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 ２３  プログラムモード機能表 

 

 モ
ー
ド
名 

機 能 名 
呼び 

出し 

番号 

運
転
可
否 

出荷 

設定値 
単 

位 

設定 

範囲 

機能名 設 定 

仕  様  デジタル 

表示 

 

 
ＧＭＦ  

  最高速度 H. 0000 ○ 4000 rpm 
０～ 

 ８９９９  **** **** 最高速度の設定ができます｡ 

 

Ｐ
モ
ー
ド 

 

＋

 

低速速度 L. 0001 ○ 250 rpm 
０～ 

 ４９９  *** *** 低速速度の設定ができます｡ 

 糸切り速度 T. 0002 ○ 200 rpm 
０～ 

 ４９９  *** *** 
深けり返し時又は糸切り信号(S2)ON 時の針下位置から針上位置停止ま

での糸切り速度が設定できます｡ 

 前止め縫い速度 N. 0003 ○ 1700 rpm 
０～ 

 ２９９９  **** **** 前止め縫い速度の設定ができます｡ 

 後止め縫い速度 V. 0004 ○ 1700 rpm 
０～ 

 ２９９９  **** **** 後止め縫い速度の設定ができます｡ 

 中速速度 M. 0005 ○ 1700 rpm 
０～ 

 ８９９９  **** **** 中速速度の設定ができます｡ 

9
1
 ｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度 S. 0006 ○ 250 rpm 

０～ 

 ２９９９  **** **** ｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度の設定ができます｡ 

ｽﾛｰｽﾀｰﾄ針数 SLN. 0007 ○ 2 針 １～５  * * ｽﾛｰｽﾀｰﾄの針数が設定できます｡通常ﾓｰﾄﾞの[B,SL]ｷｰ ON 時有効です｡ 

ｽﾛｰｽﾀｰﾄのﾓｰﾄﾞ SLM. 0008 ○ Ｔ - -    ｽﾛｰｽﾀｰﾄの動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡通常ﾓｰﾄﾞの[B.SL]ｷｰ ON 時有効です｡ 

         T 
電源 ON 後､又は糸切り後の最初の踏込み時､又は最初の外部運転信号

(S0,S1) ON 時､ｽﾛｰｽﾀｰﾄ動作になります｡ 

          A 
ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み時､又は外部運転信号(S0,S1)ON 時いつでもｽﾛｰｽﾀｰﾄ動作に

なります｡ 

 電源投入時のｽﾛｰｽﾀｰﾄ SLP. 0009 ○ ＯＦ - -  
 

 

ON 

ＯＦ 

通常ﾓｰﾄﾞでの[B,SL]ｷｰ OFF 時であっても電源投入後､最初の踏込み時､

又は最初の外部運転信号(S0,S1)ON 時､ｽﾛｰｽﾀｰﾄ動作となります｡ 

 ﾜﾝｼｮｯﾄ動作 SH. 0010 ○ ＯＦ - -  
 

 

ＯＮ 

OF 

ﾜﾝｼｮｯﾄ機能が選択できます｡運転信号(S0,S1,S4)のいずれかを､ON する

とﾜﾝｼｮｯﾄ運転(自動運転)になります｡ 

 ﾜﾝｼｮｯﾄ動作ﾓｰﾄﾞ SHM. 0011 ○ ＳＨ - -    
ﾜﾝｼｮｯﾄ SH の動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡ﾜﾝｼｮｯﾄ SH が ON 設定時に有効で

す｡ 

 

         SH 

外部運転信号(S0,S1,S4)のいずれかが ON されると､ON 中は各指令速

度でﾐｼﾝが回転し､たとえ信号を OFF しても運転を継続します｡ただし､

OFF 中は通常ﾓｰﾄﾞの[C,<==],[D,==>]ｷｰで指令される速度になります｡

PSD,PSU,ES,SEN 信号により停止可能です｡ 

 
         SS 

外部運転信号(S0,S1,S4)のいずれかがONされると､信号をOFFしても

各信号で指令された速度でﾐｼﾝは運転を継続します｡(S1 信号のとき自動

操作 AT.を ON します) 

  

次ページに続く 

        SA 

[SS]設定時と同じ動作が含まれ､さらに再度外部運転信号(S0,S1,S4)の

いずれか①OFF→ON→②OFF→ON すると①で停止②でﾐｼﾝは再度運転

します｡(ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作) 

ご注意 

運転可否 ○印：機能設定状態でミシン運転可能です。 

×印：機能設定状態ではミシン運転できません。通常モードに戻してからミシンを運転してください。 
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単 
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仕  様  デジタル 

表示 

 

 
ＧＭＦ  

  前ページからの続き 

 

ﾜﾝｼｮｯﾄ動作ﾓｰﾄﾞ 
SHM. 0011 ○ ＳＨ - -   RV 

自動操作 AT.がOFF 時､ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH をON するとﾐｼﾝ速度は低速速度

L.になります｡この状態でﾚﾊﾞｰｺﾈｸﾀの可変速指令 VC を入力すると､電圧

にほぼ比例したﾐｼﾝ速度が得られます｡ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を OFF しても､可

変速指令 VC に比例したｽﾋﾟｰﾄﾞでﾐｼﾝは､運転を継続します｡自動操作 AT.

が ON 時､ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を ON すると､ﾐｼﾝ速度は､通常ﾓｰﾄﾞの

[C,<==],[D,==>]ｷｰで指令される速度になります｡ﾜﾝｼｮｯﾄ信号(SH)を OFF

にしてもそのｽﾋﾟｰﾄﾞでﾐｼﾝは運転を継続します｡ 

9
2
 

Ｐ
モ
ー
ド 

 

＋

 

 
        RH 

ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を ON すると､ﾐｼﾝ速度は最高速度 H.になります｡信号を

OFF しても､そのｽﾋﾟｰﾄﾞでﾐｼﾝは運転を継続します｡ 

 
        RM 

ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を ON すると､ﾐｼﾝ速度は中速速度 M.になります｡信号を

OFF しても､そのｽﾋﾟｰﾄﾞでﾐｼﾝは運転を継続します｡ 

 
        RL 

ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を ON すると､ﾐｼﾝ速度は低速速度 L.になります｡信号を

OFF しても､そのｽﾋﾟｰﾄﾞでﾐｼﾝは運転を継続します｡ 

 

        AV 

ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH を OFF→①ON→OFF→②ON→OFF→③ON→OFF に

すると①でﾐｼﾝ速度は､上記[RV]設定時の条件と同一の速度になり､②で

停止､③でﾐｼﾝは､再び上記[RV]設定時の条件と同一の速度になります｡(ｵ

ﾙﾀﾈｰﾄ動作) 

         AH [RH]設定のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

         AM [RM]設定のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

         AL [RL]設定のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

PSU 入力後縫う針数 PSU. 0012 ○ 0 針 0～99  ** ** 上位置優先停止信号 PSU 入力後､停止までの針数の設定ができます｡ 

PSD 入力後縫う針数 PSD. 0013 ○ 0 針 0～99  ** ** 下位置優先停止信号 PSD 入力後､停止までの針数の設定ができます｡ 

ｾﾝｻ入力 PS1 の動作設定 PS1. 0014 ○ T - -    ｾﾝｻ入力 PS1 の動作が設定できます｡ 

         U 
上位置停止となります｡糸切り動作は行いません｡ただし､停止後､けり返

し、または糸切り信号 S2 を ON することにより､糸切り動作となります｡ 

         D 
下位置停止となります｡下位置優先停止信号 PSD と同じ動作になりま

す｡ 

         T 
糸切り動作後､上位置停止となります｡上位置優先停止信号 PSU と同じ

動作になります｡ 

ｾﾝｻ入力PS1入力後縫う針数 1. 0015 ○ 0 針 
0～ 

 9999  **** **** ｾﾝｻ入力 PS1 入力後､停止までの針数の設定ができます｡ 

ｾﾝｻ入力 PS2 の動作設定 PS2. 0016 ○ D - -    ｾﾝｻ入力 PS2 の動作が設定できます｡ 

         U 
上位置停止となります｡糸切り動作は行いません｡ただし､停止後､けり返

し、または糸切り信号 S2 を ON することにより､糸切り動作となります｡ 

         D 
下位置停止となります｡下位置優先停止信号 PSD と同じ動作になりま

す｡ 

           T 
糸切り動作後､上位置停止となります｡上位置優先停止信号 PSU と同じ

動作になります｡ 

  ｾﾝｻ入力PS2入力後縫う針数 2. 0017 ○ 0 針 
0～ 

 9999  **** **** ｾﾝｻ入力 PS2 入力後､停止までの針数の設定ができます｡ 
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ＧＭＦ  

  PSU,PSD,SEN 入力後の 

再運転 
PSN. 0018 ○ ＯＦ - -  

 

 

ON 

OF 

PSD,PSU,SEN 信号を用いｾﾝｻ等で布端検知をして停止後､ｾﾝｻが布を検

知しなくても(PSD,PSU信号がONであっても)ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運

転信号(S0,S1)で再運転できます｡ 

  SEN 設定時のｾﾝｻ入力の 

有効/無効 
SEN. 0019 ○ ＯＦ - -  

 

 

ON 

OF 

[C]ﾓｰﾄﾞの入力信号の機能選択 I*.が[SEN]設定時のｾﾝｻ入力を有効にしま

す｡(操作箱のｾﾝｻｷｰも同様) 

9
3
 

Ｐ
モ
ー
ド 

 

＋

 

SEN 設定時のｾﾝｻ入力後縫う

針数 
SE. 0020 ○ 0 針 0～99  ** ** 

ｾﾝｻ入力後に停止するまでの針数が設定できます｡SEN 設定時のｾﾝｻ入力

の有効/無効 SEN.が､ON(有効)設定時のみ有効になります｡ 

押え上げ保持 FUM. 0021 ○ ＯＦ - -  
 

 

ON 

OF 
押え上げ動作が保持機能になります｡ 

押え上げ保持ﾓｰﾄﾞ FU. 0022 ○ M - -    
押え上げ保持 FUM.の動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡ 

押え上げ保持 FUM.が､[ON]設定時有効です｡ 

         M 
深けり返しや外部糸切り信号 S2 による糸切り後､押え上げ動作を継続さ

せます｡ 

         C 

深けり返しや､外部糸切り信号 S2 による糸切り後､ﾀｲﾏ時間中押え上げ動

作を継続しその後押えが下降します｡ﾀｲﾏ時間は､[FUC]設定,[FUT]設定

の時有効でﾀｲﾏ設定 FCT.により調整できます｡ 

         A 

深けり返しや､浅けり返し､外部制御信号(S2,F)ON により､押え上げ動作

となりその後､深けり返し､浅けり返し､外部制御信号(S2,F)のいずれか

を ON すれば押えは下降し､再度 ON すれば､押えは上昇します｡(ｵﾙﾀﾈｰﾄ

動作) 

         T 
[C]設定と同様にﾀｲﾏが働きます｡ 

ただし､押えが下降後は､[A]設定と同様にｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

FUC,FUT ﾀｲﾏの設定 FCT. 0023 ○ 12 sec 1～99  ** ** 
押え上げ保持ﾓｰﾄﾞ FU.の[C],[T]設定時の押え上げ出力が ON してから

OFF するまでのﾀｲﾏ時間の設定ができます｡ 

押え上げ下降後ﾓｰﾀ駆動まで

の時間 
FD. 0024 ○ 176 msec 0～998  *** *** 

押え上げ動作中ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は外部運転信号(S0,S1)を ON した時､押

え上げ出力 FU の OFF 後､ﾓｰﾀが駆動するまでの時間が 2msec 単位で設

定できます｡ 

押え上げ出力の全波時間 FO. 0025 ○ 50 
×10 

msec 
-    押え上げ出力 FU 動作時の全波時間が設定できます｡ 

         20 [20]に設定 : [200]msec 

         25 [25]に設定 : [250]msec 

         30 [30]に設定 : [300]msec 

         40 [40]に設定 : [400]msec 

           50 [50]に設定 : [500]msec 

           60 [60]に設定 : [600]msec 

           80 [80]に設定 : [800]msec 

           100 [100]に設定 : [1000]msec 

  糸切り前に、S3 信号入力時

のﾃﾞｨﾚｲ時間 
S3D. 0026 ○ 10 

×10 

msec 
1～99  ** ** 

糸切り前に浅けり返し(ﾚﾊﾞｰ信号の押え上げ信号 S3)を入力した時の､押

え上げ出力 FU が ON するまでのﾃﾞｨﾚｲ時間が設定できます｡ 
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押え上げ出力の半波ﾃﾞｭｰﾃｨ FUD. 0027 ○ MF - - 
押え上げ出力 FU の押え上げ動作後の保持期間中のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞﾃﾞｭｰﾃｨ(半波

出力)が設定できます｡ 

MS [MS]に設定 : [4msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

MF [MF]に設定 : [2msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

9
4
 

Ｐ
モ
ー
ド

＋

HI [HI]に設定 : [4msec=ON,2msec=OFF],[66%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

26 [26]に設定 : [２msec=ＯＮ,６msec=ＯＦＦ],[２５％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

62 [62]に設定 : [６msec=ＯＮ,2msec=ＯＦＦ],[７５％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

84 [84]に設定 : [８msec=ＯＮ,４msec=ＯＦＦ],[６６％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

FL [FL]に設定 : [100%(全波)]｡ 

LO [LO]に設定 : [2msec=ON,4msec=OFF],[33%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

FUM 機能 ON 時、電源投入

時の押え上げ動作 
PFU. 0028 ○ ON - - 

ON 

OF 

電源投入時､押え上げ動作となります｡FUM.機能が､[ON]設定時有効で

す｡FU.機能が､[C],[T]設定時は､ﾀｲﾏ時間中のみ押え上げ動作となりま

す｡ 

深けり返しによる押え上げ

解除 
FL. 0029 ○ OF - - 

ON 

OF 

深けり返し又は､外部糸切り信号 S2 による糸切り後の押え上げ動作を禁

止します｡押え上げ動作は､浅けり返し､押え上げ信号 F によって行いま

す｡ 

浅けり返しによる押え上げ

解除 
S3L. 0030 ○ OF - - 

ON 

OF 

浅けり返しによる押え上げ動作を禁止します｡押え上げ動作は､深けり返

し､押え上げ信号 F によって行います｡ 

糸切り信号 S2 禁止 S2L. 0031 ○ OF - - 
ON 

OF 

深けり返し､又は､外部糸切り信号 S2 による糸切り動作とその後の押え

上げ動作を禁止します｡ 

糸切り安全信号 S6 の論理切

り換え 
S6L. 0032 × LO - - S6 信号の状態により運転を禁止します｡ 

HI S6 信号が､OFF 状態で運転を禁止します｡ 

LO S6 信号が､ON 状態で運転を禁止します｡ 

自動操作 AT. 0033 ○ OF - - 
ON 

OF 
自動操作(立ち作業で操作)できます｡ 

糸切り禁止信号 TL. 0034 ○ OF - - 
ON 

OF 

ﾍﾟﾀﾞﾙ深けり返し､または糸切り信号 S2 を ON すると糸切り動作はせず､

針上位置停止となります｡(糸切り禁止) 

定針縫いで糸切り前に一旦

停止 
TLS. 0035 ○ OF - - 

ON 

OF 

定針縫いで糸切り前に一旦停止します｡その後､糸切りするまでは､自由

縫いとなります｡ 

糸切り後逆転針上げ RU. 0036 ○ OF - - 
ON 

OF 
糸切り後ﾓｰﾀを逆転させて針棒上死点付近に停止します｡ 

糸切り後逆転針上げの逆転

角度 
R8. 0037 ○ 30 度 0～500 *** *** 

糸切り後逆転針上げ RU.が[ON]設定時､糸切り後の上位置からの逆転角

度が設定できます｡(設定角度範囲は､0～500 度の 2 度間隔です｡) 

糸切り時、返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ同

時駆動(逆送り) 
TB. 0038 ○ OF - - 

ON 

OF 

糸切り時､糸切りｿﾚﾉｲﾄﾞと同時に返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞを駆動し逆送りで糸切

りをします 

使用できません TBJ. 0039 ○ OF - - 使用できません｡ 
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ＧＭＦ  

  糸切り信号 S2 入力時、針上

位置での動作 
S2R. 0040 ○ ON - -    

深けり返し､又は､外部糸切り信号 S2 の動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡糸切り動

作の解除 S2L.が[OF]設定時有効です｡ 

  
         ON 

針上位置停止時､深けり返し又は､外部糸切り信号 S2 の ON により､1 回

転して糸切りその後押え上げ動作となります｡針下位置停止時は､半回転

して糸切り､その後押え上げ動作となります｡ 

9
5
 

Ｐ
モ
ー
ド 

 

＋

 

         OF 

針上位置停止時､深けり返し､又は外部糸切り信号 S2 を ON しても上位

置停止のままでその後押え上げ動作のみ行います｡針下位置停止時､半回

転して糸切り､その後押え上げ動作を行います｡ 

糸切り動作のｲﾝﾀｰﾛｯｸ解除 IL. 0041 ○ OF - -    糸切り時の再運転禁止指令を解除します｡ 

         ON 
ﾍﾟﾀﾞﾙ深けり返し直後､ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は､外部運転信号(S0,S1)を ON し

ても一定時間後再運転できます｡糸切り無しﾐｼﾝのとき使用します｡ 

         OF 
再運転できません｡一定時間経過後に再度ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は､外部運転信

号(S0,S1)を ON すれば再運転できます｡ 

糸切りﾓｰﾄﾞ TR. 0042 - M1 - -    各社糸切りﾐｼﾝの、糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞが設定できます。 

         Ｍ１ 三菱、ﾄﾖﾀ、ｾｲｺ、ﾔｸﾓ、ﾌﾞﾗｻﾞｰ(下記以外) 

         

PRG 糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞ自由設定用です。[Ｇ]ﾓｰﾄﾞの各機能設定(ＴＲＭ.ＬＴＭ.ＬＬ

Ｍ・・)との組合わせにより、糸切り時のﾐｼﾝ動作、糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞの設定が

行えます。 

         NO 糸切り無しのﾐｼﾝ。 

        ～

 

KA1

～

KA8 

使用できません。 

        ～

 

KB1

～

KB4 

使用できません。 

         B1 ﾌﾞﾗｻﾞｰ、７０５,７１５,７１６形。 

         D1 ﾃﾞｭﾙｺｯﾌﾟ、ｱﾄﾞﾗ、２７０形。 

         J1 ＪＵＫＩ 

         J2 ＪＵＫＩ 

         N1 使用できません。 

         P1 ﾊﾟﾌ、４６３、９００形。 

         P2 使用できません。 

         P3 使用できません。 

           P4 使用できません。 

           T1 ﾄﾖﾀ、ＡＤ１５８形。 

           T2 ﾄﾖﾀ、ＡＤ３１１０形。 

           K 使用できません。 

 
 

 次ページに続く         
KA9 使用できません。 

ご注意 

糸切りﾓｰﾄﾞ TR で、各社糸切りﾐｼﾝの糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞ

が設定できますが、回転数等は設定できません。

別途設定してください。 

[D1]設定時は、FUD 機能を[LO](33％ﾃﾞｭｰﾃｨ)に 

設定してください。 

ご注意 

B1(ﾌﾞﾗｻﾞｰ),T2(ﾄﾖﾀ)設定の時は、下記の糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞを 

参照して、設定調整してください。 

針下位置ＤＮ 

糸切り信号 

Ｓ２ ＯＮ 

針上位置ＵＰ 

 

糸切り位置ＴＭ 

 

 

糸切りＴ 

Ｂ１設定 糸ゆるめＬ 

糸払いＷ 

糸切りＴ 

Ｔ２設定 糸ゆるめＬ 

糸払いＷ 

糸切り位置 TM 信号の ON 開始角度及び ON 角度は[S8],[E8] 

により調整してください。(出荷時 S8 は 50 度、E8 は 90 度です。) 
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ＧＭＦ  

  前ページからの続き         KB5 使用できません。 

  糸切りﾓｰﾄﾞ TR. 0042 - - - -   KB6 使用できません。 

           KAA 使用できません。 

9
6
 

Ｐ
モ
ー
ド 

 

＋

 

         KAB 使用できません。 

         KAC 使用できません。 

         

RK 深けり返し、又は糸切り信号Ｓ２により下位置から設定角度まで逆転し

ながら糸切りをします。設定角度は、下位置から上位置までの逆転角度

Ｋ８.により調整できます。すくい縫いﾐｼﾝに利用できます。 

ﾍﾟﾀﾞﾙ中立時の糸切りの有無 POS. 0043 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み後の中立時又は外部運転信号(S0,S1)ON から OFF 時､糸切

り後､針上位置停止となります｡ 

1 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝ設定時電源投入時

の動作 
P1P. 0044 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

通常ﾓｰﾄﾞの[A,1-2]ｷｰで 1 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝに設定時､電源投入時針上位置でない

時は､針上位置まで回転します｡ 

2 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝ設定時電源投入時

の動作 
P2P. 0045 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

通常ﾓｰﾄﾞの[A,1-2]ｷｰで 2 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝに設定時､電源投入時針上位置でない

時は､針上位置まで回転します｡ 

縫製物直前での針位置停止

角度 
C8. 0046 ○ 60 度 0～360  *** *** 

入力信号が[BC],[BCR]設定時､1 針目の針突き刺し位置確認のため､針

上位置からみた縫製物直前までの角度が 2 度単位で設定できます｡ 

下位置から上位置までの逆

転角度 
K8. 0047 ○ 180 度 0～360  *** *** 

入力信号が[USR]設定時､又は糸切りﾓｰﾄﾞ TR.が[RK]設定時､下位置から

上位置までの逆転角度が 2 度単位で設定できます｡ 

仮想 TM 信号が ON から OFF

の間の角度 
E8. 0048 ○ 90 度 0～360  *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞ TR.が[B1],[T2]設定時､前ﾍﾟｰｼﾞの表により設定調整してく

ださい｡ 

仮想 TM 信号が ON になる角

度 
S8. 0049 ○ 50 度 0～360  *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞ TR.が[B1],[T2]設定時､前ﾍﾟｰｼﾞの表により設定調整してく

ださい｡ 

ｾﾝｻｰ信号の検知動作 SNM. 0050 ○ ON - -  
 

 

ON 

OF 

[ON]設定で､ｾﾝｻｰ信号 SEN の検知動作を常に有効にします｡ 

[OF]設定で､ｾﾝｻｰ信号 SEN の検知動作を自由縫いでのみ有効にします｡ 

仮想 DOWN による制御 KD. 0051 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

[ON]設定で、針上位置ｾﾝｻｰのみによる運転制御（仮想 DOWN による制

御）に切り換えます。仮想 DOWN 幅は 60 度になります。仮想 DOWN

の位置は UP 信号を基準にして下位置から上位置までの逆転角度 K8.に

より設定できます。 

  仮想 UP，DOWN 幅による 

制御 
KDU. 0052 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

[ON]設定で、針上位置ｾﾝｻｰ、針下位置ｾﾝｻｰの両方による運転制御で UP

幅、DOWN 幅だけをｾﾝｻｰの ON 幅に関係なく 60 度に固定とします。 

  使用できません PSJ. 0053 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 
使用できません｡ 

  針下位置惰走角度 D8. 0054 ○ 28 度 10～180  *** *** 針下位置停止での惰走角度が 2 度単位で設定できます｡ 

  針上位置惰走角度 U8. 0055 ○ 14 度 10～180  *** *** 針上位置停止での惰走角度が 2 度単位で設定できます｡ 
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ＧＭＦ  

  ゲイン高低切替え GA. 0100 ○ L - -    ｹﾞｲﾝの高低の設定ができます。使用ﾐｼﾝにより次のように設定します。 

9
7
 

Ａ
モ
ー
ド 

 

＋

 

         H 慣性力の大きなﾐｼﾝ｡ 

         L 慣性力の小さなﾐｼﾝ｡ 

         LL ｹﾞｲﾝ[Ｌ]に設定しても停止時に微振動が生じる場合に使用します。 

ﾍﾟﾀﾞﾙｶｰﾌﾞ PDC. 0101 ○ 30 - 10～99  ** ** 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み量に対す

る速度変化の傾きの大

小が設定できます｡設

定値が小→大に従い速

度変化の傾きが小→大

となります｡ 

 

加速時間簡易設定 AC. 0102 ○ M - -    
ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は外部運転信号(S0,S1)が入力されてから､ﾐｼﾝが高速運転

になるまでの時間を簡易設定できます｡ 

         H [H]に設定:100msec 

         M [M]に設定:140msec 

         L [L]に設定:240msec 

         - [-]に設定:次の加速時間 ACT.で設定された時間になります｡ 

加速時間 ACT. 0103 ○ 14 
×10 

msec 
6～99  ** ** 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は外部運転信号(S1)が ON されてからﾐｼﾝが高速運転にな

るまでの加速時間が設定できます｡加速時間簡易設定 AC.が[-]設定時有

効です｡ 

減速時間簡易設定 DC. 0104 ○ M - -    
ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込みから中立､又は外部運転信号 S1 が OFF されてから､ﾐｼﾝが停

止するまでの減速時間が簡易設定できます｡ 

         H [H]に設定:90msec 

         M [M]に設定:160msec 

         L [L]に設定:230msec 

         - [-]に設定:次の減速時間 DCT.で設定された時間になります｡ 

減速時間 DCT. 0105 ○ 16 
×10 

msec 
6～99  ** ** 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込みから中立､又は外部運転信号 S1 が OFF されてから､ﾐｼﾝが停

止するまでの減速時間が設定できます｡減速時間簡易設定 DC.が[-]設定

時有効です｡ 

 
 

S 字ｸｯｼｮﾝ SC. 0106 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は外部運転信号

S1がONされてから､t時間速度

変化の傾きを小さくしその後急

加速しﾐｼﾝが高速運転になりま

す｡[P]ﾓｰﾄﾞの自動操作 AT.が

ON 設定時､外部運転信号 S1 で

の 1 針縫い運転を行うとき有効

です｡ 

時間 

速度 

ｔ 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み 

設定 小 

出荷設定[30] 設定 大 
速度 
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ＧＭＦ  

 
 S 字ｸｯｼｮﾝ時間設定 SCT. 0107 ○ 7 

×10 

msec 
0～99  ** ** S 字ｸｯｼｮﾝ SC.が[ON]設定時､t 時間の設定ができます｡ 

 
 電源投入後、又は糸切り後の

深けり返し時の動作 
S2M. 0108 ○ FU - -    

電源投入時､糸切り後の深けり返しによる S2 信号の動作ﾓｰﾄﾞを決定しま

す｡ 

 
          FU 押え上げ動作となります｡ 

9
8
 

Ａ
モ
ー
ド 

 

＋

 

         U 針上げ動作となります｡ 

         NO 何も動作しません｡ 

         UF 針上げ後押え上げ動作となります｡ 

ﾌﾟｰﾘ比のﾏﾆｭｱﾙ設定 PL. 0109 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

速度設定は通常ﾐｼﾝ軸回転数が一定になるよう自動設定されますが[ＯＮ]

設定により、ＭＲ.機能,ＳＲ.機能で設定された値で運転できます。ﾓｰﾀﾌﾟ

ｰﾘ径が小で、Ｖﾍﾞﾙﾄがｽﾘｯﾌﾟしﾐｼﾝ速度が不安定な時に有効です。 

ﾓｰﾀ軸側直径設定 MR. 0110 ○ 70 mm 20～349  *** *** 
ﾓ-ﾀ軸側ﾌﾟ-ﾘ径(直径)が設定できます。ﾌﾟｰﾘ比のﾏﾆｭｱﾙ設定ＰＬ.が[ＯＮ]設

定時有効です。 

ﾐｼﾝ軸側直径設定 SR. 0111 ○ 70 mm 20～349  *** *** 
ﾐｼﾝ軸側ﾌﾟ-ﾘ径(直径)が設定できます。ﾌﾟｰﾘ比のﾏﾆｭｱﾙ設定ＰＬ.が[ＯＮ]設

定時有効です。 

検出器なし運転 NOS. 0112 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

検出器が故障したとき、[ＯＮ]設定にすることにより検出器なしで可変速

運転のみできます。 定位置停止、糸切り操作はできません。 

速度制御による停止｡ STM. 0114 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

[ＯＮ]：位置信号検出後、速度制御で停止します。 

[ＯＦ]：位置制御で停止。 

ﾌﾞﾚｰｷ時間 BKT. 0115 ○ 14 
×10 

msec 
0～99  ** ** ﾐｼﾝ停止時のﾌﾞﾚｰｷ時間が設定できます｡ 

使用できません｡ 

（弱めﾌﾞﾚｰｷｸﾘｱ角度） 
B8. 0116 ○ 14 

×0.1 

度 
4～500  ** ** 

使用できません｡ 

弱めﾌﾞﾚｰｷをｸﾘｱする角度が設定できます｡ｸﾘｱ角度が､0.2 度単位で設定で

きます｡ 

弱めﾌﾞﾚｰｷ ON 中のﾓｰﾀ騒音低

減 
BNR. 0117 ○ ON - -  

 

 

ON 

OF 
[ON]設定で､弱めﾌﾞﾚｰｷ ON 中のﾓｰﾀ騒音(ﾉｲｽﾞ音)を低減します｡ 

  弱めﾌﾞﾚｰｷの強さ BKS. 0118 ○ 99 % 1～99  ** ** 
弱めﾌﾞﾚｰｷ BK.が[ON]設定時､ﾐｼﾝ停止時の弱めﾌﾞﾚｰｷの強さが､調整(ﾊﾟｰｾ

ﾝﾃｰｼﾞ)できます｡ 

  弱めﾌﾞﾚｰｷﾓｰﾄﾞ BKM. 0119 ○ E - -    弱めﾌﾞﾚｰｷ BK.が[ON]設定時､ﾐｼﾝ停止時の弱めﾌﾞﾚｰｷ力が設定できます｡ 

           E [E]に設定:手で回せるﾌﾞﾚｰｷ｡ 

           H [H]に設定:強いﾌﾞﾚｰｷ｡(手をはなすと､停止位置にもどります) 

  弱めﾌﾞﾚｰｷ BK. 0120 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 
弱めﾌﾞﾚｰｷを有効にすることができます｡ 
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ﾐｼﾝ軸回転数表示 S. 0200 ○ 0 rpm 0～9999 **** **** 運転中のﾐｼﾝ軸の回転数を表示します｡ 

9
9
 

Ｂ
モ
ー
ド

＋

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀ値の設定 N. 0201 ○ 99 - 0～9999 **** **** ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀの値が設定できます｡ 

現在のﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀ値の表示 D. 0202 ○ 99 - 0～9999 **** **** 現在のﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀの値を表示します｡ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀ値の設定 P. 0203 ○ 99 - 0～9999 **** **** ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀの値が設定できます｡ 

現在のｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀ値の表示 U. 0204 ○ 0 - 0～9999 **** **** 現在のｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀの値を表示します｡ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CUP. 0205 ○ CU - - ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟの条件が選択できます｡ 

CU 糸切り後にｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟします｡ 

ST 
針数が N 針になったらｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟします｡ 

針数(N 針)は､1 ｶｳﾝﾄあたりの針数 CNU.で設定できます｡ 

PR 
糸切りが N 回になったらｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟします｡糸切り回数(N 回)は､1 ｶｳﾝﾄあ

たりの糸切り回数 PRN.で設定できます｡(生産枚数用) 

IN 
仮想入力 IO1 が ON するとｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟします｡ 

仮想入力 IO1 は､[C]ﾓｰﾄﾞの入力信号の機能選択 I*.IO1 で設定できます｡ 

OU 使用できません｡ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟ時の動

作選択 
USC. 0206 ○ ST - - ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが設定値に達した時のｶｳﾝﾀの動作が選択できます｡ 

ST 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが設定値に達すると操作箱のﾌﾞｻﾞｰを鳴らし､糸切り後の再縫製

を禁止します｡ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀｸﾘｱ信号 CCU を ON することで､再縫製が可能に

なります｡ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀｸﾘｱ信号 CCU は､出荷設定で操作箱の[P]ｷｰに設定さ

れています｡ﾌﾞｻﾞｰは一定回数鳴ったら､自動的に止まります｡ 

OF 
ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが設定値に達しても操作箱のﾌﾞｻﾞｰ鳴らさず､縫製を継続しま

す｡ 

BZ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが設定値に達すると操作箱のﾌﾞｻﾞｰを鳴らし､縫製は継続しま

す｡ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀｸﾘｱ信号 CCU は､出荷設定で操作箱の[P]ｷｰに設定されてい

ます｡ﾌﾞｻﾞｰは一定回数鳴ったら､自動的に止まります｡ 

縫製ﾊﾟﾀｰﾝ変更時のｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀ

ｸﾘｱ 
UCM. 0207 ○ OF - - 

ON 

OF 
[ON]設定で､縫製ﾊﾟﾀｰﾝ変更時にｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀの値をｸﾘｱします｡ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾄの動作 UPC. 0208 ○ OF - - 
ON 

OF 
[ON]設定で､ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが有効になります｡ 

ｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟ後のｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀのｶｳﾝ

ﾄ動作 
NXU. 0209 ○ OF - - 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀが設定値に達し､さらに縫製を継続した時のｶｳﾝﾀの表示及びｶｳﾝ

ﾀの動作が選択できます｡ 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟ時の動作選択 USC.が､[OF][BZ]設定時有効です｡ 

ON ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀの表示は設定値表示で､ｶｳﾝﾀはｶｳﾝﾄを停止します｡ 

OF ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀの表示は設定値表示で､ｶｳﾝﾀはさらにｶｳﾝﾄを進めます｡ 
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表示 ＧＭＦ 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CDN. 0210 ○ CU - - ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝの条件が選択できます｡ 

CU 糸切り後にｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝします｡ 

ST 
針数が N 針になったらｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝします｡ 

針数(N 針)は､1 ｶｳﾝﾄあたりの針数 CNU.で設定できます｡ 

1
0
0
 

Ｂ
モ
ー
ド

＋

PR 
糸切りが N 回になったらｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝします｡(生産枚数用) 

糸切り回数(N 回)は､1 ｶｳﾝﾄあたりの糸切り回数 PRN.で設定できます｡ 

IN 
外部入力 IO1 が ON するとｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝします｡ 

外部入力 IO1 は､[C]ﾓｰﾄﾞの入力信号の機能選択 I*.IO1 で設定できます｡ 

OU 使用できません｡ 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝ時の動

作選択 
DSC. 0211 ○ ST - - ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが設定値に達した時のｶｳﾝﾀの動作が選択できます｡ 

ST 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが設定値に達すると操作箱のﾌﾞｻﾞｰを鳴らし､糸切り後の再縫製

を禁止します｡ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀｸﾘｱ信号 CCD を ON することで､再縫製が可能に

なります｡ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀｸﾘｱ信号 CCD は､[C]ﾓｰﾄﾞの入力信号の機能選択

I*.CCDで設定できます｡ﾌﾞｻﾞｰは一定回数鳴ったら､自動的に止まります｡ 

OF 
ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが設定値に達しても操作箱のﾌﾞｻﾞｰ鳴らさず､縫製を継続しま

す｡ 

BZ 
ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが設定値に達すると操作箱のﾌﾞｻﾞｰを鳴らし､縫製は継続しま

す｡ﾌﾞｻﾞｰは一定回数鳴ったら､自動的に止まります｡ 

縫製ﾊﾟﾀｰﾝ変更時のﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀ

ｸﾘｱ 
DCM. 0212 ○ OF - - 

ON 

OF 
[ON]設定で､縫製ﾊﾟﾀｰﾝ変更時にﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀの値をｸﾘｱします｡ 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾄの動作 DNC. 0213 ○ OF - - 
ON 

OF 
[ON]設定で､ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが有効になります｡ 

ｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝ後のﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀのｶｳﾝ

ﾄ動作 
NXD. 0214 ○ OF 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀが設定値に達し､さらに縫製を継続した時のｶｳﾝﾀの表示及びｶｳﾝ

ﾀの動作が選択できます｡ 

ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀのｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝ時の動作選択 DSC.が､[OF][BZ]設定時有効です｡ 

ON ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀの表示は[0]の表示で､ｶｳﾝﾀはｶｳﾝﾄを停止します｡ 

OF ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀの表示は[-]表示で､ｶｳﾝﾀはｶｳﾝﾄを進めます｡ 

電源投入時ｱｯﾌﾟ/ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀｸﾘ

ｱ方法 
PCM. 0215 ○ OF - - 電源投入時のｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀ/ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀのｸﾘｱ方法が選択できます｡ 

ON ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀは[0(ｸﾘｱ)]になり､ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀは設定値になります｡ 

OF ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀ/ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀｰ共に電源 OFF 時の設定値(記憶値)になります｡ 

1 ｶｳﾝﾄあたりの糸切り回数設

定 
PRN. 0216 ○ 0 回 0～99 ** ** 

ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CUP.及びﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CDN.が､[PR]設定時の糸

きり回数(N 回)が設定できます｡(生産枚数の設定) 

1 ｶｳﾝﾄあたりの針数設定 CNU. 0217 ○ 1 針 1～99 ** ** 
ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CUP.及びﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀﾓｰﾄﾞ選択 CDN.が､[ST]設定時の針

数(N 針)が設定できます｡ 
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表示 ＧＭＦ 

仮想入力 IO1,IO2 によるｶｳﾝﾀ

値の修正 
CCI. 0218 ○ OF - - 仮想入力 IO1,IO2 によるｶｳﾝﾀ値の修正ができます｡ 

Ｂ
モ
ー
ド

＋

ON 

仮想入力 IO1 を ON するとｶｳﾝﾀがｶｳﾝﾄｱｯﾌﾟし､仮想入力 IO2 を ON する

とｶｳﾝﾀが､ｶｳﾝﾄﾀﾞｳﾝします｡ 

仮想入力 IO1,IO2 は､[C]ﾓｰﾄﾞの入力信号の機能選択 I*.で設定できます｡ 

OF 仮想入力 IO1,IO2 によるｶｳﾝﾀ値の修正を禁止します｡ 

電源投入時の表示 PMD. 0219 ○ OF - - 電源投入時の表示が選択できます｡ 

ON 
電源投入時､電源 OFF 時のﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓｰﾄﾞの状態を表示します｡ 

(電源 OFF 時の状態を記憶する) 

OF 
電源投入時､通常ﾓｰﾄﾞの状態を表示します｡ 

(電源 OFF 時の状態を記憶しない) 

運転中のアップ／ 

ダウンカウンタのクリア 
CCM. 0220 ○ OF - - 運転中のアップ／ダウンカウンタのクリア 

ON 運転中でも［ＣＣＵ］［ＣＣＤ］によるカウンタクリア有効とする。 

OF 運転中は［ＣＣＵ］［ＣＣＤ］によるカウンタクリア無効とする。 

1
0
1
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表示 ＧＭＦ 

入力信号ＩＡの機能選択 IA. 0300 × PSU - - *** *** 入力信号ＩＡ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＡの論理切替え IAL. 0301 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＡ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＡのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IAA. 0302 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＡ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＢの機能選択 IB. 0303 × PSD - - *** *** 入力信号ＩＢ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

1
0
2
 

Ｃ
モ
ー
ド

＋

入力信号ＩＢの論理切替え IBL. 0304 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＢ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＢのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IBA. 0305 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＢ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＣの機能選択 IC. 0306 × S0 - - *** *** 入力信号ＩＣ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＣの論理切替え ICL. 0307 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＣ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＣのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 ICA. 0308 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＣ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＤの機能選択 ID. 0309 × TL - - *** *** 入力信号ＩＤ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＤの論理切替え IDL. 0310 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＤ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＤのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IDA. 0311 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＤ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＥの機能選択 IE. 0312 × S7 - - *** *** 入力信号ＩＥ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＥの論理切替え IEL. 0313 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＥ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＥのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IEA. 0314 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＥ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＦの機能選択 IF. 0315 × F - - *** *** 入力信号ＩＦ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＦの論理切替え IFL. 0316 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＦ.の入力論理が反転します。 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号ＩＦの動作選択 IFM. 0317 × NO - - ＩＦの動作ﾓｰﾄﾞが選択できます｡ 

NO 通常の入力機能動作となります｡ 

AL ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

RS ＲＳ Ｆ/Ｆ(Ｆｌｉｐ-Ｆｌｏｐ)動作となります。 

1
0
3
 

Ｃ
モ
ー
ド

＋

入力信号ＩＦのＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のｾｯﾄ条件設定 
RFS. 0318 × IN - - 

ＩＦ入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のセット条件が設定できます。 

ＩＦ入力の動作モードＩＦＭ.が、[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN ＩＦ.のＲＳ Ｆ/Ｆは、ＩＦ.によりセットされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

入力信号ＩＦのＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のﾘｾｯﾄ条件設定 
RFR. 0319 × IN - - 

ＩＦ入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件が設定できます。ＩＦ入力の動作

モードＩＦＭ.が[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN ＩＦのＲＳ Ｆ/Ｆは、IOG によりﾘｾｯﾄされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時に RS F/F がﾘｾｯﾄされます。 

NC 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてから設定針数後、ＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

設定針数は、ＩＦ入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ針数設定ＲＦＮ.で設定で

きます。 

入力信号ＩＦのＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のﾘｾｯﾄ針数設定 
RFN. 0320 × 3 針 0～99 ** ** 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてからﾘｾｯﾄされるまでの針数が設定できます。 

ＩＦ入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件設定ＲＦＲ.が[ＮＣ]設定の時有効

となります 

入力信号ＩＧの機能選択 IG. 0321 × S1 - - *** *** 入力信号ＩＧ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＧの論理切替え IGL. 0322 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＧ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＧのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IGA. 0323 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＧ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＨの機能選択 IH. 0324 × S2 - - *** *** 入力信号ＩＨ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号ＩＨの論理切替え IHL. 0325 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＨ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＨのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IHA. 0326 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＨ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

1
0
4
 

Ｃ
モ
ー
ド

＋

入力信号ＩＩの機能選択 II. 0327 × S3 - - *** *** 入力信号ＩＩ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＩの論理切替え IIL. 0328 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＩ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＩのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IIA. 0329 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＩ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

使用できません IJ. 0330 × NO - - *** *** 使用できません｡ 

使用できません IJL. 0331 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

使用できません IJA. 0332 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

使用できません IK. 0333 × NO - - *** *** 使用できません｡ 

使用できません IKL. 0334 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

使用できません IKA. 0335 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

使用できません IL. 0336 × NO - - *** *** 使用できません｡ 

使用できません ILL. 0337 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

使用できません ILA. 0338 × OF - - 
ON 

OF 
使用できません｡ 

入力信号ＩＭの機能選択 IM. 0339 × NO - - *** *** 入力信号ＩＭ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＭの論理切替え IML. 0340 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＭ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＭのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IMA. 0341 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＭ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＮの機能選択 IN. 0342 × NO - - *** *** 入力信号ＩＮ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＮの論理切替え INL. 0343 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＮ.の入力論理が反転します。 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号ＩＮのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 INA. 0344 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＮ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＯの機能選択 IO. 0345 × NO - - *** *** 入力信号ＩＯ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＯの論理切替え IOL. 0346 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＯ.の入力論理が反転します。 

1
0
5
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＋

入力信号ＩＯのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IOA. 0347 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＯ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＰの機能選択 IP. 0348 × CCU - - *** *** 入力信号ＩＰ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＰの論理切替え IPL. 0349 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＰ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＰのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IPA. 0350 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＰ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＱの機能選択 IQ. 0351 × NO - - *** *** 入力信号ＩＱ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＱの論理切替え IQL. 0352 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＱ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＱのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IQA. 0353 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＱ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号ＩＲの機能選択 IR. 0354 × NO - - *** *** 入力信号ＩＲ.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。（※１） 

入力信号ＩＲの論理切替え IRL. 0355 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号ＩＲ.の入力論理が反転します。 

入力信号ＩＲのｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 IRA. 0356 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号ＩＲ.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号Ｉ１の機能選択 I1. 0357 × IO1 - - *** *** 入力信号Ｉ１.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 

入力信号Ｉ１の論理切替え I1L. 0358 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ１.の入力論理が反転します。 

信号Ｉ１入力の動作選択 I1M. 0359 × NO - - 入力信号Ｉ１.の動作ﾓｰﾄﾞが選択できます。 

NO 通常の入力機能動作となります｡ 

AL ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

RS ＲＳ Ｆ/Ｆ(Ｆｌｉｐ-Ｆｌｏｐ)動作となります。 
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表示 ＧＭＦ 

ﾐｼﾝ運転中はＩ１信号の変化

を無視 
I1O. 0360 ○ OF - - 

ON 

OF 

ﾐｼﾝ運転中は内部予備入力信号Ｉ１の変化(ＯＦＦ-->ＯＮ,ＯＮ-->ＯＦＦ)

を無視します｡Ｉ１入力の動作選択Ｉ１Ｍ.が、[ＡＬ][ＲＳ]設定時のみ有

効です。 

機能[Ｉ１Ｍ.]が[ＡＬ]設定時

の機能 
I1F. 0361 × OF - - 

ON 

OF 

Ｉ１入力の動作選択Ｉ１Ｍ.が[ＡＬ]設定の場合、入力信号Ｉ１のｵﾙﾀﾈｰﾄ

動作が、仮想入力ＩＯ３の入力により反転します。 

入力信号Ｉ１のＡＬ動作ｸﾘｱ I1C. 0362 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ１のＡＬ動作を糸切り信号によりｸﾘｱします。 

1
0
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入力信号Ｉ１のＡＬ動作の

ﾃﾞｨﾚｲ時間 
1CT. 0363 ○ 0 

×100 

msec 
0～99 ** ** 

入力機能Ｉ１Ｃ.が、ＯＮ設定の時、ＡＬ動作ｸﾘｱまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定

ができます。 

電源投入時、入力信号Ｉ１の

Ｆ/ＦのＯＮ設定 
F1P. 0364 × OF - - 

ON 

OF 

電源投入時､入力信号Ｉ１のＦ/ＦをＯＮします｡Ｉ１入力の動作選択

I1M.が、[ＡＬ],[ＲＳ]設定時のみ有効です。 

開始時、入力信号Ｉ１のＦ/

ＦのＯＮ設定 
F1C. 0365 × OF - - 

ON 

OF 

運転開始時、縫い始め設定針数ＲＬＮ.経過後に入力信号Ｉ１のＦ/ＦをＯ

ＦＦします｡ 

止め縫い開始糸切り後、入力

信号Ｉ１信号Ｆ/ＦのＯＮ設

定 

F1S. 0366 × OF - - 
ON 

OF 
止め縫い開始または糸切り後に入力信号Ｉ１のＦ/ＦをＯＮします｡ 

入力信号Ｉ１のＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のｾｯﾄ条件設定 
R1S. 0367 × IN - - 

Ｉ１入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のｾｯﾄ条件が設定できます。Ｉ１入力の動作モ

ードＩ１Ｍ.が、[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN Ｉ１.のＲＳ Ｆ/Ｆは、Ｉ１.によりｾｯﾄされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

入力信号のＲＳ Ｆ/Ｆ動作

のﾘｾｯﾄ条件設定 
R1R. 0368 × IN - - 

Ｉ１入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件が設定できます。Ｉ１入力の動作

モードＩ１Ｍ.が[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN Ｉ１のＲＳ Ｆ/Ｆは、ＩＯＥによりﾘｾｯﾄされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

NC 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてから設定針数後、ＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。設

定針数は、ＩＦ入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ針数設定Ｒ１Ｎ.で設定でき

ます。 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号Ｉ１のＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のﾘｾｯﾄ針数設定 
R1N. 0369 ○ 3 針 0～99 ** ** 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてからﾘｾｯﾄされるまでの針数が設定できます。Ｉ１

入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件設定Ｒ１Ｒ.が[ＮＣ]設定の時有効とな

ります 

1
0
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Ｃ
モ
ー
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＋

入力信号Ｉ２の機能選択 I2. 0370 × U - - *** *** 入力信号Ｉ２.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 

入力信号Ｉ２の論理切替え I2L. 0371 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ２.の入力論理が反転します。 

入力信号Ｉ２の動作選択 I2M. 0372 × NO - - 入力信号Ｉ２.の動作ﾓｰﾄﾞが選択できます。 

NO 通常の入力機能動作となります｡ 

AL ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 

RS ＲＳ Ｆ/Ｆ(Ｆｌｉｐ-Ｆｌｏｐ)動作となります。 

入力信号Ｉ２のＡＬ動作のｸ

ﾘｱ 
I2C. 0373 × OF - - 

ON 

OF 
入力信号Ｉ２.のＡＬ動作を糸切り信号によりｸﾘｱします。 

入力信号Ｉ２のＡＬ動作の

ﾃﾞｨﾚｲ時間 
2CT. 0374 ○ 0 

×100 

msec 
0～99 ** ** 

入力機能Ｉ２Ｃ.が、ＯＮ設定の時、ＡＬ動作ｸﾘｱまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定

ができます。 

入力信号Ｉ２のＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のｾｯﾄ条件設定 
R2S. 0375 × IN - - 

Ｉ２.入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のｾｯﾄ条件が設定できます。Ｉ２.入力の動作

モードＩ２Ｍ.が、[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN Ｉ２.のＲＳ Ｆ/Ｆは、Ｉ２.によりｾｯﾄされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時にＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされます。 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号Ｉ２のＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のﾘｾｯﾄ条件設定 
R2R. 0376 × IN - - 

Ｉ２.入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件が設定できます。Ｉ２.入力の動作

モードＩ２Ｍ.が[ＲＳ]設定の時有効となります。 

IN Ｉ２.のＲＳ Ｆ/Ｆは、ＩＯＦによりﾘｾｯﾄされます。 

T 糸切り完了時（上位置停止時）にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

R ﾓｰﾀ起動時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

1
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S ﾓｰﾀ停止時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

TR 糸切り後の縫製開始時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

SB 前止め縫い完了時にＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。 

NC 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてから設定針数後、ＲＳ Ｆ/Ｆがﾘｾｯﾄされます。

設定針数は、Ｉ２.入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ針数設定Ｒ２Ｎ.で設

定できます。 

入力信号Ｉ２のＲＳ Ｆ/Ｆ

動作のﾘｾｯﾄ針数設定 
R2N. 0377 ○ 3 針 0～99 ** ** 

ＲＳ Ｆ/Ｆがｾｯﾄされてからﾘｾｯﾄされるまでの針数が設定できます。Ｉ２.

入力のＲＳ Ｆ/Ｆ動作のﾘｾｯﾄ条件設定Ｒ２Ｒ.が[ＮＣ]設定の時有効とな

ります 

入力信号Ｉ４の機能選択 I4. 0378 × NO - - *** *** 入力信号Ｉ４.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 

入力信号Ｉ４の論理切替え I4L. 0379 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ４.の入力論理が反転します。 

入力信号Ｉ４のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 I4A. 0380 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号Ｉ４.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号Ｉ５の機能選択 I5. 0381 × NO - - *** *** 入力信号Ｉ５.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 

入力信号Ｉ５の論理切替え I5L. 0382 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ５.の入力論理が反転します。 

入力信号Ｉ５のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 I5A. 0383 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号Ｉ５.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号Ｉ６の機能選択 I6. 0384 × NO - - *** *** 入力信号Ｉ６.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 

入力信号Ｉ６の論理切替え I6L. 0385 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ６.の入力論理が反転します。 

入力信号Ｉ６のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 I6A. 0386 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号Ｉ６.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 

入力信号Ｉ７の機能選択 I7. 0387 × NO - - *** *** 入力信号Ｉ７.の入力機能が、８０種類の中から選択できます。 
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表示 ＧＭＦ 

入力信号Ｉ７の論理切替え I7L. 0388 × OF - - 
ON 

OF 
入力信号Ｉ７.の入力論理が反転します。 

入力信号Ｉ７のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 I7A. 0389 × OF - - 
ON 

OF 

入力信号Ｉ７.がＯＦＦ→ＯＮ①→ＯＦＦ→ＯＮ②→ＯＦＦ→ＯＮ③→Ｏ

ＦＦされると、①で入力がＯＮし続け、②で停止(ＯＦＦ)、③で再びＯＮ

になります。（※２） 
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（※１） 

*［２４．Ｃモード入出力信号設定表］を参照してください｡

*［２５．入出力ポートの概念図］を参照してください｡

注意レバーコネクタの入力信号ＩＧ，ＩＨ，ＩＩは、内蔵レバーユニットの踏み込み信号、深蹴り返し信号、浅蹴り返し信号にも対応しています。 

入力信号Ｉ６，Ｉ７は、ソフトウェア処理による入出力内部接続ポートのため、コネクタ上の入力端子としては、存在しません。 

（※２） 

各入力信号が、OFF→ON①→OFF→ON②→OFF→ON③→OFF されると､ 

①で入力が ON し続け､②で停止(OFF)､③で再び ON になります｡(以下ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作と呼びます｡)

出力信号ＯＡの機能選択 OA. 0390 × T - - *** *** 出力信号ＯＡ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＡの論理切替え OAL. 0391 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＡ.の出力論理が反転します。 

ＩＩ (ﾚﾊﾞｰｺﾈｸﾀ) 

ＩＧ：Ｓ１（可変速運転信号） 

ＩＨ：Ｓ２（糸切り信号） 

ＩＩ：Ｓ３（押え上げ信号） 

(ﾐｼﾝｺﾈｸﾀ) 

ＩＤ：ＴＬ（糸切りｷｬﾝｾﾙ信号） 

ＩＥ：Ｓ７（返し縫い信号） 

ＩＧ 

ＩＨ 

ＩＤ 

ＩＥ 

(押え上げｺﾈｸﾀ) 

ＩＦ：Ｆ（押え上げ信号） 
ＩＦ 

(ｵﾌﾟｼｮﾝ A ｺﾈｸﾀ) 

ＩＡ：ＰＳＵ（上位置優先停止信号） 

ＩＢ：ＰＳＤ（下位置優先停止信号） 

ＩＣ：Ｓ０（低速運転信号） 

(ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀ) 

Ｉ１：ＩＯ１（仮想出力１に出力する信号） 

Ｉ２：Ｕ（針上げ信号） 

Ｉ４：ＮＯ（何も設定されていません） 

Ｉ５：ＮＯ（何も設定されていません） 

ＩＢ 

ＩＡ 

ＩＣ 

Ｉ４ 

Ｉ５ 

Ｉ１ 

Ｉ２ 
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表示 ＧＭＦ 

出力信号ＯＡのﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
OAC. 0392 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号ＯＡ.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号ＯＡの強制ＯＦＦ OAT. 0393 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＡ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＡのﾃﾞｨﾚｲ時間 DA. 0394 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＡ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＢの機能選択 OB. 0395 × W - - *** *** 出力信号ＯＢ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

1
1
0
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出力信号ＯＢの論理切替え OBL. 0396 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＢ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＢのﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
OBC. 0397 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号ＯＢ.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号ＯＢの強制ＯＦＦ OBT. 0398 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＢ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＢのﾃﾞｨﾚｲ時間 DB. 0399 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＢ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＣの機能選択 OC. 0400 × B - - *** *** 出力信号ＯＣ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＣの論理切替え OCL. 0401 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＣ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＣのﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
OCC. 0402 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号ＯＣ.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号ＯＣの強制ＯＦＦ OCT. 0403 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＣ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＣのﾃﾞｨﾚｲ時間 DC. 0404 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＣ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＤの機能選択 OD. 0405 × L - - *** *** 出力信号ＯＤ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＤの論理切替え ODL. 0406 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＤ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＤのﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
ODC. 0407 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号ＯＤ.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号ＯＤの強制ＯＦＦ ODT. 0408 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＤ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 
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出力信号ＯＤのﾃﾞｨﾚｲ時間 DD. 0409 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＤ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＦの機能選択 OF. 0410 × FU - - *** *** 出力信号ＯＦ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＦの論理切替え OFL. 0411 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＦ.の出力論理が反転します。 

押え上げ出力 FU のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ

ﾃﾞｭｰﾃｨ 
FUD. 0412 × MF - - 

押え上げ出力 FU の押え上げ動作後の保持期間中の半波出力のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ

ﾃﾞｭｰﾃｨが設定できます｡ 

MS [MS]に設定 : [4msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

1
1
1
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＋

MF [MF]に設定 : [2msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

26 [26]に設定 : [２msec=ＯＮ,６msec=ＯＦＦ],[２５％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

62 [62]に設定 : [６msec=ＯＮ,2msec=ＯＦＦ],[７５％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

84 [84]に設定 : [８msec=ＯＮ,４msec=ＯＦＦ],[６６％ﾃﾞｭｰﾃｨ] 

HI [HI]に設定 : [4msec=ON,2msec=OFF],[66%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

FL [FL]に設定 : [100%(全波)]｡ 

LO [LO]に設定 : [2msec=ON,4msec=OFF],[33%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

押え上げ出力 FU の全波出力

時間 
FO. 0413 × 50 ×10 - 押え上げ出力 FU の全波出力時間が設定できます｡ 

msec 20 [20]に設定 : [200]msec 

25 [25]に設定 : [250]msec 

30 [30]に設定 : [300]msec 

40 [40]に設定 : [400]msec 

50 [50]に設定 : [500]msec 

60 [60]に設定 : [600]msec 

80 [80]に設定 : [800]msec 

100 [100]に設定 : [1000]msec 

押え上げ出力 FU の保持ﾓｰﾄﾞ FU. 0414 × M - - 
[P]ﾓｰﾄﾞの押え上げ保持 FUM.の動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡ 

FUM.機能が､[ON]設定時有効です｡ 

M 
深けり返し,外部糸切り信号S2による糸切り後､押え上げ動作を継続させ

ます｡ 

C 

深けり返しや､外部糸切り信号 S2 による糸切り後､ﾀｲﾏ時間中押え上げ動

作を継続しその後押えが下降します｡ﾀｲﾏ時間は､[P]ﾓｰﾄﾞの FUM 動作ﾓｰ

ﾄﾞのﾀｲﾏ設定 FCT.により調整できます｡ 

A 

深けり返しや､外部制御信号(S2,F)ON により押え上げ動作となり､その

後､深けり返し､浅けり返し､外部制御信号(S2,F)のいずれかを ON すれ

ば押えは下降し再度 ON すれば押えは上昇します｡(ｵﾙﾀﾈｰﾄ動作) 

T 
[C]設定と同様にﾀｲﾏが働きます｡ 

ただし､押えが下降後は[A]設定と同様にｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります｡ 
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OF 出力のﾃﾞｨﾚｲ時間 DF. 0415 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＦ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ１の機能選択 O1. 0416 × OT1 - - *** *** 出力信号Ｏ１.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ１の論理切替え O1L. 0417 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ１.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ１のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
O1C. 0418 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号Ｏ１.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

1
1
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出力信号Ｏ１の強制ＯＦＦ O1T. 0419 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ１.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ１のﾃﾞｨﾚｲ時間 D1. 0420 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ１.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ２の機能選択 O2. 0421 × NCL - - *** *** 出力信号Ｏ２.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ２の論理切替え O2L. 0422 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ２.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ２のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
O2C. 0423 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号Ｏ２.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号Ｏ２の強制ＯＦＦ O2T. 0424 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ２.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ２のﾃﾞｨﾚｲ時間 D2. 0425 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ２.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ３の機能選択 O3. 0426 × TF - - *** *** 出力信号Ｏ３.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ３の論理切替え O3L. 0427 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ３.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ３のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
O3C. 0428 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号Ｏ３.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号Ｏ３の強制ＯＦＦ O3T. 0429 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ３.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ３のﾃﾞｨﾚｲ時間 D3. 0430 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ３.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ４の機能選択 O4. 0431 × UPW - - *** *** 出力信号Ｏ４.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ４の論理切替え O4L. 0432 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ４.の出力論理が反転します。 
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出力信号Ｏ４の強制ＯＦＦ O4T. 0433 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ４.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ４のﾃﾞｨﾚｲ時間 D4. 0434 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ４.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ５の機能選択 O5. 0435 × DNW - - *** *** 出力信号Ｏ５.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

1
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出力信号Ｏ５の論理切替え O5L. 0436 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ５.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ５の強制ＯＦＦ O5T. 0437 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ５.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ５のﾃﾞｨﾚｲ時間 D5. 0438 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ５.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ６の機能選択 O6. 0439 × NO - - *** *** 出力信号Ｏ６.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ６の論理切替え O6L. 0440 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ６.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ６のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
O6C. 0441 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号Ｏ６.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号Ｏ６の強制ＯＦＦ O6T. 0442 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ６.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ６のﾃﾞｨﾚｲ時間 D6. 0443 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ６.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号Ｏ７の機能選択 O7. 0444 × NO - - *** *** 出力信号Ｏ７.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号Ｏ７の論理切替え O7L. 0445 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号Ｏ７.の出力論理が反転します。 

出力信号Ｏ７のﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ動

作 
O7C. 0446 × OF - - 

ON 

OF 

出力信号Ｏ７.において、出力開始直後は全波出力されその後半波出力と

なります。(ﾁｮｯﾋﾟﾝｸﾞ制御)全波出力時間は、各出力の全波時間ＰＯ.で設

定できます。 

出力信号Ｏ７の強制ＯＦＦ O7T. 0447 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号Ｏ７.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号Ｏ７のﾃﾞｨﾚｲ時間 D7. 0448 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号Ｏ７.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＭの機能選択 OM. 0449 × NO - - *** *** 出力信号ＯＭ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＭの論理切替え OML. 0450 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＭ.の出力論理が反転します。 
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出力信号ＯＭの強制ＯＦＦ OMT. 0451 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＭ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＭのﾃﾞｨﾚｲ時間 DM. 0452 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＭ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＮの機能選択 ON. 0453 × NO - - *** *** 出力信号ＯＮ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

1
1
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出力信号ＯＮの論理切替え ONL. 0454 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＮ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＮの強制ＯＦＦ ONT. 0455 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＮ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＮのﾃﾞｨﾚｲ時間 DN. 0456 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＮ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＯの機能選択 OO. 0457 × NO - - *** *** 出力信号ＯＯ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＯの論理切替え OOL. 0458 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＯ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＯの強制ＯＦＦ OOT. 0459 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＯ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＯのﾃﾞｨﾚｲ時間 DO. 0460 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＯ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＰの機能選択 OP. 0461 × NO - - *** *** 出力信号ＯＰ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＰの論理切替え OPL. 0462 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＰ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＰの強制ＯＦＦ OPT. 0463 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＰ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

出力信号ＯＰのﾃﾞｨﾚｲ時間 DP. 0464 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＰ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＱの機能選択 OQ. 0465 × NO - - *** *** 出力信号ＯＱ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＱの論理切替え OQL. 0466 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＱ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＱの強制ＯＦＦ OQT. 0467 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＱ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 
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出力信号ＯＱのﾃﾞｨﾚｲ時間 DQ. 0468 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＱ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

出力信号ＯＲの機能選択 O.R. 0469 × NO - - *** *** 出力信号ＯＲ.の出力機能が、５８種類の中から選択できます。（※３） 

出力信号ＯＲの論理切替え O.RL. 0470 × OF - - 
ON 

OF 
出力信号ＯＲ.の出力論理が反転します。 

出力信号ＯＲの強制ＯＦＦ O.RT. 0471 × OF - - 
ON 

OF 

出力信号ＯＲ.において、ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間経過後、各出力が強制的にＯ

ＦＦされます。ＯＦＦﾀｲﾏ設定時間は、各出力の強制ＯＦＦﾀｲﾏＯＴＴ.で

設定することができます。 

1
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出力信号ＯＲのﾃﾞｨﾚｲ時間 DR. 0472 × 0 msec. 0～510 *** *** 
出力信号ＯＲ.において、出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間の設定ができま

す。ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は２msec 間隔で設定できます。 

各出力の全波出力時間 PO. 0473 ○ 50 ×10 - 各出力信号 OA～OD 及び O1～O7 の全波出力時間が設定できます｡ 

msec 20 [20]に設定 : [200]msec 

25 [25]に設定 : [250]msec 

30 [30]に設定 : [300]msec 

40 [40]に設定 : [400]msec 

50 [50]に設定 : [500]msec 

60 [60]に設定 : [600]msec 

80 [80]に設定 : [800]msec 

100 [100]に設定 : [1000]msec 

押え上げ出力 FU 以外の出力

の半波ﾃﾞｭｰﾃｨ 
POD. 0474 ○ MF - - 押え上げ出力 FU 以外の出力の半波ﾃﾞｭｰﾃｨが設定できます｡ 

MS [MS]に設定 : [4msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

MF [MF]に設定 : [2msec=ON/OFF],[50%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

HI [HI]に設定 : [4msec=ON,2msec=OFF],[66%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

LO [LO]に設定 : [2msec=ON,4msec=OFF],[33%ﾃﾞｭｰﾃｨ]｡ 

各出力の強制 OFF ﾀｲﾏ設定 OTT. 0475 ○ 12 sec 1～24 ** ** 
出力信号 OA～OD,O1～O7 及び OP～OR を強制的に OFF させるﾀｲﾏ

が設定できます｡ 

FUM 動作のﾀｲﾏ設定 FCT. 0476 ○ 12 sec 1～99 ** ** 
押え上げ出力 FU のﾓｰﾒﾝﾀﾘﾓｰﾄﾞ FU.が､[C],[T]設定時の押え上げ出力 FU

が､ON してから OFF するまでのﾀｲﾏが設定できます｡ 
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（※３） 

*［２４．Ｃモード入出力信号設定表］を参照してください｡

*［２５．入出力ポートの概念図］を参照してください｡

ご注意 

O4,O5,O6,O7 はｿﾚﾉｲﾄﾞ用出力ではありません。 

出力信号 O5 は、標準ではコネクタに出ていません。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ１

の入力機能選択 
A1. 0477 × NO - - *** *** 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ１.の入力機能が８０種類の中から選択できま

す。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ１

の論理切替え 
A1L. 0478 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ１.の入力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ１

のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 
A1A. 0479 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ１.がｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ１の

出力機能選択 
N1. 0480 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ１.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ１の

出力の論理切替え 
N1L. 0481 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ１.の出力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ２の

出力機能選択 
N2. 0482 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ２.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ２の

出力の論理切替え 
N2L. 0483 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ２.の出力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ２

の入力機能選択 
A2. 0484 × NO - - *** *** 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ２.の入力機能が８０種類の中から選択できま

す。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ２

の論理切替え 
A2L. 0485 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ２.の入力論理が反転します。 

(ﾐｼﾝｺﾈｸﾀ) 

ＯＡ：Ｔ（糸切り出力） 

ＯＢ：Ｗ（糸払い出力） 

ＯＣ：Ｂ（返し縫い出力） 

ＯＤ：Ｌ（糸緩め出力） 

ＯＦ 

ＯＤ 

ＯＢ 

Ｏ７ 

(押え上げｺﾈｸﾀ) 

ＯＦ：ＦＵ（押え上げ出力） 

ＯＣ 

(ｵﾌﾟｼｮﾝ A ｺﾈｸﾀ) 

Ｏ４：ＵＰＷ（針上位置出力） 

(ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀ) 

Ｏ１：ＯＴ１（仮想出力１） 

Ｏ２：ＮＣＬ（ﾆｰﾄﾞﾙｸｰﾗ用の出力） 

Ｏ３：ＴＦ（ＴＦ出力） 

Ｏ６：ＮＯ（何も出力しません） 

Ｏ７：ＮＯ（何も出力しません） 

ＯＡ 

Ｏ４ 

Ｏ６ 

Ｏ２ 

O１ 

Ｏ３ 
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ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ２

のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 
A2A. 0486 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ２.がｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ３の

出力機能選択 
N3. 0487 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ３.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ３の

出力の論理切替え 
N3L. 0488 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ３.の出力論理が反転します。 

1
1
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ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ４の

出力機能選択 
N4. 0489 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ４.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ４の

出力の論理切替え 
N4L. 0490 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ４.の出力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ３

の入力機能選択 
A3. 0491 × NO - - *** *** 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ３.の入力機能が８０種類の中から選択できま

す。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ３

の論理切替え 
A3L. 0492 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ３.の入力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙ演算結果Ａ３

のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 
A3A. 0493 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果Ａ３.がｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ５の

出力機能選択 
N5. 0494 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ５.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ５の

出力の論理切替え 
N5L. 0495 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ５.の出力論理が反転します。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ６の

出力機能選択 
N6. 0496 × NO - - *** *** ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ６.の出力機能が選択できます。 

ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ６の

出力の論理切替え 
N6L. 0497 × OF - - 

ON 

OF 
ＡＮＤﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｎ６.の出力論理が反転します。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ

の入力機能選択 
OR. 0498 × NO - - *** *** 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ.の入力機能が８０種類の中から選択できま

す。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ

の論理切替え 
ORL. 0499 × OF - - 

ON 

OF 
ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ.の入力論理が反転します。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ

のｵﾙﾀﾈｰﾄ動作 
ORA. 0500 × OF - - 

ON 

OF 
ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの演算結果ＯＲ.がｵﾙﾀﾈｰﾄ動作となります。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ１の出

力機能選択 
R1. 0501 × NO - - *** *** ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ１.の出力機能が選択できます。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ１の出

力の論理切替え 
R1L. 0502 × OF - - 

ON 

OF 
ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ１.の出力論理が反転します。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ２の出

力機能選択 
R2. 0503 × NO - - *** *** ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ２.の出力機能が選択できます。 

ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ２の出

力の論理切替え 
R2L. 0504 × OF - - 

ON 

OF 
ＯＲﾓｼﾞｭｰﾙの入力Ｒ２.の出力論理が反転します。 
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ｺｰﾄﾞによる速度指令入力 CSP. 0505 × OF - - 
ON 

OF 

仮想入力ＩＯＣ,ＩＯＤ,ＩＯＥ,ＩＯＦを使用して速度指令が入力できま

す。ただし、最高速度は、[Ｐ]ﾓｰﾄﾞの最高速度Ｈ.で設定されている速度

になります。 （ＣＳＰ. = ＯＮ,ＣＳＧ. = ＯＦＦのとき運転します。） 

ＣＳＰ機能のｸﾞﾚｲｺｰﾄﾞ CSG. 0506 × OF - - 
ON 

OF 

ＣＳＰ.がＯＮ設定時、仮想入力ＩＯＣ,ＩＯＤ,ＩＯＥ,ＩＯＦによる速度指

令ﾃﾞｰﾀの判断誤り防止のため速度指令ﾃﾞｰﾀをｸﾞﾚｲｺｰﾄﾞにします。（ＣＳＰ. 

= ＯＮ,ＣＳＧ. = ＯＮのとき運転します。） 

1
1
8
 

Ｃ
モ
ー
ド
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ＣＳＰ機能、ＣＳＧ機能設定時 

 

16 

進数 

ＣＳＰ設定 

（ＣＳＰ＝ＯＮ，ＣＳＧ＝ＯＦ） 

ＣＳＧ設定（グレイコード） 

（ＣＳＰ＝ＯＮ，ＣＳＧ＝ＯＮ） 
10 

進数 

指令速度 

(rpm) 
IOF IOE IOD IOC IOF IOE IOD IOC 

０ 
ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＦ 

０ 
０ ０ ０ ０ ０ ０ ０ ０ VC2=［小］ 

１ 
ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＮ 

１ 
０ ０ ０ １ ０ ０ ０ １ 

２ 
ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＮ 

２ 
０ ０ １ ０ ０ ０ １ １ 

３ 
ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＦ 

３ 
０ ０ １ １ ０ ０ １ ０ 

４ 
ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＦ 

４ 
０ １ ０ ０ ０ １ １ ０ 

５ 
ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＮ 

５ 
０ １ ０ １ ０ １ １ １ 

６ 
ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＮ 

６ 
０ １ １ ０ ０ １ ０ １ 

７ 
ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＦ 

７ 
０ １ １ １ ０ １ ０ ０ 

８ 
ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＦ 

８ 
１ ０ ０ ０ １ １ ０ ０ 

９ 
ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＮ 

９ 
１ ０ ０ １ １ １ ０ １ 

Ａ 
ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＮ 

１０ 
１ ０ １ ０ １ １ １ １ 

Ｂ 
ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＦ 

１１ 
１ ０ １ １ １ １ １ ０ 

Ｃ 
ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＦ 

１２ 
１ １ ０ ０ １ ０ １ ０ 

Ｄ 
ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＮ 

１３ 
１ １ ０ １ １ ０ １ １ 

Ｅ 
ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＮ 

１４ 
１ １ １ ０ １ ０ ０ １ 

Ｆ 
ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＮ ＯＦ ＯＦ ＯＦ 

１５ 
VC2=［大］ 

１ １ １ １ １ ０ ０ ０ 

ご注意１． 

指令速度は、オプション B コネクタの４番ピンの 

可変速指令電圧入力 VC２を 16 分割したアナログ 

速度になります。

ご注意２． 

この機能は、速度指令を右図のコードにより入力す

るための機能です。運転するためには、可変速運転

信号 S１の入力 

が必要です。

ご注意３． 

右図の仮想入力 IOC,IOD,IOE,IOF のみで運転したい

場合は、Q モードの VC２の動作モード機能を VC２

＝VS に設定してください。 

（レベルにより運転開始可能）
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ＧＭＦ  

  糸ゆるめ+返し縫い出力 LB. 0507 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 
返し縫い出力ＢがＯＮの間、糸ゆるめ出力ＬもＯＮさせます。  

  仮想出力 OT1 強制 OFF T1C. 0508 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

仮想出力 OT1 が OFF ﾀｲﾏ設定時間経過後に､強制的に OFF になります｡

OFF ﾀｲﾏ設定時間は､仮想出力の OFF ﾀｲﾏ設定[T1T]で設定できます｡  

  仮想出力 OT1 強制 OFF ﾀｲﾏ

設定 
T1T. 0509 ○ 99 

×10 

msec 
0～99  ** ** 仮想出力 OT1 を強制的に OFF させるﾀｲﾏ時間が設定できます｡  

  仮想出力 OT2 強制 OFF T2C. 0510 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

仮想出力 OT2 が OFF ﾀｲﾏ設定時間経過後に､強制的に OFF になります｡

OFF ﾀｲﾏ設定時間は､仮想出力の OFF ﾀｲﾏ設定[T2T]で設定できます｡  

  仮想出力 OT2 強制 OFF ﾀｲﾏ

設定 
T2T. 0511 ○ 99 

×10 

msec 
0～99  ** ** 仮想出力 OT2 を強制的に OFF させるﾀｲﾏ時間が設定できます｡  

1
1
9
 

Ｃ
モ
ー
ド 

 

＋

 

仮想出力 OT3 強制 OFF T3C. 0512 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

仮想出力 OT3 が OFF ﾀｲﾏ設定時間経過後に､強制的に OFF になります｡

OFF ﾀｲﾏ設定時間は､仮想出力の OFF ﾀｲﾏ設定[T3T]で設定できます｡  

仮想出力 OT3 強制 OFF ﾀｲﾏ

設定 
T3T. 0513 ○ 99 

×10 

msec 
0～99  ** ** 仮想出力 OT3 を強制的に OFF させるﾀｲﾏ時間が設定できます｡  

仮想出力 OT1 の ON ﾃﾞｨﾚｲ時

間 
D11. 0514 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT1 が出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(ON ﾃﾞｨﾚｲ)の設定がで

きます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

仮想出力 OT1 の OFF ﾃﾞｨﾚｲ

時間 
D12. 0515 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT1 が出力 OFF されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(OFF ﾃﾞｨﾚｲ)の設定が

できます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

仮想出力 OT2 の ON ﾃﾞｨﾚｲ時

間 
D21. 0516 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT2 が出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(ON ﾃﾞｨﾚｲ)の設定がで

きます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

仮想出力 OT2 の OFF ﾃﾞｨﾚｲ

時間 
D22. 0517 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT2 が出力 OFF されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(OFF ﾃﾞｨﾚｲ)の設定が

できます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

仮想出力 OT3 の ON ﾃﾞｨﾚｲ時

間 
D31. 0518 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT3 が出力開始されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(ON ﾃﾞｨﾚｲ)の設定がで

きます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

  仮想出力 OT3 の OFF ﾃﾞｨﾚｲ

時間 
D32. 0519 × 0 

×10 

msec 
0～99  ** ** 

仮想出力 OT3 が出力 OFF されるまでのﾃﾞｨﾚｲ時間(OFF ﾃﾞｨﾚｲ)の設定が

できます｡ﾃﾞｨﾚｲ時間の設定は 2msec 間隔で設定できます｡  

  
送りﾊﾟﾙｽ出力ＣＰｷｬﾝｾﾙ CPK. 0520 ○ ON - -  

 

 

ON 

OF 

ｵﾌﾟｼｮﾝＢｺﾈｸﾀの１４番ﾋﾟﾝ端子を通常の出力機能端子にします。送りﾊﾟﾙｽ

出力ＣＰを出力したい場合は、この機能を[ＯＦ]に設定してください。出

力信号Ｏ６.を使用する場合は、この機能を[ＯＮ]に設定してください。 
 

  ＣＰ分周比設定 CP. 0521 ○ 32 - 1～99  ** ** 
ＣＰ(検出器の送りﾊﾟﾙｽ)の１回転あたりのﾊﾟﾙｽ数が設定できます。設定を

有効にするには、電源を一度ＯＦＦしてください。  

  

ＣＰ出力禁止角度設定 CPC. 0522 ○ OF - -  
 

 

ON 

OF 

ﾊﾟﾙｽ発生禁止区間の設定が上位置基準で角度設定できます。(間欠)ﾊﾟﾙｽ発

生禁止ｽﾀｰﾄ角度の設定は、[Ｇ]ﾓｰﾄﾞのＴ出力の出力開始角度ＴＳ.で設定

できます。ﾊﾟﾙｽ発生禁止解除角度の設定は、[Ｇ]ﾓｰﾄﾞのＴ出力の出力角度

ＴＥ.で設定できます。 
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ＧＭＦ  

  
ﾊﾟﾈﾙｽｲｯﾁの操作禁止 PSW. 0523 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

通常ﾓｰﾄﾞ､止め縫いﾓｰﾄﾞ､ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞ設定時のﾊﾟﾈﾙｽｲｯﾁ操作

([M ],[A,1-2],[B,SL],[C,<==],[D,==>]ｷｰ操作)ができなくなります｡ただ

し､各ﾓｰﾄﾞへの切替え操作はできます｡ 
 

  止め縫い中のＯ４,Ｏ５出力

の出力禁止 
CKB. 0524 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

止め縫い期間中、Ｏ４出力(ｵﾌﾟｼｮﾝＡｺﾈｸﾀの 5 番ﾋﾟﾝ)およびＯ５出力が出

力禁止になります。  

  止め縫い中の送りﾊﾟﾙｽ出力

ＣＰｷｬﾝｾﾙ 
CPB. 0525 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 

止め縫い期間中、ｵﾌﾟｼｮﾝＢｺﾈｸﾀの１４番ﾋﾟﾝの送りﾊﾟﾙｽ出力ＣＰが無効に

なります。  

1
2
0
 

Ｃ
モ
ー
ド 

 

＋

 

速度到達出力 SPC 出力の速

度設定 
C. 0526 × 1000 rpm 0～8999  **** **** 設定速度 C.以上の速度になった場合､SPC 出力が ON されます｡  

速度到達出力 SPD 出力の速

度設定 
D. 0527 × 2000 rpm 0～8999  **** **** 設定速度 D.以上の速度になった場合､SPD 出力が ON されます｡  

速度到達出力SPE出力の速度

設定 
E. 0528 × 3000 rpm 0～8999  **** **** 設定速度 E.以上の速度になった場合､SPE 出力が ON されます｡  

Ｇ５００形操作箱の F ｷｰの 

表示選択 

CNF. 0529 ○ SE - -    操作箱の[F]ｷｰを押すと下記設定の値を表示します｡  

        UP ｱｯﾌﾟｶｳﾝﾀｰの値を表示します｡  

         DN ﾀﾞｳﾝｶｳﾝﾀｰの値を表示します｡  

         SE ｾﾝｻの針数を表示します｡  

         SP 速度の値を表示します｡  

可変速ペダルの切り替え設

定 
PDS. 0530 ○ OF - -  

 

 

ON 

OF 
ON：外付け可変速ペダル対応  

  速度指令ＶＣ２ｷｬﾝｾﾙ V2C｡ 0531 × OF - -  
 

 

ON 

OF 
速度指令ＶＣ２をキャンセルします。  
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ＧＭＦ  

  止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1. 0600 ○ M - -    止め縫い中の動作モードを決定します｡  

1
2
1
 

Ｄ
モ
ー
ド 

 

＋

 

 

        M 

前止め縫いの時､ﾍﾟﾀﾞﾙを中立､又は外部運転信号(S1)を OFF しても､止

め縫い最後の工程まで縫製し､停止します｡後止め縫いの時も同様に最後

の工程まで縫製し糸切り動作となります｡ 
 

         D 

前止め縫い中のみ､ﾍﾟﾀﾞﾙの踏込み量により止め縫い速度が可変します｡

(最大速度は､前止め縫い速度 N まで)前止め縫い中､ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込みを中立､

又は外部運転信号を OFF すれば､ﾐｼﾝは停止します｡ 
 

         N 

前止め縫い終了時の動作ﾓｰﾄﾞ D2.が[CON]設定の時､前止め縫い終了か

ら次の直線縫いに移行する場合､速度を一旦下げることなく､縫製を続け

ることができます｡ 
 

 

        CST 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運転信号(S1)が ON であっても､止め縫いの各ｺｰﾅ

でﾐｼﾝは一定時間停止(1 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝ時は上位置停止､2 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝ時は下位置停

止)します｡停止時間は､前後止め縫い中の各ｺｰﾅ停止時間 CT.により調整

できます｡止め縫い合わせを確実に行いたいとき利用できます｡ 

 

         CSU 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運転信号(S1)が ON であっても､止め縫いの各ｺｰﾅ

でﾐｼﾝは一定時間停止(ﾎﾟｼﾞｼｮﾝに関係なく上位置停止)します｡停止時間

は､前後止め縫い中の各ｺｰﾅ停止時間 CT.により調整できます｡止め縫い合

わせを確実に行いたいとき利用できます｡ 

 

         CSD 

ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運転信号(S1)が ON であっても､止め縫いの各ｺｰﾅ

でﾐｼﾝは一定時間停止(ﾎﾟｼﾞｼｮﾝに関係なく下位置停止)します｡停止時間

は､前後止め縫い中の各ｺｰﾅ停止時間 CT.により調整できます｡止め縫い合

わせを確実に行いたいとき利用できます｡ 

 

前止め縫い終了時の動作ﾓｰﾄﾞ D2.  0601 ○ CON - -    前止め縫い終了時の動作ﾓｰﾄﾞを決定します｡  

         CON 
前止め縫い終了時､ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運転信号(S0,S1)が ON であれ

ば､次の直線縫いを始めます｡  

         STP 

前止め縫い終了時､ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み､又は外部運転信号(S1)が ON であって

も､ﾐｼﾝは停止します｡ 再度ﾍﾟﾀﾞﾙを中立から踏込み､又は外部運転信号

(S1)を OFF から ON で､次の直線縫いを始めます｡ 
 

         TRM 前止め縫い完了時点糸切りをします｡閂止め縫いに利用できます｡  

前後止め縫い中の各ｺｰﾅ停止時間 CT. 0602 ○ 5 
×10 

msec 0～99  ** ** 
止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[CST][CSU][CSD]設定時､各ｺｰﾅの停止

時間が設定できます｡  

止め縫い合わせ 
BM. 0603 ○ OF - -    

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[M][D]設定時､止め縫いを合わせるため

に､返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞの動作ﾀｲﾐﾝｸﾞが設定できます｡  

         ON 止め縫い速度 1000 回転未満｡  

         OF 止め縫い速度 1000 回転以上｡  

  
前止め縫い合わせ針数補正 BT1. 0604 ○ 0 - 0～F  * * 

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[M][D]設定時､前止め縫いの前進から後進

への返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ動作ﾀｲﾐﾝｸﾞの微調整により針数補正ができます｡設

定値と針数補正の関係は､次ﾍﾟｰｼﾞの表の通りです｡ 
 

 

 

一定時間停止 

一定時間停止 一定時間停止 

ご注意 

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞＤ１が[CST][CSU][CSD]に設定されている時、止

め縫い合わせ機能[BM][BT1][BT2][BT3][BT4]は無効になります。 

ご注意 

Ｄモードで機能設定する前に、止め縫いモードで前後止め縫いの種類、

針数を設定してください。 
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ＧＭＦ  

  
前止め縫い合わせ針数補正 BT2. 0605 ○ 0 - 0～F  * * 

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[M][D]設定時､前止め縫いの後進から前進

への返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ動作ﾀｲﾐﾝｸﾞの微調整により針数補正ができます｡設

定値と針数補正の関係は､下表の通りです｡ 
 

  
後止め縫い合わせ針数補正 BT3. 0606 ○ 0 - 0～F  * * 

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[M][D]設定時､前止め縫いの後進から前進

への返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ動作ﾀｲﾐﾝｸﾞの微調整により針数補正ができます｡設

定値と針数補正の関係は､下表の通りです｡ 
 

1
2
2
 

Ｄ
モ
ー
ド 

 

＋

 

後止め縫い合わせ針数補正 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BT4. 0607 
○ 0 

- 0～F  * * 
止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[M][D]設定時､前止め縫いの後進から前進

への返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ動作ﾀｲﾐﾝｸﾞの微調整により針数補正ができます｡設

定値と針数補正の関係は､下表の通りです｡ 

 

止め縫い針数(+)15 針機能 BTP. 0608 ○ OF - -  
 

 

ON 

ＯＦ 

前後止め縫いの針数が設定値に(+)15 針されます｡例えば､前止め縫い針

数の設定値が 4 針の時､実際の前止め縫い針数は､19 針(4+15)になりま

す｡ 
 

止め縫い針数の加算数 BTO. 0609 ○ 0 - 0～99  ** ** 

前後止め縫いの針数が設定値に､BTO.設定値だけ加算されます｡例えば､

前止め縫い針数の設定値が4針で､BTO.設定値が20針の時､実際の前止

め縫い針数は､24 針(4+20)になります｡ 
 

前止め縫い停止直後の深けり返

し機能 
BTT. 0610 ○ ON - -  

 

 

ON 

ＯＦ 

前止め縫い停止後､運転前の深けり返しを行った場合､後止め縫い動作を

せずに糸切り動作後､ﾐｼﾝは停止します｡(OF 時､後止め縫い動作)  

使用できません CSJ. 0611 ○ OF - -  
 

 

ON 

ＯＦ 
使用できません  

中速信号と S5V 信号両方 ON 時

の速度 
SPN. 0612 ○ OF - -    

中速信号(中速運転信号 S5,速度中速信号 SPM 等)と､後止め縫い速度運

転信号 S5V が両方 ON している場合の速度ﾓｰﾄﾞ｡  

           ON 
中速信号(S5,SPM等)とS5V信号が両方ONならば速度を前止め縫い速

度 N にします｡  

           OF 
中速信号(S5,SPM等)とS5V信号が両方ONならば速度を後止め縫い速

度 V にします｡  

              

              

              

              

              

 

 

BT1 

前 後 

BT2 BT3 

BT4 

 補正針数と設定値の関係  
 

設定値 ９ ８ ７ ６ ５ ４ ３ ２ 

補正針数 -2
1/4 -2 -1

3/4 -1
2/4 -1

1/4 -1 -
3/4 -

2/4 

設定値 １ ０ Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ 

補正針数 -
1/4 0 +

1/4 +
2/4 +

3/4 +1 +1
1/4 +1

2/4 
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表示 ＧＭＦ 

設定可能な止め縫いの返し回数

設定 
BTM. 0613 ○ 6 - 1～7 設定可能な止め縫いの返し回数の MAX が設定できます｡ 

1 一重止め縫いまで可能｡(V 止め) 

2 二重止め縫いまで可能｡(N 止め) 

3 三重止め縫いまで可能｡(M 止め) 

1
2
3
 

Ｄ
モ
ー
ド

＋

4 四重止め縫いまで可能｡(W 止め) 

5 五重止め縫いまで可能｡ 

6 六重止め縫いまで可能｡ 

7 七重止め縫いまで可能｡ 

定針縫い時、S7 信号の有効/無効 S7M. 0614 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
定針縫い時の返し縫い信号 S7 が有効になります｡ 

S7 信号 ON 時､B 出力の ON ﾀｲﾐ

ﾝｸﾞ 
S7U. 0615 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

手動返し縫い信号 S7 が ON 時､返し縫い出力 B の ON ﾀｲﾐﾝｸﾞを上位置

に同期させます｡ (OF 設定時は､ﾗﾝﾀﾞﾑ同期) 

S7 信号 ON 時､B 出力の ON ﾀｲﾐ

ﾝｸﾞ 
S7D. 0616 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

手動返し縫い信号 S7 が ON 時､返し縫い出力 B の ON ﾀｲﾐﾝｸﾞを下位置

に同期させます｡ (OF 設定時は､ﾗﾝﾀﾞﾑ同期) 

S7 信号 OFF 時､B 出力の OFF ﾀ

ｲﾐﾝｸﾞ 
7BD. 0617 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

手動返し縫い信号 S7 が OFF 時､返し縫い出力 B の OFF ﾀｲﾐﾝｸﾞを上位

置に同期させます｡ ([OF]設定時は下位置同期) 

止め縫い針数(MAX99 針)の設

定 
BTN. 0618 ○ OF - - 止め縫い針数の設定｡ 

ON 

止め縫い針数を MAX99 針にします｡前後止め縫いの設定針数が同じ数

値となり操作部のABの桁で前後止め縫いの針数A,Dの針数設定､操作部

の CD の桁で前後止め縫いの針数 B,C の針数設定ができます｡ 

OF 止め縫い針数を MAX15 針にします｡ 

直接けり返しで後止め縫い始め

の針数(C+1) 
BCC. 0619 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[D][M]設定時､直接けり返しでの後止め縫

い始めの針数 C を+1(針数=C+1)します｡ 

TL 信号のちょん押し動作 TLS. 0620 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
糸切り解除信号 TL のちょん押しで次の糸切りを禁止します｡ 

BTL 信号のちょん押し動作 BTS. 0621 ○ ON - - 
ON 

ＯＦ 
止め縫いｷｬﾝｾﾙ信号 BTL のちょん押しで次の止め縫いを禁止します｡ 

SB,EB 信号のちょん押し動作 BS. 0622 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

前止め縫い解除信号 SB､後止め縫い解除信号 EB のちょん押しで次の止

め縫いを禁止します｡ 

止め縫い OFF 設定時 BTL 信号

ON 時の動作 
BTD. 0623 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い OFF 設定時､止め縫いｷｬﾝｾﾙ信号 BTL を ON すると､止め縫い

を許可します｡ (OF 設定時､止め縫い禁止) 

止め縫いOFF設定時SB,EB信号

ON 時の動作 
BD. 0624 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い OFF 設定時､前止め縫い解除信号 SB をON すると､前止め縫い

を許可し､後止め縫い解除信号 EB を ON すると､後止め縫いを許可しま

す｡(OF 設定時､前後止め縫い禁止) 
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Ｄ
モ
ー
ド

PSU信号ON時､後止め縫い強制

ｷｬﾝｾﾙ 
PNE. 0625 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

針上位置優先停止信号 PSU が ON 時､後止め縫いを強制的にｷｬﾝｾﾙしま

す｡ 

操作箱のﾌﾞｻﾞｰ音の有/無 BZ. 0626 ○ ON - - 
ON 

ＯＦ 
操作箱のﾌﾞｻﾞｰ音を有効(鳴らす)にします｡ 

1
2
4
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表示 ＧＭＦ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞ表示(1 回前) 1. 0700 ○ E-- - - E-- 

1 回前のｴﾗｰｺｰﾄﾞが表示されます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞの詳細については､[27.ｴﾗｰ表示]を参照ください｡([A]+[D])ｷｰを

同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

1
2
5
 

Ｅ
モ
ー
ド

＋

＋

ｴﾗｰｺｰﾄﾞ表示(2 回前) 2. 0701 ○ E-- - - E-- 

2 回前のｴﾗｰｺｰﾄﾞが表示されます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞの詳細については､[27.ｴﾗｰ表示]を参照ください｡([A]+[D])ｷｰを

同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞ表示(3 回前) 3. 0702 ○ E-- - - E-- 

3 回前のｴﾗｰｺｰﾄﾞが表示されます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞの詳細については､[27.ｴﾗｰ表示]を参照ください｡([A]+[D])ｷｰを

同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞ表示(4 回前) 4. 0703 ○ E-- - - E-- 

4 回前のｴﾗｰｺｰﾄﾞが表示されます｡ 

ｴﾗｰｺｰﾄﾞの詳細については､[27.ｴﾗｰ表示]を参照ください｡([A]+[D])ｷｰを

同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

積算通電時間の表示 P. 0704 ○ 0 ×10 

時間 
0～9999 **** **** 

積算通電時間(電源の ON 時間)が､表示されます｡ 

([A]+[D])ｷｰを同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

積算ﾓｰﾀ ON 時間の表示 M. 0705 ○ 0 ×10 

時間 
0～9999 **** **** 

積算ﾓｰﾀ時間(ﾓｰﾀの ON 時間)が､表示されます｡ 

([A]+[D])ｷｰを同時に押すことで､ﾃﾞｰﾀがｸﾘｱできます｡ 

入力の表示 IA. 0706 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IA の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IB. 0707 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IB の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IC. 0708 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IC の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 ID. 0709 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 ID の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IE. 0710 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IE の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IF. 0711 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IF の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IG. 0712 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IG の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IH. 0713 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IH の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 II. 0714 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 II の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IJ. 0715 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IJ の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IK. 0716 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IK の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 
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表示 ＧＭＦ 

入力の表示 IL. 0717 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IL の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IP. 0718 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IP の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IQ. 0719 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IQ の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 IR. 0720 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 IR の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

1
2
6
 

Ｅ
モ
ー
ド

＋

＋

入力の表示 I1. 0721 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 I1 の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 I2. 0722 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 I2 の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 I4. 0723 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 I4 の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

入力の表示 I5. 0724 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
入力信号 I5 の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

エンコーダ信号の表示（Ａ相） ECA. 0725 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
ﾓｰﾀｴﾝｺｰﾀﾞ A 相の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

エンコーダ信号の表示（Ｂ相） ECB. 0726 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
ﾓｰﾀｴﾝｺｰﾀﾞ B 相の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

検出器信号の表示（ＵＰ） UP. 0731 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
検出器 UP 信号の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

検出器信号の表示（ＤＮ） DN. 0732 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
検出器 DN 信号の入力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

検出器 DN からの回転角度の表

示 
DR. 0733 ○ - ×2 度 0～180 *** *** 

検出器 DN からの現在の位置を角度で表示します｡ 

ﾌﾟｰﾘを回すと､表示(角度)が変化します｡ 
可変電圧 VC による運転指令電

圧の表示 
VC. 0734 ○ - - 0～3FF *** *** ﾚﾊﾞｰｺﾈｸﾀの 5 番ﾋﾟﾝの可変電圧 VC に相当する数値を表示します｡ 

可変電圧 VC２による運転指令電

圧の表示 
V2. 0736 ○ - - 0～3FF *** *** 使用しないでください｡ 

出力の表示 OAD. 0737 ○ - - - 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OA の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 OBD. 0738 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OB の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 OCD. 0739 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OC の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 ODD. 0740 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OD の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 
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表示 ＧＭＦ 

出力の表示 OFD. 0741 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OF の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O1D. 0742 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O1 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O2D. 0743 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O2 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O3D. 0744 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O3 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O4D. 0745 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O4 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

1
2
7
 

Ｅ
モ
ー
ド

＋

＋

出力の表示 O5D. 0746 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O5 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O6D. 0747 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O6 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 O7D. 0748 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 O7 の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 OPD. 0749 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OP の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 OQD. 0750 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OQ の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

出力の表示 ORD. 0751 ○ 
ON 

ＯＦ 
出力信号 OR の出力状態(ON/OFF)を表示します｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OAO. 0752 × - - - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力OAの出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OBO. 0753 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力OBの出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OCO. 0754 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力OCの出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 ODO. 0755 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力ODの出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OFO. 0756 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰの ON/OFF により､出力 OF の出力状態を ON/OFF させることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O1O. 0757 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O1の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O2O. 0758 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O2の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O3O. 0759 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O3の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 
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表示 ＧＭＦ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O4O. 0760 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O4の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O5O. 0761 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O5の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O6O. 0762 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O6の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 O7O. 0763 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力O7の出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

Ｅ
モ
ー
ド

＋

＋

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OPO. 0764 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰの ON/OFFにより､出力 OP の出力状態をON/OFF させることが

できます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 OQO. 0765 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰの ON/OFF により､出力 OQ の出力状態を ON/OFF させること

ができます｡ 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 ORO. 0766 × - 
ON 

ＯＦ 

[D]ｷｰのON/OFFにより､出力ORの出力状態をON/OFFさせることが

できます｡ 

定格出力表示 WT. 0767 ○ ** ﾜｯﾄ - ﾓｰﾀの定格出力値を表示します｡ 

1
2
8
 

75 750W を表します｡ 

55 550W を表します｡ 

電圧表示 VL. 0768 ○ *** ﾎﾞﾙﾄ - 制御盤の定格入力電圧値を表示します｡ 

100 [100]表示:100V を表します｡ 

200 [200]表示:200V を表します｡ 

機種の表示 TP. 0769 ○ - - - 制御盤の機種名を表示します｡ 

ＭＦ ＸＣ－ＧＭＦ 

ﾃﾞｰﾀﾊﾞｰｼﾞｮﾝ番号 DV. 0770 ○ *** - - *** *** EEPROM のﾃﾞｰﾀﾊﾞｰｼﾞｮﾝ番号を表示(3 ｹﾀの英数字)します｡ 

ｿﾌﾄｳｪｱﾊﾞｰｼﾞｮﾝ番号 RV. 0771 ○ *** - - *** *** ｿﾌﾄｳｪｱﾊﾞｰｼﾞｮﾝ番号を表示(3 ｹﾀの英数字)します｡ 

簡易設定ﾒﾆｭｰの表示 T. 0772 ○ - - - **** **** 前回使用した簡易設定のﾒﾆｭｰ(形名)を表示します｡ 
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ｶｯﾀｰ仕様針数 A 

(空環 ON ﾃﾞｨﾚｲ)設定 
COA. 0800 ○ 0 針 0～99 ** ** ｶｯﾀｰ仕様針数 A(空環 ON ﾃﾞｨﾚｲ)が設定できます｡ 

Ｆ
モ
ー
ド

＋

＋

ｶｯﾀｰ仕様針数 B 

(空環 OFF ﾃﾞｨﾚｲ)設定 
COB. 0801 ○ 0 針 0～99 ** ** ｶｯﾀｰ仕様針数 B(空環 OFF ﾃﾞｨﾚｲ)が設定できます｡ 

ｶｯﾀｰ仕様針数 C 

(ｶｯﾀｰ ON ﾃﾞｨﾚｲ)設定 
COC. 0802 ○ 0 針 0～99 ** ** ｶｯﾀｰ仕様針数 C(ｶｯﾀｰ ON ﾃﾞｨﾚｲ)が設定できます｡ 

ｾﾝｻ OFF 後､BT 出力 ON 針

数設定 
X. 0803 ○ 0 針 0～99 ** ** 

ｾﾝｻが OFF 後に止め縫い中信号用の出力 BT が､ON するまでの針数が設

定できます｡ 

BT 出力 ON 後､ﾐｼﾝ停止針数

設定 
Y. 0804 ○ 0 針 0～99 ** ** 

止め縫い中信号用の出力 BT の ON 後､ﾐｼﾝが停止するまでの針数が設定

できます｡ 

縫い始めから BT 出力 OFF

針数設定 
Z. 0805 ○ 12 針 1～99 ** ** 

縫い始めから､止め縫い中信号用の出力 BT を OFF にするまでの針数が

設定できます｡ 

SL 出力の(OFF->ON) 

ﾃﾞｨﾚｲ時間設定 

ｶｯﾀｰ仕様のｶｯﾀｰON時間設定 

SD. 0806 ○ 0 msec 0～508 *** *** 
糸抜け防止出力 SL のﾃﾞｨﾚｲ(OFF->ON)時間が設定できます｡また､ｶｯﾀｰ

仕様のｶｯﾀｰ ON 時間が設定できます｡(2msec 単位) 

1
2
9
 

SL 出力の(ON->OFF) 

ﾃﾞｨﾚｲ時間設定 

ｶｯﾀｰ仕様のﾒｯｼｭ判断時間設

定 

ED. 0807 ○ 0 msec 0～508 *** *** 
糸抜け防止出力 SL のﾃﾞｨﾚｲ(ON->OFF)時間が設定できます｡また､ｶｯﾀｰ

仕様のﾒｯｼｭ判断時間が設定できます｡(2msec 単位) 

SL 出力の針数設定 

SLN 機能/HOF 機能 
SLH. 0808 ○ OF - - 

糸抜け防止出力 SL の針数設定を､[P]ﾓｰﾄﾞのｽﾛｰｽﾀｰﾄ針数 SLN.を使用す

るか､[G]ﾓｰﾄﾞの HOF.を使用するか選択できます｡ 

ON HOF 機能の設定値を使用します｡ 

OF SLN 機能の設定値を使用します｡ 

SL 出力の出力開始位置の設

定 
SLK. 0809 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸抜け防止用の出力 SL を針上げ動作(US､U､UF)の完了時より出力を開

始します｡ 

SLS 機能 ON 時､SL 出力の

出力開始位置の設定 
SLT. 0810 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾓｰﾀ停止中の SL 出力の動作ﾓｰﾄﾞ SLS.が､[ON]設定時､糸抜け防止出力

SL を糸切り完了時から出力を開始します｡ 

SL出力ON時､止め縫い以外

は中速速度 M 制限 
SLL. 0811 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸抜け防止出力 SL が ON 時､止め縫い以外は中速速度 M で速度ﾘﾐｯﾄが

働きます｡(中速速度制限) 

ﾐｼﾝ停止中の SL 出力 SLS. 0812 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
ﾐｼﾝ停止中も糸抜け防止出力 SL を出力します｡ 

OT1 出力をｶｯﾀｰ仕様の 

ﾌﾞﾛｱ出力設定 
O1B. 0813 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
仮想出力 OT1 をｶｯﾀｰ仕様のﾌﾞﾛｱ出力に設定します｡ 

OT2 出力をｶｯﾀｰ仕様の 

空環出力(ｴｱｰ出力)設定 
O2M. 0814 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
仮想出力 OT2 をｶｯﾀｰ仕様の空環出力(ｴｱｰ出力)に設定します｡ 

OT3 出力をｶｯﾀｰ仕様の 

ｶｯﾀｰ出力設定 
O3M. 0815 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
仮想出力 OT3 を､ｶｯﾀｰ仕様のｶｯﾀｰ出力に設定します｡ 
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IO2 信号にｶｯﾀｰ仕様の 

ﾒｯｼｭ判断制御追加 
I2M. 0816 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

IO2 信号の ON/OFF 時に､ｶｯﾀｰ仕様のﾒｯｼｭ判断制御を追加します｡ 

IO2,IR2,IS2 信号の機能については､[24.C ﾓｰﾄﾞ入出力信号設定表]を参

照ください｡ 

I*3 信号を手動ｶｯﾀｰ出力に 

設定 
CTY. 0817 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

IO3,IR3,IS3 信号の ON 時､出力を手動ｶｯﾀｰ出力に設定します｡ 

IO3,IR3,IS3 信号の機能については､[24.C ﾓｰﾄﾞ入出力信号設定表]を参

照ください｡ 

OT3 出力によるｶｯﾀｰ出力の 

ﾌｫﾄｽｲｯﾁ(I*2 信号)の状態 
CTM. 0818 ○ OF - - 

仮想出力OT3によるｶｯﾀｰ出力を出力する､IO2,IR2信号のﾌｫﾄｽｲｯﾁの変化

状態が選択できます。 

ON 
OT3 出力によるｶｯﾀｰ出力を､IO2,IR2 信号のﾌｫﾄｽｲｯﾁが､

(OFF-->ON),(ON-->OFF)両方の変化で出力します｡ 

Ｆ
モ
ー
ド

＋

＋

OF 
OT3 出力によるｶｯﾀｰ出力を､IO2,IR2 信号のﾌｫﾄｽｲｯﾁが､(OFF-->ON)の

変化時のみ出力します｡ 

1
3
0
 

I*3 信号 ON 時､OT3 出力を 

設定針数毎 ON/OFF 
CTR. 0819 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

IO3,IR3,IS3 信号の ON 時､仮想出力 OT3 を設定針数毎に ON/OFF さ

せます｡(これを ON するとｾﾝｻｰによるｶｯﾀｰ仕様が無効になります) 設定

針数は､ｶｯﾀｰ仕様針数 A(空環 ON ﾃﾞｨﾚｲ)設定 COA. ､ｶｯﾀｰ仕様針数 B(空

環 OFF ﾃﾞｨﾚｲ)設定 COB.ｶｯﾀｰ仕様針数 C(ｶｯﾀｰ ON ﾃﾞｨﾚｲ)設定 COC.で設

定できます｡IO3,IR3,IS3 信号の機能については､[24.C ﾓｰﾄﾞ入出力信号

設定表]を参照ください｡ 

ｾﾝｻ ON 時自動ｶｯﾀｰ出力禁止 CSC. 0820 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
ｾﾝｻｰ ON 時の自動ｶｯﾀｰ出力の出力を禁止します｡ 

ｾﾝｻOFF時自動ｶｯﾀｰ出力禁止 CEC. 0821 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
ｾﾝｻｰ OFF 時の自動ｶｯﾀｰ出力の出力を禁止します｡ 

停止中にｾﾝｻｰ ON 時 

ｶｯﾀｰ出力禁止 
CTS. 0822 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾐｼﾝ停止中にｾﾝｻｰ入力が ON 状態の時は､ｾﾝｻｰ ON 時の自動ｶｯﾀｰ出力の出

力を禁止します｡ 

ｶｯﾀｰ仕様ｾﾝｻｰ OFF 後 

自動糸切り設定 
CAT. 0823 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ｶｯﾀｰ仕様用のｾﾝｻｰ OFF 後に､ｶｯﾀｰ仕様針数 C(ｶｯﾀｰ ON ﾃﾞｨﾚｲ)設定 COC.

機能で設定されている針数経過後に､停止し自動糸切り動作を行います｡ 

I*1 入力､OP1 出力をｶｯﾀｰ

BT 仕様入出力に設定 
CTL. 0824 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

IO1,IR1,IS1 信号及び運転出力 OP1 を､ｶｯﾀｰ BT 仕様の入出力信号に設

定します｡IO1,IR1,IS1 信号の機能については､[24.C ﾓｰﾄﾞ入出力信号設

定表]を参照ください｡ 

S1 信号 OFF 後の定針縫い NMD. 0825 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

可変速運転信号 S1 の OFF 後､一定針数(止め縫い設定ﾓｰﾄﾞの定針縫い針

数)縫製後に停止します｡ 

ROL 出力の出力条件設定 RLM. 0826 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

ﾛｰﾗ上げ出力 ROL が､押え上げ出力 FU の ON 時､返し縫い出力 B の ON

時､仮想出力に出力する信号 IO2のON時､止め縫い中､糸切り中にもON

します｡ 

ﾛｰﾗ下げ仕様針数 R の設定 RLN. 0827 ○ 0 針 0～99 ** ** ﾛｰﾗ下げ仕様針数 R が設定できます｡ 
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Ｆ
モ
ー
ド

＋

＋

使用できません CTG. 0828 OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません CGD. 0829 OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません EDT. 0830 OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません EDS. 0831 0 針 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません CAS. 0832 OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません ESC. 0833 OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

1
3
1
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糸切りﾓｰﾄﾞ TR. 0900 ○ M1 - - *** *** 

各社糸切りﾐｼﾝの糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞが設定できます｡[P]ﾓｰﾄﾞの糸切りﾓｰﾄﾞ TR.

と同一機能です｡ [PRG]設定時､下記の糸切り時のﾓｰﾀ動作ﾓｰﾄﾞ TRM.､糸

切り出力 T の出力ﾓｰﾄﾞ LTM.､糸緩め出力 L の出力ﾓｰﾄﾞ LLM.との組合せ

により､ﾐｼﾝの動作､及び糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞが設定できます｡ 

糸切り時のﾓｰﾀ動作ﾓｰﾄﾞ TRM. 0901 ○ LK - - 
糸切り時のﾓｰﾀの動作ﾓｰﾄﾞが設定ができます。糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲ

Ｇ]設定時に有効になります。 

LK 糸切りﾐｼﾝ用のﾓｰﾀ動作となります。 

RK 逆転糸切りのﾓｰﾀ動作となります。 

Ｇ
モ
ー
ド

＋

＋

KA 使用できません 

KB 使用できません 

UP 使用できません 

1
3
2
 

DN 使用できません 

Ｔ出力の出力ﾓｰﾄﾞ LTM. 0902 ○ T1 - - 
糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定時に有効になります。糸切り出力Ｔの

出力ﾀｲﾐﾝｸﾞのﾓｰﾄﾞが選択できます。 

T1 

糸切り出力Ｔのﾀｲﾐﾝｸﾞ選択の詳細については、「１４．(1) 糸切りモード

ＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照ください。 

T2 

T3 

T4 

TK 

TS 

T7 

Ｌ出力の出力ﾓｰﾄﾞ LLM. 0903 ○ L1 - - 
糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定時に有効になります。糸緩め出力Ｌの

出力ﾀｲﾐﾝｸﾞのﾓｰﾄﾞが選択できます。 

L1 

糸緩め出力Ｌのﾀｲﾐﾝｸﾞ選択の詳細については、「１４．(1) 糸切りモード

ＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照ください。 

L2 

L3 

L4 

LK 

LS 

L7 

Ｔ出力の出力開始角度 TS. 0904 ○ 0 度 0～360 

*** *** 
糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸切り出力Ｔの出力開始角度

が設定できます(２度単位)。出力開始角度の設定は、「１４．(1) 糸切り

モードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照く

ださい。 
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Ｔ出力の出力角度 TE. 0905 ○ 90 度 0～360 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸切り出力Ｔの出力角度が設

定できます(２度単位)。 出力角度の設定は、「１４．(1) 糸切りモードＴ

Ｒの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照ください。 

Ｌ出力の出力開始角度 LS. 0906 ○ 0 度 0～360 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸緩め出力Ｌの出力開始角度

が設定できます(２度単位)。 出力開始角度の設定は、「１４．(1) 糸切り

モードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照く

ださい。 

1
3
3
 

Ｇ
モ
ー
ド

＋

＋

Ｌ出力の出力角度 LE. 0907 ○ 90 度 0～360 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸緩め出力Ｌの出力角度が設

定できます。(２度単位)出力角度の設定は、「１４．(1) 糸切りモードＴ

Ｒの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照ください。 

Ｔ出力の出力開始時間 T1. 0908 ○ 20 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸切り出力Ｔの出力開始時間

が設定できます(２msec 単位)。出力開始時間の設定は、「１４．(1) 糸

切りモードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参

照ください。 

Ｔ出力の出力時間 T2. 0909 ○ 90 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸切り出力Ｔの出力時間が設

定できます(２msec 単位)。 出力開始時間の設定は、「１４．(1) 糸切り

モードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照く

ださい。 

Ｌ出力の出力開始時間 L1. 0910 ○ 150 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸緩め出力Ｌの出力開始時間

が設定できます(２msec 単位)。出力開始時間の設定は、「１４．(1) 糸

切りモードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参

照ください。 

Ｌ出力の出力時間 L2. 0911 ○ 70 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸緩め出力Ｌの出力時間が設

定できます(２msec 単位)。 出力開始時間の設定は、「１４．(1) 糸切り

モードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照く

ださい。 

CH,TF,TB 出力の 

出力開始時間 
R1. 0912 ○ 40 msec 0～508 *** *** 

ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 TF,TB の出力開始時間が設定できます｡(2msec 単位)出力開

始時間の設定は､[15.出力 TFTB の出力ﾀｲﾐﾝｸﾞ]を参照ください｡ 

CH,TF,TB 出力の出力時間 R2. 0913 ○ 66 msec 0～508 *** *** 
ｿﾚﾉｲﾄﾞ出力 TF,TB の出力時間が設定できます｡(2msec 単位)出力開始時

間の設定は､[15.出力 TF,TB の出力ﾀｲﾐﾝｸﾞ]を参照ください｡ 

使用できません R3. 0914 ○ 50 msec 0～508 *** *** 使用できません 

Ｗ出力の出力開始時間 W1. 0915 ○ 10 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力Ｗの出力開

始時間が設定できます (２msec 単位)。 出力開始時間の設定は、「１４．

(1) 糸切りモードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設

定」を参照ください。 

Ｗ出力の出力時間 W2. 0916 ○ 8 
×10 

msec 0～999 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力Ｗの出力時

間が設定できます。 出力開始時間の設定は、「１４．(1) 糸切りモード

ＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を参照ください。 
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W 出力の出力動作ﾓｰﾄﾞ WMD. 0917 ○ W - - 
糸切り信号S2による､糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力WをOFFするﾀｲﾐﾝｸﾞが設定で

きます｡ 

W 
通常の糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力動作となります｡ 

糸切り信号 S2 が OFF するﾀｲﾐﾝｸﾞには依存しません｡ 

OR 

糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力W設定時間内にS2信号がOFFされた場合は､設定時

間経過後に W 出力が OFF します｡糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力 W 設定時間経過後

に S2 信号が OFF された場合は､S2 信号が OFF された時に W 出力が

OFF します｡ 

1
3
4
 

Ｇ
モ
ー
ド

＋

＋

AN 

糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力 W 設定時間内に S2 信号が OFF された場合は､S2 信

号が OFF された時に W 出力が OFF します｡糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力 W 設定

時間経過後に S2 信号が OFF された場合は､設定時間経過後に W 出力が

OFF します｡ 

RU 
糸切り後の逆転針上げ設定 RU.が､[ON]設定時有効な設定です｡ 

糸切り後の逆転針上げから設定時間後に W 出力が ON します｡ 

CH 使用できません 

FW 使用できません 

ＦＵ出力の出力開始時間 F1. 0918 ○ 140 msec 0～998 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.が、[ＰＲＧ]設定の場合、押え上げ出力ＦＵの出力開始

時間が設定できます (２msec 単位)。出力開始時間の設定は、「１４．(1) 

糸切りモードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切りタイミングの設定」を

参照ください。 

押え上げ下降後ﾓｰﾀ駆動まで

の時間 
FD. 0919 ○ 176 msec 0～998 *** *** 

[Ｐ]ﾓｰﾄﾞのＦＤ.機能と同一です。押え上げ出力ＦＵをＯＦＦしてから、

ﾓｰﾀが駆動するまでの時間が設定できます。 (２msec 単位)。 ﾃﾞｨﾚｲ時間

の設定は、「１４．(1) 糸切りモードＴＲの設定がＰＲＧの場合の糸切り

タイミングの設定」を参照ください。 

糸切り時のｲﾝﾀｰﾛｯｸ時間 IL. 0920 ○ 140 msec 0～998 *** *** 糸切り直後の、再運転禁止時間が設定できます(2msec 単位)。 

糸切り無し設定時のｲﾝﾀｰﾛｯｸ

時間 
IT. 0921 ○ 0 msec 0～510 *** *** 

糸切りﾓｰﾄﾞＴＲ.の設定が、[ＮＯ]設定(糸切り無し)の場合、ﾍﾟﾀﾞﾙけり返

し又は針上げ信号(Ｓ２)による針上げ直後の再運転禁止時間が設定でき

ます(２msec 単位)。 

糸切り前ﾓｰﾀ停止後ﾃﾞｨﾚｲ時

間経過後のﾓｰﾀの起動動作 
TDS. 0922 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り前にﾓｰﾀを一旦停止し､糸切り出力TがONしてからﾃﾞｨﾚｲ時間経過

後にﾓｰﾀを起動します｡ ﾃﾞｨﾚｲ時間は､TD.機能で設定できます｡ 

ﾓｰﾀのﾃﾞｨﾚｲ時間 TD. 0923 ○ 50 msec 0～508 *** *** 
糸切り前の針上位置停止してから､ﾓｰﾀが起動するまでのﾃﾞｨﾚｲ時間が設

定できます｡(2msec 単位)  

RU 仕様の逆転前の 

ﾃﾞｨﾚｲ時間の有無 
RUS. 0924 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り後の逆転針上げ仕様 RU.の逆転前のﾃﾞｨﾚｲ時間が有効になります｡

ﾃﾞｨﾚｲ時間は､RT.機能で設定できます｡ 

RU 仕様の逆転前のﾃﾞｨﾚｲ時

間の設定 
RT. 0925 ○ 76 msec 0～508 

ON 

ＯＦ 

糸切り後の逆転針上げ仕様 RU.の逆転前のﾃﾞｨﾚｲ時間が設定できます｡ 

(2msec 単位)  

使用できません RUM. 0926 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 
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表示 ＧＭＦ 

運転信号による T,L,W 出力

の強制 OFF 

WS1. 0927 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

糸切り時のｲﾝﾀｰﾛｯｸ時間経過後､糸切り出力 T,糸緩め出力 L,糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)

出力 W が ON 期間中に､ﾍﾟﾀﾞﾙ踏込み又は外部運転信号 S1 を ON した場

合､T,L,W 出力が強制的に OFF になります｡ また､押え上げ出力 FU も同

様に OFF になります｡ﾐｼﾝは､押え上げ下降後ﾓｰﾀ駆動までの時間 FD.の設

定時間経過後､運転されます｡ 

ﾌﾟｰﾘを正規の位置から外し､

再度正規の位置に戻した時

の S2 信号入力時の動作 

S2T. 0928 ○ OF - - 
糸切り信号 S2 入力前に､ﾌﾟｰﾘを手で回して位置をずらし､再度正規の位

置に戻した時の､S2 信号入力時の動作｡ 

1
3
5
 

Ｇ
モ
ー
ド

＋

＋

ON S2P 機能が有効になり､動作が選択できます｡ 

ＯＦ 通常の糸切り動作になります｡ 

ﾌﾟｰﾘを正規の位置から外し

た時の､S2 信号入力時の動

作 

S2P. 0929 ○ TR - - 
糸切り信号 S2 入力前に､ﾌﾟｰﾘを手で回して正規の位置からずらした時

の､S2 信号入力時の動作｡ 

TR 糸切り動作を実行します｡ 

PS 針上げ動作を実行します｡(糸切り禁止) 

NO 何もしません｡(糸切り､針上げ禁止) 

ＯＴ１出力の自動/手動動作 MAN. 0930 ○ ON - - 
ON 

ＯＦ 

仮想出力ＯＴ１の自動/手動動作が選択できます。  [ＯＮ]：仮想出力

1 に出力する信号ＩＯ１のＯＮ時にＯＴ１出力がＯＮになり、ＩＯ１信

号がＯＦＦ時にＯＴ１出力が OFF します(手動動作)。  [ＯＦ]：糸切

り信号Ｓ２がＯＮからＯＦＦに変化した時にＯＴ１出力がＯＮになり、

縫い始めてから設定針数経過後に、ＯＴ１出力がＯＦＦします。(自動動

作)設定針数は、ＨＯＦ機能で設定できます。 

ＭＡＮ機能ＯＦＦ時の針数

角縫いの針数設定 
HOF. 0931 ○ 7 針 0～99 ** ** 

ＭＡＮ機能がＯＦＦ設定時の、仮想出力ＯＴ１をＯＦＦする針数が設定

できます。また、角縫いの針数が設定できます。 

W 出力 ON 中の弱めﾌﾞﾚｰｷの

有無 
WB. 0932 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
糸払い(ﾜｲﾊﾟｰ)出力 W が ON 中に､弱めﾌﾞﾚｰｷを ON します｡ 

ＬＴＭ機能がＴ１,Ｔ２,Ｔ３

設定時、Ｔ出力ＯＮ後にﾓｰﾀ

駆動の有無 

TDT. 0933 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

糸切り出力Ｔの出力ﾓｰﾄﾞＬＴＭ.が、[Ｔ１][Ｔ２][Ｔ３]設定時、糸切り出

力ＴがＯＮすると同時にﾓｰﾀが一時停止し、設定時間経過後にﾓｰﾀを駆動

します。設定時間は、ＴＤ.機能で設定できます。 

使用できません C1. 0934 ○ 0 - 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません C2. 0935 ○ 0 - 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません C3. 0936 ○ 0 - 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません T3. 0937 ○ 0 - 0～998 *** *** 使用できません 

使用できません T4. 0938 ○ 0 - 0～998 *** *** 使用できません 

使用できません T5. 0939 ○ 0 - 0～998 *** *** 使用できません 

使用できません PET. 0940 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 
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使用できません P9U. 0941 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

Ｇ
モ
ー
ド

＋

＋

使用できません HHC. 0942 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません PAA. 0943 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません STL. 0944 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません L8. 0945 ○ 0 - -98～98 *** *** 使用できません 

使用できません PEK. 0946 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

ステップシーケンスで使用

できる設定 A 
PPA. 0947 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 A 

ステップシーケンスで使用

できる設定 B 
PPB. 0948 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 B 

ステップシーケンスで使用

できる設定 C 
PPC. 0949 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 C 

1
3
6
 

ステップシーケンスで使用

できる設定 D 
PPD. 0950 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 D 

ステップシーケンスで使用

できる設定 E 
PPE. 0951 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 E 

ステップシーケンスで使用

できる設定 F 
PPF. 0952 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 F 

ステップシーケンスで使用

できる設定 G 
PPG. 0953 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 G 

ステップシーケンスで使用

できる設定 H 
PPH. 0954 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスで使用できる設定 H 



137 

モ
ー
ド
名

機 能 名 
呼び 

出し 

番号 

運
転
可
否

出荷 

設定値 
単

位

設定 

範囲 

機能名 設 定 

仕  様 デジタル 

表示 ＧＭＦ 

最高速度 H の上限値設定 
LHH. 1000 ○ 90 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの最高速度 H の設定範囲の上限値の設定ができます｡最高速度 H

は､ここで設定した上限値以下の速度になります｡出荷設定は､初期値

(90)X100=9000 回転になります｡ 

Ｈ
モ
ー
ド

＋

＋

最高速度 H の下限値設定 
LHL. 1001 ○ 0 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの最高速度 H の設定範囲の下限値の設定ができます｡最高速度 H

は､ここで設定した下限値以上の速度になります｡出荷設定は､初期値

(0)X100=0 回転になります｡ 

低速速度 L の上限値設定 
LLH. 1002 ○ 5 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの低速速度 L の設定範囲の上限値の設定ができます｡低速速度 L

は､ここで設定した上限値以下の速度になります｡出荷設定は､初期値

(5)X100=500 回転になります｡ 

低速速度 L の下限値設定 
LLL. 1003 ○ 0 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの低速速度 L の設定範囲の下限値の設定ができます｡低速速度 L

は､ここで設定した下限値以上の速度になります｡出荷設定は､初期値

(0)X100=0 回転になります｡ 

糸切り速度 T の上限値設定 
LTH. 1004 ○ 5 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの糸切り速度 T の設定範囲の上限値の設定ができます｡糸切り速

度 T は､ここで設定した上限値以下の速度になります｡出荷設定は､初期

値(5)X100=500 回転になります｡ 

1
3
7
 糸切り速度 T の下限値設定 

LTL. 1005 ○ 0 
×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの糸切り速度 T の設定範囲の下限値の設定ができます｡糸切り速

度 T は､ここで設定した下限値以上の速度になります｡出荷設定は､初期

値(0)X100=0 回転になります｡ 

前/後止め縫い速度 N,V の上

限値設定 

LNH. 1006 ○ 30 
×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの前/後止め縫い速度 N,V の設定範囲の上限値の設定ができま

す｡前/後止め縫い速度 N,V は､ここで設定した上限値以下の速度になり

ます｡出荷設定は､初期値(30)X100=3000 回転になります｡ 

前/後止め縫い速度 N,V の下

限値設定 

LNL. 1007 ○ 0 
×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの前/後止め縫い速度 N,V の設定範囲の下限値の設定ができま

す｡前/後止め縫い速度 N,V は､ここで設定した下限値以上の速度になり

ます｡出荷設定は､初期値(0)X100=0 回転になります｡ 

中速速度 M の上限値設定 
LMH. 1008 ○ 90 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの中速速度Mの設定範囲の上限値の設定ができます｡中速速度M

は､ここで設定した上限値以下の速度になります｡出荷設定は､初期値

(90)X100=9000 回転になります｡ 

中速速度 M の下限値設定 
LML. 1009 ○ 0 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞの中速速度Mの設定範囲の下限値の設定ができます｡中速速度M

は､ここで設定した下限値以上の速度になります｡出荷設定は､初期値

(0)X100=0 回転になります｡ 

ｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度 S の上限値設定 
LSH. 1010 ○ 30 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞのｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度 S の設定範囲の上限値の設定ができます｡ｽﾛｰｽﾀｰﾄ

速度 S は､ここで設定した上限値以下の速度になります｡出荷設定は､初

期値(30)X100=3000 回転になります｡ 

ｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度 S の下限値設定 
LSL. 1011 ○ 0 

×100 

rpm 
0～99 ** ** 

[P]ﾓｰﾄﾞのｽﾛｰｽﾀｰﾄ速度 S の設定範囲の下限値の設定ができます｡ｽﾛｰｽﾀｰﾄ

速度 S は､ここで設定した下限値以上の速度になります｡出荷設定は､初

期値(0)X100=0 回転になります｡ 
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Ｉ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

設定ﾃﾞｰﾀのｾｰﾌﾞ機能１ SAVE1. - × - - - - - 
設定されている現在のﾃﾞｰﾀを簡易設定としてｾｰﾌﾞできます｡ｾｰﾌﾞされた

設定ﾃﾞｰﾀは､ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓｰﾄﾞ[１]の簡易設定[LOAD1]に記憶され､ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓ

ｰﾄﾞ[１]で[LOAD1]を選択することにより､呼び出すことができます｡ 

設定ﾃﾞｰﾀのｾｰﾌﾞ機能２ SAVE2. - × - - - - - 
設定されている現在のﾃﾞｰﾀを簡易設定としてｾｰﾌﾞできます｡ｾｰﾌﾞされた

設定ﾃﾞｰﾀは､ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓｰﾄﾞ[１]の簡易設定[LOAD2]に記憶され､ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓ

ｰﾄﾞ[１]で[LOAD2]を選択することにより､呼び出すことができます｡ 

カレントデータを 

コピーする 
CCR. - ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 
[ON]：ユーザ１，２以外の全てのデータをコピーします。 

ユーザ１データを 

コピーする 
CU1. - ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 
[ON]：ユーザ１データをコピーします。 

ユーザ２データを 

コピーする 
CU2. - ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 
[ON]：ユーザ２データをコピーします。 

  

 

 

1
3
8
 

 

  

 
    

カレントデータ 

倣いデータ 

ユーザカスタマイズデータ 

バックアップデータ 

ステップデータ 

ユーザ１データ 

ステップデータ 

ユーザ２データ 

ステップデータ 

「ＣＣＲ」ＯＮ／ＯＦＦ設定（初期設定：ＯＮ） 

「ＣＵ１」ＯＮ／ＯＦＦ設定（初期設定：ＯＮ） 

「ＣＵ２」ＯＮ／ＯＦＦ設定（初期設定：ＯＮ） 

カレントデータ 

倣いデータ 

ユーザカスタマイズデータ 

バックアップデータ 

ステップデータ 

ユーザ１データ 

ステップデータ 

ユーザ２データ 

ステップデータ 

操作箱に「ＲＥＡＤ」または「ＷＲＩＴＥ」を表示中、設定に対応したＬＥＤが点灯します。 

「ＣＣＲ」＝ＯＮ時 「ＣＵ１」＝ＯＮ時 「ＣＵ２」＝ＯＮ時 

「ＣＣＲ」、「ＣＵ１」、「ＣＵ２」についての説明 

制御盤 
ＸＣ－Ｇ５００操作箱 
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簡易設定ﾓｰﾄﾞ禁止 MAC. 1100 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
簡易設定ﾓｰﾄﾞへのﾓｰﾄﾞ切替え操作を禁止します。 

1
3
9
 

Ｊ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

[P],[G]ﾓｰﾄﾞの糸切りﾓｰﾄﾞ

TR 禁止 
TRC. 1101 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

[P]ﾓｰﾄﾞの糸切りﾓｰﾄﾞ TR.の設定ができなくなります｡(TR の表示無し) 

*.[↓]+[↑]ｷｰ操作は有効です｡[ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ(P)ﾓｰﾄﾞ] 

糸切りﾀｲﾐﾝｸﾞ設定ﾓｰﾄﾞへのﾓｰﾄﾞ切替え操作を禁止します｡ 

*.[↓]+[↑]+[C,==>]ｷｰ操作を禁止します｡[ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ(G)ﾓｰﾄﾞ] 

回転方向の切替え禁止 CWC. 1102 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
通常ﾓｰﾄﾞ設定時､回転方向の切替え([↓]+[M]ｷｰ)操作を禁止します｡ 

1-2 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝの切替え禁止 12C. 1103 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
通常ﾓｰﾄﾞ設定時､1-2 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝの切替え([A,1-2]ｷｰ)操作を禁止します｡ 

ｽﾛｰｽﾀｰﾄの切替え禁止 SLC. 1104 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
通常ﾓｰﾄﾞ設定時､ｽﾛｰｽﾀｰﾄ有/無の切替え([B,SL]ｷｰ)操作を禁止します｡ 

速度設定ｽｲｯﾁ切替え禁止 SPC. 1105 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

通常ﾓｰﾄﾞ設定時､速度設定([C,==>]ｷｰ(-)及び[D,<==]ｷｰ(+))操作を禁止しま

す｡ 

使用できません JKC. 1106 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

前止め縫い有/無の 

切替え禁止 
SBC. 1107 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫いﾓｰﾄﾞ設定時､前止め縫い有/無の切替え([A,1-2]ｷｰ)操作を禁止

します｡ 

前止め縫い針数の 

切替え禁止 
SNC. 1108 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い針数設定ﾓｰﾄﾞ設定時､前止め縫い針数設定([A,1-2],[B,SL]ｷｰ)操

作を禁止します｡ 

後止め縫い有/無の 

切替え禁止 
EBC. 1109 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫いﾓｰﾄﾞ設定時､後止め縫い有/無の切替え([C,==>]ｷｰ)操作を禁止し

ます｡ 

後止め縫い針数の 

切替え禁止 
ENC. 1110 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い針数設定ﾓｰﾄﾞ設定時､後止め縫い針数設定([C,==>],[D,<==]ｷｰ)操

作を禁止します｡ 

前止め縫い種類の 

切替え禁止 
SKC. 1111 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫いﾓｰﾄﾞ設定時､前止め縫い種類の設定([B,SL]ｷｰ)操作を禁止しま

す｡ 

後止め縫い種類の 

切替え禁止 
EKC. 1112 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫いﾓｰﾄﾞ設定時､後止め縫い種類の設定([D,<==]ｷｰ)操作を禁止しま

す｡ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫い有/無の 

切替え禁止 
TSC. 1113 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞ設定時､定針縫いの有/無､線閂止めの有/無の切替え([M]ｷ

ｰ)操作を禁止します｡ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫いの針数/線閂止め

の回数の切替え禁止 
TNC. 1114 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞ設定時､定針縫いの針数設定

([A,1-2],[B,SL],[C,==>],[D,<==]ｷｰ)操作､および線閂止めの回数設定

([A,1-2],[B,SL],[C,<==],[D,<==]ｷｰ)操作を禁止します｡ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞﾊﾟﾀｰﾝ 

切替え禁止 
MDC. 1115 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞ設定時､定針縫い,線閂止めの切替え([D,<==]ｷｰ)操作を禁止

します｡ 

操作箱ｽｲｯﾁ操作禁止 1 BAC. 1116 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

操作箱の[P]、[Q]、[R]ｷｰを除くすべてのｷｰ操作を禁止します｡ 

（Ｇ１０モード時は除く） 
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モ
ー
ド
名

機 能 名 
呼び 

出し 

番号 

運
転
可
否

出荷 

設定値 
単

位

設定 

範囲 

機能名 設 定 

仕  様 デジタル 

表示 ＧＭＦ 

操作箱ｽｲｯﾁ操作禁止 2 BPC. 1117 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ入力で使用するｷｰ(下記)の操作を禁止します｡ 

操作箱ｽｲｯﾁ操作禁止 3 BSC. 1118 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

下記のｷｰ操作を禁止します｡ 

Ｊ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

ﾊﾟﾈﾙｽｲｯﾁの操作禁止 PSW. 1119 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

通常ﾓｰﾄﾞ設定時､止め縫いﾓｰﾄﾞ設定時､ﾊﾟﾀｰﾝ縫いﾓｰﾄﾞ設定時にﾊﾟﾈﾙｽｲｯﾁ

([M ],[A,1-2],[B,SL],[C,<==],[D,==>]ｷｰ)操作を禁止します｡ 

ただし､各ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾓｰﾄﾞへの切替え操作は有効です｡ 

操作箱ｽｲｯﾁ操作禁止 4 BKC. 1120 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
糸切り前でも､操作箱のｷｰ操作を有効にします｡ 

番号呼び出しで使用番号保

存する/しない 
NSV. 1121 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾊﾟﾗﾒｰﾀ設定ｷｰを押した時の表示を選択出来ます。[ＯＮ]：前回設定した番

号を表示します。[ＯＦ]：０番を表示します。 

設定値と比較して点滅を行

う 
CMP. 1122 ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 

[ＯＮ]：ＣＭＳで設定したﾃﾞｰﾀと比較して、異なる場合はﾄﾞｯﾄを点滅させ

ます。 

比較して点滅を行う場合の

比較先 
CMS. 1123 ○ BK - - 出荷設定値と比較します。 

BK BACKUP 設定値と比較します。 

1
4
0
 

S1 ＳＡＶＥ１設定値と比較します。 

S2 ＳＡＶＥ２設定値と比較します。 

通常ﾓｰﾄﾞでの「ﾊﾟﾗﾒｰﾀ設定

(ABCD)」ｷｰ禁止 
PKC. 1124 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

通常ﾓｰﾄﾞでのﾊﾟﾗﾒｰﾀ設定ｷｰを無効とします。 

（ソフトウェアバージョン“003”以降で有効です。） 

使用できません NTM. 1106 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません UDC. 1106 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 
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仕  様 デジタル 

表示 ＧＭＦ 

針上位置にない時の 2 ﾎﾟｼﾞｼ

ｮﾝから 1 ﾎﾟｼﾞｼｮﾝ切り替え時

の動作 

P21. 1200 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

針が上位置にない時､通常ﾓｰﾄﾞの[A,1-2]ｷｰ操作により､[2]ﾎﾟｼﾞｼｮﾝから

[1]ﾎﾟｼﾞｼｮﾝに切り換えた場合､針上位置まで回転します｡ 

1
4
1
 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

IO1信号ON時の速度指定お

よび指定速度運転 
IO1. 1201 × NO - - 

仮想出力 1 に出力する信号 IO1 が ON 時の速度が選択できます｡また､指

定速度運転も設定できます｡ 

NO IO1 信号入力時の速度指定を無効にします｡ 

0 ﾚﾊﾞｰの可変速指令 VC または VC1 の速度になります｡ 

L 低速速度 L.で設定した速度になります｡ 

V 後止め縫い速度 V.(ｺﾝﾃﾞﾝｽ縫い速度)で設定した速度になります｡ 

M 中速速度 M.で設定した速度になります｡ 

H 高速速度 H.で設定した速度になります｡ 

R0 
ﾚﾊﾞｰの可変速指令VCまたはVC1の速度で運転します｡IO1信号をOFF

するとﾐｼﾝは停止します｡ 

RL 
低速速度L.で設定した速度で運転します｡IO1信号をOFFするとﾐｼﾝは停

止します｡ 

RV 
後止め縫い速度 V.(ｺﾝﾃﾞﾝｽ縫い速度)で設定した速度で運転します｡IO1 信

号を OFF するとﾐｼﾝは停止します｡ 

RM 
中速速度 M.で設定した速度で運転します｡IO1 信号を OFF するとﾐｼﾝは

停止します｡ 

RH 
高速速度 H.で設定した速度で運転します｡IO1 信号を OFF するとﾐｼﾝは

停止します｡ 

COR 信号 ON 時の速度指定 COR. 1202 ○ L - - 補正縫い信号 COR が ON 時の速度が選択できます｡ 

0 ﾚﾊﾞｰの可変速指令 VC または VC1 の速度になります｡ 

L 低速速度 L.で設定した速度になります｡ 

V 後止め縫い速度 V.(ｺﾝﾃﾞﾝｽ縫い速度)で設定した速度になります｡ 

M 中速速度 M.で設定した速度になります｡ 

H 高速速度 H.で設定した速度になります｡ 
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モ
ー
ド
名

機 能 名 
呼び 

出し 

番号 
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転
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出荷 
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仕  様 デジタル 

表示 ＧＭＦ 

RND 信号 ON 時の速度指定 RND. 1203 ○ L - - 停止位置ﾗﾝﾀﾞﾑ運転信号 RND が､ON された時の速度が選択できます｡ 

0 ﾚﾊﾞｰの可変速指令 VC または VC1 の速度になります｡ 

L 低速速度 L.で設定した速度になります｡ 

V 後止め縫い速度 V.(ｺﾝﾃﾞﾝｽ縫い速度)で設定した速度になります｡ 

M 中速速度 M.で設定した速度になります｡ 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

H 高速速度 H.で設定した速度になります｡ 

定針縫いON時操作箱の鋏ｽｲ

ｯﾁの糸切りの有無 
NTL. 1204 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

定針縫いが ON 設定時に､操作箱の鋏ｽｲｯﾁで糸切りを有効(許可)にしま

す｡ 

操作箱 XC-G500 で連続設

定時各ｽﾃｯﾌﾟ毎に減速 
CNM. 1205 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
操作箱 XC-G500 で､ｽﾃｯﾌﾟ連続設定時､各ｽﾃｯﾌﾟ毎に減速します｡ 

1
4
2
 

仮想ＤＯＷＮによる制御時

にＤＮ信号有効 
KD2. 1206 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

針上位置信号ＵＰのみによる運転制御時（Ｐモードの仮想ＤＯＷＮ制御

［ＫＤ.ＯＮ］設定時）、針下位置信号ＤＮも有効にします。[Ｂ]ﾓｰﾄﾞの下

位置から上位置までの逆転角度Ｋ８.の設定値は、ＤＮ信号がＯＮする角

度より小さく設定して下さい。 

IO1 信号入力時の運転ﾃﾞｨﾚｲ

有無 
IOD. 1207 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

仮想出力OT1に出力する信号 IO1入力時に､運転ﾃﾞｨﾚｲ S7B.を有効にし

ます｡[K]ﾓｰﾄﾞの IO1 信号 ON 時の指定速度運転 IO1.が､[R0], [RL], 

[RV], [RM], [RH]設定時､有効になります｡ 

S7 信号 ON 時､B 出力 ON

後のﾓｰﾀ駆動ﾃﾞｨﾚｲ時間 
S7B. 1208 ○ 5 

×10 

msec 
1～99 ** ** 

返し縫い信号 S7 の ON 時､運転信号を ON した時の返し縫いｿﾚﾉｲﾄﾞ出力

BがONしてからﾓｰﾀが駆動するまでのﾃﾞｨﾚｲ時間が設定できます｡出荷設

定は､初期値(5)×10=50msec になります｡ 

S2M.機能 U,UF 設定時 S3

信号ﾃﾞｨﾚｲ時間強制追加 
UFD. 1209 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

[A]ﾓｰﾄﾞの電源投入時､又は糸切り後の深けり返し S2 信号動作ﾓｰﾄﾞ

S2M.が[U],[UF]設定時､押え上げ信号 S3 のﾃﾞｨﾚｲ時間を強制追加しま

す｡ﾃﾞｨﾚｲ時間は､[P]ﾓｰﾄﾞの押え上げ信号 S3 入力のﾃﾞｨﾚｲ時間 S3D.で設

定できます｡ 

使用できません E8R. 1210 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません MRA. 1211 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

電源投入時上位置針上げ動

作 
PAP. 1212 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

P1P.または P2P.が[ON]設定の時､電源投入時に針上位置の場合でも､針

上げ動作を行います｡(もう 1 回転します｡) 

UCR.信号設定時 1 針縫いﾓｰ

ﾄﾞ 
ST1. 1213 ○ OF - - 

入力信号が､[UCR]設定時､ﾐｼﾝ停止中にUCR信号がONした場合の1針

縫い動作ﾓｰﾄﾞ｡ 

ON 
ﾎﾟｼﾞｼｮﾝｽｲｯﾁ(1-2)に関係なく針上位置停止時は､次の上位置まで､針下位

置停止時は､次の下位置まで､1 針縫い動作を行います｡ 

ＯＦ ﾎﾟｼﾞｼｮﾝｽｲｯﾁ(1-2)で指定した､次のﾎﾟｼﾞｼｮﾝまで回転します｡ 
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表示 ＧＭＦ 

1 針縫い動作 IT1. 1214 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

I1 信号が ON された位置から､1 針縫い動作になります｡(入力信号 I1 が

[S01]設定のとき有効｡) 

ﾐｼﾝ運転中の S6 信号入力時

の停止ﾓｰﾄﾞ 
S6M. 1215 ○ PO - - 

ﾐｼﾝ運転中に糸切り安全信号 S6 が ON された時のﾐｼﾝ停止ﾓｰﾄﾞ｡及び､S6

信号で停止後､S6 信号が OFF になった時の再運転ﾓｰﾄﾞ｡ 

PO 

運転中に S6 信号が ON された時に､通常ﾓｰﾄﾞの[A,1-2]ｷｰで設定したﾎﾟ

ｼﾞｼｮﾝ(針上位置/針下位置)に停止します｡定位置停止後S6信号をOFFす

ると､運転信号(S0,S1,SH)がONであれば､運転を再開します｡(再運転有

効) 

ES 

運転中に S6 信号が ON された時に､ﾗﾝﾀﾞﾑな位置に､非常停止します｡非

常停止後､S6 信号を OFF してもﾐｼﾝは回転せず､一旦運転信号(低速運転

信号 S0,可変速運転信号 S1,ﾜﾝｼｮｯﾄ信号 SH)を OFF してから再度 ON す

れば運転を開始します｡(再運転禁止) 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

S6 信号による停止ﾓｰﾄﾞ S6A. 1216 ○ OF - - 糸切り安全信号 S6 が ON された時のﾐｼﾝ停止ﾓｰﾄﾞ｡ 

ON 
糸切り中を含む全ての場合､S6 信号を ON すれば､全ての運転状態は禁

止され､ﾐｼﾝは､緊急停止します｡ 

ＯＦ 
糸切り中に S6 信号が ON されると､糸切り動作を継続し､糸切り動作終

了後に､停止します｡ 

1
4
3
 

TR.機能が環縫い設定時後止

め縫いの環縫い/本縫い選択 
KTM. 1217 ○ OF - - 

[P]ﾓｰﾄﾞの糸切りﾓｰﾄﾞ TR.､または[G]ﾓｰﾄﾞの糸切りﾓｰﾄﾞ TR.が､環縫い設

定時に､環縫い系の後止め縫いを使用するか､本縫い系の後止め縫いを使

用するか選択できます｡ 

ON 本縫い系の後止め縫いの動作になります｡ 

ＯＦ 環縫い系の後止め縫いの動作になります｡ 

KTM.機能 ON 時の本縫い系

の止め縫いﾒﾆｭｰ表示 
KDM. 1218 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切りﾓｰﾄﾞ TR が､環縫い設定時､KTM.機能が ON 時､本縫い系の止め縫

いﾒﾆｭｰが表示されます｡ 

設定位置以外の U,UF 信号の

針上げ禁止 
UFP. 1219 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

設定位置から外れていたら､針上げ信号 U,針上げ･押え上げ信号 UF の

ON 時､針上げ動作を禁止します｡ 

UP 信号が ON 時弱めﾌﾞﾚｰｷ

の有無 
UPB. 1220 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

針上位置信号 UP が ON 時､弱めﾌﾞﾚｰｷを ON(有効)します｡[A]ﾓｰﾄﾞの弱

めﾌﾞﾚｰｷ BK.が[ON]設定時有効です｡ 

ES 信号で停止時弱めﾌﾞﾚｰｷ

の強制 OFF 
ESB. 1221 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
非常停止信号 ES で停止時､弱めﾌﾞﾚｰｷを強制的に OFF します｡ 

上位置検知停止 UPS. 1222 ○ OF - - 針上位置検知時の停止制御｡ 

ON 
低速検知制御になります｡運転信号 OFF 時の減速状態 NAN.が[ON]設定

時有効です｡ 

ＯＦ 高速位置決め制御になります｡ 

低速検知後の停止状態 UP2. 1223 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

低速検知後､必ず 1 回転して停止します｡機能[NAN.ON]､[UPS.ON]設

定時有効です｡ 
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表示 ＧＭＦ 

低速検知速度 K. 1224 × 280 rpm 0～2999 ***** ***** 低速検知速度が設定できます｡ 

運転信号 OFF 時の減速状態 NAN. 1225 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

運転信号 OFF 時の減速状態｡ 

[ON]設定で､すぐに減速します｡ 

[OF]設定で､次の針位置より減速します｡ 

ES信号で停止時F,S2,S3信

号による押え上げ動作の有

無 

ESF. 1226 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

非常停止信号 ES で停止時､押え上げ信号 F,糸切り信号 S2,押え上げ信号

S3 による押え上げ動作を有効にします｡ 

PR.,P1R.機能 ON 時ﾓｰﾀ再運

転時の OP,OP1 出力禁止 
PRC. 1227 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

[K]ﾓｰﾄﾞの機能PR.またはP1R.が[ON]設定の時､ﾓｰﾀ再運転時の運転中出

力 OP､または運転中出力OP1 の出力を禁止します｡電源を再度ON する

ことにより､解除されます｡ 

S6 信号 ON 時の S2 信号の

有無 
TS6. 1228 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り安全信号 S6 が ON 時､糸切り信号 S2 を有効にします｡ 

ただし､ﾓｰﾀは回転しません｡ 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

定針縫いｵｰﾊﾞｰﾗﾝ時速度ﾙｰﾌﾟ

停止 
PNC. 1229 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

[ON]設定で､定針縫いｵｰﾊﾞｰﾗﾝ時の停止を針数優先(停止位置にﾊﾞﾗﾂｷ有

り)にします｡[OF]設定で針位置優先(1 回転有り)｡ 

入力ﾎﾟｰﾄ IL,I1,I2のｿﾌﾄﾉｲｽﾞﾌｨ

ﾙﾀｰの有無 
MFN. 1230 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

入力ﾎﾟｰﾄ IL.(制御盤内信号),入力ﾎﾟｰﾄ I1.(ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀの 6 番ﾋﾟﾝ),入力ﾎﾟ

ｰﾄ I2.(ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀの 9 番ﾋﾟﾝ)のｿﾌﾄﾉｲｽﾞﾌｨﾙﾀｰを無効にします 

1
4
4
 

全入力ﾎﾟｰﾄのｿﾌﾄﾉｲｽﾞﾌｨﾙﾀｰ

の有無 
PFN. 1231 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
全ての入力ﾎﾟｰﾄのｿﾌﾄﾉｲｽﾞﾌｨﾙﾀｰを無効にします｡ 

ｾﾝｻ入力時のﾉｲｽﾞ除去針数設

定 
SEF. 1232 ○ 0 針 0～99 ** ** ｾﾝｻ入力時､ﾉｲｽﾞを除去する針数が設定できます｡ 

PSU,PSD 信号 ON 時の減速

状態 
PSM. 1233 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

上位置優先停止信号 PSU,下位置優先停止信号 PSD が ON 時､すぐに減

速します｡ただし､定針縫い時は､低速で縫います｡ 

2 針の定針縫い時縫製速度の

低速の有無 
2ST. 1234 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

2針以下の止め縫い､定針縫い設定時､縫製速度を低速速度L.にしません｡

(低速の無効) 

PSU,PSD,SEN 信号 ON 時､

設定針数の縫製速度 
PSS. 1235 ○ OF - - 

上位置優先停止信号 PSU,下位置優先停止信号 PSD,ｾﾝｻ信号 SEN が ON

時の設定針数の縫製速度｡ 

ON 設定針数の縫製速度を中速速度 M.に設定します｡ 

ＯＦ PSU,PSD,SEN 信号 ON 時の速度を継続します｡ 

PSU,PSD,SEN 信号 ON 時

の速度 
PSK. 1236 ○ OF - - 

上位置優先停止信号 PSU,下位置優先停止信号 PSD,ｾﾝｻ信号 SEN の ON

時の速度｡ 

ON PSU,PSD,SEN 信号が､ON される前の速度を保持します｡ 

ＯＦ 速度が可変速になります｡ 

PSU 信号 ON 時のﾉｲｽﾞ除去

針数設定 
PUF. 1237 ○ 0 針 0～99 ** ** 

上位置優先停止信号 PSU の針数による､ﾉｲｽﾞを除去する針数が設定でき

ます｡ 

PSD 信号 ON 時のﾉｲｽﾞ除去

針数設定 
PDF. 1238 ○ 0 針 0～99 ** ** 

下位置優先停止信号 PSD の針数による､ﾉｲｽﾞを除去する針数が設定でき

ます｡ 
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線閂止めで千鳥対応 CDR. 1239 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

線閂止めで､[D]ﾓｰﾄﾞの止め縫い中の動作ﾓｰﾄﾞ D1.が､[D]設定の場合運転

信号 S1 が OFF で強制的に速度を中速速度 M.にし､かつ線閂止めの全て

のﾓｰﾄﾞで縫い角でのみ､糸切り信号 S2 を有効にします｡ 

千鳥縫いの針数(振り幅)設定 ZNC. 1240 ○ 0 針 0～F * * 千鳥縫いの針数(振り幅)が設定できます｡(まびきの針数) 

糸切り後の BCR 動作 BRC. 1241 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
糸切り後のみ､一定角度(逆転/正転)信号 BCR の動作を有効にします｡ 

USR 動作時の実行回数 USN. 1242 ○ OF - - 設定角度まで､逆転針上げ動作 USR の実行回数｡ 

ON 何回でも実行できます｡ 

ＯＦ 1 回だけ実行できます｡ 

S2R.機能がOFF設定時のW

出力 
2RW. 1243 ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り信号 S2 入力時､針上位置での動作 S2R.が､[OF]設定で､針上位置

でけり返してﾓｰﾀが回転しない場合､糸払い(ﾜｲﾊﾟ)出力 W を ON します｡ 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

止め縫い､糸切り中の O1 出

力の出力禁止 
BTC. 1244 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

止め縫い及び糸切り中は､ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀの 3 番ﾋﾟﾝの O1 出力の出力を禁

止します｡ 

1
4
5
 

運転中に I1 入力 ON 時 OP

出力の禁止/許可 
PR. 1245 ○ OF - - 

運転中に､ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀの 6 番ﾋﾟﾝの I1 入力を ON した場合の運転中出

力 OP の出力禁止/許可が切り替わります｡ 

ON 運転中出力 OP の出力を禁止します｡ 

ＯＦ 運転中出力 OP の出力を許可します｡ 

運転中に I1 入力 ON 時 OP1

出力の禁止/許可 
P1R. 1246 ○ OF - - 

運転中に､ｵﾌﾟｼｮﾝ B ｺﾈｸﾀの 6 番ﾋﾟﾝの I1 入力を ON した場合の運転中出

力 OP1 の出力禁止/許可が切り替わります｡ 

ON 運転中出力 OP1 の出力を禁止します｡ 

ＯＦ 運転中出力 OP1 の出力を許可します｡ 

糸切り時､針下位置から B 出

力 OFF 禁止 
TBC. 1247 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
糸切り時に針下位置から返し縫い出力Bを､OFFすることを禁止します｡ 

TL 信号 ON 時 KS3,TF 出力

禁止 
KTL. 1248 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り解除信号 TL が ON 時､仮想出力 KS3 と出力 TF の出力を禁止し

ます｡ 

FUM.機能 ON かつ FU.機能

M,C 設定時 F,S2,S3 信号

OFF 時の押え上げ動作 

FLC. 1249 ○ OF - - 

押え上げ出力 FU が ON 継続中に､深けり返し(押え上げ信号 F,糸切り信

号S2,押え上げ信号S3)がOFFされた時の押え上げ動作｡[P]ﾓｰﾄﾞの押え

上げﾓｰﾄﾞFUM.が[ON]設定で､押え上げﾓｰﾒﾝﾀﾘﾓｰﾄﾞFU.が､[M][C]設定時

のみ有効になります｡ 

ON 
深けり返し(F,S2,S3 信号)が OFF した時に､FU 出力が OFF(下降)しま

す｡ 

ＯＦ 深けり返し(F,S2,S3 信号)が OFF した時に､FU 出力は OFF しません｡ 

糸切り時にﾐｼﾝﾛｯｸ時T,L出力

の保護 
SPT. 1250 ○ ON - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り時にﾐｼﾝがﾛｯｸした時､糸切り出力 T,糸緩め出力 L を一定時間経過

後に OFF します｡(ｿﾚﾉｲﾄﾞ保護用) 
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表示 ＧＭＦ 

糸切り後､FU 出力 ON 時に

W 出力起動 
FW. 1251 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

糸切り後､押え上げ出力 FU が ON すると､糸払い(ﾜｲﾊﾟ)出力 W も ON し

ます｡ 

電源投入時の運転信号確認 PS1. 1252 ○ OF - - 

電源投入時の 1 針系の運転信号(1 針縫い信号 S01,一定角度[正転/逆転]

信号 BC,一定角度[正転/逆転]信号 BCR,一定角度逆転信号 USR は無視)

の確認動作｡ 

ON 

電源投入時､1 針系の運転信号の状態を確認します｡運転信号が ON 状態

の場合は､一旦運転信号を OFF し､再度 ON しないと､ﾐｼﾝは動作しませ

ん｡ 

ＯＦ 電源投入時の 1 針系の運転信号の確認は行いません｡ 

操作箱のﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ/習い縫い

再生時の設定 
B2O. 1253 × OF - - 

操作箱のﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ/習い縫い再生時のｽﾃｯﾌﾟ中の返し縫い(逆転縫い)出力の

設定｡ 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

ON ｽﾃｯﾌﾟ中の返し縫い(逆転縫い)出力を仮想出力 OT1 に出力します｡ 

ＯＦ ｽﾃｯﾌﾟ中の返し縫い(逆転縫い)出力を返し縫い出力 B に出力します｡ 

1
4
6
 

B 出力 ON 中の OT1 出力の

設定 
TOB. 1254 ○ OF - - 返し縫い出力 B が ON した時の､仮想出力 OT1 の動作｡ 

ON B 出力が ON すると､OT1 出力が ON します｡ 

ＯＦ B 出力が ON しても､OT1 出力は ON しません｡ 

使用できません 2SL. 1255 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

FWD 入力 ON 時の出力 NCK. 1256 ○ ON - - 空送り入力信号 FWD が ON した時の出力動作｡ 

ON FWD 入力が ON 時､([OT3]+[FU])出力を ON します｡ 

ＯＦ FWD 入力が ON 時､([OT3]+[FU]+[NCL])出力を ON します｡ 

針下位置以外での針上げ無

効 
UDN. 1257 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 
針下位置以外での､針上げ動作を禁止します｡ 

ﾌﾙｽﾋﾟｰﾄﾞ設定値 FSL. 1258 ○ 90 % 1～98 ** ** ﾌﾙｽﾋﾟｰﾄﾞの設定値(基準値)が､ﾊﾟｰｾﾝﾄ指定できます｡ 

使用できません UPR. 1259 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

大慣性ﾐｼﾝ用の運転ｹﾞｲﾝ HWG. 1260 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
大慣性ﾐｼﾝ用の運転ｹﾞｲﾝを有効にします｡ 

PSU,PSD,PS1,PS2 動作中

のﾍﾟﾀﾞﾙ中立による停止 
PPS. 1261 × OF - - 

ON 

ＯＦ 

PSU,PSD,PS1,PS2 信号 ON 時､設定針数ｶｳﾝﾄ中にﾍﾟﾀﾞﾙを中立にした

場合､ﾐｼﾝは停止します｡再度ﾍﾟﾀﾞﾙを踏み込むと残りの針数を縫製しま

す｡停止中にけり返しまたは糸切り信号 S2 を ON した場合は､糸切り動

作を行い､残りの針数はｸﾘｱされます｡ 

使用できません PCB. 1262 × OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 
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使用できません TQT. 1263 ○ 0 % 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません E8T. 1264 ○ 0 
×100 

msec 
0～99 ** ** 使用できません 

使用できません WBO. 1265 × OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

Ｋ
モ
ー
ド

＋

＋

＋

使用できません R3D. 1266 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません MEA. 1267 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません OCS. 1268 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

ｽﾃｯﾌﾟＯＮ/ＯＦＦ STP. 1269 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
ステップシーケンスを起動します。 

ｽﾃｯﾌﾟ実行ﾗｲﾝ数 STS. 1270 ○ 1 - 1～4 * * １メインあたりのステップ実行行数を指定出来ます。 

1
4
7
 

使用できません HDS. 1271 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません 1ST. 1272 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

通電時間、モータ ON 時間の

表示単位選択 
TMI. 1273 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

積算通電時間（P.）、モータＯＮ時間（Ｍ.）の表示単位を選択できます。 

 （OF：[×１０時間] ON：［×１分］] 

（ソフトウェアバージョン“005”以降で有効です。） 
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VC ﾚﾍﾞﾙにより仮想運転 VCS. 1400 × OF - - 
ON 

ＯＦ 

速度指令 VC(ﾚﾊﾞｰｺﾈｸﾀの 5 番ﾋﾟﾝ)ﾚﾍﾞﾙにより､仮想運転信号 S1 が､

ON(運転開始)します｡（C モードの PDS＝ＯＮ時） 

VC による仮想運転ﾚﾍﾞﾙ VCL. 1401 × 24 - 1～99 ** ** 
速度指令 VC,による､仮想運転信号 S1 の ON(運転開始)ﾚﾍﾞﾙが設定でき

ます｡ 

VC 仮想運転ﾋｽﾃﾘｼｽ設定 VCD. 1402 × 4 - 0～99 ** ** 
速度指令 VC による､仮想運転信号 S1 の ON/OFF のﾋｽﾃﾘｼｽが設定でき

ます｡ 

1
4
8
 

Ｑ
モ
ー
ド

＋

＋

VC ｶｰﾌﾞの反転 V1R. 1403 × OF - - 
ON 

ＯＦ 
速度指令 VC ｶｰﾌﾞを反転します｡ 

VC 入力電圧の 

5V/12V 設定 
V15. 1404 × OF - - 速度指令 VC の入力電圧を 5V/12V 切り替え｡ 

ON 速度指令 VC の入力電圧を 5V(MAX)に設定します｡ 

ＯＦ 速度指令 VC の入力電圧を 12V(MAX)に設定します｡ 

ＶＣ２の動作ﾓｰﾄﾞ VC2. 1405 × VC - - 速度指令ＶＣ２の動作ﾓｰﾄﾞ。 

VC 速度指令の入力になります｡ 

VS 速度指令の入力になります｡(ﾚﾍﾞﾙにより運転開始可能) 

VR 設定ﾊﾟﾈﾙのﾃﾞｼﾞﾀﾙ表示の速度制限機能になります｡ 

BC 
[Ｐ]ﾓｰﾄﾞの縫製物直前での針位置停止角度Ｃ８.の代わりに、布直前停止

角度の設定になります｡ 

LM ｲｾ込み時の速度ﾘﾐｯﾀの入力になります｡ 

MD [Ｐ]ﾓｰﾄﾞの中速速度Ｍ.の代わりに中速運転速度指令になります｡ 

1 仮想出力１に出力する信号ＩＯ１の入力になります。 

ＶＣ２ｶｰﾌﾞの反転 V2R. 1406 × OF - - 
ON 

ＯＦ 
速度指令ＶＣ２ｶｰﾌﾞを反転します。 

ＶＣ２入力電圧の５Ｖ/１２

Ｖ設定 
V25. 1407 × ON - - 

ON 

ＯＦ 

速度指令ＶＣ２の入力電圧を５Ｖ/１２Ｖ切り替え。 

[ＯＮ]：速度指令ＶＣ２の入力電圧を５Ｖ(ＭＡＸ)に設定します。 

[ＯＦ]：速度指令ＶＣ２の入力電圧を１２Ｖ(ＭＡＸ)に設定します。 

速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点１ﾊﾟｰｾﾝ

ﾄ設定 
VL1. 1408 ○ 67 - 1～99 ** ** 

速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点１の高速に対するﾊﾟｰｾﾝﾄが設定できます｡ＶＣ２の

動作ﾓｰﾄﾞＶＣ２.が、[ＬＭ]設定のとき有効となります。 

速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点１のﾎﾟｲ

ﾝﾄ設定 
VP1. 1409 ○ 40 - 1～99 ** ** 速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点１のﾎﾟｲﾝﾄが設定できます｡ 

速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点２のﾎﾟｲ

ﾝﾄ設定 
VP2. 1410 ○ 70 - 1～99 ** ** 速度ﾘﾐｯﾀｶｰﾌﾞ変曲点２のﾎﾟｲﾝﾄが設定できます｡ 
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ＶＣ２=ＬＭ,ＬＩＭ=ＯＮ,Ｒ

ＦＵ=ＯＮ時速度ﾘﾐｯﾄ１ 
FLM. 1411 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

１．ＶＣ２の動作モードＶＣ２．が[ＬＭ]設定、または仮想出力ＯＴ１が

ＯＮ中の速度リミット中速指令ＬＩＭがＯＮの時 ２．運転中のＦ信号

による押さえ上げ動作ＲＦＵ.がＯＮ時 ３．押さえが上がっている時 

上記３つの条件全てが成立した時に運転速度(Ｍ速)リミットを有効にし

ます。 

ＶＣ２=ＬＭ,ＬＩＭ=ＯＮ時

速度ﾘﾐｯﾄ２ 
2LM. 1412 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ＶＣ２の動作ﾓｰﾄﾞＶＣ２.が、[ＬＭ]設定､または仮想出力ＯＴ１がＯＮ中

の速度ﾘﾐｯﾄ中速指令ＬＩＭがＯＮ時､運転速度ﾘﾐｯﾄを仮想出力ＯＴ２が

ＯＮ時のみ有効にします｡ 

1
4
9
 

Ｑ
モ
ー
ド

＋

＋

速度ﾘﾐｯﾄ処理時の中速のﾃﾞ

ｼﾞﾀﾙによる速度指令値修正 
LMD. 1413 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

速度ﾘﾐｯﾄ処理における中速を､外部からのﾃﾞｼﾞﾀﾙによる低速以外の速度

指令値(速度高速信号 SPH,速度後止め縫い信号 SPB,速度中速信号 SPM,

高速運転信号S4,後止め縫い速度運転信号S5V,中速運転信号S5)に読み

替えます｡ 

止め縫い以外は設定ﾊﾟﾈﾙの

ﾃﾞｼﾞﾀﾙ設定値による速度ﾘﾐｯ

ﾄ 

HMD. 1414 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

止め縫い以外は､指定速運転(高速運転信号 S4 や中速運転信号 S5 など)

でも設定ﾊﾟﾈﾙのﾃﾞｼﾞﾀﾙ設定値による速度ﾘﾐｯﾄが有効になります｡ 

検出器ｴﾗｰ無視 E8C. 1415 ○ OF - - ミシン検出器ｴﾗｰ E8 を無視します｡ 

ON 
運転中にミシン検出器からの信号が一定時間こない場合､検出器ｴﾗｰ E8

を表示しません｡ 

ＯＦ 
運転中にミシン検出器からの信号が一定時間こない場合､検出器ｴﾗｰ E8

を表示しﾐｼﾝを停止させます｡ 

上糸切れｾﾝｻ有無 TH. 1416 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
上糸切れｾﾝｻを有効にします｡ 

上糸切れｾﾝｻ検知後の動作 TST. 1417 ○ TR - - 上糸切れ(上糸切れｾﾝｻ検知)後の動作｡ 

NO 動作はそのままで､上糸切れｾﾝｻｰ出力 THO を ON します｡ 

TR 糸切り動作後に停止し､上糸切れｾﾝｻｰ出力 THO を ON します｡ 

ST 通常停止し､上糸切れｾﾝｻｰ出力 THO を ON します｡ 

上糸切れｾﾝｻを無視する回転

数 
B. 1418 ○ 600 rpm 0～8999 **** **** 上糸切れｾﾝｻを無視する回転数が設定できます｡ 

縫い始めてから上糸切れｾﾝｻ

を無視する針数 
THS. 1419 ○ 7 針 0～F * * 縫い始めてから､上糸切れｾﾝｻｰを無視する針数が設定できます｡ 

上糸切れ検知のｾﾝｻｰ判断針

数 
THF. 1420 ○ 0 針 0～F * * 

上糸切れｾﾝｻｰの入力が､何針連続したら上糸切れ検知と判断するかの針

数が設定できます｡ 

運転中のF信号による押え上

げ動作 
RFU. 1421 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

ﾐｼﾝ運転中の押え上げ信号 F による押え上げ動作を有効にします｡(針上

げ､押え上げ信号 UF,押え上げ信号 S3 はﾐｼﾝ運転中は無効) 

OT1 出力 ON 中の S7 関係

入力による B 出力 
S7C. 1422 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

仮想出力 OT1 が ON 時､返し縫い信号 S7 関係入力による返し縫い出力

B を無効にします｡ 

OT1 出力 ON 中の速度ﾘﾐｯﾄ LIM. 1423 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
仮想出力 OT1 が ON 時､速度ﾘﾐｯﾄを中速速度 M.にします｡ 
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表示 ＧＭＦ 

OT1 出力+OP1 出力 O1P. 1424 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
運転出力 OP1 の ON 時､同時に仮想出力 OT1 も ON します｡ 

1
5
0
 

Ｑ
モ
ー
ド

＋

＋

ﾚﾊﾞｰﾕﾆｯﾄの S3 信号無視 LVB. 1425 ○ ON - - 
ON 

ＯＦ 

ﾚﾊﾞｰﾕﾆｯﾄの運転信号 S1 が ON 時､押え上げ信号 S3 が来たときに S3 信

号を無視します｡ 

内蔵ﾚﾊﾞｰ 1 段けり返し設定 PD1. 1426 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
内蔵ﾚﾊﾞｰﾕﾆｯﾄのけり返し動作を､1 段けり返し動作にします｡ 

内蔵ﾚﾊﾞｰの調整ﾓｰﾄﾞ VCSET. 1427 × - - - 

内蔵ﾚﾊﾞｰﾕﾆｯﾄの中立､踏み込み､けり返し位置の調整ができます｡ﾍﾟﾀﾞﾙを

中立にし､その状態で[D,==>]ｷｰを押し続けると表示が点滅し[START]の

表示に変わります｡(この時点で中立位置が記憶されます｡)その後､ﾍﾟﾀﾞﾙ

の踏み込み動作､けり返し動作を行います｡(この時､最大踏み込み位置と

最大けり返し位置が記憶されます｡)ﾍﾟﾀﾞﾙの踏み込み動作､けり返し動作

は何回行ってもかまいません｡最後に､[↓]+[↑]ｷｰを押して通常ﾓｰﾄﾞに戻

します｡以上で設定完了となります｡ 

使用できません MTJ. 1428 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 
使用できません 

使用できません MOA. 1429 ○ 7 針 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません MOB. 1430 ○ 7 針 0～99 ** ** 使用できません 

使用できません MOC. 1431 ○ 7 針 0～99 ** ** 使用できません 

VC ｱｼｽﾄ ON/OFF VCA. 1432 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

ペダル踏み込み速度により、踏み込み量に対する速度カーブが変わりま

す。 

VC ｱｼｽﾄの強さ VCP. 1433 ○ 50 - 0～99 ** ** 踏み込み速度による変化量を設定出来ます。 
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Ｒ
モ
ー
ド

＋

＋

リセット RESET. - × - - - - - 
EEPROM のﾃﾞｰﾀを EEPROM ﾊﾞｯｸｱｯﾌﾟ状態に戻します｡出荷時の機能設

定に戻すときに使用できます｡[D,==>]ｷｰを 2 秒以上押すことで､(工場出

荷ﾃﾞｰﾀ)を(現在ﾃﾞｰﾀ)にｺﾋﾟｰ後､通常ﾓｰﾄﾞに戻ります｡ 

1
5
1
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表示 ＧＭＦ 

KS1,KS2 出力の動作ﾓｰﾄﾞ KSM. 1500 ○ OF - - 仮想出力 KS1,KS2 の動作ﾓｰﾄﾞ｡ 

ON 

1 針縫い､半針縫い動作(1 針縫い信号 S01,針上げ信号 U,半針縫い信号

UD,運転中返し縫い信号 US,運転中返し縫い信号 UDS 等)時､ 

出力 KS1,KS2 を ON します｡ 

ＯＦ 通常運転時のみ､KS1,KS2 出力を ON します｡ 

1
5
2
 

Ｓ
モ
ー
ド

＋

＋

簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件 SQS. 1501 ○ NO - - 簡易ｼｰｹﾝｽの起動条件設定｡ 

NO 簡易ｼｰｹﾝｽを起動しません｡ 

IN 仮想入力 IO4 が ON された時｡ 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

GO 通常起動｡ 

簡易ｼｰｹﾝｽ終了条件 SQE. 1502 ○ NO - - 簡易ｼｰｹﾝｽの強制終了条件設定｡ 

NO 簡易ｼｰｹﾝｽを強制終了しません｡ 

LV 仮想入力 IO5 が ON 状態の時｡ 

IN 仮想入力 IO5 が ON された時｡ 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力開始[時間]/[針数]選択 
NS1. 1503 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の出力開始[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時

間]/[針数]は､各出力の出力開始[時間]/[針数]設定 K11.で設定可能｡ 

ON 出力開始時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力開始時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 



153 

モ
ー
ド
名

機 能 名 
呼び 

出し 

番号 

運
転
可
否

出荷 

設定値 
単

位

設定 

範囲 

機能名 設 定 

仕  様 デジタル 

表示 ＧＭＦ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力[時間]/[針数]選択 
NE1. 1504 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の出力[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時間]/[針

数]は､各出力の出力[時間]/[針数]設定 K12.で設定可能｡ 

ON 出力時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 

1
5
3
 

Ｓ
モ
ー
ド

＋

＋

簡易ｼｰｹﾝｽ出力開始基準条件 S1S. 1505 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の各出力の出力開始基準が設定できます｡各出力の

出力開始基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が開始されます｡ 

KS 出力連動｡(前段出力 ON ｴｯｼﾞ｡) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IO6) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力終了基準条件 S1E. 1506 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の各出力の出力終了基準が設定できます｡各出力の

出力終了基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が終了されます｡ 

KS 出力連動｡(各出力の出力開始点基準｡) 

OF 仮想入力 OFF 基準｡(IO6) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IOA) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力開始[時間]/[針数]選択 
NS2. 1507 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の出力開始[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時

間]/[針数]は､各出力の出力開始[時間]/[針数]設定 K21.で設定可能｡ 

ON 出力開始時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力開始時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 
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簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力[時間]/[針数]選択 
NE2. 1508 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の出力[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時間]/[針

数]は､各出力の出力[時間]/[針数]設定 K22.で設定可能｡ 

ON 出力時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 

1
5
4
 

Ｓ
モ
ー
ド

＋

＋

簡易ｼｰｹﾝｽ出力開始基準条件 S2S. 1509 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の各出力の出力開始基準が設定できます｡各出力の

出力開始基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が開始されます｡ 

KS 出力連動｡(前段出力 ON ｴｯｼﾞ｡) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IO7) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力終了基準条件 S2E. 1510 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の各出力の出力終了基準が設定できます｡各出力の

出力終了基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が終了されます｡ 

KS 出力連動｡(各出力の出力開始点基準｡) 

OF 仮想入力 OFF 基準｡(IO7) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IOB) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力開始[時間]/[針数]選択 
NS3. 1511 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の出力開始[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時

間]/[針数]は､各出力の出力開始[時間]/[針数]設定 K31.で設定可能｡ 

ON 出力開始時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力開始時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 
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簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力[時間]/[針数]選択 
NE3. 1512 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の出力[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時間]/[針

数]は､各出力の出力[時間]/[針数]設定 K32.で設定可能｡ 

ON 出力時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 

1
5
5
 

Ｓ
モ
ー
ド

＋

＋

簡易ｼｰｹﾝｽ出力開始基準条件 S3S. 1513 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の各出力の出力開始基準が設定できます｡各出力の

出力開始基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が開始されます｡ 

KS 出力連動｡(前段出力 ON ｴｯｼﾞ｡) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IO8) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力終了基準条件 S3E. 1514 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の各出力の出力終了基準が設定できます｡各出力の

出力終了基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が終了されます｡ 

KS 出力連動｡(各出力の出力開始点基準｡) 

OF 仮想入力 OFF 基準｡(IO8) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IOC) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力開始[時間]/[針数]選択 
NS4. 1515 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の出力開始[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時

間]/[針数]は､各出力の出力開始[時間]/[針数]設定 K41.で設定可能｡ 

ON 出力開始時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力開始時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 
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簡易ｼｰｹﾝｽ出力の 

出力[時間]/[針数]選択 
NE4. 1516 ○ OF - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の出力[時間]/[針数]の設定切替え機能｡[時間]/[針

数]は､各出力の出力[時間]/[針数]設定 K42.で設定可能｡ 

ON 出力時間が､針数で設定できます｡ 

ＯＦ 出力時間が､時間で設定できます｡(10msec 単位) 

1
5
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＋

簡易ｼｰｹﾝｽ出力開始基準条件 S4S. 1517 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の各出力の出力開始基準が設定できます｡各出力の

出力開始基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が開始されます｡ 

KS 出力連動｡(前段出力 ON ｴｯｼﾞ｡) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IO9) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力終了基準条件 S4E. 1518 ○ KS - - 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の各出力の出力終了基準が設定できます｡各出力の

出力終了基準を設定することにより､設定された基準にしたがって出力

が終了されます｡ 

KS 出力連動｡(各出力の出力開始点基準｡) 

OF 仮想入力 OFF 基準｡(IO9) 

IN 仮想入力 ON 基準｡(IOD) 

T 糸切り終了時｡ 

R 運転開始時｡ 

S ﾓｰﾀ停止時｡(1 針縫い運転時の停止時も含みます｡) 

TR 糸切り終了後の縫製開始時｡ 

SB 
前止め縫い完了時｡(前止め縫いが､[OF]設定の場合は､[TR]設定と同様

の動作) 

KS1 出力の出力開始 

[時間]/[針数]設定 
K11. 1519 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の出力開始[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使

用する場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する

場合は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS1 出力の出力 

[時間]/[針数]設定 
K12. 1520 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の出力[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使用す

る場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する場合

は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 
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KS2 出力の出力開始 

[時間]/[針数]設定 
K21. 1521 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の出力開始[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使

用する場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する

場合は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS2 出力の出力 

[時間]/[針数]設定 
K22. 1522 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の出力[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使用す

る場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する場合

は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

1
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KS3 出力の出力開始 

[時間]/[針数]設定 
K31. 1523 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の出力開始[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使

用する場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する

場合は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS3 出力の出力 

[時間]/[針数]設定 
K32. 1524 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の出力[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使用す

る場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する場合

は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS4 出力の出力開始 

[時間]/[針数]設定 
K41. 1525 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の出力開始[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使

用する場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する

場合は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS4 出力の出力 

[時間]/[針数]設定 
K42. 1526 ○ 7 

×10 

msec 

針 

0～99 ** ** 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の出力[時間]/[針数]が設定できます｡時間で使用す

る場合は､出荷設定値(7)X10=70msecになります｡針数で使用する場合

は､出荷設定値(7)X1=7 針になります｡ 

KS1 出力の動作ﾓｰﾄﾞ K1M. 1527 × ON - - 簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件ＳＱＳ.が､[ＮＯ]設定時のＫＳ１出力の動作ﾓｰﾄﾞ｡ 

ON ＫＳ１出力が､起動条件成立後に毎回出力されます｡ 

ＯＦ ＫＳ１出力が､糸切り後の起動条件成立後のみに出力されます｡ 

KS1 出力 ON 中の運転禁止 K1D. 1528 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

KS1 出力が ON 中は､運転を禁止します｡(簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件 SQS.が､

[NO]設定時のみ有効になります｡) 

KS1 出力 ON 中の

K11,K12 ﾀｲﾏｸﾘｱ 
K1C. 1529 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

KS1 出力のﾀｲﾏ継続中でも､ﾐｼﾝ停止(ﾓｰﾀが ON から OFF)時に､

K11.,K12.ﾀｲﾏをｸﾘｱし､KS1 出力も OFF します｡ 

(簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件 SQS.が､[NO]設定時のみ有効になります｡) 

KS2 出力 ON 中の

K21,K22 ﾀｲﾏｸﾘｱ 
K2C. 1530 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

KS2 出力のﾀｲﾏ継続中でも､再度運転開始(ﾓｰﾀが OFF から ON)時に､

K21.,K22.ﾀｲﾏをｸﾘｱし､KS2 出力も OFF します｡ 

(簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件 SQS.が､[NO]設定時のみ有効になります｡) 

KS3 出力 ON 中の

K31,K32 ﾀｲﾏｸﾘｱ 
K3C. 1531 ○ OF - - 

ON 

ＯＦ 

KS3 出力のﾀｲﾏ継続中でも､再度運転開始(ﾓｰﾀが OFF から ON)時に､

K31.,K32.ﾀｲﾏをｸﾘｱし､KS3 出力も OFF します｡ 

(簡易ｼｰｹﾝｽ起動条件 SQS.が､[NO]設定時のみ有効になります｡) 

K11～K42 の設定値 10 倍 KSL. 1532 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

K11,K12,K21,K22,K31,K32,K41,K42 の設定値を10 倍します｡た

だし､K11～K42 が時間設定の場合のみ有効です｡ 

(10ms ===> 100ms) 
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簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の 

[時間]/[針数]設定値の個別

10 倍設定 

KL1. 1533 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS1 の[時間]/[針数]設定値を個別に 10 倍します｡ 

時間設定､針数設定のどちらの場合でも設定値を 10 倍します｡上記の機

能設定 KSL.も ON の場合は､時間設定値のみ 100 倍となります｡ 

Ｓ
モ
ー
ド

＋

＋

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の 

[時間]/[針数]設定値の個別

10 倍設定 

KL2. 1534 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS2 の[時間]/[針数]設定値を個別に 10 倍します｡ 

時間設定､針数設定のどちらの場合でも設定値を 10 倍します｡上記の機

能設定 KSL.も ON の場合は､時間設定値のみ 100 倍となります｡ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の 

[時間]/[針数]設定値の個別

10 倍設定 

KL3. 1535 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS3 の[時間]/[針数]設定値を個別に 10 倍します｡ 

時間設定､針数設定のどちらの場合でも設定値を 10 倍します｡上記の機

能設定 KSL.も ON の場合は､時間設定値のみ 100 倍となります｡ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の 

[時間]/[針数]設定値の個別

10 倍設定 

KL4. 1536 ○ OF - - 
ON 

ＯＦ 

簡易ｼｰｹﾝｽ出力 KS4 の[時間]/[針数]設定値を個別に 10 倍します｡ 

時間設定､針数設定のどちらの場合でも設定値を 10 倍します｡上記の機

能設定 KSL.も ON の場合は､時間設定値のみ 100 倍となります｡ 
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