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(1. 3> ~O—JLISRILOERD {313 / Installing the control panel / )
Installieren der steueratafel / Installation du panneau de commande /
Modo de instalar el panel de control /

Installazione del pannello di comando / }&# &2 5 /
. Kontrol panelinin kurulmasi / YcraHoBka naHenu ynpasneHus )
25
TEOEEIC L DBHEH . BEET>TH ST TS,
WARNING :

To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work
after turning OFF the power switch and ascertaining that the motor has completely stopped.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschineverursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine,
toujours placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét et s'assurer que le moteur est compleé-

tement arrété avant d'effectuer cette opération.

ADVERTENCIA :

Desconecte la corriente eléctrica y asegurese que el motor se haya detenido completamente
antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la

maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere I'interruttore dell’alimenta-
zione al fine di evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.
sga .

%?Bﬁi%%ﬁﬂiﬁﬁi]&%?ﬁi, HXREERIR, FADIAFRLELENEHHTERE,

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galisarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, gli¢ salterini KAPA-
LI konuma getirip motorun tamamen durdugundan emin olduktan sonra galismaya baslayin.

NPERYNPEXOEHVE : o ]
Yro0bI npeAoTBPaTUTb TPAaBMbI, Bbi3BaHHble BHe3aNHbIM 3aMyCKOM LWBEMHOU MalLlUHbI, NPpoM3BOAUTE AEUCTBUA
nocne Toro, Kak OTKn4unTe BblKNlo4YaTe b JIEKTPONUTAHUA U Y6E.CWITECI:, ANEKTPOMOTOP NONHOCTLH OCTAHOBUIICA.

1) BRESHQU@ZERIDEDHNLET,

1) Remove side plate setscrews @ from the side plate.
1) Die Befestigungsschrauben @ von der Seitenplatte entfernen.

1) Oter les vis de fixation de plaque latérale @ de la plaque latérale.

1) Retire de la placa lateral los tornillos de fijacion @ de la placa lateral.
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1) Rimuovere le viti di fissaggio della piastra laterale @ dalla piastra laterale.

D) B EEE B E R 2.
1) Yan plakadaki tespit vidalarini @ gikarin.

1) OTKpyTUTE BUHTBI, yaepxuBatowme 6okoyto nnactuxy @.

2) 2 bO—)L)R)IL@%Z. )\XIUSEDRUO - FEEO -
BROILEQZERA U CESBICIRDMITERT,
(GER) 1. Wb {FF753%E DDL-9000B (AK EL) ZfIICLTUL

E3ER
2. EEICK > T/NRIVEDRFTDRUHEDDET, R
1(p.1-3) Z8R L. RUDEHEZEHERLTIEEL,

2) Install control panel @ on the machine head using screws @,
flat washers @ and rubber seat @ supplied with the control
panel as the accessories.

(Caution) 1. DDL-9000B (Not provided with AK) is given as an

example of installing procedure.

2. Screw to install the panel changes according to
the machine head used. Refer to Table 1 (p.1-3)
and confirm the kind of screw.

2) Die Steuertafel @ mit den im Lieferumfang enthaltenen Schrauben @, den Unterlegscheiben @ und dem
Gummisitz @ installieren.
(Vorsicht) 1. Das Modell DDL-9000B(AK nicht vorhanden) dient als Beispiel fiir das Installationsverfahren.
2. Die Befestigungsschrauben der Tafel hangen vom verwendeten Maschinenkopf ab. Die Schrau-
benart ist aus Tabelle 1 (S.1-4) ersichtlich.

2) Poser le panneau de commande @ sur la téte de la machine a l'aide des vis @, des rondelles plates @ et du
siége en caoutchouc @ fournis comme accessoires avec le panneau de commande.
(Attention) 1. La DDL-9000B (Non disponible sur ’AK) est donnée comme un exemple de la procédure d'instal-
lation.
2. Lavis de montage du panneau différe selon la téte de machine utilisée. Voir le type de vis dans le
tableau 1 (p.1-4).

2) Instale el panel de control @ en el cabezal de la maquina utilizando los tornillos @, arandelas planas @ y
asiento de goma @ que se suministran con el panel de control como accesorios.
(Precaucion) 1. Se utiliza el DDL-9000B(Sin AK) como ejemplo del procedimiento de instalacion.
2. El tornillo para instalar el panel varia de acuerdo con el cabezal de maquina que se utilice. Con-
sulte la Tabla 1 (p.1-5) para confirmar el tipo de tornillo.

2) Installare il pannello di comando @ sulla testa della macchina usando le viti @, le rondelle piane @ e il tampo-
ne di gomma @ in dotazione con il pannello di comando.
(Attenzione) 1. La DDL-9000B(Non dotata del AK) & indicata come un esempio di procedura di installazione.
2. La vite per installare il pannello varia secondo la testa della macchina utilizzata. Consultare la
tabella 1 (p.1-5) e controllare il genere di vite.

2) EM AN EIZ2@. T3 OV AR @I @ Bk L.
GE=) 1. RESEZLIDDL-9000B (HFH LR AK) F5IAA.
2. T EIRHIEREBLBIE. FEBE1 (b.1-6), FMNBELPFHE,

2) Kontrol paneliyle birlikte aksesuar olarak temin edilen vidalar @, diiz pullari @ ve lastik contay1 @ kullanarak,
kontrol panelini @ makine kafasina monte edin.
(DIKKAT) 1. Montaj prosediiriine érnek olarak DDL-9000B(AK ile birlikte temin edilmez) verilmisgtir.
2. Panelin montajinda kullanilan vida, kullanilan makine kafasina gore degisir. Tablo 1 (S.1-6)’i incele-
yerek vida tipini dogrulayin.

2) YcraHoBuTe NaHens ynpasneHns @ Ha wnuHaensHo ronoske, uenonbays BuHTHN @), nnockue waiibsl € u peanHosoe
ynroTHeHne @), KoTopble NOCTABNSKTCA C NAHENb0 YNPaBEeHNs B Ka4eCTBE NPUHAANEXHOCTEN.
(NMpepoctepexenue) 1. DDL-9000B (MoctaBnsetcs 6e3 AK) npuBoanTcs B kayecTBe NpUmepa npoLeaypbl yCTaHOBKM.
2. YcTaHOBOYHbIE BUHTbI AN YCTAHOBKW NaHeNU MEHAKTCSA B 3aBUCUMOCTU OT MCMOSIb3YEeMOM LUMUH-
AenbHou ronoBku. Cnpaenanteckb B Tabnuue 1 (¢.1-7) M yTOYHANTE BUAbI BUHTOB.
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FHEEEE TSy MEYSTTULE >
=1
EENYIN Al
AK fffE M5 X 14

DDL-9000B D-0® e x| BERU

LH-3500A ®-® |M5x 14 Eiha L
OOU . 00 DLN-9010 ®-® |3/16-28L=12 | /ILAERL
A DDL-8700 % ®-® |3/16-281L=12 | /CILAERL
é éé& é % DDL-BE00Z *1 | ®-® |3/16-281=12 | J\RILAERL

LZ-2280 % *1 ®-® | 11/64-40 L.=7.8 |EE(ERL

1 DDL-5556. LZ-228* (&, /\RJVEYD I E@EBI T >4 v METEER(C
FTBLTWVET, BIOFF(CdHTe o Tl BEEBAIDEIRERBAE Z fEs3 D L.
v 77w TBRWET,

(GFR) 1. BEEfIC KD, fENRU - BIRQUERLESHINTHEDOE T, KR 1 Zi#ERD L. RUZEBRUL TS,
2. RUHHRZBEZAD L. RUNZEDITERASHDET,
3. DDL-8700 [CEb 313 B1EE(E. AK {1E. IELTERDRIFDHFEDNERED X T,

AK & : AK BDIEER T S5 v RCERDRHF T REZE L
(#BIT STy MEBRRUICTEERWLET.)
AK7ZU : BiRIESRUZMDH UHER U ZERA LT, FRICED I TS,
4. EYMIRDEEERICER T 2155(&. BEEMAID [HEREE] ICiE> TR IFTIEEL,

< The relation between the respective machine heads and the positions of installing hole of the
bracket are as described in the table. >

Table 1
Installing hole Screw *1 For the DDL-5556 and LZ-228*,
(Provided with AK) the machine head is supplied
DDL-9000B D-6 M5 x 14 Side plate setscrew with an auxiliary bracket for
(Not provided with AK) .
M5 x 12 mounting the control panel as
LH-3500A ®-® M5 x 14 Side plate setscrew an accessory. Be sure to install
: i i _ Screw supplied with panel as the bracket while referring to
DLN-9010 ®-©® 3/16-28 L=12 accessories the instruction manual for the
: _ } - Screw supplied with panel as ;
DDL-8700 series ®-® 3/16-28 L=12 2CCeSSONes machine head.
_ e *1 _ : - Screw supplied with panel as
DDL-5500 series ®-® 3/16-28 L=12 20CESSONES
: ine *1 } ) - Screws supplied with machine
LZ-2280 series ®-® 11/64-40L=78 | o4

(Caution) 1. Screws to be used for installing the panel differ with the machine head, i.e., screws supplied with
the panel as accessories and the side plate setscrews. Select appropriate screws/setscrews refer-
ring to Table 1.

N

If the screw type is not correct, the tapped hole can be collapsed.

3. If you want to install the panel on the DDL-8700, be aware that the method to install it on the ma-
chine head differs depending on whether or not the machine head is provided with the AK device.

Machine head with the AK device :

Install the panel on the head bracket supplied with the AK. (The auxiliary bracket should be
fixed with the side plate setscrews.)
Machine head without the AK device :
Remove the side plate setscrews and install the panel on the side plate using the screws sup-

plied with panel as accessories.

4. If you want to use the panel with the machine head for heavy-weight materials, install it referring to
the "Supplementary Instructions" for the machine head.
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< Die Beziehung zwischen dem jeweiligen Maschinenkopf und den Montageloch-Positionen des
Halters ist aus der Tabelle ersichtlich. >

Tabelle 1
Montageloch Schraube 1 Bei den Modellen F)DL—
(AK Vorhanden) 5556 und LZ-228* ist
DDL-9000B O-® MS x 14 Seitenplatten-Befestigungsschraube der Maschinenkopf mit
(AK nicht vorhanden) einem Zusatzhalter fiir die
M x 12 Mont der Steuertafel
LH-3500A ®-® M5 x 14 Seitenplatten-Befestigungsschraube Ionzageh"er eue tattet
DLN-9010 ®-® 3/16-28 L=12 | Mit der Tafel gelieferte Schrauben als cubenor ausgestatiet.
: - 5 Montieren Sie den Halter
Serie DDL-8700 ®-® 3/16-28 L=12 Mit der Tafel gelieferte Schrauben . ,
. * - - gemaf den Angaben in
Serie DDL-5500 *1 ®-® 3/16-28 L=12 Mit der Tafel gelieferte Schrauben . .
- - - der Bedienungsanleitung
Serie 1.7-2280 *1 ®-® 11/64-40 L=7,8 | 4t dem Maschinenkopf gelieferte des Maschinenkopfes.

(Vorsicht) 1. Die fiir die Montage der Tafel zu verwendenden Schrauben sind je nach dem Maschinenkopf un-
terschiedlich, d. h. mit der Tafel gelieferte Schrauben und Seitenplatten-Befestigungsschrauben.
Wihlen Sie die geeigneten Schrauben/Befestigungsschrauben gemag Tabelle 1 aus.

2. Falls der Schraubentyp nicht korrekt ist, kann die Gewindebohrung zerstort werden.

3. Wenn Sie die Tafel am Modell DDL-8700 montieren wollen, beachten Sie, dass die Montagemethode
am Maschinenkopf unterschiedlich ist, je nachdem, ob der Maschinenkopf mit der AK-Vorrichtung
ausgestattet ist oder nicht.

Maschinenkopf mit AK-Vorrichtung :
Die Tafel an dem mit der AK-Vorrichtung gelieferten Maschinenkopfhalter installieren. (Der Zu-
satzhalter ist mit den Seitenplatten-Befestigungsschrauben anzubringen.)

Maschinenkopf ohne AK-Vorrichtung :
Die Seitenplatten-Befestigungsschrauben entfernen, und die Tafel mit den mitgelieferten Schrau-
ben an der Seitenplatte installieren.

4. Wenn Sie die Tafel mit einem Maschinenkopf fiir schwere Stoffe verwenden wollen, installieren Sie
diese gemaR der "Zusatz-Bedienungsanleitung” fiir den Maschinenkopf.

< Le tableau suivant indique les positions des orifices de montage de la platine de fixation a utili-
ser pour les différentes tétes de machine. >

Tableau 1
Orifice de Vis *1 Pour les modéles DDL-
montage 5556 et LZ-228*, |a téte
(Disponible sur 'AK) de machine est dotée d'un
DDL-9000B D-® _MSx14 | \s de fixation de plague latérale support auxiliaire pour
(Non disponible sur 'AK) le montage du panneau
MS x 12 de commande comme
LH-3500A @-® M5 x 14 Vis de fixation de plaque latérale accessoire. Pour installer
) B 5a | = Vis fournie comme accessoire avec le support, vous devez
DLN-9010 @-® 3/16-28 L=12 le panneau vous reporter au mode
. _ Vis fournie comme accessoire avec d’emploi de la téte de
Modeéles DDL-8700 ®-® 3/16-28 L=12 le panneau machine.
. ) *q ) oa = Vis fournie comme accessoire avec
Modeles DDL-5500 ®-® 3/16-28 L=12 le panneau
. . *q ) A0 | = Vis fournies avec la téte de
Modeles LZ-2280 ®-® 11/64-40 L=7,8 machine

(Attention) 1. Les vis a utiliser pour installer le panneau, c’est-a-dire les vis fournies avec le panneau comme ac-
cessoires et les vis de fixation de plaque latérale, varient suivant la téte de machine. Sélectionner
les vis et vis de fixation appropriées en vous reportant au Tableau 1.

2. Si la vis n’est pas du bon type, les filets du trou taraudé risquent de foirer.
3. Si l'on installe le panneau sur la DDL-8700, ne pas oublier que la fagon de I'installer sur la téte de
machine varie selon que la téte de machine est dotée ou non du dispositif AK.

Téte de machine dotée du dispositif AK :
Installer le panneau sur le support de téte fourni avec I’AK. (Le support auxiliaire doit étre fixé a
I'aide des vis de fixation de plaque latérale.)

Téte de machine sans dispositif AK :
Retirer les vis de fixation de plaque latérale et installer le panneau sur la plaque latérale a I’aide
des vis fournies avec le panneau comme accessoires.

4. Pour utiliser le panneau avec la téte de machine pour matériaux trés lourds, I'installer en se repor-
tant aux « Instructions supplémentaires » de la téte de machine.
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< La relacién entre las posiciones de los agujeros de insta-
lacion de la ménsula y respectivos cabezales de maquina
es como se indica en la siguiente tabla. >

Tabla 1
Agujero de .
instalacion Tornillo
(Con AK) M5 x 14 | Tornillo de fijacién de placa
DDL-9000B -G (Sin AK) M5 x 12| lateral
O O U o O O LH'3500A @ - @ M5 X 14 Torni||0 de f|JaC|én de placa

lateral

é éé& é % DLN-9010 ®-® |3/16-28 L=12 Tornillo que se suministra

como accesorio con el panel

*q - _9oQ* Serie DDL- — Tornillo que se suministra
Para’DD.L 5556y L.Z. 228°, el cabeza'I de 8700 ®-® | 3/16-28 L=12 como accesorio con el panel
la maquina se suministra con una ménsula Serie DDL- Tornillo que se suministra
auxiliar, como accesorio, para montaje del 5500 *1 ®-® |[3/16-28 L=12 como accesorio con el panel
panel de control. Asegurese de instalar : : —
la ménsula consultando el manual de §1er|e LZ-2280 ®-G |11/64-40 L=7.8 Tornillos suministradovs con

el cabezal de maquina

instrucciones del cabezal de la maquina.

(Precaucion) 1. Los tornillos a utilizar para instalar el panel difieren segun el cabezal de maquina, es decir, los
tornillos suministrados con el panel como accesorios y los tornillos de sujecion de la placa lat-
eral. Por lo tanto, seleccione los tornillos/tornillos de fijacién consultando la Tabla 1.

2. Si el tipo de tornillo no es el correcto, el agujero para roscar se puede daiar.

3. Si desea instalar el panel en DDL-8700, tenga en cuenta que el método para instalarlo en el
cabezal de maquina difiere dependiendo de si el cabezal de maquina esta equipado o no con el
dispositivo AK.

Cabezal de maquina con dispositivo AK :
Instale el panel sobre la ménsula de cabezal que se suministra con el dispositivo AK. (La
ménsula auxiliar debe fijarse con los tornillos de fijacion de la placa lateral.)

Cabezal de maquina sin dispositivo AK :
Retire los tornillos de fijacion de la placa lateral e instale el panel sobre la placa lateral utili-
zando los tornillos suministrados con el panel como accesorios.

4. Si desea utilizar el panel con el cabezal de maquina para materiales pesados, instalelo con-
sultando las “Instrucciones suplementarias” para el cabezal de maquina.

< La relazione tra le rispettive teste della macchina e le posizioni del foro di montaggio del su-
pporto é descritta nella tabella >

Tabella 1
Foro di Vi 1 Per la DDL-5556
montaggio ite e LZ-228*, una
(Dotata del AK) M5 x 14 gtaf‘fa ausiliaria per
DDL-9000B D-® Vite di fissaggio della piastra laterale il montaggio del
(Non dotata del AK) M5 x 12 pannello di comando
LH-3500A @-® |M5x14 Vite di fissaggio della piastra laterale € in dotazione con la
DLN-9010 ®-® |3/16-28 L=12 Vite in dotazione con il pannello fsséfcsg'r‘: i”;?CCh'”a-
Serie DDL-8700 ] ®-® |[3/16-28 L=12 Vite in dotazione con il pannello installare la staffa
Serie DDL-5500 "1 | ®-® |3/16-28 L=12 Vite in dotazione con il pannello facendo riferimento al
i _ *1 _ _ - Viti in dotazione con la testa della manuale d'istruzioni
Serie L2-2280 ®-® |11/64-401=7.38 macchina per la testa della
macchina.

(Attenzione) 1. Le viti da utilizzare per I'installazione del pannello variano a seconda della testa della macchina,
cioé, le viti in dotazione con il pannello e le viti di fissaggio della piastra laterale. Selezionare le
vitilviti di fissaggio appropriate facendo riferimento alla Tabella 1.

2. Se il tipo di vite non é corretto, il foro filettato puo essere rovinato.

3. Se si desidera installare il pannello sulla DDL-8700, tenere presente che il metodo per installarlo
sulla testa della macchina si differenzia a seconda se la testa della macchina é dotata del dispos-
itivo AK.

Testa della macchina con il dispositivo AK :
Installare il pannello sulla staffa della testa in dotazione con il AK. (La staffa ausiliaria deve
essere fissata con le viti di fissaggio della piastra laterale.)

Testa della macchina senza il dispositivo AK :
Rimuovere le viti di fissaggio della piastra laterale e installare il pannello sulla piastra laterale
tramite le viti in dotazione con con il pannello.

4. Se si desidera utilizzare il pannello con la testa della macchina per materiali pesanti, installarlo
facendo riferimento alle "Istruzioni supplementari” per la testa della macchina.
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<HKEBAMZRLZEKFLMNE>
=1
R W24y X1 DDL-5556. LZ-2283% HIHfEs: 2 H
22 AK M5 X 14 N GRS IR BNk B, 2%
, _ o= 4
DDL=9000B | @ = ® e ak wsxiz | B DURL o, A T BLSk B R 2 R
LH-3500A @ -®| W5X14 B AR IE 22 AT 2%,
DLN-9010 ® - ®| 3/16-28 L=12 PR AL B iR 2
DDL-8700 % ® - ®| 3/16-28 L=12 AR R R i 22
DDL-5500 & *1 |® - ®| 3/16-28 L=12 BRI B i 22
L7-2280 & X1 | (® - (®| 11/64-40 1.=7.8 LSk B g h2 22

GEE) 1. BKHIMBERZL . SRIZLEHAN. BWIAT — R EHEREL.

2. B MR IEREE, BFEIMELFLIREK.

3. 7£ DDL-8700 EZ% %A, B AK AT AK IAEIRE 5%,
HAK : IFRER AKMIBAYIL R E. (HIIXEERAERBELIHITEE)
T AK : BRI T EREEIR2E, #aMiEIRLL, REFER L.

4. FHATERMEENSKE, HRBHSKE [+ RIZPSE | #ITRE.

<Farkl makine kafalariyla braket montaj deliginin konumlar arasindaki iligki tabloda verilmistir.>

Tablo 1
Montaj Vida *1 DDL-5556 ve LZ-228*
deligi : : modellerinde, kontrol panelini
DDL-9000B ®-® (Disponible sur FAK) M5 x 14 Yan plaka tespit vidasi monte etmek icin kullanilan
(Non disponible sur 'AK) M5 x 12 yardimci bir braket, makine
LH-3500A ®@-® |M5x 14 Yan plaka tespit vidasi kafastyla birlikte aksesuar
_ Panelle birlikte aksesuar ; ; ;
DLN-9010 ®@-® |3/16-28 L=12 olarak temin edilen vida aa:jk telz(m;n edllmetk’.tefjl.r.
. _ Panelle birlikte aksesuar akine katasi montaji icin
DDL-8700 serisi ®-®|3/16-28 L=12 olarak temin edilen vida kullanim kilavuzuna bagvurun
. o ) } _ Panelle birlikte aksesuar ve braketi mutlaka takin.
DDL-5500 serisi ®-® |3/16-28 L=12 olarak temin edilen vida
. i %1 ) A0 = Makine kafasiyla birlikte
LZ-2280 serisi ®-0® |11/64-40 L=7.,8 temin edilen vidalar

(Dikkat) 1. Panel montajinda kullanilan vidalar, yani panelle birlikte aksesuar olarak temin edilen vidalar ve yan

plaka tespit vidalari makine kafasina bagh olarak farklidir. Uygun vidalari/tespit vidalarini Tablo 1’den
segin.
2. Vida tipi dogru degilse, dis ¢ekilmis delik gocebilir.
3. Paneli DDL-8700 lizerine takmak istiyorsaniz, makine kafasiyla birlikte AK cihazinin temin edilip edil-
medigine bagl olarak paneli makine kafasina takma yénteminin degistigini unutmayin.
Makine kafasinda AK cihazi varsa :
Paneli, AK cihaziyla birlikte temin edilen makine kafasi braketine takin. (Yardimci braket, yan plaka
tespit vidalariyla sabitlenmelidir.)
Makine kafasinda AK cihaz yoksa :
Yan plaka tespit vidalarini gikarin ve panelle birlikte aksesuar olarak temin edilen vidalan kulla-
narak paneli yan plakaya monte edin.
4. Paneli agir malzemeler i¢in makine kafasinda kullanmak istiyorsaniz, makine kafasinin “Ek Talimat-
lar”ina gore takin.
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< CooTHOWEHMe Mexay COOTBETCTBYHOWEN WNMHAENBLHOW FONIOBKOM U
NONOXeHWeM MOHTaXXHOro OTBEPCTUA CKOObLI onMcaHo B Tabnuue. >

Tabnmua 1

MoHTaxHoe

0oTBEPCTUE Brtr

(MocraBnseTcs BMecTe
¢ AK) M5 x 14 YCTaHOBOYHbIi! BUHT GOKOBOW
DDL-90008 0-® (Moctasnsiecs 6e3 AK) | MNaCTUHbI

000 o 00 N x 1

‘ A YCTaHOBOYHbIN BUHT OOKOBOIA
% é é & é % LH-3500A ®-® |M5x14 S cranosd

_ BuWHT nocTaBnseTcs ¢ naHenbto

" [ins DDL-5556 u LZ-228", ronoska MatumHb PLN-9070 ©-© |68z B KAECTBE NPVHAANEXHOCTL.
oI 50 o000 | 08 | woapien | S ws
s S e 10 | comost| ©:5 o Sy memmem s
FONIOBK MaLLUHE. CepnaDDL-2280"1 | ®-® | 11/64-40 L=78 BUTS) MOCTABSIOTCA C FOn0E-

(BHUMmaHue) 1. B 3aBUCUMOCTH OT FOSIOBKM MaLLMHbI, BUHTbI, KOTOPbIE UCMONbL3YTCA ANA YCTaHOBKM NaHENU C OKOLIKOM U Ans
rofIOBKM MalMHbI MOTYT OTAMYaTLCA UNK ObITb OANHAKOBLIMU. BbiGepuTe COOTBETCTBYIOWME BUHTLI [yCTaHOBOY-
Hble BMHTbI, UICNONb3yA Tabnuuy 1.

. Ecnu 6ypeTe ucnonb3oBatb BUHTLI HENPABUITLHOTO TUMA, BAHTOBbIE OTBEPCTMS MOTYT ObITb NOBPEXAEHbI.

. B cnyyae ycraHoBku nynbTa ynpaBneHus Ha DDL-8700, y6eauTtech B TOM, 4TO CNOCOO YCTaHOBKM Ha FONOBKY
MallMHbI He OTNUYAEeTCA B 3aBMCMMOCTYU OT Hanuuua AK ycTpoiicTBa.

lonoBka MawuHbl ¢ AK yCTpONCTBOM :
YcTaHoBUTE NyNbT ynpaBrieHMs Ha ckoOy ronoBku MallmHbl, noctaBnsiemyto Bmecte ¢ AK yctpoicteom. (Beno-
MoraTenbHas ckoba AoskHa ObITh YCTAaHOBNEHA C NOMOLLLI0 YCTAHOBOYHbIX BUHTOB NaHENN C OKOLUKOM.)
lonoBka MawwuHbi 6e3 AK ycTpoicTea :
Ypanute ycTaHOBOYHbIE BUHTbI MaHENW C OKOLIKOM U YCTaHOBUTE NNAcTUHY C OKOLIKOM, MCMOMb3YS BUHTbI,
nocTaBnAeMble Kak MPUHaANEeXHOCTH.
4. Ecnun Bbl xoTUTe UCNONL30BaTh NaHesb Ha FONIOBKE MalMHbI ANS TONCTOro MaTepuana, ycTaHoBUTE ee B COOT-
BETCTBUM ¢ "[JonONHUTENbHOW MHCTPYKLUMEN" AN FONIOBKM MaLUUHBI.
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(2. E—#1=w FOEID{FIF / Installing the motor unit /

Installieren der Motoreinheit / Pose du moteur /

Para instalar la unida de motor / Installazione dell'unita di motore /
L Oi1AE ERZ % | Motor Unitesinin takilmasi / YctaHoBKa anekTpomoTopa
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Install the motor unit on the table with the fitting bolt asm. supplied

with the unit as accessories. At this time, insert the nuts and wash-

ers supplied with the unit as accessories as shown in the figure so

that the motor unit can be securely fixed on the table.

1) Press three bolts @ supplied with the unit as accessories into
the motor hanging bolt hole in the table and fix them.

2) Temporarily tighten convex washer @ , spring washer @ and nut @ on the side where two bolts are attached.

3) Hang the motor unit to the washer which has been temporarily tightened, and attach convex washer, spring
washer and nut to the other bolt on the opposite side.

4) After adjusting the installing position of the motor, securely tighten the respective nuts.
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Installieren Sie die Motoreinheit mit den im Lieferum-
fang der Einheit enthaltenen Befestigungsschrauben
(Einh.) am Tisch. Bringen Sie dabei die im Lieferumfang
der Einheit enthaltenen Muttern und Konvexscheiben
gemal} der Abbildung an, um die Motoreinheit sicher am
Tisch zu befestigen.

1) Die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen drei
Schrauben @ in die Motoraufhdngungs-Schrauben-
bohrungen im Tisch einpressen und festziehen.

2) Die Muttern @ mit Konvexscheibe @ und Feder-
scheibe @ provisorisch auf der Seite anziehen, auf
der die zwei Schrauben angebracht sind.

3) Die Motoreinheit an die provisorisch angezogene
Unterlegscheibe hdngen, dann Konvexscheibe, Fe-
derscheibe und Mutter an der anderen Schraube auf
der entgegengesetzten Seite anbringen.

4) Die jeweiligen Muttern nach der Einstellung der
Montageposition des Motors fest anziehen.

Instale la unidad de motor en la mesa con el conjunto
de pernos de fijacién que se suministran con la unidad
como accesorios. Ahora, inserte las tuercas y arande-
las que se suministran con la unidad como accesorios
como se ilustra en la figura de manera que la unidad de
motor se pueda sujetar con seguridad en la mesa.

1) Introduzca a presion los tres pernos @ que se han
suministrado con la unidad como accesorios en el
agujero de los pernos de los que cuelga el motor en
la mesa y fijelos con seguridad.

2) Apriete provisionalmente la arandela convexa @ ,
la arandela de muelle @ y la tuerca @ en el lado
donde van montados dos pernos.

3) Cuelgue el motor en la arandela que se han ins-
talado sujetandola provisionalmente, y coloque la
arandela convexa, la arandela de muelle y la tuerca
en el otro perno en el lado opuesto.

4) Después de ajustar la posicién de instalacion del
motor, apriete con seguridad por separado cada una
de las tuercas.
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Poser le moteur sur la table avec les boulons de fixation
(ensemble) fournis comme accessoires avec le moteur.
Introduire alors les écrous et rondelles fournis comme
accessoires avec le moteur comme sur la figure de
fagon que le moteur puisse étre correctement fixé sur la
table.

1) Enfoncer les trois boulons @ fournis comme acces-
soires avec le moteur dans les orifices a boulon de
suspension du moteur de la table et les fixer.

2) Serrer provisoirement la rondelle convexe @ , la
rondelle grower @ et I'écrou @ du coté ou les deux
boulons ont été fixés.

3) Suspendre le moteur a la rondelle provisoirement
serrée, puis poser la rondelle convexe, la rondelle
grower et I'écrou sur 'autre boulon du cété opposé.

4) Apres avoir réglé la position d’installation du moteur,
serrer les écrous respectifs a fond.

Installare l'unita di motore sul tavolo con il bullone di

montaggio asm. fornito con 'unita come accessori. Al-

lora, inserire i dadi e le rondelle forniti con I'unita come

accessori come mostrato nella figura in modo che l'unita

di motore possa essere fissata saldamente sul tavolo.

1) Premere i tre bullon @ forniti con I'unitd come
accessori nel foro per bullone di sospensione del
motore nel tavolo e fissarli.

2) Stringere temporaneamente la rondella convessa @,
la rondella elastica @ ed il dado @ sul lato in cui
due bulloni sono attaccati.

3) Sospendere l'unita di motore alla rondella che ¢ sta-
ta serrata temporaneamente, ed attaccare la rondel-
la convessa, la rondella elastica ed il dado all'altro
bullone sul lato opposto.

4) Dopo aver regolato la posizione di montaggio del
motore, stringere saldamente i rispettivi dadi.

Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen tespit
civatasi grubunu kullanarak motor Unitesini masaya
monte edin. Simdi Uniteyle birlikte aksesuar olarak
temin edilen somunlari ve pullari sekilde gdsterildigi gibi
takarak motor Unitesini saglam bir sekilde masaya tespit
edin.

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen (ig ci-
vatay! @ , masadaki motor aski civatasi deligine itin.

2) Konveks pulu @ , yayl pulu @ ve somunu @ , iki
civatanin takili oldugu tarafta gegici olarak sikin.

3) Motor Unitesini gegici olarak sikilmis olan pula asin;
konveks pulu, yayli pulu ve somunu karsi taraftaki
diger somuna takin.

4) Motorun montaj konumunu ayarladiktan sonra ilgili
somunlari sikin.

YCTaHOBUTE NEKTPOMOTOP Ha CTOSe C MOMOLLbH YCTaHOBOYHOrO 60nTa, NOCTaBNSEMOrO C MalLWMHOW B KA4eCTBE NPUHAANEX-

HOCTW. B 370 Bpems BCTaBbTE ranku 1 Wwamnbbl, NOCTaBNSEMble C MALLWMHOM B KA4ECTBE NPUHAANEXHOCTEN, Kak NoKa3aHo Ha

PUCYHKe TaK, YTOBbl ANEKTPOMOTOP MOXHO BbINI0 HAAEXHO 3aKPENUTB Ha CTONe.

1) BcrasbTe Tpn GonTa @ nocTaBnseMble ¢ MaLLMHOI B Ka4ecTBe NPUHAANEXHOCTEN B OTBEPCTUA Ans 6ONTOB, YAepPKMBak-
LMX 3EKTPOMOTOP B NOABELIEHHOM COCTOSIHUM, B CTOE U 3aTSHUTE WX.

2) BpemeHHO 3aTsHUTE BbinyKmyio Wwarnby @ , npyxuHHyio wainby @ v raitky @ co cTopoHb!, rae npukpenneHs! asa Gonra.

3) lMNoaBecbTe aNEKTPOMOTOP C MOMOLLBH) LWanbbl, KOTOpas Obinia BpEeMEHHO 3aTAHYTA, 1 NPUKPENUTE BbIMyKIyto Wwawnby, npy-
KUHHYIO Wanby 1 ranky k gpyromy 60onTy Ha NpOTUBOMONOXHON CTOPOHE.

4) TMocne perynupoBKkW NOMOXEHNS YCTaHOBKM 3NIEKTPOMOTOPA, HAZEeXHO 3aTSHUTE COOTBETCTBYHOLLME raiiku.
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(3. BEER v  AOED {7 / Installing the control box /
Installieren des Schaltkastens / Pose de la boite de commande /

Para instalar la caja de control /

Installazione della centralina di controllo /
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1) Attach bracket @ supplied with the unit using four supplied screws
(M5 x 10) as shown in the figure.

2) Loosen four screws @ supplied with the motor unit as accessories,
tighten screws @ after hanging control box unit @ to the screws,
and fix control box unit @ .

1) Die mit der Einheit gelieferte Halterung @ mit vier mitgelieferten
Schrauben (M5 x 10) befestigen, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Die im Lieferumfang der Motoreinheit enthaltenen vier Schrauben @
I6sen, dann die Schrauben @ anziehen, nachdem die Schaltkasten-
einheit @ an die Schrauben gehangt worden ist, und die Schaltka-
steneinheit @ befestigen.

1) Fixer le support @ accompagnant la machine a I'aide des quatre vis
fournies (M5 x 10) comme indiqué sur la figure.

2) Desserrer les quatre vis @ fournies comme accessoires avec le mo-
teur, serrer les vis @ aprés avoir suspendu la boite de commande
@ aux vis, puis fixer la boite de commande @ .

1) Instale la ménsula @ suministrada con la unidad, utilizando para ello los cuatro tornillos (M5 x 10) suministra-

dos, tal como se muestra en la figura.
2) Afloje los cuatro tornillos @ que se han suministrado con el motor como accesorios, apriete bien estos tornillos

@ después de colgar en los tornillos la unidad @ de la caja de control, y sujete bien la unidad de la caja de con-

trol © .

1) Fissare la staffa @ in dotazione con I'unita con le quattro viti in dotazione (M5 x 10) come mostrato in figura.
2) Allentare le quattro viti @ fornite con l'unita di motore come accessori, stringere le viti @ dopo aver sospeso
l'unita di centralina di controllo @ alle viti, e fissare I'unita di centralina di controllo @ .

D) iR ERIBFER 4 AR IR (M5 X 10) JEMHE IS R @tk .
2) IR ENRIIRLO (440, ELRAMOKIIRL LY 5, fTRIR20 , SRR HEEET B,

1) Uniteyle birlikte temin edilen braketi @ , temin edilen vidalar kullanarak (M5 x 10) sekildeki gibi takin.
2) Motor Unitesiyle birlikte aksesuar olarak temin edilen dért viday1 @ gevsetin, kontrol paneli Unitesini @ vidalara
astiktan sonra vidalari @ sikip kontrol paneli Unitesini @ tespit edin.

1) Mpukpenute ckoby @ , NOCTABNSAEMYIO C YCTPOACTBOM, C MOMOLLbIO YeTbipex npunaraembix BuHToB (M5 x 10), Kak nokasa-

HO Ha PUCYHKe.
2) OcnabbTe YeTblpe BUHTA 9 , NOCTaBNAeMbl€ C ANTIEKTPOMOTOPOM KaK NPUHAANIEXHOCTH, 3aTAHUTE BUHTbI 9 nocne noase-

WmBaHus Grioka ynpasnenus € Ha BuHTaX, v 3admkeupyiite 6ok ynpasreqns @ .
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4. U7 09Ky I ADED {1 I Installing the reactor box / N
Installieren des Drosselkastens / Installation du boitier de commande /
Instalacion de la caja del reactor / Installazione della centralina reattore /
R B fER 2% | Reaktor kutusunun takilmasi /

YcTaHOBKa peakTopHON KOpOOKU

.

B
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WARNING :
Be sure to install the reactor box after turning the power OFF.

WARNUNG :
Installieren Sie den Drosselkasten unbedingt erst nach dem Ausschalten der Stromversorgung.

AVERTISSEMENT :
Veillez a couper I'alimentation avant d'installer le boitier de commande.

ADVERTENCIA :
Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de instalar la caja del reactor.

AVVERTIMENTO :
Assicurarsi di spegnere I'unita prima di installare la centralina reattore.

=
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UYARI :
A Reaktor kutusunu giicii KAPALI konuma getirdikten sonra taktiginizdan emin olun.

NPEAYNPEXAEHUE :
Y6eauTech, 4TO yCTAHOBUNU PEAKTOPHYI0 KOPOOKY nocne OTKNIOYEHUS INeKTPONUTaHUA.
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* Fur die Modelle des EU-Typs installieren Sie den
mit der Nahmaschine gelieferten Drosselkasten.

1)

Schliel3en Sie die Klemmen des Stromversorgungs-
kabels @ des SC-921 an die Drosselkasten-Plati-
neneinheit @ und an die Drosselkasten-Montage-
platte © an.

Schliefen Sie das braune Kabel A an die erste
Klemme und das blaue Kabel B an die dritte Klem-
me von der Oberseite des Klemmenblocks jeweils
mit Schrauben an der Drosselkasten-Platinenein-
heit an. Schliel3en Sie das griin/gelbe Kabel C mit
einer Erdungsklemmschraube @ an die Drossel-
kasten-Montageplatte @ an.

Bringen Sie den Kabelbinder @ am Stromversor-
gungskabel des SC-921 an. Befestigen Sie das
Stromversorgungskabel zusammen mit dem Ka-
belbinder mit der Kabelbinder-Befestigungsschrau-
be @ an der Drosselkasten-Montageplatte @.
Bringen Sie Kabeltlllen @ an den Ein-/Ausgangs-
kabeln @ und @ des Drosselkastens an.
Befestigen Sie die Drosselkastenabdeckung @® mit
vier Befestigungsschrauben @ an der Drosselkas-
ten-Montageplatte ©.

Setzen Sie dabei die an den Ein-/Ausgangskabeln
@ und @ angebrachten Kabeltillen @ in die Ver-
tiefungen der Drosselkastenabdeckung @ ein, um
einen Spalt zwischen Drosselkasten @ und Abde-
ckung @ zu beseitigen.

* For the EU-type models, install the reactor box
that is supplied with the sewing machine.

1)

2)

3)

4)

Connect the terminals of power cord @ of the SC-
921 to reactor-box PCB asm. @ and to reactor box
mounting plate ©.

Connect brown wire A to the first connector and
blue wire B to the third connector respectively from
the top of terminal block on the reactor box PCB
asm. using screws. Connect green/yellow wire C to
reactor box mounting plate @ with earth setscrew
0.

Attach cable clip @ to the power cord of SC-921.
Attach the power cord together with the cable clip
to reactor box mounting plate @ with cable clip
setscrew ©.

Attach cord bushes @ to input/output cables @ and
@ of the reactor box.

Attach reactor box cover @ to reactor box mounting
plate @ with four reactor-box cover setscrews @.
At this time, fix cord bushes @ attached to input/
output cables @ and @ in the concave section on
reactor box cover @ to eliminate a gap between
reactor box @ and cover .

* Pour les modéles pour I’Europe, installer la boite
du réacteur accompagnant la machine a coudre.

1)

2)

3)

4)
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Raccordez les connecteurs du cordon d'alimenta-
tion @ de la SC-921 a la carte de circuit imprimé du
boitier de commande @ et a la platine de fixation
du boitier de commande ©.

Raccordez le fil brun A au premier connecteur et le
fil bleu B au troisieme connecteur respectivement
en partant du haut du bornier de la carte de circuit
imprimé du boitier de commande a I'aide de vis.
Raccordez le fil vert/jaune C a la platine de fixation
du boitier de commande @ a l'aide de la vis de
terre sans téte @.

Installez I'attache-cable @ sur le cordon d'alimen-
tation de la SC-921. Fixez le cordon d'alimentation
et I'attache-cable ensemble sur la platine de fixation
du boitier de commande @ avec la vis sans téte
pour attache-cable @.

Installez les bagues d'étanchéité @ sur les cables
d'entrée/sortie @ et @ du boitier de commande.
Fixez le couvercle du boitier de commande @ sur
la platine de fixation du boitier de commande @ a
l'aide des quatre vis de fixation sans téte @ pré-
vues a cet effet.

Lors de cette étape, placez les bagues d'étanchéité
@ des cables d'entrée/sortie @ et @ dans la partie
concave du couvercle du boitier de commande @
pour éliminer le jeu entre le boitier de commande ®
et le couvercle @.



* Para los modelos tipo UE, instale la caja del reac-
tor que se suministra con la maquina de coser.

1)

2)

3)

4)

1)

2)

3)
4)

Conecte los terminales del cable de alimentacion
@ de SC-921 al cjto. de tablero PCB @ de la caja
del reactor y a la placa de montaje @ de la caja del
reactor.

Conecte, con los tornillos, el conductor marron A

al primer conector y el conductor azul B al tercer
conector, respectivamente, ambos vistos desde la
parte superior del bloque terminal del cjto. de table-
ro PCB de la caja del reactor. Conecte el conductor
verde/amarillo C a la placa de montaje @ de la caja
del reactor utilizando el tornillo de fijacion a tierra
0.

Coloque el sujetacable @ al cable de alimentacién
de SC-921. Fije el cable de alimentacion junto con
el sujetacable a la placa de montaje @ de la caja
del reactor con el tornillo de fijacion @ del sujetaca-
ble.

Coloque los bujes @ a los cables de entrada/salida
© y @O de la caja del reactor.

Instale la cubierta @ de la caja del reactor en la
placa de montaje @ de la caja del reactor, utilizan-
do los cuatro tornillos de fijacion @ de la cubierta
de la caja del reactor.

Luego, fije los bujes @, que se colocaron a los
cables de entrada/salida @ y @, en la seccion con-
cava de la cubierta ® de la caja del reactor, para
eliminar el huelgo entre la caja del reactor @ y la
cubierta @.

EU HUAREYS, IFREMIBRITERARHE.
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* Per i modelli progettati per I'UE, installare la cen-
tralina reattore che viene fornita con la macchina
per cucire.

1)

Collegare i terminali del cavo @ di alimentazione
della SC-921 alla scheda a circuito stampato asm.
@ della centralina reattore e alla piastra @ di mon-
taggio della centralina reattore.

Collegare il filo marrone A al primo connettore e il
filo blu B al terzo connettore rispettivamente dalla
parte superiore della morsettiera sulla scheda a
circuito stampato asm. della centralina reattore
usando le viti. Collegare il filo verde/giallo C alla
piastra @ di montaggio della centralina reattore con
la vite di fissaggio della messa a terra @.

Attaccare il fermacavo @ al cavo di alimentazione
della SC-921. Fissare il cavo di alimentazione in-
sieme con il fermacavo alla piastra @ di montaggio
della centralina reattore con la vite di fissaggio del
fermacavo ©.

Attaccare i gommini @ per cavo ai cavi @ e @ di
ingresso/uscita della centralina reattore.

Fissare il coperchio @ della centralina reattore alla
piastra @ di montaggio della centralina reattore con
le quattro viti di fissaggio del coperchio della centra-
lina reattore @.

In questo momento, fissare bene i gommini @ per
cavo attaccati ai cavi @ e @ di ingresso/uscita nel-
la sezione concava sul coperchio @ della centralina
reattore in modo da eliminare la distanza tra la
centralina reattore @ e il coperchio .

* AB tipi modeller igin dikis makinesi ile birlikte ver-
ilen reaktor kutusunu monte edin.

1)
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SC-921'in gii¢ kablosunun terminallerini @ reaktor
kutusu PCB tertibatina @ ve reaktdr kutusu montaj
plakasina @ baglayin.

Vidalar kullanarak, reaktor kutusu PCB tertibati
Uzerindeki terminal blogunun ilk konektdrine kah-
verengi A kablosunu, Uglinct konektdriine de mavi
renkli B konektdrine baglayin. Yesil/sari C kablo-
sunu, topraklama tespit vidasiyla @ reaktor kutusu
montaj plakasina @ baglayin.

Kablo klipsini @ SC-921'in gli¢ kablosuna takin.
Gig kablosunu kablo klipsiyle birlikte, kablo klipsi
tespit vidasiyla @, reaktér kutusu montaj plakasina
O takin.

Reaktor kutusunun giris/cikis kablolarina (@ ve @)
kablo halkalarini @ takin.

Reaktor kutusu kapagini @, doért adet reaktor kutu-
su kapag! tespit vidasiyla @, reaktor kutusu montaj
plakasina @ takin.

Bu asamada, reaktér kutusu @ ve kapagi @®
arasinda bogluk kalmamasi i¢in kablo halkalarini
O reaktor kutusu kapaginin @ ig biikey bdlimii
tizerindeki giris/cikis kablolarina @ ve @ takin.
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| 7—7)UEH / Undersurface of table / |
| Unterseite des Tisches / Dessous du support/ |
I Cara inferior de la mesa/ I
| Superficie inferiore del tavolo / & FELSH / [
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EiERw I X | Power box /
Netzanschlusskasten /
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Boitier d'alimentation /
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Centralina di alimentazione /
44 | Gilg kutusu / [ P
KopoGka anekTponutaHus
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{EZ.EHl / Operator's side / Bedienerseite / '

200 mm_|

Coté opérateur / Lado del operador /
Lato operatore / #{E&—1 /
Kullanici tarafi / CropoHa onepatopa

* nekTpobnok ana mogenei ctpaH EC noctaBnsercs co
WBENHON MaLIMHOMN.

1) MoacoeanHuTe KNemmb! LHypa anektponutaxis @ us SC-
921 K KoMNneKTy neyatHbIx nrat @ peakTopHoi KOPoGKM 1
K MOHT)XHOW NNacTHe peakTopHom Kopobku €.
lMogcoeanHuTe KOPUYHEBLIN NPOBOZ A K NEPBOMY pasbemy
1 CUHWIA NpoBog B Kk TpeTbemy pasbeMy COOTBETCTBEHHO
OT Bepxa KreMMHON KOMoaKku Ha Habope neyatHbix nnat
peakTopHOI KOpoOKW, ucnonb3ayst BUHTLI. MogcoeanHute
3eneHbli/ xenTbl NpoBog C K MOHTaXHO NnacTuHe pe-
aKTOPHOIN kKopoGku @ C NOMOLLBI0 YCTAHOBOYHOTO BUHTA
3asemneHns @.

2) MpucoeanHuTe 3axum WHypa @ K WHypy anekTponuTaHms
SC-921. MNpucoeanHuTe LUHYP 3NEKTPONUTAHUS BMECTE
C 32KMMOM LUHYpa K MOHTaXHOW NNacTMHE peakTOPHOM
kopoGku € ycTaHOBOYHBIM BUHTOM 5 3axuMa LHypa @.

3) MpucoeauHuTe kabenbHble BBoaLI @ k nposoaam Bxopal
Bbixoa @ v @ peakTopHON KOPOBKA.

4) TMprcoeanHuTe KoXyX peakTopHom kopobku { k MoHTaxHOI

MnacTuHe peakTopHoM kopoGki €@ YeTbipbMs yCTaHOBOY-
HbIMY BUHTaMM [N KOXyXa peakTopHom Kopobku @.
Mpu 3TOM, 3aKpenuTe KabenbHbie BB @), npucoennHen-
Hble K npoBoaam seoaa/sbisosia @ 1 @ B BorHyTON CeKLMM
Ha Koxyxe peakTopHoit kopobke @, uToBbl ycTpaHuTL 3a30p
mexzy peaktopHoi kopoGkoit @ n koxyxom .

5) M=rimnS 200mm fIDMEZBRIC. [HED
ARQUB4AAERT, U7 IRy I A@ZHL(CH
DFITET,
HAHMIITMIESHEDRESCRDFRL. Hl=h
5 [FHEFNELDICLTLEELY,

6) FAN J—hF®DIx I %57% SC-921 D CN62 (T
BWALET,

7) U IRy JRA@DAENT —TILO@IE. (&
DOA—RAT Y TIWOZER LU CHEICEELTL
Jfaray AR
COBR. AHTHERDBEWVCIRZZEZLIEVLDICLTL
Jfaray AR

5) Install reactor box @ on the table stand with four
accessory wood screws @ at the position that is
approximately 200 mm away from the front end of
table stand.

Adjust the installing position according to the size of
table stand so that the reactor box does not pro-
trude from the edge of table stand.

6) Insert the connector of FAN cord ® to CN62 of the
SC-921.

7) Fix input/output cables @ and @ of reactor box ®
on the table stand using accessory cord staple ®.
At this time, take care not to cross the input- and
output-cables.

—4-4 —



5)

6)

7)

5)

6)

7)

5)

6)
7)

Installieren Sie den Drosselkasten @ mit vier mit-
gelieferten Holzschrauben @ am Tischstander, und
zwar an der Position, die ungefahr 200 mm Abstand
vom Vorderende des Tischstanders hat.

Passen Sie die Montageposition der Grélie des
Tischstanders an, so dass der Drosselkasten nicht
Uber den Rand des Tischstanders hinausragt.
Fihren Sie den Steckverbinder des Geblasekabels
® in den Anschluss CN62 des SC-921 ein.
Befestigen Sie die Ein-/Ausgangskabel @ und @
des Drosselkastens @ mit den mitgelieferten Ka-
belkrampen @ am Tischstander.

Achten Sie dabei darauf, dass sich die Ein- und
Ausgangskabel nicht tGberkreuzen.

Instale la caja del reactor @ sobre el pedestal de la
mesa con los cuatro tornillos accesorios de rosca
para madera @, en la posicion que se encuentre a
aproximadamente 200 mm desde el extremo frontal
del pedestal de la mesa.

Ajuste la posicion de instalacién de acuerdo con el
tamafo del pedestal de la mesa, de modo que la
caja del reactor no sobresalga del borde del pedes-
tal de la mesa.

Inserte el conector del cable del ventilador (FAN) ®
a CN62 de la SC-921.

Fije los cables de entrada/salida @ y @ de la caja
del reactor @ sobre el pedestal de la mesa, utilizan-
do la grapa accesoria ® de cable.

En este paso, tenga cuidado para no cruzar los
cables de entrada y salida.

FH 4 A B AR 22 @40 77 1) 76 @ 2 2% 31 B 25 10 5 i
Uity 200mm A2 A7 IR ST

AN B TR EARYE S RN T, ANk A
FHIL 5

2 FAN HLZe @I e 4848 A\ B SC-921 11 CN62 HL,
XY E A @ A B2 0@, 15 EN
HL26 & JE@ [ 5E 2 -

BERS, T VE R N LA REAR HAE X

Fixez le boitier de commande ® sur le support
avec les quatre vis a bois optionnelles ® a environ
200 mm du bord avant du support.

Ajustez la position d'installation en fonction de la
taille du support afin que le boitier de commande ne
dépasse pas du bord du support.

Insérer le connecteur du cordon du ventilateur ®
sur CN62 de SC-921.

Fixez les cables d'entrée/sortic @ et @ du boitier
de commande @ sur le support a I'aide du cavalier
optionnel ®.

Lors de cette étape, veillez a ne pas croiser les
cables d'entrée/sortie.

Installare la centralina reattore @ sul supporto da
tavolo a circa 200 mm dall'estremita anteriore del
supporto da tavolo con le quattro viti per legno
accessorie ®.

Regolare la posizione di installazione in base alle
dimensioni del supporto da tavolo in modo che la
centralina reattore non sporga dal bordo del sup-
porto da tavolo.

Inserire il connettore del cavo ® della ventola al
CN62 della SC-921.

Fissare i cavi @ e @ di ingresso/uscita della centra-
lina reattore @ sul supporto da tavolo con il chiodo
ad U per cavo accessorio @.

In questo momento, fare attenzione a non incrocia-
re il cavo di ingresso con il cavo di uscita.

Reaktor kutusunu @ aksesuar olarak verilen dort
ahsap viday! ® kullanarak masa standi (izerine,
masa standinin 6n ucundan yaklasik 200 mm uzak-
taki bir konuma takin.

Reaktor kutusunun masa standinin kenarindan di-
sarl glkmamasi igin montaj konumunu masa boyu-
tuna gore ayarlayin.

Fan kablosunun ® konektériinii SC-921’in CN62
nolu konektoérine takin.

Reaktér kutusunun @ giris/cikis kablolarini @ ve
@, aksesuar olarak verilen kablo zimbasini @ kulla-
narak masanin Uzerine sabitleyin.

Bu asamada, giris ve ¢ikis kablolarini karistirmama-
ya dikkat edin.

5) YcTaHoBuTe PeaKkTOpPHYH0 Kopo6|<y m Ha OCHOBaHWW O51A CTOMa YeTblPbMA OONONHUTENbHBIMU LWYpYynaMu @ B MOJIOXKEHWUHU,
KOTOpOE 6y,u,eT HaxoaguTbCA I'IpVI6]'IVI3MTEJ'IbH0 Ha pacCToAHUN B 200 mm ot nepe,u,HeVl 4aCTl OCHOBaHUA AnAa ctona.
HanagbTe YCTaHOBOYHOE NOJIOXEHME COrnacHoO pa3Mepy OCHOBaHUA And CTona Tak, 4TOObI peakTopHad Kop06|<a He BbICTY-

nana oT Kpas OCHOBaHWA Ansa ctona.

BcTasbTe KoHHeKkTOp nposoaa BeHTunsaTopa @ B pasbém CN62 SC-921.
Mpukpenute npososa Beoaa/seisosa @ v @ peaktopHoit kopobkv @ Ha 0cHOBaHMK ANs CTONA, UCMONb3Ys LOMNOMHUTENb-

Hyto ckoby anst wHypa @ .

|_|pl/| 3TOM N03ab0TbTECh, YTOOLI npoeoaa BXOfa/Bbixoda He nepecekanuch.

—4-5_—



(5. N)U RDEID fF1F / Installing the belt / Installieren des Riemens /

Pose de la courroie / CoOmo ajustar la cubierta de la polea /
Installazione della cinghia / ZZ& K / Kayisin takilmasi /

YcTaHoBKa npuBOAHOIO peMHA

15 mm (9.8 N) SESE

1)

2)

1)
2)

1)
2)

Der Riemenabstand zwischen der Nahmaschinen-
riemenscheibe und der Motorriemenscheibe muss
parallel sein.

Die Riemenspannung ist durch Drehen der Span-
nungseinstellmuttern @ zur Hohenverstellung des
Motors so einzustellen, dass der Riemen um etwa
15 mm/9,8 N nachgibt, wenn er in der Mitte der Rie-
menspanne mit der Hand eingedruckt wird.

Falls der Riemen zu locker ist, hat dies Laufschwan-
kungen bei Betrieb mit geringer oder mittlerer
Geschwindigkeit und eine ungenaue Nadelstopppo-
sition zur Folge.

La distancia de la correa, entre la polea de la maqui-
na de coser y el motor debe de ser paralela.

La tension de la correa se deberd ajustar girando las
tuercas de ajuste de tension @ para cambiar la altu-
ra del motor, de modo que la correa se hunda unos
15 mm (9,8 N) cuando se presiona con la mano en
el centro del tramo de la misma.

Si la tensién de la correa no esta tensa, la velocidad
sera inestable cuando se opera a baja velocidad o a
velocidad media, y la aguja no se parara en la posi-
cion exacta.

B i e B I AR TS ML B Hr e A Lk J7 e 46 o
VALK 7718 T R RRQ AR ok (1 w5 B AT DA B R
Wk, TR h gkl R NN

15mm (9. 8N) o i 5 Rz ik Syash ks, i) 38R 2 FRAIG
s RS RS AN RR R, SR TN LET A AT REAS
RE R 1R B R A B .

1)
2)

1)

2)

1) 2V T-UEE-FT—UDEINIL M FTICID T,
2) N)U hOsRAIFRITFET Y FQZE L TCE-—YDESZFHEL, N
U BB 7ZEF U, ) 15mm(9.8N) BEMLT K D (CHHE

NI FDERDDHDTIEVEEF. PEERTIY VZRIEUITHE.
BERICLSHEUTED. #SHHERFMIE CTRELEUEWEEDSDE T,

1) The belt distance, between sewing machine pulley and motor pulley,
must be parallel.

2) The belt tension should be adjusted by turning the tension adjust nuts @
to change height of the motor, so that the belt sinks down by about 15
mm (9.8 N) when it is depressed by band at the center of the belt span.
If the belt tension is not tight, speed is unstable at low-speed or medi-
um-speed operation, and the needle will not stop exactly in position.

Les brins de courroie entre la poulie de la machine
et la poulie du moteur doivent étre paralléles.

On doit régler la tension de la courroie en tournant
les écrous de réglage de tension @ pour changer la
hauteur du moteur de fagon que la courroie pré-
sente une fleche (déplacement vers le bas) d’environ
15 mm /9,8 N lorsqu’on appuie avec la main au
centre du brin de courroie.

Si la courroie est mal tendue, la vitesse sera ins-
table lors d’'un fonctionnement a petite ou moyenne
vitesse et l'aiguille ne s’arrétera pas sur une position
précise.

La distanza della cinghia, tra la puleggia della
macchina per cucire e la puleggia del motore, deve
essere parallela.

La tensione della cinghia deve essere regola-

ta girando i dadi di regolazione della tensione @
per cambiare l'altezza del motore, in modo che la
cinghia si abbassi di circa 15 mm /9,8 N quando la
cinghia viene premuta con la mano al centro dell'e-
stensione della cinghia. Se la tensione della cinghia
non €& giusta, la velocita & instabile al funzionamen-
to a bassa velocita o media velocita, e I'ago non si
fermera esattamente in posizione.

Dikis makinesi kasnagi ile motor kasnagi arasinda-
ki kayis mesafesi paralel olmaldir.

Motor yuksekligini degistirmek icin, gerginlik ayar
somunlarini @ cevirerek kayis gerginligi ayarlan-
malidir; kayis uzunlugunun ortasina elle bastirildigi
zaman yaklasik 15 mm (9,8 N) ¢dkmesi gerekir.
Kayis gergin degilse, dusuk ya da orta hizla ¢ali-
sirken hiz kararsiz olur ve igne tam olarak durmasi
gereken yerde durmaz.

PaccrosiHune NPUBOAHOIO PEMHA, MEXAY LLUKMBOM LUBEVHOW MaLLKHbI 1 MOTOPHbIM LLUKMBOM, AOJTKHO ObITb OAMHAKOBLIM

(peMeHb [OIMKEH pacnonaratbCa napanneano).

HaTsixeH1e NpUBOIHOMO PEMHS JOIMKHO BbiTh OTPErynMpoBaHo, NPy NOBOPAYMBAHIN raiiki, perynupyioliei HatsxeHne @,
4TOBbI U3MEHWTB BLICOTY 3MEKTPOMOTOPA, TaK, YTOBbLI NPUBOAHON peMeHb OnyCTUNCS NpubnMauTenbHO Ha 15 MM (9,8 H),
Korfa HafaBuTe Ha HEro pykow B cepeauHe. ECiv HAaTshKeHWe NPUBOAHOTO PEMHS HeOCTaTOMHOE, CKOPOCTL ByaeT Heno-
CTOSIHHO Npu paboTe B MeAIEHHOM UMK CPESHECKOPOCTHOM pexuMe, U urna He ByaeT oCTaHaBnNMBaTLCS TOYHO B onpese-

NEHHOM NONTOXEHUN.

- 51—



(6. 7—U HJ\—DF=E | Adjusting the pulley cover/

Einstellen der Riemenscheibenabdeckung /

Réglage du couvercle de poulie / COmo ajustar la cubierta de la polea /
Regolazione del coperchio della puleggia / % & FH P = /

Kasnak kapaginin ayarlanmasi / PerynmpoBka KoXyxa WK1Ba

. J

1) NU bsRITFAEREZ. NLOET-UHN—@D O & O DT
TEPBICICIED K DIC, T—UNI—@ZFBLET,

2) AEK TR, T-UNN\-QD#EICH R UOZHT. T—
UADN=@DFTNENLDICLOND EBELE T,

1) After adjusting the belt tension, adjust the pulley cover @ so that
the clearances between the belt @ and the pulley cover @ , ©®
and @ should be the same.

2) After the completion of adjustment, tighten screws @ located on
the side of pulley cover @ and securely fix the pulley cover @ so
that it does not slip out of position.

1) Die Riemenscheibenabdeckung @ nach der Einstellung der
Riemenspannung so einstellen, dass die Abstadnde & und @
zwischen dem Riemen @ und der Riemenscheibenabdeckung @
gleich sind.

2) Nach Abschluss der Einstellung die Schrauben @ auf der Seite
der Riemenscheibenabdeckung @ anziehen, und die Riemen-
scheibenabdeckung @ sicher befestigen, damit sie nicht ver-
rutscht.

1) Aprés avoir réglé la tension de la courroie, régler le couvercle de poulie @ de fagon que les jeux @ et @ entre
la courroie @ et le couvercle de poulie @ soient égaux.

2) Apres le réglage, serrer les vis @ situées sur le coté du couvercle de poulie @ et fixer solidement le couvercle
de fagon qu’il ne se déloge pas.

1) Después de ajustar la tension de la correa, ajuste la cubierta @ de la polea de modo que las separaciones en-
tre la correa @ y la cubierta @ de la polea, @ y ®, sean las mismas.

2) Después de completar el ajuste, apriete los tornillos @ ubicados en el lado de la cubierta @ de la polea y fije
con seguridad la cubierta @ de la polea de modo que no se salga de su posicion.

1) Dopo aver regolato la tensione della cinghia, regolare il coperchio della puleggia @ in modo che le distanze tra
la cinghia @ e il coperchio della puleggia @ , ® e @ siano gli stessi.

2) Dopo il completamento della regolazione, stringere le viti @ poste sul lato del coperchio della puleggia @ e
fissare saldamente il coperchio della puleggia @ in modo che esso non scivoli via dalla posizione.

D) BRI G , WO RO, EACHOM K 1 BRI H R @ 1 @ T A
2) BNHBHMAR LG, TR BQMIAIR L@ , I Ny B e 4 S @ (Y By A S Bt S E g
e

1) Kayis gerginligini ayarladiktan sonra kasnak kapagini @ ayarlayin; kayis ile kasnak kapagi @ arasindaki @ ve
® boslugu ayni olmalidir.

2) Ayar bittikten sonra, kasnak kapaginin @ yanindaki vidalari @ sikin ve yerinden kaymamasi igin kasnak kapagi-
ni @ sikica tespit edin.

1) Tlocne perynupoBKY HATSKEHNS MPUBOOHOIO PEMHS, OTPEryNnpyiTe NonoxeHue Koxyxa Lwkusa @ Tak, 4tobbl 3a30pbI
MeX 1y NPUBOLHBIM PeMHeM 1 KoxyxoM Lkvea @ , @ 1 @ nomxHbl BbITe 0AMHAKOBLIMA.

2) MMocne 3aBepLUeHNs Peryn1poBky, 3aTsHUTE BUHTLI @ , pacrionoXeHHble Ha CTOPOHe Koxyxa wwkuea @ , 1 HagexHo 3a-
dukcmpyitTe koxyx Wivea @ Tak, YToBbI OH He BbICKaNb3bIBas U3 3TOTO MOMOKEHMUS!,

—-6-1-—



(7. BEABBELEE Y EXRIL RANBELES X DBLD 1 & 5HE |
Installation and adjustment for the protecting pin and the belt slip-off
preventing bracket /

Installation und Einstellung des Schutzstifts und des Riemenfangbligels /

Pose et réglage de I’ergot de protection et du support anti-délogement
de la courroie /

Instalacién y ajuste para el pasador de proteccion y para la ménsula
protectora de deslizamiento hacia afuera de la correa /

Installazione e regolazione per il perno di protezione e il supporto di
prevenzione dello filamento della cinghia /

LR BRI THAIRT LR R iR R 3R /
Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini onleyen braketin kurulumu ve ayari /

YcTaHoBKa U perynupoBka npeaoxXpaHnTenbHOro wrudta u ckobbl, npeaoTBpaLiaroLLen
COCKalnb3blBaHWe NPMBOAHOIO PEMHS

7

sEA .

'\ REOEEICLBEHEH T, BEEY>THBFoTIEEL,

WARNING :
To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work
after turning OFF the power switch and ascertaining that the motor has completely stopped.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschineverursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine,
toujours placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét et s'assurer que le moteur est comple-
tement arrété avant d'effectuer cette opération.

ADVERTENCIA :

Desconecte la corriente eléctrica y asegurese que el motor se haya detenido completamente
antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la
maquina de coser.

zione al fine di evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

UYARI :
Dikis makinesinin aniden g¢alisarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, gii¢ salterini KAPA-
LI konuma getirip motorun tamamen durdugundan emin olduktan sonra galigmaya baslayin.

NPEAYNPEXAEHUE :
Yto6b! NpeAoTBPATUTL TPABMbI, BbI3BaHHbIE BHE3aNHbLIM 3anyCKOM LWBEHOW MalUMHbI, NPOM3BOAUTE AEUCTBUSA
nocrne Toro, Kak OTKMOYUTE BbIKNIOYaTeNb INEKTPONUTAHUA U y6eauTeCh, INEKTPOMOTOP NONHOCTLI0 OCTAHOBMICS.

AVVERTIMENTO :
é Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere I’interruttore dell’alimenta-

(1) EZAHBIEEVEINR
BEAHBLEEV@ZERDHITB(C
(F. =2 OEEABICHED TE—
5 T—=UNN @D H G
ZERL. MERORUOLELO
ZAE D CGERUTENICEV ZED £+
(FTLIEEL,
a) AZ[ICE—YHEET D55 !
MA@ ([CESAHBLLEEY
OZHDO[FET,

b) BABICE—YHEET D55 !
N @ ([CEEZAHBLEEY
QOZHOMFET,




(1) Attaching hole for the protecting pin
To attach protecting pin @, select either attaching
hole @) or attaching hole ® in the motor pulley cover
@ in accordance with the direction of rotation of the
sewing machine and attach the pin in the selected
hole using screw @ and washer @ supplied with the
unit.
a) If the motor shaft rotates in direction A in the
figure on the above:
— Attach protecting pin @ in attaching hole @.
b) If the motor shaft rotates in direction B in the
figure on the above:
— Attach protecting pin @ in attaching hole @®.

(1) Orifice de pose de I'ergot de protection
Poser I'ergot de protection @ dans I'orifice de mon-
tage @ ou @ du couvercle de poulie de moteur @
selon le sens de rotation de la machine a l'aide de la
vis @ et de la rondelle @ fournies.
a) Si I'arbre du moteur tourne dans le sens A sur la
figure ci-dessus :
— Poser 'ergot de protection @ dans l'orifice de
montage .
b) Si 'arbre du moteur tourne dans le sens B sur la
figure ci-dessus :
— Poser 'ergot de protection @ dans l'orifice de
montage ®.

(1) Foro di fissaggio per il perno di protezione
Per attaccare il perno di protezione @ , selezionare
o il foro di fissaggio @ o il foro di fissaggio @ nel
coperchio della puleggia del motore @ secondo
il senso di rotazione della macchina per cucire ed
attaccare il perno di protezione nel foro selezionato
usando la vite @ e la rondella @ fornite con l'unita.
a) Se l'albero del motore gira in senso A nella figu-
ra qui sopra indicata :
— Attaccare il perno di protezione @ nel foro di
fissaggio @.
b) Se l'albero del motore gira in senso B nella figu-
ra qui sopra indicata :
— Attaccare il perno di protezione @ nel foro di
fissaggio ®.

(1) Koruyucu pim i¢gin montaj deligi
Koruyucu pimi @ takmak igin, dikis makinesinin
donus yonine uygun olarak motor kasnaginin kapa-
gindaki @ @ ya da & montaj deligini segin, Uniteyle
birlikte temin edilen viday @ ve pulu @ kullanarak
pimi sectiginiz delige takin.
a) Motor mili eger yukaridaki sekilde gosterilen A
yoninde doniyorsa :
— Koruyucu pimi @ pim deligine @ takin.
b) Motor mili eger yukaridaki sekilde gosterilen B
yoninde doniyorsa :
— Koruyucu pimi @ pim deligine @ takin.

(1) Montageloch fiir Schutzstift
Wahlen Sie je nach der Drehrichtung der Nahma-
schine entweder Montageloch @ oder ® in der
Motorriemenscheibenabdeckung @ zur Befestigung
des Schutzstifts @ , und befestigen sie den Stift mit
der im Lieferumfang der Einheit enthaltenen Schrau-
be @ und Unterlegscheibe @ in dem ausgewahlten
Loch.
a) Wenn sich die Motorwelle in Richtung A gemaf
der obigen Abbildung dreht :
— Den Schutzstift @ im Montageloch @) bef-
stigen.
b) Wenn sich die Motorwelle in Richtung B gemaf}
der obigen Abbildung dreht :
— Den Schutzstift @ im Montageloch @ befesti-
gen.

1) Cémo agregar el agujero para el pasador de pro-
teccion
Para colocar el pasador @ de proteccion, seleccione
ya sea el agujero @ o el agujero @ en la cubierta de
la polea del motor @ en conformidad con la direc-
cion de la rotacion de la maquina de coser y coloque
el pasador en el agujero seleccionado usando el
tornillo @ y la arandela @ que se suministraron con
la unidad.
a) Si el eje del motor gira en la direccién A como se
ilustra en la figura anterior :
— Coloque el pasador @ de proteccion en el agu-
jero de montaje @.
b) Si el eje del motor gira en la direccién B como se
ilustra en la figura anterior:
— Coloque el pasador @ de proteccion en el agu-
jero de montaje .
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(1) KpenexHoe oTBepcTHe ANs NpefoOXPaHUTENbLHOTO WTU(Ta
YT06bI NPUKPENUTL NPeaoXpaHnTenbHbIA WTndT @),
BbibepuTe KpenexHoe oteepctie @) unu kpenexHoe
otepcTie B B Koxyxe Wkmsa anektpomotopa @ B
COOTBETCTBUM C HaNpaBneHWeM BPaLLEeHUs LWBENHOM
MaLLWHbI 1 3aKpenuTe WTUAT B BbIBpaHHOM OTBEPCTMM,
ucnonbays BuHT @ v waiby @ nocrasnsemsie BMecTe ¢
MaLLUVHON.

a) Ecnu Ban anektpomoTopa BpaLyaetcs B HanpasneHun
A, KaK NoKka3aHoO Ha pUCYHKe BbILLE
— 3aKpenuTe npeaoxpaHnTensHbIn WTndT @ B
kpenexHom oteepcTin ).
b) Ecnu Ban anekTpomMoTopa BpallaeTcs B HanpaeneHum
B, KaKk nokasaHo Ha pUCYHKe BblLLE :
— 3akpenuTe npeaoxpaHuTensHbin windt @ s
kpenexHom oTeepcTin (.
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(2) Adjustment for the protecting pin and the belt slip-off preventing bracket
Adjust the position of protecting pin @ and belt slip-off preventing bracket @ in accordance with the figure.
a) Adjusting the protecting pin
Loosen screw @ and adjust so that protecting pin @ is positioned at the location indicated in the figure.
b) Adjusting belt slip-off preventing bracket
Loosen screw @ and adjust so that belt slip-off preventing bracket @ is positioned at the location indicated
in the figure.
If protecting pin @ is not properly adjusted, it is possible that your fingers may be caught in the clearance
provided between the pulley @ and the belt @ resulting in injury. If belt slip-off preventing bracket @ is not
properly adjusted, it is possible to allow the belt to slip off causing safety hazard.
@ After the adjustment, tighten screws @ and @ so as to secure protecting pin @ and belt slip-off preventing
bracket @ to prevent these components to fluctuate because of vibration.
@ Before starting the operation of the sewing machine, ascertain that protecting pin @ and belt slip-off preventing
bracket @ do not come in contact with the pulley @ and the belt @ .

(2) Einstellung des Schutzstifts und des Riemenfangbiligels
Die Position des Schutzstifts @ und des Riemenfangbiigels @ gemaR der Abbildung einstellen.
a) Einstellen des Schutzstifts
Die Schraube @ I6sen und so einstellen, dass sich der Schutzstift @ an der in der Abbildung gezeigten Posi-
tion befindet.
b) Einstellen des Riemenfangbligels
Die Schraube @ ldsen und so einstellen, dass sich der Riemenfangbiigel @ an der in der Abbildung ge-
zeigten Position befindet.
Falls der Schutzstift @ nicht richtig eingestellt wird, besteht die Gefahr, dass lhre Finger in dem Spalt zwi-
schen der Riemenscheibe @ und dem Riemen @ eingeklemmt und verletzt werden. Falls der Riemenfang-
bugel @ nicht richtig eingestellt wird, besteht die Gefahr, dass der Riemen abrutscht und die Sicherheit
gefahrdet.
@ Nach der Einstellung die Schrauben @ und @ zur Sicherung des Schutzstifts @ und des Riemenfangbligels @
fest anziehen, um zu verhiten, dass diese Teile sich durch Vibrationen lockern.
@ Vor der Inbetriebnahme der Nahmaschine sicherstellen, dass der Schutzstift @ und der Riemenfangbiigel @
nicht mit der Riemenscheibe @ und dem Riemen @ in Beriihrung kommen.
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(2) Réglage de I'ergot de protection et du support anti-délogement de la courroie.
Régler la position de I'ergot de protection @ et du support anti-délogement de la courroie @ comme il est in-
diqué sur la figure ci-contre.
a) Réglage de I'ergot de protection
Desserrer la vis @ et régler I'ergot de protection @ pour qu'il se trouve sur la position indiquée sur la figure
ci-contre.
b) Réglage du support anti-délogement de la courroie
Desserrer la vis @ et régler le support anti-délogement de la courroie @ pour q'il se trouve sur la position
indiquée sur la figure ci-contre.
Si I'ergot de protection @ n’est pas correctement réglé, on risque de se blesser en se prenant les doigts
dans I'espace entre la poulie @ et la courroie @ . Si le support anti-délogement de la courroie @ n’est pas
correctement réglé, la courroie risque de se déloger et de mettre la sécurité en danger.
@ Apres le réglage, serrer les vis @ et @ de fagon a fixer solidement I'ergot de protection @ et le support an-
ti-délogement de la courroie @ pour empécher ces piéces de bouger sous I'effet des vibrations.
@ Avant de mettre la machine en marche, s’assurer que I'ergot de protection @ et le support anti-délogement de
la courroie @ ne viennent pas en contact avec la poulie @ et la courroie @ .

(2) Ajuste del pasador de proteccion y de la ménsula de prevencion de deslizamiento de la correa.

Ajuste la posicion del pasador @ de proteccion y de la ménsula @ protectora de deslizamiento de la correa

como se ilustra en la figura.

a) Coémo ajustar el pasador de proteccién
Afloje el tornillo @ y haga el ajuste de modo que el pasador @ de proteccion quede posicionado en el lugar
indicado en la figura.

b) Cémo ajustar la ménsula de prevencion de deslizamiento de la correa
Afloje el tornillo @ y haga el ajuste de modo que la ménsula @ de prevencion contra deslizamiento de la
correa quede posicionada en el lugar indicado en la figura.
Si el pasador @ de proteccion no esta debidamente ajustado existe el peligro de que sus dedos queden
cazados y lesionados en el espacio que queda entre la polea @ y la correa @ . Sila ménsula @ de preven-
cion de deslizamiento de la correa no esta debidamente ajustada, es posible que la correa se salga ponien-
do en peligro la seguridad.

@ Terminado el ajuste, apriete los tornillos @ y @ de modo que el pasador @ de proteccién quede bien seguro lo
mismo que la ménsula @ de prevencion de deslizamiento de la correa evitando asi que los componentes fluc-
tuen debido a las vibraciones.

@ Antes de poner en funcionamiento la maquina de coser, asegurese de que el pasador @ de proteccién y la
ménsula @ que impide el deslizamiento de la correa no toquen la polea @ ni la correa @ .

(2) Regolazione per il perno di protezione e il supporto di prevenzione dello sfilamento della cinghia
Regolare la posizione del perno di protezione @ e del supporto di prevenzione dello sfilamento della cinghia @
secondo la figura.

a) Regolazione del perno di protezione
Allentare la vite @ e regolare in modo che il perno di protezione @ sia posizionato alla posizione indicata
nella figura.

b) Regolazione del supporto di prevenzione dello sfilamento della cinghia
Allentare la vite @ e regolare in modo che il supporto di prevenzione dello sfilamento della cinghia @ sia
posizionato alla posizione indicata nella figura.
Se il perno di protezione @ non & regolato correttamente, & possibile che le dita vengano intrappolate nello
spazio lasciato tra la puleggia @ e la cinghia @ e ne risulteranno ferimenti. Se il supporto di prevenzione
dello sfilamento della cinghia @ non & regolato correttamente, & possibile consentire alla cinghia di sfilarsi
causando pericoli.

@ Al termine della regolazione, stringere le viti @ e @ al fine di assicurare il perno di protezione @ e il supporto
di prevenzione dello sfilamento della cinghia @ per prevenire la fluttuazione di questi componenti a causa della
vibrazione.

@ Prima di iniziare il funzionamento della macchina per cucire, assicurarsi che il perno di protezione @ e il sup-
porto di prevenzione dello sfilamento della cinghia @ non vengano a contatto con la puleggia @ e la cinghia @ .
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(2) Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin ayari
Koruyucu pimin @ ve kayisin kaymasini dnleyen braketin @ konumunu sekle uygun olarak ayarlayin.
a) Koruyucu pimin ayarlanmasi
Viday @ gevsetip ayarlayarak, koruyucu pimin @ sekilde gosterilen yerde olmasini saglayin.
b) Kayisin kaymasini énleyen braketin ayari
Viday! @ gevsetip ayarlayarak, kayigin kaymasini énleyen braketin @ sekilde gosterilen yerde olmasini
saglayin.
Koruyucu pim @ dogru sekilde ayarlanmazsa, kasnak @ ve kayis @ arasinda kalan bosluga parmaklariniz
sikisarak yaralanmaya neden olabilir. Kayisin kaymasini énleyen braket @ uygun sekilde ayarlanmazsa,
kayis kayarak guvenliginizi riske atabilir.
@ Ayar yaptiktan sonra, koruyucu pimin @ ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin @ titresime bagh diizensiz hare-
ketini 6nlemek igin @ ve @ vidalarini sikarak s6z konusu pargalari tespit edin.
@ Dikis makinesini galistirmadan énce, koruyucu pimin @ ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin @ kasnak @ ve
kayisla @ temas etmedigini kontrol edin.

(2) PerynupoBka npegoxpaHutensHoro wrudta n ckobbl, NpeAoTBpaLLatoLiei Cockanb3bliBaHe NPUBOAHOIO PEMHS
OTperynupyiTe NonoxeHue npenoxpaH1TensHoro wiudta @ v ckoBbl, NpenoTBpaLLaloLLEN COCKanb3blBaHUe NPUBOLHOIO
pemHs @ B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

a) PerynupoBka npefoxpaHuTenbHOro WwimndTa
OcnabbTe BUHT @ 1 oTperynupyitTe TaK, YTobbl NpeaoxpaHuTenbHbIi WTndT @ pacnonarancs Tak, kak nokasaHo Ha
PUCYHKe.

b) PerynupoBka ckobbl, NpeAOTBpALLAOLLEN COCKab3biBaHWE MPUBOJHOIO PEMHS
Ocna6bTe BuHT @ v oTperynupyitte Tak, 4tobbl ckoba, NpeaoTBpaLLalLLas cockanbabisame npusoaHoro pemHs @,
pacronaranach Tak, kak okasaHo Ha pucyHke. Ecriv npefoxpaHutenbHblil WndT @ He oTperynupoBaH A0MKHbIM
06pa3om, Baluv nanbLisi MOryT BbITh 3axaThl B 3a30pe, 06pasywliemcs Mexay wkusom @ v npusoaHbiM pemHem @
, 4TO NpuBeaeT K TpaMe. Ecrm ckoba, npegoTepalLaroLias cockanb3sisaHie npusogHoro pemus @, He otperynmpo-
BaHa JOSMKHbIM 06pa3oM, MPUBOLHON PEMEHb MOXET COCKOSTb3HYTh, Bbi3blBas yrpo3y 6e3onacHocTh paboThl.

@ MMocne perynuposki, 3aTaHuTe BUHTL @ 1 @), UToGbI HAIEXHO 3aKpenuTb NpefoxpaHuTenbHbIA WTdT @ 1 ckoby, npe-
[10TBPALLAILLYI0 COCKamb3biBaHue npuoaHoro pemHs @, utobbl npefoTBpaTUTL KONebaHe aTuX AeTanen n3-3a BuGpa-
Lum.

@ MMpexae, 4eM HavaTb paBoTaTh Ha LIBEAHOM MaLLKUHE, YOeAUTECH, YTO NPeAOXPaHNTENbHBIA WTUGT © v ckoba, npegoT-
BpalLaoLLlas cockanbabisaHue npusogHoro pemust @), He NpuxoaaT B CONPUKOCHOBEHME CO LikunsoM @ 1 npuBoaHbIM

pemuem @.
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Bundling the air tubes and cords /

Bundeln der Luftschlauche und Kabel /

Regroupement des tubes d’air et cordons /

Atado de cables y tubos de aire /

Raggruppamento dei tubi dell'aria e cavi /
FEREMBESRHELL /

Hava borularinin ve kablolarin demet halinde toplanmasi /
CBsi3biBaHWe BO3AYLWHbIX TPYOOK U LIHYpPOB )

.
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Be sure to tie the air tubes and cords in a bundle with cable clip bands and spiral tubes so as to prevent them from
interfering with the moving parts such as the V-belt, motor and presser foot lifting lever.

Die Luftschlauche und Kabel mit den Kabelbindern und Spiralrohren zu einem Bindel zusammenbinden, damit sie
nicht mit den beweglichen Teilen, wie z. B. Keilriemen, Motor und NahfuBliftungshebel, in Beriihrung kommen.

Vous devez regrouper et fixer les tubes d’air et cordons a I'aide d’attache-cables et de tubes en spirale, pour
éviter qu’ils ne génent les piéces mobiles telles que la courroie en V, le moteur et le levier de soulévement du pied

presseur.

Asegurese de juntar y atar los cables y tubos de aire con las cintas sujetadoras y tubos espirales para evitar su
interferencia con partes moviles, tales como la correa-V, motor y palanca de elevacion del pie prensatelas.

Assicurarsi di legare i tubi dell'aria ed i cavi in un fascio con fascette fermacavi e copricavi a spirale in modo da
impedire loro di interferire con le parti in movimento come la cinghia a V, il motore e la leva di sollevamento del
piedino premistoffa.
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V kayis, motor ve baski ayagi kaldirma kolu gibi hareketli pargalarin takilmamasi i¢in, hava borularini ve kablolari
kablo tutucu bant ve sarmal boru kullanarak mutlaka baglayin.

Y6eauTech, YTo CBSA3ANM BO3AYLLUHbIE TPYOKM B NYYOK C NOMOLLbIO CKOB [N1s1 KpenneHus kabensi 1 cninpanbHbix TPYGOK, YToObl
NpensTCTBOBaTL TOMY, Y4TOBbI OHM CO3aBaNM NOMEXU ANs ABWKYLLMXCS YacTeid, Takux kak KIMHOBOW peMeHb, MOTOP U pblyar
nogbema NPKUMHON Nanku.
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