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NOTE : Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Nahmaschine.
Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

REMARQUE : Félicitations pour votre achat d’'une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA: Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detenciéon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad.

Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA: Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina.
Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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NOT : Bir JUKI dikis makinesi satin aldiginiz igin tebrik ederiz.
Makineyi giivenli bir sekilde kullanmak igin, makineyi kullanmadan 6nce mutlaka bu dokiima-
ni ve Giivenlik Onlemlerini okuyun.
Gerektigi zaman okuyabilmeniz i¢in bu dokiimanlari saklayin.
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MPUMEYAHUE : Mo3apasnsiem Bac ¢ nokynkoi weeiHon MawmHbl JUKI.
Yr06b1 UcnoNb3oBaTh MalWwKHy 6e3onacHo, NpouunTaiiTe 3TOT AOKYMeHT U lNpaBuna TeXHUKM Ge3onacHoCTU Ans
LWBENHOWU MaWWHbI Nepea UCNONb30BaHUEM.
XpaHuTe 3TM JOKYMEHTbI TaK, 4ToObI Bbl MOrnM npounTaTh UX BCAKWIA pa3, koraa aTo He0OXoanMo.
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I . SPECIFICATIONS

The specifications given in the table below are those for the control box (SC-920).
The compact motor unit (M92) can be commonly used with any type of the control box.

Supply voltage Single phase 100 to 120V 3-phase 200 to 240V Single phase 220 to 240V
Frequency 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz

Operating Temperature : 0 to 40°C | Temperature : 0 to 40°C | Temperature : 0 to 40°C
environment Humidity : 90% or less Humidity : 90% or less Humidity : 90% or less

Input 320VA 320VA 320VA

The aforementioned power consumption is a reference value when the DDL-8700 is used as the machine

head.

Il . SET-UP

M92 Compact motor unit (separately available)

To use the compact motor unit, the pedal unit has to
be installed on the compact motor unit before install-
ing the motor unit on the table.

Install the pedal unit on the motor unit following the
instructions described below:
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Temporarily install the pedal unit supplied with the
control box on the M92 compact motor unit with two
screws @ which are also supplied with the control
box. (It is necessary to adjust the location of screws
when installing the motor on the table.)




2. Installing the motor

Install the motor unit on the table with the mounting
bolt asm. supplied with the control box.
At this time, insert nuts and washers supplied with

the unit as shown in the figure so as to securely fix

the bolts.

1) Press fit four bolts @ supplied with the unit into
hanging bolt holes in the table. (Bolt B is to be
used for installing the control box.)

2) Temporarily fix the washer @ , spring washer @
and nut @ supplied with the unit on the bolt which
is fitted on A side. At this time, insert the washer
@ , spring washer @ and nut @ supplied with the
unit as shown in the figure so as to securely fix
the bolt.

3) Hooking the motor on the washer which has been
temporarily fixed on the bolt at section A, attach
the washers @ , spring washers @ and nuts @ to
the two bolts on the side opposite to A side.

4) Adjust the installing position of the motor. Then,
firmly tighten the nuts.

5) After the adjustment of the motor position, firmly
tighten the two bolts which are used to install the

3. Installing the control box

pedal unit.

1) Temporarily fix washer @ , spring washer @ and
nut @ on bolt B which comes with the unit and
which you have fitted on the table in prior.

2) Hooking the control box on the washer which has
been temporarily fixed, install the control box on
the underside of the table by inserting and tight-
ening two wood screws @ into holes in bracket
@ on the opposite side of the washer.
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4. Attaching the connecting rod

WARNING :

A

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and a lapse of 5 minutes or more.

5. Adjusting the belt (when M92 is used)

Approx. 15mm /

1) Insert connecting rod @ into installing hole @ in
pedal lever @ and fix the rod with spring washer

Oandnut® .

2) Installing connecting rod @ to installing hole €
will lengthen the pedal depressing stroke, and the
pedal operation at a medium speed will be easier.

1) For the adjustment of the belt tension, turn verti-
cal nut @ of the adjusting bolt to adjust the height
of the center of the motor so that the belt sags
by approximately 15 mm when its center part is
pressed down by hand (with a load of 9.8 N).

(Caution)When the belt tension is excessively low,

medium or low speed rotation becomes
uneven, or stop accuracy is deteriorated.
When the tension is excessively high, de-
terioration of the motor is advanced. So,
be careful.



6. Adjusting the belt cover (when M92 is used)

(1) Adjusting the clearance of the cover

Loosen two belt cover setscrew @ and adjust so

that the right and left clearances between the belt
cover @ and belt @ are equal.
(Caution) When adjusting the belt cover, take

care not to loosen the setscrew excessively.

HSITONS

(2) Installing the belt cover
Aligning the convex sections on outer side @ of
the pulley cover with tapped holes @ (two loca-
tions) inside the pulley cover, tighten the screws.

(3) Adjusting the roll-in prevention pin
Adjust entanglement preventing pin @ with the
screw @ supplied with the unit so that a clear-
ance of approximately 4 mm is provided between
the belt @ and the pin.
(Caution)
1. Be careful of the direction of rotation of the
motor and determine the position of the pin
@ . (Position shown in the figure is the in-
stalling position when the motor rotates in
the direction of the arrow mark.)
2. When adjusting the belt cover, take care not

to loosen the setscrew excessively.

(4) Adjusting the prevent dropping plate

Loosen screw @ . Adjust so that a clearance of
approximately 3 mm is provided between belt @
and prevent dropping plate @ .

(2} (Caution) When adjusting the belt cover, take care

™~
L1
not to loosen the setscrew excessively.
ﬁ% y 3mm
A

(9]

Motor pulley




7. Connecting the cords

WARNING :

* To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after
turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more.

To prevent damage of device caused by maloperation and wrong specifications, be sure to
connect all the corresponding connectors to the specified places.

* To prevent personal injury caused by maloperation, be sure to lock the connector with lock.

¢ As for the details of handling respective devices, read carefully the Instruction Manuals supplied

with the devices before handling the devices.

The following connectors are prepared in SC-920. Connect
the connectors coming from the machine head to the
corresponding places so as to fit the devices mounted
on the machine head.

© CN30
@ CN38

© CN33
O CN37

@ CN4s8

Motor signal connector
Operation panel : Various kinds of sewing can be

programmed. (Refer to the Instruction Manual for
details.)

Synchronizer : It detects the needle bar posi-
tion.

Presser foot lifting solenoid (Only for the auto-
matic presser foot lifter type)

Safety switch (standard) : When tilting the sew-
ing machine without turning the power OFF, the
operation of the sewing machine is prohibited so
as to protect against danger.

OPTION switch : Input function can be
changed by changing over the internal function
with this switch.

O CN42
@ CN39

O CN55
© CN57
@ CN36

® CN54
® CN34

Thread trimming safety switch

Standing machine pedal : JUKI standard
PK70, etc. Sewing machine can be controlled
with external signals.

+24 \/ external power source

Simplified production control counter input
Machine head solenoid: Provided with sole-
noids for thread trimming, reverse feed stitch-
ing, one-touch type reverse feed switch.
Material end detection sensor ED-5, etc.

Pedal sensor input

Secure the wiring from the machine head with cable
clip band @ which is assembled onto the pedal

Sensor.
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I . TECHNISCHE DATEN

Die Spezifikationen in der nachstehenden Tabelle gelten fiir den Schaltkasten (SC-920).
Die kompakte Motoreinheit (M92) kann allgemein mit jeder Art von Schaltkasten verwendet werden.

Versorgungs- Einphasenstrom 100 bis Dreiphasenstrom 200 bis Einphasenstrom 220 bis

spannung 120V 240V 240V

Frequenz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz

Betriebsumge- Temperatgr : O to 40°C TemperatL'Jr : 0 to40°C TemperatL.Jr : 0 to 40°C

bung Luftfguchhgkeﬂ : Luftfeuchtlgkelt : Luftf_euchtlgke|t :
maximal 90 % maximal 90 % maximal 90 %

Eingang 320VA 320VA 320VA

Der oben angegebene Stromverbrauch ist ein Bezugswert bei Verwendung von DDL-8700 als Maschinen-

kopf.

II . EINRICHTUNG

M92 Kompakte Motoreinheit (getrennt erhaltlich)

1. Installieren der Pedaleinheit

Um die kompakte Motoreinheit zu benutzen, muss
die Pedaleinheit an der kompakten Motoreinheit
montiert werden, bevor die Motoreinheit am Tisch
montiert wird.

Montieren Sie die Pedaleinheit gemal den fol-
genden Anweisungen an der Motoreinheit:

Die mit dem Schaltkasten gelieferte Pedaleinheit mit
zwei Schrauben @ , die ebenfalls im Lieferumfang
des Schaltkastens enthalten sind, provisorisch an
der kompakten Motoreinheit M92 montieren. (Bei der
Montage der Motoreinheit am Tisch muss die Positi-
on der Pedaleinheit eingestellt werden.)



2. Installieren des Motors

Installieren Sie die Motoreinheit mit den im Lieferum-
fang des Schaltkastens enthaltenen Befestigungs-
schrauben (Einh.) am Tisch.

Bringen Sie dabei die mit der Einheit gelieferten Mut-

tern und Unterlegscheiben an, wie in der Abbildung

gezeigt, um die Schrauben einwandfrei zu sichern.

1) Die mit der Einheit gelieferten vier Schrauben @

J in die Aufhangungsschraubenlécher im Tisch ein-
pressen. (Schraube B dient der Installation des
Schaltkastens.)

2) Die mit der Einheit gelieferte Unterlegscheibe @ ,
Federscheibe @ und Mutter @ provisorisch an
der in Position A angebrachten Schraube befesti-
gen. Dabei die mit der Einheit gelieferten Unter-
legscheiben @ , Federscheiben @ und Muttern
O anbringen, wie in der Abbildung gezeigt, um
die Schrauben einwandfrei zu sichern.

3) Nachdem der Motor an die Unterlegscheibe ge-
hangt worden ist, die provisorisch an der Schrau-
be in Abschnitt A befestigt wurde, die Unterleg-
scheiben @, Federscheiben @ und Muttern @

HOS1Nn3a

an den zwei Schrauben gegeniber der A-Seite
anbringen.

4) Die Einbauposition des Motors einstellen. Dann
die Muttern fest anziehen.

5) Nach der Einstellung der Motorposition die
zur Montage der Pedaleinheit dienenden zwei
Schrauben fest anziehen.

3. Installieren des Schaltkastens

1) Unterlegscheibe @ , Federscheibe @ und Mutter
O provisorisch an der mit der Einheit gelieferten
und zuvor am Tisch angebrachten Schraube B
befestigen..

2) Nachdem der Schaltkasten an die provisorisch
angebrachte Unterlegscheibe gehangt worden

Bmp oILEKE

&, ist, den Schaltkasten auf der Unterseite des Ti-

sches montieren, indem die zwei Holzschrauben

9\,% @ in die Locher der Halterung @ auf der der
& Unterlegscheibe gegenulber liegenden Seite ein-

geflhrt und angezogen werden




4. Montieren der verbindungsstange

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Mi-
nuten gewartet haben.

1) Die Verbindungsstange @ in das Montageloch @
im Pedalhebel @ einfiihren, und die Stange mit
Federscheibe @ und Mutter @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verlangert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer Ge-
schwindigkeit leichter wird.

5. Einstellen des Riemens (bei Verwendung von M92)

1) Zur Einstellung der Riemenspannung die Verti-
kalmutter @ der Einstellschraube drehen, um die
Hoéhe der Motormitte so einzustellen, dass der
Riemen um ca. 15 mm durchhangt, wenn sein
Mittelteil von Hand (mit einer Last von 9,8 N) nie-
dergedriickt wird.

(Vorsicht) Eine zu niedrige Riemenspannung fiihrt
zu ungleichméBiger Drehung im mittle-
ren oder unteren Drehzahlbereich oder
zu einer Verschlechterung der Anhalte-
genauigkeit. Eine zu hohe Riemenspan-
nung bewirkt eine Beschleunigung des
MotorverschleiBes. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.




6. Einstellen der Riemenabdeckung (bei Verwendung von M92)

(1) Einstellen des Abdeckungsabstands

Die Befestigungsschraube @ der Riemenabde-

ckung lésen, und die Einstellung so vornehmen,
dass die Abstande zwischen Riemenabdeckung
* DAT © und Riemen @ auf der rechten und linken Sei-
g o te gleich grof sind.
@< (Vorsicht) Achten Sie beim Einstellen der Rie-
menabdeckung darauf, dass die Befe-
stigungsschraube nicht zu sehr gelost
wird.

Y

Il

(2) Installieren der Riemenabdeckung
Die konvexen Abschnitte auf der AuRenseite @
der Riemenscheibenabdeckung auf die Gewinde-
bohrungen @ (zwei Stellen) in der Riemenschei-
benabdeckung ausrichten, und die Schrauben
anziehen.

HOS1Nn3a

(3) Einstellen des Einrollverhiitungsstifts

Den Verwicklungsverhitungsstift @ mit der im
Lieferumfang der Einheit enthaltenen Schraube
@ einstellen, so dass ein Abstand von ca. 4 mm

zwischen dem Riemen @ und dem Stift besteht.
(Vorsicht) 1. Beachten Sie die Drehrichtung des
b Motors bei der Festlegung der Positi-
on des Stifts @ . (Die in der Abbildung
gezeigte Position ist die Montagepo-
sition bei Drehung des Motor in Rich-

tung der Pfeilmarke.)

2. Achten Sie beim Einstellen der Rie-
menabdeckung darauf, dass die Befe-
stigungsschraube nicht zu sehr gelost
wird.

9

(4) Einstellen der Riemenfallschutzplatte

ML T Die Schraube @ l6sen. Die Einstellung so vor-
0\ . . nehmen, dass ein Abstand von ca. 3 mm zwi-
| Motorriemenscheibe
LA schen Riemen @ und Riemenfallschutzplatte @
2] vorhanden ist.

menabdeckung darauf, dass die Befe-
stigungsschraube nicht zu sehr gelost
9} wird.

% % | 3mm (Vorsicht) Achten Sie beim Einstellen der Rie-




7. AnschlieBen der kabel

WARNUNG :

* Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten ge-
wartet haben.

* Um Beschadigung des Gerates durch Betriebsstorungen und falsche Spezifikationen zu vermei-
den, achten Sie auf korrekten Anschlu der Kabel.

* Um Verletzungen durch Betriebsstorungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt
mit der Verriegelung.

* Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden Be-
triebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Die folgenden Anschliisse sind am SC-920 verfiigbar.

) [ — o ¢ I SchlieRen Sie die vom Maschinenkopf kommenden Ka-
1= o0 O bel an den entsprechenden Stellen an, um die am Ma-
) e Cloace oMo o schinenkopf angebrachten Vorrichtungen funktionsfahig

] S — — —

zu machen.

Em ©

0000000
o . 3838 o og 000|lo
© CN30 Motorsignal-Steckverbinder 0O CN42 Fadenabschneide-Sicherheitsschalter
A CN38 Bedienungstafel : Verschiedene Nahvorgan- @ CN39 Standmaschinenpedal : JUKI Standard PK70
ge kénnen programmiert werden. (Fur Einzel- usw. Die Nahmaschine kann mit externen Si-
heiten siehe die Bedienungsanleitung.) gnalen gesteuert werden.
©® CN33 Positionsgeber : Dient zur Erkennung der Na- @ CN55 +24 V externe Stromquelle
delstangenposition. © CN57 Zahlereingang fir vereinfachte Produktions-
O CN37 NahfuBlliftungsmagnet (nur fur automatische steuerung
Nahfuliftung) @® CN36 Maschinenkopfmagnet: Magnetspulen fir
@ CN48 Sicherheitsschalter (Standard) : Wird die Fadenabschneiden, Rickwartsnahen, Ruck-
Nahmaschine geneigt, ohne die Stromver- wartstransport-Schnellschalter vorhanden.

sorgung auszuschalten, wird der Betrieb der @ CN54 Stoffkantensensor ED-5 usw.
Nahmaschine gesperrt, um Gefahren vorzu- @ CN34 Pedalsensoreingang
beugen.

Optionstaste : Durch Umschalten der internen

Funktion mit dieser Taste kann die Eingabe-

funktion geéndert werden.

- Die vom Maschinenkopf kommenden Kabel mit dem
am Pedalsensor angebrachten Kabelbinder @ si-
chern.
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I . CARACTERISTIQUES

Les spécifications indiquées dans le tableau ci-dessous concernant la boite de commande (SC-920).
Le bloc moteur compact (M92) peut étre généralement utilisé avec tout type de boite de commande.

Tension d'alimentation | Monophasée 100 a 120 V

Triphasée 200 a 240 V

Monophasée 220 a 240 V

Fréquence 50 Hz /60 Hz

50 Hz / 60 Hz

50 Hz / 60 Hz

Conditions ambiantes Température : 0 2 40 °C

Humidité : 90 % maximum

Température : 0 2 40 °C
Humidité : 90 % maximum

Température : 0 2 40 °C
Humidité : 90 % maximum

Entrée 320 VA

320 VA

320 VA

La consommation électrique susmentionnée correspond a une valeur de référence lorsque la DDL-8700

est utilisée avec la téte de machine.

II . INSTALLATION

M92 Bloc moteur compact (disponible séparément)

Pour utiliser le bloc moteur compact, le bloc pédale
doit étre installé sur le bloc moteur compact avant
d’installer le bloc moteur sur la table.

Pour installer le bloc pédale sur le bloc moteur,
suivre les instructions indiquées ci-dessous:

Fixer provisoirement le bloc pédale fourni avec la
boite de commande sur le bloc moteur compact M92
avec les deux vis @ qui sont également fournies
avec la boite de commande. (Lors de l'installation du
moteur sur la table, il est nécessaire d’ajuster 'em-
placement du bloc pédale.)



2. Pour installer le moteur

3. Pour installer la boite de commande

Installer le bloc moteur sur la table avec 'assemblage
de boulons de montage fourni avec la boite de com-
mande.

Introduire alors les écrous et rondelles fournies avec
le bloc afin d'immobiliser complétement les boulons.

1)

Insérer les quatre boulons @ fournis avec le bloc
dans les orifices des boulons suspendus ména-
gés dans la table. (Le boulon B sert a installer la
boite de commande.)

Fixer provisoirement la rondelle @ , la rondelle a
ressort @ et I'écrou @ fournis avec le bloc sur le
boulon qui a été vissé a la position A. Introduire
alors la rondelle @, la rondelle a ressort @ et
I'écrou @ fournis avec le bloc comme indiqué sur
la figure afin d’immobiliser complétement le bou-
lon.

Pour accrocher le moteur sur la rondelle qui a été
fixée provisoirement sur le boulon de la partie A,
fixer les rondelles @, les rondelles a ressort @
et les écrous @ sur les deux boulons situés du
c6té opposé au coté A.

Ajuster la position d’installation du moteur. Puis,
serrer a fond les écrous.

Une fois la position du moteur ajustée, serrer a
fond les deux boulons utilisés pour installer le
bloc pédale.

Fixer provisoirement la rondelle @, la rondelle
a ressort @ et I'écrou @ sur le boulon B fourni
avec le bloc que vous avez préalablement instal-
Ié sur la table.

Accrocher la boite de commande sur la rondelle
qui a été provisoirement fixée et installer la boite
de commande sur le dessous de la table en in-
sérant et serrant les deux vis a bois @ dans les
orifices du support @ situé du coté opposé a la
rondelle.
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4. Montage de la tige d'accouplement

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer
I'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cinqg minutes avant de commencer
les opérations ci-dessous.

1) Introduire la tige de connexion @ dans I'orifice
d’installation @ sur le levier de la pédale @ et
fixer la tige avec la rondelle a ressort @ et I'écrou
0.

2) Si l'on fixe la tige d'accouplement @ a l'orifice
@, ceci rallonge la course d'enfoncement de la
pédale et rend son actionnement plus souple a
moyenne vitesse.

5. Réglage de la courroie (lorsque le M92 est utilisé)

1) Pour régler la tension de la courroie, tourner
I'écrou vertical @ du boulon de réglage afin de
régler la hauteur du centre du moteur de maniére
a ce que la courroie ploie de 15 mm environ lors-
gu’on exerce une poussée avec la main sur sa
partie centrale (avec une charge de 9,8 N).

(Attention) Si la tension de la courroie est insuffi-

sante, la rotation a moyenne ou petite
vitesse devient irréguliére ou la préci-
sion d'arrét se dégrade. Si la tension est
excessive, le moteur se détériore préma-
turément. Faire attention.




6. Réglage du couvercle de courroie (lorsque le M92 est utilisé)

(1) Réglage du jeu du couvercle
Desserrer les deux vis de fixation du couvercle
— =" de courroie @ et régler de maniére a ce que les
espaces droit et gauche entre le couvercle de
courroie @ et la courroie @ soient égaux.
(Attention) Lors du réglage du couvercle de cour-

roie, veiller a ne pas trop desserrer les
vis de fixation.

(2) Pose du couvercle de courroie

Aligner les parties convexes du coté externe @
T - du couvercle de poulie sur les orifices crantés @
(deux endroits) a l'intérieur du couvercle de pou-
lie et serrer les vis.

8
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(3) Réglage de I'axe anti-rentrée
Régler I'axe anti-délogement @ avec la vis @
fournie avec le bloc de maniére a ménager un es-
pace d’environ 4 mm entre la courroie @ et 'axe.
(Attention) 1. Déterminer la position de I'axe @ en
prétant attention au sens de rotation
du moteur. (La position indiquée sur
la figure est la position d'installation
lorsque le moteur tourne dans le
sens de la fleche.)
2. Lors du réglage du couvercle de
courroie, veiller a ne pas trop desser-
rer les vis de fixation.

(4) Réglage de la plaque anti-mou de la courroie
0\\ ~t Desserrer la vis @ . Régler de maniére & ména-
| Poulie de moteur ger un espace d’environ 3 mm entre la courroie
P @ et la plaque anti-mou de la courroie @ .
(Attention) Lors du réglage du couvercle de cour-

1 % 3mm roie, veiller a ne pas trop desserrer les
] vis de fixation.




7. Raccordement des cordons

AVERTISSEMENT :

* Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer
I'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cinq minutes avant de commencer
les opérations ci-dessous.

* Pour ne pas risquer d'endommager le dispositif par une mauvaise utilisation et des caractéris-
tiques incorrectes, veiller a bien brancher tous les connecteurs aux endroits indiqués.

* Pour ne pas risquer des blessures causées par un mauvais fonctionnement, toujours fermer la
piéce de verrouillage des connecteurs.

¢ Avant d'utiliser les différents dispositifs, lire attentivement leur manuel d'utilisation.

Les ports suivants sont disponibles sur la SC-920. Bran-
cher les connecteurs ventant de la téte de la machine
aux endroits correspondants pour pouvoir installer les
dispositifs montés sur la téte de la machine.

© CN30
@ CN38

© CN33

O CN37

@ CN48

Connecteur du signal moteur O CN42 Interrupteur de sécurité de coupe de fil
Panneau de commande: permet de @ CN39 Pédale de machine a travail debout : JUKI
programmer diverses coutures. (Pour plus de standard PK70, etc. La machine peut étre
détails, consulter le Mode d’emploi.) commandée par des signaux externes.
Synchroniseur: il détecte la position de la O CN55 Source d’'alimentation externe +24 V
barre a aiguille. © CN57 Entrée du compteur de commande de
Solenoide de relevage du pied presseur production simplifieée

(uniquement pour le releveur de pied ® CN36 Solénoide de téte de machine : équipée de
presseur de type automatique) solenoides pour coupe de fil, exécution de
Interrupteur de sécurité (standard) : pour points arriére, contacteur d’entrainement
éviter tout danger, bloque le fonctionnement inversé de type touche unique.

de la machine au cas elle est inclinée sans ® CN54 Capteur ED-5 de détection d’extrémité de
I'avoir préalablement mise hors tension. tissu, etc.

Interrupteur optionnel: permet de modifier ® CN34 Entrée du capteur de pédale

la fonction entrée en changeant de fonction
interne.

Fixer le cablage de la téte de machine avec le serre-
cable @ situé sur le capteur de pédale.
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I . ESPECIFICACIONES

Las especificaciones que se proporcionan en la tabla de abajo son para la caja de control (SC-920).
El motor compacto (M92) puede utilizarse comunmente con cualquier tipo de caja de control.

zﬁr’:ﬁr:‘i’sqrge Monofésica : de 100 a 120V | Trifasica : de 200 a 240V | Monofésica : de 220 a 240V
Frecuencia |50 Hz /60 Hz 50 Hz / 60 Hz 50 Hz / 60 Hz

Ambiente Temperatura : de 0 a 40°C Temperatura : de 0 a 40°C Temperatura : de 0 a 40°C
operacional |Humedad 90% o menos Humedad 90% o menos Humedad 90% o menos
Entrada 320 VA 320 VA 320 VA

El consumo de energia eléctrica arriba indicado es un valor de referencia cuando el cabezal de maquina
utilizado es el DDL-8700.

I . CONFIGURACION

Para usar el motor compacto, primero debe instalarse
el pedal sobre el motor compacto antes de instalar el
motor sobre la mesa. Instale el pedal en el motor si-
guiendo las instrucciones descritas a continuacion:

M92 Motor compacto (disponible por separado)

Instale provisionalmente en el motor compacto M92
el pedal que se suministra con la caja de control, uti-
lizando para ello los dos tornillos @ que también se
suministran con la caja de control. (Es necesario rea-
justar la ubicacién de los pernos cuando se instala el
motor sobre la mesa.)




2. Instalacion del motor

1)

3. Instalacion de la caja de control

1)

2)

Instale el motor sobre la mesa con el cjto. de perno
de montaje que se suministra con la caja de control.
Para ello, inserte las tuercas y arandelas que se
suministran con el motor tal como se muestra en la
figura, para fijar firmemente los pernos.

Inserte y presione firmemente los cuatro pernos
@ suministrados con la unidad en los agujeros
de los pernos de suspension en la mesa. (Pernos
B se usa para la caja de control.)

Instale provisionalmente en el perno colocado en
el lado A la arandela @, la arandela de resorte
@ y la tuerca @ que se suministran con la uni-
dad. Para ello, inserte las mencionadas arandela
@, arandela de resorte @ y tuerca @ tal como
se muestra en la figura, para asegurar firmemen-
te el perno.

Enganchando el motor sobre la arandela que se
ha instalado provisionalmente sobre el perno en
la seccion A, cologue las arandelas @ , las aran-
delas de resorte @ y las tuercas @ a los dos
pernos en el lado puesto al lado A.

Ajuste la posicién de instalacion del motor. Lue-
go, apriete firmemente las tuercas.

Después de reajustar la posicién del motor,
apriete firmemente los dos pernos que se utilizan
para instalar el pedal.

Instale provisionalmente la arandela convexa @,
la arandela de resorte @ y la tuerca @ sobre el
perno B suministrado con la unidad y que se ha
fijado a la mesa previamente.

Enganchando la caja de control sobre la aran-
dela que se ha instalado provisionalmente, ins-
tale la caja de control bajo la mesa insertando y
apretando los dos tornillos de rosca para madera
@ en los agujeros de la ménsula @ en el lado
opuesto a la arandela.
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4. Modo de colocar la biela

ADVERTENCIA:
Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute el
trabajo después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

1) Inserte la biela @ en el agujero de instalacion @
en la palanca @ del pedal y fije la biela con la
arandela @ y la tuerca @ .

2) La instalacion de la biela @ en el agujero de ins-
talacion @) alargara el recorrido de presionado
del pedal, y con ello sera mas facil la operacién
del pedal a una velocidad media.

5. Modo de ajustar la correa (cuando se usa el M92)

1) Para el ajuste de la tension de la correa, gire la
tuerca vertical @ del perno de ajuste para ajus-
tar la altura del centro del motor, de modo que la
correa tenga una flecha de aproximadamente 15

Aproximadamente mm cuando la parte central es presionada con la

15 mm/9,8 N mano (con una carga de 9,8 N).

(Precaucién) Cuando la tensiéon de la correa es
excesivamente baja, la rotacion a veloci-
dad media o baja deviene desigual, o se
malogra la precision de parada. Cuando
la tensién de la correa es excesivamente
alta, aumenta el deterioro del motor. Por
lo tanto, ponga cuidado.




6. Modo de ajustar la cubierta de la correa (cuando se usa el M92)

(1) Modo de ajustar la separacién de la cubierta.
Afloje los dos tornillos de fijacién @ de la cubier-
ta de la correa y haga el ajuste de modo que la
separacidn derecha e izquierda entre la cubierta
de la correa @ y la correa @ sean iguales.

(Precaucion) Al hacer el ajuste de la cubierta de la
correa, tenga cuidado para no aflojar el
tornillo de fijacion excesivamente.

(2) Modo de instalar la cubierta de la correa
Alineando las partes convexas del lado exterior
O de la cubierta de la polea con los agujeros
roscados @ (en dos lugares) dentro de la cubier-
ta de la polea, apriete los tornillos.

LN}

(3) Modo de ajustar el pasador de prevencion de

rotacion

Ajuste el pasador de prevencion de enredos @

con el tornillo @ suministrado con la unidad de

modo que exista una separacion de aproximada-

mente 4 mm entre la correa @ y el pasador.

(Precauciones)

1. Ponga cuidado en la direccion de rotacion del
motor y determine la posicion del pasador @.
(La posicion que se muestra en la figura es la
posicion de instalacion cuando el motor gira
en la direccion de la flecha.)

2. Al hacer el ajuste de la cubierta de la correa,
tenga cuidado para no aflojar el tornillo de
fijacion excesivamente.

TONVdS3
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(4) Modo de ajustar el pasador de prevencion de

ML LTl salida de la correa

0\ Polea de motor Afloje el tornillo @ . Haga el ajuste de modo que

LA exista una separacién de aproximadamente 3

() mm entre la correa @ y la placa de prevencion

© de desprendimiento de la correa.

: A  3mm (Precaucioén) Al hacer el ajuste de la cubierta de la
correa, tenga cuidado para no aflojar el torni-

Vo) llo de fijacién excesivamente.




7. Modo de conectar los cables
ADVERTENCIA

* Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute
el trabajo después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.
é * Para evitar danos causados por un mal funcionamiento o por usar especificaciones equivocadas,

cerciorese de insertar los cables en los lugares designados.

e Para evitar lesiones personales causadas por un mal funcionamiento, cerciorese de bloquear el
conector con el dispositivo de cierre.

* Para los detalles del manejo de los dispositivos respectivos, lea con detencion los Manuales de
Instrucciones que se suministran con los dispositivos antes de manipular los mismos.

Los siguientes conectores estan preparados en SC-920. Co-
necte los conectores que vienen desde el cabezal de la ma-
quina a los lugares correspondientes de modo que correspon-
dan a los dispositivos montados en el cabezal de la maquina.

(o] OJ
00 0000000 ©9
ol 8388 % ‘QDooooo 0 O
@ CN30 Conector de sefiales del motor @O CN42 Interruptor de seguridad de corte de hilo
@ CN38 Panel de operacion : Pueden programarse di- @ CN39 Pedal de maquina para trabajar de pie: JUKI
versos tipos de costura. (Consulte el Manual de PK70 estandar, etc. La maquina de coser pue-
instrucciones para los detalles.) de controlarse mediante sefiales externas.
® CN33  Sincronizador: Detecta la posicion de la barra @ CN55  Fuente de alimentacion externa de +24 V
de agujas. © CN57 Entrada del contador de control de produccion
O CN37 Solenoide de elevacion del pie prensatelas simplificado
(sdlo para el tipo de elevador automatico del @ CN36 Solenoide de cabezal de maquina: Provisto
pie prensatelas) de solenoides para corte de hilo, pespunte de
@ CN48 Interruptor de seguridad (estandar): Cuando transporte inverso, interruptor de transporte
se inclina la maquina de coser sin haber des- inverso de un toque.
conectado la corriente eléctrica, se inhabilitala @ CN54 Sensor de deteccion de fin de material ED-5,
operacion de la maquina de coser para prote- etc.
gerla contra dafos. ® CN34 Entrada de sensor del pedal

Interruptor de opcion (OPTION): Se puede
cambiar la funciéon introducida cambiando al-
ternativamente la funcién interna con este inte-

rruptor.
- Fije el cableado del cabezal de la maquina con la
cinta sujetadora @ del cable montada en el sensor
del pedal.
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I . CARATTERISTICHE TECNICHE

Le specifiche indicate nella tabella di seguito sono quelle per la centralina di controllo (SC-920).
L'unita di motore compatto (M92) pud essere comunemente utilizzata con qualsiasi tipo di centralina di

controllo.

Tensione di ali-
mentazione

Da 100 a 120V, monofase

Da 200 a 240V, trifase

Da 220 a 240V, monofase

Frequenza

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

Ambiente ope-
rativo

Temperatura : da 0 a40°C
Umidita : il 90% o meno

Temperatura : da 0a 40°C
Umidita : il 90% o meno

Temperatura : da0a 40°C
Umidita : il 90% o meno

Assorbimento

320VA

320VA

320VA

L'assorbimento di cui sopra & un valore di riferimento quando la DDL-8700 & utilizzata come la testa della

macchina.

II . MESSA APUNTO

M92 Unita di motore compatto
(disponibile separatamente)

Per utilizzare I'unita di motore compatto, 'unita di
pedale deve essere installata sull'unita di motore
compatto prima dell'installazione dell'unita di motore
sul tavolo.

Installare l'unita di pedale sull'unita di motore se-
guendo le istruzioni descritte di seguito:

Installare temporaneamente l'unita di pedale in do-
tazione con la centralina di controllo sull'unita di
motore compatto M92 con le due viti @ che sono
anche in dotazione con la centralina di controllo. (E
necessario regolare la posizione dell'unita di pedale

quando si installa l'unita di motore sul tavolo.)



2. L'installazione del motore

Installare I'unitd di motore sul tavolo con il bullone
di montaggio asm. in dotazione con la centralina di
controllo.

In questo momento, inserire i dadi e le rondelle in

dotazione con l'unitd come mostrato nella figura in

modo da fissare saldamente i bulloni.

1) Premere e inserire i quattro bulloni @ in dotazio-
ne con l'unita nei fori del bullone di sospensione
nel tavolo. (Il bullone B deve essere utilizzato per
installare la centralina di controllo.)

2) Fissare temporaneamente la rondella @ , la ron-
della elastica @ e il dado @ in dotazione con I'u-
nita sul bullone che € montato sul lato A. In que-
sto momento, inserire la rondella @, la rondella
elastica @ e il dado @ in dotazione con l'unita
come mostrato nella figura in modo da fissare
saldamente il bullone.

3) Agganciando il motore sulla rondella che ¢ stata
temporaneamente fissata sul bullone alla sezione
A, rondelle @ , le rondelle elastiche @ e i dadi @
ai due bulloni sul lato opposto al lato A.

4) Regolare la posizione di installazione del motore.
Quindi stringere saldamente i dadi.

5) Dopo la regolazione della posizione del motore,
stringere saldamente i due bulloni che sono usati
per installare I'unita di pedale.

3. Installazione della centralina di controllo

(¥ V] 4]

1) Fissare temporaneamente la rondella @ , la ron-
della elastica @ e il dado @ sul bullone B che
viene fornito con l'unita ed & stato montato sul
tavolo in anticipo.

2) Agganciando la centralina di controllo sulla
rondella che & stata temporaneamente fissata,
installare la centralina di controllo sulla parte in-
feriore del tavolo inserendo e stringendo le due
viti per legno @ nei fori nella staffa @ sul lato op-
posto della rondella.
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4. Installazione del tirante a snodo

AVVERTIMENTO:

Per evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le
seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5
minuti o piu.

1) Inserire il tirante a snodo @ nel foro di installazio-
ne G nella leva @ del pedale e fissare il tirante a
snodo con la rondella elastica @ e il dado @ .

2) Se tirante a snodo @ viene installato a foro di in-
stallazione @, la corsa del pedale viene allunga-
ta, e il funzionamento del pedale a media velocita
sara piu facile.

5. Regolazione della cinghia (quando M92 é usato)

1) Per la regolazione della tensione della cinghia,
girare il dado verticale @ del bullone di regola-
zione per regolare l'altezza del centro del motore
in modo che la cinghia si abbassi di circa 15 mm
quando la parte centrale della cinghia & premuta
manualmente (con un carico di 9,8 N).

(Attenzione) Quando la tensione della cinghia e*
eccessivamente bassa, la rotazione a media
o bassa velocita diventa irregolare, o la pre-
cisione di arresto si deteriora. Quando la
tensione é eccessivamente alta, il deteriora-
mento del motore viene anticipato. Percio,
fare attenzione.




6. Regolazione del copricinghia (quando M92 & usato)

(1) Regolazione della distanza del coperchio

Allentare le due viti di fissaggio @ del copricin-

— J ghia e regolare in modo che lo spazio destro e

sinistro tra il copricinghia @ e la cinghia @ siano

uguali.
(Attenzione) Quando si regola il copricinghia, fare
attenzione a non allentare eccessivamente
la vite di fissaggio.

(2) Installazione del copricinghia
Allineando le sezioni convesse sul lato esterno
O del copripuleggia ai fori filettati @ (due posti)
all'interno del copripuleggia, stringere le viti.

LN}
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(3) Regolazione del perno di prevenzione dell’ar-

rotolamento

Regolare il perno di prevenzione @ degli intrap-

polamenti con la vite @ in dotazione con l'unita in

modo che uno spazio di circa 4 mm sia lasciato
tra la cinghia @ e il perno.
(Attenzione)

1. Fare attenzione al senso di rotazione del mo-
tore e determinare la posizione del perno @ .
(La posizione mostrata nella figura é la posi-
zione di montaggio quando il motore gira nel
senso indicato dalla freccia.)

2. Quando si regola il copricinghia, fare atten-
zione a non allentare eccessivamente la vite
di fissaggio.
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(4) Regolazione della piastra di prevenzione della
IS . caduta della cinghia

0\ T Allentare la vite @ . Regolare in modo che uno
L Puleggla motore spazio di circa 3 mm sia lasciato tra la cinghia @
(2] e la piastra di prevenzione @ della caduta della

cinghia.
a f % y 3mm (Attenzione) Quando si regola il copricinghia, fare

attenzione a non allentare eccessivamente
(9] la vite di fissaggio.




7. Collegamento dei cavi

A

AVVERTIMENTO :

* Per evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati

5 minuti o piu.

* Per evitare danni al dispositivo causati da malfunzionamenti e caratteristiche tecniche inadatte,
assicurarsi di inserire i cavi ai posti specificati.

¢ Per evitare ferimenti causati da malfunzionamenti, assicurarsi di bloccare il connettore con fermo.

* Per quanto riguarda il dettaglio relativo al maneggio di rispettivi dispositivi, leggere attentamente
i Manuali d'Istruzioni in dotazione con i dispositivi prima di maneggiare i dispositivi.

o doo=o oo o

0 O

[ | S
I — —[—

| seguenti connettori sono disposti nel SC-920. Collegare i
connettori che vengono dalla testa della macchina ai posti
corrispondenti al fine di adattare i dispositivi montati sulla
testa della macchina.

o
(o]l [eXe]
O

8888

0000000

o ogooo 0
g

© CN30
® CN38
© CN33
O CN37

@ CN48

Connettore del segnale del motore

Pannello operativo: Vari tipi di cuciture posso-
no essere programmate. (Fare riferimento al
Manuale d'Istruzioni per ulteriori dettagli.)
Sincronizzatore: Rileva la posizione della
barra ago.

Solenoide di sollevamento del piedino premi-
stoffa (Solo per il tipo alzapiedino automatico)
Interruttore di sicurezza (standard): Quando
si inclina la macchina per cucire senza disat-
tivare I'alimentazione, il funzionamento della
macchina per cucire € proibito in modo da
proteggere contro le situazioni di pericolo.
Interruttore OPTION : La funzione di ingresso
puod essere cambiata commutando la funzio-
ne interna con questo interruttore.

O CN42
@ CN39

O CN55
© CN57

@ CN36

® CN54
® CN34

Interruttore di sicurezza del taglio del filo
Pedale della macchina per lavoro in piedi:
PK70 standard JUKI, ecc. La macchina per
cucire puo essere controllata con segnali
esterni.

Sorgente di alimentazione esterna +24V
Ingresso contatore semplificato di controllo
della produzione

Solenoide della testa della macchina: Provvi-
sto di solenoidi per taglio del filo, affrancatura,
interruttore di trasporto inverso tipo con un
semplice tocco.

Sensore del bordo del materiale ED-5, ecc.
Ingresso del sensore del pedale

Fissare il cablaggio dalla testa della macchina con la
fascetta fermacavi @ montata sul sensore del peda-

le.







| g

THIRRE R A (SC-920) HIRLKE . AR/ B IR fe (M92) HA i W] 4 w] AL Y

EENE R BHH 100 ~ 120V ZFH 200 ~ 240V BAFH 220 ~ 240V
D 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz
S R0~ 40°C, 0 ~ 40°C, W0~ 40°C,
AR R | : - : - :
WBEE 90 % LLR WBEE 90 % ULR BEE90 %R
Tnput 320VA 320VA 320VA

IR B R E ) R 5E 2P K S DDL-8700 B S %14 .

Il . 23

Mo2 NRUDABTT (&M )

/N Dk e, LG B HT, AR
W TS 2 B ik T b
TEIE T SRR AR T .

1. BiRBTHRE

[FIRE, T2 A r ORGP Ja 1 R 22 @ Fi U PR J 1 s
BRI I IS ] 5 B MO2 /N ik e b (AR E
FEAE BB 2 BB 6 I /5 AT . )




FE FELSCAE PR R 17 22 B AR A Tk B T e R BN B

E.

BRI, TP e MR B AT R 422 [ P IR I g b

FUUERE b DU ) AR 21 [#] %€ S iA # T

D) 42 4 HRF R iR A @ADL & B b iR A L L AR fe
e, (iR B AR 23 SR . )

2) MR IR @FHE R F @, 1REF@Im I [ E 2
FEAURRE PRI A AL E o BEI, 15 TR i
B@. FHEE )T @ LU @R R ISR 4
ASE AT PAZE 22 AT ]

3) E SRS NIA IR [ E ) A A B, SRR
RO, HHEE O, RO T R —MI
A4 2 gk b

4) WEESE LA 2 B, EA MR R BT

5) LIk B IR, 157 M T K 2R AR R T
Ef 2 MR .

D EAREHERR R @MHER /@, 1HE@In I [
E R AN LRI R IR B L.

2) CHAETBAENIA Im I EE R B, B 2 AR
R 22 @A B — MK S ZR@ AL L, SR A 2234 3
PLE T LA E




4. EETHNRETE

S = )
~£ = | ATBLEEIMEREE ASEL, &XEEE 5 SIS EHITIRE.
VA s

D) ELS @ # QIR L@ F € 2RO
121l @

) WESAT QLR LA @ )5, FERER AT
AR, BRI AR A AR A 5 -

D) B RE A 1) F R ISR, YRR kO
WRE B A (5K S5 B N %R (9. 8N) Ry ok
#B, H YT 15mm Ao

GER) Bk BREIFMNIE, SLAEPRESHT,

FEBEETH. FHkZBETRNE, DiAHN
WERSERLK, FEIE.




6. PP ER0iEEE (EA M92 B)

(1) FrirEavEIRRIEE
PR 2 NP EREE IR 2@, LR @A S @
F ) B 34 B Oy A 2455

CEE) ABIFEN, HEETERBLITEEMN.

(2) HHIFENRE
AR Bty 57 2R A U@ o™ RN R it 47 28 P ] R
250 Q4b) WLE, 4755 E IR,

(3) BILLENHRY A
FH I J P MR 22 @ T BE 7 15 N4, 1k s @ IRy Ak
BANHOMIEBZ 4mm,

CER) 1. A%, HIEDEMEDNSEREHOBML
. (BTHERDIKERE K7 mE I
REME.)

2. FEPEN, HEIETEIRBLITEIM0n.

>

N (4) DLk R BEIR A%

e\\~~» FFRILO, LGN L kERem I
Ok Ry a5t BRI N2 3mm.

A GEE) IEPEN, BB REMIELIETH. X




7. BUTERHIERTT R

* ATWIEESMNERN AR E NS T, HXIERIR 5 DMUEEHITRIE.

« BARSMELAR T RIS ERARZOIRIE, FrLUE—EBN M Bl AANENLE .
* ATWIERIMEERMASEY, F—EERGEHERNERS, FHHEYE.

c XTEREEAFENEAANS, BFARZREMBNERRAREHITRE.

RE
L

SC-920 L&A FHlEE kL. WIEHL LM
B BRI L R RE U E

8888

PoT=1

0000000

oL %,

@ CN30
@ CN38

© (N33
O CN37
@ CN48

PN iR

BRAESL AT DAREAT e A A AR . (TR
PHIES A U .)

Rl g AT AL E

i B T2k g CRER 8 3l S B S TH RS D
ZATFR () 1 AR RIEIE 422
BLES, 4 7 Bi kSR mAE bR R4 JIHL .
EIIFIC - LR A T e, AT RAAR
AR

0 CN42
@ CN39

O CN55
O CN57
O CN36

® CN54
® CN34

VI R OA S

AP B MR - nT LA JUKT bR #E )
PK70 45 S 42 2001

+ 24V AN EEIR

T 2y A P B A AR AN

01 =i ) 2 N e A2 N £ S e S
FFREE.

A v Ko I A% B4 ED-5 45
FERR AR R AR H N

T 1 AR A AR A SRR 1 I TRt @] 52 MLk 4
IR AIBCEL -




TURKCE




I . SPESIFIKASYONLAR

Asagidaki tabloda, SC-920 kontrol paneli spesifikasyonlar verilmigtir.
Kompakt motor Gnitesi (M92), tim kontrol paneli tiplerinde ortak kullanilabilir.

Besleme gerilimi

Tek faz 100 ile 120V arasinda

3 faz 200 ile 240V arasinda

Tek faz 220 ile 240V arasinda

Frekans

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

Calisma ortami

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Giris

320VA

320VA

320VA

Yukarida belirtilen gig tiketimi, makine kafasi olarak DDL-8700 kullaniimasi halinde referans degerdir.

II . KURULUM

M92 Kompakt motor linitesi (ayrica temin edilir)

]

f ~g@g«\.!«\(\.
|

Kompakt motor Unitesini kullanmak i¢in, motor uni-
tesini masaya monte etmeden 6nce pedal Unitesinin
kompakt motor Unitesine takilmasi gereklidir.

Pedal Gnitesini asagida verilen talimatlara uygun ola-
rak motor Unitesine monte edin:

Kontrol paneliyle birlikte temin edilen pedal Unitesini,
yine kumanda paneliyle birlikte temin edilen iki adet
civata @ yardimiyla M92 kompakt motor Unitesine
gegici olarak tespit edin. (Motor Unitesini masaya
monte ederken pedal Unitesinin yerini ayarlamak ge-
reklidir.)



2. Motorun takilmasi

Kontrol paneliyle birlikte temin edilen tespit civatasi
grubunu kullanarak motor Unitesini masaya monte

edin.

Civatalari emniyetli sekilde takmak igin, Uniteyle bir-

likte temin edilen somunlari ve pullari sekilde gdste-

rilen bigimde yerlestirin.

1) Uniteyle birlikte temin edilen dort civatay! @ , ma-

y, sadaki aski civatasi deliklerine takin. (B civatasi,
kumanda panelini monte etmek igindir.)

2) Uniteyle birlikte temin edilen pulu @ , yayh pulu
©® ve somunu @, A konumuna sabitlenmis olan
civatanin lzerine gegici olarak takin. Civatayi
emniyetli sekilde takmak igin, Uniteyle birlikte te-
min edilen pulu @, yayli pulu @ ve somunu @
sekilde gosterilen bigcimde yerlestirin.

3) A kisminda civatanin Uzerine gegici olarak takil-

mis olan pulun Uzerine motoru asin; edilen pullari
A, yayli pullari @ ve somunlari @ A tarafinin
karsisindaki iki civataya takin.

4) Motorun montaj konumunu ayarlayin. Ardindan
somunlari iyice sikin.

5) Motor konumunu ayarladiktan sonra, pedal uni-
tesini monte etmede kullanilan iki civatayi iyice
sikin.

3. Kontrol panelinin monte edilmesi

1) Uniteyle birlikte temin edilen ve masaya dnceden
takmis oldugunuz B civatasinin Uzerine timsek
pul @, yayli pulu @ ve somunu @ gegici olarak
takin.

2) Gegici olarak sabitlenmis olan kontrol panelini
pulun Gzerine asin, iki agag vidasini @, pulun
karsisindaki braketteki @ deliklere takip sikarak
kontrol panelini masanin altina monte edin.

3oMdNL




4. Baglanti kolunun takilmasi

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1) Baglanti kolunu @ , pedal kolunun @ montaj de-
ligine @ yerlestirin ve yayli pul @ ile somun @
kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerlestiril-
mesi halinde pedalin basma stroku artar, pedalin
orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.

N

5. Kayisin ayarlanmasi (M92 kullanilirken)

1) Kayis gerginligini ayarlamak icin, ayar civatasinin
dikey somununu @ cevirerek motor merkezinin
yuksekligini ayarlayin. Bu sirada kayisin ortasina
elle (9,8 N kuvvetle) bastirdiginizda yaklasik 15
mm sarkmalidir.

(Dikkat) Kayis gerginligi ¢ok diisiikse orta ve
disiik hizlarda donus hareketi diizensiz
olur ya da durus hassasiyeti azalir. Ger-
ginlik ¢ok yiiksek ise, motor hareketinde-
ki bozulma artar. Dikkatli olun.




6. Kayis kapaginin ayarlanmasi (M92 kullanilirken)

LN}

9

|_Motor kasnag

e

M 3mm

(1) Kapak boslugunun ayarlanmasi
iki adet kayis kapag: tespit vidasini @ gevsetin,
kayis kapagi @ ile kayis @ arasindaki sol ve sag
bosluklar! esit olacak sekilde ayarlayin.
(Dikkat) Kayis kapagini ayarlarken tespit vidasini
fazla gevsetmemeye dikkat edin.

(2) Kayis kapaginin monte edilmesi
Kasnak kapaginin dig kismindaki @ timsek ki-
simlari, kasnak kapaginin igindeki yivli deliklerle
@ (ki yerde) hizalayip vidalari sikin.

(3) igeri yuvarlanma énleyici pimin ayarlanmasi
Parcalarin birbirine engel olmasini énleyen pimi
@ ve uniteyle birlikte temin edilen viday! @ ayar-
larken, kayis @ ile pim arasinda yaklasik 4 mm
bosluk kalmalidir.

(Dikkat) 1. Motorun doniis yoniine dikkat edin ve
pimin @ konumunu belirleyin. (Sekilde-
ki konum, motor ok yoniinde donerken
montaj konumudur.)

2. Kayis kapagini ayarlarken tespit vidasi-
ni fazla gevsetmemeye dikkat edin.

(4) Kayisin dugmesini 6nleyen plakanin ayarlan-
masi
Viday! @ gevsetin. Kayis @ ile kayisin diismesini
6nleyen plaka @ arasinda yaklasik 3 mm bosluk
kalacak sekilde ayarlayin.
(Dikkat) Kayis kapagini ayarlarken tespit vidasini
fazla gevsetmemeye dikkat edin.

3oMdNL




7. Kablolarin baglanmasi
UYARI :

Dikis makinesinin aniden galismasini 6nlemek igin, bir sonraki galigmaya, giicii kapali konuma
getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra devam edin.

* Hatali galisma ya da hatal spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar gérmemesi igin, ilgili bitiin
konektorlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin.

* Kisilerin hatali caligma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek igin, konektorii mutlaka kilitleyin.

« llgili cihazlarin kullanimi ile ilgili ayrintilar igin, cihazlar kullanmadan énce cihazla birlikte temin
edilen Talimat Kilavuzunu dikkatle okuyun.

Asagidaki konektérler SC-920°de hazirlanir. Makine ka-
fasina takili cihazlari baglamak icin, makine kafasindan

a o N
o Cooio ul:!ﬂnljo gelen kablolart ilgili noktalara baglayin.
T Il [

3]

O
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9
© CN30 Motor sinyal konektori ® CN42 iplik kesme emniyet digmesi
® CN38 Calisma paneli: Cesitli dikis turleri program- @ CN39  Sabit makine pedali : JUKI standardi PK70
lanabilir. (Detaylar igin Kullanim Kilavuzuna vb. Dikis makinesine dis sinyalle kumanda
bakiniz.) edilebilir.
©® CN33  Senkronizer: igne milinin konumunu algilar. O CN55 +24V dig gli¢ kaynagi
O CN37 Baski ayagi kaldiric solenoidi. (Sadece oto- @ CN57  Basitlestirilmis Gretim kontrol sayaci girigi
matik baski ayagi kaldirici tipi igin) @ CN36 Makine kafasi solenoidi: Iplik kesici, ters dikis
@ CN48 Emniyet anahtari (standart) : Gicil kapall solenoidi, dizeltme islemi digmesi vb.

konuma getirmeden dikis makinesi devrilirse, @ CN54 Malzeme sonunu algilama senséri ED-5 vb.
tehlikelere kargi koruma saglamak icin dikis @ CN34 Pedal sensori girigi

makinesinin ¢alismasina izin verilmez.

SECENEK digmesi : Bu digmenin dabhili

fonksiyonuna gegilerek giris fonksiyonu degis-

tirilebilir.
I Makine kafasindan gelen kabloyu, pedal sensori-
nln Gzerine takil olan kablo tespit bandiyla @ tespit
edin.
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I . TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

TexHU4YecKe XapakTePUCTUKM, JaHHbIE B TabNMLEe HUXe, NpeaHa3HaveHb! 45 Boka ynpaeneHus.
KomnakTHbIn y3en (npuBoaa) ¢ anektpomoTopom (M92) moxeT 0BbIYHO MCNONb30BaTLECA C MtoObIM TUMOM OrioKa ynpaBneHus.

HanpsokeHne Toka | OpHodpasHbin 100-120B TpexdhasHbiin 200-240B OpHogasHbin 220-240B
YacToTa 50 My/ 60 'y 50 My 60y 50 Ty 60 My

OkpyxatoLas Temnepartypa: 0 - 40°C Temnepatypa: 0 -40°C Temnepartypa: 0 - 40°C

cpena BnaxHocTb: 90% wnu meHbLue BnaxHocTb: 90% unn meHbLue BnaxHocTb: 90% unu meHbLue
Ha Bxope 320BA 320BA 320BA

BbilweynomsiHyToe noTpebnexne sHeprim - cnpaBoyHas BenuumHa, korga DDL-8700 ncnonb3yeTcs Kak rofioBka MaLlmHbI.

II . YCTAHOBKA

M92 KomnakTHbIi y3en (npuBoga) ¢ 3neKTpOMOTOPOM
(oTAEnbHO MMeeTCA B pacnopsKeHuH)

Yto6b! Cnonb30BaTh KOMMAKTHbIN y3en (Mpueoga) ¢ anek-
TPOMOTOPOM, NeAasnbHblid 6ok JoMmKeH ObiTb NOACOEANHEH K
KOMMaKTHOMY Y31y (NpUBOAA) C SNEKTPOMOTOPOM A0 YCTaHOBKM
€ro Ha cTon.

lMogcoeanHuTe neganbHbI 6MOK K y3ny (MpuBoaa) C 3NeKTpo-
MOTOPOM Creays UHCTPYKLMAM, ONMCAHHbBIM HUXKE:

BpemeHHo nofcoeauHnTe neaanbHbIi 6ok, NOCTaBNSEMbIN C
Br10KOM ynpaBneHus, K KOMNakTHOMY y3ny (MpuBoga) C anek-
TpomoTopoM M92 ¢ nomoLLbio ABYX BUHTOB @ , KOTOPbIE TaKke
nocrasnsoTcs ¢ 6nokom ynpaesnexus. (Heobxogumo otperynu-
poBaTb PacnonoxeHue negansHoro 6noka npu ycTaHoBke yana
(Np1BOAA) C 3NEKTPOMOTOPOM Ha CTOST.)



2. YcraHoBKa MoTopa

YcTaHoBuTE y3en (MpUBOAa) C aNeKTPOMOTOPOM Ha CTOS C MOMO-
LLibl0 MOHTa)XHOrO GoNTa, NOCTaBNAEMOro ¢ GII0KOM yMpaBreHus.

B 370 Bpems, BCTaBbTE raiiku 1 Waiibbl, NOCTaBASEMbIE C Y3MO0M,

Kak nokasaHO Ha PUCYHKE, YTOObI HaZEXHO 3aKpyTUTb BOTHI.

1) BcraebTe YeThipe GonTa @ NocTaBnsembIX ¢ yanom B
BonTosble oTBepcTUs B cTone. (bont B fomkeH ncnonb3o-
BaTbCA 4191 YCTaHOBKW Brioka ynpaenexuns.)

y, 2) BpemeHHo 3adukeupyiiTe Wwaitby @ , npyxuHHas Lwaiiba

© v raitky @ , noctasnsemble ¢ yCTPOCTBOM, 6OMTOM,

KOTOpbIA BbIN YCTAHOBNEH B NonoxeHuu A. B 310 Bpems,

BcTaBbTe Waitby @ , npyxuHHyto Wwaitby @ v raitky @ ,

NOCTaBsIEMbIE C Y3MOM Kak NOKa3aHo Ha pUCyHke, 4Tobbl

HafeXHO YCTaHOBNTb 6ONT.

3) Pacnonoxus MoTop Ha Lwaiibe, koTopas bbina BpeMeHHO
3akpenneHa Ha 6onTe B cekuum A, nogcoeanHuTe Wanbb
O , npyxuHHble Wwainbsl @ v raikn @ « nBym 6ontam Ha
CTOPOHE NPOTUBOMONOXHOM CTOPOHE A.

4) OtperynupyinTe yCTaHOBOYHOE NONOXEHUE MOTOpa. 3aTem,
KpenKo 3aTSHUTE ranku.

5) Tlocne perynupoBaHus NMOSIOXEHUSt MOTOPA, KPErKo 3aTsHK-
Te ABa OonTa, KOTOpbIE MCNOMb3YHTCS, YTOObI YCTAHOBUTH

nefanbHbIi 6110K.

1) BpemeHHo 3admkcupyiiTe Bbinyknyto Wwaiby @ , npyxuH-
Hyto Wwaiby @ v raitky @ Gortom B, koTopbIi nocTaens-
€TCA C M37€eNv1eM 1 KOTOpbIt Bbl ucnonb3yeTe ans cTona B
nepByto ovepessp.

2) Topuenve Brok ynpaBneHust Ha Lwaiibe, kotopas Obina
BPEMEHHO 3aKpenrneHa, ycTaHoBuTe 6nok ynpaBneHuns ¢
HVXHEN CTOPOHbI CTONa, BCTaBNIAA M 3aTAMMBas 2 Wypyna
© 5 otBepcTHaX B ckobe @ Ha NPOTMBOMONOXHO CTOPOHE
wanbbl.

~
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4. YcTtaHOBKa COeAMHUTENbHOrO LUTOKA

NPEOYNPEXAEHUE :
UYro6bl NpeaoTBPaTUTL TPABMbI, BbI3BAHHLIE PE3KMM 3aNYCKOM LUBEAHON MalWHbI, BLINONHANTE PaBoTbI No 06CnyXu-
BaHWIO NOCIIe TOTO, KaK OTKMIOYMTE BhIKIOYaTENb NUTaHUs U NOAOXAETE 5 MUHYT unu 6onbLue.

N/

1)

5. PerynupoBka peMHs (koraa ucnonb3ayetca M92)

1)

BcrasbTe coenuHuTenbHbIN WToK @ B YCTaHOBOYHOE
oteepcTve (G B pbivare negan @ v sadmKeUpyirTe WTOK
C NOMOLLbH0 NPYXUHHOI Wwaibsl @ v raitky © .
Mpukpennexne coeanHUTenbHOrO Wroka @ k ycTaHo-
BouHoMy oTBepcTiio @) YANMHUT HaXUMHO Xof Nedan,
1 UCNONb30BaHWe Neaanu Npu cpegHen ckopoctn Byaet
nerve.

[ins perynupoBaHust HaTsKeHUs PEMHSI, NOBEPHUTE
BepTUKanbHyto raitky @ perynuposouHoro Gonta, uto-

bl OTPerynupoBaTh BbICOTY LieHTpa MOTopa Tak, YTobbl
peMeHb NpoBucan NpubnmanTeNnsLHO Ha 15 MM, Korga ero
LieHTpanbHYH YacTb NpuaaBn1BaeTe pykoi (¢ Harpyskon 9,8
H).

(MpepocTtepexenune) Koraa HaTaxeHne peMHSA Ype3MepHO

HW3KO, BpalleH1e CO CpeaHeit NN HU3KOW CKOPOCTbI0
CTaHOBUTCA HEOAWHAKOBbLIM, UJTU TOYHOCTb OCTAHOBKU
yxyawaetcsi. Koraa HaTskeHMe peMHsi CTULIKOM 6oslb-
woe, yckopsieTcsl M3Hoc anekTpoasuratens. Moaromy
OyAbTe OCTOPOXKHBI.



6. PerynupoBka Koxyxa peMHs (koraa ucnonb3yetca M92)

| Wikus moTopa
2]

y 3mm

e

(1) PerynupoBka 3a3opa koxyxa

OcnabbTe [Ba yCTaHOBOYHbIX BUHTA € KOXyxa pemHs 1
OTperynupyiTe Tak, YTobbl 3a30pbl CipaBa 1 crieBa Mexay
KOXyxoM pemHs @ 1 pemHem @ Bbinn paBHbI.

(MpepocTepexeHne) Perynupys Koxyx pemHs, no3aboTbTechb

0 TOM, YTOObI CIIMILKOM He 0CNTabUTb YCTaHOBOYHbIE
BWHTbI.

(2) YcraHoBka Koxyxa peMHs

COBMECTMB BbiNyKrble 4acTi Ha BHelLHew cTopoHe @
KOXyXa LUKIBa C pe3bboBbiMu oTBepcTMaMY @ (B OBYX
MecCTax) B KOXyXe LUKIBA, 3aTAHUTE BUHTBI.

(3) PerynupoBka wtuchTa, npeaoTBpaLLaowwero packpyymsa-

Hue
OtperynupyiTe WTUGT NpeaoTBpaLLatoLLmil 3anyThiBaHe
O c nomolbo BUHTa @ , NOCTABMAEMONO C Y3roM TaK,
yTOObI 3230p NPUBM3NTENBHO B 4 MM Obin 0BecneyeH
Mexay pemHem @ v WwtudTom.

(MpemocTepexenue)

1. ByAbTe 0CTOPOXKHbLI C HaNpaBfieHMEM BpaLeHuUs
ABUraTens v onpegeneHuem nonoxexus wrugrta @ .
(NMonoxeHue, nokasaHHOE Ha PUCYHKe — 3TO yCTaHo-
BOYHOE NONoXeHWe, KOrAa 3neKTpoMoTop BpallaeTcs
B HanpaBneHWW, 0TMEYEHHOM CTPENKOW.)

2. Perynupys KOXyx peMHsi, N03ab60TbTeChb O TOM, 4TO-
Obl CNULIKOM He 0CNabuUTb YCTaHOBOYHbIE BUHTbI.

(4) PerynupoBka nnacTuHbI, NpegoTBpaLlalowei nageHme

peMHsi

Ornyctute BuHT @ . OTperynupyitte TaK, 4ToBbl 0Becneum-
BarCs 3a30p OKOMO 3 MM Mexay peMHeM @ v nnacTuHom,
npedoTepaLLaowei nageHue pemHs @ .

(MpepocTtepexeHne) Perynupys Koxyx pemHs, no3aboTbTechb

0 TOM, Y4TOObI CIIMILIKOM He 0CNTabUTb YCTaHOBOYHbIE
BWHTBI.

NNMNIOOAd
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7. NopcoeanHeHue WHYPOB

I'Ipenynpemnel-me

* Yro6bI NpeaoTBpaTUTL TPaBMbI, BbI3BaHHbIE PE3KUM 3anyCKOM LWBEWHOW MallUHbI, BbINONHANTE paboTbl No
o6cnyXuBaHUIO Nocne TOro, Kak OTKMHYUTE BbIKMKOYaTeNb NUTaHUA U NoJoXAeTe 5 MUHYT UNu Gonblue.

Y1o6bI NpeaoTBpaTUTL NOBPEXAEHUE YCTPOMCTBA, U3-33 HeNPaBUNbHOrO 0GpaLLeHNs U HeNpaBUIbHbIX TEXHUYECKUX
ycnoBwuii, y6eauTech, YT0 NOACOEAMHUNU BCE COOTBETCTBYIOLIME Pa3beMbl K YKa3aHHbLIM MecTaM.

YT106bI NPeaoTBPaTUTL TPaBMbI, BbI3BaHHbIE HENpaBUIIbHbLIM obpalieHueM, ybeautechb, 4To 3abnokupoBanu

pasbeMbl 3aMKaMMU.

* Yro Kacaetca petaneil paboTbl Ha COOTBETCTBYHOLNX YCTPOUCTBAX, BHUMATENIbHO NpoYMTaliTe PyKOBOACTBA MO
3KCnnyaTauum, npunaraemble K yCTpoicTBam nepes paboToii Ha 3TUX YCTPONCTBAX.

Cnepytowme pasbembl nogrotoeneHsl B SC-920. MogcoeanHnte pasb-
eMbl, UayLLme OT WNUHAENBHON FONOBKU, K COOTBETCTBYIOLMM MeCTaM,
4Tobbl COOTBETCTBOBATL YCTPOMCTBAM, YCTAHOBNEHHbIM Ha LWINWHAEMb-
HOW rONOBKe.
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CurHanbHbli pasbem MoTopa

MMynbT ynpaBneHus: N03BONseT 3anporpammmupo-
BaTb pasnunyHble Buabl Witbs. (MogpobHocTy B
WHCTPYKLMM MO 3KCMmyaTaumm.)

Cwhxponnaatop : OH onpeaensieT NONoKeHNe UToNbHULBI.
ConeHoug Ans nogbema npwxumHon nanku (Mog-
POBHOCTY B MHCTPYKLMM MO 3KCMTyaTaumu. )
ABapuitHbIlt BbIKMHOYATENb (CTAHAAPTHBIR): MCOMb3YeTCs
MPW HaKMOHE LUBEMHOI MaLMHbI 63 BbIKIKOYEHNS ek
TpONUTaHKs, paboTa LBEIHOI MaLLMHbI 6rokupyeTcs,
4yT0bbI 3aLLMTUTL OT ONACHOCTH.

MNepekmniovatenb pexmmoB : BxoaHas yHKUMA MOXET
BbITb M3MEHEHa, NEPEKIIOHEHNEM BHYTPEHHEN (YHKLMM C
MOMOLLIO 3TOTO MepekmyaTens.

ABapuinHbIN BbIKNto4aTeNb 00pPE3ki HUTH
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[MocTosHHas neaans MawwHbl: ctaHgapT JUKI
PK70, n 1.4. LLIBeHO# MaLIMHON MOXHO YNpaBnsTh
C MOMOLLbIO BHELLHMX CUTHaroB.

BHELLHWIA MCTOYHMK NuTaHNS +24 B

YNpOLLEHHbIN BBOA AaHHbIX CYETUMKA YNIPABIEHMS
MpOM3BOLCTBOM

ConeHomp ronoBkK MaLlvHbI: CHabxeH coneHomaa-
MU Ans 06pe3ku HATK 1 LWUUTbS ¢ 0BpaTHOM noaaven
TKaHW, a TaKkkKe BbIKNKYaTenem obpaTHoi nogayn
TKaHW C BKIOYEHNEM OOHUM HaXaTueM.

[atunk obHapyxeHus koHua maTepuana ED-5, u
T.0.

BBopg gatymka neganm

O6ecneybTe besonacHoe pacnonoxeHue nposoaoB OTHOCK-
TesbHO roNoBKM MaLlnHbI C NOMOLLIbIO kabenbHOro 3axnma 0 )
KOTOpbIN yCTaHaBNMBAETCA Ha AaT4YNK neJanu.



PARTS LIST



1 400-94243 MOTOR UNIT F—4v—1=-vh 1 M9245JK1
2 400-94425 MOTOR SUB ASM. E—-45—9 7 (1)
3 400-94439 NUT +Twvhk M5 (2) AGE05040
4 400-94242 INSIDE PULLEY COVER T—U—H—A (1) ACA00970
5 400-94246 SUPPORTING ROD ETIAHFIEOY R (1) ABA00202
6 400-94241 OUTSIDE PULLEY COVER T—U—H/ =5 () ACA00980
7 400-94432 WASHER ERES (2) AGB0408A
8 400-94426 PREVENT DROPPING BOLT DEHMIERL L =9 (1) ACB00120
9 400-94427 PREVENT DROPPING BOLT DEHMIERL L =7 (1) ACB00122
10 400-94437 SCREW EEfdERLU M5 L =8 (2) AGA05080
11 400-94438 NUT Tk M4 (2) AGEO0402A
12 400-94247 PREVENT DROPPING PLATE )V MANBL LR (1) ADA02036
13 400-94434 SCREW EffERL M4 L =8 (2) AGA0408B
14 400-94245 MOTORPULLEY T—45—"T—U— 075 (1) AABP0751
15 400-94444 KEY -5 —#+— (1) AGM04130
16 400-94445 SPRING WASHER [F1aEEE (1) AGCO010A
17 400-94446 NUT vk M10 (1) AGE1008B
18 400-94244 BELT Nk 384VF 1 AGL0038M
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« All rights reserved throughout the world.

« Alle Rechte weltweit vorbehalten.

« Tous droits réservés partout dans le monde.

« Reservados todos derechos en el mundo entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.

- AERA, FERiEa%H. HEAENAE.

» Diinya genelinde tiim haklari saklidir.

» Bce npaBa yaepxaHbl BCeM MUpe.

COREDEVSICOVWTRIERD S D F LI 5 ERODOIWFTIEX EHHERPICOHLEHE LS,

KT DEUERFHIAE / I\—Y U MIEFHIR DD FEFLEETIENBDET.

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this Instruction Manual, PartsList is subject to change for improvement of
the commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich__an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendétigen.
* Wir behalten uns Anderungen des Inhalts dieser Bedienungsanleitung und der Teileliste zwecks
Produktverbesserung vor.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Le contenu de ce manuel d'utilisation et de la liste des piéces est susceptible d'étre modifié sans
préavis pour tenir compte des améliorations du produit.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite alguna

informacion mas detallada.

* La descripcion proporcionada en este Manual de Instrucciones y Lista de Piezas esta sujeta a cambios
sin previo aviso para mejora del producto.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra

area quando necessario.

* La descrizione contenuta in questo Manuale d’Istruzioni, Elenco delle Parti & soggetta a tutte le modifiche
necessarie ad un miglioramento del prodotto senza I'obbligo di preavviso.
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Gerektigi takdirde daha fazla ve ayrintili bilgi edinmek igin; lutfen distribitérlerimize ve bayilerimize bagvurmaktan gekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzundaki tanimlar ve Parca Listesi, iiriiniin geligtiriimesiyle ilgili olarak 6nceden
haber vermeden degistirilebilir.

[MoxanyicTa, CBAXMTECH C HALIMMI PAacCPOCTPAHUTENAMI UMW TOProBLIMM areHTamm B BalLeM pPervoHe Ans nonyveHns AanbHeluen
MHEopmaLmK, koraa 3To HeobxoanUMo.
¢ Onucanue, Bxopsllee B 3Ty MHCTPYKLIMIO, @ TaKXKe CIUCOK YacTen MOryT ObITb M3MEHEHbI PYU YCOBEPLLEHCTBOBAHUM
u3genus 6e3 npefBapUTENbHOTO NpeaynpexaeHUs.
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