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Sewing machines for leather and heavy-weight materials
Maquinas para coser cuero y materiales pesados
Macchine per cucire per pelle e materiali pesanti
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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detenciéon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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BUREHIAE (#R) DEAICDOVT (BRUBICBHEH#LIEELY) /
APPLICATION OF THE INSTRUCTION MANUAL (SUPPLEMENT) (READ THIS SECTION FIRSTLY)/
APLICACION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES (SUPLEMENTO) (LEA ESTA SECCION PRIMERO) /
APPLICAZIONE DEL MANUALE D'ISTRUZIONI (SUPPLEMENTO) (LEGGERE QUESTA SEZIONE IN PRIMO LUOGO) /
AT EAREBEH (#35) BIEM (IFIENE )

CORIRERAE (fe) (& SV VEUREGRE Z/Ed dNEZac#H U TWLE T,
This Instruction Manual (supplement) gives additional explanation to the Instruction Manual for the respective
models of sewing machines.

Este manual de instrucciones (suplemento) proporciona explicaciones adicionales al manual de instrucciones
para los modelos respectivos de las maquinas de coser.

Questo Manuale d’Istruzioni (supplemento) contiene la spiegazione aggiuntiva al Manuale d’Istruzioni per i
rispettivi modelli di macchine per cucire.

BEAE A 45 CRhTT ) IC 8 #h e A2 DIPLOE B 5 T 2.

1) [1.8C-510 DE] 228U, SHERIC SC-510 Z/E L TLEEL,

) Referto"1. SETTING SC-510", and set SC-510 for respective models.

1)  Consulte “1. AJUSTE DE SC-510", y haga los ajustes de la SC-510 para los modelos respectivos.
)  Consultare “1. IMPOSTAZIONE DEL SC-510", e impostare il SC-510 per i rispettivi modelli.

D iEZM 11.SC-510 M E 1, B SC-510 1 E T AILRH .

2) TeREBAIE Y VEUREAED [-6] Y4 TDHE. BIkEGHE (e) Z2RU TS0,
([-86] 4 TD=Y VEIREGHAEFESR UGN T ZE )
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3. BfERw 2 2D T | 4 @ BERYIADED AT
4. O— ROEE 6 # O—ROER
5. AKEBEICDOW\T 8
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7. D5 v FFERR UKL 12 @ DUYyTFFERUEL) BIEEL

2) In case of Instruction Manual for the sewing machine is the "-6" type, refer to the Instruction Manual (supplement)
for the items shown in the table below. (Do not refer to the Instruction Manual for the sewing machine of "-6" type.)

Item in the Instruction Manual (supplement) Page |ltem in the Instruction Manual for the sewing machine

2. Installing the synchronizer 2 4= Installing the the synchronizer
3. Installing the operation box I 4 <= Installing the operation box

4. Connecting the cord ' 6 4= Connecting the cord

5. AK device 8

6. Threading the panel thread guide 11

7

. One-touch utility manual reverse feed
stitching

One-touch utility manual reverse feed stitching/

12 7 compensation stitching




2) En el caso del manual de instrucciones para la maquina de coser de tipo “-6”, consulte el Manual de
Instrucciones (suplemento) para los elementos que se muestran en la tabla de abajo. (No consulte el
Manual de Instrucciones para la maquina de coser de tipo “-6”.)

manual de un toque

Elemento en el Manual de Instrucciones (suplemento) : P&gina |Elemento en el manual de instrucciones para la maquina de coser

2. Instalacion del sincronizador : 2 < Instalacion del sincronizador

3. Instalacidon de la caja de operaciones | 4 ¢ Instalacién de la caja de operaciones

4. Conexion del cable | 6 <« Conexion del cable

5. Dispositivo AK . 8

6. Enhebrado del guiahilos del panel : 11

7. Costura practica de transporte inverso : Costura practica de transporte inverso manual de un
|
l

12
«[ toque / puntada de compensacion

2) In caso del Manuale d’Istruzioni per la macchina per cucire del tipo “-6”, consultare il Manuale d’Istruzioni
(supplemento) per gli articoli mostrati nella tabella sotto. (Non consultare il Manuale d’Istruzioni per la
macchina per cucire del tipo “-6”.)

Articolo nel Manuale d’Istruzioni (supplemento) E Pagina | Articolo nel Manuale d’Istruzioni per la macchina per cucire
2. Installazione del sincronizzatore ! 2 4 |Installazione del sincronizzatore
3. Installazione della centralina operativa | 4 4 Installazione della centralina operativa
4. Collegamento dei cavi | 6 4 Collegamento dei cavi
5. Dispositivo AK . 8
6. Infilatura nel guidafilo del pannello Lo
7. Affrancatura manuale pratica con un solo : 12 « Affrancatura manuale pratica con un solo
movimento : movimento/cucitura compensativa
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3) In case of Instruction Manual for the sewing machine is the "-6" type, refer to the Instruction Manual
(supplement) for the items shown in the table below.
(Do not refer to the Instruction Manual for the sewing machine of "-6" type.)

Item in the Instruction Manual for the sewing machine Instruction Manual
Motor (only for the Instruction Manual for LZH-1290-6)
Adjusting the reverse feed stitching speed SC-510
Adjusting stitches for automatic reverse feed stitching +;

33

—2_



3) En el caso del Manual de Instrucciones para la maquina de coser de tipo “-6”, consulte el Manual de
Instrucciones (suplemento) para los elementos que se muestran en la tabla de abajo. (No consulte el
Manual de Instrucciones para la maquina de coser de tipo “-6”.)

Elemento en el Manual de Instrucciones para la maquina de coser Manual de Instrucciones
Motor (sélo para el Manual de Instrucciones de LZH-1290-6) w

Ajuste de la velocidad de costura de transporte inverso = SC-510

Ajuste de puntadas para la costura de transporte inverso automético s

3) In caso del Manuale d’Istruzioni per la macchina per cucire del tipo “-6”, consultare il Manuale d’Istruzioni
(supplemento) per gli articoli mostrati nella tabella sotto. (Non consultare il Manuale d’Istruzioni per la
macchina per cucire del tipo “-6”.)

Articolo nel Manuale d’Istruzioni per la macchina per cucire Manuale d’Istruzioni
Motore (soltanto per il Manuale d'lstruzioni per la LZH-1290-6) =

Regolazione della velocita dell’affrancatura +} SC-510
Regolazione dei punti per I'affrancatura automatica +>

3)  AEWUERBEME -6 1 BN, FAIBTH S B A (KT,
GEAESI -6 1 MFSEZINLE H B . )

AEYIHLAE AT 5 11 15 5 B 1
ik (PR LZH-1290-6 {ff i BA 15 ) »
4 EE 1 R » SC-510
1 Sl {14 Y 4 100 A B »

4) EREE

X 2 % i
TNy NYAT LU-2200N ~J =X, DU-141H-7, LZH-1290-7. LU-15600N ~U—X, DNU-15641-7
YUY —=547 |DSCYU—X, DSU Y U—X, LS-1342-7

MARYAT PLC ¥U—X
4)  Applicable models
Machine type Model
Flat-bed type LU-2200N series, DU-141H-7, LZH-1290-7, LU-1500N series, DNU-1541-7
Cylinder-bed type DSC series, DSU series, LS-1342-7
Post-bed type PLC series

4)  Modelos aplicables

Tipo de maquina Modelo
Tipo base plana Serie LU-2200N, DU-141H-7, LZH-1290-7, serie LU-1500N, DNU-1541-7
Tipo base cilindrica | Serie DSC, serie DSU, LS-1342-7
Tipo base de poste | Serie PLC

4)  Modelli applicabil
Tipo di macchina Modello

Tipo braccio piatto Serie LU-2200N, DU-141H-7, LZH-1290-7, Serie LU-1500N, DNU-1541-7

Tipo braccio cilindrico | Serie DSC, Serie DSU, LS-1342-7

Tipo braccio a cassetta postale| Serie PLC

4) i VLR
s LA
AL LU-2200N 7%l , DU-141H-7, LZH-1290-7, LU-1500N &% , DNU-1541-7
G DSC %%, DSU &%, LS-1342-7
FERY PLC %%




1. SC-510 DEXE / SETTING SC-510 / AJUSTE DE SC-510/
IMPOSTAZIONE DEL SC-510/ SC-510 HJiZTE

N — -
A EE;% REDEHIC L DASDEEEN CT-DICEEEYID. 5 HULEBBLTHSFoTLEEL,

WARNING
To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after turning
OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more.

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por el arranque imprevisto de la maquina de coser, asegurese de
desconectar la alimentacion eléctrica y espere unos 5 minutos o mas antes de iniciar el trabajo.

AVVERTIMENTO
Per evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5 minuti o piu.

A ,E B | ATHILESMIEHEE NS, WXHRIE 5 HHLURBLTE,

SC-510 MEREIF. Vv VI\—DRE L BHBEEDREZITVER T, JvVI/I\—DREIF. T+ (—
Q% [(1) IvVI\—DHRTE] DBEDICEBZFI, VvV —DEIRWVICIFFRELTLEEW, Jv
VI~ (TR N ZINA D EMREB T 2RBNNGD D FT, BHEIESDERE(F. SC-510 D#EEE No.95 (1B
FHEEED) ([CCHEHBERZEIRLET,

SC-510 is required a setting of a jumper and a setting of the mounted machine head. For a setting jumper,
change the position of the jumper @ as "(1) Setting jumpers." Be careful of the handling of a jumper. It may
damage,if too much power is applied to a jumper. A setting the mounted machine head chooses mounted
machine head by function No.95 (mounted machine head) of SC-510.

La SC-510 requiere el ajuste de un puente conector y ajuste del cabezal de la maquina montada. Para el
ajuste del puente conector, cambie la posicién del puente conector @ segtn lo indicado en “(1) Ajuste de
puentes conectores”. Tenga cuidado al manipular el puente conector, ya que puede llegar a dafarse si se
aplica demasiada fuerza al mismo. El ajuste del cabezal de la maquina montada se realiza seleccionandolo
mediante la funcién No. 95 (cabezal de maquina montada) de la SC-510.

SC-510 richiede I'impostazione del ponticello e I'impostazione della testa della macchina montata. Per I'impo-
stazione del ponticello, cambiare la posizione del ponticello @ come “(1) Impostazione dei ponticelli”.

Fare attenzione alla manipolazione del ponticello. E possibile che esso si rompa, se troppa forza viene appli-
cata al ponticello. L'impostazione della testa della macchina montata sceglie la testa della macchina montata
con la funzione No. 95 (testa della macchina montata) del SC-510.

SC-510 Y% B85 B iR E I LML iR E, BB EMIRE IR 1 (D) BELNE 1 EBEL @.
WVE RO B L ERAE, ISR B B2 5 R 1, A ] RERIRALAY. B ZBENISKA , 15 ) SC-510 K MRk
No.95( ZHEMIK ) T LHENLL,



(1) Iv2I\— (W1 ~WB8) DEZRE / Setting jumpers (W1 to W8) /

Ajuste de puentes conectores (W1 a W8) / Impostazione dei ponticelli (da W1 a W8) /
BiEsk (W1 ~ W8) BIIEE

$%3 328z F3&sz
5DD@15DD@15D D@T
e(O| O 2z 60| 0 2 600 2
W1 w2 w3
S — |
1
0O O0oooogoao SDD@
6 0|0 2
= >
CN3sg 1 I
+ o+

LU-2200N-7 & U—XLI5 LU-2200N-7 ¥ U—X

1) W1 ~W47ZzReeERDEBDICERELET,

ATV 3 VEREEER SR
W1
B 24V
W3
WA 12V
2) WEBICWDS, WB Z T eae&kD@EDICEELERT,
A HTER BB
(FYFI/ PFOY) [LU-2200N-7 ¥U—X [ LU-2200N-7 ¥ U— XI5
W5 2—3 (77ro%) 1T—2 GIF)
W6 1 —2 (I 1 —2 (FIF)
3) W7, W8ZRE&ERDBEDICEHELFT,
ABEIER REEIFT
W7 1—2 (CN51-3 2PY)
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W5,W6
Models other than LU-2200N-7 series / LU-2200N-7 series /
Modelos diferentes de los de la serie LU-2200N-7/  Serie LU-2200N-7 /
Modelli tranne la serie LU-2200N-7 / Serie LU-2200N-7 /
LU-2200N-7 &FILLSM LU-2200N-7 &5l

1)  Set W1 to W4 as shown in the list below.

Optional power voltage changeover | Setting place
W1
24V
w2
W3
12V
W4

2)  Set W5 and W6 for each model as shown in the list below.

Input changeover Setting place

(Digital / Analog) LU-2200N-7 series Models other than LU-2200N-7
W5 2 - 3 (Analog) 1 - 2 (Digital)
W6 1 - 2 (Digital) 1 - 2 (Digital)

3) Set W7 and W8 as shown in the list below.

Input pin changeover Setting place
W7 1-2(CN51-3 2-pin)
W8 1-2 (CN36 3-pin)




1)  Haga el ajuste de W1 a W4 tal como se muestra en la lista de abajo.

Cambio de voltaje de alimentacion opcional | Lugar de fijacion
Wi 24V
w2
w3 12V
W4
2) Haga el ajuste de W5 y W6 de cada modelo tal como se muestra en la lista de abajo.
Cambio de entrada Lugar de fijacion
(digital/analdgica) Serie LU-2200N-7 Modelos diferentes de los de la serie LU-2200N-7
W5 2 - 3 (analdgica) 1 - 2 (digital)
W6 1 - 2 (digital) 1 - 2 (digital)
3) Ajuste W7 y W8 tal como se muestra en la lista de abajo.
Cambio de espiga de entrada Lugar de fijacion
W7 1 -2 (CN51-3 2 espigas)
W8 1 -2 (CN36 3 espigas)

1)  Impostare da W1 a W4 come mostrato nella lista sottostante.

Commutazione della tensione di alimentazione optional | Posto di impostazione
Wi 24V
W2
W3 12v
W4
2) Impostare W5 e W6 per ciascun modello come mostrato nella lista sottostante.
Commutazione dell'ingresso Posto di impostazione
(Digitale/Analogico) Serie LU-2200N-7 Modelli tranne la LU-2200N-7
W5 2 - 3 (Analogico) 1 - 2 (Digitale)
W6 1 - 2 (Digitale) 1 - 2 (Digitale)
3) Impostare W7 e W8 come mostrato nella tabella qui sotto.
Commutazione del pin di ingresso Posto di impostazione
W7 1-2(CN51-3 2 pin)
W8 1-2(CN36 3 pin)

D BT RIRIUE WL ~ W4,

T X0 FEL Y5 P S ) A ok WENE
Wi 24V
W2
W3 12V
W4
2) iR EIRIE WS, W6 % E F &ML,
g A\ H6 WENE
(K / B LU-2200N-7 24 LU-2200N-7 Z41AAN
w5 2~ 3(AEHEL) 1~ 208%)
W6 1~ 208F%) 1~ 208%)
3) W7, W8 I MR R ITIR E.
L NGH] U WENE
W7 1 ~ 2(CN51-3 2 B[j)
w8 1 ~ 2(CN36 3 5|J)
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(2) IBHEEEBDEETE / Setting the mounted machine head /

Ajuste del cabezal de la maquina montada /
Impostazione della testa della macchina montata / &4 KH)i% E
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N0.95 (T VEREBMDEIR) CTREHBBZRNLET,

[+] AAvTF @ ZBUEHSBRAA vF7%Z ON ULE T,

[A] RAvTF @ZHLUT. XHO%Z [95] [CLFT,

[—] RAvTF@O. X&F [+] AAvF @=ZHBUT. EHEESZERLEIT, COEETXRTEBO IC
BHEHRORRINE T,

BEHEHBEEERROBERKEER 1 28R U TLIEEL)

BEEAEIRE., [A] RAMvF @ X3 [vw] 7\4"J5‘97E?E|3b &ER7Z OFF [CUE T,

Select the mounted machine head with function No. 95 (selection of the sewing machine head).

1)
2)
3)

4)

Pressing "+" switch @, turn ON the power switch.

Press " A " switch @ and make display section @ "95".

Press "-" switch @ or "+" switch @, and select the mounted machine head. At this time, the mounted
machine head is displayed in display section (.

For the relation between the mounted machine head and the display, refer to the list 1.

After selecting the mounted machine head, press " A " switch @ or " W " switch @, and turn OFF the power.

Seleccione el cabezal de la maquina montada con la funcion Ne 95 (seleccion de cabezal de la maquina).

1)
2)
3)

“,”

Pulse el interruptor “+” @ para conectar la alimentacion eléctrica.

Pulse el interruptor “ & ” @), para ajustar la seccion de display @ a la funcién “95”.

Pulse el interruptor “-” @ o el interruptor “+” @, para seleccionar el cabezal de la maquina montada. Luego,
en la seccion de display @ se visualiza el cabezal de la maquina montada.

Para la relacion entre el cabezal de la maquina montada y el display, consulte la lista 1.

Después de seleccionar el cabezal de la maquina montada, pulse el interruptor “ & ” @ o el interruptor “ w ”
@, y desconecte la alimentacidn eléctrica.




Selezionare la testa montata della macchina con la funzione No. 95 (selezione della testa della macchina per

cucire).

1)
2)
3)

Premendo l'interruttore “+” @), accendere l'interruttore dell’alimentazione.

Premere l'interruttore “ A ” @ e impostare la sezione display @ su “95”.

Premere l'interruttore “—” @ o l'interruttore “+” @), e selezionare la testa della macchina montata. In questo
momento, la testa della macchina montata viene visualizzata nella sezione display @.

Per quanto riguarda la relazione tra la testa della macchina montata e il display, consultare la lista 1.

Dopo aver selezionato la testa della macchina montata, premere l'interruttore “ A ” @ o l'interruttore “ v ” @,

e spegnere la macchina.

FHYITE No.95 (BEFLEZINNLK ) Wk LRI AE DI,

D BE r+ 1 IRk @ WIRINZE (ON) LR JFK,

2) R A IR @ HIRINIE R @ E N 195 4,
3)  HE -1 IJPR@E T+ PR @, RNk, S, BRE @ LR 2RIk,

A RZBENKME R RRIESIRE 1.

4 EFLENKE KA IR @ H T wl JFK @, ARJ5 k<M (OFF) R,

& 1 /List1/Lista1/Listal/3%& 1

BEEBHTE / 54T/ RIRNE /
Model of machine head / Type/ Contents of display /
Modelo de cabezal de la maquina / Tipo/ Contenido del display /
Modello di testa della macchina/ Tipo/ Contenuto del display /
HlskAS ne BRNE

DU-141H du.14 o iy
LU-2210N/2260N-7 (VR =) (VR type) (Tipo VR) (Tipo VR) (VR ) LU.2v L

DSU-14 % dsu o 5l

DSC-24 * dsc.0 d 500
LZH-1290 LZH LM
PLC-1610/1660-7 PL.66 PLEAR
DNU-1541-7 dnU.5 dnitlh
LS-1342-7 LS.13 LRl
LU-1510N-7 LU.51 Luh
LU-1560N-7 LU.56 LU A
LU-1520N-7 LU.52 Lusc
LU-1510NA-7 LU.5A LUSRA
LU-2216N/2266N-7 LU.26 Lk
LU-2212N-7 LU.12 Ly
LU-2220N-7 LU.22 T
PLC-1710/1760-7 PL.70 ALt




2. (IERHEZDELD {31F / INSTALLING THE SYNCHRONIZER /
INSTALACION DEL SINCRONIZADOR /
INSTALLAZIONE DEL SINCRONIZZATORE / i B2l 22 Hy 23
o FEHRRIGNEY > 7O%EBEH LU TRV
BARAULTLEEL,
- RUDEEZRTORIIC, BIEMENIELWLDZ,
MR L TLIEEL,

ERICZVVICRD M TERECTERIEUEZHEE L
CTLIEEV. CDOEE, BEDEHIVYVHAIRY
FEFHAUTCLKIEEV SV VRAORTY ZEHTEE
(F. BFERZ OFF [CULTLEE W, EAIERRTENR
O ZHREL TS EE L, BREDOMFZRTEE
(Fn g EBIRZ OFF ([CLTLIEE LY,

& F/ # MIBREF. #AEN0.10 (TR
DEFAIEIRE) CTRELF I,

1) %42 @ Z(F FHECRIEH UE T,

2) Btz @ DAI\—Z5U. HUID_EAIERER
O DI v IE @ = MIEEHR @ DB DI
BICBERECE(CODETLLETL, E2#ED
BREMEIFE 1 Z8RUL TS0,

3) ZVVAIRITIPHINTNG & =R,
=207 hO—2%Z# MIBREICULT. (&
FHED MIBAR @ &7 — LI R @ H—H
ITBHELDICHREES @ DIEHR U @ ZHESDH Tt
F7ZOU., BIEUBZRELTEE0,
FTHEDEIABARIGERECE(EVE
IDT. R2ZSRULTLLIEEL,

4) TELEMBEORAER =V O—SZH LEUBRTEICLTCLEBELENEZEIEULE I,
HFEIFUBN TN TVDEEIE. EUBHRHER @ CTHEIREL T T,

5) FEIHAIBOREEEZ. &HR Q@ DAON—ZEDOMIFET, =TI NO—SZH MIBREICRUE I,

+ Apply the adjustment below to the models which are not provided with built-in synchronizer.
+ Be sure to confirm that the stop position is proper before performing the thread trimming operation.

Adjust the stop position in the state that the synchronizer is actually installed to the sewing machine. At this time,
remove the connector for the sewing machine for safety's sake. When you remove a connector, please be sure to
turn OFF the power. When you adjust the UP position detecting plate @ , and when you turn the joint of synchro-
nizer, please be sure to turn OFF the power. Set the needle UP/needle DOWN position setting with function No. 10
(specifying the needle bar position when the sewing machine stops).

1)  Temporarily fix synchronizer @ to the handwheel.

2)  Remove the cover of synchronizer @, and adjust edge section @ of outside UP position detecting plate @ to
the position of scale of DOWN position detecting plate @ in accordance with the respective models. For the
position of scale of the respective models, refer to the list 1.

3)  After confirming that the connectors for sewing machine have been removed, set the sewing machine control-
ler to the needle DOWN position setting, loosen setscrews @ of synchronizer @), turn the joint, and adjust the
stop position so that DOWN position engraved marker dot @ aligns with engraved marker dot @ on the ma-
chine arm. Engraved marker dot of stop position of the handwheel changes in accordance with the respective
models. Refer to the list 2.

4)  After adjusting DOWN stop, set the sewing machine controller to the needle UP position setting and confirm the
UP stop position. When UP stop position is improper, perform fine adjustment with UP position detecting plate @.

5)  After adjusting the stop position, attach the cover of synchronizer @. Return the sewing machine controller to
the needle DOWN position setting.
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* Realice el ajuste indicado abajo en los modelos no provistos con el sincronizador incorporado.
+ Asegurese de confirmar que la posicidn de parada sea correcta antes de ejecutar la operacion de corte de hilo.

Ajuste la posicion de parada en el estado en que el sincronizador esta realmente instalado en la maquina de co-
ser. Para ello, es necesario retirar el conector de la maquina de coser para garantizar la seguridad. Asegurese de
desconectar la alimentacion eléctrica antes de retirar el conector. Al ajustar la posicidn de la placa detectora de la
posicidn superior @ y cuando gire la junta del sincronizador, asegurese de desconectar la alimentacion eléctrica.
Ajuste la posicion ARRIBA/posicion ABAJO de la aguja con la funcidon Ne 10 (especificacion de la posicion de la ba-
rra de agujas cuando se detiene la maquina de coser).

1)
2)

3)

5)

Fije provisionalmente el sincronizador @ al volante.

Retire la cubierta del sincronizador @), y ajuste la seccion del borde @ de la placa detectora de la posicion
superior @ exterior a la posicion de la escala de la placa detectora de la posicion inferior @, de acuerdo con
el modelo respectivo. Para la posicion de la escala de los modelos respectivos, consulte la lista 1.

Después de confirmar que los conectores de la maquina de coser han sido retirados, ajuste el controlador de
la maquina de coser a la fijacion de la posiciéon ABAJO de la aguja, afloje los tornillos de fijacion @ del sin-
cronizador @, gire la junta, y ajuste la posicidn de parada de tal modo que el punto marcador grabado de la
posicion inferior @ se alinee con el punto marcador grabado € del brazo de la maquina. El punto marcador
grabado de la posicion de parada del volante varia segun el modelo respectivo. Consulte la lista 2.

Después de ajustar la parada en la posicidn inferior, ajuste el controlador de la maquina de coser a la fijacion
de la posicion ARRIBA de la aguja y confirme la posicion de parada en la posicidon superior. En caso de que
la posicidn de parada superior no sea la correcta, realice el ajuste fino mediante la placa detectora de la posi-
cién superior @.

Después de ajustar la posicion de parada, reponga la cubierta del sincronizador @. Reajuste el controlador
de la maquina de coser a la fijacion de la posicion ABAJO de la aguja.

& 1/ List1/Lista1

tkE / ThBEHR @ DER /

Model / Scale of DOWN position detecting plate @ /
Modelo Escala de la placa detectora de la posicion inferior @
LU-2200N =/ 1J—2X / LU-2200N series / Serie LU-2200N A

LU-1500 >»U—X / LU-1500 series / Serie LU-1500 B

PLC-1600 ='J—X / PLC-1600 series / Serie PLC-1600 C

DU-141H-7, DSC ¥ U—X | DSU ¥YU—X, LZH-1290-7 /

DU-141H-7, DSC series, DSU series, LZH-1290-7 / D

DU-141H-7, Serie DSC, Serie DSU, LZH-1290-7

F 2/ List 2/ Lista 2

& HEE / Handwheel / Volante

HE /
Model / @R / TiEze / RSt b (FIER /
Modelo UP position engraved DOWN position Engraved marker dot of position
marker dot / engraved marker dot / of reverse revolution to lift needle /
Punto marcador grabado | Punto marcador grabado | Punto marcador grabado de la posicién de
de la posicion superior de la posicion inferior revolucion inversa para elevar la aguja
DU-141H-7. DSC ¥J—X, DSUYU—-X/ 7R/ B/
DU-141H-7, DSC series, DSU series / Red / White / —
DU-141H-7, Serie DSC, Serie DSU Rojo Blanco
LZH-1290-7 TR—RRE / B/
Between red and red / White / —
Entre rojo y rojo Blanco
PLC 2/1J—X / PLC series / Serie PLC =R=1= ’igEL / B-EF/
Between white and white / Colorless / Between yellow and yellow /
Entre blanco y blanco Incoloro Entre amarillo y amarillo
LU-2200 ' J—X / LU-2200 series / F—EE/
Serie LU-2200 Between F and E / K B
Entre Fy E
LU-1500 ¥~U—X / LU-1500 series / H—8/f/ £1 0850/
Serie LU-1500 Between white and white / - Without first color /
Entre blanco y blanco Sin primer color
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* Applicare la regolazione sottostante ai modelli che
non sono provvisti di sincronizzatore incorporato.

*Non mancare di controllare che la posizione di
stop sia adeguata prima di effettuare I’operazione
di taglio del filo.

Regolare la posizione di arresto nello stato in cui il sin-
cronizzatore sia realmente installato alla macchina per
cucire. In questo momento, rimuovere il connettore per
la macchina per cucire a scopo di sicurezza. Quando si

rimuove il connettore, non mancare di spegnere la mac-

china. Quando si regola la piastra di rilevazione della
posizione sollevata @, e quando si gira il giunto del sin-
cronizzatore, non mancare di spegnere la macchina.
Impostare I'impostazione della posizione con I'ago sol-
levato/con I'ago abbassato con la funzione No. 10 (spe-
cificazione della posizione della barra ago quando la
macchina per cucire si arresta).

1) Fissare temporaneamente il sincronizzatore @ al vo-

lantino.

2) Rimuovere il coperchio del sincronizzatore @, e re-
golare la sezione taglio @ della piastra esterna di ri-
levazione della posizione sollevata @ alla posizione
della scala della piastra di rilevazione della posizione
abbassata @ secondo i rispettivi modelli. Per la po-
sizione della scala dei rispettivi modelli, consultare la
lista 1.

Dopo aver confermato che i connettori per la macchina per cucire siano stati rimossi, impostare il regolatore
della macchina per cucire sullimpostazione della posizione con I'ago abbassato, allentare le viti di fissaggio
@ del sincronizzatore @), girare il giunto, e regolare la posizione di arresto in modo che il puntino di riferimen-
to inciso della posizione abbassata @ sia allineato al puntino di riferimento inciso @ sul braccio della macchi-
na. Il puntino di riferimento inciso della posizione di arresto del volantino cambia secondo i rispettivi modelli.
Consultare la lista 2.

Dopo aver regolato la posizione di arresto abbassata, impostare il regolatore della macchina per cucire sull’
impostazione della posizione con I'ago sollevato e confermare la posizione di arresto sollevata. Quando la
posizione di arresto sollevata é scorretta, effettuare la regolazione fine con la piastra di rilevazione della posi-
zione sollevata @.

Dopo aver regolato la posizione di arresto, attaccare il coperchio del sincronizzatore @. Rimettere il regolato-
re della macchina per cucire allimpostazione della posizione con I'ago abbassato.
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- THEERERTRARENERSESITRIVM,
- EITEESMEZR], B EWINMELAERBEM.

THTESEPR A B AR IR , B IR AL B, BEl), T RIIE% 4, 15 T 42 200U Y15 e,

PREEIIN A E RSN, 35 — & XM (OFF) HLK,

P AL B AT @ IR S & A9 4K, 75 — € < M) (OFF) ALY
PUEF AR /AL IO E, 1 HIIRE No.10 (8@ SELINUAS IEIN RO ST AR A2 B ) SRIBEFT IR E.

D iR ds @ ik E 2 ki L.

2 HTRRENG @ MR, S IRAUIA I ILE , AN AL E AR @ Mk @ TR E T AL E AR @ 1Y

ZENE. ARSIMPZENE w2 HE 1

3) WA TN ERAR P T 25, SCAELIMLE AR BUE SIDUVE T AL E, ARG @ BIE 2 IR @, Fshiikk,
IETREEH T O B A @ FIPLARZI S @ X5, TR#E 1AL E.
KT REAE IO EZ A, FYUHEARR , PRI IE S IR 2,
4)  HETTHEILGE)E, LGNS OE BIE EAE, REEIN LA E, R b A B A e 2=

M EAL BRI @ HEAT RO EE.

5 HBTEIRMEZE, WHERE AN @ R, R, LLEIIVIERIRRE [F E SV T ALE.

Lista1/% 1

Modello / Scala della piastra di rilevazione della posizione abbassata @ /
H 7 TRERNE @ HZIE

Serie LU-2200N / LU-2200N %] A

Serie LU-1500 / LU-1500 &%) B

Serie PLC-1600 / PLC-1600 F 7% C

DU-141H-7, Serie DSC, Serie DSU, LZH-1290-7 / D

DU-141H-7, DSC #4%1 , DSU #541 , LZH-1290-7

Lista2/% 2
Modello / Volantino / k%
i Puntino di riferimento inciso | puntino di riferimento nciso Puntino di riferimento inciso della posizione
della posizione sollevata/ | della posizione abbassata / della rotazione inversa per sollevare 'ago /
L EZ=R THREZISR REREHIBE LIS
DU-141H-7, Serie DSC, Serie DSU / Rosso / Bianco / _
DU-141H-7, DSC 41, DSU %7 a H
LZH-1290-7 Tra rosso e rosso / Bianco / _
FANEE 4 W ] S|
. Tra bianco e bianco / Incolore / Tra giallo e giallo /
PLC #41 N .
. TraFeE/
- - 1
Serie LU-2200 / LU-2200 Z7 F-E il K B
. Tra bianco e bianco / Senza il primo colore /
- LU-1500 R4 N —
Serie LU-1500 / EY]| B - (12 51 Tt
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© ZVVELROSEIBRRESE
Setting procedure of the needle bar position when the sewing machine stops
Procedimiento de ajuste de la posicion de la barra de agujas cuando se detiene la maquina de coser
Procedura di impostazione della posizione della barra ago quando la macchina per cucire si arresta

SIS RIS EIRE T E

SC-510
J\ . (/T”f) (i\)u%) )
5

HEENO.10 (VU ELEIKOHBAIBEIEE) CRELET,

D [+] A4 vTF @ =BUEHSBRAA vTF7%Z ON UE T,

2) [A] ZAvF@FEEF [w] AAvF@=ZHLTC. ZreB@ 7% [10] (CLET,

3) -] RAvFOFEE [+] RAvFO@=ZHLT. ZRm#EB@%Z [0] Feld [1] [CLFET.
[0l - - - MIERLE. [1]- - - HUIERLE

4) HEE. [A] A(vTFQ@XNF [w] RAvF @=L, ER%Z OFF [CLET,

Set the position with function No. 10 (specifying the needle bar position when the sewing machine stops).
1)  Pressing "+" switch @, turn ON the power switch.
2) Press" A "switch @ or" W " switch @, and set display section @ to "10".
3) Press "-" switch @ or "+" switch @, and set display section @ to "0" or "1".
"0" ... DOWN position stop, "1" . . . UP position stop
4)  After setting, press " A " switch @ or " ¥ " switch @, and turn OFF the power.

Ajuste la posicion con la funcidn Ne 10 (especificacion de la posicion de la barra de agujas cuando se detiene la
maquina de coser).
1)  Pulse el interruptor “+” @ para conectar la alimentacién eléctrica.
2)  Pulse el interruptor “ A ” @ o el interruptor “ W ” @, para ajustar la seccién de display @ a la funcién “10”.
3) Pulse el interruptor “=” @ o el interruptor “+” @, para ajustar la seccién de display @ a “0"0 “1”.
“0”.... Parada en posicion inferior; “1” .... Parada en posicién superior.
4)  Después del ajuste, pulse el interruptor “ A ” @ o el interruptor “ w ” @, y desconecte la alimentacion eléctrica.

“ ”

Impostare la posizione con la funzione No. 10 (specificazione della posizione della barra ago quando la macchina
per cucire si arresta).
1) Premendo l'interruttore “+” @), accendere l'interruttore dell’alimentazione.
2)  Premere l'interruttore “ A ” @ o l'interruttore “ w ” @, e impostare la sezione display @ su “10”.
3)  Premere linterruttore “—” @ o l'interruttore “+” @, e impostare la sezione display @ su “0” oppure su “1”.
“0” ... arresto alla posizione abbassata, “1” . arresto alla posizione sollevata
4) Al termine dell'impostazione, premere I’interruttore “A" @ o linterruttore “ W ” @, e spegnere la macchina.

FIZIfE No.10 (Hi5E4EZINLIF LI A EHATALE ) AT 80E.

D AR 1+ IR @ BRI %E (ON) B IFK,

) AR @I rwl IR @, LERER@ BUERN 1104,

3) -1 K@ H r+1 TR @ EERH@UEN 101 B r1y
rod - NALEMEIE, r1 - EAEE IR

49 BER I TAITFX Q@ Twl K @, AR5 KM (OFF) .
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3. IRER v U XADED {FF / INSTALLING THE OPERATION BOX /
INSTALACION DE LA CAJA DE OPERACIONES /
INSTALLAZIONE DELLA CENTRALINA OPERATIVA / {2 {EfHI =3

[ DSU, DSC, LZH-1290-7, DU-141H-7, LU-1500N, LS-1342-7, DNU-1541-7, PLC-1700-7 ]

CP-160

DSU, DSC  gyf4e5Ff / Installing position /

Posicion de instalacion /
Posizione di montaggio / &3

LZH-1290-7 _
Ut / Installing position /
Posicion de instalacion /

Posizione di montaggio / &L

74% / Stud / Esparrago de rosca /
Colonnetta / 37#f

DU-141H-7
LU-1500N
LS-1342-7
DNU-1541-7
PLC-1700-7

SRR /

Installing position /% =
Posicién de instalacién / / / TS
Posizione di montaggio / 3 ’

RIEEBL

1)

D

2)

—15—

JRIVARR @ ZSED1AL @. [F1E

T @. Ex @ CRARICIRMITIET. B

LU LU-1500N ¥ U—X, LS-1342-7.
DNU-1541-7 [C(F/CRIVARFEA @ (FEUT (T
FtAo

BIERY O XAZMEORL @. Ex @. Hft
TS @ AL, SV VICEMITET,

Install panel thread guide @ to the installing plate
with screw @, spring washer € and washer @
supplied as accessories. However, panel thread
guide @ is not installed to LU-1500N series,
LS-1342-7, and DNU-1541-7.

Install the operation box to the sewing machine
using screws @, washers @ and toothed lock
washers @ supplied as accessories.

Instale el guiahilos del panel @ en la placa de
montaje utilizando el tornillo @, arandela de re-
sorte @ y la arandela @ que se suministran como
accesorios. Sin embargo, el guiahilos del panel
@ no se instala en las maquinas de la serie LU-
1500N, LS-1342-7 y DNU-1541-7.

Instale la caja de operaciones en la maquina de
coser utilizando los tornillos @, arandelas @ y
arandelas de seguridad dentadas @ que se sumi-
nistran como accesorios.

Installare il guidafilo del pannello @ alla piastra di
montaggio con la vite @, la rondella elastica @ e
la rondella @ fornite come accessori. Tuttavia, il
guidafilo del pannello @ non viene installato alla
serie LU-1500N, LS-1342-7 e DNU-1541-7.
Installare la centralina operativa alla macchina per
cucire usando le viti @, le rondelle @ e le rondelle
di sicurezza @ fornite come accessori.

MRS @. HEHL @, i @ IH/FERT
eih @ LR ZFAM b, (B, FE LU-1500N R4,
LS-1342-7, DNU-1541-7 bF¥H ZE8ER 54
i @.

MR g2z @. i @. Wikir @ LHAEM
LEF| ML L,



[ PLC-1600 ]

CP-160

1)

2)

3)
4)

PLC-1600 4)

® EIEFR / @® Installing position /
® Posicion de instalacién /
(® Posizione di montaggio / ({ RIEER(L

1
2)
3)
4)

JNRILARERN @ ZHEDRU @. [F1EEE .
B @ CHUIRICES TR T,
BERYIRZGBEORL O. B ®. ZF
FUCHAR @ ([CHT TR T,
=TVIEDNTVDRLU ® ZHULET,
iR @ =/ \RILIBRDRU @. EE Q.
BT EE @ ZFERA LTI VICETIFET,

Install panel thread guide @ to the installing plate
with screw @, spring washer € and washer @.
Install the operation box to installing plate {®
using screws {0 and washers {D supplied as
accessories.

Remove screws (B attached to the sewing
machine.

Install installing plate @ to the sewing machine
using screws @, washers @ and toothed lock
washers @ supplied as accessories of the panel.

Instale el guiahilos del panel @ en la placa de
montaje utilizando el tornillo @, arandela de re-
sorte @ y la arandela @.

Instale la caja de operaciones en la placa de mon-
taje @ utilizando los tornillos @ y arandelas @
que se suministran como accesorios.

Retire los tornillos (® fijados a la maquina de coser.
Instale la placa de montaje @ en la maquina de
coser utilizando los tornillos @, arandelas @ y
arandelas de seguridad dentadas @ que se sumi-
nistran como accesorios del panel.

Installare il guidafilo del pannello @ alla piastra di montaggio con la vite @, la rondella elastica € e la ron-

della @.

Installare la centralina operativa alla piastra di montaggio @ usando le viti @ e le rondelle @ fornite come

accessori.
Rimuovere le viti @ attaccate alla macchina per cucire.

Installare la piastra di montaggio (® alla macchina per cucire usando le viti @, le rondelle @ e le rondelle di

sicurezza @ fornite come accessori del pannello.

WA ENIRZ @, HER @, i @ LRI LA @ LB L,

AN ERIRZ @, B @ TR R R R @ L.

HE T S8 LI B2 IR 22 @.

RN IRZ @, B A @. WHHA @ L LA @ LaE| EYINL L.
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[ LU-2200 &, U—X / LU-2200 series / Serie LU-2200 / Serie LU-2200 / LU-2200 %7l ]

LU-22 * 6N > U—X (A2 IJ7—L) BEHE.

FIE 1) ~4) Zi7oCTLIEEL,

LU-22 * 6N Y U—X (OVI7—L) (FFIED)

DIH7ZIT D> TLIEE L,

1) JIRILAEAN @ ZTEDRU @. (F1EE @.
FEsE @ CHUSIRICEUTIIE T,

2) BERYIXAZMEDORL @. Ex @ T/ (X
JUBSfENAR @ (CES(FE T,

Please perform Procedures 1) to 4) except LU-22*6N

series (long arm).
LU-22*6N series (long arm) should perform only
Procedure 5).

1)  Install panel thread guide @ to the installing plate
with screw @, spring washer @ and washer @
supplied as accessories.

2) Install the operation box to panel installing
auxiliary plate @ with screws @ and washers @
supplied as accessories.

Ejecute los procedimientos 1) a 4), excepto para la se-
rie LU-22*6N (brazo largo).

Para la serie LU-22*6N (brazo largo), debe ejecutarse
solamente el procedimiento 5).

1)  Instale el guiahilos del panel @ en la placa de
montaje utilizando el tornillo @, arandela de re-
sorte @ y la arandela @ que se suministran como
accesorios.

2) Instale la caja de operaciones en la placa de mon-
taje auxiliar @ utilizando los tornillos @ y arande-
las @ que se suministran como accesorios.

Effettuare le Procedure da 1) a 4) tranne la serie LU-22*6N (braccio lungo).
Per la serie LU-22*6N (braccio lungo), deve essere effettuata soltanto la Procedura 5).

1) Installare il guidafilo del pannello @ alla piastra di montaggio con la vite @, la rondella elastica @ e la ron-
della @ fornite come accessori.

2) Installare la centralina operativa alla piastra di montaggio ausiliaria @ con le viti @ e le rondelle @ fornite
come accessori.

LU-22+6N FF1 (KAL) DAY, SHEIR D ~ 4) BB 7 1.
LU-22+6N % (KAL) I, BREFTIUT ) MfE,

D HHMENRZ @. HEL@. B @ LRI FLNS @ LB LA L.
2 HLHENRZ @. B @ LIRER LR EIIRE A LRI @ L.
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3)

4)

3)

4)

3)
4)

WED YU VARG @ ICDWVTWLSIESHT
CO. FEZ® ZENALET. (F24)
JNRIVERTHBIR @ ZixD ¥ U A ETHE
O (CLEHRU ® TESHIFIEFET, TDETFREE
F® FXERLULFEA

Remove setscrews (O and flat washers @
attached to reverse feed cylinder installing base @.
(2 pcs. each)

Install panel installing auxiliary plate @ to reverse
feed cylinder @ with setscrews . At this time,
flat washers @ are not used.

Retire los tornillos de fijaciéon (® y arandelas pla-
nas (P fijados a la base de montaje @ del cilindro
de transporte inverso (2 pos. cada uno).

Instale la placa de montaje auxiliar @ en el cilin-
dro de transporte inverso @ utilizando los torni-
llos de fijacion @. En este momento, las arande-
las planas @ no se utilizan.

Rimuovere le viti di fissaggio (@ e le rondelle piatte @ attaccate alla base di montaggio del cilindro di tra-

sporto inverso @. (2 pezzi ciascuno)

Installare la piastra di montaggio ausiliaria del pannello @ al cilindro di trasporto inverso @ con le viti di fis-
saggio . In questo momento, le rondelle piatte @ non vengono usate.

THENN ERE LR @ LRI E ERZ @, FHRA @, (F21)
FE 2R 22 @ TCERAF R R @ ZH 2 @ L. I , AEAFA A @.

‘ LU ‘——'//
\ ) ) 5

5)

-18 —

IRz DL @, Ex ® CIRMHITET.

Install the installing plate with setscrews @ and
washers @®.

Instale la placa de montaje utilizando los tornillos
de fijacion @ y las arandelas .

Installare la piastra di montaggio con le viti di fis-
saggio @ e le rondelle ®.

I ERZ @, 5 @ LHRLHER,



4. J— RD#EH / CONNECTING THE CORDS / CONEXION DE CABLES /
COLLEGAMENTO DEI CAVI/ BBk pyiE$e

AN\ ER

1]}

VU DFBDERICLDIEREN D, BEZ>THST>TLLEL,

WARNING :
A Turn OFF the
sewing machi

power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
ne.

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por el arranque imprevisto de la maquina de coser, asegurese de
desconectar la alimentacion eléctrica y espere unos 5 minutos o mas antes de iniciar el trabajo.

AVVERTIMENTO :
A Al fine di evi
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

tare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed

LN W
~ o — =
N\ IEE

AT EGYEISRAE NS E  BXFRIEZ FRHITERE.

(1) J— RD#EHE / Connecting the cords / Conexion de cables / Collegamento dei cavi /

PR L HUIE R

1 ZYupeOd—RE T—=JILN@ Z&EL
T, T—JILORICBLET,

1)  Pass the cords coming from the sewing machine
through hole @ in the table and route them down
under the table.

1)  Haga pasar los cables provenientes de la maqui-
na de coser a través del agujero € en la mesa y
tiéndalos debajo de la mesa.

1)  Fare passare i cavi che vengono dalla macchina
per cucire attraverso il foro @ nel tavolo e dirigerli
giu sotto il tavolo.

D HEAEINLE R R AL T I G @, A&
R EIPLE T,
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) 2) =IUNSDI—R@EE—INI NENSB
o S o BRI N Q@ EE—FDRIC, NI~ EBNS
S WESICELET.
T§~_ L - 3) ZYUHSOI— REGER Y o2 ERUE
Ny R 9. PRO—REEATZIVVE. VY
—H—— PEOI— R I— RICERL. IRy
) —a— ORICEFELEFT,
B/ ey © | 9 SYYpSoI-RERm/YKe TRaE
.:\ o, BAEULEWIRY 5 BEEIE, BIEmICE
UEVES [TDI— RERRT S,

2)
3)

4)

Pass the cords @ coming from the sewing machine between belt tension adjusting bolt @ and the motor
taking care not to allow the cords to come in contact with the belt.

Connect the cords coming from the sewing machine to control box. For the sewing machine which uses the relay
cord, connect the cords coming from the sewing machine to the relay cord and connect to the control box.
Bundle cords coming from the sewing machine with clip band @. Bundle unused connectors with other cords
taking care not to allow the connectors to come in contact with driving part and operating part.

Haga pasar los cables @ provenientes de la maquina de coser entre el perno de ajuste @ de la tensién de la
correa y el motor, teniendo cuidado para que los cables no entren en contacto con la correa.

Conecte los cables provenientes de la maquina de coser a la caja de control. Para la maquina de coser que
utiliza cable de transmisidn, conecte los cables provenientes de la maquina de coser al cable de transmision
y conecte éste a la caja de control.

Junte en un haz los cables provenientes de la maquina de coser y atelos con la cinta sujetadora @. Junte en
un haz con otros cables los conectores no utilizados, teniendo cuidado para que los conectores no entren en
contacto con partes de accionamiento y partes operativas.

Fare passare i cavi €@ che vengono dalla macchina per cucire tra il bullone di regolazione della tensione della
cinghia @ e il motore facendo attenzione che i cavi non vengano a contatto con la cinghia.

Collegare i cavi che vengono dalla macchina per cucire alla centralina di comando. Per quanto riguarda la
macchina per cucire che utilizza il cavo di trasmissione, collegare i cavi che vengono dalla macchina per cuci-
re al cavo di trasmissione e collegare alla centralina di comando.

Legare in un fascio i cavi che vengono dalla macchina per cucire con il nastro fermacavi @. Legare in un fascio
i connettori non utilizzati con altri cavi facendo attenzione che i connettori non vengano a contatto con le parti di
azionamento e parti operative.

THIE N GEDINLE LI R (Y L 42 @ M Hhiks Bl K 7 PR B W8 @ A1 Ehals (1 v [R) 5, I B AN B0l 1) B

TH L N SE DI Bt SR i L 8 20 B B Pl A L. i FTRE I AL AR 2R i SR ZIDLIN , 4 G2 ZIMILE #2210 >k Y FiE 46
LI BE R SiZE b, ARG F e R,

5 AL @ TU M AELINLIE Head Sk (Y FELAE AN AL UF . A SRR , WA L ik — R IR IL , (R R B R
N EAE B K, AR,
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CN33 MDA ORO Y
CN43 WETUREEsH ORI Y
CN36 SVVHIARDY

CN38 BERy OXRIRO Y

CNB0-1 ~4 OP-OUT AOxI %
CN51-1~4 OP-INBEIxI%

CN33 Connector for synchronizer installed after set-up
CN43 Connector for built-in type synchronizer

CN36 Connector for sewing machine

CN38 Connector for operation box

CN50-1to 4  Connector for OP-OUT
CN51-1to4 Connector for OP-IN

CN33 Conector para el sincronizador que se instala tras la instalacidon y preparacion de la maquina
CN43 Conector para el sincronizador de tipo incorporado

CN36 Conector para la maquina de coser

CN38 Conector para la caja de operaciones

CN50-1t0o4  Conector para OP-OUT
CN51-1to4  Conector para OP-IN

CN33 Connettore per il sincronizzatore installato dopo la messa a punto
CN43 Connettore per il sincronizzatore tipo incorporato

CN36 Connettore per la macchina per cucire

CN38 Connettore per la centralina operativa

CN50-da 1 a4 Connettore per OP-OUT
CN51-da 1 a4 Connettore per OP-IN

CN33 A R #S g
CN43 P e A P 2 2
CN36 SO
CN38 PVERE RS

CN50-1~4 OP-OUT fHif#:8s
CN51-1~4 OP-IN Fli&E a8
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(2) Bt 11— RoEHEDO IO Y X / Block diagram of connection of relay cord /
Diagrama de bloques para la conexion del cable de transmision / ‘
Diagramma a blocchi di collegamento del cavo di trasmissione / ZE<FE 45 2k HiEE H1EE

[ LU-2200N-7 |
—

oooon ]

SC-510 ASMFYvonFra44—/
Synchronizer installed after set-up for SC-510/

Sincronizador que se instala tras la instalacion inicial de SC-510/
Sincronizzatore installato dopo la messa a punto per il SC-510/

SC-510 ASMEXEHESLT

SC-510

CN33(7P)

Tyvazxvy (12P) /
Sewing machine connector (12P) /
Conector para la maquina de coser (12P) /
Connettore per la macchina per cucire (12P) /

HELNHLERERR (12P)

AAyFIA%U%5 (16P) /
Switch connector (16P) /
Conector para interruptor (16P) /
Connettore per I'interruttore (16P) /

FrkiEHERS (16P)

EBHFIRIY (10P) /
Solenoid valve connector (10P) /

OERSYyF /
Knee switch /
Interruptor de rodilla /
Interruttore a ginocchio /
Bz

- B#RIEFCN36 D4 EY
FiRIZ CN36 D 11 EV(THEk

+ Connect white line to 4 pin of CN36
and black line to 11 pin of CN36.

+ Conectar la linea blanca a la
espiga 4 de CN36 y la linea negra
a la espiga 11 de CN36.

« Collegare la linea bianca allo
spillo 4 del CN36 e la linea nera

Conector para vélvula de solenoide (10P) /
Connettore per la valvola solenoide (10P) /

RO R S HE RS (10P)

I7—%E (AK) /
Air device (AK) / .

allo spillo 11 del CN36.
- BLIEREE] CN36 KSE 4 5

Dispositivo elevador
automatico (AK) /

Dispositivo
pneumatico (AK) /
SEFEE (AK)

HEREHAIRISY (14PF) /

Extension solenoid valve connector (14P blue) /
Conector para vélvula de solenoide de extension (14P azul) /
per la valvola ide aggiuntiva (14P blu) /

¥ REREEEES (14P )

ELEHEE| CN36 B 11 511

CN36(14P)

CN50-1(4P)

CN50-2(4P)

I —RE-F#8/

Relay cord E - F asm./

CN50-3(4P)

Cable de transmision E - F (cjto.) /
Cavo di tr issione E * F asm./
TSI E - FAK

CN50-4(4P)

ERLZFEA /
Unused /

No utilizados /
Non utilizzati /
TMER

AERI®I% (8P) /
Connector for AE (8P) /
Conector para AE (8P) /
Connettore per AE (8P) /

AE FRERER (8P)

LREHRAyFIARTY (4P) /
Needle thread clamp switch connector (4P) /
Conector para interruptor de enhebrado (4P) /

Connettore per l'interruttore di tenuta del filo dell’ago (4P) /

RIS (4P)

CN51-1(4P)

CN51-2(4P)

CN51-3(4P)

CN51-4(4P)

FEBRRETE /
Head model /
Modelo de cabezal de la maquina /
Modello della testa /

ik I— N E # : 40024864 /
Relay cord E asm. : 40024864 /
Cable de transmision E (cjto.): 40024864 /
Cavo di trasmissione E asm. : 40024864 /

ik J— R F 48 : 40064512 /
Relay cord F asm. : 40064512 /
Cable de transmision F (cjto.): 40064512 /
Cavo di trasmissione F asm. : 40064512 /

DIEE= JERKHL L4 E 41 - 40024864 JERKHL 2% F 4144 - 40064512
LU-2220N-7 {$FRA] / Prohibited from using / Il suo uso & proibito / {EFAIAE / Usable / Utilizable /

Su uso esta prohibido / A DL

Usabile / ] DL i

Modelos diferentes de los de la serie LU-2200N-7 /

LU-2220N-7 LIS} /
Models other than LU-2220N-7 /

Modelli tranne la LU-2220N-7 /
LU-2220N-7 DI4h

{#FAJAE / Usable / Utilizable /
Usabile / 7] DI

EFAATAE / Usable / Utilizable /
Usabile / AT DIf#

ik J— N F#E (40064512) [C[& AE BOXRT S (8P) BB IFENTLEE A
B A IR T Y3 LU-2220N-7 TR LE T,
FREHRA Y F ORI FE LU-2220N-7 TREALE T,

Connector (8P) for AE is not attached to relay cord F asm. (40064512).
Extension solenoid valve connector is used with LU-2220N-7.
Needle thread clamp switch connector is used with LU-2220N-7.

El conector (8P) para AE no esta conectado al cable de transmision F (cjto.) (40064512).
El conector para valvula de solenoide de extension se utiliza con LU-2220N-7.
El conector para interruptor de enhebrado se utiliza con LU-2220N-7.

Il connettore (8P) per il AE non € attaccato al cavo di trasmissione F asm. (40064512).
Il connettore per la valvola solenoide di estensione € usato con la LU-2220N-7.
Il connettore per Pinterruttore di tenuta del filo dell’ago é usato con la LU-2220N-7.

F 41 (40064512) %A 43¢ AE HliE#:4% (8P),

7 FRL T W HE 0 2 LU-2220N-7 i 1,
R ERIRLR T I He s 2 LU-2220N-7 I 1,
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[ LU-1500N-7 / PLC-1700-7 ]

$HF R4 wF / Threading switch /
Interruptor de enhebrado / Interruttore di infilatura / 27 %

00O SC-510 A WEY Y07 (- / SC-510
Built-in Synchronizer for SC-510/
Sincronizador incorporado para el SC-510/
Sincronizzatore Incorporato per il SC-510/
SC-510 EXEHES)
— FANEXRHESLT CN43(5P)
— Tyvazxyy (12P) /
0 Sewing machine connector (12P) /
Conector para la maquina de coser (12P)/ - “
Connettore per la macchina per cucire (12P) / 2" A1 JT‘ //
SEAHUERS (12P) S o
Interruptor de rodilla /
Interruttore a ginocchio /
Bz X
AL yFIXI5 (16P) / . ~
Switch connector (16P) / ggg g“gg 8 ?'ltﬁt{y(‘}g#
Conector parajnterruptor (16P) / . Cc;nnect white line to 4 p;n ::;fb CN36
Connettore per | m;;;t‘lgg;g(z?gg)/ and black line to 11 pin of CN36.
= - Conectar la linea blanca a la espiga
Fisa259 (10P) / 4 de CN36 y la linea negra a la
Solenoid valve connector (10P)/ . gz‘:;ga 1rl ?eli?x,sel;ian 2 allo spillo 4
Conector para valvula de solenoide (10P) / del C?\l?iﬁ eia Iin:a ner: a?lo s Fi’llo 1
Connettore per la valvola solenoide (10P)/ L del CN36 P CN36(14P)
IR (10F) . BEEEE| CN36 9% 4 311
I7—%E (AK) / REERD CN36 9 11311
Air device (AK) /
Dispositivo elevador CN50-1(4P)
automatico (AK) /
Dispositivo
pneumatico (AK) / CN50-2(4P)
SEHEE (AK) g I—RE-F#/
Relay cord E + F asm. / CN50-3(4P)
Cable de transmision E - F (cjto.) /
EEMRORIY (14P8) / Cavo di trasmissione E * F asm. /
Extension solenoid valve connector (14P blue) / AL E - F4AH CN50-4(4P)
Conector para vélvula de solenoide de extension (14P azul) /
Connettore per la valvola solenoide aggiuntiva (14P blu) /
i R BIERE (10P 1 ) |
@ERLEEA/ | AEMIZSH (8P)/ CN51-1(4P)
Unused / Connector for AE (8P) /
No utilizados / Conector para AE (8P) / CN51-2(4P)
Non utilizzati / Connettore per AE (8P) /
TMER AE FJiE#3 (8P)
CN51-3(4P)
LREHRAyFIRTH (4P) /
Needle thread clamp switch connector (4P) /
Conector para interruptor de enhebrado (4P) / CN51-4(4P)
Connettore per I'interruttore di tenuta del filo dell’ago (4P) /
L ERAMEL T &S (4P) |

CEERREAE / FffO— N E#E 1 40024864 / O — N F#E . 40084512 /
Head model / Relay cord E asm. : 40024864 / Relay cord F asm. : 40064512 /

Cable de transmision E (cjto.): 40024864 /
Cavo di trasmissione E asm. : 40024864 /

Cable de transmision F (cjto.): 40064512 /
Cavo di trasmissione F asm. : 40064512 /

Modelo de cabezal de la maquina /
Modello della testa /

LKA JERK AL B 411 - 40024864 JEKHLAZ F 410 : 40064512
LU-1520N-7 fEFATIEE / Usable / Utilizable / fEF-~A] / Prohibited from using / Su uso estd prohibido /
Usabile / i FATT i Il suo uso & proibito / A1 DL F
LU-1500N-7 {#EFIBIAE / Usable / Utilizable / {$EFIBIAE / Usable / Utilizable /
PLC-1700-7 Usabile / i FiT] gE Usabile / i Fi] BE

it J— N F#8 (40084512) (C(F AE OxRT % (BP) BEIFSNTULEE s
- JEREBWFIRIFIF LU-152*N-7 & PLC-1700-7 CTERALET,
« PREDRAA v FIRIFIF LU-1520N-7 TERLET,
+ XEEFEE OL) BMEVEE. T7—&E (AK) [FF#I— RO vFIRIY (16P) [CEHELE T,

Connector (8P) for AE is not attached to relay cord F asm. (40064512).
Extension solenoid valve connector is used with LU-152*N-7 and PLC-1700-7.
* Needle thread clamp switch connector is used with LU-1520N-7.
When the alternate vertical movement device (DL) is not provided, connect the air device (AK) to the switch connector (16P) of relay cord.

El conector (8P) para AE no esta conectado al cable de transmision F (cjto.) (40064512).
El conector para valvula de solenoide de extension se utiliza con LU-152*N-7 y PLC-1700-7.
El conector para interruptor de enhebrado se utiliza con LU-1520N-7.
+ Cuando el dispositivo de movimiento vertical alternado (DL) no esta instalado, conecte el dispositivo elevador automatico (AK) al conector
para interruptor (16P) del cable de transmision.

+ Il connettore (8P) per il AE non é attaccato al cavo di trasmissione F asm. (40064512).
Il connettore per la valvola solenoide di estensione € usato con la LU-152*N-7 e la PLC-1700-7.
Il connettore per linterruttore di tenuta del filo dell’ago € usato con la LU-1520N-7.
Quando la macchina non € provvista del dispositivo di movimento verticale alternato (DL), collegare il dispositivo pneumatico (AK) al con-
nettore per l'interruttore (16P) del cavo di trasmissione.

SR HLGZE F A1 (40064512) E3AT 2455 AR iS4 (8P),
- YR LG IR 1 HE RS 2 LU-152+N-7 I PLC-1700~7 B 1.
- BN T L FE R LU-1520N-7 Wi .,
- AR TR DL K, B33 E (AR #EE I K E 48R0 TP EE R (16P) L.
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[ LS-1342N-7 ]

SC-510 A WEY Y oOF A~ / SC-510
Built-in Synchronizer for SC-510/
Sincronizador incorporado para el SC-510/ |
Sincronizzatore In;qofrﬁtelﬁt;g_er l)! SC-510/
SC-510 AMEREHES AT
CN43(5P
ooog T (5F)
Syvaxoy (12P) /
I ] Sewing machine connector (12P) /
Conector para la maquina de coser (12P)/ V&AL YF/
Connettore per la macchina per cucire (12P) / Knee switch /
SEYIERES (12P) Interruptor de rodilla /
Interruttore a ginocchio /
B#AX
- B#RIZ CN36 D 4 EV
FEHRIZ CN36 D 11 EVICES
+ Connect white line to 4 pin of
AA4yFIA2I%5 (16P) / . .
Switch connector (16P) / g“gg.and black line to 11 pin of CN36(14P)
Conector para interruptor (16P) / . Conectar la linea blanca a la
Connettore per I’ir:terruttore (16P)/ espiga 4 de CN36 y la linea
FrRERESR (16P) negra a la espiga 11 de CN36.
« Collegare la linea bianca allo
spillo 4 del CN36 e la linea nera
BHFIRIY (10P) / allo spillo 11 del CN36.
Solenoid valve connector (10P) / - EZIEHER] CN36 AYSE 4 511
Conector para valvula de solenoide (10P)/ BLEEE| CN36 BIEE 11 5
Connettore per la valvola solenoide (10P) /
FEREIR RS (10P)
I7—&E (AK) /
Air device (AK)/ | CN50-1(4P)
Dispositivo elevador
automatico (AK) / CN50-2(4P)
Dispositivo O— RE-F/
neumatico (AK) / fit 11— c Fi
P SHE (LK)) Relay cord E: Fasm./ CN50-3(4P)
Cable de transmisién E - F (cjto.) /
Cavo di tr issione E + F asm./
r HAREHF IR Y (14PF) / EKEBHLE - F AN CN50-4(4P)
Extension solenoid valve connector (14P blue)/
Conector para valvula de solenoide |
de extension (14P azul) / —
Connettore per la valvola solenoide _
aggiuntiva (14P blu) / L CN51-1(4P)
iR BLREERR (14P 15
ERLEEL AEFI%2% (8P) / CNS1-2(4P)
No utilizados / Connector for AE (8P) /
N o ! Conector para AE (8P) / CN51-3(4P)
on utilizzati /
FMER Connettore per AE (8P)/
AE FiEfEss (8P) CN51-4(4P)
LHREHRA v FIARIY (4P) / [ |
Needle thread clamp switch connector (4P) /
Conector para interruptor de enhebrado (4P) /
Connettore per I'interruttore di tenuta del filo dell’ago (4P) /
. R T R ERSS (4P)
TREBREAE / ik 1— N E#E . 40024864 / i I— R F# 40064512 /

Head model /
Modelo de cabezal de la maquina /
Modello della testa /
ML ELS

Relay cord E asm. : 40024864 /
Cable de transmision E (cjto.): 40024864 /
Cavo di trasmissione E asm. : 40024864 /

FERKELATZ B 4 : 40024864

Relay cord F asm. : 40064512 /
Cable de transmision F (cjto.): 40064512 /
Cavo di trasmissione F asm. : 40064512 /

FER AL F 411+ : 40064512

LS-1342N-7

{EFATIAE / Usable / Utilizable /
Usabile / 7] DL

{$FA]8E / Usable / Utilizable /
Usabile / 7] DL

« ik O— B F#E (40064512) [CIF AE ORI (8P) BEUT T 5N TLEE Ave
« X EFFEE OL) BMEWVEE. T7—KE (AK) [FF#HI— FORXA vFIRIH (16P) [CEHRLE T,

« Connector (8P9 for AE is not attached to relay cord F asm. (40064512).
+ When the alternate vertical movement device (DL) is not provided, connect the air device (AK) to the switch connector (16P)
of relay cord.

» El conector (8P) para AE no esta conectado al cable de transmision F (cjto.) (40064512).
« Cuando el dispositivo de movimiento vertical alternado (DL) no esta instalado, conecte el dispositivo elevador automatico
(AK) al conector para interruptor (16P) del cable de transmision.

« Il connettore (8P) per il AE non é attaccato al cavo di trasmissione F asm. (40064512).
+ Quando la macchina non e provvista del dispositivo di movimento verticale alternato (DL), collegare il dispositivo pneumati-
co (AK) al connettore per l'interruttore (16P) del cavo di trasmissione.

- HEKEEAGZE F A 1F (40064512) FIRF 2% AE FBEHE4S (8P),
- WHEZE L TEE OL B, B530%E (AK) ESR K B 4521 FF 6 E#:8s (16P) I,
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[ DNU-1541-7 ]

1 SC-510 A W@y YO+ (Y- / SC-510
Built-in Synchronizer for SC-510/
Sincronizador incorporado para el SC-510/ |
Sincronizzatore Incorporato per il SC-510/
SC-510 AMEXEHESET
CN43(5P;
ooog T (5F)
Syvaxosy (12P) /
I ] Sewing machine connector (12P) /
Conector para la maquina de coser (12P)/ OERAYF/
Connettore per la macchina per cucire (12P) / Knee switch /
R ERE (12P) Interruptor de rodilla/
Interruttore a ginocchio /
BEEhF X
- B#RIECN36 D 4 EV
BEiRIE CN36 D 11 EVICIER
+ Connect white line to 4 pin of
AA4yFIARI5 (16P) / " N
Switch connector (16P) / gugg.and black line to 11 pin of CN36(14P)
Conector para interruptor (16P) / . Conectar la linea blanca a la
Connettore pe‘rl’interruttore (16P)/ espiga 4 de CN36 y la linea
FRERS (16P) negra a la espiga 11 de CN36.
+ Collegare la linea bianca allo
spillo 4 del CN36 e la linea nera
EHFIRIS (10P) / allo spillo 11 del CN36.
Solenoid valve connector (10P) / - A%&EEE CN36 ML 4511
Conector para valvula de solenoide (10P) / BLRERET| CN36 B 11511
Connettore per la valvola solenoide (10P) /
LRSS (10P)
I7—%E (AK) /
Air device (AK) / —| CN50-1(4P)
Dispositivo elevador
automatico (AK) / CN50-2(4P)
Dispositivo
pneumatico (AK) / hfI—RE-F#/
SHEE (AK) Relay cord E - F asm. / CN50-3(4P)
Cable de transmision E - F (cjto.) /
Cavo di tr issione E - F asm./
s HSRBEHMAIRIY (14PB) / WYL E - FAK CN50-4(4P)
Extension solenoid valve connector (14P blue) / —
Conector para valvula de solenoide
de extension (14P azul) / S |
Connettore per la valvola solenoide
aggiuntiva (14P blu) / || CNS51-1(4P)
R HIRERERS (14P 1K)
ERLEEA / - CN51-2(4P)
Unused / AEFHIxU% (8P) /
No utilizados / Connector for AE (8P) /
Ng: Jtlifiazzgtsi / Conector para AE (8P) / CN51-3(4P)
TMEF Connettore per AE (8P) /
AE FiEES (8P) —
PR CN51-4(4P)
LREHFRA v FIARIY (4P) /[
Needle thread clamp switch connector (4P) / |
Conector para interruptor de enhebrado (4P) /
Connettore per l'interruttore di tenuta del filo del’ago (4P) /
L RN X (4P)
SRR / it J— ~ EFH : 40024864 / it O—~F#E . 40084512 /

Head model /
Modelo de cabezal de la maquina /
Modello della testa /

PR HS

Relay cord E asm. : 40024864 /
Cable de transmision E (cjto.): 40024864 /
Cavo di trasmissione E asm. : 40024864 /

FER LG22 4 - 40024864

Relay cord F asm. : 40064512 /
Cable de transmision F (cjto.): 40064512 /
Cavo di trasmissione F asm. : 40064512 /

FER L AELL F 4114 : 40064512

{EFTIAE / Usable / Utilizable /
Usabile / A DL fif /il

{$EFTIAE / Usable / Utilizable /
Usabile / 7 DL A

DNU-1541-7

ik O— N F #8 (40084512) [Cld AE ORI (8P) BEGF SN TVEE A,

KB FTEE OL) BEWVNES. T7—KE (AK) [FH#$I— RORA wFIRI S (16P) [CEHRELET.

%%/ég)ﬁ{%%f@@?ﬁ?ﬁi?%% (DL) RUI7—&BE (AK) MEVEE) OF&EF. BE/\y IREZFH#HI— RO A vF IR
eV o

Connector (8P) for AE is not attached to relay cord F asm. (40064512).

When the alternate vertical movement device (DL) is not provided, connect the air device (AK) to the switch connector (16P) of relay coed.

When only the automatic reverse feed device is provided (when the alternate vertical movement device (DL) and the air device (AK) are
not provided), connect the automatic reverse feed device to the switch connector (16P) of relay cord.

El conector (8P) para AE no esta conectado al cable de transmision F (cjto.) (40064512).

Cuando el dispositivo de movimiento vertical alternado (DL) no esta instalado, conecte el dispositivo elevador automatico (AK) al conector
para interruptor (16P) del cable de transmision.

Cuando solamente el dispositivo de transporte inverso automatico se encuentra instalado (cuando ni el dispositivo de movimiento verti-
cal alternado (DL) ni el dispositivo elevador automatico (AK) estan instalados), conecte el dispositivo de transporte inverso automatico al
conector para interruptor (16P) del cable de transmision.

Il connettore (8P) per il AE non € attaccato al cavo di trasmissione F asm. (40064512).

Quando la macchina non é provvista del dispositivo di movimento verticale alternato (DL), collegare il dispositivo pneumatico (AK) al con-
nettore per l'interruttore (16P) del cavo di trasmissione.

Quando la macchina € provvista soltanto del dispositivo automatico di inversione del trasporto (quando non € provvista né del dispositivo
di movimento verticale alternato (DL) né del dispositivo pneumatico (AK)), collegare il dispositivo automatico di inversione del trasporto al
connettore per l'interruttore (16P) del cavo di trasmissione.

SEACHLAZL F 411 (40064512) A 4235 AE fili% Hedls (8P),
BAZE L TAE OL) i, B2 E (AK) B E K AL 45200 F G E Ay (16P) L,
A HSh 23 E (WA 308 LTS (DL MRS E (AK) 1) I, 10 H ShEI4E 5 & % 5 A I L Si 4 JF oG 2% (16P) L,
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[ PLC-1600-7 / DU-141H-7 / DSU / DSC / LZH-1290-7 ]

SC-510 A AMtIFyvonFra4v—/
Synchronizer installed outside for SC-510/
Sincronizador instalado fuera de SC-510/
Sincronizzatore da installare esternamente per il SC-510/
SC-510 AR RIS ESAT

SC-510

BEE EIFEE (AK) /
Auto-lifter device (AK) /
Dispositivo elevador automatico (AK) /
Dispositivo alzapiedino automatico (AK) /
BaERMRAHEE (AK)

VERSYF/
Knee switch /
Interruptor de rodilla /
Interruttore a ginocchio /
BEEF X

- BfRIECN36 D4 EY
ZEiRIF CN36 @ 11 BTk

+ Connect white line to 4 pin of CN36
and black line to 11 pin of CN36.

+ Conectar la linea blanca a la
espiga 4 de CN36 y la linea negra a
la espiga 11 de CN36.

- Collegare la linea bianca allo spillo
4 del CN36 e la linea nera allo
spillo 11 del CN36.

- B&EEE] CN36 RIS 4 511
BELERE CN36 HI5F 11311
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CN33(7P)

CN36(14P)

CN50-1(4P)
CN50-2(4P)
CN50-3(4P)

CN50-4(4P)

CN51-1(4P)
CN51-2(4P)
CN51-3(4P)

CN51-4(4P)




5.

AK FEICDWVWT (AKFEMEZVY) /

AK DEVICE (FOR THE SEWING MACHINE PROVIDED WITH AN AK DEVICE) /
DISPOSITIVO AK (PARA LA MAQUINA DE COSER EQUIPADA CON UN DISPOSITIVO AK) /
DISPOSITIVO AK (PER LA MACCHINA PER CUCIRE DOTATA DI UN DISPOSITIVO AK) /
XF AKERE (T AK EERZEZIN )

N\EE =

III

DARBDEEICKDEME LD, EREV>THSITo TS,

WARNING
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por el arranque imprevisto de la maquina de coser, asegurese de

desconectar la alimentacion eléctrica y espere unos 5 minutos o mas antes de iniciar el trabajo.

AVVERTIMENTO
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicu-

rarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

A lEn_.\ AT EG R SRAE NSRS BXFRIREZ FRHITERE.

(1) AK EBOHL D {113 £3E#: / Installing and connecting the AK device /

Instalacion y conexion del dispositivo AK /
Installazione e collegamento del dispositivo AK / AK BRI FiE#E

DU-141H-7 / DSU / LZH-1290-7

—

1)

1

YUY by TR BEARMNR@. OZRAvF () @ (AK - A) Z R/ IAR1L @ T
T— )L FAEICEDFFET,

After the sewing machine has been set up, attach solenoid valve installing plate @, knee switch (asm.) @ (AK-
LICICT A) to the underside of the table with wooden screws @ supplied with the unit.

Después de la instalacidn y preparacion de la maquina, fije la placa de montaje @ de la vélvula de solenoide
y el interruptor de rodilla (cjto.) @ (AK- [ J[] A) a la cara inferior de la mesa utilizando los tornillos de rosca
para madera € que se suministran con la unidad.

Dopo che la macchina per cucire € stata messa a punto, attaccare la piastra di montaggio della valvola sole-

noide @ e l'interruttore a ginocchio (asm.) @ (AK- [IJ[_] A) alla parte inferiore del tavolo con le viti per legno
© fornite con l'unita.

ﬁf% SOE SRS L T RN R IR IR @ TLFLIEIY 2t @, MESITC (4U1F) @ (AK-D 00 A) %
LG T,
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LZH-1290-7

LZH-1290-7

2)  EREE @ EEPIHTEH @ L.
3)  WHNESHE @ Rk @ L, iEER
B @ EER ML @ L.
(FEE ). BEEEBARBLAERIR.
2. FRESERL , FEILT SR,
IEFEAEILTSRENS.
4 EESGRZE,EHATESE @ i @ =<
JE SI%EE] 0.4 ~ 0.5MPa(4 ~ Skgf/cm),

2) I7Hh—2@%ELFa2L—% @ ITERLET,
3) I7HR—AOQ%=EIAVvIMF@IC. TFH—
AQZIAYVIMF@ICERLEFT,
GER) 1. ZLAFEREANBEVEWVELSI(C
LTLEELY,
2. I7HhRNIEFVNLS, BETL->HD
EELIAANTLIEELY,
3. 7 R—ADIFNEAHSENKLSICL
TLIEEL,
4) B8R hokeHS. LFal—59 @ DDFEH O
TIF7E%R 0.4~ 0.5MPa (4~ 5kgf/cm?)
[CERLUTLIEEL,

2)  Connect air hose @ to regulator @.
3)  Connect air hose @ to quick coupling joint @ and
air hose @ to quick coupling joint @.
(Caution) 1. Take care not to insert the air hoses to
wrong quick coupling joints.
2. Fully insert the air hoses into the quick coupling
joints taking care not to allow air to leak.
3. Carefully prevent the air hoses from bending.
4)  After the completion of piping, adjust the operat-
ing air pressure to 0.4 to 0.5 MPa { 4 to 5 kgf/cm®}
using knob @ of regulator @.

2)  Conecte la manguera de aire @ al regulador @.

3)  Conecte la manguera de aire @ a la junta de aco-
plamiento rapido @ y la manguera de aire @ a la
junta de acoplamiento rapido @.

(Precaucion) 1. Tenga cuidado para no insertar las
mangueras de aire a juntas de aco-
plamiento rapido erréneas.

2. Inserte completamente las mangue-
ras de aire en las juntas de acopla-
miento rapido, teniendo cuidado
para evitar fugas de aire.

3. Tenga cuidado para evitar que se
doblen las mangueras de aire.

4)  Después de finalizar la conexidn de las mangue-

ras, ajuste la presion del aire de operacion a 0,4 a
0,5 MPa (4 a 5 kgf/cm®) utilizando la perilla @ del
regulador @.

2) Collegare il tubo dell’aria @ al regolatore @.

3) Collegare il tubo dell’aria @ al giunto d’accoppia-
mento rapido @ e il tubo dell’aria @ al giunto d’
accoppiamento rapido @.

(Attenzione) 1. Fare attenzione a non inserire i tubi
dell’aria ai giunti d’accoppiamento
rapidi sbagliati.

2. Inserire completamente i tubi dell’aria ai
giunti d’accoppiamento rapidi facendo
attenzione che non perda I’aria.

3. Evitare con attenzione che i tubi
dell’aria si pieghino.

4)  Dopo il completamento della tubazione, regolare
la pressione d’aria operativa ad un valore da 0,4
a 0,5 MPa (da 4 a 5 kgf/cm?) usando la manopola
@ del regolatore @.

28—



2018 /
Black (No. 11)/
Negro (No. 11) /

B @4/
White (No. 4) /
Blanco (No. 4) /
Bianco (No. 4) /

| M )

Nero (No. 11)/ o
@ (112 ) H4%E)
I c
| — 14 ‘DE 7
1 1. | e | E
1 Ce

¥

BiR /
White line /
Linea blanca /

Linea bianca/ \\

Black line /
Linea negra/
Linea nera/

UOERA(yFDI—FK/

Cords of knee switch /

Cables del interruptor de rodilla/
Cavi dell’interruttore a ginocchio /

BEshFF RRIFR Si 4k

5)

5)

6)

—29—

OSRAYTFRERIVVOARIT 4P D4 EL
11 BICERLET,

Connect the knee switch to No. 4 and No. 11 of
the sewing machine connector 14P.

Conecte el interruptor de rodilla al No. 4 y No.11
del conector 14P para la maquina de coser.

Collegare l'interruttore a ginocchio al No. 4 e No.
11 del connettore per la macchina per cucire 14P.

HICE ST e R SO E R 14P (1) 4 5
1155 L,

B6) AKEBNSDIxXRIF % CNBO-1 [CHif U

FIo

Connect the connector coming from AK device to
CN50-1.

Conecte el conector proveniente del dispositivo
AK a CN50-1.

Collegare il connettore che viene dal dispositivo
(AK) al CN50-1.

THTE AK R B EHOR 1 A F CNSO-1 |k,
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SC-510 438,
J\ . (/T”f) (i\)u%) )
!

¢ o

#EE No.24 (IR ATIHRE) COSRA v FORREZSRELF I,

7) [+1RA4vTF @ ZHUENSERAAvF7Z ON UE T, BERFXIOASNCH. MHRITT I VEEFL+]
AAvF @ZEBURITET. COEETF—A2EIKBDOHT,

8) [A] RAvF@Q@FEE [v] RAvF@ZHWLT., XH @ 7Z [24] [CLET,

9 [l AAvFOFEEF [+] AAvF@=ZHLT. Frff@ % [0] ~ [3] [CLFT,
[0 ~ 13] ORREICDOWTIFER 1 ZBIR U T EEL),

10) RE®. [A] AMvF@NF [v] RAvF @7ZHL. &ER%Z OFF [CLET,

Set the knee switch function with function No. 24 (presser input function).

7)  Pressing "+" switch @, turn ON the power switch. Continue pressing "+" switch @ for as long as three sec-
onds even when the screen is displayed. At this time, buzzer sounds two times.

8) Press" A "switch @ or" ¥ " switch @ and make display section @ "24".

9) Press "-" switch @ or "+" switch @, and make display section @ "0" to "3".
For the function of "0" to "3", refer to the list 1.

10) After setting, press " A " switch @ or " ¥ " switch @, and turn OFF the power.

Ajuste la funcidn del interruptor de rodilla con la funcidn Ne 24 (funcidn de entrada del prensatelas).

7)  Presionando el interruptor @ “+”, posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica. Continte presion-
ando el interruptor @ “+” hasta "3" segundos aun cuando esté visualizada la pantalla. Ahora, suena el zum-
bador dos veces.

8)  Pulse el interruptor “ A ” @ o el interruptor “ W ” @, para ajustar la seccion de display @ a la funcién “24”.

9) Pulse el interruptor “—” @ o el interruptor “+” @, para ajustar la seccion de display @ a “0”a “3”.

Para la funcion de “0” a “3”, consulte la lista 1.
10) Después del ajuste, pulse el interruptor “ A ” @ o el interruptor “ W ” @, y desconecte la alimentacidn eléctrica.

Impostare la funzione dell’interruttore a ginocchio con la funzione No. 24 (funzione di immissione del pressore).

7) Premendo l'interruttore "+" @, accendere l'interruttore dell'alimentazione. Continuare a premere l'interruttore
"+" @ per tre secondi anche se lo schermo € visualizzato. In questo momento, il cicalino squittisce due volte.

8) Premere l'interruttore “ & ” @ o l'interruttore “ W ” @, e impostare la sezione display @ su “24”.

9) Premere l'interruttore “—” @ o l'interruttore “+” @, e impostare la sezione display @ su un numero da “0” a “3".
Per quanto riguarda la funzione da “0” a “3”, consultare la lista 1.

10) Al termine dell'impostazione, premere l'interruttore “ & ” @ o l'interruttore “ W ” @, e spegnere la macchina.

MTIHE No.24 ( MG A DIRE ) ¥ & Esh FF5C i D RE

7T AR T+ FFC @ MR EE (ON) LR TFOC, W En ok Z R D ARHFEE 3 Fh 8 1 5C @.  UILh, My
AN 2 YK,

8 HTAIFXLQH v L@ LERET@ILERN 241,

9 W1 HRQHK 1+ @, EERHTO@FHENTOI ~ 13,
AR 104 ~ 131 BYIIEE, IS ML 1,

10) ®EG . A FX @ rw! X @, SAJ5 KM (OFF) LA,
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x1

Hae (E
¥8E No.24 O R EFRAVFD WEFAAVvFEUTEMEL., XA wF ON
X ASIH%EE E—XUSYUENME THANPERU., XA wvF OFF THANHT

FEUERT,
1 X EFAAvTFD HWEFAAVvFEUTEMEL., XA wF ON
ZIVTx— EE THWADERL. AMvFZOFF ULBERX
4 wvF ON CHAH FELET,
2 . XEFFRAYFD DL (xBELEF) AAvFEULTHEL., R
E—XVYUEME A4vFONTDLAON UL, A1 wvF OFF
TDLHMOFF UET,
3. XEEFRAAYFD DLZXEER) AAVvFEULTHIEL.AA Y
FTIVE %— SEIE FONTDLAON UL, RA4vF7%Z OFF UL
BEXAvF ONTDLHOFF UEXT,
List 1

Function

Movement

Function No. 24
Presser input function

0 : Momentary movement of the
presser lifter switch

Acts as the presser lifter switch. The presser
lifts when the switch is turned ON, and the
presser lowers when the switch is turned OFF.

1 : Alternate movement of the
presser lifter switch

Acts as the presser lifter switch. The presser lifts
when the switch is turned ON. The presser lowers
when the switch is turned OFF, and turned ON again.

2 : Momentary movement of the
alternate vertical movement
switch

Acts as DL (alternate vertical movement)
switch. DL is ON when the switch is turned ON,
and DL is OFF when the switch is turned OFF.

3 : Alternate movement of the
alternate vertical movement
switch

Acts as DL (alternate vertical movement) switch. DL
is ON when the switch is turned ON. DL is OFF when
the switch is turned OFF and turned ON again.

Lista 1

Funcion

Movimiento

Funcidon No. 24
Funcidén de entrada del
prensatelas

0: Movimiento momenténeo del
interruptor del alza-prensatelas

Actda como el interruptor del alza-prensatelas.
El prensatelas se eleva cuando se activa (ON)
el interruptor, y el prensatelas desciende cuan-
do se desactiva (OFF) el interruptor.

1: Movimiento alternado del
interruptor del alza-prensatelas

Actuia como el interruptor del alza-prensatelas. El pren-
satelas se eleva cuando se activa (ON) el interruptor.
El prensatelas desciende cuando se desactiva (OFF) el
prensatelas, y se activa (ON) nuevamente.

2: Movimiento momentaneo del
interruptor de movimiento
vertical alternado

Actua como el interruptor DL (movimiento ver-
tical alterno). El DL se activa (ON) cuando se
activa (ON) el interruptor, y el DL se desactiva
(OFF) cuando se desactiva (OFF) el interruptor.

3: Movimiento alternado del
interruptor de movimiento
vertical alternado

Actua como el interruptor DL (movimiento ver-
tical alterno). ElI DL se activa (ON) cuando se
activa (ON) el interruptor. El DL se desactiva
(OFF) cuando se desactiva (OFF) el interruptor
y se activa (ON) nuevamente.
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Lista 1

Funzione

Movimento

Funzione No. 24
Funzione di immissio-
ne del pressore

0 : Movimento momentaneo

dell’interruttore di sollevamento
del pressore

Agisce come l'interruttore di sollevamento

del pressore. Il pressore si solleva quando I
interruttore viene inserito (ON), e il pressore si
abbassa quando l'interruttore viene disinserito
(OFF).

: Movimento alternato

dell’interruttore di sollevamento
del pressore

Agisce come l'interruttore di sollevamento

del pressore. Il pressore si solleva quando I
interruttore viene inserito (ON). Il pressore si
abbassa quando l'interruttore viene disinserito
(OFF) e viene inserito (ON) di nuovo.

: Movimento momentaneo

dell’interruttore di movimento
verticale alternato

Agisce come l'interruttore DL (movimento verti-
cale alternato). DL viene inserito (ON) quando
l'interruttore viene inserito (ON), e DL viene
disinserito (OFF) quando l'interruttore viene
disinserito (OFF).

: Movimento alternato

dell’interruttore di movimento
verticale alternato

Agisce come linterruttore DL (movimento verti-
cale alternato). DL viene inserito (ON) quando I
interruttore viene inserito (ON). DL viene disin-

serito (OFF) quando l'interruttore viene disinse-
rito (OFF) e viene inserito (ON) di nuovo.

=1

ik

ik

I fE No.24
T 0 A fig

0: Ji FEIR T T 5< 1 ] h 1

YE NPT R IEAT IME |, Bl (ON) 5% J5 HJE
T+, 2H] (OFF) JF36 )5 ST [,

: HE MR T TR 1 52 B AR

YE IR T FF R AT 31 |, 2l (ON) FF & 5 M
EFt, KM (OFF) J¢ 5 Bk #:8 (ON) F 3l
JE BT B,

D SO R IR R AR

fEA DL(ZHE LT FFLET3hfE , #8 (ON)
JF%JG DL A% 5 ON, 5] (OFF) JF%J5 DL 25k
OFF,

D SR R TR S SR

YE DLOZH LT ) JF b4 3hiE , 38 (ON)
JF5%J5 DL 282k ON, S H] (OFF) J5¢ 5 FHA #i8
(ON) JFKI DL Z£%% OFF,
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(2) ERGE

1) RYNHPYDEECOTRA Y FZHT (AK-LIHLA) ARV B BEGRT (AK- OO B) &,
ZOBIEITHAN EADET,

2) ARUID%E. BENICIHAD DD, XY)VZFICEMATEBI O OO, RO CEXT,
OSRAvFZ—EIHULTHORI D (AK-LLHA). NI ) 7Z—FEEHMRLTHSHIUICRLTH
(AK-TJOOB) MR Z NI ENTEFT,

(2) How to use

1)  When the pedal is in the neutral position, press the knee switch (AK- (][] A) or lightly depress the back part of
the pedal (AK- [JJ[]B), and the presser foot can be raised as long as you keep either of them held depressed.

2)  The presser foot automatically goes up after thread trimming, and the presser foot is lowered by depressing
the front part of the pedal to allow the machine to start sewing. Presser foot can be lowered by depressing
the knee switch once and returning it to the home position (AK- (][] A) or depressing the back part of the
pedal and returning it to the neutral position (AK- (][] B).

(2) Cémo usar

1)  Con el pedal en posicién neutral, presione el interruptor de rodilla (AK- [JI] A) o pise ligeramente la parte posterior
del pedal (AK- L1 ]B), y el pie prensatelas podra elevarse mientras mantenga presionado cualquiera de los dos.

2)  El pie prensatelas se eleva automaticamente después del corte del hilo, y el pie prensatelas desciende cuando
se pisa la parte frontal del pedal para permitir que la maquina empiece a coser. El pie prensatelas puede bajar-
se presionando el interruptor de rodilla una vez y haciendo que ésta vuelva a su posicion original (AK- 11 ]A)
o pisando la parte posterior del pedal y haciendo que ésta vuelva a la posicion neutral (AK- [I[1[1B).

(2) Come usare

1)  Quando il pedale & nella posizione di folle, premere linterruttore a ginocchio (AK- [J[ ][] A) o premere leg-
germente la parte posteriore del pedale (AK- [ ][ ][ ]1B), e il piedino premistoffa pud essere sollevato finché
uno dei due e tenuto premuto.

2) |l piedino premistoffa si solleva automaticamente dopo il taglio del filo, e il piedino premistoffa viene abbassato
premendo la parte anteriore del pedale per consentire alla macchina di cominciare a cucire. Il piedino premistoffa
puo essere abbassato premendo l'interruttore a ginocchio una volta e riportandolo alla posizione di partenza (AK-
1] A) o premendo la parte posteriore del pedale e riportandola alla posizione di folle (AK- (111 B).

(2) ERAZE
D ERHP LR, SRS TR (AK- 0 0O 0 A), s F 25 S BRI (AK- 000 B) Z J5 , {3 s (8] & 1L 7t

2)  YIkJG, EMEshi BT m TR AR G R R B, BT DL TR AE .
it — R B 2k 2 JG iR Bl (AK- OO0 O A) 835 [ Bk — IR 2 JG 3R [B1 H 57 (AK- O 0 O B) #B AT LU T BRI,

[RH)EEEd 2 Ex{E#%] / [Two-reverse-step pedal type] / [Tipo pedal con dos posiciones inversas] /
[Tipo pedale a due posizioni inverse] / [ B#R R 2 RN ]

=& / High speed / Alta velocidad /
Alta velocita / 5

{E3%E / Low speed / Baja velocidad /
Bassa velocita / ki

{£1E (dhiL) / Stop (neutral) /
Parada (neutral) / Arresto (folle) /
{21k (Faz)

WX EF (AK-O0OB) /

Presser foot lifting (AK- [ ][ ][] B)/
Elevacion del pie prensatelas (AK- (][] ]1B)/
Sollevamento del piedino premistoffa (AK- (11 B)/
ERMEF (AK- DO O B)

#t1b / Thread trimming /
Corte del hilo / Taglio del filo / /1%

OERAvF/

Knee switch /

Interruptor de rodilla /
Interruttore a ginocchio /

23 UBHES

(AK- O A)
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(3) X _LREDMFHEE / Adjusting the lift of the presser foot /
Ajuste de la elevacion del pie prensatelas /
Regolazione dell’alzata del piedino premistoffa / JE#_-F28yiE %

DU-141H-7, DSU, DSC

o

(5]

®

1)

=y e | LRE (mm)
DU-T41H-7 FRALFE 15
DSUYU—X FRALRE 13
DSCYU—X NBAERE 13
D (LZH-1290-7 [#BZ LREN 15 mm [TIFD KD
([CUTHDET,)

VUV EEERSBlcEE, BRAEREN E
SEDBIEICIFDLDIC, BT v @ ZDDHE
YUY Oy @ ZEUAELET. @5
@CET ENELIED,. @BEICET EREL

EOXT,

2) sEELMEDOIED. FES Y @ ZDHET,

Sewing machine

Part to go up

Lifting amount (mm)

DU-141H-7 Lift of the intermediate presser 15
DSU series Lift of the intermediate presser 13
DSC series Lift of the feeding frame 13

(For the LZH-1290-7, the lift of the presser is set to 15 mm.)

1)  Loosen adjusting nut @ and turn cylinder rod @ to adjust so that the lift of the relevant presser foot is set
to the aforementioned values when the cylinder is fully retracted. turn in direction @) to decrease the lifting
amount or in direction @ to increase it.

2)  After the completion of the adjustment, tighten adjusting nut @.

Maquina de coser

Parte que se eleva

Magnitud de elevacion (mm)

DU-141H-7 Elevacion del prensatelas intermedio 15
Serie DSU Elevacion del prensatelas intermedio 13
Serie DSC Elevacion del bastidor de transporte 13

(Para la LZH-1290-7, la elevacion del prensatelas se ajusta a 15 mm.)

1)  Afloje la tuerca de ajuste @ vy gire la biela del cilindro @ para efectuar el ajuste de la elevacién del pie
prensatelas correspondiente a los valores arriba mencionados cuando el cilindro se retrae completamente;
girela en la direccion @) para disminuir la magnitud de elevacion o en la direccién @ para aumentarla.

2) Al término del ajuste, apriete la tuerca de ajuste @.

Macchina per cucire

Parte che si solleva

Quantita di sollevamento (mm)

DU-141H-7 Alzata del pressore intermedio 15
Serie DSU Alzata del pressore intermedio 13
Seire DSC Alzata della pinza 13

(Per la LZH-1290-7, l'alzata del

pressore € impostata su 15 mm.)

1)  Allentare il dado di regolazione @ e girare I'asta del cilindro @ per regolare in mode che I'alzata del relativo
piedino premistoffa venga impostata sui valori predetti quando il cilindro & completamente ritirato. Girare nel
senso @ per diminuire la quantita di sollevamento o nel senso @ per aumentarla.

2) Al termine della regolazione, stringere il dado di regolazione @.

2, L FEBAL & (mm)
DU-141H-7 o E 15
DSU %4 A b T 13
DSC #41 SN b T 13

(LZH-1290~7 i} , JEM LA+ K 15Smm, )
D i ERIR L @, o EL A @ AT

228N, 1 @ Jr M EEh Z IR AR KR,
2)  WELGRZIG Wt BRI,
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B. \RILHREADADIELF / THREADING THE PANEL THREAD GUIDE /
ENHEBRADO DEL GUIAHILOS DEL PANEL /
INFILATURA NEL GUIDAFILO DEL PANNELLO / IR {2 B4 SEMTL FiE

[DU-141H-7. DSU. DSC. LZH-1290-7]

DU-141H-7, DSU, LZH-1290-7 RITEBEDSD LR QO =/ \RILAERN @ Dy
BUET,

Pass needle thread @ coming from the thread stand
through the hole in panel thread guide @.

Haga pasar el hilo de la aguja @ proveniente del
pedestal del hilo a través del agujero en el guiahilos del

panel @.

Fare passare il filo del’ago @ che viene dal supporto
del filo attraverso il foro nel guidafilo del pannello @.

LA B RN L2k @ FLBRIER T4 @ 1Y
fL.
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7. 0459y FFEHR UL /

ONE-TOUCH UTILITY MANUAL REVERSE FEED STITCHING /
COSTURA PRACTICA DE TRANSPORTE INVERSO MANUAL DE UN TOQUE /
AFFRANCATURA MANUALE PRATICA CON UN SOLO MOVIMENTO / &&F 5848

(1) LA

1) AA4vF@ZHBIE, = VIFEBICHEED

[CIED . RUBBWLDTIEONE T,

2) MUTSHE. RUEBWLWHTEET,

3) BT, IEXEDICEDET,

GER) RqMvFaEi@{Bureb, IPuL\eb LIFL
TLREETL A1 YFHIRIET HENDHD
bFET,

(2) 24 v FDIIE

1) A4 vFOME(F. FLPTWVIEBEICHEELUT

<fEEL,

2) RULOZBHHT. A4 vFELERICEHU

THUBZRAELFT,

(1) How to operate

1)  The moment switch @ is pressed, the machine feeds the material in the reverse direction and performs re-
verse feed stitching.

2)  The machine performs reverse feed stitching as long as the switch is held pressed.

3) The machine resumes normal feed stitching at the moment when the switch is released.

(Caution) Do not strongly press or strike the switch. The switch may be damaged.

(2) Position of the switch

1)  Approximately position the switch so that yoy can operate it with ease.
2)  Loosen screws @ and adjust the position of the switch by moving it up or down.

(1) Cémo usar la funcion

1)  Cuando se pulsa el interruptor @), la maquina alimenta el material en direccion inversa y ejecuta la puntada
de transporte inverso.

2)  Mientras se mantenga pulsado el interruptor, la maquina continda ejecutando la puntada de transporte inverso.

3) Cuando se libera el interruptor, la maquina reanuda la puntada de transporte normal.

(Precaucién) No presione fuertemente ni golpee el interruptor. Puede danarse el interruptor.

(2) Posicion del interruptor

1)  Posicione aproximadamente el interruptor, de manera que le permita operarlo con facilidad.
2)  Afloje los tornillos @ y ajuste la posicion del interruptor moviéndolo hacia arriba o abajo.

(1) Come fare funzionare

1)  Quando l'interruttore di momento @ viene premuto, la macchina trasporta il materiale nel senso inverso ed
esegue l'affrancatura.

2)  La macchina esegue I'affrancatura finché l'interruttore € tenuto premuto.

3) La macchina riprende la cucitura a trasporto normale al momento in cui l'interruttore viene rilasciato.

(Attenzione) Non premere fortemente o non colpire I'interruttore. L’interruttore potrebbe essere danneggiato.

(2) Posizione dell’interruttore

1)  Posizionare approssimativamente l'interruttore in modo che si possa azionarlo con facilita.
2) Allentare le viti @ e regolare la posizione dell'interruttore spostandolo su o giu.

(1) EAFE

D HEITFE @, LML RIS R EIE | ] DA (4.

) FEHEMIN , T DIEAT (4,

3  FEHFZE, WA NIELD,

(i EE) BAERAT AN AERIFR, WAEFFTHX. BA e LFR.
(2) FFREIE

D T I R B P o

) PR @, LRSI TR,
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8. HilE&EEL) / FRONT TIE STITCHING / PUNTADA DE REMATE FRONTAL /
CUCITURA DI FISSAGGIO ANTERIORE / Bij[E E &4

P —E1FDHEEL (V IEDHEL) TRWLIRSDICEROD
-~ I HETDHEG. BOBHICEEDE 1 ~ 28 AN
TLIEE L,
E‘;i‘bal/feed/ j\ O In the case where stitch skipping occurs at the start
I::ngzgenr;:;n;z; ~> of sewing when performing single tie stitching (“V” tie
e // stitching), perform 1 to 2 stitches of normal feed at the
c—————— =>—— start of sewing.

En caso de que ocurra el salto de puntadas al inicio del cosido al ejecutar la puntada de remate simple (puntada
de remate en “V”), ejecute 1 a 2 puntadas de transporte normal al inicio del cosido.

Nel caso che salti di punto si presentino all'inizio della cucitura quando si esegue la cucitura di fissaggio singola
(cucitura di fissaggio a “V”), effettuare da 1 a 2 punti di trasporto normale all'inizio della cucitura.

B E SR (VIR E E AR MSERIT , AEBREIN IR ESE DT IR ARSI 1 ~ 2 41,

O. b 1— K / RELAY CORD / CABLE DE TRANSMISION /
CAVO DI TRASMISSIONE / ZE4<H 45 %

(1) hfJ— R E (#8) : 40024864 / Relay cord E (asm.) : 40024864 /
Cable de transmision E (cjto.) : 40024864 / Cavo di trasmissione E (asm.) : 40024864 /
A 452k E( 214 ) : 40024864

CDI— K& LU-2220N-7 LA TERTEFT I,

This cord can be used for the models other than LU-2220N-7.

Este cable puede utilizarse para modelos diferentes de los de la serie LU-2220N-7.
Questo cavo pud essere usato per i modelli tranne la LU-2220N-7.

BEF g2 fE LU-2220N-7 RUAMF ] LI .

BEER{AI / Machine head side / Lado cabezal de la maquina / E—4%13| / Motor side /
Lato testa della macchina / #1311 Lado motor / Lato motore / Si%
12 7 8 14
o EEFEFR [ — 7 ] o
s IN—
6 1 —
\
16 9 CN51-3
A——
o« B [T= e
o L CN51-4
—
th## 31— K / Relay cord/ | CN51-1

Cable de transmission /
Cavo di trasmissione /

AR LT

-l .
L

o] o o] o] e o] o e <

e S— CN50-2
CN3 CT 1]
L —
7 1 CN50-1
8 5
A—r—— CN50-3
CN4 L]
D —
4 1 CN50-4
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(2) kO — K F (8) : 40064512 / Relay cord F (asm.) : 40064512 /
Cable de transmision F (cjto.): 40064512 / Cavo di trasmissione F (asm.) : 40064512 /
T LiZE F( 2014 ) : 40064512

COO— RIF LU-152*N-7 N TERTEERYT, /
This cord can be used for the models other than LU-152*N-7. /
Este cable puede utilizarse para modelos diferentes de los de la serie LU-152*N-7. /

Questo cavo pud essere usato per i modelli tranne la LU-152*N-7. /
B AE 2R TE LU-152+N=7 LA AT DA A,

BEZR{Al / Machine head side / Lado cabezal de la maquina / E—41{8l / Motor side /
Lato testa della macchina / #1 3L Lado motor / Lato motore / i1l
m 8 M 14
_I_I_, INEYTER cne
12 7 u
] —
6 1 E CN51-3
——
16 9 E CN51-4
d—r——
~ FEEFEE (o —
—_—] ] N
8 1 ¥ J1— K / Relay cord / |=J IE CN51-1
— Cable de transmission/ F— ‘
4 3 — Cavo di trasmissione / e CN51-2
=: S -
CN5
2 1 - E| CN50-2
14 8
Ad—0r—
R g —
7 1
EI CN50-3
EI CN50-4

#EBE / Function / Funcion / Funzione / L&

CN1 OxZ% / |~ No./ 40024864 it I0—RE (f8) | 40064512 mifxd—RF (#8)
CN1 connector/ | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN1/ | No. de espiga / | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN1/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)

CN1 % 5| No. 40024864 FEK-HL 452k E( 1) 40064512 JEKHEA5LE FO44F)
SEISE 1 2P / 1 F#EID (=) /Thread trimming (=) / Corte del hilo (=) /
Taglio del filo (-) / 1%k ()
12P for - 8D (+) / Thread trimming (+) / Corte del hilo (+) /
machine head / Taglio del filo (+) / Y1£& (+)
12P para cabezal o) kB (—) / Tension release (-) / Liberacidn de tensién (-) /

de la méquina / Rilascio della tensione (=) / #A%k (-)

8 ##B5 (+) / Tension release (+) / Liberacion de tension (+) /
12P per la testa Rilascio della tensione (+) / #A%k (+)
della macchina / 12 77—X / Earth / Masa / Massa / #1£%
BL% B 12P S + 12V

4 DL Limit1

5 DL Limit2 & Speed Limit

6 GND

10 BT SW

9 GND

78 / Vacant / Libre / Libero / =5

—_
p—

— 38 —



#8E / Function / Funcion / Funzione / Hjf

CN2 Ox4% > No. / 40024864 thixO— R~ E (f8) 40064512 irO—RKF (#)
CN2 connector / Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN2 / No. de espiga / 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN2 / No. di spillo / | 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CN2 ¥ 2| No. 40024864 FEHLSiZE B(AT) 40064512 FEACHLAiZk FOAMF)
FvFINw T ZA v FHEH ] 5T SW
\y \y \y 1]\
482 A v FEF 16P / 9 GND
2 NU SW
16P for touch-back switch 10 ABT SW
asm. and four-throw switch 3 DL SW
asm./
11 2P SW
16P para cjto. de interruptor 12 + o4y
de transporte invertido y cjto.
doi 13 + 24V
e interruptor de cuatro
vias / 4 DL (—)
16P il pulsant ° DL ()
per i pusanep.er 5 oP (0)
affrancatura asm. e il
quadruplo interruttore 15 + 24V
asm. / 16 + 24V
ST LA 5 FL (=)
4 BRI 16P / BT (=)
14 2P (=)
#&RE / Function / Funcion / Funzione / 3§
CN3 Jxo% > No. / 40024864 it 1—RE (#) |40064512 higO—RF ()
CN83 connector/ | Pin No./ 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN3 / No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN3/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CN3 i 8% 5| 1 No. 40024864 FLCHLAZL E(H M) 40064512 JERHLZIZL FOA M)
1 IO (=) / Thread trimming (-) / Corte del hilo (-) / Taglio del filo (=) / ¥k (-)
8
BRI 14P / + 24V
9 + 24V
14P for solenoid 10 + 24V

valve /

14P para valvula
de solenoide /

548 (—) / Short thread remaining (-) /
2 Hilo remanente corto (-) / Filo rimanente
corto (-) / JE5%H -

HYIDRU (=) / Thread trimming return (=) /
Retorno de corte de hilo (-) /
Restituzione del taglio del filo (=) / Y1ZRE (- )

14P per la valvola 3 V5 ABRiF (—) / Condensation solenoid valve (-) /
solenoide / Valvula de solenoide de condensacion (=) / Valvola solenoide di infittimento (=) / 4548 LK (-)
VTV ABRFH (=) / RIE -
PLSHE 14P Con;ns;j\ﬁ%:en(oid)valve =)/ il:et;atjhrt(ead) c/lamp =)/
4 Vdlvula de solenoide de condensacién (-) / | Enhebrado (=) /
Valvola solenoide di infittimento (=) / Tenuta del filo dell’ago (=) /
AR AERLTEIE (o) Eganz (-)
5 72 / Vacant / Libre / Libero / &5 FL2 ()
6 Z2 / Vacant / Libre / Libero / %54
7/ ZEZ / Vacant / Libre / Libero / %
11 ZeZ® / Vacant/ Libre / Libero / %A + 24V
12 ZeZ / Vacant / Libre / Libero / %5 1# + 24V
13 7o / Vacant / Libre / Libero / %5 A + 33V
14 Z2Z / Vacant / Libre / Libero / %5 #]
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¥%BE / Function / Funcién / Funzione / ¥jfig

CN4 O=45% / £~ No./ 40024864 higgd— K~ E (#8) 40064512 hikd—RKF (#)
CN4 connector / Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN4 / No. d? eslp'ga/ 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmisién F (cjto.)
Connettore CN4 / No.dispillo /1 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CN4 ¥ H: % 511 No. 40024864 JERKHLAIL E(411F) 40064512 FERFHLAGZE F(4L1F)
ARIRERAIAS 8P / 7/ Zez / Vacant / Libre / Libero / %3 [
8P for bobbin thread 1 — B ; R
remaining amount ZEeZ / Vacant / Libre / Libero / %5
detection / 4 + 12V
8P para deteccidn de
cantidad remanente del 5 GND -
hilo de la bobina / 6 z2Z / Vacant/ Libre / Libero / 5[
8P per la rilevazione 2 Z22 / Vacant / Libre / Libero / % ]
della quantita rimanente - - —
di filo della bobina / 3 ZE2Z / Vacant / Libre / Libero / %5 [#
JELSA B BEA T 8P 8 Zez® / Vacant / Libre / Libero / %3 [

#EE / Function / Funcion / Funzione / JIfi
CN5 Oxo% / EYNo./ | 40024864 higtI—RE () 40084512 Hged—RF ()
CN5 connector / Pin No. /_ 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN5 / No. de. esp.lga/ 40024864 Cable de transmisién E (cjto.) | 40064512 Cable de transmisién F (cjto.)
Connettore CN5 / No.dispillo/ | 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CN5 e 514 No. 40024864 FILK:HL 45 2% E( L) 40064512 JIE KL 452 FOHLIF )
ARENT - RESRA VTR AP/ 1 FRIEH XA wF / Needle thread clamp switch / Interruptor de enhebrado /
4P for threading - thread clamp switch / Interruttore di tenuta del filo dell’ago / I £&4MZE T3¢
4P para enhebrado - interruptor de enhebrado /
4P per l'infilatura - interruttore di tenuta del filo / o
L FFL - MLETFL 4P GND

#%BE / Function / Funcidn / Funzione / Yjfig

CNe Oxo% / > No. / 40024864 it O— K~ E (#8) | 40064512 dhird—~F (fR)
CN6 connector Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
/Conector CN6 / No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN6/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CN6 M Hedtt 3| No. 40024864 FEKFLAIZE B(410F) 40064512 FEKHL454% FO414F)
SYVAOROS 1 AUD (=) / Thread trimming (=) / Corte del hilo (-) / Taglio del filo (<) / 1% (-)
14p/ 8 D (+) / Thread trimming (+) / Corte del hilo (+) / Taglio del filo (+) / H1£& (+)

7 #HB (=) / Tension release () / Liberacion de tension (-) /
Con,neCtor 14,P for Rilascio della tensione (=) / #A%k (-)
sewing machine / — - - - -

14 #fB (+) / Tension release (+) / Liberacion de tension (+) /
Conector 14P para Rilascio della tensione (+) / ¥4k (+)
la maquina de 10 7—2 / Earth / Masa / Massa / 1 £&
coser / 5 BT SW

12 GND
Connetto're 14P per i@ (=) / Needle thread clamp (=) /
la n_]aCChma per o) 7o / Vacant / Libre / Libero / Z5[H | Enhebrado (<) / Tenuta del filo dell’ago (<) /
cucire / R -)
S 3 14p 3 Z2Z / Vacant / Libre / Libero / %I:ﬂ
- 4 ZeZ / Vacant / Libre / Libero / %5 i

6 7o / Vacant / Libre / Libero / %58

9 22 / Vacant / Libre / Libero / A | + 33V

11 Z2Z / Vacant / Libre / Libero / %5 4]

13 72z / Vacant/ Libre / Libero / %5 A
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#BE / Function / Funcion / Funzione / JjfE

CN51-3 0%4% / | ¥~ No. / 40024864 thitI—RE (#) | 40064512 HO—RF ()
CN51-3 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN51-3/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmisidn F (cjto.)
Connettore CN51-3/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNS1-3 #EHedy 21 No. 40024864 LK HLZiZk B( A1) 40064512 JERHLZIZL FOA M)
AHE 4P / 1 7o / Vacant / Libre / Libero / %5
4P for input / 2 Z2Z / Vacant / Libre / Libero / % [#]
4P para entrada / 3 FRIEHZA v F / Needle thread clamp switch / Interruptor de enhebrado /
;‘f p; 'A:';gresso / Interruttore di tenuta del filo dell’ago / [ £&4M £k %
i 4 GND

#EBE / Function / Funcidn / Funzione / Tifig
CN51-4 O%&% / | £~ No. / 40024864 wifI— KN E (f8) |40064512 O —K~F ()
CN51-4 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN51-4/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN51-4 /| No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNS1-4 8% 5|1 No. 40024864 JERCHLZILL E(411F) 40064512 JEKHLZ5LE FO44)
AFIF 4P / ] + 12V
4P for input / o) DL Limit1
4P para entrada / . —
4P per ingresso / 3 DL Limit2 & Speed Limit
i A 4P 4 GND

BBE / Function / Funcién / Funzione / T fig
CN51-1 J%o% / | £ No. / 40024864 =it J1— KN E (fH) | 40064512 hitd—RKF (@)
CN51-1 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN51-1/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN51-1/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNS1-1 ME 511 No. 40024864 ALK HILILE ECHLF) 40064512 ERKHIZELE FO4L0F)
AFIR 4P / 1 ZEZ / Vacant / Libre / Libero / =5 [
4P for input / o) NU SW
4P para entrada /
4P per lingresso / 3 ABT SW .
55 A 4P 4 ZEZE / Vacant / Libre / Libero / =5[]

#EBE / Function / Funcidn / Funzione / HIfig
CN51-2 O%% / | E> No. / 40024864 it 1—RE (#H) | 40064512 difrd—KF (FB)
CN51-2 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN51-2/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN51-2/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNS51-2 jEHedi 514 No. 40024864 FEK-HIZiLk BE(414F) 40064512 JEKHLZiLE F(410F)
AT 4P/ 1 Z2Z / Vacant / Libre / Libero / % #]
4P for input / o) DL SW
:§ pararentrada/ 3 P SW

per l'ingresso / _

i A 4P 4 ZEZE / Vacant / Libre / Libero / =51
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#BE / Function / Funcion / Funzione / L&

CN50-2 O%4% / | E> No. / 40024864 it 1—RE () | 40064512 mhfxd—RF (#8)
CN50-2 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN50-2/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN50-2/ | No. di spillo/ | 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNSO-2 ki | 51 No. 40024864 JEK:FL4LE BCALIF) 40064512 FE K- L4525 F(LLHF)
HmE 4P / 1 T+ 24V
4P for output / o DL (—)
4P para salida /
4P per l'uscita / 3 2P (=) :
i th /i 4P 4 Z2Z / Vacant/ Libre / Libero / %5 ]
#BE / Function / Funcidn / Funzione / &g
CN50-1 J%5% / | E¥ No./ 40024864 it J1—RKE (f) | 40064512 miftd—KF (#8)
CNS50-1 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN50-1/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmisidn E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN50-1/ | No. dispillo /| 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNSO-1 kit 1 No. 40024864 JEK:FL 4Lk BCALIF) 40064512 JECHLAZE FOAME)
HHE 4P / 1 T+ o4y
4P for output / o) FL (—)
4P para salida /
4P per l'uscita / 3 BT (=) :
i i 1 4P 4 ZeZ / Vacant / Libre / Libero / %5 [f]
#BE / Function / Funcidn / Funzione / JJ g
CN50-3 J%2% / | £~ No./ 40024864 it 1—RE (#) | 40064512 I —NF ()
CN50-3 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN50-3/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (Gjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN50-3/ | No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNSO-3 ik 5I# No. 40024864 JEKHLLLE BCAMF) 40064512 JECHLAZE FOAME)
HHE 4P / 1 + 24V
4P for output / OV 7V AEBRF (—) / Condensation solenoid valve (=) /
4p lida / 2 Vdlvula de solenoide de condensacion (=) /
ara salida "
P Valvola solenoide di infittimento (=) / 4 4& FLRE I (-)
4P per l'uscita / 5% (—) / Short thread remaining (-) /
ity ) 4P 3 Hilo remanente corto (-) / FL2 (—)
Filo rimanente corto (-) / 47 & (-)
4 Z2ZE / Vacant/ Libre / Libero / %5 1]
#BE / Function / Funcion / Funzione / T fig
CN50-4 J%5% / | ¥~ No. / 40024864 igd—RE (f8) | 40064512 hfgd—RF (f8)
CN50-4 connector / | Pin No. / 40024864 Relay cord E (asm.) 40064512 Relay cord F (asm.)
Conector CN50-4/ | No. de espiga/ | 40024864 Cable de transmision E (cjto.) | 40064512 Cable de transmision F (cjto.)
Connettore CN50-4 /| No. di spillo / 40024864 Cavo di trasmissione E (asm.) | 40064512 Cavo di trasmissione F (asm.)
CNS50-4 S 511 No. 40024864 FEKHL4LE ECALF) 40064512 FEK HLAELE FOALLF)
HHR 4P / 1 ZEE / Vacant / Libre / Libero / %5 [ + 24V
4P for output / ZEZ / Vacant / Libre / Libero / ZIH | s:E00 (—) / Thread trimming (=) /
2 Corte del hilo (-) / Taglio del filo (=) /
4P para salida / P2 )
4P per l'uscita / Z2E / Vacant / Libre / Libero / 25 | 4)DREL (—) / Thread trimming retur (<) /
A 4P 3 Retorno de corte de hilo (<) /
Restituzione del taglio del filo (-) / Y1ZZ& [ ( - )
4 GND ZeZ® / Vacant / Libre / Libero / %A
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10.LU-2220N-7 ERfEHEREICDLT /
NEEDLE THREAD CLAMP FUCTION OF LU-2220N-7 /
FUNCION DE ENHEBRADO DE LU-2220N-7 /
FUNZIONE DI TENUTA DEL FILO DELL’AGO DELLA LU-2220N-7/
FF LU-2220N-7 LM ThEE
PREHEBEC(E. TECOEREN S D KT,
For the Needle thread clamp function, there are the functions below.
Se dispone de las siguientes funciones para la funcion de enhebrado.
Per la funzione di tenuta del filo dell’ago, ci sono le funzioni sottostanti.

LI Iineh A TSI IIRE.

#BE / Function / Funcion / Funzione / HjfiE

#aE No.109
LARIEFEEE /

Function No. 109
Needle thread clamp
function /

Funcion No. 109
Funcién de enhebrado /

Funzione No. 109
Funzione di tenuta
del filo dell’ago /

it No.109
T eRINLkTIRE

ERIEAEREDENCED T T,

Needle thread clamp function becomes invalid.

La funcion de enhebrado es inoperante.

La funzione di tenuta del filo dell’ago diventa non valida.

AN IR AL,

EREHFAA Y FZONICUTCEE. HEEDBMICIEDERT,

When the Needle thread clamp switch is turned ON, the function becomes valid.
Cuando se activa (ON) el interruptor de enhebrado, la funcién es operante.
Quando l'interruttore di tenuta del filo dell’ago e acceso, la funzione diventa valida.

FTJT (ON) it Ja, DREA A 2L,

MNNMPONO|mR2 22 L|locoo0o0(O

EREHAA v FD ON/OFF [CEED ST, HRENBRICIED F T,

Regardless of turning ON/OFF of the Needle thread clamp switch, the function becomes valid.
Independientemente de la activacion/desactivacion (ON/OFF) del interruptor de enhebrado, la funcidn es operante.
Indipendentemente che l'interruttore di tenuta del filo dell’ago sia acceso o spento, la funzione diventa valida.

RERBEITIF / kM (ON/OFF) RLZRINLZRIFK, TIRES AL

E¥TES5;% / Setting procedure / Procedimiento de fijacion / Procedura di impostazione / % E /7 i

\\

1)  Pressing “+” switch @, turn ON the power switch.

2)  Press “ ¥ ” switch @ to make the indication sec-
tion @ “109”.

3) Press “~” switch @ or “+” switch @ to make the
indication section @ “0” to “2”.

4)  After the setting, press “ A ” switch @ or “ w”
switch @ and turn OFF the power.

1)  Premendo linterruttore “+” @, accendere l'inter-
ruttore dell’alimentazione.

2)  Premere l'interruttore “ W ” @ per visualizzare
“109” nella sezione di indicazione @.

3)  Premere l'interruttore “-” @ o l'interruttore “+” @
per visualizzare un valore da “0” a “2” nella sezi-
one di indicazione @.

4) Al termine dell'impostazione, premere l'interrut-
tore “ A7 @ o l'interruttore “ W ” @ e spegnere I’
unita.

1) [+] AA4vF @ ZHUEHSEBREAA v F7Z
ONI[CUZET,

2) [wl]AAMvF@ZHMULT.XnE @ % [109]
[CUFET,

3) [—] AAvF@O. XlF [+] R4 vF @ %=1
LT, &nE@7%Z [0] ~ [2] [CLET,

4) BRTER. [A] AAvF@QXF [w] RAvF
@ =L, |E% OFF (CLZET,

1)  Pulsando el interruptor “+” @), active (ON) el in-
terruptor de la corriente eléctrica.

2)  Pulse el interruptor “ w” @ para que en la sec-
cion de indicacion @ se visualice “109”.

3)  Pulse el interruptor “-” @ o el interruptor “+” @
para que en la seccién de indicacion @ se visu-
alice “0” a “2”.

4)  Luego del ajuste, pulse el interruptor “ A" @ o el
interruptor “ w” @ y desconecte (OFF) la corri-
ente eléctrica.

D TR+ 1 e @ WIEEHT I (ON) FLJEHFE,

) frwl Fr@, EERE@iEEN 1109,

3 -1k @EER T+ FR@, BER
W@ WEHNT01 ~ 121

4)  BEE, A @ U EK vl k@,
SR JG e M) (OFF) HLJE.
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11. LU-2200N-7 Y U—X KDALY D X

LU-2200N-7 SERIES: ADAPTING TO THREAD TRIMMING OF THICK THREAD
SERIE LU-2200N-7: ADAPTACION PARA CORTE DE HILO GRUESO
SERIE LU-2200N-7: ADATTAMENTO AL TAGLIO DEL FILO DEL FILO SPESSO
LU-2200N-7 &5l 3t h#HZeaIt1%

AR #HE#HABY) ZERTDIHG(E. TaeEEZEREL TIEEL,

Set the function below when using thick thread (equivalent to #5 or #4).

Ajuste la siguiente funcion cuando utilice hilo grueso (equivalente a #5 o #4).

Impostare la funzione sottostante quando si usa il filo spesso (equivalente a #5 o a #4).

AL (KIS #5,#4) i, 5E FAIIRE.

BEBE / Function / Funcidn / Funzione / Ujfig

EENo.112 AU HEIEROT V-1RaAEZRELE T,

AU LT V-4RERAE EEHE 0~10E TIHEEREE : 0E

Function No. 112 Brake starting angle at the time of thread trimming UP stop is set.
Brake starting angle of thread | Setting range : 0 to 10 degrees

trimming UP stop Set value at the time of delivery from factory : 0 degree

Se ajusta el angulo de arranque del freno en el momento de la parada ARRIBA del
corte del hilo.

Gama de ajustes: 0 a 10 grados

Valor de ajuste en fabrica al momento de la entrega: 0 grado

Funcioén No. 112
Angulo de arranque del freno a la
parada ARRIBA del corte del hilo

L’angolo di inizio della frenata al momento dello stop sollevato del taglio del filo viene
impostato.

Gamma di impostazione : da 0 a 10 gradi

Valore di impostazione al momento della consegna dalla fabbrica : 0 gradi

Funzione No. 112
Angolo di inizio della frenata dello
stop sollevato del taglio del filo

ik No.112 B VIR A5 LR A ) B4 TR 46 AR
Pk A5 1E ik 6 £ WETLHE: 0 ~ 10 fF T R EE: 0

HEHEEND. 112 DERTES% / Setting procedure of function No. 112 / Procedimiento de ajuste de
la funcién Ne 112/ Procedura di impostazione della funzione No. 112/ Ij&E No.112 Bi&EEFi%

—_ #5¢t / Pointer / Puntero /
Indice / $5%t
® G?L ? ® \ : [FFHEDZIE /
e Marker line F of handwheel /
= EeN@© @
.J.'.K. . ©©® Linea demarcadora F del
SC-510 =
=% c volante /
Gl & — Linea di riferimento F del
7 T hi 1 ]/ .
/ ] | { 4 volantino /
00 00 —E|  wmame

HEEt EFTHEDZR F T—HI DR DIC EFIENBEZRELE T,

FAICERETdEZ [ 7] BICUCERIEAUBEZ#EERL T ZEL,

EEIEAIENZIRR F 2B A DK D THNIL T 3) COREEZ 1 DEOS U LBEIEAIEZREERL C<IEE0,
EEIEMEDZIRR F OFRICTHNIETE 3) TOREEZ 1 DEP LU LEIHAUEZH#FE L TEE0,

i, HEIEABOESRIE=Y Oy bO—2%Z 8 UBEREIC U TR L TIIESL,

=3OV bO—2%Z# LUEREICT AR, [2. UBRESZEOWOMIT] O [ /(S IEROFEA
BREDE] ZEBRUTEE L,

1) [+] ZA4vF @ ZBUEHSERAA vF7%Z ON LE T,

2) Al Z(vF Q@FF [v] AAvF@ZHLT. ZrEf@ % [112] [CULET,
3) -] AAvFOFelE [+] RAvF@ZHBLT. XrHO=Z [7] ICLEXT,
4) BE®R. [A] ZMvFQ@QNE [v] RAvF @=L, ERZ OFF [CLET,
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Set the UP stop position so that the pointer aligns with engraved marker line F of the handwheel.

Set the value that is set first to "7" degrees and confirm the UP stop position.

When the UP stop position exceeds engraved marker line F, decrease the set value of the undermentioned 3) by
one and confirm the UP stop position.

When the UP stop position is located on this side from engraved marker line F, increase the set value of the under-
mentioned 3) by one and confirm the UP stop position.

Further, confirm the UP stop position after setting the sewing machine controller to the needle UP position setting.
For the procedure of setting the sewing machine controller to the needle UP position setting, refer to "Setting proce-
dure of the needle bar position when the sewing machine stops" of "2. INSTALLING THE SYNCHRONIZER".

Pressing "+" switch @, turn ON the power switch.

Press " A" switch @ or " W " switch @ and make display section @ "112".
Press "-" switch @ or "+" switch @, and make display section @ "7".

After setting, press " A " switch @ or " W " switch @, and turn OFF the power.

o=

Ajuste la posicion de parada ARRIBA de modo que el puntero se alinee con la linea demarcadora F del volante.
Ajuste el valor a ajustar primero a “7” grados y confirme la posicion de parada ARRIBA.

Cuando la posicion de parada ARRIBA excede la linea demarcadora F, disminuya en uno el valor ajustado de 3)
mencionado abajo y confirme la posicion de parada ARRIBA.

Cuando la posicion de parada ARRIBA se encuentra en este lado de la linea demarcadora F, aumente en uno el
valor ajustado de 3) mencionado abajo y confirme la posicion de parada ARRIBA.

Ademas, confirme la posicion de parada ARRIBA después de ajustar el controlador de la maquina de coser a la fi-
jacion de la posicion ARRIBA de la aguja.

Para el procedimiento de ajuste del controlador de la maquina de coser a la fijacion de la posicion ARRIBA de la
aguja, consulte el “Procedimiento de ajuste de la posicion de la barra de agujas cuando se detiene la maquina de
coser” de la seccién “2. INSTALACION DEL SINCRONIZADOR?”.

“,”

Presionando el interruptor @ “+”, posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica.
Pulse el interruptor “ & ” @ o el mterruptor “w” @, para ajustar la seccion de display @ a la funcién “112”.
Pulse el interruptor “=” @ o el interruptor “+” @, para ajustar la seccién de display @ a “7”.
Después del ajuste, pulse el interruptor “ A ” @ o el interruptor “ W ” @, y desconecte la alimentacion eléctrica.

o=

Impostare la posizione sollevata di stop in modo che l'indice sia allineato alla linea di riferimento incisa F del volantino.
Impostare il valore che viene impostato in primo luogo a "7" gradi e controllare la posizione sollevata di stop.
Quando la posizione sollevata di stop supera la linea di riferimento incisa F, diminuire il valore di impostazione del 3)
sotto indicato di uno e controllare la posizione sollevata di stop.

Quando la posizione sollevata di stop € situata su questo lato rispetto alla linea di riferimento incisa F, aumentare il
valore di impostazione del 3) sotto indicato di uno e controllare la posizione sollevata di stop.

Inoltre, controllare la posizione sollevata di stop dopo aver impostato il regolatore della macchina per cucire sull’
impostazione della posizione con I'ago sollevato.

Per la procedura di impostazione del regolatore della macchina per cucire sullimpostazione della posizione con I
ago sollevato, consultare "Procedura di impostazione della posizione della barra ago quando la macchina per cuci-
re si arresta" del "2. INSTALLAZIONE DELLO SINCRONIZZATORE".

Premendo l'interruttore "+" @, accendere l'interruttore dell'alimentazione.

Premere l'interruttore “ & ” @ o l'interruttore “ W ” @, e impostare la sezione display @ su “112”.

Premere l'interruttore “—” @ o l'interruttore “+” @, e impostare la sezione display @ su un numero da “7”.

Al termine dell'impostazione, premere l'interruttore “ & ” @ o l'interruttore “ W ” @, e spegnere la macchina.

o=

18 45 17 B OE BRI REE R 2 X T AL A

B, CBCEMAUEBCE S 170 JE, Rk LEEAE.

R L A B 7RI F B, R A 3) R IE BUE E D 1 EATiE, AR Ml LE IR E.

WA B IO E AR ZILE F A9, WL IR 3) (7B ucE Eag i 1 ErieE, WRE Ak EE IR E.
PZL N TR VA i m%%f%Mfﬁ% SOE BT B E R, FEATAA.

%ﬁ%%%ﬂfﬁ% SOE N EALE T, WA 2 L BRI 2R 1 1 1 AR DTN I A EHAT L
BUETTI 1,

D 7R 1+ IRk @ MR HGE (ON) HLTEITK.

) HHrTAIFFRQ@H rwl L@, LERE @ BEN 1124,

3) HHI-1IIFKOE T+ @ LERHO@REN 7L

4 WER,E AR @ rwl L @, A5 KM (OFF) LK.
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12. LU-2200N-7 YU—=X #HZEELEDELFE(CHT DI Y V/OEHDEED / 7R
LU-2200N-7 SERIES : CONFIRMATION/ADJUSTMENT OF NUMBER OF REVOLUTIONS OF THE SEWING
MACHINE AS AGAINST THE VERTICAL STROKES OF THE PRESSER FOOT AND WALKING FOOT/
SERIE LU-2200N-7: AJUSTE/CONFIRMACION DE NUMERO DE REVOLUCIONES DE LA MAQUINA
DE COSER CONTRA CARRERAS VERTICALES DEL PIE PRENSATELAS Y PRENSATELAS MOVIL /
SERIE LU-2200N-7 : CONTROLLO/REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI DELLA MACCHINA PER CUCIRE
IN CONFRONTO A LLE CORSE VERTICALI DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIEDINO MOBILE /

LU-2200N-7 251 B XL _DER_ EFrSRIE 0 ERFA / A%

CODHEER/ R LU-22*6N-7(02 T 7 — L) INDIEEL C1T7 2 CTLIES L\ COMERR / SR 7Z1TD S (3.
FRZHTCDITREYZINDIRE. ERZRADSWMOA L. B EFUN—[CXO>THRAEZ LRSE
BDFZTV. TERLTIToTLIEE L,

Perform this confirmation/adjustment with a machine head other than LU-22*6N-7 (long arm).
To prevent accidents, perform the work with great care by removing the sewing product, removing thread from the
thread take-up lever, lifting the presser foot by the hand lifter, and the like.

Ejecute este ajuste/confirmacion con un cabezal de maquina excepto LU-22*6N-7 (brazo largo)
Para evitar accidentes, ejecute el trabajo con mucho cuidado después de retirar el producto de cosido, el hilo de la
palanca tomabhilos, elevar el pie prensatelas mediante el elevador manual, etc.

Effettuare questo controllo/regolazione con la testa della macchina tranne la LU-22*6N-7 (braccio lungo).
Al fine di prevenire incidenti, effettuare il lavoro con molta attenzione rimuovendo il prodotto di cucitura, rimuovendo
il filo dalla leva tirafilo, sollevando il piedino premistoffa con 'alzapiedino manuale, e cosi via.

BEAfN / A%, A LU-2256N-TCKRALA) DISMAINLL EIEATH0A / %, JEATREAIA / JRREI, S 15 k3
AL, EERAETY), MR L L, JRi R T LI L BT, — BB R LA,

1) J4VvIL@%Z [3.5] [CERELFT,
1) Setdial @ to "3.5".

1) Ajuste el cuadrante @ a “3,5".
1) Impostare la manopola @ su "3,5".

D kR @IEN 3.5

2) IVVEEESE. =V VEEHN 2900 ~ 3000rpm THd L 2R ULE T
BLU. Y VEEHHD 2900 ~ 3000rpm OFEUADEEF 3) ~5) DIFBZTOTIEEL,

2)  Actuate the sewing machine and confirm that the number of revolutions of the sewing machine is 2,900 to 3,000
rpm. If the number of revolutions of the sewing machine is outside the range of 2,900 to 3,000 rpm, perform
the adjustment of 3) to 5).

2)  Accione la maquina de coser y confirme que el numero de revoluciones de la maquina de coser sea de 2.900
a 3.000 ppm. Si el numero de revoluciones de la maquina de coser se encuentra fuera de la gama de 2.900
a 3.000 ppm, ejecute el ajuste de los pasos 3) a 5).

2)  Azionare la macchina per cucire e controllare che il numero di giri della macchina per cucire sia da 2.900 a 3.000
pnt/min. Se il numero di giri della macchina per cucire é fuori della gamma da 2.900 a 3.000 pnt/min, effettua-
re la regolazione dal 3) al 5).

2 EShEELINL, BINGEZIPLEYFE R A2 2900 ~ 3000rpm,
UNREEGIBLAY FeAAE 2900 ~ 3000rpm ML E 2 M, R 3) ~ 5) AU HT AT IR 2,
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3) JLtE@ZHLET,
3) Remove rubber plug @.

3) Retire el tapén de goma @.

3) Rimuovere il tappo di gomma @.

3) HTBER@.

4) REFERU1—LOQ7Za (BEHST DY) BULIFE (BEH7 Y T) (CEL. 2900 ~ 3000rpm

[CEBDRDICHBRBUE T, DIFDFRRE CEEHNENDDEIDTERL THEHE L TIIEEL),

5) BAEHMNMETUIHSILE @ ZTICRULK T,

Turn speed adjustment variable resistor € clockwise (rpm DOWN) or counterclockwise (rpm UP) and perform
fine adjustment so that the speed becomes 2,900 to 3,000 rpm. Perform the fine adjustment with care since
the number of revolutions changes by a few angle.

When the adjustment is completed, return rubber plug @ to its home position.

Gire el resistor variable de ajuste de velocidad € en el sentido de las manecillas del reloj (aumento de ppm)
o en el sentido inverso a las manecillas del reloj (disminucidon de ppm) y ejecute el ajuste fino para que la
velocidad sea de 2.900 a 3.000 ppm. Ejecute el ajuste fino con cuidado debido a que el numero de revolu-
ciones varia en angulos pequerios.

Al término del ajuste, reponga el tapén de goma @ en su posicion original.

Girare il resistore variabile di regolazione della velocita € in senso orario (rpm DOWN) o in senso antiorario
(rom UP) ed effettuare la regolazione fine in modo che la velocita diventi una velocita da 2.900 a 3.000 pnt/
min. Effettuare la regolazione fine attentamente poiché il numero di giri cambia con poco angolo.

Al termine della regolazione, rimettere a posto il tappo di gomma @.

A ORI ) 503 e (B ) ¥shdl AR et @, TLAELILAHEE T E] 2900 ~ 3000rpm,
PRI AR R AT O R, AR Sh A B & AR R
ARG G, FHERRE @ 238 FURKRE,
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13. fIHEEERID SC-510 H&EEIER—&Bx
TABLE OF SC-510 FUNCTION ITEMS IN ACCORDANCE WITH THE
ADDITIONAL DEVICES
TABLA DE ELEMENTOS DE FUNCION DE SC-510 DE ACUERDO CON
DISPOSITIVOS ADICIONALES
TABELLA DEGLI ARTICOLI DI FUNZIONE DEL SC-510 SECONDO |
DISPOSITIVI SUPPLEMENTARI

EWEREBR SC-510 ekl — % %

e | WA " gy | mE = "
Hmem | R HHEIEE 2| R POz e
2EvF | 100 @LWED. #DELE |1—T— 0.1 |0 LU-2212N-7
2 B0 2 By F A 10 gELVED | 0 LSRRI 2 By F | LU-2220N-7

EHESD
101 |RELFEEAFE0 | 1—5— 0. 1 |0 &
2 EvTFHNkE 1 REETFHAICERLT 2 EvF A0
REEREENET B
102  BRONFO2EyF | 1—Y— |0, 1 O : &BRONKIC 2t vz OFF (98
1) ON 4R 1 : R ON B(C 2 £ 7% ON 253
ZELTE | 103 | RELTEAEDER | 1—5— |0, 1 ~ |0 EBREED LU-1500N-7
ZEE SR 308 | 1~30 XE L EADRBENKTEE) | [S13427
BRET S
107 | AUEOREETES |1—F— 0. 1. |0 i DNU-1541-7
BR 2 1 © REIEICSE ETAERSMIC OFF | PLC-1700-7
[C9D LU-2200N-7
2 © HVEITKE L FHAERHIIC ON (2
93
LHEH | 109 | LABHAS vF @ | 1—5— | 0. 1. |0 BHNlc LAESBFERIs2 | LU2220N 7
2 ER 2 10 EREHUT CLAEHBIEEER /

EHICTD
2 L ERIMIC_ ERBELEFEEMICT D
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Addltl.onal Function Function item Starting | Setting Description Applicable
device No. level range model
2-pitch 100 2-pitch output during | User 0,1 0 : Invalid LU-2212N-7
device reverse feed stitching 1 : 2-pitch is output during controlling reverse LU-2220N-7
at start or at end feed stitching at start or end.
101 Inversion of 2-pitch User 0,1 0 : Invalid
output during 1 : State of 2-pitch output is inversely output,
outputting alternate synchronizing with alternate vertical output.
vertical amount
102 Selection of 2-pitch User 0,1 0 : 2-pitch output is turned to OFF at the time of
output ON at the time power ON.
of power ON 1 : 2-pitch output is turned ON at the time of
power ON.
Alternate 103 Setting of number of User 0,1 0 : Automatic release is invalid. LU-1500N-7
vertical stitches of automatic to 30 1 to 30 : Release of alternate vertical output LS-1342-7
amount release of alternate stitches is automatically performed by the number of
change vertical output stitches.
device 107 Selection of alternate | User 0,1,2 0 : Invalid DNU-1541-7
vertical output after 1 : Alternate vertical output is forcibly turned PLC-1700-7
thread trimming OFF after thread trimming. LU-2200N-7
2 : Alternate vertical output is forcibly turned
ON after thread trimming.
Needle 109 Selection of needle User 0,1,2 0 : Needle thread clamp movement is forcibly LU-2220N-7
thread thread clamp switch invalidated.
clamp function 1 : Needle thread clamp movement is made
device valid/invalid with needle thread clamp switch.
2 : Needle thread clamp movement is forcibly
made valid.
Dispositivo | Funcidn - Nivel Gama de L Modelo
- Elemento de funcidn o . Descripcion .
adicional Ne inicial ajustes aplicable
Dispositivo 100 Salida de 2 pasos Usuario | 0, 1 0: Invalido LU-2212N-7
de 2 pasos durante la costura de 1: Se ejecuta la salida de 2 pasos durante el | LU-2220N-7
transporte inverso al control de la costura de transporte
inicio o al fin del cosido inverso al inicio o al fin del cosido
101 Inversion de la salida de | Usuario | O, 1 0: Invalido
2 pasos durante la salida 1: Se ejecuta la salida inversa del estado
de la magnitud vertical de la salida de 2 pasos, sincronizada con
alternada la salida vertical alternada.
102 Seleccion de la salida de | Usuario | 0, 1 0: La salida de 2 pasos en estado
2 pasos habilitada (ON) inhabilitado (OFF) cuando se conecta la
cuando se conecta la alimentacion eléctrica.
alimentacion eléctrica 1: La salida de 2 pasos en estado habilitado
(ON) cuando se conecta la alimentacion
eléctrica.
Dispositivo 103 Ajuste del nimero de Usuario | 0, 0: Liberacién automatica inhabilitada. LU-1500N-7
de cambio puntadas de liberacion 0,1a30 | 1a30:Se ejecuta automaticamente la LS-1342-7
dela automatica de la salida puntadas liberacidn de la salida vertical alternada
magnitud vertical alternada por numero de puntadas.
vertical 107 Seleccion de salida Usuario | 0,1, 2 0: Invalido DNU-1541-7
alternada vertical alternada tras el 1: La salida vertical alternada se inhabilita PLC-1700-7
corte del hilo (OFF) forzosamente tras el corte del hilo. | LU-2200N-7
2: La salida vertical alternada se habilita
(ON) forzosamente tras el corte del hilo.
Dispositivo 109 Seleccion de la funcion | Usuario | 0, 1, 2 0: El movimiento del sujetahilo de la aguja LU-2220N-7
sujetahilo del interruptor del se inhabilita forzosamente.
de la aguja sujetahilo de la aguja 1: El movimiento del sujetahilo de la aguja
se habilita/inhabilita mediante el
interruptor del sujetahilo de la aguja.
2: El movimiento del sujetahilo de la aguja
se habilita forzosamente.

—49 —




Dispositivo No. di . . . Livello di | Gamma di - Modello
. Articolo di funzione ) . ) Descrizione o
supplementare | funzione avviamento |impostazione applicabile
Dispositivo a 100 Uscita a 2 pitch durante | Utente 0,1 0 : Non valido LU-2212N-7
2 pitch I'affrancatura all’'inizio 1 : 1l 2 pitch viene erogato durante il LU-2220N-7
o alla fine controllo dell’affrancatura all’inizio o
alla fine.
101 Inversione dell’'uscita Utente 0,1 0 : Non valido
a 2 pitch durante I 1 : Si eroga la condizione di uscita a 2
erogazione della pitch inversamente, sincronizzandola
quantita verticale con l'uscita verticale alternata.
alternata
102 Selezione dell’'uscita a | Utente 0,1 0 : L'uscita a 2 pitch viene esclusa (OFF)
2 pitch abilitata (ON) al al momento di accendere l'unita.
momento di accendere 1 : L'uscita a 2 pitch viene abilitata (ON)
P'unita al momento di accendere I'unita.
Dispositivo di 103 Impostazione del Utente 0,Da0,1 | 0:llrilascio automatico € non valido. LU-1500N-7
cambiamento numero di punti del a 30 punti | Da 1 a 30 : Il rilascio dell’uscita LS-1342-7
della quantita rilascio automatico verticale alternata viene effettuato
verticale dell’uscita verticale automaticamente dal numero di punti.
alternata alternata
107 Selezione dell’'uscita Utente 0,1,2 0 : Non valido DNU-1541-7
verticale alternata dopo 1 : L'uscita verticale alternata viene PLC-1700-7
il taglio del filo esclusa (OFF) con forza dopo il taglio | LU-2200N-7
del filo.
2 : L'uscita verticale alternata viene
abilitata (ON) con forza dopo il taglio
del filo.
Dispositivo di 109 Selezione della Utente 0,1,2 0 : Il movimento di pinzatura del filo LU-2220N-7
pinzatura del funzione dell’ dell’ago viene invalidato con forza.
filo dell’ago interruttore di pinzatura 1 : Il movimento di pinzatura del filo
del filo dell’ago dell’ago viene reso valido/non valido
con linterruttore di pinzatura del filo
dell’ago.
2 : Il movimento di pinzatura del filo
dell’ago viene reso valido con forza.
ol
wmn | s RS | B 2Ee R LR
2 [EEAEE | 100 | fardi g IRLG. 2RISR, | P 0, 1 0: Tk LU-2212N-7
SETRE| A Y 2 1B L TESEMIIFIG, S5 RAISEMSERIERIsh 4T | LU-2220N-7
2 [A] HE i
101 | BHEEsCE BN RS | A 0, 1 0: TGk
2 [F] i L 7ECE BRI, A 20 B e s 2 (8]
B HH AR S
102 | BEFFEEJE ON IRy 2 I BE | F 0, 1 0: 7EFELJF ON I, SGH] (OFF)2 [H] Bfif th
iy ON L. 7EHLJE ON I, 17T (ON)2 [A] Rty
LT | 103 | BE LT zido | 0, 1~ |0 H3IFERICAL LU-1500N-7
AR E WA I 7R s 30 %+ 1~ 30: HRRESHEE SRR 3 LR | LS-1342-7
107 | SEFEIZJE RIS L6 | 0.1, 2 |0 T DNU-1541-7
i 1: YIgk)g, s3] (OFF) 384 E Tt PLC-1700-7
2: YILRJE, R F (ON) 288 BT it LU-2200N-7
RN | 109 | W RLRINLTFRRE | P 0. 1, 2 | 0: SmifilHhit b ZRINLINIEAE R TRL LU-2220N-7
= L JHESANETIR, 8 EEIMKIERE N
B/ T
2: ikl B 2RISR A AL
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JUKI #RE#t

T 182-8655 ERRESFAMHEEA 8-2-1
TEL. 03-3480-1111 (X&)

EHEAES

TEL. 03-3480-2357 - 2358 (1 V)L1 )
FAX. 03-3430-4909

http://www.juki.co.jp

JUKI CORPORATION

MARKETING & SALES H.Q. CORBOFENAICDVTREIERASD D F LI BB KODIRFEEX FH it EEFICBEVEDE LT,
8-2-1, KOKURYO-CHO, #* C OEURGRIAZ IR DD FEFLKEETHELHDFT,

CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE : (81)3-3480-2357 - 2358

FAX : (81)3-3430-4909
http://www.juki.com

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the

commodity without notice.
Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite alguna
. informacion mas detallada.
Copyright © 1999 - 2007 :”{K| CORPORATION 4 | 5 descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
c REONBZEMCindl. 853D EZ  razones de mejora de la mercancia.

ZIFLET, Per ulteriore informazi_one, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra
Al rights reserved throughout the world. area quando necessario. . . o -

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun

Reservados todos derechos en el mundo entero. preavviso.
+ Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo. X7/ i A AW Z Ak, 37 1) AR BAR 28 7] ERT T3],
- RILETE, FEEARH. BOARHNE. x AMEARPRPHOAEERRMEETE, BITHRHWIA.
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