
PS-910-6055
辅助盘压脚

使用说明书

 注意
本使用说明书是辅助盘压脚的说明书。将本产品安装在机械上使用时，请先阅读需

要安装的机械的使用说明书的“安全方面的注意事项”，在充分理解的基础上使用。
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1. 零部件一览

1)	松开卷线罐和面板固定螺栓，拆下卷线罐和面

板。

No. 零件名称 个数

❶ 气缸组件 1

❷ 螺丝 2

❸ 弹簧座 2

❹ 垫片 2

❺ 辅助压脚抱箍 1

❻ 螺丝 1

❼❼ 辅助压脚棒 1

❽❽ 辅助盘压脚（组） 1

❾❾ 螺丝 1

�� 螺丝 1

�� 速度控制器 1

�� 直线组合 1

�� 空气管 5

�� 调节器 1

�� 调节器固定螺栓 2
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2. 装置的安装

松开

松开
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3)	将气缸组件❶安装到机械臂上，用❷
❸❹暂时固定。

2)	让辅助压脚抱箍❺的滑块部分准确嵌入机械臂

的槽中。

	 让辅助压脚棒❼穿过辅助压脚抱箍❺，并进入

金属件中。

❺❺

金属件

❼❼

❶❶

❷❷

❷❷

❸❸ ❹❹
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4)	将辅助压脚棒❼连接至气缸组件❶，

在活塞伸出的状态下进行调节，让压

脚棒端面和针板的间隔达到 19.5mm，

然后拧紧螺母。

螺母

19.5mm

❷

17
mm

❻❻ 平面部位

5)	松开固定螺栓❷，进行调节，直到压

脚棒在金属件中顺利上下移动，然后

拧紧固定螺栓❷。

6)	让压脚棒处于下死点状态，进行调节，

让辅助压脚抱箍❺下端面与机械臂素

材面间距 17mm，然后调节压脚棒的平

面部位方向，并拧紧固定螺栓❻。

让压脚棒的平面部位与针棒方向

相反。
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1)	松开中间压脚电机盖固定螺栓，拆下中间压脚

电机盖。

3. 空压配线

松开

2)	在图示位置上安装调节器�，用螺栓�固定。

��

��
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配管路径

1

3 4

5 6

2

电磁阀

调节器

气缸

速度控制器

直线组合

85mm

200mm
160mm

225mm

190mm

3)	让输气管从 4号引出，连接至速度控制器�。

设有速度控制器的空气流动方向标记。

请注意。

4)	输气管从速度控制器�的另一端伸出，与机械

头内侧气缸下接头连接。

注意箭头方向。
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5)	输气管从 3号引出，连接至调节器右侧接头。

6)	从调节器左侧接头引出，连接至直线组合�。

设有直线组合的空气流动方向标记。 

请注意。

7)	从直线组合�的另一端伸出，连接到机械头的

内侧气缸上接头。

注意箭头方向。
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4. 辅助盘压脚调节方法

1)	按下按钮“压脚”，让压脚棒处于下死点。

2)	让辅助压脚组件❽进入压脚棒❼，进行调节，

让辅助压脚底面与针板间隔达到 4mm，在压脚

棒的平面部位拧紧螺栓❾，然后拧紧螺栓�。

��❾❾

4mm

3)	请确认针中心是否处于辅助压脚长孔的中央位

置。如发生故障，请按 2-6）要求，松开固定

螺栓❻，旋转压脚棒并进行调节。

长孔中央

4)	将调节器的空压调节至 0.2MPa。

	 调节速度控制器，按下面板按钮“压脚”。调节

中间压脚和辅助盘压脚，使其同时动作。

速度控制器
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5）让中间压脚电机盖、面板和卷线罐恢复至原样，

辅助压脚安装完毕。

中间压脚电机盖

面板

卷线罐
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