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l. DIKIS MAKINESI MEKANIK BOLUMU

( 1. TEKNIK OZELLIKLER

1 | Dikig Alani X (yatay) yéninde : 1.200 mm x Y (boyuna) yoniinde : 700 mm
2 | Azami dikis devri 3.000 sti/min (dikis adimi 3 mm veya daha az oldugu zaman)
3 | Masa ilmek uzunlugunu belirleyin | 0,1 il& 12,7 mm
4 | Tasiyici kalip transport hareketi | Aralikli transport (kademeli motorla 2 milden tahrikli)
5 | igne mili hareket mesafesi 39,8 mm
6 | Kullanilan igne ORGANDB x 1#9ila 16
* Sisme mont kumasi olan parlak tiy dikimi icin ORGAN DB x 1SF (J JARSE) 9 ila 11
numara igne kullaniimalidir.
7 | Kullanilan iplik Filament #50, Span #30
8 | Disk baski ayagi kaldirma Azami 13 mm
mesafesi
9 | Orta baski ayagi hareket mesafe- | 4 mm (standart) (4 ila 8,7 mm)
si
10| Orta baski ayagi kalkma yuksek- | 23 mm
ligi
11| Caganoz Cift kapasiteli, tam doner tip gaganoz
12|Yag JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (Yagdanlik ile)
13| Desen veri hafizasi Ana govde : Azami 999 desen (Azami 60,000 dikis/desen)
Harici kart : Azami 999 desen (Azami 60,000 dikis/desen)
14| Gegici durma islemi Dikis ¢evrimi surecinde, makinenin ¢alismasini durdurmak igin kullanilir.
15| Genisletme/Daraltma iglemi PDesenin X ekseni ve Y ekseni lizerinde genisletiimesini veya daraltiimasini sagdlar De-
sen islenirken bagimsiz olarak uygulanir.
Olgek: % 10 ila % 400 arahiginda (% 0,1 ‘lik adimlarla) degistirilir.
16| Genisletme/Daraltma yontemi Desen genisletme/ daraltma islemi uygulanirken; ya dikis uzunlugu, ya da dikis adedi
arttirihip/azaltilarak desenin de genislemesi/daralmasi saglanir.
(Dikis uzunlugunun arttirilmasi / azaltilmasi; sadece desen diigmesinin segildigi durum-
larda mumkin olur.)
17| Azami dikis devrinin sinirlandiril- | 200 ila 3.000 sti/min (Olgii: 100 sti/min adimlarla).
masi
18| Desen segim islemi Desen Numarasi se¢gme yontemi
(Ana govde : 1 ila 999, Harici kart : 1 ila 999)
19| Masura iplik sayaci YUKARI/ASAGI yéntemi ile (0 ila 99,999)
20| Dikis sayaci YUKARI/ASAGI yontemi ile (0 ila 99,999)
21| Hafiza yedekleme Elektrik kesilmesi durumunda, kullanilmakta olan desen otomatik olarak hafizaya kayde-
dilir.
22| 2. orjin ayar iglemi Sarguld tuglan kullanarak, 2. orjin noktasi (dikis cevriminden sonraki igne konumu); dikis
alani igindeki istenilen herhangi bir konuma kaydirilabilir. Ayarlanan bu 2. merkez noktasi,
hafizaya da alinir.
23| Dikis makine motoru Servo motor
24| Olgtiler 1.870 mm (Geniglik) x 2.130 mm (Uzunluk) x 1.410 mm (Yikseklik) (Iplik cardagr harig)
25| Agirlik (brut agirlik) 722 kg
26| Gug tuketimi 255,3 VA
27| Calisma alani sicaklik sinirlari 5ila35°C
28| Calisma alani bagil nem sinirlari | % 35 ila % 85 (yogunlagsmasiz)
29 | Depolama sicakligi araligi -20ila 60 ‘C
30 | Depolama nem arahgi 10 ile 85 % (yogunlagsmasiz, Sicakligin 40°C veya daha distik oldugu durumlarda %85
gegcerlidir)
31| Sebeke voltaj Tek faz 220 ila 240 V
32| Kullanilan hava basinci 0,5ila4 0,55 MPa (Azami 0,7 Mpa)
33| igneyi en yiiksek konumda dur- | Dikis islemi tamamlandiktan sonra, igne en yiiksek konumuna getirilerek durdurulabilir.
durma iglemi
34| Girultu seviyes - Ig istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk :
A-76,5 dBA'nin agirlkh degeri; (Koa = 2,5 dBA dahil); ISO 10821 - C.6.2 - ISO 11204
GR2 uyarinca 2.500 sti/min.
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( 2. DOZENLEME

© Makine kafasi
A Masa
© X ekseni besleme mekanizmasi
O Y ekseni besleme mekanizmasi
@ Kaset tutucusu aygiti
@ Kumanda paneli
© Hava kontrol kutusu
@ Elektrik kontrol kutusu
© Elektrik salteri
(ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)
@ iplik cardag
® Bobin sarici aygiti
® Emniyet cubugu (* Sadece CE tipi igin)

Hava regiilatorii




(‘3. MONTAJ

( 3-1. Uzatma plakasinin ve gii¢ anahtarinin takiimasi )

O Burada bosluk
olmayacak

1) Konumlandirma plakasinin @ pimini &) uzatma
plakasindaki @ delige sokun. Sonra pimi, alti
kose bagli vida @ ve pul @ ile sabitleyin.

2) Manivelal kelepgeleri @ sirasiyla sol uzatma
plakasina @ ve sag uzatma plakasina @ takin.
Sonra bunlari siraslyla, alti kose basli vida @ ve
pul @ ile sabitleyin.

3) ilk &nce gii¢ anahtarini (takim) @ ana masadan
© ayinin. Sol uzatma plakasinin @ ve sa§ uzatma
plakasinin @ konumunu ana masanin @ konumu
ile hizalayin. Bu durumda uzatma plakalarini ve ana
masay| destek kdsebendi @ ve bobin sarici aygiti
montaj plakasini @ kullanarak alti kdse basli vidalar
© ve pullarla @ sabitleyin. O esnada sol uzatma
plakasinin @ ve sag uzatma plakasinin @ dis
kenarlarini ana masanin @ dis kenari ile dikkatlice
hizalayin ve bunlari, uzatma plakalari ile ana masa
arasinda bosluk kalmayacak sekilde ayarlayin.

4) Uzatma plakasi @ ve ana masa @ diizgiin bir
sekilde konumlandirildiktan sonra alti kbse basli
vidalar @ ve pullarla @ uzatma plakasina @
menteseyi @ takin. O esnada uzatma plakas! @
ile ana masa @ arasinda bosluk kalmamasina
dikkat edin. ilaveten, uzatma plakasinin @ ilgili
parcalara sikismadan normal bir sekilde acildigin-
dan/kapandigindan emin olun.

5) Uzatma plakasini @ , konumlandirma plakasi @

sol uzatma plakasi @ ve sag uzatma plakasina @

temas edene kadar kaldirin. Bu durumda mani-
velall kelepgeyi @ kilitleyin. O esnada manivelali
kelepgenin @ kelepge yiiksekligini ayarlayin. Ke-
lepge ylksekligi cok dusiikse uzatma plakasi @
diser, gok yiiksekse manivelal kelepce @ kapati-
lamaz. Bu nedenle manivelali kelepgenin kelepce
yuksekligini dizgln bir sekilde ayarlayin.

6) Glg anahtarini @ sol uzatma plakasina @ alti

kose bagl vida @ ve pul @ ile sabitleyin.

yaralanmalara neden olmasini engelle- |
mek igin uzatma plakasina @ abanma- I
yin veya elinizle bastirmayin. |
2. Uzatma plakasini @ yatik konumdan
kalkik konuma alirken ellerinizin ve I
parmaklarinizin plakaya sikismamasina |
dikkat edin. |
3. Manivelal kelepgeyi @ gevsetirken |
uzatma plakasini @ elinizle destekleyin |
ve kelepgeyi yavase¢a indirin. Yaralan- |
mayi engellemek i¢gin manivelali kelep-
cenin serbest bir sekilde diigmesine I
asla izin vermeyin. I
4. Uzatma masasi kisimlarina agir cisim- |
ler koymayin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —



( 3-2. Bobin sarici aygitinin takilmasi )

1)

1) Bobin sariciyi (takim) @ , bu Kullanim Kilavuzu-
nun dnceki kisminda agiklandidi gibi, masanin al-
tina monte edilmis olan bobin sarici aygiti montaj
plakasina @ pul @ ve tespit vidas! @ ile takin.

2) Bobin saricinin (takim) @ topraklama kablosunu
@ ve giig kablosunu @ kroseden @ gegirin. Son-
ra, kroseyi @ bobin sarici aygiti montaj plakasina
@ tespit vidasi @ ile monte edin.

3) Topraklama kablosunu @) bobin sarici aygiti mon-
taj plakasina @ tespit vidasi @ ile sabitleyin.

4) Gl kablosunu @ dikis makinesinin ana gévde
tarafindaki baglanti kablosuna @ baglayin.

l . Topraklama kablosu @ ve gii¢ kablosu- \

BikRAT
| @ nu @, gevsememeleri igin kroge @ ile |

| toplayin. ]

5) Dikis makinesinin ana gévde tarafindaki toprakla-
ma kablosunu @ kroseden @ gegirin. Sonra, top-
raklama kablosunu @ bobin sarici aygiti montaj
plakasina @ tespit vidasi @ ile sabitleyin.

6) iplik kilavuzunu @ bobin sarici aygiti montaj pla-
kasina @ pul ® ve tespit vidasi @® ile takin.

7) Bobin sarici yakalama tavasi ® , bobin sarici
yakalama yastigi ® ve bobin sarici destek rotunu
® bobin sarici aygiti montaj plakasina @ somun
® . yayli rondela @® ve diz pul @ ile takin. Bobin
sarici titregim 6nleyiciyi @ bobin sarici destek
rotunun @ Uzerine koyun.



9)

© JTT

Vidanin ucu bu kisimdan
¢ikinti yapmamalidir.

8) Bobin sarici tansiyon kontrol birimini (takim) @
bobin sarici aygiti montaj plakasina @ somunla
@ gegici olarak sabitleyin.

9) Bobin sarici tansiyon kontrol biriminin (takim) &
kisa iplik kilavuzu @ kismini bobin yoni € ile
hizalayarak somunu @ sikin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Eller ve parmaklarin yaralanmasini en- ]

TR gellemek icin bobin sarici tansiyon kont- |
A ) rol birimi (takim) @ vidasinin, somunun |
@ bitim yiiziinden ¢ikinti yapmamasina |
dikkat edin. )

— — — — — — — — — — — — — — —

=4
=
o

[
I
I
I
\

10) iplik kilavuzu @ ve bobin sarici tansiyon kontrol

biriminden (takim) @ ipi yazilan sira ile gegirin.
Sonra, ipi bobine € sarin.

e ——— ——— —— —— —— —— —

[ g Bobine @ iplik diizensiz sarilirsa somu- ]
: @‘ nu @ gevsetin ve iplik kilavuzu @ kismi- :
\ nin doniis yoniinii ayarlayin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —




( 3-3. Kumanda panelinin takiimasi )

1) Calisma panelini @ ve uzatma kolunu @ paketten gikarin. Bunlari, dikis makinesi kafasinin yuvasina @
yazilan sira ile takin.

2) Calisma panelinin @ sinyal kablosunu @ ve sinyal kablosu terminalini @) baglayin. Sonra, sinyal kablo-
sunu @ uzatma kolunun @ alt kismindaki kanaldan gegirin. Ayar sonrasinda tespit vidasini @ sikin. O
esnada uzatma kolunun gercek kullanma uygun olarak takilmadan hareket etmesini saglayacak sekilde
tespit vidasini dikkatlice sikin. Calisma panelinin @ kullanim sirasinda kolayca kullanilabilmesi igin tespit
vidasini @ sonuna kadar sikmamaya dikkat edin.

( 3-4. iplik cardaginin takilmasi )

°
P

1) iplik gardag: aygitini birlestirin. Birlestirilen iplik cardag aygitini masanin sag tist kisminda bulunan delige
@ yerlestirin.
2) iplik gardagini tespit etmek igin kontra somunu @ sikin.



( 3-5. Emniyet cubugunun takilmasi (* Sadece CE tipi igin))

1) Emniyet gubugunu @ soldaki sekilde
gOsterilen yere takin.

2) Vida @ ve boru kelepgesini @ soldaki
sekilde oldugu gibi masadaki delikten
gegirin.

3) Emniyet gubugunu @ boru kelepgesi-
ne @ yerlestirin ve borunun ucu boru
kelepgesinden 20 mm ¢ikacak sekilde
ayarlayin.

4) Somunu @ (diz pul @ ile) sikarak em-
niyet cubugunu @ masaya @ , emniyet
¢ubugu oynamayacak sekilde sabitle-
yin.



( 3-6. X ekseni besleme mekanizmasinin takilmasi )

UYARI:

1. X ekseni besleme mekanizmasi monte edilmeden 6nce dikis makinesi kafasi l\((atlrllabilir.
Bununla birlikte agir oldugundan ve operator igin tehlikeli olabileceginden dikis makinesi
kafasmlgatlrmayln._ . . .

2. Monte ederken éllerinizi ve parmaklarinizi X ekseni besleme mekanizmasina kaptirmamaya
c¢ok dikkat edin.

1) X ekseni besleme mekanizmasini @
dikis makinesi masasinin altina ok y6-
ninde monte edin. Bu esnada montaj
yonunu dikkatlice kontrol edin.

~+~ X ekseni besleme mekaniz-

; '/’kag!’ ‘ BiKKAT
] A -‘J“I ™ o
\// o ‘!,l'- 7 | U masi @ agirdir. Bu nedenle

) tasimak igin iki isgi gerekir.

[ | et s gere _

2) X ekseni besleme mekanizmasinin @
hem sad hem de sol tarafindaki kanal-
lari @) dikis makinesi kafasinin pimle-
rine @ oturtun. Sonra tespit vidalarini
© sikin. O esnada pimlerin @ kanal-
lara @) sorunsuz diizgln bir sekilde
oturtuldugunu kontrol edin.

3) Kablolari ve hortumlari (izerlerindeki
numaralara gore baglayin. Baglanan
kablo ve hava hortumlarini X ekseni
besleme mekanizmasindaki ® i¢gbi-
key kisma @ oturtun. Sonra sol kapak
O ve sag kapag @ tespit vidalar @
ve pullarla @ sabitleyin.

4) Kablo zincirini @ tespit vidasi @ ile
sabitleyin.

J



( 3-7. Caganozun takilmasi ve ¢ikariimasi )

UYARI:

é Gerektiginde gcaganozun degistiriimesi, agsagida anlatilan prosediir izlenerek yapiimalidir.

/

Gerektiginde gaganozun degistiriimesi, asagida an-

latilan prosedur izlenerek yapilmahdir.

1) El carkini gevirerek igne milini st 610 noktasina
kaldirin.

2) Ara baski ayagini ve disk baski ayagini kaldirin.

3) Tespit vidalarini @ (4 adet) gevsetin. Bogaz pla-
kasini @ cikarin.

4) Tespit vidalarini @ (3 adet) gevsetin. (Tespit vi-
dasi yerleri gorllebilene kadar el ¢arkini ¢evirin.)
Tespit vidasini @ gevsetin. i¢ caganoz tutucuyu
® ayirin. Caganozu gikarin.

5) Caganozu takmak igin ¢ikarma prosedurini ter-
sinden izleyin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( = Somun, tespit vidasinin @ altinda yer
| U almaktadir. Tespit vidasini gevsetirken
{ diisirmemeye dikkat edin.




( 3-8. Yardimci masanin monte edilmesi )

UYARI:

X ekseni besleme mekanizmasinin galismasi son

A

ucu kazalarn engellemek i¢cin mutlaka alt masalar takin.

On yiizleri hizalayin

1) Alt masalar1 @ (2 adet) paketten gikarin. Destek
cercevesini acgin. Yikseklik ayarlama destek stan-
dini @ takin.

2) Birlestirilen alt masalari @ dikis makinesi ana
gbvdesi masasinin @ sag ve sol taraflarina mon-
te edin.

Yukseklik ayarlama destek standinin @ ylksek-
ligini, alt masalar @ , dikis makinesi ana gov-
desi masasinin @ Ust ylizeyinden hafif asagida
konumlanacak sekilde ve alt masalarin @ Ust
yuzeyleri birbirlerine paralel olacak sekilde ayarla-
yin. Ayar sonrasinda somunlari @ sikin.

1. Alt masalarin @ lizerine asla agir sey- )
ler koymayin. ilaveten, alt masalarin @ |
on yiizlerini dikis makinesi ana govdesi |
masasinin @ 6n yiizii ile hizalayin.

2. Alt masalan @ ile dikis makinesi ana I
gbvdesi masasi @ arasinda 0 ila 3 mm |
bosluk saglayin.

( 3-9. Hava hortumunun takilmasi (Sadece

havall tipte) )

UYARI:

Havanin dogrudan insan viicuduna iiflenmesini
hava hortumunun hava musluguna tam olarak s
dikkatlice agin.

A

engellemek icin makineye hava beslemeden 6nce
okuldugunu kontrol edin. Sonra hava muslugunu

-10

1) Hava hortumunun baglanmasi
Dis ¢ap! 8 mm olan hava hortumunu hava mus-
luguna @ baglayn.

2) Hava basincinin ayarlanmasi
Hava muslugunu @ agin, hava ayar topuzunu @
yukari dogru ¢ekerek gevirin ve hava basincini 0,5
ila 0,55 Mpa (Azami 0,55 Mpa) arasinda olacak
sekilde ayarlayin.
Hava kagmasini dnlemek igin; hava muslugunu
@ kapatin.

* Hava kontrol aygitinin maksimum hava basinci 0,7

MPa veya daha dusuktir.




( 3-10. Makineyi monte ederken alinacak onlemler )

Montaj sonrasi dikis makinesi boyutlari: 2450 x 2580 (mm) (makinenin arka tarafinda bulunan kontrol kutusu-

nun kapagi acildijinda saglanan bosluk dahil)

2450 mm

1000 mm

A

Y
A

300 mm

o — — — — — — — — — — — — — — — — —

-1 -

=

=<
l;.

35

1. X ekseni besleme mekanizmasi @

sekilde gosterilen ok yéniinde @ en
sag konumuna ulasana kadar hareket
ettirildiginde kablo zincirinin @ arka
ucu zincirli gizgi ile gosterilen konu-
ma getirilir. Bu durumda kablo zinciri
© masadan yaklasik 300 mm cikinti
yapar. Bu nedenle kablo zincirinin mal-
lara veya yaralanmaya neden olacak
sekilde insanlara vurmasini engelle-
mek igin makinenin arkasinda en az 1
m bosluk birakmak gerekir.

. Montaj tamamlandiktan sonra dikis

makinesinin durumunu kontrol etmek,
vb. maksadiyla X ekseni besleme
mekanizmasini @ isgi tarafina dogru
(ok yoniinde @) elle hareket ettirirken
X ekseni besleme mekanizmasi @ ile
disk baski ayadi silindiri @ arasinda
midahale olup olmadigini dikkatlice
kontrol edin.

Y

)
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
_l



3-11. Basingl hava tesisatiyla (hava temin eden kaynak) ilgili dikkat edilecek
noktalar

Pndématik ekipmandaki (hava silindirleri, solenoid valfler) arizalarin %90’ inin nedeni "kirli havadir.
Basingli havada nem, toz, yanmis yag ve karbon pargaciklari gibi cok sayida kirletici madde vardir.

“Kirli hava" énlem alinmadan kullanilirsa sorun yaratabilir, mekanik arizalardan dolayi verimi ve makinenin
kullanilabilir durumda oldugu sureyi azaltir.

Makinede pnématik ekipman varsa, asagida gdsterilen standart hava tesisatini mutlaka takin.

¢ A
Standart hava tesisatinin hazirlanmasi kullaniciya aittir

Hava kompresorii

Son sogutucu

M Otomatik tahliye

Hava deposu

Ana hat filtresi

Otomatik tahliye

\
Hava kurutucu e | Hava beslemesinin kalitesi
Hava beslemesinde dnemli miktarda nem varsa
Cevre

Makinemizin kuruldugu yerde sabah ve aksam saatlerindeki sicaklik

farki buyukse ya da donma ihtimali varsa

Yukarida belirtilen durumlarda mutlaka hava kurutucusu takin. )

Si Hava beslemesinde 6nemli miktarda karbon ve toz varsa
IS ayirici g

(Solenoid valflerdeki sorunlarin biyudk kisminin sebebi karbondur.)

Mutlaka sis ayirici takin.
| J .
4 . . . N

JUKI tarafindan temin edilen standart ekipman
Filtre regulatori
|
Solenoid valf
Hava silindiri

. J
[ Ana boruda dikkat edilecek noktalar !
I . * Anaboruda hava akigi yoniinde ve her 1 metrede 1 cm agagiya dogru bir egim mutlaka verin. I
| (PKEAT\ o Ana boru kollara ayriliyorsa, disari akan drenajin boru iginde kalmasini dnlemek igin basingh |
| hava gikis noktasini borunun iist kismina bir T baglantiyla yerlestirin. |
| » Asagida kalan noktalarda ya da tiim boru uglarinda drenajin birikmesini 6nlemek igin otomatik |
| tahliye saglanmalidir |

—12 -



(4. DiKIS MAKINESININ HAZIRLANMASI )

( 4-1. Yaglama yontemi ve yag miktarinin kontrol edilmesi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde galigsmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya
baglamadan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

0

Yag kapagini @ cikarin ve yaglama deligi @ araciligiyla yag katin.

Yag miktari kontrol isleminin ayrintilari asadida anlatildidi gibidir.

1) Yag seviye cami @ kirmizi ile isaretlenmistir. Yag miktarini yag seviye cami vasitasiyla sekilde gosterildigi
gibi ok yénlinden kontrol edin.

2) iki kirmizi isaret cizgisi gorilebilir. Bu isaret gizgileri sirasiyla yag miktarinin maksimum degerini @ ve
minimum degerini @ gosterir. Yag diizeyi gostergesi @ bu iki isaret gizgisi arasinda oldugu siirece yag
miktari yeterlidir. (480 ml < Yag miktari < 800 ml)

1. Dikis islemi sirasinda yag kapagina @ dogru yag carpip carpmadigini kontrol edin. Garpmiyorsa
DIKKAT dikis makinesinin tutukluk yapmasini engellemek i¢in yag miktarini kontrol edin.
2. Belirtilenin diginda asla baska bir yag kullanmayin. Yaglama sonrasinda yag kapaginin @ sikica
kapatilmasi da 6nemlidir.

]
I
|
|
_

—13 -



( 4-2. Makineye iplik takilmasi )

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38

—-
Operatoriin
‘--\ aksi tarafi

-~

|
I
I
|
|
|
1
!

\ 1 >
Pdt Counter Under-thread rest \ ﬂ 4 ‘
o @ =
—r” # hay, = . | | SKIP § ) NEXT |(copy) =
Lo ¢ ||\ Jog| |l -] |==

1) Ana ekran P1’de k‘lx_'l» tusuna basarak ara baski ayagini indirin. Bu durumda igneyi takin. (Kullanilacak

igne: Organ igne DB x 1, numara 9 ila 16)

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, caligmaya
baslamadan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

2) igne mili iplik tutucu @ kismindaki tespit vidasini @ gevsetin. igneyi © igne miline sonuna kadar sokun.
O esnada ignenin @ gentikli kismi @ operatdriin aksi tarafina bakmalidir. Bu durumda tespit vidasini @
sikin.

(" 4-3. Makineye iplik takilmas1 )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde gcalismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

—14 —



( 4-4. Bobin degistirme prosediirii )

A

UYARI:

Makinenin istenmeyen sekilde gcalismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya

baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

(1) Mekigi ¢ikarin

1) El vanasini @ caligtirarak kapag: @ agin. Ardin-
dan bobin degistirilebilir.

2) Mekigin @ mandalini € kaldirin ve mekik @ ile
bobini @ cikarin.

( Mallarin kapagin altinda sikismasini )
| engellemek ve yaralanmalarin 6niine |
| /BickAty gegmek igin kapagi @ agmadan/kapa- |
| madan dnce ellerinizin yerini ve mallarin |
| konumunu kontrol edin. |
| ilaveten, ellerinizin iizerine konmus du- |
{ rumdayken kapaga @ bastirmayin. )

(2) Bobinin takiimasi

1) Masurayi @ , gizimde gosterilen yonde mekige @
takin.

2) ipligi, mekigin @ iplik kanalindan ® gegirin ve
gectigi yonde c¢ekin. Bunu yaparken ipligi tansi-
yon yayinin altindan gegirin ve yariktan @ disari
cikartin.

3) ipligi iplik deliginden digari dogru @ 5 cm kadar
cekin.

( Masura ters yone bakacak sekilde me- )
| bikkaly kige takildig takdirde, gaganoz ipliginin |
| masuradan gekilisi ve buna bagh olarak |
\ masuranin donisi dizensiz olur. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

(3) Mekigin takilmasi

1) Mekigi caganoza @ mandali yatiriimis olarak yer-
lestirin ve tik sesini duyana dek ¢gaganoza sonuna
kadar bastirin.

2) El vanasini @ calistirarak kapadi @ kapatin.

[ . Yerine tam olarak gegirilmedigi takdir- |

DIKKAT e e o .
| U de, dikis siirecinde ¢aganoz @ yerinden |
cikar. ,

— 15—



( 4-5. iplik tansiyonunun ayarlanmasi )

(1) igne iplik tansiyonunun ayarlanmasi

1) iplik kesildikten sonra igne Uzerinde kalan iplik
boyunu kisaltmak i¢in iplik gerginligi 1 Numa-
rali somununu @ saat yoniinde (@) yoniinde)
dondurin, ya da arttirmak igin saat yonu tersi-
ne (@ yonlinde) gevirin.

2) Sekilde gosterilen @ elektronik iplik tansiyo-
nu kontrol birimidir (AT aygiti). AT de@eri ayar
prosedurl asagida anlatilmigstir.

O
Ana ekran P1’de tusuna basarak AT

degeri ayar ekranini agin.

istenilen AT degerini girdikten sonra ¢-‘
tusuna basarak ayarladiginiz AT degerini hafi-
zaya kaydedin.

= MainWindow P1

| _— Desen dikis ekraninda girilen AT de- 1
| DIKAT geri sadece mevcut dikis deseniigin |
\ @ gecerlidir. ]

[AT degerine gore iplik tansiyonu referans degerleri]

o AT degeri | iplik gerginligi (N) | Hatirlatmalar
50 0,35
Pdt Counter Under-thread rest KI\ ‘ r:‘: I: - 100 1,40
| < | - - 152 150 3,40
o3 e B S| Bt osu

@ iplik: Tetoron #50

@ Iplik alma yayi tansiyonu: 0,12 N

® Iplik alma yay1 hareket araligi: 15 mm
@ iplik tansiyonu no. 1 tansiyonu: 0,05 N

<Ana ekran P1>

(= Program mode=<Value Modification>

CUR

[Thread tension adjustment ‘

45
Range: 0 - 255

Thread tension adjustment ] 4 5 [

<AT degeri ayar ekrani>

(2) Bobindeki iplik gerginliginin ayarlanmasi

1) Bobindeki iplik gerginligini artirmak igin
gerginlik ayar vidasini @ saat yoniinde (® yo-
ninde) ya da azaltmak icin saat yonu tersine
(@ yoniinde) gevirin.

—16 —



( 4-6. iplik alma yayi ve iplik kopmasi algilayici plakasinin ayarlanmasi )

1) Hareket araliginin ayarlanmasi
Tespit vidasini @ gevsetin ve AT aygitini @ ge-
virin. Saat yoninde gevrilmesi iplik alma yayinin
@ hareket araligini artirir ve iplik gekme miktar
artar.

2) Basincin ayarlanmasi
Hareketli tansiyon yayinin @ basincini degistir-
mek igin; iplik tansiyon milinin @ kanalina duiz tor-
navidayi oturtun ve viday! @ sikarak mili gevirin.
Milin saat yonune ¢evrilmesi, hareketli tansiyon
yayinin basincini arttirir. Saat yoninin tersine
cevrildigi zaman, hareketli tansiyon yayinin tansi-
yonu azalir.

3) iplik kopmasi algilayici plakasinin ayarlanmasi
Tespit vidasini @ gevsetin. iplik kopmasi algilayici
plakasinin @ konumunu, iplik kopmasi algilayici
plakasi @ ile iplik alma yay! @ arasindaki derinlik
0 ila 0,2 mm olacak sekilde ayarlayin.

( iplik kopmasi algilayici plakasi1 @ iplik )
| alma yay1 @ disinda bitisik hicbir metal |
| ﬁ(_l:(?T parcaya dokunmayacak sekilde ayarlayin. |
| iplik kopmasi algilayici plakasi diger me- |
| tal pargalara temas ederse hatal galisma |
\ meydana gelebilir. )

( 4-7. iplik verici hareket mesafesinin ayarlanmasi )

1) Dikilen kumas ¢ok kalin oldugu zaman, hareketli
tansiyon tarafindan cekilen iplik uzunlugunu arttir-
mak igin, iplik kilavuzunu @ , sol tarafa (@) yonu)
alin.

2) Dikilen kumas ince oldugu zaman, hareketli tansi-
yon tarafindan ¢ekilen iplik uzunlugunu azaltmak
igin, iplik kilavuzunu @ , sag tarafa (@ yonu) alin

3) Normalde iplik kilavuzu @ , uzatilmis deligin
merkezi vidanin merkezi ile hizalanacak sekilde
konumlandirilir.

—17 -



( 4-8. igne — gaganoz baglantisi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde gcalismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) igne milini alt 6Ii noktasindan 2 + 0,15 mm kaldi-
rin. Bu durumda igne mili yuksekligini ve caganoz
konumunu ayarlayin.

2) Caganozun bigak agzindan igne deliginin Gst

E ucuna kadar olan mesafe 1,2 £ 0,15 mm olacak

g sekilde ayarlanmalidir.

+

N

1,2+ 0,15 mm

>3
-

.
>

3) Dikis makinesinin 6n yuzinden bakildiginda ca-
ganozun bigcak agzi ignenin merkezi ile 6rtismuis

g6zUukar.

4) Dikis makinesinin yan yiziinden bakildiginda
¢aganozun bicak agzi ile ignenin ¢entikli kismi
arasinda saglanan bosluk 0,01 ila 0,05 mm olma-

w1 . hdir.

On yuz Yan yiiz e e —
( iplik kopmasi olursa iplik gaganoza dola- ]
| fikkaT\ nabilir. Bdyle bir durumda ¢aganoza do- |
| lanan ipligi dikkatlice ¢ikarin. Daha sonra |
| dikise yeniden baslayin. )

( 4-9. Ara baski ayaginin yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde galismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

( N 1. Ara baski ayaginin yiiksekligini artirirken garki elle gevirerek igne milini indirin ve igne milinin )
| 3 ara baski ayagina miidahale etmedigini kontrol edin. |
| 2. Ellerinizi ve parmaklarinizi disk baski ayagina ve ara baski ayagina kaptirmamaya dikkat edin. )

~ 1) Bir kilavuz olarak, ara baski ayaginin @ ikinci
isaret gizgisini @) tespit vidasinin @ merkezi ile
hizalayarak tespit vidasini @ gegici olarak sikin.

2) Ara baski ayagini alt 6li noktasina indirin (igne
ucunun igne deligi kilavuzundan @ uzakta oldugu
durum). Bu durunda ara baski ayaginin @ dikey
konumunu, ara baski ayaginin @ alt yiizeyinden
bogaz plakasinin @ igne deligi kilavuzunun @
ust ylzeyine olan mesafe 0,5 ila 1 mm (referans
deger) olacak sekilde ayarlayin. Daha sonra tespit
vidasini @ sikin. (Bu mesafeyi kumagin kalinhgi-
na gore ayarlayin.)

”10,5 ila1 mm

0

§
PR
;
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( 4-10. Ara baski ayaginin hareket araliginin ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde gcalismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Kalinligi farkli kumasglari dikerken asagida agiklanan
prosedure bakarak ara baski ayadinin yuksekligini
ayarlayin.

1) Tespit vidalarini @ (5 adet) gevsetin. Yan plakay!
(6n) @ ve contay1 @ gikarin.

2) Mentese civatasini @ bir anahtarla gevsetin. Si-
ricl kolundaki @ somunun @ konumunu yukari
veya asagl ayarlayin.

* Ara baski ayaginin hareket araligi 4 ila 8,7 mm
olmalidir. Sevkiyat sirasindaki teknik 6zellikle-
re gore fabrikada 4 mm olarak ayarlanmistir.
(Kilavuz: Mentese civatasinin @ merkezinden
suriicl kolunun @ alt yiizeyine olan mesafe 9
mm.)

3) Ara baski ayaginin gereken hareket araligini
kumas kalinhigina goére belirleyin. Sonra tespit
civatasini @ sikin. Yan plakayi (6n) @ ve contay!
@ yerine takin.

4) Ara baski ayaginin hareket araligini belirledikten

sonra 18 Sayfada "I-4-9. Ara baski ayaginin

yuksekliginin ayarlanmasi” bakarak ara baski

ayaginin yuksekligini yeniden ayarlayin.
| Ara baski ayaginin hareket arahigi ayari ]
I _—+ tamamlandiktan sonra ara baski ayagi ile I
| Pidar igne mili arasinda miidahale olup olma- I
I digini kontrol edin. Ara baski ayaginin I
: yuksekligini gerektiginde yeniden ayarla- :
( yin. )

—-19 -



( 4-11. Disk baski ayagi yuksekliginin ve baski ayagi basincinin ayarlanmasi )

(1) Disk baski ayaginin yiiksekliginin ayarlanmasi
1) Disk baski ayagini @ indirin. Bu durumda tespit

E vidalarini @ (4 adet) gevsetin.
i 2) Hava silindirinin @ dikey konumunu, disk baski
+ ayaginin @ alt ylizeyinden bogaz plakasinin @
gi / ™y ust ylzeyine olan mesafe 3 + 0,2 mm olacak se-
kilde ayarlayin. Sonra tespit vidalarini @ (4 adet)

sikin.
(Bu mesafe, kullanilacak kalibin kalinhdina gére
ayarlanmalidir.)

1. Ayar sirasinda disk baski ayag: @ ile
ara baski ayag @ arasinda miidahale
olmasini engellemek igin dikkatli olun.
Ayni zamanda, disk baski ayaginin @
alt yiizeyinin bogaz plakasinin @ (st
yuzeyi ile paralel olmasina da dikkat
edin.

2. Disk baski ayag: @ yiiksekliginin daha
once gegen ayar degeri (3 £ 0,2 mm)
onerilen kalibin (uist ve alt (yani iki
adet) kalibin toplam kalinligi 3 mm)

P kullanildigi varsayilarak verilmistir.
Farkli kalinlikta kaliplar kullanilmasi
durumunda disk baski ayaginin @
yiiksekligi, disk baski ayag: @ ile ka-
liplar arasinda bosluk kalmayacak ve
disk baski ayagi kaliplara basmayacak
sekilde ayarlanmalidir.

* Disk baski ayaginin @ yiiksekli-
gi, ignenin ucunda kalan iplik dikis
baslangicinda disk baski ayad @
tarafindan iyice tutulacak ve dikis
sirasinda besleme igslemi nedeniyle
kaliplar yamulmayacak bir yiikseklige
ayarlanmalidir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Disk baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Disk baski ayag @ hava silindiri @ tarafindan kaldirili/indirilir. iki kumas parcasi aralarinda pamuk veya

tiy doldurulmus olarak dikilirken disk baski ayaginin @ yliksekligi ve basinci uygun bir sekilde ayarlanarak

kumasa uygulanan basing azaltilabilir.

1) Basing diglrme vanasini @ yukari gekin. Kumasa uygulanan basinci azaltmak igin vanayi ok yéniinde €
cevirin.

—20-



( 4-12. Sabit bigagin ayarlanmaSI)

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, caligmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

b — } \

_‘Egama \ \

—-21-

(1) Sabit bigagin yanal konumunun
ayarlanmasi

1) igne milini indirin.

2) Tespit vidalarini @ gevsetin. Sabit biga-
gin @ yanal konumunu, sabit bigagin
@ ucu ile ignenin @ merkezi arasinda
3,5 £ 0,2 mm mesafe sadlanacak sekil-
de ayarlayin.

(2) Sabit bigak basincinin ayarlanmasi

1) Somunu @ gevsetin. Sabit bicak @ ile
hareketli bigak @ arasindaki basinci,
somunu @ bir diz tornavida ile gevi-
rerek ayarlayin. Basing, somun @ oku
yoninde gevrildiginde artar, ® oku
yonunde gevrildiginde azalir.

2) Ayar sonrasinda somunu @ sikin.

(3) Sabit bigak ile hareket bigak ara-
sinda saglanan boyuna boslugun
ayarlanmasi

1) Tespit vidalarini € gevsetin. Sabit
bigagin @ boyuna konumunu, sabit
bicak @ ile hareketli bicak @ arasinda
0,3 ila 1 mm bosluk saglanacak sekilde
ayarlayin.

(4) Mekik baski ayagi ile i¢ gaganoz
arasinda saglanan boyuna boslugun
ayarlanmasi

1) Tespit vidalarini @ gevsetin. i¢ caga-
noz tutucunun @ boyuna konumunu, i¢
¢aganoz tutucunun @ cikintili kismi @
ile caganoz @ arasinda 0,3 ila 0,8 mm
bosluk saglanacak sekilde ayarlayin.

2) Yukarida bahsedilen boslugun iplik
kalinhdina goére hassas bir sekilde ayar-
lanmasi, ipligin bogluktan plrizsuz bir
sekilde gegmesini saglar.

(5) I¢ gaganoz tutucunun yanal konu-
munun ayarlanmasi

1) Tespit vidasini @ gevsetin. i¢ caga-
noz tutucunun @ yanal konumunu, i¢
gaganoz tutucunun @ cikintil kismi
® ignenin @ merkezi ile ayni hizada
olacak sekilde ayarlayin.




( 4-13. Caganozdaki yag miktarinin (yag ¢arpmalari) kontrol edilmesi )

UYARI:
A Yiiksek devirde gcaligirken, makinenin yaglama orani gaganozun doéniigiine bagh olarak kontrol
edildigi icin, son derece dikkatli oimak gerekir.

(1) Yag miktarinin (yag ¢arpmalari) kontrol edilmesi

@ Yag miktarini (yag ¢arpmalarn) kont-

© Yag miktan (yag ¢arpmalari) kontrol kagidi rol etmek igin konum

A

=l

Yaklasik
30 mm

10 mm

Yaklagik 70 mm

>
>

>
<« >

-
«<

* Malzemesine bakilmaksizin, herhangi bir /
kagit kullanilabilir.

( g Asagida anlatilan prosediirii yaparken iplik alma kolundan igneye giden igne ipliginin ve bobin ]
| @ ipliginin ¢ikariimis oldugunu, baski ayaginin kaldiriimis oldugunu ve yan plakanin ¢ikarilmis ol- |
| dugunu kontrol edin. O esnada parmaklarinizin gaganoza temas etmemesine azami dikkat edin. )

1) 13 Sayfada "I-4-1. Yaglama yontemi ve yag miktarinin kontrol edilmesi" bakarak ¢aganoz yag mik-
tarinin yeterli oldugundan emin olmak i¢in kontrol edin.

2) Makine yeterli calisma sicakliginda degilse, normal galisma sicakligina erismesi igin makineyi 3 dakika
bosta calistirin. (Orta devirlerde ve fasilali olarak galistirin)

3) Dikis makinesi galisir durumdayken, yag miktari (savrulan yag) dogrulama kagidini gaganozun altina yer-
lestirin.

4) Yag miktari dogrulama islem slresi net 5 saniyedir. (Bu streyi saat tutarak kontrol edin.)

(2) Uygun yag miktarini (yag ¢arpmalari) gésteren 6rnek

Uygun yag miktan (kiiguik) Uygun yag miktan (bliyiik)

Caganozdan garpma ile yaglama Caganozdan ¢arpma ile yaglama

N '

Min. 0,5 mm

Maks. 1 mm_

<

1) Yukaridaki sekilde uygun yagd miktari (yag sigramasi) gosterilmektedir.
2) Yag miktarini (savrulan yag), en az G¢ kere (iU¢ ayri kagit ile) kontrol ederek, yapilan ayarda degisme ol-
madigini dogrulayin.

‘ fikkaTy Gaganozdaki yag miktarini agiri oranda artirmayin/azaltmayin. Yag miktari cok azsa ¢aganoz \
l U tutukluk yapar (¢aganoz sicak olur). Yag miktari ¢ok fazla ise dikilen liriin yag ile lekelenebilir. ]
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( 4-14. GCaganozdaki yag miktarinin ayarlanmasi )

UYARI
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, caligmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

i—

ST

1) Tespit vidalarini @ (4 adet) gevsetin. Kapag: @ acin.

2) Somunu @ gevsetin. Yagd miktari ayar vidasini @ gevirerek caganoz yag miktarini ayarlayin. Yag miktari,
ayar vidasi €) oku yoninde gevrildiginde artar, ® oku yoniinde gevrildiginde azalir.

3) Ayar sonrasinda somunu @ sikin ve kapag @ takin.

1. 1Ayar sonrasinda dikis makinesini bosta yaklasik 30 saniye ¢alistirarak ve yeterli yag mik-
tarini gosteren ornekle karsilastirmali olarak teyit ederek kontrol edin. 22 Sayfada "1-4-13.
Caganozdaki yag miktarinin (yag carpmalari) kontrol edilmesi".)

2. Gaganoz yag miktarinin ayarlanmasi durumunda yag miktarini, ilk 6nce artirmak igin yag miktar
ayar vidasini @) oku yéniinde gevirerek ayarlayin. Daha sonra gaganoz yag miktarini, azaltmak
icin yag miktan ayar vidasini ® oku yéniinde gevirerek ayarlayin.

3. Gaganoz yag miktari, dikis makinesinin maksimum dikis hizina gore sevkiyat sirasinda fabri-
kada ayarlanmistir. Miisteri dikis makinesini daima diisiik bir hizda galistiriyorsa gaganoz yag
miktarn tiikenerek dikis makinesinde arizaya neden olabilir. Bu tiir bir arizayi engellemek igin,
musteri dikis makinesini daima dusiik bir hizda galistiriyorsa gaganoz yag miktarinin ayarlan-
masi gerekir.

4. Dikis makinesi, caganozun yag miktar ayar vidasi @ sonuna kadar sikilmig durumda galigtiri-
lirsa yag tavasina yag akmaz. Bu durumda ¢aganoz siiriicii milinden yag sizarak dikis makine-
sinde arizaya neden olabilir. Bu nedenle yag miktari ayar vidasini @ sonuna kadar sikmayin.
Caganozdaki yagd, caganoz yag miktari yag miktari ayar vidas: @ kullanilarak hemen hemen en
iist diizeye getirilmis olmasina ragmen (ayar vidasi @ oku yoniinde gevrilerek sonuna kadar
sikildiginda yag miktari en ust diizeye gikar) akmazsa gaganozdaki mevcut yag fitili ttkanmis
olabileceginden yag fitili yenisi ile degistirilmelidir.

5. Caganoz yag miktar ayarlandiktan sonra yag miktari ayar vidasi @ kismi lizerinden yag siz-
masini 6nlemek igin somunu @ iyice sikin.

,____________________g
=3
=
l>.
=1
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(" 4-15. E1 garki dniis yonii )

=

[

El carkini @ cevirirken ilk 6nce mutlaka el
carkini @ asagi bastirin, ardindan sekilde
gosterilen yonde gevirin.

( 4-16. iplik ayirma plakasinin monte edilmesi ve ayarlanmasi )

A

UYARI:

Makinenin istenmeyen sekilde calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

@ 0©

)

=
O

©
—

fl

N—

1@
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1) Tespit vidasini @ gevsetin. Iplik ayirma
plakasini @ gikarin.

2) Yeni iplik ayirma plakasini @ monte
edin ve tespit vidasini @ gegici olarak
sikin.

3) Hareketli bigag: @ sabit bigakla @ i¢
ice gegecek konuma getirin. iplik ayirma
plakasinin @ konumunu, iplik ayirma
plakasini @ ok yoéninde hareket etti-
rerek hareketli bicak @ ve ¢gaganozun
O dis kenarina midahale etmeyecek
sekilde ayarlayin.

4) Tespit vidasini @ sikin.



( 4-17. Hava fani agisinin ayarlanmasi )

1) Tespit vidasini @ gevsetin.

2) Hava faninin @ hava ifleme agisini hava, dikis
yonline gore igne merkezi yanlarina dogru Uflene-
cek sekilde ayarlayin. Daha sonra tespit vidasini

© sikin.
| Dikis yoniiniin dikeyden yataya degis- |
| tirilmesi durumunda hava fan1 @ hava |
| ﬁ(_l:(?T tifleme agisini kontrol edin ve ignenin |
| ucunda kalan iplik, disk baski ayagi @ |
| ile sorunsuz tutulabilecek sekilde ayarla- |
‘..o |
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(5. DiKiS MAKINESININ BAKIMI )

( 5-1. Gereken bolgelerde gres yaginin yenilenmesi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya
baglamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Ara baski ayaginin 6n ve arkasinda bulunan yatakla-

ra gres uygulayin.

1) Lastik tapay1 @ c¢ikarin. Enjektér kullanarak kol-
daki delik @ lizerinden gres ilave edin.

( g Her iki yilda bir veya ilgili parga(lar) de- ]

DIKKA
_ @ gistirildiginde yeniden gres doldurulma- |
\ . ‘ hdir. j

A
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( 5-2. Atik yagin bosaltilmasi )

baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde galigsmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, caligmaya

(1) Yag tavasindaki atik yagin bosaltiimasi

Yag tavasindaki atik yagi, masa standinin altina monteli yag bosaltma vanasini @ kullanarak bosaltin.

1) Yag bosaltma vanasini @ atik yag kabinin igine koyun. Atik yag kaba tamamen bosalana dek yag bosalt-
ma vanasinin @ kolunu @ ok yoniinde gevirin.

2) Atik yag bosaltimi tamamlandiktan sonra kolu @ tekrar ilk konumuna alin.

(2) Gaganoz kismindaki atik yagin bosaltiimasi

Caganoz kismindaki atik yag, yag tavasinin (blyik) @ 6n ucu @ etrafinda birikir.

1) Yag bosaltma borusunu @ sekilde gosterildigi gibi delige & sokun.

2) Yag bosaltma vanasini @ atik yag kabinin igine koyun. Atik yag kaba tamamen bosalana dek yag bosalt-
ma vanasinin @ kolunu @ ok yoniinde gevirin.

3) Atk yag bosaltimi tamamlandiktan sonra kolu @ tekrar ilk konumuna alin.

( Atik yag kabi, teslimat sirasinda iinite ile birlikte verilmez.
#>] Bu nedenle miisteri tarafindan hazirlanmaldir. (Unite ile birlikte verilen JUKI CORPORATION
| \BilgiJ ORIJINAL YAG 7 sisesi, sise bosaltildiginda atik yag kabi olarak kullanilabilir.)
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( 5-3. Hava tabancasinin kullaniimasi )

Dikis makinesi masasini temizlemek ve nispeten
kuguk bosluklarda biriken kirleri gidermek i¢in hava
tabancasi @ kullanilir. Kullanimda degilken tabanca-
yi sabit plakanin @ kancasina @ asin.

Caganoz kisminda @ ufak lif pargalari ve iplik ati§i
birikirse dikis makinesi arizalar (dikis arizasi, ¢aga-
nozun tutukluk yapmasi, vb.) meydana gelebilir. Bu
arizalari engellemek igin dikis makinesinin gaganoz
kisminin @ periyodik olarak temizlenmesi gerekmek-
tedir.
1) Caganoz kismini @ kuru bir bez pargasi ile sile-
rek temizleyin. Daha sonra kalan tozu, vb. hava
tabancasi ile giderin.

( 5-5. Diger onlemler )

(1) Kontrol kutusu
Kontrol kutusu Gzerinde toz birikmisse silerek tozu temizleyin.
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( 5-6. On plakanin gikarilmasi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, caligmaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Tespit vidalarini @ (2 adet) gevsetin. Goz koruma
kapagini @ cgikarin.

2) Tespit vidalarini @ (2 adet) gevsetin. Kalem isa-
retleme aygitini @ gikarin.

SN
5 v

S

3) Tespit vidalarini @ (4 adet) gevsetin. On plakay!
O cikarin.
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( 5-7. Sorunlar ve Coziimler (dikis kosullar) )

kumasin yizinde
kalmaktadir.

yuksek.

Sorun Sebep Cozimler Sayfa
1. Punteriz baglan- (D Baglangigta dikis kayiyor. O Igne ile gaganoz arasindaki mesafeyi, 0,01 il 0,05 18
gicinda igne ipligi mm olacak sekilde ayarlayin.
kaciyor. O Punteriz baglangicindaki dikisi yavas dikis olarak -
ayarlayin.
@ Iplik kesme isleminden sonra ignede O Iplik tansiyonu kontrol birimi Numara 1’in tansiyonunu | 16
kalan igne ipligi miktari ¢ok kisa. azaltin.
O Igne ile sabit bigak arasindaki boslugu artirin. 17
® Masura ipligi cok kisa. O Masura ipliginin tansiyonunu disurin. 16
O Igne ile sabit bigak arasindaki boslugu artirin. 21
@ 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu gok O Dikig baginda AT isleminin suresini uzatmak igin ilk -
yuksek. dikisin tansiyonunu azaltin.
® 1. Dikisteki adim gok kiigiik O 1. dikigteki adimi uzatin. -
O 1. dikisteki igne ipligi tansiyonunu disurin. —
2. Ontelliveya sen- | (D Caganoz ve mekik tutucu konumu bile- | © Caganozu gikarin ve gaganozu veya mekik tutucu 9
tetik lifli iplik ine zigi Uzerinde gizikler var. konum bilezigini ince bir biley tas! ile bileyin ya da
parcalara ayriliyor. zimparalayin.
@® Igne delik kilavuzu capaklidir. O Igne deligi kilavuzunu zimparalayin veya yenisiyle -
degistirin.
® Gaganozdaki kanala iplik giriyor. O Caganozu sokerek ipligi gikarin. 9
@ Igne ipliginin tansiyonu gok yiiksektir. O Igne ipliginin tansiyonunu azaltin. 16
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok yiik- O Tansiyonu dusurun. 17
sektir.
® Sentetik lifli iplik, ignedeki asiri iIsinma O Istege bagh igne sogutucu kullanin. 33
nedeniyle erimektedir.
@ Ipligi kaldirirken igne ucu iplige girer. O Igne ucunda kérlesme ve capaklanma olup olmadigi- -—-
ni kontrol edin.
O Top uglu igne kullanin. 14
3. Igne gok sik kirihyor.| @ igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 14
® Igne ara baski ayagina dokunuyor. O Ara baski ayaginin konumunu ayarlayin. -—-
® Igne, kumasa gére gok incedir, O Kumasa uygun olan daha kalin bir igne ile degistirin. 14
@ Igne ile gaganoz arasindaki bosluk gok | O Igne ile gaganoz arasindaki boslugu ayarlayin. 18
kugUk.
4. Iplik kesilmiyor. @ Sabit bigak kordr. O Sabit bigagin degistirin. 21
@ Sabit bigagin bigak basinci digk. O Sabit bigadin bigak basincini ayarlayin. 21
® Sabit bigak hatali konumlandiriimig. O Sabit bigagin konumunu duzeltin. 21
@ Son dikis atlaniyor. O Igne ile caganoz arasindaki zamanlamay! diizeltin. 18
(Sadece masura ipligi) | ® Masura ipliginin tansiyonu gok diigtktir. | © Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 16
® Kumastas gevseklik. O Ara baski ayagi yUksekligini dusiran. 18
5. Cok sik dikis atlat- | @ ligne ile gaganoz arasinda saglanan O Ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 18
ma goruluyor. bosluk dogru degil.
® l¢ gaganoz tutucunun igneye karsi olan | © Ig gaganoz tutucunun igneye karsi olan konumunu 21
konumu dogru degil. ayarlayin.
® Igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 14
@ Iplik kesme isleminden sonra ignede O Iplik alma yayinin tansiyonunu azaltin. 17
kalan iplik miktari gok fazladir. O 1 numarali iplik tansiyonu kontrol elemaninin tansiyo- | 16
nunu arttirin.
6. igne ipligi, kumasin | @ igne ipliginin tansiyonu yeterince yiiksek | © igne ipliginin tansiyonunu arttirin. 16
yanlhs tarafindan degildir.
disariya gikiyor. @® Iplik kesme igleminden sonra ignede O 1 numarali iplik tansiyonu kontrol elemaninin tansiyo- 16
kalan iplik miktari ¢cok fazladir. nunu arttirin.
7. plik kesme iglemi @ Bigak hatali konumlandiriimis. O Bigagin konumunu dizeltin. 21
sirasinda iplik kopu-
yor.
8. 1. dikisin ipligi, @ 1. dikiste dikis atlatiliyor. O Iplik kesimi sonrasinda ignede kalan igne ipliginin 16
kumasin yizinden uzunlugunu artirin.
disari ¢ikiyor. @ Kullanilan igne ve iplik, orta baski aya- | O Mevcut ara baski ayagini, i¢ gapi daha biiyiik olan 39
ginin i¢ gapina gére ¢ok kalindir. baska bir baski ayagi ile degistirin.
® Igneye gére orta baski ayaginin konu- O Orta baski ayagi ile igne arasindaki eksen kagikligini -
mu dogru degildir. ayarlayin ve ignenin, orta baski ayaginin merkezine
girmesini saglayin.
@ Hava faninin yéni dogru degil. Bunun O Hava fani hava ufleme yoniind, ignenin ucundaki igne | ---
sonucu ignenin ucundaki igne ipligi disk ipligi disk baski ayag ile tutulabilecek sekilde dikis
baski ayagi ile tutulamiyor. yoénlne goére ayarlayin.
9. igne ipligi ic ca- @ lg gaganoz tutucu ile ic gajanoz arasin- | O Ig gaganoz tutucu ile i¢ gajanoz arasinda saglanan 21
ganoz tutucuya da saglanan bosluk ¢ok az. boslugu, kullanilacak igne ipliginin kalinligina gére
dolandi. uygun sekilde ayarlayin.
10.Dikig baslangicinda- | D Bobin ¢ok fazla bogta déniyor. O Mekigin bobin bosu dnleme yayinin yiksekligini uy- -—-
ki 2. dikis masura ip- gun sekilde ayarlayin.
ligi diigim baélimai, ® Masura ipliginin tansiyonu ¢ok diistiktir. | © Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 16
® 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu gok O 1nci dikiste igne ipligi tansiyonunu azaltin. -
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(6. Onlemler )

( 6-1. Kaliplarin standart teknik ozellikleri )

(MAX) 1260
(MAX) 1200 ~
. . 825%02 825402 S
. 90 21 165402 165102;21 AXD15540.2 H g
! I e Ty
O—- - o—-
. 02 | 165+02

< .

. Barkod yapistirma konumu
(aksesuar olarak linite ile birlikte saglanir)

(MAX) 700
(MAX) 825

L

1. Dikis Alani : 1200 x 700 mm

2. Maksimum dis boyutlar : 1260 x 825 mm

3. Maksimum agirlik : 5,6 kg (kumas agirligi dahil 10 kg veya daha az)

4. Barkod aralidi : 90 x 25 mm

5. Kalip kalinligi : Toplam iki parga (Ust ve alt kaliplar) : 3,0 mm (6nerilen)

1. Kaliptaki oyuktan klemp deligine olan minimum mesafe 50 mm veya daha fazladir. Oyuk boyu- ]

DIKKAT tu 6 mm veya daha fazladir. ((*) ile isaretli boyutlar)
U 2. Kalibi dikis makinesine yerlestirirken pim, kalip lizerindeki klemp deligine kolayca girmezse X
ekseni besleme mekanizmasinin pim siirme silindirinin konumu ayarlanmalidir. ]

(" 6-2. Biiyiik adimh dikis )

Dikis igin biylk adimlar kullanirken dikis adimi 6 mm veya daha fazla ise dikisin basinda ilaveten geri bes-
lemeli dikisler veya yodunlastirma dikisleri (dikis adimi 2 mm veya daha fazla olan geri beslemeli dikis veya
yogunlastirma dikisi 6nerilir) dikilmelidir.
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(" 6-3. Geri beslemeli dikis )

Dikis sirasinda kalibin yanal titresimi dolayisiyla geri beslemeli dikisler normal beslemeli dikislerin Gzerine
dizgin dikilemeyebilir.
* En biylk boyuna boyuta (825 mm) sahip kalip yapiimasi durumunda dikis yonu yanalken on (operatére
yakin) kisimda normal besleme ve geri beslemeli dikislerde hizalama hatasi olusabilir.
Boyle bir durumda baglama dikisi yaparken geri beslemeli dikis yerine yogunlastirma dikisinin segilmesi 6ne-
rilir.

(" 6-4. Yogunlastirma dikisi )

Span #30 gibi kalin iplikle dikis durumunda igne ayni igne giris noktasina iki veya daha fazla kere girdigi za-
manki dikis atlama veya iplik kesme hatasi gibi dikis sorunlarini engellemek igin yogunlastirma dikis adimi 1
mm veya daha fazla olmalidir.

( 6-5. Kaliptaki oyuk )

Kalip izerindeki oyugun ucu @) ile dikis baglama konumunu @ hizalayarak dikis baginda igne ipligi ucu @
disk baski ayaginin alt ylizeyi @ tarafindan tutulabilecek sekilde bir dikis sekli olugturun.

Kalip izerindeki oyugun ucu @) dikis baglama konumundan @ sekilde gosterildigi gibi saga uzaklagtirilirsa
igne ipligi ucu @ dikis baslangicinda oyugda girer ve disk baski ayaginin alt yizeyi ® tarafindan tutulamaz.
(Dikisin basinda dikis atlama ve kumasgin arka yUzinde iplik dolanmasi (kus yuvasi olgusu olarak adlandirilir)
olabilir.)
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(7.

ISTEGE BAGLI

( 7-1. igne sogutucu aygitinin ayarlanmasi )

7 1) Ana ekran P1’de M tusuna basarak "Menii

0| [ ;| [SKip| =
# 4|\ |Joc/ Lad| |-~

ekranini" agin.

2) P[(]gfam tusuna basarak "Calisma ayar modu-

= Menu mode

g

= // % // >

Program | y [+]| Function

na" girin.

=~ Program mode<Mode Selection> 2017-01-22 15:40

Thread Trim Sequence
LCD Screen
Other
o Modified
L

= Program mode<5et Selection> 2017-01-22 15:41 4)

oo 3) 4 | P tuslanina basarak sayfalari degistirin ve

Maintenance ‘ Other tusuna basin.

Special

Closed loop step motor

NLD tusuna basarak igne sogutucu aygitini

Other 01/03
Needle cooling options ‘
NLD QFF .
Acik/Kapali olarak segin.
cni | Interval of needle cooling in stitches ‘ 5
CND ‘Duratlon of needle cooling ‘ 1
LAG Change language ‘EN
ssw ‘Su‘und setting ‘ OFF
VoL ‘Suund volume of button ‘ 50

X

Custom
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( 7-2. Kalem igaretleme aygitinin sapma miktarinin ayarlanmasi )

Kalem isaretleme aygitinin kullanilmasi durumunda ilk 6nce kalemin baslangi¢ noktasindan (igne girisi) sap-

ma miktarinin ayarlanmasi gerekir.

Kalemin sapma miktarini asagida anlatildigi gibi ayarlayin.

(1) Kalemin sapma miktarinin olgiilmesi
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1) Makineden havayi bosaltmak igin hava muslugu-
nu kapatin.

2) Dikis makinesine bir par¢a beyaz kagit yerlestirin.
(Kagidi bant vb. ile sabitleyin.)

3) Kalemi @ kalem isaretleme aygitina takin. Hava
silindirine elle asag! dogru bastirarak alt ucuna
indirin. Kalemin @ yiiksekligini ayarlayin. Tespit
vidalarini @ sikin.

4) Hava silindirine @ elle agag dogru bastirarak alt
ucuna indirin. Kagida bir isaret koyun.

5) Makineye hava beslemek i¢in hava muslugunu
agin.

6) Ana ekran P1'de \ad tusuna basin.

7) ignenin kagidi delerek bir igne deligi birakmasi
icin el carkini @ cevirin.

8) Kalem igaretinin [Adim 3] igne deligine [Adim 5]
gore sapma miktarini hem X hem de Y yéninde
bir cetvelle él¢ln.
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(2) Kalemin sapma miktarinin ayarlanmasi

. 1) Ana ekran P1'de e tusuna basarak "Mendi

[name [INFY

ekranini" agin.
2) Plog[am tusuna basarak "Calisma ayar modu-

na" girin.

= Menu mode

T
=g e’ . za l |
A i £

COPY )@

Program] v [*] Function X

3) 4 ‘ D |tuslarina basarak sayfalari degistirin ve

03/03
Thread Trim Sequence Maintenance ‘ Special tusuna basin.
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
0P| '
A Modified
I «
e s Y| 4 ‘ > | tusuna basarak sayfay! degistirin.
pxo |* offset of mark pen ‘U f e p I
| PXO tusuna basarak kalem igin "X yonU sap-
MO ¥ offset of mark pen ‘D
. .. "
psp | [Running speed of mark pen ‘1 ma miktari diizenleme ekranini" agin.
™ .Template identity device ‘BAR
[cs  |Imereasing communication speed ‘QFF
x Custom ‘
= Program mode<Value Modification= 2017-01-22 15:43 e A . ..
5) X yéniinde dOlgilen sapma miktarini girin. d .
PXO [K offset of mark pen
5 o el bz tusuna basin. Daha sonra ekran 6nceki ekrana
. Range: -500 - 500 doner.
X offset of mark pen ' allslle
70| 8|3
o T 4
clr +
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= Program mode=<5et Selection> 2017-01-22 15:42

6) | PYO tusuna basarak kalem igin "Y yonu sap-

Special 03/03
} pro [¥offset of mark pen ‘u ma miktari dizenleme ekranini" agin.
I[ pvo | ¥ offset of mark pen ‘n

|l pep | |Running speed of mark pen ‘ q

I[ 17y | |Template identity device ‘ e

|l 1cs [Increasing communication speed ‘UFF

X =l (D)

=~ Program mode<Value Modification>

7) Y yonlinde dlgtlen sapma miktarini girin. 4.‘ .

PO ‘\" offset of mark pen ‘

tusuna basin. Daha sonra ekran 6nceki ekrana
doner.

| 0|
Range: -200 - 200

¥ offset of mark pen

X .

Sapmanin PXO/PYO yéniiniin ayarlanmasi:

PYO: -

PXO: + PXO: -

PYO: +

Operator tarafi

. 'gmm —— Emmz 8) | PsP tusuna basarak kalem igin "Hiz ayar ek-
|l pxo | [Xoffset of mark pen ‘U ranini" agin.

I[ - ] ¥ offset of mark pen ‘n

|l pep ||Running speed of mark pen ‘ q

I[ 7y |Template identity device ‘mn

|l cs |[Increasing communication speed |,:,FF

X = (J)
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=" Program mode<Value Modification> 2017-01-22 15:44 . ..
BT o) stenen hizi girin ve | ¢ad tusuna basin. Daha

[Running speed of mark pen ‘

PSP
sonra ekran onceki ekrana doner.

T
- — ﬂ"‘"ﬁ‘-‘” =2 Kalem hizi giris degeri:
unning speed of mark pen 4 5 6
J 1 2 S 8 9
7l 8|3 Lente — <o — Hizl

clr

X —

e —— — —————————————————————————— —— — —

‘ DikkAT\ Kalem baska bir kalemle degistirilirse kalem ucunun konumu degisir. Bu nedenle kalemin sap- \
| ma miktari yeniden ayarlanmalidir. )

— — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 7-3. Bobin ipligi kalan miktar algilama aygitinin ayarlanmasi )

Komple set pargca numarasi : 40173537

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38 [§ |

D"
(5]
it
2 HIGH
E o101
FLOW
Piit Counter Under-thread rest Q- ‘ 1('213 f -
0 n 0 = -
/[ | [SKIP| F=t Next) | |[cor)|| 8
l@]#é T JOG| [ -] - L
o
~ Menu mode 1
)l
— Ll—l i 2 B [.
L =l AV ENEI = =3
. copy)| |
Program| v [*] Function p .4

=~ Program mode<Mode Selection> 2017-01-22 15:40

03/02

Thread Trim Sequence Maintenance

LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
ToP =
. Modified
L : ‘

= Program mode<Set Selection> 2017-04-19 09:25

Maintenance 02/02

BLR The remain value of replacing bobbin thread(Stitch)

BLS The set value of replacing bobbin thread(Stitch)

BLC Switch of bobbin thread detecting device |
CHS Automatic bobbin changing device function switch |

X

Custom ‘

1) Ana ekran P1’de Mewu| tusuna basarak "Menii

ekranini" agin.

2) Pfogi’am tusuna basarak "Calisma ayar modu-

na" girin.

3) { } tuslarina basarak sayfalari degistirin ve

‘ Maintenance tusuna basin.

4) { } tusuna basarak sayfayi degistirin.

BLC tusuna basarak bobin ipligi kalan miktar

algilama aygitini Agik/Kapali olarak segin.

Acik olarak ayarlandiginda bobin ipligi kalan mik-
tar algilama aygiti, her iplik kesimi yapildiginda
calisir.

Bobinde bobin ipligi kalirsa dikis makinesi bir son-
raki dikis baslama noktasina hareket eder.
Bobinde bobin ipligi kalmazsa ekranda bobin ipligi
noksanligi hatasi sergilenir.
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(‘8. SARF PARGALARI LISTESI

Numara| Parga numarasi Parca adi Gorigler

1 40006323 JUKI gres tipli A

2 40173635 Masura

3 40173746 Hareketli bicak

4 40173747 Sabit bicak

5 40174016 igne deligi kilavuzu (takim) 2,0 istege bagh parca-
lar

6 40174017 igne deligi kilavuzu (takim) 21,6

7 D1830560EA0Q Yaglamali gaganoz (takim)

8 B1837201SA0 Mekik (takim)

9 B1601210DOBA | Ara baski 82,7

10 B1601210DOCA | Ara baski 3,5 istege bagh parca-
lar

11 40173792 iplik ayirma plakasi

12 MDB1SFB0902 igne DB x 1SF #9-2

13 MDB100B1100 igne DB x 1 #11

14 MDB100B1600 igne DB x 1 #16

15 | 40102087 JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7
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[u. KUMANDA BOLUMU (PANEL ILE ILGILI BiLGiLER)j

(1. GiRiS )

( 1-1. PANEL ile kullanilan dikis veri tiiru )

Desen isim Tanimlama

Kullanici deseni Karta kaydedilebilen desenler
Azami 999 adet desen kaydedilebilir.

Dikis tipi verileri Uzantisi “VDT” olan dosyalar.

Ozel yazilimla (PM-1) veri diizenlenerek olusturulan dikis desenlerinin dosyalaridir.
Veriler hafiza kartindan okunur.

Azami 999 adet desen kullanilabilir.

( 1-2. PS-700 ile dikis verisinin kullaniimasi )

Bu bélimde dikis verisinin PS-700’de nasil kullanilacagdi agiklanmistir.

(@ Galisma panelinde kayith dikis verisinin kullaniimasi
ilk kurulum siirecinde galisma paneline fabrikada kaydedilen dikis desenleri kullanilabilir. Daha fazla bilgi
icin bkz. 56 Sayfada "1l-2-4-1. Dikis desenlerinin okunmasi” .
Calisma paneli ile dikis desenleri olusturmak veya onlari dizenlemek de mimkindudr. Ayrintilar igin Tek-
nisyen Kilavuzuna bakin.

® Harici ortamda kayith dikis verisinin kullaniimasi
Musterinin kigisel bilgisayarina 6zel yazilimi (PM-1) yukleyerek musteri tarafindan dikis verisi olugturulma-
sI mumkunddir.
Olusturdugunuz dikis verisini \DH_PAT\NO@xxxx.VDT) harici ortama (6rnedin USB bellek) kopyalayin.
Ortami galisma panelinin yerlestirme yuvasina takarak veriyi ortamdan ¢alisma paneline kopyalayin. Or-
tamda kayith dikis verisini dogrudan okumak da mimkindur. Daha fazla bilgi igin bkz. 56 Sayfada "11-2-
4-1. Dikis desenlerinin okunmasi” .

( 1-3. Hafiza karti klasor yapisi )

Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

E—] Hafiza karti BELEAT
= surlcusi - NO@xxxx.VDTJ Vektor bigemli veri :

¥DH_PAT ‘ya kaydedin.

[ Vektor bicemili veriyi ]

kaydedin.
[ (Bt o : : I
l Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun.
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("1-4.usB port )

USB belledi USB baglanti noktasina takin. Kullanila-

x cak veriyi ana gévde dizinine kopyalayin. Kopyalama

\ "] islemi tamamlandiktan sonra USB belledi USB bag-
@

lanti noktasindan gikarin.

B

P

——

O 0 0

\/

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler :

1. Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik garpmasiyla sonug-
lanir.

2. Hafiza kartini biikkmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.

3. Hafiza kartin1 dagitmaya veya bi¢cimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.

4. Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agcacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Veri-
lerin silinmesine yol acgar.

5.Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
* Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar
* Nemin yogunlastigi yerler
* Cok asirn tozlu yerler
» Statik elektrik yiikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler

(D USB cihazlarla galigirken alinmasi gereken 6nlemler

« Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagl olarak birakmayin. Maki-
nedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin
ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

* Bir programi ya da dikig verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/¢ikarmayin.
Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

» USB cihazin depolama alani bélinmigse sadece bir bélime ulasilabilir.

» Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

* JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

(@ USB spesifikasyonlari
* USB 2,0 standardina uygundur

» Gegerli cihazlar USB bellek gibi depolama cihazlari
» Desteklenen format _ FAT 32
» Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mA'dir.
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('2. PANEL

( 2-1. PANEL béliimlerinin isimleri )

(On) (Sag taraf)

O O O

N I S

® ® ®

(D Dokunmatik panel/likit kristal ekran kismi
(@ USB baglanti noktasi

(® Baslatma digmesi

@ Kaset tutucu digmesi

(® Gegici durdurma digmesi
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( 2-2. Calisma panelinin agiklanmasi )

Calisma panelinin galisma ekrani asagida aciklanmistir.

2-2-1. Ekran dilinin degistirilmesi
Teslimat sonrasinda dikis makinesinin giliciini ilk kez
actiginizda dili segebilirsiniz.
e S Ekranda gosterilecek dili segin. Sonra, ¢_l tusuna

basin.

fe ] Turkish
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2-2-2. Ekran dilinin degistirilmesi

Asagida calisma panelinde goésterilen dilin degistiriimesi agiklanmistir.

= MainWindow P1

2 I 1) Ana ekran P1'de néﬁUL tusuna basarak "Menu

ekranini" agin.
—I 2) ng[am tusuna basarak "Calisma ayar modu-
j | na" girin.
~  Menu mode

e .I:I.} A ﬂ =3 p—
Program | y [*] Function 3| 1629 28

0z/0=

3) 4 D tuslarina basarak sayfalar degistirin ve

Thread Trim Sequence Maintenance ‘ Special tusuna basin..

LCD Screen Special

Other Closed loop step motor

Tor Modited P

= Program mode<5et Selection=> 2017-01-22 15:41 o - L.
4) Kullandiginiz dili segmek igin| LAG  tusuna ba-

Other 01/03

nip | |Needle cooling options

sin.

CNI ‘Inter\fal of needle cooling in stitches

cnp  |Duration of needle cooling

ssyy  |Sound setting

LG | Change language ‘EN

VoL ‘Suund volume of button
x Custom ’

2 Program mode<Value Modification> 2017-01-23 10554 5) Bes dilden birisi, yani Cince, ingilizce, Birman dili,
Change language ‘ ooz Korece ve Turkge segcilebilir.

LAG

L4
CH

m -

Burmese
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2-2-3. Ana ekran P1
Baslama aninda goziken ekran ana ekran P1'dir.

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38

[ 0 |
= HIGH
" v
FLOW
Piit Counter Under-thread rest | r: 1 -
i
|- il
= 0] [ .z| (SKIP| =% . NEXT| | [cop) >8
w#& G Jog| [t |~ |-

<Ekran gdsterim tarzi: Simge gosterimi>

2-2-4. Ana ekran P2

Ana ekran P1'de EAT tusuna bastiginizda ana ekran P2 agilir.

q
7 [ame [TAFY
| No. (é)\ Up Counter Down Counter E
 rirGi
EZ 00000/99999 || 00DD0/99999 m [
-
) T =
. o1 EJ_‘ « "_:‘:-i"ﬁ'," * 01
- |
FLOW L \“ i
Pdt Counter Undee-thread rest KI\ 7 1213 ( o : ‘& (';13 'E #
- |- : = L
o) /.| : | |SKIP| Wemi . NEXT| | lcopy] Ve SKIP BACK| ' ||coey
C=l ¢ |\ Jog| [l - = 0 JOG —

2-2-5. Menii ekrani

Ana ekran P1’de e tusuna bastiginizda menu ekrani agilir.

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38

No.

Pdt Counter Under-thread rest Q\J‘ r:‘a E - .

- —— o4

N ; .| [sKip| = , copy) ||~ :
vz e ARV 5 ST = Program  y [*] Function

— 45—



2-2-6. Ana ekraninin P1 agiklanmasi

K MainWindow P1

Name

DATA

T

=
m
=
=

0G —
|
I B R A
Fonksiyonlarin agiklamasi :
rrl:laur_a Fonksiyon Tanimlama
A | Dikis bagslama noktasi di- Bu fonksiyon, dikis baglama noktasini dizeltmek igin kullanilir.

zeltmesi

B |Dikis deseninde dikis sayisi- | Bu fonksiyon, dikis deseni verisinde yer alan dikis sayisini belirten me-
nin gdsterilmesi ve ileri/geri | saji gérintulemek ve deneme dikis islemi yapmak igin kullanihr.
tusu
C | Uretim sayaci ve bobin ipligi | Uretim sayaci: Toplam dikis adedi sayisi kaydedilir. Gosterilen igerik Sil
kalan miktar sayaci tusu ile silinebilir ve yeni sayim yeniden baglatilabilir.
Bobin ipligi kalan miktar sayaci: Bobine halihazirda kalan bobin ipligi ile
dikilebilecek dikis sayisi gosterilir.
D |Mend tusu Bu fonksiyon, meni ekranini gdstermek igin kullanilir.
E |Baslangi¢ noktasina doniis |Bu fonksiyon, dikis makinesini baglangi¢c noktasina déndiirmek igin
tusu kullanilir.
F |Dikis baslama noktasina Bu fonksiyon, dikis makinesini dikis bagslama noktasina déndirmek igin
donis tusu kullanihr.
G |Desen gosterim tusu Bu fonksiyon, dikis deseninin ayrintili mesajini géstermek igin kullanihr.

Hizli hareket ayari tusu

Bu fonksiyon, belirtilen sayida dikisi atlamak igin kullanihr.

Dikis deseni degisikligi kilit-
leme/kilit agma tusu

i_'; : Dikis deseni degisikligi kilitteme — Desen degistirilemez

ok Dikis deseni degisikligi kilit agma — Desen degistirilebilir
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Nu-
mara

Fonksiyon

Tanimlama

Hizli parametreler

Asagidaki parametreler ayarlanabilir.

P1 : Dikis baslangicinda baglama dikis yontemi segimi
P2 : Dikis baslangicinda bagdlama dikis sayisi secini
P3 : Dikis sonunda baglama dikis yontemi segimi

P4 : Dikis sonunda baglama dikis sayisi segini

P5 : Bobin ipligi kalan miktar algilama Agik/Kapall

K |Ara baski ayagdi hareketi Bu fonksiyon, ara baski ayagini ok yoninde hareket ettirmek icin kulla-
nilr.
| ) g
K_,f : Ara baski ayagi yukari kalkar
K_wlr : Ara baski ayagi agsagi iner
L |Ana ekran P2’nin gdsteril- Bu fonksiyon, ekranda ana ekran P2’yi géstermek igin kullanihr.
mesi
M | Kisayol tusu Asagidaki dort kisayol tusu, sik kullanilan fonksiyon tuslari olarak ayar-
lanmistir.
{;13 : Dikis deseni numarasi yoluyla bir dikis deseninin okunmasi
(- : Dikis deseni okuma modunun gdsteriimesi
Eo?j : Dikis deseninin kopyalanmasi
> - iplik kesme testi
* Kisayol tuglarinin ayarinin degistirilmesi ile ilgili bilgi icin Teknisyen
Kilavuzuna bakin.
N |Dikis deseni numarasiigin | Bu fonksiyon, son kullanilan dikis deseni numaralarini gostermek igin
kisayol tusu kullanihr.
Hafizada 40’a kadar dikis deseni numarasi saklanabilir.
Desen numarasini sectiginizde gecerli dikis deseni verisi olarak degigir.
O |iplik tansiyonu ayari Bu fonksiyon, iplik tansiyonu referans degerini gdstermek icin kullanilir.
iplik tansiyonu tusa bastiktan sonra ayarlanir.
P |[Ana mil donas hizi Bu fonksiyon, ana milin donds hizini ayarlamak igin kullanilr.
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[Hizl parametre ayari]

Fea
1) Hizli parametre tusuna J basarak "hizli
P1 0:None s
- o parametre ayar ekranini" agin.
P3 0:None P1: 0 Geri beslemeli dikis devre disi
P4 1 1 Yogunlastirma dikisi
= o 2 On-ayarl dikis sayisina gore geri beslemeli
dikis
X P2: -4 ila +4 (Sadece P1 = 2 durumunda devreye
alinir)

(P2=0 Geri beslemeli dikis devre disI)

P2=-4ila -1
P1 1:Condensed sewing at the first stitch D|k|§ saylsml -2
-
o 5 e olarak ayarlama
N — I
P3 0:None )
P4 1 Dikis yoni
] 0 A
P2=1ila4
x Dikis sayisini 2
= olarak ayarlama
EEEEEE—— I
>
Dikis yonu
P1 2:Backtack at begining several stitches
P2 2 P3: 0 Geri beslemeli dikis devre disi
P3 0:None 1 Yogunlastirma dikisi
pa 1 2 On-ayarl dikis sayisina gore geri beslemeli

- dikis

-]

P4: -4 ila +4 (Sadece P1 = 2 durumunda devreye

X alinir)

P5: Kalan bobin ipligi sayaci

0 ila 60000
Bir dikis desenini dikmek i¢in gereken bobin ipligi
miktari dikis baslamadan 6nce hesaplanir. Bobinde
kalan bobin ipligi miktari dikis desenini dikmeyi
tamamlamak igin yeterli degilse bir hata gosterilir.
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2-2-7. Ana ekraninin P2 agiklanmasi

F—>

G—>

Cc

¥ MainWindow P2

A B D

‘ Up Counter ‘

Down Counter

00000/99999 ][ 00000/99999

<=
=

‘ e ‘ H

=t

=
m
=
f—

i o8

1 T

I J
Fonksiyonlarin aciklamasi :
Nu- .
mara Fonksiyon Tanimlama
A |Artan sayag ayar tusu Bu fonksiyon, artan sayac¢ ayar ekranini géstermek icin kullanilir.
B |Azalan sayac ayar tusu Bu fonksiyon, azalan sayag ayar ekranini géstermek igin kullanilr.
C |Artan sayag degeri Bu fonksiyon, artan sayacin mevcut degerini/ayarli degderini goster-
mek icin kullanilir.
D |Azalan sayag degeri Bu fonksiyon, azalan sayacin mevcut degerini/ayarli degerini goster-
mek icin kullanilir.
E |Koordinatlarin gésterilmesi Bu fonksiyon, mevcut koordinatlari gdstermek icin kullanilir.
F |Igne konumu ayar tusu :}1 . lgne asag! iner
J 1 :igne yukari gikar
G |Bobin sarma modu Bobin sarici ayari bu modda yapilir.
Menu tusu Bu fonksiyon, meni ekranini géstermek icin kullanilir.
| |Fonksiyon tusu ‘%IGP : Belirtilen sayida dikise atlama ayari
J |Doénds tusu

Bu fonksiyon, dikis makinesini ana ekran P1’e dondirmek igin kullani-
lir.
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[Saya¢ fonksiyonunun agiklanmasi]

Ana ekran P2'de tusunu secerek "Artan sayag ayar ekranini" agin.

‘ DIKKAT\ Artan/Azalan sayacin sayma yontemi, calisma ayari modu altindaki "sayag¢" parametresi ile be- \
l lirlenir. (Bkz. 67 Sayfada "ll-3-(4) Saya¢" ) ]
A E

H  Up Counter set 2017-01-22 16:05

Fonksiyonlarin agiklamasi :

Nu-
mara

Tanimlama

A | Girilen ayar degeri ile mevcut degerin degistiriimesi (mavi fonlu beyaz harfler durumun "secilmekte
oldugunu" belirtir)

Artan saya¢ agma/kapama tusu (mavi fon "acik" durumunu belirtir)

Sayag ayar modundan ¢ikin ve dnceki ekrana donin

Mevcut degeri silin

Mevcut giris degerini silin

Ayar degeri ile mevcut degeri girmek icin kullanilan sayisal tus takimi

B
Cc
D
E |Ayar degeri ile mevcut degeri gésterimi (giris durumu kesik ¢izgili cerceve ile gdsterilir)
F
G
H

Ayarin onaylanmasi
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2017-06-01 10:35

=~ Up Counter set

1 2 3
SET | 00003 —

4 5 [
[ ) 7/le][s
= 0
5 % 2 el L
= CLR |

cir

= Down-Coutner set 2017-06-01 10:36

1 2 3
SET | oooto —
4 5 6
D 2 led e
—_— 0 1 1
J =
I:ﬁ c’-; cr

e Ekleyen sayag

Ornek) Ayar degeri — 3
Mevcut deger — 0
Artan sayag ekleme agik/kapali — Agik

Sayag degerleri 0—1— 2—3
"MO001 Ekleyen saya¢ mevcut deger ulast" mesajini
gOsteren ekran agcllir.

‘_I tusuna basilarak mevcut deger "0" (sifir) olarak
degistirilir.

e Cikaran sayag

Ornek) Ayar degeri — 3
Mevcut deger — 3
Artan sayag ekleme agik/kapali — Agik

Sayag degerleri 3—2—1—-0
"MO001 Cikaran saya¢ minimum deger ulastl" mesaji-
ni gosteren ekran acilir.

‘_I tusuna basilarak mevcut deger "3" olarak de-

gistirilir..
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2-2-8. Menii ekranini agiklanmasi

MainWindow P1 2017-01-22 15:38

DATA

‘L‘_J ‘//K ‘«% ’,K—D‘

4
Programgtr \Functlon\ —
F G

Fonksiyonlarin agiklamasi :

n':l:r-a Tusu Tanimlama
A (-~ Bu tus, dikis desenlerini (dahili hafizadan veya USB bellekten) okumak igin kullanihr.
B j Bu tus, dikis desenlerini hafizaya kaydetmek igin kullanilir.
C ,/ 2 Bu tus, dikis desenlerini dlizenlemek icin kullanilir.
D Bu tus, dikis desenlerini dlzeltmek igin kullanilir.
E Bu tus, dikis desenlerini donustirmek igin kullanilir.
F P[(]gfam Bu tus, parametreleri ayarlamak igin kullanilir.
G 1 L) Bu tus, dikis makinesini test modunda caligtirmak igin kullanihr.
H | Funclion |Bu tus, fonksiyonlari ayarlamak igin kullanilir.

X

Bu tus, menuyu kapatmak igin kullanilir.
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2-2-9. Ekran gosterim tarzinin degistirilmesi

Ekran gosterimini simge gosterimi ile metin gdsterimi arasinda degistirme yéntemi asagida anlatiimistir.

(D Ana ekran (sadece ekran dili olarak Gince segilmesi durumunda)
(1) Simge gosterimini metin gosterimi ile degistirme

Fonksiyon tuslarina vew), Funclion ve. I yazilan siraile basin.
Sonra, gosterim tarzini degistirmek igcin| T veya| | tusuna basin.

ERERWAE 1A t 1]y

£ SR RS 0:EHR T i

(2) Metin gosterimini simge gosterimi ile degistirme
Fonksiyon tuslarina % | INEEME ve @#HEE yazilan siraile basin.

Bundan sonra izlenecek prosedur adimlari yukarida anlatildigi gibidir.

DOZE0ATA HiE DO2BOATA
DOSPDATA QOS@OATA
DOLBNEW COS@NEW
4 o3 p 4 w37 p
1l = 1l =
uziallil; EEN B | F
i J '
MEN) il %‘g o | 1] NEXT| | |(COPY me || mf Ees mE B uE w-m | |CY
S’ ] . ] e —'
<Ekran gosterim tarzi : Simge gosterimi> <Ekran gosterim tarzi : metin gésterimi>

@ Menii ekrani (mevcut tiim dillerde ortaktir)
(1) Simge goésterimini metin gosterimi ile degistirme

Fonksiyon tuslarina wew| ve Func[ign yazilan sira ile basin.

Sonra, gosterim tarzini degistirmek igin | B# tusuna basin.

H  Function mode 2017-01-23 10:53 H  Function mode 2017-01-23 10:53

| COPY g_i i ngj&\amj--- v er- - Copy Format Link Mode Version Panel Setting
FORMAT -
-y b an ~
= ) Program ) - [lz[3]) . M
Vol -9|‘1’_] 'ﬁ_—J -7 / 2| f %\‘r‘_%n : I_' ] Backup/Recov. Default Para. Pattern List Password Encrypt
r | 1 E—. Ve '3—. el 4 I‘A ‘r Motor Confi Error Note Run Note Date/Time Update
L Pt et — =] | BRI 8 : s
: Convert
wj] :g_” — Player Batch Convert Func. Shortcut
. B —
TOP Tean Top Text
- -
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( 2-3. Caligma paneli temel kullanimi ve dikis i¢in temel kullanim )

2017-01-22 15:38

. 1l >
Pdt Counter Under-thread rest \ r-; 1 =
o |- 4
— o[ | [SKP| =0 [, (Nexy] | |(coe)| 2D
e ¢ | |\7r JoG | M|~ |=—

1. Gii¢ anahtarini Agik konuma getirme
Dikis makinesinin gliclnu actiginizda ana ekran P1 gdsterilir.
Dahili hafizada kayith dikis deseni (grafik verisi) olmamasi durumunda gli¢ acildiktan sonra "Dahili hafizada

dikis deseni yok" mesaji gérintulenir. O esnada ‘_J tusuna basarsaniz mesaj ekrani kaybolur ve ekran,
ana ekrana doner.

2. Dikilecek dikis deseni
Sectiginiz desen ana ekran P1’de gosterilir. Dikis desenini (dikis verisi) degistirmek isterseniz bkz. 56 Say-
fada "lI-2-4-1. Dikis desenlerinin okunmasi".

3. Dikisi baslatma

(D Gergek dikise baglamadan 6ne dikis kogullarinin ayarlarini yeniden kontrol edin. Dikis makinesinin hizini
200 ile 3000 dikig/dak. araliginda ayarlayin.

@ Dikis makinesinin hizi, ayarlanan hiz degeri ve dikis adimi tarafindan belirlenir. Dikis hizi, dikis makinesi
hizini dikis adimi ayar degerine gore otomatik olarak sinirlandirir.

Il DikKAT Dikis makinesi dikis yaparken hiz ayar degerini degistirmeyin. (Dikis sirasinda dikis makinesinin \I
\ gegici olarak durmasi durumu harig) ]

(® Kalibin Gzerine bir kumas yerlestirin. Bu kalibi kaset tutucu aygitina yerlestirin. Calisma panelinde kaset
tutucu diigmesine ® basarak kaset tutucuyu indirin.
Calisma panelinde baglatma diigmesine ® bastijinizda dikis makinesi dikise baglar. Dikis tamamlandik-
tan sonra dikis makinesi otomatik olarak ¢alismayi durdurur ve kaset tutucu otomatik olarak yukari kalkar.

=

>0
@ >0
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= MalnWindow P1 2017-01-22 1538

FLUW

@) o ]
Pdt Counter Under-thresd rest \
é £A> i 0 clr 0 n \J"
@ p gy, 2 . | | SKIP i NEXT
e X6 0 Lt e Tl L =

4. Gegici durdurma

Dikis sirasinda dikis makinesini gegici olarak durdurmaniz gerekirse duraklatma diigmesine © basin. Dikis
makinesi ignesi yukarida olacak sekilde (sevkiyat sirasinda dikis makinesinin fabrikada ayarli durma konu-
mu) hemen durarak gegici durma konumuna geger.

Dikis makinesini gegici durma durumundan ¢ikarmak icin baglatma digmesine ® basin. Dogrudan gegici
durma durumundan ayrica agagidaki islemler yapilabilir.

(@ Baslatma digmesine ® basilarak gegici durma konumundan dikis yapilabilir.
@ lleri/geri tusuna B basilarak dikis makinesi dikis baslama konumuna getirilebilir.
(® Kaset tutucu digmesine @ basilarak kalip kaldirilir.

@ Dikis makinesi hizinin ayar degeri degistirilebilir.

(® Ara baski ayagi QJT tusu ile kaldirilabilir..

5. Dikigleri birbirine ekleme yontemi

iplik kopmasi, vb. durumunda yukarida anlatilan gegici durdurma fonksiyonu kullanilarak dikigler birbirlerine
eklenebilir.

(@ Duraklatma digmesine © bastiginizda dikis makinesi ignesi yukarida olacak sekilde durur.

@ Kaliby, ipligin koptugu konumdan iki veya (g dikis geri konuma almak igin geri tusuna B basin.

® QJ? tusuna basarak disk baski ayagini ve ara baski ayagini kaldirin.

® Dikis makinesi kafasindan yeniden iplik gegirin. Sonra, \'\_11. tusuna basarak disk baski ayagini ve ara
baski ayagini indirin.

() Baglatma dugmesine ® basarak yukarida anlatilan kalip konumundan kesintisiz dikise baslayabilirsiniz.

S Dikis makinesi kafasindan iplik gegirme sirasinda ¢alisma panelinde baglatma diigmesine
| @ asla dokunmayin. Dokunuldugunda dikis makinesi ¢galismaya baslayacagindan baslatma diig-
| mesine ® dokunanin ¢ok tehlikeli oldugunu unutmayin.
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( 2-4. Calisma fonksiyonlarinin agiklanmasi )

Calisma panelini kullanarak "dikis desenlerinin okunmasi” ve "dikis desenlerinin kaydedilmesi" asadida agik-
lanmistir.

2-4-1. Dikis desenlerinin okunmasi

(1) Dikis deseni okuma modu ekraninin agilmasi

[vame IS ) (@\. — ) 1 [ —
Gl
= HIGH
gﬁﬁ 01
Pét Counter Under-thread rest { ‘ r:‘a f - -
0 dr 0 = b
oy . . — o) || =R . 0PY)
= SR - P Program  [¥]  Function | &
1) Ana ekran P1’de Menu| tusuna basarak "Men( 2) tusuna basarak "dikis deseni okuma
ekranini" agin. modu ekranina" girin.

Asagida verilen sekil, dikis deseni okuma modunda gésterilen ekrani géstermektedir.

Kalibin baglangi¢ noktasinda durmuyor olmasi halinde dikig deseni verisi okunamaz.

| DIKKAT
U Kalibi }:f tusu ile baslangi¢ noktasina dondiiriin.

Pattern r2ad mode 2017-01-22 16:27

001/001
! - | NO_DATA
C— >
002 Xif52P20 NO__DATA
003 | Xif4&P30 - | NO_DATA
004 Yif52P20 NO__DATA
005 Yif52P30 NO__DATA
Change

fw (] A=
T

=
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Fonksiyonlarin agiklamasi :

n';l;ré Fonksiyon Tanimlama
A | Sayfa gosterimi Bu fonksiyon, mevcut sayfa numarasi/toplam sayfa numarasini goster-
mek i¢in kullanilir.
B |Desen listesi Bu fonksiyon, hafizada kayith dikis desenlerinin listesini gostermek igin
kullanilir. (Dikis deseninin numarasi ve adi gosterilir.)

(Not) 1.Ekranda gosterilen baska herhangi bir dikis deseni segerse-
niz ilgili mesaj gosterilir ve mevcut dikis deseni yeni segilen-
le degistirilir.

2. Dikis desenindeki dikis sayisi belirtilen araligi asiyorsa veya
veri bozuksa ilgili mesaj gosterilir ve o dikis deseninin segil-
mesi devre disi birakilir.

C  |Danhili hafiza/USB bellek i., : Dahili hafizada kayitli dikis desenlerinin listesi gosterilirken ekran
gosterimi beliren simge

=5 USB bellekte kayitli dikis desenlerinin listesi gosterilirken ekran

[‘E’J" beliren simge

(Not) Baslangi¢ ayarinda, bu ekran her agildiginda dikis desenleri

dahili hafizadan okunur. Bu tablonun M nolu siitununda agik-

lanan islem yapilarak ekran degistirilir.
D |Kalan hafiza kapasitesi Bu fonksiyon, dahili hafizada kayitli dikis desenlerinin toplam sayisini
gOsterimi gostermek icin kullantlir.
E |Dogrudan okuma tusu Bu tus, belirtilen dikis deseni numarasi araciligiyla dogrudan okuma
moduna erigmek i¢in kullanilir.
F |Siltusu Bu tus, belirtilen dikis desenini silmek i¢in kullanilir.
(Not) Dikis icin kullanilmakta olan dikis deseni silinemez.
G |[Siralama tusu Bu tus dikis desenlerini, ilgili dikil desenlerine bir degisiklik yapildidinda
zamana gore veya sayisal siraya gore tekrar dizenlemek icin kullanilir.
H |Ana ekrana don Bu fonksiyon, mevcut ekrani ana ekrana déndirmek igin kullanihr.
I |Dikis deseni grafik gosterim |Bu tus ile dikis deseni 6nizlemesi yapilabilir.
tusu
J |USB bellekte klasor secimi | USB bellekten bir dikis deseni okumak icin USB bellekte kayitl tim klasorler
\@ tusuna basilarak goéruntilenebilir.
K |Servis dikis desenleri digin- | Bu fonksiyon, sirali dikis desenleri arasinda vektor baslangi¢ dikis de-
da bir dikis desenine atla senine atlamak i¢in kullantlir.
L |Sayfa kaydirma tusu Bu tus, mevcut sayfayi dnceki veya sonraki sayfaya kaydirmak igin kul-
lantlir.
M |USB bellek/danhili hafiza Bu fonksiyon, USB bellek veya dahili hafizadan bir dikis deseni okumak
secgimi icin kullanilir.
Okuma modu
USB Dahili hafiza
/\{ _’ ¥ Devre digi Etkin
%] *_’ = Etkin Devre disi

==sp : Bu tus, USB bellek ile dahili hafiza arasinda veri depolama alani

== secimini degistirmek igin kullanihr.

N |Giris tusu Bu tus calistirildiginda mevcut dikis deseni yeni segilenle degistirilir.
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(2) Dikis deseninin okunacagi veri depolama alaninin se¢ilmesi (Dahili hafiza veya USB bellek)

Pattern read mode

002
?ﬂ

1 -

| 003
1

§2130] 1 oge
[

bd) | 005
@3

TOP .
- i

o002
003
1
F231 1 gpa
004
ToP
o b

Xid4§P20

Xif§P30

Yif#r2o

Yidigr30

Xid4§P20

Xif§P30

YELERP20

Yidigr20

4

005
006
VDT
Vo1

voT

4

2017-01-22 16:27

001/001
NO_DATA

NO_DATA

NO_DATA

NO_DATA
NO_DATA

Change

A=

2017-01-22 16:48

¢ 001/002
Yif kP30

Y_ITOKIRI_3

004@YELERPI0.VDT

004@YiLE§P20.VDT

005@Yidi#P30.VDT

Baslangic¢ ayarinda, ilgili dikis desenlerinde bir degdi-
siklik yapildiginda dikis desenlerini zaman sirasinda
gostermek icin dahili hafizada kayith dikis desenle-
rinin listesi goéruntllenir. Calisma ekraninin sol Ust

kisminda J# gosterilir.

Okuma modu [4,[» tusu ile "dahili hafiza okuma mo-
du"ndan "USB bellek okuma modu"na degistirildigin-

de calisma ekraninin sol st kisminda _’ gosterilir.

e —————————————————————————— — —— — — —

|
I
I
I
I
| TN
I
I
I
I
I
\

yapilirsa M-033 "USB bellek bagh degil" gosterilir.

2. Dikis makinesinin USB baglanti noktasina USB bellek heniiz takilimigsa USB bellekte kayith

veriyi okumak igin yaklasik bes saniye gerekir. Okuma tamamlandiktan sonra =¥ tusuna

—

basilarak "dahili hafiza okuma modu” "USB bellek okuma modu"na degistirilebilir.

cutsa M-012 "Dahili hafiza kayith dikis deseni verisini bu veri ile degistirme istiyor musunuz?’

mesaji goriintilenir. Dahili hafizadaki dikis deseni verisinin lizerine USB bellekten okudugu-

nuz veriyi yazmak istemiyorsaniz x tusuna basin, veya lizerine yazmak istiyorsaniz ' ‘

tusuna basin.

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

I

I

I

I

DikRAT I
U 3. USB bellekten bir dikis desenini okudugunuzda ve sectiginiz numara dahili hafizada da mev- |
I

I

I

I

)

(3) Dikis deseni segme ve gorintiileme

Pattern read mode

004
T
| - 002
i
Y2 1 o5
4
L | 001
(93
{19
L
TOP
- ||

Yiff#r20

XiLsRP20

Yif5Er30

DATA

. )
usg

<)

2017-01-22 16:30

001/001
NO_DATA

NO_DATA
NO_DATA
NO_DATA

NO_DATA

Change

=1 |

Dikis i¢in kullanilacak dikis deseni numarasini segin
ve ‘_‘ tusuna basin. Sec¢im islemi tamamlandiginda

ekran, ana ekrana doner.
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2017-01-22 16:30

Pattern read mode

T 001/001
‘_’ [ | -~ | NO_DATA
002 | Xid##P20 NO_DATA
Y -
| ) | go3 |ximme3o NO_DATA
|- ; ;
s 004 | Yidi#pP20 NO__DATA
- : =
i 005 | vidgr3o NO_DATA
)
‘%3 Change
el 2| [ml ) Y
< e (4D X |

2017-01-22 16:30
001/001
NO_DATA
004 | YifsEP20 NO_DATA
002 | XifHEP20 NO_DATA
005 | Yit##P30 NO_DATA
001 DATA NO_DATA

)

<Dikis deseni numarasi gosterimi>

Pattern read mode 2017-01-22 16:33

‘.’ No.:001 Name:DATA Index:1/S

% l ? | No:002 NameXidf#P20 Index:2/s

-
f"--'_ { ? No.003 NameXid#§P30 Index:3/s

}2'3

e |2 | N0:004 Nameifi§P20 Indexd/s M

...... i ;
:%3 Change
=T = = =

T glwmQ) (4] K=E

<Dikis deseni sekli gosterimi>

(4) USB bellekteki klasorleri goriintilleme

2017-01-22 16:33

E U disk folder display

oo

DH_PAT update
FOUND.000 VDATA
FOUND.001 Hy
FOUND.002

System Volume Information

¢ J

O esnada 1%3 tusunu secgerseniz dikis deseni gos-

terim yontemi, dikis desenlerini artan desen numa-
rasi sirasiyla yeniden duzenleyecek sekilde degisir.
Dikis desenlerinin sayisinin birka¢ sayfaya uzanacak

kadar bilyiik olmasi durumunda sayfalar 4 | p

tusu ile kaydirilabilir.

Dikis deseni listesi gosterim tarzlari ikiye ayrilmigtir,
dikis deseni numarasi gosterimi ve dikis deseni sekli
gOsterimi.

Fonksiyon tuslarina wew), Funclion ve

yazilan sira ile basin.

{ | } .tuguna basarak

Pattern selection display style ‘ni alin.

Dikis deseni listesi ekran gosterim tarzini degistir-

mekigin| T veya| | |tusuna basin.

Dikis makinesinin USB baglanti noktasina bir USB
bellek takin. yg] tusuna basin. Sonra, USB bellekte

kayith klasoérler gortntdlenir.
Dikis deseni verisi kayitli olmayan klasor hiyerarsisin-

de ‘J tusuna basarsaniz M-034 "USB bellekte dikis

deseni verisini bulunamadi" mesaji gérintilenir.

[ Dikis desenleri, DH-PAT klasorleri digin-
: Sy daki higbir klasore kaydedilemez.

| @' Bir dikis deseni, DH-PAT klasorii disinda
I bir klasore kaydedilse bile sadece oku-
\

nabilir.

— — — — — —
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2-4-2. Dikis desenlerinin kaydedilmesi
Ana ekran P1’'de gorintilenen bir dikis deseni dahili hafizada veya USB bellekte saklanir.

(1) Dikis deseni saklama modunun gésterilmesi

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38

1) Ana ekran P1’de MENU) tusuna basarak "Menu

ekranini" agin.

. 1] =
Pdt Counter Under-thread rest \ f: |
o |- 4
ol [ ok =l [, e | [om)| >R
Las ¢ || \3F [Jog| .ol |-~ —

2) ' tusuna basarak "Dikis deseni saklama

modunun" girin.

BiRAT: olmasi halinde grafik verisi okunamaz.

I

Kalibi E:E tusu ile baslangi¢ noktasina :
|l_1

)

dondiirin.

' = - =8 — . — — — — — — — — — —— — R
Program y [1] Function | =

(2) Dikis deseni adinin ve numarasinin ayarlanmasi

H Pattern save mode 2017-01-22 16:34 . . .. .—
1) Saklama hedefini segmek icin tusuna basin.
i"" Mame: [DATA LA ) ¢ ¢ — s
No: (BEE - - 2) Calisma panelinde, saklanacak dikis desenine
atanacak bir ad ve numara girin.
1 2 3 4 5 & 7 8 9 0 . . L.
3) Dikis deseni adini kaydetmek igin | e tusuna
q w e r L y u o p
o | e [ basin. Islem tamamlandiginda ekran, ana ekrana
doéner.
Caps || En 7 x c v b n m | Backspace
:ip b:f; keep the same number pattern X'\ P i ‘J
o ————————— ——————————————————————— — — —

( 1. Saklanacak bir dikis deseni igin istenen herhangi bir numara se¢gmek miimkiindiir. Dikis desenil
I dosyasinda iki parga veri, yani ["desen numarasi” + "@desen adi” + "uzanti .NSP"] ve ["desen I
I numarasi” + "@desen adi" + "uzanti .VDT"] kaydedilir. I
| 2. Saklanacak dikis desenine atanan numara, dahili hafizaya 6nceden kaydedilmis bir dikis dese- I
I ninin numarasi ile ayni ise kayit islemi yapilmaz. I
: Saklanacak dikis desenine atanan numara, USB bellege 6nceden kaydedilmis bir dikis deseni- |
I
I
I
I
\

=
=
-
>
=2

nin numarasi ile ayni ise iglem sirasinda ¢alisma paneli ekraninda M-106 "USB bellekte ayni ad I
atanmis dikis deseninin lizerine yazmak istiyor musunuz?" mesaji goriintiilenir.

Mevcut dikis deseninin lizerine yazmak istemiyorsaniz x tusuna, lizerine yazmak istiyorsa- I

niz ¢_J tusun basin. I

Dikis desenleri parametrelerinin ayarlanmasi yontemi igin Teknisyen Kilavuzuna bakin.
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(3) Parametreleri sifirlama ve yedekleme
@ Parametreleri sifirlama ve yedekleme yontemi

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38 [§ |

-.’@‘3-

e

4 I:} 8 T3 =0
: ony|| >R
Program g [%] | Function X

Parametreleri yedekleme

H  Function mode 2017-01-23 10:53

cory) | | @ B | Gsgei- | Ver. R

sl et |Paan| | s
) AS (DS | B0 @1
= ponurt -

B | 5 S

TOF- Tcon

L =

2017-01-22 16:35

H  Recovery/Backup parameter

‘52| Backup user parameter

1) Ana ekran P1'de (veya P2’de) wen| tusuna basa-
rak "Menu ekrani"ni agin.
2) Funclion tusuna basarak "Fonksiyon ayar ekra-

nini" girin.

1) Fonksiyon ayar ekraninda f‘_".;f;j tusuna basin.
Daha 6nce bahsedilen tusa basarak parametre
sifilama yedekleme ekranina ulasabilirsiniz. ilk
ayar durumunda, kullanici parametreleri yedekle-
nir.

2) Dikis makinesinin USB baglanti noktasina bir USB

bellek takin. ‘_.l tusuna basin. islem tamam-

landiginda bir "bakParam" klasérl olusturulur. Bu
klasérdeki "back up.param" dosyasi parametre
yedekleme dosyasidir.

[ s . \

| DIKKAT\ Ayni dosya adinda veri zaten mevcutsa

\ eski verinin lizerine yeni veri yazilir. ]
" — — — — — — — — — — — — — — —

3) Parametreleri sifirlarken } tusuna basarak

mevcut modu "sifirlama modu"na alin.

- 061 -



© Parametreleri sifirlama

Function mode TR 1) Parametre sifirlama ekranina ulagsmak icin fonksi-

yon ayar ekraninda |H&";rr tusuna basin.

- |FDRMAT oogor}- iver'
sd) | Pz | W
I === i;‘i‘fé'z}\i@ﬂ

B |5 ==

2017-02-06 09:28

2) Sifirlanacak modeli segin ve tusuna basin.

Sonra, parametrelerin sifirlanmasi yapilir.

I PS700 iI NO_PARAM ‘ | NO_PARAM |
[ [

| NO.PARAM | NO_PARAM ‘ | NO_PARAM ‘

| Name
| NO_PARAM | NO_PARAM ‘ | NO_PARAM ‘

] | | [Clear
| NO_PARAM | NO_PARAM | NO_PARAM |
| NO_PARAM NO_PARAM | | NO_PARARM ‘
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2-4-3. Dikis desenlerinin buyiutilmesi/kigiiltiilmesi

Ana ekran P1’de gorintllenen dikis desenini blyitme/kigultme yontemi asagida anlatiimistir..

.. | 1) Ana ekran P1'de weN) tusuna basarak "Meni

ekranini" agin.

tusuna basarak "Dikis deseni donUs-

tirme modu"na girin.

2| Bl e\ 7>

Program y [+] Function | &

H Pattern convert mode 2017-01-23 10:58 . T
il 3) tusun basarak "Bilyiitme/kiigliitme modu"nu
=
Wocorecton _achk  Overin e segin. Sonra, ‘_‘ tusuna basin.
=
= PE
Tigeag Comvert Scale Symmeirical  Rotate
__________ = Mo
OffsetSen MultGen Copy Starvind
+ i
& it
Add Shape  Divide nigeag
TOF Xe: BOA0 X.: 000 Ye: 000 Y.: 6030
- || JI 4 . Stehas d

" e 4) Ornek: "Dikis sayisini sabitleme yéntemi'ni kulla-

e narak dikis desenini blyitme/kigultme durumun-
Method |® :):G

j — 1l 2|3 da

o0 o N N
. alls]|s |X(| tusunu segin. Yatay/dikey yonlere sirastyla
B T 2= ][e . S i
Yeroportion  f b ar ol bir sayisal deger girin. Sonra, ‘_‘ tusuna basin.
Center set ;J;"" B
x © = Tusu Blyutme/kigultme yontemi

(|| | Dikis sayisi sabit biyiitme/kiigltme

Dikis adimi sabit blylitme/kigiltme

|

"2 |Belirtilen konumdan blyitme/kigultme

e

Dikis deseni merkez noktasindan buyut-
me/kulclltme

Baslangi¢ noktasindan buyutme/kigiltme

€a
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H  Scale parameter 2017-01-23 12:25

5) Adim 4)'te gosterilen ekranda | tusuna basar-

saniz buyutme/kiciltme ayarini degistirebilirsiniz.

+ ilk adim :Biyiitme/kiigiiltme aninda oran ile
boyut arasinda gegis

+ Ikinci adim : Biiyiitme/kiigiiltme aninda geri bes-
lemeli dikis degisimi

|Scate mode of multi-sewing |

& Canvert/Scale method 2017-01-23 12:25 6) Buyutme/kigultme ayarinin boyut olarak degis-
tirilmesi durumunda kesik gizgili gergeve boyut
Method
B olarak degiserek dikis deseninin boyut belirtilerek
X-size { — blyutilmesini/kigultilmesini saglar.
{10.0~400.0) 4 L b
vsize {eos ANEA
(10.0-400.0) i
0 1 |

Center set %; .
X © [
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( 2-5. Barkod okuyucunun kullanilmasi )

2-5-1. Barkod okuyucunun agiklanmasi
Barkod okuyucu kalibi tanimlamak i¢in kullanilir. Bu bélimde kalip barkodu tanimlama yéntemi anlatiimistir.

Satin aldiginiz dikis makinesi 1 ile 50 arasinda numaralandiriimis barkodlarla birlikte gelir. Barkod numa-
rasi dikis deseni numarasina karsilik gelir. Bir dikis desenini dikmek istediginizde istediginiz dikis desenine
karsilik gelen barkod numarasini ilgili kaliba yapistirin. Dikise baslamadan énce barkodu barkod okuyucu ile
tarayin. Ardindan karsilik gelen dikis deseni ¢alisma panelinde gdsterilir.

Kaliplar Gzerinde barkod yapistirma konumu igin bkz. 31 Sayfada "I-6-1. Kaliplarin standart teknik 6zel-
likleri".

2-5-2. Barkod okuyucu ayarlama yontemi

:
: : ' 1) Ana ekran P1’de (veya P2’de) wuewu| tusuna basa-

rak "Menu ekrani"ni agin.

( Barkodun okunmasi sadece desen 1
: | . degistirme iglemi kilitli durumda iken |
oo DiKKAT o
| (&8 ) yapilabilir. |
Piit Counter Under-thread rest {J‘ r:‘: f - I —i tu unu kontro| edin I
0 m 0 \ 1 s . ]
. 0| [ | sKip| = , next| |cor|| =8 —_——— o ——— . — — ——— —_
Wﬁ‘# & 00l Ly =y e
. 2) Prog[am tusuna basarak "Calisma ayar modu-
J o, (G0 .
na" girin.
A
o101
1| =

- L

1 ‘—-‘; # }Iﬁ 4’ / s i )

: COPY
Program | y [*] Function ¢ L0
3)

03/02

4 ) tuslarina basarak sayfalari degistirin ve

Thread Trim Sequence Maintenance ‘ Special tusuna basin.
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
ToP T
Modified
#g= i ‘
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Barkod okuyucu

* Onlemler : Baglanti modunu kullanirken barkod fonksiyonunu mutlak devre disi birakin.

E  Program mode<Set Selection> 2017-01-22 16:36
Special 02/03

yDIR ‘Y motor turn direction ‘ NEG

2DIR IZ motor turn direction l POS

ApR ||Burning address of control application ‘ 517504
CVE ‘Algorilhm of parallel curve ‘AB

MUS || Agorithm of backtack in multisewing l Al

mp || Template identity setting ‘ oN

x Custom

E  Program mode<Value Modification>

9)

b Template identity setting

|| oFF

OFF
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4) 4 P tusuna basarak sayfalari degistirin.

TID tusuna basarak kalip tanimlama ayarini

acik/kapali olarak segin.

"AcIk", kalip tanimlama ayarinin "devrede" oldu-
gunu gosterirken "Kapali" kalip tanimlama ayari-
nin "devre disi" oldugunu gosterir.

tusunu secin. Sonra ‘_l basarak kalip

tanimlama ayarini agin.




( 3. BELLEK VERILERI LISTESI

(1) iplik kopmasi sensorii

- Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralik ayari Tar
PRT |iplik kopmasi algilama 0:OFF: iplik kopmasi algilama-Kapali 1 Secim
1: ON : Iplik kopmasi algilama-Agik
TRM | iplik kopmasi algilandiginda 0 : ON : Iplik kopmasi algilandiginda iplik kesimi 0 Secim
iplik kesme iglemi yapihr
1 : OFF : Iplik kopmasi algilandiginda iplik kesimi
yapilmaz
(2) Baslangi¢ konumu
- Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralk ayari Tar
PTR | Glg agildiginda baslangig 0 : OFF : Baslangi¢ noktasina dénme 0 Secim
noktasina dén 1: ON : Baglangi¢ noktasina dén
(3) Gegici durdurma
. Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralk ayari Tar
TRM | Gegici durma aninda otomatik 0 : AUT : Otomatik iplik kesme yapilir 0 Segim
iplik kesme 1 : OFF : Otomatik iplik kesme yapilmaz
(4) Saya¢
. Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralik ayari Tar
UCM | Artan saya¢ modu 0 : OFF : Artan saya¢ yasak 1 Segim
1: PAT : Artan sayag dikis desenine goére galistirilir
2 : CYC : Artan sayag cevrime gore calistirilir
DCM | Azalan saya¢ modu 0 : OFF : Azalan sayag yasak 1 Secim
1 : PAT : Azalan sayag dikis desenine gore ¢alistirnilir
2 : CYC : Azalan sayag gevrime gore galistirilir
URV | Bir dikis deseni getirildiginde 0 : CLR: Silinir 1 Segim
artan sayac degerinin korun- 1: RSV : Korunur
masi
DRV | Bir dikis deseni getirildiginde 0 : CLR: Silinir 1 Segim
azalan sayag degerinin korun- 1: RSV : Korunur
masi
POC | Gulg yeniden agildiginda sa- 0 : CLR: Silinir 1 Segim
yac degerinin silinmesi 1: RSV : Korunur
NUP | Artan saya¢ (UP) diizeltme 0 : OFF : Dlzeltmeye izin verilir 0 Secim
izni/yasagi 1: ON : Dlzeltme yasaktir
NDP | Azalan sayac¢ (DN) diizeltme 0 : OFF : Dizeltmeye izin verilir 0 Segim
izni/yasagi 1: ON : Dlzeltme yasaktir
UTO | Artan sayac¢ (UP) ayar degeri- 0 : OFF : Dikis makinesi durdurulur 0
ne ulasildiginda dikis makinesi 1: ON : Dikis makinesi durdurulmaz
islemi
DTO |Azalan sayac¢ (DN) ayar 0 : OFF : Dikis makinesi durdurulur 0 Secim
degerine ulagildiginda dikis 1 : ON : Dikis makinesi durdurulmaz
makinesi iglemi
NPC | Uretilen sayim adedi diizeltme 0 : OFF : Duzeltmeye izin verilir 1 Secim
izni/yasagi 1: ON : Dlzeltme yasaktir
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(5) iplik kesme zamanlamasi

- Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralik ayari Tar
TRM | iplik kesme diigmesi 0 : OFF : Dugme kapali 1 Segim
1:ON: Dugme acik
(6) LCD ekran
- Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralik ayari Tar
WRN | Zil sesi ayari 0 : OFF : Sesli sinyal kapali 2 Secim
1: PAR : Panel tus sesi
2 : ALL : Panel tus sesi + hata
LIG |Arka isik parlaklik ayari 1 |20ile 100 100 | Giris
ATO | Arka 1s13in otomatik kapan- 0 : OFF : Arka 15131 otomatik olarak kapatmaya 0 Secim
masi ayarlamas
1: ON : Arka 1s1§1 otomatik olarak kapatmaya
ayarla
TIM | Arka 15191 otomatik olarak daki-| 1 1ile9 3 Giris
kapatmadan 6nce bekleme ka
suresi
PSU | Buyutme/kugiltme birimi 0:% :Yuzde 0 Segim
1: SIZ : Boyut
(7) Diger
- Fabrika .
Kod Tanim Birim | Adim Aralik ayari Tar
NLD |igne sogutmali/sojutmasiz 0 : OFF : Sogutmasiz 0 Secim
1:ATM : Igne iplik kesiminden sonra sogutulur,
dikig sirasinda sogutulmaz
2 : DSW : Igne iplik kesiminden sonra sogutmaz,
dikis sirasinda sogutulur
SSW | Ses ayari 0 : OFF : Digme kapali 0 Secim
1:ON: Dugme acik
VOL | Ses seviyesi dugmesi 30 ile 63 50 Giris
LED |LED igik parlakhgi 1 0 ile 100 50 Giris
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(‘4. HATA KOD LISTESI

Numara Hata tanimi Nasil giderilir Kontrol edilecek noktalar

E-002 | Makine gegici Bkz. 55 Sayfada "lI-2-3-4. Gegici durdurma"”.
durmada.

E-004 | Girig gerilimi gok Elektrik anahtarini 1. AC gl¢ beslemesinde anormal dalgalanma olup olma-
disuk. KAPATIN digini kontrol edin. Sikg¢a agilip kapanan yiksek guclu

E-005 | Giris gerilimi gok cihaz"olmadlgmdgn emin qlun; voltaj regllatora takln...

i 2. AC gug beslemesi normal ise sorun donanimda olabilir.
yuksek.

E-007 | Ana mil motoru agiri | Elektrik anahtarini 1. Ana mil motorunda kisa evre olmadigini kontrol edin.
gerilim veya asiri KAPATIN Her sarginin degerinin esit oldugunu ve 0 olmadigini
akim gekiyor. kontrol edin.

2. Gug beslemesi toprak hattinin kisa devre olup olmadigi-
ni kontrol edin.

E-008 | Solenoid gli¢ Elektrik anahtarini 1. Solenoidin kisa devre olup olmadigini kontrol edin.
besleme gerilimi gok | KAPATIN 2. Rdle kartinin kisa devre olup olmadigini kontrol edin.
yuksek. (24 V) 3. Role kartinin montajda makine kafasina kisa devre

E-009 | Solenoid giig yapilip yapilmadigini kontrol edin.
besleme gerilimi ¢cok
dusuk. (24 V)

E-010 | Fanda sorun var. Elektrik anahtarini 1. Fan elektrik beslemesinde sorun olup olmadigini kont-

KAPATIN rol edin.
2. Fan baglantisinin kisa devre olup olmadigini kontrol
edin.

E-013 | Ana mil motoru Elektrik anahtarini 1. Glcu kapatin ve enkoder kablosu ile kontrol kutusu
enkoder hatasi KAPATIN arasindaki baglantiyi kontrol edin.

E-014 | Ana mil motoru Elektrik anahtarini 1. Ana mil motorunun yuk tarafindan kilitlenip kilittenmedi-
hatasi KAPATIN gini kontrol edin.

2. Ana mil motoru baska bir agcidayken el ¢carkini ¢evirin ve
makineye tekrar gli¢ verin.

3. Ana mil motoru ile kontrol kutusu arasindaki baglantiyi
kontrol edin.

E-015 | Dikis alani sona Girig tusuna basin. 1. Calisma panelinde ayarlanan dikis araliginin segilen
ermigtir. desen ile eslesip eslesmedigini kontrol edin.

E-017 | iplik kopmasi iplik gegirme igin bkz. 55 Sayfada "ll-2-3-5. Dikigleri
algilama hatasi birbirine ekleme y6éntemi".

E-019 | Makine gegici Bkz. 55 Sayfada "ll-2-3-4. Gegici durdurma”.
durmada.

E-025 | X transport Elektrik anahtarini 1. Yakinhk sensorii montaj konumunu ayarlayin.
motorunda baslangi¢ | KAPATIN 2. Kablo baglantisini kontrol edin, kabloda kisa devre
noktasina donus olmadigindan emin olun.
hatasi

E-026 |Y transport
motorunda baslangi¢
noktasina donis
hatasi

E-030 | Step motoru iletisim | Elektrik anahtarini 1. Kontrol kutusu ile step motor arasindaki kablo baglanti-
hatasi KAPATIN sini kontrol edin.

E-034 | Anormal akim. Elektrik anahtarini 1. Gucu kapatin. El garkini gevirerek ana milin kilitli olup

E-035 | Ana mil motoru agiri KAPATIN olmadigini kontrol edin.
akim hatasi 1

E-036 | Ana mil motoru agiri
akim hatasi 2

E-037 | Ana mil motoru Elektrik anahtarini 1. Gucu kapatin. El garkini gevirerek ana milin kilitli olup
kilitteme hatasi KAPATIN olmadigini kontrol edin.

E-040 | Ana mil motoru Elektrik anahtarini 1. Ana mil motoru enkoderi sorunlu.
dururken agiri akim | KAPATIN

E-041 | Motor asir yUukli. Elektrik anahtarini

KAPATIN
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Numara Hata tanimi Nasil giderilir Kontrol edilecek noktalar

E-045 | Kaset tutucu asagida | Kaset tutucu diigmesine

degil. basin.
E-046 | Baslangigta degil, Baslangi¢ noktasina
calistinlamiyor. déndirmek icin baglangic
noktasina dénus tusuna
basin.
E-050 | X besleme motoru Elektrik anahtarini 1. Motor ile kablo arasindaki baglantiyi kontrol edin.
asiri akim KAPATIN
E-051 | Y besleme motoru
asiri akim

E-054 | X besleme motoru
enkoder hatasi

E-055 |Y besleme motoru
enkoder hatasi

E-079 | Servo motor iletisim | Elektrik anahtarini

hatasi. KAPATIN
E-081 | Bobin ipligi Giris tusuna basin.
noksanhgi.
E-086 | Program yazilamadi. | Elektrik anahtarini
KAPATIN
E-088 | Kaseti degistirin. Elektrik anahtarini
KAPATIN
E-089 | Bobin degistirici Elektrik anahtarini 1. Kasete yedek bobin yerlestirildiginden emin olmak igin
hatasi KAPATIN kontrol edin.
E-090 | Bobin degisimi
tamamlandi

—70 -




('5. MESAJ LISTESI

Nurr:a- Mesaj tanimi Kontrol edilecek noktalar
M-001 | Artan sayag ayar de@erine ulasti. Giris tusuna basin.
M-002 | Azalan sayag ayar de@erine ulasti. Giris tusuna basin.
M-003 | Baslangigta degil, galistirilamiyor. Once baslangic noktasina dénddiriin.
M-004 | Desen verisi mevcut degil. Lutfen yeniden ylkleyin veya tekrar girin.
M-005 | Ayar degeri ¢ok blyuk. Lutfen gecerli aralik iginde bir deger girin.
M-006 | Ayar degeri cok kiiglk. Litfen gecerli aralik icinde bir deger girin.
M-007 | Latfen "Baslangig¢ noktasina donis tusu"na
basin.
M-008 | Kayit parametresi normal degil. Varsayilan degerleri geri yuklemek icin Girig tusuna basin.
M-009 | Hafizada desen bulunamadi. Varsayilan desenleri yiklemek igin Girig tusuna basin.
M-010 | Hafiza dolu. Lutfen kullaniimayan dikis verilerini silin.
M-011 | Desen verisi hafizadan silinsin mi?
M-012 | Hafizadaki desen verisi degistirilsin mi?
M-013 | Desen verisi silinemiyor. Secilen dikis verisi kullanihyor.
M-014 | Hafiza formatlansin mi? Hafizadaki tim desenler silinecek.
M-015 | iletisim hatasi. Calisma paneli ile kontrol kutusu arasindaki iletisimde
anormal olay var. Litfen gici kapatin ve kontrol edin.
M-016 | Dikis araliginin disinda. Desen verisinin dikis araliginda oldugundan emin olun.
M-017 | Harf dikis dosyasi yliklenemedi.
M-018 | Calisma paneli makine tipi ile eslesmiyor. Lutfen modeli ve yazilim siirimind kontrol edin.
M-019 | Dustuk hafiza. Lutfen kullaniimayan desen verilerini silin.
M-020 | Hatali desen numarasi. Lutfen dogru desen numarasini girin.
M-021 | Maks. dikis araliginin disinda.
M-022 | Hatali parola. Litfen parolay! tekrar girin.
M-023 | Donanim saati hatasi. Donanim saatinde sorun var, litfen onarim igin Ureticiye
basvurun.
M-024 | Dikis sayisi aralik disinda. Lutfen dikis sayisini azaltin.
M-025 | Girilen dikis araligi ¢cok kiguk. Lutfen gegerli aralik iginde bir deger girin.
M-026 | Girilen dikis araligi cok buyuk. Lutfen gegerli aralik iginde bir deger girin.
M-027 | 2nci baslangi¢ noktasi mevcut. Lutfen 2nci baglangi¢ noktasi ayarini kontrol edin.
M-028 | Calisma ayar degeri araligin disinda. Lutfen gecerli aralik iginde bir deger girin.
M-029 | Baslangi¢ noktasina dondirmek icin baglangi¢
noktasina dénus tusuna basin.
M-030 | Gosterilen desen kopyalansin mi?
M-031 | Tim desen verileri kopyalansin mi?
M-032 | Varsayilan ayari geri yukle?
M-033 | USB bagl degil. USB cikarildi.
M-034 | USB’de desen verisi bulunamadi.
M-035 | En az bir harf girin. Harf dikis deseni yaparken kullanici en az bir harf girmelidir.
M-036 | Alarm kaydedilmedi.
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Numa-

ra Mesaj tanimi Kontrol edilecek noktalar

M-037 | Igneyi degistir. igne degisimi igin ayar degerine ulasildi, litfen igneyi
degistirin.

M-038 | Yagdi degistir. Yag degisimi icin ayar degerine ulasildi, litfen yagdi degistirin.

M-039 | Makineyi temizleyin. Makineyi temizlemek i¢in ayar degderine ulasildi, litfen
makineyi temizleyin.

M-040 | Farkli veri formati. Lutfen veri formatini kontrol edin.

M-041 | Kavis olugturulamadi. Lutfen kavis girisi standartlarina gére yeniden girin.

M-042 | Mevcut konuma kesim eklenemiyor. Lutfen kesimi dikis verisinin sonuna ekleyin.

M-043 | Tek konuma ayni fonksiyon kodu eklenemiyor.

M-044 | Mevcut konuma 2nci baslangi¢ noktasi Litfen 2nci baslangi¢ noktasini beslemeden sonra ekleyin.

eklenemiyor.

M-045 | Girilen noktada yay veya daire olusturulamiyor. | Lutfen tekrar girin.

M-046 | Ust lste binen dikis verisi olugturulamiyor. Lutfen Ust Uste binen dikisi sekli kapattiktan sonra ekleyin.

M-047 | Gegici durdurmadan sonra kesim eklenemiyor.

M-048 | Kesimden 6nce gegici durdurma eklenemiyor.

M-049 | Ofset dikis verisi bulunamadi. Ofset dikis verisi aktarim fonksiyonu kullanilamiyor.

M-050 | Coklu dikis verisi bulunamadi. Coklu dikis verisi aktarim fonksiyonu kullanilamiyor.

M-051 | Hatali konum segimi.

M-052 | Olgeklenemiyor.

M-053 | Mesafe 12,7 mm’nin Uzerinde.

M-054 | Hatali desen verisi

M-055 | Yay olustur?

M-056 | Daire olustur?

M-057 | Kavis olustur?

M-058 | Poligon olugtur?

M-059 | Kaset tutucu asagida degil. Kaset tutucu digmesine basin.

M-060 | Hatali kullanici kimligi. Lutfen tekrar girin.

M-061 | Parola dogrulanamadi. Litfen parolayi tekrar girin.

M-062 | Sistem saati degistirilemiyor. Periyodik parola ayarlandi. Sistem saati degistirilemiyor.

M-063 | Parola dosyasi kaydedilemedi.

M-064 | Parola dosyasi yiklenemedi.

M-065 | Parola basariyla kaydedildi.

M-066 | Tum parolalar silinemedi. Parola dosyasi silinemedi.

M-067 | Parola silinemedi. Parola silindikten sonra dosya girisi anormal oluyor.

M-068 | Parola dosyasi yetki verilmeden silindi. Periyodik parola yetki verilmeden silindi, litfen giict kapatin.

M-069 | Kullanici kimligi dosyasi hasarl.

M-070 | Desen adini girin. Lutfen desen adini en fazla 8 karakter olarak girin.

M-071 | Litfen mevcut kombinasyon verisini silin. Mevcut kombinasyon verisini silmek i¢in "CLR" tusuna basin.

M-072 | Bos giris gegersiz. Bos parola girilemez.

M-073 | Parola eslesmiyor. Mevcut parola hatall.

M-074 | Yeni parola farkli. Yeni parola tekrar girilen paroladan farkl.

M-075 | Dokunmatik panel diizeltmesi basarili. Duzeltme basarili. Yeniden baglatmak igin lGtfen glcu

kapatin.
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Numa-

ra Mesaj tanimi Kontrol edilecek noktalar

M-076 | Alarm kayitlari silinsin mi? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-077 | Segilen dosya silinsin mi? Evet: Giris tusu, Hayir: X tusu

M-078 | Tum desenleri kopyala. EOrijinal desenler kapsansin mi ?
Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-079 | Dosya kopyalanamadi. Litfen hafizadaki bos alani kontrol edin.

M-080 | Dosya kopyalanamadi. Litfen USB’nin ¢ikarilip ¢ikarilmadigini kontrol edin.

M-081 | Dosya ac¢ilamadi. Dosya agilamadi.

M-082 | Format eslesmiyor. Format eslesmiyor, mevcut ylikleme reddedildi.

M-083 | Parametre aralik disi. Parametre aralik digi. Onaydan sonra parametre asiri araligi
varsayilan parametrelere gore yeniden yuklenecek.

M-084 | Lutfen dizin ve dosya olusturun. Litfen USB’de yedekleme parametre dizini olugturun.
Yedekleme dosyasini "backup.param"” olarak adlandirin ve
dosyay! yedekleme parametre dizinine kopyalayin.

M-085 | Dosya G/C hatasi Dosya G/C hatasi

M-086 | Litfen dosya segin. Girig/cikis icin dosya segin.

M-087 | Dosya mevcut degil. ilgili dosya bulunamadi.

M-088 | Hareket miktar girilmedi. Lutfen hareket miktari girin.

M-089 | Dokunmatik panel diizeltme moduna gir? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-090 | Toplam g¢alisma suresini sil? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-091 | Toplam dikis adedini sil? Evet: Giris tusu, Hayir: X tusu

M-092 | Toplam gug¢ acik suresini sil? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-093 | Toplam dikis sayisini sil? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-094 | Periyodik parolalar, panelde ayarlanacak parola | Litfen parolayi tekrar girin.

ile ayni olamaz.

M-095 | Artan sayag¢ degistirilemedi. Degisimde lutfen ayari kapatin. (NUP)

M-096 | Azalan saya¢ degistirilemedi. Degisimde lutfen ayari kapatin. (NDP)

M-097 | Desen listesi (kisayol tusu) bos. Desen listesi bogsa sistem mevcut deseni listeye otomatik
olarak girer.

M-098 | Giincelleme 6gesi secilmedi. Litfen giincelleme icin 6ge secin. En az bir 6ge segin.

M-099 | Secilen bazi giincelleme 6geleri mevcut degil. Mevcut olmayan 6§e déndukten sonra iptal edilecek.
Kalan 6geleri glincellemek icin litfen tekrar onaylayin.

M-100 | Giincelleme basarili. Guincelleme basarili, litfen makineyi yeniden baslatin.

M-101 | USB formatlansin mi? Formatlama islemi yapmak i¢in Girig tusuna basin.
Mevcut islemden ¢ikmak igin Esc tusuna basin.
Formatlama sonrasinda tim desen dosyalari silinir.

M-102 | USB bulunamadi. Formatlamak igin lttfen USB takin.

M-103 | Basaril. Mevcut iglem basarili.

M-104 | Basarisiz. Mevcut islem basarisiz.

M-105 | Desen listesi (kisayol tusu) formatlansin mi? Formatlama islemi yapmak i¢in Girig tusuna basin.
Mevcut islemden gikmak i¢in Esc tusuna basin.

M-106 | USB’de ayni adli desen kapsansin mi? Dosyalari kapsamak igin Giris tusuna basin.
Mevcut islemden gikmak igin Esc tusuna basin.

M-107 | Dokunmatik panel dizeltilemedi. Lutfen dlizeltmeyi yeniden yapin.
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Numa-

ra Mesaj tanimi Kontrol edilecek noktalar

M-108 | Harf dikis deseni basariyla kaydedildi. Litfen yeni olusturulan harf dikis desenini segmek icin desen
yukleme ekranina girin.

M-109 | Segilen desen normal formatta degil, litfen Doénistirme islemi yapmak igin Girig tusuna basin.

dondstarin. Mevcut islemden gikmak igin Esc tusuna basin.

M-110 | Bu desen dondistirilemiyor. Litfen deseni onaylayin.

M-111 | TUm ayarlar geri yiklensin mi? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-112 | Secilen 6ge geri yuklensin mi? Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-113 | Oge secilmedi. Litfen bir veya daha fazla parametre segin.

M-114 | SRAM sifirlama SRAM'deki tum veriyi sil. Lutfen glict kapatin ve DIP anahtar
ayarini eski haline getirin.

M-115 | Mevcut desen kopyalanamiyor ve kapsanamiyor. | Kopyalama grubunda mevcut desen numarasi, sistem onu
kapsayamiyor.

M-116 | Desen formatinin donustirilmesi gerekiyor. Doénistiirme sonrasinda kullanici desen Onizlemesi yapabilir.

M-117 | Kombine desene iglem uygulanamiyor. Litfen desen baglama moduna girin, kombine deseni iptal
etmek icin "CLR" tusuna basin.

M-118 | Orijinal desen silinsin mi? Format déniisimi sonrasinda orijinal desen silinsin mi?
Evet: Girig tusu, Hayir: X tusu

M-119 | Ara baski ayagdi asagi konumda. Lutfen ara baski ayagini kaldirin.

M-120 | Makineyi kapatin, Hosgakalin.

M-121 | 20 mm diki aralikh desen formati. Bu sistemde bu desen formati desteklenmiyor.

M-122 | Hatali donUstirilen desen formati. Lutfen deseni onaylayin.

M-123 | Donusturilen desen verisi gok uzun. Litfen deseni onaylayin.

M-124 | Donustirilen desen agilamiyor. Litfen deseni onaylayin.

M-125 | Donusturllen desen hatali hassasiyet. Litfen deseni onaylayin.

M-126 | Parametre kurtarma basarili. Parametre kurtarma basarili, litfen makineyi yeniden
baslatin.

M-127 | Yazihm sirimi kaydi basarili. Yazihm strimi USB bellek dizinine basariyla kaydedildi.

M-174 | Artan sayaci devre disi birak.

M-175 | Azalan sayaci devre digi birak.
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