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. MECHANISCHER TEIL

( 1. TECHNISCHE DATEN

1 | Nahflache X-Richtung (quer) : 1.200 mm x Y-Richtung (langs) : 700 mm
2 | Max. Nahgeschwindigkeit 3.000 sti/min (Fur Stichlangen von maximal 3 mm)
3 | Einstellbare Stichlange 0,1 bis 12,7 mm
4 | Vorschubbewegung des Trans- | Sprungvorschub (2-Wellen-Antrieb durch Schrittmotor)
portrahmens
5 | Nadelstangenhub 39,8 mm
6 | Nadel ORGAN Nadel DB x 1 #9 bis 16
*Zum Nahen von glanzendem Daunenmaterial, das fir Daunenjacken verwendet wird,
sollte eine Nadel ORGAN DB x 1SF (J BALL POINT) Nr. 9 bis 11 verwendet werden.
7 | Faden Filament #50, Span #30
8 | Hub des Scheibenpressers Max. 13 mm
9 | Zwischenpresserweg 4 mm (Standard) (4 bis 8,7 mm)
10| Hub des Zwischenpressers 23 mm
11| Shuttle Vollumlauf-Doppelkapazitatsgreifer
12| Schmierdl JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (Versorgung durch Oler)
13| Musterdatenspeicher Hauptteil : Max. 999 Muster (Max. 50,000 Stiche/Muster)
Externes Speichermedium : Max. 999 Muster (Max. 50,000 Stiche/Muster)
14| Notstoppeinrichtung Dient zum Anhalten des Maschinenbetriebs wahrend eines Nahzyklus.
15| VergrofRerungs-/Verkleinerungs- | Ermdglicht die unabhangige VergroRerung bzw. Verkleinerung eines Musters in Richtung
einrichtung der X- und Y-Achse beim Nahen eines Musters.
Mafstab : 1% bis 400% fach (Einstellbar in 0,1% Schritten)
16| VergrofRerungs-/Verkleinerungs- | Die VergroRerung/Verkleinerung von Mustern erfolgt durch Erhéhen/Verringern entweder
methode der Stichlange oder der Stichzahl.
(Vergrofiern/Verkleinern der Stichlange kann nur durchgefiihrt werden, wenn die Muster-
taste gewahlt wird.)
17| Begrenzung der max. Nahge- 200 bis 3.000 sti/min (MaRstab : 100 sti/min Schritten)
schwindigkeit
18| Musterwabhleinrichtung Musternummer-Wahimethode
(Hauptteil : 1 bis 999, Externes Speichermedium : 1 bis 999)
19| Spulenfadenzahler Auf-/Abwartszéhlung (0 bis 9,999)
20| Nahvorgangszahler Auf-/Abwartszéhlung (0 bis 9,999)
21| Speicherschutz Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch gespeichert.
22| Einstellmdglichkeit des 2. Null- | Ein 2. Nullpunkt (Nadelposition nach einem Nahzyklus) kann mit Hilfe der Schrittvor-
punkts schubtasten an einer gewlinschten Position innerhalb des Nahbereiches eingestellt
werden. Der eingestellte 2. Nullpunkt wird ebenfalls gespeichert.
23| Nahmaschinenmotor Servomotor
24| Abmessungen 1.870 mm (W) x 2.130 mm (L) x 1.410 mm (H) (Ohne Garnstander)
25| Masse (Brutto) 722 kg
26| Leistungsaufnahme 255,3 VA
27 | Betriebstemperaturbereich 5 bis 35 °C
28| Betriebsluftfeuchtigkeitsbereich 35 bis 85 % (kein Tauniederschlag)
29| Lagertemperaturbereich -20 bis 60 °'C
30| Lagerfeuchtigkeitsbereich 10 bis 85 % (85 % gilt fir den Fall, dass die Temperatur 40°C oder weniger betragt.)
31| Netzspannung Einphasen 220 bis 240 V
32| Luftdruck 0,5 bis 0,55 MPa (Max. 0,55 MPa)
33| Nadelhochstellungs-toppeinrich- | Nach dem Nahen kann die Nadel in ihre Hochstellung gebracht werden.
tung
34| Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz :
A-bewerteter Wert von 76,5 dB ; (einschlieflich Kpa = 2,5 dB) ; gemaR ISO 10821- C.6.2
- 1SO 11204 GR2 bei 2.500 sti/min.




(2. AUFBAU

© Maschinenkopf
O Tisch
© X-Achsen-Transportmechanismus
O Y-Achsen-Transportmechanismus
@ Kassettenklemmenvorrichtung
@ Bedienungstafel
@ Druckluft-Schaltkasten
O Elektrik-Schaltkasten
O Netzschalter
(auch als Not-Aus-Schalter verwendet)
@ Garnstinder
® Spulervorrichtung
® Sicherheitsstange (* nur fiir CE-Typ)

Luftdruckregler




('3. INSTALLATION

( 3-1. Installieren der Erweiterungsplatte und des Netzschalters )

1) Flhren Sie den Stift @) der Positionierplatte @ in

das Loch in der Erweiterungsplatte @ ein. Sichern
Sie dann den Stift mit der Innensechskantschrau-
be @ und der Unterlegscheibe @ .

2) Bringen Sie Knebelklemmen @ jeweils an der linken

Erweiterungsplatte @ und der rechten Erweiterungs-
platte @ an. Sichern Sie sie dann jeweils mit der Innen-
sechskantschraube @ und der Unterlegscheibe @ .

3) Trennen Sie zuerst den Netzschalter (Baugr.) ®

vom Haupttisch @ . Richten Sie die Position der
linken Erweiterungsplatte @ und der rechten Erwei-
terungsplatte @ auf die Position des Haupttisches

© aus. Sichern Sie in diesem Zustand die Erweite-
rungsplatten und den Haupttisch unter Verwendung
der Stitzwinkel @ und der Montageplatten (® der
Spulervorrichtung mit den Innensechskantschrauben
© und Unterlegscheiben @ . Richten Sie dabei die
AuRenrander der linken Erweiterungsplatte @ und
der rechten Erweiterungsplatte @ sorgfaltig auf den
AuBenrand des Haupttisches @ aus, und stellen Sie
die Teile so ein, dass kein Spiel zwischen den Erwei-
terungsplatten und dem Haupttisch vorhanden ist.
Nachdem die Erweiterungsplatte @ und der Haupt-
tisch @ korrekt positioniert sind, befestigen Sie die
Erweiterungsplatte @ mit dem Scharnier @ unter
Verwendung der Innensechskantschrauben @ und
Unterlegscheiben @ . Achten Sie dabei darauf,
dass kein Spiel zwischen der Erweiterungsplatte
© und dem Haupttisch @ entsteht. Vergewissern
Sie sich aulRerdem, dass die Erweiterungsplatte @
normal geoffnet/geschlossen werden kann, ohne
sich mit den zugehdérigen Teilen zu verklemmen.
Heben Sie die Erweiterungsplatte @ an, bis die Po-
sitionierplatte @ mit der linken Erweiterungsplatte
@ und der rechten Erweiterungsplatte @ in Kontakt
kommt. Verriegeln Sie in diesem Zustand die Kne-
belklemme @ . Stellen Sie dabei die Klemmhdohe
der Knebelklemme @ ein. Falls die Klemmhdhe zu
niedrig ist, fallt die Erweiterungsplatte @ herunter,
oder wenn sie zu hoch ist, kann die Knebelklemme
@ nicht geschlossen werden. Stellen Sie daher die
Klemmhohe der Knebelklemme korrekt ein.
Befestigen Sie den Netzschalter @ an der linken
Erweiterungsplatte @ mit der Innensechskant-
schraube @ und der Unterlegscheibe @ .

1. Lehnen Sie sich nicht iiber die Erwei- )
terungsplatte @ , und driicken Sie sie |
auch nicht von Hand, um Korperverlet-
zungen durch plétzliches Absenken der |
Erweiterungsplatte @ zu verhindern. |

2. Wenn Sie die Erweiterungsplatte @ von
der geneigten Position auf ihre ange- |
hobene Position zuriickstellen, achten |

TN Sie darauf, dass lhre Hande und Finger I

3 nicht darin eingeklemmt werden.

@ 3. Wenn Sie die Knebelklemme @ losen, I
senken Sie sie langsam ab, wiahrend |
Sie die Erweiterungsplatte @ mit der I
Hand abstiitzen. Lassen Sie die Kne-
belklemme niemals frei herunterfallen, |
um Korperverletzungen zu verhindern. |

4. Legen Sie keine schweren Gegenstan- |
de auf die Abschnitte des Erweite-
rungstisches. )

— — — — — — — — — — — — — — — —



( 3-2. Installieren der Spulervorrichtung )

1)

2) bis 5)

1) Befestigen Sie den Spuler (Baugr.) @ mit der
Unterlegscheibe @ und der Befestigungsschrau-
be @ an der Montageplatte @ der Spulervorrich-
tung, die gemal der Beschreibung im vorherigen
Abschnitt dieser Bedienungsanleitung unter dem
Tisch installiert wurde.

2) Fuhren Sie den Erdleiter @ und das Stromkabel
® des Spulers (Baugr.) @ durch den Kabelbinder
@ . Befestigen Sie dann den Kabelbinder @ mit
der Befestigungsschraube @ an der Montageplat-
te @ der Spulervorrichtung.

3) Befestigen Sie den Erdleiter @) mit der Befesti-
gungsschraube @ an der Montageplatte @ der
Spulervorrichtung.

4) Verbinden Sie das Stromkabel & mit dem Ver-
bindungskabel @ an der Haupteinheitseite der
Nahmaschine.

( Biindeln Sie den Erdleiter @ und das |

Tordeht
| @ Stromkabel @ mit dem Kabelbinder @, |

‘ damit sie sich nicht losen. j

5) Fiihren Sie den Erdleiter @ auf der Hauptein-
heitseite der Nahmaschine durch den Kabelbin-
der @ . Befestigen Sie den Erdleiter @ mit der
Befestigungsschraube @ an der Montageplatte
@ der Spulervorrichtung.

6) Befestigen Sie die Fadenfiihrung @ mit der Un-
terlegscheibe @ und der Befestigungsschraube
® an der Montageplatte @ der Spulervorrichtung.

7) Befestigen Sie die Spuler-Auffangwanne @ ,
das Kissen @® der Spuler-Auffangwanne und die
Spuler-Tragstange {® mit der Mutter @ , der Fe-
derscheibe ® und der Unterlegscheibe ® an der
Montageplatte @ der Spulervorrichtung. Setzen
Sie den Spuler-Schwingungsdampfer @ auf die
Spuler-Tragstange ® .



9)

© JTT

Das obere Ende der Schraube
darf nicht von diesem Ab-
schnitt Giberstehen.

8) Befestigen Sie den Spuler-Spannungsregler
(Baugr.) @ provisorisch mit der Mutter € an der
Montageplatte @ der Spulervorrichtung.

9) Wahrend Sie den kiirzeren Fadenflihrungsab-
schnitt @ des Spuler-Spannungsreglers (Baugr.)
@ auf die Drehrichtung der Spule @ ausrichten,
ziehen Sie die Mutter € an.

[ Achten Sie darauf, dass das obere Ende \
: 4~ der Schraube des Spuler-Spannungsreg- :
| @ lers (Baugr.) @ nicht von der Endfliche |
I der Mutter € tibersteht, um Verletzungen I
{ von Handen und Fingern zu verhindern. )

10) Fuhren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung
® und den Spuler-Spannungsregler (Baugr.) @
in dieser Reihenfolge. Bewickeln Sie dann die
Spule @ mit Faden.

( Falls die Spule & ungleichmiBig mit Fa- ]
| \@c\m den bewickelt wird, I6sen Sie die Mutter |
| @ @ , und stellen Sie die Drehrichtung des |
\

Fadenfithrungsabschnitts @ ein. j




( 3-3. Installieren der Tafel )

1) Nehmen Sie das Bedienpanel @ und den Verlangerungsarm @ aus der Verpackung heraus. Befestigen
Sie die Teile in der geschriebenen Reihenfolge am Sitz @ des Nadhmaschinenkopfes.

2) SchlieRen Sie die Signalkabel @ an die Signalkabelbuchsen @) des Bedienpanels @ an. Fiihren Sie dann
das Signalkabel @ durch die Nut an der Unterseite des Verlangerungsarms @ . Ziehen Sie die Befesti-
gungsschraube @ nach der Einstellung an. Ziehen Sie dabei die Befestigungsschraube vorsichtig so weit
an, dass sich der Verlangerungsarm entsprechend dem tatsachlichen Gebrauch reibungslos bewegen
kann. Achten Sie darauf, die Befestigungsschraube @ nicht vollkommen festzuziehen, damit das Bedien-
panel @ wahrend des Gebrauchs bequem bedient werden kann.

( 3-4. Installieren des Garnstanders )

1) Bauen Sie die Garnstandervorrichtung zusammen. Setzen Sie die zusammengebaute Garnstandervor-
richtung in das Loch @) oben rechts auf dem Tisch ein.
2) Die Gegenmutter @ zum Befestigen des Garnstanders anziehen.



( 3-5. Installieren der Sicherheitsstange (* nur fiir CE-Typ) )

1) Befestigen Sie die Sicherheitsstange
@ an der in der Abbildung links ange-
zeigten Position.

2) Flhren Sie die Schraube @ und die
Rohrschelle @ durch die Offnung im
Tisch, wie in der Abbildung links ge-
zeigt.

3) Schieben Sie die Sicherheitsstange @
in die Rohrschelle @ , und nehmen Sie
die Einstellung so vor, dass die Spitze
des Rohrs um 20 mm aus der Rohr-
schelle herausragt.

4) Sichern Sie die Sicherheitsstange @
am Tisch @ , indem Sie die Mutter @
(mit Unterlegscheibe @ ) anziehen,
so dass die Sicherheitsstange nicht
schwankt.



( 3-6. Installieren des X-Achsen-Transportmechanismus)

A

WARNUNG :

sen-Transportmechanismus eingeklemmt werden.

1. Bevor der X-Achsen-Transportmechanismus installiert wird, kann der Nadhmaschinenkopf gekippt werden. Kippen
Sie den Nahmaschinenkopf jedoch nicht, da er schwer ist und fiir die Bedienungsperson gefahrlich sein kann.
2. Achten Sie beim Installieren besonders darauf, dass Ihre Hinde und Finger nicht vom X-Ach-

1)
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1) Installieren Sie den X-Achsen-Trans-
portmechanismus @ unter dem N&h-
maschinentisch entlang der Pfeilrich-
tung. Uberpriifen Sie dabei sorgfaltig
die Installationsrichtung.

(

| /%dohy chanismus @ ist schwer. Da-
| @ her werden zwei Arbeiter zum
{ Tragen bendtigt.

— — — — — — — — — — — — —

2) Passen Sie die Nuten @ auf der
rechten und linken Seite des X-Ach-
sen-Transportmechanismus @ auf die
Stifte @ des Nahmaschinenkopfes.
Ziehen Sie dann die Befestigungs-
schrauben @ an. Achten Sie dabei
unbedingt darauf, dass die Stifte @
ordnungsgemaf in den Nuten @) sit-
zen.

3) Schliel’en Sie die Kabel und Luft-
schlauche entsprechend den auf ihnen
angegebenen Nummern an. Setzen
Sie die angeschlossenen Kabel und
Luftschlauche in den Hohlraum ® im
X-Achsen-Transportmechanismus @
ein. Befestigen Sie dann die linke Ab-
deckung @ und die rechte Abdeckung
@ mit den Befestigungsschrauben @
und Unterlegscheiben @ .

4) Befestigen Sie die Kabelkette @ mit
der Befestigungsschraube @ .

I
I
)



( 3-7. Anbringen und Abnehmen des Greifers )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

/

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversor-
gung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiten.

1) Drehen Sie das Handrad, um die Nadelstange auf
ihren oberen Totpunkt anzuheben.

2) Heben Sie den Zwischenpresser und den Schei-
benpresser an.

3) Losen Sie die Befestigungsschrauben @ (4 Stiick).
Entfernen Sie die Stichplatte @ .

4) Losen Sie die Befestigungsschrauben @ (3 Stiick).
(Drehen Sie das Handrad, bis die Stellen der Be-
festigungsschrauben sichtbar sind.) Losen Sie die
Befestigungsschraube @ . Trennen Sie den Halter
© des Innengreifers ab. Nehmen Sie den Greifer
heraus.

5) Zum Anbringen des Greifers kehren Sie das Aus-
bauverfahren um.

| Eine Mutter befindet sich unter der 1
| fadehy, Befestigungsschraube @ . Achten Sie |
| @ darauf, dass sie beim Losen der Befesti- |
| gungsschraube nicht herunterfillt. )

— — — — — — — — — — — — — — — —



( 3-8. Installieren des Hilfstisches )

mus verursachte Unfélle zu verhindern.

WARNUNG :
Bringen Sie unbedingt die Zusatztische an, um durch den Betrieb des X-Achsen-Transportmechanis-

1»
N2

Abstand der Seitenfla-
chen: 0 bis 3 mm.

Richten Sie die Vorderflachen aus.

( 3-9. Installieren des Luftschlauchs )

1) Nehmen Sie die Zusatztische @ (2 Stlick) aus
der Verpackung heraus. Klappen Sie den Stitz-
rahmen aus. Bringen Sie den Hoheneinstel-
lungs-Stiitzstander @ an.

2) Installieren Sie die zusammengebauten Zusatz-
tische @ auf der rechten und linken Seite des
Tisches @ der Nahmaschinen-Haupteinheit.
Stellen Sie die Héhe des Héheneinstel-
lungs-Stiitzstanders @ so ein, dass die Zusatz-
tische @ etwas tiefer als die Oberflache des
Tisches @ der Nahmaschinen-Haupteinheit
positioniert sind, und dass die Oberflachen der
Zusatztische @ parallel zueinander sind. Ziehen
Sie die Muttern @ nach der Einstellung an.

1. Stellen Sie niemals schwere Gegen-
stinde auf die Zusatztische @ . Rich-
ten Sie auBerdem die Vorderflachen
der Zusatztische @ auf die Vorderfli-
che des Tisches @ der Ndahmaschi-
nen-Haupteinheit aus.

2. Schaffen Sie einen Abstand von 0 bis
3 mm zwischen den Zusatztischen
© und dem Tisch @ der Ndhmaschi-
nen-Haupteinheit.

)

-
S
=
0
S
=,
=

o — — — — — — — —
%'

— — — — — — — — —

WARNUNG :

Vergewissern Sie sich, dass der Luftschlauch vollstandig auf den Lufthahn geschoben ist, bevor Sie
é Luft der Maschine zufiihren, um zu verhindern, dass Luft direkt auf den menschlichen Koérper gebla-

sen wird. Offnen Sie dann vorsichtig den Lufthahn.

st

1) Anschlie3en des Luftschlauchs
Schliel3en Sie einen Luftschlauch an den Luft-
hahn @ an, dessen AuRendurchmesser ¢8 mm
betragt.

2) Einstellung des Luftdrucks
Den Lufthahn @ 6ffnen, dann den Luftdruck-Ein-
stellknopf @ hochziehen und drehen, bis der
Luftdruckmesser einen Wert von 0,5 bis 0,55 MPa
(Max. 0,55Mpa) anzeigt.
Driicken Sie dann den Luftdruckreglerknopf @
nach unten.

* Der maximale Luftdruck der Luftreglervorrichtung

betragt 0,7 MPa.

—-10 -



( 3-10. Beim Installieren der Maschine zu beachtende VorsichtsmaRnahmen )

Nahmaschinenabmessungen nach der Montage: 2450 x 2580 (mm) (einschlie3lich des bereitgestellten Plat-
zes, wenn die Tur des Schaltkastens im hinteren Abschnitt der Maschine gedffnet wird)

2130 mm

1000 mm

A

Y

T | el
TN

300 mm

2450 mm
S

. Wenn Sie den X-Achsen-Transportme-

1. Wenn der X-Achsen-Transportmechanis- |

mus @ in Richtung des in der Abbildung |
gezeigten Pfeils @) bewegt wird, bis er die
auBerste rechte Position erreicht, wird |
das hintere Ende der Kabelkette @ in die
mit einer gestrichelten Linie gekennzeich- I
nete Position gebracht. In diesem Fall
steht die Kabelkette @ um ca. 300 mm |
vom Tisch liber. Daher muss ein Freiraum |
von 1 m oder mehr auf der Riickseite der |
Maschine bereitgestellt werden, um zu
verhindern, dass die Kabelkette mit Ge-
genstanden oder Personen kollidiert und
Korperverletzungen verursacht.

chanismus @ von Hand zur Arbeiter-
seite (in Richtung des Pfeils @) bewe-
gen, um den Zustand der Nahmaschine
nach Abschluss der Installation usw.
zu uberprifen, priifen Sie sorgfiltig, ob
der X-Achsen-Transportmechanismus
® mit dem Scheibenpresserzylinder @ |
in Kontakt kommt. ]



( 3-11. VorsichtsmaBnahmen fur die Druckluftversorgung (Luftquelle) )

Bis zu 90 % der Ausfalle der Druckluftanlage (Luftzylinder, Luftmagnetventile) werden durch "verschmutzte

Luft" verursacht.

Druckluft enthalt viele Verunreinigungen, wie Feuchtigkeit, Staub, Altél und Kohlenstoffpartikel. Falls solche

"verunreinigte Luft" verwendet wird, ohne Abhilfemalinahmen zu ergreifen, kann sie Stérungen verursachen
und eine Verminderung der Produktion durch mechanische Ausfalle und reduzierte Verfliigbarkeit bewirken.

Installieren Sie unbedingt die unten aufgeflhrte Standard-Luftversorgungsanlage, wann immer eine mit
Druckluftvorrichtung ausgestattete Maschine benutzt wird.

¢ .
' Vom Benutzer zu beschaffende Standard-Luftversorgungsanlage !
1 1
: Luftkompressor :
1 | 1
1 Nachkiihler 1
: M Automatischer Abfluss :
1 Lufttank 1
1 | 1
: Hauptleitungsfilter :
1 Automatischer Abfluss 1
1 1
1 1
4 N

: Lufttrockner - | Qualitat der Luftversorgung | :
: Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Feuchtigkeitsmenge enthalt :
1 | Umgebung | 1
: Wenn unsere Maschine an einem Ort installiert wird, dessen Temperatur :
1 morgens und abends stark von der Tagestemperatur abweicht oder die 1
: Wahrscheinlichkeit fuir Frost hoch ist. :
1 \In den oben genannten Fillen ist unbedingt ein Lufttrockner zu installieren. )
1 1
1 1
1 1
1 Nebelabscheider s Wenn die Versorgungsluft eine betréchtliche Menge an Kohlenstoff| [
1 und Staub enthalt 1
! (Die meisten Stérungen von Luftmagnetventilen werden durch Kohlen- !
: stoff verursacht.) :
] \Unbedingt einen Nebelabscheider installieren. I
N e o o mm mm mm e mm m e mm Em Em mm mm mm Em Em mm mm Em m mm mm mm m e mm mm mm e mm e o e mm e e o mm o ¢

4 - ..
Von JUKI gelieferte Standardausriistung )

Filterregler
|
Luftmagnetventil
Luftzylinder

. J
]

VorsichtsmaBnahmen fur Hauptleitungen

* Die Hauptleitung ist mit einem Gefélle von 1 cm pro 1 m in Richtung des Luftflusses zu neigen.
ny * Falls die Hauptleitung sich verzweigt, sollte die Auslass6ffnung der Druckluft mit einem
T-Stiick am oberen Teil der Leitung angebracht werden, um Auslaufen von Abwasser in der

Leitung zu verhiiten.

den, um Ansammlung von Abwasser an solchen Stellen zu verhiten.

* Automatische Abfliisse sollten an allen niedrigen Punkten oder toten Enden angebracht wer-

I
I
I
I
I
|

— — — — —



(‘4. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE )

( 4-1. Schmiermethode und Kontrolle der Olmenge )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

0

Entfernen Sie den Oldeckel @ , und fillen Sie Ol durch die Schmieréffnung @ ein.

Die Details des Olmengen-Priifverfahrens sind wie unten beschrieben.

1) Das Olschauglas @ tragt rote Markierungen. Uberpriifen Sie die Olmenge durch das Olschauglas von der
Pfeilrichtung aus, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Zwei rote Markierungslinien sind sichtbar. Diese Markierungslinien kennzeichnen jeweils den Maximalwert
@ und den Minimalwert ® der Olmenge. Solange sich der Olstandanzeiger @ zwischen diesen beiden
Markierungslinien befindet, ist die Olmenge angemessen. (480 ml < Olmenge < 800 ml)

[ 1. Priifen Sie wihrend des Nihvorgangs, ob Ol gegen den Oldeckel @ spritzt. Ist das nicht der Fall,
: Vgh' iberpriifen Sie die Olmenge, um Fressen der Ndhmaschine zu verhindern. |
2. Verwenden Sie niemals andere Ole als das vorgeschriebene. Es ist auch wichtig, den Oldeckel @
I I
nach der Schmierung fest zu verschlieRen.
\ )

—13 -



( 4-2. Anbringen der Nadel )

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38

—-
_— Von der Bedie-
. nungsperson
: 01
it abgewandte
Seite
Pdt Counter Under-thread rest K‘\ ‘ r:‘: I e
o - :
o # ol [ [okR =0 [ o x| |comyl| >R
Lo $ | \FF Jog | M| -] |-

1) Dricken Sie die Taste k‘lx_wl» auf dem Hauptbildschirm P1, um den Zwischenpresser abzusenken. Bringen

Sie in diesem Zustand die Nadel an. (Zu benutzende Nadel: Organ-Nadel DB x 1, Nr. 9 bis 16)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2) Losen Sie die Feststellschraube @ am Abschnitt des Nadelstangen-Fadenhalters @ . Flihren Sie die Na-
del @ bis zum Anschlag in die Nadelstange ein. Dabei muss der Hohlkehlenabschnitt @ der Nadel @ von
der Bedienungsperson abgewandt sein. Ziehen Sie in diesem Zustand die Feststellschraube @ an.

( 4-3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

—14 —




( 4-4. Spulenwechselverfahren )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Entfernen der Spulenkapsel

1) Offnen Sie die Abdeckung @ durch Betatigen des
Handventils @ . Nun kann die Spule gewechselt
werden.

2) Heben Sie die Kapselklappe @ der Spulenkapsel
O an, und entfernen Sie die Spulenkapsel @ mit
der Spule © .

Uberpriifen Sie die Position Ihrer Hinde )
und die Lage des Nahguts vor dem Off- |
nen/SchlieRen der Abdeckung @ , um zu |
@ verhindern, dass das Niahgut unter der |
Abdeckung eingeklemmt und Korperver- |
letzungen verursacht werden. |
Driicken Sie auBerdem nicht auf die |
Abdeckung @ , wenn lhre Hinde darauf |
liegen. )

-
S
=3
Low)
o
=,
=

(2) Einsetzen der Spule

1) Die Spule @ so in die Spulenkapsel @ einsetzen,
wie in der Abbildung gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ der Spu-
lenkapsel @ fihren und dann herausziehen.
Dadurch wird der Faden unter der Spannungsfe-
der hindurchgefiihrt und aus der Fadendéffnung @
herausgezogen.

3) Ziehen Sie den Faden um 5 cm aus der Fadenoff-
nung @ heraus.

e —— —— ——————— —— — —

‘ Falls die Spule @ verkehrt herum in die

| \ﬁr;ﬁc\m Spulenkapsel eingesetzt wird, fiihrt dies |
| zu ungleichméBigem Zug des Spulenfa- |
{ dens. )

(3) Einsetzen der Spulenkapsel

1) Setzen Sie die Spulenkapsel mit ausgeklappter
Kapselklappe @ in den Greifer ein, und driicken
Sie sie vollstandig in den Greifer hinein, bis sie
mit einem Klicken einrastet.

2) SchlieRBen Sie die Abdeckung @ durch Betatigen
des Handventils @ .

e —— —— ——————— —— — —

- Falls die Spulenkapsel @ nicht vollstan- \

(

Vorsicht -
| U dig eingeschoben wird, kann sie wah- |
‘ rend des Nahbetriebs herausrutschen. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4-5. Einstellen der Fadenspannung )

i

Sneer zroce 0 1 >
Pelt Counte Under-thread rest \J‘ Uatalllf
|-
.| [SKIP Next) o) |8

-y iy
59 3K 3

it Joe) ] |5
<Hauptbildschirm P1>

|~ Program mode<Value Modification>

CUR

[Thread tension adjustment ‘

45
Range: 0 - 255

Thread tension adjustment ] 4 5 [

X

<AT-Wert-Einstellbildschirm>

—16 —

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Die Fadenspannungsmutter Nr. 1 @ im Uhr-
zeigersinn (in Richtung @) drehen, um die
nach dem Fadenabschneiden in der Nadel
verbleibende Fadenlange zu verklrzen, oder
entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @),
um die Fadenlange zu verlangern.

2) Das in der Abbildung mit @ gekennzeichnete
Teil ist der elektronische Fadenspannungsreg-
ler (AT-Vorrichtung). Das Einstellverfahren des
AT-Werts ist wie unten beschrieben.

‘D
Driicken Sie die Taste auf dem Haupt-

bildschirm P1, um den AT-Wert-Einstellbild-
schirm aufzurufen.

Driicken Sie die Taste ¢_J , hachdem Sie

den gewlnschten AT-Wert eingegeben haben,
um den eingestellten AT-Wert abzuspeichern.

[Referenzwerte der Fadenspannung in Bezug auf

Der auf dem Musternihbildschirm |
eingegebene AT-Wert gilt nur fiir das |
aktuelle Nahmuster. )

die AT-Werte]
AT-Wert |[Fadenspannung (N)| Bemerkungen
50 0,35
100 1,40
150 3,40
[Messbedingung]

(D Faden: Tetoron #50

@ Spannung der Fadenanzugsfeder : 0,12 N

(® Hub der Fadenanzugsfeder : 15 mm

@ Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1
:0,05N

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzei-
gersinn (in Richtung @) drehen, um die Spu-
lenfadenspannung zu erhéhen, oder entgegen
dem Uhrzeigersinn (in Richtung ®), um sie zu
verringern.



( 4-6. Einstellen der Fadenanzugsfeder und der Fadenbruchdetektorplatte)

1) Einstellen des Hubs
Losen Sie die Feststellschraube @ , und drehen
Sie die AT-Vorrichtung @ . Durch Drehen im Uhr-
zeigersinn wird der Hub der Fadenanzugsfeder @
vergrofiert und der Fadenzugbetrag erhoht.

2) Einstellen der Spannung
Um die Spannung der Fadenanzugsfeder @ zu
andern, einen schmalen Schraubendreher in die
Offnung des Fadenspannerbolzens @ einfiihren,
und den Bolzen bei angezogener Feststellschrau-
be @ drehen.
Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Span-
nung der Fadenanzugsfeder @ erhéht, wahrend
die Spannung durch Drehen entgegen dem Uhr-
zeigersinn verringert wird.

3) Einstellen der Fadenbruchdetektorplatte
Losen Sie die Feststellschraube @ . Stellen Sie
die Position der Fadenbruchdetektorplatte @ so
ein, dass die Kontakttiefe zwischen der Faden-
bruchdetektorplatte @ und der Fadenanzugsfeder
@ 0 bis 0,2 mm wird.

( Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass )
| die Fadenbruchdetektorplatte @ keine |
| . angrenzenden Metallteile auRer der Fa- |
| (%™ denanzugsfeder @ beriihrt. |
| @ Falls die Fadenbruchdetektorplatte @ |
| mit einem anderen Metallteil in Kontakt |
‘ kommt, kann eine Fehlfunktion auftreten. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 4-7. Einstellen der fadenanzugsfeder und des fadenhebelhubs )

1) Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfiihrung
@ nach links (in Richtung @) schieben, um die
Lange des vom Fadenhebels herausgezogenen
Fadens zu vergrofiern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfihrung @
nach rechts (in Richtung @) schieben, um die
Lange des vom Fadenhebels herausgezogenen
Fadens zu verkleinern.

3) Normalerweise ist die Fadenfiihrung @ so positi-
oniert, dass die Mitte des Langlochs auf die Mitte
der Schraube ausgerichtet ist.

—17 -



( 4-8. Nadel-greifer-beziehung)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Heben Sie die Nadelstange um 2 + 0,15 mm von
ihrem unteren Totpunkt an. Stellen Sie in diesem
Zustand die Nadelstangenhohe und die Greifer-
position ein.

2) Der Abstand von der Blattspitze des Greifers bis
zum oberen Ende des Nadeléhrs muss auf 1,2 +
0,15 mm eingestellt werden.

3) Bei Betrachtung von der Vorderflache der Nah-
maschine scheint die Blattspitze des Greifers mit
der Mitte der Nadel zu Gberlappen.

4) Bei Betrachtung von der Seitenflache der Nahma-
schine betragt das Spiel zwischen der Blattspitze
des Greifers und der Hohlkehle der Nadel 0,01
bis 0,05 mm.

1,2+ 0,15 mm

-
-

o
>

Vorderflaiche Seitenflache

( Falls ein Fadenbruch auftritt, kann S|ch |
| <~ derFaden im Greifer verheddern. Ent- |
| @ fernen Sie in einem solchen Fall den im |
| Greifer verhedderten Faden sorgfiltig. |
\ Starten Sie dann den Niahvorgang erneut ]

( 4-9. Einstellen der Hohe des Zwischenpressers )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1l

1. Zum Anheben der Zwischenpresserhéhe die Riemenscheibe von Hand drehen, um die Nadel- \
stange abzusenken, und sicherstellen, dass die Nadelstange nicht mit dem Zwischenpresser

(-
I orsncht I
@ in Berithrung kommt.
I 2. Achten Sie darauf, dass lhre Hande und Finger nicht von dem Scheibenpresser und dem Zwi- I
l schenpresser eingeklemmt werden. j

~N 1) Als Richtlinie ist die Feststellschraube @ provi-
sorisch anzuziehen, wahrend die zweite Markie-
rungslinie @ des Zwischenpressers @ auf die
Mitte der Feststellschraube @ ausgerichtet wird.

£ 2) Senken Sie den Zwischenpresser @ auf sei-

E nen unteren Totpunkt ab (Zustand, in dem die

% Spitze der Nadel von der Stichlochfliihrung @

i beabstandet ist). Stellen Sie in diesem Zustand
%{ die vertikale Position des Zwischenpressers @

so ein, dass der Abstand von der Unterseite des
Zwischenpressers @ bis zur Oberseite der Stich-
lochfiihrung @ der Stichplatte @ 0,5 bis 1 mm
(Referenzwert) wird. Ziehen Sie dann die Fest-
stellschraube @ fest. (Stellen Sie diesen Abstand
entsprechend der Dicke des Stoffes ein.)

- 18 —



( 4-10. Einstellen des Hubs des Zwischenpressers )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-

schine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Wenn Sie Stoffe von unterschiedlicher Dicke nahen,
stellen Sie die Hohe des Zwischenpressers nach
dem unten beschriebenen Verfahren ein.

1) Losen Sie die Befestigungsschrauben @ (5
Stlck). Demontieren Sie die Seitenplatte (vorn)
@ und die Dichtung @ .

2) Losen Sie die Zapfenschraube @ mit einem
Schraubenschlissel. Stellen Sie die Position der
Mutter @ im Antriebsarm @ nach oben oder un-
ten ein.

* Der Hub des Zwischenpressers sollte 4 bis 8,7
mm betragen. Er ist werksseitig entsprechend
der Spezifikation zum Zeitpunkt des Versands
auf 4 mm eingestellt worden. (Orientierung: Der
Abstand von der Mitte der Zapfenschraube @
bis zur Unterseite des Antriebsarms @ betragt 9
mm.)

3) Bestimmen Sie den erforderlichen Hub des Zwi-
schenpressers entsprechend der Nahgutdicke.
Ziehen Sie dann die Feststellschraube @ fest.
Bringen Sie dann die Seitenplatte (vorn) @ und
die Dichtung @ an.

4) Nachdem Sie den Hub des Zwischenpressers er-
mittelt haben, stellen Sie die Hoéhe des Zwischen-
pressers unter Bezugnahme auf "1-4-9. Einstel-
len der Hohe des Zwischenpressers" S. 18.

| Nach Abschluss der Einstellung des ]
| Zwischenpresserhubs prifen Sie, ob |
| \ﬁr;:w\ht es zu einer Beriihrung zwischen dem |
| @ Zwischenpresser und der Nadelstange |
| kommt. Stellen Sie die Hohe des Zwi- |
l schenpressers bei Bedarf neu ein. )

—-19 -



( 4-11. Einstellen der Hohe des Scheibenpressers und des NahfuRdrucks )

(2) Einstellen des Scheibenpresserdrucks

(1) Einstellen der Hohe des Scheibenpressers
1) Senken Sie den Scheibenpresser @ ab. Losen

E Sie in diesem Zustand die Befestigungsschrau-
o ben @ (4 Stlick).
ﬁi H 2) Stellen Sie die vertikale Position des Luftzylinders
/Y @ so ein, dass der Abstand von der Unterseite
des Scheibenpressers @ bis zur Oberseite der

Stichplatte @ 3 + 0,2 mm wird. Ziehen Sie dann
die Befestigungsschrauben @ (4 Stiick) fest.
(Dieser Abstand sollte entsprechend der Dicke
der zu verwendenden Schablone eingestellt wer-

darauf, dass es nicht zu einer Beriih- |
rung zwischen dem Scheibenpres- |
ser @ und dem Zwischenpresser @ |
kommt. Achten Sie gleichzeitig darauf,
dass die Unterseite des Scheibenpres- I
sers @ parallel zur Oberseite der Stich-
platte @ ist. |

. Der vorgenannte Einstellwert der Hohe |

des Scheibenpressers @ (3 £ 0,2 mm) |

wird auf der Annahme gegeben, dass

die empfohlene Schablone (Gesamtdi-
cke der oberen und unteren (d. h. zwei)

Schablonen betragt 3 mm) verwendet

wird. Falls Schablonen von unter-

schiedlicher Dicke verwendet werden,
ist die Hohe des Scheibenpressers

@ so einzustellen, dass kein Abstand

zwischen dem Scheibenpresser @

und den Schablonen vorhanden ist, so

dass der erstere nicht gegen die letzte-

re gedriickt wird.

* Die Hohe des Scheibenpressers @
ist so einzustellen, dass der an der
Spitze der Nadel verbleibende Faden
am Nahtanfang sicher vom Scheiben-
presser @ festgeklemmt wird, und
dass sich die Schablonen nicht durch
den Transportvorgang wéahrend des
Nahens verziehen.

— — — — — — — — — — — — — — — — —

Der Scheibenpresser @ wird vom Luftzylinder @ angehoben und abgesenkt. Wenn zwei Nahgutstiicke mit
dazwischen eingelegtem Fullmaterial (Baumwolle oder Federn) genédht werden, kann der auf das Nahgut
ausgetibte Druck durch entsprechendes Einstellen der Hohe und des Drucks des Scheibenpressers @ redu-

ziert werden.

1) Ziehen Sie das Druckreduzierventil @ hoch. Drehen Sie das Ventil in Richtung des Pfeils @, um den auf

das Nahgut ausgetibten Druck zu reduzieren.

‘ RN
l

—20-

orsicht
@ Der Einstellwert des Luftdrucks sollte auf 0,25 MPa oder hoher eingestellt werden.



( 4-12. Einstellen des Gegenmessers )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3)
AT | @),
:
)| NG
% @ O
'éﬁ)_ﬁ—?\ﬂ‘ S [ //

b
"

/©<,|[jj —

L ﬁ“\
Ausrichtung

e
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(1) Einstellen der Lateralposition des
Gegenmessers

1) Senken Sie die Nadelstange ab.

2) Lésen Sie die Befestigungsschrauben
© . Stellen Sie die Lateralposition des
Gegenmessers @ so ein, dass ein
Abstand von 3,5 = 0,2 mm zwischen der
Spitze des Gegenmessers @ und der
Mitte der Nadel @ besteht.

(2) Einstellen des Gegenmesserdrucks

1) Loésen Sie die Mutter @ . Stellen Sie
den Druck zwischen dem Gegenmesser
@ und dem Schwingmesser @ durch
Drehen der Mutter @ mit einem Flach-
schraubendreher ein. Der Druck wird
durch Drehen der Mutter in Richtung
des Pfeils @) erhéht bzw. durch Drehen
in Richtung des Pfeils ® verringert.

2) Ziehen Sie die Mutter @ nach der Ein-
stellung fest.

(3) Einstellen des Langsabstands zwi-
schen Gegenmesser und Schwing-
messer

1) Lésen Sie die Befestigungsschrauben
© . Stellen Sie die Langsposition des
Gegenmessers @ so ein, dass ein Ab-
stand von 0,3 bis 1 mm zwischen dem
Gegenmesser @ und dem Schwing-
messer @ besteht.

(4) Einstellen des Langsabstands
zwischen Spulenkapselpresser und
Innengreifer

1) Lésen Sie die Befestigungsschrauben
© . Stellen Sie die Langsposition des
Innengreiferhalters @ so ein, dass ein
Abstand von 0,3 bis 0,8 mm zwischen
dem Vorsprung @ des Innengreiferhal-
ters @ und dem Greifer @ besteht.

2) Eine Feineinstellung des vorgenannten
Abstands entsprechend der Fadendicke
gestattet es dem Faden, reibungslos
durch den Abstand zu gleiten.

(5) Einstellen der Lateralposition des
Innengreiferhalters

1) Losen Sie die Befestigungsschraube
@ . Stellen Sie die Lateralposition des
Innengreiferhalters @ so ein, dass die
Mitte des Vorsprungs @ des Innengrei-
ferhalters @ auf die Mitte der Nadel @
ausgerichtet ist.




( 4-13. Verfahren zum Uberpriifen der Olmenge (Olspritzer) im Greifer )

WARNUNG : i
Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl
des Greifers uiberpriift werden muR.

(1) Verfahren zum Uberpriifen der Olmenge (Olspritzer)

@ Priifpapier fiir Olmenge (Olspritzer) @ Position zum Uberpriifen der OI-
. menge (Olspritzer)
/
ZE i
og €
Y £
o
3 Etwa 70 mm _ by
h -~ Y
* Die Papierqualitéit spielt keine Rolle.
Olspritzer-Priifpapier

( Wenn das unten beschriebene Verfahren ausgefiihrt wird, priifen Sie den Zustand, dass der Na- ]
| Vorsichty  delfaden vom Fadenhebel zur Nadel und der Spulenfaden entfernt, der NahfuR angehoben und |
| @ die Schiebeplatte entfernt ist. Lassen Sie dabei auBerste Vorsicht walten, dass lhre Finger nicht |
{ mit dem Greifer in Beriihrung kommen. ]

1) Vergewissern Sie sich, dass die Greiferdlmenge angemessen ist. Nehmen Sie dazu auf "I-4-1. Schmier-
methode und Kontrolle der Olmenge" S. 13 Bezug.

2) Falls die Maschine noch nicht genligend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im Leer-
lauf laufen lassen. (MaRiger Intervallbetrieb)

3) Das Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier bei laufender Maschine unter den Greifer legen.

4) Die Prufung der Olmenge sollte innerhalb von fiinf Sekunden beendet werden.

(2) Muster, das die angemessene Olmenge (Olspritzer) zeigt

Angemessene Olmenge (kleiner) Angemessene Olmenge (gréRer)

Olspritzer vom Greifer Olspritzer vom Greifer

" o
Y ’
' .0 .

Min. 0,5 mm

Max. 1 mm_|

1) Die obige Abbildung zeigt den Zustand bei angemessenem Olbetrag (Olspritzer).
2) Die OImenge (Olspritzer) ist dreimal (auf drei Papierblattern) zu priifen und so einzustellen, dass sie un-
verandert bleibt.

( o Die Olmenge im Greifer darf nicht zu sehr erhéht/verringert werden. Ist die Olmenge zu klein, ]
OrSIC . s

| U kann der Greifer fressen (heiBlaufen). Ist die Olmenge zu groB, kann das Nahprodukt mit Ol be- |

| fleckt werden. )
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( 4-14. Einstellen der 6lmenge im greifer )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

‘v
‘

ﬁ

= 4

/Q
‘\7
-

>

1) Loésen Sie die Befestigungsschrauben @ (4 Stiick). Offnen Sie die Abdeckung @ .

2) Lésen Sie die Mutter @ . Stellen Sie die Greiferdlmenge durch Drehen der Olmengen-Einstellschraube
© ein. Die Olmenge wird durch Drehen der Einstellschraube in Richtung des Pfeils @) erhéht bzw. durch
Drehen in Richtung des Pfeils @ verringert.

3) Ziehen Sie nach der Einstellung die Mutter @ fest, und bringen Sie die Abdeckung @ an.

1. Uberpriifen Sie nach der Einstellung die Olmenge, indem Sie die Nahmaschine etwa 30 Sekun-
den lang im Leerlauf laufen lassen, und indem Sie die Olmenge mit dem Muster vergleichen,
das die angemessene Olmenge zeigt. (Siehe "I-4-13. Verfahren zum Uberpriifen der Olmenge
(Olspritzer) im Greifer" S. 22.)

2. Fiir den Fall, dass Sie die Greiferdlmenge einstellen, stellen Sie zuerst die Olmenge durch
Drehen der OImengen-Einstellschraube in Richtung des Pfeils @ ein, um sie zu erhéhen. Stel-
len Sie dann die Greifer6lmenge durch Drehen der Einstellschraube in Richtung des Pfeils ®
ein, um sie zu verringern.

3. Die Greiferdlmenge ist werksseitig vor dem Versand auf der Basis der maximalen Nahge-
schwindigkeit der Nahmaschine eingestellt worden. Wenn der Kunde die Nahmaschine immer

Vorsicht mit niedriger Geschwindigkeit betreibt, kann die Greifer6lmenge knapp werden, so dass ein

@ Defekt der Nahmaschine verursacht werden kann. Um einen solchen Defekt zu verhindern, ist
eine Einstellung der Greiferélmenge erforderlich, wenn der Kunde die Nahmaschine immer
mit niedriger Geschwindigkeit betreibt.

4. Wird die Ndhmaschine bei vollkommen festgezogener Olmengen-Einstellschraube @ des
Greifers betrieben, flieRt kein Ol zur Olwanne. In diesem Fall kann Ol durch die Greiferan-
triebswelle auslaufen, wodurch ein Defekt der Nahmaschine verursacht werden kann. Ziehen
Sie daher die Olmengen-Einstellschraube @ nicht vollkommen fest. Falls das Ol im Greifer
nicht flieRt, selbst wenn die Greiferdlmenge mithilfe der Olmengen-Einstellschraube @ nahezu
maximiert worden ist (die Olmenge wird maximiert, wenn die Einstellschraube durch Drehen
in Richtung des Pfeils @ vollkommen festgezogen wird), sollte der Oldocht durch einen neuen
ersetzt werden, da der gegenwirtige Oldocht im Greifer verstopft sein kann.

5. Ziehen Sie die Mutter @ nach der Einstellung der Greiferélmenge sicher fest, um Olleckage
durch den Abschnitt der (")Imengen-Einstellschraube © zu verhindern.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4-15. Drehrichtung des Handrads )

Um das Handrad @ drehen zu kdnnen,

| = missen Sie es unbedingt zuerst nach
J *L unten driicken, bevor Sie es in die in der
7 °\ Abbildung gezeigte Richtung drehen.
> =—

( 4-16. Installieren und Einstellen der Fadentrennplatte )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Lésen Sie die Befestigungsschraube @ .
Demontieren Sie die Fadentrennplatte

L O\
5@ °
= ‘]_é/ @ 2) Montieren Sie eine neue Fadentrenn-

/ platte @ , und ziehen Sie die Befesti-

gungsschraube @ provisorisch an.
3) Bringen Sie das Schwingmesser @ zu

)
_/

N
E;{ 4‘5[ (”: messer @ eingreift.

' ' ” Stellen Sie die Position der Fadentrenn-
platte @ so ein, dass sie nicht mit dem
Schwingmesser @ und der Greiferpe-
T1 ™ ripherie @ in Berlihrung kommt, indem
Sie die Fadentrennplatte @ in Pfeilrich-
L tung verschieben.

\9 4) Ziehen Sie die Befestigungsschraube

@ ( O fest.

) |
)

o)
1@

N—

—24 —



( 4-17. Einstellen des Winkels des Luftgeblases )

1) Losen Sie die Befestigungsschraube @ .

2) Stellen Sie den Luftblaswinkel des Luftgeblases
@ so ein, dass die Luft seitwarts in Bezug auf
die Nahrichtung auf die Mitte der Nadel geblasen
wird. Ziehen Sie dann die Befestigungsschraube

@ fest.
( Fir den Fall, dass die Nahrichtung von ]
| vertikal auf horizontal gedndert wird, |
| tiberpriifen Sie den Luftblaswinkel des |
| \ﬁrg:lc\h! Luftgeblises @ , und stellen Sie ihn so |
| @ ein, dass der an der Spitze der Nadel |
| verbleibende Faden einwandfrei mit dem |
| Scheibenpresser @ festgeklemmt wer- |
\ den kann. )
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('5. WARTUNG )

( 5-1. Auffillen der angegebenen Stellen mit Fett )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfille zu verhiiten.

Tragen Sie Schmierfett auf die Lager auf der Vorder-

und Ruckseite des Zwischenpressers auf.

1) Entfernen Sie den Gummistopfen @ . Fiillen Sie
Schmierfett durch die Offnung € im Arm mithilfe
einer Fettpresse ein.

( o Schmierfett sollte alle zwei Jahre oder )
rsicht

\ ; | Qs'c) bei Austausch der relevanten Teile nach- |

i { gefiillt werden. ]

A
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( 5-2. Ablassen von Altol )

schine verursachte Unfalle zu verhiiten.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-

J—

=)

(G / ey

B

N

N

(1) Ablassen des Altdls in der Olwanne

Lassen Sie das Altél in der Olwanne durch das Olablassventil @ ab, das unter dem Tischstander installiert

ist.

1) Halten Sie das Olablassventil @ in den Altélbehalter. Drehen Sie den Hebel @ des Olablassventils @ in
Pfeilrichtung, bis das Altdl restlos in den Behalter abgelassen ist.

2) Nach Abschluss des Ablassens von Altdl stellen Sie den Hebel @ wieder auf seine Ausgangsstellung zu-
rick.

(2) Ablassen des Altols im Greiferabschnitt

Alt6l im Greiferabschnitt sammelt sich am vorderen Ende @ der Olwanne (grof) @ an.

1) Stecken Sie das Olablassrohr @ in die Offnung @, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Halten Sie das Olablassventil @ in den Altdlbehalter. Drehen Sie den Hebel @ des Olablassventils @ in
Pfeilrichtung, bis das Altdl restlos in den Behalter abgelassen ist.

3) Nach Abschluss des Ablassens von Altdl stellen Sie den Hebel @ wieder auf seine Ausgangsstellung zu-

ruck.
[ Der Altolbehilter ist nicht im Lieferumfang der Einheit enthalten. ]
: A Er ist daher vom Kunden zu besorgen. (Die mit der Einheit gelieferte Flasche fiir JUKI CORPO- :
| RATION GENUINE OIL 7 kann als Altolbehilter verwendet werden, wenn sie leer ist.) ]
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( 5-3. Verwendung einer Blaspistole )

Eine Blaspistole @ wird verwendet, um den Nahma-
schinentisch zu reinigen und in vergleichsweise klei-
nen Licken angesammelten Schmutz zu entfernen.
Héngen Sie sie an den Haken @ der fixierten Platte
@ , wenn sie nicht benutzt wird.

( 5-5. Sonstige VorsichtsmaBnahmen)

Falls sich Faserreste und Fadenabfalle im Greifer-
abschnitt @) ansammeln, kénnen Stérungen der
Nahmaschine (Nahdefekte, Greiferfressen usw.)
auftreten. Um solche Stérungen zu verhindern, muss
der Greiferabschnitt @) der Nahmaschine regelmaRig
gereinigt werden.
1) Wischen Sie den Greiferabschnitt @) mit einem
trockenen Lappen sauber. Entfernen Sie dann
den restlichen Staub usw. mit einer Blaspistole.

(1) Schaltkasten

Falls sich Staub auf dem Schaltkasten angesammelt hat, reinigen Sie ihn, um den Staub zu entfernen.
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( 5-6. Entfernen der Stirnplatte )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-

schine verursachte Unfalle zu verhiiten.

1) Lésen Sie die Befestigungsschrauben @ (2
Stuck). Entfernen Sie die Augenschutzabdeckung

0.

2) Lésen Sie die Befestigungsschrauben @ (2
Stiick). Entfernen Sie die Stiftstechvorrichtung @ .

3) Losen Sie die Befestigungsschrauben @ (4
Stiick). Entfernen Sie die Stirnplatte @ .
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( 5-7. Storungen und Abhilfemassnahmen (Nahbedingungen) )

fang erscheint auf
der Oberseite.

zu hoch.

Storung Ursache Abhilfemalnahmen Seite

1. Der Nadelfa- (D Stiche werden am Nahanfang ausgelas- O Den Abstand zwischen Nadel und Greifer auf 0,05 bis | 18
den schlupft sen. 0,1 mm einstellen.
am Anfang der O Die Soft-Start - Funktion am Anfang der Riegelnaht -
Riegelnaht aus aktivieren.
der Nadel. ® Der nach dem Fadenabschneiden in der | O Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1 16

Nadel verbleibende Faden ist zu kurz. verringern.
O Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen. 17
(® Der Spulenfaden ist zu kurz. O Die Spulenfadenspannung verringern. 16
O Den Abstand zwischen Nadel und Gegenmesser vergro- 21
Rern.
@ Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich ist | © Die Spannung des ersten Stichs verringern, um die -
zu hoch. Dauer des AT-Vorgangs am Nahtanfang zu verlangern.
® Teilung am 1. Stich ist zu klein. O Teilung beim 1. Stich verlangern. -
O Nadelfadenspannung beim 1. Stich verringern. -

2. Faden reif3t (D Der Greifer oder der Spulenkapselhal- O Entfernen Sie den Greifer, und schleifen Sie den Grei- 9
haufig, oder ter-Positionstrager weist Kratzer auf. fer oder den Spulenkapselhalter-Positionstrager mit
Synthetikgarn einem feinen Schleifstein, oder polieren Sie die Teile.
spaltet sich fein. | @ Die Stichlochfiihrung weist Kratzer auf. O Polieren Sie die Stichlochfiihrung, oder ersetzen Sie -

das Teil durch ein neues.
® Faden tritt in die Nut im Greifer ein. O Den Greifer demontieren, um den Faden zu entfernen. 9
@ Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. O Die Nadelfadenspannung verringern. 16
(® Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist O Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 17
zu hoch.
(® Das Synthetikgarn schmilzt aufgrund von O Den optionalen Nadelkihler verwenden. 33
Reibungswarme.
@ Beim Aufnehmen des Fadens durchdringt | © Prifen, ob die Nadelspitze rau ist. -
die Nadelspitze den Faden. O Eine Nadel mit Kugelspitze verwenden. 14
3. Die Nadel bricht | (D Die Nadel ist verbogen. O Die Nadel auswechseln. 14
oft. @ Die Nadel kommt mit dem Zwischenpres- | O Die Position des Zwischenpressers einstellen. -
ser in Kontakt.
® Die Nadel ist zu diinn fur den Stoff. O Die Nadel durch eine andere ersetzen, deren Fein- 14
heitsnummer fiir den Stoff geeignet ist.
@ Der Abstand zwischen Nadel und Greifer O Den Abstand zwischen Nadel und Greifer einstellen. 18
ist zu klein.

4. Der Faden- (D Das Gegenmesser ist stumpf. O Das Gegenmesser auswechseln. 21
abschneider ® Der Messerdruck des Gegenmessers ist O Den Messerdruck des Gegenmessers einstellen. 21
versagt. niedrig.

(® Das Gegenmesser ist falsch positioniert O Die Position des Gegenmessers korrigieren. 21
worden.
@ Der letzte Stich ist ausgelassen worden. O Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer 18
korrigieren.
(nur Spulenfa- | ® Spulenfadenspannung ist zu niedrig. O Die Spulenfadenspannung erhéhen. 16
den) ® Stoffflattern. O Die Zwischenpresserhohe verringern. 18

5. Stiche werden | (D Der Abstand zwischen Nadel und Greifer O Den Abstand zwischen Nadel und Greifer einstellen. 18
haufig ausge- ist nicht korrekt.
lassen. @ Die Position des Innengreiferhalters zur Na- | © Die Position des Innengreiferhalters zur Nadel einstellen. 21

del ist nicht korrekt.
(® Die Nadel ist verbogen. O Die verbogene Nadel auswechseln. 14
@ Der nach dem Fadenabschneiden in der O Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 17
Nadel verbleibende Faden ist zu lang. O Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1 erhéhen. | 16

6. Der Nadelfaden | (D Die Nadelfadenspannung ist nicht hoch O Die Nadelfadenspannung erhéhen. 16
kommt auf der genug.

Rickseite des | (@ Der nach dem Fadenabschneiden in der O Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1 16
Stoffs heraus. Nadel verbleibende Faden ist zu lang. erhéhen.

7. Der Faden reiRt | (D Die Position des Messers ist falsch. O Die Position des Messers korrigieren. 21
beim Fadenab-
schneiden.

8. Das Fadenende | (D Stichauslassen am 1. Stich. O Die Lange des nach dem Fadenabschneiden in der 16
des 1. Stichs Nadel verbleibenden Nadelfadens verlangern.
kommt auf der | (@ Die verwendete Nadel und der verwendete O Den gegenwartigen Zwischenpresser durch einen mit | 39
Oberseite des Faden sind zu dick in Bezug auf den Innen- einem gréReren Innendurchmesser ersetzen.

Stoffs heraus. durchmesser des Zwischenpressers.

(® Der Zwischenpresser ist in Bezug auf die O Die Exzentrizitat zwischen Zwischenpresser und -

Nadel nicht richtig positioniert. Nadel so einstellen, dass die Nadel in die Mitte des
Zwischenpressers einsticht.

@ Die Richtung des Luftgeblases ist falsch. O Die Luftblasrichtung des Luftgeblases entsprechend -
Infolgedessen kann der Nadelfaden an der der Nahrichtung einstellen, so dass der Nadelfaden
Spitze der Nadel nicht mit dem Scheiben- an der Spitze der Nadel mit dem Scheibenpresser
presser festgeklemmt werden. festgeklemmt werden kann.

9. Der Nadelfaden | (D Der Abstand zwischen Innengreiferhalter O Den Abstand zwischen Innengreiferhalter und Innen- 21
ist im Innengrei- und Innengreifer ist zu klein. greifer entsprechend der Dicke des zu verwendenden
ferhalter verhed- Nadelfadens angemessen einstellen.
dert.

10. Der Knotenteil (D Die Spule lauft GbermaRig leer. O Die Hohe der Leerlaufverhiitungsfeder der Spulen- -
des Spulenfa- kapsel angemessen einstellen.
dens beim 2. @ Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. O Die Spulenfadenspannung erhdhen. 16
Stich am Nahan- | @) Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich ist | © Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich verringern. -
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('6. VORSICHTSMASSNAHMEN )

( 6-1. Standardspezifikationen der Schablonen)

(MAX) 1260
(MAX) 1200 N
82.5+0.2 82.5+0.2 S
90 21 16502 165+0.2 AXO155402 HD
9 8.1 8.1 E— bl p=
k — 5 Z -
| 165%02 | 165%0.2

25

Anbringungsposition des Barcodes '
‘ (als Zubehor mit der Einheit geliefert) ‘

(MAX) 700
(MAX) 825

1. Nahflache : 1200 x 700 mm

2. Maximale Auflienabmessungen : 1260 x 825 mm

3. Maximalgewicht : 5,6 kg (10 kg oder weniger einschliellich Nahgutgewicht)

4. Barcodebereich : 90 x 25 mm

5. Schablonendicke : Insgesamt zwei Stiick (obere und untere Schablone) : 3,0 mm (empfohlen)

( 1. Der minimale Abstand von der Nut an der Schablone bis zum Einspannloch betragt 50 mm ]
oder mehr. Die Nutenabmessung betragt 6 mm oder mehr. (Mit Sternchen (*) markierte Abmes- |
Vodchty ~ sungen) |

I
wenn die Schablone in die Nahmaschine eingelegt wird, sollte die Position des Stiftantriebs- |
zylinders des X-Achsen-Transportmechanismus eingestellt werden.

___ __ ®iinders des X-Achsen-Transportmechanismus eingestellt werden. |

I

| floi

| @ 2. Falls sich der Stift nicht ohne weiteres in das Einspannloch der Schablone einfiihren lasst,
I

(

( 6-2. Nahen mit groBen Abstanden )

Betragt die Stichteilung 6 mm oder mehr, wenn grofte Abstande zum Nahen verwendet werden, sollten Riick-
wartsstiche oder Verdichtungsstiche (Riickwartsnahen oder Verdichtungsnadhen mit einer Stichteilung von 2
mm oder mehr wird empfohlen) zuséatzlich am Nahtanfang ausgefuhrt werden.
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( 6-3. Ruckwartsniahen )

Ruckwartsstiche werden aufgrund lateraler Vibrationen der Schablone wahrend des Nahvorgangs u. U. nicht
genau auf den Normaltransportstichen genaht.

* Falls eine Schablone mit der groRten Langsabmessung (825 mm) angefertigt wird, kann eine Fehlausrich-
tung der Normal- und Rickwartsstiche in der vorderen Zone (in der Nahe der Bedienungsperson) auftre-
ten, wenn die Nahrichtung quer ist.

In einem solchen Fall wird empfohlen, Verdichtungsndhen anstelle von Ruckwartsndhen zu wahlen, um Be-

festigungsstiche zu nahen.

( 6-4. Verdichtungsstiche)

Wird mit dickem Faden genaht, wie z. B. Span Nr. 30, sollte die Verdichtungsstichteilung 1 mm oder mehr
betragen, um Nahstérungen, wie z. B. Stichauslassen, wenn die Nadel zweimal oder 6fter in denselben Na-
deleinstichpunkt einsticht, und Fadenabschneidestdérungen zu verhindern.

( 6-5. Rille auf der Schablone )

(Schlecht)

Erzeugen Sie eine Stichform, wahrend Sie das Ende @ der Rille auf der Schablone auf die N&hstartposition
® ausrichten, so dass das Ende ® des Nadelfadens am Nahtanfang von der Unterseite ® des Scheiben-
pressers festgeklemmt werden kann.

Wird das Ende @ der Rille auf der Schablone von der Nahstartposition & weg bewegt, wie in der Abbildung
rechts gezeigt, tritt das Ende @ des Nadelfadens am Nahtanfang in die Rille ein und kann nicht von der Un-
terseite @ des Scheibenpressers festgeklemmt werden. (Stichauslassen und Fadenkn&uel auf der Kehrseite
des Nahguts (so genanntes Vogelnest-Phanomen) kdnnen am Nahtanfang auftreten.)
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(7. SONDERZUBEHOR )

( 7-1. Einstellen der Nadelkiihlervorrichtung )

7 1) Driicken Sie die Taste uew auf dem Hauptbild-

schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.

Pdt Counter Under-thread rest Q-
=t 3
0 0 clr

/[ | [sKIP| /= NEXT) |lcory) >
l@]#é T JoG | M| -l - :

J [Nome [IAEY : 2) Dricken Sie die Taste Progfam , um den "Be-

triebseinrichtungsmodus" aufzurufen.

0
~ Menu mode 1
rt >
— (TN 2 F— wzial 1
K i | ORI r“‘\’ = /g
: @“J -
Program| v [*] Function p .4
3) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken
03/02
von 4 | P |, und driicken Sie die Taste
Thread Trim Sequence Maintenance
‘ Other
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
TOP
Modified
< - 4
—— os &) Dricken Sie die Taste| NLD , um EIN/AUS der
nip | Needle cooling options ‘ OFF . . .
Nadelkihlervorrichtung zu wahlen.
cni | Interval of needle cooling in stitches ‘5
CND ‘Duratlon of needle cooling ‘1
LAG Change language ‘EN
ssw ‘Su‘und setting ‘OFF
VoL ‘Suundvolumeofburmn ‘50

x Custom }
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( 7-2. Einstellen des Abweichungsbetrags der Stiftstechvorrichtung )

Falls die Stiftstechvorrichtung benutzt wird, muss zuerst der Abweichungsbetrag des Stifts von seinem Ur-

sprung (Nadeleinstich) eingestellt werden.
Stellen Sie den Abweichungsbetrag des Stifts wie unten beschrieben ein.

(1) Messen des Abweichungsbetrags des Stifts

\
A\

n

;!%
—
N2

A
) &/

€
W

T
4
(0

RO

\J

)

1) Schliefen Sie den Lufthahn, um Luft von der Ma-
schine abzulassen.

2) Legen Sie ein Stlck weilles Papier auf die Nah-
maschine. (Sichern Sie das Papier mit Klebeband
oder dergleichen.)

3) Bringen Sie den Stift @ an der Stiftstechvorrich-
tung an. Driicken Sie den Luftzylinder von Hand
nieder, um ihn auf seinen unteren Anschlag ab-
zusenken. Stellen Sie die Hohe des Stifts @ ein.
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben @ an.

4) Driicken Sie den Luftzylinder @ von Hand nieder,
um ihn auf seinen unteren Anschlag abzusenken.
Setzen Sie eine Markierung auf das Papier.

5) Offnen Sie den Lufthahn, um Luft der Maschine

zuzuflihren.

ey 3k

-

Under-thread rest

.| |SKIP

¢ || \3 JoG

0

1d

6) Driicken Sie die Taste \'\A auf dem Hauptbild-

schirm P1.

7) Drehen Sie das Handrad @ , damit die Nadel in
das Papier einsticht, um ein Stichloch zu hinter-
lassen.

8) Messen Sie mit einem Lineal den Abweichungs-
betrag der Stiftmarkierung [Schritt 3] in Bezug
auf das Stichloch [Schritt 5] sowohl in X- als auch
Y-Richtung.

—34—



(2) Einstellen des Abweichungsbetrags des Stifts

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38 I
[name [INFY - 2

o101 |
~ Menu mode i
P >
> i o] [ salflr
3 - | 3 =) | e
o s AW ERIE=2N—
' : ) coPY w‘“gg
Program| y [¥] Function P 4 -
03/02
Thread Trim Sequence Maintenance
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
ToP [
----- Modified
P 4
Special 03/03

pxo |* offset of mark pen

MO ¥ offset of mark pen

PSP
v |Template identity device BAR
[cs  |Imereasing communication speed OFF

Running speed of mark pen ‘ 1

x Custom ‘
= Program mode<Value Modification= 2017-01-22 15:43

PXO [K offset of mark pen
4 1l (a2 i3
Range: -500 - 500
X offset of mark pen 4 5 [
7 8 9
o T 3

1) Driicken Sie die Taste néﬁul auf dem Hauptbild-
schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.
2) Dricken Sie die Taste Pl'ogl'am , um den "Be-

triebseinrichtungsmodus" aufzurufen.

3) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken

von 4 D |, unddriicken Sie die Taste

‘ Special

4) Driicken Sie die Taste . 4 | P |, um die Seite

zu wechseln. Driicken Sie die Taste| PXO ,um

den "Bearbeitungsbildschirm des X-Richtungs-Ab-
weichungsbetrags" fur den Stift aufzurufen.

5) Geben Sie den gemessenen Abweichungsbetrag
in X-Richtung ein. Driicken Sie die Taste ‘J .

Dann schaltet das Display auf den vorherigen
Bildschirm zurick.
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= Program mode=<5et Selection> 2017-01-22 15:42

6) Driicken Sie die Taste  PYO |, um den "Bearbei-

Special 03/03 | |
pxo | [¥offset of mark pen ‘u tungsbildschirm des Y-Richtungs-Abweichungs-
| pvo | Yoffsetof mark pen ‘n betrags" fur den Stift aufzurufen.
| psp |[Running speed of mark pen ‘ 1
v [Template identity device ‘,m
jcs | [Increasing communication speed ‘or;
X G TH

= Program mode<Value Modification> 7) Geben Sie den gemessenen Abweichungsbetrag

¥ offset of mark pen . . . . . .
A4 ‘ ‘ in Y-Richtung ein. Dricken Sie die Taste ¢_l .
| | a2 la . . )
Range: -200 - 200 A | Dann schaltet das Display auf den vorherigen
¥ offset of mark . . .
Hisatia alled el Bildschirm zuriick.
7 ] g |
e ol b
clr

X i

Einstellen der PXO/PYO-Richtung der Abweichung :
PYO: -
PXO: + PXO: -
PYO: +
Bedienerseite

= Program mode=<5et Selection> 2017-01-22 15:42 - . . |
e P 8) Dricken Sie die Taste _7 PSP, um den "Ge-
pro [¥offset of mark pen ‘u schwindigkeits-Einstellbildschirm" fur den Stift
[ evo |[Voffset of mark pen o aufzurufen.
| pep |Running speed of mark pen ‘1
| 1y |[Template identity device ‘mn
cs [Increasing communication speed |,:,FF

X el (]
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9) Geben Sie die gewdinschte Geschwindigket ein

[Running speed of mark pen ‘

PSP

und driicken Sie die Taste ¢_| . Dann schaltet

1 i 3
Range: 1 - 9 das Display auf den vorherigen Bildschirm zurick.
Running speed of mark pen
£ 18 |8 Stiftgeschwindigkeits-Eingabewert :
74 ] g 1 2 FEN 8 9
all 1]l Langsam — - — Schnell

‘ {oricity  Wird der Stift durch einen anderen ersetzt, andert sich die Position der Stiftspitze. Daher muss \
l der Abweichungsbetrag des Stifts erneut eingestellt werden. ]
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( 7-3. Einstellen des Spulenfaden-Restbetragdetektors )

Teilenummer des kompletten Satzes : 40173537

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38 [§ |

Piit Counter Under-thread rest | r 1 -
- e
/[ | [SKIP| F=t NEXT) |lcory) >
ey # ¢ | \F Jog |t -l -
7 [Name YA . '
5 -
y %
F ]
o
= Menu mode 1
P
— =} 2 - wzial 1
[ N AV A==l —
com) || =8

Program

y[*] Function X

03/02

Thread Trim Sequence Maintenance

LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
ToP T
4 Modified
#g= i ‘

= Program mode<Set Selection> 2017-04-19 09:25

Maintenance 02/02

BLR The remain value of replacing bobbin thread(Stitch)

BLS The set value of replacing bobbin thread(Stitch)

BLC Switch of bobbin thread detecting device | OFF

CHS Automatic bobbin changing device function switch

X

Custom ‘

1) Driicken Sie die Taste Men| auf dem Hauptbild-

schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.

2) Driicken Sie die Taste P[{Jgfam , um den "Be-

triebseinrichtungsmodus" aufzurufen.

3) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken

von 4 | P |, und driicken Sie die Taste

‘ Maintenance ‘ A

4) Driicken Sie die Taste { } , um die Seite

zu wechseln. Driicken Sie die Taste | BLC , um

EIN/AUS des Spulenfaden-Restbetragdetektors
auszuwahlen.

Bei Einstellung auf EIN arbeitet der Spulenfa-
den-Restbetragdetektor bei jedem Fadenab-
schneidevorgang.

Falls noch Spulenfaden auf der Spule verbleibt,
bewegt sich die Ndhmaschine zum nachsten
Nahstartpunkt.

Falls kein Spulenfaden auf der Spule verbleibt,
wird der Fehler Spulenfadenmangel auf dem Bild-
schirm angezeigt.
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( 8. LISTE DER VERBRAUCHSTEILE

Nr. Teile-Nr. Bezeichnung Bemerkungen
1 | 40006323 JUKI Schmierfetttube A

2 40173635 Spule

3 | 40173746 Beweglichmesser

4 | 40173747 Gegenmesser

5 | 40174016 Stichlochfiihrung (Baugr.) 2,0 Sonderzubehor
6 | 40174017 Stichlochfihrung (Baugr.) 1,6

7 | D1830560EAQ0 Schmierung des Greifers (Baugr.)

8 | B1837201SA0 Spulenkapsel (Baugr.)

9 | B1601210DOBA Zwischenpresser @2,7

10 | B1601210DOCA Zwischenpresser 23,5 Sonderzubehdr
11 | 40173792 Fadentrennplatte

12 | MDB1SFB0902 Nadel DB x 1SF #9-2

13 | MDB100B1100 Nadel DB x 1 #11

14 | MDB100B1600 Nadel DB x 1 #16

15 | 40102087 JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7
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[II. BEDIENUNGSTEIL (IN BEZUG AUF DIE BEDIENPANEL) J

( 1. VORWORT )

( 1-1. Art der mit Bedienpanel verarbeiteten Nahdaten )

Mustername Beschreibung

Benutzermuster Hauptteil speicherbare Muster.
Max. 999 Muster kdnnen registriert werden.

Musterdaten Datei mit Erweiterung ".VDT"

Dies sind die Dateien von Nahmustern, die durch Editieren von Daten mit der exklusiven
Software (PM-1) erzeugt wurden.

Auslesen vom Speichermedium.

Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

( 1-2. Verwenden der Nihdaten mit PS-700 )

Dieser Abschnitt beschreibt die Verwendung von Nahdaten auf dem Modell PS-700.

@ Verwendung der im Bedienpanel gespeicherten Nahdaten
Nahmuster, die wahrend des anfanglichen Einrichtungsprozesses werksseitig im Bedienpanel gespeichert
worden sind, kdbnnen verwendet werden. Siehe "lI-2-4-1. Lesen von Nahmustern" p. 56 fiir Details.
Es ist auch méglich, die Nahmuster mit dem Bedienpanel zu erzeugen oder zu editieren. Fur Einzelheiten
siehe die Mechanikeranleitung.

(® Verwendung der auf einem externen Medium gespeicherten Ndhdaten
Der Kunde kann Nahdaten durch Installieren der exklusiven Software (PM-1) auf seinem PC erzeugen.
Kopieren Sie die erzeugten Nahdaten (\DH_PAT\NO@xxxx.VDT) auf ein externes Medium (wie z. B. ei-
nen USB-Stick).
Stecken Sie das Medium in den Steckplatz des Bedienpanels, um die Daten vom Medium zum Bedienpa-
nel zu kopieren. Es ist auch mdglich, die auf einem Medium gespeicherten Nahdaten direkt einzulesen.
Sieh "lI-2-4-1. Lesen von Nahmustern" p. 56.

( 1-3. Ordnerstruktur des Speichermediums )

Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

L z=—=1 Medienlaufwerk DH_PAT
No@xxxx_VDTJ Vektorformatdaten :

In ¥DH_PAT speichern.

[ Vektorforma daten ]

speichern.
[ Vorgchty Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, kdnnen nicht gelesen werden. \
| @ Lassen Sie daher Sorgfalt walten. ]
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( 1-4. USB-Anschluss )

Stecken Sie den USB-Stick in den USB-Anschluss.

x Kopieren Sie die zu benutzenden Daten in das
| Verzeichnis der Haupteinheit. Nachdem der Kopier-
\ prozess abgeschlossen ist, entfernen Sie den USB-
C Stick vom USB-Anschluss.
¢
\

B

P

——

O 0 0

Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums :
1. Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand oder
elektrischen Schlag kommen.
. Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.
. Auf keinen Fall zerlegen oder abandern.
. Die Kontakte nicht mit Metallgegenstanden beriihren. Anderenfalls konnen Daten geléscht werden.
. Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden :
* Orte mit hoher Temperatur oder Luftfeuchtigkeit.
* Orte mit Taukondensation.
¢ Orte mit starkem Staubniederschlag.
* Orte, die statischer Elektrizitit oder elektrischem Rauschen ausgesetzt sind.

AaArLrON

/A

(D Bei der Handhabung von USB-Geraten zu beachtende Vorsichtsmafnahmen

» Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die
Nahmaschine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kdnnen den Anschlussteil beschadigen, was zu Ver-
lust der im USB-Gerat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahmaschine
fuhren kann.

» Unterlassen Sie das Anschlielen/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nahdaten
gelesen/geschrieben werden. Dies kdnnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

» Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.

* Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Nahmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.

* JUKI leistet keine Kompensation fir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch
den Gebrauch mit dieser Ndhmaschine verursacht wird.

(@ USB-Sperzifikationen
» Konform mit dem Standard USB 2,0

* Verwendbare Gerate USB-Speicher

* Unterstitztes Format FAT 32

» Stromverbrauch Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Gerate betragt maximal
500 mA.
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(2. BEDIENPANEL

( 2-1. Bezeichnung der Teile der Bedienpanel )

(Vorderseite) (Rechte Seite)

N I IR A I G

® ® ®

(@ Touchpanel/LCD-Abschnitt
(@ USB-Anschluss

(® Startschalter

(® Kassettenklemmenschalter
(® Notstopp
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( 2-2. Beschreibung des Bedienpanels )

Der Bedienungsbildschirm des Bedienpanels ist wie unten beschrieben.

2-2-1. Auswahlen der Anzeigesprache

Wenn Sie die Nahmaschine nach der Lieferung zum
ersten Mal einschalten, kénnen Sie die Sprache aus-
wahlen.

English Burmese

Wabhlen Sie die auf dem Bildschirm anzuzeigende

Sprache aus. Driicken Sie dann die Taste ‘_l .
fe ] Turkish
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2-2-2. Andern der Anzeigesprache

Im Folgenden wird beschrieben, wie die auf dem Bedienpanel angezeigte Sprache gewechselt werden kann.

1) Dricken Sie die Taste u&i) auf dem Hauptbild-

schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.
| 2) Dricken Sie die Taste ng[am , um den "Be-

| triebseinrichtungsmodus" aufzurufen.

0

~  Menu mode 2 1 -
= ") ; Lr.“ =1
COPY z‘gg

Progran| y (2] Function X

3) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken

03/02 f 1
von 4 | P |, und driicken Sie die Taste
Thread Trim Sequence Maintenance
‘ Other
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
TOP
S Modified
o - 4
4) Dricken Sie die Taste | LAG , um die ge-
Other 01/03
Needle cooling options ‘ .. P
- oFF wiinschte Sprache auszuwahlen.
CNI ‘Interval of needle cooling in stitches ‘5
cnp  |Duration of needle cooling ‘ 1
LG | Change language ‘EN
SSW. Sound setting ‘OFF
VoL ‘Suund volume of button ‘ o

x Custom ’

2 Program mode<Value Modification> 2017-01-23 10554 5) Eine der funf Sprachen Chinesisch, Englisch, Bur-
v Change language ‘ ooz mesisch, Koreanisch und Tirkisch kann ausge-
e wahlt werden.
cH
m English
Burmese
Bur
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2-2-3. Hauptbildschirm P1
Der Bildschirm, der beim Hochfahren erscheint, ist der Hauptbildschirm P1.

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38

(@‘\
[ 0 |
= HIGH
" v
FLOW
Piit Counter Under-thread rest | r: 1 -
i
- - ] o
= 0] [ .z| (SKIP| =% . NEXT| | [cop) >8
w#& G Jog| [t |~ |-

<Bildschirmanzeigestil : Symbolanzeige>

2-2-4. Hauptbildschirm P2

NEXT
—

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38 = MainWindow P2 2017-04-18 13:54

Wenn Sie die Taste auf dem Hauptbildschirm P1 driicken, erscheint der Hauptbildschirm P2.

DATA
(é)\" Up Counter Down Counter E
“ 00000799999 00000/99999 ﬁ
-
:i:ﬁ f FLOW
" 0101 e = * 01/01
#LOW . ==/ \'“ i
Pdt Counter Under-thread rest KI\ 7 1213 [ : : ‘& (:13 i
|- J -
= ol [z ske| =0, [hex] o) |8 . SKIP BACK |(cory)||>S
w# ¢ | |\ |JoG | M| ~-] — W) JOG —

2-2-5. Meniibildschirm

Wenn Sie die Taste W) auf dem Hauptbildschirm P1 driicken, erscheint der Menulbildschirm.

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38

loron 01
1 . Menu mode ]
Pdt Counter Under-thread rest | P - f-P
: Sl > o ’ O j
G |- & il 1- iz IE
ool k| =l Nexr] | |oom)| |8 . con) | 8
)| K 0 | SKE Mol | ) e e Program  y [*] Function
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2-2-6. Beschreibung des Hauptbildschirm P1

K MainWindow P1

Name

DATA

T

MENU

3

D

Erlauterung der Funktionen :

Nr. Funktion Beschreibung

A |Korrektur des Nahstartpunkts |Diese Funktion wird zum Korrigieren des Nahstartpunkts verwendet.

B |Anzeige der Stichzahl in Diese Funktion dient zum Anzeigen der Meldung, welche die in den
einem Nahmuster und der Nahmusterdaten enthaltene Stichzahl angibt, und zum Ausfiihren des
Vorwarts/Rickwarts-Taste Probenahvorgangs.

C |Werkstlckzahler und Spulen- | Werkstickzahler: Die aufgelaufene Anzahl von Nahvorgangen wird
faden-Restbetragszahler aufgezeichnet. Durch Driicken der Loschtaste n kann der ange-

zeigte Inhalt geléscht und ein neuer Zahlvorgang gestartet werden.
Spulenfaden-Restbetragszahler: Die Stichzahl, die mit dem gegenwar-
tig auf der Spule verbleibenden Spulenfaden genaht werden kann, wird
angezeigt.

D |Meniitaste Diese Funktion dient zum Anzeigen des Menubildschirms.

E |Nullpunkt-Ricksetztaste Diese Funktion dient zum Riicksetzen der Nahmaschine auf ihren Null-

punkt.

F |Nahstartpunkt-Riicksetztaste |Diese Funktion dient zum Ricksetzen der Nahmaschine auf den

Nahstartpunkt.
G | Musteranzeigetaste Diese Funktion dient zum Anzeigen einer detaillierten Meldung des
Nahmusters.

H |Schnellvorschub-Einstelltaste | Diese Funktion dient zum Springen zur angegebenen Stichzahl.

I |Nahmusteranderungs-Ver-/ ~ : Nahmusteranderungs-Verriegelung — Muster kann nicht geén-
Entriegelungstaste E dert werden.

- : Ndhmusteranderungs-Entriegelung — Muster kann geandert
werden.
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Nr.

Funktion

Beschreibung

Schnellparameter

Die folgenden Parameter kdnnen eingestellt werden.

P1 : Auswahl der Befestigungsstichmethode am Nahtanfang.

P2 : Einstellen der Anzahl von Befestigungsstichen am Nahtanfang.
P3 : Auswahl der Befestigungsstichmethode am Nahtende.

P4 : Einstellen der Anzahl von Befestigungsstichen am Nahtende.
P5 : EIN/AUS der Spulenfaden-Restbetragerkennung.

Bewegung des Zwischenpres-
sers

Diese Funktion dient dazu, den Zwischenpresser in Pfeilrichtung zu
bewegen.

Lf : Zwischenpresser hebt sich.

K_J- : Zwischenpresser senkt sich.

Anzeige des Hauptbildschirms
P2

Diese Funktion dient zum Anzeigen des Hauptbildschirms P2 auf dem
Display.

Schnelltaste

Die folgenden vier Schnelltasten sind als Funktionstasten fur haufig
benutzte Funktionen festgelegt.

;13 : Lesen eines Nahmusters anhand der Nahmusternummer

I : Anzeigen des Nahmuster-Lesemodus
copy| : Kopieren des Nahmusters

/"g : Fadenabschneidetest

* Angaben zum Andern der Einstellung von Schnelltasten entnehmen
Sie bitte der Mechanikeranleitung..

Schnelltaste fir Nahmuster-
nummer

Diese Funktion dient zum Anzeigen der Nahmusternummern, die kirz-
lich benutzt worden sind.

Bis zu 40 Nahmusternummern kénnen gespeichert werden.

Wenn Sie die Musternummer auswahlen, wird sie auf die aktuellen
Nahmusterdaten geandert.

Einstellung der Fadenspan-
nung

Diese Funktion dient zum Anzeigen des Referenzwerts der Fa-
denspannung. Die Fadenspannung wird nach dem Driicken der Taste
eingestellt.

Hauptwellendrehzahl

Diese Funktion dient zum Einstellen der Drehzahl der Hauptwelle.
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[Schnellparameter-Einstellung]

= Shortcut param 2017-04-18 14:14

1) Driicken Sie die Schnellparametertaste Jik] 2 J

M um den "Schnellparameter-Einstellbildschirm" auf-
zurufen.

P2

P3 0:Mone
3 P1: 0 Ruickwartsnahen ist deaktiviert
1 Verdichtungsnahen

2 Rickwartsnahen entsprechend der vorein-

P4

P5

x gestellten Stichzahl

P2: -4 bis +4 (Wird nur im Falle von P1 = 2 aktiviert)
(P2=0 Ruckwartsnahen ist deaktiviert)

P1 1:Condensed sewing at the first stitch P2= -4 bIS -1
P2 0 — = Einstellen der
= == Stichzahl -2
P3 O:None IS S
P4 1 >
Nahrichtung
P5 o
P2=1 bis 4
X Einstellen der

o Stichzahl 2

>

Nahrichtung

2:Backtack at begining several stitches
2 P3: 0 Rickwartsnahen ist deaktiviert
1 Verdichtungsnahen
2 Rulckwartsnahen entsprechend der vorein-
gestellten Stichzahl

P2

P2 0:None

P4

-]

P4: -4 bis +4 (Wird nur im Falle von P1 = 2 aktiviert)

x P5: Spulenfaden-Restbetragszahler
0 bis 60000

Die zum Nahen eines Nahmusters erforderliche
Spulenfadenmenge wird vor dem Nahbeginn
berechnet. Falls die auf der Spule verbleibende
Spulenfadenmenge nicht zur Vollendung des
Nahmusters ausreicht, wird ein Fehler angezeigt.
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2-2-7. Beschreibung des Hauptbildschirm P2

F—>

G—>

Cc

¥ MainWindow P2

A B D

‘ Up Counter ‘

Down Counter

00000/99999 ][ 00000/99999

<=
=

H

‘ e

=t

=
m
=
f—

i o8

1 T

Erlauterung der Funktionen :

J

Nr.

Funktion

Beschreibung

A

Aufwartszahler-Einstelltaste

Diese Funktion dient zum Anzeigen des Aufwartszahler-Einstellbild-
schirms.

B |Abwartszahler-Einstelltaste Diese Funktion dient zum Anzeigen des Abwartszahler-Einstellbild-
schirms.

C |Aufwartszahlerwert Diese Funktion dient zum Anzeigen des Istwerts/Einstellwerts des
Aufwartszahlers.

D |Abwartszahlerwert Diese Funktion dient zum Anzeigen des Istwerts/Einstellwerts des
Abwartszahlers.

E |Anzeige von Koordinaten Diese Funktion dient zum Anzeigen der aktuellen Koordinaten.

F | Nadelpositions-Einstelltaste ;}1 - Nadel senkt sich

J 1 : Nadel hebt sich

G | Spulenbewickelungsmodus Die Einstellung des Spulers wird unter diesem Modus ausgefiihrt.

H |Menutaste Diese Funktion dient zum Anzeigen des Menubildschirms.

|| Funktionstaste ‘SIEI(I; : Einstellen von Springen zur angegebenen Stichzahl

J |Rucksetztaste Diese Funktion dient zum Ricksetzen der Nahmaschine auf den

Hauptbildschirm P1.
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[Erlauterung der Zahlerfunktion]

Driicken Sie die Taste auf dem Hauptbildschirm P2, um den "Aufwartszahler-Einstellbildschirm"

aufzurufen.

> -
‘ Vorsichty Die Zahlmethode des Aufwarts-/Abwartszahlers wird von dem Parameter "Zahler" unter dem \
l Betriebs-Einstellmodus bestimmt. (Siehe "lI-3-(4) Zahler" p. 67.) ]

Up Counter set 2017-01-22 16:05

0 T !
CLR 4+
A clr
C B D F G H
Erlauterung der Funktionen :
Nr. Beschreibung

A | Umschaltung des eingegebenen Einstellwerts und des Istwerts (wei3e Schrift auf blauem Hintergrund
bedeutet den Zustand "ausgewahlt").

B | Aufwaértszahler-Aktivierungs-/Deaktivierungstaste (blauer Hintergrund bedeutet den Zustand "akti-
viert").

()

Beenden des Zahler-Einstellmodus und Ruckkehr zum vorherigen Bildschirm

o

Loschen des Istwerts

E |Anzeige des Einstellwerts und des Istwerts (Der Eingabezustand wird in einem Rahmen mit gestrichel-
ter Linie angezeigt).

F |Loschen des gegenwartigen Eingabewerts

G |Der Zehnerblock wird zum Eingeben von Einstellwert und Istwert verwendet.

H |Bestatigung der Einstellung

Tt Der Abwartszahler-Einstellvorgang ist mit dem Aufwartszéhler-Einstellvorgang identisch, mit !
| (&3
L Ausnahme der Aktivierungs-/Deaktivierungstaste ( 1 )- ]
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=~ Up Counter set 2017-06-01 10:35

1 2 3
SET | oo003 —
4 5 6
| 30000l 72l a8
0
I +/ fhe : :
— L)

= Down-Coutner set 2017-06-01 10:36

1 2 3
SET | oooto —

4 5 6
| 300 ol 72l a8
— 0 1 1
b &

o Additionszahler

Beispiel) Einstellwert — 3
Istwert — 0
Aktivieren/Deaktivieren des Additionszah-
lers — Aktivieren

Zahlerwerte 0—1—-2—3
Der Bildschirm mit der Meldung "M-001 Der Additi-
onszahler hat den Istwert erreicht" erscheint.

Durch Driicken der Eingabetaste ‘_l wird der Ist-

wert auf "0" (Null) geandert.

e Subtraktionszihler

Einstellwert — 3

Istwert — 3

Aktivieren/Deaktivieren des Additionszah-
lers — Aktivieren

Beispiel)

Zahlerwerte 3—2—1—-0
Der Bildschirm mit der Meldung "M-001 Der Subtrak-
tionszahler hat den Minimalwert erreicht" erscheint.

Durch Druicken der Eingabetaste ‘_I wird der Ist-

wert auf "3" (Drei) geandert.
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2-2-8. Beschreibung des Meniibildschirm

MainWindow P1 2017-01-22 15:38

DATA

\b_‘f \//A M, H, ________

4
Programgtr \Functlon\ —
F G |

Erlauterung der Funktionen :

Nr. Taste Beschreibung
> Diese Taste wird zum Lesen von Nahmustern verwendet (vom internen Speicher oder
A [ .
vom USB-Stick).
B = ' Diese Taste dient zum Abspeichern von Nahmustern.
C Diese Taste dient zum Editieren von Nahmustern.
D Diese Taste dient zum Korrigieren von Nahmustern.
E Diese Taste dient zum Umwandeln von Nahmustern.
F Program Diese Taste dient zum Einstellen von Parametern.
G I L) Diese Taste dient zum Betreiben der Nahmaschine unter dem Testmodus.
H | Funclion |Diese Taste dient zum Einstellen von Funktionen.
| x Diese Taste dient zum SchlieRen des Menis.
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2-2-9. Umschalten des Bildschirmanzeigestils

Im Folgenden wird die Methode zum Umschalten der Bildschirmanzeige zwischen der Symbolanzeige und
der Textanzeige beschrieben.

(D Hauptbildschirm (nur fiir den Fall, dass Chinesisch als Anzeigesprache ausgewdhlit wird)
(1) Umschalten der Symbolanzeige auf die Textanzeige

Driicken Sie die Funktionstasten e , Function und [ in dieser Reihenfolge.
Dricken Siedann| T oder| | ,um den Anzeigestil umzuschalten.

EREHERRALE X% t 11

ER LA 0: 5 1 1

(2) Umschalten der Textanzeige auf die Symbolanzeige
Driicken Sie die Funktionstasten ®% | Iz und @&EE in dieser Reihenfolge.

Die anschlie3end auszuflihrenden Verfahrensschritte sind wie oben beschrieben.

{@\ — s Bl o~ —
| 0|
coseoaTA 0090ATA
onsenew cosnew
4 w3z p 4 wz p
. 1l = 1l =
= u = n \I.JJ. r:a I: . - ” rza I
MENU) # & h# 55 L | s 2£ e | H |[£ES WE W wH s-n <Y 8
= & It [Jog| [Lad |~ —
<Bildschirmanzeigestil : Symbolanzeige> <Bildschirmanzeigestil : Textanzeige>

(@ Meniibildschirm (allen verfiigbaren Sprachen gemeinsam)
(1) Umschalten der Symbolanzeige auf die Textanzeige

Driicken Sie die Funktionstasten uew) und Funclion in dieser Reihenfolge.

Driicken Sie dann | @# , um den Anzeigestil umzuschalten.

H  Function mode 2017-01-23 10:53 H  Function mode 2017-01-23 10:53

| COPY g_i i _1300;3\801]'“ v er- - Copy Format Link Mode Version Panel Setting
FORMAT
o 3 Program o) - (11213 . m
Vol -9|‘1’] iy / | f \_:‘_‘ . I_' Backup/Recov. Default Para. Pattern List Password Encrypt
o | 1 E— —( 3—- = ) 3 Ar Motor Config Error Note Run Note Date/Time Update
iy o (= |2 |8
Convert
ﬁj] :g_” — Player Batch Convert Func. Shortcut
. B —
TOP Tean Top Text
- -
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( 2-3. Grundlegende Bedienung des Bedienpanels und grundlegende Bedienung fiir Néhen)

2017-01-22 15:38

. 1l >
Pdt Counter Under-thread rest \ r-; 1 =
o |- 4
— o[ | [SKP| =0 [, (Nexy] | |(coe)| 2D
e ¢ | |\7r JoG | M|~ |=—

1. Einschalten des Netzschalters

Wenn Sie die Stromversorgung der Nahmaschine einschalten, erscheint der Hauptbildschirm P1.

Falls kein Nahmuster (Grafikdaten) im internen Speicher enthalten ist, wird die Meldung "Es ist kein Nah-
muster im internen Speicher vorhanden" nach dem Einschalten der Stromversorgung angezeigt. Wenn Sie

zu diesem Zeitpunkt die Taste ‘_J driicken, wird der Meldungsbildschirm ausgeblendet, und der Hauptbild-

schirm wird wieder aufgerufen.

2. Zu ndhendes Nahmuster
Das ausgewahlte Muster wird auf dem Hauptbildschirm P1 angezeigt. Wenn Sie das Nahmuster (Nahdaten)
andern wollen, nehmen Sie auf "lI-2-4-1. Lesen von Nahmustern" p. 56 Bezug.

3. Starten des Nahbetriebs

@ Bevor Sie mit dem eigentlichen Nahvorgang beginnen, sollten Sie die Einstellungen der Nahbedingungen
noch einmal Uberprifen. Stellen Sie die Nahmaschinengeschwindigkeit innerhalb des Bereichs zwischen
200 und 3000 sti/min ein.

@ Die Nahmaschinengeschwindigkeit wird durch den Einstellwert von Geschwindigkeit und Stichteilung be-
stimmt. Die Nahgeschwindigkeit begrenzt automatisch die Nahmaschinengeschwindigkeit entsprechend
dem Einstellwert der Stichteilung.

|‘ o Andern Sie nicht den Einstellwert der Geschwindigkeit, wihrend die Niahmaschine einen Nih- \
OrSIC!

I U vorgang durchfiihrt. (AuBer in dem Fall, dass die NAdhmaschine wahrend des Nahvorgangs vorii- I

| bergehend stoppt) )

(® Legen Sie ein Nahgut auf die Schablone. Legen Sie diese Schablone in die Kassettenklemmenvorrich-
tung ein. Senken Sie die Kassettenklemme durch Driicken des Kassettenklemmenschalters @ am Bedi-
enpanel ab.

Die Nahmaschine startet, wenn Sie den Startschalter ® auf dem Bedienpanel driicken. Nach Abschluss
des Nahvorgangs bleibt die Nahmaschine automatisch stehen, und die Kassettenklemme hebt sich auto-
matisch.

=

>0
@ >0
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|~ MainWindow P1 2017-01-2215:38

O e e
Pet Counter Under-thread rest L]
g\’) £A> i 0 clr 0 n \J"
@ o s i | . | | SKIP i NEXT
Cop-eFSIR 1] R -

4. Zwischenstopp

Wenn die Nahmaschine wahrend des Nahens voriibergehend angehalten werden muss, driicken Sie den
Pausenschalter © . Die Nahmaschine bleibt sofort mit angehobener Nadel stehen (werksseitig vor dem Ver-
sand eingestellte Stoppposition der Nahmaschine), um sich in den Zwischenstoppzustand zu versetzen.

Um den Zwischenstoppzustand der Nahmaschine aufzuheben, dricken Sie den Startschalter ® . Darlber

hinaus kénnen die folgenden Vorgange direkt aus dem Zwischenstoppzustand heraus ausgefiihrt werden.

(@ Nahen kann durch Driicken des Startschalters ® von der voriibergehenden Stoppposition aus ausge-
fuhrt werden.

® Die Nahmaschine kann durch Driicken der Vorwarts-/Riickwértstaste B zur Nahstartposition gebracht
werden.

(® Die Schablone wird durch Driicken des Kassettenklemmenschalters ® angehoben.

@ Der Einstellwert der Nahmaschinengeschwindigkeit kann geandert werden.

(® Der Zwischenpresser kann mit der Taste QJ? angehoben werden.

5. Methode zum SpleiRen von Ndhten

Nahte kdnnen gespleilst werden, indem die vorgenannte Zwischenstoppfunktion im Falle eines Fadenbruchs

usw. verwendet wird.

(@ Wenn Sie den Pausenschalter © driicken, bleibt die Nahmaschine mit angehobener Nadel stehen.

@ Driicken Sie die Riickwartstaste B, um die Schablone zu der Position zurlickzubewegen, die zwei oder
drei Stiche hinter der Position liegt, an welcher der Faden gerissen ist.

(® Driicken Sie die Taste QJT , um den Scheibenpresser und den Zwischenpresser anzuheben.

(® Fadeln Sie den Nahmaschinenkopf neu ein. Driicken Sie dann die Taste \'\_11. , um den Scheibenpresser
und den Zwischenpresser abzusenken.

(® Durch Driicken des Startschalters ® konnen Sie ab der vorgenannten Schablonenposition fortlaufend zu
nahen beginnen.

o Beriihren Sie niemals die Sie den Startschalter ® am Bedienpanel wiahrend des Einfadelns des ]
OrSIC!

| U Nidhmaschinenkopfes. Beachten Sie, dass das Beriihren der Sie den Startschalter ® sehr ge- |
l fahrlich ist, da die Nahmaschine bei Beriihrung anlauft. j
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( 2-4. Erlauterung der Betriebsfunktionen )

Im Folgenden werden "Lesen von Nahmustern" und "Speicherung von Nahmustern" mithilfe des Bedienpa-
nels beschrieben.

2-4-1. Lesen von Nahmustern

(1) Anzeigen des Nahmuster-Lesemodusbildschirms

= MainWindow P1 2017-01-22 15:38 = MainWindow P1 2017-01-22 15:38

Pét Counter Under-thread rest | [ o 1 e e
- i 5 \_i,‘ vzial il i
= - .| [SKip| =i opy)| | -~ . 0PY)
woll XK ¢ N A L ey e Program | g Function | &
1) Driicken Sie die Taste Mewu| auf dem Hauptbild- 2) Driicken Sie die Taste | , um den "Nah-
schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen. muster-Lesemodusbildschirm" aufzurufen.

Die nachstehende Abbildung zeigt den unter dem Nahmuster-Lesemodus angezeigten Bildschirm.

{ o Falls die Schablone nicht an ihrem Nullpunkt ruht, kénnen keine Ndhmusterdaten gelesen wer- \l
orsicht
I‘ U Stellen Sie die Schablone mit der Taste # auf ihren Nullpunkt zuriick. ,I

Pattern r2ad mode 2017-01-22 16:27

001/001
. | No_paTA | 001/001
C— Ny
. 002 | XiX#P20 — | NO_DATA
0 ]
D—p T | —
GBS 003 | xitsgp30 — | NO_DATA
E— fais . —
4 004 | Yi%4EP20 | NO_DATA
e —
F i | 005 |vits#P30 —- | NO_DATA
73 —
G <h Change

— 2wl [D] | ZESEa
T 17T 1 T )

I J K
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Erlauterung der Funktionen :

Nr.

Funktion

Beschreibung

A

Seitenanzeige

Diese Funktion dient zum Anzeigen der aktuellen Seitennummer/Ge-
samtzahl von Seiten.

B |Musterliste Diese Funktion dient zum Anzeigen der gespeicherten Ndhmusterliste.
(Nummer und Name des Nahmusters werden angezeigt.)

(Hinweis) 1.Wenn Sie irgendein anderes auf dem Bildschirm angezeig-
tes Nahmuster auswahlen, wird die entsprechende Mel-
dung angezeigt, und das aktuelle Nahmuster wird zu dem
neu ausgewahlten gedndert.

2.Falls die Stichzahl in einem Nahmuster den angegebenen
Bereich liberschreitet oder die Daten beschadigt sind,
wird die entsprechende Meldung angezeigt, und die Aus-
wahl dieses Nahmusters wird deaktiviert.

C |Anzeige des internen Spei- t.., : Symbol, das auf dem Bildschirm erscheint, wenn die Liste der im

chers/USB-Sticks internen Speicher gespeicherten Nahmuster angezeigt wird

== 1 Symbol, das auf dem Bildschirm erscheint, wenn die Liste der im

/¥ USB-Stick gespeicherten Nahmuster angezeigt wird

(Hinweis) In der Anfangseinstellung werden Nahmuster bei jedem Auf-

rufen dieses Bildschirms vom internen Speicher gelesen.
Die Anzeige wird umgeschaltet, indem der in der Spalte Nr.
M dieser Tabelle beschriebene Vorgang ausgefiihrt wird.

D |Anzeige der Speicher-Rest- |Diese Funktion dient zum Anzeigen der Gesamtzahl der im internen

kapazitat Speicher gespeicherten Nahmuster.

E |Direktlesetaste Diese Taste dient zum direkten Aktivieren des Lesemodus mittels der
angegebenen Nahmusternummer.

F |Loschtaste Diese Taste dient zum Ldschen des angegebenen Nahmusters.
(Hinweis) Das zum Néahen verwendete Nahmuster kann nicht ge-

I6scht werden.

G |Sortiertaste Diese Taste dient zum Umordnen von Nahmustern in der Reihenfolge
der Zeit, wann eine Anderung an den jeweiligen Nahmustern vorge-
nommen wurde, oder in numerischer Reihenfolge.

H |Rulckkehr zum Hauptbild- Diese Funktion dient zum Zurtckschalten des aktuellen Bildschirms auf

schirm den Hauptbildschirm.

I | Nahmuster-Grafikanzeige- Mit dieser Taste kann eine Vorschau des Nahmusters angezeigt wer-

taste den.

J |[Auswahl eines Ordners im Um ein Nahmuster vom USB-Stick zu lesen, kdnnen alle auf dem USB-

USB-Stick Stick gespeicherten Ordner durch Driicken der Taste @ angezeigt
werden.

K |Sprung zu einem Nahmuster | Diese Funktion dient zum Springen zum fihrenden Nahmuster einer

aufer den Service-Nahmusters | Vektorform unter den sortierten Nahmustern.

L |Seitenblattertaste Diese Taste dient zum Umblattern von der aktuellen zur vorherigen oder
nachsten Seite.

M | Auswahl von USB-Stick/inter- | Diese Funktion dient zum Lesen eines Nahmusters vom USB-Stick

nem Speicher oder dem internen Speicher.
Lesemodus
USB-Stick Interner Speicher
L e= |l | Deaktiviert Aktiviert
allr=<F 1 Aktiviert Deaktiviert

_’ : Diese Taste dient zum Umschalten der Auswahl des Datenspei-

cherbereichs zwischen dem USB-Stick und dem internen Speicher.

N |Eingabetaste Nach der Ausflihrung der Funktion dieser Taste wird das aktuelle Nah-

muster auf das neu ausgewahlte umgeschaltet.
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(2) Auswahlen des Datenspeicherbereichs, von dem ein Nahmuster gelesen wird (interner Speicher

oder USB-Stick)

Pattern read mode

002 | xitsEp20
?n
IS8 g03 | xigme3o
1
Y23 oos | vidsezo
[0 4
L. | oos | viteeso
:%3
TOP . '@

002 | Xit#gP20

003 | Xitf§P30

004 | YELERP30

Yidigr20

1. Wird der vorgenannte Vorgang ausgefiihrt, wenn kein USB-Stick an den USB-Anschluss der
Ndhmaschine angeschlossen ist, wird M-033 "USB-Stick ist nicht angeschlossen" angezeigt.

2. Wenn der USB-Stick neu in den USB-Anschluss der Nahmaschine gesteckt wird, werden
ungefahr finf Sekunden bendétigt, um die im USB-Stick gespeicherten Daten zu lesen. Nach
Abschluss des Lesevorgangs kann der "Lesemodus des internen Speichers™ durch Driicken

—p
Py der Taste |

orsicht

-

im internen Speicher existiert, wird die Meldung M-012 "Mochten Sie die im internen Speicher
gespeicherten Nahmusterdaten durch diese Daten ersetzen?" angezeigt. Driicken Sie die

Taste x , wenn Sie die Nahmusterdaten im internen Speicher nicht mit den Daten, die Sie

vom USB-Stick gelesen haben, iiberschreiben wollen, oder driicken Sie die Taste ‘_j ,um

die ersteren mit den letzteren zu liberschreiben.

Yid&EP20

IS 0oz | xitee20
1
F230] 1 o5 | vidseso
o0 DATA
2l
o s | <

005

006

VDT

Vo1

voT

auf den "Lesemodus des USB-Sticks" umgeschaltet werden.

4

2017-01-22 16:27

001/001
NO_DATA
NO_DATA
NO_DATA
NO_DATA

NO_DATA

Change

=l

2017-01-22 16:48

¢ 001/002
Yif kP30

Y_ITOKIRI_3

004@YELERPI0.VDT

004@YiLE§P20.VDT

D0S@YiLE§PI0.VDT

|
I
I
I
I
I
I
: @ 3. Wenn Sie ein Nahmuster vom USB-Stick gelesen haben und die ausgewahilte Nummer auch
I
I
I
I
I
\

2017-01-22 16:30

001/001
NO_DATA
NO_DATA
NO_DATA
NO_DATA

NO_DATA

Change

=l |

In der Anfangseinstellung wird die Liste der im inter-
nen Speicher gespeicherten Nahmuster angezeigt,

um die Nahmuster in der Reihenfolge der Zeit, wann
eine Anderung an den jeweiligen Nahmustern vorge-

nommen wurde, aufzulisten. i# wird oben links

auf dem Bedienungsbildschirm angezeigt.

—

[*PI" wird oben links auf dem Bedienungsbildschirm
angezeigt, indem der Lesemodus mithilfe der Taste
*_’ vom "Lesemodus des internen Speichers" auf

den "Lesemodus des USB-Sticks" umgeschaltet
wird.

— — — — — — — — — — — — — — —

Wahlen Sie die zum Nahen zu verwendende Nah-
musternummer aus, und driicken Sie die Taste ¢_J .

Wenn das Auswahlverfahren abgeschlossen ist, er-
scheint wieder der Hauptbildschirm auf dem Display.
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2017-01-22 16:30

Pattern read mode

001/001

NO_DATA
XidHEP20 NO_DATA
| B8 ooz | xatee3o NO_DATA
el = ; :
Y431 oos | vigs#ezo NO_DATA
[
H 005 | vids§r3o NO_DATA

......

i3 e |
‘ | A=l

2017-01-22 16:30
001/001
NO_DATA
004 | YidiP20 NO_DATA
?ﬂ
l‘ 002 | Xif4#P20 NO_DATA
1 : :
Y23 | 005 | vigs#e3o NO_DATA
001 | DATA NO_DATA
Change

i@ D] X=lo

<Nahmuster-Nummernanzeige>

E  Pattern read mode 2017-01-22 16:33

‘ > No.:001 Name:DATA Index:1/S

% l ? | No:002 NameXidf#P20 Index:2/s
li = e
r.' [ ? JNo.:UtDS Name:Xi§P30 Index:3/5
0 —

P [ ?J No.0D4 Name:if#P20 Indexd/s

......

1

:%3 [ Change
Y dw (] XS

<Nahmuster-Formanzeige>

(4) Anzeigen der Ordner im USB-Stick

2017-01-22 16:33

E U disk folder display

oo

DH_PAT update
FOUND.000 VDATA
FOUND.001 of
FOUND.002

System Volume Information

b4 J

Wenn Sie zu diesem Zeitpunkt die Taste =%3 dri-

cken, wird die Nahmuster-Anzeigemethode gean-
dert, um die Nahmuster in aufsteigender Reihenfolge
der Musternummer umzuordnen. Falls die Anzahl
von Nahmustern so grof ist, dass sie sich tber
mehrere Seiten erstreckt, kdnnen die Seiten mit der

Taste 4 | )P | umgeblattert werden.

Die Anzeigestile der Nahmusterliste sind in zwei Stile
eingeteilt, d. h. die Nahmuster-Nummernanzeige und
die Nahmuster-Formanzeige.

Driicken Sie die Funktionstasten v , Funclion

und  [IB

in dieser Reihenfolge.

Driicken Sie die Taste ' 4 | p |, um

Pattern selection display style abzurufen.

Driicken Sie die Taste| T oder | ,umden

Anzeigestil des Nahmuster-Listenbildschirms zu
andern.

Stecken Sie einen USB-Stick in den USB-Steckplatz
der Ndhmaschine. Driicken Sie die Taste ;Lmj i

Daraufhin werden die im USB-Stick gespeicherten
Ordner angezeigt.

Wenn Sie die Taste ‘_l in der Ordnerhierarchie

driicken, in der keine Nahmusterdaten gespeichert
sind, wird die Meldung M-034 "Es sind keine Nah-
musterdaten im USB-Stick auffindbar" angezeigt.

Nihmuster kénnen nur in DH_PAT-Ord- )
nern gespeichert werden. |
Selbst wenn ein Nahmuster in einem an- |
deren Ordner auBer einem DH_PAT-Ord-
ner gespeichert ist, kann es trotzdem nur
gelesen werden. )

l
|
| (B
I @
l
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2-4-2. Speichern von Nahmustern

Ein auf dem Hauptbildschirm P1 angezeigtes Nahmuster wird im internen Speicher oder im USB-Stick ge-
speichert.

(1) Anzeigen des Nahmuster-Speichermodus

=~ MainWindow P1 2017-01-22 15:38

1) Driicken Sie die Taste uew] auf dem Hauptbild-

schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.

| 1 4
; E e \J,‘, EIE |
— =+ SKIP| [Vemi . NEXT  |lcopy) >3
M#é & locl Ladl |- = =
y Sie di Lt e
2) Dricken Sie die Taste ©,umden "Nah-
muster-Speichermodus" aufzurufen.
( Falls die Schablone nicht an ihrem Null-
e | punkt ruht, konnen keine Grafikdaten ge- I
| /fdeh lesen werden. Stellen Sie die Schablone |
[ ; P‘I ¢ :
= : % 75 ':‘) yae ‘/g : 9 mit der Taste E:E auf ihren Nullpunkt :
: copy)| |~
Program g Function I | zuriick. ]

(2) Einstellen des Namens und der Nummer eines Nahmusters

A Pattern save mode 1) Driicken Sie die Taste _’ , um das Speicherziel

| o | 2 auszuwahlen.
[N 0) |
2) Geben Sie auf dem Bedienpanel einen Namen
und eine Nummer ein, die dem zu speichernden
Nahmuster zugewiesen werden sollen.

3) Dricken Sie die Taste 4_] , um den Nahmuster-

# a s d f g h j K 1 %

Caps|| En | z || x || ¢ | v |[ b || n | m |Backspace namen zu speichern. Wenn der Vorgang abge-
g = schlossen ist, erscheint wieder der Hauptbild-
schirm auf dem Display.

Top r 4 keep the same number pattern ol
- CLR £iH

1!

1. Es ist moglich, jede gewiinschte Nummer fiir ein zu speicherndes Nahmuster auszuwabhlen. In ]
der Nahmusterdatei werden zwei Datensétze, d. h. ["Musternummer” + "@Mustername" + "Erwei- |
terung .NSP"] und ["Musternummer" + "@Mustername" + "Erweiterung .VDT"] gespeichert. |

2. Falls die Nummer, die dem zu speichernden Nahmuster zugewiesen ist, mit der Nummer eines |
bereits im internen Speicher gespeicherten Nahmusters identisch ist, wird der Speicherpro- |
zess nicht ausgefihrt. |
Falls die Nummer, die dem zu speichernden Nahmuster zugewiesen ist, mit der Nummer eines
bereits im USB-Stick gespeicherten Nahmusters identisch ist, wird die Meldung M-106 "Moch- I
ten Sie das Nahmuster im USB-Stick, dem derselbe Name zugewiesen wurde, tiberschrei-
ben?" wahrend des Betriebs auf dem Bildschirm des Bedienpanels angezeigt.

»)
=,
=

©

I
Driicken Sie die Taste x , wenn Sie das existierende Nahmuster nicht tiberschreiben wol- :

len, oder die Taste ‘_j , wenn Sie es liberschreiben wollen.

o — — — — — — — — — — —
=
S
=
2
(=]

I
_

Die Methode zum Einstellen von Nahmuster-Parametern entnehmen Sie bitte der Mechanikeranleitung.
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(3) Initialisierung und Sicherung von Parametern
@ Methode zum Initialisieren und Sichern von Parametern

'. 1) Driucken Sie die Taste Mewu| auf dem Hauptbild-
schirm P1 (oder P2), um den "Menubildschirm"
anzuzeigen.

2) Driicken Sie die Taste FUnGLION . um den "Funk-

tionseinstellungsbildschirm".

(= I::} Ve AR i 1-“- {'/'ﬁ
Program g [ +] | Function X =

Sichern von Parametern

H  Function mode 2017-01-23 10:53

1) Driicken Sie die Taste f‘_".;@ auf dem Funkti-

[copy FgJRgT gl | Ver. | W onseinstellungsbildschirm.
=1 (e = = 4 Durch Driicken der vorgenannten Taste kdnnen

8yl || |PEal Q"E’)JJ el Sie den Bildschirm fiir Parameter-Initialisierung/
i) | E ,__Hg igt Y IRES. ¢ 1 Sicherung aufrufen. Im Anfangseinstellungszu-

= stand werden die Benutzerparameter gesichert.

w FOnYOI‘t )

¢ | | B -

Top| : 2) Stecken Sie einen USB-Stick in den USB-Steck-

platz der Nahmaschine. Driicken Sie die Taste

H  Recovery/Backup parameter 2017-01-22 16:35 d . NaCh AbSChIUSS des Vorgangs erd ein

Ordner "bakParam" erzeugt. Die Datei "back

I | Gachup user parameter up.param" in diesem Ordner ist die Parameter-Si-
cherungsdatei.
U L I S I S S S S S SIS S S S— — —

m Falls Daten mit demselben Dateinamen \
| U bereits existieren, werden die neuen Da- |
\ ten durch die alten Daten liberschrieben. ]

x gackup| 4_1 3) Wenn Sie die Parameter initialisieren, driicken

Sie die Taste ) |, um den aktuellen Modus auf

den "Initialisierungsmodus" umzuschalten.
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© Initialisieren der Parameter

=~ Function mode 2017-02-06 09:08 1) Dr(]cken Sle dle TaSte Pf%llj’i‘:;

auf dem Funkti-

cory) | | 3B 6o0&got) ;Ver.| [ m ‘ onseinstellungsbildschirm, um den Parameter-Ini-

| FORMAT ol ; ;
e = tialisierungsbildschirm aufzurufen.

sy |0 P | B | 0

Japseiiisly - 2) Wahlen Sie das zu initialisierende Modell aus,

und driicken Sie die Taste . Dann wird die

I PS700 I NO_PARAM ‘ NO_PARAM |
i !

| e A l G ‘ |~— Initialisierung des Parameters ausgefihrt.

|} L ame

[ L

| NO_PARAM NO_PARAM ‘ | NO_PARAM ‘
: 1 I | [Clear
| NO_PARAM NO._PARAM | NO_PARAM |

| Jd L
| NO_PARAM NO_PARAM | NO_PARARM |

User |
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2-4-3. VergroRerung/Verkleinerung von Nahmustern

Im Folgenden wird die Methode zum Vergrofiern/Verkleinern des auf dem Hauptbildschirm P1 angezeigten
Nahmusters beschrieben.

.. | 1) Dricken Sie die Taste wenu) auf dem Hauptbild-

schirm P1, um den "Menubildschirm" anzuzeigen.

2) Dricken Sie die Taste ... , um den "Nah-

muster-Umwandlungsmodus" zu aktivieren.

- e

ERIR-0P2 A=

Program y [+] Function 4 2,

& Paitern convert mode IRIEESIES  3) Wahlen Sie "VergroRerungs-/Verkleinerungsmo-

= D dus" durch Driicken der Taste . Driicken Sie
i P
L - 4\ (5 dann die Taste g -
---------- = M
Y T
TOF ( Xe: BOSD X-: 000 Ye: 0.00 ¥-: 5030
- || - T Stischias A
" LRIRESLES  4) Beispiel: Im Falle der VergroRerung/Verkleinerung
T — eines Nahmusters mithilfe der "Stichzahl-Fixier-
Method L
o '@ 2 7l Bl R methode" :
_ W ) - — -
xepropermen N io-aoody alls||s Wahlen Sie die Taste D;(I aus. Geben Sie einen
yhroportien. |LL00% ] AEANE Zahlenwert jeweils fiir die horizontale/vertikale
(10.0-400.0)
0 I i
Richtung ein. Drucken Sie dann die Taste ¢_‘ .
err
Center set ::‘ B
)( ~ © — Taste | VergroRerungs-/Verkleinerungsmethode
Ii' VergroRerung/Verkleinerung bei fixierter
=] | Stichzahl
I:}il VergrélRerung/Verkleinerung bei fixierter
'~/ | Stichteilung

e | | Vergrofierung/Verkleinerung ab der an-
gegebenen Position

P

Vergroferung/Verkleinerung ab dem
Mittelpunkt des Nahmusters

Vergroflerung/Verkleinerung ab dem
Nullpunkt

ca
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H  Scale parameter 2017-01-2312:25

5) Wenn Sie die Taste | | auf dem in Schritt 4) ge-

EE | ] G

|Scate mode of multi-sewing |

zeigten Bildschirm driicken, kénnen Sie die Ein-
stellung der VergroRerung/Verkleinerung andern.
* Erster Schritt : Umschaltung zwischen Ver-
haltnis und Abmessungen zum
Zeitpunkt der Vergroflerung/
Verkleinerung.
o « Zweiter Schritt : Anderung von Riickwartsnahen
x zum Zeitpunkt der VergréRRe-
rung/Verkleinerung.

#  Convertscale method PNIEEREEEY  6) Fur den Fall, dass die Einstellung von Vergréfe-
— rung/Verkleinerung auf die Abmessung geandert

Method B'Eﬂ :}:1::

£ wird, andert sich der Rahmen mit gestrichelter

xesize o Linie zu Abmessungen, um eine VergréRerung/
{10,0~400.0) 4 5 6 . N
: Verkleinerung des Nahmusters durch Angeben
o = 7 8 9 - .
V-Size R0 o) ! i=a der Abmessungen zu ermdglichen.
(10.0-400.0) D ; |

Center set %: . @
X = © -
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( 2-5. Bedienen des Barcodelesers )

2-5-1. Erlauterung des Barcodelesers

Der Barcodeleser wird zum Identifizieren der Schablone verwendet. In diesem Abschnitt wird die Schablo-
nen-Barcode-ldentifizierungsmethode beschrieben.

Die Nahmaschine, die Sie gekauft haben, wird mit Barcodes geliefert, die von 1 bis 50 nummeriert sind. Die
Barcodenummer entspricht der Nahmusternummer. Wenn Sie ein Nahmuster ndhen wollen, bringen Sie den
Barcode, welcher der Nummer des gewiinschten Nahmusters entspricht, an der entsprechenden Schablone
an. Scannen Sie den Barcode mit dem Barcodeleser, bevor Sie mit dem Nahen beginnen. Dann wird das
entsprechende Nahmuster auf dem Bedienpanel angezeigt.

Siehe "I-6-1. Standardspezifikationen der Schablonen" p. 31 fiir die Barcode-Anbringungsposition auf
Schablonen.

2-5-2. Methode zum Einstellen des Barcodelesers

‘ég e A0 : 1) Dricken Sie die Taste Mewu| auf dem Hauptbild-
¥ o, (G0

schirm P1 (oder P2), um den "Menubildschirm"
anzuzeigen.

— —— —— ——————— —— — —

| Das Lesen des Barcodes wird nur er- |
| moglicht, wenn sich die Musterwechsel- |
| Vorsichty funktion im verriegelten Zustand befin- |
I I
\ )

@ det.

Uberpriifen Sie die Taste = ¢ | .

Under-thread rest | r
\ = | EIE (F

— & 0 [ >8
e 0| [/ 5k F=0 [ -,  [Next] ||(coe
£ # ¢ |\ Jog [l |- |=—

2) Dricken Sie i Taste PIOQIAIl , um den “Be-
‘#}E [name 31 : :

[ oot triebseinrichtungsmodus" aufzurufen.

— — — — — — — — — — — — — — — —

ARz VA==l

: cor)|| =8
Program | g Function ¢ L0
3) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken

03/02
von { } , und drticken Sie die Taste

Thread Trim Sequence Maintenance
‘ Special
LCD Screen Special
Other Closed loop step motor
ToP T
Meodified
#g= i ‘
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Barcodeleser
* Vorsicht : Deaktivieren Sie die Barcodefunktion unbedingt, wenn Sie den Verbindungsmodus benut-

"EIN" bezieht sich auf "Aktivieren" der Schablo-

zen.

5 Program mode<Set Selection> 2017-01-22 16:36 4) Wechseln Sie die Seiten durch Driicken der Taste
Special 02/03

yo [V drecin [nes 4 ) . Aktivieren/Deaktivieren der Schablo-

Z motor turn directi e . ..
R l reterum directon IP‘“ nen-ldentifizierungseinstellung durch Driicken der
ApR ||Burning address of control application ‘91 7504
. Taste | TID
CVE ‘A[sﬂl’llhl‘l’l of parallel curve ‘AB

mus || Algerithm of backtack in multisewing ALL
> [Template dentit setting o nen-ldentifizierungseinstellung, und "AUS" bezieht
- sich auf "Deaktivieren" der Schablonen-ldentifizie-
x Custom ‘ ’ .
rungseinstellung.
H  Program mode<Value Modification> . . . . .
5) Wahlen Sie die Taste aus. Driicken Sie
b Template identity setting ‘ o
) |9FF dann die Taste ¢_| , um die Schablonen-ldentifi-

zierungseinstellung zu aktivieren.
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( 3. LISTE DER SPEICHERDATEN

(1) Fadenbruchsensor

Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

PRT |Fadenbrucherkennung 0 : OFF : Fadenbrucherkennung - AUS. 1 Aus-

1 : ON : Fadenbrucherkennung - EIN. wahl
TRM |Fadenabschneidevorgang bei 0 : ON : Fadenabschneiden wird ausgefiihrt, wenn 0 Aus-
Fadenbrucherkennung Fadenbruch erkannt wird. wahl
1 : OFF : Fadenabschneiden wird nicht ausgefiihrt,
wenn Fadenbruch erkannt wird.
(2) Nullpunktposition
Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

PTR [Ruckkehr zum Nullpunkt beim 0 : OFF : Keine Ruckkehr zum Nullpunkt. 0 Aus-
Einschalten der Stromversor- 1 : ON : Riickkehr zum Nullpunkt. wahl
gung

(3) Notstopp
Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

TRM|Automatisches Fadenab- 0 : AUT : Automatisches Fadenabschneiden wird 0 Aus-
schneiden bei einem Zwi- ausgefuhrt. wahl
schenstopp 1 : OFF : Automatisches Fadenabschneiden wird

nicht ausgefiihrt.
(4) Zahler
Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung
UCM |Aufwartszahlermodus 0 : OFF : Aufwartszahler wird gesperrt. 1 Aus-
1 : PAT : Aufwértszahler wird entsprechend dem wahl
Nahmuster aktiviert.
2 : CYC : Aufwartszahler wird entsprechend dem
Zyklus aktiviert.

DCM|Abwartszahlermodus 0 : OFF : Abwartszahler wird gesperrt. 1 Aus-
1 : PAT : Abwartszahler wird entsprechend dem wahl
Nahmuster aktiviert.
2 : CYC : Abwartszahler wird entsprechend dem
Zyklus aktiviert.

URYV (Reservierung des Aufwarts- 0 : CLR: Gel6scht 1 Aus-
zahlerwerts bei Einfiinrung 1: RSV : Reserviert wahl
eines Nahmusters

DRV |Reservierung des Abwartszah- 0 : CLR : Geldscht 1 Aus-
lerwerts bei Einflihrung eines 1: RSV : Reserviert wahl
N&hmusters

POC |Léschung des Zahlerwerts 0: CLR: Geldscht 1 Aus-
bei erneutem Einschalten der 1: RSV : Reserviert wahl
Stromversorgung

NUP |Erlaubnis/Sperre der Korrektur 0 : OFF : Korrektur wird erlaubt. 0 Aus-
des Aufwartszahlers (UP) 1 : ON : Korrektur wird gesperrt wahl

NDP |Erlaubnis/Sperre der Korrektur 0 : OFF : Korrektur wird erlaubt. 0 Aus-
des Abwértszahlers (DN) 1: ON : Korrektur wird gesperrt wahl

UTO [Nahmaschinenbetrieb bei Er- 0 : OFF : Nahmaschine wird gestoppt 0 Aus-
reichen des Einstellwerts des 1 : ON : Nahmaschine wird nicht gestoppt wahl
Aufwartszahlers (UP)

DTO [Nahmaschinenbetrieb bei Er- 0 : OFF : Nahmaschine wird gestoppt 0 Aus-
reichen des Einstellwerts des 1 : ON : Nahmaschine wird nicht gestoppt wahl
Abwartszahlers (DN)

NPC |Erlaubnis/Sperre der Korrektur 0 : OFF : Korrektur wird erlaubt. 1 Aus-
der erzeugten Werkstuickzahl 1: ON : Korrektur wird gesperrt wahl
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(5) Fadenabschneidezeitpunkt

Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

TRM|Fadenabschneideschalter 0 : OFF : Schalter AUS 1 Aus-

1: ON : Schalter EIN wahl
(6) LCD-Bildschirm
Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

WRN|Einstellen des Summertons 0 : OFF : Ohne Summerton 2 Aus-

1 : PAR : Bedienungstafelton wahl
2 : ALL : Bedienungstafelton + Fehlerton

LIG |Helligkeitseinstellung der Hin- 1 |20 bis 100 100 |Einga-
tergrundbeleuchtung be

ATO |Automatischer Ausschalter der 0 : OFF : Nicht auf automatisches Ausschalten der 0 Aus-
Hintergrundbeleuchtung Hintergrundbeleuchtung eingestellt. wahl

1: ON : Auf automatisches Ausschalten der Hinter-
grundbeleuchtung eingestellt.

TIM |Wartezeit bis zum automati- Minute| 1 |1 bis9 3 Einga-
schen Ausschalten der Hinter- be
grundbeleuchtung

PSU (Einheit der VergréRerung/Ver- 0 : % : Prozent 0 Aus-
kleinerung 1:8IZ: GroRe wahl

(7) Sonstiges
Werk-

Code Beschreibung Einheit(Schritt Bereich seinstel{ Typ

lung

NLD [Mit/Ohne Nadelkihler 0 : OFF : Ohne 0 Aus-

1 : ATM : Die Nadel wird nach dem Fadenab- wahl
schneiden, aber nicht wahrend des Nahens
gekuhlt.
2 : DSW : Die Nadel wird nach dem Faden-
abschneiden nicht gekuihlt, aber wahrend des
Nahens.
SSW |Einstellung des Summertons 0 : OFF : Schalter AUS 0 Aus-
1: ON : Schalter EIN wahl

VOL [Summerton-Lautstarketaste 30 bis 63 50 |Einga-

be

LED |Helligkeit der LED-Leuchte 1 |0 bis 100 50 |Einga-

be
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(4. LISTE DER FEHLERCODES

Nr.

Beschreibung des
Fehlers

Ruickstellverfahren

Zu prifender Posten

E-002

Maschine befindet
sich im Zwischen-
stopp.

Siehe "l1-2-3-4. Zwischenstopp" p. 55.

E-004

Eingangsspannung
ist zu niedrig.

E-005

Eingangsspannung
ist zu hoch.

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Priifen, ob die Netzstromversorgung anormale Schwan-

kungen aufweist. Sicherstellen, dass kein Starkstromge-
rat vorhanden ist, das oft ein-/ausgeschaltet wird.

. Wenn die Netzstromversorgung normal ist, liegt das Pro-

blem mdglicherweise bei der Hardware.

E-007

Hauptwellenmotor
erhalt Uberspannung
oder Uberstrom.

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Sicherstellen, dass der Hauptwellenmotor keinen Kurz-

schluss aufweist. Prifen, ob der Wert jeder Wicklung
gleich und nicht 0 ist.

2. Prifen, ob die Erde oder die Stromversorgung kurzge-
schlossen ist.

E-008| Die Versorgungs- Stromversorgung ausschal- | 1. Priifen, ob die Magnetspule kurzgeschlossen ist.
spannung der Mag- |ten. 2. Prifen, ob die Relaisplatine kurzgeschlossen ist.
netspule ist zu hoch. 3. Prifen, ob die Relaisplatine bei der Installation an den
(24 V) Maschinenkopf kurzgeschlossen wurde.

E-009| Die Versorgungs-
spannung der
Magnetspule ist zu
niedrig. (24 V)

E-010| Es liegt ein Problem | Stromversorgung ausschal- | 1. Priifen, ob ein Problem in der Stromversorgung des
im Geblase vor. ten. Geblases vorliegt.

2. Prifen, ob der Geblaseanschluss kurzgeschlossen ist.

E-013 | Hauptwellenmotorco- | Stromversorgung ausschal- | 1. Stromversorgung ausschalten, und Verbindung zwi-
dierer Fehler ten. schen Codiererkabel und Schaltkasten Uberpriifen.

E-014| Hauptwellenmotor Stromversorgung ausschal- | 1. Priifen, ob Hauptwellenmotor durch Last blockiert wird.
Fehler ten. 2. Das Handrad drehen, und die Maschine wieder einschal-

ten, wenn der Hauptwellenmotor auf einem anderen
Winkel steht.

. Die Verbindung zwischen Hauptwellenmotor und Schalt-

kasten uberprtifen.

E-015

Aulierhalb des Nah-
flache.

Die Eingabetaste driicken.

. Priifen, ob der auf dem Bedienpanel eingestellte Nahbe-

reich mit dem ausgewahlten Muster Ubereinstimmt.

E-017

Fadenbrucherken-
nungsfehler

Siehe "ll-2-3-5. Methode zum SpleiBen von Nahten" p.
55 fir das Einfadeln.

E-019

Maschine befindet
sich im Zwischen-
stopp.

Siehe "lI-2-3-4. Zwischenstopp" p. 55.

E-025

Nullpunkt-Wiederge-
winnungsfehler des
X-Vorschubmotors

E-026

Nullpunkt-Wiederge-
winnungsfehler des
Y-Vorschubmotors

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Die Installationsposition des Naherungssensors einstel-

len.

. Die Verbindung des Kabels tiberpriifen, und sicherstel-

len, dass dieses Kabel keinen Kurzschluss aufweist.

E-030

Schrittmotor-Kommu-
nikationsfehler

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Die Verbindung des Kabels zwischen Schaltkasten und

Schrittmotor Uberpriifen.

E-034

Anormaler Strom

E-035

Hauptwellenmotor
Uberstromfehler 1

E-036

Hauptwellenmotor
Uberstromfehler 2

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Die Stromversorgung ausschalten. Das Handrad drehen,

um zu priifen, ob die Hauptwelle blockiert ist.

E-037

Hauptwellenmotor
Blockierung Fehler

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Die Stromversorgung ausschalten. Das Handrad drehen,

um zu prifen, ob die Hauptwelle blockiert ist.

E-040

Uberstromfehler,
wenn der Hauptwel-
lenmotor stoppt

Stromversorgung ausschal-
ten.

. Es liegt ein Problem im Hauptwellenmotorcodierer vor.
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Nr.

Beschreibung des

Ruickstellverfahren

Zu prifender Posten

Fehlers
E-041 | Motoriberlastung Stromversorgung ausschal-
ten.
E-045 | Kassettenklemme ist | Den Kassettenklemmen-

nicht abgesenkt.

schalter driicken.

E-046

Nicht am Nullpunkt.

Betrieb nicht méglich.

Die Nullpunkt-Rucksetztas-
te driicken, um zum Null-
punkt zurtickzukehren.

E-050

X-Vorschubmotor
Uberstrom

E-051

Y-Vorschubmotor
Uberstrom

E-054

X-Vorschubmotor
Codierer Fehler

E-055

Y-Vorschubmotor
Codierer Fehler

Stromversorgung ausschal-
ten.

1. Die Verbindung zwischen Motor und Kabel Gberpriifen.

E-079

Servomotor Kommu-
nikationsfehler

Stromversorgung ausschal-
ten.

E-081

Spulenfadenmangel.

Die Eingabetaste dricken.

E-086

Schreiben von Pro-
gramm fehlgeschla-
gen.

Stromversorgung ausschal-
ten.

E-088

Kassette austau-
schen.

Stromversorgung ausschal-
ten.

E-089

Spulenwechsler Feh-
ler

Stromversorgung ausschal-
ten.

1. Sicherstellen, dass eine Ersatzspule in die Kassette

eingesetzt ist.

E-090

Austausch der Spule
ist abgeschlossen.
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(5. LISTE DER MELDUNGEN

Nr. Einstellwert.

Zu prifender Posten

M-001 | Aufwartszahler erreicht Einstellwert.

Die Eingabetaste drucken.

M-002 | Abwartszahler erreicht Einstellwert.

Die Eingabetaste dricken.

M-003 | Nicht am Nullpunkt. Betrieb nicht mdoglich.

Zuerst zum Nullpunkt zuriickkehren.

M-004 | Musterdaten existieren nicht.

Bitte neu laden oder erneut eingeben.

M-005 | Der Einstellwert ist zu groR3.

Bitte den Wert innerhalb des giiltigen Bereichs eingeben.

M-006 | Der Einstellwert ist zu klein.

Bitte den Wert innerhalb des giiltigen Bereichs eingeben.

M-007 | Bitte die "Nullpunkt-Riicksetztaste" driicken.

M-008 | Speicherparameter ist anormal.

Die Eingabetaste driicken, um die Standardwerte wiederher-
zustellen.

M-009 | Muster im Speicher nicht auffindbar.

Die Eingabetaste driicken, um die Standardmuster zu laden.

M-010 | Speicher voll

Bitte unbenutzte Nahdaten I6schen.

M-011 | Musterdaten aus dem Speicher I6schen?

M-012 | Musterdaten im Speicher ersetzen?

M-013 | Ldschen von Musterdaten nicht moglich.

Die ausgewahlten Nahdaten werden benutzt.

M-014 | Speicher formatieren?

Alle Muster im Speicher werden geldscht.

M-015 | Kommunikationsfehler

Ein anormales Ereignis ist in der Kommunikation zwischen
dem Bedienpanel und dem Schaltkasten aufgetreten. Bitte
Stromversorgung ausschalten und Uberpriifung durchfiih-
ren.

M-016 | AuRerhalb des Nahbereichs.

Sicherstellen, dass sich die Musterdaten im Nahbereich
befinden.

M-017 | Laden der Buchstaben-Nahdatei fehlgeschlagen.

M-018 | Bedienpanel stimmt nicht mit Maschinentyp tber-
ein.

Bitte das Modell und die Software-Version uberprifen.

M-019 | Speicherplatz knapp

Bitte unbenutzte Musterdaten I6schen.

M-020 | Falsche Musternummer

Bitte die richtige Musternummer eingeben.

M-021 | AuRBerhalb des maximalen Stichintervalls.

M-022 | Falsches Passwort

Bitte das Passwort erneut eingeben.

M-023 | Hardware Taktgeber Fehler

Es liegt ein Problem im Hardware-Taktgeber vor. Bitte den
Hersteller zwecks Reparatur kontaktieren.

M-024 | Stichzahl au3erhalb des Bereichs

Bitte die Stichzahl reduzieren.

M-025 | Das eingegebene Stichintervall ist zu klein.

Bitte den Wert innerhalb des giiltigen Bereichs eingeben.

M-026 | Das eingegebene Stichintervall ist zu grof3.

Bitte den Wert innerhalb des giiltigen Bereichs eingeben.

M-027 | 2. Nullpunkt vorhanden

Bitte die Einstellung des 2. Nullpunkts Gberprufen.

M-028 | Der Betriebs-Einstellwert ist aul’erhalb des Be-
reichs.

Bitte den Wert innerhalb des gtltigen Bereichs eingeben.

M-029 | Die Nullpunkt-Ricksetztaste driicken, um zum
Nullpunkt zurtickzukehren.

M-030 | Gezeigtes Muster kopieren?

M-031 | Alle Musterdaten kopieren?

M-032 | Auf Standardeinstellung wiederherstellen?

M-033 | USB ist nicht angeschlossen.

USB ist herausgezogen.

M-034 | Musterdaten in USB nicht auffindbar.

M-035 | Zumindest einen Buchstaben eingeben.

Bei der Erstellung eines Buchstaben-Nahmusters muss der
Benutzer zumindest einen Buchstaben eingeben.

M-036 | Keine Alarmaufzeichnung

M-037 | Nadel austauschen.

Einstellwert flir Nadelwechsel erreicht. Bitte Nadel wechseln.
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Nr.

Einstellwert.

Zu priifender Posten

M-038 | Ol wechseln. Einstellwert fiir Olwechsel erreicht. Bitte Ol wechseln.
M-039 | Maschine reinigen. Einstellwert flir Maschinenreinigung erreicht. Bitte Maschine
reinigen.
M-040 | Unterschiedliches Datenformat Bitte das Datenformat Uiberprtfen.
M-041 | Kurve kann nicht erzeugt werden. Bitte gemaf den Normen der Kurveneingabe erneut einge-
ben.
M-042 | Eingabe von Abschneiden an aktueller Position | Bitte Abschneiden hinter Nahdaten hinzufligen.
nicht maoglich.
M-043 | Hinzufiigung desselben Funktionscodes an einer
Position nicht méglich.
M-044 | Einfugung des 2. Nullpunkts an aktueller Position | Bitte 2. Nullpunkt nach Vorschub hinzufligen.
nicht maoglich.
M-045 | Erzeugung von Bogen oder Kreis am eingegebe- | Bitte erneut eingeben.
nen Punkt nicht mdglich.
M-046 | Erzeugung von Uberlappten Nahdaten nicht mdg- | Bitte Gberlapptes Nahen nach Formschluss hinzufiigen.
lich.
M-047 | Einfigen von Abschneiden nach Zwischenstopp
nicht maoglich.
M-048 | Einfligen von Zwischenstopp vor Abschneiden
nicht mdoglich.
M-049 | Versatz-Nahdaten nicht auffindbar. Funktion von Versatzndhdaten-Ubertragung ist nicht verfiig-
bar.
M-050 | Multi-Nahdaten nicht auffindbar. Funktion von Multi-N&hdaten-Ubertragung ist nicht verfiig-
bar.
M-051 | Wahl der falschen Position.
M-052 | Skalieren nicht mdglich.
M-053 | Abstand Uber 12,7 mm.
M-054 | Falsche Musterdaten
M-055 | Bogen erzeugen?
M-056 | Kreis erzeugen?
M-057 | Kurve erzeugen?
M-058 | Vieleck erzeugen?
M-059 | Kassettenklemme ist nicht abgesenkt. Den Kassettenklemmenschalter dricken.
M-060 | Falsche Benutzer-ID Bitte erneut eingeben.
M-061 | Bestatigung des Passworts fehlgeschlagen. Bitte das Passwort erneut eingeben.
M-062 | Andern der Systemzeit nicht méglich. Das periodische Passwort ist eingestellt. Andern der Sys-
temzeit nicht moglich.
M-063 | Speichern der Passwortdatei fehlgeschlagen.
M-064 | Laden der Passwortdatei fehlgeschlagen.
M-065 | Passwort erfolgreich gespeichert.
M-066 | Loschen aller Passworter fehlgeschlagen. Léschen der Passwortdatei nicht mdglich.
M-067 | Loschen des Passworts fehlgeschlagen. Nachdem das Passwort geléscht worden ist, wird die Datei-
eingabe anormal.
M-068 | Passwortdatei wird ohne Autorisierung geldscht. | Periodisches Passwort wird ohne Autorisierung geldscht.
Bitte Stromversorgung ausschalten.
M-069 | Benutzer-ID-Datei Beschadigung
M-070 | Mustername eingeben. Bitte einen Musternamen von nicht mehr als 8 Zeichen ein-
geben.
M-071 | Bitte aktuelle Kombinationsdaten l6schen. Die Taste "CLR" driicken, um die aktuellen Kombinationsda-
ten zu I6schen.
M-072 | Leere Eingabe ungiiltig. Eingabe eines leeren Passworts nicht moglich.
M-073 | Passwort stimmt nicht Gberein. Aktuelles Passwort ist falsch.
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M-074 | Neues Passwort ist unterschiedlich. Neues Passwort unterscheidet sich vom Wiederholungs-
passwort.
M-075 | Touchpanel-Korrektur erfolgreich. Korrektur ist erfolgreich. Bitte Stromversorgung ausschalten,
um Neustart durchzuflhren.
M-076 | Alarmaufzeichnungen l6schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-077 | Ausgewahlte Datei I6schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-078 | Alle Muster kopieren. Urspringliche Muster Uberdecken?
Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-079 | Kopieren der Datei fehlgeschlagen. Bitte Speicherplatz Giberprtfen.
M-080 Bitte priifen, ob der USB-Stick abgezogen ist.
M-081 | Offnen der Datei fehlgeschlagen. Offnen der Datei fehlgeschlagen.
M-082 | Format stimmt nicht Gberein. Formate stimmen nicht lberein, aktuelles Laden verweigert.
M-083 | Parameter auRerhalb des Bereichs Parameter ist aulRerhalb des Bereichs. Nach der Bestati-
gung wird der auRerhalb des Bereichs liegende Parameter
entsprechend den Standardparametern wiederhergestellit.
M-084 | Bitte Verzeichnis und Datei erzeugen. Bitte Sicherungsparameter-Verzeichnis in USB erzeugen.
Die Sicherungsdatei mit "backup.param" benennen und in
das Sicherungsparameter-Verzeichnis kopieren.
M-085 | Datei-E/A-Fehler Datei-E/A-Fehler
M-086 | Bitte Datei auswahlen. Datei fir Eingabe/Ausgabe auswahlen.
M-087 | Datei existiert nicht. Entsprechende Datei nicht auffindbar.
M-088 | Kein Bewegungsbetrag eingegeben. Bitte Bewegungsbetrag eingeben.
M-089 | Touchpanel-Korrekturmodus aktivieren? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-090 | Aufgelaufene Betriebszeit I6schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-091 | Aufgelaufene Werkstlickzahl I6schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-092 | Aufgelaufene Einschaltzeit I6schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-093 | Aufgelaufene Stichzahlen l16schen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X
M-094 | Periodische Passworter kénnen nicht mit dem Bitte das Passwort erneut eingeben.
auf dem Panel einzustellenden Passwort iden-
tisch sein.
M-095 | Andern des Aufwartszahlers nicht méglich. Bei Anderung bitte Einstellung ausschalten. (NUP)
M-096 | Andern des Abwartszahlers nicht méglich. Bei Anderung bitte Einstellung ausschalten. (NDP)
M-097 | Musterliste (Schnelltaste) ist leer. Falls die Musterliste leer ist, gibt das System automatisch
das aktuelle Muster in die Liste ein.
M-098 | Aktualisierungsposten nicht ausgewahlt. Bitte Posten fiir Aktualisierung auswahlen. Zumindest einen
Posten auswahlen.
M-099 | Einige ausgewahlte Aktualisierungsposten exis- | Der nicht existierende Posten wird nach der Ruckkehr
tieren nicht. aufgehoben. Zum Aktualisieren der Restposten bitte erneut
bestatigen.
M-100 | Aktualisierung erfolgreich. Aktualisierung ist erfolgreich. Bitte Maschine neu starten.
M-101 | USB formatieren? Die Eingabetaste driicken, um den Formatierungsvorgang
durchzufuhren. Die Esc-Taste driicken, um den aktuellen
Vorgang zu beenden. Nach der Formatierung werden alle
Musterdateien geldscht.
M-102 | USB-Stick nicht auffindbar. Bitte den USB-Stick zum Formatieren einstecken.
M-103 | Erfolgreich Aktueller Vorgang ist erfolgreich.
M-104 | Fehlgeschlagen Aktueller Vorgang ist fehlgeschlagen.
M-105 | Musterliste (Schnelltaste) formatieren? Die Eingabetaste driicken, um den Formatierungsvorgang

durchzufiihren. Die Esc-Taste driicken, um den aktuellen
Vorgang zu beenden.
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M-106 | Das Muster mit demselben Namen in USB lber- | Die Eingabetaste driicken, um die Dateien zu tiberdecken.
decken? Die Esc-Taste dricken, um den aktuellen Vorgang zu been-
den.

M-107 | Korrektur des Touchpanels fehlgeschlagen. Bitte Korrektur erneut durchfiihren.

M-108 | Buchstaben-Nahmuster erfolgreich gespeichert. | Bitte den Muster-Ladebildschirm aufrufen, um das neu er-
zeugte Buchstaben-Nahmuster auszuwahlen.

M-109 | Das ausgewahlte Muster hat nicht das normale | Die Eingabetaste driicken, um den Umwandlungsvorgang

Format. Bitte umwandeln. durchzufihren.
Die Esc-Taste driicken, um den aktuellen Vorgang zu been-
den.

M-110 | Umwandeln dieses Musters nicht moglich. Bitte Muster bestatigen.

M-111 | Alle Einstellungen wiederherstellen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X

M-112 | Ausgewahlten Posten wiederherstellen? Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X

M-113 | Kein Posten ausgewahlt. Sie einen oder mehr Parameter auswahlen.

M-114 | SRAM-Initialisierung Alle Daten in SRAM I6schen. Bitte die Stromversorgung
ausschalten und die Einstellung des DIP-Schalters wieder-
herstellen.

M-115 | Kopieren und Uberdecken des aktuellen Musters | Aktuelle Musternummer in Kopiergruppe. System kann sie

nicht mdglich. nicht Uberdecken.

M-116 | Musterformat muss umgewandelt werden. Nach der Umwandlung kann der Benutzer das Muster vor-
prufen.

M-117 | Vorgang an kombiniertem Muster nicht durch- Bitte den Musterverbindungsmodus aktivieren, und die Taste

fuhrbar. "CLR" driicken, um das kombinierte Muster aufzuheben.

M-118 | Urspriingliches Muster |6schen? Urspriingliches Muster nach Formatumwandlung l6schen?
Ja: Eingabetaste, Nein: Taste X

M-119 | Zwischenpresser in Tiefstellung. Bitte Zwischenpresser anheben.

M-120 | Maschine ausschalten. Auf Wiedersehen.

M-121 | Format von Muster mit 20-mm-Stichintervall. Dieses Musterformat wird in diesem System nicht unter-
stltzt.

M-122 | Falsches umgewandeltes Musterformat. Bitte Muster bestatigen.

M-123 | Umgewandelte Musterdaten sind zu lang. Bitte Muster bestatigen.

M-124 | Offnen des umgewandelten Musters nicht még- | Bitte Muster bestatigen.

lich.

M-125 | Falsche Genauigkeit des umgewandelten Mus- | Bitte Muster bestatigen.

ters.

M-126 | Parameter-Wiederherstellung erfolgreich. Parameter-Wiederherstellung war erfolgreich. Bitte Maschi-
ne neu starten.

M-127 | Speicherung der Software-Version erfolgreich. Software-Version wurde erfolgreich im Verzeichnis des
USB-Speichers gespeichert.

M-174 | Aufwartszahler deaktivieren.

M-175 | Abwartszahler deaktivieren.
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