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(1. TEKNIK OZELLIKLER

1-1. Dikis makinesi kafasinin ozellikleri

PLC-2710VS70BBZ

Oge Uygulama
Model PLC-2710V
Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min
Bkz. 152. Sayfada "10. DIKIS HIZI TABLOSU".
Dikis boyu Maks. 12 mm
igne SCHMETZ 134%35 (Nm 125 ila Nm 200) (Standart: Nm 140)

Dikis icin uygun iplik boyutu

#30 il&4 #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)

Kesim icin uygun iplik boyutu

#30 il&4 #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)

Motor

AC servo motor

Baski ayagi basing kontroli

Elektronik kontrol

Yatay besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Dalgali dikey besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Yag JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
Desen sayisi Dikis deseni.......ccccceeviieienneenn. 99 desen (Cokgen sekilli dikis icin, 10 taneye
kadar desen kaydedilebilir.)

Cevrim dikisi deseni ................. 9 desen

Ozel adim deseni ..................... 20 desen

Yogunlastirma 6zel deseni ....... 9 desen
Gurdlta -Ig istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:

A-83,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-90,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.500 sti/min

1-2. Kontrol kutusunun ozellikleri

Besleme gerilimi | Tek faz 220 ile 240V arasinda CE

Frekans 50Hz/60HZz

Calisma ortami

Sicaklik : 0 ile 35°C arasinda
Nem : %90 ya da daha az.

Girig 600VA




(2. MONTAJ

2-1. Aygitlarin ve masanin montaj konumlar

Yag tavasi ve elektrik kutusu dahil aygitlar, asagida sekilde gosterilen konumlara monte edilecektir.
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Kontrol kutusu
Gli¢ anahtari
Yag tavasi

Pedal sensori

* Boyutlar referans degerlerdir.



2-2. Dikis makinesi montaj

1) Dikis makinesini iki kisi birlikte tagiyin.
iplik kesicili dikis makinelerinde, siitun kapag!
montaj vidalarini @ (li¢ yerde) gevseterek s6-
kun. Situn kapagini @ cikarin. Ardindan, motor
kapagindan @ tutarak dikis makinesini tagiyin.

‘ e
DikRAT

l_@

Dondiigii igin asla kasnaktan tutmayin.

2) Dikis makinesini yerlestirirken yatay ve diiz bir
dizlem Uzerine yerlestirin ve tornavida ya da
benzeri gikinti yapabilecek herhangi bir sey koy-
mayin.

3) Makine kafasinin destek lastiklerinin ve mente-
se yuvalarinin takilmasi
Unite ile birlikte verilen aksesuar mentese yuva-
sini @ ahsap vida @ ve pul @ ile masaya sa-
bitlerken, levha plakasini da sekilde gdsterildigi
gibi @ mentese yuvasi ve masa arasina yerles-
tirin.
A tabakalarini (standart: 3 adet) ve B tabakasini
(standart: 1 adet) makine kafasi destek lastikle-
rinin altina yerlestirirken makine kafasi destek
lastikleri @ ve @ 'U civilerle masanin Uizerine
sabitleyin.
B tabakasi igcin @ numarali giviyi, A tabakalari
icin @ numarali giviyi kullanin.
iki farkli makine kafasi destek lastigi @ bulun-
maktadir; yani, sag taraf igin olan ve sol taraf
icin olan lastik. Sabitlemeden 6nce destek las-
tiklerinin tiplerini kontrol ettiginizden emin olun.

( A (sekiz parga) ve B tabakalar (dort parga) makineyle birlikte aksesuar olarak verilir. )
| —7 A tabakalarinda, her bir montaj konumu igin standart olarak li¢ tabaka kullanilir. B tabakasinda, stan- |
| 2N dart olarak bir tabaka kullanilir. (Bu durum soldaki sekilde gosterilmektedir) |
| LBilgi A ve B tabakalari yatagin list yiizey yiiksekligini ayarlamak icin kullanilir. Yiiksekligi artirmak igin bir |
| tabaka daha kullanin veya azaltmak igin sadece bir tabaka kullanin. )

N — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
I NI S ———— — S S S S S S S S S S S S S G S —— — — — — —
I DikkAT\ B tabakasi igin @ numarali kisa giviyi kullandiginizdan emin olun. @ numarali uzun givi kullanilirsa, I
| ¢ivinin ucu masayi delerek yaralanma riski olusturabilir. )
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



4) Yag karterinin takiimasi

Kullamici ta’if'_ Hizala M;sa Unite ile birlikte verilen yag karterini @ ahsap
% M 4 vidalari kullanarak masaya takin.
N F
Hizala
‘R A
1
(]

5) Yag karterine @ sekilde gosterildigi gibi bir filtre
@ takin.
Filtreyi @® cok katmanl pargasi sizin tarafiniz-
dan bakildiginda sag tarafa gelecek sekilde
monte edin.

Cok katmanl pargasi

N\

6) Menteseyi @ vida @ ile yataga monte edin.
Menteseyi masanin lastik mentesesi ile kenet-
leyin. Ardindan, makine kafasini makine kafasi
destekleme lastiginin tzerine yerlestirin.

12




Egimli bolim

7)
8)

Kafa destek gubugunu @® gubuk daha ileri gidemeyecek kadar itip masaya sikica sabitleyin.

Mentese tutucuyu @ vidalarla @® sabitleyin. Bunu yaparken, mentesenin @ ug yiizeyi ile mentese tutu-

cunun @ ug ylizeyi arasinda 45 mm agciklik kalacak sekilde ayarladiginizdan emin olun.

9)

Refli borusunu @ yag karterinin @ yag hazne-
sinin @ igine yerlestirin. Boruyu oyuga ® sabit-

( dikkaT\ Geri akis borusunu @ sekilde gosterildigi

\@

gibi sabitleyin.

@ ile sabitleyin.

10) Filtreyi @ ve filtre tutucuyu @ baglanti pargasi

\



11) Digme borusunun takilmasi
Digme borusunu, kablo ile uzatma kablosu ko-
nektor piminin iletken béliminin temas etmesi-
ni 6nleyecek sekilde kabloya baglayin.

Dikis makinesi kablosunu masanin altindan uza-
tin.

Digme borusunu @ (40102736, U = 450 mm)
kablonun Uzerine yerlestirin.

Digme borusunu, digme borusunun digmesi
arka tarafa gelecek sekilde yerlestirin. Digme-
nin kayip gitmesini dnlemek igin, kablo bikuldu-
gunde dugme igeri girecek sekilde ayarlayin.

Makine kafasini egin. Digme borusunu makine
kafasi kapagina girinceye kadar yukari kaldirin.
En st ve Ustten ikinci digme arasindaki bola-
md, dnite ile birlikte saglanan kablo klips ban-
diyla @ (HX00065000A, U = 200 mm) sabitle-

yin.
[ . Makine kafasini sekilde gosterildigi gibi |
| g tutarken kablo klips bandinin masaya sikig- |
| mamasina dikkat edin. )
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Digme borusunun alt kismini da kablo klips
bandiyla sabitleyin.

Kablo klips bandinin konumunu en alttaki dig-
menin Ust kismiyla hizalayin. Ayrica, CN22
konektoriinin baglanti bolimini € kablo klips
bandinin Ustline gelecek sekilde ayarlayin.

Ayrica digme borusunun ucunu kablo klips ban-
diyla @ sabitleyin.

Makine kafasini egerken kabloya ekstra basing
uygulanmadigindan emin olun.

Kabloyu belirtilen PCB konektoriine baglayin
(bkz. 12. Sayfada "2-9. Kablolarin baglan-
masi").



2-3. iplik ¢ardaginin takilmasi

1) Iplik cardaginin pargalarini toplayarak (nite
haline getirin ve dikis makinesinin tablasindaki
deligine oturtun.

2) Somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildigi zaman, gelen elektrik
besleme kablosunu destek mili @ iginden gegi-
rin.

igne ipligi kilavuz pimini @ Ust kapaga @ somun @
ile sabitleyin.




2-5. Elektrik kutusunun montaji

2-5-1. Kontrol kutusu montaj hazirhklari

DInr 0

NN
—~

1) Disli rondelay! @ ve titremez kaugugu @ kontrol kutusuna @ takin. (Dért yerden)
* Disli rondelayi, kontrol kutusu ytizeyinden 0,8 mm ¢ikana dek sikin.
2) Kontrol kutusu montaj plakasini @ diiz rondelalar @ ve somunlarla @ kontrol kutusuna sabitleyin. (Dort

yerden)
* Vidalari montaj plakasindaki U seklindeki kanala takarak montaj plakasini sabitleyin.

2-5-2, Elektrik kutusunun montaji

Elektrik kutusunu @ masaya, elektrik kutusu ile veri-
len dort aksesuar civatasini @ masadaki deliklere ©
takarak monte edin.

2-6. Pedal sensoriiniin takilmasi

/ Pedal sensoriini @ masaya, elektrik kutusu ile veri-
len iki diiz rondela ve iki agag vidasi @ ile sabitleyin.

NGO




2-7. Aksesuar halka ¢ekirdeginin takilmasi (Sadece AB tipi modeller igin)
2-7-1. Elektrik kutusu ile verilen aksesuar halka gekirdegin takilmasi

Halka g¢ekirdegin takilmasi hakkinda bilgi igin elektrik kutusu ile verilen "SC-952 Aksesuar halka gekirdeginin
takilmasi" aksesuar kilavuzuna bakin.

2-8. Gu¢ anahtari kablosunun baglanmasi

2-8-1. Gii¢ salterinin takilmasi

Glg salterini @ makine masasinin altina ahsap vida-

/ Elektrik kutusu lar @ kullanarak tespit edin.

“ .. . . « e .
~J ;, z (AB tipi modeller: Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen
AN Reaktor kutusu) zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun ola-

rak tespit edin.

—-10 -



2-8-2. Gii¢ kaynagindan gelen kablonun baglanmasi
Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikasyon-

lara uygun olarak baglayin.

Gii¢ gosterge etiketi

DikKAT\ Makineyi asla yanlis gerilim ve fazda }
(0]

kullanmayin. )

CAUTION o -
THIS CONTROL BOX IS SET TO \f//

THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
220
240

ALIKI]

(Ornegin : 200V durumunda) Voltaj anma plakasi

* 220 ile 240V tek faz baglanti

Kahverengi Beyaz

OB can0 ile 240v
¢ m&—10 Siyah e

Na 1O Yesil/Sari — GND

/ [ o
Giig salteri

Acik mavi Siyah
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2-9. Kablolarin baglanmasi

UYARI :

yaralanmalari 6nlemek igin, gliic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra
islemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik iglemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin, elektrikli
parcalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

f 1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden galismaya baslamasi nedeniyle meydana gelen kisisel

2-9-1. Dikis makinesinden gelen kablolarin baglanmasi

1)  Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vidasini
@ gevsetin. Kontrol kutusu kapagini @ cikarin.
2) Kablolari CTL PWB, PWR PWB Uzerindeki ilgili
konektorlere baglayin. (Sek. 1)
Pedal sensoriiniin kablosunu @ tespit vidasi @
ve krose @ ile sabitleyin. (Sekil 2)

CN20, CN21 ve CN22’ye baglanan kablolan )
BIKRAT\ bir kablo klipsiyle @ saglam bir sekilde sabit- |
leyin. Hatali baglantiy1 6nlemek igin CN21 ve |
CN22’nin konektor isaretgilerini kontrol edin. )

3) Yesil/sar topraklama kablosunu @ kontrol kutu-
sunun @ konumuna vida ile sabitleyin (Sekil 3).
ilaveten, AB tipi modeller igin, kablo (Siyah) ®

—~
CTL PWB

PWR PWB
~

— Beyaz
CN34 [ 3P Y

CN30
CN32
CN36
CN37
CN38
-
CN20
CN21

/

| CN22

konumuna vida ile sabitleyin.

CN37 CN58 CN36

|

I

CN34

'—E;

A

é FES < —'
N
@x &
R 1

CN21 CN20 CN22
Sek. 1

—-12 —



2-10. Kablolarin kullanimi

UYARI :
1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden galismaya baslamasi nedeniyle meydana gelen kisisel
A yaralanmalari 6nlemek igin, giic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra
islemi gergeklestirin.
2. Alisik olmadik islemler veya elektrik carpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin, elektrikli
parcalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

2-10-1. Kontrol kutusundan gelen kablolara yapilacak igslemler

1) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusuna
getirin.

2) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu, kablo ¢ikis
plakasina @ yerlestirin ve kablo klips bandini @

sabitleyin.
( T Kabloyu, makine kafasi yatirilsa bile geril- ]
| 3 meyecek veya takilmayacak sekilde yerlesti- |
| rin. (Bkz. @ boliimii.) )

3) Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vidasi @
ile takin.

Kablo kopmasini 6nlemek i¢in, kontrol )
BikkAT\ kutusu kapagini takarken kablolarin kontrol |
kutusu ile kontrol kutusu kapagi1 @ arasina |
sikismamasina dikkat edin. )

—13-—



2-11. Baglanti kolunun takilmasi

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kesip
mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1) Baglanti kolunu @ , pedal kolu @ montaj deligi-
ne & somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerles-
tirilmesi halinde pedalin basma stroku artar,
pedalin orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.

3) Geri basma regulatér vidasini @ igeriye dogru
aldiginiz takdirde basing artar ve disariya dogru
aldiginiz takdirde basing azalir.

( 1. Vida ¢ok fazla gevsetilirse yay yerinden )
| cikar. Vidayl, vidanin basi yuvadan goériile- |
| /oikkar,  bilecek gibi gevsetin. |
| 2. Vidayi her ayarladiginizda, vidanin gev- |
| sememesi igin metal somunu @ sikarak |
| vidayi sabitlediginizden emin olun. )

14—



2-12. Pedalin ayarlanmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya gikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

2-12-1. irtibat milinin takilmasi

1) Pedal @ oklarla gbsterilen sekilde saga veya sola
dogru alin ve motor kontrol kolu @ ile irtibat milinin
@ diiz durmasini saglayin.

2-12-2. Pedal agisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin @ uzunlugunu degistir-
mek suretiyle serbestge ayarlanabilir.

2) Avyar vidasini @ gevsetin ve irtibat milinin @ uzun-
lugunu ayarlayin.

Pedal bes adimla galistirilir.

1) Pedalin 6n tarafina hafifce bastiginiz zaman, maki-
ne dusiik dikis devrinde galigir. ®

2) Pedalin 6n tarafina biraz daha bastiginiz zaman,
makine yiiksek dikis devrinde calisir. @) (Otoma-
tik geri dikis 6nceden ayarlanmis ise; makine geri
dikis islemini tamamladiktan sonra yiksek devirde
calisir.)

3) Pedal orijinal konumuna getirdiginiz zaman maki-
ne (ignesi yukarida veya asagida olarak) durur. @

4) Baski aya@i kaldirma islemi ® pedalin arka kismi-
na hafif basarak yapilir.

5) iplik kesme islemi @ pedalin arka kismina daha fazla basarak yapllir.

Daha sonra iplik keskisi ¢alistirilir ve baski ayagi tekrar yukari kalkar. Dikise baslandigi sirada otomatik

kaldirici eger baski ayagini yukari kaldirmigsa ve pedalin arka tarafina bastiysaniz, sadece baski ayagi

asagi iner.

» Otomatik geri dikis sirasinda dikis basladigi zaman pedal tekrar bos konuma getirirseniz, makine geri

dikis islemini tamamladiktan sonra durur.

* Yuksek veya dusuk hizda dikis isleminden hemen sonra pedalin arka tarafina bassaniz dahi, makine

normal iplik kesme iglemini yerine getirir.

* Makine iplik kesme islemine basladiktan hemen sonra pedali orijinal konumuna getirseniz dahi, makine

iplik kesme islemini normal sekilde tamamlar.

15—




2-14. Kanca kapaginin agilmasi/kapanmasi

B yénunde ilerleyin ve gaganoz kapagini A yénunde
bir kez kaldirip agin. 2 igneli makinelerde, sag ve sol
¢aganoz i¢in ayni agma proseduru tekrarlanir.

2-15. Yaglama

UYARI:

1. Dikis makinesinin kaza sonucu aniden galigmasi gibi tehlikeler yaratacagi igin, yaglama islemi tiimiy-
le tamamlanmadan makinenin elektrik figini prize TAKMAYIN.
é 2. Tahrig veya iltihaplanma gibi tehlikeleri 6nlemek igin; yagin goziiniize kagmasi veya viicudunuzun di-
ger yerlerine bulagmasi durumunda, bu bélgeleri derhal yikayin.
3. Yagin yanhslhkla yutulmasi sonucu; diyare veya kusma meydana cikabilir. Yagi, daima ¢ocuklarin eri-
semeyecegi bir yerde muhafaza edin.

H Yaglama prosediirii

Dikis makinesini kullanmadan 6nce yag haznesini

yag ile doldurun.

1) Yag deposunu makine ile birlikte verilen
yag haznesini kullanarak, @ boliimiinden,

JUKI NEW DEFRIX OIL No.1 (Parga No.:
MDFRX1600C0) veya JUKI MACHINE OIL #7
(Parca No.: MML0O07600CA) ile doldurun.

2) Yag haznesine, yag seviyesi gosterge gubugu-
nun @ Ust kenar; yag seviyesi kontrol pencere-
sinin @ Ust tarafindaki kanalli isaret gizgisi @ ile
alt tarafindaki kanalli isaret gizgisinin @ arasina
gelinceye kadar yag koyun. inceye kadar Yag
gerekenden fazla konuldugu takdirde, yagd depo-
sunun uzerinde bulunan havalandirma kanalin-
dan disari akar veya yaglama igleminin gereken
sekilde gergeklesmesi mimkiin olmaz. Bu ne-
denle, dikkatli olun. Ayrica yag asiri dolduruldugu
zaman yag deliginden tasabilir. Dikkatli olun.

3) Dikis makinesini galigtirdiginiz zaman; yag seviye gubugunun @ Ust kenari, yag seviyesi kontrol pence-
resindeki @ isaret cgizgisinden @ asagi diiserse, makinenin yagini yeniden tamamlayin.
| 1. Yeni bir dikis makinesini ilk kez kullanirken ya da uzun siiredir kullanilmayan bir dikis makinesini )
| tekrar kullanirken dikis makinesini 1000 sti/min ya da daha diisiik bir hizda ¢alistirin ve kullanma- |
| dan once kancadaki yag miktarini kontrol edin. |
| Kancadan yag gelmemesi durumunda, kancadan yag beslemesi yapildigindan emin olmak igin yag |
| 3 miktari ayarlama vidasini saat yoniiniin tersine gevirin. Ardindan, kancadan beslenen yag miktarini |
I I
I I
I I
\ )

=
=
>
frt

uygun bir sekilde ayarlayin. (Bkz. 36. Sayfada "4-12. Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi".)

2. Kancayi yaglamak i¢cin JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (Parca No.: MDFRX1600C0) ya da JUKI MACHI-
NE OIL #7 (Parga No. : MML007600CA) kullanin.

3. Mutlaka temiz yag koyun.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



2-16. Galisma panelinin kullanimi (Temel agiklama)
2-16-1. Dil secimi (ilk yapilacak iglem)

Satin aldiktan sonra dikis makinenizi ilk kez ACIK konuma getirisinizde, galisma panelinde goérintilenecek
dili segin. Dil segimi yapmadan makineyi KAPALI konuma getirirseniz, dikis makinesini her agisinizda dil se-
¢imi ekraninin goérintilenecegini litfen unutmayin.

(D Giig anahtarini AGIK konuma getirme

Panelde ilk olarak hos geldiniz ekrani gorintile-
nir. Ardindan dil segim ekrani gorintulenir.

<Hos geldiniz ekrani>

@ Dil segimi
P

Kullanmak istediginiz dili secin ve karsilik gelen
dil tusuna @ basin. Ardindan @ tusuna
basin.

Bu iglem, panel Gzerinde goruntilenecek dili be-
lirler.

U406 Language selection
. Un selected
BAE

. English

R b

. English

) )

<Dil se¢im ekrani>

Calisma panelinde goérintilenecek dil U406 bellek anahtari kullanilarak degistirilebilir.
Daha fazla ayrinti igin bkz. 81 Sayfada "6-5. Bellek anahtari verileri listesi".

- 17 —



(® Baslangi¢ konumuna dénme

?

<Baslangi¢ konumuna dénme ekrani>

(@ Saatin ayarlanmasi

Menu list

7. Clock setting:

8. Maintenance management setting

<Mod ekranini>

7. Clock setting

<Saat ayar ekrani>

— 18—

Baslangi¢c konumuna dénme igne milini tst konu-
muna getirmek igin @ tusuna basin.

*

"U090 Baslangigta Ust konumda durma
islevi"nin "1"e ayarlanmasi durumunda solda
gOsterilen ekran gésterilmez, ama igne mili
otomatik olarak tst konumuna doner.

m @ tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

"7. Clock setting (Saatin ayarlanmasi)" 6ge-
sini segin.

"Clock setting screen (Saat ayar ekrani)"
acilr.

Yil/ay/glin/saat/dakika/saniyeyi !0 ile

girin.
Girilen zaman, 24 saat seklinde gosterilir.

@ tusuna basarak saat ayarini onay-

layin. Daha sonra mevcut ekran dnceki ekra-
na doner.



2-16-2. Panel tuglarinin adlari ve islevleri

* Operatér modu ile bakim personeli modu arasindaki gegis, m O ve n @ ayni anda basilarak yapi-

lir.

<Operator modu>

<Bakim personeli modu>

?
l

Anahtar/gdsterge Aciklama
Mod tusu Bu anahtar menu ekranini gériintilemek igin kullanilir.
Bilgi tusu Bu anahtar bilgi ekranini gérintilemek icin kullantlir.

Dikis deseni no. tusu

Bu anahtar dikis deseninin numarasini gérintulemek igin kullanilir.

o0 e

Basitlestirilmis ekran kilidi
tusu

Bu tus, basitlestirilmis ekran kilitteme durumunu géruntilemek icin kullanilir.

Kilitli: n Kilidi agik: E

®

Dikisin baslangicinda ters
beslemeli dikis tusu

Bu diigme, dikisin baginda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
kullanilir. Dikisin basinda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin sol Ust

kisminda isareti gosterilir.

Dikisin sonunda ters
beslemeli dikis tusu

Bu diigme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa dugmenin sol ust

kisminda @ isareti gosterilir.

Parga numarasi

U404 ile parga numarasi/islem ekraninin segilmesi durumunda parga numarasi gosterilir.
Aciklama ekraninin secilmesi durumunda acgiklama gosterilir.

Sireg/yorum

U404 ile parga numarasi/islem ekraninin segilmesi durumunda islem gosterilir.
Aciklama ekraninin secilmesi durumunda acgiklama gosterilir.

Saat gostergesi

Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme gore gérintilenir.

Dikis deseni ekrani

Secilen dikis deseni bu alanda goérintilenir.

Ozellestirme tusu 1

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir. Varsayilan olarak fabrikada dikis sayaci
islevi bu tusa atanmis ve kaydedilmigtir.

Ozellegtirme tuglar 2 - 7

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

®6 e 66 o 9O

Ozellegtirme tuglari 2 - 11

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

* Verinin onaylanmasi
Desen numarasini degistirmek igin dnce kullanmak istediginiz deseni segin.

Daha sonra dugmesine basarak sec¢iminizi onaylayin.

Bellek anahtari ya da dikis deseninin ayarlanabilen 6geleri icin hedef veriyi degistirin ve degisikligi onaylamak i¢in

tusuna basin.

Geri beslemeli dikisin ilmek sayisi veya ¢ok kath dikigin ilmek sayisi ayar verisi degistirildikten sonra degistirilen

ayar verisi digmesine basilarak onaylanir.

—19-—




2-16-3. Temel galistirma

(D Gii¢ anahtarini AGIK konuma getirme

Gulg anahtarini ACIK konuma getirdiginizde, hos
geldiniz ekrani goérintdlenir.

@ Bir dikis deseni segcme
p

Dikis ekrani géruntilenir.
Bir dikis deseni segin.
Ayrintilar igin bkz. 44 Sayfada "6-2. Dikis
desenleri”.
145 Sayfada "9-10. Tus 6zellestirme"
kismina gére atanan her bir fonksiyonun
ayarlarini yapin.
Segilen dikis deseni igin islevleri ayarlayin.
Ayrintilar icin 55 Sayfada "6-2-5. Dikis
desenlerini diizenleme"” ve 60 Sayfada
"6-2-6. Desen islevlerinin listesi" bolimle-
rine bakin.

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

(® Dikige baglama

Pedala bastiginizda, dikis makinesi dikmeye
baslar.
Bkz. 15 Sayfada "2-13. Pedalin ¢alisma-

S,

—-20-—



(3. DIKISTEN ONCE HAZIRLIK )

3-1. ignenin takilmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi i¢in, bir sonraki caligmayi gucu kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Motoru “KAPATIN”.
~ 134x35 igneler kullanin.
/g I 1)  igne milini en st konumuna getirmek icin el
i carkini dondirin.
L 2) igne tutucu viday! @ gevsetin ve igneyi @ uzun
oyuk kismi tam olarak sag tarafa gelecek sekil-
/ de tutun.
3) igneyi @ daha ileri gidemeyinceye kadar igne
tutucu deligin icine dogru itin.
4) igne tutucu viday! @ iyice sikilayin.

Uzun oyuk

igneyi degistirirken, igne ile kancanin bigak )
noktasi arasinda saglanan agikhg kontrol |
edin. (95. Sayfada "8-1. igne — gaganoz |
baglantisi” ve 97. Sayfada "8-3. Kancanin |
igne siperinin ayarlanmasi” boliimlerine |
I
I
)

=3
ry

»)
>>
=

7

bakin.)
Aralarinda aciklik olmazsa, igne ve kanca
zarar gorur.

3-2. Bobinin takilmasi ve ¢ikarilmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi glicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Kancanin mandalini @ kaldirin ve bobini gikarin.
2) Bobini kanca milinin icine duzglin bir sekilde
yerlestirin ve mandali @ serbest birakin.

( 1. Makineyi bobin (bobin ipligi) ile bosta !
| Ry calistirmayin. Bobin ipligi kancaya takilir. |
| U Sonug olarak, kanca zarar gérebilir. |

2. Sayag bigaginin list ucunun sizi yaralama- |
{ masi i¢in dikkat edin. )
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3-3. Kancaya iplik gegirme

A

UYARI:

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten ve

motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)

~

~— ~— ~—

ipligi ic caganozdaki iplik yolundan @ ve @ ile
gOsterilen delik ile i¢ gaganoz arasindan gegirip
yavagca ¢ekin. Bu asamada, iplik gerginlik yayi-
nin altindan geger.

ipligi cekerken bobinin ok yéniinde déndigin-
den emin olun.

ipligi sirayla @ ila @ numarali bélimlerden ge-

cirin.

Bobin ipligi tutucusunun @ sonuna ulagilana ka-
dar iplik koyun. Ardindan, ipligi kesin. (iplik ucu
ilmek yapici iplik tutucusunun altinda kalir.)
Bobin sarma saftina @ bir bobin y(kleyin.

Bobin sarma koluna @ ok yoniinde basin.

Dikis makinesini baslatirken, bobin dénerek
ipligi otomatik olarak tizerine sarar.

Bobin doldugunda, bobin sarici kolu @ bobini
otomatik olarak birakir ve bobin sarici galismayi
durdurur.

1.

. Bu, tek dokunus tipi bobin saricidir. Bo-

. Ip bobine tamamen sarilmadan énce sar-

. Iplik, bobin ipligi tutucusunun sonuna

Bobin ipligi sarma miktarini tespit vidasini ]
O gevseterek ayarlayin. Bobin sarma kolu |
@ yukan kaldinldiginda bobin ipligi sarma |
miktar artar.

I
. Iplik, iplik gerginligi kontrol elemanindan |

clkarsa, ipligi ara kilavuza bir doniis mik- |

tari sarin. ,
—

bin, iplikle tam olarak sarildiginda, bobin
ipligi tutucu @ otomatik olarak baslangig
konumuna doner.

ma iglemini durdurmak igin, bobin sarma
kolunu @ hafifce yukar dogru kaldirirken
el carkini dondiiriip, bobin ipligi tutucusu-
nu @ baslangig konumuna geri getirin.

kadar gelmezse bobine sarma igleminin
baslangicinda iplik bobinden kayar.

N — — — — — — — — — — —



[Masura sarim modeli]

Sadece bobini sarmak veya ¢aganozdaki yag miktarini kontrol etmek igin bobin sarma modu kullaniimalidir.
Bobini sarmaya baglamak i¢in pedala basin.

p

m @ tusuna basarak mod ekranini go-

runtileyin.

2) "2.Bobbin winding mode (Masura sarim
modeli)" 6gesini segin.

Menu list

1.  Memory Switch

2. Bobbin winding mode

3. Countar setting

4, Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting
6.

. Wersion information

3) Dikis makinesi modu "Bobbin winding mode
o (Masura sarim modeli)" olarak degisir.
Pedala basildiginda dikis makinesi baski
ayag! yukarida olacak sekilde galisir. Bu
durumda masura sarilir. Pedala basilsa bile
dikis makinesi ¢alismaz.

® 'ye basildiginda, dikis makinesi
"Bobbin winding mode (Masura sarim mode-
li)"ndan cikar.

( 1. Igne ipligini iplik vericiden yolundan ¢ikartin ve mekigi caganozdan disari alin. )
| ﬁ(_l:(?T 2. iplik gardagindan gelen ipligin sarma etkisiyle (yon nedeniyle) gevsemesi ve gardaktan disari gekil- |
| mesi sonucu, volan kasnaga sarilmasi ihtimali vardir. Sarma yoniine dikkat edin. |
| 3. Bobin sarma modunda dikis makinesinin hizi, makine kafasi i¢in ayarli olana esittir. )
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3-5. Makine kafasindan iplik gecirme

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, agagidaki sekilde gosterilen siray! izleyerek
makine basina takin.

Malzeme olmayan bir noktada iplik kesme islemi gerceklestirmek istiyorsaniz, iplik kilavuzunu ®
/A uygun bir iplik kilavuzuyla degistirmeniz gereklidir. Mevcut iplik kilavuzu yerine kullaniimasi gereken
&y iplik kilavuzu, lnite ile birlikte aksesuar olarak saglanmistir.

Yedek iplik kilavuzunun parga numarasi: 40034675

—

—24 —
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(4. DIKiS MAKINESININ AYARLANMASI )

4-1. iplik gerginligi

pr—

—
———d

4-1-1. iplik tansiyonu kontrol birimi No. 1’in
tansiyonunun ayarlanmasi
1) Iplik kesiminden sonra ignenin st kisminda

kalan iplik uzunlugunu kisaltmak i¢cin 1 numarall
iplik gerginligi somununu @ saat istikametinde

(A ybéniinde) déndiirin. ipligi uzatmak igin ise
somunu saatin aksi istikamette (B yoniinde don-

( ignenin ucunda kalan iplik uzunlugunun art- |
| /A mamasi durumunda tansiyon kontrol birimi |
| & no. 1’in yayini ayn olarak tedarik edilebilen |
{ yay (parga numarasi: 22945505) ile degistirin. )

N —— — — — — — — — — — — — — — —

4-1-2. igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi
(Aktif gergi)

Aktif gergi @ Ust iplik gerginliginin galisma paneli

Uzerinde her dikis durumuna gére ayarlanmasini

sadlar. Ayrica, veriler bellekte saklanabilir.

1) Ust iplik gerginligi giris ekranini gériintiile-

O ‘e basin.

mek icin '@ L‘}’J

5004 Needle thread tension

2) Ust iplik gerginligini istediginiz gibi degistir-
mek icin @ basin.

3) Ayar arahdi O ile 200 arasindadir.
Dizenleme degeri arttigi zaman, tansiyon
daha yUksek olur.

* Standart teslimat sirasinda ayar degeri 36
ise, iplik gerginligi 3,9 N olarak ayarlanmistir
(Tetoron iplik no. 8). (Referans)

A

UYARI:

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicu kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

4-1-3. Bobin ipliginin gerginliginin ayarlanmasi

Bobin ipligi gerginligini artirmak icin gerginlik ayar-
lama vidasini @ saat istikametinde (A yoniinde)
dondurin, azaltmak igin ise saatin aksi istikamette (B
yoninde) donddrin.
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4-2. iplik bosluk alma yayi

|

4-2-1. iplik bosluk alma yayinin hareket araligini
degistirmek istediginizde

Viday @ gevsetin. Iplik bosluk alma yayini @ yuva-
da hareket ettirerek ayarlayin.

4-2-2. iplik bosluk alma yayinin gerginligini
degistirmek istediginizde
iplik bosluk alma yayininin @ gerginligini ayarlamak
icin, oncelikle somunu @ gevsetin. Gerginligi ar-
tirmak igin yay saftini @ saatin aksi yonde gevirin,
azaltmak icin ise saat yonunde cevirin.
Ayarlamadan sonra, somunu @ sikilayarak civatayi
sabitleyin.

H@

Artirmak igin ?
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4-3. Baski ayagi (Aktif baski aygiti)

UYARI:
Giicu ACIK duruma getirirken baski ayaginin altina higbir sey koymayin. Baski ayaginin altinda bir sey
varken gii¢ ACIK duruma getirilirse, dikis makinesi E910 hata mesajini goriintiiler.

e —————————————————————————————— — —— — —

Sy Baski ayaginin altina malzeme, vb. yerlestiriimisken dikis makinesi agilirsa baski ayagi step motoru )

|
| A ) baglangig konumuna geri dénme sirasinda 6zel bir ses gikarir. Bu olgunun bir ariza olmadigi unutul- |
| mamalidir. )

4-3-1. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi basinci, panel Gzerindeki @ bélimin-
de gosterilir. (Ornek gésterim : 100)

[Degistirilmesi]
I[ﬁﬂﬂ'}l 1) @ 'e basarak baski ayagi basing giris

E=d

ekranini géruntileyin.

2) Baski ayagi basincini degistirmek igin @
T basin. (Panel lGzerinde girilen de@erler -20 ila
' 200 arasidir.)
* Panel Uzerindeki giris degerinin ve baski
ayagi basincinin kabaca bir gostergesi icin
asagidaki tabloya bakin.

3) © tusuna basarak girisinizi dogrulayin.

Ardindan dikig ekrani goruntulenir.

Baski ayagi basincinin ( 1. Kigisel yaralanmayi 6nlemek igin, par- |
(Referans) | maklarinizi asla baski ayaginin altina

Panel lzerine girilen deger |
)
DIKKAT koymayin. |

0 Yaklastk 80 N (8 kilo) 2. Baski ayagi basincinin, baski ayagina
5 ve bogaz plakasina gore degistigini
(Teslimattan 6nce fabrikada Yaklagik 100 N (10 kilo) ‘ unutmayin. ,
ayarlanan yukseklik) E S — —_

4-3-2. Mikro kaldirma iglevi
Panele negatif bir deger girilerek, baski ayagdi ¢ok az bir miktar kaldirilirken dikis dikilebilir.

* Panele girilen degerle, baski ayadi ylksekligi ve baski ayadi basinci arasindaki iligkinin kabaca bir goster-
gesi icin asagida gdsterilen tablo basvurun.

Panel lGizerine girilen Baski ayagi yuk- Baski ayagi basincinin
deger sekligi (Referans)
0 0 mm Yaklasik 80 N (8 kilo)
-20 Yaklasik 5 mm Yaklasik 140 N (14 kilo)

*1 Baski ayagi yiiksekliginin 0 mm olmasi demek baski ayagi tabaninin bogaz plakasinin list yiizeyine temas ettigi
anlamina gelir.

*2 Baski ayagi ve bogaz plakasi degistiginde baski ayagi basinci degisir.

*3 Panel lizerinde girilen degerler -20 ila 200 arasidir.

1. Mikro kaldirma islevi kullaniimadigi durumlarda ¢alisma panelinde pozitif bir deger girdiginizden )
P emin olun. Aksi takdirde, baski ayag: hafifge kalkar ve transport dislisi yeterli besleme verimini sag- |

(

I DiKKAT

| U layamaz. |
| 2. Mikro kaldirma islevi kullanildiginda, besleme veriminin yetersiz olmasi beklenebilir. Yeterli besleme |
| verimini elde etmek igin, dikis hizini azaltin ya da malzemeyi elle beslemeye yardimci olun. )
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4-4. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

( 1. Gonderilen standart parga ya da malzemelerin kullanilmasi halinde, galisma panelindeki besleme ]
| miktari ve gercek dikis adiminin birbirinden farkli oldugu durumlar vardir. Dikilen (iriine gore dikis |
| adiminda ayarlama yapin. |
| ﬁ(_l:(?T 2. Kullanilan 6lgege bagl olarak bogaz plakasi ile transport dislisi arasinda etkilesim olabilecegini unut- |
| mayin. Kullanilan élgekteki agikigi kontrol ettiginizden emin olun. (Agiklik 0,5 mm ya da daha fazla.) |
| 3. Adim uzunlugunu, transport dislisi yiiksekligini ya da besleme zamanlamasini degistirdiginizde, |
| 6lcegin degistirilen pargayla temas etmediginden emin olmak icin dikis makinesini disuk bir hizda |
{ calistirin. )

N — — — — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

' Dikis uzunlugu panel tizerindeki @ béliminde
gosterilir. (Ornek gdsterim: 6,0 mm)

[Ayarlama]

A © tusuna basildiginda dikis uzunlugu

giris ekrani agilir.

3

2) Dikis uzunlugunu, sayisal tus takimina @ ba-
sarak degistirin.
(Girig birimi: 0,1 mm; Girig araligi: -9,0 ila 9,0)

3) @ tusuna basarak girisinizi dogrulayin.

Ardindan dikis ekrani gorinttlenir.

Stitch length

I Dikis hizi panel lizerindeki @ bélimiinde gdsteri-

lir. (Ornek gdsterim: 3.000 sti/min)

[Degistirilmesi]
1) 2 {}G{f_l @ tusuna basarak dikis hizi giris ekra-

nini goéruntileyin.

2) Dikis hizini istediginiz gibi degistirmek i¢in on
tusa @ basin.

3) @ tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
Ardindan dikis ekrani gortntulenir.

* Dikig hizi, yuriyen ayak ve baski ayaginin
dalgali dikey hareket miktarina ve dikis uzun-
luguna gore otomatik olarak disurdlebilir.
(152. Sayfada "10. DiKiS HIZzI TABLOSU"
bolimlerine bakin)
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4-6. Dalgali dikey hareket miktarinin ayarlanmasi

I ) Dalgali dikey hareket miktari, calisma panelinin @
kisminda gdsterilir.

(Ornek gésterim: 2,0 mm)

[Ayarlama]
1) 0 tusuna basildiginda dalgal dikey
hareket miktari giris ekrani acllir.

2) Dalgal dikey hareket miktarini sayisal tus
takimina @ basarak degistirin.
(Girig birimi: 0,5 mm; Girig araligi: 0,5 ila 9,0
mm)

3) © tusuna basarak giriginizi dogrulayin.

Ardindan dikis ekrani goruntulenir.

[Yiriyen ayak ve baski ayaginin dalgal dikey
hareket miktarinin ayarlanmasi]

K395 Maximum alternating vertical movement amount x

Set the masimus vale of BTemating verticsl mevement ameunt

Yurlyen ayak ve baski ayaginin dalgal dikey ha-
reket miktari sevkiyat sirasinda fabrikada 6,5 mm
ile sinirlandiriimigtir. Siniri iptal etmek isterseniz
asagidaki 6genin ayarini asagida anlatildigi gibi
degistirin.

6.5]

MAX

9.0

R
o~
|

o

1) m digmesine basin. Men listesinden "1. Memory switch (Bellek anahtar)" ni segin.

2) ™. Display all (TUmunU gdster)"den "K395 Maximum alternating vertical movement amount (Ylriyen
ayak ve baski ayaginin maksimum dalgal dikey hareket miktar1)"'ni segin.

3) Ydruyen ayak ve baski ayaginin dalgali dikey hareket miktarini ayarlayin.
(Fabrika ayarli deger: 6,5)

4) 0 tusuna basarak ayari onaylayin. Daha sonra dikis ekrani agilir.

| = Sinir iptal edilirse baski ayagi ve yiiriiyen ayak birbirlerine miidahale edebilir. Baski ayagi ayrica agir )
| @‘ materyal kullanirken igne miline de miidahale edebilir. Dikis makinesini kullanmadan 6nce yukaridaki- |

| ler arasinda miidahale olmadigindan emin olmak igin kontrol edin. )
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4-7. iplik kesme ve yogunlastirma dikisi iglevi

iplik kesiminden sonra kumasta kalan iplik uzunlugu, iplik kesiminden énce yodunlastirma dikisi yapilarak ki-
saltilir.

[ fikkaT Besleme mekanizmasinin bilgisayarl ortama gegirilmesinin bir sonucu olarak, adim motoru ¢ok dii- \I
| U suik hizda galisirken makine bir ses gikarabilir. Bu giiriiltii bir ariza belirtisi degildir. )

p

[Yogunlastirma ilmeginin ayarlanmasi]
1) 0 tusuna basarak dikis verileri di-

zenleme ekranini gorantuleyin.

iy -9 tusuna basarak "S055 Shorter th-

read remaining (Daha kisa iplik ucu birakan
ceza)"i gorintileyin.

3) iplik kesiminden énce yogunlastirma dikisi-
il nin Agik/Kapali (yogunlastirma dikigli veya
dikissiz) durumu ayarlanir.

9 tusuna basarak girisinizi dogrula-

yin.
9) 0 tusuna basarak dikis ekranini gorin-

taleyin.

—-30-



[Yogun ilmek adiminin ayarlanmasi]

N iplik kesiminden énce yodunlastirma dikisi yapilmasi du-
rumunda (yogunlastirma dikisi agik konumda) dikis uzun-
lugunun ayar degerleri ve yogunlastirma dikisi sayisinin

> Normal dikis uzunlugu ayar degerleri degistirilebilir.

Bu ayar degerlerini dikilecek malzemeye gore uygun
sekilde ayarlayin.

~
: } Yogunlastirma dikisi uzunlugu

[Yogun ilmek sayisinin ayarlanmasi]
p

1) m digmesine basin. Menu listesinden "1.

Memory switch (Bellek anahtari)" ni segin.

uzse Cendensation stitchmam&er i

2) "1. Display all (Tumunu goster)"den "U280
Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme
islemi baslamadan énce dikisin sonunda
gerceklestirilen yodun dikis sayisi"ni segin.

3) ilmek sayisini ayarlayin.

(Fabrika ayarli deger 1)

0 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra dikis ekrani acllir.

[Yogunlastirma dikisi dikis uzunlugunun ayarlanmasi]
i’ N

1) m digmesine basin. Men listesinden "1.

Memory switch (Bellek anahtari)" ni segin.
2) ™. Display all (TUmUn0 gdster)"den "K281
Condensation stitch length after shorter-th-
read trimming end (Kisa iplik birakan kesim
sonunda yogunlastirma dikisi uzunlugu)'ni

,gy COndensation stitch length aftar
K281 chorter—th

segin.

3) Yogunlastirma dikisi dikis uzunlugunu ayarla-
yin.
(Fabrika ayarli deger 2,0)

4) 0 tusuna basarak ayari onaylayin.
Daha sonra dikig ekrani agilir.
[ 1. Yogunlastirma dikisi uzunluk son derece kisa ise kumas dikis ile yirtilarak dikis atlamaya neden ola- ]
: T bilir. Bu, iplik kesme hatasina yol agabilir. :
| @' 2. iplik kesme ve yogunlagtirma dikisi sirasinda igne ayni girig noktasina art arda girdiginden agir ku- |
I mas kullanirken iplik kesme hatasi olusursa iplik kesme ve yogunlastirma dikisi islevi kapali konu- I
| ma alinmali veya yogunlastirma dikisi uzunlugu daha biiyiik bir degere ayarlanmalidir. )



4-8. LED 151k

UYARI:

sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismasindan kaynaklanan kisisel yaralanmalara karsi koruma
saglamak igin ellerinizi asla igne giris alanina yaklagtirmayin ve LED’in yogunlugunun ayarlanmasi

4-9. Ters beslemeli dikis

* Bu LED, dikis makinesinin kullanilabilirligini
artirmayi amaglar, bakim amaciyla kullaniimaz.

Dikis makinesi standart olarak igne giris alanini aydin-
latan bir LED isikla donatiimistir.

Isigin siddetinin ayarlanmasi ve agilip kapanmasi
anahtara @. basilarak gerceklestirilir. Anahtara her
basilista, 1s1gin siddeti 6 kademede ayarlanir ve sonra
kapanir.

[Isigin siddetinin degistirilmesi]

1 = 5 = 6 = 1

Parlak = ...... Sénuk = Kapali = Parlak

Bu yolla, anahtara @ her basista, 1s1§in durumu sirayla
degisir.

[Tek dokunusla ters beslemeli dikis mekanizma-
si]

Tek dokunusla ters beslemeli dikis anahtarina @ basil-
didinda, makine ters beslemeli dikis gerceklestirir.
Anahtar kolu serbest birakildidi anda makine normal
beslemeli dikise devam eder.

Yavas calistirma diigmesine @ basildigindaigne
yukari/asagi dizeltme gegcisi islevi ¢calisir. Bu gegis
islevi degistirilebilir. (33. Sayfada "4-11. Ozel
anahtar” bolimlerine bakin) Kasnak, yavas calisgtir-
ma digmesi @ gevrilerek dondurlar.
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4-11. Ozel anahtar

[o]

™ @ ®

[

PP p P pp
=77/
ﬂ]@¥7é e %@v ZO/E ZO r /;

Makine kafasi dugmeleri D ila ® , el digmesi @ ve yavas galistirma diigmesine ® islemler atanabilir.

Baslangi¢ degerleri (durumlar) asagida belirtildigi gibidir.

(D Makine kafasi diigmesi 1: Tek dokunusla gegis anahtari 1
(@ Makine kafasi diigmesi 2: Tek dokunusla gegis anahtari 2
(® Makine kafasi digmesi 3: Tek dokunusla gegis anahtari 3

@ Makine kafasi diigmesi 4: Otomatik geri beslemeli dikis igin iptal/ekleme digmesi

(® Makine kafasi diigmesi 5: igne girisi hizalama diigmesi
(® Makine kafasi diigmesi 6: iplik tutucu diigmesi
@ El digmesi: Geri beslemeli dikis diigmesi

Yavas calistirma diigmesi: ine yukari/agagi diizeltme diigmesi

2)

1

17. Material function setting

18. Simplified program editing

—-33-—

m0 tusunu Gg bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

"13. Hand switch setting (El anahtarinin
ayarlanmasi)" 6gesini segin.



3) Ayarlanacak anahtari segin.

Machine head switch 1

Machine head switch 2

Machine head switch 5

Machine head switch &

-

Jog dial

4) Digmeye atanacak fonksiyon 6gesini segin.

INPUTO1 Machine head switch 1 . i
T Sonra, girig sinyal durumunu ( ] Low B
01" Needle up/down correction sewing

02" Thread trimming function High'low secin.

03 One-stitch correction sewing

104 Function of lifting the presser foot when
the pedal is at its neutral position

105 Material end sensor input. 4—'

Fonksiyon o6tesi i51 veya Ustlinin segilmesi
durumunda digmeye basildidinda yapilacak
islem ayarlanir.

INPUTO1 Machine head switch 1

Reverse feed stitchi sewing end,
¥ one-time cancellatio t

One-touch changeover 1 input

o : Dagme basili tutulurken fonksiyon
One-touch changeover 4 input devreded i r

Reverse-feed correction sewing

: DUgmeye basilarak fonksiyonunu

devrede olma/devrede olmama duru-
mu degistirilir

5) 9 diigmesine basin.
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[Ozel anahtarin kullanim agiklamasi]

Fonksiyon 6gdesi

Fonksiyon 6gdesi

i00 | Fonksiyon ayarli degil i19 | Tek dokunusla gegcis 1 girigi
i01 igne yukari/asag diizeltme dikisi i20 | Tek dokunusla gegcis 2 girigi
i02 | iplik kesme fonksiyonu i21 Tek dokunusla gegis 3 girisi
i03 | Bir dikis dizeltme dikisi i22 | Tek dokunusla gecis 4 girisi
i04 | Pedal nétr konuma alindiginda baski ayagini i51 Geri besleme diizeltme dikisi
kaldirma fonksiyonu i52 | Baski ayagi kaldirma fonksiyonu
i05 | Kumas kenari sensor girisi i53 | Dikis baginda ve dikis sonunda geri beslemeli dikigi
i06 | Igne kaldirma fonksiyonu iptal etme fonksiyonu
i07 | Guvenlik anahtari girisi i54 | Pedalin 6n kismina basmay! yasaklama fonksiyonu
i08 | Dikis sayaci girisi i55 iplik kesme gikisi yasaklama fonksiyonu
i09 | Ters donusle igne yukari fonksiyonu i56 | DUsUk hiz komut girisi
i10 | Bobin degistirme digmesi girisi i57 | Yuksek hiz komut girigi
i11 Ozel gikis sifirlama girisi i58 | Geri beslemeli dikis anahtar girisi
i12 | Sayag sifirlama i59 | Yumusak kalkis anahtar girisi
i13 | Duraklatma ve dikis hizalama fonksiyonu gegis girisi i60 | Tek adimda hiz komutu anahtar girigi
i14 | Baski ayagi kaldirma ve igne ipligi tansiyonu i61 Geri beslemeli tek adimda hiz komutu anahtar girisi
interlok fonksiyonu gegis girisi i62 | Merkez kilavuz girisi
i15 | Igne girisi hizalama i63 | Iplik tutucu anahtar girisi
i16 | Dikis sonunda geri beslemeli dikisi bir kez iptal etme i64 | Durdurma anahtari girisi
fonksiyonu i65 | Tsw komutu yasaklama girisi
7 dO:?rr:aetS':( geri beslemeli dikis icin iptal/ekleme i66 | Lsw komutu yasaklama igne yukarida durma girisi
18 S/ISBT bir kez iptal girisi i67 | Yavas calistirma fonksiyonu
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4-12. Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi

UYARI:

Gaganoza saglanan yag miktarini kontrol etmek i¢in parmaginizin ve yag miktari kontrol kagidinin, gaga-
noz ve besleme mekanizmasi gibi hareketli pargalara temas etmemesine dikkat edin. Bu pargalara temas
etmek yaralanmaya neden olabilir.

1)  Somunu @ gevsetin veya kancadaki yag mikta-
k rini ayarlamak igin ayarlama vidasini @ déndi-
ran.

Vidayi saat istikametinde (A yoniinde) dondir-
mek kancadaki yag miktarini azaltir, saatin aksi
istikamette (B yoninde) dondirmek ise yag

\ miktarini artirir.
) 4 f dikkaT\ Yag miktari ayar vidasi @ sabittir. Uzerinde \
l ayarlama yapmayin. ,

2) Uygun yag miktari, kancanin kenar kismina bir
yaprak kadit yerlestirdiginizde, yag damlacik-
larinin soldaki sekilde gosterildigi gibi yaklasik
bes saniye icinde ortaya ¢cikmasini saglayacak
miktardir.

Bir yaprak kagit
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(5. DiKiS MAKINESININ KULLANILMASI )

5-1. Glivenlik ambreyajinin yeniden ayarlanmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten ve
motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Dikis islemi sirasinda kancaya veya diger bilesenlere

- asir bir gu¢ uygulandiginda guvenlik ambreyaji ¢a-
]\ lisir. Bu durumda, el garki déndiriilse de kanca asla
dénmez. Guvenlik ambreyaji ¢alistiginda, sebebini
72) \7\ ortadan kaldirin ve glvenlik ambreyajini agagida

belirtilen talimatlar dogrultusunda sifirlayin.

1) Makine yataginin ust ylizeyinde yer alan dug-
meye @ bastirin, el garkini ters donuis yoniinde

% sikica gevirin.

—_— - 2) El carkindan tik sesi duyuldugunda yeniden

baslatma islemi tamamlanmistir.

e . El garkini elle dondiiriin ve diigmenin
( 1. El k lle dondiirii diig in @ )
| /KAy eski durumuna déndiigiinii dogrulayin. |
| 2. Dikig makinesinin giicii kapatiimadig sii- |
)

{ rece el ¢arki elle gevrilemez.

3) Proseduriin son adiminda, igne ve kanca iligki-
sini kontrol edin. (95. Sayfada "8-1. igne —
¢aganoz baglantisi” bélimlerine bakin.)

5-2. Acil bir durumda baski ayaginin kaldirilmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismay: giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Elektrik kesintisi gibi acil bir durumda baski ayagini
kaldirmak gerekirse lastik kapagi @ gikarin, miller
arasina bir tornavida @), vb. koyun ve tornavidayi
asagi bastirarak baski ayagini kaldirin.
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5-3. Gug lambasi

Dikis makinesinin giicl agildiginda giig lambasi @
yanar.

Bir hata olusmasi durumunda giig lambasi @ yanip
soner.
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5-4. Diz anahtari

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

/_\
\
%

18 ®[¢]| 9

= o
% LD

10 O] 1

Diz anahtarinin kablolan

(1) Diz anahtarinin montaiji

1) Diz anahtarini @ monte edin. Ardindan, masanin
alt ylizeyine ahsap vidayla @ sabitleyin.

2) Diz anahtarini @ makine kontrol6riiniin CN36
konektorine bagh olan 18P makine konektérinin
No. 9 ve No. 18 numarali pimlerine baglayin.

(2) Diz anahtarinin iglevleri

Dizle kullanilan diigmeye @ basildiginda veri, tek do-
kunusla gegis 4'teki veri ile degigtirilir.

(69. Sayfada "6-2-8. Tek dokunusla gegis isle-

vi" bélumlerine bakin.)

Diz kaldirma anahtari ilgili fonksiyon ayari boyunca
baski ayagi gubugu kaldirma kolu olarak da kullanilabi-
lir. (Baski ayag@i kaldirma anahtari olarak kullaniliyorsa
tek dokunusla gegis 4 anahtari olarak iglevini yitirir.)
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( 6. CALISMA PANELININ KULLANIMI

6-1. Dikis ekraninin agiklamasi (bir dikis deseni segilirken)

Dikis ekraninda, dikilmekte olan dikis deseninin sekil ve ayar degerleri géruntulenir.

Ekran ve digme isleyisi secilen dikis desenine goére farklihk gdsterir.

Dikis ekraninda iki farkh ekran gérintilendigini unutmayin; dikis deseni ekrani ve sayag ekrani.
Sayag gortiinimun agiklamasi icin bkz. 75 Sayfada "6-3. Sayag islevi".

iki farkli ekran modu bulunur; bunlar <Operatér modu> ve <Bakim personeli modu> dur.

mo ve n @ ayni anda basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda mod degisikligi

yapilabilir.

(1) Dikis ekrani (bir dikis deseni segilirken)

@ ile bir dikis deseni segilebilir. Asagida gosterildigi gibi dort farkh dikis sekli vardir.

<Operatér modu>

-335'*#93
[, F
\I - ESL*SF

?

<Bakim personeli modu>

L L]
6 b00B000D

Serbest dikis deseni
(Operatér modu)

Sabit boyutlu dikis deseni
(Operatér modu)

m L
oy

1y« |

oy rl E,U

535‘”8‘-' c.d

>8

Cok katmanlh dikis deseni
(Operator modu)

2 E{?GG’ ‘t’ c.d

,”:IEL’ >

Cokgen sekilli dikis deseni
(Operator modu)
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Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

Cok katmanh dikis deseni Cokgen sekilli dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

Anahtar/gosterge

Aciklama

Mod tusu

Bu anahtar menu ekranini gériintilemek igin kullanilir.

Anahtara normal bir sekilde basilirsa 1. Seviye gorintilenir. Bu anahtara en az (¢ sa-
niye basilip anahtar basili tutulursa 2. Seviye, en az 6 saniye basili tutulursa 3. Seviye
g6runtilenir.

Mod tusu ile Bilgi tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda
mod degisikligi yapilir.

Bilgi tusu

Bu anahtar bilgi ekranini géruntilemek icin kullanilir.

Bu anahtara normal bir sekilde basilirsa 1. Seviye gorintilenir, en az (¢ saniye basilip
anahtar basil tutulursa 2. Seviye gérintilenir.

Bilgi tusu ile Mod tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda
mod degisikligi yapilir.

Dikis deseni no. tusu

Dikis desen listesi ekrani goruntilenir. Su anda segili olan dikis deseni numarasi bu tus
Uzerinde goruntulenir.

Basitlestirilmis ekran kilidi
tusu

Bu tus, ekran Uizerinde gorintilenen tuslarin galisma durumunu etkin ve devre disi
arasinda degistirmek icin kullanilir.
Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu géruntilemek igin kullanilir.

Kilitli: n Kilidi agik: E
Basitlestirilmis ekran kilitleme tusu kullanilarak tusun igleyisi kilitlendiginde, ekran (ize-
rinde goéruntllenen tuglarin isleyisi devre digi kalir, sadece bu tus etkin kalir.

Dikisin baglangicinda ters
beslemeli dikis tusu

Bu diigme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
kullanilir. Dikisin basinda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin sol tst

kisminda @ isareti gosterilir.
Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (baslangicta) diizenleme

ekrani goruntilenir.
— Bu diigme serbest dikis, sabit 6lcull dikis veya poligon sekilli dikis igin gosterilir.
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Anahtar/gbsterge

Aciklama

Dikisin sonunda ters bes-
lemeli dikis tusu

Bu diigme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin sol tst

kisminda @ isareti gosterilir.
Bu tusa bir saniye basih tutuldugunda ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme

ekrani goruntilenir.
— Bu digme serbest dikis, sabit 6l¢ulu dikis veya poligon sekilli dikis igin gosterilir.

Parca numarasi

Parca numarasi gérintilenir.

Sireg/yorum

U404 bellek anahtarinin ayarina bagli olarak, par¢a numarasi/islem ya da agiklama
gOruntilenir.

® o|9

Saat gostergesi

Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme gore goéruntulenir.

®

Desen gekli dugmesi

Secilen dikis deseni bu alanda goriinttlenir.

Dort farkli dikis deseni kullanilabilir, bunlar; serbest dikis deseni, sabit boyutlu dikis
deseni, cok katmanl dikis deseni ve ¢okgen sekilli dikis desenidir.

Bu tusa basildiginda sekil se¢im ekrani gortntulenir.

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Bobin ipligi / dikis sayaci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu dugme bagslangigta "Dikis devri" olarak ayarlanmigtir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangicta "iplik kesme" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tugu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baglangigta "iplik gerginligi" olarak ayarlanmistir.

Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangicta "iplik tutucu" olarak ayarlanmustir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "Dikis uzunlugu" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

m*

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu dugme baslangicta "Baski ayagi basinci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

@*

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu dugme baslangicta "Dikis verisi listesi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu dugme baglangigta "Dalgali dikey hareket miktari" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

@*

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangicta "igne milinin durma konumu" olarak ayarlanmustir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

@*

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Dikis ayarlamasi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 60 Sayfada "6-2-6. Desen isglevlerinin listesi".

Cok kath dikis digmesi

Bu digme bir saniye sureyle basil tutuldugunda ¢ok katli dikis ayar ekrani agilir.
Bkz. 55 Sayfada "6-2-5. Dikis desenlerini diizenleme".
— Cok kath dikis secildiginde bu diigme gdsterilir.
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Anahtar/gosterge Aciklama
@ | ilmek sayisi Bu dugme, sabit 6l¢ill dikisin ilmek sayisini veya poligon sekilli dikisin her adimi igin
kayith ilmek sayisini géstermek igin kullanilir.
— Bu diigme, sabit 6l¢ill dikis veya poligon sekilli dikis segildiginde gosterilir.
@ | Poligon sekilli dikis deseni- | Gegerli adim solda ve toplam adim sayisi sagda gosterilir (1 ila 30).

nin adim sayisi gosterimi

— Bu dugme, poligon sekilli dikis secildiginde gosterilir.

* Sadece bakim personeli modu segildiginde.
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6-2. Dikis desenleri

Sik dikilen desenler dikis deseni olarak kaydedilebilir.

Desenler dikis deseni olarak kaydedildigi zaman, sadece dikis deseni numarasi segilerek istenen dikis dese-
ni cagrilabilir.

Dikis deseni olarak en fazla 99 farklh desen girilebilir.

6-2-1. Dikis deseni yapilandirmasi

Bir dikis deseni li¢ unsurdan olusur; bunlar, ters besleme dikisi (baslangigta), ana dikis, ters besleme dikisi
(dikisin sonunda) ve desen iglevidir.

Desen No. 1 - No. 99
1
(1) )

// @ | Ters beslemeli dikis (baglangigta) bélima
A B, Bkz. 47 Sayfada "6-2-3. Ters beslemeli dikis (bas-
/ langigta) deseni".

1, @ | Ana dikis bolimi

- Serbest dikis

- Sabit boyutlu dikis

- Cok katmanl dikis

- Cokgen sekilli dikis
Ayrintilar icin 55 Sayfada "6-2-5. Dikis desenlerini
dizenleme", 114 Sayfada "9-2. Gokgen sekilli diki-
sin ayarlanmasi" bélimune bakin.

\NC © | Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) bélimii
\ Bkz 54 Sayfada "6-2-4. Ters beslemeli dikis (dikisin

[
|
|
1
|
I \ sonunda) deseni".
[

O | Desenislevi
Bkz. 55 Sayfada "6-2-5. Dikis desenlerini diizenle-
me".
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6-2-2. Dikis desenleri listesi

Kayitli dikis desenleri listesi ekranda gosterilir. Bakim personeli modunda dikis desenleri olusturulabilir, kopyalana-
bilir ve silinebilir.

<Dikig ekrani (operatér modu)>

Her modun dikis ekraninda dikis deseni digmesi-

ne 03> O basin.

Dikis deseni listesi ekrani agillir.

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Operatér modu)

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Operatér modu)

o>«

|S3000| 60 2o |

Refine
Sort search

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Bakim personeli modu)

3000|260 |E20 |

o> 02> 03> 03y 05> 06>
07> oy 0> 10> 1D 12>
1

Cycle
i

o

Refine
New Copy | Delete | Sort e aroH

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Bakim personeli modu)

oj> <

23000160 |20 |
>4
@O

Delete | Sort

DK
3>Mm

Refine

Cycle
New search

New

—

Copy
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Ad

Fonksiyon

© | Desen No. digmesi Bu dugme, kayith dikis deseni sayisini ve ¢evrim deseni sayisini gostermek icin kullani-
Iir. (Kayitl olmayan ¢evrim deseni sayisi gésteriimez.)
Bu diigmeye basildiginda dikis deseni segili duruma alinir.
Gosterim araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99 ve ¢evrim deseni 1 ila 9.
@® | Desen numarasi (karakter | Bu diigmeye basildiginda dikis deseni gésterilir ve desen, segili duruma alinir.
kayit sirasinda) digmesi
©® | Siralama digmesi Bu digme, kayith desenleri dikis deseni numarasi, islem, par¢ga numarasi veya acikla-
maya gore siralamak igin kullanilir.
Desen No. goriintileme araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99 ve gevrim deseni 1 ila 9.
Karakter kaydi géruntileme araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99.
O | Diizeltme digmesi Bu diigme, duzeltici ayar ekranini agmak icin kullanilir.
@ | Yeni dikis deseni olugtur- | Bu diigme, yeni bir dikis deseni olusturmak icin kullanilr.
ma digmesi Bkz. 110 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen olusturma".
* Bu diigme sadece bakim personeli modunda gésterilir.
@ | Yeni gevrim deseni olug- Bu diigme, yeni bir gcevrim deseni olusturmak igin kullanilir.
turma digmesi Bkz. 121 Sayfada "9-3. Gevrim deseni".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gdsterilir.
© | Desen kopyalama dig- Bu diigme, bir dikis deseni veya ¢evrim desenini kopyalamak ve kopyalanan deseni yeni
mesi bir numara ile kaydetmek igin kullanihr.
Bkz. 112 Sayfada "9-1-2. Bir desenin kopyalanmasi".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
O | Desen silme digmesi Bu diigme, desen silme onay mesajini géruntilemek igin kullanihr.
Kayith sadece tek bir desen olmasi durumunda desen silinemez.
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gdsterilir.
© | Kaydirma (yukari) dug- Bu diigme, 6nceki sayfayi gdstermek igin kullanilir.
mesi
® | Kaydirma (asagi) dig- Bu digme, sonraki sayfayi gostermek igin kullanilir.
mesi
® | Kapatma digmesi Bu dugme, secili deseni iptal etmek ve dikis ekranini agmak igin kullanilir.
® | Giris digmesi Bu dugme, secili deseni onaylamak ve dikis ekranini agmak igin kullanilir.
® | Secilen desen verisinin Bu dugme, secilen desenin verisini gdstermek icin kullanilr.

gOsterilmesi
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6-2-3. Ters beslemeli dikis (baglangi¢ta) deseni

Ters beslemeli dikise ait (baslangigta) bir dikis sekli, asagida agiklanan prosedir adimlari izlenerek ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (baslangigta) desenini etkinlestirme

Dikisin baglangicinda ters beslemeli dikis dese-
nini kullanmak igin, dikisin baslangicinda ters
beslemeli dikis deseninin durumu ACIK olmalidir
(@ isareti gorintilenmez).

Bu iglev KAPALI durumdaysa, dikigin baslangi-
cinda ters beslemeli dikis islevini etkinlestirmek

icin @ isaretini kapatmak amaciyla dikisin bas-

langicinda ters beslemeli dikis tuguna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (baslangigta) deseninin degistirilmesi icin

& Operatdor modu durumunda igin

(D Ters beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

N

|
‘i/"‘l @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

2

beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekrani
gorintdlenir.

3

Geri beslemeli dikis sayisini @ ile degisti-

rin.

Geri beslemeli dikis tekrar sayisini Rl ©
ile degistirin. (Geri beslemeli dikis sayisinin "2"
olarak ayarlanmasi durumunda dikis makinesi bir
kez normal yénde ve bir kez geri besleme yoniin-
de ayarlanan sayida geri beslemeli dikis yapar.)
Girdiginiz deger O tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gérintilenir.

<Geri beslemeli dikis (baslangigta) igin diizenleme ekrani
(Operatér modu)>
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4 Bakim personeli modu igin

(D Dikis basinda geri beslemeli dikis tiiriiniin segilmesi

2 N

1) Operatér modundaki duruma basvurarak dikis
baslangici geri beslemeli dikis diizenleme
ekranini agin.

2) 0 digmesine basarak geri beslemeli
dikis tdru giris ekranini agin.
Dikis basinda kullanilacak geri beslemeli dikis
desenlerinden birini segin:

v/
6 - Geri beslemeli dikis 9

<Dikis baslangici geri beslemeli dikis ekrani (bakim

personeli modu)> - Yogunlastirma dikisi 9

- Yogunlastirma ézel dikisi [l & @8O

3) Adi gegen iglemi onaylamak ve mevcut ekrani
dikis baslangici geri beslemeli dikis ekranina

dondirmek igin 9 digmesine basin.

5011 Type of automatic stitching at sewing start

NI || cc

|
6 6 0 o

<Geri beslemeli dikis turii giris ekrani (bakim
personeli modu)>

(@ Dikis basinda geri beslemeli dikis seklinin ayarlanmasi

Geri beslemeli dikigin 9 se¢ilmesi durumunda
0 0 T

Geri beslemeli dikis sayisini !@ ile degistirin.

Geri beslemeli dikis tekrar sayisini [l @
ile degistirin.

Girdiginiz deger O tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gérantdlenir.
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Yogunlastirma dikisinin 9 se¢ilmesi durumunda

? ®

l

N

5011 Type of automatic stitching at sewing start

CCo1 | CCO02 | CCO3 | CCO4 | CCO5

CC06 | CCO7 | CCo8 | | CCo9

N

v/
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Dikis uzunlugu, vb. [EEl@ ile ayarlanabilir.

Yogunlastirma dikisi sayisini E O ile degisti-
rin.

Girdiginiz deger @ tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gorantlenir.

1) Geri beslemeli dikis turl giris ekraninda
CC O secilirse yogunlastirma 6zel segim

ekrani acllir.
* Yogun ilmek 6zel digmesinin kullaniimamasi

halinde @ isareti gosterilir.
2) @ digmesine basarak yogun ilmek 6zeli se-

Gin.
3) Adi gegen islemi onaylamak ve mevcut ekrani

dikis baslangici geri beslemeli dikis ekranina

dondirmek igin @ digmesine basin.

* Yogunlastirma 6zel dikisi ile ilgili daha fazla
bilgi icin bkz. 133 Sayfada "9-5. Yogunlas-
tirma 6zel deseni".



(® Dikis basinda geri beslemeli dikis verisinin diizenlenmesi

N 1) Dikis baslangici geri beslemeli dikis ekra-

ninda @ diigmesine basildiginda

"Sewing-start reverse feed stitching data edit
screen (Dikis baslangici geri beslemeli dikis
veri diizenleme ekrani)" agilir.

v/

<Dikis baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani>

Dikis uzunlugunun girilmesi ()

1) @ diigmesine basildiginda dikis
uzunlugu giris ekrani acllir.
2) m@ tusuna basilarak dikis uzunlugu girile-

sp16 Stitch length fer automatic stitehing at
sewing start

bilir.
L 3) Dikis uzunlugunu sayisal tug takimi @ ile girin.
(0,0 ila 9,0)
A\ [ * @ segilirse dikis uzunlugu, normal beslemeli
ik‘ é dikis kismi icin kullanilan olur.

<Dikig uzunlugu giris ekrani>

4) @ digmesine basildiginda girdigi-
niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start
reverse feed stitching data edit screen (Dikis
baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme
ekrani)" na doner.
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Geri beslemeli dikis uzunlugu igin diizeltme degerinin girilmesi (®)

;. ”\ G digmesine basildiginda geri

ue of reverse feed stitch
ng start

beslemeli dikis uzunlugu dizeltme degeri giris
ekrani acllir.

2) Sayisal tus takimi @ ile bir diizeltme degeri
girin.
(-9,0ila 9,0)

) 3) PBl]© diugmesine basidiginda girdigi-

é Qﬁ) niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start
<Geri beslemeli dikis uzunlugu diizeltme degeri giris ekrani> reverse feed St|tch|ng data edit screen (D|k|$
baslangici geri beslemeli dikis veri dizenleme
ekrani)" na doner.

Baski ayagi basincinin girilmesi (®)

| o .
A SR HH ® digmesine basin. Daha sonra

baski ayadi basinci giris ekrani acilir.
2) ® dugmesi ile bir baski ayadi basinci girin.
(-20 ila 200)
@ segilirse girdiginiz ayak baski ayagdi basin-
ci, normal beslemeli dikis kismi icin kullanilan
basing olur.

3) @ dugmesine basildiginda girdigi-
<Baski ayag1 basinci giris ekrani> niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start
reverse feed stitching data edit screen (Dikis
baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme
ekrani)" na déner.

Dikis hizinin girilmesi (®)

3 1) ® digmesine basildiginda dikis hizi
giris ekrani acilir.

2) Sayisal tus takimi @ ile bir dikis hizi girin.
(150 ila 2000)

3) Plll]® digmesine basildiginda girdigi-

niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start

5019 Reverse feed stitching speed

:

\ Z reverse feed stitching data edit screen (Dikis
é baslangici geri beslemeli dikis veri dizenleme
<Dikis hizi giris ekrani> ekrani)" na doner.

51—



igne ipligi tansiyon fonksiyonunun ayarlanmasi (®)

Bl O digmesine basildiginda igne ipligi

5020 MNeedle thread tension function at sewing
start

tansiyon fonksiyonu segim ekrani agilir.
2) igne ipligi tansiyon fonksiyonunun durumunu
(acik/kapali) @ digmesi ile segin.

3) Pllll® digmesine basildiginda girdigi-
niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start
reverse feed stitching data edit screen (Dikis
é’ baslangici geri beslemeli dikis veri dizenleme
ekrani)" na doner.

* Yukarida gegen 6ge numarasi 2’'de

(kapall) segilirse dikis baslangici geri bes-
lemeli dikis veri dizenleme ekraninda igne

ipligi tansiyon diizenleme diigmesi o) 53‘

gorintdlenir.

@

Duraklatma ve dikis hizalama fonksiyonunun ayarlanmasi (@)

1. | @ digmesine basildiginda duraklat-

ma ve dikis hizalama fonksiyonu segim ekrani
acilr.

2) Duraklatma ve dikis hizalama fonksiyonunun
durumunu (agik/kapali) @ digmesi ile segin.

3) Pl @ qugmesine basildiginda girdigi-

niz deger onaylanir ve ekran, "Sewing-start
é reverse feed stitching data edit screen (Dikis
baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme
ekrani)'na doner.

* Yukarida gegen 6ge numarasi 2’'de

(agik) secilirse dikis baslangici geri beslemeli
dikis veri dizenleme ekraninda duraklatma ve
dikis hizalama gecici durdurma slresi dizen-

leme digmesi D gorintilenir.
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@ Degistirilen 6gelerin uygulanmasi

“' l

) Adi gecen islemi onaylamak ve mevcut ekrani di-
kis ekranina dondirmek igin @D digmesine
basin.

<Dikis baslangici geri beslemeli dikis ekrani
(bakim personeli modu)>
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6-2-4. Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) deseni

Ters beslemeli dikise ait (dikisin sonunda) bir dikis sekli, asagida agiklanan prosedir adimlari izlenerek ayar-
lanir.

(1) Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) desenini etkinlestirme

A Dikisin sonunda ters beslemeli dikis desenini kul-
lanmak icin, dikisin sonunda ters beslemeli dikis
deseninin durumu ACIK olmalidir (@ isareti
gorintilenmez).

Bu islev KAPALI durumdaysa, dikisin sonunda ters

beslemeli dikis islevini etkinlestirmek igin @ isare-

tini kapatmak amaciyla dikisin sonunda ters besle-
> meli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (dikisin sonunda) deseninin degistirilmesi igin

(D Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekraninin goériintiilenmesi

q N

[,
i‘d @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters bes-

lemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekrani
gOrintdlenir.

N * Sonraki 6ge numarasindan itibaren fonksiyon
ogelerini, dikis baslangici geri beslemeli dikis
icin olan fonksiyonlarla ayni sekilde ayarlayin.
(Bkz. 47 Sayfada "6-2-3. Ters beslemeli
dikis (baslangigta) deseni".)

v/

<Dikigin sonunda ters beslemeli dikis diizenleme ekrani>
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6-2-5. Dikis desenlerini diizenleme

(1) Diizenleme yontemi (serbest dikis, sabit boyutlu dikis ya da gok katmanh dikis secildiginde)

* Cokgen sekilli dikis segilmesi durumu igin, 114 Sayfada "9-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi”
bdlimune bakin.

(D Dikis desenini diizenleme ekraninin gériintiillenmesi

p

Serbest dikis, sabit boyutlu dikis ya da gok
katmanl dikis segildiginde gérintilenen dikis
ekranindayken, dikis deseni diizenleme ekranini

goruntulemek icin

WO tusuna basin.

é <Dikig ekrani>

(@ Dikis desenini diizenleme o

Bu ekranda, desen iglevleri ayri ayri duzenlenebilir.
Diizenlenebilecek islev 6geleri igin 60 Sayfada
"6-2-6. Desen iglevlerinin listesi" bolumuine
bakin.

ilgili 6geleri degistirin ve degisikligi onaylamak
icin tusuna basin.

Dikis ekranini goriintilemek igin 9 tusuna
basin.

v

! &

<Dikig desenini diizenleme ekrani>

(® Diizenlenen dikis desenini kullanarak dikisin gergeklestirilmesi
p

) Degistirdiginiz verisi ekranda goruntilenir.

3

<Dikig ekrani>
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5002 No. of stitches

<Cok kath dikis diizenleme ekrani>
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* Sabit boyutlu dikis deseninin segilmesi duru-

munda dikis sayisi ayarlanirken 9 tusu-

na basildiginda dikis sayisi giris ekrani agilir.
(Sadece dikis sayisinin degistirilebilir olmasi
halinde)

0 tusuna basildiginda 6grenme islevi

acilhr.

Ogretme islevi icin 67 Sayfada "6-2-7.
Ogretme islevi" boliimiine bakin.

* Cok katli dikis deseni secilirken {,“./1 0O diig-

mesine basilirsa ¢ok katl dikis deseni dizen-
leme ekrani acilir.

. A
1) limek sayisini 6 ile ayarlayin.

2) Cok katl dikis sayisini !@ ile ayarlayin.

3) Cok katli dikis verisi, [JEl@ digmesine
basilarak dizenlenebilir.
4) Ayarlanan degeri onaylamak ve mevcut

ekrani dikig ekranina dondirmek igin @
digmesine basin.



(2) Dikis ayarlama modu

Dikis performansi, dikis kosullarini sonlandirmadan dnce degistirdiginiz dikis kosullari kullanilarak kontrol
edilebilir.

p

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

0 tusuna basin.

"Sewing adjustment mode screen (Dikis ayar-
lama modu ekrani)" agilir.

2) Dikis kosullarini [ uBIl® ile degistirin.

Sonra, dikis performansini kontrol edin.

Asagida belirtilen dikis kosullari ayarlanabilir.

: Dikis uzunlugu

j F 4r
==l O
] (B

| |t§, =

: Baski ayagi basinci

Eq
m
&

: Dalgali dikey hareket miktar

| - igne iplik tansiyonu

<Dikig ayarlama modu ekrani>

3) islem, 9 tusuna basilarak tamamlanir.

Daha sonra mevcut ekran servis elemani mo-
dunda dikis erkanina doner.
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(3) Alt durma konumunun ayarlanmasi

UYARI:
é Bu 6ge ayarlanirken igne mili hareket eder. Parmaklarinizi ignenin altina koymamaya dikkat edin.

N 1) Servis elemani modunda dikis ekraninda
B © tusuna basin.

"Sewing data edit screen (Dikis verisi listesi
ekrani)" agilr.

u— ,,53 @ tusuna basin.

"Needle bar lower stop position setting scre-

v . . "
—?—FummT en (Igne mili alt durma konumu ayar ekranl)
=== C LS Uy

Ul f= 1

T2 T 5 acilr.

>y \%onn

0.4

6 0

3) Asagida anlatilan iki farkli ayar prosedirin
izleyerek igne mili alt durma konumunu ayar-
layin.

[+/- tusu ile ayarlama]

+
igne mili konumunu l O ile ayarlayin. (Ek-

randa @ gosterilen deder buna gore degisir.)

0 o o

<igne mili alt durma konumu ayar ekrani> . .
[Ana mil agisi ile ayarlama]

Ana mili yavas ¢alistirma digmesi (® vb. ile
0O , cevirerek igne mili konumunu ayarlayin. (Ek-
> ).

randa @ gosterilen deder buna gore degisir.)
Ayar degerini @ e yansitmak igin (6]

))
oﬁz o@a o@v (og digmesine basin.

4) islem, 0 digmesine basilarak onay-

lanir. Sonra, ekran "Sewing data edit screen

(Dikis verisi diizenleme ekrani)'na doner.
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(4) igne milinin igne giris hizalama konumunun ayarlanmasi

UYARI:
é Bu 6ge ayarlanirken igne mili hareket eder. Parmaklarinizi ignenin altina koymamaya dikkat edin.

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda
B © tusuna basin.

"Sewing data edit screen (Dikis verisi listesi
ekrani)" agilr.

B,'_,”] @ tusuna basin.

"Needle-bar needle entry alignment position
setting screen (igne mili igne girisi hizalama
konumu ayar ekrani)" acilr.

3) Bu 6ge numarasindan itibaren igne mili konu-
munu, 58 Sayfada "(3) Alt durma konu-
munun ayarlanmasi" ile ayni sekilde ayarla-

yin.

—

<igne mili igne girisi hizalama konumu ayar ekrani>

— 59—



6-2-6. Desen iglevlerinin listesi

(1) Desen dikis modu altindaki 6gelerin ayarlanmasi

Veri . Degisiklik . o
No. Oge adi birimi Girig araligi
S001 Sekil Serbest Sabit boyut Cok katmanli | Cokgen sekilli
1
N
S002 Dikis sayisi 1 dikis
— 1ile 15 —
1 ile 10000
S003 Dikis uzunlugu 0,1 mm o -9,0ile 9,0/ B
T Ozel adim No.1 ile 20
S004 Dikis sayisi 1
O 0 ile 200 —
©
S006 Dalgali dikey hareket miktari 0,5 mm .
© 0,5ile 9,0 —
, &
S007 Baski ayagi basinci 1
L -20 ile 200 —
S008 Askida cetvel konumu 0,17 mm
“:L 0,0 ile 60,0 —
S010 Dikis basinda dikis acik/ ACIK/
2 § bag $ a6 ACIK / KAPALI — ¢
& kapali KAPALI
o
@ S0M Dikis basinda geri beslemeli
§ dikis sekli l/l :
«Q
[0
= o Ters beslemeli
o m : Ters beslemeli dikis dikis
[0}
3 l
o 3 :
o : Yogunlastirma — -
=
i - Yogunlagtirma
c c : Yogunlastirma ozel
Yogunlastirma
Ozel
S012 D'Ik'l§ basinda geri beslemeli 1ile 10 . 1ile 10
dikis sayisi
S013 Dikis basinda 6zel dikis . . . Yogunlagtirma
Yogunlastirma 6zel No.1 ile 9 — . .
O6zel No.1 ile 9
S014 Dikis sayist A 1 dikis 0ile 99
S015 Dikis sayisi B 1 dikis 0ile 99
S016 — Dikis uzunlugu 0,1 mm 0,0ile 9,0/ 0,0ile 9,0/
Genel ayar — Genel ayar
S003 S003
S017 — Geri beslemeli dikig 0,1 mm
uzunlugu diizeltme degeri -9,0 ile 9,0 — -9,0 ile 9,0




Veri . Degisiklik . N
No. Oge adi birimi Girig araligi
S018 — Baski ayagi basinci 1 -20 ile 200 / -20 ile 200/
L Genel ayar Genel ayar
___ S007 S007
S019 — Dikis basinda geri 50 sti/min
beslemeli dikis hizi ::-). 150 ile 2000
S020 | — igne iplik tansiyonu
Genel ayar acik/kapali O)
- KAPALI
- KAPALI
S ACIK f@j\
- ACIK
S021 | — Igne iplik tansiyonu 1
0 ile 200 0 ile 200
S023 | — Duraklatma ve dikis T
hizalama fonksiyonu - KAPALI |t - ACIK
L ]
S024 — Duraklatma ve dikis 10 ms i
hizalama fonksiyonu igin liit 0 ile 1000
durdurma siiresi 3
o | S030 Dikis sonunda geri beslemeli ACIK/
3 dikis agik/kapali ACIKTKAPALI KAPALI
(%2}
§ S031 | Dikis sonunda geri beslemeli
3 dikis sekli N :
Q
«Q
g ] . Ters beslemeli
g : Ters beslemeli dikig dikis
o
<3D “ .
; : Yogunlastirma
& - Yogunlastirma
c c - Yogunlastirma 6zel )
Yogunlagtirma
Ozel
S032 D.|k.|§ sonunda geri beslemeli 1ile 10 1ile 10
dikis sayisi
S033 Dikis sonunda 6zel dikis . . . Yogunlastirma
Yogunlastirma 6zel No.1 ile 9 . .
O0zel No.1 ile 9
S034 Dikis sayisi C 1 dikis Oile 99
S035 Dikis sayisi D 1 dikis Oile 99 Oile 99
S036 — Dikis uzunlugu 0,1 mm 0,0ile 9,0/ 0,0ile 9,0/
’T-i Genel ayar Genel ayar
S003 S003
S037 — Geri beslemeli dikis 0,1 mm +a
uzunlugu dizeltme degeri 1’:5 -9,0 ile 9,0 -9,0ile 9,0
S038 | — Baski ayagi basinci 1 -20 ile 200/ -20 ile 200/
L Genel ayar Genel ayar
S007 S007
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kisa iplik birakan)

Veri . Degisiklik . o
No. Oge adi birimi Girig araligi
S039 | — Dikis sonunda geri 50 sti/min
beslemeli dikis hizi ::-). 150 ile 2000 — 150 ile 2000
S040 | — igne iplik tansiyonu
Genel ayar acik/kapali O)
f@'\ . KAPALI
. KAPALI
© RSB ®
CACIK
S041 | — Igne iplik tansiyonu 1
(O) 0 ile 200 — 0 ile 200
L
S043 | — Duraklatma ve dikis
hizalama fonksiyonu
- KAPALI
- KAPALI
L
: ACIK
S044 — Duraklatma ve dikis 10 ms i
hizalama fonksiyonu i¢in 1&."]' 0 ile 1000 — 0 ile 1000
durdurma siiresi 2
S050 Igne mili durma pozisyonu - igne
yukaridayken dur
n . igne asagidayken
dur
S051 igne tutucu agik/kapali
?" © KAPALI ?" - ACIK
S052 | Iplik kesici acik/kapali _
>g . KAPALI >g T ACIK
S053 | Tek adim
- KAPALI
. ACIK
S054 | Onceden ayarlanan dikis o o\
sayisina ulasildiginda {@x (@x
otomatik iplik kesme es
zamanli olarak yapilir . - KAPALI . " KAPALI
: ACIK : ACIK
S055 | Iplik kesimi sirasinda ;
yogunlastirma dikisi (daha U KAPAL|  [——— " - \CIK
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Veri . Degisiklik . o
No. Oge adi birimi Girig araligi
S057 Kumas kenari sensori agik/
kapal <1{+H - KAPALI
4{_’3 :ACIK
S058 | Cok katli kisim sensérl agik/
kapali (=R : KAPALI
=R ACIK
S059 | Cok katli kisim gegcis 1 <
fonksiyonunu agmak igin ) 1000 ile 3000 —
sensor degeri
S060 | Cok katli kisim gegcis 1 <
fonksiyonunu kapatmak igin P 1000 ile 3000 —
sensor degeri
S061 Geri beslemeli dikis uzunlugu | 0,1 mm +a
diizeltme degeri 1’:5 -9,0ile 9,0
S062 Dikis hizi siniri 50 sti/min
() 150 ile U096 —
L |
S063 | Igne mili: Alt durma konumu 1 deg m
100 ile 300 —
S064 igne mili igne giris hizalama 1 deg
konumu Oile 359 —
S065 | Ara durdurma sirasinda _
baski ayagini kaldirma: il L - KAPALI
TR : Acik
S066 Ara durdurma sirasinda 0,5mm
baski ayagini kaldirma 0,0 ile 20,0 —
yuksekligi:
S067 iplik kesiminden sonra baski
ayagini kaldirma: x L KAPALI >-g | :ACIK
S068 iplik kesiminden sonra baski 0,5 mm
ayagini kaldirma yuksekligi ; 0,0 ile 20,0
Tek dokunusla gegis 1 - 3
S071 — Dikis hizi siniri 10 sti/min 150 ile U096
[9) _
S081 A / Genel ayar
S091 S062
S072 — Dikis uzunlugu 0,1 mm -9,0ile 9,0/
S082 ’T-i Genel ayar —
S092 S003
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Veri . Degisiklik . o
No. Oge adi birimi Girig araligi
S073 | — igne iplik tansiyonu 1 0ile 200/
S083 Genel ayar
S093 S005
S075 — Dalgali dikey hareket 0,5 mm 0,5ile 9,0/
S085 | miktari Genel ayar
S095 S006
S076 — Baski ayagi basinci 1 -20 ile 200 /
S086 Genel ayar
S096 S007
S078 — Askida cetvel konumu 0,1 mm 0,0 ile 60,0
S088 L:L / Genel ayar
S098 S008
S079 — Gegisi kapatmak icgin dikis 1 dikis
S099
Tek dokunusla gecis 4 (cok
kath kismi algilama) giﬁ
S101 — Dikis hizi siniri 10 sti/min 150 ile U096
::-). / Genel ayar
S062
S102 — Dikis uzunlugu 0,1 mm -9,0ile 9,0/
’T-i Genel ayar
S003
S103 — Igne iplik tansiyonu 1 0ile 200/
LN Genel ayar
S005
S105 — Dalgali dikey hareket 0,5 mm 0,5ile 9,0/
miktari ‘ct Genel ayar
S006
S106 | — Baski ayagi basinci 1 -20 ile 200/
L Genel ayar
S007
S108 — Askida cetvel konumu 0,17 mm 0,0ile 60,0
*:L / Genel ayar
S008
S109 — Gegisi kapatmak icgin dikis 1 dikis 4
sayisl = l 0 ile 200

* Tek dokunusla gegis fonksiyonu ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. 69 Sayfada "6-2-8. Tek dokunusla gegis islevi".
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(2) Cokgen sekilli dikis adimlari icin 6gelerin ayarlanmasi

konumu

. . Degisiklik L o
Veri No. Veri No. birimi Giris araligi
Adim 01
S201 Adim gegisi

: limek sayis|
: Tek dokunus anahtari
S(P=Jl : Cok katii parca
S203 Adimi degistirmek igin sensdr degeri 1
s 1000 ile 3000
S204 Dikis sayisi (dikis uzunlugu mm) 1 dikis
1 ile 10000
S205 Dikis uzunlugu (in¢ basina dikis 0,1 mm . .
sayisl, 3 cm bagina dikis sayisi) 1’:! -9,0 ile 9,0 / Ozel adim No.1 ile 20
S206 igne iplik tansiyonu 1
G 0 ile 200
©
S208 Dalgal dikey hareket miktari 0,5 mm N
= 0,5ile 9,0
L
S209 Baski ayagi basinci 1
L -20 ile 200
S210 Askida cetvel konumu 0,1 mm
o ! 0,0 ile 60,0
S21 Duraklama esnasinda igne mili
durma konumu : Igne yukaridayken dur
. igne asagidayken dur
S212 iplik kesiminden sonra baski ayagini
kaldirma: TR <Pl BRTIRSE : Acik
S213 iplik kesiminden sonra baski ayagini 0,5 mm T
kaldirma yuksekligi 0,0 ile 20,0
S214 Durma esnasinda igne mili durma

: Igne yukaridayken dur

: igne agagidayken dur

EH )

. iplik kesme

: Sureklilik
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Degisiklik

Veri No. Veri No. birimi Giris araligi
S215 Durdurma ve baski ayagi kaldirma
S216 Dikis makinesi dururken baski ayagi 0,5 mm
kaldirma ylksekligi ; 0,0 ile 20,0
S217 Tek adim :
f@ : @ - ACIK
S218 Kumas sonu sensori agik/kapali H E
<1{+ . KAPALI <1{+ :ACIK
S219 Dikis hiz 50 sti/min
() 150 ile U096
L |
Adim 02
Adim 30

* Ogelerin ve girig araliginin ayarlanmasi, 01 adimindakilerle aynidr.

* Adim numaralari 30’ye kadar ayarlanabilir.
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6-2-7. Ogretme islevi

Bu, dikilen toplam dikis sayisini kullanarak bir dikis desenine ait dikis sayisinin giriimesine imkan veren iglev-
dir. Bu islev ekrani dikis deseni dizenleme ekranindan gorantilenebilir.

* Ogretme islevi, "sabit boyutlu dikis" veya "gokgen sekilli dikis" segili oldugu zaman kullanilabilir.

I
/4

<Dikig ekrani (sabit boyutlu dikig)
(Bakim personeli modu)>

<Dikis ekrani (cokgen sekilli dikis)
(Bakim personeli modu)>

(1) Ayarlama (sabit boyutlu dikis)

p

5002 No. of stitches

<Dikis sayisi giris ekrani>

—67 -

Dikis verisi listesi ekraninda @ dugmesine basin.
Daha sonra ilmek sayisi giris ekrani agilir.

@ Ogrenme fonksiyonunu agilmasi

9 digmesine basarak 6grenme fonksi-
yonunu agin.

@ Ogretmeye baslanmasi
Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Dikise basla-
mak igin pedala basin. Dikis makinesi durana
dek ilmek sayisini sayin.

® Ogretme modunda girilen verilerin dogru-
lanmasi
iplik kesme iglemi yaparak égrenme igerigini
onaylayin.
Mevcut ekrani dikis ekranina (bakim personeli
modu) dondurin.



(2) Ayarlanmasi (gcokgen sekilli dikis)

(O Ogrenme fonksiyonunu agilmasi
p

N
9 digmesine basarak 6grenme fonksiyo-

nunu agin.

5204 No. of stitches

|
o o

<Dikig sayisi girig ekrani>

@ Ogrenmeye baslayin ve veriyi adim adim prensibine gore onaylayin
Girig degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Dikise baslamak i¢in pedala basin. Dikis makinesi durana dek ilmek sayi-
sini sayin.

@O digmesine basarak mevcut adimda 6gren-

me verisini onaylayin. Mevcut ekrani, bir sonraki
adim icin ilmek sayisi giris ekranina dondirmek
tizere [EEENO diigmesine basin.

Kaydedilecek bagska adim yoksa, bu ¢alisma dev-
re disi birakilacak.

Adim sonuna ulasilana dek (son dikis dikilene
kadar) dikis yapin. Daha sonra 6grenme igerigini
onaylamak igin iplik kesimi yapin.
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6-2-8. Tek dokunusla gegis islevi

Tek dokunusla gegis fonksiyonunun 6zel digmeye atanmasi durumunda dikis uzunlugu, dikis hizi, vb. 6zel
digmeye basilarak degistirilebilir.
1 ile 4 arasinda dort farkl tek dokunusla gegis fonksiyonu ayarlanabilir.

Tek dokunusla gegis fonksiyonu ile degistirilen veri
- Dikis uzunlugu

- Igne iplik tansiyonu

- Dalgali dikey hareket miktar

- Baski ayagi basinci

- Dikis hizi

Bkz. 33 Sayfada "4-11. Ozel anahtar".

' Hedef veri gOsterimi degisir ve tek dokunusla ge-
¢is fonksiyonu numarasi (1 ila 4), tek dokunusla
gegcis fonksiyonu galisirken @ 'de gdsterilir.
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6-2-9. Yeni bir dikis deseninin kaydedilmesi

Yeni olusturulan bir dikis deseni, agagida agiklanan prosedur adimlari takip edilerek kaydedilir.

(@D Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

1) Dikis deseni yonetim ekranini gértintilemek

icin 0@ @ tusuna basin.

2) mgtusuna basin.
0> K
|S3000/H 6.0 2o |
oD 0> 03> o> 08> 06
D o D D @
o | sk | omy | Dolete | 5o e |

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3) istenen dikis seklini (serbest dikis, sabit bo-
yutlu dikis, cok katmanli dikis, cokgen sekilli
dikis) secin.

—70 -



@ Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

N 1) Dikis deseni kayit numarasini gérintiilemek

igin 9 tusuna basin.

) 2) Sayisal tus takimini kullanarak, kaydedilecek

desen numarasini girin.
3) Girdiginiz desen numarasini onaylamak igin

-0 tusuna basin.

Dikis deseni yonetim ekrani géruntilenir.

Register sewing pattem number
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6-2-10. Bir desenin kopyalanmasi

N

0
23000/ 6.0 a0
o 0D o:> 04> 05 06>
o> o 0 1> fo
New | 1% | ‘Copy Delste Sor Refne |

®

<Dikis desenini yonetim ekrani>

N

Copy sewing pattern number
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1) Dikis deseni yonetim ekranini gértntilemek

icin 03> @ tusuna basin.

) m @ tusuna basin.

3) Sayilsa tus takimi ile bir desen kopyalama
numarasi girin.
4) Girdiginiz desen numarasini onaylamak igin

-G tusuna basin.

Dikis deseni yonetim ekrani agilir.



6-2-11. Daraltma islevi

Urlin numarasi, islem veya aciklama gibi hedef karakterler girerek hafizaya kayith dikis desenlerinden hedef ka-
rakterler iceren dikis desen(ler)ini segcmek ve gorintilemek mimkindir. Bu islev hem operatér modunda hem de
servis elemani modunda kullanilabilir.

(@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

) 1) Dikis deseni yonetim ekranini goriintilemek

icin 0i> @ tusuna basin.

14:50 o

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

N
2) @ tusuna basin.

o@rj

%3000\ 6.0 2o |

oD 0> 03> o> 08> 06
D o D D @
New | o | Copy | Delete | St | Rofne o]

|

©

<Dikis desenini yonetim ekrani>
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(@ Daraltilacak hedef deseni segin

1) © tusunu kullanarak istenen de-

senin daraltildigi dikis desenlerini segin.

2) Karakter giris ekrani, @ tusuna basilarak agi-
lir. Daraltma islemi icin kullanilacak karakter(-
ler) karakter dizisi tusu ile girilebilir.

3) Girilen karakterler @ tusuna basilarak

A\ silinir.
é é é 4) Sadece girilen karakter(ler)i igeren desenler-
<Daraltma kosulu ayar ekrani> den olusan "Dikis desenini yonetim ekrani”

6 tusuna basilarak agilir.

5) Daraltma islemi 0 tusuna basildiginda
yapilmaz. Daha sonra "Dikis desenini yonetim
ekrani" acllir.

* Daraltma kosulu ayar ekraninda iki veya daha
fazla 6ge igin karakterler girilmesi durumunda
sadece girilen tim kosullari kargilayan desen-
ler gosterilir. Cevrim dikisi desenleri igin agik-
lama sadece daraltma kosulu olarak kullanilir.
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6-3. Sayag islevi

Bu islev, 6nceden belirlenen birime gore dikisi sayar ve dnceden ayarlanan degere ulasildiginda ekran tizerinde

gorllebilen bir alarm verir.

6-3-1. Saya¢ ekrani modunun altinda dikis ekraninin goriintiilenmesi

p

) Ug cesit sayac kullanilabilir. Bunlar; masura ipligi
sayacl, dikis sayaci ve adim zamani sayacidir.

6-3-2. Sayag tipleri

Masura ipligi sayaci

Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.
Onceden ayarlanan degere ulasildidinda, sayma tamamlanma ekrani gériintiilenir.
* Bkz. 79 Sayfada "6-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi".

Dikis sayaci

Dikis sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degerine bir ekler.

Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gériintiilenir.
* Bkz. 79 Sayfada "6-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi".

Adim zamani sayaci
Adim zamani sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut dederine bir ekler.

Sayag tipi, adim zamani sayaci olarak ayarlandijinda sayag ayar ekraninda m gosterilir (bkz. 76
Sayfada "6-3-3. Sayacin ayarlanmasi™).

m ile ayarlanan sureye ulasildiginda sayag, hedef degere "1 (bir)" ekler (birim: saniye).
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6-3-3. Sayacin ayarlanmasi

(D Sayag ayarinin segilmesi

)

3 1) m @ tusuna basarak mod ekranini gérin-

tuleyin.

2) "Counter setting (Sayag ayari)"ni segin.
Menu list
1. Memory Switch
2. Bobbin winding mode
4, Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6. Version information

<Mod ekrani>

(@ Sayag tipinin, sayacin mevcut degerinin ve dnceden ayarh degerin ayarlanmasi

Dikis sayaci ve masura sayaci asagidaki ayni prosedur kullanilarak ayarlanmalidir.

Sayacin su anki degeri
Sayag tipi | Sayag icin 6nceden ayarlanan deger
I I \

1) Ayarlamayi etkinlestirmek igin sayag ayar ek-
rani gorantulenir.

2) Istenen 6geyle ilgili tusa basin. Ardindan, o
ogeye karsilik gelen degisiklik ekrani gérinti-
lenir.

3. Counter setting

Sewing counter oog7 |/ oooo

Bobbin counter -0i51 /| 0000

<Sayag ayar ekrani>
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Sewing counter setting

v | [N (9!

> b

©

<Sayag tipi ekrani>

Current value on sewing counter

e

<$u anki saya¢ degeri ekrani>

Upper limit value of sewing counter

100 )
MAX
9999

MIN

o

<Sayag ayar degeri ekrani>
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1) istenilen sayag tipini segin.

2) Segctiginiz sayag tipini onaylamak igin 9

tusuna basin.

1) Sayacin su anki degerini segin.
2) Sayisal tus takimi ile girin.

3) Sectiginiz sayag tipini onaylamak igin 9

tusuna basin.

1) Sayag ayar degerini segin.
2) Sayisal tus takimi ile girin.

3) Sectiginiz sayag tipini onaylamak igin 9

tusuna basin.



Masura ipligi sayaci

YUKARI sayan saya¢ (ekleme yontemi):

Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.

Mevcut deder 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani goruntule-
nir.

ikl
.

ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):
Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerinden bir gikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani goriintulenir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Masura ipligi sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma tamamlanma
ekrani bu ylzden goérintilenmez.

Dikis sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):

Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degderine bir ekler.

Mevcut deger 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gorintile-
nir.

ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):
Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerinden bir ¢ikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani gériintilenir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse hicbir sey saymaz. Sayma tamamlanma ekrani
bu ylizden géruntilenmez.

Adim zamani sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):
Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degderine bir ekler.

ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):
Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerinden bir cikarir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma tamamlanma ekrani
bu ylzden géruntilenmez.
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(® Girilen verilerin dogrulanmasi

y

Menu list
. Memory Switch
. Bobbin winding mode

. Countar setting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

<Mod ekrani>

<Dikig ekrani (sayag)>

6-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi

y

A

A l-m

|

N

°

<Sayma tamamlanma ekrani>
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Sayag ayar 6gelerinde girdiginiz verileri onayla-
yin. Ardindan, ekrani mod ekranina déndtrmek
icin EQ® tusuna basin.a

9 tusuna tekrar basildiginda, ekran dikis

ekranina geri déner.

Sayag islevine iligskin girilmis veriler gértntilenir.

Onceden tanimlanan kosullarin dikis sirasinda
yerine getiriimesi durumunda sayma tamamlan-
ma ekrani goruntdlenir.

0 tusuna basildiginda sayag sifirlanir.

Ardindan, mod dikis moduna geri déner. Bu mod-
da sayagc tekrar saymaya baslar.
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6-4. Panel ekranlarinin basitlestirilmis semasi
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6-5. Bellek anahtari verileri listesi

No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U001

Yumusak baslatma islevi
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir. (0: KAPALI)

Oile 9

Dikis

uoo7

Masura ipligi geri sayma birimi
0: 10 dikis / 1: 15 dikis / 2: 20 dikis

Oile2

Dikis

uo13

Masura ipligi sayma islemini durdurma islevi

0: Sayag saymayi tamamlamis olsa da dikis makinesini baslatma engellemesi
islevi devre disidir (negatif deger).

1: Saya¢ saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten
sonra dikis makinesi galismaya baslar.

2: Sayag saymay! tamamladiginda, dikis makinesi gegici olarak durur ve iplik kes-

meden sonra dikis makinesinin baslatiimasi engellenir.

Sayacin baslangi¢ degeri O (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre disi

olacagini unutmayin.

Oile2

uo14

Dikis sayimi iglevi
1: Otomatik dikis sayaci / 2: Dikis sayaci anahtari girisi

1ile2

U021

Pedal n6tr konumda oldugunda baski ayagi kaldirma
0: Devre disi / 1. Agik / 2: Sadece baski ayadi en alt konumunda iken agilir
3: Pedalin arka kismina basarak dalgali dikey hareket

Oile3

U025

Manuel donlisten sonra galisma (iplik kesme)

Bu bellek anahtari, dikis makinesi Ust/alt durma konumundan el ¢arki manuel ola-
rak gevrilerek ¢iktiktan sonra iplik kesme islemini ayarlamak icin kullanilir.

0: izin verilir / 1: Engellenir

Oile 1

U030

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu ayarlanir.

0: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devre digi
1: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devrede

Oile1

U031

Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi
Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi ayarlanir.

1ile 19

Dikis

U032

Dikis makinesi dururken dikis ortasi geri beslemeli dikisi devreye alma duru-
mu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devreye alma durumu

0: Dikis makinesi dururken devre disi / 1: Dikis makinesi dururken devrede

Oile1

U033

Dikis ortasi geri beslemeli dikis tarafindan devreye alinan iplik kesme
Dikis ortasi geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra iplik kesme fonksiyonu
ayarlanir.

0: Otomaitik iplik kesme fonksiyonu devre digi

1: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devrede

Oile 1

U035

Minimum pedal hizi
Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

150 ile 250

sti/min

U036

iplik kesimli dikis hizi
Baslangig¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

100 ile 250

sti/min

uo37

Yumusak kalkis sirasindaki hiz

Yumusak baslatma sirasinda maksimum dénus sayisi makine kafasina gore farkli-
lik gosterir.

Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir. (0: KAPALI)

Tek igne: 170 dikis/dak iki igne: 200 dikig/dak

100 ile 3500

sti/min

U038

Tek adimda dikis sirasindaki hiz
Yumusak baslatma sirasinda maksimum doénus sayisi makine kafasina goére farkli-
lik gosterir.

100 ile 3500

sti/min

U039

Doniisiin baslangic konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren baslangi¢ konumunu ayarlayin. (Pedal Stroku)

10 ile 1000
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

uo40

Hizlanmanin baslangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren hizlanma konumunu ayarlayin. (Pedal Stroku)

10 ile 1000

uo41

Baski ayagini kaldirmanin baglangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga kalkma konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

-500 ile -10

uo42

Baski ayagini indirmenin baglangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga inme konumunu ayarlayin. (Pedal
Stroku)

10 ile 500

uo43

iplik kesmenin baslangigc konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren iplik kesme baglangig konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

-1000 ile -100

U044

Maksimum dikis hizina ulasilan pozisyon
Notr pedal pozisyonundan itibaren maksimum hiza ulasma konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

10 ile 15000

uo45

Pedalin n6tr konumunu diizeltme degeri
Pedal sensorinin notr pozisyonunu ayarlayin.

-150 ile 150

uo47

Baski ayagi kaldirma bitis konumu
Pedalin arka kismi ilk kademesine kadar basildiginda (1. kademe yay pozisyonu)
baski ayaginin yukari ¢iktigi konum.

-1000 ile
-100

uo48

Pedala basarak baski ayagini kaldirma islevi

Pedalin arka kismina basarak baski ayagi kaldirma isleminin yapilip yapilmayaca-
g1 ayarlanir.

0: islem yok / 1: Islem var

Oile 1

U049

Baski ayagini indirme zamani
Baski ayagini indirme zamani ayarlanir.

0 ile 500

milisani-
ye

U051

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) baglatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U052

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U053

Ters beslemeli dikisi (dikisin sonunda) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U054

Baski ayagi yukari ¢cikmaya baslayana dek bekleme siiresi
Pedalin 1inci adima basildigi andan baski ayadinin yukari ¢cikmaya bagsladigi ana
kadar gececek sire.

0 ile 200

milisani-
ye

U056

iplik kesiminden sonra ters doniisle igneyi yukar kaldirma
Baslangig dederi makine kafasina gore degisir.

0: Ters donusgle igneyi yukari kaldirma yapilmaz

1: Ters donusle igneyi yukar kaldirma yapilir

Oile 1

U058

igne mili baglangig konumu tutma fonksiyonu

Tutma fonksiyonu igne milini Ust veya alt durma konumunda tutar. Baslangi¢ dege-
ri, makine kafasi ile degisir.

0: Kapali / 1: Agik; Zayif tutma gucu / 2: Agik; Orta tutma guci

3: Acgik; Guglu tutma guicu

Oile3

U059

Ters beslemeli dikis (baslangigta) calismasi segimi
0: Pedali manuel olarak galistirarak, vb.
1: On-ayarli geri beslemeli dikis hizina gére

Oile1

U060

Ters beslemeli dikis (baslangigta) sonrasinda durma

Durdurma iglevi, pedalin galisma durumuna bakmaksizin dikis makinesini gegici
olarak durdurur.

0: KAPALI/ 1: ACIK

Oile 1

U064

Ters beslemeli dikisin (dikisin sonunda) baslangicindaki dikis hizi

150 ile 1000

sti/min
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U068

Baski ayagi kaldirma islemi gegisi

Pedalin arka kismina basildiginda baski ayagi kaldirma islemi degistirilir.

0: 2. kademe islemi / 1: Pedalin arka kismina basildiginda pedalin hareket araligi-
na bagli olarak manuel iglem

Oile 1

uo87

Pedali hizlandirma 6zelligi
0: Standart / -1 ile -10: Dusuk frekansli disuk hizlanma / 1 ile 10: Dusuk frekans
yuksek hizlanma

-10ile 10

uo89

Gug acgilirken igne mili durma konumu
0: Ust durma konumu/1: Ters déniisle igne yukari konumu

Oile 1

U090

Baslangigta iist konumda durma iglevi
0: Dikis makinesi paneli kontrol ettikten sonra igne yukarida kalacak sekilde durur
1: Makine otomatik olarak igne yukarida olacak sekilde durur.

Oile 1

U092

Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis i¢in hiz azaltma fonksiyonu
Baslangi¢ geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra hiz azaltma fonksiyonu ayar-
lanir.

0: Hiz azaltilmaz / 1: Hiz azaltihr

Oile1

U093

igne yukari/asag diizeltme gegisi ekleme fonksiyonu

Gug¢ acildiktan sonra veya iplik kesme isleminden sonra igne yukari/agagi dizelt-
me gegis islemi ayarlanir.

0: Normal / 1: iplik kesiminden sonra tek dikis diizeltmesi

2: iplik kesiminden sonra igne girisi hizalama fonksiyonu

3: islem 2'ye ilaveten igne girisi hizalamasi, baski ayagini indirerek yapilir ve igne
kaldirma fonksiyonu iplik kesiciyi ¢calistirarak ¢ahigir

Oile3

U096

Maksimum dikis hizi
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.

150 ile 3500

sti/min

U120

Ana saft referans agisi diizeltmesi
Ana saft referans sinyali agisi (0O derece) bu bellek anahtari kullanilarak ayarlanan
degerle duzeltilir.

-60 ile 60

Derece

u121

Ust konum agisi diizeltmesi
Dikis makinesinin igne yukarida olacak sekilde durdugu konum dizeltilir.

-15ile 15

Derece

U122

Alt konum agisi diizeltmesi
Dikis makinesinin igne asagida olacak sekilde durdugu konum duizeltilir.

-15ile 15

Derece

U164

Pedal girisi yliiksek hiz anahtari fonksiyonu
0: Normal pedal / 1: Yiiksek hiz anahtari olarak kullanilacak

Oile1

u173

iplik tutucu agik tutma siiresi
Acik durumda iplik tutucuyu tutma siresi.

1ile 60

u179

igne mili baglangig konumu tutma sinir siiresi
igne milini baglangig konumunda tutmak Gizere kontrol igin tutma stiresi (0: Sinir
yok)

Oile 10

u182

Dikis sayacini durdurma iglevi

0: Dikis makinesi sayaci tamamlansa bile dikis makinesi durmaz.

1: Sayag¢ saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten
sonra dikis makinesi galismaya baslar.

* Sayacin baslangig degeri 0 (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre disi
olacagini unutmayin.

Oile 1

U183

Dikis sayaci igin iplik kesme sayisi

1ile 20

U194

Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu gegis ayari
0: KAPALI / 1: Normalde acik / 2; Sadece iplik kesiminden sonra
3: Sadece ara durdurma sirasinda

Oile3

U195

Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu (sag)

0O ile 200

U196

Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu (sol)

0 ile 200
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U199

Ayakta galismak igin dikis makinesine oncelik veren pedal

Pedal, ayakta calismada dikis makinesi i¢in kullanildiginda éncelik verilecek dig-
me ayarlanir.

0: Baglatma digmesine oncelik verilir / 1: Baglatma digmesine 6ncelik veriimez

Oile 1

U273

Baski ayagini kaldirirken baglatma agik/kapali ayari

Ust konumuna alinan baski ayag indirildikten sonra dikis makinesini baglatmak
icin girisin agik/kapali durumu degistirilir.

0: Acgik / 1: Kapali

Oile1

U280

Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme islemi baglamadan 6nce dikisin
sonunda gercgeklestirilen yogun dikis sayisi

Daha kisa iplik birakma iglevi ACIK oldugunda, bu bellek anahtari iplik kesmeden
once gergeklestirilen yogun dikis sayisini ayarlamak igin kullanilir.

1ile9

Dikis

U281

Dikis sonunda daha kisa iplik birakan yogunlastirma dikisi uzunlugu fonksi-
yonu

Daha kisa iplik birakan fonksiyonunun agik olmasi durumunda iplik kesiminden
once yapilan yogunlastirma dikiginin dikis uzunlugu ayarlanir.

-50 ile 50

0,1 mm

U286

iplik tutucu dikis hizi
iplik tutucunun calistirimasi durumunda kullanilan dikis hizi ayarlanir.

100 ile 3000

sti/min

U288

iplik tutucu agma agisi
Dikis basinda iplik tutucunun acildigi ana mil agi derecesi ayarlanir.

180 ile 290

Derece

U289

iplik tutucu kapatma agisi
Dikis basinda iplik tutucunun kapatildigi ana mil agi derecesi ayarlanir.

210 ile 359

Derece

U290

iplik tutucu AK galisma zamani
iplik tutulurken calisan AK’y1 agma zamani ayarlanir.

Oile 50

ms

U293

iplik tutucu dikis hizi iptal agisi

iplik tutucu galigirken kullanilan dikis hizinin iptal edildigi ana mil agi derecesi
ayarlanir.

* Bu ayar, iplik tutucunun ¢alismasi durumunda devrededir.

Oile 720

Derece

U294

iplik tutucu ilk gekme siiresi
iplik tutucu igin ilk gekme durumunda diisiik akim siiresi.

0O ile 200

ms

U385

Yavas calistirma diigmesini fonksiyonu
Yavas calistirma dugmesini ¢evirerek ana milin ¢aligtiriimasi.
0: KAPALI / 1: ACIK

Oile1

U388

Yavas galistirma diigmesi ile Gist konuma otomatik hareket

Ana mil yavas calistirma digmesi ile gevrilirken ana mili ist konumuna otomatik
getirme fonksiyonu.

0: KAPALI/ 1: ACIK

Oile 1

U400

Panel ¢galigma modu

Bu bellek anahtari, baslangicta gorintilenen dikis ekrani modunu belirlemek igin
kullanilir.

0: <Bakim personeli modu> / 1: <Operatér modu>

Oile1

U401

Dikis uzunlugu giris birimi
0: Dikis uzunlugu (mm)/ 1: ing basina dikis sayisi / 2: Her 3 cm’deki dikis sayisi

Oile2

U402

Otomatik kilitleme siiresi
Calisma paneli 6nceden belirlenen bir stire boyunca kullaniimadiginda dikis maki-
nesi otomatik olarak kilitlenir.

0 ile 300

Saniye

U403

Arka 1s1k otomatik kapanma
Calisma panelinin belirli bir sire boyunca kullanilmamasi durumunda panelin arka
1S191 otomatik olarak kapatilir.

Oile 20
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No. Oge Ayar aralig Birim
U404 | Parga numarasi ve igslem / agiklama gorinumi segimi Oile 1 —
Bu bellek anahtar dikis ekraninda parga numarasi/islem bilgilerinin mi agiklamanin
mi gorintilenecegini belirtmek igin kullanilhr.
0: Parga numarasi/islem / 1: Agiklama
U406 | Dil segimi Oile 4 —
0: Heniiz segilmedi / 1: Japonca / 2: ingilizce / 3: Basitlestiriimis Cince
4: Ek dil duzenleme modu: 0 — 1
U407 | Galisma paneli sesi Oile 1 —
0: KAPALI / 1: ACIK
U410 | Dikis sayisi girig birimi Oile 1 —

Sabit boyutlu dikis ayarlandigi durumda oldugu gibi dikis deseni verisine dikis
uzunlugu girilirken kullanilacak dikis uzunlugu birimi ayarlanir.
0: Dikig sayisi / 1: Uzunluk (mm)
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6-6. Hata listesi

(Bu bir hata degildir)

takil.
» Baglatma iglemi yapilirken.

E:;i Hata aciklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
EOOO | Veri baslatma yuritmesi |+ Eski kontrol kutusu sokulmus ve yenisi | Bu bir ariza degildir.

E007

Motor asiri yukli

* Makine kafasi kilitlendiginde.

» Garanti edilen malzeme kalinhgini asan
ekstra agir malzeme dikilmesi durumun-
da.

* Motor dénmezse.

» Motor veya suricl arizasi durumunda.

» Ipin kasnaga dolanmadigini kontrol

edin.

Motor ¢ikis konektorinin (4P) gevse-

medigini kontrol edin.

* Motorun elle kolayca déndurilebildi-
gini kontrol edin.

E009

Fazla solenoid enerjilen-
dirme zamani

» Solenoid enerjilenme suresinin bekle-
nen sireyi agsmasi durumunda.

EO011

Medya takil degil

* Medya takilmamissa.

Glcu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO12

Okuma hatasi

* Medyada kayith veri okunamadiginda.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO13

Yazma hatasi

» Medyaya veri yazilamadiginda.

Glcu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO14

Yazma korumasi

* Medyanin yazma korumali olarak takil-
masi durumunda.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO015

Bicimlendirme hatasi

* Medya bigimlendirmesi yapilamazsa.

Glcu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO16

Harici medya kapasite
asimi

* Medya kapasitesi yeterli degilse.

Gucul kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO019

Dosya dolmustur

» USB sdurlictiden dikis makinesinin
belleginde maksimum izin verilen veri
boyutunu agan 6zel adim verisi veya yo-
gun dikis 6zel verisini okumaya calisma
durumunda.

Glcu kapatin ve USB surtcuyu kont-
rol edin.

E022

Dosya tespit edilemedi

» USB sdrtictde kayith olmayan bir
dosyayi ¢alisma panelinde okumaya
¢alisma durumunda.

E032

Dosya uyumluluk hatasi

* Dosya uyumlu degilse.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO71

Motor konektorinin
clkmasi

» Motor konektoriiniin gikmasi durumun-
da.

» Motor ¢ikis konektorinin gevsemedi-
gini ve gitkmadigini kontrol edin.

EO72

iplik kesici calisirken
motorda asiri yiklenme

« EQQ7 ile ayni.

« EOQ7 ile ayni.

EO79

Asiri yik islem hatasi

* Ana mil motoruna uygulanan yuk asiri
blyUk.

E081

Besleme stirtici motoru
kilitli

* Besleme stirticti motorunun kilittenmesi
durumunda.

* Besleme suriict motorunun dizgin
calistigini kontrol edin.

E204

USB takili

« Dikis makinesi, USB flag surlcu gikaril-
madan baglatilirsa.

» USB flas suructyu ¢ikarin.
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Hata

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar

E205 | ISS ara bellek kapasitesi |+ ISS verisini saklamak i¢in kullanilan * |ISS verisini digar aktarin.
bitme uyarisi ara bellegin kapasitesi kisa slre sonra

dolacak.

Ara bellek stirekli olarak kullaniliyorsa
sakh veri "ilk giren ilk ¢ikar" prensibine
gOre otomatik olarak silinir.

E220 | Gres noksanh@ina karsi |+ Onceden belirlenen iimek sayisina ula- |+ Dikis makinesinin belirtilen noktalari-
uyari sildiginda. na gres ekleyerek hatayi sifirlayin.

E221 | Gres noksanligi hatasi + Onceden belirlenen ilmek sayisina + Dikis makinesinin belirtilen noktalari-

ulasildigindan dikis makinesinin dikise na gres ekleyerek hatayi sifirlayin.
devam edememesi durumunda.

E302 | Kafa yatma algilamasi « Dikis makinesinin guicu agikken yatma |+ Makine kafasinin, glic digmesi kapall
hatasi (Guvenlik anahta- | algilama anahtari agildiginda. konuma alinmadan yatirilip yatiriima-
ri galisirken) digini kontrol edin. (Guvenlik nede-

niyle dikis makinesinin galistiriimasi
yasaktir.)

E303 | Meniskis sensoru hatasi | Meniskus sensoru sinyali algilanamaz- |+ Motor enkoder konektériinde kopma

sa. olup olmadigini kontrol edin.

E402 | Silme devre digi hatasi |+ Cevrim deseninde kullanilan deseni

silmeye g¢alisma durumunda.
* Cevrim deseninde kullanilan deseni
silmeye galisma durumunda.

E407 | Hatall parola » Parolanin hatal girilmesi durumunda.

E408 | Parola karakter sayisi + Girilen parola karakter sayisinin yeterli
yeterli degil olmamasi durumunda.

E411 | Poligon dikis deseni * On bir veya daha fazla poligon dikis de-
kayit devre diglI hatasi seni olusturmaya c¢alisma durumunda.

E412 | Ozel adim kayit edilmedi |+ Ozel adim sayisinin hatali olmasi duru-
hatasi munda.

E413 | Yogun ilmek 6zel kayit * Yogun ilmek 6zel sayisinin hatali olmasi
edilmedi hatasi durumunda.

E499 | Yogun ilmek 6zel sayisi-
nin hatali olmasi duru-
munda

E704 | Veri hatasi (sistem suri- |+ Sistem sturimunin makine kafasi ayari |+ Sistem strdmunin geregli olanla
mi eslesmiyor) ile ayni olmamasi durumunda. yeniden yazin.

E731 | Motor delik sensori * Motor sinyalinin dizglin girmemesi * Motor sinyali konektoriiniin gevseme-
hatasi durumunda. digini ve ¢ikmadigini kontrol edin.

* Motor sinyali kablosunun makine
kafasinin altinda kalarak kopmadigini
kontrol edin.

* Motor enkoderi takma ydninun dogru
oldugunu kontrol edin.

E733 | Motorun ters dénmesi » Motor, 500 sti/min veya daha hizli gali- |+ Ana mil motor enkoder kablo baglan-

sirken motor, belirtilen donds yoninin
aksi yoninde caligir.

tisinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.

» Ana mil motor gug kablosu baglanti-
sinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.
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Hata
kodu

Hata aciklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

E750

Dikis makinesi durur

« Istege bagli giris giivenlik anahtarina
basiimasi durumunda.

E811 | Asini gerilim + Garanti edilen gerilimle ayni veya lize- |+ "Anma besleme gerilimi +%10 veya
rinde gerilim beslendiginde. daha Ustinde" besleme gerilimi uygu-
* Gerilim 100 V olarak ayarliyken 200 V lanip uygulanmadigini kontrol edin.
gerilim beslenmesi durumunda. * 100 V/200 V gegis konektoriniin
* "JA: 120 V" kutusuna 220 V gerilim diizglin ayarlanip ayarlanmadigini
beslenmesi durumunda. kontrol edin.
+ "CE: 230 V" kutusuna 400 V gerilim Yukarida anlatilan durumlarda gig
beslenmesi durumunda. PCB'si bozulmustur.
E813 | Dusuk gerilim
E815 | Yenilemeli direng bagh * Yenilemeli direng bagl degilse. * Yenilemeli direng konektoriine (CN11)

degil

yenilemeli direng bagl olup olmadigi-
ni kontrol edin.

E900

Ana mil motoru IPM asiri
akim korumasi

* Ana mil motoru hatal ¢alisma.

E901

Ana mil motoru IPM agiri
yuk

E903

85V gug kaynagi hatasi

+ 85 V gerilimin diizgin beslenmemesi
durumunda.

+ Step motorun arizal olup olmadigini
kontrol edin.
 F2 sigortayi kontrol edin.

E904

24 V glc kaynagi hatasi

» 24V gerilimin dizgun beslenmemesi
durumunda.

E910

Baski ayagi motoru bas-
langig konumuna dénme
hatasi

» Baski ayagi motorunun baslangi¢ konu-
muna donememesi durumunda.

» Baski ayagi ayarinin dogru olup ol-
madigini kontrol edin (bellek digmesi
No. 23).

» Baski ayagi motoru baslangi¢ konu-
munun dizgln ayarlanip ayarlanma-
digini kontrol edin.

E912

Ana mil motoru hiz algi-
lama hatasi

E915

Calisma paneli ile ileti-
sim hatasi

» Calisma paneli ile iletisim kurulamamasi
durumunda.

E918

Ana mil sicaklik hatasi

» CTL PCB’nin sicakliginin ¢ok yuksek
olmasi durumunda.

E922

Ana mil kontrol hatasi

* Ana mil motorunun kontrol digina ¢ik-
masi durumunda.

E924

Motor siriclsl hatasi

» Motor slirliclist arizalanirsa.

E946

Makine kafasi EEPROM
yazma hatasi

» Makine kafasi PCB’sinin diizgiin bag-
lanmamasi durumunda.

* CN32'n,n gevsek veya ¢ikmis olup
olmadigini kontrol edin.

E955

Elektrik akimi sensori
hatasi

* Ana motor mili arizasi.
« Elektrik akimi sensorl hatasi.

* Ana mil motorunun kisa devre olup
olmadigini kontrol edin.

E961

Adim motoru sapma
hatasi

+ Adim motorunun asir ylkten dolayi
¢alisamamasi durumunda.

* Adim motorunun diizgiin ¢alistigini
kontrol edin.

E962

Baski ayagi motoru
sapma hatasi

« Baski ayaginin asiri yukten dolayi ¢ali-
samamas! durumunda.

» Baski ayagi motorunun dizgin calis-
tigini kontrol edin.

E963

IPM sicaklik hatasi

+ CTL PCB’nin sicakliginin ¢ok ylksek
olmasi durumunda.
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Hata

kodu Hata aciklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
E965 | Adim motoru sicaklik * Adim motoruna asiri yuk uygulanmasi * Adim motorunun dizgin gahistigini
hatasi durumunda. kontrol edin.
E967 | Dalgali dikey hareket  Dalgali dikey hareket motoru agiri yuklu. |« Dalgali dikey hareket motoru takilma-
motoru sapma hatasi dan akici bir sekilde hareket ediyor
mu?
E971 | Adim motoru IPM asiri * Adim motoru hatali ¢alisma.
akim korumasi
E972 | Adim motoru asir yik « Adim motoruna asiri yik uygulanmasi » Adim motorunun dizgin cahistigini
durumunda. kontrol edin.
E975 | Baski ayagi motoru IPM |+ Baski ayagi motoru hatali galisma.
asiri akim korumasi
E976 | Baski ayagi motoru asiri |« Baski ayadl motoruna asiri yik uygulan- |« Baski ayagdi motorunun dizgin calig-
yuk masi durumunda. tigini kontrol edin.
E977 | CPU hatasi * Program hatasi durumunda.
E978 | Ag iletisim hatasi » Agdan alinan verinin bozuk olmasi duru-
munda.
E979 | IPM asirn akim korumasi |+ Dalgal dikey hareket miktari motor
calisma arizasi
E980 | Dalgal dikey hareket » Dalgali dikey hareket miktari motoru » Dalgali dikey hareket miktari motoru
miktari motor asir yuk agsir yuklu. takilmadan akici bir sekilde hareket
ediyor mu?
E985 | Adim motoru baslangic |+ Adim motorunun baslangi¢ konumuna |+ Adim motoru baslangig konumunun
noktasina dénme hatasi dénememesi durumunda. diizglin ayarlandigini kontrol edin.
E986 | Dalgal dikey hareket « Dalgal dikey hareket miktari motorunun |+ Dalgali dikey hareket miktari moto-
miktari motoru baglangi¢ | baslangi¢ noktasina dénememesi duru- runun baslangi¢ noktasi hatali mi
noktasina dénme hatasi munda. ayarlanmis?
E987 | Askida cetvel baglangi¢ |+ Askida cetvel motorunun baslangig » Askida cetvelin baslangig¢ noktasi
noktasina dénme hatasi konumuna hareket edememesi duru- sensorl (CN97) duzgliin baglanmis
munda. mi?
E999 | Ana yazilim tekrar * Ana yazilimin tekrar yazilmasi duru- * Bu bir hata degildir.

yazma

munda.
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6-7. Bellek anahtari verileri

Bellek anahtari verileri, tim dikis desenlerini ve ¢evrim desenlerini ortak olarak etkileyen dikis makinesi ¢alisma
verileridir.

(D Bellek anahtari verilerinin kategorisinin segilmesi

1) "Mode screen (Mod ekranini)" agmak icin dikis
14:50 o ekranindak mﬂ tusuna basin.

n
u

n;
U/

m 1
! E.U oy

<Dikig ekrani>

2) "1. Memory switch (Bellek anahtari)" 6gesini
segin.
"Memory switch type selection screen (Bellek
anahtari tipi segim ekrani)" 6gesini segin.

Menu list
. Bobbin winding mode
. Counter setting
. Condensation custom sewing setting
. Custom pitch setting

. Version information

<Mod ekranini>

3) "1. Display all (Tumunu gdster)" 6gesini segin.
"Memory switch edit screen (Bellek anahtari
diizenleme ekrani)" 6gesini segin.

* "1. Display all (Tum0n0 goster)" disinda bir
6genin secilmesi durumunda bellek anahtari
dizenleme ekraninda sadece segili 6geye
karsilik gelen bellek anahtari gdsterilir.

Memory switch

2. Startof s
. Durin
. End of ses

. During stoppin

. Operation

<Bellek anahtari tipi se¢im ekrani>
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@ Bellek anahtarinin ayarlanmasi

p

U001 Soft-start function
ubtraction of bobbin thread

nction by bobbin thread

g counter
=1 Auto presser neutral-
U021 Function

»c Thread trim operation after manual
V025 pancweel turning

(2]

<Bellek anahtan diizenleme ekrani>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

p

U036 Sewing speed for thread trim

<Giris ekrani>
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Bellek anahtari listesinden dizenlenecek 6geyi
secin @ tusuna basin.

1) Sayisal tug takimi @ ve 0 ile bir

ayar degeri girin.
2) Ayar degerini baslangi¢ degerine déndirmek

igin n@ tusunu bir saniye basih tutun.
3) @ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Memory switch edit screen (Bellek anahtari
dizenleme ekrani)" 6gesini segin.



(7. BAKIM

Makinenizin &mrinin uzun olmasi igin asagida belirtilen bakimlari yapiniz.

7-1. Bekleme modu

Bakim modu dikis makinesinin bakimi igin kullaniimalidir.

( T Bekleme modunda pedala basilsa bile dikis makinesi ¢galismaya baslamaz. |
N ) Bumodda yavas calistirma diigmesi de devre disidir. Bu nedenle igne mili konumunun ayarlanmasi
@
| gerekiyorsa el ¢arkinin elle gevrilmesi lazimdir. )

N

During the standby mode

v/
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1) Dikis makinesi baslatma ekraninda bekleme
diigmesine @ basildiginda dikis makinesi
bekleme moduna girer.

2) Bekleme modunda mesaj gosterilir ve bekle-
me digmesi yanar.

( Py Makinenin aniden galismasi sonucu or- )
| /OKKAT\ taya cikabilecek yaralanmalari 6nlemek |
| @ icin, bakim modu ekranina déniistiigin- |
| den emin olmak igin kontrol edin.

____ _Genemin olmak igin kontrol edin. )

3) Bekleme modunda bekleme diigmesine @
basildiginda ekran, dnceki ekrana doner.



7-2. Temizlik

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

B Yag filtresinin temizlenmesi

1)  Geri akis tarafindaki sikistirma plakasini @ gev-
setin. Geri akis tarafindaki yag filtresi mentese-
sini (tertibatini) @ gikarin.

2) Filtreleri @ , @ ve @ ve yag haznesinin rezer-
vuarini @ temizleyin.

ag karterinin yag haznesini ve filtre muha-

| Yag karterinin yag h ini ve filt ha- |

| _—+ fazasini yaklagik olarak ayda bir kez temizle- |

DIKKAT\ .. . .

| (@& ) diginizden emin olun. |
iltre kirlenip tikanirsa, yaglama yapilamaz
Filtre kirlenip tik gl 1

l ve makine sorun gikarir. )

7-3. Yag suirmek

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten ve
motorun g¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1. Makinedeki gres yagina ilave yapilmasi gerektiginde, bir alarm sesi duyulur.
Alarm sesi duyuldugu zaman, gres yagina hemen ilave yapin. Makine zorlu
kosullar altinda kullaniliyorsa, verimli bir yaglama saglanmasi i¢in yilda bir kez
DIKKAT gres yagi ilavesi yapilmasi tavsiye edilir.
2. Gres ile yaglanan boéliimlere baska yag uygulamayin. \0
3. Gres miktar ¢ok fazla olursa iplik boslugu alma kapagindan ve igne milinden
gres sizintisi olabilecegini unutmayin.
4. JUKI A GRES YAGI @ (parga numarasi : 40006323) kullandiginizdan emin olun.

— — — — — — — —
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7-4. Sigortanin Degistirilmesi

UYARI:

YA\

bir sigorta ile degistirin.

1. Elektrik garpmasi tehlikesini 6nlemek igin glicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak igin
yaklasik bes dakika bekleyin.

2. Gucu mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasitede yeni

A Agy—|y
o=dORL o
5 o0 OHR

. A

TS

lh

[Pilin ¢ikariimasi]

‘ dikkat\ Galisma panelinde, gii¢ kapali iken bile saati galistirmak igin dahili pil bulunur.
Pili mutlaka yerel yasa ve diizenlemelere riayet ederek atin.
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Makine agagidaki iki sigortayi kullanir.
ikisi de ayni sigortadir.

CTLPCB

@ 85V gli¢ besleme korumasi igin
5A (zaman geciktirme sigortasi)

@ 24V gli¢ besleme korumasi igin
5A (zaman geciktirme sigortasi)

1) Paneli @ dikis makinesinin ana gévdesinden
cikarin.

2) Galisma panelinin arka ylizeyinden viday: @
gevsetin. Kapagi @ ayirin.

3) O saat pilidir.
Tip numarasi: ML2020/F1AK

4) Bataryay! @ tutan metal kapagd: ® pense
veya benzeri bir aletle @ konumunda kesin.

5) Bataryayi @ tutan metal kapagi @ pense
veya benzeri bir aletle ® konumunda kesin.
Ardindan bataryay! @ cikartin.

[ _—- Parmaklarinizin metal kapagin kes- \
BiKRAT

| @‘ kin kenarlarindan zarar gérmemes- |

| ine dikkat edin. )




( 8. MAKINE KAFASININ AYARLANMASI (UYGULAMA) )

8-1. igne — ¢aganoz baglantisi

UYARI:

Dikis makinesinin aniden g¢alismasi sonucu olasi yaralanmalara karsi koruma saglamak i¢in ¢alisma mo-
dunu mutlaka "gaganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirin.

Calisma modu "gaganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirildiginde baski ayagi otomatik olarak yu-
kan gikar. ilaveten "gaganoz zamanlamasi ayar modu" bittiginde ve gii¢ kapatildiginda baski ayagi asag:
iner. Calisma yaparken ellerinizi, vb. mutlaka baski ayagindan uzak tutun.

Dikis atlama algilama aygiti ile saglanan dikis makinesi i¢cin gaganoz zamanlamasini ayarlarken sensoér
LED’i tarafindan yayilan 1sik, goze gelerek g6z kamagsmasina neden olabilir.

Bundan sakinmak ig¢in gaganoz zamanlamasini ayarlamadan énce LED’i ortiin.

[Gaganoz zamanlamasi ayar modu]
Caganoz zamanlamasi ayari, igne-gcaganoz zamanlamasini, vb. ayarlarken kullanilir.

-
1) m0 tusunu Ug bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

) 2) "9. Hook timing adjustment mode (Caganoz
zamanlamasi ayar modu ekrani)" 6gesini se-

cin.

2. Key customization setting

<Mod ekranini>

) 3) Dikis makinesi, "gaganoz zamanlamasi ayar
modu"na gecger.

Baski ayagi yukari kalkar. Bu durumda ana mil
elle gevrilerek igne mili konumu ayarlanabilir.
igne milinin mevcut konumu @ kisminda gés-
terilir.

9 tusuna basildiginda "Hook timing ad-
y) justment mode (Caganoz zamanlamasi ayar

é modu)" bitirilir. Giclu kapatin.
<Caganoz zamanlamasi ayar modu ekrani>

9. Hook timing adjustmant mode

( "Hook timing adjustment mode (Gaga- |

| .=~ nozzamanlamasi ayar modu)"nda yavas |
DiKKAT . .

| @‘ calistirma diigmesi devre disidir. Ana |

| mili elle gevirerek igne mili konumunu |

)

\ ayarlayin.

N — — — — — — — — — — — — — — —
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8-2. igne ile gaganozun bigak agzi arasindaki zamanlamanin ayarlanmasi

1,5 mm

—_

A WODN
~— = ~— ~— ~—~ ~~—

D O

Dikis makinesini caganoz zamanlamasini ayarlama moduna getirin.

Yatak kapagindaki tespit vidalarini @ gevsetin. Yatak kapagini @ cgikarin.

Caganoz tahrik mili ayar mansonu tutucu vidasini @ gevsetin.

Lastik kapagi @ sokin.

Konumlandirma pimini @ denge agirh§indaki yuvaya yerlestirin.

5 numarali adimda anlatildi§i gibi, kancanin bigak noktasini @ ignenin @ ortasi ile hizalayin ve kanca
tahrik mili ayar mansonu tutucu vidasini @ sikilayin. Bunu yapti§inizda, kancanin bigak noktasi ile igne
deliginin Ust ucu arasinda 1,5 mm'lik bir agiklik saglanir.

Yatagin 6n yliziindeki kanca tahrik mili selesinin tespit vidalari @ ve @ ’i gevsetin. Kanca tahrik mili
selesinin konumunu degistirmek i¢in, kancanin bigak noktasi ile igne arasindaki agikligi saga veya sola
tasiyarak 0,05 ila 0,1 mm’ye ayarlayin. Ardindan, @ ve @ numarali tespit vidalarini sikilayin.
Konumlandirma pimini @ ¢ekip cikarin.

Lastik kapag: @ takin.
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8-3. Kancanin igne siperinin ayarlanmasi

1)
2)

8-4. Bobin kapagi agma kolunun ayarlanmasi
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Bir kanca degistirildiginde, kancanin igne siperinin
konumunu kontrol ettiginizden emin olun.

Kancanin igne siperinin standart konumunda, kanca-
nin igne siperi @ ignenin @ yan ylziine dokunmali
ve ignenin diz konumundan 0,05 ila 0,2 mm mesa-
fede igneye yaslanmalidir.

Kancanin durumu yukarida gosterildigi gibi degilse,
altigen anahtar1 @ igne siperi ayarlama vidasinin @
ile gosterilen bolimuine yerlestirin ve asagida anlatil-
digi gibi ayarlayin:

Dikis makinesini caganoz ayarlama moduna alin.
Kancanin igne siperini a yoniinde bikmek igin,
igne siperi ayarlama vidasini A yénunde dondurln.
Kancanin igne siperini b yoniinde biukmek igin,
igne siperi ayarlama vidasini B ydninde dondirln.
Proseduriun son adiminda, igne ve kanca arasin-
da saglanan mesafeyi uygun sekilde ayarlayin.

Caganoz kapagini agin. (Agilmasi : Tam yukari
dogru kaldirdiktan sonra ¢gaganoz kapagini saga
veya sola hareket ettirin.)

El carkini normal dénds yoninde dondirerek
bobin kapagdi agma kolunu @ arka kenar konu-
muna getirin.

Mekik durdurucu @ bogaz plakasindaki @ oyu-
Ja girene kadar igteki kancay1 @ ok yoniinde
dondurun.

Mekik agma kolu tespit vidasini @ gevsetin.
Mekik agma kolu ile mekigin ¢ikintili A bdlima
arasindaki acikhgi 0,6 ile 0,7 mm arasindaki bir
degere ayarlayin.

Mekik agma kolunu @ asagi dogru bastirirken
tespit vidasini @ sikilayin.

i¢ caganoz kilavuzu @ i yukar asagi hareket
ettirin ve bogaz yoniinde oynama olmadigindan
emin olun.



8-5. Karsi bigak, bigak basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

* Sayag bigaginin ayarlanmasi

1) Hareketli bigagi ileri hareket mesafesinin ucuna
kadar elle tasiyin.

2) Sayag bigag tabanindaki tespit vidasini @ gev-
setin. Sayag bigag tabani @ sabit bicaginin tst
ucu ile hareketli bigagin Ust ucu arasinda 5 ila
7 mm aciklk kalana kadar déndurildiginde bi-
¢ak basinci uygulanacak sekilde standart olarak
ayarlayin.

[ -~ Hareketli bigak, kancanin bigak noktasi vb. )
| @‘ pargalarin sizi yaralamasini 6nlemek igin |
l dikkatli olun. )

* Tutucu yayin ayarlanmasi

1) Hareketli bigagi ilk konumuna getirin.

2) Tutucu yayin tespit vidalarini @ gevsetin. Tu-
tucu yayin @ hareketli bigakla hafif bir sekilde
temas ettigi konumda, sabit bigagi tabaninin
@ kargisindaki yayin alt ylizeyine bastirin. Bu
durumdayken, tutucu yayi tespit vidalariyla @
sabitleyin.
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8-6. iplik kesme kami zamanlamasinin ayarlanmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicu kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Kontagi kapatin

N

5)

Dikis makinesini yere yatirin.

iplik kesme kami tespit vidalarini @ gevsetin (1
igne: 2 konum, 2 igne: 4 konum).

igne milini en (st 610 noktasina getirmek igin el
carkini dondurin.

Bu asamada, igne ipligi kam silindiri @ igne
ipligi kami @ Uzerindeki isaret gizgisi A ile hiza-
lanir.

iplik kesici kami @ manson @ ile iyice yakinlag-
tirin ve ardindan iplik kesme kami tespit vidala-
rint @ sikin (1 igne: 2 konum, 2 igne: 4 konum).
Dikis makinesini kaldirin.

iplik kesme zamanlamasi geri kaldiginda:
- Igne yukar durma konumundayken bile iplik kes-

me islemi tamamlanmaz. Bunun sonucunda, iplik
kesme isleminde sorun olusur.

iplik kesme zamanlamasi ileri gittiginde:
- Iplik kesme isleminde sorun olusur.
- Iplik kesiminden sonra kalan ip miktari tutulamaz.

Sonug olarak, iplik kesiminden sonra ya da dikisin
baslangicinda igne ipligi kayar.

- Dikisin basglangicinda dikis atlama meydana gelir.
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8-7. iplik tutucu aygitinin ayarlanmasi

igne ipligi kumasin yanlis tarafina sarabilir.

[Ozellik]

« Kumasin hatali yizinde olusan "kus yuvasi olgu-
su" olarak adlandirilan olgu, birlikte iplik tutucu ay-
giti @ kullanilarak ve yogunlastirma dikisi yaparak
azaltilabilir.

+ igne giris noktasinin etrafinda g¢alismak iyilestiril-
mistir.

« igne giris noktas! etrafinda kullanmak igin tasarlan-
mis c¢esitli aparatlarin kullanilabilirligi iyilestirilmistir.

[Dikis basinda iplik tutucunun ayarlanmasi]

1) @ tusuna basin.

2) B © veya A O tusuna basin.

5051 Thread clamp

(B O acik hale getirilir)

3) 9 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra dikis ekrani agilir.
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[Kalan igne ipligi uzunlugunun ayarlanmasi]

iplik tansiyonu kontrol somunu no. @ 'yi gevirerek

ignede kalan iplik uzunlugunu ayarlayin.

1) Iplik kesildikten sonra igne lizerinde kalan iplik
boyunu kisaltmak icin iplik gerginligi 1 Numaral
somununu @ saat yoniinde (@ yoniinde) don-
dirn, ya da arttirmak igin saat yoni tersine (@
yoéniinde) gevirin.

"Kus kafesi olgusu" olarak adlandirilan
olgu, ignede kalan igne ipligi uzunlugunu
kisaltarak azaltilabilir.

Ancak bu durumda igne ipliginin igne deli-
ginden ¢ikmasi muhtemeldir. igne ipliginin

— — — — — —

¢ikmasini azaltmak igin dikis basindaki dikis
| BRATY  hizi diigiiriilmelidir.

| [Bellek anahtari]

| + U286 iplik tutucu dikis hiz1 : Diigiiriin

| (Sevkiyat sirasinda fabrikada 250 sti/min

| olarak ayarlanmistir)

| + U293 iplik tutucu dikis hizi iptal agisi :

| Artirin (Sevkiyat sirasinda fabrikada 460

{ derece olarak ayarlanmistir)

N — — — — — — — — — — — — —

No. Oge Ayar aralig Birim
U286 | iplik tutucu dikis hizi 100 ile 3000 sti/min
iplik tutucunun calistirimasi durumunda kullanilan dikis hizi ayarlanir.
U293 | iplik tutucu dikis hizi iptal agisi Oile 720 Derece

iplik tutucu caligirken kullanilan dikis hizinin iptal edildigi ana mil agi derecesi

ayarlanir.

* Bu ayar, iplik tutucunun galismasi durumunda devrededir.

[Dikis basinda yogunlastirma dikisi]

iplik tutucunun devreye alinmasi ve dikis basinda geri besleme dikis yapiimamasi durumunda dikis baginda
yogunlastirma dikisi yapilir (dikis sayisi (sevkiyat sirasinda fabrikada ayarlanir): 2).

-
>

w

B: Normal dikis uzunlugu

@ —————— -

A: Yogunlagtirma dikisi (dikis uzunlugu: 2,0 mm)
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[Dikis basinda olusan sorunlara ¢oziimler]

« ince iplik veya hassas iplik kullanirken igne ipligi kopmasiyla karsilagirsaniz

« igne ipliginin malzemenin ters yiiziine girmemesi durumunda

« Malzemenin kenarinda dikise baslarken igne ipligi kopmasiyla karsilagirsaniz (6rnegin malzemeyi, igne
ipliginin malzemenin alt ylziine girerek dikerken)

Yukaridaki sorunlardan herhangi biri meydana gelirse dikisin baginda baski ayagdi basincini azaltan destek

islevi, aktif baski ayagi kaldirma aygiti kullanilarak ayarlanabilir.

* Destek iglevi kullaniimazsa baski ayadi ile malzemenin arasina yerlestirilen igne ipliginin bunlarin arasin-
dan kolayca ¢ikmasini saglamak icin baski ayagi basincini azaltarak ayar yapilmalidir.
Baski ayaginin atlamasi veya diger kusurlari nedeniyle yetersiz besleme verimliligini dnlemek igin baski
ayagdi basincini ve dikis hizini uygun degerlere ayarlayin. Malzemeyi dikerek ayar sonucunu teyit edin.

) [Aktif baskl ayagi destek islevinin ayarlanma-

U250 Thread clamp AK operating time SI]
1) Baski ayagi kaldirma ayar zamanini "U290"
ile girin.
2) 0 tusuna basarak girilen degeri onayla-
yin.

Fabrika ayarli deger : 40

( 1. Baski ayaginin bogaz plakasinin tizerinde kaldiriima miktari dikilecek malzemenin kalinligina ve |
| baski ayagi basincina baglh olarak degisir. Dikise baglamadan 6nce gergek durumu mutlaka kontrol |
| Bk edin. |
| 2. AK-154’lin calisma zamaninin ayar degeri, baski ayagi basinci yiiksekken artirilirsa calisma guiriil- |
| tusu artar. AK-154’iin galisma zamaninin ayar degerini ve baski ayagi basincini igne ipligini gozle |
l kontrol ederek ayarlayin. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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8-8. Aktif baski ayagi cok kath kisim algilama isglevi

8-8-1. Cok kath kisim algilama iglevi

Bu fonksiyon kullanildiginda dikis makinesi kumasin ¢ok katl kismini algilar, dikis parametresini otomatik

olarak tek dokunusla gecis 4 parametresine degistirir (69 Sayfada "6-2-8. Tek dokunusla gecis islevi")

ve dikigi yapar. Cok kath kisim algilama ayari, hafizaya desen-desen kaydedilebilir.

Algilanabilir malzeme kalinhgi : Maks. 10 mm

Algilama ¢ézunarlagu : 0,1 mm

* Kalinligi 2 mm’den az olan malzemenin ¢ok katl kisminin disli yiiksekliginden etkilenmesi muhtemeldir.
Bu nedenle kararli bir algilama yapilamaz. Kalinliklari farkli olan iki veya daha fazla ¢ok katli kisim algila-

namaz. Bu tir durumlarda el digmesi marifetiyle tek dokunusla gegis fonksiyonu veya poligon sekilli dikis
fonksiyonu kullaniimalidir.

‘ dikkaT\ Giicii agcarken baski ayagi ok katli kumas pargasinin iizerinde duruyorsa ¢ok katl parga algilamasi \
l acilamayabilir. j

[Cok kath kismi algilamak igin]
1. Cok katli kisim algilama islevinin devreye
alinmasini/devre digi birakilmasini segin.

1) IO tusuna basin.

"Sewing data edit screen (Dikis verisi dizenle-
me ekrani)" agilir.

— @ tusuna basin.

"S058 Multi-layered part sensor screen (Cok
kath parga sensor ekrani)" agilr.

3) BE=@ (Kapal) veya B0 (Acik) tusuna

5058 Multi-layers

basarak ¢ok katli parga algilamayi acik/kapali
olarak segin.

4) 6 diigmesine basarak ayari onaylayin.

Sonra, dikis verisi dizenleme ekrani agilir.
Cok kath kisim algilamasini agmak/kapamak

icin "esigi" ayarlayin.

* Cok katl kisim algilama islevi igin "esik" ibaresi
<Cok kath kisim algilama sensérii degeri ekrani> cok katli kisim sensériniin reaksiyon gostere-
cegi degeri ifade eder.

MAX : 3000

MIN : 1000
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N 2. Cok kath kisim algilamasi igin bir "esik"
girin.
1) 5;18335: @ tusuna basin.
"Multi-layered section changeover function
ON sensor value screen (Cok kath kisim gegis
fonksiyonu agma sensoér degeri ekrani)" agilir.
(Cok kath kisim gegis fonksiyonunu kapatma
v/ -

"esik" degeri icin (=Bl @ digmesine basin

<Dikig verilerin diizenleme ekrani> ve asagida agiklandigi gibi esigi ayarlayin.)

i ) 2) Il @ tusuna basin.

o i “Multi-layered section changeover function ON
sensor value teaching screen (Cok katli kisim
gegis fonksiyonu agma sensor degeri 6grenme

3 ekrani)” acilir.
v/

<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensor
degeri ekranin>

3) Malzemenin normal kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.
Pedalin arka kismina basarak baski ayagini kaldirin.

S
Sensor value of multi-layered section
bl changeover ON
<€ ic68 |
— <=)
/4

<Gok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensoér
degeri 6grenme ekrani>
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4) Malzemenin gok katli kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.

I N

Sensor value of multi-layered section
changeover ON

EEn

5059

® 0 ®

<Cok kath kisim gecis fonksiyonu agma sensor
degeri 6grenme ekrani>

® degeri otomatik olarak hesaplanir ve bu deger, cok katl kisim algilamasi igin "esik" degeri olur. Esigi,
normal kismin kalinhgi ile gok kath kismin kalinligi arasindaki ara degere ayarlayin. Deger, dikis malze-

mesine gore ile ayarlanabilir.

( dikkaT\ "Esik" azaltilirsa gok kath kisim daha erken algilanabilir. Cok fazla azaltilan egik degerinin hatali algi- \l
lamaya neden olabilecegini unutmayin. ]

| & e e .~ _

E@ digmesine basildiginda "Multi-layered section changeover function ON sensor value screen (Cok

kath kisim gegis fonksiyonu agma sensoér degeri ekrani)" agilir.

N Ayarladiginiz "esik" degerinin girildigini kontrol
edin. Daha sonra @ tusuna tekrar basarak

ayari onaylayin. "Esik" degeri bu ekranda dogru-
dan girilebilir veya dlzeltilebilir.

Senzor value of multi-layered section
changeover ON

MAX : 3000
MIN : 1000
2 Cok kath kisim algilamasi igin "esik" bas- )
| langic degeri kaba bir gostergedir. |
<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma senso6r | A Esik, dikilecek malzeme gibi gercek dikis |
degeri ekranin> | kosullarina gére hassas bir gekilde ayar- |
| lanmalidir. )
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8-8-2. Cok kath kisim gecis fonksiyonunu dikis sayisina gore kapatma

Cok kath kisim algilamasi agikken sensoér degeri "¢ok katli kisim gegis fonksiyonu kapama esigi" ayarinin
altina duserse dikis parametresi otomatik olarak, ¢ok katl kisim gegis fonksiyonu agilmadan énce kullanilan
Onceki parametreye doner.

Daha 6nce bahsedilen gegis zamanlamasi, dikis sayisi ayarlanarak degistirilebilir.

Cok katli kisim gegis fonksiyonunu kapatmak igin dikis sayisi ayarlandiginda sensoér degeri, algilama konu-
mu kumasin ¢ok kath kismi iginde olsa bile dikis makinesi, ¢ok kath kismin algilandigi konumdan dikis sayi-
sini diktikten sonra ¢ok katli kisim gegis fonksiyonu agilmadan énce kullanilan énceki degere doner.

Dikis sayisi araliginin iginde bile ¢ok katll kisim algilamasi i¢in sensér degeri "gok katl kisim gegis fonksiyo-
nu kapama esigi" ayarinin altina diserse dikis parametresi, ¢ok katli kisim gegis fonksiyonu agiimadan énce
kullanilan dnceki parametreye donecegini unutmayin.

r ) [Ayarlama]

1) "Sewing data edit screen (Dikis verilerin di-

zenleme ekrani)'nda @ tusuna basin.

"One-touch changeover function 4 edit screen
(Tek dokunusla gegis fonksiyonu 4 diizenleme
ekrani)" aclilir.

<Dikis verilerin diizenleme ekrani>

Ii'!_"_

9 tusuna basin.

"Number of stitches to turn OFF the changeo-
ver function when the one-touch changeover
function is enabled (Tek dokunusla gegis fonk-
siyonu agikken ¢ok katll kisim gegis fonksiyo-
nunu kapatmak igin dikis sayisi)" acilr.

e

<Tek dokunusla gegis fonksiyonu 4 diizenleme ekrani>
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) 3) ilmek sayisini sayisal tus takimi @ ile girin.

0 tusuna basarak ayari onaylayin.

The number of stitches for changeover
OFF at the time of one-touch changeover

5079

Fabrika ayarli deger : 0 (iimek sayisi ayarli degil)
Ayar araligi : 0 ile 200

* Bu deger 0’a (sifir) ayarlanirsa ¢ok katli kisim

gegcis fonksiyonunu dikis sayisina gore kapat-
ma devre disi kalir.

<Tek dokunusla geg¢is fonksiyonu agikken ¢ok kath kisim
gecis fonksiyonunu kapatmak i¢in dikis sayisi>

( Malzemenin ¢ok katli kisminin sonu bes- )
| lendikten sonra ¢ok kath kisim algilama |
| islevi malzemenin diiz kismini algilayarak |
o L | /DiKEAT\ dikis kosullarini diiz kisim igin olanlara |
Dikis makinesi v rae e . _—
malzemenin | dondiiriir. Ancak bu reaksiyon, dikig ko- |
cok kath | sullarina gore bazen gecikebilir. |
kismini dikmeyi | Gecikme yasanirsa gok kath kisim algila- |
tamamladiktan iimek I k diizeltilebili
. sonra makine | ma ilmek sayisi ayarlanarak diizeltilebilir.
Malzemenin _ = reaksiyonu da - = -
cok katlh ———> < birkag ilmek sayisi
KiSminin sonu kadar gecikir.
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8-9. Gres noksanligi alarmi

y

A

Important:Greass is running out.
Add grease.

A

Impartant:Greass has run out,
Add grease.
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8-9-1. Gres noksanlhgi alarmi hakkinda

Gres bakim zamani yaklastiginda hata mesaiji
"E220 Gres noksanligina karsi uyari" gorintule-
nir.

Bu hata, 0 tusuna basilarak sifirlanir.

Bu durumda dikis makinesi belirli bir stire kesinti-
siz kullanilabilir.

)

Hata mesaji E220 goriintilendiginde
bakim i¢in mutlaka gres ekleyin. )

* Hata sifilamasi (K118) yapmak i¢in bkz. 109
Sayfada "8-9-3. K118 hata sifirlama prosedii-
ri hakkinda™.

8-9-2. E221 Gres noksanligi hatasi

Hata mesaji "E220" sifilanmazsa hata mesaji

"E221 Gres noksanhgi hatasi" gortntilenir.

Bu durumda dikis makinesi kullanilamaz.

Mutlaka gres ekleyin ve hata sifirlamasi (K118)

yapin.

* Hata sifirlamasi (K118) yapmak igin bkz. 109
Sayfada "8-9-3. K118 hata sifirlama prosedii-
rii hakkinda".



8-9-3. K118 hata sifirlama prosediirii hakkinda
1) m0 tusunu Ug bir saniye basih tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agllir.

6011100

R

<Dikig ekrani>

2) "1. Memory switch (Bellek anahtar)" 6gesini
secin.
"Memory switch type selection screen (Bellek
anahtari tipi segim ekrani)" agilr.

. Bobbin winding mode

. Counter setting

. Condensation custom sewing setting
. Custom pitch setting

. Varsion information

<Mod ekranini>

3) "1. Display all (Timuan{ goster)" 6gesini segin.
"Memory switch edit screen (Bellek anahtari
diizenleme ekrani)" acilir.

2. Start of sewing
. Duri

. End of &

. During stopping

6. Operation

4) "K118 Grease-shortage error reset (K118 Gres
bitti hatasi sifirlama ekrani)" 6gesini segin.
"Grease-shortage error reset screen (Gres
bitti hatasi sifirlama ekrani)" agilir.

1. Display all
K107 Reverse-rotation needle-up stop angle

K111 Sewing speed when fan operates

srence angle correction

UtE1 Upper position starting angle correction

<Bellek anahtan diizenleme ekrani>

5) Ayar degerini, sayisal tus takimi @ ve

0 ile "1"e ayarlayin.
G tusuna basarak ayari onaylayin.

Bu, hatay: sifirlayarak dikis makinesini normal
c¢alisma konumuna geri getirir. Bir sonraki bakim
periyotu gelene dek dikis makinesi normal calisti-
rilabilir.

<Gres bitti hatasi sifirlama ekrani>
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('9. GALISMA PANELININ KULLANIMI (UYGULAMA) )

9-1. Dikis desenlerinin yonetilmesi
9-1-1. Yeni bir desen olusturma

Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida acgiklanan prosedur adimlari takip edilerek kaydedilir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(D Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

0 tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis de-
seni numarasi liste ekrani)" agllir.

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

2) me tusuna basin.

"New pattern creation screen (Yeni desen
olusturma ekrani)" agilir.

0>

|S3000/H 6.0 2o |

oD 0> 03> o> 08> 06
D o D D @
New | € | Copy | Delste  Sot  Refine 4_|

|

o

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

(@ Dikis deseni dikis seklini ayarlama

1) Dikis sekli tusuna @ basarak dikis seklini se-
¢Gin.
2) 0 tusuna basarak ayari onaylayin.

"New sewing pattern edit screen (Yeni dikis
deseni dizenleme ekrani)" agilir.

o

<Yeni desen olusturma ekrani>
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(3@ Desen iglevi ayari

N

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>

@ Bir desen numarasi girme ve deseni kaydetme

2 N

Register sewing pattem number

® @ o

<Dikis deseni numarasi kayit ekrani>

-1 -

1) @ tuslarini kullanarak desen islevini ayarlayin.
Bkz. 44 Sayfada "6-2. Dikis desenleri".

2) IZ3 0 tusuna basin.

"Sewing pattern number registration screen
(Dikis deseni numarasi kayit ekrani)" acilir.

0 tusuna basarak veri silme onay ekra-
nini agin.

1) Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yonunde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, ®

tusuna basildiginda gérintdlenir.

2) Olusturulan desen 9 tusuna basilarak

kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran "Sewing
pattern number list screen (Dikis deseni nu-
marasi liste ekrani)"na déner. Girilen numara
Onceden kaydedilmigse Uzerine yazma onay
alma mesaiji goruntulenir.



9-1-2. Bir desenin kopyalanmasi

Segili desen (dikis deseni ve gevrim deseni) belirtilen numaraya ait baska bir desene kopyalanabilir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

Ornek olarak bir dikis deseninin kopyalanmasini gésteren agiklama asagida verilmistir.

(D Dikis deseni kopyalama islevinin segilmesi

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

12
=

oD 0> 03> o> 08> 06

D B @ B
cu'lf‘f Copy | Delate | Sort '?'T_':ﬂ q_l

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

(@ Kopyalama hedefi desen numarasini segin

p

o o e}

<Dikis deseni numarasi kopyalama ekrani>

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

0i> @ tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis
deseni numarasi liste ekrani)" agilir.

2) Listeden @ kopyalama kayna@i desen numa-
rasini secin.

3) YA O tusuna basin.

"Sewing pattern number copy screen (Dikis
deseni numarasi kopyalama ekrani)" agilir.

1) Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yénunde girilen degere en yakin

atanmamig kayit numarasi, (5]

tusuna basildiginda goruntulenir.

2) Olusturulan desen @ tusuna basilarak

kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran "Sewing
pattern number list screen (Dikis deseni nu-
marasi liste ekrani)"na déner. Girilen numara
onceden kaydedilmigse lzerine yazma onay
alma mesaiji goruntulenir.



9-1-3. Bir desenin silinmesi

Bu kisimda segilen desenin (dikis deseni, ¢gevrim dikisi deseni) silinmesi agiklanmaktadir.

* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(D Dikis deseni silme iglevinin segilmesi

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

@ Dikis deseninin segilerek silinmesi

p

o@rj

+
13000/ 6.0 NEen

it o Refine ¢ |
Copy | Delste  Sot | CUOL

<Dikisg deseni numarasi liste ekrani>

Delating is parformed. OK 7

<Silme onay ekrani>

- 13-

Servis elemani modunda dikis ekraninda

Oj> @ tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis deseni
numarasi liste ekrani)" agilir.

) Listeden @ silinecek desen numarasini segin.

9 tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekran)" agilr.

3) Desen, 0 tusuna basilarak silinir.



9-2. Cokgen sekilli dikigin ayarlanmasi

Cokgen sekilli bir dikis deseni, sabit boyutlu dikis <Desen 6rnegi>
desenlerinin (en fazla) 30 adimini igerir. Ozel di- Adim 5
kis kosullari adim adim ayarlanabilir. Q
* Bu iglem sadece servis elemani modunda v
yapilmahdir. Adim 1 Adim 4
Adim 2 Adim 3

9-2-1. Poligon sekilli dikis deseninin diizenlenmesi

Bu kisimda poligon sekilli bir dikis deseninin adim sayisinin ve adim-adim kosullarinin degistiriimesi agiklan-
maktadir.

(D Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninin agilmasi (servis elemani modu)

Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.
"Polygonal-shape stitching step edit screen (Cok-
gen sekilli dikis adimi dizenleme ekrani)" agilir.

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>
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@ Poligon sekilli dikisin dikis sayisinin ve yeni bir adim tarafindan saglanmasi gereken adim gegis
kosulunun diizenlenmesi

N

) )

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

<Dikig verisi diizenleme ekrani>

5201 Step feed

)

<Adim gegisi referans se¢im ekrani>
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1) Adim gegis kosulu @ 'de gosterilir.
Segili durumdaki ilmek sayisini girmek igin @
tusuna basin.

Ekran, HO ile bir onceki ekrana déner

veya bir sonraki ekrana ilerler.

2) Segilen adima yeniden basildiginda "Sewing
data edit screen (Dikis verisi diizenleme ekra-
ni)" acihr.

230 digmesine basildiginda bir sonraki
adim igin "Sewing data edit screen (Dikis veri-
si duzenleme ekrani)" agilir.

g@ diigmesine basildiginda "Step

changeover reference selection screen (Adim
gegcisi referans segimi ekrani)" agilir.

3) Adim gegisi referansinin @ secilmesi.

n : iimek sayisi
: Tek dokunusla gegis

N4 - Cok katl kisim algilama

4) 0 diigmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Sewing data edit screen
(Dikis verisi diizenleme ekrani)"'na déner.



5) Diger dikis verisini ayarlama @ .
"Sewing data edit screen (Dikis verisi dizenle-
me ekrani)'nda gosterilen dikis verisinin tird,
daha 6nce gegen 6ge numarasi 3’te segilen
adim gegis referansina gore degisir. (Asagida
gosterilen tabloya bakin.)

[ fikkaT\ Baski ayagi kaldirici, son adim ayarina |
J gore iplik kesiminden sonra galisir. )

o ®

<Dikig verisi diizenleme ekrani>

Adim gegis referansi
; . . Cok katli parga
limek sayisi El dugmesi algilama

gi Adim gecis sensor degeri X X O
_ iimek sayisi O X X
= Dikis uzunlugu O O O
O igne iplik tansiyon O O O

@L gne ipli iyonu
Dalgali dikey hareket miktari O O O
Baski ayag@i basinci O O O

Ara durdurma - igne mili durma
konumu
‘ Ara durdurma - Baski ayagi kal-
—_ dirma
n Durdurma - igne mili konumu O O O
Durdurma - Baski ayagi kaldirma O O O
[ Durdurma - Baski ayagi kaldirma o o o
yuksekligi
Tekc adim 0 0 0
<{+H Kumas kenari sensori O O O

O s

Dikis hizi siniri O O O
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e/

<Ogrenme girig ekrani - Baglangigc durumu>

-

<Dikis verisi diizenleme ekrani>
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_],_E_ tusuna basildiginda "Sewing ad-

justment mode screen (Dikis ayarlama modu
ekrani)" agilir.

Dikis ayar modu altinda dikis verisini ayarla-
mak icin bkz. 57 Sayfada "(2) Dikis ayarla-
ma modu".

) @ tusuna basildiginda "Teaching input

screen (Ogrenme giris ekrani)" agilir.

Dikis sayisinin giris degeri A, 0 (sifir) olur.
Dikis makinesi durana dek dikis sayisini say-
mak icin pedala basin.

Dikis kosullarini ile degistirin.
. : Dikis uzunlugu

- (S : Baski ayag basinci

: : Dalgali dikey hareket miktar
- i : igne iplik tansiyonu

23 ® diugmesine basildiginda adim bir son-
raki adima geger.

iplik kesimi yaparak égrenme igerigini onay-
layin. Sonra, ekran "dikis verisi dlizenleme
ekrani"na doner ve degistirdiginiz dikis kosulu
yansitilir.



Insert | Delete

5201 Step feed

<Adim gecisi referans secim ekrani>

Insert | Delete

<Poligon sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>
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8) Dikis desenine ilaveten bir adimin kaydedi-
lebilir olmasi durumunda son alanda, heniiz
ayarlanmamig adim @ gosterilir.

9) Gosterilen adima @® basildiginda "Step
changeover reference selection screen (Adim
gegisi referans segimi ekrani)" acilir.

Adim gegcis referansini, daha énce gegen 6gde
numarasi 3 ile ayni sekilde segin.

10) PElJ® digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Polygonal shape
stitching step edit screen (Poligon sekilli dikis
adimi dizenleme ekrani"na doner.

11) Adim @® yeniden basildiginda "Sewing data
edit screen (Dikis verisi diizenleme ekrani)"
acilr.

Adim gecis referansini, daha énce gegen 6ge
numarasi 3 ile ayni sekilde segin.



12) Diger dikis verilerini @ , 6ge numarasi 5 ile
ayni sekilde ayarlayin.

13)M® digmesine basildiginda segilen

adimdan hemen 6nce 100 dikis iceren bir
adim eklenir.

Eklenen adim alani diigmesine basildiginda
"Sewing data edit screen (Dikis verisi diizen-
leme ekrani)" acilr.

Yukarida anlatildigi ile ayni sekilde adim ge-
cis referansini segin ve dikis verisini ayarla-
yin.

Insert | Delete

Maksimum adim sayisi zaten kaydedilmis

olmasi durumunda M€B gOsteriimez.

14) PEE® digmesine basildiginda segilen

adim silinir.

* Sadece bir adimin kaydedilmis olmasi duru-

munda [PEES® gosteriimez.

Insert | Delete

® Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

“' l.

islem, @ tusuna basilarak tamamlanir.

Daha sonra mevcut ekran servis elemani modun-
da dikis erkanina doner.

Insert | Delete

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

- 19—



9-2-2. Yeni poligon sekilli dikis deseni olugturma

(D Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

110 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen olusturma" kisminda D ’e bakarak "New sewing pattern creation
screen (Yeni dikis deseni olusturma ekrani"ni agin.

@ Poligon sekilli dikis deseni olusturma

p

110 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen olustur-
ma" kisminda @ e bakarak besleme konumunu
segin.

Dikis sekli segim ekraninda gokgen sekilli dikis

desenini E @ secin.

"New sewing pattern edit screen (Yeni dikis dese-
ni dizenleme ekrani)" agilir.

<Yeni desen olusturma ekrani>

(® Adim-adim desen islevinin ayarlanmasi

1) @ tuslarini kullanarak adim-adim desen iglevi-
ni ayarlayin.
Bkz. 44 Sayfada "6-2. Dikis desenleri".

2) Ayarladiginiz toplam adim sayisi kisim A’'nin
saginda gosterilir. Gegerli adim, kisim A’'nin

solunda gosterilir. Gegerli adim [

gistirilebilir.
3) 0 tusuna basin.

"Sewing pattern number registration screen
(Dikis deseni numarasi kayit ekrani)" agilir.

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani> @ tusuna basarak veri silme onay ekra-

nini agin.
Yukarida belirtilen adimdan sonra yapiimasi
gereken prosedir adimlari, 110 Sayfada "9-

1-1. Yeni bir desen olusturma" kismindaki
@ ila @ adimlari ile aynidr.

9-2-3. Poligon sekilli dikisin basladigi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir deseni desenin ortasindan tekrar dikmek gerekirse desenin herhangi
bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mumkuindur.

N Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninda
0 tusuna basilarak gecerli adim degistirilebi-

lir.

<Dikis ekrani (Cokgen sekilli dikis deseni)>
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9-3. Cevrim deseni

ub l]? L a0 Cok sayida farkli dikis desenini, dikis igin bir ¢cevrim

deseni seklinde birlestirmek mumkinddr.

Desen1  Desen 2 Tek bir gevrim dikisi 10 taneye kadar desen bir gevrim deseni igine

desenine 10’a kadar
desen girilebilir.

N\ J

eklenebilir. Bu islev, bir Grindn dikis strecinde ¢ok
saylda farkl desenin diizenli olarak tekrar ettigi du-
rumlarda faydalidir.

V 9 taneye gevrim deseni kaydedilebilir. Gerektiginde,

1 gevrim
9 ¢cevrim kaydedilebilir

9-3-1. Cevrim deseninin secilmesi

N

<Dikis ekrani (Dikis desenleri)>

N

0> K

12 anl &) £ r L4
S3om0|H 6.0 1%Ceo |

Copy | Delate

<Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayisal sirada)>

N

S T EEn

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>
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gevrim desenini kopyalayin.

1) Her bir dikis ekraninda 0i> @ tusuna

basin.

2) "Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sa-
yisal sirada)" acgilir. Cevrim desen(ler)i kayith
dikis desenlerinden sonra gdsterilir. istediginiz
cevrim dikisi verisi numara tusuna @ basin.

9 tusuna basarak ayari onaylayin.

Cevrim dikisi ekrani agilir.

3) Segilen ¢evrim deseninin dikilmesi etkinlesir.



9-3-2. Cevrim dikisi verisinin diizenlenmesi

(@ Gevrim deseni igin dikis ekraninin (gcevrim deseni) agiimasi

-

Her bir dikis ekraninda adim tusuna § '

sin.
"Cevrim dikisi adim dizenleme ekrani" agilir.

<Dikig ekrani (GCevrim deseni)>

@ Gevrim dikisi deseninin ayarlanmasi

-

1) Kaydedilen dikis deseni numaralari (maksi-
mum 10 numara) @ 'de gosterilir.
@ tusuna basarak segimi onaylayin.

2) Dikis desenine ilaveten bir adimin kaydedi-
lebilir olmasi durumunda son alanda, heniiz
ayarlanmamis adim gosterilir.

Henlz ayarlanmamis adima basildiginda
"Cevrim kayit desen segim ekrani" (sayisal

0 © o

<Gevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

sirada) gosterilir.
3) Kaydetmek istediginiz deseni @ ’ten segin.

0 tusuna basarak ayari onaylayin.

o@rj

|S3000/4 60 220 |
o> 0> 08 o> 05> 0
o> 0 o8 10>

\ 1

-

4) Adimi segerken MO tusun basin.

Daha sonra "Kayith ¢gevrim deseni segim
ekrani (numara sirasina gore)" agilir. Segilen
adimin ilerisine bir desen ekleyin.

5) Desen, PEETY @ tusuna basilarak silinir.

o 0

<Kayith ¢evrim deseni se¢im ekrani (numara sirasina goére)>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

f l

-

islemi tamamlamak igin 0 tusuna basin.

Daha sonra mevcut ekran g¢evrim dikigi igin dikis
erkanina doner.

<Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani>
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9-3-3. Yeni ¢evrim deseni olusturma

* Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(D Yeni gevrim deseni olugturma iglevinin secilmesi

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

0 tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayisal
sirada)" aglilir.

01> . L -
O ' "Yeni gevrim dikisi deseni dizenleme ekrani"
123000\ 6.0 oo |
acilir.

Ul Lo =

oD 0> 03> o> 08> 06
D B @ > @
) :: Copy | Delste | Sort P:'T_':ﬁ <_|

<Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayisal sirada)>

(@ Desenin yeni gevrim dikisi verisine kaydedilmesi

1) Ekranda, yeni desenin olusturulmakta oldugu-

Step 01/01 nu gosteren Q simgesi belirir.

2) - © tusuna basin.

"Kayith gevrim dikisi desen se¢im ekrani (nu-
mara sirasina gore)" acilir.

)

<Yeni ¢evrim dikisi deseni diizenleme ekrani>
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Daha sonra mevcut ekran "Yeni ¢evrim dikisi
deseni dizenleme ekrani"na doner.

) 3) istediginiz desen numarasini 45 Sayfada
0@ e "6-2-2. Dikis desenleri listesi" bakarak go-
1230004 6.0 \Cen | runtleyln'
oy o> o> o> 0B 0 0i> O tusuna basin.
07> 08> 08> 10
s il :> 4) @ tusuna basarak ayari onaylayin.
v/

o )

<Kayith gevrim dikisi desen se¢im ekrani

(numara sirasina gore)>
-\

5) Secilen desen, sonuna - eklenerek cev-
rim dikisi verisine eklenir. Adim 2 ila 5'i tekrar-
layarak ¢evrim dikisi verisini olusturun.

6) O tusuna basarak veri silme onay ekra-

y) nini agin.

<Gevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

) 7) Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
Register cycle pattern number tu$ taklmlnl e ku”anarak g”_ln
Arti/eksi yoninde girilen degere en yakin
w atanmamig kayit numarasi, (9]
tusuna basildiginda goértntilenir.
F [ 8) Olusturulan desen @ tusuna basilarak
v/

kaydedilir.

Daha sonra mevcut ekran "Dikis deseni nu-
<Gevrim dikigl deseni numarasi kayit ekrani> marasi liste ekrani"na déner. Girilen numara
onceden kaydedilmigse Ulzerine yazma onay
alma mesaji goruntulenir.

Step 0 1/05
n )

&

5 )

Delete
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9-3-4. Cevrim dikisi deseninin baslayacagi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir gevrim dikisi desenini gevrim dikisi deseninin ortasindan tekrar dik-
mek gerekirse gevrim dikisi deseninin herhangi bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mimkudndir.

N s
Dikis adimi, gl @ +/- tusu ile segilebilir.
r’]_ -

<Dikig ekrani (GCevrim deseni)>

- 125 -



9-4. Ozel adim

iki veya daha fazla farkli dikis uzunlu grubu igceren (maksimum
Adim 1 10 adim) bir desen tasarimi 6zel adim olarak kaydedilebilir.
Tmm 3 dikis 20'ye kadar farkli 6zel adim kaydedilebilir.
R Ayni dikis uzunlugunda 100’e kadar dikis tek adimda ayarla-
Adm2 | 1 nabilir.
2mm 2 dikis - * Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.
Tek gevrim ozel
R ¢ adim deseni e e e e e e -
Adim 3 ( 1. Bazi dikis uzunlugu, besleme yo6nii ve dikis hizi )
Smm 1 dikis | s=~  kombinasyonlanyla dikis makinesi bir dikis deseni- |
T | A ni tam olarak ayarlara gore bitiremeyebilir. |
Adim 4 | 2. Dikig uzunlugu 0,0 mm olarak ayarlandiginda igne, |
1,5mm 2 dikis { { ayni igne giris noktasina giremez. )
[ |
Adm1 | @ | Sonraki
1mm 3 dikis | ? | gevrim
\ o v
]

<Sekil: Ozel adim 6rnegi>

9-4-1. Ozel bir adim segme

Zaten olusturulmus olan 6zel bir adimi segin.

Ozel adim desen dikisi, dikisin baginda ters beslemeli dikis ve dikisin sonunda ters beslemeli dikis icin kulla-
nilabilir. Bu kisimda érnek olarak bir dikis desenine 6zel adim uygulamasi anlatilmigtir.

(D Dikis uzunlugu giris ekraninin agilmasi

p

) 1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

B0 tusuna basin,

"Sewing data edit screen (Dikis verilerin di-
zenleme ekrani)" agllir.

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>
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I 5_,_,‘_ @ tusuna basin.

"Stitch length input screen (Dikis uzunlugu
giris ekrani)" agllir.

<Dikisg verisi listesi ekrani>

®

Stitch length

N

3) Ozel adim desen(ler)i énceden kaydediimisse

(. BO gOsterilir.

[ O tusuna basin.

"Custom pitch setting screen (Ozel adim ayar
ekrani)" agilir.

<Dikis uzunlugu giris ekrani>

@ Ozel bir adim segme

y

Custom pitch setting

CP0O1 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | CPO5S

Kayitl 6zel adim desen(ler)i gosterilir.
[@:IBO tusuna basin.

6 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "servis elemani mo-
dunda dikis erkanina doéner".

<0Ozel adim ayar ekrani>
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9-4-2. Yeni 6zel bir adim olusturma

Ornek olarak < Sekil: Ozel adim érnegi > kullanilarak yeni bir 6zel adim deseni olusturma proseddirii asagida
anlatiimigtir.

(D Mod ekraninda 6zel adim ayarinin segilmesi

y

1) m @ tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "5. Custom pitch setting (Ozel adim ayari)"
6gdesini segin.
"Custom pitch list screen (Ozel adim listesi
ekrani)" acilir.

Menu list
1.  Memory switch
" 2. Bobbin winding mode
m 3. Counter setting
4. Condensation custom sewing setting

5. Custom pitch setting

6. Version

<Mod ekranini>

@ Yeni 6zel bir adim olugturma islevinin segilmesi

8 Kayith 6zel adim desen(ler)i gosterilir.

m @ tusuna basin.

"New custom pitch pattern creation number input
screen (Yeni 6zel adim deseni olusturma numa-
rasi giris ekrani)" agilr.

5, Custom stitch pattern fist X

CPO1 | CP0O2 | CPO3 | CP04 | CPO5

New  Changa Copy | Delste

<0Ozel adim listesi ekrani>

® Ozel adim deseni numarasinin girilmesi

1 1) Desen numarasini sayisal tus takimi @ ile
girin.
Arti/eksi yonlnde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (4]

tusuna basildiginda goruntulenir.

2) 9 tusuna basin.

"Custom pitch edit screen (Ozel adim diizen-

) (1) 6 leme ekrani)" acgilir. Girilen numara énceden
<Yeni 6zel adim deseni olusturma numarasi giris ekrani> kaydedilmisse Uizerine yazma onay alma me-
saji goruntulenir.

Create a new CP
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@ Ozel bir adim olusturma

Q q_‘?) Dilki§ uzunlugu

é Dilki§ sayisl 6

<0zel adim diizenleme ekrani>

} Mo of stitches &1 Stitch length

<0Ozel adim veri giris ekrani>
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1) Bastiginiz adimi segili durumda ayarlamak

icin @ tusuna basin.

2) Segilen 6zel adim numarasi €) kisminda,

dizenlenmekte olan adim numarasi ve toplam
adim sayisi @ kisminda gosterilir.

3) Adim icin "ilmek sayisi" ve "dikis uzunlugu"

O kisminda gosterilir. Gosterilen veriyi segili
durumda ayarlamak icin @ tusuna basin.
Onceki 6zel adim numarasinin veya sonraki
Ozel adim numarasinin ekranini agmak igin

H @ tusuna basin.

) Adim segilirken @ tusuna basildiginda "Cus-
tom pitch data input screen (Ozel adim veri
giris ekrani)" acilr.

1. Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Ornek olarak < Sekil: Ozel adim érnegi > kulla-
nilarak 6zel adim desen giris proseduiri asagida
anlatilmigtir.

Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebilir.

iimek sayisi ve 9 icin adim 1 ila

3 igin ilmek sayisini sayisal tus takimi @ ile
ayarlayin.

CB tusuna basarak ayari onaylayin.

2. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda

Adim sayisi —9,0 ila 9,0 mm araligi dahilinde
girilebilir.
Sayisal tug takimi {® ve ® i kul-

lanarak adim 1 igin dikis uzunlugunu 1,0 mm
olarak ayarlayin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

. Asagidaki ayarlari da benzer sekilde gergek-

lestirin.

Adim 2 icin dikis sayisi: 2 dikis
Adim 2 i¢in dikis uzunlugu: 2,0 mm
Adim 3 igin dikis sayisi: 1 dikis
Adim 3 i¢in dikis uzunlugu: 3,0 mm
Adim 4 icin dikis sayisi: 2 dikis
Adim 4 igin dikis uzunlugu: 1,5 mm



(® Sayisal degerin teyit edilmesi

p

Edit custom stitch pattern

CPO6 Step I 4

Delete ‘_I

®

<0zel adim diizenleme ekrani>

5, Custom stitch pattern fist X

CPO1 | CP0O2 | CPO3 | CP04 | CPO5

CP06

New  Changa Copy | Delste

N

<Ozel adim listesi ekrani>
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Diizenleme tamamlandiktan sonra @ tusu-

na basin.

Olusturdugunuz 6zel adim numarasi eklenmis
olarak 6zel adim listesi ekrani agilir.



9-4-3. Ozel adim diizenleme islevi

(D Ozel adim diizenleme islevinin segilmesi

7 ) 128 Sayfada "9-4-2. Yeni 6zel bir adim olus-
turma" bakarak "Custom pitch edit screen

(Ozel adim diizenleme ekrani)"ni agin.

Edit custom stitch pattern

CPO6 Step I 4

PN %y o4 2o

Delete ‘_I

<Ozel adim diizenleme ekrani>

@ Ozel adim degerinin diizenlenmesi

Bu kisimda 6zel adim degerini dizenleme islemi anlatiimaktadir.
Ekranin agiklamasi igin 128 Sayfada "9-4-2. Yeni 6zel bir adim olusturma™ bakin.

1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Dikis sayisi 1 ila 100 arahg: dahilinde girilebilir.

Adim 1 i¢in dikis sayisini, sayisal tus takimi ve dikis sayisi i¢in ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

2) Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda
Adim sayisi —9,0 ila 9,0 mm arali§i dahilinde girilebilir.

Adim 1 igin dikis uzunlugunu, sayisal tus takimi ve dikis uzunlugu igin ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

3) Her adim igin ayarlari, yukarida anlatildigi gibi ayni sekilde degistirin.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 128 Sayfada "9-4-2. Yeni 6zel bir
adim olugturma" ile aynidir.
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9-4-4. Ozel bir adimin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Ozel bir adimin kopyalanmasi

(D Ozel adim listesi ekraninin agilmasi

p

5. Custom stitch pattern st X

CP0O1 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | CPO5

ew  Change | Copy | Delete

o o

<Ozel adim listesi ekrani>

@ Ozel adim numarasinin girilmesi

p

copy destination number of
stitch pattern

e

<0Ozel adim kopyalama hedef numarasi giris ekrani>

(2) Yogunlastirma 6zel deseni silinmesi

2 N

5. Custom stitch pattern st

CPO1 | CP0O2 | CPO3 | CP04 | CPO5

Delste

|

o

<Ozel adim listesi ekrani>

ew | Change = Copy

v/

o
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1) 128 Sayfada "9-4-2. Yeni 6zel bir adim
olusturma" bakarak "Custom pitch list screen
(Ozel adim listesi ekrani)"ni agin.

2) Kopyalama kaynaginin f&:i8 @ tusuna ba-

sarak kaynagi secili durumda ayarlayin.

3) m @ tusuna basin.

"Custom pitch copy destination number input
screen (Ozel adim kopyalama hedef numarasi
giris ekrani)" acilr.

Kopyalamak igin hedef desen numarasini sayisal

tus takimi @ ve O ile girin.
6 tusuna basin.

Olusturulan desen kaydedilir ve mevcut ekran
6zel adim ekranina doner. Girilen numara 6n-
ceden kaydedilmigse Uzerine yazma onay alma
mesaji goruntilenir.

1) 128 Sayfada "9-4-2. Yeni 6zel bir adim
olusturma™ bakarak "Custom pitch list screen
(Ozel adim listesi ekrani)'ni agin.

2) Silinecek 6zel adimi i @ tusuna basarak

secili durumda ayarlayin.

3) @ tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekrani)" acilir.

tusuna basarak ayari onaylayin.



9-5. Yogunlastirma 6zel deseni

-1 ) igne giris noktalar istenildigi gibi belirtilirken, yogunlastirma
Adim 1 dzel iglevi ayarlanarak yogunlastirma dikisleri dikilebilir.
1 mm 3 dikig Tek bir desende 20’ye kadar adim olusturulabilir. Kaydedilebi-

lecek maksimum desen sayisi dokuzdur.

Adim 2
1,5 mm 4 dikis Adim 4 — Yogunlastirma 6zel deseni
-1 mm 3 dikis -_—_————————-—_——_—_—_—_—_—_—_ -
( 1. Bazi dikis uzunlugu, besleme yonii ve dikis hiz )
| T kombinasyonlariyla dikis makinesi bir dikis deseni- |
Adim 3 Adim 5 | { &Sy ni tam olarak ayarlara gore bitiremeyebilir. |
1 mm 3 dikis 1,5 mm 2 dikis | 2, D|k|§_tlzunl.u_gu 0,0 mm olarak ayarlandiginda igne, |
) l ayni igne giris noktasina giremez. )

|
|
!
v

<Sekil: Yogunlastirma 6zel desen 6rnegi>

9-5-1. Yogunlastirma o6zel islevinin ayarlanmasi

Yogun ilmek 6zel desenini, 48 Sayfada "6-2-3. (2) ¢ Bakim personeli modu i¢in" kismina bakarak segin.
Dikisin sonunda ters beslemeli dikis igin yogun ilmek deseni, benzer sekilde ayarlanabilir.

9-5-2. Yeni yogunlastirma 6zel olusturma

Ornek olarak < Sekil: Yogunlagtirma 6zel desen érnegi > kullanilarak yeni bir yogunlagtirma ézel desen olus-
turma prosedurli asagida anlatiimistir.

(D Mod ekraninda yogun ilmek 6zel desen ayarinin segilmesi

1) m0 tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "4. Condensation custom sewing setting (Yo-
gun ilmek 6zel desen ayari)" 6gesini segin.
"Condensation custom pattern list screen (Yo-
gun ilmek 6zel desen listesi ekrani)" agilir.

y

Menu list
1.  Memory switch

2. Bobbin winding mode

m 3. Countar setting

4. Condensation custom sewing setting

5. Custom pitch setting

6. Version

<Mod ekranini>
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@ Yeni yogunlastirma 6zel olusturma iglevinin segilmesi

p

CC01 | | CCO2 | | CCO3 | | CCO4 | CCO5

CCo6 | | CCO7 | | CCO8

New | Change| Copy  Delete

é v/

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

® Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

y

Create a new CC

®© 0 =}

<Yeni yogun ilmek 6zel desen olugturma desen numarasi
giris ekrani>

@ Yogunlastirma 6zel olugturma

Q @ Diki§ uzunlugu

-

0

o

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>

1
é Dikis sayisi
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Kayith yodun ilmek 6zel desenleri ekranda gdste-
rilir.

m @ tusuna basin.

"New condensation custom pattern creation pat-
tern number input screen (Yeni yogun ilmek 6zel
desen olusturma desen numarasi giris ekrani)"
acilr.

1) Desen numarasini sayisal tug takimi @ ile
girin.
Arti/eksi ydnunde girilen dedere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (4]

tusuna basildiginda gorintilenir.

2) @ tusuna basin.

"Condensation custom edit screen (Yogunlas-
tirma Ozel diizenleme ekrani)" agilir. Girilen
numara dnceden kaydedilmigse Uzerine yaz-
ma onay alma mesaji goruntilenir.

1) Bastiginiz adimi segili durumda ayarlamak
icin @ tusuna basin.

2) Segcilen yogun ilmek 6zel desen numarasi Q)
kisminda, dizenlenmekte olan adim numarasi
ve toplam adim sayisi @ kisminda gosterilir.

3) Adim icin "ilmek sayisI" ve "dikis uzunlugu"

@ kisminda gosterilir. Gosterilen veriyi segili
durumda ayarlamak igin @ tusuna basin.
Onceki adim numarasi ekrani veya sonraki

adim numarasi ekrani !0 ile gosterilir.

4) Adim segilirken @ tusuna basildiginda "Con-
densation custom data input screen (Yogun
ilmek Ozel veri giris ekrani)" acilr.



N

¥l Stitch length

I No. of stitches

J)FR (0]

6 0 0 ©® @

<Yogunlastirma 6zel deseni listesi ekrani>

2. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda

Adim sayisi —9,0 ila 9,0 mm arali§i dahilinde girilebilir.

1. Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Ornek olarak < Sekil: Yogunlastirma 6zel desen or-
negi > kullanilarak yogunlastirma 6zel desen giris
prosedirl asagida anlatiimigtir.

Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebilir.

iimek sayisi ve 9 igin adim 1 ila

3 igin ilmek sayisini sayisal tus takimi @ ile
ayarlayin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Sayisal tus takimi @ ve €D i kullanarak adim 1 igin dikis uzunlugunu 1,0 mm olarak ayarlayin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Negatif ilmek sayisi da ayarlanabilir. Bu durumda besleme yonu ters yondur.

3. Asagidaki ayarlari da benzer sekilde gergeklestirin.
Adim 2 igin dikis sayisi: 4 dikis
Adim 2 i¢in dikis uzunlugu: 1,5 mm
Adim 3 icin dikis sayisi: 3 dikig
Adim 3 igin dikis uzunlugu: 1,0 mm
Adim 4 icin dikis sayisi: 3 dikig
Adim 4 igin dikis uzunlugu: -1,0 mm
Adim 5 icin dikis sayisi: 2 dikig
Adim 5 igin dikis uzunlugu: 1,5 mm

(® Sayisal degerin teyit edilmesi
p

Edit condensati

CCO09 Step i/ &

PPIENE %) s s

Delete ‘_I

|

®

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>

4. Condenzation custom sewing list X

CC01 | | CCO2 | | CCO3 | | CCO4 | CCO5

ccos | |ccoo

CCo6 | | CCO7

New | Change| Copy  Delete

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>
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@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Olusturdugunuz yogun ilmek 6zel numarasi
eklenmis olarak yodun ilmek 6zel listesi ekrani
acihr.



9-5-3. Yogunlastirma o6zel diizenleme iglevi

@ Yogunlagtirma 6zel diizenleme iglevinin segilmesi

I N

Edit condensati

CCO09 Step i/ &

SPNITENET > %) vy

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel degerinin diizenlenmesi

133 Sayfada "9-5-2. Yeni yogunlastirma o6zel
olusturma" bakarak "Condensation custom edit
screen (Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani)"-
ni agin.

Bu kisimda yogunlastirma 6zel degerini dizenleme islemi anlatiimaktadir.
Ekranin agiklamasi igin 133 Sayfada "9-5-2. Yeni yogunlastirma 6zel olusturma™ bakin.

1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Dikis sayisi 1 ila 100 arahgi dahilinde girilebilir.

Adim 1 i¢in dikis sayisini, sayisal tug takimi ve dikis sayisi i¢in ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

2) Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda

Adim sayisi —9,0 ila 9,0 mm araligi dahilinde girilebilir.

Adim 1 igin dikis uzunlugunu, sayisal tus takimi ve dikis uzunlugu igin ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

* Negatif ilmek sayisi da ayarlanabilir. Bu durumda besleme yonu ters yondur.
3) Her adim igin ayarlari, yukarida anlatildigi gibi ayni sekilde degistirin.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 133 Sayfada "9-5-2. Yeni yogun-

lastirma 6zel olusturma” ile aynidir.
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9-5-4. Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi

@ Yogun ilmek 6zel desen listesi ekraninin agiimasi

o o i

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

p

4. Condensation custom sewing list

CC01 | | CCO2 | | CCO3 | | CCO4 | CCO5

CCo6 | | CCO7 | | CCO8

jew | Change| Copy | Delete

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

I
v

<Yogun ilmek 6zel desen kopyalama hedef numarasi

giris ekranr>
I
/.

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

Input of copy destination number of
condensation custom sewing

(2) Yogunlastirma 6zel deseni silinmesi

p

4. Condensation custom sewing list

CC01 | | CCO2 | | CCO3 |  CCO4 | CCO5

CCo6

CCo7 | | Ccos

jew | Change| Copy | Delete
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1) 133 Sayfada "9-5-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Condensation
custom pattern list screen (Yogun ilmek 6zel
desen listesi ekrani)"ni agin.

2) Kopyalama kaynaginin §&&UH @ tusuna ba-
sarak kaynagi segcili durumda ayarlayin.

3) m @ tusuna basin.

"Condensation custom copy destination num-
ber input screen (Yogun ilmek 6zel desen kop-
yalama hedef numarasi giris ekrani)" agilir.

1) Sayisal tusa @ ve O tuslarina ta-

kimini kullanarak, kaynak deseni numarasini

Olusturulan desen kaydedilir ve mevcut ekran
yogun ilmek 6zel ekranina déner. Girilen nu-
mara dnceden kaydedilmisse Uzerine yazma
onay alma mesaji gorintulenir.

1) 133 Sayfada "9-5-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Condensation
custom pattern list screen (Yodun ilmek 6zel
desen listesi ekrani)"ni agin.

2) Silinecek 6zel adimi el @ tusuna basarak

secili durumda ayarlayin.
3) AR O tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekrani)" agilir.

tusuna basarak ayari onaylayin.



9-6. Basit ekran kilidi

Basit kilit devreye alindiginda ekranda gdsterilen tuslar kullanilamaz, bdylece hatali islem yapiimasi engelle-
nir.

p

Basit kilit, dikis ekraninda EO tusu bir saniye

basili tutularak devreye alinir.
Sembol resmi gérinimi @ , asagidaki gibi ola-
caktir:

n : Basit kilit etkin

E : Basit kilit devre disi

1 1

@ 5oL 00460 >

<Dikig ekrani>

* Basitlestirilmis kilit gecen slireye gore otomatik olarak devreye girecek sekilde ayarlamak mimkindir.
(Bellek anahtari U402 ile)
Ayrintilar icin 81 Sayfada "6-5. Bellek anahtari verileri listesi” bolimuane bakin.

9-7. Surum bilgisi

p

1) m0 tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agllir.

2) "6. Version (Surdm ekrani)" 6gesini segin.
"Version information screen (Suriim bilgisi
ekrani)" agilir.

Menu list
. Mesmory switch

Bobbin winding mode

1

2
m 3. Counter setting

4

5.

. Dondensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

<Mod ekranini>

N

3) 9 tusuna basildiginda 6nceki ekrana
doéndldr.
9 diigmesine basildiginda "Commu-

nication version information screen (iletisim
surtim bilgisi ekrani)" agllir.

3

4) "Communication version information screen
(iletisim stirim bilgisi ekrani)"nda 0 dig-
mesine basildiginda ekran, "Version informati-
on screen (SUrum bilgisi ekrani)"na doéner.

<Siirum bilgisi ekrani> é
o

01.01.00
01.01.00
01.01.00

01.01.00

-

<iletigim siiriim bilgisi ekrani>
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9-8. LED panel parlakliginin ayarlanmasi

LED panel ekran parlakligi degistirilebilir.

1) mo tusunu Ug bir saniye basih tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "11. Panel setting (Calisma paneli ayari)" 6ge-
sini segin.
"Operation panel setting screen (Calisma pa-
neli ayar ekrani)" agilir.

<Mod ekranini>

+
3) Calisma paneli parlaklig: l@ ile ayarlana-
bilir.
4) 9 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "Mode screen (Mod
ekranini)'na doner.

2] 3]

<Calisma paneli ayar ekrani>
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9-9. Bilgi

p

Information list
1. Data communication

2. Production control

“0 tusuna basin.

"Information screen (Bilgi ekrani)" agilir.

v

<Bilgi ekrani>

o

Veri iletisimi ve Uretim yonetimi, bilgi ekraninda gergeklestirilir.

9-9-1. Veri iletisimi

Bir USB bellek kullanilarak veri girisi/gikisi mimkandir.
Bilgi ekraninda islem yapilabilecek veri su sekildedir:

(xxx:001 ila 999)

Veri ismi Uzant Veri tanimi
Dikis verileri LUOOxxx EPD Dikis makinesinde olusturulan dikis deseni sekli, dikis sayisi, vb
(xxx:001 ila 999) icin modele 6zgu dikis verisi formati.
Ozel adim verileri VDOOxxx VDT Veri bigemi JUKI dikis makineleri tarafindan misterek olarak

kullanilir.

Yogunlastirma 6zel verileri VDOOxxx. VDT
(xx%:001 ila 999)

Veri bigcemi JUKI dikis makineleri tarafindan migterek olarak
kullantlir.
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(1) iletisim ydntemi

@ lletisim igin kullanilan veri formatinin segilmesi

1) "Information screen (Bilgi ekrani)'nda "1.
Data communication (Veri iletisimi)"ni segin.
"Data communication list screen (Veri iletisim
listesi ekrani)" agilir.

2. Production control

<Bilgi ekrani>

2) Gonderme/alma veri formatini segin ve segili
veri formati tusuna basin.
Ornegin "1. EPD data transmission/reception
(EPD veri gébnderme/alma)"yi segin.
"Data direction selection screen (Veri yonu
segim ekrani)" acilir.

. CC Data transmission/reception

. CP Data tra

<Veri iletigsim listesi ekrani>

@ lletisim yéniiniin segilmesi

iletisim yéniini segin. iletisim yéniini segili du-
rumda ayarlamak igin @ tusuna basin.

9 tusuna basarak ayari onaylayin.

"Data transmission/receipt preparation screen
(Veri gbnderme/alma hazirlik ekrani)" agilir.

islemi 9 ile iptal edin. Mevcut ekran énceki

ekrana doner.

Data direction selectid

<Veri yonii se¢im ekrani>
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(® Veri numarasinin ayarlanmasi ve iletisimin baglatiimasi

' N 1) Veri numarasi tusuna @ basin.

1. EPD Data transmission/reception

i

"Data number input screen (Veri numarasi
giris ekrani)" acilr.

<Veri génderme/alma hazirlik ekrani>

2) Kaynak/hedef veri numarasini sayisal tus taki-

mi @ ve 0 ile girin.
0 tusuna basarak ayari onaylayin.

"Data transmission/receipt preparation screen
(Veri gdbnderme/alma hazirlik ekrani)" agllir.

Received data number input

3) lletisime baglamak igin sayisal degeri
O ile onaylayin.
iletisim yapilirken "iletisimde" ekrani gériin-
tilenir. iglemi 0 ile iptal edin. Mevcut
ekran dnceki ekrana doéner.
* Girdiginiz hedef numarasi 6énceden kayde-
dilmigse "lUzerine yazma onay mesajl" ekra-

1. EPD Data transmission/reception
=

EPD 001

ni acilir.

<Veri génderme/alma hazirlik ekrani>
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9-9-2. USB

Dikis verisi, 6zel adim verisi ve yogun ilmek 6zel verisi piyasada mevcut USB siricllere kopyalanabilir.
Dikis verisinin USB surlclye kopyalanmasi ile ilgili daha fazla bilgi igin bkz. 140 Sayfada "9-9-1. Veri ileti-
simi” bélimdne bagvurun.

(D USB konektériiniin yeri

[USB siiriicii takma pozisyonul]

USB konektori calisma panelinin st kisminda @

bulunur.

USB siriiclyl kullanmak igin konektor kapagini @

cikarin ve USB slrtclyt USB konektdrine takin.
* USB sirtci kullaniimadiginda USB konektord,

konektdr kapa@i @ ile mutlaka korunmalidir.
USB konektoériine toz veya benzeri girerse arizaya
neden olabilir.

(@ USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken 6nlemler

USB konekt6rine USB bellek disinda baska bir sey baglamayin.

Arizaya neden olabilir.

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatall calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani boliinmisse sadece bir boliime ulagsilabilir.

USB surucuyu USB konektdriine USB surucusunin yénunl dikkatlice kontrol ederek glic uygulamadan takin.
USB siriicusiiniin giic uygulanarak takilmasi arizaya neden olabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Prensip olarak calisma paneline yalnizca bir adet USB siriicii baglayin. iki ya da daha fazla cihaz/ortam bag-
lanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.

USB flag surtcu Uzerindeki verilere erigsim sirasinda gict KAPALI konuma getirmeyin.

(® USB spesifikasyonlari

USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek

Desteklenen format FAT 12, FAT 16, FAT 32

Gecerliortam boyutu _ 4,1MB ~ 2TB

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mA'dir.

*1: JUKI, gegerli tim cihazlarin galismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yiiziinden gali mayabilir.
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9-9-3. NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yukli oldugdu bir
Android terminalinde (6rnegin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak gorilebilir, dizenlene-
bilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi igin [JUKI Smart App] Kullanma Kilavuzu-
na bakin.

(D NFC anteninin yeri

't [NFC anteninin yeri]
Irregular work time input Dikis makinesi ile tablet veya akilli telefon
arasinda NFC (yakin alan iletisimi) kurmak igin
tablet veya akilli telefonu Sekil 2'de gésterildigi
gibi galisma paneli tizerindeki NFC isaretine @
getirin ve veri gosterilene dek orada tutun.

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akill

telefon ekraninda hata mesaji gérintulenir.

Ekranda hata mesaiji gortntilendiginde yeni-

den NFC iletisimi kurmaya c¢aligin.

0]

/
X

<Sek. 2>

@ NFC cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler
* NFC antenini yeri kullanilan tablet/akill telefona gore degisir. NFC iletisim iglevini kullanmadan énce cihazini-
zin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
* NFC iletisim iglevini kullanmak igin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim islevini
"AcIk" hale getirin.
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9-10. Tus 6zellestirme

Tus dizilerini 6zellestirmek igin bir tuga istenen bir iglev kaydedilebilir. Panel tuslarina atanabilecek iglevler
asagida agiklanmistir. islev atanmamis tus bos gésterilir.

9-10-1. Atanabilir veri

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

<Dikis ekrani (Cevrim modu)>

Baslangi¢ degeri

Atanabilir veri
Operatdr modu Bakim personeli modu Cevrim modu

Saya(;; Sayag Sayag Dikis deseni verisi

Dikis deseni numarasi
Cevrim deseni numarasi
Bellek anahtari

(1) Tek dokunusla gegis
Masura sarim

Dikis ayarlamasi

Dalgali dikey hareket miktari | igne milinin durma konumu

igne milinin durma konumu

Sayag
islev saglanmaz
(2] Dikig devri Dikis devri Dikis devri Dikis deseni verisi
® | Dalgali dikey hareket miktari iplik kesme iplik kesme D|k|§.desen| numarasi
- - - Cevrim deseni numarasi
(4] Iplik gerginligi Iplik gerginligi Iplik gerginligi Bellek anahtari
(5) iplik tutucu iplik tutucu iplik tutucu Tek dokunusla gegis
o g o N . N Masura sarim
(6) D|.k|§ uzunlugu Dikis uzunlugu Dikis uzunlugu Dikis ayarlamas
(7] Iplik kesme Baski ayagi basinci Baski ayagi basinci islev saglanmaz
(8] Dikis verisi listesi Dalgali dikey hareket miktari
3]
{10)
®

Dikis ayarlamasi
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9-10-2. Bir tusa iglev atama

(@ Tus dzellestirme modu liste ekraninin agilmasi

<Mod ekranini>

@ Modun segilmesi

p

<Tus 6zellestirme modu liste ekrani>
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1)

2)

m0 tusunu Ug bir saniye basil tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

"12. Key customization setting (Tus 6zellestir-
me ayari)" 6gesini segin.

"Key customization mode list screen (Tus
Ozellestirme modu liste ekrani)" agilir.

"1. Pattern sewing under operator mode (Ope-
ratdr modunda desen dikimi)"ni segin.

Daha sonra "Key customization assignment
screen (operator mode) (Tus 6zellestirme ata-
ma ekrani (Operatér modu))" agilir.

"2. Pattern sewing under service mode (Servis
elemani modunda desen dikimi)"ni segin.
Daha sonra "Key customization assignment
screen (Maintenance personnel mode) (Tus
Ozellestirme atama ekrani (Bakim personeli
modu))" agilir.

"3. Cycle sewing (Cevrim dikimi)"ni segin.
Daha sonra "Key customization assignment
screen (Cycle mode) (Tus 6zellestirme atama
ekrani (Cevrim modu))" acllir.



(3@ Atanacak iglevin segilmesi

i’ Tus 6zellestirme segim ekrani, @ ila @ 'dan
(Operatér modu icin @ ile @ . Cevrim modu igin

B ile @ .) birine basilarak agilir.

<Tus 6zellestirme atama ekrani (Operatér modu)>

A
1) @ tusuna ve her bir islev tusuna ® basa-

rak tusu @ ila @ 'a (Operatdr modu icin @ ila
@ . Cevrim modu igin @ ile @ .) atayin.
2) Sayaci tuslari, @ basilarak sirayla gorintile-

12. Koy customization setting

. Pattern Data

2. Pattern Number

. One-touch changeover n|r.
6. Bobbin winding mode .
3) @ tusuna basarak ayari onaylayin. Isle-
@ o mi @ ile iptal edin. Mevcut ekran onceki
<Tus 6zellestirme atama ekrani> ekrana doner.
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9-11. Bakim yonetimi fonksiyonu

Sayag igin ayar degerine ulasildiginda bu fonksiyon ekranda bir uyari verir. Uyari igin bese kadar farkl ayar
degeri kaydedilebilir.

1) m0 tusunu Gg bir saniye basih tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "8. Maintenance management setting (Bakim
yonetimi ayari)'ni segin.

2. Key customization setting

3) Uyari igin ayar degeri sayaci segildiginde
v "Warning counter setting screen (Uyari saya-

ABCDEF

"
DEFG ci ayar ekrani)" agilr.

12345

A2/ digmesine basildiginda "Warning

ALCINT4 Warning countar

counter type selection screen (Uyari sayaci
tlrl segim ekrani)" acilir.

<Uyari sayaci ayar ekrani>
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5) Uyari sayaci igin ayar kosulunu segin.

m : Dikis sayisi (Birim: 1000 dikis)

@g :Calisma suresi (Birim: Saat)

Type of the wamning counter

: Enerjilendirme slresi (Birim: Saat)

- Iplik kesme adedi (Birim: Adet)

<Uyari sayaci tiirii se¢im ekrani>

@ diigmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Warning counter
setting screen (Uyari sayaci ayar ekrani)"na
doner.

7) "Warning counter setting screen (Uyari saya-
ci ayar ekrani)"'nda @ diigmesine basildigin-
da "Warning counter set value input screen
(Uyari sayaci ayar degeri giris ekrani)" agilir.

8) Sayisal tug takimi @ ile uyari sayaci ayar

degerini girin.

9 dugmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Warning counter

<Uyari sayaci ayar degeri giris ekrani> setting screen (Uyari sayaci ayar ekrani)"na
doner.

Set value of the warning couw

10) "Warning counter setting screen (Uyari saya-
ci ayar ekrani)"'nda @ diigmesine basildigin-
da "Warning counter clearing setting screen
(Uyar sayaci silme ayar ekrani" agilir.

11) Uyari sayaci silme segeneginin uyari ekra-
ninda gosterilmesini agik/kapali olarak segin.

: Kapali (Mevcut deger silme tusu uya-

ri ekraninda gosteriimez)

:Acik (Mevcut deger silme tusu uyari

ekraninda gosterilir)

9 diigmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Warning counter
setting screen (Uyari sayaci ayar ekrani)"'na
doner.

Enable/disable of clearing of the waming
counter

<Uyari sayaci silme ayar ekrani>

12

~
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13) "Warning counter setting screen (Uyari saya-
ci ayar ekrani)"'nda @ diigmesine basildigin-
da "klavye" acllir.

14) Uyari sayaci igin bir ad girin.

15) PEM]® digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Warning counter
setting screen (Uyari sayaci ayar ekrani)"na
doner.

16) CD digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Maintenance manage-

ALCNT4 Warning countar

ment setting screen (Bakim yoénetimi ayar
ekrani"na doner.

Uyari sayaci ayarlandiktan sonra dikis ma-
kinesi dikis yaptiginda sayim adedi ® 'de
gOsterilir.

17) @® 'de bir onay isareti ile secilen uyari sayaci
8. Maintenance management setting devreye al nir.

s . 18) @ 'te ilgili "C" digmesine basildiginda ilgili
12345 e sayag alaninda gosterilen sayim adedi siline-

= - bilir.

ABCDEF

19) @ digmesine basildiginda islem

ALONTA onaylanir. Sonra, ekran "Maintenance ma-
TEST-1 . "
nagement screen (Bakim yonetimi ekrani"na

[

Clears data -
Are you sure you want to clear the data? doner.
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20) Sayag i¢in 6nceden ayarlanan sayiya ulasil-
diginda uyari ekrani agilr.

21) CB digmesine basarak sayim adedini

silin.

*  Oge numarasi 10)'da (kapah) segilirse

@ gOsteriimez.

22) Sayacin sayim adedi silinmezse bir sonraki
sayim aninda uyari ekrani tekrar gosterilir.



(" 10. DIKi$ HIZI TABLOSU

)

Dikis kosullarina uygun olarak dikis makinesini asagidaki tabloda belirtilen maksimum dikis hizlarina esit bir
hizda ya da bu hizlardan daha disuk bir hizda kullanin.
Hiz ayari dikis uzunluguna ve dalgali dikey hareket miktarina gore otomatik olarak yapilir.

Dikis uzunlugu

Yuruyen ayagin ve
baski ayaginin alternatif

8 ya da daha az

8 den fazla, 9 ye esit
veya daha az

9 den fazla, 12 ye
esit veya daha az

dikey hareket miktari

3 ya da daha az 2.500 2.000 1.800
3'ten daha fazla ya da 3,5 veya daha az 2.400 2.000 1.800
3,5'ten daha fazla ya da 4 veya daha az 2.300 2.000 1.800
4'ten daha fazla ya da 4,5 veya daha az 2.200 2.000 1.800
4,5'ten daha fazla ya da 5 veya daha az 2.100 2.000 1.800
5'ten daha fazla ya da 5,5 veya daha az 2.000 1.800 1.800
5,5'ten daha fazla ya da 6 veya daha az 1.900 1.800 1.800
6'ten daha fazla ya da 6,5 veya daha az 1.800 1.800 1.800
6,5'ten daha fazla ya da 9 veya daha az 1.800 1.800 1.800

* 9 mm veya lizeri dikis uzunlugu kullanmak igin, birden ¢ok
parganin uygun parcalarla degistirilimesi gereklidir.

-152 —

Birim: sti/min



(" 11. DiKi$ SIRASINDA YASANAN SORUNLAR VE DUZELTICi ONLEMLER )

Sorunlar Sebepler Duzeltici 6nlemler
1. Iplik kopmasi @ Iplik yolu, igne noktasi kanca bigadi noktasi | O Bir zimpara kagidi kullanarak kancanin bicak
(Iplik yipranmis veya veya bogaz plakasindaki mekik oyugunda noktasindaki keskin kenarlari veya ¢apaklari
asinmis.) keskin kenarlar veya capaklar var. giderin. Bogaz plakasi tzerindeki mekik
oyugunu zimparalayin.
@ Iigne ipligi gerginligi cok yiiksek. O Igne ipligi gerginligini azaltin.
(® Mekik agma kolu mekikte gerekenden fazla | O Mekik agma kolu ile bobin arasindaki agikhgi
bir agikliga neden oluyor. azaltin. 97. Sayfada "8-4. Bobin kapagi
ac¢ma kolunun ayarlanmasi" bélimune
bakin.

@ igne, kancanin bigak noktasi ile temas O 95. Sayfada "8-1. igne — caganoz

ediyor. baglantisi” bélimine bakin.

(® Kancadaki yag miktari gok disk. O Kancadaki yag miktarini dlizgiin bir sekilde
ayarlayin. 16. Sayfada "2-15. Yaglama"
bélumine bakin.

(igne ipligi kumasin | ® igne ipligi gerginligi cok diisiik. O ligne ipligi gerginligini artirin.
yanhs tarafindan 2 ila | @ Iplik bosluk alma yayi gerekenden fazla O Yayin gerginligini azaltin ve yayin hareket
3 cm birakilmig) calisiyor veya yayin hareket araligi cok araligini artirin.

dusuk.

igne ile kanca arasindaki zamanlama fazla | O 95. Sayfada "8-1. igne — gaganoz

ileri veya fazla geri. baglantisi” bélimine bakin.
2. limek atlama @ igne ile kanca arasindaki zamanlama fazla | O 95. Sayfada "8-1. igne — caganoz
ileri veya fazla geri. baglantisi” bolimine bakin.

@ Baski ayagi basinci gok diisuk. O Baski ayagi basincini artirin.

® Iigne deliginin (st ucu ile kancanin bigak O 95. Sayfada "8-1. igne — caganoz

noktasi arasindaki agiklik dogru degil. baglantisi” bolimine bakin.

@ Kancanin igne siperi caligmiyor. O 97. Sayfada "8-3. Kancanin igne
siperinin ayarlanmasi" bélimune bakin.

® Yanlis igne tipi kullaniimis. O Igneyi, mevcut igneden bir boy biiyiik bir
igne ile degistirin.

(Dikis baglangicinda | ® Bobin ipligi tutucusunun basinci diigik. O Bobin ipligi tutucusunun basincini artirin.

iki ya da Ug ilmek 98. Sayfada "8-5. Karsi bigak, bicak

atlanir.) basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi”
bolumine bakin.

@ Dikis baslangicinda ilmek uzunlugu fazla. O Dikis basgl igin iplik tutma islevini devreye

alin.
100. Sayfada "8-7. iplik tutucu aygitinin
ayarlanmasi" bolimdine bakin.
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Sorunlar

Sebepler

Diizeltici onlemler

3. Gevsek ilmekler (@ Bobin ipligi i¢ kancanin gerginlik yayindan | O Bobin ipligini dogru bir sekilde gegirin.
gecmiyor.
@ Caganoz, digli ve/veya iplik kilavuzu iplik O Ince bir zimpara kagidi ile kaba pargalari
yolu, vb. asinmis veya kusurlar var. giderin.
® Bobin diizgiin sekilde hareket etmiyor. O Bobin veya kancay! yenisiyle degistirin.
@ Mekik agma kolu bobinde gerekenden fazla | O 97. Sayfada "8-4. Bobin kapagi agma
bir agikhda neden oluyor. kolunun ayarlanmasi" bélimune bakin.
(® Bobin ipligi gerginligi cok disUk. O Bobin ipligi gerginligini artirin.
(Ters beslemeli dikis) | ® Bobin gok siki sarilmis. O Bobin saricinin gerginligini azaltin.
@ Ters beslemeli dikis yaparken igne ipligi O Besleme (yatay besleme) zamanini ilerletin.
gerginligi dusuk. (Ayar proseduru icin Muhendislik El Kitabr'na
bakin.)
igne, transport diglisindeki igne deligi ile O Transport dislisini uygun olanla degistirin.
eslesmiyor. (Parga Listesine bakin.)
4. plik kesme sirasinda | @ 1 numaral gerilim kontroldriiniin iplik O 1 numarali gerilim kontrolériniin iplik
ayni zamanda iplik gerginligi gok ylksek. gerginligini azaltin.
igne deliginden @ Iplik bosluk alma yayi hareket araligi gok O Hareket araligini azaltin.
cikiyor. genis.
® Iplik kesme islemi herhangi bir materyalin O Kumas kenar digl iplik kesimi yapmak igin
bulunmadigi bir konumda gergeklestirilir. 24. Sayfada "3-5. Makine kafasindan
iplik gegirme'de anlatilan @® 'yi Unite ile
verilen igne ipligi baski takimi (40034675)
ile degistirin ve dikis basi i¢in igne ipligi
tutucuyu 100. Sayfada "8-7. iplik tutucu
aygitinin ayarlanmasi™de anlatildigi gibi
kapatin veya dikis basi icin iplik tutucuyu
33. Sayfada "4-11. Ozel anahtar™da
anlatildigi gibi iplik tutucu anahtari @ ile
gecici olarak kapatin.
5. Dikisin baglangicinda | @ 1 numaral gerilim kontroliinin iplik O 1 numarali gerilim kontrolérindn iplik
iplik igne deliginden gerginligi cok yuksek. gerginligini azaltin.
cikiyor. ® Tutucu yayin sekli bozulmus. O Tutucu yayi yenisiyle degistirin veya mevcut
yayi dizeltin.
(® Bobin ipligi gerginligi cok diistk. O Bobin ipligi gerginligini artirin.
@ iplik bosluk alma yayi hareket arali§i gok O Hareket arah@ini azaltin.
genis.
® Son iplik kesme iglemi herhangi bir O Kumas kenar disi iplik kesimi yapmak igin

malzemenin bulunmadigi bir konumda
gergeklestirilir.

24. Sayfada "3-5. Makine kafasindan
iplik gegirme™de anlatilan ® ’yi Unite ile
verilen igne ipligi baski takimi (40034675)
ile degistirin ve dikis bag! igin igne ipligi
tutucuyu 100. Sayfada "8-7. iplik tutucu
aygitinin ayarlanmasi'’de anlatildigi gibi
kapatin veya dikis basi i¢in iplik tutucuyu
33. Sayfada "4-11. Ozel anahtar™da
anlatildigi gibi iplik tutucu anahtari @ ile

gegici olarak kapatin.
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Sorunlar

Sebepler

Diizeltici onlemler

iplik kolayca
gegcirilmiyor. (24.

ise, iplik tutucu solenoidin iplik gegirme
kismina sikisir.

6. Dikig baglangicinda | @ Bobin ipligi tutucusunun basinci yliksek. O Bobin ipligi tutucusunun basincini distrin.
igne ipligi ve bobin 98. Sayfada "8-5. Karsi bigak, bicak
ipliginin birbirine basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi”
dolanmasi. bélumine bakin.

O Materyalde igne ipligini tutun.
7. iplik keskin bir @ Hareketli bigagin ve sayag bicaginin keskin | O 98. Sayfada "8-5. Karsi bigak, bigak
sekilde kesilmiyor. kisimlari yanhs bir sekilde ayarlanmis. basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi”
bdlimune bakin.
® Bigaklar kérlegmis. O Hareketli bigagi ve sayag bigagini yenisiyle
degistirin veya mevcut bigaklari diizeltin.
(® Bobin ipligi gerginligi cok diistk. O Bobin ipligi gerginligini artirin.

8. Iplik kesim islemine (@ Hareketli bigagin baslangig konumu yanhs | O 98. Sayfada "8-5. Kargi bigak, bigak
ragmen iplik ayarlanmis. basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi”
kesilmiyor. bélimine bakin.

(Ilmek uzunlugu @ Bobin ipligi gerginligi ok diisik. O Bobin ipligi gerginligini artirin.
nispeten kisa

oldugunda bobin

ipligi kesim arizasi.)

9. iplik kesim @ igne ipligi kancaya takilmistir. O lplik kesiminden sonra ignede kalan iplik
isleminden sonra uzunlugunu kisaltin.
dikisin baglangicinda 25. Sayfada "4-1. iplik gerginligi"
iplik kopuyor. bélumine bakin.

10. Agir bir malzeme @ Ustten besleme miktari yetersizdir. O Digli yiiksekligini duisiriin ve alttan besleme
dikildigi zaman miktarini azaltin. (Ayar proseduru igin
malzeme toplaniyor. Muhendislik El Kitabi'na bakin.)

11. igneden kalan igne @ Operator, baski ayagi kalkik haldeyken O lplik tutucu ACIK halde bekleme siiresini,
ipliginin uzunlugu cok dikilen dGrind dikis makinesinden baski ayagi kaldiniimis haldeyken ve dikilen
fazla. Sonug olarak, ¢ikartirken, iplik tutucu igne ipligini serbest urlin dikis makinesinden gikartilirken, dikilen
kalan igne ipligi birakir. Bu durumda, igne ipligi dikilen artindn uzunluguna goére degistirin.
dikilen Grindn sag Urtinle birlikte gekilir. * Bellek anahtari U173 "iplik tutucu agik tutma
tarafinda birakilir. suresi" ayarini degistirin.

Calisma prosediiru igin 90. Sayfada "6-7.
Bellek anahtari verileri" bakin.
12. Iplik tutucu solenoide | @ Degistirilen iplik, digiimlii ve kalin bir iplik | O Ipligin diigim bélimiinii kesin. Daha sonra

makine kafasindan ipligi gegirin.
24, Sayfada "3-5. Makine kafasindan

Sayfada "3-5. iplik gegirme" bolimiine bakin.
Makine kafasindan
iplik gegirme"
bélimiinde ® )
13. Dikig sirasinda iplik | @ iplik tutucu solenoidinin tirnakli kismi, dikis | O iplik tutucu solenoidini yatirarak takin.

tutucu solenoidinden
iplik cikiyor.

sirasinda iplik yoluna ¢ok fazla yaklasiyor.
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