TIENG VIET

PLC-2760NV
HUONG DAN SU DUNG



NOI DUNG

1. Théng s6 ky thuat

2. Cubn chi dau may

3. Cac bd phan khi nén (khi str dung dan hwéng tam khi nén)

4. Cai dat thiét bj phu tro’ (dan hwéng tam kiéu khi)

4-1. Thiét lap trang thai BAT/TAT cua dan hwéng tam

4-2. Thiét 1ap dau vao tuy chon ctia dan hwéng tam

4-3. Thiét 1ap dau ra tuy chon ctia dan hwéng tam

A Thantrong

Hwéng dan sir dung cho mau may PLC-2760NV nay chi md ta sw khac biét cia ching so
v&i mau may chuan (PLC-2760V).

Dé biét thong tin lién quan dén an toan, hay doc ky va hiéu day du “Cac bién phap phong
nglra an toan” dwoc mé ta trong Hwéng dan sir dung cho mau may chuan trwéc khi st
dung may may cua ban.




(1. Théng sé ky thuat

PLC-2760NVSA70BBZ

Muc (’ng dung
Mau may PLC-2760V
Tbc d6 may Téi da 2.500 sti/min

(Tham khao "10. BANG TOC DO MAY"
trong Hwéng dan s dung cho mé hinh tiéu chuén. )

Chiéu dai dwerng may

Téi da 12 mm

Mi kim

SCHMETZ 134x35 (Nm 125 dén Nm 200) (Tiéu chu&n: Nm 140)

Kich thwéc chi phu hop dé& may

#30 dén #0 (My: #46 dén #266, Chau Au: 60/3 dén 10/3)

Kich thwée chi phi hop dé cét

#30 dén #0 (My: #46 dén #266, Chau Au: 60/3 dén 10/3)

bong co

bong co tang lvc AC

Diéu khién ap lwc chan vit

Diéu khién dién tt

Diéu khién nap ngang

Diéu khién dién tt

Diéu khién nap theo chiéu doc luan
phién

Diéu khién dién te

D3u bdi tron

D4u JUKI New Defrix sb 1 (twong dwong véi tiéu chuan 1ISO VG7) hodc Dau
JUKI MACHINE S6 7

S6 lwong mau may

MEU MAY......c.cooeererererereeererereena, 99 mau may (Péi v&i may hinh da giac, cé thé
déng ky dén 10 mau.)

Mau may chu Ky ......coceveveverennene. 9 mau may

Mau may tuy chinh mdi chi.......... 20 mau may

MA&u may tuy chinh @6 khit .......... 9 mau may

Tiéng &n

- Twong dwong mirc 4p suat am thanh phat ra lién tuc (Lpa) tai noi lam viéc :
Gia tri trung binh 83,5 dB; (Bao gdbm Kpa = 2,5 dB); theo ISO 10821 - C.6.2
- 1ISO 11204 GR2 tai 2.500 sti/min.

- Murc cong suat am thanh (Lwa);
Gia tri trong s6 12 90,5 dB; (Bao gébm Kwa = 2,5 dB); theo tiéu chuén ISO
10821- C.6.2 - ISO 3744 GR2 & t6c d6 2.500 sti/min.




( 2. Cudn chi dau may )

CANH BAO :
Dé ngin ngira thwong tich ca nhan cé thé do khéi dong may dét ngdt, hay chac chan bat dau céng viéc
sau khi da tat nguon dién va chac chan déng co’ da dirng lai.

Ludn chi ddu may theo thr tw nhw hinh minh hoa.

-
Y B

¢) Chi kim tay

( Néu ban muén thwe hién cat chi & vi tri khéng cé vat liéu, thi can phai thay gat dan chi ® bang gat )
| Q dan chi phu hgp. Gat dan chi nay dwoc str dung thay cho gat dan chi hién tai di kém véi thiét bi nhw |
| Iérphl_.l kién. ) ] |
| S6 bd phan gat dan chi thay thé: 40034675 )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



( 3. Cac bd phan khi nén (khi str dung dan hwéng tam khi nén) )

A

CANH BAO :
Dé ngin ngira thwong tich ca nhan cé thé do khéi dong may dét ngét, hdy chac chin bat dau céng viéc
sau khi da tat nguon dién va chac chan dong co’ da dirng lai.

(1) Cai dit bé didu chinh

1) Cai dat bd diéu chinh (bd) @ trén tAm gan @ voi
vit @ , vong dém 16 xo @ va dai 6¢c @ duoc cung
cép cung véi bo phan.

2) Gan khop ndi @ vao clra nap [1]. Gan khop @
vao ctra nap [2].

3) Lap tdm gan @ lén mé&t dwdi cla ban may béng
céc vit phu kién @ dwoc cung cap kém voi tAm.

4) Két ndi 6ng khi @6 v&i khdp nbi @ .

Vit @ duoc cung cap véi bd phan: Buong kinh
chi M5; Chiéu dai: 12 mm
(SM6051202TP)

(2) Piéu chinh ap suat khong khi

1) Ap suét khéng khi hoat dong la 0,5 dén 0,55 MPa.
Diéu chinh ap suét khong khi béng nat diéu chinh
ap suat khong khi @ cla bd diéu chinh bé loc.

2) Trong trwéng hop quan sat thdy sy tich tu chat
Idng tai bd phan @ cutia bd diéu chinh bo loc, hay
mé voi xa @ dé xa chét 1dng.




(3) Gan van dién tur
6\ 1) Gan cum van dién tir @ vao mat dwi chia ban
may Vv&i cac vit phu kién @ (SK3452001SE).
2) Nbi éng @6 dwoc mo ta & bwdc 4) trong muc "(1)
Lap dat bo diéu chinh" vao khép nbi © .

(( ) Cét &ng @6 dén chiéu dai thich hop truwéc khi st
/ — \’ = dung.
ﬁr& === \lﬁ 3) N&i 6ng khi @4 tr cum dan hwéng tam kiéu khi véi
) ‘]\ khép nbi @ .
J !@'_\9 4) Két nbi dau ndi @ voi CN59 trén hop didu khién
. O dién.

Izléng o4 \\




(4. cai ait thiét bj phy tro’ (din hwéng tam kiéu khi)

ernating vertical

17. Material edg r function setting

18. Simplified program editing

H100

<Man hinh cai dat dan hwéng tam>

4-1. Thiét lap trang thai BAT/TAT cua dan hwéng tam

Nhan m @ gi» trong ba giay. Hién thi man

hinh chinh stra may nap ddo ngwoc. "Mode
screen (Man hinh ché do6)" dwoc hién th.

Chon phan "14. Incidental device setting (Thiét
lap thiét bi phu tro)".

Hién thi "Incidental device setting (Man hinh
thiét 1ap thiét bi phu tro)".

Khi chon thiét 1ap thiét bi can dwoc thay ddi,
thi hién thi man hinh thiét 1ap cho thiét bj dwoc
chon.

Chon “1. Dan hwéng tam” dé hién thi “Man
hinh cai dat dan hwdng tam”.

Chon “H001 BAT/TAT chirc ndng” dé hién thi
“Man hinh cai dat BAT/TAT chirc nang dan
huwdng tam”.



N\ 6) Chon trang thai BAT/TAT cua chuirc nang.
l 7) Nhén @ d& xéac nhan thiét lap.
2

<Man hinh cai dat BAT/TAT cua dan hwéng tam>

8) Nhan JESH @ dé hién thj man hinh stra div

liéu may.

9) Nhén O 42 hién thj “S056 d&n hwong

tam”.

e
RS S

10) Sau d6, thiét Iap trang thai BAT/TAT cua dén
huwdng tam.

11) Nhéan @ dé xac nhan gié tri ma ban
da nhap.

12) Nhan @ dé& hién thi man hinh may.

( framony Néu bd dan hwéng trung tam khi nén khéng hoat ddng chi bang cach cai dat trang thai BAT/TAT, hay \
Q cai dat dau vao/dau ra tuy chon ctia bd dan hwéng trung tam nhw dwoc mo ta trong doan tiép theo dé |



4-2. Thiét lap dau vao tuy chon ctia dan hwéng tam

Gan chtre ndng chuyén ddi clia dan huwéng tam thanh cong tic 6 bo.

140

INPUTI.

INFUT4

INPUT2.
INFUT3.

1) Nhén m @ gilr trong ba gidy. Hién thi

man hinh chinh stra may nap ddo ngwoc.
"Mode screen (Man hinh ché d6)" dwoc hién
thi.

2) Chon “19. Pau vao/dau ra tly chon”.

3) Chon “1. Thiét lap dau vao tuy chon’.

4) Chon “INPUT6. Dau vao cong téc kep chi”.



INPUTOG

158 i

1@ spoed limit for soft start

command

p

2. Om

QUTPUTY.

OuUTPUTH

5) Chon “i62. Dau vao dan huéng tam”.

6) Nhan @ dé xac nhan lwa chon.

1) Chon “2. Cai dat d4u ra tuy chon ”.

2) Chon “OUTPUT11. Khéng c6 chirc ndng dau
vao tuy chon”.

3) Chon “025. Dan hwédng tam’.

4) Nhén © dé xac nhan lwa chon.
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