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Bu Kullanim Kilavuzu sadece PLC-2760NV modelinin standart modelden (PLC-2760V)
farklihik gosteren 6zelliklerini agiklamak igin hazirlanmistir.

Givenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” boliimiini dikkatlice
okuyup anlamalisiniz.




(1. TEKNIK OZELLIKLER

PLC-2760NVSA70BBZ

Oge Uygulama
Model PLC-2760NV
Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min
Bkz. Standart model igin Kullanim Kilavuzu, "10. DIKIS HIZI TABLOSU".
Dikis boyu Maks. 12 mm
igne SCHMETZ 134%35 (Nm 125 ila Nm 200) (Standart: Nm 140)

Dikis icin uygun iplik boyutu

#30 il&4 #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)

Kesim icin uygun iplik boyutu

#30 il&4 #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)

Motor

AC servo motor

Baski ayagi basing kontroli

Elektronik kontrol

Yatay besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Dalgali dikey besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Yag JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
Desen sayisi Dikis deseni.......ccccceeviieienneenn. 99 desen (Cokgen sekilli dikis icin, 10 taneye
kadar desen kaydedilebilir.)

Cevrim dikisi deseni ................. 9 desen

Ozel adim deseni ..................... 20 desen

Yogunlastirma 6zel deseni ....... 9 desen
Gurdlta -Ig istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:

A-83,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-90,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.500 sti/min




( 2. Makine kafasindan iplik gecirme

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gosterilen siray! izleyerek
makine basina takin.

Sol igne
ipligi

Malzeme olmayan bir noktada iplik kesme islemi gerceklesgtirmek istiyorsaniz, iplik kilavuzunu ®
/A uygun bir iplik kilavuzuyla degistirmeniz gereklidir. Mevcut iplik kilavuzu yerine kullaniimasi gereken
B iplik kilavuzu, Unite ile birlikte aksesuar olarak saglanmistir.

Yedek iplik kilavuzunun parga numarasi: 40034675
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( 3. Pnomatik bilesenler (pnomatik merkez kilavuzu kullanildiginda)

)
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UYARI:

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismay: giicii kestikten ve
motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

(1)
1)

Regiilatoriin montaji

Unite ile birlikte temin edilen vida @ , yayli pul ©@
ve somunu @ kullanarak regdlator tertibatini @
montaj plakasina @ monte edin.

Baglanti elemanini @ |I| numarali girise takin.
Baglanti elemanini @ |Z| numarall gikisa takin.
Montaj plakasini @ masanin alt ylizeyine, plaka ile
birlikte verilen aksesuar vidalariyla @ monte edin.
26 hava borusunu @ mafsalina baglayin.

Unite ile birlikte temin edilen vida @ :
Dis ¢api M5; Uzunluk: 12 mm
(SM6051202TP)

Hava basincinin ayarlanmasi

Calisma hava basinci 0,5 ila 0,55 MPa’dir.

Hava basincini filtre regilatériiniin hava basinci
ayarlama digmesini @ kullanarak ayarlayin.

Filtre regilatorinin @ béliminde sivi birikintisi
g6zlemlendiginde, bosaltma muslugunu @ gevire-
rek siviyi bosaltin.
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(3) Solenoid vananin takilmasi

Solenoid valf tertibatini @ aksesuar olarak sagla-
nan vidayla @ (SK3452001SE) masanin alt yiize-
yine monte edin.

"(1) Regulatérin Montaji" béliminde 4) adimda
aciklanan @6 borusunu @ mafsalina baglayin.
Kullanmadan énce @6 tipini uygun uzunlukta
kesin.

Hava tipi merkez kilavuzundan gelen @4 hava
borusunu @ mafsalina baglayin.

@ konektorinl elektrik kontrol kutusundaki
CN59'a baglayin.



( 4. Rastgele cihazin ayarlanmasi (pnomatik merkez kilavuzu) )

4-1. Merkez kilavuzun ACIK/KAPALI durumunun ayarlanmasi

) . .
1) m0 tusunu g bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "4. Ancillary device setting (Yardimci aygit
ayar)".

ernating vertical

17. Material edg r function setting

18. Simplified program editing

3) "Ancillary device setting screen (Yardimci aygit
ayar ekrani" agllir.
Ayari degistirilecek aygit secildiginde segilen
aygitin ayar ekrani agilir.

4) "Merkez kilavuz ayar ekrani"ni géruntilemek
icin "1. Merkez kilavuz" 6gesini segin.

<Yardimci aygit ayar ekrani>

5) "Merkez kilavuz islevi ACIK/KAPALI ayar
ekranini" gérintiilemek igin "H001 islev ACIK/
KAPALI" 6gesini segin.

H100

<Merkez kilavuz ayar ekrani>
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<Merkez kilavuz ACIK/KAPALI ayar ekrani>
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6) Islevin Agik/Kapali durumunu segin.

7) @ tusuna basarak ayari onaylayin.

8) Dikis verisi diizenleme ekranini goriintilemek

icin sl © ‘e basin.

9) "S056 merkez kilavuz" 6gesini gorintilemek

igin O ‘e basin.

10) Ardindan, merkez kilavuzun ACIK/KAPALI
durumunu ayarlayin.

11) Girdiginiz degeri onaylamak igin (5 X
basin.

12) Dikis ekranini géruntilemek igin 0 'ya
basin.

~~ Pnomatik merkez kilavuzu yalnizca AGIK/KAPALI durumunu ayarlayarak ¢alismiyorsa pnomatik mer- ]
kez kilavuzu iglevini etkinlestirmek igin merkez kilavuzun istege bagl girig/gikiglarini sonraki parag-
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rafta agiklandigi gibi ayarlayin.



4-2. Merkez kilavuz igin istege bagh girigi ayarlama

Merkez kilavuzun anahtarlama iglevi 6'li paket anahtarina atayin.

o
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1. Opional

INPUTT.
INPUT2.
INFUT3.
INFUT4

1)

2)

3)

4)

m @ tusunu (g bir saniye basil tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" acllir.

"19. Istege bagh G/C ayar" 6gesini secin.

"1. istege bagli girig ayari” 6gesini segin.

"INPUTS. iplik tutucu anahtari girisi" 6gesini
segin.



"i62. Merkez kilavuz girisi" 6gesini segin.
INFUTOG
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T Segimi onaylamak igin @ 'ye basin.

command

I 1) "2.istege bagli ¢ikis ayar!" 6gesini segin.

2) "OUTPUT11. islev saglanmadi."

2. Om

QUTPUTY.

3) "025. Merkez kilavuz" 6gesini segin.

4) Sec¢imi onaylamak igin © 'ye basin.

OuUTPUTH
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