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/\ DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu sadece PLC-2710NM,2710NM-7,2760NM,2760NM-7 modellerinin
standart modellerden (PLC-2710-7,LU-2760,2760-7,2760L) farkh olan 6zelliklerini agiklamak
icin hazirlanmigtir.

Giivenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” boliimiini dikkatlice
okuyup anlamalisiniz.




( 1. Teknik 6zellikler

No. Oge Uygulama
1 | Model PLC-2710NM PLC-2760NM
2 | Model adi 1 igneli, sttun yatakli, tek beslemeli, dikey | 2 igneli, situn yatakl, tek beslemeli, dikey
eksen ¢aganozlu mekik dikis makinesi eksen gaganozlu mekik dikis makinesi
3 | Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4 | Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min o
Bkz. Standart model igin Kullanim Kilavuzu, "6. DIKIS HIZI TABLOSU".
5 | igne GROZ-BECKERT 135 x 17
(Nm 100 ila Nm 180) (Standart: Nm 140)
6 | Dikis icin uygun iplik boyutu #30 ila #5 (Avrupa 60 / 3 ila 20 / 3)
7 | Kesim igin uygun iplik
boyutu
8 | Dikis boyu Maks. 12 mm (ileri/geri besleme)
Ancak makine, dikis uzunlugu 7 mm ile sinirlandiriimig olarak génderilir.
9 | Dikis boyu kadrani Tek adiml kadran
10 | Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Dizle kaldirma : 20 mm
11 | Dikis boyu ayarlama Kadranl
mekanizmasi
12 | Ters dikis ayarlama yéntemi Kollu
13 | igne ipligi bogluk alma igne ipligi bogluk alma baglantisi
14 | igne mili konumu 40 mm
15 | Alternatif dikey hareket 1 mm ila 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tir)
miktar Ancak makine, dikis uzunlugu 6,5 mm ile sinirlandiriimis olarak génderilir.
16 | Kanca Dikey eksenli 1,6 katli kanca (Mandal tipli)
17 | Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18 | Tahrik sistemi/Ustten ve V-kayisi tahrikli tip/Triger kayisi
alttan besleme galistirma
mekanizmasi
19 | iplik kesme ydntemi
20 | Yaglama Yari kuru pistonlu pompa ile otomatik yaglama (yag gostergeli)
21 | Lubricating oll JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22 | Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23 | Kol altindaki bosluk 347 mm x 298 mm
24 | El garki boyutu V kayisi efektif capi : 76,0 mm
Dis ¢cap : 8140 mm
25 | Motor/Kontrol kutusu M51N 750W / SC-922A
26 | Makine kafasi agirligi 76 kg 79 kg
27 | Girdlta -Is istasyonunda siirekli ses basinci -Is istasyonunda siirekli ses basinci
seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk: seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-84,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 A-88,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 uyarinca 2.500 sti/min GR2 uyarinca 2.000 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa): - Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-86,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 A-93,5 dBAnin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744
GR2 uyarinca 2.500 sti/min GR2 uyarinca 2.000 sti/min




No. Oge Uygulama
1 | Model PLC-2710NM-7 PLC-2760NM-7
2 | Model adi 1 igneli, situn yatakli, tek beslemeli, dikey | 2 igneli, sttun yatakli, tek beslemeli, dikey
eksen caganozlu mekik dikis makinesi, iplik | eksen cadanozlu mekik dikis makinesi, iplik
kesicili kesicili
3 | Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4 | Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min
Bkz. Standa_rt _model icin Kullanim Kilavuzu,
"6. DIKIS HIZI TABLOSU". *1
5 | Igne GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 100 ila Nm 180) (Standart: Nm 140)
6 | Dikis icin uygun iplik boyutu #30 ila #5 (Avrupa 60/ 3ila 20/ 3)
Kesim igin uygun iplik #30 ila #5 (Avrupa 60 / 3 ila 20 / 3)
boyutu
8 | Dikis boyu Maks. 12 mm (ileri/geri besleme)
Ancak makine, dikis uzunlugu 7 mm ile sinirlandiriimis olarak génderilir.
9 | Dikis boyu kadrani 2 adimh kadran
10 | Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Otomatik kaldirma : 20 mm
11 | Dikis boyu ayarlama Kadranl
mekanizmasi
12 | Ters dikis ayarlama ydntemi Hava silindirli tip (geriye dogru hareket digmeli)
13 | igne ipligi bogluk alma igne ipligi bogluk alma baglantisi
14 | igne mili konumu 40 mm
15 | Alternatif dikey hareket 1 mm ila 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarli tiir)
miktari Ancak makine, dikis uzunlugu 6,5 mm ile sinirlandiriimig olarak génderilir.
16 | Kanca Dikey eksenli 1,6 kath kanca (Mandal tipli)
17 | Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18 | Tahrik sistemi/Ustten ve Ana mil dogrudan tahrik sistemi/Triger kayisi
alttan besleme calistirma
mekanizmasi
19 | Iplik kesme ydntemi Kam tahrikli makas tipi
20 | Yaglama Yari kuru pistonlu pompa ile otomatik yaglama (yag gostergeli)
21 | Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22 | Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23 | Kol altindaki bosluk 347 mm x 298 mm
24 | El garki boyutu Dis cap : 2123mm
25 | Motor/Kontrol kutusu 550 W AC servo motor / SC-922B
26 | Makine kafasi agirligi 81 kg 84 kg
27 | Nominal gug tiketimi 193VA
28 | Gurdlta -Is istasyonunda siirekli ses basinci -Is istasyonunda siirekli ses basinci
seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk: seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:

A-79,5 dBAnin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 A-84,0 dBAnin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 uyarinca 2.500 sti/min GR2 uyarinca 2.500 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-86,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744
GR2 uyarinca 2.500 sti/min

*1 Hiz ayar, yiiriiyen ayagin ve baski ayaginin alternatif dikey hareket miktarina gore otomatik olarak gergeklestirilir.




( 2. Makine kafasindan iplik gegirme

[PLC-2710NM, 2710NM-7]

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gésterilen sirayi izleyerek
makine basina takin.
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* ipligi iplik kilavuzunun ®
sag tarafindan gegirin.




[PLC-2760NM,2760NM-7]

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun calismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gésterilen siray! izleyerek
makine basina takin.
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(3. Iplik alma iplik kilavuzu

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.
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iplik alma kolundan beslenen ipligin besleme miktarini
degistirmek isterseniz, iplik alma kilavuzunun tespit vida-
sini @ gevsetin ve iplik alma kilavuzunu @ uygun sekilde
hareket ettirin.
iplik besleme miktarini azaltmak igin iplik alma iplik
kilavuzunu A yoninde hareket ettirin.
iplik besleme miktarini artirmak igin iplik alma iplik
kilavuzunu B yoninde hareket ettirin.

* [plik alma iplik kilavuzunun standart konumu

Tespit vidasi iplik kilavuzu montaj plakasindaki @ Ust digli
delige (@) takiliyken, iplik alma iplik kilavuzunun @ alt
ucunda oldugu konum (Soldaki sekle bakin.)

iplik alma iplik kilavuzunu standart konumundan B yéniin-
de hareket ettirmek istiyorsaniz, iplik alma kilavuzunun
tespit vidasini @ iplik kilavuzu montaj plakasindaki @ alt
digli delige (®) sokun.



(4. Hava tipi merkez kilavuzunun ayarlanmasi (PLC-2760NM,2760NM-7) )
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4-1. Opsiyonel girig fonksiyonunun segimi

1.@ anahtarini @ basili tutarken giicii ACIN. (Onceki islemde degistirilen ekran égeleri gériintiilenecektir.)
* Ekran gorintisi degismezse, islemi bastan yeniden baslatin.

L [1]2]lefP]T]_]
LoflP T _Jliln]_]_]
[ Jijof6]l |nfo]P]

L lilo]e][c|e|u]d]

Doniisiimlii olarak yanar

(L] J2]9]

L JilofejlL] J2]9]

[H]_J2]9]

L Lilo] 7]l Info]P]

LoflPIT]_JL I Jiln]

[ JE]n]4]

2.

10.

(8
12 numarali iglevi segmek lzere ayar numarasini ilerletmek icin
»

anahtarina @ basin. Ayar numarasinda geri gitmek istiyorsaniz, @
«

anahtarina @ basin.
(Dikkat) Ayar numarasinda ileri (ya da geri) gittiginizde,
onceki (veya sonraki) igerik onaylanir. Bu nedenle, igerigi de-

gistirdiginizde (yani, @@ anahtarina dokundugunuzda) ¢ok

dikkatli olmaniz gerekir.

wr

@ ve O tuslarini kullanarak “in” (igeri) 6gesini segin.
Tus @ yardimiyla i06'i segin.

@ ve O tuslaryla "CGUd" merkez kilavuz anahtari girig islevini segin.
O tusuyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini belirleyin.

@ ve O tuslariyla sinyalin AKTIF degerini ayarlayin.

islem, sinyal "Diisik" oldugunda gerceklestirilirse ekrani "L" olarak
ayarlayin. islem, sinyal "Yiiksek" oldugunda gergeklestirilirse ekrani
"H" olarak ayarlayin.

Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.
O anahtariyla istege bagl girisi tamamlayin.

Fonksiyon ayar moduna dénmek igin @ ve @ tuslarini kullanarak “End”
(son) 6gesini segin.

—6-—



4-2. Opsiyonel ¢ikigi fonksiyonunun segimi

| || || 1 || 2 || o || P || T || _| 1. Istege bagl giris ayar prosedirleri 1 ve 2'nin calistirma prose-
dird ile 12 numarali islevi segin.

o] P[T]_[ofufT]_| 2. @ ve @ tuslarini kullanarak “oUT” (disari) 6gesini segin.

o] J1]5]| [n]o]P] 3. Tus @ yardimiyla 013/015' segin. *1

lo]| J1]5]lc|e]u]d] 4. @ ve @ tuslariyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini
segin.

Doniisiimli olarak yanar
EE"E 5. @ tusuyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris iglevini belirle-

yin.

lo]| [1]5][L] [3]3] 6. @ ve @ tuslariyla sinyalin AKTIF degerini ayarlayin.

islem, sinyal "Diisik" oldugunda gerceklestirilirse ekrani "L"
olarak ayarlayin. islem, sinyal "Yiiksek" oldugunda gerceklesti-

|E||:| rilirse ekrani "H" olarak ayarlayin.

lo| |1]6]| |[n]o]P] 7. Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.
lo|P] T |_llo]u]T]_] 8. @ anahtariyla istege bagli gikisi tamamlayin.
D@E@ 9. Fonksiyon ayar moduna dénmek icin @ ve @ tuslarini kullana-

rak “End” (son) 6gesini segin.

" Secilecek 6ge modele gore degisir.
013 : PLC-2760NM
015 : PLC-2760NM-7



4-3. Yardimci aygitlarin ayarlanmasi (PLC-2760NM)
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1. @ anahtarini @ basili tutarken giicti AGIN.
Dugmeyi U¢ saniye veya daha uzun bir sure basili tutarsaniz, Servis modunda kullanilabilen islevleri ayarlama-

niza olanak saglamak igin sesli uyari ¢alacaktir.

&)

[ Taa]1][Fuln]_] 2= © ve®tuslanyla 141 no.lu islevi segin.

LFJu]n]_J[_JE[n]d]

@li":‘ 3. O ve @ tuslariyla"_End", "UT1_" ve "UT2_" 6gelerini segin.
[ulTl2]_]

|U || 1 || || 0 || * || * || * || % | 4. UT1 veya UT2'yi segtiyseniz, @ ekran biriminde "U1 0" veya "U2 0" g6-
t t riintilenecektir. Ardindan, @ ve @ tuslariyla yardimci cihaz ayar 6gesi

numarasini belirtin.

MEIEENEIEIEIE]
5. Asagidakilerden ayarlamak istediginiz parametreyi @ ve @ tuslari ile
segin ve girin.

|£||E||£||i| PLC merkezi kilavuzu

(BT/FL ile kilitli)

E"E"ZI PLC merkezi kilavuzu

(BT/DL ile kilitli/FL’nin
baglatiimasi)

@@EI PLC merkezi kilavuzu

(BT/DLI/FL ile kilitli)

@@E PLC merkezi kilavuzu

(BT ile kilitli)




4-4. Hava borulari (PLC-2760NM)

CN152 CN154
CN151 CN1F{3 Cl"155

. .AK =SS = Merkezi k|Iav.uz
(Kablo isareti 10) } ‘ ' ] (Kablo isareti yok)

BT DL Tak
(Kablo isareti ®)  (Kablo isareti ®) (PX950013000)

Makine kafasindan gelen hava hortumunu, hava hortumu sayisi ile port sayisini eslestirerek, yukarida
gosterilen konuma baglayin.
Fisi CN154'Un yarim baglantisina takin.



( 5. Kancanin igne siperinin ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Bir kanca degistirildiginde, kancanin igne siperinin konu-
munu kontrol ettiginizden emin olun.

Kancanin igne siperinin standart konumunda, kancanin
igne siperi @ ignenin @ yan yiiziine dokunmali ve igne-
nin diiz konumundan 0,05 ila 0,2 mm mesafede igneye
yaslanmalidir.

Yukarida belirtilen standart duruma ulagiimazsa, igne mu-
hafazasi ayar vidasina @ bir tornavida (kiguk) @ sokun
ve igne muhafazasinin konumunu ayarlayin.

0,05ila
0,2 mm

1) Kancanin igne siperini a yoninde bikmek icin, igne siperi ayarlama vidasini A yéninde déndurdn.
2) Kancanin igne siperini b ydoninde bikmek igin, igne siperi ayarlama vidasini B yoninde déndarun.

( 6. Bobin kapagi agma kolunun ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Caganoz kapagini agin. (Agilmasi : Tam yukari
dogru kaldirdiktan sonra ¢aganoz kapagini saga
veya sola hareket ettirin.)

2) El garkini normal dénis yéninde déndurerek bobin
kapagi agma kolunu @ arka kenar konumuna geti-
rin.

3) Mekik durdurucu @ bogaz plakasindaki @ oyugda
girene kadar igteki kancayr @ ok yéninde déndu-
ran.

4) Mekik agma kolu tespit vidasini @ gevsetin. Mekik
acgma kolu ile mekigin ¢ikintih A bélimU arasindaki
acikhgi 0,2 ile 0,3 mm arasindaki bir degere ayar-
layin.

Tﬁf@ (@) 5) Mekik agma kolunu @ asagi dogru bastirirken tes-
® " ( pit vidasini @ sikilayin.

6) I¢ caganoz kilavuzu @ ’i yukari asag! hareket etti-
rin ve bogaz yéninde oynama olmadigindan emin

olun.
|{ PikkaTy 2 igneli makinelerde, sag ve sol ¢aganoz igin \l
‘U ayni ayari yapin. ]

—-10 -



( 7. Agici zamanlamasinin ayarlanmasi

A

UYARI:

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-

torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

[Kosullar] 1)
Sag gaganoz |Ug isaret noktasi
Sol gaganoz |[iki isaret noktasi
£
£
v
o
8 2)
~ 3)
o)
y
A
= | .
— —
4)
TN
Q N
i< |
I
I
S I
| I
iplik kesicili iplik kesicisiz I
Volan iizerindeki igaret Volan uizerindeki igaret I
noktalari ve motor kapagi noktalari ve makine kolu |
Uizerindeki isaret gizgileri lizerindeki isaret noktalari |

—-11 -

)

=

Sag ¢aganoz igin, yan kapagi ¢ikarmak Uzere ope-
rator tarafindaki yan kapakta bulunan tespit vidasi-
ni gevsetin.

(Sol caganoz igin, operatorin karsi tarafindaki yan
kapag cikarin.)

Acici kam tespit vidasini @ gevsetin.

Volan uUzerindeki isaret noktalari, tabloda gdste-
rildigi gibi makine kolu Uzerindeki isaret noktalari
(iplik kesici olmadan) veya motor kapagi Uzerindeki
isaret gizgileri (iplik kesici ile) ile hizalanana kadar
volani gevirin. Bu sirada, agici kam tespit vidasini
@, acicinin @ i¢ gaganozun @ cikintili kismi @
‘den en uzak konumdan hareket etmeye bagsladigi
konumda sikin.

Bu sirada, agici kam tespit vidasini @ , agici kamin
O Ust yizeyi ile agici kolun @ alt yiizeyi arasinda
0,2 ila 0,5 mm bosluk kalacak sekilde sikin.

Yan kapagi yan kapak tespit vidasiyla takin.

Volan uzerindeki isaret noktalarinin (dbrt)\
makine kolu iizerindeki isaret noktalariyla
(iplik kesici olmadan) veya igne mili st ol
noktasindayken motor kapagi uzerindeki
isaret cizgileriyle (iplik kesiciyle birlikte) hi-
zalandigindan emin olun.

7

sy
-3
=

2 igneli dikis makinesi durumunda, sol ¢aga- I
nozun agici kol sikigtirma vidas1 @ operato- |
riin kargi tarafinda bulunur. )



Volan iizerindeki isaret noktalari (PLC-2700NM-7) Agict kam zamanlamasinin
ayarlanmasi igin (sol caganoz)

(iki isaret noktasi)

/ Acici kam zamanlamasinin
ayarlanmasi igin (sag gcaganoz)
(Ug isaret noktasi)

Ust durma konumu
(bir isaret noktasi)

igne milinin iist 6lii
noktasi
(dort igaret noktasi)

Volan lizerindeki igaret noktalari (PLC-2700NM)

Agici kam zamanlamasinin
ayarlanmasi i¢in (sag
¢aganoz) (ii¢ isaret noktasi)

Acici kam zamanlamasinin
ayarlanmasi igin (sol
caganoz) (iki isaret noktasi)

Volan A'nin 1
numarali vidasi

igne milinin iist 6lii
noktasi
~ (dort isaret noktasi)

—-12 —




( 8. iplik kesme kaminin konumu )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

_._01ila0,2mm

T

e

\ N,

U
O

J\

=/
L/ | L

Yakin temas

[iplik kesme kaminin konumu]

1. Dikis makinesini yere birakin.

2. Iiplik kesici solenoidini baglangigc konumuna ayarlayin.

3. lIplik kesici solenoid montaj plakasinin (g tespit vidasini @ gevsetin. iplik kesici solenoid montaj plakasini @,
hareketli bigak tahrik kolu baglantisi @ silindirle @ temas halindeyken, iplik kesici kam makarasi @ ile iplik
kesici kaminin @ kam agisi bolumi arasindaki bosluk 0,1 ila 0,2 mm olacak sekilde ayarlayin. Ardindan iplik
kesici solenoid montaj plakasinin Ug tespit vidasini @ sikin.

4. Dikis makinesini kaldirin.

( e iplik kesme kaminin @ ug yiiziiniin bilezigin @ ug yiizii ile yakin temas halinde oldugunu kontrol edin. ]
X ) Alt mil ayar bilezigini @ , alt mil ayar bileziginin @ ug yiizii alt milin @ ug yiizii ile hemen hemen ayni |

‘ hizada olacak sekilde sabitleyin. ,

—13-—



( 9. Hareketli bigagin konumunun ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismay giicii kestikten ve mo-

torun calismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1,3+£0,1 mm

1)

2)

3)

4)

Yatak kapagini gikarmak igin yatak kapak tespit vidalarini gevsetin (1 igneli makine: iki adet; 2 igneli makine:

Doért adet).
Hareketli bigak mili baglanti kolu A'nin sikistirma vidasini/vidalarini @ gevsetin (1 igneli makine: 1 adet; 2 i§-

neli makine: 2 adet)
iplik kesme kaminin diiz yiizeyi ile kam makarasinin birbirine temas ettigi durumda, karsi bigagin ucu @ ile

hareketli bicagin @ ucu arasindaki mesafeyi 1,3 + 0,1 mm arasinda ayarlayin.
Hareketli bicak mili @ baglanti kolu A'nin sikistirma vidasini/vidalarini sikin @ (1 igneli makine: 1 adet; 2 igneli

makine: 2 adet).

14—



( 10. Klemp yayinin konumunun ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)  Klemp yayi tespit vidasini @ gevsetin.

Ug yiize dog‘ ru bastirin

2) Hareketli bicagi @ , klemp yay @ ile temas etme-
yecek konuma getirin.

3) Klemp yayini @ karsi bigak tabaninin @ ug yiziine
karsi basili tutarken kaydirin.

4) Klemp yayini @ karsi bigagin @ ug yuzinden 1
(3] mm disari ¢gikacak sekilde ayarlayin.
_/ 5) Klemp yay! tespit vidasini @ sikin.
6) Hareketli bicag @ ilk konumuna getirin. Ardindan,
o klemp yay! @ ile hafifge temas edip etmedigini
& 1L kontrol edin.
I
| |
e— || ]
Ug yiize dogru {i‘ R :1 mm
bastirin :

|~
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( 11. Kam zamanlamasinin yapilmasi

11-1. Dikey besleme kaminin zamanlamasi

torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-

[Kosullar] 5
* Besleme miktari: 6 mm )
- Degisen dikey hareket miktari: 3 mm
- igne agagi indiginde ve besleme dislisi yukari 3)
kalktiginda 4)
o, |
| !
1
|

igne deliginin iist ucu @ , bogaz plakasinin iist yiizeyi
@ ve besleme diglisinin iist yiizeyi @ hizalanir

—16 -

Dikis kadranini "6"ya ayarlayin.

Degisken dikey hareket kadranini "3" olarak ayar-
layin.

Makine kafasini egin.

Dikey besleme kami tespit vidalarini @ (iki adet)
gevsetin.

Dikey besleme kamini @, igne @ , bogaz plakasi
@ ve besleme diglisi @ soldaki sekilde gosterildigi
gibi konumlanacak sekilde gevirin.

Dikey besleme kami tespit vidalarini @ (iki adet)
sikin.

Makine kafasini kaldirin.



11-2. U

st besleme kami zamanlamasi

A

UYARI:

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-

torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

[Kosullar] 1)
* Besleme miktari: 6 mm 2)
- Degisen dikey hareket miktari: 3 mm
- igne ve yiiriime ayagi asagi indiginde
3)
L )
3)
T
6)
7)

igne deliginin list ucu @ , bogaz plakasinin iist

ylizeyi

@, yiirime ayaginin alt yiizeyi ©@ ve besleme
dislisinin list ylizeyi @ hizalanir.

- 17 —

Dikis kadranini "6"ya ayarlayin.

Degisken dikey hareket kadranini "3" olarak ayar-
layin.

Ust kapagi gikarin.

Ust besleme kami tespit vidalarini @ (iki adet) gev-
setin.

Yirlyen ayagdin ve baski ayaginin donisumli di-
key hareket miktarinin ayni olmasi kosuluyla, Ust
besleme kamini @, igne @ , bojaz plakasi @,
ylrime ayag1 @ ve besleme diglisi @ soldaki se-
kilde gosterildigi gibi konumlandiriimistir.

Ust besleme kami tespit vidalarini @ (iki adet) si-
kin.

Ust kapagi yerine takin.



( 12. igne salinimi (Alttan besleme miktarinin ayarlanmasi) )

torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki caligmayi giicii kestikten ve mo-

2)
® & 3)
) 2)
’.
e o o
5)

— 18—

RN
DiKKAT

Pencere diregi plakasini @ gikarmak igin pencere
diregi plakasinin sekiz tespit vidasini @ gevsetin.
Dikis kadranini "6"ya ayarlayin.

Yatay besleme arka kolunun mentese vidasi somu-
nunu @ gevsetin.

Yatay besleme arka kolunun mentese vidasi so-
mununu @ , yatay besleme arka kolunun mentese
vidasinin @ merkezinin, alttan besleme baglanti
tcgeni kolunun @ isaret cizgisi @ ile hizalandig
konumda sikin.

Pencere diregdi plakasinin sekiz tespit vidasini @
kullanarak pencere diredi plakasini @ takin.

(Standart) Yatay besleme arka kolunun mentese

vidasi somununun @ konumunu ok A
yoniinde ayarladiginizda, alt besleme
miktari azalir. Yatay besleme arka kolu-
nun mentese vidasi somununun @ ko-
numunu B oku yoniinde ayarladiginizda,
alt besleme miktari artar.

Alt besleme miktarini degistirdiginizde, igne\
giriginin uzunlamasina konumunda bir degi- |
siklik oldugu igin yeniden ayarlama yapin. )



( 13. Caganoz kapaginin degistirilmesi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

( Standart caganoz kapag, iplik kesicisiz dikis makinesi i¢in gaganoz kapagi ile degistirilerek dikis maki- ]
| ) nesinde malzemenin kullanimi iyilestirilebilir. |
{ * Iplik kesme iglevi devre digi birakilir. )

1) Gaganoz kapagini @ gikarmak icin caganoz kapa-
g1 vidalarini @ ve eksantrik makaralari @ gikarin.

2) Bogaz plakasini @ cikarmak igin bogaz plakasi
tespit vidalarini @ c¢ikarin.

3) Hareketli bigak tabanini @ gikarmak igin hareketli
bigak tabani tespit vidalarini @ gevsetin.
Hareketli bicak tabanini @ gikarirken, caganozu @
onceden sekilde gosterilen konuma getirmek icin
volani gevirin.

—19-—



6)

—-20-—

Kars! bigak tabanini @ cikarmak icin karsi bigak
tabani tespit vidasini @ gevsetin.

@ kars! bigak tabanini gikarirken, gaganozu @
Onceden sekilde gosterilen konuma getirmek igin
volani gevirin.

Bogaz plakasini @ yerine takin. Bogaz plakasi tes-
pit vidalarini @ sikin.

iplik kesicisiz dikis makinesi igin caganoz kapagini
® takin ve gaganoz kapag vidalarini @ ve eksant-
rik makaralari @ gegici olarak sabitleyin.

Caganoz kapagi vidalarini @ , eksantrik makaralar
@ dondirdugiinizde iplik kesicisiz dikis makinesi-
nin sallanti yapmamasi igin gaganoz kapaginda ®
bosluk olmayacak sekilde sikin.

Hem 6n hem de arka taraftaki eksantrik makaralari
© ayarlayin.



(14. Yag filtresinin takilimasi )

OIL_FILTER_C
Yakin temas
etmesini saglayin

{

.

[\
OIL_FILTER_A OIL_FILTER_B OIL_!=ILTER_B
Filtrenin ¢entigini yag Yatagin kenarlarina Yautagln kenarlarina
karterindeki yive yerlestirin. sigdirin sigdirin

1)  Geri akis borusunu @ yag karterinin @) haznesine @ koyun ve oluga @ sabitleyin.

[ Sy o
Geri akis borusunu @ sekilde gésterildigi gibi sabitleyin.

lh

2) Filtreyi @ ve filtre tutacagini @ metal baglanti parcalariyla @ sabitleyin.

—21 -



f 15. Tek igneli dikis makinesinde sag ¢caganozun sol gaganozla
L degistirilmesi )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢galismay giicii kestikten ve mo-
torun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Yatak kapagi Ay @, yatak kapag! B'yi @, yan
kapak A'yi @ , yan kapak F'yi @ , besleme kolu alt
kapagini @ ve boJaz plakasini @ gikarin.

2) Alt mil baglanti burcunun, dikey besleme g¢ubugu-
nun, alt ayar bilezidinin ve piston eksantrik kaminin
(yedi yerde) tespit vidalarini @ gevsetin.

3) Alt mili B @ disari gekin.

—22 —



Baglanti pimi A'y1 @ cekip gikarmak igin besleme

4)

@ alt tarafinda bulunan mil tespit

ginin
vidasini @ gevsetin.

kolu deste

Besleme kolu tabanini ® ¢ikarin.

5)

Besleme kolu tabanindaki besleme dislisini ® sol

6)

tirin.

dis

besleme diglisi ® ile de

¢aganoz

Besleme kolu destegini @ ters gevirin ve besleme
tabanina sabitleyin.

7)

23—



8) Besleme taban kolunun sikigtirma vidasini ® ve
dikey besleme 6n kolunun sikistirma vidasini ®
gevsetin. Ardindan, besleme tabanini gerceve tara-
fina dogru 0,7 mm hareket ettirin.

Besleme taban kolunun sikistirma vidasini @ ve
dikey besleme 6n kolunun sikistirma vidasini ®
gegcici olarak sikin.

9) Caganoz miline ya§ saglayan boruyu ® dagitici-
dan @ ayirin.

10) Distribltort @ gaganoz mili tabanindan @ ayirin.

11) Boruyu dagitici A'dan ayirin @® .

—24 —



0,05ila 0,1 mm

14)

15)

— 25—

12) Caganoz mili tabanini @ yataktan ayirin.

13) Caganoz mili tabanini ® yatagin sol tarafina takin

ve gecici olarak sabitleyin.

Caganoz mili tabaninin konumunu @ , ¢aganozun
bicak noktasi ile igne arasinda 0,05 ila 0,1 mm
bosluk kalacak sekilde ayarlayin. Ardindan, ¢aga-
noz mili tabanini @® sabitleyin.

Besleme kolu tabanini @ yerine takin ve tespit vi-
dasini &) gegici olarak sikin.

Baglanti pimini A @ mildeki delige yerlestirin ve
besleme kolu desteginin @ alt tarafinda bulunan
mil tespit vidasini @ sikin.



16)

N N

Dikey
beslemeli
on kol

[

£
~
S
o
©
o

17)
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igne, besleme diglisindeki igne deliginin merkezi ile
hizalanacak gekilde ayarlayin.
igne, besleme dislisindeki igne deliginin merkezine
girecek sekilde ayarlayin.
(B=B’)
Kosul: igne mili alt 6li noktasindadir; besleme
miktar 0 mm’dir.

[Yanal konum]

Yanal konumunu ayarlamak i¢in besleme kolu ta-
banini @ hareket ettirin. Ardindan, besleme kolu
taban tespit vidasini @ sikin.

Gerektiginde, besleme tabaninin yanal konumunu
ayarlamak icin besleme tabani kolunun sikistirma
vidasini @ ve dikey besleme 6n kolunun sikistirma
vidasini @ gevsetin.

Bu sirada, @ besleme kolunun @ besleme kolu
destegiyle temas etmediginden emin olun.
[Uzunlamasina konum]

Uzunlamasina konumunu ayarlamak igin besleme
tabani kolunu hareket ettirin. Ardindan, besleme
taban kolunun @ sikistirma vidasini sikin.

Besleme dislisinin yuksekliginin ayarlanmasi
Kosul: Besleme diglisi en ylksek konumunda;
besleme miktari 0 mm'dir.

Besleme diglisini en yiuksek konumuna getirmek
icin volani gevirin.

Dikey besleme 6n kolunun sikistirma vidasini ®
gevsetin.

Besleme diglisi yuksekligini bogaz plakasinin ust
yuzeyinin 0,6 ila 0,7 mm {zerine ayarlamak igin di-
key besleme 6n kolunu ¢evirin. Ardindan sikistirma
vidasini @ sikin.



18) Konik disliye yag saglayan borunun boru tutucusunu @ ayirin ve Vilene tutucunun tespit vidasi @ ile birlikte
sikin.

19) Dagiticiya (ABC) bagli borulari degistirin veya uzatin.
Borulari uzatmak igin yaglama baglanti kollarini ve kapaklarini kullanin.

Yaglama baglanti
kolu

T

Ly, iji-:."l

| g
- |
Ll\ et __'_' ) Taﬂka Ia'.% Tanka
1 — bag\a“acak ":"-l.'.'e'{&.“ THI- baglanacak
y ———
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20) Distribiitori @ ¢aganoz mili tabanina @ sabitleyin.

21) Distributére @ takili olan kordon tutucuyu @ yata-
ga takin.

22) Caganoz miline yag saglayan boruyu @ dagiticiya
® baglayin.

23) Masuralar sabitlemek igin kordon kelepgesini &
iplik kesme solenoidine takin.

- 28—



24) Borulari, yataga monte edilmis kablo tutucu @ ile
baglayin. Gerektiginde bir kablo klipsi bandiyla bo-
rular iplik kesme solenoid kablosuna sabitleyin.

25) Alt mil ayar bilezigini ve iplik kesme kamini (sag)
ayirin.
iplik kesme kamini (sag) iplik kesme kamiyla (sol)
degistirin. Alt mil ayar bilezigini @ ve iplik kesme
kamini (sol) @ yerine takin.

26) Alt mil B'yi @ alt mil C @ ile degistirin ve ikincisini
yerine takin.
Alt mil C'yi taktiginizda, alt mil C'yi de €@ piston
eksantrik kamindaki @ ve dikey besleme cubugu
kamindaki €) deliklerden gegirin.

27) Alt milin C @ diz kismini alt mil baglanti burcunun
1 numarali vidasi @ ile hizalarken 1 numarali vida-
yi sikin. Ardindan, 2 numaral viday! sikin.

—29_—



28) Piston eksantrik kamini @ alt milin diiz kismi C €
ile hizalayarak sabitleyin.

29) igne mili alt 6lii noktasindan 2,3 mm
ylukseldiginde ¢aganozun bigak nok-
tasi ignenin merkeziyle hizalanacak
sekilde ayarlamak igin alt mil C'yi €
(ici bos) gevirin. Ardindan, alt mil ayar
bilezigi vidalarini €® (iki yerde) sikin.

1,5 mm

Hizah

30) Asag! inen ignedeki halkanin Ust ucu
! bogdaz plakasinin ust ylzeyi ile hiza-
landiginda ve ayni zamanda ylkselen
transport diglisinin Ust yuzeyi bogaz

(£ 17w

plakasinin Ust yuzeyi ile hizalandigin-

da, dikey besleme c¢ubugunun vidala-
rini €D (iki yerde) sikin.

31) Iplik kesme kam silindiri @, igne mili alt 8l nok-
tasindayken iplik kesme kami €® lzerindeki isaret
cizgisiyle hizalandiginda, iplik kesme kam vidasini
sikin.
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32) Yatak kapagi A @ , yatak kapadi B @, yan kapak
A @, yan kapak F @ ve besleme kolu alt kapagini
@ yerine takin.

33) Sol gaganoz € igin mevcut bogaz plakasini bogaz
plakasiyla degistirin ve ikincisini yerine takin.

Parca numarasi Parc¢a adi Miktar
40271636 Sol caganoz igin ayar seti 1
40271621 Bogaz plakasi (sol caganoz) (1)
40271622 Besleme dislisi (sol caganoz) (1)
40250798 Yuruyen ayak (diizenek) (1)
40017286 Baski ayadi (diizenek) (1)
40237089 Samandira haznesi kapagi 3
13765607 Yaglama baglanti kolu 3
23630007 Boru 0,04m
23630007 Boru 0,35m
23630007 Boru 0,35m
23630007 Boru 0,35m
EA9500B0100 Kablo klipsi bandi 5
HX00150000D Kablo klipsi 1
SM6040602TP Altigen soket bagli vida 1

Parga numarasi Parga adi Miktar
40271639 Sol ¢aganoz icin 12 mm adim 6lgu seti | 1
40271634 Bogaz plakasi (sol gaganoz) P12 (1)
40271622 Besleme dislisi (sol caganoz) (1)
40250798 Yuruyen ayak (dlizenek) (1)
40017286 Baski ayadi (diizenek) (1)

Parga numarasi Parga adi Miktar
40271637 Sol gaganoz igin kiiglk egri mastar seti | 1
40271623 Bogaz plakasi (sol gaganoz) ST (1)
40271624 Besleme dislisi (sol gaganoz) ST (1)
40277897 Yurime ayagi ST (dizenek) (1)
40161454 Baski ayad (sol baski ayagi) dizenegi | (1)
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