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/\ DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu sadece PLC-2710N-7,2760N,2760N-7,2760NL modellerinin standart
modellerden (PLC-2710-7,LU-2760,2760-7,2760L) farkli olan 6zelliklerini agiklamak igin
hazirlanmistir.

Giivenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” boliimiini dikkatlice
okuyup anlamalisiniz.




( 1. Teknik 6zellikler

No. Oge Uygulama
1| Model PLC-2760N PLC-2760NL
2| Model adi Situn yatakli, 2 igneli, tek beslemeli, Situn yatakli, 2 igneli, tek beslemeli, kilit
blyulk dikey déner kancal duz dikis dikis makinesi (kaln iplik i¢cin)
makinesi
3| Uygulama Orta il& agir materyaller, araba koltugu, | Agir malzemeler, araba koltugu, mobilya
mobilya
4| Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min Maks. 2.000 sti/min
Bkz. Standart model igin Kullanim Bkz. Standart model igin Kullanim
Kilavuzu, "6. DIKiS HIZI TABLOSU". Kilavuzu, "6. DiKIiS HIZI TABLOSU".
5| igne GROZ-BECKERT 135 x 17 GROZ-BECKERT 135 x 17
(Nm 100 ila Nm 180) (Nm 140 ila Nm 200)
(Standart: Nm 140) (Standart: Nm 200)
6| Dikis icin uygun iplik #30 ila #5 #8 ila #0
boyutu
7| Kesim igin uygun iplik
boyutu
8| Dikis boyu Maks. 12 mm (ileri/geri besleme)
9| Dikis boyu kadrani Tek adimli kadran
10| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Dizle kaldirma : 20 mm
11| Dikis boyu ayarlama Kadranli
mekanizmasi
12| Ters dikis ayarlama Kollu
yontemi
13| Igne ipligi bosluk alma igne ipligi bosluk alma baglantisi
14| igne mili konumu 40 mm
15| Alternatif dikey hareket 1 mmild 9 mm
miktari (Alternatif dikey hareket kadran ayarli tir)
16| Kanca Dikey eksenli 2 katli kanca (Mandal tipli)
17| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18| Ust ve alt besleme Zamanlama kayig!
aktlasyon mekanizmasi
19| Iplik kesme yontemi
20| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yag gostergeli)
21| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23| Kol altindaki bogluk 347 mm x 298 mm
24| El garki boyutu V kayigi efektif capi : 76,0 mm
Dig cap : 140 mm
25| Motor/Kontrol kutusu M51N 750W / SC-922A
26 | Makine kafasi agirhgi 79 kg
27| Gurulta - I istasyonunda siirekli ses basinci - I istasyonunda siirekli ses basinci
seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk: seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-84,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = A-88,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min 11204 GR2 uyarinca 2.000 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa): - Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-86,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = A-93,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.500 sti/min 3744 GR2 uyarinca 2.000 sti/min




No. Oge Uygulama
1| Model PLC-2710N-7 PLC-2760N-7
2| Model adi Situn yatakl, 1 igneli, tek beslemeli, Situn yatakli, 2 igneli, tek beslemeli,
buyuk dikey doner kancali ve iplik biyuk dikey doner kancali ve iplik
kesicili duz dikis makinesi kesicili duz dikis makinesi
3| Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4| Dikis hizi Maks. 2.500 sti/min
Bkz. Standa_rt _model icin Kullanim Kilavuzu,
"6. DIKIS HIZI TABLOSU". *1
5| igne GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 100 ila Nm 180) (Standart: Nm 140)
6| Dikis icin uygun iplik #30 ila #5
boyutu
7| Kesim icin uygun iplik #30 ila #5
boyutu
8| Dikis boyu Maks. 12 mm (ileri/geri besleme)
9| Dikis boyu kadrani 2 adimli kadran
10| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Otomatik kaldirma : 20 mm
11| Dikis boyu ayarlama Kadranli
mekanizmasi
12| Ters dikis ayarlama Hava silindirli tip (geriye dogru hareket digmeli)
yontemi
13| igne ipligi bogluk alma igne ipligi bogluk alma baglantisi
14| igne mili konumu 40 mm
15| Alternatif dikey hareket 1 mm ild 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tiir)
miktari
16| Kanca Dikey eksenli 2 katli kanca (Mandal tipli)
17| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18| Ust ve alt besleme Zamanlama kayisi
aktlasyon mekanizmasi
19| iplik kesme ydntemi Kam tahrikli makas tipi
20| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yag gostergeli)
21| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23| Kol altindaki bogluk 347 mm x 298 mm
24| El ¢arki boyutu Dis ¢cap : 123mm
25| Motor/Kontrol kutusu SC-922B
26 | Makine kafasi agirhigi 81 kg 84 kg
27| Nominal gug tuketimi 193VA
28| Gurdlta - s istasyonunda siirekli ses basinci - I istasyonunda siirekli ses basinci
seviyesinin (Lpa) yayillmasina denk: seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-79,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = A-84,0 dBA'nin agirlikl degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min 11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-86,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.500 sti/min

*4  Hiz ayari, yiriiyen ayagin ve baski ayaginin alternatif dikey hareket miktarina gére otomatik
olarak gergeklestirilir.



( 2. Makine kafasindan iplik gecirme )

[PLC-2710N]

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten
ve motorun ¢alisgmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gésterilen siray! izleyerek
makine basina takin.

* Ipligi iplik kilavuzunun ®
sag tarafindan gegirin.




[PLC-2760N, 2760N-7, 2760NL]

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi icin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten
ve motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gdsterilen siray! izleyerek
makine basina takin.
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3. Hava tipi merkez kilavuzunun ayarlanmasi
(PLC-2760N,2760N-7,2760NL)
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3-1. Opsiyonel giris fonksiyonunun se¢imi

®)

1. @ anahtarini @ basili tutarken giicii ACIN. (Onceki islemde degistirilen ekran dgeleri gérintiile-
necektir.)

Ekran gorintisu degismezse, islemi bastan yeniden baslatin.

*

2. 12 numarali islevi segcmek Uzere ayar numarasini ilerletmek igin
L [1]2][e]lP]T]_]

ry
X5/ anahtarina @ basin. Ayar numarasinda geri gitmek istiyor-
>
saniz, @ anahtarina @ basin.
-

(Dikkat)  Ayar numarasinda ileri (ya da geri) gittiginizde, 6nce-
ki (veya sonraki) igerik onaylanir. Bu nedenle, icerigi
degistirdiginizde (yani, @@ anahtarina dokundugu-
nuzda) ¢ok dikkatli oimaniz gerekir.

lo|P[T]_I[i][n]_]_] 3. @ ve O tuslarini kullanarak “in” (igeri) 8gesini segin.
| || i || 0 || 6 || || n || o || p| 4. Tus @ yardimiyla i06'i segin.

T Tifo[s][clc]u]d] 5. @ ve @ tuslaryla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini

segin.
Doniistimlii olarak yanar
E@@ 6. O tusuyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini belirle-
yin.
| Jifofe]lL] J|2]9] 7. @ ve @ tuslanyla sinyalin AKTIF degerini ayarlayin.

islem, sinyal "Dlsik" oldugunda gerceklestirilirse ekrani "L"
olarak ayarlayin. islem, sinyal "Yiiksek" oldugunda gerceklesti-

IE":IE"EI rilirse ekrani "H" olarak ayarlayin.

| || i || 0 || 7 || || n || o || P| 8. Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.
lo|P| T LIl | li]n] 9. @ anahtariyla istege bagli girisi tamamlayin.
D@E@ 10. Fonksiyon ayar moduna dénmek icin @ ve @ tuslarini kullana-

rak “End” (son) 6gesini segin.

—5-



3-2. Opsiyonel cikigi fonksiyonunun segimi

| || || 1 || 2 || o || P || T || _| 1. Istege bagli giris ayar prosedirleri 1 ve 2'nin calistirma prose-
dird ile 12 numarali islevi segin.

o] P[T]_[ofufT]_| 2. @ ve @ tuslarini kullanarak “oUT” (disari) 6gesini segin.

lof 15| |n]o]P] 3. Tus @ yardimiyla 011/013/015' segin. *1

lo]| J|1]5]lc|e]u]d] 4. @ ve O tuslariyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini
segin.

Doniisiimlu olarak yanar
EE"E 5. @ tusuyla "CGUd" merkez kilavuz anahtari giris islevini belirle-

yin.

lo]| [1]5][L] [3]3] 6. @ ve @ tuslariyla sinyalin AKTIF degerini ayarlayin.

islem, sinyal "Diisiik" oldugunda gerceklestirilirse ekrani "L"
olarak ayarlayin. islem, sinyal "Yiiksek" oldugunda gerceklesti-

|E||:| rilirse ekrani "H" olarak ayarlayin.

lo| [1]6]| |[n]o]P] 7. Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.
lo|P] T |_llo]lu]T]_] 8. @ anahtariyla istege bagli gikisi tamamlayin.
D@E@ 9. Fonksiyon ayar moduna dénmek icin @ ve @ tuslarini kullana-

rak “End” (son) 6gesini segin.

" Secilecek 6ge modele gore degisir.
011 : PLC-2760NS*AB
013 : PLC-2760N,2760NL
015 : PLC-2760N-7



3-3. Yardimci aygitlarin ayarlanmasi (PLC-2760N,2760NL)
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1. @ anahtarini @ basil tutarken glicti ACIN.
Digmeyi G¢ saniye veya daha uzun bir siire basili tutarsaniz, Servis modunda kullanilabilen islevleri

ayarlamaniza olanak saglamak igin sesli uyari ¢alacaktir.

L el jufn]_]

[Fluln]_J[_E[n]|d]

T
[ufTl2]_]

I EN Y EIEI EIEY

b

EIEIENE I EIE)

2. @ ve O tuslanyla 141 no.lu iglevi segin.

w

@ ve O tuslariyla"_End", "UT1_" ve "UT2_" dgelerini segin.

e

UT1 veya UT2'yi segtiyseniz, ® ekran biriminde "U1 0" veya "U2 0" g6-
rintulenecektir. Ardindan, @ ve @ tuslariyla yardimci cihaz ayar 6gesi
numarasini belirtin.

5. Asagidakilerden ayarlamak istediginiz parametreyi @ ve @ tuslari ile
secin ve girin.

[clelof1]

[c]ie]o]2]

[c]le]o]3]

[c]le]o]4]

PLC merkezi kilavuzu
(BT/FL ile kilitli)

PLC merkezi kilavuzu
(BT/DL ile kilitli/FL’nin
baslatiimasi)

PLC merkezi kilavuzu
(BT/DL/FL ile Kilitli)

PLC merkezi kilavuzu
(BT ile kilitli)




3-4. Hava borulari

PLC-2760NS*AB
CN152 CN153

CN151 /
AK M[\Q é Merkezi kilavuz

(Kablo isareti (0 ) f j J (Kablo isareti yok)
o]0 |0 Y
[ S5
@@ @ IR

O« Qe siooo
1 s 5 K
\Tak

(PX950013000)

Makine kafasindan gelen hava hortumunu, hava hortumu sayisi ile port sayisini eslestirerek, yukarida
gOsterilen konuma baglayin.

Fisi CN152'Un yarim baglantisina takin.

PLC-2760N,2760NL

CN152 CN154
CN151 CN153 CN155

AK = Merkezi kilavuz
(Kablo isareti 10) F%%%% (Kablo igareti yok)
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BT DL Tak
(Kablo isareti ®)  (Kablo igareti ®) (PX950013000)

Makine kafasindan gelen hava hortumunu, hava hortumu sayisi ile port sayisini eslestirerek, yukarida
gosterilen konuma baglayin.
Fisi CN154'Un yarim baglantisina takin.
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