DEUTSCH

PLC-2710N-7,2760N,2760N-7,2760NL
BETRIEBSANLEITUNG
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/\ VORSICHT

Diese Betriebsanleitung fiir die Modelle PLC-2710N-7,2760N,2760N-7 und 2760NL beschreibt
nur ihre Unterschiede zu den Standardmodellen (PLC-2710-7,2760,2760-7 und 2760L).

Fir sicherheitsbezogene Informationen lesen Sie den Abschnitt "Sicherheitsvorschriften"
in der Betriebsanleitung fiir die Standardmodelle zum vollen Verstidndnis sorgfaltig durch,
bevor Sie Ihre Nahmaschine benutzen.




( 1. Technische Daten

No. Posten

Anwendung

11 Modell

PLC-2760N

PLC-2760NL

2| Modellbezeichnung

2-Nadel-Steppstich-Saulennadhmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober-
und Nadeltransport und gro3em
Vertikalachsen-Greifer

2-Nadel-Steppstich-Saulenndhmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober- und
Nadeltransport (fur dicken Faden)

3| Anwendung

Mittelschwere bis schwere Stoffe,
Autositze, Mobel

Schwere Stoffe, Autositze, Mobel

4| Nahgeschwindigkeit

Max. 2.500 sti/min (Siehe ,,6.
Nahgeschwindigkeitstabelle* in
der Bedienungsanleitung flr das

Standardmodell.)

Max. 2.000 sti/min (Siehe ,,6.
Nahgeschwindigkeitstabelle* in
der Bedienungsanleitung fir das

Standardmodell.)

5| Nadel

GROZ-BECKERT 135 x 17
(Nm 100 bis Nm 180)
(Standard: Nm 140)

GROZ-BECKERT 135 x 17
(Nm 140 bis Nm 200)
(Standard : Nm 200)

6| Geeignete Fadenstarke zum
Nahen

#30 bis #5

#8 bis #0

7| Geeignete Fadenstarke zum
Abschneiden

8| Stichlange Max. 12 mm (Vorwarts-/Rickwartstransport)
9| Stichlangenrad 1-Stufen-Drehknopf
10| Nahfulhub Handlifter : 10 mm

Mittels Knieheber : 20 mm

11| Stichlangen-
Einstellmechanismus

Mit Drehknopf

12| Ruckwartsnahen- Mit Hebel
Einstellmethode

13| Fadenhebel Fadenhebel in Stangenausfiihrung

14| Nadelstangenhub 40 mm

15| Betrag der alternierenden

Vertikalbewegung

1 mm bis 9 mm
(Drehknopf-Einstellung der alternierenden Vertikalbewegung)

Betatigungsmechanismus

16| Greifer Vertikalachse, 2-fach-Greifer (Klinkentyp)
17| Transportmechanismus Kastentransport
18| Ober- und Untertransport- Steuerriemen

19| Fadenabschneidemethode

20| Schmierung

Automatische Schmierung tiber Oltank (mit Olstandanzeiger)

21| Schmierol

JUKI New Defrix Oil No. 1 (entspricht ISO-Standard VG7)
oder JUKI MACHINE OIL No.7

Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am
Arbeitsplatz :
A-bewerteter Wert von 84,0 dB;
(einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.500
sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 86,0 dB;
(einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 bei 2.500
sti/min.

22| Bettgrofie 643 mm x 178 mm

23| Platz unter dem Arm 347 mm x 298 mm

24| HandradgroRe Effektiver Keilriemendurchmesser : 76.0 mm
Auflendurchmesser : 140 mm

25| Motor/Schaltkasten M51N 750W / SC-922A

26| Maschinenkopfgewicht 79 kg

27| Gerausch - Entsprechender kontinuierlicher - Entsprechender kontinuierlicher

Emissions-Schalldruckpegel (Loa) am
Arbeitsplatz :
A-bewerteter Wert von 88,0 dB;
(einschlief3lich Kpa = 2,5 dB); gemaf 1ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.000
sti/min.

-Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 93,5 dB;
(einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 bei 2.000
sti/min.




No. Posten Anwendung
1| Modell PLC-2710N-7 PLC-2760N-7
2| Modellbezeichnung 1-Nadel-Steppstich-Saulenndhmaschine 2-Nadel-Steppstich-Saulenndhmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober- und mit kombiniertem Unter-, Ober- und
Nadeltransport, groRem Vertikalachsen- Nadeltransport, groBem Vertikalachsen-
Greifer und Fadenabschneider Greifer und Fadenabschneider
3| Anwendung Mittelschwere bis schwere Stoffe, Autositze, Mdbel
4| Nahgeschwindigkeit Max. 2.500 sti/min
(Siehe ,,6. Ndhgeschwindigkeitstabelle* in der Bedienungsanleitung fur das
Standardmodell.) *1
5| Nadel GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 100 bis Nm 180) (Standard: Nm 140)
6| Geeignete Fadenstarke zum #30 bis #5
Néhen
7| Geeignete Fadenstarke zum #30 bis #5
Abschneiden
8| Stichlange Max. 12 mm (Vorwarts-/Rickwartstransport)
9| Stichlangenrad 2-Stufen-Drehknopf
10| NahfuRhub Handlifter : 10 mm
Auto-Lifter : 20 mm
11| Stichlangen- Mit Drehknopf
Einstellmechanismus
12| Ruckwartsnahen- Luftzylindertyp (mit Nahrichtungsumschalter)
Einstellmethode
13| Fadenhebel Fadenhebel in Stangenausfiihrung
14| Nadelstangenhub 40 mm
15| Betrag der alternierenden 1 mm bis 9 mm
Vertikalbewegung (Drehknopf-Einstellung der alternierenden Vertikalbewegung)
16| Greifer Vertikalachse, 2-fach-Greifer (Klinkentyp)
17| Transportmechanismus Kastentransport
18| Ober- und Untertransport- Steuerriemen
Betatigungsmechanismus
19| Fadenabschneidemethode Nockengetriebene Schere
20| Schmierung Automatische Schmierung tiber Oltank (mit Olstandanzeiger)
21| Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 1 (entspricht ISO-Standard VG7)
oder JUKI MACHINE OIL No.7
22| Bettgrofle 643 mm x 178 mm
23| Platz unter dem Arm 347 mm x 298 mm
24| HandradgroRe Auflendurchmesser : 123 mm
25| Schaltkasten SC-922B
26 | Maschinenkopfgewicht 81 kg 84 kg
27| Nennleistungsaufnahme 193VA
28| Gerausch -Entsprechender kontinuierlicher - Entsprechender kontinuierlicher

Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am
Arbeitsplatz :

A-bewerteter Wert von 79,5 dB;
(einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemafR ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.500
sti/min.

Emissions-Schalldruckpegel (Loa) am
Arbeitsplatz :
A-bewerteter Wert von 84,0 dB;
(einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemal 1ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.500
sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 86,0 dB;
(einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 bei 2.500
sti/min.

1. Die Geschwindigkeitseinstellung, die dem Betrag der alternierenden Vertikalbewegung von Laufful
und NahfuR entspricht, wird automatisch ausgefiihrt.




( 2. Einfadeln des Maschinenkopfes )

[PLC-2710N-7]

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

Den Maschinenkopf gemaf der in der Abbildung 4 )
gezeigten Reihenfolge einfadeln.

* Den Faden durch die rechte Sei-
te der Fadenfiihrung ® ziehen.




[PLC-2760N, 2760N-7, 2760NL]

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

Den Maschinenkopf gemaR der in der Abbildung
gezeigten Reihenfolge einfadeln.

-

v &7,

Linker, { 0 Rech
Nadelfaden : Nggeffarden

PLC-2760N-7 PLC-2760N, 2760NL




3. Einstellen der pneumatischen Mittenfiihrung
(PLC-2760N, 2760N-7, 2760NL)
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3-1. Wahl der optionalen Eingabefunktion

Schalten Sie die Stromversorgung ein, wahrend Sie die Taste @ @ gedriickt halten. (Die Anzeigeelemente,
die im vorherigen Vorgang geandert wurden, werden angezeigt.)

Falls sich die Bildschirmanzeige nicht andert, beginnen Sie den Vorgang noch einmal von vorne.
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2. Drlcken Sie die Taste O , um die Einstellungsnummer weiterzu-
schalten und die Funktion Nr. 12 auszuwahlen. Wenn Sie die Einstel-

lungsnummer zuriickstellen méchten, driicken Sie die Taste @ 0,
-

um sie zurlckzustellen.
(Vorsicht) Wenn Sie die Einstellungsnummer weiterschalten (zuriick-
schalten), wird der vorherige (oder nachste) Inhalt bestatigt.
Es ist daher notwendig, sehr vorsichtig zu sein, wenn Sie den

Inhalt gedndert haben (d. h. die Taste @@ beriihrt haben).

3. Wahlen Sie den Posten “in” mit den Tasten @ und @ .

4. Wahlen Sie i06 mit der Taste @ .

5. Wahlen Sie die Mittenflihrungs-Tasteneingabefunktion ,CGUd® mit
den Tasten @ und @ .

6. Bestimmen Sie die Mittenfihrungs-Tasteneingabefunktion ,CGUd" mit
der Taste @ .

7. Stellen Sie mit den Tasten @ und @ das Signal auf ACTIVE ein.
Stellen Sie die Anzeige auf ,L%, falls der Vorgang bei einem ,Low"“-Sig-
nal ausgefuhrt wird. Stellen Sie die Anzeige auf ,H®, falls der Vorgang
bei einem ,High“-Signal ausgeflhrt wird.

8. Bestimmen Sie die obige Funktion mit der Taste @ .

9. Beenden Sie die optionale Eingabe mit der Taste @ .

10. Wahlen Sie den Posten “End” mit den Tasten @ und @, um zum
Funktionseinstellmodus zurtickzukehren.

—5-



3-2. Wahl der optionalen Ausgabefunktion
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1.

Wahlen Sie die Funktion Nr. 12 mit dem Bedienungsverfahren der op-
tionalen Eingabe-Einstellungsverfahren 1 und 2.

Wahlen Sie den Posten ,oUT“ mit den Tasten @ und @ .

Wahlen Sie 011/013/015 mit der Taste @ . ™1

Wahlen Sie die Mittenfihrungs-Tasteneingabefunktion ,CGUd" mit
den Tasten @ und @ .

Bestimmen Sie die Mittenfiihrungs-Tasteneingabefunktion ,CGUd" mit
der Taste @ .

Stellen Sie mit den Tasten @ und @ das Signal auf ACTIVE ein.
Stellen Sie die Anzeige auf L%, falls der Vorgang bei einem ,Low*“-Sig-
nal ausgefiihrt wird. Stellen Sie die Anzeige auf ,H", falls der Vorgang
bei einem ,High“-Signal ausgefihrt wird.

Bestimmen Sie die obige Funktion mit der Taste @ .
SchlieRen Sie die optionale Ausgabe mit der Taste @ ab.

Wahlen Sie den Posten “End” mit den Tasten @ und @, um zum
Funktionseinstellmodus zurtickzukehren.

"1 Der zu wihlende Posten ist je nach Modell unterschiedlich.

011 : PLC-2760NS*AB
013 : PLC-2760N,2760NL
015 : PLC-2760N-7



3-3. Einstellen der Hilfsvorrichtung (PLC-2760N, 2760NL)
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1. Schalten Sie die Stromversorgung ein, wahrend Sie die Taste @ @ gedriickt halten.
Wenn Sie die Taste drei Sekunden oder langer gedriickt halten, ertdont der Summer, damit Sie die

Funktionen einstellen kénnen, die im Wartungsmodus verflgbar sind.
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2. Wahlen Sie die Funktion Nr. 141 mit den Tasten @ und @ .

3. Wahlen Sie die Posten ,_End*, ,UT1_“und ,UT2_“ mit den Tasten @ und @ .

4. Wenn Sie UT1 oder UT2 gewahlt haben, wird ,U1 0“ oder ,U2 0“ auf der An-
zeigeeinheit ® angezeigt. Geben Sie dann die Einstellungspostennummer der
Hilfsvorrichtung mit den Tasten @ und @ an.

5.  Wahlen Sie mit den Tasten @ und @ den einzustellenden Parameter unter den
folgenden aus, und geben Sie ihn ein.

lclellof1]

[c]elo] 2]

HEOE

[c]lc]lo] 4]

PLC-Mittenfiihrung
(Verriegelt mit BT/FL)

PLC-Mittenfiihrung
(Verriegelt mit BT/DL/
Initialisierung des FL)

PLC-Mittenfiihrung
(Verriegelt mit BT/DL/
FL)

PLC-Mittenfiihrung
(Verriegelt mit BT)




3-4. Druckluftleitungen

PLC-2760NS*AB

CN152 CN153
CN151 /
AK l \Q & Mittenfiihrung
(Kabelmarke (0 ) f j J (Ohne Drahtmarkierung)
010 |0

[ ]

e =

QY 15 5 o o
i\

O ( @
M NE

\Stecker

(PX950013000)

Den vom Maschinenkopf kommenden Luftschlauch unter Berticksichtigung der Nummer des Luftschlauchs und
der Nummer des Anschlusses an der oben gezeigten Position anschliel3en.
Stecken Sie den Stecker in die Halbkupplung des CN152.

PLC-2760N,2760NL

CN152 CN154
CN151 CN153 CN,155

AK = éi 25 Mittenfiihrung .
(Kabelmarke @0 ) ‘ ‘ ' ‘ (Ohne Drahtmarkierung)

BT DL Stecker
(Kabelmarke ®))  (Kabelmarke ®) (PX950013000)

Den vom Maschinenkopf kommenden Luftschlauch unter Berticksichtigung der Nummer des Luftschlauchs und
der Nummer des Anschlusses an der oben gezeigten Position anschlief3en.
Stecken Sie den Stecker in die Halbkupplung des CN154.
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