TURKCE

MS-1261A-DWS
KULLANIM KILAVUZU



1. TEKNIK OZELLIKLER.......coiiictceeeeseces e sessessesssssesasssssssssssessessssssssssssssssssssssssssneen 1
1-1. Dikis makinesi kafasinin 6zelliKIeri............cceeuvveeiiee e i e s 1
1-2. Kontrol kutusunun OzelliKIEri..........ccoiiiiiiiiieiiniiiieerrr s 1

72 1 0 0 L 2
2-1. Dikis maKinesinin KUFUIUMU............. i s s s s e s e e s s nmss s s s s s s e s s nmmn s sns s e rnenns 2

2-1-1. Dikis makinesi kafasinin ayarlanmasi..........ccccccciemmmmmiiniiinissccssssssceere e s s sssssse e s s e sns s 2
2-1-2. Galisma panelinin konumunun degiStirilmesi..........cccceee e 3
2-2. Iplik Gardaginin taKIIMASI........cccceeeeueirerieeereseeeseese e eassesessesesaesessesesasesassesassessssssesessessnensns 3
2-3. Yaglama ve yagi bosaltma...........coooiiiiiiiiccr s 4

3. DiKiSTEN (0] N [od 1 o 1 V4 | = 1 | 5
3-1. IGNENIN tAKIIMASI c.uvuviieirciciee st ss s sae s be s s e s ae s e e s e besa e e s aesaene e e sesnenns 5
3-2. Makineye iplik taKIlmasi........ccceeeeeeeciiiiirirreccccsr e e s s r e e m e e enne 6
3-3. iplik gerginliginin ayarlanmasi ...........cccoceeeimiircinniisesciss s s sss s e sas s e sassns e ns 7
3-4. Dikis uzunlugunun ayarlanmasl..........cceeirrerriisee e 8
3-5. igne Siperinin ayarlanmasi .........c.ccccceeeeeeeceieee et ee e as e e s s e eneas e e s 9
3-6. ILMEK YAPICI iPLIK KAMININ AYARLANMASI ......cccoveerrreemreceessesssesssssssssssessssessssessns 10
3-7. Digli yuksekliginin ayarlanmasi .........ccccceeiiiiiiimmmmmnsss s s 10
3-8. IPLIK ALMA GERGINLIGI KONTROL KOLUNUN AYARLANMASI..........cccovueuerereenranaenes 1"
3-9. Orta iplik gerginligini serbest birakma kolunun ve igne ipligi gerginlik

kontroloriiniin konumunun ayarlanmasl ... ————————— 1"
3-10. Kumasg ¢ekme tertibatinin ayarlanmasi..........ccccciiiiiinimmnncce s 12
3-10-1. Kumas ¢ekme kayisinin ve boylamasina konumunun ayarlanmasi .........cccccceeeeeiniininnnees 12
3-10-2. Kumag ¢ekme kayisinin egiminin ayarlanmasi..........cccceriiiiimniiniesnsesnssse e 13
B B R T | 13
3-12. Agrr ila orta agirhktaki malzemelerin dikilmesi i¢in dikis makinesini bir kumas
cekici ile birlikte Kullanmak iGiNn...... ... 14
3-12-1. Dislinin degiStirilmesi......ccccueiiieecieeirccre e s e e s e mne e e e 14
3-12-2. Bogaz plakasinin degistirilmesi .......cccccc i 14
3-12-3. Baski ayaginin yiikseklik farkinin ayarlanmasi...........ccccciiiiimnniniimnnssn e 15
3-12-4. igne ipligi kilavuzunun degiStirilmesi........ccccccceceeeeeereeeeecceeeeeeeee e s e eees 15
3-13. Degistirilebilir aparatlarin tabloSu ... s 16
3-14. Malzeme kenari algilayicinin ayarlanmasi.........ccccoeemnnnsse s 18
3-15. IGNE@ SOGULUCU ...ttt et e ee s e e e e se e e sasae e e s eaese e e s sanae e e ensananasees 19
3-15-1. Ufleme borusunun KONUMUNUN @YarlanmasSi...........cceeeeeeseeesssesessssesessssesssssssssssssesssssasens 19
3-15-2. Hava akiSInin ayarlanmasl .........cccciviiiniiiiesnnnienn s s s s sanse s 19
3-16. Zincir iplik kesici (iplik atiklarinin emilmesi).........ce i, 19

4. CALISMA PANELININ KULLANIMI .....oooiiiiicecccsec e sscsss e sssssssse e ssssssssessesssssssssnsns 20
4-1. Calisma paneli tuslanyla ilgili agiklamalar............cccccoriiriiiiriirrirrrrrrrcrc s 20
4-2, [1K YaPIACAK ISIEM ......coveeeerreeree e ee e eae e sa e sssse e se e eas e sasse s s se e saeseesesensnsennssenens 21

e T 11 = =Y oo o O 21
4-3. Dikis deseninin SeGIlMesi........cccceiiiiiiiiieeiii e ———————— 24
4-4. Dikig verilerinin degigtirilmesi.........cccccciimmmiir e ——————— 25

4-4-1. Dikis verilerini degigstirme yontemia ..........cccccovciiiiiiiinir e ———————— 25

4-4-2. Belirli bir dikis verisi 6gesini segme yontemi.........cccceviiiiiniiiniiin 25

4-4-3. Parga numarasinin, islemin ve/veya agiklamanin degistirilmesi..........cccccoceeeiiiiiiiicnniiiinnes 27



4-4-4. Malzemenin gok kath boliimiinde 6grenme igleminin gercgeklestirilmesi...........ccccceeeee. 28

4-4-5. Serbest bir dikis deseninde dikig Verileri ........ccccoovviiiiiniiic 29
4-4-6. Adimh bir dikis deseninin dizenlenNmMeSi.......ccccceiiiiiiniiniiii i ——— 35
4-4-7. limek sayisinin dgrenilmesi isleminin gergeklestirilmesi...........ccccceceeeereereeereeeeeeesesensenens 39
4-4-8. MiKro Kaldirma iSI@Vi.......cceemiiiiiiiieiiiceecscsssssssss s s s s s e e s e s e s s s s s s s s s s ssssss s e e s e e nnennnnnnnnnnns 40
4-4-9. Dikig verilerinin listeSi.......ccuuuiiiiiiicicicscssrrrrrrs s e s s s s s s s s s s s s s s e e e e e e e r e e e e e nnnnns 41
4-5. Dikig verilerinin digindaki verilerin diizenlenmesi/kontrol edilmesi...........cccceeeeienneeee. 46
4-5-1. Bellek anahtart VErileri........ccoouviiiiiiiiiiiiir s a7
4-5-2, SAYAG ISIOVi.ceriiiiieiiiiiiiiii i 52
4-5-3. Kumas ¢ekme tertibatinin silindir iSlevi ... 55
4-5-4. Bir desenin kopyalanmasi / yeni bir desen olusturulmasi..........ccccccccmrrmrriniisccccssneceennenenen, 56
4-5-5. Uyari iglevinin Kullanilmasi ... s 58
4-5-6. F tusunun KUllanImM@ASI .......ccceeiiiiiiiiciiecssssssss s ssss s s s e s s e s e s s s s s s nsmsmssssssssssssssssssssssssssesnenensnnnnnnns 61
4-5-7. Suriim bilgilerinin kontrol edilmesi........ccccciiiiiiiiinii i ———— 64
4-5-8. Calisma paneli LCD ekraninin kontrast degerinin ayarlanmasi ........ccccccceviicccccinecennnenenn, 64
4-5-9. 1etiSIM ISIOVi.cciii i 65
A = 1 | 66
4-6-1. Basit Kilit........ococeriiiiiiiiriir i ——— 66
Ly A o T 1= TN 1153 = 67
TR = T T N 2 7
e L 0 7
R | 72

5. Dikis deseninin dlzeltilmesi........cccccveeriiiiiii 73
5-1. Kumas ¢ekme tertibati kullanilmadan dikilen dikis uzunlugunun kontrol edilmesi ... 73
5-2. Dikis verilerinin dUzeltilmesi ........ccccciiriiiiiiiieiir e ———— 74
5-2-1. Malzemenin ¢ok kath bélimiiniin 6gretilmesi .......cccccvcimiriiiiicn 74
5-2-2. Calisma paneli lizerindeki ayar degerleri .........ccccvvmmiiiiiiiniiiir e 74
5-2-3. Malzemenin ¢ok kath béliimiinde ilmek toplanmasiyla basa ¢gikma..........ccccoccvciiniiineennn, 75
5-2-4. Dengesiz malzeme beslemesi sorunuyla basa gilkma...........ccccceveiiimrer e 76
TG T I (L= g = 77
5-4. Dikis verilerinin baglangi¢ degerleri listeSi........ccccoiiiiimmmmnninini e, 78
5-5. Ana saft motorunun Z fazinin kontrolii / ayarlanmasi..........ccccceeveimmiiiinnissieenesennnnns 80
5-5-1. Ana saft motorunun Z fazinin Kontrolli..........ccmiiiii e 80
5-5-2. Ana saft motorunun Z fazinin ayarlanmasi..........ccoccviiiiininiiiner 81

L = YL N 82
6-1. Yag tankindaki yag mikEar! ... 82
6-2. Zincir iplik kesicinin yaglanmasi.........ccccciiiiiinmmmnis s 82
6-3. Kumas gekici kayisinin degistirilmesi..........ccovvmmmriiiiniiinnin s 83
LT =Y 4T 4 ], 84

6-5. Sigortanin Degistirilmesi ... —————————————— 85



1. TEKNiIK OZELLIKLER

1-1. Dikis makinesi kafasinin 6zellikleri

MS-1261AAADWS

Dikis malzemesi tiru

Bosluk | Ekstra agir malzemeler (standart)
M Orta kalinhkta kumaslar

igne numarasi

F 6,4mm(1/4) -

Model MS-1261A /A DWS MS-1261AM /A DWS
Uygulama Agir ila ekstra agir malzemeler igin Orta ila agir malzemeler igin
Maksimum dikis hizi 5500sti/min
Dikis hizi 3
Igne UYx128GAS #16 ile 22 UYx128GAS #16 ile 21
(Standart #21) (Standart #19)
Kumas gekme sistemi Elektronik kontrol
Baski ayagi yuksekligi 10 mm
iimek uzunlugu 1,4 ile 4,2 mm
igne numarasi 6,4 mm(1/4)
Silindir gevresi 194 mm
Yaglama yagi JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 ya da JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk:
A-84,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2
Gilriilti uyarlrrca 4:500 .sti/rTﬂn.
- Ses siddeti seviyesi (LwA) :
A-91,0 dBA’nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 - ISO 3744 GR2
uyarinca 4.500 sti/min.

1-2. Kontrol kutusunun ozellikleri

Besleme gerilimi Tek faz 220 ile 240V arasinda CE
Frekans 50Hz/60Hz

Sicaklik : 0 ile 35°C arasinda
Nem : %90 ya da daha az.

Giris 680VA

Calisma ortami




2. KURULUM
2-1. Dikis makinesinin kurulumu

Dikis makinesini ayar civatalariyla @ (dort adet) yere
sabitleyin.

— ]
DXEAT\ Dikis makinesini iki veya daha fazla kisi ile birlikte tagidiginizdan emin olun. |
- |
2-1-1. Dikis makinesi kafasinin ayarlanmasi
Civatalari @ (dort adet) gevsetin ve dikis makinesinin yiksekligini ayarlayin.
N 1. Dikis makinesi, makine tablasi ve kontrol kutusunun toplam agirhg en az 110 kg’dir. Dikis |

makinesinin yiiksekliginin ayarlanmasi i¢in en az dort kisi gereklidir. |
2. Dikis makinesinin yuksekligini makine dengeli duracak sekilde ayarlayin. ]




2-1-2. Calisma panelinin konumunun degistirilmesi

Calisma paneli, dikis makinesi tablasinin alt yiizeyine monte edilmis halde sevk edilir. Calisma panelini dikis
makinesi tablasinin tizerine monte ederken, panel kablosunu @ motor kapaginin alt bélimiindeki @ delikten

@ gegirmeniz gereklidir.

Sevk edildiginde
(dikis makinesi tablasinin alt yiizeyi)

Operasyon panelinin konumu degistirilerek
dikis makinesi tablasinin alt yiizeyine getirilmesi
durumunda
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2-2. iplik gardaginin takilmasi

1) iplik cardagi mekanizmasini takin. Tabla-
daki delige yerlestirin. Kilit somununu @
sikarak iplik cardaginin oynamamasini
saglayin.

2) Ahsap vida @ kullanarak iplik gardagi bra-
ketini @ tablaya sabitleyin.




2-3. Yaglama ve yagi bosaltma

Dikis makinenizi kullanima sokmadan 6nce, dikis makinesi ile birlikte saglanan yagi kullanarak yag tankini
doldurun.

1) Yag eklenmesi
Yag gosterge penceresini
© cikarin. JUKI New Defrix
Oil No. 1 ya da CORPO-
RATION GENUINE OIL 7
marka yagi, yag deliginden
yag tankina doldurun.

Yag tankini yukarida belirtilen yagi kullanarak,
yag yuzeyi iki gosterge gizgisinin (Ust seviye gizgi
isareti @ ve alt seviye ¢izgi isareti @) arasina
ulasana kadar doldurun. Yag tankini doldurduktan
sonra, yad gosterge penceresini @ yerine geri
taktiginizdan emin olun.

2) Yagin boslatiimasi ve degistiriimesi
ik olarak ahsap vidalari @ (li¢ adet) gevsetin. Yag tankinin kapagini @ ¢ikarin. Ardindan, viday: @ gevse-
tin. Yag tankinda kalan yagdi tamamen bosaltin. Yagi bosalttiktan sonra viday: @ siktiginizdan emin olun.
Dikis makinesinin dayanikliigini artirmak icin, dikis makinesi ilk kez kullanilmaya baglandiktan doért hafta
sonra, daha sonrasinda ise uygun aralikla yagin degistiriimesi tavsiye edilir.




3. DIKISTEN ONCE HAZIRLIK

3-1. ignenin takilmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

ipligin kalinhgina ve kullanilan malzemenin tipine

g6re igne numarasini secimini yapin.

1) igne milini hareket araliginin en yiiksek konumuna
getirmek icin el ¢arkini dondurun.

2) igne tutucudaki viday! @ gevsetin ve kargilik
gelen ignelerin Uzerindeki uzun oyuk size bakacak
sekilde igneleri @ dondurin.

3) igneleri daha ileri gidemeyinceye kadar igne tutu-
cu deligin igine dogdru itin.

4) igne tutucu viday @ iyice sikin.

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma




3-2. Makineye iplik takilmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.
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Dikis makinesinin kafasi tizerindeki igne ipligini D ’den baslayarak numara sirasina gore gegirin.

Dikis makinesinin kafasi lizerindeki ilmek yapici ipligini @ ’den baglayarak numara sirasina gére gegirin.
a = Orta igne ipligi b = Sag igne ipligi ¢ = Sol igne ipligi
a' =Orta ilmek yapici b' = Sag ilmek yapici c' = Sol ilmek yapici




3-3. iplik gerginliginin ayarlanmasi

1) igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi 2) iimek yapici ipliginin gerginliginin ayarlanmasi

iimek yapici gerginlik ayar diigmelerini @ saat
yonlinde déndurmek ilmek yapici gerginligini artirir.
Saatin aksi ydonde dondiirmek ise ilmek yapici ger-
ginligini azaltir.

Ust iplik gerginligini arttirmak igin iplik gergi somunu-
nu @ saat yoniinde, azaltmak igin saat yonu tersine
cevirin.




3-4. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

iimek uzunlugu icin, sadece dikis makinesinin (izerinde ayarlama yapin. Ardindan, kumas gekme kayisinin
besleme miktarini ayarlayin. Daha sonra, dikilen malzemenin bitmis halini kontrol ederek ilmek uzunlugunun

ince ayarini yapin.

M Sadece dikis makinesi igin ilmek uzunlugunun ayarlanmasi

Kilitleme
vidam@

El garki Gzerindeki
nokta isareti
iimek uzunlugu 2 3 4

oo ocoo ocooo

* Yukarida bahsedilen igaret sadece bir referans
olarak kullanilimahdir. Ayarin kullanilan malzemeye
gore degisebilecegini unutmayin.

1) Viday! @ cikarin ve besleme kiilbitér kamindaki
kilitleme vidasini gevsetin.

2) Basmali diigmeye @ hafifce bastirarak el garkini
elle dondurdn.

3) Basmali diigmeye @ basildiginda dikis makinesi-
nin ¢alismasi durur.

4) Yukarida belirtilen durumdayken, basmali diig-
meye @ bastirmaya devam ederek el garkini elle
dondurdn.

5) El ¢arki Gzerindeki nokta isaretini (referans olarak
kullanarak) kayis kapagi Gzerindeki ¢izgi isaretiy-
le @ hizalayin ve elinizi basmali anahtardan @
cekin.

6) Besleme kulbltér kamindaki kilitleme vidasini
sikin.

7) Viday1 @ yerine geri takin.

meye @ asla basmayin. |

2. Dikis makinesini, kilitleme vidasini |
siktiktan sonra galistirdiginizdan emin |
olun. |

. Makineyi asla vida @ takili degilken |
calistirmayin. |
4. Kilitleme vidasinda, vidanin gevgeme- |
sini 6nlemek icin bir kilitleme tespit |
vidasi bulunur. Zorla gikarmaya ¢a- |
histiginiz takdirde, kilitleme vidasinin |
basi zarar gorebilir. )

)
x)
ixe)
b
w

o — — — — — — — — — — —



3-5. igne siperinin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

%
g
7113 -
') /S igne deliginin
altindaki
MS-1261A: /g boliime basin.
0,1ila 0,15mm e
MS-1261AM :
0,05 ila 0,1mm

2]

igne siperi, disli Gizerine monte edilmistir. Bu sebeple, besleme miktarinin her degismesinde igne siperinin
ayarlanmasi gereklidir.

(igne ve ilmek yapici arasindaki boglugun ayarlanmasi)

1) iimek yapicinin Gist ucu ignenin merkeziyle hizalanacak sekilde el carkini dénduriin.

2) Viday! @ gevsetin, igne siperini bir bitlin olarak saga veya sola hareket ettirerek igne siperinin igneye te-
mas etmesini ve ilmek yapici ile igne arasinda 0,1 ila 0,15 mm’lik bir bosluk olmasini saglayin. (MS-1261AM
icin 0,05 ila 0,1 mm)

(igne siperinin dikey konumunun ayarlanmasi)
1) igne siperini, el garkini déndirerek igne siperinin igneye temas etmeye basladigi konuma getirin.
2) Viday! @ gevsetin ve igne siperini bir bltln olarak yukari veya asagi hareket ettirerek igne siperinin igne

bir konuma getirin.

(Karsilik gelen igneler ve ilmek yapicilar arasindaki bosluklarin ayarlanmasi)

Her igne ile iimek yapici arasindaki boslugun igne siperi bir bitin olarak hareket ettirilerek ayarlanmasindan

sonra karsilik gelen ilmek yapicilar ve igneler arasindaki bogluklar esit degilse, karsilik gelen ilmek yapicilar

ve igneler arasinda esit bosluk saglanmasi igin asagidaki adimlar izlenerek ayarlama yapilmalidir.

1) iimek yapicinin Gist ucu ignenin merkeziyle hizalanacak sekilde el carkini déndiiriin.

2) Viday! @ gevsetin, karsilik gelen igne siperlerini hareket ettirerek karsilik gelen igneler ve iimek yapicilar
arasinda esit bogluk saglanacak sekilde ayarlama yapin.



3-6. ILMEK YAPICI iPLiK KAMININ AYARLANMASI

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya c¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Viday1 @ gevsetin ve ilmek yapici iplik kamini @
ilmek yapici en ileri konuma ¢iktiktan sonra ilk konu-
muna donmeye basladiginda ipligi cekmeye basla-
yacak sekilde ayarlayin.

B ilmek yapici iplik kaminin iplik kilavuzunun
ayarlanmasi

1) Iplik kilavuzunun @ ug yizinii iplik kilavuzu @
Uzerindeki isaretci cizgisi ile hizalayin. Ardindan,
@ numarali iplik kilavuzunu, ug yuzi @ numarali
iplik kilavuzuna yaslanacak sekilde ayarlayin.

2) Iplik kilavuzunun standart konumu, iplik kilavuzu-
nun u¢ yUzU orta isaret ¢gizgisi ile hizalandiginda
elde edilir.

3) Pamuk iplik kullanildiginda @ ve @ numarali vida-
lari gevsetin, @ ve @ numarali iplik kilavuzlarinin

Pamuk iplik i¢in ilmek yapici
—_Iplik kammnin konumu

> 1
limek yapici iplik

isaretci cizgisini iplik  kaminin standart ug yuzlerini en uctaki isaret gizgisi ile hizalayin. Bu
kilavuzunun alt ucu ile/konumu asamada ilmek yapicl iplik kami zamanlamasinin
hizalayn. yeniden ayarlanmasi gerekli degildir.

3-7. Disgli yuksekliginin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

1.4mm

I Bogaz plakasi

Z:—- Disli - -Z@ Daha yiiksek

Diglinin Ust ucu, disli hareket araliginin en yuksek konumundayken bogdaz plakasinin ylzeyinin 1,4 mm Uze-

rinde olmalidir.

M Disli yuksekliginin ayari

1) Yatagin yan plakasindaki vidayi @ gevsetin ve gikarin.

2) Viday! @ gikarin ve vidanin @ altindaki altigen basli vidayi L sekilli bir altigen anahtar ile gevsetin.
3) Besleme tahrigi miktar ayarlama saftini @ dondurerek digli yiksekligini ayarlayin.

4) Saft, altigen basli vida ile sabitleyin ve viday! @ sikin.

—-10 -




3-8. IPLIK ALMA GERGINLIGI KONTROL KOLUNUN AYARLANMASI

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

igne ipligi ilmek boyutu, iplik aima
gerginligi kontrol kolunun @ konumu-
nun ayarlanmasi ile belirlenir.

igne ipligi iimek boyutu, kullanilan

MS-1261A iplik ve malzemeye gore degisir. Bu
En alt 6li 3 mm nedenle, iplik ilmegi boyutunu duru-
MS-1261AM

nokta ma gbre ayarlayin.

Ine ipligi $omm 1) iki viday! @ gevsetin ve iplik alma
ilmegi kolu kilavuzunun konumunu kolu
yukari veya asag! hareket ettirerek
ayarlayin.

2) igne mili en alt 6li konumdayken iplik gerginligi kontrol kolunun st ucu, igne milinin iplik alma kolundaki
@ iplik deliginin Gst ucunun 3 mm Uzerinde konumlanacak sekilde ayarlama yapin.(MS-1261AM igin 0
mm)

3) Iplik gerginligi kontrol kolunun @ algaltiimasi ilmek boyutunu azaltir. Kolun kaldiriimasi ise artirir.

3-9. Orta iplik gerginligini serbest birakma kolunun ve igne ipligi gerginlik kontroloriniin
konumunun ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Orta iplik gerginligini serbest birakma kolunun @ ve igne ipligi gerginlik kontrolériine ait iplik kilavuzunun @
konumunu asagida aciklandidi sekilde ayarlayin.

1) igne milini en (st 6l konuma getir-
mek icin el garkini déndurdn.

2) Lastik kapagi @ cikarin. Lastik kapa-
gin altindaki ayar vidasini @ gev-
setin. Orta iplik gerginligini serbest
birakma kolunu @ orta igne ipligi
kilavuzundan @ cikan iplik yatay bir
konuma sahip olacak sekilde ayarla-
yin.

3) Ardindan, iki viday1 @ gevsetin, igne
ipligi gerginlik kontrolériine ait iplik
kilavuzunun @ konumunu, orta iplik
gerginligi serbest birakma kolundan
@ gelen iplik diz bir izgi olugtura-
cak sekilde ayarlayin.

Highest dead 9/(
point

-1 -




3-10. Kumas ¢ekme tertibatinin ayarlanmasi

3-10-1. Kumas ¢ekme kayisinin ve boylamasina konumunun ayarlanmasi

1) Altigen basli ayar vidalarini @ (li¢c adet) gevsetin.

Dikis makinesinin ana gdvdesinin besleme mik-
Dikis tarini en Ust seviyeye getirin. Diglinin kayisa en
makinesinin yakin oldugu konumda kumas ¢ekme tertibatini
diglisi ileri geri hareket ettirerek besleme miktarini 1,5 ila
(en genis 2,0 mm’ye ayarlayin
besleme ’ yeay yin.
araligi)

Bogaz plakasi

2) Viday1 @ gevsetin ve kumas gekicinin boylamasi-
na konumunu vida basinin @ kaugugun @ hafifce
asag| gbgmesine izin verecek sekilde kaugukla @
temas etmesini saglayin.

3) Kumas gekiciyi sabitlemek igin somunu @ sikin.

@ | SM9051603SC | Vida
© | NM6050003SC | Somun
0O | 40201874 Titresim Onleyici kauguk
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3-10-2. Kumas ¢ekme kayisinin egiminin ayarlanmasi

—

1) Altigen bagl ayar vidalarini @ (iki adet) gevsetin. [ . Kumas cekme tertibati egilirse (8 iize-)
i iali i DIKKAT
Kumas ¢ekme tertibatini digli ile paralel olacak | Q rinde gésterildigi gibi) zincir iplikte ipliK |
sekilde dondurdn. \ atlamasi meydana gelebilir. )
3-11. LED 151k
UYARI :

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmasindan kaynaklanan kigisel yaralanmalara karsi
koruma saglamak i¢in ellerinizi asla igne giris alanina yaklagtirmayin ve LED’in yogunlugunun
ayarlanmasi sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

* Bu LED, dikis makinesinin kullanilabilirligini
artirmayi1 amaglar, bakim amaciyla kullaniimaz.

Dikis makinesi standart olarak igne giris alanini ay-
dinlatan bir LED isikla donatiimistir.

Isigin siddetinin ayarlanmasi ve acilip kapanmasi
anahtara @ basilarak gergeklestirilir. Anahtara her
basilista, 1s1gin siddeti 5 kademede ayarlanir ve son-

ra kapanir.
[Isigin siddetinin degistirilmesi]

1 = . 4 = 5 = 1
Parlak = ...... Soénik = Kapali = Parlak

Bu yolla, anahtara @ her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.

—-13—



3-12. Agrr ila orta agirhktaki malzemelerin dikilmesi i¢in dikis makinesini bir kumas ¢ekici ile

birlikte kullanmak igin

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

MS-1261A, standart olarak ekstra agir malzemeleri dikebilecek sekilde gelistirilmistir.
Bu dikis makinesini agir malzemeleri ya da orta agirliktaki malzemeleri dikmek i¢in kullandiginizda, asagida
aciklanana proseduri kullanarak aparatlarin degistiriimesi gerekir.

3-12-1. Diglinin degistirilmesi

3-12-2. Bogaz plakasinin degistiriimesi

Bogaz plakasini ¢ikarin. Diglideki viday! @ gevsetin
ve disliyi ¢gikarin. Ardindan, digliyi uygun bir baska
digliyle degistirin.

( Agrr ila orta agirliktaki malzeme dislile- 1
| rinin her biri, disli yuksekligi ayarlanma- |
| _—+ dan sadece disli degistirilerek kullanila- |
| /DIKKAT\ bilecek sekilde tasarlanmigtir. |
| Bununla birlikte, digli yiiksekliginin |
| ayarlanmasi gercekten gerekliyse, 10 |
| Sayfada "3-7. Digli yliksekliginin ayar- |
\ lanmasi” béliimiine bagvurun. )

% Dislinin sag tarafindaki yiikseklik farkini de-
gistirmek igin

Ayarlanan dislideki iki viday! @ gevsetin ve aralama

parcasini @ ¢ikarin (plaka kalinhgi: 0,5 mm).

Farkli tirlerde aralama pargalari saglanir.

Bogaz plakasi ayar vidalari @ (iki adet) ve @ ’yi (bir
adet) c¢ikarin. Ardindan, bogaz plakasini uygun bir
bagka bogaz plakasi ile degistirin.
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3-12-3. Baski ayaginin yiikseklik farkinin ayarlanmasi

3-12-4. igne ipligi kilavuzunun degistirilmesi

Ayarlanan baski ayagini @ tutmaya yarayan iki vi-
dayi @ cikarin ve aralama pargasini @ degistirerek
baski ayagindaki ylkseklik farkini ayarlayin.
Karsilik gelen bodaz plakalari ve dislilerle eslesen
aralama pargalari kalinliklar tabloda gésterilmekte-
dir.

No. | Plaka kalinhgi Ozellik
1 (1,0 mm Ekstra agir malzemeler igin
(Standart)
2 |10,5mm Kalin kumaslar
3 | Yok Orta kalinlikta kumaslar

Aralama pargasini @ bagka bir aralama parga-
siyla (0,5 mm veya hig) degistirmek igin, viday1 @
daha kisa bir vidayla degistirin (Uzunluk=3,0 mm
SS5060310SP).

Orta agirliktaki bir malzemeyi ince bir iplik kullanarak
dikerken, daha biyuk igne ipligi ilmekleri olusur ve
bunlarin bukulerek dikis atlamasina neden olmasi
olasidir. Bahsi gegen bu sorunu énlemek igin, igne
tutucunun Gzerindeki iplik kilavuzunu @ uygun bir
iplik kilavuzuyla degistirin.

iplik kilavuzunu @ sabitlemek icin kullanilan vidayi
@ gevsetin ve iplik kilavuzunu orta agirliktaki malze-
melere uygun bir iplik kilavuzu @ ile degistirin.

—15—



3-13. Degistirilebilir aparatlarin tablosu

Ol seti Ekstra agir malzemeler igin : MS-1261A
Ekstra agir malze- Orta kalinlikta Orta kalinlikta kumasglar igin : MS-1261AM
- Kalin kumaslar L
meler igin kumaglar Agir malzemeler icin : Istege bagli
ing mm Parga No. Parga No. Parca No.
7132 5,6 40213673 40213678 40213683
1/4 6,4 40213670 40213675 40213680
9/32 71 40213674 40213679 40213684
5/16 7,9 40213672 40213677 40213682
3/8 9,5 40213671 40213676 40213681

Pargalarin adi

Bogaz plakasi (tert.)

Bogaz plakasi

Igne numarasi

Ekstra aglr. r_nalze- Orta kalinhkta Kalin kumaslar Ekstra aglr. malze- Orta kalinlhkta Kalin kumaslar
meler igin kumasglar meler igin kumaslar
Kod ing mm Parga No. Parca No. Parga No. Parga No. Parca No. Parga No.
E 7132 5,6 12956355 12956355 12956355 40204582 40204591 40204586
F 1/4 6,4 12956256 12956256 12956256 40204542 40204592 40204587
G 9/32 7,1 12956454 12956454 12956454 40204583 40204593 40204588
H 5/16 7,9 12956553 12956553 12956553 40204584 40204594 40204589
K 3/8 9,5 12956652 12956652 12956652 40204585 40204595 40204590
Pargalarin adi Baski ayagdi(tert.) Disli
igne numarasi
Ekstra aglr. rTlaIze- Orta kalinhkta Kalin kumaslar Ekstra aglr. rpalze- Orta kalinhkta Kalin kumaslar
meler igin kumaslar meler igin kumaslar
Kod ing mm Parga No. Parga No. Parga No. Parga No. Parga No. Parga No.
E 7/32 5,6 40232575 40232585 40232580 12963450 12975058 12974259
F 1/4 6,4 40232574 40232584 40232579 12963351 12974952 12974150
G 9/32 7,1 40232576 40232586 40232581 12963559 12975157 12974358
H 5/16 7,9 40232577 40232587 40232582 12963658 12975256 12974457
K 3/8 9,5 40232578 40232588 40232583 12963757 12975355 12974556
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Pargalarin adi iimek yapici (L) (tert.) iimek yapici (R) (tert.) limek yapici (C) (tert.)
Isaret Isaret Isaret
Igne numarasi
Ekstra agir mal-| Orta kalinlikta Kalin kumas- |. Ekstra agir mal-| Orta kalinlikta Kalin kumasg- |. Ekstra agir mal-| Orta kalinlikta Kalin kumas- | .
i Isaret . Isaret - Isaret
zemeler igin kumaslar N zemeler igin kumaslar lar N zemeler igin kumaslar lar N
o. o. o.
Kod in¢g mm Parca No. Parca No. Parca No. Parca No. Parca No. Parca No. Parca No. Parca No. Parga No.
E 7/32 5,6 12968855 12968855 12968855 12968558 12968558 12968558 12969150 12969150 12969150
F 1/4 6,4 12968855 12968855 12968855 1 12968558 12968558 12968558 1 12969150 12969150 12969150 1
G 9/32 7,1 12968855 12968855 12968855 12968558 12968558 12968558 12969150 12969150 12969150
H 5/16 7,9 12968954 12968954 12968954 5 12968657 12968657 12968657 2 12969150 12969150 12969150 9
K 3/8 9,5 12968954 12968954 12968954 12968657 12968657 12968657 12969150 12969150 12969150

* [imek yapicl, élgii setine dahil degildir.

istege bagh
1. Baski ayag icin aralama pargasi 2. Ayar vidalarinin 3. Disli i¢gin aralama pargasi
P:%kla(:::)n_ Parga No. Pargalarin adi Parca No. Plaka PII%kIa(:::;_ Parga No. Pargalarin adi

0,1 40215447 Baski ayagi ayar plakasi F 2 0,1 40215448 Disli ayarlama plakasi E
0,3 12973509 Baski ayagi ayar plakasi B SS5060310SP 2 0,3 12975702 Disli ayarlama plakasi B
0,5 12973608 Baski ayagi ayar plakasi C 2 0,5 12964102 Disli ayarlama plakasi A
0,8 12973707 Baski ayadi ayar plakasi D 2 0,8 12975801 Disli ayarlama plakasi C
1,0 12962106 Baski ayagi ayar plakasi A SS5060410SP 2 1,0 12975900 Disli ayarlama plakasi D
1,2 12973806 Baski ayadi ayar plakasi E 2

Pargalarin adi

Tutucu (tert.)

igne numarasi

Ekstra aglr. malze- Orta kalinlikta Kalin kumaglar
meler igin kumasglar

Kod in¢ mm Parga No. Parca No. Parga No.
E 7132 5,6 MAM2990AABA MAM2970DDBA MAM2980AABA

F 1/4 6,4 40215412 40215413 40215414
G 9/32 7,1 MAM2990CCBA MAM2970FFBA MAM2980CCBA
H 5/16 7,9 MAM2990DDBA MAM2970GGBA MAM2980DDBA
K 3/8 9,5 MAM2990EEBA MAM2970HHBA MAM2980EEBA
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3-14. Malzeme kenar algilayicinin ayarlanmasi

A

UYARI :

Sensorii ayarlarken, yaralanmalara kargi korunmak igin elinizi igne giris alaninin yakinina, ayaginizi
da pedala koymayin.

™Ja

;\\ /1, N\ I/;

Xew _ujw

(O)

Malzeme var

(

min

Malzeme yok

@)

max

Malzeme kenari algilayici @ , dikisin basinda ve so-
nunda malzemenin varhdini ya da yoklugunu algilar.

Malzeme varsa yesil LED (A) ve turuncu LED (B)
surekli yanar.
Malzeme yoksa sadece yesil LED (A) yanar.

Dikis makinesini algilama cihazi fabrikada ayarlan-
mis olarak teslim edilir, bdylece ek bir ayar gerektir-
meden malzeme varhigini/yoklugunu algilar. Ancak,
algilama cihazi, kullanilan malzemenin ttrtine bagli
olarak malzemeyi dogru algilayamayabilir.

Bu durumda, kontrol diigmesini @ dondurerek dikis
makinesinin algilama cihazini ayarlayin.

[Ayarlama prosediiru]

* Dikis makinesinde malzeme olmasa da turuncu
LED (B) yaniyor.

— Kontrol diigmesini @ “min” yazisina dogru déndu-
ran.

* Dikis makinesinde malzeme olsa da turuncu LED
(B) yanmiyor.

— Kontrol diigmesini @ “max” yazisina dogru don-
daran.
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3-15. igne sogutucu

3-15-1. Ufleme borusunun konumunun ayarlanmasi

/
[
(=
—
=7
=\ {
AL
;
cl

i
\\ \\\\\

i

|

1) Viday! @ gevsetin.

2) Ufleme borusunun @ konumunu boylamasina
yonl ve donls yond bakimindan ayarlayin.

3) Ufleme borusunu @ sabitlemek igin viday! @
sikin.

Hiz kontrol digmesini @ dondirerek igne sogutucu-
nun hava akigini ayarlayin. Hava akigini azaltmak
icin hiz kontrol digmesini saat yéniinde dondurin,
artirmak icin ise saatin aksi yonde déndurdn.

3-16. Zincir iplik kesici (iplik atiklarinin emilmesi)

-

Azaltmak
icin

Artirmak
icin

\

Hiz kontrol digmesini @ dondurerek igne sogutucu-
nun hava akigini ayarlayin. Hava akisini azaltmak
icin hiz kontrol digmesini saat yéninde dondurin,
artirmak icin ise saatin aksi yonde déndurin.
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4. GALISMA PANELININ KULLANIMI

4-1. Galisma paneli tuglanyla ilgili agiklamalar

LI

Smart Solutions

Nu-

Nu-

mara ISIM ISLEV mara ISIM ISLEV
© | LCDekran Dikis gesidi numarasi, sekil © | GERIDON tusu Bu tus, 6nceki ekrana
gibi cesitli veriler izlenir. donds igin kullanilir.
@ | SIFIRLAMA tusu Hatay sifilamak, sayaci/
sayaglari sifirlamak vb. igin ® | Ftusu Veri veya islev F tuguna
7 bu tusa basin. n kaydedilirse, kaydedilen
© | MOD tusu Bu tus mod ekranini goriin- veri veya islev F tuguna
tiilemek igin kullanilir basilarak kullanilabilir.
aski ayagi basin- aski ayag@i basincina
“ ® | Baskiayagi b Baski ayagi b
O | SAYAC tusu Bu tus, sayag izlemeyi ci tusu ait dikis bilgileri bu tusa
basilarak gorintilenebilir.
= secer. asilarak gorlntilenebilir.
©® | OGE SECME tusu | Bu tus veri numarasi ve ® | Kumas ¢gekme Kumas ¢cekme basincina
diger verileri segmek igin basinci tusu ait dikis bilgileri bu tusa
kullanihr. basilarak goérintilenebilir.
: — ® | Kumas ¢ekme Kumas ¢ekme miktarina
O | VERI DEGISTIR- Bu tug desen numarasi ve miktari tusu ait dikis bilgileri bu tusa
ME tusu diger verileri segmek igin o basilarak gorintilenebilir.
kullanilir. N+
AL
—— ® |NFCisareti iletisim igin tablet veya akilli
- @ telefonu NFC isaretine yak-
- - lastirin.
@ | DUZENLEME tusu | Bu tus diizenleme ekra-

nini géruntilemek, 6ge
segcmek ya da ayrint
ekranini gérintilemek igin
kullanilir.
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4-2. ilk yapilacak islem

4-2-1. Dil segimi

Satin aldiktan sonra dikis makinenizi ilk kez ACIK konuma getirisinizde, ¢alisma panelinde gérintilenecek
dili segin. Dil se¢imi yapmadan makineyi KAPALI konuma getirirseniz, dikis makinesini her agisinizda dil
secimi ekraninin gorintilenecegini litfen unutmayin.

(D Gilig anahtarini ACIK konuma getirme

[ Satin aldiktan sonra dikis makinesini ilk galigtirmanizda giicii ACIK konuma getirdiginizde igne
: DIKKAT\ milinin otomatik olarak hareket edecegini unutmayin. Bellek anahtari U090’1 kullanarak igne
I milinin otomatik olarak hareket etmesini 6nlemek de mimkiindiir. Ayrintilar igcin 47 Sayfada I
\ "4-5-1. Bellek anahtari verileri" boliimiine bakin.

. Glg anahtarini ACIK konuma getirdiginizde dil se¢im

ekrani gorintilenir.

Language Un
zelection sele ched

- (2](2] N

Lol Lo [ s
ks

<Dil segim ekrani>

@ Dil segimi

Ciil s gimi Tidrkg e

Ardindan, [l @ tusuna basarak seciminizi ta-
- )5) o 8o 9

mamlayin.

+
Ekranda kullanmak istediginiz dili — @ ile segin.

mEEiiEE
Z v [

Calisma panelinde goriintilenecek dil U406 bellek anahtari kullanilarak degistirilebilir.
Daha fazla ayrinti igin bkz. Ayrintilar igin 47 Sayfada "4-5-1. Bellek anahtari verileri" bolimine bakin.

[ /BikKAT
| 3 Ekranda kullanmak istediginiz dili segmezseniz varsayilan olarak Ingilizce kullanilir.
‘- ———————————————————————————————— —
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Dikis makinesinin gicini ACIK konuma getirdiginizde, hali hazirda segili olan desen igin dikis ekrani gérin-
tulenir.

Bu dikis makinesi, serbest dikis desenlerini ve adiml dikis desenlerini dikebilir. Serbest dikis desenleri ile
adimli dikis desenleri ile birlestirilerek 99’a kadar farkli dikis deseni olusturabilir.

Serbest dikis deseni kullanildiginda, malzemenin diz kisimlarini ve ¢ok katmanl kisimlarini dikmek igin farkh
dikis kosullari kullanilabilir.

Adiml dikis deseni kullanildiginda, bir malzemeyi adim adim dikmek i¢in ayri kosullar kullanilabilir.

Bu Kullanim Kilavuzu’nun asagida belirtilen bolimu serbest dikis desenlerini agiklamaktadir. Adimli dikis
desenlerinin agiklamasi icin 35 Sayfada "4-4-6. Adimli bir dikis deseninin diizenlenmesi" bdlimine
bakin.

40035 4

| i i

D E F

Dikis ekrani < Serbest dikis deseni >

Goriinim icerik
A |Dikis No. Secili olan Desen No. goérintilenir. (No. 1 - No. 99)
B |Kumas ¢ekme miktari *1 Kumas gekme miktari géruntilenir.
C |Kumas ¢cekme basinci *1 | Kumas ¢ekme basinci gérintulenir.
D |Dikis hizi *1 Dikis hizi gérintilenir.
E |ilmek uzunlugu *3 Bellek anahtari S003 ile ayarlanan ilmek uzunlugu gorintulenir.
F |Baski ayagi basinci *1 Baski ayagi basinci gorintdlenir.
G |Kumas gekme tertibati Kumas gekme tertibati altindaki malzemenin durumu goruntuilenir.
altindaki malzemenin Malzemenin  Diiz  Cok katli bd- Kumas gekme terti-
durumu st ucu kiasim  1im bashyor Malzeme yok bati kullaniimiyor

RO» B b =2

H |Baski ayagi altindaki mal- | Baski ayagi tertibati altindaki malzemenin durumu gérintulenir.

zemenin durumu Malzemenin gok  Malzemenin

Malzemenin Du ok katli bo- Malzeme
rzemen iz G ! kath bolimii ok Kath boli- -
Ust ucu kiasim Iim basghyor - yok
boyunca mundin sonu
I |Basit kilit durumu Basit kilidin ACIK / KAPALI olma durumu gérintilenir.
J |Parca numarasi / islem ya | Parca numarasi st satirda, islem alt satirda gorintilenir. Ya da iki satir Gizerinde bir
da aciklama aciklama goruntilenir (Ust ve alt satirlar). (Ekranda hangi igerigin gorintilenecegi,

yani ekranda “parga numarasi ve islem” mi yoksa “aciklama” mi yer alacagina dair
secim bellek anahtari U404 ile yapilabilir. Ayrintilar icin 47 Sayfada "4-5-1. Bellek
anahtan verileri" bélimune bakin.)
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*1 Kumas ¢ekme miktari, kumas ¢cekme basinci, dikis hizi ve baski ayagi basinci; baski ayagi altina yerlestirilen
malzemenin durumuna gore, asagida verilen dikis verisi 6geleri kullanilarak ayarlanabilir.

Baski ayagi altindaki

Kumas ¢ekme mik-

Kumas ¢cekme ba-

Malzeme L

Malzeme algilan-
madiginda kumas
¢ekme miktari
(Kumas ¢ekicinin
yok altindaki malzeme
diz boélimse, kumas
¢ekme miktari igin
S006 ayarlanmis
degeri kullantlir.)

Malzeme algilan-
madiginda kumas
¢ekme basinci
(Kumas ¢ekicinin
altindaki malzeme
diz bélimse, kumas
¢ekme basinci igin
S007 ayarlanmig
degeri kullantlir.)

Malzeme yoklugunun
algilanmasinin ardin-
dan uygulanacak dikig
hizinin sinirlandiriimasi
(Dikis makinesi bekle-
me konumundayken,
tabloda yer alan dort
dikis hizindan en yuk-
sek olani gorintilenir.)

malzemenin durumu tan sincl Dikis hizi Baski ayag basinci
Duz kiasim L..- /
S007
Malzeme- S006 i S004
nin ¢ok katli L Kumas cekme miktar Kumas gekme ba Dikis hizi siniri
bolimiinin  2=2= sinci
sonu S005
S015 o S016 o Baski ayagi basinci
Baski ayagi ¢cok Baski ayadi cok
Gok kath L katll bsliim Gizerinde | katl balim tizerinde
bolim bag- A&
liyor galisirken uygulana- | calisirken uygulana- S012
cak kumas ¢cekme cak kumas ¢cekme Cok Katl blim igin
miktari basinci dikis hizi
Malzeme- S019 S020 3018
ningok e | Gokkathi bdlimi | Gok katli bslimd Cok katl balimii dikmek
kath bolimia = | dikmek i¢in kumas dikmek igin kumas icin baski avadi basinc
boyunca ¢ekme miktari ¢ekme basinci ¢ vag
S072 S073 S052

S005
Baski ayagi basinci

Malzemenin
Ust ucu

L

S072

Malzeme algilan-
madiginda kumas
cekme miktari

S073

Malzeme algilan-
madiginda kumas
¢ekme basinci

S031

nirkenki dikis hizi

Malzemenin st kismi-
nin dikilmesine basla-

S032

Malzemenin st kisminin
dikilmesine baglanirken-
ki baski ayagi basinci

Ancak; baski ayagi basinci, kumas gcekme miktari ve kumas ¢gekme basincinin, kumas c¢ekici altina
yerlestirilen malzemenin durumuna gore, asagida verilen dikis verisi 6geleri kullanilarak ayarlanabilecegini

unutmayin.

Kumas ¢ekme tertibati
altina yerlestirilen malze-
menin durumu

Baski ayagi basinci

Kumas ¢cekme miktari

Kumas ¢cekme basinci

Cok kath bolim
bagliyor

e

S078

Kumas ¢ekme tertibati ¢ok
katl bélium Gzerinde gali-
sirken uygulanacak baski
ayag basinci

S070

Kumas ¢ekme tertibati cok
kath bolim Gizerinde cali-
sirken uygulanacak kumas
¢cekme miktari

S071

Kumas cekme tertibati cok
kath bolim Gzerinde cali-
sirken uygulanacak kumas
cekme basinci

Malzemenin Ust Qb
ucu —

(Baski ayagi basinci
asagidaki tabloda gosteril-
mektedir.)

S076

Kumas ¢ekme tertibatinin
malzemenin Ust ucu lze-
rinde galismasi sirasinda
kumas ¢ekme miktari

S077

Kumas ¢ekme tertibatinin
malzemenin Ust ucu lUze-
rinde galismasi sirasinda
kumas ¢ekme basinci

Malzeme yok Qb

(Baski ayagi basinci
asagidaki tabloda gosteril-
mektedir.)

S072
Malzeme algilanmadiginda
kumas ¢ekme miktari

S073
Malzeme algilanmadiginda
kumas ¢ekme basinci

Malzemenin belirli durumlarinda kullanilacak dikis verisi 6gelerinin ayrintilar i¢in 41 Sayfada "4-4-9. Dikis
verilerinin listesi" béliimiine bakin.
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*2. Dikig hizi1 igin, maksimum dikis hizi; ilmek uzunlugu ve kumas ¢ekme miktarinin ayar degerlerine bagh olarak
sinirlandirilir. Dikig hizinin sinirlandiriimadan 6nceki ayar degeri galisma panelinde goriintiilenir.
ilmek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 5000 sti/
min’dir.
Kumas ¢ekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hiz1 4000
sti/min’dir.

*3. Dikis makinesinin besleme miktarina gore, bellek anahtari S003’li kullanarak dikis uzunlugunu girin. (Bu
deger degistiginde dikis makinesinin besleme miktari degismez.)
— 25 Sayfada "4-4. Dikis verilerinin degistiriimesi" boliimiine bakin.

4-3. Dikis deseninin secgilmesi

+
Dikis deseni, dikis ekrani Uzerindeki — @ tusu-

9359 100 9 na basilarak segilebilir.
Zasnziase a0 b

Dikis deseni, bir dikis deseninin kaydedildigi
O tusuna basilarak da degistirilebilir.

\Q m m @ @ E — 61 Sayfada "4-5-6. F tusunun kullaniimasi”

bolimiine bakin.
Z2| v =

Dort adet standart dikis deseni, dikis desenleri 01

ila 04 seklinde fabrikada kaydedilmistir.

9 < Dikis ekrani > 01: Agir ila ekstra agir malzemeler icin dikis

desenleri
02: Ekstra agir malzemeler igin dikis desenleri
03: Esnek malzemeler i¢in dikis desenleri
04: Orta agirliktaki malzemeler igin dikis desen-
leri
Dikmek istediginiz trline gore yukarida bahsedilen
dort dikis deseninden birini segin. Ardindan, seg-
tiginiz dikis desenini kopyalayarak, dikilecek triin
ya da operatorle eglesen bir dikis deseni olustura-
bilir ve desen verilerini uygun sekilde diizenleyebi-
lirsiniz.

— Dikis desenini nasil kopyalayacaginizi 6grenmek
icin 56 Sayfada "4-5-4. Bir desenin kopyalan-
masi / yeni bir desen olusturulmasi”.

— Dikis desenini nasil dizeltecedinizi 6grenmek icin
25 Sayfada "4-4-1. Dikis verilerini degistirme
yontemia" ve 73 Sayfada "5. Dikis deseninin
diizeltilmesi”.
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4-4. Dikig verilerinin degistirilmesi

4-4-1. Dikig verilerini degistirme yontemia

(D Dikis verisi diizenleme ekraninin agilmasi

Dikis ekranindayken @ tusuna basildi-
* ginda, segilen desen igin dikis verisi diizenleme
Kumas gekme ekrani goruntilenir.

mil:tar

(@ Degistirilecek dikis verisinin segilmesi

Degistirmek istediginiz veriyi g @ tusuna basa-

rak secebilirsiniz.

(® Dikis verilerinin degistirilmesi

- L e 47
< Dikig verisi dlizenleme ekrani > Veriler — @ tusuna basilarak degistirilebilir.

@ tusuna basildiginda dikis verisi diizenle-

me ekranindan dikis ekranina gegilir.

4-4-2. Belirli bir dikis verisi 6gesini secme yontemi

Dikis verisinin kaydedildigi 0, 0, ® ., veya @® tusuna basildiginda,

basilan tusa gore dikis verisi dizenleme ekrani goruntilenir.

(61 Sayfada "4-5-6. F tusunun kullanilmasi” boélimine bakin. bélimine bakarak, dikis verilerinin F
tusuna kaydedilme yontemi hakkinda bilgi alabilirsiniz.)

Goruntlulenecek ekranlar asagida siralanmistir:

35 100 9
S4sm0ziasl 40 b

(][] (=) () ) (]
ks

9 < Dikis ekrani >
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<Dikig ekrani> — < Dikis verisi dizenleme ekrani >

(F tusuna kaydedilen dikis verilerinin durumu segilir)

(2) Baski ayagi basinci tusu CID

<Dikis ekrani>

v

S005 S018 S032 S078
Baski Cok kath bolimi dik- Malzemenin ust kisminin Kumas ¢ekme tertibati gok katli
ayagi mek icin baski ayagi dikilmesine baslanirkenki bdlim Uzerinde galisirken uygu-
basinci basinci baski ayadi basincil lanacak baski ayagi basinci
< Dikis verisi diizenleme ekrani >

(3) Kumas cekme basinci tusu ®

<Dikig ekrani>

v
N T T A E ] VRGN
S007

S016 S020 S071 S073 S077
Kumas ¢ek-  Baski ayadi gcok  Cok katl b6- Kumas ¢cekme tertibati  Malzeme algi- Kumas ¢cekme tertiba-
me basinci  kath bolim Gzerin-  1Umu dikmek  ¢ok katli bélim Gzerin- lanmadiginda  tinin malzemenin ust
de caligirken uy- icin kumas de calisirken uygula-
gulanacak kumas ¢ekme basin-

kumas cekme  ucu Uzerinde galig-
nacak kumas gcekme basinci

masi sirasinda kumas
basinci ¢ekme basinci

¢ekme basinci cl

< Dikis verisi diizenleme ekrani >

(4) Kumas ¢cekme miktari tusu

<Dikis ekrani>

\ll 1 *l o+l +!
> VgF > Q;;*IL.': - Q;;.*I.!'=-" - 'Q;;_*.L

> vl >

S006 S015 S019 S070 S072 S076
Kumas ¢ek- Baski ayagdi cok  Cok katl boli- Kumas ¢cekme
me miktari kath bolim lze-

Malzeme algi-

mu dikmek igin lanmadiginda

Kumas ¢ekme ter-
kumas cekme

tertibati cok katl tibatinin malzeme-

rinde galisirken bélim uzerinde

uygulanacak

kumas cekme nin Ust ucu Gzerin-
miktari galisirken uygu- miktari de galismasi
kumas cekme lanacak kumas sirasinda kumas
miktari ¢ekme miktar ¢ekme miktar
< Dikis verisi diizenleme ekrani >
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4-4-3. Parca numarasinin, iglemin ve/veya agiklamanin degistiriimesi

Operatoériin dikis deseni uygulamasini daha kolay anlamasi ig¢in parga numarasi, islem veya agiklama ekle-
nebilir.

Parca numarasini girme yéntemi asagida agiklanmistir. Bir islem ya da agiklama girerken de ayni ydntem
uygulanir.

(D Parga numarasi ayar ekraninin agilmasi
Parca numarasi ayar ekrani, dikis verisi dizenle-
me ekranindayken “S061 Parga numarasi” segil-

dikten sonra @ tusuna basildiginda gérin-
tdlenir.

(@ Parga numarasinin girilmesi
Bir par¢ca numarasinin girilecegi yer (hangi karak-

25 o

(o)) ) (s

ter sayisina sahip olacagi) @ tusuna basi-
y/ 123.
7 E D larak segilebilir. Bu yere (parga numarasini temsil
+
; eden) karakterler —— @ tusuna basilarak girile-
< Parga numarasi ayar ekrani > bilir.

Secilen karakterlerden birini silmek igin (2)

tusu kullanilabilir. Sifirlama tusuna bir saniyeden
daha uzun bir slire basilirsa tim karakterler silinir.

@ tusuna basildiginda gegerli ekran dikis

verisi diizenleme ekranina doner.
Girilebilecek karakterler
A-Z,0-9, .+, -/, # (satir besleme), (bos)

| DiKI:(AT Parca numarasi / islem veya agiklamadan hangisinin goriintiilenecegi, bellek anahtari U404 ile |
I‘ degistirilebilir. Ayrintilar igin 47 Sayfada "4-5-1. Bellek anahtari verileri" bolimiine bakin. ,I
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4-4-4. Malzemenin ¢ok kath boéliimiinde 6grenme igleminin gergeklestirilmesi

Halihazirda dikilen malzemeyi kullanarak, malzemenin ¢ok katli boliminde alt kismin (ince kisim) ve Ust
kismin (kalin kisim) esiklerinin 6grenilmesini saglamak mimkinduir.
Ogrenme igin kullanilabilecek dikis verisi geleri sunlardir:

Halihazirda segili olan dikis deseni Ogrenme igin kullanilabilecek dikis verisi

Serbest dikis deseni S011 Cok katl bélimin degistirme sensoérinin ACIK degeri
S021 Cok katli bolimiin degistirme sensoérinin KAPALI degeri

Adiml dikis deseni “S103 Adim degistirme” sensoéri *

* %8103 Adim degistirme sensor degeri” ancak “S101 Adim degistirme” ayari malzeme kalinligi sensor degerine
ayarlanmigsa segilebilir.

(D Cok katl bélimin 6grenme slreci baglar ve yuka-

T L rida belirtilen veriler dikis verisi dizenleme ekra-
150 e D ninda segildikten sonra @ tusuna basilinca
Croke k.atll malz. seg ni

Kaz. syad altna koon % @ . cok katli bolimun alt kismi igin 6grenme ekrani
N gérintilenir.

e ]le e[ ][]

< Gok katli boliimiin alt kismi igin dgrenme ekrani >

7 8 (@ Malzemenin gok katli bélimiiniin 6nce alt katini
baski ayaginin altina yerlestirin. Malzemeyi birden
cok dikisle dikin. Ardindan, malzemenin ¢ok katli
u= bélimandn Ust kati igin 6gretme ekranini gérinti-

lemek igin @ 'ye basin.

Nnrrnal malz secimini
e % ® D m (® Cok katl bolumin Gst kismi baski ayaginin altina
yerlestirildikten sonra @ tusuna basilinca

. o6grenme ekrani dikis verisi dizenleme ekranina
¥ L4 i
F1 2] B LIS || N déner.
Yukarida belirtilen (D numarali adimda segilen

veri degeri, otomatik olarak ¢ok katl bolimun alt

kisminin ve st kisminin kalinh@i arasindaki ara
< Cok katli béliimiin st kismi igin 6grenme ekrani > degere ayarlanir.

T

1. Malzemenin gok kati boliimii igcin 6grenme islemi devam ederken pedala basildiginda dikis
makinesi ¢alisir. Cok kath boliimiin alt kismi igin 6grenme igslemi tamamlandiktan sonra, ¢ok
kath boliimiin Gist kismi baski ayagina gelinceye kadar pedala basarak malzemeyi beslemek
uygundur.

2. Yukarida belirtilen @ veya 3 numaral adimlarda @ basilirsa, dikis makinesi

| ]
I I
I I
I I
I I
| malzemenin gok katli boliimii icin devam eden 6grenme igleminden ¢ikar, ekran dikis verisi |
| diizenleme ekranina geri doner. |
| 3. Yukarida belirtilen @ veya 3® numaral adimlarda digli, bogaz plakasinin {izerinde goriiniirse |
I I
I I
I I
I I
I I
I I
( |

=
ry
>
=

@ kullanilamaz.

4. Sensorin, yukarida bahsedilen veri degerini asir derecede diisiirerek malzemenin gok katli
boliimini hatal bir sekilde algilayabilecegini unutmayin.

5. “S017 (Cok kath boliimde dikilecek dikis sayisi)” 0 (sifir) oldugunda “S021 (Cok kath boliimii
degistirme KAPALI sensor degeri)” gegerli olur. Dikis makinesini S017 degeri 0 (sifir) olacak
sekilde kullanmak istediginizde, S021 mutlaka ayarlanmalidir.

Varsayilan desen verisi i¢in, S017 degeri 0 (sifir) disinda bir degere ayarlanir.



4-4-5. Serbest bir dikis deseninde dikis verileri

Serbest bir dikis deseninin her bir dikis durumunda, asagidaki dikis verileri kullanilir.

@ Malzeme listi dikigi

Malzemenin algilandigi zamandan malzemenin Ust
kisminin kumas ¢ekme tertibatina ulastigi zamana
kadar kullanilacak olan dikis verilerinin ayari gercek-
lestirilir.

Calisma paneli Gzerindeki durum gostergesi :

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S031 Malzemenin ust kisminin dikilmesine baslanirkenki dikis hizi
«—(Dikis makinesi “S033 Malzemenin (st kismi dikilmeye baslandiginda dikis hizinin degistigi ilmek
sayis!” dikisini tamamladiginda, dikis durumu “S004 Dikis hizi” olarak degisir.)

S032 Malzemenin Ust kisminin dikilmesine baslanirkenki baski ayagi basinci

S073 Malzeme algilanmadiginda kumas ¢ekme basinci

S072 Malzeme algilanmadiginda kumas ¢gekme miktari

S033 Malzemenin ust kisminin dikilmesine baslanirken dikis hizini degistirmek igin dikilecek ilmek sayisi

S034 Malzemenin st kisminin dikilmesine baglanirken baski ayadi basincini degistirmek icin dikilecek
ilmek sayisi

* Malzemenin algilandigi zamandan malzemenin list kisminin kumas gekme tertibatina ulastigi zama-

na kadar malzeme devamli bir sekilde beslenemezse, ayari uygun sekilde degistirin.
Dikis makinesi “malzeme Usti dikisi durumunda”, “S034 Malzemenin st kismi dikiimeye baslandiginda baski
ayagi basincinin degistigi ilmek sayisi” dikisini tamamladiginda, dikis durumu “Diz bolim durumu” olarak

degisir."

(® Diiz bélim

Calisma paneli Gzerindeki durum goéstergesi :

Asagdidaki veri 6geleri kullanilir.
S004 Dikis hizi sinir

S005 Baski ayadi basinci
S007 Kumas ¢ekme basinci
S006 Kumas cekme miktari

Dikis makinesi, malzemenin st kisminin (@ ) dikilmeye baglamasindan sonra “S074 Kumas ¢ekme tertiba-
tinin malzemenin Ust kisminda ¢alismaya basladigi ilmek sayis1” dikisini tamamladiginda, dikis durumu “kumas
cekme tertibati malzemenin st kisminda galisiyor” olarak degisir.
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4

(® Kumas gekme tertibati malzemenin iist kisminda galigiyor

Parametre
S004 Dikis hizi siniri
S005 Baski ayagi basinci

Malzemenin Gst kismi kumas ¢ekme tertibatina ula-
sana kadar beslendiginde kullanilacak dikis verileri-
nin ayari gergeklestirilir.

Calisma paneli Gzerindeki durum goéstergesi :

LN

* “S034 Malzemenin st kismi dikilmeye baslan-
diginda baski ayagi basincinin degistigi ilmek
sayisl” ve “S074 Kumas ¢ekme tertibatinin malze-
menin Ust kisminda galismaya basladigi ilmek sa-
yisi”’na bagl olarak, baski ayagi tarafinin durumu
“malzeme Ustl dikisi durumunda” kalir.

S077 Kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin Ust ucu lzerinde gcalismasi sirasinda kumas gcekme basinci

S076 Kumas gekme tertibatinin malzemenin Ust ucu Uzerinde galismasi sirasinda kumas gekme miktari
S074 Kumas gekme tertibatinin malzemenin st ucu Uzerinde galismaya baslamasi sirasinda dikilecek

iimek sayisi

S075 Kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin st ucu Uzerinde ¢alismasi sirasinda dikilecek ilmek sayisi

S005 Baski ayadi basinci
S007 Kumas ¢gekme basinci
S006 Kumas gekme miktari

* Malzemenin ust kismi kumas ¢gekme tertibatina sikisirsa, ayari uygun sekilde degistirin.
Dikis makinesi, “kumas ¢ekme tertibati malzemenin Ust kisminda ¢alisiyor” durumunda “S075 Kumas ¢cekme
tertibatinin malzemenin Gst kisminda ¢alismaya basladigi ilmek sayisi” dikisini tamamladiginda, dikis durumu

“dlz bolim durumu” olarak degisir.

4

@ Dikis makinesi malzemenin diiz bir béliimiinii dikerken

Normal dikis i¢gin dikis verileri ayari gergeklestirilir.
Calisma paneli Uzerindeki durum gostergesi:
Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S004 Dikig hizi siniri

S005 Baski ayagi basinci

S007 Kumas gcekme basinci
S006 Kumas ¢cekme miktari

Cok katli bolim sensori tarafindan dlgiilen deger “S011 Cok kath bélim degistirme sensori ACIK” degerine

veya Uzerine ulastiginda, dikis durumu “gok katli bélim izerinde galisma durumu” olarak degisir.

* “8011 Gok kath boliim degistirme sensorii AGIK” ayar degeri dusitiriilerek, cok kath boliim algilama
zamanlamasi ileri alinabilir. Ancak, zamanlamanin fazla ileri alinmasi durumunda ¢ok kath bolimiin

algilanmasinda hata olabilecegini unutmayin.
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4

(® Dikis makinesinin malzemenin ¢ok katli béliimii lizerinde galisma durumu

Malzemenin ¢ok katl bolimandn algilandigi zaman-
dan dikis makinesinin baski ayadinin tamamen ¢ok
katli boélim Uzerinde ¢alistigi zamana kadar kullani-
lacak olan dikis verilerinin ayari gerceklestirilir.
Calisma paneli Gzerindeki durum gostergesi :

be B

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S012 Cok kath bélim igin dikis hizi

S005 Baski ayagi basinci

S016 Baski ayagi ¢cok kath bdlim Gzerinde ¢alisirken uygulanacak kumas gekme basinci
S015 Baski ayagdi ¢ok katl bolum Uzerinde ¢alisirken uygulanacak kumas ¢ekme miktari
S011 Cok kath boélimin degistirme sensoriinin ACIK degeri

S013 Baski ayagdi ¢cok katli bdlim Uzerinde galisirken dikilecek ilmek sayisi

Dikis makinesi, “dikis makinesi malzemenin ¢ok katl béliminde ¢alisiyor” durumundayken, “S013 Cok katl
bolimde calisirken dikilecek ilmek sayisi” dikigini tamamladiginda; dikis durumu, “malzemenin ¢ok katl boli-
minun dikisi durumu” olarak degisir.

“S013 Cok kath bélimde calisirken dikilecek ilmek sayisi” ayarini malzemenin ¢ok katl béliminin uzunluk

ve sekline gbre yapin.

(® Malzemenin ¢ok katl bélimiiniin dikisi durumu

Dikis makinesinin baski ayaginin, tamamen mal-
zemenin ¢ok katlh bélimiinde galismasindan sonra
kullanilacak dikis verilerinin ayari gerceklestirilir.
Calisma paneli Gizerindeki durum goéstergesi :

>

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S012 Cok kath bélim igin dikis hizi

S018 Cok kath bolimi dikmek icin baski ayagdi basinci

S020 Cok kath béliumu dikmek igin kumas ¢gekme basinci
S019 Cok katl bdlimu dikmek igin kumas ¢cekme miktari

S017 Cok kath bélim tzerinde dikilecek iimek sayisi

S021 Cok katl bdlimun degistirme sensérinin KAPALI degeri
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Dikis makinesi, “malzemenin ¢ok katl bélimunun dikisi” durumundayken, “S017 Cok katli bélim Uzerinde
dikilecek ilmek sayisi” dikisini tamamladiginda; dikis durumu, “malzemenin ¢ok kath béliminin sonu” olarak
degisir. (“S017 Cok kath bdlim Gzerinde dikilecek ilmek sayisi” i¢cin ayarlanan ilmek sayisinin “0 (sifir)” olma-
sI durumunda, ¢ok katl boliim sensori tarafindan élgiilen deger “S021 Cok katli bolim degistirme sensori
KAPALI” degerine ulastiginda veya bu degerin altina distiginde, dikis durumu “malzemenin ¢ok katli béla-

minun sonu” olarak degisir.)

“S017 Cok kath bdlim Gzerinde dikilecek ilmek sayisi” ayarini malzemenin ¢ok katl blimdndn uzunluk ve

sekline gdre yapin.

*

gosterebilir.

Dikis kosullari malzemenin tiriine ve malzemenin ¢ok kath bdéliimiiniin durumuna goére farklilik

Malzemenin gok kath béliimiinde ilmek toplanmasi meydana gelirse, ® ve (6 ’da kullanilacak dikis

verisi ayarlarini degistirin.

4

(@ Malzemenin ¢ok katl boliimiiniin sonu

Calisma paneli Gizerindeki durum gostergesi :

A

»

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S004
S005
S007
S006

Dikis hizi siniri

Baski ayagi basinci
Kumas ¢ekme basinci
Kumas ¢ekme miktari

Cok katli bélim sensoéru tarafindan dlgulen deger “S011 Cok kath bélium degistirme sensort ACIK” degderine
ulastiginda veya bu degerin altina dustigiinde, dikis durumu “malzemenin diiz bolimi durumu” olarak degi-

Sir.

4

Duz boliim

Calisma paneli Gizerindeki durum gostergesi :

L

o

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S004
S005
S007
S006

Dikis hizi siniri

Baski ayagi basinci
Kumas ¢ekme basinci
Kumas ¢ekme miktari

Dikis makinesi, gok katli bolim Gzerinde galismanin baglangicindan ( ® ) “S068 Kumas ¢ekme tertibatinin
cok katl bolim Gzerinde calistigi ilmek sayisi” dikisini tamamladiginda; dikis durumu, “kumas ¢ekme tertibati
malzemenin ¢ok katli bolimindn Gzerinde g¢aligiyor” olarak degisir.

4
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(@ Kumas gekme tertibati malzemenin ¢ok kath boliimiinde galigiyor

i 93

Asagidaki veri 6geleri kullanilir.

S004
S078
S071
S070
S068

S069

Dikis hizi siniri

Kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin ¢ok kath boli-
muinde galismasi sirasinda kullanilacak dikis verileri-
nin ayari gergeklestirilir.

Calisma paneli Gzerindeki durum gostergesi :

oe

* “8017 Cok kath boliim lGzerinde dikilecek ilmek
sayisI” ve “S068 Kumas ¢ekme tertibatinin mal-
zemenin ¢ok katli bélimunde ¢alismaya basladigi
iimek sayisi”’na bagl olarak, baski ayagi tarafinin
durumu “malzemenin ¢ok katl bélumandn dikisi
durumunda” kalir.

Kumas ¢cekme tertibati ¢ok katl bélim tzerinde galigirken uygulanacak baski ayadi basinci

Kumas gekme tertibati gok katl bélim tzerinde galisirken uygulanacak kumas ¢gekme basinci

Kumas ¢ekme tertibati gok katlh bélim Uzerinde galigirken uygulanacak kumas ¢ekme miktari

Kumas ¢cekme tertibatinin ¢ok katli bélim Uzerinde ¢calismaya baslamasi sirasinda dikilecek ilmek sa-

yisl

Kumas ¢cekme tertibatinin ¢ok katli bélim Uzerinde galismasi sirasinda dikilecek ilmek sayisi

* Kumas ¢ekme tertibati icinde, malzemenin ¢ok kath béliimiinde ilmek toplanmasi meydana gelirse,
ayari uygun sekilde ayarlayin.
Dikis makinesi, “Kumas ¢gekme tertibatinin malzemenin ¢ok katl béliminde ¢alismasi” durumunda, “S069
Kumas ¢cekme tertibatinin ¢ok katli bélim Gzerinde calistigi ilmek sayisi” dikisini tamamladiginda; dikis duru-
mu, “malzemenin diiz bélimu” olarak degisir.

&

@ Diiz boliim

L

S004
S005
S007
S006

Calisma paneli Gzerindeki durum gdéstergesi :

o

Asagdidaki veri 6geleri kullanilir.

Dikis hizi siniri

Baski ayagi basinci
Kumas ¢ekme basinci
Kumas ¢ekme miktari

Kumas algilama sensoéri “malzeme yoklugu” algiladiinda dikis durumu “malzeme yok” durumuna geger.

&
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@) Malzeme yok

Malzeme yok durumunun algilanma durumunun aya-
ri gerceklestirilir.
Calisma paneli Gzerindeki durum gdéstergesi :

Asagdidaki veri 6geleri kullanilir.

S052 Malzeme yoklugunun algilanmasinin ardin-
dan uygulanacak dikis hizinin sinirlandiril-
masi

S005 Baski ayagi basinci

S073 Malzeme algilanmadiginda kumas ¢cekme
basinci

S072 Malzeme algilanmadiginda kumas ¢ekme
miktari

Kumas algilama sensori “malzeme yok”’ndayken bir malzeme algiladiginda, dikis durumu “malzeme Usti”
dikis durumuna gecger.

4

(® Malzemenin ust kisminin dikiimesine dénig)

( 1. Halihazirda devam eden dikis isleminin malzemenin diiz boliimii lizerinde mi yoksa ¢ok katl 1

— boliimii Gizerinde mi olduguna bakilmaksizin, kumas algilama sensorii malzeme olmadigini |
| PR algilarsa, dikis makinesinin durumu “malzeme yok” durumuna geger. |
| 2. Operator, kumas algilama sensérinin altina elini koyarsa malzeme algilamasinda hata |
{ olusabilir. Elinizi sensoriin altina koymamaya dikkat edin. )
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4-4-6. Adimh bir dikis deseninin diizenlenmesi

Adimli dikis desenleri en fazla 10 adimdan olusabilir. Adim adim gidilerek, her bir adim igin farkli dikis kosul-
lari ayarlanabilir.

Sonraki adima gegmek igin yerine getirilmesi gereken kosul, “S101 Adim degistirme kosulu” ile ayarlanabilir.
10 adete kadar farkli dikis deseni olusturulabilir.

Adim degistirme kosulu Ayrintilar

iimek sayisi Dikis makinesi, “S102 Adim degistirme igin gerekli iimek sayisi” ile ayarlanan ilmek sayisinin
dikisini tamamladiginda, dikis makinesi sonraki adima geger.

Malzeme kalinligi “S103 Adim degistirme igin sensor degeri” tarafindan belirlenen degeri asan malzeme kalin-
i1 degiserek bahsi gegen ayar degerinden daha kii¢lk bir dedere ulastiginda (ya da bahsi
gecen ayar degerinden daha dusuk olan malzeme kalinhigi dediserek ayar degerinden daha
blyuk bir degere ulastiginda) dikis makinesi sonraki adima geger.

istege bagli girig Dikis makinesi istege bagli girisi kabul ettiginde dikis makinesi sonraki adima gecer.
Son adim Daha fazla adim eklenemez. Dikis makinesinde hi¢g malzeme yoksa, dikis makinesi ilk adima
geri doner.

4—' ———————————————————————————————— —
[ gty o Lo .
| Dikis makinesinde hi¢ malzeme olmamasi durumunda, dikis makinesi sonraki adima gegmez.
‘ —

A B

(&Yep 0110 0 100<4—c
P35 100 9
gason=iasl 40 A

< Dikig ekrani (Serbest dikis deseni) >

Gorinim icerik
Gegerli adim Gegerli adimin numarasi goruntilenir.
Toplam adim sayisi Toplam adim sayisi gérintulenir.
Adim degistirme kosulu Adim degistirme kosulu ayar degeri goruntilenir. Bu ayar degeri, son adimda
ayar degeri gortntilenmez.
iimek sayisi istege bagl giris Malzeme kalinligi sensor degeri
! < *
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Satin alindid1 sirada dikis makinesinde kayith bir adimli dikis deseni yoktur. Bu sebeple, asagida belirtilen
prosedurlerden biri kullanilarak adimli bir dikis deseni olugturulmasi gereklidir.

(1) Serbest bir dikis desenini adimli dikis desenine donustiirmek

J 8 (D Degisikligi sekilden baglatmak
Serbest dikis desenin dikis verisi diizenleme ek-
raninda “S001 Sekil” verisi degistirildikten sonra

g @ (veya @ ) tusuna basildiginda,

“Devam etmek istediginize emin misiniz? Evet/
Hayir’ mesaji géruntilenir.

25 oy

NS

< Dikig deseni diizenleme ekrani >

7 ) Bahsi gecen mesaj gorintilendikten sonra

@ tusuna basildiginda, “Kullanimdaki desenin

? -p@ Uzerine yazmak istediginize emin misiniz? Evet /

Eﬁjssesna;esmll ufljetglrsr:léltli Haylr” mesajl gtir[]nt[]lenir.

olarak de Zistirir | 5— . . e,

lzme dewvam edilsin mi? ) @ tusuna basildiginda sekil degisikligi iptal
edilir ve ekran, dikis verisi diizenleme ekranina
doner.

(@ Seklin degistiriimesi

@ tusuna basildiginda, “sekil” adimh dikise
doénusur. Ardindan, ekran dikis ekranina geri do-
ner.

@ tusuna basildiginda, adimli bir dikis

deseninin yeni olusturulmasi igin gereken desen

-*% E numarasini segme ekrani gortntilenir.
Ko llanimdaki o — — — — — — — — — — — —
de;f'":_i” izerine . ( Yeni bir desenin olusturulmasinda kulla- \
YaZmak. IZ1yar mUsunuzy
| nilmisg bir desen numarasinin olmamasi |
: durumunda, @ tusuna basildigin- :
/-.\ ITIn - ’T] - T - -
| /DIKKAT da “Uzerine yaz” mesaji goriintiilenir. |
| Bahsi gegen ekran gorintilendikten |
| sonra I Al @ tusuna basildiginda, |
| adimh bir dikis deseni ile iizerine yaz- |
< M614 Mesaj ekrani > | lacak olan desenin desen numarasini |
| segme ekrani goriintiilenir. )

(2) Yeni bir adimh dikis deseni olugturma
Ayrintilar icin 56 Sayfada "4-5-4. Bir desenin kopyalanmasi / yeni bir desen olusturulmasi” bolimu-
ne bakin.
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(D Adiml dikis deseni diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

0
@é' ER 01,10 8 100
2

i3 100 9
Besonziasl a0 Ao

25 o

R
ZIEalsa

< Dikis ekrani (Adimh dikis deseni) >

(@ Diizenlemek istediginiz adimin segilmesi

Segilen adim

*****

e le e [ )]
JEalkS

2]

< Adimli dikis deseni diizenleme ekrani >

+

Adimli dikisi diizenleme ekranini gorintilemek ama-
clyla, adimh dikis se¢mek igin kullanilan dikis ekra-

ninda @ tusunu bir saniye basili tutun.

1. e @ tusuna basarak adimi segin.(Segilen

adim ters olarak goruntilenir.)
2. Kullaniimayan adim(lar) varsa, asagida agiklanan
prosedur izlenerek adim(lar) eklenebilir.

@ tusuna basilirsa, adim ekleme islemi
iptal edilir ve dikis ekrani géruntilenir. (Eklenecek

adim segili iken @ tusuna basildiginda

eklenen adim teyit edilir.)

— @ 6gesinin "+" tusuna basildiginda, mevcut segili adimin sonrasina bir adim eklenir; "-" tusuna

basildiginda ise mevcut segili adimin éncesine eklenir.

+ Bastaki adim secildiginde ve g @ 6gesinin " V" tusuna basildiginda, adimlarin en sonuna bir adim

eklenir.

+ Sondaki adim segildiginde ve g @ gesinin " A" tusuna basildi§inda, adimlarin en sonuna bir adim

eklenir.

3. @ tusuna basilarak, eklenen adim silinebilir. Sifirlama tusu bir saniye boyunca basili tutulursa,

dikis deseninde mevcut olan tim adimlar silinebilir.
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(® Segcilen adimin diizenlenmesi

1. Adim segilirken @ tusuna basildiginda,

.

adimli dikis deseni diizenleme ekrani géruntulenir.
Adim degiztirme

igin ilme b

says & % 2. g @ tusuna basarak, diizenlemek istediginiz

+
dikis verisini segin. — @ tusuna basarak 6geyi

dizenleyin.
Ayrintilar igin 41 Sayfada "4-4-9. Dikis verile-
rinin listesi" bélimulne bakin.

*“S102 Adim degistirme kosulu” igin ilmek sayisi
segilirken dizenleme tusuna basildiginda, iimek
sayisI 6grenme ekrani géruntilenir. iimek sayisi
dgrenme islevi igin 39 Sayfada "4-4-7. iimek
sayisinin 6grenilmesi isleminin gergeklestiril-
mesi" bolimune bakin.

< Adiml dikis deseni adim diizenleme ekrani >

(@ Diizenlediginiz dikis deseninin diizenlenmesi

@ tusuna basildiginda diizenlenen veri

teyit edilir ve ekran, adiml dikis deseni dizenleme
W35 100 D ekranina doner.

2A5INTIE L L : T
=acloi o il @ m Ayarladi§iniz veriler ekranda goérintulenir.

@ tusuna tekrar basildiginda, ekran diizen-

M @ @ @ lenen adimli dikis deseninin dikis ekranina doéner.
// M 123.

< Dikis ekrani (Adiml dikis deseni) >
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4-4-7. ilmek sayisinin 6grenilmesi isleminin gergeklestirilmesi

iimek sayisinin adim degistirme kosulu olarak kullaniimasi durumunda, adimli bir dikis deseni igin iimek sayi-
sinin égrenilmesi isleminin gerceklestiriimesi mimkindar.

D ilmek sayisini 6grenme ekraninin goriintillenmesi

Adiml dikis deseni igin adim diizenleme ekrani
Uzerindeyken, “S102 Adim degistirme igin ilmek

+
100
Adim deZiztirme T
igin fime k. r\‘?ﬂ% sayis!” secildikten sonra @ tusuna basarak

rs

zays|

-

@ m 6grenme ekranini goriintuleyin.

[~ ERlES
// ’ M 123..

< Adimli dikis deseni adim diizenleme ekrani >

@ ilmek sayisinin 6grenilmesi isleminin baslatiimasi

A sekli géruntilenir ve ¢galisma modu 6grenme

T! * moduna girer.
Adimdegiztirme

izin ilmek

zays|

Bir desenin dikisi tamamlandiktan sonra (son
ilmek dikildikten sonra) pedalin arka kismina bas-
tirin. Bunu yapmanizin ardindan, dikis makinesi
6grenme modundan ¢ikar ve 6nceki ekrana déner.
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4-4-8. Mikro kaldirma iglevi

Dikis verisi 6geleri (S005, S018, S032, S078) panel lizerinde negatif bir ayar degerine ayarlanirsa, iligkili veri
Odesinin ayar degerine karsilik gelen zamanda mikro kaldirici kullanilabilir.
ilgili ayar degerleri uygun sekilde diizenlenerek malzemeye zarar gelmesi 6nlenebilir.

* Panele girilen degerle, baski ayagi yiksekligi ve baski ayadi basinci arasindaki iliskinin kabaca bir goster-
gesi icin asagida gosterilen tablo basvurun.

Panel Uggggre girilen Baski ayag! yiikseKligi Baski (ear\)’/:%rgﬁgncmm
0 0 mm Yaklasik 30 N (3 kilo)

-200 Yaklasik 2,0 mm Yaklasik 10 N (1 kilo)

-350 Yaklagik 3,5 mm Yaklagik 10 N (1 kilo)

*1 Baski ayagi yuksekliginin 0 mm olmasi demek baski ayadi tabaninin bogaz plakasinin Ust ylizeyine temas ettigi
anlamina gelir.

*2 Baski ayagi ve bogaz plakasi degistiginde baski ayadi basinci degisir.

*3 Panel lizerinde girilen degerler -350 ila 200 arasidir.

( 1. Mikro kaldirma islevi kullanilmadigi durumlarda ¢calisma panelinde pozitif bir deger girdigi- 1
| S~ nizden emin olun. Aksi takdirde, baski ayagi hafifce kalkar ve transport dislisi yeterli besleme |
| /DIKKAT verimini saglayamaz. |
| 2. Mikro kaldirma iglevi kullanildiginda, besleme veriminin yetersiz olmasi beklenebilir. Yeterli |
| besleme verimini elde etmek igin, dikis hizini azaltin ya da malzemeyi elle beslemeye yardim- |
| ciolun. )

— 40—



4-4-9. Dikig verilerinin listesi

(1) Serbest dikis desenleri ve adimli dikis desenleri icim kullanilacak dikis verileri

No. Oge adi Girig araligi

S001 | Sekil Serbest dikis | Adimli

______ dikis
(el el e
FREE | STEP
S003 | iimek uzunlugu 1,4 - 4,2mm Dikis makinesinin besleme miktarina gére ilmek uzun-
lugunu girin. (Bu deger degistiginde dikis makinesinin
besleme miktari degismez.)
S004 | Dikig hizi siniri 150 - 5500 -
" sti/min

S005 | Baski ayagi basinci -350 - 200 -
*2

S006 | Kumas cekme miktari 1,2-55mm -

S007 | Kumas ¢ekme basinci -90- 120 -
*3

S011 | Cok katl bélimin degis- | 500 - 3000 - Cok kath bélimun sensér degeri bu degeri asarsa, ¢ok
tirme sensoriiniin ACIK 4 katli bolim algilanir.
degeri /

° I
Cok kath bo-
Iim algilan-
miyor
4.0
=
S012 | Cok kath bolim igin dikis 150 - 5500 - Bu veri 6gesi, ¢cok katli bolimun algilandigi zamandan
*1 hizi sti/min cok kath bolim dikisinin bitisine kadar uygulanacak olan
dikis hizini ayarlamak icin kullanilir.

S013 | Baski ayagi ¢ok katl bé- | 0 - 200 ilmek - Bu veri 6gesi, ¢ok katli bolimun algilandigi zamandan
Iim (izerinde calisirken baski ayaginin tamamen ¢ok katl bolim Uzerinde ¢a-
dikilecek ilmek sayisi hstigr zamana kadar dikilecek iimek sayisini ayarlamak

icin kullanilir.

Dikis makinesi bu ilmek sayisini dikerken, dikis makinesi
kumas ¢ekme miktari igin “S015” ile, kumas ¢ekme ba-
sincl igin ise “S016” ile ayarlanmis deg@erleri kullanarak
caligir.

S015 | Baski ayadi ¢ok katl 1,2-55mm -
bolum tzerinde calisir-
ken uygulanacak kumas
cekme miktari

S016 | Baski ayagi ¢ok katli ~90 - 160 -

*3 bolum tzerinde calisir-
ken uygulanacak kumas
¢ekme basinci

*1: Fiili dikis hizi “S003 iimek uzunlugu” ve kumas gekme miktarinin ayar degeri ile sinirlandirilir.

ilmek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 5000 sti/min’dir.

Kumas ¢cekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 4000 sti/

min’dir.

*2: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkar.

*3: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkabilir.
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No. Oge adi Girig aralig

S017 | Cok katl bolim uzerinde 0-200 - Bu veri 6gesi, baski ayaginin tamamen ¢ok katli bélim
dikilecek ilmek sayisi iimek Uzerinde galistigi zamandan baski ayaginin ¢ok katl

bolumd terk ettigi zamana kadar dikilecek ilmek sayisini
ayarlamak igin kullanilr.

Dikis makinesi bu ilmek sayisini dikerken, dikis makinesi
baski ayagi basinci igin “S018” ile, kumas ¢ekme miktar
icin “S019” ve kumas ¢ekme basinci igin ise “S020” ile
ayarlanmis degerleri kullanarak caligir.

S018 | Cok kath bolimi dikmek -350 - 200 -

*2 icin baski ayagi basinci

S019 | Cok kath béluma dikmek | 1,2-55 mm -
icin kumas ¢cekme miktari

S020 | Cok kath bolimi dikmek -90 - 160 -

*3 icin kumas ¢ekme basin-
cl

S021 | Gok katli bolimin 500 - 3000 - Dikis makinesi malzemenin ¢ok katli béliimiini diker-
degistirme sensorinin c:@ ken ¢ok katl bolimiin sensor degeri bu degerin altina
KAPALI degeri distigunde, dikis makinesi ¢ok katli bolimiin dikigini

i sonlandirir. Bu ayar degeri, ¢ok katli bolimiin ilmek
Cok katli sayisi (S017) (0 ilmek) seklinde ayarlanmadiginda etkili
balim algi- olacaktir.
lanmiyor
4o
=)
S031 | Malzemenin Ust kisminin 150 - 5500 sti/min Malzeme algilanmadi durumunun ardindan malzeme
*1 dikilmesine baslanirkenki algilandiginda, kullanilacak dikis hizini ayarlamak igin
dikis hizi bu veri 6gesi kullanilir. Bir kumasg sensorinun kullanil-
madigdi durumlarda, bu parametrenin hiz siniri uygulan-
mayacaktir.
Hem bu islevin hem de “U037 Yumusak baglatma iglevi’-
nin etkin olmasi halinde, dikis makinesi daha digsUk olan
dikis hizini kullanarak caligir.

S032 | Malzemenin Ust kisminin -350 - 200 Malzeme algilanmadi durumunun ardindan malzeme

*2 dikilmesine baslanirkenki algilandiginda, uygulanacak baski ayagdi basincini ayar-
baski ayagi basinci lamak igin bu veri 6gesi kullanilir.

S033 | Malzemenin st kisminin 0 - 200 ilmek Bu veri 6gesi, “S031 Malzemenin ust kisminin dikiimesi-
dikilmesine baslanirken ne baglanirken dikis hiz1” ile ayarlanan dikis hizi kullani-
dikis hizini degistirmek larak dikilecek ilmek sayisini ayarlamak icin kullanilir.
icin dikilecek ilmek sayisi

S034 | Malzemenin Ust kisminin 0 - 200 ilmek Bu veri 6gesi, “S032 Malzemenin tst kisminin dikilmesi-
dikilmesine baslanirken ne baslanirken dikis hiz1” ile ayarlanan dikis hizi kullani-
baski ayagi basincini larak dikilecek ilmek sayisini ayarlamak igin kullanilr.
degistirmek icin dikilecek
iimek sayisi

S041 | Dikisin baslangicindan 0 - 2000 ilmek Bu veri 6gesi, malzemenin algilandigi zamandan zincir-

zincir iplik kesicisinin
etkinlesmesine kadar di-
kilecek olan ilmek sayisi.

den cikan iplik kesicisinin etkinlesmesine kadar gecen
zaman icerisinde dikilecek ilmek sayisini ayarlamak icin
kullanilir.

*1: Fiili dikis hizi “S003 iimek uzunlugu” ve kumas gekme miktarinin ayar degeri ile sinirlandirilir.

iimek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikig hizi 5000 sti/min’dr.

Kumas ¢ekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hiz1 4000 sti/

min’dir.

*2: Bu deger negatif bir degere (eksi bir dedere) ayarlanirsa baski ayagdi yukari kalkar.

*3: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkabilir.
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No.

Oge adi

Girig araligi

S042 | Malzemenin yoklugunun 0 - 2000 ilmek Bu veri 6gesi, malzemenin yoklugunun algilanmasinin
algilanmasinin ardindan ardindan zincir iplik kesicisinin etkinlesmesine kadar
zincir iplik kesicisinin dikilecek ilmek sayisini ayarlamak igin kullanilir
etkinlesmesine kadar
dikilecek ilmek sayisi

S043 | Pedalin arka kismina ba- Calistir / Calistirma | Bu veri 6gesi, pedalin arka kismi ikincisi seviyeye kadar
silarak zincir iplik kesme basildiginda zincir iplik kesicinin galisma segimi igin
isleminin segilmesi ﬂ%ﬁ ﬂ?ﬁ kullaniir.

s051 | igne mili durma konumu | (st konum- R

da dur

A

Alt konumda
dur
S052 | Malzeme yoklugunun 150 - 5500 sti/min Malzeme yoklugunun algilanmasi durumunda kullanila-
*1 algilanmasinin ardindan cak dikis hizini ayarlamak igin bu veri 6gesi kullanihr.

uygulanacak dikis hizinin
sinirlandiriimasi

3053 | igne sogutucu ACIK ge- 0 - 200 ilmek Bu veri 6gesi, dikis makinesinin ¢alismaya basladidi za-
cikmesi igin ilmek sayisi mandan igne sogutucunun etkinlesmesine kadar gegen

zaman icerisinde dikilecek ilmek sayisini ayarlamak icin
kullanilir.

S061 | Parga numarasi 0 - 24 karakter

S062 | Islem 0 - 24 karakter

S063 | Agiklama 0 - 50 karakter

S068 | Kumas gekme tertibatinin 0-200 - Bu veri 6desi, ¢cok katli bolimin algilandigi zamandan
¢ok katli bélim Gzerinde iimek cok katl bélumin kumas ¢ekme tertibatina getirildigi
calismaya baglamasi zamana kadar dikilecek ilmek sayisini ayarlamak igin
sirasinda dikilecek ilmek kullantlir.
sayisl

S069 | Kumas gekme tertibatinin 0-200 - Bu veri 6gesi, kumas ¢cekme tertibatinin malzemenin
cok kath bélum Gzerin- iimek ¢ok katli bélima Gzerinde ¢alismasi sirasinda dikilecek
de calismasi sirasinda ilmek sayisini ayarlamak igin kullanilir.
dikilecek ilmek sayisi

S070 | Kumas ¢ekme tertibati 1,2-55mm - Bu veri 6desi, kumas ¢cekme tertibatinin malzemenin ¢ok
cok kath bolim Gzerinde kath bélimu Uzerinde galismasi sirasinda kullanilacak
cahligirken uygulanacak kumas ¢cekme miktari icin kullanilir.
kumas ¢ekme miktari

S071 | Kumas ¢cekme tertibatinin -90- 160 - Bu veri 6gesi, kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin ¢ok

*3 cok kath bélum Gzerin- kath bélimu Uzerinde galismasi sirasinda uygulanacak
de galismasi sirasinda kumas ¢cekme basinci igin kullanilhr.
dikilecek ilmek sayisi

*1: Fiili dikis hizi “S003 ilmek uzunlugu” ve kumas gekme miktarinin ayar degeri ile sinirlandirilir.

iimek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikig hizi 5000 sti/min’dr.

Kumas ¢cekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 4000 sti/

min’dir.

*2: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkar.

*3: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagdi yukari kalkabilir.
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No. Oge adi Girig araligi
S072 | Kumas ¢cekme tertibati 1,2-5,5mm
cok kath bolim Gzerinde
calisirken uygulanacak
kumas ¢ekme miktari
S073 | Malzeme algilanmadigin- -90-120
* da kumas ¢ekme basinci
S074 | Kumas gekme tertiba- 0 - 200 ilmek Bu veri 6gesi, malzeme varliginin algilandigi zamandan
tinin malzemenin st malzemenin Ust kisminin kumas ¢ekme tertibatina geti-
ucu Uzerinde galismaya rildigi zamana kadar dikilecek ilmek sayisini ayarlamak
baslamasi sirasinda icin kullanihr.
dikilecek ilmek sayisi
S075 | Kumas gekme tertibatinin 0 - 200 ilmek Bu veri 6gesi, kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin tst
malzemenin Ust ucu uze- ucu Uzerinde galismasi sirasinda dikilecek ilmek sayisini
rinde galismasi sirasinda ayarlamak igin kullanihr.
dikilecek ilmek sayisi
S076 | Kumas cekme tertibatinin 1,2-55mm Bu veri 6gesi, kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin tst
malzemenin Ust ucu lze- ucu Ulzerinde galismasi sirasinda kullanilacak kumas
rinde galismasi sirasinda cekme miktari igin kullanilir.
kumas ¢ekme miktari
S077 | Kumas cekme tertibatinin -90-120 Bu veri 6gesi, kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin tst
*3 malzemenin st ucu lze- ucu Ulzerinde galismasi sirasinda kullanilacak kumas
rinde galismasi sirasinda ¢ekme basinci icin kullanilir.
kumas ¢ekme basinci
S078 | Kumas cekme tertibati -350 - 200 Bu veri 6gesi, kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin ¢ok
*2 cok kath bolim Gzerinde katl bolimu Gzerinde galismasi sirasinda uygulanacak

calisirken uygulanacak
baski ayagi basinci

baski ayagi basinci igin kullanihr.

*1: Fiili dikis hizi “S003 iimek uzunlugu” ve kumas gekme miktarinin ayar degeri ile sinirlandirilir.

iimek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikig hizi 5000 sti/min’dr.

Kumas ¢cekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 4000 sti/

min’dir.

*2: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkar.

*3: Bu deger negatif bir degere (eksi bir degere) ayarlanirsa baski ayagi yukari kalkabilir.
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(2) Sadece adiml dikis desenleri

icin kullanilacak dikig verileri

No. Oge adi Girig aralig
S101 Adimde- | iimek Malzeme | istege Degistirme
gistirme sayIsi kalinligi baglh giris | yok (son
sensor de- adim)
geri
u‘-@gg 4 _@ Gh-::‘-ht
S STEP
S102 Adim 0 - 2000 - - -
degistirme iimek
icin ilmek
sayisli
S103 Adim - 500 - 3000 - - Dikis makinesi, “S101 Adim degistirme”
degistirme ayari “Malzeme kalinligi sensor degeri’-
sensor ne ayarlanmis olan bir adimin dikilmesi
degeri sirasinda malzeme kalinhgdi sensoér
degeri ayarlanan dederden daha buyuk
bir degerin altina duserse ya da bundan
daha kiguk bir degerin Ustline ¢ikarsa
(ya da ayar deg@erinden daha kuguk bir
degderin Ustlne ¢ikar veya bundan daha
biyuk bir ayar degerinin altina diserse)
dikis makinesi sonraki adima geger.
S104 Igne mili Ust konum-  Alt konum-
durma da dur/ da dur/ Durma
konumu Oro Oro Oro
A - —
S105 Dikis hizi 150 - 5500sti/min
*1 limiti
S$106 Baski aya- —350 - 200
g1 basinci
S107 Kumas 1,2 - 5,5mm
cekme
miktari
S108 *2 | Kumas -90-120
cekme
basinci
S1M1 Tek atis ACIK / KAPALI Dikis makinesi tek atis islevi etkin bir se-
kilde baslatilirsa, adim degistirme kosulu
@ %} yerine getirilene kadar dikis makinesi
otomatik olarak galigir.
S112 Baski 0,0 - 10,0mm / Asagi iner
ayag!
durdurma L_‘t L
konumu

*1: Fiili dikis hiz1 “S003 ilmek uzunlugu” ve kumag gekme miktarinin ayar degeri ile sinirlandirilir.

iimek uzunlugu ayar degerinin 3,1 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 5000 sti/min’dr.

Kumas ¢cekme miktari ayar degerinin 4,6 mm veya daha fazla oldugu durumlarda: Maksimum dikis hizi 4000 sti/

min’dir.

*2: Bu veri 6gesi negatif bir degere ayarlandiginda kumas ¢ekme tertibati yukari ¢ikar.
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4-5. Dikis verilerinin digindaki verilerin diizenlenmesi/kontrol edilmesi
Cesitli verileri dizenleme/kontrol etme ekrani, mod ekranindaki meni secilerek ¢agrilabilir.

(D Mod ekraninin gagrilmasi.

Mod ekranini géruntilemek igin mod tusuna “

A basin.
1 Eellek ansh 9

02 Sayag ayar Y

03 Desen yonetimi

04 Bakuim win. Ayarlar
2= o

(] Lo (e )32 ) (s
ks

3]

<Mod ekrani>

® Meniiniin segilmesi.

g @ tusuna basarak hedef dgeyi segin.

Bir meninin se¢imi sirasinda @ tusuna basildiginda, asagidaki ekran gagirilir.

1. Bellek anahtari..........ccccooceeeens Ayrintilar igin 47 Sayfada "4-5-1. Bellek anahtari verileri"” bdlimune
bakin.

2.8ayag ayari......cccoceeiiniieeeeene Ayrintilar igin 52 Sayfada "4-5-2. Sayag iglevi" bolimine bakin.

3. Dikis deseni yonetimi.................. Ayrintilar icin 56 Sayfada "4-5-4. Bir desenin kopyalanmasi / yeni
bir desen olusturulmasi™ bélimine bakin.

4. Bakim ayari ..........ccceoevevveeeeeennnns Ayrintilar icin 58 Sayfada "4-5-5. Uyari islevinin kullanilmasi™ boli-
mune bakin..

5. Ftusu kaydi....cccooeeeeeeeieiiinnnnnnnn, Ayrintilar icin 61 Sayfada "4-5-6. F tusunun kullaniimasi” bolimiine
bakin.

6. SUrdm gorinimu........cceeeeeeeenn... Ayrintilar icin 64 Sayfada "4-5-7. Siiriim bilgilerinin kontrol edilme-
si" bolimine bakin.

7. Kontrast ayari.........ccocveeeeeeeeennn. Ayrintilar icin 64 Sayfada "4-5-8. Calisma paneli LCD ekraninin
kontrast degerinin ayarlanmasi™ bélimuine bakin.

8. M1etiSim .oeveveeeeeeeeeeeeeeee e Ayrintilar icin 65 Sayfada "4-5-9. letisim islevi” bolimune bakin.

| m Bu kilavuzda anlatilmayan islevler icin bu iglevlerin kullaniimasin dikis makinesini kilitleyebile- |
ceginden veya 6ngoriilmeyen kazalara neden olabileceginden sadece bakim personeli tarafin- |
| dan Teknisyen Kilavuzuna basvurarak kullaniimahdir. )
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4-5-1. Bellek anahtarn verileri

Bellek anahtari verileri, dikis makinesinin ¢calismasiyla ilgili verilerdir ve tim dikis desenlerini etkiler.

(1) Bellek anahtari verilerinin ayarlanmasi

(D Bellek anahtar verilerinin kategorisinin segilmesi

@g 1. Mod ekraninda g @ tusuna basarak “01 Bellek
01 Bellek anah

02 Sayag ayar . .
07 Dezen yénetimi anahtari’ni secin. Ardindan, bellek anahtari sinif-

04 Babam win . Ayarlar @
m“ landirma sec¢im ekranini gérintilemek igin

@ tusuna basin.
) e ) ) (o
Ixalia

<Mod ekrani>

2. g @ tusuna basarak "01 Display all(Tumdi-

01 Tumiini gast
2 Dhks baslangonda ni Gorantile)" 6gesini secin. Ardindan, bellek
03 Dks srasinda

(4 Dikis sonunda @ N anahtari ayar ekranini géruntilemek igin

@ tusuna basin.
* "01 Display all (TimUnG Goruntule)" disinda bir

@ E 6ge secildiginde, bellek anahtari ayar ekraninda
V M sadece secili 6geye karsilik gelen bellek anahtari

goruntulenir.

<Bellek anahtarn siniflandirma ve se¢im ekrani>

@ Bellek anahtarinin ayarlanmasi

oo 0
“umu s bag. MEOFT

. (2] (2] N

- + 1. g @ tusuna basarak bellek anahtarini segin.

+
Ardindan, — @ Bellek anahtarinin ayarlanma-

Sl.

EREN R EAES)
Z (v [+

<Bellek anahtar1 ayar ekrani>
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® Girilen verilerin dogrulanmasi

935 100 9
Sdsonzissl a0 Ao

(o] () o) 32 5 (5
7 v ||

<Dikis ekrani>

. Veriyi teyit etmek ve mevcut ekrandan bellek

anahtari kategori segim ekranina dénmek igin

@ tusuna basin.

Ardindan, mevcut ekrani mod ekranina dondiir-

mek igin tekrar @ tusuna basin.

Mevcut ekrani dikis ekranina déndirmek igin bir

kez daha @ tusuna basin.

Bellek anahtari ayar ekrani, dikis ekraninda bellek anahtari kaydi yapilan F tugsuna basilarak da )

DiKKaT\ goruntiilenebilir.

Bu durumda, O tusuna basildiginda bellek anahtari ayar ekranindan dikis ekranina

gegilir.
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(2) Bellek anahtani verileri listesi

degistiriimesi

No. Oge Ayar aralg
U001 | Yumusak baslatma islevi 0 -9ilmek 0: Yumusak baslatma yok
1 - 9: Yumusak baglatma dikis hizinda dikilecek ilmek sayisi
U014 | Dikis sayimi iglevi 1-3 1: Pedalin arka kismini ikinci seviyeye kadar basildijinda sayag
bir sayi sayar.
2: Dikis sayacl anahtar girigi
3: Dikis makinesi malzeme varken dikisi gerceklestirdikten son-
ra malzeme yoklugunu algilandigi her seferde sayag bir sayi
sayar.

U021 | Pedal nétr konumunday- 0-1
ken baski ayagi yukari
kalkar

U035 | Pedalla en distik dikis 150 - 600 sti/min
hizi

U037 | Yumusak baslatma islevi | 100 - 5500 sti/min | Yumusak baslatma islevi calistigr sirada kullanilacak dikis hizi-
icin dikis hizi ni ayarlamak icin bu veri 6gesi kullanilir.

U038 | Tek atigli dikis hiz 100 - 5500 sti/min | Tek atish dikis islevi calistigi sirada kullanilacak dikis hizini

ayarlamak icin bu veri 6gesi kullanilir.

U039 | Dénls baslangigc konumu 10 - 1000 Bu bellek anahtari verisi, dikis makinesinin pedala basilarak

calismaya basladigi konum igin kullanilir. (Pedala basis)

U040 | Hizlanma baslangi¢ ko- 10 - 1000 Bu bellek anahtari verisi, nétr konumuna kiyasla pedalin hiz-
numu lanmaya baglama konumunu ayarlamak icin kullanilir. (Pedala

basis)

U041 | Bask ayagini kaldirma —500 - =10 Bu bellek anahtari verisi, pedal kullanilarak baski ayaginin tst
icin baslangi¢ konumu konumunun ayarlanmasi sirasindan kullanilir. (Pedala basig)

U042 | Bask ayagini algaltma 10 - 500 Bu bellek anahtari verisi, nétr konumuna kiyasla pedalin asagi
icin baslangi¢ konumu inmeye baglama konumunu ayarlamak igin kullanilir.

U043 | Kumas ¢cekme tertibatinin —-1000 - -100 Bu bellek anahtari verisi, kumas ¢ekme tertibatinin yukari kalk-
yukari kalkma ve zincir tig1 pedal konumunu ayarlamak (bu durumda kumas gekme ter-
iplik kesme isleminin tibati yukari kalktiginda pedal konumu, U206 ile baski ayagin-
baslama konumu dan sonra yukari kalkacak sekilde ayarlanir) ve nétr konumuna

kiyasla zincir iplik kesme iglemi sirasinda pedalin konumunu
ayarlamak igin kullanilir (bu durumda pedalin arka kismina
basilarak zincir iplik kesme islemi S043 ile etkinlestirilir). (Pedala
basis)

U044 | Maksimum dikis hizi 10 - 15000 Bu bellek anahtari verisi, nétr konumuna kiyasla dikis makinesi-
konumu nin maksimum dikis hizina ulastigi pedal konumunu ayarlamak

icin kullanilir. (Pedala basis)

U045 | Pedalin nétr konumunu -150 - 150 Bu bellek anahtari verisi, pedalin nétr konumunu ayarlamak
dizeltme degeri icin kullanihr.

U047 | Bask ayagini kaldirma —-1000 - =100 Bu bellek anahtari verisi, pedalin arka kismina birinci seviyeye
igin bitis konumu kadar (birinci seviye yay konumu) basildiginda ulasila konumun

ayarlamasi icin kullanilir.

U049 | Baski ayagdini algaltma 0-500 ms Bu bellek anahtari verisi, baski ayadinin agagi inme zamanini
zamani ayarlamak i¢in kullanilr.

U055 | Pedalin arka kismina 0-1 Bu bellek anahtari verisi, dikig bittikten sonra pedalin arka
ikinci seviyeye kadar kismina ikinci seviyeye kadar basildiginda baski ayagini Ust
bastirdiktan sonra baski konumunda tutma islevinin ayarlanmasi icin kullanilir.
ayaginin kaldiriimasi 0: Devre digi 1: Etkin

U068 | Baski ayadi calismasinin 0-1 Bu bellek anahtari verisi, pedalin arka kismina basildiginda

baski ayagi kaldirma isleminin ayarlanmasi igin kullanilhr.

0: 2 kademeli galistirma

1: Pedalin arka kismina basma derinligi le belirlenen basisa
g6re manuel ¢alistirma
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No. Oge Ayar aralig
U069 | Birinci seviye baski ayagi 0,1-10,0 mm Bu bellek anahtari verisi, dikis bittikten sonra pedalin arka kis-
kaldirma yuksekligi mina birinci seviyeye kadar basildiginda baski ayaginin kalkma
yuksekliginin ayarlanmasi i¢in kullanilir.
U070 | ikinci seviye baski ayagi 0,1-10,0 mm Bu bellek anahtari verisi, pedalin arka kismina ikinci seviyeye
kaldirma yuksekligi kadar basildiginda baski ayaginin kalkma yiiksekliginin ayar-
lanmasi icin kullanilir.
U073 | Yeniden deneme islevi 0-1 0: Yeniden deneme yok
1: Normal yeniden deneme
U087 | Pedalin hizlanma 6zellik- -10-10 —10 - —1: Dusuk arahk dusuk hizlanma
leri 0: Standart
1 - 10:DlsuUk aralik yiksek hizlanma
U090 | Baslangi¢ calismasinda 0-1 0: Calisma panelindeki ayar kontrol edildikten sonra dikis maki-
yukarida durdurma islevi nesi igne yukaridayken durur
1: Dikis makinesi igne yukaridayken otomatik olarak durur
U096 | Maksimum dikis hizi 150 - 5500 sti/min
U120 | Ana saft referans agisi —30 - 30 derece Bu bellek anahtari verisi, ana saft referans sinyalinin agisini (0
dizeltme derece) diizeltmek icin ayar degerini ayarlamak icin kullanilir.
U121 | Ust konum baslama agisi | —15 - 15 derece Bu bellek anahtari verisi, dikis makinesinin igne yukaridayken
dizeltme durdugu ana saft agisini dizeltmek icin ayar degerini ayarla-
mak icin kullanilir.
U122 | Alt konum baslama agisi | —15 - 15 derece Bu bellek anahtari verisi, dikis makinesinin igne asagidayken
dizeltme durdugu ana saft acisini dizeltmek icin ayar degerini ayarla-
mak icin kullanilir.
U182 | Dikis sayimi durdurma 0 -1 0: Dikis makinesi dikis sayimina gére durmaz
islevi 1: Sayag ayar deg@erine ulastiginda iplik kesimi gergeklestikten
sonra dikis makinesinin baglatiimasi engellenir.
U183 | Dikis sayaci igin iplik 1-99 “U14 = 1” oldugunda, bu bellek anahtari verisi dikis sayaci
kesme sayisi kullanildiginda iplik kesme sayisini (pedalin arka kismina ikinci
seviyeye kadar basma sayisini) ayarlamak igin kullanilir.
“U14 = 3” oldugunda, bu bellek anahtar verisi, dikis sayaci ve-
risi bir artana kadar dikilecek malzeme sayisini ayarlamak icgin
kullanilir.
U201 | Kumas ¢ekme tertibatini 0,1-10,0 mm Bu bellek anahtar verisi, pedalin arka kismina basilarak kumas
kaldirma yuksekligi cekme tertibatini kaldirirken kumas ¢ekme tertibatinin ulasaca-
g1 yuksekligi ayarlamak igin kullanihr.
U205 | Pedalin arka kismina ba- 0-1 0: Ust konuma normal donus
silarak st konuma donils 1: Ust 6l konuma tersten doénis
isleminin secilmesi
U206 | Pedalin arka kismina 0-2 Bu bellek anahtari verisi, kumas ¢cekme tertibatini kaldirmak
basilarak kumas gcekme icin pedalin arka kismindaki basma konumunu ayarlamak igin
tertibatinin kaldiriimasi kullantlir.
islevi 0: Baski ayagi ile ayni anda (pedalin arka kismina birinci sevi-
yeye kadar basilarak)
1: Baski ayagindan sonra (pedalin arka kismina ikinci seviyeye
kadar basilarak)
2: Kumas ¢ekme tertibati kaldiriimamis
U211 | Dikis sayaci etkinken 0 - 2000 ilmek Bu bellek anahtari verisi, dikis sayacinin saymaya baglamasina
malzemenin dikisi igin izin vermeden 6nce dikilecek ilmek sayisinin ayarlamak igin
gereken ilmek sayisi kullanilir. Malzeme varlidi algilandiginda dikis makinesi 6nce-
den ayarlanan ilmek sayisinca ya da bu sayinin stiinde dikis
dikmesi haricinde, dikis sayaci sayma islemini gergeklestirmez.
U226 | Malzeme olmadan mal- 0 - 3000 Bu bellek anahtari verisi, disli ve baski ayagi malzemesiz

zeme kalinhgdi sensér
degeri

olarak indirildiginde malzeme kalinligi sensér degerini ayarla-
mak icin kullanilir. Bu deger dogru degilse, baski ayadi basinci
diizglin bir sekilde dizeltilemeyebilir.
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No. Oge Ayar aralig

U231 | Kumas gekme tertibatinin 0-1 0: Silindir ACIK

silindir iglevi 1: Silindir KAPALI
Silindir iglevinin ayarlanmasi tamamlandiktan sonra, dikis ekra-
nina geri dénln ve pedalin arka kismina basin.
U401 | Dikis uzunlugu girig birimi 0-2 0: Dikis uzunlugu (mm)
1: Her ing igin dikis sayisi
2: Her 3 cm igin dikis sayisi

U402 | Otomatik kilitteme zamani 0 - 300 saniye Bu bellek anahtari, ¢alisma panelinin kullaniimadigi durumlar-
da, otomatik kilitteme islevi devreye girmeden 6nce ne kadar
zaman gegecegini ayarlamak igin kullanilr.

U403 | Arka aydinlatmanin oto- 0-20 Bu bellek anahtari, calisma panelinin kullaniimadigi durum-
matik KAPANMASI larda, calisma panelinin arka aydinlatmasi otomatik olarak

KAPALI duruma gegcmeden 6nce ne kadar zaman gegecegini

ayarlamak igin kullanihr.

0: Otomatik olarak KAPANMAZ

1 - 20: Arka aydinlatmanin otomatik olarak kapanacagi sure
(dakika cinsinden)

U404 | “Parga numarasi ve 0-1 Bu bellek anahtari verisi, ya “parga numarasi ve islem” ya da
islem” ile “agiklama” ara- “aciklama” verisinin dikis ekraninda goriintiilenmesine izin
sindan birinin gdsterge verecektir.

Uzerimde goérintilenmek 0: Parga numarasi ve islem
Uzere secilmesi 1: Agiklama
U406 | Dil segimi - Secili degil Japonca ingilizce  Basitlestirilmis Cince
Eelljgted B2 Enelish Fgfpﬁii
ispanyolca Almanca Fransizca Italyanca Tirkge
Ezpatial Ceutsch Frangais Italiano Tiirkige

U407 | Calisma paneli i¢in ¢alig- 0-1 0 : KAPALI

ma sesi 1: ACIK
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4-5-2. Sayag islevi

Bu iglev, 6nceden belirlenen birime gore dikisi sayar ve 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda ekran lize-
rinde goérllebilen bir alarm verir.
Asagidaki sayaglar kullanilabilir.

Dikis ekran Sayag ayar
Uzerindeki ekrani Gzerin- icindekiler
gOsterge deki gOsterge

Dikis sayaci (ileri dogru sayma)

Su anda sayag Uzerinde gdértinen deger birer birer artiyor.

Gegerli deger “ayar degeri’ne ulastiginda, “sayma tamamlandi” yazili bir ekran gorin-
tulenir.

‘Ez'.a..‘l‘
Lo ™

E

Dikis sayaci (ileri dogru sayma)
Su anda sayag uzerinde goriinen deger birer birer azaliyor.
Gegerli deger 0’a (sifira) ulastiinda, “sayma tamamlandi” yazih bir ekran goriintilenir.

NEER
Lo ™

Dikis zamani sayaci
Su anda sayag Uzerinde goériinen deger birer birer artiyor.
Ayrica, 6n ayarh dikis zamanina ulasildigi her seferde saya¢ dederi de bir sayi artar.

&

NEst
PT PT

Mevcut dederin dikis sayacinda goriintilenme zamani asagida gosterilmistir. “U014 Dikis sayaci iglevi” ayari-
na gore degistirilebilir.

U014 ayar .. .
o Icindekiler
degeri

1 “U183 Dikis sayaci icin iplik kesme sayisi’nin ayar dederine gore, pedalin arka kismina ikinci seviyeye
kadar basildigi her seferde dikis sayaci bir sayi artar.

2 Harici bir giris kabul edildiginde dikis sayaci bir say! artar.
Dikis makinesi “U183 Malzemelerin dikilme sayisi” uyarinca dikis dizisini tekrar ettigi her seferde sayaci

3 bir say! artar (bir dikis dizisi = dikis makinesinin malzeme dikisini tamamlamasinin ardindan malzeme
yoklugunun algilanmasi). Malzeme Uzerinde dikilen dikis sayisi, “U211 Dikis sayaci etkinken malzemeyi
dikis sirasinda dikilecek dikis sayisi’ndan daha az olursa, ilgili dikis dizisi gegersiz sayilir.
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(1) Sayacin ayarlanmasi

(D Sayag ayarinin segilmesi

Mod ekraninda g @ tusuna basin. “02 Sayac

ayari’ni segin. Sayag ayar ekranini géruntilemek

icin @ tusuna basin.

o[ [ [ [ ) [
“lralka

<Mode screen>

(@ Sayag tipinin, sayacin mevcut degerinin ve énceden ayarh degerin ayarlanmasi
Sayacin su anki

Sayag tipi  degeri L
1. — O tusuna basilarak sayag tiiri segilebilir.

2. g @ tusuna basarak hedef d3eyi secin. Seg-

+
tiginiz 6genin degeri — @ tusuna basilarak

degistirilebilir.
Mevcut deder ya da dikis sayacinin ayar degeri
seciliyken @ tusuna basilirsa, mevcut de-

ger veya ayar degeri sifirlanarak “0” (sifir) olabilir.

3. @ tusuna basildiginda ekran, mod ekra-

(2] Sayag icin 6nceden

ayarlanan deger nina doner. @ tusuna tekrar basildiginda
<Sayag ayar ekrani> ekran, dikis ekranina doner.
Sayag turu Ayar 6geleri Ayar araligi
Dikis sayaci N
Mevcut deger 0-9999

(lleri sayma sayaci) (Geri sayma sayaci)

1734 1724 .
E'__ E'__ Ayar degeri 0-9999

Dikis zamani sayaci

- 1,0-999,9
AR | Dikis zamani
PT

(Birim: Saniye)

Sayag kullaniimiyor

%’_3" (Ayar 6gesi yok)
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(2) Sayag ekrani modunun altinda dikis ekraninin goriintiilenmesi

Sayag lizerindeki mevcut deger

1. Dikis ekraninda O tusuna basildiginda,

ekran sayag¢ ekranina geger.

(D Dikis sayacinin kullanilmasi durumunda
2. Ekran dikis sayaci gérinimuine gectiginde, mev-
cut deger “segili durumda” getirilir. Mevcut deger

E @ @ it j+ @ tusuna basilarak degistirilebilir.

O tusuna basildiginda, ekran desen

ekranina geri doner.

o

< Dikig ekrani (dikis sayaci goriniimii) >

122450750 ()
1A @ Dikis zamani sayacinin kullaniimasi durumunda
w355 100 Qh 2. Ekran dikis zar.nanl §?yaC| gorunum'u.n.e gectigin-
o —_— de, ayar degeri “segcili durumda” getirilir.
5450025 40 & o
Ayar degeri segiliyken O tusuna basildi-

Desen ekrani
ginda, mevcut deger degistirilebilir.

+
— @ tusuna basildiginda, “segili durum”daki
deger degistirilebilir.

Mevcut deder segiliyken O tusuna basil-

diginda, ekran desen ekranina geri doner.

Adim zamani sayaci
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(3) Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi

Onceden tanimlanan kosullarin dikis sirasinda yerine
&_’% getirilmesi durumunda sayma tamamlanma ekrani

oruntdlenir.
[EoarlyZ=.4 100 2

e 100 7 @ tusuna basildiginda sayag sifirlanir.

Ardindan, mod dikis moduna geri déner. Bu modda
sayag tekrar saymaya baslar.

<Sayma tamamlanma ekrani>

4-5-3. Kumas ¢ekme tertibatinin silindir iglevi

U231 ayar degeri degistirilerek kumas ¢ekme tertibatinin basinci artirilabilir / azaltilabilir.

U231 ayar degeri kumas ¢ekme tertibatinin basing tusunun ayar dederiyle birlikte ayarlanarak, kumas ¢ekme
tertibatinin basinci asagidaki tabloda gdsterildigi gibi ayarlanabilir.

Hafif bir malzeme dikilirken hava silindirinin KAPALI konuma getirilmesi gerektigi de unutulmamalidir.

o Kumas ¢ekme basinci
Hava silindiri (U231)
MAX (160) MIN (0)
ACIK (0) 23 kgf 11 kgf
KAPALI (1) 12 kgf 0 kgf

* Hava basincinin 0,3 MPa olarak ayarlanmasi durumunda
Ekrani dikis ekranina dondiiriin. Bir 6nceki ekranda yaptiginiz degisikliklerin yansitilmasi igin pedalin arka
kismina basin.

TN
BIKKAT\ Hava basinci 0,3 MPa olarak veya daha diisiik bir degere ayarlanmalidir. Dikis makinesi daha
yiiksek bir hava basinciyla kullanilirsa makine arizasi olusabilir.
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4-5-4. Bir desenin kopyalanmasi / yeni bir desen olusturulmasi
1. Dikis deseni yonetim ekraninin gérintilenmesi

Mod ekraninda g @ tusuna basin. “03 Dikis deseni ydnetimi” segenegini segin. Ardindan, dikis deseni

yonetim ekranini géruntilemek igin @ tusuna basin.

(D Desen kopyalamak igin

2. Dikis deseni kopyalama / silme ekraninin gorunti-
lenmesi

g @ tusuna basin. “01 Desen kopyalama / sil-

me”. Ardindan, dikis deseni kopyalama / silme ek-

ranini géruntilemek icin @ tusuna basin.

3. Kopyalama islemi

g @ tusuna basarak kopyalama igin kaynak

olarak kullanmak istediginiz desen numarasini

+
< Dikig deseni diizenleme ekrani > segin. —— @ tusuna basarak kopyalama igin he-

def olarak kullanmak istediginiz desen numarasi-
ni secin. Ardindan, kopyalamay gerceklestirmek

igin @ tusuna basin.
@ tusuna basildiginda, “Kopyalanmadi”

mesaji goruntilenir. @ tusuna tekrar ba-

sildiginda ekran, dikis deseni yonetim ekranina
doner.

@ Desen silmek igin

2. Dikis deseni kopyalama / silme ekraninin gorintu-
lenmesi

g @ tusuna basin. “01 Desen kopyalama / sil-

DB o

me”. Ardindan, dikis deseni kopyalama / silme ek-

ranini gorintilemek igin @ tusuna basin.

i |

< Dikis deseni kopyalama / silme ekrani >
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3. Silme iglemi

g @ tusuna basarak, silmek istediginiz dikis

. + w
numarasini segin. — @ tusuna basarak ¢op

kutusunu segin. Ardindan, kopyalamay gergek-
lestirmek icin @ tusuna basin.

@ tusuna basildiginda, “Silinmedi” mesaiji

gOruntulenir. @ tusuna tekrar basildiginda

ekran, dikis deseni ydnetim ekranina doner.

Wy
|\ @
® Yeni bir desen olusturmak igin

2. Yeni desen olusturma ekraninin gorintilenmesi

Sadece bir dikis deseni varsa, desen silme iglevi devre disi kalir.

g @ tusunu secin. “02 Yeni desen olusturma” segenegini segin. Ardindan, yeni desen olusturma ekra-

nini goérantilemek igin @ tusuna basin.

3. Yeni desen olusturma iglemi

+
g @ tusuna basarak, olusturmak istediginiz desen seklini segin. — @ tusuna basarak yeni deseni

atamak istediginiz desen numarasini segin. @ tusuna bastiginizda yeni desen olusturulur.

@ tusuna basildiginda, “Yeni desen olusturuimadi” mesaji gérintilenir. @ tusuna tekrar

basildiginda ekran, dikis deseni yonetim ekranina doner.
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4-5-5. Uyari iglevinin kullaniimasi

Dikis makinesi 6nceden belirlenen bir siire boyunca kullanildiktan sonra bakim igin bir hatirlatma mesaiji ¢ik-
masi saglanabilir. Genel kosullara baglh olarak en fazla bes farkli uyari mesaji olusturulabilir.

(1) Uyan islevinin ayarlanmasi

o)) () [
E ‘ G

< Uyari sayaci ayrintilarini ayarlama ekrani >

(D Uyari numarasinin segilmesi

Mod ekraninda g @ tusuna basarak “04 Bel-

lek anahtari’ni secin. Ardindan, @ tusuna

basarak uyari numarasi se¢im ekranini gérintu-
leyin.
Uyari numarasi se¢im ekrani gorunttlendikten

sonra, e @ tusuna basarak uyari numarasini

secebilirsiniz.

@ Uyan ayrintilarinin ayarlanmasi

Uyarl numarasi segim ekraninda, (7]

tusuna basildiginda uyari sayaci ayrintilari ayar
ekrani géruntilenir.
Uyari numarasi se¢im ekrani gértnttlendikten

sonra, g @ tusuna basarak hedef dgeyi se-

+ e
cebilirsiniz. — @ tusuna basarak hedef 6genin

ayrintilarini ayarlayin. Asagida belirtilen 6geler
ayarlanabilir.

@ tusuna basildiginda ekran, uyari numarasi

segim ekranina doner.

Ayar 6geleri

Ayar araligi

Sayacin operatér tarafindan temiz-
lenmesi

izin veriliyor (ACIK) -

izin verilmiyor (KAPALI)

2

G
Aciklama 0 - 16 karakter
Sayag hedefi Dikis sayisi Calisma suresi Acik kalma suresi

(1000 dikiglik araliklarla) (Birim: Saat) (Birim: Saat)
e %) O
La |
Sayag¢ nominatori 1-99999
Sayag dominatori 1-99999
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o[ [ [ ][]
78w [

< Uyan sayaci agiklama giris ekrani >

(2) Uyari iglevinin iptal edilmesi

? ez A 5]

ALERT CLEAMIMG

ol
yﬂ:ﬂj-’ 1|:yWIEI

< Uyari ekrani
(Operatoriin sayaci sifirlanma yetkisi varsa) >

FANE

ALnE‘HT CLEAMIMG

< Uyari ekrani
(Operatoriin sayaci sifirlanma yetkisi yoksa) >

® Uyariya agiklama eklenmesi

Uyari sayaci ayrintilari ayar ekraninda agiklamayi
secin. Ardindan, uyari sayaci agiklama giris ekra-

nini gérintilemek igin @ tusuna basin.

Girdiginiz aciklama ilgili uyar ¢iktiginda ekranda
gorintllenecektir. Bu sebeple, bakim isleminin
ayrintilariyla ilgili bir agiklama girilmesi (6rnegin,
TEMIZLIK) faydali olacaktir.

@ tusuna basildiginda ekran, uyari sayaci

ayrintilari ayar ekranina doner.

@ Uyar iglevinin etkinlestirilmesi

Uyari iglevini etkinlestirmek igcin uyari numarasi

+
secim ekraninda — @ tusuna basarak “ACIK”

secenegini segin.

(D Bir uyarinin olugmasi

Dikis tamamlandiginda uyari sayaci degeri yar
degerine ulastiginda uyari ekrani gorintulenir.

@ Uyan ekraninin kapatilmasi

Uyari ekraninda @ tusuna basildiginda

uyari sayaci sifirlanir ve ekran 6nceki ekrana geri
doéner.

@ tusuna basildiginda sayag sifirlanma-

dan ekran dnceki ekrana geri doner. Bu durumda,
uyari ekrani uyari sayaci sifirlanana kadar dikis
makinesi her dikisi tamamladiginda tekrar gorin-
tulenir.

{F Operatériin sayaci sifirlanma yetki;]
| ﬁ(-I:(?T varsa sifirlama tusunun kullanilmasi |
| (® numarah adimda anlatildigi sekilde) |
l_ etkindir. _’]

— 59—



(3) Uyar olugmadan uyarinin sifirlanmasi

Uyari olusmadan uyariyi sifirlamak igin, uyari sayaci ayrintilari ayar ekrani tizerinde sayacin numerator de-
gerini dominatdr degeri ile ayni yapin ya da asagidaki prosedurl gergeklestirin.

-8

P oy

KN A PR

? o A )

(4
ES MO
ALERT

(][] o) () () ()
s

2]

< Uyari sayacli temizleme ekrani >
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(D Uyari numarasinin segilmesi

Mod ekraninda g @ tusuna basarak “04 Bel-

lek anahtari’ni segin. Ardindan, @ tusuna

basarak uyari numarasi se¢im ekranini géruntu-
leyin.
Uyari numarasi se¢im ekrani goérintulendikten

sonra, e @ tusuna basarak uyari numarasini

segebilirsiniz.

@ Uyan iptal edilir

Uyari numarasi se¢im ekraninda @ i tusu-

na basildiginda saya¢ temizleme ekrani goérinti-
lenir.
Uyari sayaci temizleme ekrani gértntilendikten

sonra, uyari sayacini sifirlayin ve @ tusu-
na basarak 6nceki ekrana geri donin.

@ tusuna basildiginda sayag sifirlanma-

dan ekran dnceki ekrana geri doner.



4-5-6. F tusunun kullanilmasi

(1) F tusunun kullaniimasi

@ F tusu numara segim ekraninin goriintillenme-
si

Mod ekraninda @ tusuna basarak “05 F
Tusu kaydi”ni secin. Ardindan, F tusu numara se-

¢im ekranini goéruntulemek igin @ tusuna

basin.

@ F tusu kayit verisi segim ekraninin gorunti-
lenmesi

F tusu numara sec¢im ekraninda g O tusuna

basarak F tusu numarasini segin. Ardindan, F
tusu kayit verisi segim ekranini gortintilemek igin

@ tusuna basin.

® Kayit iglemi

+
< F tusu kayit verisi se¢im ekrani > F tusu kayit verisi segim ekraninda — @ tusu-

na basarak, F tusuna kaydetmek istediginiz veriyi
/ islevi segin. Ardindan, kayit islemi gerceklesir
(cop kutusu segilirse segilen veri / iglev kaydedil-
memis duruma geri déner) ve @ tusuna

bastiginizda ekran 6nceki ekrana doner.

( Dikis ekraninda F tuguna bir saniyeden uzun siireyle basildiginda da F tusu kayit verisi segim )
| /DiKKAT\ ekrani gériintiilenir. |
: Bu durumda, @ (ya da ) basildiginda F tusu kayit verisi segim ekrani dikis :
| ekranina geri doner. ]
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(2) F tusuna kaydedilebilecek veri / iglevler
Asagidaki veri / islevler F tusuna kaydedilebilir.
F tusu dikis ekraninda, dikis verisi diizenleme ekraninda ve bellek anahtari ayar ekraninda kullanilabilir.

Veri / iglev Fonksiyon
Desen Bir desen segilir.
Dikis verisi Dikis verisi diizenleme ekrani gériintilenir.
Bellek anahtari (Seviye 1) Bellek anahtari ayar ekrani gorintilenir.
Adimli dikis deseni bir sonraki adima geger.
Tek dokunus iglevi * @

4.4 %, | Dikis verileri listesi goéruntilenir.
Dikis verileri listesini goruntileme islevi g_ -

Kumas ¢ekme tertibatinin yukari / asagi hare- | Kumas ¢ekme tertibati yukar (ya da asagi) hareket eder. Bu islev,

kumas ¢cekme tertibatini gecici olarak kullanmadigini durumlarda ya-
ket ettirilmesi iglevi * %
rarlidir.

Cop kutusu (kullanilamaz)

*: Bu islev sadece dikis ekraninda kullanilabilir.

“Dikig verileri listesi goruntileme islevi’nin kaydedil-
digi F tusuna basildiginda, dikis verileri listesi ekrani
gOruntulenir.

élm-wnu 1000 1000 4500
Loa 40 40 70 100

% 35 35 38 35 38

TR - ‘ g O (veya il @ )" tusuna basarak dikis ve-
risini segin. Ardindan, dikis verisi dizenleme ekra-
nini géruntilemek icin dizenleme tusuna (7]
basin.

@ tusuna basildiginda ekran, dikis ekranina

doner.

< Dikig verileri listesini goriintiileme ekrani >
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L L2,

Dikis verisi 6gelerinin dikis verileri listesi gérintileme ekraninda yer aldigd1 konumlar asagida verilmigtir.

1 &Imvfﬁun 1000 1000 4500) M)
2 =~ &0 40 40 7F0 100 I
3 % b 3h 38 38 3h
4 Gl 120 100 120 120 -90)
_ - » + (Dikis verisinin segildigi
- yon)
A B C D E
S031 S004 S012 S012 S004
Malzemenin (st Dikis hizi siniri Cok kath bélim igin | Cok kath bélim igin = Dikis hizi siniri
kisminin dikilmesine dikis hizi dikis hizi
baslanirkenki dikis
hiz
S032 S005 S005 S018 S078

Malzemenin Ust
kisminin dikiimesine

Baski ayagi basinci

Baski ayagi basinci

Cok kath bolimu
dikmek icin baski

Kumas ¢ekme terti-
bati ¢cok kath bolim

baslanirkenki baski ayagi basinci Uzerinde galisirken
ayagi basinci uygulanacak baski
ayagi basinci

S072 S006 S015 S019 S070

Malzeme algilan- Kumas ¢ekme Baski ayagi ¢cok Cok kath bélimi Kumas ¢cekme terti-

madiginda kumas miktari katli bolim Uzerinde | dikmek icin kumas bati ¢ok katl bélim

cekme miktari calisirken uygulana- . ¢ekme miktari Uzerinde galisirken
cak kumas ¢cekme uygulanacak kumas
miktari cekme miktari

S073 S007 S016 S020 S071

Malzeme algilan- Kumas ¢cekme Baski ayagi ¢cok Cok kath bélimi Kumas ¢ekme terti-

madiginda kumas basinci kath bélim Gzerinde : dikmek igin kumas bati cok katl bolim

¢ekme basinci

calisirken uygulana-
cak kumas ¢ekme
basinci

¢ekme basinci

Uzerinde c¢aligirken
uygulanacak kumas
¢ekme basinci
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4-5-7. Surum bilgilerinin kontrol edilmesi

(@ Mod ekraninda @ tusuna basarak “06 Si-
rum ekrani” segenegini segin. Ardindan, strim
bilgisi ekranini géruintilemek igin @ tusuna

basin.
A, panel yaziliminin sirimind temsil eder. B,

N ana gévde yaziliminin sirimuanu temsil eder.

(@ Mevcut ekrani mod ekranina déndirmek igin

@ tusuna basin.

Ardindan, mevcut ekrani dikis ekranina déndur-

meK igin tekrar @ tusuna basin.

<Siiriim bilgileri ekrani>

RN
|‘ DIKI:(AT Dikis makinesinin siiriimi, yapilan iyilestirmeler vb. dogrultusunda, 6nceden haber verilmeden \
( degistirilebilir. |

(D Kontrast ayar iglevinin segilmesi

Mod ekraninda g @ tusuna basarak “08 Kont-
rast ayari’ni segin. Ardindan, kontrast ayari ekra-

nini goérintilemek igin @ tusuna basin.

@ Kontrastin ayarlanmasi

+
— @ tusuna basarak kontrasti ayarlayin.

Ayar arahgi: 0 (parlak) - 4 (karanhk)

<Kontrast ayar ekrani> Oge g @ basilirsa, tim ekran beyaza doéner.

Bu, ekran Uzerindeki esitsizlikleri kontrol etmenizi

saglar. (Oge @ tekrar basildiginda, ekran

Onceki gérinimune doner.)

® Veriyi teyit etmek ve mevcut ekrandan mod ekra-

nina dénmek igin @ tusuna basin.

Ardindan, mevcut ekrani dikis ekranina dénduir-

mek igin tekrar @ tusuna basin.
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4-5-9. letigim iglevi

Bir USB bellek kullanilarak veri girigi/gikisi mimkundur.

(1) iletisim islevinin kullaniimasi

T

< [letisim verileri / yonlendirme segim ekranini >

@ lletigim iglevinin segilmesi
1. Mod ekraninda g @ tusuna basarak “08

iletisim” 6gesini secin. Ardindan, iletisim verileri
/ yénlendirme segim ekranini gérintilemek igin

@ tusuna basin.

@ lletigim yoniinii segin.
+
1. — O tusuna basarak iletisim verileri A 6gesini

segin.

[(=)»@ : Caligma panelinde kayitli olan veriler bir

< iletisim verileri numara segim ekrani >

(® Hedef veri numarasinin segilmesi

USB bellege yazilir.

@ =] : USB bellekte kayith olan veriler calisma

paneline yazilir.

2. lletisim verileri numara secim ekranini gériintiile-

meKk igin @ tusuna basin.

1. g @ . tusuna basarak kaynak verileri numarasi C ddesini segin.

+
2. — O tusuna basarak bir hedef verileri numarasi D dgesini segin.

3. lletisim ekranini gériintiilemek ve verileri yazmak igin @ tusuna basin.

Yazma tamamlandiktan sonra, mevcut ekran, iletisim verileri numarasi se¢im ekranina geri déner.
* Yazma tamamlandiktan sonra "GUCU KAPAT" ekran uyarisi gériintiilenirse, glicii KAPALI duruma getirin.

(2) iletisim veri formatlarinin listesi

Veri ismi Simge Uzant Veri tanimi
Dikis verileri rv@EPD SCO0XXX.EPD Dikis makinesinde dikis sekli ve dikis uzunlugu igin
(XXX:001t0999) MS-1261A dikis verileri formati kullanilir
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4-6. Bilgi
4-6-1. Basit kilit

Basit kilit etkinlestirildiginde, belli bir stire boyunca dikis ekraninda higbir islem gergceklesmediginde anahtarin
isleyisi devre disi birakilir, bdylece yanliglikla ¢calistirma énlenir.

Dikis ekranindayken, @ usuna bir saniye ba-

W35% 100 0 silarak basit kilidin durumu etkin/devre disi durumlari
34500;;5351___ an E arasinda degistirilebilir.
" Sembol resmi gérinima A, asagidaki gibi olacaktir:

i : Basit kilit etkin
@ @ ? wi : Basit kilit devre disi
V/4 E ‘ 123,

2]

<Dikis ekrani>

* U402 bellek anahtari kullanilarak, basit kilidin etkinlesmesi igin gegecek silire ayarlanabilir.
Ayrintilar icin 47 Sayfada "4-5-1. Bellek anahtar verileri" boélimine bakin.

* Basit kilit devre disi birakilsa bile, belli bir siire boyunca higbir islem gergeklestiriimediginde basit kilidin
durumu "etkin" durumuna geri doner. Basit kilit islevini kullanmayi istemiyorsaniz, U402’yi O (sifir) olarak
ayarlayin.
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4-7. Hata listesi

Hata

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
EO00 Veri baglatma yiriutmesi | « Kontrol kutusunun degistiriime- | Bu bir ariza degil.
(Bu bir hata degildir) si durumunda.
» Baslatma islemi yapilirken.
EO07 Motor asir yuklu » Makine kafasi kilitlendiginde. + Ipin kasnaga dolanmadigini kontrol edin.
» Garanti edilen malzeme kalinli- | « Motor ¢ikis konektériniin gevsemedigini
gini asan ekstra agir malzeme kontrol edin.
dikilmesi durumunda.
* Motor dénmezse. * Motorun elle kolayca donddrulebildigini
» Motor veya surici arizasi du- kontrol edin.
rumunda.
EO11 Medya takili degil » Medya takilmamigsa. » Gucu kapatin ve medyayi kontrol edin.
EO012 Okuma hatasi » Medyada kayitli veri okunama- | « Glci kapatin ve medyayi kontrol edin.
diginda.
EO013 Yazma hatasi » Medyaya veri yazilamadiginda. | « Glcu kapatin ve medyayi kontrol edin.
EO014 Yazma korumasi * Medyanin yazma korumali | « Glcl kapatin ve medyayi kontrol edin.
olarak takilmasi durumunda.
EO015 Bicimlendirme hatasi » Medya bigimlendirmesi yapila- | « Glicl kapatin ve medyayi kontrol edin.
. mazsa.
EO16 Harici medya kapasite | * Medya kapasitesi yeterli dedil- | « Glcl kapatin ve medyayi kontrol edin.
asimi se.
EO019 Dosya ¢ok buiyiik » USB bellekten gelen ve maksi- | « Glici KAPALI konuma getirin ve USB bel-
mum boyutu agan bir dosyanin ledi kontrol edin.
c¢alisma panelinde okunmaya
calisiimasi durumunda.
E022 Dosya algilanmadi » USB bellekte yer almayan bir
dosyanin calisma panelinde
okunmaya galismasi durumun-
da.
E031 Hava basincinda diigme | « Hava basincinin dismesi duru-
munda.
E032 Dosya uyumluluk hatasi | « Dosya uyumlu degilse. » Gucu kapatin ve medyayi kontrol edin.
EO071 Motor c¢ikis konektdru | « Motor konektorl yerinden ¢ik- | « Motor ¢ikis konektdriiniin gevsemedigini ve
baglantisinda kopukluk mis. ¢tkmadigini kontrol edin.
EO079 Asir yiklenme galismasi | < Ana saft motoruna asiri yiklen-
hatasi me.
E081 Kumas ¢cekme tertibati | « Kumas ¢ekme tertibati moto- | « Kumas gekme tertibati motorunun diizgiin
motorunda sapma hatasi runa uygulanan yuk motorun calisip calismadigini kontrol edin.
galismasi icin ¢ok fazla.
E204 USB bellek suriicisu ta- | « Bu hata, dikis makinesinin bir | « USB flas surtclyU ¢ikarin.
kil USB bellek suricu takiliyken
cahistinimasi durumunda orta-
ya cikar.
E231 “Manyetik 6zelliklerin | « Motor degisiminden sonra |« Motorun manyetik 6zelliklerini ayarlayin

ayarlanma verisi yok”
hatasi

motorun manyetik 6zelliklerinin
ayarlanmamis olmasi duru-
munda.

Motorun manyetik 6zelliklerinin
ayarlanmasina dair verilerin
okunamamasi durumunda.

.

(Ayrintilar icin MUhendis Kilavuzu'na bas-
vurun.)
» Motor kodlayici konektdrini kontrol edin.
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kodu

E302 Egim algilama anahtari » Dikis makinesinin giict acikken | « Makine kafasinin, giic digmesi kapal
yatma algilama anahtari agildi- konuma alinmadan yatinlip yatinimadigini
ginda. kontrol edin. (Givenlik nedeniyle dikis ma-

kinesinin ¢alistirilmasi yasaktir.)

E303 Meniskis sensorl hatasi | « Meniskis sensori sinyali algi- | « Makine kafasi model ayari ile asil makine
lanamazsa. kafasinin ayni olup olmadigini kontrol edin.

* Motor enkoder konektoériinde kopma olup
olmadigini kontrol edin.

E402 Silme iglevi devre disi

hatasi

E407 Hatali parola « Girdiginiz parolanin dogru ol-
mamasi durumunda.

E411 Adimli dikis deseni kaydi | < 11 veya daha fazla adimli dikig

devre digl hatasi desenleri olusturmaya calisildi-
ginda .

E414 Dosya zaten var » USB bellek sirtciisiinde mev-
cut bir dosyayla ayni adi tasi-
yan bir kilit sifirlama dosyasi
olusturulmaya c¢alisildidinda.

E415 Dosya adi kabul edilme- | « Bir dosya olustururken, kabul

yen karakterler igeriyor edilmeyen karakterler igeren
bir isimle dosyayi adlandirmaya
calisildiginda.

E416 Bir dosya adi girin * Olusturulan dosyaya bir ad
verilmeden onaylanmaya ¢ali-
sildiginda.

E489 Dabhili hata

E499 Basitlegtirilmis program

hatasi

E703 Dikis makinesi modeli |  Dikis makinesinin modelinin

hatasi calisma panelinde kayitli dikis
makinesi modeli ile ayni olma-
masi durumunda.

E704 Veri hatasi (sistem suri- | « Sistem strimdinin makine | « Sistem sriminin geregli olanla yeniden

mu eslesmiyor) kafasi ayari ile ayni olmamasi yazin.
durumunda.

E706 Calisma paneli arizasi

E731 Motor delik sensérl ha- | « Motor sinyalinin diizglin girme- | « Motor sinyali konektortiniin gevsemedigini

tasi mesi durumunda. ve ¢ikmadigini kontrol edin.
» Motor sinyali kablosunun makine kafasinin
altinda kalarak kopmadigini kontrol edin.
* Motor enkoderi takma yénunin dogru oldu-
gunu kontrol edin.

E733 Motorun ters donmesi » Bu hata, motorun belirtilen dé- | « Ana mil motor enkoder kablo baglantisinin
nds yénunun aksi yonde 500 dogdru olup olmadigdini kontrol edin.
sti/min ya da yuksek bir hizla | « Ana mil motor gli¢ kablosu baglantisinin
dénmesi durumunda ortaya dogru olup olmadigini kontrol edin.
cikar.

E750 Dikis makinesi duruyor « Istege bagh giris igin giivenlik
anahtarina basiimasi durumun-
da.

E811 Asiri gerilim » Garanti edilen gerilimle ayni | * "Anma besleme gerilimi +%10 veya daha

veya Uzerinde gerilim beslen-
diginde.

"CE: 230 V" kutusuna 400 V
gerilim beslenmesi durumunda.

Ustiinde" besleme gerilimi uygulanip uygu-
lanmadigini kontrol edin.
Yukarida anlatilan durumlarda giic PCB'si
bozulmustur.
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kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
E813 Dusk gerilim » Garanti edilen gerilimle ayni | * "Anma besleme gerilimi -%10 veya altinda"
veya altinda gerilim beslendi- besleme gerilimi uygulanip uygulanmadigi-
ginde. ni kontrol edin.
* Asiri gerilim uygulanmasindan | Yukarida anlatilan durumlarda giic PCB'si
dolay1 dahili devrenin arizalan- | bozulmustur.
masi durumunda.

E815 Yenilemeli direng bagli | « Yenilemeli direnc bagl degilse. | « Yenilemeli direng konektoriine (CN11) yeni-
degil lemeli direng bagl olup olmadigini kontrol

edin.

E900 Ana saft motorunun IPM | < Ana saft motorunun yanlis ¢a-
asiri akimina karsi ko- lismasi.
runmasi

E902 Ana saftta asir akim

E903 85 V gi¢ kaynagi hatasi | « 85 V gerilimin dizgiin beslen- | « Motorun arizali olup olmadigini kontrol edin.

memesi durumunda. » F2 sigortay! kontrol edin.

E904 24 V gug kaynagi hatasi | « 24 V gerilimin dlizgiin beslen-

memesi durumunda.

E910 Baski ayadi motoru bas- | « Baski ayagi motorunun bas- | « Baski ayagdi ayarinin dogru olup olmadigini
langi¢ konumuna dénme langi¢ konumuna dénememesi kontrol edin (bellek digmesi No. 23).
hatasi durumunda. » Baski ayadi motoru baslangi¢ konumunun

diizglin ayarlanip ayarlanmadigini kontrol
edin.

E912 Ana mil motoru hiz algi- | « Ana mil motorunun varsayilan | + Ana mil motorunun baglanti enkoder kablo-
lama hatasi hizi asan bir hizda c¢alismasi sunun dogru olup olmadigini kontrol edin.

durumunda. * Ana mil motoru kablo baglantisinin dogru
olup olmadigini kontrol edin.

E915 Calisma paneliile iletisim | « Calisma paneli konektoriintin | « CTL PCB'nin CN64'inin veya panelin
hatasi dizgun takilmamasi durumun- CN200'unun diuzgun baglandidini veya

da. kablonun kopup kopmadigini kontrol edin.

E918 Ana PCB sicaklik arizasi | « CTL PCB sicakligi asiri yuksek.

E922 Ana mil kontrol hatasi » Ana milin beklendigi gibi ¢alis-

mamasi durumunda.

E924 Motor surlcisu hatasi » Motor surtcusu arizalanirsa.

E946 Makine kafasi EEPROM | « Makine kafasi PCB diizglin | « CN32 konektoriinde gevseklik ya da kayma
yazma hatasi sekilde bagl degil. olup olmadigini kontrol edin.

E955 Akim sensoéri arizasi » Ana saft motoru arizasi. » Ana saft motorunda kisa devre olup olma-

* Akim sensoéri arizasi. digini kontrol edin.

E961 Kumas cekme basma |« Kumas ¢cekme basma moto- | « Kumas ¢cekme basma motorunun dizgln
motorunda sapma hatasi runa uygulanan yuk motorun calisip ¢calismadigini kontrol edin.

calismasi igin ¢cok fazla.

E962 Baski ayadi motoru sap- | « Baski ayaginin asiri yukten do- | « Baski ayadi motorunun dizgin c¢alistigini
ma hatasi layi galisamamasi durumunda. kontrol edin.

E963 IPM sicaklik hatasi » CTL PCB sicakhgi agiri yuksek.

E967 Ana saft motoru sicaklik | « Ana saft motorunu uygulanan
arizasl yUk ¢ok fazla.

E971 Kumas ¢ekme basma | » Kumas ¢gekme basma motoru-
motorunun IPM asiri aki- nun yanlis kullaniimasi.
mina karsi korunmasi

E972 Kumas ¢cekme basma | « Kumas ¢cekme basma motoru- | « Kumas ¢ekme basma motorunun diizgiin
motorunda asir yuklen- na uygulanan yuk ¢ok fazla. calisip galismadigini kontrol edin.
me hatasi

E973 Kumas ¢ekme motorunun | « Kumas ¢ekme motorunun yan-

IPM asirn akimina karsi
korunmasi

lis kullaniimasi.
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E974 Kumas ¢ekme motorunda | « Kumas ¢gekme motoruna uygu- | « Besleme sirticii motorunun dizgin galig-
asiri yiklenme hatasi lanan yik ¢ok fazla. tigini kontrol edin.

E975 Baski ayagi mot. asiri | « Baski ayadl motoru hatali ¢ca-
akim hatasi lisma.

E976 Baski ayadi mot. asiri | + Baskiayadi motoruna asin yik | « Baski ayadi motorunun dizgin galistigini
yuklenme uygulanmasi durumunda. kontrol edin.

EQ77 CPU arizasi » Program arizas| durumunda.

E978 Ag iletisim hatasi » Agdan alinan veri bozuk.

E985 Kumas ¢ekme basma |« Kumas ¢cekme basma moto- | « Kumas ¢ekme basma motorunun diizgiin
motorunda baslangig¢ runun baslangi¢ noktasina calisip calismadigini kontrol edin.
noktasina doniis hatasi dénememesi durumunda.

E999 Ana yazilimi yeniden |« Yazilimin yeniden yazilmasi | * Bu bir hata degil.

yazma

durumunda.
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4-8. Harici arayiiz

4-8-1. USB

Piyasada satilan USB bellek suricilerini kullanarak dikis verilerini kopyalamak mimkunddr.
Dikis verisinin USB surtcuye kopyalanmasi ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz. 65 Sayfada "4-5-9. letigim
islevi" bolimine bagvurun.

(@ USB konektériiniin yeri

[USB siiriicii takma pozisyonu]

USB konektérl calisma panelinin Gst kisminda
© bulunur.

USB sirtciyl kullanmak igin konektor kapagi-
n1 @ ¢ikarin ve USB slriicliyli USB konektori-
ne takin.

USB sdrtcu kullaniimadiginda USB konektord,
konektor kapagi @ ile mutlaka korunmalidir.
USB konektoriine toz veya benzeri girerse
arizaya neden olabilir.

(® USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken énlemler

USB konektoérine USB bellek disinda baska bir sey baglamayin. Arizaya neden olabilir.

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin.
Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB
cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikig verilerini okuturken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bdlinmulgse sadece bir bélime ulasilabilir.

USB sirtciyld USB konektoriine USB siricisinin yonina dikkatlice kontrol ederek gii¢ uygulamadan
takin. USB siirlictistiniin gli¢ uygulanarak takilmasi arizaya neden olabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Prensip olarak ¢alisma paneline yalnizca bir adet USB siiriicii baglayin. iki ya da daha fazla cihaz/ortam
baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.

USB flag suirlict Gizerindeki verilere erisim sirasinda glici KAPALI konuma getirmeyin.

(® USB spesifikasyonlari

*1

USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek

Desteklenen format FAT 12, FAT 16, FAT 32

Gegerli ortam boyutu 4.1MB - (2TB)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiiketilen akim anma degeri maksimum 500
mAdir.

JUKI, gecerli tim cihazlarin ¢calismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yuzinden ¢ali maya-
bilir.
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4-8-2. NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yukli oldugu bir
Android terminalinde (6rnegin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak gorilebilir, diizenlene-
bilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi igin [JUKI Smart App] Kullanma Kilavuzu-
na bakin.

(D NFC anteninin yeri

Dikis makinesi ile bir tablet veya akilli telefon arasin-
da NFC iletisimi yaparken tablet veya akilli telefonun

ingd 100 9 antenini Sekil 2'de gosterildigi gibi NFC isaretinin @
Sasonziasl 40 A : yanina getirin.

(] (o] (o) () ) (5]
Z v [

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akill telefon
ekraninda hata mesaji gérintulenir.
Ekranda hata mesaji gorintilendiginde yeniden
NFC iletisimi kurmaya galisin.

<Sek.2>

@ NFC cihazlarla galisirken alinmasi gereken énlemler
» NFC antenini yeri kullanilan tablet/akilli telefona gore degisir.
NFC iletisim islevini kullanmadan 6nce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
* NFC iletisim iglevini kullanmak icin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim
islevini "Acik" hale getirin.

—72 -



5. Dikis deseninin duzeltilmesi

5-1. Kumas ¢gekme tertibati kullanilmadan dikilen dikis uzunlugunun kontrol edilmesi

- +
S003 35

-8

25 oy

1
Dikiz uzunlugu i:
Fi

- -

1) “Kumas gekme tertibati yukari/asagi hareket isle-
vi"ni F tusuna kaydedin.

(Islevi F tusuna kaydetme isleminin nasil yapi-
lacagini 6grenmek icin 61 Sayfada "4-5-6. F
tusunun kullaniimasi”.)

2) Duz kismin Ust Uste binen béliminin baslangi-
cinda, kumas ¢cekme tertibati agagi indirilmis hal-
deyken, birden ¢ok dikisle dikimi gerceklestirin.

3) “Kumas ¢ekme tertibati yukari/asagi hareket
islevi’ni kaydettiginiz F tusunu kullanarak kumasg
cekme tertibatini yukar kaldirin.

4) Kumas ¢ekme tertibati kaldiriimis haldeyken diki-
si gergeklestirin. Dikis uzunlugunu kontrol edin.

5) Dikis uzunlugunu istenen uzunluga gore ayarla-
yin.

(Dikis uzunlugunu nasil ayarlayacaginizi 6gren-
mek icin 8 Sayfada "3-4. Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” .)

TN
|‘ DlKI:(AT Ayarlama iglemi bittikten sonra, kilitleme !
\ vidasini siktiginizdan emin olun. )

6) “Kumas ¢cekme tertibati yukari/asagi hareket
islevi’ni kaydettiginiz F tusunu kullanarak kumas
¢ekme tertibatini yukari kaldirin.

7) Igne kilavuzunu kontrol edin.

(igne kilavuzunu nasil ayarlayacaginizi 6grenmek
icin 9 Sayfada "3-5. igne siperinin ayarlan-
masi”.)

8) Dikis verisi No. S003 i¢in yapilan ayarlamanin
ardindan dikis uzunlugunu ayarlayin.
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5-2. Dikis verilerinin diizeltiimesi

Secilen dikis deseni verileriyle dikilen dikiste kusurlar varsa, yeni desen verisini kopyalayin ve asagida agik-

lanan prosediri kullanarak dizeltin.

5-2-1. Malzemenin ¢ok katli béliimiiniin 6gretilmesi

Malzemenin ¢ok katli boliminde 6gretme isleminin nasil gergeklestirilecegine iligkin bilgi almak igin 28
Sayfada "4-4-4. Malzemenin ¢ok katli boliimiinde 6grenme isleminin gerceklestirilmesi”.

BiKKAT

(
I
\

5-2-2. Caligma paneli lizerindeki ayar degerleri

@ Degistirme zamanlamasi dogru degilse, ilmek toplanmasi meydana gelebilir.

Bitmis dikisleri kontrol ederek dikis verilerini agsagida aciklandigi gibi ayarlayin.

Baslangic-
No. Veri taki ayar iimek toplanmasina iliskin dnlemler
degerleri

S005 | Baski ayagi basinci (dikis makine- | 25 Baski ayagi basinci ¢cok yiksekse, dikiglerin malzemenin
si) cok kath bolimune toplanma ihtimali ylksektir. Bu tur

bir toplanmay énlemek igin, baski ayagi basincini daha
disik bir degere ayarlayin. Ancak, ilmek toplanmasi mey-
dana gelmedikge,baski ayagdi basincinin mimkiin olan en
yuksek degere ayarlanmasi gerektigi unutulmamalidir.
Daha yuksek baski ayagdi basinci, beslemenin stabil olma-
sina yardimci olur.

S015 Baski ayadi, malzemenin cok kath | 3,5 Kumas ¢cekme miktarini dikis adimindan daha kiguk bir
bélumi Uzerinde galigirken uygula- degere ayarlamayin. Kumas ¢ekme miktari, dikis adimin-
nacak kumas ¢ekme miktari (kumas dan daha kiigiik bir degere ayarlanirsa, bu durum ilmek
cekme tertibati) toplanmasina neden olabilir.

S016 | Baski ayagi ¢ok kath bélim Gzerin- | 100 Malzemenin ¢ok katli boliminde galisirken kumas gekme
de caligirken uygulanacak kumas tertibati basinci (kumas gekme tertibati) cok diislikse bes-
¢cekme basinci (kumas ¢ekme leme verimi diserek o kisimda ilmek toplanmasina neden
tertibati) olur. Bu sorunu 6nlemek icin yukarida bahsedilen kumas

cekme tertibati basincini yiksek bir dedere ayarlayin.

S071 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin | -30 Kumas gekme tertibati basinci ¢ok ylksekse, dikislerin
cok katli béluma Gzerinde galigir- malzemenin ¢ok katlh boélimunde toplanma ihtimali yik-
ken uygulanacak kumas cekme sektir. Bu tir bir toplanmayi 6nlemek icin, kumas ¢cekme
basinci tertibati basincini diisik bir degere ayarlayin. Ancak, ilmek

toplanmasi meydana gelmedikge, kumas ¢cekme tertibati
basincinin mimkin olan en yuksek degere ayarlanmasi
gerektigi unutulmamalidir. Kumas ¢cekme tertibati daha
yuksek bir dedere ayarlandiginda, malzeme ¢ekilse bile
ilmek toplanmasi meydana gelmesi beklenmez.

S078 | Kumas ¢ekme tertibati malzemenin | 150 Baski ayagi basinci ¢ok disiikse, ilmek toplanmasi ger-
cok katli bolumU Gzerinde galigirken ceklesebilir (6zellikle operatér malzemeyi gektiginde).
uygulanacak baski ayagi basinci
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5-2-3. Malzemenin ¢ok katli béliimiinde ilmek toplanmasiyla basa ¢ikma

Dikis makinesinin baski ayagi,

malzemenin ¢ok katli bolimun-
de calisirken ilmek toplanmasi

meydana gelebilir

Dikis makinesinin baski ayagi,
malzemenin ¢ok katl bélimin-
de takiliyor

Dikis makinesinin baski ayagi
basinci basinci ¢ok ylksek

S005 Baski ayadi basincini azalt (dikis makine-
si)

Kumas ¢cekme tertibatinin bes-
leme verimi yetersiz

S015 Baski ayadi, malzemenin ¢ok katl boluma
Uzerinde calisirken uygulanacak kumas ¢cekme
miktarini (kumas ¢cekme tertibati) artirin

S016 Baski ayagi, malzemenin ¢ok katli bélimu
Uzerinde calisirken uygulanacak kumas ¢ekme
basincini (kumas ¢cekme tertibati) artirin

Kumas ¢cekme tertibati, malze-
menin ¢ok katli bélimua Gzerin-
de calisirken ilmek toplanmasi
meydana geliyor (baski ayagi
malzemenin ¢ok katli bolimun-
den asagi indiginde)

Kumas ¢ekme tertibati mal-
zemenin ¢ok katli béliminde
takihyor

Kumas ¢ekme tertibati gok ylk-
sektir

S071 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin ¢ok
katli bolimu Uzerinde ¢alisirken uygulanacak
kumas ¢gekme basincini azaltin

Operat6r malzemeyi ¢ekiyordur

Genel besleme verimi yetersiz-
dir

S078 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin ¢ok
katl bolumu Gzerinde caligirken uygulanacak
baski ayagi basincini artirin

S071 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin ¢ok
katli bolimu Uzerinde galisirken uygulanacak
kumas ¢cekme basincini artirin

Malzemenin ¢ok katli bélima
baglayicidan beslenirken ilmek

toplaniyor

Malzemenin ¢ok katli bélima
baglayiciyi tikiyor

Baglayici boyutu malzemenin
cok katli blimunin kalinhgi ile
uyusmuyor

Malzemenin ¢ok katli b6lumadndn kalinligi ile uyu-
san baglayici boyutunu kullanin
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5-2-4. Dengesiz malzeme beslemesi sorunuyla basa ¢ikma

Dikis makinesinin baski ayagi S005 Baski ayadi basincini azalt (dikis
basinci ¢ok yuksek makinesi)

Baglayici ile baski ayagi arasin- Baglayicinin konumunu ayarlayin

daki aciklik yetersiz

Olgek igindeki bosluk gok biyiik Baski ayaginin alt yizeyi ile dikis makinesinin Baski ayaginin ayar plakasini kullanarak agikhigi
bogaz plakasinin Ust ylzeyi arasindaki agiklik ¢ok 0 (sifir) degerine ayarlayin
buyuk
Baski ayaginin alt yluzeyi ile dikis makinesinin Besleme diglisinin ayar plakasini kullanarak agik-
besleme diglisinin Ust ylzeyi arasindaki agikhk ¢ok g1 O (sifir) degerine ayarlayin
buyik

* Ayrintilar icin 14 Sayfada "3-12-1. Diglinin degistirilmesi"
ve 15 Sayfada "3-12-3. Baski ayaginin yiikseklik farkinin
ayarlanmasi”.
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5-3. Dikis ornegi

Desen No. 1 (Agir ila ekstra agir
malzemeler igin)

Desen No.2 (Ekstra agir malzemeler
icin)

Desen No.3 (Esnek malzemeler igin)

Desen No.4 (Orta agirliktaki malze-
meler igin)

Dikilen Grtin (malzeme
kalinhgr 6lgim)

12-0z kot kumasi (agir malzeme)

14-0z kot kumasi (ekstra agir malze-
me)

Esnek kot kumasi

is pantolonu (orta agirlikta malzeme)

zemenin ¢ok katli (16
katl) bélimundn kalinhig

Malzeme kalinhgi 0,7 mm 0,9 mm 0,6 mm 0,5 mm
Kivirma ayagi icin 2,3 mm 2,6 mm 2,1 mm 1,6 mm
malzemenin 4 katli diiz

bolimuanin kalinhgi

Kivirma ayagi igin mal- | 7,3 mm 9,2 mm 6,7 mm 5,1 mm

S e S
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!

* Dikis verileri icin 78 Sayfada "5-4. Dikis verilerinin baslangi¢ degerleri listesi".
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5-4. Dikis verilerinin baslangi¢ degerleri listesi

Temel desen
Teslimattan dnce fabrikada ayarlanan desen numarasi | No.1 No.2 No.3 No.4
No. Oge Adirila Ekstra agir | Esnek mal- | Orta
ekstra agir | malzeme- | zemeler agirhktaki
malzeme- | lerigin icin malzeme-
ler igin ler igin
U231 Kumas ¢cekme tertibati baski ayagdi solenoid vana ¢iki- | O 0 0 1
s1 kullanimi
S001 Sekil FREE FREE FREE FREE
S003 Dikis uzunlugu 3 3.5 3 3
S004 Dikis hizi 4000 4000 4000 4000
S005 Baski ayagi basinci 25 40 25 25
S006 Kumas gekme miktari 3,5 3,5 3,5 3,5
S007 Kumas gekme basinci 10 30 10 70
S011 Ayarlanan degeri malzemenin gok katli béliminin 1800 1700 1700 1600
dikisinde kullanilacak degerlerle degistirmek icin sen-
sori ACIK duruma getiren malzeme kalinhgi
S012 Malzemenin ¢ok kath bolimUndn dikisinde kullanila- 2500 1000 2500 2500
cak dikis hizi
S013 Malzemenin ¢ok katli bélimuinde calismaya baslama- | 4 3 4 4
dan 6nce dikilecek ilmek sayisi
S015 Malzemenin cok katli bélimuinde galisirken kumas 3,5 3,8 3,5 4
cekme miktari
S016 Malzemenin c¢ok katli bélimuinde ¢alisirken kumas 100 70 100 100
¢cekme basinci
S017 Malzemenin ¢ok katli bolimuni dikmek igin kullanila- | 4 2 6 4
cak ilmek sayisi
S018 Malzemenin ¢ok katl bolimUna dikerken kullanilacak | 150 70 200 80
baski ayagi basinci
S019 Malzemenin ¢ok kath boliminG dikerken kullanilacak | 3,5 3,5 3,5 3.1
kumas ¢cekme miktari
S020 Malzemenin ¢ok katli bélimint dikerken kullanilacak | 70 70 120 100
kumas ¢ekme basinci
S021 Ayarlanan degeri malzemenin gok katl béliminin 2000 2000 2000 2000
dikisinde kullanilacak degerlerle degistirmek icin sen-
sort KAPALI duruma getiren malzeme kalinligi
S031 Malzemenin ust kisminin dikilmesine baglanirkenki 1000 1000 1000 1000
dikis hizi
S032 Malzemenin ust kisminin dikilmesine baslanirkenki 100 80 100 80
baski ayagi basinci
S033 Malzemenin Ust kisminin dikiimesine baslanirken dikis | 8 8 8 8
hizini degistirmek icin dikilecek ilmek sayisi
S034 Malzemenin Ust kisminin dikiimesine baslanirken 8 8 8 8
baski ayagi basincini degistirmek icin dikilecek iimek
sayisl
S041 Dikisin baglangicindan zincir iplik kesicisinin etkinles- | 100 100 100 100
mesine kadar dikilecek olan ilmek sayisi
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S042 Malzeme olmadigi algilandiktan ve zincir iplik kesici 100 100 100 100
etkinlestikten sonra dikis makinesi durana kadar diki-
lecek ilmek sayisi

S043 Pedalin arka kismina basilarak zincir iplik kesme isle- | ACIK ACIK ACIK ACIK
minin segilmesi

S051 igne mili durma konumu igne asagi- | igne asagi- | igne asagi- | igne asagi-

da durus da durus da durus da durus

S052 Malzemenin olmadigi algilandiktan sonra hiz sinirlan- | 1500 1500 1500 1500
dirma degeri

S053 igne sogutucunun ACIK konuma getirilmesini geciktir- | 0 0 0 0
mek i¢in ilmek sayisi

S061 Pargca numarasi - - - -

S062 islem - - - -

S063 Aciklama - - - -

S068 Kumas ¢cekme tertibati malzemenin ¢ok kath bélimin- | 8 8 8 6
de galismaya baslamadan 6nce dikilecek ilmek sayisi

S069 Kumas gekme tertibatinin malzemenin ¢ok kath boli- | 8 10 8 8
mu (zerinde galismasi sirasinda dikilecek ilmek sayisi

S070 Kumas gekme tertibati malzemenin ¢ok kath bélimi | 3,5 3,5 3,5 3.1
Uzerinde calisirken uygulanacak kumas ¢cekme miktari

S071 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin ¢ok katli bolima -30 70 10 65
Uzerinde calisirken uygulanacak kumas cekme basinci

S072 Malzemenin olmadigi algilandiginda kumas ¢cekme 3,5 3,5 3,5 3,5
miktari

S073 Malzemenin olmadigi algilandiginda kumas cekme 120 70 120 80
basinci

S074 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin Ust kisminda 9 8 9 9
calismaya baslamadan 6nce dikilecek iimek sayisi

S075 Kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin tst kisminda 5 6 5 5
calismasi sirasinda dikilecek ilmek sayisi

S076 Kumas gekme tertibatinin malzemenin st kismi Gze- | 3 3,5 3 3
rinde galismasi sirasinda kumas ¢gekme miktari

S077 Kumas ¢ekme tertibatinin malzemenin Gst kismi Gze- | 100 30 100 100
rinde galismasi sirasinda kumas ¢ekme basinci

S078 Kumas ¢ekme tertibati malzemenin gok katli bélimu 150 100 100 80

Uizerinde ¢alisirken uygulanacak baski ayagi basinci

*

Desen verisi No. 1, 2 ve 3 kullanilirken “U231 Kumas ¢ekme tertibati baski ayagi solenoid vana ¢ikigi kullani-
m1” ayarini “0 (sifir)” olarak ayarlayin.
Desen verisi No. 4 kullanilirken (orta agirlikh malzemeler icin) “U231 Kumas ¢ekme tertibati baski ayagi so-
lenoid vana ¢ikisi kullanimi” ayarini “1 (bir)” olarak ayarlayin. Kumas gekme tertibati baski silindiri “KAPALI”
konumda.
Kumas ¢ekme tertibati baski silindiri “KAPALI” konuma alindiginda, kumas ¢ekme tertibati basincini (S007,

S016, S071 ve S077) calisma panelinde “65” ya da Uzerine ayarlayin. Aksi takdirde kumas gekme tertibati ha-
vada kalir.
“S061: Parga numarasl”, “S062: Sire¢” ve “S063: Agiklama” teslimattan 6nce fabrikada ayarlanmaz.
Dikis desenlerine kullanicinin kolaylikla anlayabilecegi isimler veri (6rn. “Agir”, “Ekstra agir’ vb.)
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5-5. Ana saft motorunun Z fazinin kontrolii / ayarlanmasi

5-5-1. Ana saft motorunun Z fazinin kontrolii

1) Mod ekranini gérunttlemek i¢in mod tugsuna

“ © basin.
03 Desen yEnetimi

04 Bakam v, dyarlar 2) Mod ekraninda g @ tusuna basarak "01 Bellek

02 Sayag syan

anah"ni secin. Ardindan, bellek anahtari siniflan-
dirma secim ekranini gériintiilemek igin [likdll ©

tusuna basin.

3) @ tusuna basarak "01 TUmuni gost" 6gesini
01 Timiin 1
02 Dks baslangcnda i
03 Dks sirasinda secin.

04 Dl somnde Ardindan, bellek anahtari ayar ekranini goriinti-

lemek icin ikl © tusuna basin.

<Bellek anahtar siniflandirma ve se¢im ekrani>

4) "U120 Ana saft referans agi dizeltme" ile ilgili
[fj] @ 'nin sayisal degerini kontrol edin.
Ans et SFR Sayisal degerin “0 (sifir)” olmasi durumunda Z

referans agi EAD
diizeltme fazini ayarlayin.

w

o ][ i
// E 123.

<Bellek anahtari ayar ekrani>

—80 -



5-5-2. Ana saft motorunun Z fazinin ayarlanmasi

M

05 iletigim

09 USEbgmindr

10 Fo

11 Messiharicigahzmaayar

(][]
// ¥M4 123.

07 Bash kolu orii. aysni
04 Ems.gebicibazhiorii ayan

(] (o] (o] () ) (5]
ks

<Program seg¢im ekranini kontrol et>

<Z Fazi ayar ekrani>

1) Diizenleme ekraninda, n @ tusunu alti sani-

ye basili tutun.

2) e @ tusuna basarak “10 Kont pro”i segin.

Ardindan, “Program secimini kontrol et” ekranini

gorintilemek igin © tusuna basin.

3) g @ tusuna basarak “02 Z Fazi ayari’ni segin.

Ardindan, Z Fazi ayar ekranini gorintilemek icin

Ll © tusuna basin.

4) Z fazi sinyalinin kenarini algilamak igin el ¢arkini
manduel olarak bir tur déndurin.
Z fazi algilandiginda, ana saft agisinin @ sayi-
sal degeri degiserek 0'dan (sifir) farkli bir deger
olur. (Ana saft acisi gOstergesi 0'dan (sifir) farkh
herhangi bir deger olabilir.)
igne milini en Ust 61t konuma getirmek icin el
garkini dondurdn.

5) © tusuna basti§inizda Z fazinin diizeltilmis
degeri belirlenir.

6) O tusuna bastiginizda ayarlanan igerik be-

lirlenir ve ekran program segimi kontrol ekranina
geri doner.
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6. BAKIM
Makinenizin émrinin uzun olmasi i¢in asagida belirtilen bakimlari yapiniz.

6-1. Yag tankindaki yag miktan

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya gikabilecek yaralanmalar 6nlemek igin, her turlii galisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Yag ylzeyinin iki gosterge cizgisi arasinda (Ust ¢izgi
O ve alt gizgi ®) oldugundan emin olmak igin yag
miktar1 gdsterge penceresinden kontrol edin.
Ayrintilar icin 4 Sayfada "2-3. Yaglama ve yagi
bosaltma™ bdlimine bakin.

6-2. Zincir iplik kesicinin yaglanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya gikabilecek yaralanmalar 6nlemek igin, her tirlii galisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

@ bolumiine hafta bir ya da birkag kez birkag damla
yag uygulayin.
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6-3. Kumas ¢ekici kayisinin degistiriimesi

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

1) Kumas ¢ekiciyi kaldirin. 2) Kumas cekici kayisi kapaginin tespit vidalarini @
gevsetin. Ardindan, kumas c¢ekici kayisi kapagini
@ kaldirin.

3) Gerginlik kasnagini @ ok yéninde yukari dogru
cekip kaldirarak kumas gekici kayisini @ yerinden
cikana kadar gevsetin.

4) Yeni kumas ¢ekici kayisini takin. Ardindan, kumas
cekici kayisi kapagini @ takin.

{ ﬁ(-l:(?T Kumas c¢ekici kayisini degistirme zamani: Kumas ¢ekici kayigi kayiyorsa ya da goriiniimiinde bir\I
| sorun (¢atlak, aginma vb.) varsa yenisiyle degistirin. )
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6-4. Temizlik

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

iimek yapicinin @ kapagini agin. Diger pargalar Hava tabancisini bir kumas parcasi vb. ile érterek,
bir kumasg parcasi vb. ile drterek, disli vb. parcalarin kesici vb. parcalarin Gzerinde biriken tozu dikis
Uzerinde ve icinde biriken tozu dikis makinesiyle kul-  makinesiyle kullanim igin saglanmis bir hava taban-
lanim i¢in saglanmig bir hava tabancasiyla giderin. caslyla giderin.

( o~ Dikis makinesinin kafasinda toz birikir- ] | ﬁ(-lz(h' Kesici lizerinde toz birikirse, kesicinin !
| /DIKKATY ' se, disli ya da ilmek yapici gibi pargala- | kinlmasi gibi arizalar olusabilir.

| rin bozulmasi gibi dikis makinesi ariza- | ‘_ ______________ —
| lari ortaya cikabilir. )

iimek yapici iplik kaminin yan tarafina yakin kisim- Torba @ iplik atiklariyla doldugunda torbayi bosaltin.
larda biriken tozu, kapak durdurucu vida kismindaki
delik Gzerinden Ufleyerek giderin.
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UYARI :
A Elektrik carpmasi tehlikesini 6nlemek igin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak i¢in
yaklasik bes dakika bekleyin.

En azindan ayda bir kez, elektrik kutusunu
acin; dikis makinesiyle birlikte verilen havali
tabancayi kullanarak elektrik kutusunun igin-
deki kablolara ve benzeri pargalara yapisan

tozu giderin.

P
| DIKKAT\ Toz birikmesi durumunda makine

| arizalanabilir ya da alev alabilir. ]

6-5. Sigortanin Degistirilmesi

UYARI :

1. Elektrik carpmasi tehlikesini 6nlemek igin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak
icin yaklasik bes dakika bekleyin.

2. Gucii mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasitede
yeni bir sigorta ile degistirin.

Makinede asagidaki tek tip sigorta kullanilir :
ANA PWB
@35V gii¢ besleme korumasi igin

5A (zaman geciktirme sigortasi)
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