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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following [SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the |[SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
A This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.
f WARNING :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.
A Items requiring special attention.

This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
(ll) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :

. . - . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- - . .
. . . o machine during operation can
ing a moving section. c
= hurt your hands.
5 £ s
) c .2
"g' There is a risk of electrical shock if | 3 & D There is a risk of entanglement in
-.E contacting a high-voltage section. g -% N the belt resulting in injury.
= o £
o ©
£ There is a risk of a burn if contact- | g A There is a risk of injury if you
E ing a high-temperature section. touch the button carrier.
3
= Be aware that eye deficiency can g
5 be caused by looking directly at the| & |{=_——=7| The correct direction is indicated.
k7] laser beam. c
a S
There is a risk of contact between ® . .
R o Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- = -
. T indicated.
chine. £
o~ A A B A A
wg) -—©0
| ) = 17O o0 2
B e v Y5 TR X n )| ~@
g : ‘ R
2 -
E © - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused. T'
2 * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1 A
@ - To perform sewing work with safety guard. --— @
» To perform sewing work with safety cover. e
* To perform sewing work with safety protection device. 2 ‘Ej U§U ‘@§“/§h’
© ¢ Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading", =
"needle changing”, "bobbin changing” or "oiling and cleaning”.
K4
g3 AR |ADANGER
L
¢ E mSE’Bﬁmﬂ'C\ kI31%7% | Hazardous voltage will cause
T = i injury.
o 8 EE’&W:»T\ SPLULRTHS | Tumn off main switch and
s c HI-ZBFITE, unplug power cord and wait
33 at least 5 minutes before
o opening this cover.
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Accident means "to cause
I personal injury or death or !
damage to property.” !
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SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.

2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.

4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

Education and training |

1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

-
|

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
This applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

Installation

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage 10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.
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FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from the needle when you turn the power switch ON or while the
machine is operating.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Keep your fingers, head hair or clothes away from the vicinity of the handwheel and thread take-
up lever or keep clean this area while the sewing machine is running.

4. Do not operate the sewing machine with its belt cover and finger guard removed.

1. To achieve, security, be sure that the power supply earth wire has been connected before

operating the sewing machine.
2. Before inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.
3. In time of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power plug from the
receptacle so as to ensure safety.

4. When you move the unit from a cold place directly to a warm place, dew condensation
may result. Turn ON the power to the unit after you have confirmed there is no fear of dew
condensation.

5. To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean the root of
the pins and the space between pins.
6. The looper oscillates at a high speed while you are operating the sewing machine. To protect

your hands, keep your hands away from the vicinity of the looper. In addition, be sure to turn
the power OFF before threading the machine head.

7. To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the power
to the machine.

8. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and the
like since this product is a precision instrument.

CAUTION :

Note that safety devices such as “eye guard”, “finger guard”, etc. may be omitted from the
A illustrations in this Instruction Manual for easy explanation.

When operating the machine, be sure not to remove these safety devices.

BEFORE OPERATION

CAUTION :

Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

+ Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

+ Confirm that voltage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

+ Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of normal rotation of the machine is counterclockwise as observed from the pulley side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

+ Never operate the sewing machine unless the sewing machine is sufficiently lubricated.

+ To operate the sewing machine, be sure to install the sewing machine on the table. Then, turn ON the
power switch.

+ Be sure to remove thread from the machine head and looper before starting a trial run.

+ Be sure to use your sewing machine with the speed of stitch lowered to 2,800 sti/min or less for the first
month after installation.

+ Operate the handwheel after the machine has totally stopped.
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SPECIFICATIONS

Model MS-1261 MS-1261M
Application For heavy- to extra-heavy-weight materials For medium- to heavy-weight materials
Number of needle 3
Sewing speed Max. 3,600 sti/min (normal 3,000 sti/min)
_____ ORGAN UY x 128GASNY #16 to #22 ~ ORGAN UY x 128GASNY #16 to #22
Needle (standard #21) (standard #19)
SCHMETZ UY128GAS Nm. 100 to Nm. 140 SCHMETZ UY128GAS Nm. 100 to Nm. 140
(standard Nm. 130) (standard Nm. 120) m
Height of presser foot 10 mm 2
Stitch length 1.4 to 4.2 mm (with a cloth puller) G|2
Needle gauge 7/32",1/4",9/32",5/16", 3/8" CT)
Circumference of cylinder 194 mm T
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No.1
- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
Noise A-weighted value of 83.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 3,600 sti/min.
- Sound power level (Lwa);
A-weighted value of 92.5 dB; (Includes Kwa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 at 3,600 sti/min.

1. SETTING UP THE SEWING MACHINE

1) When carrying the sewing machine, be sure to carry by
two people.

(Caution) Do not hold the pulley.

2) Do not place a protruding object, such as a screw driver,
at a place where the sewing machine is to be installed.

3) Attach belt dodging base @ to the sewing machine with
hexagon head bolt @.

4) Put the sewing machine on the table and determine its
position (belt groove and through hole @ for passing
the presser bar lifter chain).

5) Attach two machine head support plates @ to the
sewing machine by means of screw @. Fix the plates
on the table by means of hexagonal bolt @, washer @,
spring washer @ and nut @.

6) Place a level on bed side plate @ in a lateral direction
and a longitudinal direction to check that the sewing
machine is properly placed in a horizontal position.

7) Install belt cover @, V belt, belt cover lid @@, and top
cover @® on the sewing machine and fix them with

screws @ and @.

When installing the belt over, temporarily tighten the
screw first. Then, securely tighten the screw after the
installation of all related parts.



2. ADJUSTING THE BELT TENSION

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Adjust the belt tension with the height of the motor so that
the belt sags 15 mm when the center of V belt is applied
with a 9.8N load.

Handwheel

Motor pulley

3. INSTALLING THE THREAD STAND

1) Assemble the thread stand device. Fit it in the hole in
the table. Tighten locknut @ so that the thread stand
does not fluctuate.

2) Fix thread stand bracket @ on the table with wood
screw @.

1)  Fix knee-lifter mounting base (asm.) @ on the under-
side of the table using wooden screws.

2) Assemble knee pad vertical shaft (asm.) @ to knee pad
vertical shaft mounting arm @. Then fix them in the
position where you can operate the knee pad with ease.




5. LUBRICATION

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

% Before operating the sewing machine

1)

2)

4)

Remove screw @ from the lubrication hole. Pour New Defrix Oil
No. 1 from the hole until the oil surface reaches the mark on oil
sight window @.

Turn the handwheel until the notched lines on the oil cup @ are
leveled. Now, remove screw @ from the lubrication hole, and
pour the oil until the oil surface reaches the notched lines on the oil
cup (approx. a half of the oil capacity of the cup.)

Run the sewing machine for a few minutes, then check the amount
of oil again. If the amount of oil is insufficient, pour the oil further
until the machine is filled with a proper amount of oil.

If the sewing machine has not been used for a long time, lubricate
the section marked with an arrow ( <= ) with a few drops of oil.

(Caution) To operate the sewing machine for the first

% Draining oil

1)

2)

time after the set-up of the machine or after
it has not been used for a long time, fill the
oil cup fully with the oil. Check that the oil
level is always held within the red marked
area on the oil sight window.

% Red marked area

If the oil has gathered in groove @ of the oil reservoir,
wipe it off with rags.

Extract the oil which has gathered in the bed, from time
to time, by removing cover @ from the draining hole in
the hook driving shaft.

6. ATTACHING A NEEDLE

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

‘ Long
groove

Make a choice of the needle count in accordance with thick-
ness of the thread and type of the material to be used.

1)

2)

3)

4)

Turn the handwheel until the needle bar reaches to the
highest position of its stroke.

Loosen screw @ in the needle clamp, and turn needles
@ so that the long groove on the respective needles is
brought in front of you.

Insert the needles into the needle clamp hole until they
will go no further.

Securely tighten needle clamp screw @.

HSITON3




7. THREADING THE MACHINE HE

AD

WARNING :
To protect against possible personal injury due

A

work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

to abrupt start of the machine, be sure to start the following

MS-1261
Left-hand needle thread

Right-hand
needle thread
Intermediate
needle thread
Left-hand /

needle thread

| Imerdmediate

needle thread

eI
Right-hand

Right-hand

&

Left-hand needle thread
needle thread :

Z ity 7

MS-1
Intermediate
| needle thread

o Right-hand
Left-hand {'“ needle thread

needle

Thread the machine head in the order shown in the figure.

needle thread

<.
needle thread 2

Iinterm
looper thread

Intermediate looper thread
Right-hand looper thread
Left-hand looper thread

Right-hand
needle thread

- Left-hand

3 ( >
\\ 7 IR
\ .ned|e thread

<

ntermediate
needle thread

Right-hand

ediate /

-~ SBZ
Q , — 0 45'45{ ) Intermediate
< 2 KE ia'if@bé,’ —Right-hand looper thread

) \

T Intermediate
looper thread

'~ Left-hand looper thread
\_/

@)

Right-hand looper thread

Left-hand Iwy

8. THREAD TENSION

]

(1) Adjusting the needle thread tension
Turning tension nuts @ clockwise increases the needle
thread tension. Turning it counterclockwise decreases
the needle thread tension.

(2) Adjusting the looper thread tension
Turning looper thread tension adjusting knobs @ clockwise
increases the looper thread tension. Turning it counterclock-
wise decreases the looper thread tension.



9. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT

Turning presser spring regulator @ clockwise increases the
pressure of the presser foot. Turning it counterclockwise de-
creases the pressure.

HSITON3

10. ADJUSTING THE STITCH LENGTH

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

‘1) Remove screw €, and loosen the lock screw in the feed

rock cam.

2) Lightly pressing push-button @, turn the handwheel by
hand.

3) When push-button @ bites, the sewing machine will
stop running.

4) In the aforementioned state, further pressing the push-
button @, turn the handwheel by hand.

5) Align the division (indicating the desired value) with
marker dot @ engraved on the sprocket gear cover.
Then, release the push-button (1)

3]

6) Tighten the lock screw in the feed rock cam.

@ 7)  Attach screw @ in place.

(Caution) 1. Never press the push-button @ while
® ) the sewing machine is in operation.
2. Be sure to operate the sewing machine
Lock screw\@ after tightening the lock screw.
3. Never operate the machine with screw
© removed.

@ ) 4. The lock screw has a locking setscrew

@ to prevent the screw from loosening.

The lock screw head can be damaged if
you forcefully remove it.



11. ADJUSTING THE NEEDLE GUARD

WARNING
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

©
7
R
| -
Press the section -

& A~ below the needle

\ eyelet. T
0.1 to 0.2mm {
(MS-1261) © //D
0.05 to 0.1mm
(MS-1261M)

2]

The needle guard has been mounted on the feed dog. It therefore necessary to adjust the needle guard whenever the feed amount is
changed.
(Adjusting the clearance provided between the needle and the looper)
1) Turn the handwheel to make the top end of the looper align with the center of the needle.
2) Loosen screw @), move the entire unit of the needle guard to the right or left to make the needle guard press the needle so
that the clearance of 0.1 to 0.2 mm is provided between the looper and the needle. (0.05 to 0.1 mm for MS-1261M)
(Adjusting the vertical position of the needle guard)
1)  Turn the handwheel to bring the needle guard at a position where the needle guard starts pressing the needle.
2) Loosen screw @), and move the entire unit of the needle guard up or down so that the needle guard is located at a position
where it does not press and deform needle thread loops (just below the needle eyelet).

(Adjusting the clearances between the respective needles and loopers)
[f the clearances between the respective loopers and needles are not equal after the clearance between each needle and looper has
been adjusted by moving the entire unit of the needle guard, adjust so that the equal clearance is provided between the respective
loopers and needles following the steps described below.
1)  Turn the handwheel to make the top end of the looper align with the center of the needle.
2)  Loosen screw @, move the respective needle guards to adjust so that the equal clearance is provided between the respective
needles and loopers.

12. ADJUSTING THE LOOPER LHREAD CAM

WARNING
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Loosen screw @, and adjust looper thread cam @ so that the
looper starts drawing the thread when it starts returning to its

home position after it has projected the most.

(1) Adjusting the looper thread cam thread guide

1)  Align the end face of thread guide @ to the marker line
on thread guide @. Then adjust thread guide @ so that
its end face is flush with the end face of thread guide @.

2) The standard position of the thread guide is obtained
when the end face of the thread guide is aligned with the

center marker line.

3)  When using a cotton thread, loosen screws & and @,
and align the end faces of thread guides @ and @ to the
marker line located far side. At this time, it is not neces-

Posmon of the looper thread cam for
~ cotton thread
- Standard position of the looper sary to readjust the looper thread cam timing.

thread cam

Align the marker line with the bottom
end of the thread guide.




13. HEIGHT OF THE FEED DOG

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

The top end of the feed dog should rise 1.4 mm above the
MS-1261 surface of the throat plate when the feed dog is in the highest
1.4mm 1) position of its stroke.
— Throat plate (1) Adjusting the feed dog height
1) Loosen screw @ in the side plate of the bed and remove it.
vz ““:@ 2)  Remove the screw @), and loosen a hexagon socket head
- Feed dog 1 screw under the screw @ with an L-shaped hexagon wrench
key.
) 3)  Adjust the feed dog height by turning feed driving amount ad-
MS-1261M 1.4mm Higher \% justing shaft @.
2 4)  Fix the shaft with the hexagon socket head screw and tighten
W\'\ij screw @.
A ] lé/%
Feed dog (Caution) It is not necessary to firmly fix the feed
Throat plate driving amount adjusting shaft @.

14. TIMING TO RELEASE THE NEEDLE THREAD TENSION

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Adjust so that the needle thread tension is released when the
presser foot is lifted by 7 mm above the surface of the throat
plate. Loosen screw @ in thread tension releasing shaft @,
and adjust the timing to release the needle thread tension by
turning the shaft clockwise or counterclockwise.

7mm

15. ADJUSTING THE TAKE-UP THREAD TENSION CONTROL LEVER

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Needle thread loop size is determined by adjusting the position
of take-up thread tension control lever @.
The needle thread loop size changes in accordance with the

(2] thread and material used. So, adjust the thread loop size upon
o occasion.

1) Loosen two screws @, and adjust the position of the

3mm thread take-up lever guide by moving it up or down.
(MS-1261) 2)  Adjust so that, when the needle bar is in the lowest dead
‘ Omm point, the top end of the thread tension control lever is
Lowest (MS-1261M) positioned 3 mm above the top end of thread hole in
point © needle bar thread take-up lever 6. (0 mm for MS-1261M)
Needle thread loop dead 3) Lowering thread tension control lever @ decrease the

loop size. Lifting the lever increases it.
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16. POSITION OF THE INTERMEDIATE THREAD TENSION RELEASING LEVER
AND THREAD GUIDE OF THE NEEDLE THREAD TENSION CONTROLLER

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Highest dead point

Adjust the position of intermediate thread tension releasing
lever @ and thread guide @ of the needle thread tension con-
troller as described below.

1)  Turn the handwheel to bring the needle bar to the high-
est dead point.

2) Loosen screw @, and adjust the position of intermediate
thread tension releasing lever @ so that the thread com-
ing from intermediate needle thread guide @ is in paral-
lel to the intermediate thread tension releasing lever.

3)  Then, loosen two screws @, and adjust the position of
thread guide @ of the needle thread tension controller
so that the thread coming from intermediate thread ten-
sion releasing lever @ makes a beeline.

17. MOTOR PULLEY AND SEWING SPEED

1)  Use a clutch motor of 3-phase and 400 W (1/2 HP).

For a servo-motor, a synchronizer mounting base is optionally available.
2) Use an M type V-belt.
3) The relation among the motor pulley, the sewing speed of sewing machine is as shown in the table below:

Model Number of revolution of | Effective diameter | Number of poles F Number of Effective diameter
ode sewing machine of handwheel of motor TeqUENcy. | Levolution of motor|  of motor pulley

L 50Hz 2,860 rpm 85mm
3,600 sti/min

MS-1261 60Hz 3,430 rpm 70mm

67.4mm 2

MS-1261M o 50Hz 2,860 rpm 70mm
3,000 sti/min

60Hz 3,430 rpm 60mm

% The effective diameter of motor pulley is obtained by subtracting 5 mm from its outside diameter.
% The motor should rotate counterclockwise as observed from the handwheel. Take care not to allow the
motor to rotate in the reverse direction.



18. TABLE OF REPLACEABLE GAUGES

(1) MS-1261 (for extra-heavy-weight materials)

1

2

3

4

5

Part name

Gauge set
(with finger guard)

Throat plate

Needle clamp (asm.

)

Presser foot (asm.)
(with finger guard)

Feed dog (asm.)

Needle gauge

Code | inch | mm

E 7/32 | 5.6 12954061 12954004 12956355 12957163 12965158
F 1/4 | 6.4 12953964 12953907 12956256 12957064 12965059
G 9/32 | 7.2 12954160 12954103 12956454 12957262 12965257
H 5/16 | 8.0 12954269 12954202 12956553 12957361 12965356
K 3/8 | 95 12954368 12954301 12956652 12957460 12965455
6 7 8
Part name Looper (L) (asm.) Looper (R) (asm.) Looper (C) (asm.)
Needle gauge
Code | inch | mm
E 7/32 | 5.6
F 1/4 | 6.4 12968558 1 12968855 1
G 9/32 | 7.2 12969150 1
H 5/16 | 8.0
12968657 2 12968954 2
K 3/8 | 95
9. Spacer for feed dog (for MS-1261)
No. Plate thickness Part No. Part name
(mm)
@ 0.3 12976601 Feed dog adjusting plate B
® 0.8 12976700 Feed dog adjusting plate C
® 1.0 12976809 Feed dog adjusting plate D
* A spacer is not included in the gauge set.
(2) MS-1261M (for medium-weight materials)
1 2 3 4 5

Part name

Gauge set
(with finger guard)

Throat plate

Needle clamp (asm.

N>

Presser foot (asm.)
(with finger guard)

Feed dog (asm.)

Needle gauge

Code | inch | mm

E 7/32 | 5.6 12954665 12954608 12956355 12956165 12970059
F 14 | 6.4 12954566 12954509 12956256 12956066 12969952
G 9/32 | 7.2 12954764 12954707 12956454 12956769 12970158
H 5/16 | 8.0 12954863 12954806 12956553 12956868 12970257
K 3/8 | 9.5 12954962 12954905 12956652 12956967 12970356
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6

7

8

Part name

Looper (L) (asm.)

Looper (R) (asm.)

Looper (C) (asm.)

Needle gauge

Code | inch | mm
E 7/32 | 5.6
F 1/4 | 6.4 12968558 1 12968855 1
G 9/32 | 7.2 12969150 1
H 5/16 | 8.0
12968657 2 12968954 2
K 3/8 | 95
(3) Folder
1 2 3
Part name Folder (asm.)
M297 M298 M299
Mark
MH H XH
Needle gauge
Code | inch mm
E 7132 5.6 MAM2970DDBA MAM2980AABA MAM2990AABA
F 1/4 6.4 MAM2970EEBA MAM2980BBBA MAM2990BBBA
G 9/32 7.2 MAM2970FFBA MAM2980CCBA MAM2990CCBA
H 5116 8.0 MAM2970GGBA MAM2980DDBA MAM2990DDBA
K 3/8 9.5 MAM2970HHBA MAM2980EEBA MAM2990EEBA

—-10-

* A folder is not included in the gauge set.

Code of folder
M297 — For medium-weight materials
(Equipped on MS-1261M as standard)
M298 — For heavy-weight materials (Optional)
M299 — For extra-heavy-weight materials
(Equipped on MS-1261 as standard)
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacion con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moéviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes |PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesqos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

PRECAUCION :
A Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-

cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

Tenga en cuenta que puede lasti-
marse las manos si sujeta la maqui-
na de coser durante su operacion.

Existe el riesgo de lesion si se
toca una parte movil.

Existe el riesgo de enredo en
la correa que puede resultar en
lesion.

Existe el riesgo de electrochoque
si se toca una parte de alto voltaje.

tencia pictoricas

Existe el riesgo de quemadura si
se toca una parte de alta tempera-
tura.

Existe el riesgo de sufrir lesio-
nes si se toca el portabotones.

Indicaciones de adver-

Tenga en cuenta que no se debe mirar
directamente al haz lasérico ya que
esto puede causar dafos a la vista.

Indica la direccion correcta.

Existe el riesgo de contacto entre
su cabeza y la maquina de coser.

Etiquetas de
indicacioén

Indica la conexién de un cable a
tierra.
E A A
A -—0

—~— -0 " ‘ ‘0 l
‘@ ‘/‘ﬂ ‘ ‘ 2|1z 0
i )BT
@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte.
« Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento. 1 @

Indicaciones de advertencia pictéricas

y

@ —|ix

J

@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
* Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
* Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
© - Aseglrese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado
del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado
y limpieza”.

Etiqueta de seguridad

N

ATBIR | ADANGER

BEFGSICMNT, K& |Hazardous voltage will cause

TEhBd, injury.
BREHT, 5AMULERSTHS | Tum off main switch and
HI\-ERFTTL, unplug power cord and wait

at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques




PRECAUCIONES DE SEGURIDAD | Accidente signifi-

ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! dainos a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccidn contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se haretirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegtirese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacién distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun dafo o lesién corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ninguin daio o lesidon corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instruccién/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconexmn de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: I

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctrica 'y
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.

TONVdS3




PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operaciéon, manteni-
miento, inspeccioén y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccién de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separaciéon de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(i) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tensiéon dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegtrese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaen V.

| Antes de la operacién

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de daiio, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegtrese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacion

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moéviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegtrese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.




5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacién del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacién o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegtirese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

Mantenimiento

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningun accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccién o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y pongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegtirese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilacion del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacién del voltaje supere el “voltaje nominal £10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya sefiales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacién de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las senales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica o mientras la maquina de coser esté funcionando.

2. No ponga us dedos sobre la cubierta del tirahilo cuando la maquina de coser esté funcionando.

3. Mantenga sus dedos, cabello o ropa alejados del volante y palanca tomahilos, 0 mantenga esta
area limpia cuando la maquina de coser esta en funcionamiento.

4. No opere la maquina de coser con su cubierta de correa y guardamano retirados.

1. Para mayor seguridad, antes de operar la maquina decoser, cercidrese de que el alambre de
puesta a tierra de la unidad suministradora de la corriente eléctrica esta conectada.
2. Cuando inserte/extraiga el enchufe de la corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

3. En tiempo de tormentas y relampagos, interrumpa el trabajo y desconecte el enchufe de la
corriente eléctrica del receptaculo para garantizar la seguridad.

4. Sila maquina de coser es transportada repentinamente de un lugar frio a otro caliente, es
posible que se forme rocio. En este caso, conecte la corriente eléctrica a la maquina después
de confirmar que no hay peligro de que caigan gotas de agua a la maquina de coser.

5. Para evitar incendios, extraiga periodicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la parte
inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

6. El enlazador oscila a gran velocidad durante la operacion de la maquina de coser. Para proteger
sus dedos, mantenga sus manos alejadas del enlazador. Ademas, asegurese de apagar la
maquina de coser antes de enhebrar el cabezal de la maquina.

7. Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cerciérese de
desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

8. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o causarle
caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

PRECAUCIONES :
r Tenga presente que es posible que los dispositivos de seguridad como el “protector de ojos”, el

“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las ilustraciones de este Manual de Instrucciones que
se omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

Cuando opere la maquina, cercidrese de que estan bien montados todos los dispositivos de
seguridad.

ANTES DE LA INSTALACION

PRECAUCION :

Compruebe lo siguiente para evitar un mal funcionamiento o dafos a la maquina.

- Antes de operar la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien.
Quite todo el polvo acumulado durante el transporte y lubriquela bien.

+ Confirme que la tension esta correcta.
Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta debidamente conectado al tomacorriente.

+ Nunca use la maquina en el estado en que el tipo de tensidn difiera del designado.

+ La direccién normal de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la
polea.
Ponga cuidado en no permitir que la maquina de coser gire en la direccion inversa.

+ Nunca opere la maquina de coser a menos que la misma esté lubricada suficientemente.

- Para operar la maquina de coser, asegurese de instalarla sobre la mesa. Luego, active (ON) el
interruptor de la corriente eléctrica.

+ Asegurese de retirar el hilo del cabezal de la maquina y el enlazador antes de iniciar una marcha de
prueba.

* Durante el primer mes tras la instalacion de la maquina de coser, asegurese de usarla a una velocidad
de puntada de 2.800 sti/min. o menor.

+ Opere el volante después que la maquina esta completamente parada.
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ESPECIFICACIONES

Modelo

MS-1261

MS-1261M

Aplicacion

Para materiales de peso pesados y extra pesados

Para materiales de peso medio y pesados

Numero de agujas

3

Velocidad de cosido

3.600 sti/min max. (3.000 sti/min normal)

Aguja

ORGAN UY x 128GAS-NY #16 a #22

ORGAN UY x 128GAS-NY #16 a #22

(estandar #21)

(estandar #19)

SCHMETZ UY128GAS Nm. 100 a Nm. 140

SCHMETZ UY x 128GAS Nm. 100 a Nm. 140

(estandar Nm. 130)

(estandar Nm. 120)

Altura del prensatelas

10 mm

Longitud de puntada

1,4 a 4,2 mm (con un tirador de tela)

Distancia entre agujas

7/32",1/4",9/32",5/16" ,3/8"

Circunferencia del cilindro

194 mm

Aceite lubricante

JUKI New Defrix Oil No.1

Ruido

- Nivel de presién de ruido de emision continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:

Valor ponderado A de 83,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 3.600 sti/min.

- Nivel de potencia acustica (Lwa):

Valor ponderado A de 92,5 dB (incluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a 3.600 sti/min.

1. MODE DE INSTALAR LA MAQUINA DE COSER

D

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Cuando mueva y transporte la maquina de coser,
asegurese de hacerlo con dos personas.

(Precaucion) No la sostenga por la polea.

No coloque ningun objeto puntiagudo, tal como un
destornillador, en el lugar en que se instalarad la maquina
de coser.

Instale la base de proteccion @ contra la correa en la
maquina de coser con el perno de cabezal hexagonal @.
Coloque la maquina de coser sobre la mesa y determine su
posicion (ranura para la correa y agujero pasante @ para el
paso de la cadena del elevador de barra prensadora).
Instale en la maquina de coser las dos placas de apoyo @
del cabezal de la maquina utilizando para ello el tornillo @.
Fije las placas sobre la mesa mediante el perno hexagonal
0, arandela @, arandela de resorte @ y tuerca @.
Coloque un nivel sobre la placa @ del lado de la base en
direccion lateral y longitudinal para comprobar que la
maquina de coser se encuentra colocada debidamente en
posicion horizontal.

Instale la cubierta @ de la correa, la correa V, la tapa @
de la cubierta de la correa, y la cubierta superior @ sobre
la maquina de coser y fijelas con los tornillos @ y ®.

Al instalar la cubierta de la correa, apriete provisionalmente
el tornillo primero. Luego, después de instalar todas las
piezas relacionadas, apriete el tornillo firmemente.




2. MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA

jAVISO!
A Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

Ajuste la tension de la correa con la altura del motor de
modo que la correa haga una comba de 15 mm cuando se
aplique al centro de la correa en V una carga de 9,8N.

Volante

Polea del motor

3. MODO DE INSTALAR LA UNIDAD IMPULSORA DE AIRE

1) Ensamble el dispositivo de soporte de hilos. Coloquelo
en el agujero de la mesa. Apriete la contratuerca @ de

modo que el soporte de hilos no se balancee.
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2) Fije la ménsula @ del soporte de hilos a la mesa con el

tornillo de rosca para madera @.

4. MODO DE INSTALAR EL ELEVADOR DE RODILLA

1) Fije la base (conjunto) @ de montaje del elevador de
rodilla en el lado inferior de la mesa usando tornillos de
madera.

2) Ensamble el eje (conjunto) @ vertical de cojin de rodilla
al brazo @ de montaje del eje vertical de cojin de
rodilla. Ahora fijelos en la posicién en que usted pueda
operar con facilidad el cojin de rodilla.




5. LUBRICACION

jAVISO!
A Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

% Antes de operar la maquina de coser

1)

3)

4)

Saque el tornilos @ del agujero de lubricacién. Rellene el depdsito
con aceite New Defrix Oil N°1 por el agujero hasta que la superficie del
aceite llegue a la marca en la ventanilla @ de inspeccidn del aceite.
Gire el volante hasta que las lineas ranuradas en la copa del aceite @
queden niveladas. Ahora, saque el tornillo® del agujero de
lubricacién, y eche aceite hasta que la superficie llegue a las lineas
ranuradas en la copa de aceite (aprox. la mitad de la capacidad de
aceite de la copa).

Ponga en marcha la méiquina de coser durante unos pocos minutos,
compruebe otra vez la cantidad de aceite. Si la cantidad de aceite es
insuficiente, eche més aceite hasta que la maquina quede llena con la
cantidad apropiada de aceite.

Si la mdquina de coser o se ha usado por largo tiempo, lubrique la
seccién marcada con una flecha ( <= ) con unas pocas gotas de aceite.

(Precaucion) Para operar la maquina de coser por primera vez

% Drenaje del aceite

1)

2)

después de instalada o después de que no se ha
usado por largo tiempo, llene la copa de aceite
complemente. Compruebe que el nivel del aceite
siempre se mantiene dentro del drea marcada roja
en la ventanilla de inspeccion del aceite.

€
Area marcada roja

Si ha acumulado aceite en la ranura @ del depésito de

aceite, limpiela con un trapo.

Extraiga el aceite que se ha acumulado en la cama, de
vez en cuando, quitando la tapa @ del agujero de
drenaje en el eje impulsor del gancho.

6. MODO DE COLOCAR LA AGUJA

jAVISO!
A Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente parado.

‘ Ranura
larga

Elija la aguja apropiada en conformidad con el grosor del hilo
y el tipo de material que va a coser.

1)

2)

3)

4)

Gire el volante hasta que la barra de aguja llegue a la
posicién més alta de su recorrido.

Afloje el tornillo @ en la sujetador de la aguja y gire las
agujas @ de modo que la ranura larga en las respectivas
agujas queden cara a usted.

Inserte la agujas en los agujeros del sujetador de las
agujas todo lo que puedan entrar.

Apriete bien el tornillo @ del sujetador de aguja.



7. MODO DE ENHEBRAR EL CAB

EZAL DE LA MAQUINA

JAVISO!

A

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

MS-1261

Hilo de Ia aguja del lado
izquierdo / -

intermedia
Hilo de la aguja del,

lado derecho

Hilo de la aguja
del lado derecho

Hilo de la aguja'
intermedia

Hilo de la aguja
del lado izquierdo

D

'-‘l ‘i}"‘ S

/ / Hilo del enlazador
S 4/ del lado izquierdo

Hilo de la aguja
intermedia

// Hilo de la aguja

Hilo de la aguja del lado derecho

del lado izquierdo

MS-1261M

Hilo de la
| agujaintermedia

Hilo de la aguja
Hilo de la aguja del lado derecho

del lado izc@/

— Hilo de la aguja

- —

¥ ) \
Hilo del enlazador /

mtermedlo

Enhebre el cabezal de la mdquina siguiendo el orden que se indica en la figura.

Hilo del enlazador intermedio

Hilo del enlazador del lado derecho
Hilo del enlazador del lado izquierdo
\‘\\\\\\\‘:’w\\
»\@3 _/

Hilo de la aguja del
W \\> lado derecho
‘_\.“’ Hilo de la aguja
el lado izquierdo
/Hilo de la aguja
intermedia

D)
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dad

Hilo del enlazador
intermedio

/

/HI|O del enlazador
del lado derecho

Hllo del enlazador
mtermedlo

@“

Hilo del enlazador del lado izquierdo
v

Hilo del enlazador del

Hilo del enlazador del lado derecho

lado izquierdo

8. TENSION DEL HILO

s
L26) 9

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja
Girando la tuerca @ tensora hacia la derecha aumenta la
tensién del hilo de aguja. Girdndola hacia la izquierda
disminuye Ia tension del hilo de aguja.

(2) Modo de ajustar la tension del hilo del enlazador
Girando la perilla @ de ajuste de tensién del hilo del enlazador hacia
la derecha aumenta la tensién del hilo del enlazador. Girdndola hacia
la izquierda disminuye la tension del hilo del enlazador.



9. MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS

Girando el regulador del muelle de presién @ hacia la derecha
aumenta la presién del prensatelas. Girdndolo hacia la
izquierda disminuye la presion.

10. MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA

jAVISO!
A Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

é-i

-\

?g [

1)
2)
3)
4)

5)

6)

®©

0,

%

Tornillo de
bloqueo

@
9

%

®

7)

Saque el tornillo @), y afloje el tornillo de bloqueo en la
leva oscilante de transporte.

Empujando suavemente el botén @, gire el volante con
la mano.

Cuando muerda el botén @ pulsador, la maquina de
coser dejara de funcionar.

En el estado mencionado, pulsando més atin el botén @,
gire el volante con la mano.

Alinee la divisién (indicando el valor deseado) con el
punto demarcador @ grabado en la cubierta del
engranaje dentado. Seguidamente, suelte el botén @.
Apriete el tornillo de bloqueo en la leva oscilante de
transporte.

Ponga el tornillo @ en su lugar.

(Precaucion) 1. Nunca pulse el botén @ mientras la

maquina de coser esté funcionando.

2. Cerciorese de operar la maquina
después de apretar el tornillo de bloqueo.

3. Nunca opere la maquina de coser con el
tornillo @ sacado.

4. El tornillo de seguridad tiene un tornillo
de fijacién de enclavamiento para evitar
que se afloje el tornillo. El cabezal del
tornillo de seguridad se puede danar si
lo fuerza para retirarlo.



11. MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

AN
Sy
/'§

Presione la seccion

debajo del ojal de

\S)
la aguja.
0,1a0,2mm ( 7Y /O 9
(MS-1261) /
0,05 a 0,1imm
(MS-1261M)
(2]

El protector de aguja se ha montado en el dentado de transporte. En consecuencia, es necesario ajustar el protector de aguja siempre
que se cambie la cantidad de transporte.
(Modo de ajustar la separacién que se provee entre la aguja y el enlazador)
1)  Gire el volante para alinear el extremo superior del enlazador con el centro de la aguja.
2)  Afloje el tornillo @, mueva toda la unidad del protector de aguja hacia la derecha o izquierda para que el protector de aguja
presione la aguja de modo que se provea una separacién de 0,1 a 0,2 mm entre el enlazador y la aguja.
(0,05 a 0,1 mm para MS-1261M)
(Modo de ajustar la posicion vertical del protector de aguja)
1) Gire el volante para llevar el protector de aguja a la posicién donde el protector de aguja comienza a presionar la aguja.
2)  Afloje el tornillo @, y mueva toda la unidad del protector de aguja hacia arriba o hacia abajo de modo que protector de
aguja quede ubicado en una posicién donde no presione y deforme los bucles de hilo de aguja (justamente debajo del ojal de
la aguja).
(Modo de ajustar las separaciones entre las respectivas agujas y enlazadores)
Si las separaciones entre los respectivos enlazadores y agujas no quedan iguales después que la separacion entre cada aguja y
enlazador se ha ajustado moviendo toda la unidad del protector de aguja, haga el ajuste de modo que se provea una separacion
igual entre los respectivos enlazadores y agujas siguiendo los pasos que se indican a continuacion:
1) Gire el volando para que el extremo superior del enlazador quede alineado con el centro de la aguja.
2)  Afloje el tornillo €, mueva los respectivos protectores de aguja para hacer el ajuste de modo que se provea una separacion
igual entre las respectivas agujas y enlazadores.

12. MODO DE AJUSTAR LA LEVA DEL ENLAZADOR

~

TONVdS3

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

Afloje el tornillo @, vy ajuste la leva @ del hilo de enlazador

de modo que el enlazador comience a tirar del hilo en el

momento que comienza a volver a su posicién original

después que ha sobresalido al mdximo.

(1) Modo de ajustar la gula del hilo de la leva del
hilo de enlazador

1) Alinee la cara posterior de la guia@® del hilo de
enlazador con la linea demarcadora en la guia @ del
hilo. Seguidamente ajuste la guia @ del hilo de modo
que su cara extrema quede aras con la cara extrema de la
guia @ del hilo.

2) La posicién estidndar de la guia del hilo se obtiene
Nt e P delag ;
Q" . cuando la cara superior de la guia del hilo queda
Posicion de la leva del hilo de enlazador alineada con la linea demarcadora central.

~ para hilo de algodén.

Posicién estandar de la leva
del hilo de enlazador
Ve

3)  Cuando use un hilo de algodén, afloje los tornillos @ y

@, vy alinee las caras extremas de las gufas de hilo @ y
Alinee la linea demarcadora con el extremo @ con la linea dema‘rcado.ra ublcadz.i en elhlad’o)lejano.
inferior de la guia del hilo. Ahora, 1o es necesario reajustar la sincronizacién de la
leva del hilo de enlazador.




13. ALTURA DEL DENTADO DE TRANSPORTE

JAVISO!

A

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

MS-1261
1,4mm
[ Placa de agujas
A-Dentado de %
transporte
1,4mm Mas alto
MS-1261M ——
NN NNSNNN N o
77 7.
Dentado de )
transporte Placa de agujas

El extremo superior del dentado de transporte sube 1,4 mm por
encima de la superficie de la placa de agujas cuando el dentado de
transporte estd en la posicion mds alta de su recorrido.

(1) Modo de ajustar la altura del dentado de transporte.
1)  Afloje el tornillo @ en la placa lateral de la cama y sdquelo.

2)  Saque el tornillo @ y afloje un tornillo de cabeza hexagonal
debajo del tornillo @ con una llave hexagonal de
configuracion L. -

3)  Ajuste la altura del dentado de transporte girando el eje @ de
ajuste de cantidad de impulsion de transporte.

4)  Fijeeleje con el tornillo de cabeza de receptdculo hexagonal y

apriete el tornillo @.

(Precaucion) No es necesario fijar firmemente el eje @
de ajuste de cantidad de impulsion de
transporte.

14. SINCRONIZACION PARA RELAJAR LA TENSION DEL HILO DE AGUJA

JAVISO!

A

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

7mm

Haga el ajuste de modo que la tensién del hilo de aguja se
relaje cuando el prensatelas suba 7 mm por encima de la
superficie de la placa de agujas. Afloje el tornillo @ en el eje
@ de relacién de tensién de hilo, y ajuste la sincronizacién
pararelajar la tension del hilo de aguja girando el eje hacia la
derecha o hacia la izquierda.

Note que se debe fijar el prensatelas a la barra prensatelas de
modo que el prensatelas quede nivelado con el extremo infe-
rior de la barra prensatelas.

15. MODO DE AJUSTAR LA PALANCA CONTROLADORA DE TENSION

DE HILO

f jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

Punto muerto
mas bajo

Bucle de hilo de aguja

(MS-1261)

omm
(MS-1261M)

El tamafio de hilo de aguja se determina ajustando la posicién de

la palanca @ controladora de tensién del hilo.

El tamafio del bucle de hilo de aguja cambia en conformidad con

el hilo y material que se usen. Por lo tanto, ajuste el tamafio de

bucle de hilo segtin cada caso.

1)  Afloje los dos tornillos @, y ajuste la posicién de la gufa de
la palanca tira-hilo moviéndola hacia arriba o hacia abajo.

2)  Hagael ajuste de modo que, cuando la barra de aguja esté en

el punto muerto més bajo, el extremo superior de la palanca

controladora de tensién de hilo esté posicionada 3 mm por

encima del extremo superior del agujero del hilo en la

palanca @ tira-hilo de la barra de aguja.

(0 mm para MS-1261M)

Accionando hacia abajo la palanca @ controladora de

tension del hilo disminuye el tamafio del bucle. Accionando

3)

hacia arriba dicha palanca, aumenta.



16. POSICION DE LA PALANCA RELAJADORA DE TENSION DE HILO INTERMEDIO
Y GUIA DEL HILO DEL CONTROLADOR DE TENSION DEL HILO DE AGUJA

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de co-
menzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente parado.

Ajuste la posicién de la palanca @ relajadora de tensién de
hilo intermedio y la guia @ de hilo del controlador de tensién
del hilo de aguja como se describe a continuacion.

1) Gire el volante para llevar la barra de aguja al punto
muerto mas alto.

2)  Afloje el tornillo @, y ajuste la posicién de la palanca @
relajadora de tensién del hilo intermedio de modo que el
hilo que sale de la guia @ del hilo la aguja intermedia
quede en paralelo con la palanca relajadora de tensién
del hilo intermedio.

3)  Seguidamente, afloje los dos tornillos @, y ajuste la

/ posicién de la guia @ del hilo del controlador de tension
0o é de hilo de aguja de modo que el hilo que viene de la
palanca @ relajadora de tensién del hilo intermedio

haga una linea recta.

Punto muerto més alto

TONVdS3

17. VELOCIDAD DE COSTURA Y LA POLEA DEL MOTOR

1)  Use un motor de embrague trifdsico y de 400 W (1/2 HP).
Para un servomotor, hay opcionalmente disponible una base de montaje de sincronizador.

2) Use una correa-V tipo M.
3) Larelacion entre la polea del motor, la velocidad de cosido de la maquina de coser es tal como se muestra en la siguiente tabla:

Numero de Diametro Numero de Numero de Diametro efectivo
Modelo revoluciones de la efectivo del polos del Frecuencia revoluciones del de la polea del

maquina de coser volante motor motor motor

L 50Hz 2.860 rpm 85mm
3.600 sti/min

MS-1261 60Hz 3.430 rpm 70mm

67.4mm 2

MS-1261M o 50Hz 2.860 rpm 70mm
3.000 sti/min

60Hz 3.430 rpm 60mm

% El diametro efectivo de la correa del motor se obtiene restando 5 mm de su diametro exterior.
% El motor debera rotar hacia la izquierda si se observa desde el volante. Tenga cuidado en que el motor no
rote en la direccidn inversa.



18. TABLA DE CALIBRES REEMPLAZABLES

(1) MS-1261 (para materiales de peso extra pesados)

(con protector de dedos)

(conjunto)

(con protector de dedos)

1 2 3 4 5
Juego de distancias : : Prensatelas
Nombre de pieza entre agujas Placa de agujas Sujetador de aguja (conjunto) Dentado de

transporte (conjunto)

Distancia entre agujas

Cddigo|Pulgadas| mm
E 7/32 | 5,6 12954061 12954004 12956355 12957163 12965158
F 1/4 6,4 12953964 12953907 12956256 12957064 12965059
G 9/32 7,2 12954160 12954103 12956454 12957262 12965257
H 5/16 | 8,0 12954269 12954202 12956553 12957361 12965356
K 3/8 9,5 12954368 12954301 12956652 12957460 12965455
6 7 8
. Enlazador (L) Enlazador (R) Enlazador (C)
Nombre de pieza (conjunto) (conjunto) (conjunto)
Marca
Distancia entre agujas
- Ne de
Cadigo|Pulgadas| mm marca
E 7/32 | 5,6
F 1/4 6,4 12968558 1 12968855 1
G 9/32 | 7,2 12969150 1
H 5/16 | 8,0
12968657 2 12968954 2
K 3/8 9,5
9. Espaciador para dentado de transporte (para MS-1261)
Grosor de placa . ]
No (mm) No de pieza Nombre de pieza
@ 0,3 12976601 Placa B de ajuste de dentado de transporte
@ 0,8 12976700 Placa C de ajuste de dentado de transporte
® 1,0 12976809 Placa D de ajuste de dentado de transporte
* Espaciador no se incluye en el juego de manémetros.
(2) MS-1261M (para materiales de peso medio)
1 2 3 4 5
Juego de distancias ; ; Prensatelas
Nombre de pieza entre agujas Placa de agujas Sujetador de aguja (conjunto) Dentado de

(con protector de dedos)

(conjunto)

(con protector de dedos)

transporte (conjunto)

Distancia entre agujas

Cddigo|Pulgadas| mm
E 7132 5,6 12954665 12954608 12956355 12956165 12970059
F 1/4 6,4 12954566 12954509 12956256 12956066 12969952
G 9/32 7,2 12954764 12954707 12956454 12956769 12970158
H 5/16 8,0 12954863 12954806 12956553 12956868 12970257
K 3/8 9,5 12954962 12954905 12956652 12956967 12970356




6 7 8

Enlazador (L) Enlazador (R) Enlazador (C)
(conjunto) (conjunto) (conjunto)

Nombre de pieza

Distancia entre agujas

Cadigo|Pulgadas| mm

E 7/32 5,6

F 1/4 6,4 12968558 1 12968855 1
G 9/32 | 7,2 12969150 1
H 5/16 | 8,0
12968657 2 12968954 2
K 3/8 9,5
g
(3) Doblador :2>
0
1 2 3 * El doblador no se incluye en el juego de g
distancias entre agujas.
Nombre de pieza Doblador (conjunto)
M297 M298 M299 Cddigo de carpeta
Marca N H XH M297 — Para materiales de peso medio
Distancia entre (Equipados en MS-1261M como
agujas estandar)
M298 — Para materiales de peso pesados
(Opcional)
Cadigo|Pulgadas| mm M299 — Para materiales de peso extra pesados
(Equipados en MS-1261 como
E 7/32 5,6 MAM2970DDBA MAM2980AABA MAM2990AABA esténdar)
F 1/4 6,4 MAM2970EEBA MAM2980BBBA MAM2990BBBA
G 9/32 7,2 MAM2970FFBA MAM2980CCBA MAM2990CCBA
H 5/16 8,0 MAM2970GGBA MAM2980DDBA MAM2990DDBA
K 3/8 9,5 MAM2970HHBA MAM2980EEBA MAM2990EEBA

-10-—
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