TURKCE

PL12,13
KULLANIM KILAVUZU

Giivenlik talimatlarini dikkatlice okuyun ve kullanmadan énce anladiginizdan emin olun.
Bu Kullanim Kilavuzunu ileride basvurmak icin saklayin.

DIKKAT

Bu kullanim kilavuzu PL12/PL13 icin gecerlidir. Bu iiriinii bir makineye (dikis makinesine) takili
A olarak kullanmak icin, bu iiriiniin takilacagi makinenin Kullanim Kilavuzu’nda yer alan “ONEMLI

GUVENLIK TALIMATLARI”ni énceden okuyup tam olarak anladiginizdan emin olun.

PL12/PL13’lin daha net gériinmesi icin makine (dikis makinesi) ¢izimleri basitlestirilmistir.




© ®O NSO OR®GDNMDA

—
o

ICINDEKILER

TEKNIK OZELLIKLER .....coeieeeeeeeeseeseeseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssens 1
ARKA SILINDIR TERTIBATININ MONTAUL.....cceetreerrerreresesesssssesessssnes 1
SILINDIRIN BASKI AYAGI BASINCININ AYARLANMASI .......ccceveurueueee 1
MANUEL KOLUN KULLANIMI ....ccoviereeesessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 2
SILINDIRIN BESLEME MIKTARININ AYARLANMASI........cceeeeererrereneenns 2
SILINDIRIN BESLEME ZAMANL........cccoteetreesessessssssssssssssssssssssssssssssssssnes 3
DiSLi SILINDIRLER ARASINDAKI ACIKLIGIN AYARLANMASI (PL12)....3
SILINDIRIN BASKI AYAGI KALDIRICISININ AYARLANMASI................ 4
KAVRAMA GERGINLIK YAYININ AYARLANMASI ......cooeeeeeeeressesesnens 4

XTI 1, R 5



1. TEKNIK OZELLIKLER

Model PL 12 (Disli silindir), PL 13 (DUz silindir)

Sinif adi Kumasg ¢cekme ekipmani

Dikis hizi Maks. 5,000 sti/min (aralikli galisma sirasinda)
Teslimattaki dikis hizi. 4.000 sti/min (aralikli calisma sirasinda)

Silindirin kalkisi Mantiel kol PL12:8,6mm, PL13:10,3mm
Baski ayagi Baski ayagi kalkigl 4 mm oldugunda | PL12:6,3 mm, PL13:8,0 mm
kaldirici Baski ayagi kalkisi 5 mm oldugunda | PL12:7,0 mm, PL13:8,7 mm

Baski ayagi kalkigl 6 mm oldugunda | PL12:7,8 mm, PL13:9,5mm

Baski ayagi basinci

50N ile 150N arasinda

Besleme miktari

1,6 mm ile 5,0 mm arasinda

Gurltd seviyesi

- Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk :

A-82,5 dBA’'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 5.000 sti/min.
‘- Ses siddeti seviyesi (Lwa) :

A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 uyarinca 5.000 sti/min.

2. ARKA SILINDIR TERTIBATININ MONTAJI

Aksesuarlar arasinda bulunan arka silindir tertibatini @ iki
vida @ ile takin.

3. SILINDIRIN BASKI AYAGI BASINCININ AYARLANMASI

Somunu @ gevsetin ve baski ayagi basincini artirmak igin
baski ayagi yay regtlatériini @ saga (saat yoniinde) dén-
durin. Baski ayagdi basincini azaltmak i¢in baski ayagi yay
regllatérint @ sola (saatin aksi yénde) dénd(irtin.




4. MANUEL KOLUN KULLANIMI

Malzemenin ayarlanmasi sirasinda veya dikilen mal-
zemenin kaldiriimasi sirasinda kumas ¢ekme tertibati
kullaniimadiginda kolu @ kaldirin.

Kumasg cekme tertibatini kullanarak dikis dikerken kolu
© indirin.

5. SILINDIRIN BESLEME MIKTARININ AYARLANMASI

Silindirin besleme miktarini ayarlarken viday! @ gevsetin.
Bag @ kaldirildiginda besleme miktari azalr. Bag @ indi-
rildiginde besleme miktari artar.

Besleme miktarini degistirirken, ayarlamak igin vidayr @
gevsetin. Kol @ kaldiridiginda besleme miktari azalir. Kol
O indirildiginde besleme miktari artar.




6. SILINDIRIN BESLEME ZAMANI

Mansondaki @ A ¢entidi, silindir standart konumdayken
cekicinin eksantrik kamindaki B ¢entigi ile hizalanir. Besle-
me zamanlamasini degistirirken, cekici eksantrik kaminin
@ iki tespit vidasini @ gevsetin. Kam, C yéntinde hareket
ettirildiginde, silindirin baslangici 6ne alinir, D yéntinde ha-
reket ettirildiginde ise silindirin baglangici geciktirilir.

7. DiSLI SILINDIRLER ARASINDAKI ACIKLIGIN AYARLANMASI (PL12)

Disli tip silindirlerde, somunu @ gevsetin ve silindirler indi-
rildiginde Ust ve alt silindirler arasindaki aciklik yaklasik 0,3
mm olacak seklide vidanin @ uzunlugunu ayarlayin.




8. SILINDIRIN BASKI AYAGI KALDIRICISININ AYARLANMASI
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Ust silindir indirilmis halde baski ayadi kaldirma islemi gerceklestirilirken, baski ayagi kaldirma kolu bagi ile kisa @
ve mentese vidasi @ arasinda 0,5 mm agiklik olacak sekilde iki viday! @ ayarlayin.

9. KAVRAMA GERGINLIK YAYININ AYARLANMASI

Yuksek hizli dénusg sirasinda st silindirin fazla ¢alisma-
masi igin kavrama gerginlik yay1 @ ayari yapilr. Ayarlama-
yI yaparken, baslikll somunu @ gevsetin ve yay basincini
artirmak igin somunu € saga (saat yoninde) dondurin.
Yay basincini azaltirken, somunu @ sola (saatin aksi
yone) déndurdn.
Ayarladiktan sonra, baslkli somunu @ sikilayin.
(Not) Yay basincinin standart durumu, bashkli somunu
@ sikiladiktan sonra, kavrama gerginlik yayi
@ parmaginizin kiicik bir hareketi ile donecek
sekilde olmahdir.




10. YAGLAMA

Standart olarak yilda bir kere yaglama yapin. Aksesuar
olarak saglanan 6zel gres yagini kullanin.

« TUp halinde gres yagi (Parga No. 13525506)

Ust silindir kapagini kaldirin ve A bélimtindeki vidayi ¢i-
karin. Aksesuar olarak saglanan gres yaginin tamamini A
bélimunden cihazin igine dékiin. Gres yagini déktikten
sonra, viday! ve Ust silindir kapagini yerine takin.
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