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PL12,13
MANUALE D’ISTRUZIONI

Leggere attentamente le istruzioni per la sicurezza e comprenderle prima della messa in funzione.
Tenere questo Manuale d'Istruzioni per poterlo consultare quando necessario.

ATTENZIONE
Questo Manuale d'Istruzioni è destinato al PL12/PL13 Per utilizzare questo prodotto quando 
esso è installato su una macchina (macchina per cucire), non mancare, in anticipo, di leggere e 
comprendere pienamente le "IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA" fornite nel Ma-
nuale d'Istruzioni per la macchina sulla quale questo prodotto sarà installato.
Per una vista chiara del PL12/PL13 le illustrazioni della macchina (macchina per cucire) sono 
semplificate.
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1. CARATTERISTICHE TECNICHE 
Modello PL �2 (Rullo ad �ngranagg�o), PL �3 (Rullo p�ano)
Nome della classe D�spos�t�vo puller del tessuto
Veloc�tà d� cuc�tura 5.000 st�/m�n max (al momento del funz�onamento �nterm�ttente)

Veloc�tà d� punto alla consegna: 4.000 st�/m�n (al momento del funz�onamento �nterm�ttente)
Alzata rullo Leva manuale PL�2 : 8,6mm , PL�3 : �0,3mm

Sollevatore del 
pressore

Quando l’alzata del p�ed�no prem�stoffa è d� 4 mm PL�2 : 6,3 mm, PL�3 : 8,0 mm
Quando l’alzata del p�ed�no prem�stoffa è d� 5 mm PL�2 : 7,0 mm, PL�3 : 8,7 mm
Quando l’alzata del p�ed�no prem�stoffa è d� 6 mm PL�2 : 7,8 mm, PL�3 : 9,5 mm

Press�one del pressore Da 50N a �50N
Quant�tà d� trasporto Da �,6 mm a 5,0 mm
Rumoros�tà - L�vello d� press�one acust�ca (LpA) dell'em�ss�one cont�nua equ�valente dell'amb�ente lavorat�vo : 

 Valore ponderato A d� 82,5 dB ; (Include KpA = 2,5 dB); secondo la norma ISO �082�- C.6.2 -ISO ��204 GR2 a 5.000 st�/m�n. 
- L�vello d� potenza acust�ca (LWA) ; 
 Valore ponderato A d� 88,5 dB; (Include KWA = 2,5 dB) ; secondo la norma ISO �082�- C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 5.000 st�/m�n. 

2. MONTAGGIO DEL RULLO POSTERIORE ASM.

1

Installare �l rullo poster�ore asm. 2 che è contenuto negl� 
accessor� con le due v�t� 1.

2

3. REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PRESSORE DEL RULLO
Allentare �l dado 1, e g�rare �l regolatore della molla del 
pressore 2 a destra (�n senso orar�o) quando s� aumenta 
la press�one del pressore. G�rare �l regolatore della molla 
del pressore 2 a s�n�stra (�n senso ant�orar�o) quando s� 
d�m�nu�sce la press�one del pressore.2

1
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4. MODALITÀ DI USO DELLA LEVA MANUALE
Sollevare la leva 1 quando �l d�spos�t�vo puller del tessuto 
non è ut�l�zzato al momento d� effettuare pos�z�onamento 
del mater�ale o d� r�muovere �l mater�ale che è stato cuc�to. 
Abbassare la leva 1 quando s� cuce usando �l d�spos�t�vo 
puller del tessuto.

5. REGOLAZIONE DELLA QUANTITÀ DI TRASPORTO DEL RULLO

Allentare la v�te 1 quando s� regola la quant�tà d� trasporto 
del rullo.  La quant�tà‘ d� trasporto v�ene d�m�nu�ta quando 
l’art�colaz�one 2 v�ene  sollevata. La quant�tà d� trasporto 
v�ene aumentata quando l’art�colaz�one 2 v�ene abbassata.    
Quando s� camb�a la quant�tà d� trasporto ulter�ormente, 
allentare la v�te 3 per regolare. La quant�tà d� trasporto 
v�ene d�m�nu�ta quando l’asta 4 v�ene sollevata. La quan-
t�tà d� trasporto v�ene aumentata quando l’asta 4 v�ene 
abbassata.

1
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6. TEMPISMO DI TRASPORTO DEL RULLO
La tacca nel collare 3 è all�neata alla tacca B nella cam-
ma eccentr�ca del puller quando �l rullo è posto nella pos�-
z�one standard. Quando s� camb�a �l temp�smo d� trasporto, 
allentare le due viti di fissaggio 2 nella camma eccentr�ca 
del puller 1 per regolare. Quando la camma v�ene spo-
stata  nella d�rez�one C, l’avv�o del rullo v�ene ant�c�pato, e 
quando essa v�ene spostata nella d�rez�one D, l’avv�o del 
rullo v�ene r�tardato.

7. REGOLAZIONE DELLA DISTANZA TRA I RULLI AD INGRANAGGIO (PL12)

1

In caso del rullo t�po �ngranagg�o, allentare �l dado 2 e 
regolare la lunghezza della v�te 1 �n modo che la d�stanza 
tra � rull� super�ore e �nfer�ore s�a d� c�rca 0,3 mm nello sta-
to �n cu� � rull� sono abbassat�.

2
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8. REGOLAZIONE DEL SOLLEVATORE DEL PRESSORE DEL RULLO

Regolare con le due v�t� 1 �n modo che la d�stanza tra l’art�colaz�one della leva d� sollevamento del pressore, corta 2 e la 
v�te perno 3 s�a d� 0,5 mm quando s� esegue sollevamento del pressore nello stato �n cu� �l rullo super�ore è abbassato.

9. REGOLAZIONE DELLA MOLLA DI TENSIONE A FRIZIONE

1

2

La regolaz�one v�ene effettuata con la molla d� tens�one a 
fr�z�one 1 �n modo che �l rullo super�ore non vada oltre �l 
g�usto l�m�te agl� alt� reg�m�. Quando s� esegue la regolaz�o-
ne, allentare �l dado c�eco 2, e g�rare �l dado 3 a destra 
(�n senso orar�o) per aumentare la press�one della molla.  
Quando s� d�m�nu�sce la press�one della molla, g�rare �l 
dado 3 a s�n�stra (�n senso ant�orar�o).
Al term�ne della regolaz�one, str�ngere �l dado c�eco 2.
(Nota) La pressione standard della molla si ottiene 

quando la molla di tensione a frizione 1 
può essere girata con la piccola forza del 
dito dopo aver stretto il dado cieco 2.

3

1

2

3 0.5mm
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10. LUBRIFICAZIONE

A

Effettuare l’�ngrassagg�o per�od�camente una volta all’anno 
come standard. Usare �l grasso esclus�vo forn�to come ac-
cessor�.
• Tubetto del grasso (No. d� parte �3525506)
R�muovere �l coperch�o del rullo super�ore, e r�muovere la 
v�te nella sez�one A. Versare completamente �l grasso for-
n�to come accessor� dalla sez�one A nel d�spos�t�vo. Dopo 
aver versato �l grasso, �nstallare la v�te e �l coperch�o del 
rullo super�ore.
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