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FRANÇAIS

PL12,13
MANUEL D'UTILISATION

ATTENTION
Ce manuel d’utilisation est destiné au PL12/PL13 Avant d’utiliser ce produit sur une machine 
à coudre, lire les CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES du manuel d’utilisation de la ma-
chine à coudre et bien les comprendre.
Pour la clarté de présentation de la PL12/PL13, les illustrations de la machine (machine à cou-
dre) ont été simplifiées.

Avant l’utilisation, lire attentivement les consignes de sécurité et bien les comprendre.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement.
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1. CARACTERISTIQUES
Modèle PL �2 (Rouleau à engrenage), PL �3 (Rouleau plat)
Dés�gnat�on de classe D�spos�t�f de t�rage du t�ssu
V�tesse de couture 5.000 st�/m�n max� (lors d’un fonct�onnement �nterm�ttent)

 V�tesse de po�nt à la sort�e d’us�ne : 4.000 st�/m�n (lors d’un fonct�onnement �nterm�ttent)
Hauteur de relevage 
du rouleau

Lev�er manuel PL�2 : 8.6mm , PL�3 : �0.3mm
Releveur de 
presseur

Lorsque la hauteur de relevage du p�ed presseur est de 4 mm PL�2 : 6,3 mm, PL�3 : 8,0 mm
Lorsque la hauteur de relevage du p�ed presseur est de 5 mm PL�2 : 7,0 mm, PL�3 : 8,7 mm
Lorsque la hauteur de relevage du p�ed presseur est de 6 mm PL�2 : 7,8 mm, PL�3 : 9,5 mm

Press�on du presseur 50 à �50 N
D�stance d’entraînement �,6 à 5,0 mm
Bru�t - N�veau de press�on acoust�que d’ém�ss�on cont�nu équ�valent (LpA) au poste de trava�l :

 Valeur pondérée A de 82,5 dB; (comprend KpA = 2,5 dB); selon ISO �082�- C.6.2 -ISO ��204 GR2 à 5.000 st�/m�n.
- N�veau de pu�ssance acoust�que (LWA) ;
 Valeur pondérée A de 88,5 dB; (comprend KWA = 2,5 dB); selon ISO �082�- C.6.2 -ISO 3744 GR2 at 5.000 st�/m�n.

2. MONTAGE DE L’ENSEMBLE DE ROULEAU ARRIERE

1

Poser l’ensemble de rouleau arr�ère 2 fourn� comme ac-
cesso�re avec les deux v�s 1.

2

3. REGLAGE DE LA PRESSION DU PRESSEUR DE ROULEAU
Pour augmenter la press�on du presseur, desserrer l’écrou 
1 et tourner le régulateur de ressort de presseur 2 vers 
la dro�te (sens des a�gu�lles d’une montre). Pour d�m�nuer 
la press�on du presseur, tourner le régulateur de ressort de 
presseur 2 vers la gauche (sens �nverse des a�gu�lles d’
une montre).

2

1
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4. COMMENT UTILISER LE LEVIER MANUEL
Relever le lev�er 1 lorsque le d�spos�t�f de t�rage du t�ssu 
n’est pas ut�l�sé pour mettre le t�ssu en place ou le ret�rer 
après la couture.
Aba�sser le lev�er 1 lorsque le d�spos�t�f de t�rage du t�ssu 
est ut�l�sé.

5. REGLAGE DE LA DISTANCE D’ENTRAINEMENT DU ROULEAU
Desserrer la v�s 1 pour régler la d�stance d’entraînement 
du rouleau. La d�stance d’entraînement d�m�nue lorsqu’on 
relève la b�ellette 2. Elle augmente lorsqu’on aba�sse la 
b�ellette 2.
Pour changer davantage la d�stance d’entraînement, des-
serrer la v�s 3. La d�stance d’entraînement d�m�nue lorsqu’
on relève la t�ge 4. Elle augmente lorsqu’on aba�sse la 
t�ge 4.

1
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6. CALAGE DE L’ENTRAINEMENT DU ROULEAU
Le cran A de l’accouplement 3 s’al�gne sur le cran B dans 
la came excentr�que du d�spos�t�f de t�rage lorsque le rou-
leau est placé sur la pos�t�on standard. Pour régler la pha-
se d’entraînement, desserrer les deux vis de fixation 2 de 
la came excentr�que du d�spos�t�f de t�rage 1. Lorsqu’on 
déplace la came dans le sens C, le départ du rouleau est 
avance. Lorsqu’on la déplace dans le sens D, le départ du 
rouleau est retardé.

7. REGLAGE DU JEU ENTRE LES ROULEAUX A ENGRENAGE (PL12)

1

Dans le cas du rouleau à engrenage, desserrer l’écrou 2 
et régler la longueur de la v�s 1 de façon que le jeu entre 
les rouleaux supér�eur et �nfér�eur so�t d’env�ron 0,3 mm 
lorsque les rouleaux sont aba�ssés.

2

0.3mm

3
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8. REGLAGE DU RELEVEUR DE PRESSEUR DE ROULEAU

Régler avec les deux v�s 1 de façon que le jeu entre la b�ellette de lev�er de releveur de presseur (courte) 2 et la v�s de 
charn�ère 3 so�t de 0,5 mm lors du relevage du presseur avec le rouleau supér�eur aba�ssé.

9. REGLAGE DU RESSORT DE TENSION D’EMBRAYAGE

1

2

Régler le ressort de tens�on d’embrayage 1 de façon qu’�l n’
y a�t pas de dépassement du rouleau supér�eur à grande 
v�tesse. Pour augmenter la press�on du ressort, desser-
rer l’écrou borgne 2 et tourner l’écrou 3 à dro�te (sens 
des a�gu�lles d’une montre). Pour d�m�nuer la press�on 
du ressort, tourner l’écrou 3 à gauche (sens �nverse des 
a�gu�lles d’une montre).
Après le réglage, resserrer l’écrou borgne 2.
(Note) La pression standard du ressort est telle que 

le ressort de tension d’embrayage 1 tourne 
lorsqu’on exerce une légère poussée avec 
le doigt après avoir serré l’écrou borgne 2.

3

1

2

3 0.5mm
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10. LUBRIFICATION

A

En règle générale, effectuer le gra�ssage pér�od�quement 
une fo�s par an. Ut�l�ser la gra�sse spéc�ale fourn�e comme 
accesso�re.
• Tube de gra�sse (Nº de p�èce : �3525506)
Ret�rer le couvercle de rouleau supér�eur et ôter la v�s de 
la part�e A. Verser complètement la gra�sse fourn�e comme 
accesso�re dans le d�spos�t�f par la part�e A. Après avo�r 
versé la gra�sse, reposer la v�s et le couvercle de rouleau 
supér�eur.
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