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PL12,13
MANUAL DE INSTRUCCIONES

Lea con detención las instrucciones de seguridad y compréndalas bien antes del uso.
Conserve el Manual de Instrucciones para futuras referencias.

PRECAUCIÓN
La finalidad de este Manual de Instrucciones es para el modelo PL12/PL13 Para usar este pro-
ducto cuando esté instalado en una máquina de coser, lea sin falta de antemano y comprenda a 
perfección el contenido de “INSTRUCCIONES IMPORTANTES PARA SEGURIDAD” que se provee 
en el Manual de Instrucciones para la máquina en la que se va a instalar este producto.
Para una visión más clara del PL12/PL13, se han simplificado las ilustraciones de la máquina 
(máquina de coser).
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1. ESPECIFICACIONES
Modelo PL �2 (Rod�llo de engranaje), PL �3(Rod�llo plano)
Nombre de clase D�spos�t�vo t�rador de tela
Veloc�dad de cos�do Máx. 5.000 st�/m�n (en func�onam�ento �nterm�tente)

 Veloc�dad de costura a la entrega: 4.000 st�/m�n (en func�onam�ento �nterm�tente)
Elevac�ón de rod�llo Palanca manual PL�2 : 8.6mm , PL�3 : �0.3mm

Elevador de 
prensatela

Cuando la elevac�ón del p�e prensatela es 4 mm PL�2: 6,3 mm, PL�3: 8,0 mm
Cuando la elevac�ón del p�e prensatela es 5 mm PL�2: 7,0 mm, PL�3: 8,7 mm
Cuando la elevac�ón del p�e prensatela es 6 mm PL�2: 7,8 mm, PL�3: 9,5 mm

Pres�ón del prensatela 50N a �50N
Cant�dad de transporte �,6 mm a 5,0 mm
Ru�do - N�vel de pres�ón de ru�do de em�s�ón cont�nua equ�valente (LpA) en el puesto de trabajo: 

 Valor ponderado A de 82,5 dB (�ncluye KpA = 2,5 dB); de acuerdo con ISO �082�-C.6.2 - ISO ��204 GR2 a 5.000 st�/m�n.
- N�vel de potenc�a acúst�ca (LWA):
 Valor ponderado A de 88,5 dB (�ncluye KWA = 2,5 dB); de acuerdo con SO �082�-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a 5.000 st�/m�n.

3. PARA AJUSTAR LA PRESIÓN DEL PRENSATELA DE RODILLO
Afloje la tuerca 1, y g�re el regulador 2 del muelle pren-
satela hac�a la derecha cuando aumente la pres�ón del 
prensatela. G�re el regulador 2 del muelle prensatela ha-
c�a  la �zqu�erda para  d�sm�nu�r la pres�ón del prensatela.

2. PARA ENSAMBLAR EL CONJUNTO DEL RODILLO POSTERIOR

1

Instale el conjunto 2 del rod�llo poster�or que se encuen-
tra entre los accesor�os con los dos torn�llos 1.
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4. MODO DE USAR LA PALANCA MANUAL
Eleve la palanca 1 cuando el d�spos�t�vo t�rador de tela no 
se use al tiempo de ejecutar la fijación del material o de 
ret�rar el mater�al que se estaba cos�endo.
Baje la palanca 1 cuando cosa usando el d�spos�t�vo t�ra-
dor de la tela.

5. PARA AJUSTAR LA CANTIDAD DE TRASPORTE DEL RODILLO
Afloje el tornillo 1 cuando ajuste la cant�dad de trasporte 
del rod�llo. La cant�dad de trasporte d�sm�nuye cuando se 
eleva el eslabón 2.  La cant�dad de trasporte aumenta 
cuando se baja el eslabón 2.
Cuando qu�era camb�ar más aún la cant�dad de trasporte, 
afloje el torn�llo 3 para hacer el ajuste. La cant�dad de 
trasporte d�sm�nuye cuando se eleva la var�lla 4. La cant�-
dad de trasporte aumenta cuando se baja la var�lla 4.
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6. TEMPORIZACIÓN DE TRASPORTE DEL RODILLO
La muesca A en el collarín 3 se al�nea con la muesca 
B de la leva excéntr�ca del jalador cuando el rod�llo se 
pos�c�ona en la pos�c�ón estándar. Cuando se camb�a la 
temporización de trasporte, afloje los dos tornillos 2 en la 
leva excéntr�ca 1 del t�rador para hacer el ajuste. Cuando 
la leva se mueva en la d�recc�ón de C, se adelanta el �n�c�o 
del rod�llo, y cuando se mueva en la d�recc�ón de D, se re-
trasa el �n�c�o del rod�llo.

7. PARA AJUSTAR LA SEPARACIÓN ENTRE LOS RODILLOS DE ENGRANAJE (PL12)

1

En el caso del rodillo tipo engranaje, afloje la tuerca 2 y 
ajuste la long�tud del torn�llo 1 de modo que la separac�ón 
entre los rod�llos super�or e �nfer�or sea aprox�madamente 
0,3 mm en el estado en que los rod�llos están bajados.
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8. PARA AJUSTAR EL ELEVADOR DEL PRENSATELA DE RODILLO

Haga el ajuste con los dos torn�llos 1 de modo que la separac�ón entre el eslabón de la palanca elevadora del pren-
satela, corto 2 y el torn�llo de b�sagra 3 sea 0,5 mm cuando se ejecute la elevac�ón del prensatela en el estado en 
que el rod�llo super�or esté bajado.

9. PARA AJUSTAR EL MUELLE DE TENSIÓN DEL EMBRAGUE

1

2

El ajuste se ejecuta con el muelle 1 de tens�ón del em-
brague de modo que el rod�llo super�or no sobrepase la 
rotación de alta velocidad. Cuando ejecute el ajuste, afloje 
la tuerca tapa 2, y g�re la tuerca 3 hac�a la derecha, para 
aumentar la pres�ón del muelle. Cuando d�sm�nuya la pre-
s�ón del muelle, g�re hac�a la �zqu�erda la tuerca 3.
Después del ajuste apr�ete la tuerca tapa 2.
(Nota) La norma estándar para la presión del muelle 

es tal que el muelle tensor 1 del embrague 
gire ejerciendo poca fuerza con sus dedos 
después de apretar la tuerca tapa 2.

3

1

2

3 0.5mm



– 5 –

10. LUBRICACIÓN

A

Efectúe el engrase per�ód�camente una vez al año, como 
regla general. Use la grasa exclus�va que se sum�n�stra 
como accesor�o.
• Tubo de grasa (P�eza N° �3525506)
Ret�re la cub�erta del rod�llo super�or, y ret�re el torn�llo de 
la secc�ón A. V�erta completamente la grasa sum�n�strada 
como accesor�o desde la secc�ón A hac�a el d�spos�t�vo. 
Después de verter la grasa, re�nstale el torn�llo y la cub�er-
ta del rod�llo super�or.
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