
DEUTSCH

PL12,13
BETRIEBSANLEITUNG

VORSICHT
Diese Bedienungsanleitung ist für das Modell PL12/PL13 vorgesehen. Um dieses Produkt 
zusammen mit einer Maschine (Nähmaschine) zu benutzen, lesen Sie unbedingt den Abschnitt 
WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN in der Bedienungsanleitung der Maschine, an der das 
Produkt installiert werden soll, vorher durch.
Um eine bessere Ansicht des Modells PL12/PL13 zu erhalten, wurden die Abbildungen der 
Maschine (Nähmaschine) vereinfacht.

Lesen Sie die Sicherheitsvorschriften vor der Inbetriebnahme aufmerksam durch, um sich mit ihnen ver-
traut zu machen.Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung für spätere Bezugnahme auf.
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1. SPEZIFIKATIONEN
Modell PL�2 (Zahnrolle), PL�3 (Flachrolle)
Klassenbeze�chnung Stoffpullervorr�chtung
Nähgeschw�nd�gke�t Max. 5.000 st�/m�n (be� Intervallbetr�eb)

Nähgeschw�nd�gke�t be� L�eferung. 4.000 st�/m�n (be� Intervallbetr�eb)
Rollenhub Handhebel PL�2 : 8,6mm , PL�3 : �0,3mm

	Nähfußheber Be� e�nem Nähfußhub von 4 mm PL�2: 6,3 mm, PL�3: 8,0 mm
Be� e�nem Nähfußhub von 5 mm PL�2: 7,0 mm, PL�3: 8,7 mm
Be� e�nem Nähfußhub von 6 mm PL�2: 7,8 mm, PL�3: 9,5 mm

Nähfußdruck 50N b�s �50N
Transportbetrag �,6 mm b�s 5,0 mm
Lärmpegel  - Entsprechender kont�nu�erl�cher Em�ss�ons-Schalldruckpegel (LpA) am Arbe�tsplatz:

 A-bewerteter Wert von 82,5 dB; (e�nschl�eßl�ch KpA = 2,5 dB); gemäß ISO �082�- C.6.2 -ISO ��204 GR2 be� 5.000 st�/m�n.
- Schallle�stungspegel (LWA):
 A-bewerteter Wert von 88,5 dB; (e�nschl�eßl�ch KWA = 2,5 dB); gemäß ISO �082�- C.6.2 -ISO 3744 GR2 be� 5.000 st�/m�n.

2. MONTIEREN DER HINTEREN ROLLENEINHEIT

1

D�e �m Zubehörsatz enthaltene h�ntere Rollene�nhe�t 2 m�t 
den zwe� Schrauben 1 �nstall�eren.

2

3. EINSTELLEN DES ROLLENPRESSERDRUCKS
D�e Mutter 1 lösen, und den Druckfederregler 2 nach 
rechts (�m Uhrze�gers�nn) drehen, um den Presserdruck 
zu erhöhen. Den Druckfederregler 2 nach l�nks (entgegen 
dem Uhrze�gers�nn) drehen, um den Presserdruck zu ver-
r�ngern.2

1
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4. VERWENDUNG DES HANDHEBELS
Den Hebel 1 anheben, wenn d�e Stoffpullervorr�chtung 
be�m E�nlegen des Nähguts oder Herausnehmen des ge-
nähten Stoffs n�cht benutzt w�rd.
Den Hebel 1 absenken, wenn d�e Stoffpullervorr�chtung 
zum Nähen benutzt w�rd.

5. EINSTELLEN DES TRANSPORTBETRAGS DER ROLLE
D�e Schraube 1 lösen, um den Transportbetrag der Rolle 
e�nzustellen. Durch Anheben des Gl�eds 2 w�rd der Trans-
portbetrag verr�ngert. Durch Absenken des Gl�eds 2 w�rd 
der Transportbetrag vergrößert.
Um den Transportbetrag we�ter zu verändern, d�e Schrau-
be 3 zum E�nstellen lösen. Durch Anheben der Stange 4 
w�rd der Transportbetrag verr�ngert. Durch Absenken der 
Stange 4 w�rd der Transportbetrag vergrößert.

1
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6. TRANSPORTSTEUERUNG DER ROLLE
Kerbe A der Verb�ndung 3 fluchtet mit Kerbe B im Puller-
Exzenternocken, wenn d�e Rolle �n d�e Standardpos�t�on 
gebracht w�rd. Um d�e Transportsteuerung zu ändern, d�e 
zwe� Befest�gungsschrauben 2 des Puller-Exzenterno-
ckens 1 zur E�nstellung lösen. Durch Versch�eben des 
Nockens �n R�chtung C w�rd der Start der Rolle vorverlegt, 
während er durch Versch�eben �n R�chtung D verzögert 
w�rd.

7. EINSTELLEN DES ABSTANDS ZWISCHEN DEN ZAHNROLLEN (PL12)

1

Im Falle der Zahnrolle d�e Mutter 2 lösen, und d�e Länge 
der Schraube 1 so e�nstellen, dass der Abstand zw�schen 
der oberen und unteren Rolle �m abgesenkten Zustand der 
Rollen ungefähr 0,3 mm beträgt.

2
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8. EINSTELLEN DES ROLLENPRESSERHEBERS

D�e E�nstellung m�t den zwe� Schrauben 1 so vornehmen, dass der Abstand zw�schen dem kurzen Nähfußheber-Hebel-
gl�ed 2 und der Gelenkschraube 3 0,5 mm beträgt, wenn d�e Nähfußhebung be� abgesenkter oberer Rolle durchgeführt 
w�rd.

9. EINSTELLEN DER KUPPLUNGSSPANNFEDER

1

2

D�e E�nstellung w�rd m�t der Kupplungsspannfeder 1 so 
vorgenommen, dass d�e obere Rolle be� hoher Drehzahl 
n�cht überdreht. Zur Durchführung der E�nstellung d�e 
Hutmutter 2 lösen, und d�e Mutter 3 nach rechts (�m Uhr-
ze�gers�nn) drehen, um den Federdruck zu erhöhen. Zum 
Verr�ngern des Federdrucks d�e Mutter 3 nach l�nks (ent-
gegen dem Uhrze�gers�nn) drehen.
Nach der E�nstellung d�e Hutmutter 2 w�eder festz�ehen.
(Hinweis) Der Standard-Federdruck ist gegeben, 

wenn sich die Kupplungsspannfeder 1 
nach dem Festziehen der Hutmutter 2 
mit dem Finger noch leicht drehen lässt.

3
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10. SCHMIERUNG

A

Führen S�e e�ne regelmäß�ge Abschm�erung e�nmal pro 
Jahr als Standard durch. Verwenden S�e das als Zubehör 
m�tgel�eferte exklus�ve Fett.
• Fetttube (Te�le-Nr. �3525506)
D�e obere Rollenabdeckung abnehmen, und d�e Schraube 
�n Abschn�tt A entfernen. Das ganze als Zubehör m�tgel�e-
ferte Fett aus Abschn�tt A �n d�e Vorr�chtung e�nfüllen. Nach 
dem E�nfüllen des Fetts d�e Schraube und d�e obere Rol-
lenabdeckung w�eder anbr�ngen.
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