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| Bu Kullanim Kilavuzu MF-7900DR-H24 modelinin yalnizca 6zel pargalarini agiklamaktadir. Bu |
| Kilavuzun kapsaminda yer almayan bu dikis makinesi modelinin diger parcalari i¢in asagida |
| sozii edilen diger Kullanim Kilavuzlarina bakin. |
| =~ - MF-7900 I
DiKKAT

| - MF-7500D, 7900D I
I - MF-7900D-H24 I
I - MF-7900(D)/UT55, 56, 57 I
| - MC37, 40 |
| SC-921 )
(1. TEKNIK OZELLIKLER )

Model adi Dijital tip beslemeye sahip yari kuru kafali, silindir yatakli, alt recme dikis ma-

kinesi, kenar katlama i¢in (sol kumas kirpici ile birlikte saglanir)
Model MF-7900DR-H24
iimek tipi ISO standardi 406 ve 407

Uygulama 6rnegi

Kivirma gizlenmesi ve genel olarak 6rme kumaglar

Maksimum dikis hizi

Maksimum 5.000 sti/min
Teslimat sirasindaki dikis hizi : 4.000 sti/min

igne numarasi

3igne......... 5,6 mm ve 6,4 mm
2igne......... 4,0 mm

Diferansiyel besleme orani

1:0,9ile 1:1,8 arasinda (ilmek uzunlugu : 2,5 mm'den kiglik)
(1:0,6ile 1:1,1.....diferansiyel bag mentese vidasi degistirildiginde)
Mikro-diferansiyel besleme ayar plakasi temin edilmektedir. (Mikro ayar)

iimek uzunlugu

0,9 ile 3,6 mm arasinda

igne

UY128GAS #9S ile #128S arasinda (standart #10S)

igne mili stroku

31 mm (ya da eksantrik pimi degistirirken 33 mm)

Boyutlar

(YUkseklik) 490 mm x (Geniglik) 490 mm x (Uzunluk) 299 mm

Agirlik

48 kg

Baski ayagi kalkigi

8 mm (igne numarasi : 5,6 mm)
Mikro-kaldirma mekanizmasi temin edilmektedir.

Besleme ayar yontemi

Ana besleme.................. Kadran tipi dikis adimi ayar ydntemi

Diferansiyel besleme...... Kol ayar yontemi (mikro ayar mekanizmasi temin
edilmektedir.)

Ust kayis besleme.......... Operasyon paneli ayari ile dijital olarak ayarlanabilir

LUper mekanizmasi

Klresel cubuk tahrik ydontemi

Yaglama sistemi

Disli pompayla basingli yaglama yéntemi

Yaglama yag

JUKI GENUINE OIL 18

Yag deposu kapasitesi

Yag gostergesi alt isaret ¢gizgisi : 600 cc ile Ust isaret gizgisi : 900 cc arasinda

Kurulum Sabit masali tip
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
Girulta A-79,5 dBA'nin agirhkli degeri; (Koa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2

-ISO 11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min.
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(2. MASANIN Gizimi
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(3. KURULUM )

MF-7900DR Serisi kontrol kutusu, SC-921 ve MC-450 kullanimi gerektirir.

3-1. SC-921’in yliklenmesi
SC-927’in dikis makinesinin masaya montaji.
Daha ayrintili bilgi almak igin SC-921 Kullanim Kilavuzu’na basvurun.

¢ Y 3-2. MC-450’in yiiklenmesi
f’ 1) Tespit vidalarini @ gevsetin (4 parca). Kontrol
kutusunun arka kapagini @ gikarin.

J

2) Kontrol kutusu braketini (tertibat) @ (dort parga)
MC-450 ile birlikte saglanan tespit vidalar1 @,
somunlar @ ve diiz pullarla @ sekilde gosterildigi
gibi kontrol kutusuna @ takin.

Kurulum sirasinda, kontrol \
DikkAT\ kutusu dirseginin (asm.) @ dogru |

konumlandirildigini kontrol ettiginizden |
emin olun. )

— — — — — — — — — — — — — — — —




/
CE disindaki diger tiirler igin

e N\

N

CE tiirii icin

J

3) Kontrol kutusu askisindaki aski civatalarini @ (4 parga) masadaki aski civatasi deliklerine @) (4 konum)

bastirarak yerlestirin.

4) Kontrol kutusu dirsegini (asm.) @ aski civatasinin @ Ustiine yerlestirin. Bunlari diiz rondela @, yayl ron-

dela @ ve somun ® kullanarak sabitleyin.



5) Makine kafasindan kontrol kutusuna @, ®
béliminden gegerek gelen Ust kayis motoru
topraklama kablosunu @ cekin.

6) Tespit vidasini @® kontrol kutusunun alt yiize-
yinden @ cikarin. Ust kayis motoru toprakla-
ma kablosunu @ sabitleyin.

7) Kontrol kutusu arka kapagini @, tespit vida-
larin1 @ (4 parga) kullanarak takin.

*  CE tiru kullanildiginda, “3-3. Reaktor ku-
tusunun montaji (Sadece CE tiirii igin)”
bélimundeki talimatlar yerine getirdikten
sonra kapagi takin.




3-3. Reaktor kutusunun montaji (Sadece CE tiirii igin)
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1) SC-921 ile birlikte saglanan reaktér kutusunu @
@ konumuna monte edin.

2) Reaktoriin giris kablosu (siyah) @ reaktor kutu-
sunun yan tarafindan digari gekilir. Bu reaktér
giris kablosunu (siyah) @ MC-450'nin igine dogru
cekin.

3) Yukarida 2 numarali adimda agiklandigi sekilde
MC-450’nin icine ¢ekilen reaktdr giris kablosunu,
terminal bloguna @ ve kontrol kutusu sasisine
baglayin.

Mavi kabloyu A’ya, kahverengi kabloyu B'ye ve
yesil/sari kabloyu C’ye baglayin ve her birini ilgili
konumlara vidayla sabitleyin.
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4) Kablo klips bantini @ sikilayaralk kablolarin
terminal blogundan ve kontrol kutusu sasisinden
kaymasini 6nleyin.

5) Reaktor kutusunun kapagini gikarin. SC-921’den
¢ikan AC giris kablosunu @, reaktér kutusuna @
baglayin.



3-4. Gug salteri kablosunun baglanmasi ve kurulmasi
(1) Giig salteri ve gii¢ kablosunun baglanmasi ve MC-450 baglanti kablosu
Voltaj ézellikleri,voltaj anma plakasinda belirtilir. Kabloyu bu teknik 6zelliklere gore baglayin.

4 N
~s~ Makineyi asla ]
DiKKAT .
| @ yanhs gerilimve |
\ fazda kullanmayin. |
0 [\ D
CE e
<
Voltaj anma plakasi
N J
~

CE disindaki diger tiirler igin

MC-450 [——=C—10 Giig salteri

* 220 ile 240V tek faz baglant

Kahverengi Beyaz

— | e ! —©Siyah .
MC-450 A D, Beyaz AC220 ile 240V
i 5 %
Yesil/Sar l ©x N\=c10 Yesil/Sar — GND
e
Gig salteri

Acik mavi Siyah




CE tiirii igin

Terminal blogu
gili¢ kablosu

CE 10 230V

Mavi 220V-240V
Yesil/Sari
=©) (topraklama kablosu)

5 Kahverengi}AC

Glg anahtarini, MC-450'nin yan tarafindan
¢ikan terminal blogu gli¢ kablosuna (gri) bag-
layin.

Glg salterinin takiimasi

Elektrik kablosunu gi¢ salterine baglayin.

[CE spesifikasyonlari]

Tek faze 230V : Glg kablolari : Kahverengi,
mavi ve yesil/sari (topraklama
kablosu)

(2) Gii¢ salterinin takilmasi (CE digindaki diger
tarler icin)

Gl salterini @ makine masasinin altina ahgap vida-
lar @ kullanarak tespit edin.

Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen
zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun ola-
rak tespit edin.

3-5. Jog dial kurulumu
Jog dial'l @ makine masasinin altina ahgap vidalar
@ (2 parca) kullanarak takin.

—-10 -



3-6. Kablolarin hatti ve baglanmasi
(1) Masa alt yiizeyindeki kablo hatti
Kablolari masaya, makineyle birlikte aksesuar olarak verilen zimbalar @ ve kablo klips bantlari @ ile sabitle-

yin.
‘ BIKRAT\ Zimba tellerini @ cok fazla derine zimbalamayin. Gok fazla derine zimbalanan zimba tellerinin \
| kablolari koparabilecegini veya kisa devre yapabilecegini unutmayin. ]

CE disindaki diger tiirler igin
/
4 _

& J

@ Gii¢ kablosu (kablonun Ust ucu : yuvarlak tip terminal)

® Giig girisi kablosu (kablonun Ust ucu : 4P konektdr)

® Ust kayis motoru (kablonun st ucu : 6P konektdr)

® MC-450'den gelen kablo (kablonun st ucu : 13P konektor)
@ Ust kayis motoru topraklama kablosu

®@ Ust kayis motoru kodlayici kablo (kablonun st ucu : 12P konektdr)
© Giig salteri

@ Jog dial

O Atk torbasi (MC37 tamamlayici pargalar)

® Emme aygiti (MC37 tamamlayici pargalar)

@ Solenoid valf (MC37 tamamlayici pargalar)

@ Hava reglilatori

@ Dikis makinesi kafasi

-11 -



CE tiirii igin
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@ MC-450 Terminal blogu gli¢ kablosu (kablonun st ucu : yuvarlak tip terminal)
® Reaktor kutusu giris kablosu (kablonun Ust ucu : Y terminali)

@ Ust kayis motoru (kablonun Gist ucu : 6P konektor)

® MC-450'den gelen kablo (kablonun Ust ucu : 13P konektor)

@ Ust kayis motoru topraklama kablosu

® Ust kayis motoru kodlayici kablo (kablonun Gst ucu : 12P konektér)
© Gilig salteri

@ Jog dial

© Atk torbasi (MC37 tamamlayici pargalar)

@& Emme aygiti (MC37 tamamlayici pargalar)

@ Solenoid valf (MC37 tamamlayici pargalar)

® Hava regilatori

@ Dikis makinesi kafasi

@ Baski ayagi basincini degistirme anahtari kablosu

@® Solenoid vana kablosu

@ Reaktor kutusu

® Reaktor kutusu fan motoru kablosu

@ SC-921 AC girig kablosu

—12—



(2) Kablolarin Baglanmasi

e
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1) Makinenin kafasindan gelen kablolari
@, masadaki @ ve ® 6gesinden gegi-
rerek asagi yonlendirin.

2) Kapagi @ agmak icin kapaktaki @ vida-
yI @ tornavidayla gevsetin.



oosme) =
D (o
O

gz

\/

3) Kablolari, asagidaki tabloda listelenen kablo ve konektor eslesmelerine bakarak SC-921 PCB (zerindeki
ilgili konektdrlere takin.

Kablo Konektor
© Makine kafasindan gelen kablo (14P konektor) O CN36
@ Makine kafasindan gelen kablo (3P konektor) @ CN42
@ Baski ayagi kaldiracindan gelen kablo (2P konektdr) O CN37
© Motordan gelen kablo (9P konektor) ® CN30
® Pedal sensér kablosu (3P konektor) ® CN34
® Motor fani kablosu (2P konektdr) ® CN58
® Solenoid valfi kablosu (24V) (8P konektor) ® CN56
® CP-18 kablo (8P konektor) ® CN38
® MC-450'den gelen kablo (13P konektdr) @ CN50
@ Jog dial baglanti kablosu (10P konektor) @ CN51
@ Solenoid valfi kablosu (GND) (2P konektor) @ CN55
@ Reaktor kutusu fan motoru kablosu * Sadece CE tipi. @ CN62

4) MC-450'den gelen kablodan (13P konektér) ® gelen konektdr @ ile jog dial baglanti kablosundan @
gelen konektor @.

5) MC-450'den gelen kablodan (13P konektér) @ gelen topraklama kablosunu @, makineyle birlikte aksesu-
ar olarak verilen tespit vidasi @ ile SC-921 kasasindaki digli vida deligine © takin.

4 N\  6) (CE digindaki diger tirler igin) SC kontrol kutusu
igin MC-450'den gelen giig girisi kablosunu @,
SC-9271’in yan yuiziindeki konektdre @ takin.

7) Motor gikis kablosunu @ konektére @ takin.

—14 —



4 Y\  8) Jog dial kablosunu €D, jog dial baglanti kablosu
\ @ ile baglayln_

o WK Y\ 9) Ust kayis motor kablosunu € ve kodlayici kab-
. losunu € MC-450’den gelen baglanti kablosu €®
ile baglayin.
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3-7. Hava regiilatorunun kurulmasi

[ /Bikkar |
l @ Hava regulatoriinii kurmadan 6nce igne mili kapagini takin. ]

1) Baski ayagi basing silindirinin @ Gst ucuna mon-
te edilmis olan somunu @ gikarin.

2) Hava regulatérini (asm.) @, 1) Adim’da ¢ikardi-
Jiniz somunla @ baski ayagi basing silindirine @
takin.

3) Hava regiilatériinden (asm.) @ gelen hava boru-
sunu @), baski ayagi basing silindirinin @ kuplaji-
na @ takin.

4) Makine kafasina bagli olan hava deligini @ hava
diizenleyicinin (asm.) @ kuplajina @ takin.

5) Makine kafasina bagli olan hava borusunu @
hava dizenleyicinin (asm.) © kuplajina @® takin.




3-8. Hava borusu donanimi gizimi

A

once gii¢ salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin. Ayrica kompresoérden gelen havayi

Makinenin aniden ¢aligarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi baglatmadan
kesin.

UYARI :

d

D

AEAY

NTACIA
BB

VAR Y

d

N
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3-9. Makine kafasinin ayar prosediri

/ \ 1) 95 numarali fonksiyon ayarini gagirin.
D ALIKE
ALB . CP-18
DFC i
| A A
ABCBC
@
7 /49
S J
/ \ 2) @ anahtarina @ (veya @ anah-
D ALIKCE tarina @) basarak makine kafasi tipi
OALB1 cP-18 segcilebilir.
JEN Makine kafasi tipi Model adi
o 79dr MF-7900DR-H24
(4. @
D o
< / > 7z [/
N e e J
/ \ 3) Makine kafasi tipini sectikten sonra,
O D LI @ anahtarlnauﬂu(veya “anahtarl—
= cP-18 na @) basinca "94" ya da "96" numa-
DI‘°~.: rali adima gegilir ve ekran gériinimun-
o de otomatik olarak makine kafasi tipine
ABCHE @ denk diisen ayar igerigine gegilir.
D o
-« / > 7 /0
e [

- 18 —



3-10. Otomatik kaldirma fonksiyonunun ayarlanmasi
- N

1) @ digme @ basiliyken glic salterini
/’ T ACIK konuma getirin.
A B c_D LIS 2) ® ve ® gbstergelerinde “FL ON” (FL

cp-18 ACIK) ifadesi goriliir, otomatik kaldir-

ma fonksiyonunu etkin hale gelirken

@ bip sesi duyulur.

)

FL ON (FL ACIK) : Otomatik kaldirma cihazi etkin hale gelir. Solenoid sirtict (+33V) ya da haval strici
(+24V) segimi, @ digme @ ile yapilabilir.(CN37'de +33V ya da +24V giicli suriici
arasinda secim yapilir.)

L IFI gl ]S AL lallal A

Solenoid siiriicii ekrani (+33V) Haval siiriicii ekrani (+24V)

* Dikis makinesinin bu modeli igin "haval suriiciiyi" segin.
FL OFF (FL KAPALI) : Otomatik kaldirma fonksiyonu islevsizdir. (Benzer sekilde, programlanan dikis
tamamlandigi zaman baski ayagdi otomatik olarak kalkmaz.)
3) Gug salterini kapali konuma getirin ve 6n kapagi kaldirdiktan sonra gii¢ salterini agik konuma getirin.
Makinenin hareketi normale doner.

( 1. Otomatik kaldirma fonksiyonu hatali ayarlanirsa solenoid yanabilir. Bu nedenle otomatik ]
| kaldirma fonksiyonunun diizgiin ayarlanmasi gerekmektedir. |
| 2. Gucu yeniden agmak icin mutlaka en az bes saniye gegmesini bekleyin. (Giicii agma/kapama |
| ﬁ(_l:(?T islemi hizli yapilirsa ayarlar degisebilir.) |
| 3. Bu fonksiyon uygun sekilde segilmezse otomatik kaldirici galistirllamaz |
| 4. Otomatik kaldirma cihaz takilmadan “FL ON” (FL ACIK) segcilirse, dikis baslangicinda |
| caligmada anlik gecikme olur. Ayrica otomatik kaldirici takimli oimadigi zaman mutlaka “FL |
| OFF” (FL KAPALI) segenegini segin, ¢linkii geriye dogru hareket diigmesi ¢aligmayabilir. )

—19-—



3-11. Hata kodlarni

MF-7900DR asagida belirtilen kendine 6zel hatalara sahiptir. Diger hatalar icin SC-921 Kullanma Kilavuzuna
bakin.

No. | Saptanan hatanin tanimi| Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
E968 | Motor siiriicti hatasi (MC- |+ Gicl yeniden agma zaman- |+ En az bes saniye bekledikten sonra
450’nin iginde) lamasi gok erken. gucu yeniden acin.

* Motor kablosu veya kodlayici |+ Asagidaki motor/kodlayici kablo konek-
kablosu ¢ikmis veya kopmus. | torlerinin ¢ikip gikmadigini veya kablo-

» Motor surlcu arizasi nun kopup kopmadigini kontrol edin.

Motor kablosu konektorleri: MOT_3D

(motor tarafi) - MD_CN3 (MC-450 tarafi)

Kodlayici kablosu konektorleri: MOT_2D

(motor tarafi) - MD_CN2 (MC-450 tarafi)

Asagidaki durumlarda, sorun hakkinda karar vermeden dnce bir kez daha kontrol edin.

No. Durum Sebep Diizeltici onlem

1 | Dikis sirasinda Ust bes- | » Motor kontrol kablosu konektérii CN50 | « Konektérin ¢ikip ¢cikmadigini
leme kayisi galismiyor | (SC-921 tarafi) veya MD_CN1 (MC-450| kontrol edin.
(hata E968 olusmazsa) | tarafi) ¢cikmis veya sikica baglanmamis. |« Cikan/gevsek konektori sikica
tekrar takin.

—20-




(4. UST KAYIS BESLEME FONKSIYONUNUN AYARLANMASI

4-1. Besleme araligi deseninin kaydedilmesi
En fazla bes farkli besleme araligi deseni kaydedilebilir.

4 ™\
A B C D ALK
S cP-18

© @

I:\/B(I)/B? ABCD ‘
== Y
<a/ - //@/ 7

RN

oncesinde gegerli olan degere déner.
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1) Tek dokunusla ayar moduna gegmek

igin @ anahtarini @ basili tutun.

LED ® 1s1g1 yanar.

2) @ anahtarina @ (veya anahtari-
na @) basarak besleme arali§i dese-
ninin kayith oldugu modu (PiT1 - PiT5
arasindan) segin.

3) @ anahtarina @ (veya @ anah-
tarina @) basarak besleme araligini
ayarlayin.

* Gosterge Uzerindeki pencere bolimin-
de ® gésterilen "25", 2,5 mm anlami-
na gelir.

4) @ anahtarina @ (veya anahta-

rina @) basarak "PiTM" 6gesini segin
ve kullanilacak modu (1 - 5 arasindan)
ayarlayin.

5) Besleme araligini kaydetmek igin

@ anahtarina @ basin. LED B

1S191 séner.

g Besleme araligi ayarlanir ancak Adim 5)’te kaydedilmezse ayarl deger, dikis makinesinin giicu ]
U kapatilana kadar gegerli kalir. Dikis makinesinin giicii kapatildiginda besleme araligi, ayarlama |



4-2. Besleme araliginin ayarlanmasi

Operasyon paneli kullanilarak besleme araliginin ayarlanmasi yontemine ilave olarak besleme araligi ayrica

jog dial ile 0,9 ila 3,6 mm (0,1 mm pay ile) araliginda ayarlanabilir.

1. Baski ayagi ve bogaz plakasi arasina bir materyal yerlestirmeden dikis yapmanin ust kayisi
kirabilecegini unutmayin. Bu nedenle dikis makinesinin bir materyal olmadan calistiriimasi

kesinlikle yasaktir.

durumuna gore farklilik gosterebilir. Dikis kosullarini degistirdiginizde, tamamlanmis besleme

arahiginin, gergek dikis baglamadan 6nce operasyon paneli lizerinde ayarlanmig olanla ayni

olup olmadigini kontrol etmek gereklidir.

|
I
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| A ) 2. Operasyon panelinde gésterilen besleme araligi ve tamamlanmig besleme arahg, dikis
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(1) Besleme arahginin jog dial ile ayarlanmasi
(D Besleme araliginin ayarlanmasi
Besleme araligini, jog dial't @ cevirerek segilen moda ayarlayin.

» Jog dial’l saat yonlinde gevirmek besleme araligini artirir, saat yoninin tersine gevirmek ise azaltir.
+ Segcilen mod, gostergenin @ pencere bélimiinde ve besleme araligi ® pencere bélimiinde gosterilir.

* Gosterge Uzerindeki pencere béluminde ® gdsterilen "2,5", 2,5 mm anlamina gelir.
@ Besleme araliginin kaydedilmesi

1) Tek dokunusla ayar moduna gegmek igin @ anahtarini @ basili tutun. LED ® 151§1 yanar.

2) Besleme araligini kaydetmek igin @ anahtarina @ basin. LED ® 1s1§1 séner.

e ————————————————————————————— — — — —

( Yukarida bahsedilen prosediirde besleme araligi ayarlanmig fakat kaydedilmemisse jog dial
| dikkaT\ @ ile belirlenen ayar degeri, dikis makinesinin giicii KAPATILANA kadar gegerli kalir. Dikis
| makinesinin giicii KAPATILDIGINDA, besleme araligi hafizaya kaydedilen bir énceki degere geri

| déner.

(2) Besleme araliginin operasyon paneli lizerinde ayarlanmasi

1) Tek dokunusla ayar moduna ge¢gmek igin @ anahtarini @ basili tutun. LED ® 151§1 yanar.

2) Besleme araligini @ anahtarina @ (veya @ anahtarina @) basarak ayarlayin.

3) Besleme araligini kaydetmek igin @ anahtarina @ basin. LED ® 1s1§1 séner.

(

degistirmek gereklidir.
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‘ @ED Ust kayisin besleme araliginin énemli dlgiide degismesi durumunda alt besleme araligini da
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(5. BASKI AYAGI BASINCI

)

e

0 |
710
O S
D@ |
® 8 .
W
) ‘ e
\_ ®

Baski ayagi basinci, baski ayagdi basing degistirme
anahtarina @ basilarak iki basing deseni arasinda
degistirilebilir.

5-1. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi
Standart baski ayagi basinci 0,4 MPa ila 0,2 MPa
arasindadir.

Baski ayagi basincinin nakliye sirasinda fabrika
ayari yapiimamigtir. Bu nedenle baski ayagi basinci-
nin bir sonraki maddede agiklanan uygulamaya gore
ayarlanmasi gereklidir.

5-2. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

1) Baski ayagi basing reguilatori topuzunu @ kaldi-
rin. Daha sonra topuzu @ gevirerek baski ayag!
basincini ayarlayin.

2) Ayari yaptiktan sonra topuzu @ yuva konumuna
geri itin.
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(6. UST KAYISIN DEGISTIRILMES] )

UYARI :
Makinenin aniden ¢alisarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi baglatmadan
once gii¢ salterini kapatip motorun galismadigini kontrol edin. Ayrica kompresorden gelen havayi

kesin.
s T L T -
‘ DIKKAT\ |plik atig1 ya da benzerinin lizerine dolanip dolanmadigini kontrol etmek igin st kayis \
| mekanizmasini diizenli olarak kontrol ettiginizden emin olun. ]

Ust kayis hasar durumunu ve bitmig dikisleri kontrol ederken (st kayigi yaklasik olarak her alti ayda bir yenisi
ile degistirin. Kayis degistirme prosedirt asagida aciklanmistir:

4 L o Y 6-1. Kayisin gikarilmasi
1) Tespit vidalarini gevsetin @ (10 parga). Ust kayis
kapaklarini A @ ve B @ cikarin.

- %

e N 2) Omuzlu viday @ gevsetin. Durdurucu plaka @
ve 6n baski yayini @ gikarin.

- %
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3) Tespit vidalarini @ (2 parca) kayis gerilim
ayarlama plakasindan ¢ikarin.

4) Kavrama kolu yayini @ gikarin.

5) Sol kayisi @ baskinin (st tarafindan gikarin.

6) Sag kayisi @ baskinin (st tarafindan gika-
rn.

7) Orta kayisin @ tahrik makarasi @ balimini
cikarin.

8) Tespit vidalarini ® (2 parca) gevsetin. Baski
ayagini @ cikarin.

9) Baskinin 6n tarafindaki tespit vidalarini ®
gevsetin. Makara milini (arka) ® gekerek
cikarin.

Bu durumda, baski ayagi @, baski ayagi
kaidesi tertibatindan @ ayrilir.

Kasnak mangonunu @® baski ayagi kaidesin-
den disari dogru ¢ekin.

Baski ayagi kasnag (arka) ®, baski ayag:
kaidesinden @ ayrilir.



2\ 10)Baskinin arka tarafindaki tespit vidalarini
@ gevsetin. Makara milini (6n) @ cekerek
cikarin.

Simdi, baski ayag: @, baski ayagi makara-
sindan (6n) @ ayriimis durumdadir ve orta
kayisin @ cikariimasina izin verir.

Y 6-2. Kayisin takilmasi

1) Baski ayagi kasnagini ® ve kayigi @ baski
ayagi kaidesindeki @ oyugda yerlestirin. Kas-
nak mangonunu @® baski aya@i kaidesine
yerlestirin.

2) Baski ayag kaidesi tertibatini @ baski aya-
ginin icine yerlestirin. Kasnak saftina (arka)
® gres uygulayin. Gres uygulanmis olan
kasnak gaftini (arka) baski ayaginin @ ve
baski ayagi kaidesinin @ icine yerlestirin.

3) Makara milini (arka) (® sabitlemek igin tespit
vidasini ® sikin.

Bu sefer makara mili (arka) ® sabitlenerek

baski ayaginin @ ug yizinden 1 mm cikinti

yapar.

* Durdurucu plakasi @ 1 mm kalinhiga sa-
hiptir. Bu kalinligi referans olarak alin.
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4) Kayisi @ @ (izerindeki oyudun iginde, baski
ayag! kasnagina (6n) @ dogru gekin.
Kasnak saftini (6n) @ baski ayaginin ve
baski ayagi kasnaginin (6n) @ igine yerlesti-
rin.

5) Makara milini (6n) @ sabitlemek igin tespit
vidasini @ sikin.

Bu sefer makara mili (6n) @ sabitlenerek

baski ayaginin @ ug ylizinden 1 mm cikinti

yapar.

* Durdurucu plakasi @ 1 mm kalinhiga sa-
hiptir. Bu kalinligi referans olarak alin.

6) Baski ayagini @ sabitlemek igin tespit vida-
larini @ (2 parca) sikin.
Bu sefer baski ayag: @ sabitlenerek baski
ayagindaki @ yuva, bogaz plakasindaki ®
igne deliginin merkeziyle hizalanir.

7) Sag kayisi @ yerine yerlestirin.

8) Orta kayisi @ tahrik makarasinin @ uzerine
yerlegtirin.

9) Sol kayisi @ yerine yerlestirin.

10)Kavrama kolu yayini @ yerine yerlestirin.

11) Kayis gerilim ayarlama plakasinin tespit
vidalarini @ (2 parga) sikin.




Y 12)Omuzlu viday! @ baski yayinin @ igine
takin. Durdurucu plakasini @ gegici olarak
sabitleyin.

"\  13)Dikis makinesine hava tedarik edin.

14)Baski ayagi kaldiraci solenoid valf @ anah-
tarina basarak baski ayagdini yukari konuma
getirin.

Y\  15)Baski ayaginin @ Ust ucuyla bogaz plaka-
sinin @ Ust ylizeyi arasindaki mesafeyi 6 ile
7 mm olarak ayarlayin. Daha sonra omuzlu
viday! @ sikarak durdurucu plakay! @ sabit-
leyin.

Y  16)On baski yayini @ yerine yerlestirin.
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