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(1. TEKNIK OZELLIKLER )

Model MF-7900D-H25
Sinif adi Sol tarafta kumas alttan kesicili ortli/perde dikis makinesi
(cok hafif malzemeler i¢in kayar baski ayagi ile)
Uygulama Orme ve jersey Urlnleri bastirma
Azami dikis hizi Maksimum 5.000 sti/min (kesintili calisma sirasinda)
Teslimattan 6nce fabrikada ayarlanan dikis hizi. 4.500 sti/min (kesintili ¢alis-
ma sirasinda)
igne mastari | 3-igne | 5,6 mm, 6,4 mm
2-igne | 3,2 mm, 4,0 mm

Diferansiyel besleme

1:0,9ile 1:1,6 (ilmek uzunlugu: 2,5 mm'den kigik)

orani (1:0,6ila1:0,9, diferansiyel bag mentese vidasi degistirildiginde)
Mikro-diferansiyel besleme ayar plakasi temin edilmektedir. (Mikro ayar)
Dikis boyu 0,9 ile 3,6 mm

Gurilth seviyesi

‘- I istasyonunda sirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
A-79,5 dBAnin agirhikh degeri; (Koa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2
-1ISO 11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min.

( 2. KAYAR BASKI AYAGININ BASINCININ AYARLANMASI )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Bu baski ayagi dikis sirasinda Ust ve alt malze-

meler arasinda kayma olmasini etkin bir sekilde

engeller.

1. Tespit vidasini @ gevsetin.

2. Yayin @ basinci ayar mansonu @ déndiiriile-
rek ayarlanabilir.

* Alt malzemenin asiri beslenmesi durumunda,
yayin @ basincini artirmak igin ayar manso-
nunu @ saat yéniinde dondirin.

« Ust malzemenin asiri beslenmesi durumun-
da, yayin @ basincini azaltmak igin ayar
mansonunu @ saatin aksi ydnde dondarun.

3. Ayarlamadan sonra, tespit vidasini @ sikilaya-
rak mansonu @ sabitleyin.

=+~ Yayin © basinci asiri derecede artiri- ]

DikRAT
| @ Iirsa, kayar baski ayagi kayma onleyici |
\ etkisini kaybeder. )



(3. KAYAR BASKI AYAGININ AYARLANMASI )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki galigmayi giicii kestikten ve
motorun g¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Kayar baski ayaginin @ diizgiin bir sekilde ¢alis-
masi igin, kayar baski ayagina @ ait baski ayag!
gubugunun @ ve yayin @ basincinin dengeli bir
sekilde ayarlanmasi gereklidir.

1. Kayar baski ayaginin @ yayinin @ ylksekligini
yaklasik olarak 20 mm’ye ayarlayin. Ayarla-
ma proseduri igin 1. Sayfada "2. KAYAR
BASKI AYAGININ BASINCININ AYARLAN-
MASI" bélimune bakin.

2. Kayar baski ayaginin @ tabaninin bogaz pla-
kasi @ yiizeyi ile yakin bir sekilde temas edip
etmedigini kontrol edin.

Etmiyorsa, baski ayagi gubugunun @ basinci-

ni, kayar baski ayaginin tabani bogaz plakasi

ile yakin bir sekilde temas edecek sekilde
ayarlayin.

3. igneyi O st ucuna dogru kaldirmak icin kas-
nagi @ saat yoninde déndurin.

4. Kayar baski ayaginin @ altina iki kat malzeme
yerlestirin.

5. igneyi @ ucu malzemeye olabildiginde yakin
olacak sekilde indirin.

6. Mikro kaldiricinin mansonunu @ déndiirerek,
kayar baski ayaginin @ sag tarafinda yer alan
isaretci @ noktasinin, ignenin @ merkezi ile
hizalanmasini saglayin.

Bu asamada, mikro kaldiricinin mansonunu @

tespit vidas1 @ ile sabitleyin.

7. Kayar baski ayaginin @ sadece alt bolimiinin

®, besleme hareketi ile es zamanli olarak yu-

kari ve asagi dogru hareket ettigini dogrulayin.

Bu kosul saglanmiyorsa ya da kayar baski

ayaginin @ tamami besleme hareketi ile es za-

manl olarak yukari ve asagi hareket ediyorsa,
ayarlama islemini yeniden yapin.

igneyi @ yukari ucuna getirin.

9. Ayar vidasini @, kayar baski ayag: @ kaldiril-
diginda, kayar baski ayaginin @ alt bélimii &
malzeme besleme yoninde igeri dogru 1 mm
hareket edecek sekilde ayarlayin.

* Ayar vidasi @ saat yéniinde dondurildugin-
de, alt b6lim @ malzeme besleme yoniine
ters yonde hareket eder.

+ Ayar vidasi @ saatin tersi yonde donduriil-
diiginde, alt b6lim @ malzeme besleme
yonunde hareket eder.
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| /A Pulun @ alt yiizeyi ile mentese pimi ®
&g arasindaki standart mesafe 9,7 mm’dir. |
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