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	 1.	SPEZIFIKATIONEN

Modell MF-7900-H22 MF-7900-H23
Klassenbeze�chnung Deckst�chmasch�ne m�t l�nksse�t�gem 

Stoffunterschne�der
(für le�chte Stoffe)

Deckst�chmasch�ne m�t l�nksse�t�gem 
Stoffunterschne�der
(für m�ttelschwere Stoffe)

Anwendung Säumen von Maschenware und Jersey-Produkten
Nähgeschw�nd�gke�t Max. 6.000 st�/m�n (be� Intervallbetr�eb)

Nähgeschw�nd�gke�t be� L�eferung. 4.500 st�/m�n (be� Intervallbetr�eb)
Nadelabstand 3-Nadel 5,6 mm, 6,4 mm

2-Nadel 4,0 mm, 4,8 mm
D�fferent�altransportverhältn�s �: 0,9 b�s �:�,8 (St�chlänge: wen�ger als 2,5 mm) 

(�:0,6 b�s �:�,�, wenn d�e D�fferent�alstangen-Zapfenschraube gewechselt w�rd)
D�fferent�altransport-Fe�ne�nstellmechan�smus �st vorhanden. (Fe�ne�nstellung)

St�chlänge 0,9 b�s 3,6 mm (b�s auf 4,5 mm e�nstellbar)
Lärmpegel -  Entsprechender kont�nu�erl�cher Em�ss�ons-Schalldruckpegel (LpA) am Arbe�tsplatz:

  A-bewerteter Wert von 79,5 dB; (e�nschl�eßl�ch KpA = 2,5 dB); gemäß ISO �082�- 
C.6.2 -ISO ��204 GR2 be� 4.500 st�/m�n.
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	 2.	MASSZEICHNUNG	DES	TISCHES	(TISCHMONTAGETyP	/	KEILRIEMENTyP)
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	 3.	MASSZEICHNUNG	DES	TISCHES	(TISCHMONTAGETyP	/	DIREKTANTRIEBSTyP)
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	 4.	MASSZEICHNUNG	DES	TISCHES	(HALBvERSENKTER	TyP	/	KEILRIEMENTyP)
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	 5.	MASSZEICHNUNG	DES	TISCHES	(HALBvERSENKTER	TyP	/	DIREKTANTRIEBSTyP)
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	 6.	INSTALLIEREN	DES	STOFFABFALLROHRS

�)  D�e Stoffabfallrohr-E�nhe�t 1 m�t den Befest�gungs-
schrauben 2 s�chern.

2)  Das Stoffabfallrohr 3 �n d�e Stoffabfallrohr-E�nhe�t 1 
e�nführen und m�t der Schelle 4 s�chern.

3)  Den Staubsammelschlauch von der Staubsammelvor-
r�chtung an d�e Staubsammelrohr-E�nhe�t 1 anschl�e-
ßen. Beim Anschluss den Durchflussregler (Zubehör) 
5 verwenden.

Achten	Sie	bei	der	Installation	des	Stoffabfall-
rohrs	3	darauf,	dass	es	nicht	mit	Teil	A	des	
Obermesserhalters	in	Berührung	kommt.

	 7.	EINSTELLEN	DES	OBERMESSERDRUCKS

Be� der Standard-E�nstellungspos�t�on der Druckhülsen 1 
und 2 besteht e�n Abstand von �0 mm zw�schen be�den.
D�e Druckhülse 1 zw�schen Feder 5 und Buchse 3 plat-
z�eren. D�e Druckhülse 1 gegen die Endfläche der Buchse 
3  drücken, und d�e Druckhülse 1 m�t der Befest�gungs-
schraube 4  f�x�eren, während gegen d�e  Endfläche der 
Buchse 3 gedrückt w�rd.
1) Zum Erhöhen des Messerdrucks

D�e Druckhülse 2 nach l�nks (�n R�chtung B) sch�eben. 
Dann  d�e  Feststellschraube 6  festz�ehen.  D�e  Fest-
stellschraube 4  der  Druckhülse 1 einmal lösen. Die 
Feststellschraube 4  anz�ehen,  um d�e  Druckhülse 1 
zu fixieren, während sie durch die Federkraft gegen die 
Endfläche der Buchse 3 gedrückt w�rd.

2)  Zum Verr�ngern des Messerdrucks
D�e Druckhülse 2  nach  rechts  (�n R�chtung C)  sch�e-
ben. Dann d�e  Feststellschraube 6  festz�ehen. D�e 
Feststellschraube 4  der Druckhülse 1 einmal lösen. 
D�e Feststellschraube 4 anz�ehen, um d�e Druckhülse 
1 zu fixieren, während sie durch die Federkraft gegen 
die Endfläche der Buchse 3 gedrückt w�rd.

  *  Standard-Montageverfahren der Druckhülse für MF-
7900-H22, 23:

  Druckhülse, Feder und Druckhülse �n der geschr�e-
benen Re�henfolge mont�eren.

Stellen	Sie	den	Messerdruck	so	niedrig	wie	
möglich	ein,	solange	der	Stoff	einwandfrei	
abgeschnitten	wird.
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	 8.	EINSTELLEN	DER	QUERPOSITION	DES	UNTERMESSERS

�)  D�e Befest�gungsschrauben 1 des Stoffabfallrohrs 
lösen.

2)  D�e Befest�gungsschraube 2 des Untermesserhalters 
lösen, und den Untermesserhalter 3 zum E�nstellen �n 
Querr�chtung versch�eben.

3)  Nach der E�nstellung den Untermesserhalter m�t der 
Befest�gungsschraube 2 s�chern, und den Vorgang un-
ter "7.	EINSTELLEN	DES	OBERMESSERDRUCKS"	
S.	6 durchführen.

4)  D�e E�nstellung der Pos�t�on des Stoffabfallrohrs m�t 
den Befest�gungsschrauben 1 durchführen.

	 9.	EINSTELLvERFAHREN	DES	MESSEREINGRIFFBETRAGS

�)   D�e Befest�gungsschraube 3 �m Obermesserhalter 
lösen, und die Einstellung so vornehmen, dass der Ein-
gr�ffbetrag zw�schen der Oberkante des Obermessers 
und dem Untermesser 2 etwa 0,5 mm beträgt, wenn 
s�ch das Obermesser 1 in seiner Tiefstellung befindet.

2)   Nach der E�nstellung den Vorgang unter "7.	EINSTEL-
LEN	DES	OBERMESSERDRUCKS"	S.	6 durchführen.

23

1

0,5mm1

2

3
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	10.	AUSWECHSELvERFAHREN	vON	OBER-	UND	UNTERMESSER

�)  D�e Befest�gungsschraube 1 der Schelle lösen, und 
das Stoffabfallrohr 2 entfernen.

2)  D�e Feststellschraube !1 lösen und in diesem Zustand 
halten. D�e Feststellschraube 3 der Untermesser-
Halteplatte lösen. Das Untermesser 5 �n Pfe�lr�chtung 
herausz�ehen, während d�e Messerwelle 4 �n Pfe�lr�ch-
tung gedrückt w�rd.

3)  E�n neues Untermesser �n d�e Nut des Untermesser-
halters 6 e�nsetzen, und d�e Befest�gungsschraube 3 
�n der Untermesser-Druckplatte anz�ehen, während d�e 
Klingenspitze auf die Oberfläche der Stichplatte ausge-
r�chtet �st.

4)  Zum Auswechseln des Obermessers d�e Befest�gungs-
schraube 7 im Obermesserhalter lösen, den Ober-
messerhalter 8 entfernen, d�e Befest�gungsschraube 
9 des Obermessers lösen, und das Obermesser !0 
abnehmen.

5)  Das neue Obermesser !0 m�t der Befest�gungsschrau-
be 9 �m Obermesser s�chern.

6)  Nach dem Auswechseln des Obermessers d�e l�nke 
Kante des Obermesserhalters 8 auf d�e l�nke Kante 
der Messerwelle 4 ausr�chten, und d�e Befest�gungs-
schraube 7 des Obermesserhalters anz�ehen.

7)  Nach dem Auswechseln des Obermessers d�e 
Schr�tte unter "7.	EINSTELLEN	DES	OBERMESSER-
DRUCKS"	S.	6 und "9.	EINSTELLvERFAHREN	DES	
MESSEREINGRIFFBETRAGS"	S.	7 ausführen.

12

4

5
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	11.	EINSTELLEN	DES	OBERMESSERHUBS

�)  D�e Befest�gungsschrauben 1 des Stoffabfallrohrs 
lösen, und das Stoffabfallrohr 2 entfernen.

2)  D�e Befest�gungsschrauben 3 der Montageplattenab-
deckung entfernen, und d�e Montageplattenabdeckung 
4 abnehmen.

3)  D�e S�cherungsmutter 5 des Einstellbolzens lösen, und 
den E�nstellbolzen 6 nach oben oder unten verstellen, um 
den Hub des Obermessers zu ändern.

4)  D�e Standard-E�nstellpos�t�on �st gegeben, wenn d�e 
e�ngrav�erte Mark�erungsl�n�e A des E�nstellhebels 7 
auf d�e e�ngrav�erte Mark�erungsl�n�e B des E�nstellbol-
zens 6 ausger�chtet �st. D�e Mutter 5 lösen, und den 
E�nstellbolzen 6 anheben, um den Hub des Obermes-
sers zu vergrößern, oder absenken, um den Hub zu 
verkle�nern. Nach der E�nstellung d�e Schr�tte unter "9.	
EINSTELLvERFAHREN	DES	MESSEREINGRIFFBE-
TRAGS"	S.	7 ausführen.
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	12.	EINSTELLEN	DES	EINGRIFFWINKELS	DES	MESSERS

�)  D�e E�nstellhebel-Feststellschraube 1 lösen. Den Ein-
stellhebel je nach der Messerschärfe �m Uhrze�gers�nn 
drehen, um �hn e�nzustellen.

2)  Nach der E�nstellung der Messerschärfe d�e E�nstellhe-
bel-Feststellschraube 1 anz�ehen.

3)  Nach der E�nstellung des E�ngr�ffs d�e Vorgänge 
  "7.	EINSTELLEN	DES	OBERMESSERDRUCKS"	S.	6 

und "9.	EINSTELLvERFAHREN	DES	MESSEREIN-
GRIFFBETRAGS"	S.	7 ausführen.

4)  Das Messer wurde werksse�t�g vor dem Versand so 
e�ngestellt, dass es am oberen Totpunkt steht und der 
Mark�erungspunkt A �n d�e �2-Uhr-R�chtung ze�gt, von 
der Rahmense�te aus gesehen.

  Nehmen S�e d�e E�nstellung so vor, dass der W�nkel 
allmähl�ch von der �2-Uhr-R�chtung auf d�e �-Uhr-
Richtung und dann die 2-Uhr-Richtung vergrößert wird.

	 1.	 Der	Eingriffwinkel	kann	durch	Drehen	des	
Einstellhebels	im	Uhrzeigersinn	eingestellt	
werden,	bis	der	Markierungspunkt	A	zur	
horizontalen	Position	gebracht	wird.

	 	 Wird	der	Einstellhebel	weiter	gedreht,	so	
wird	der	Winkel	zwischen	Ober-	und	Unter-
messer	erhöht.

	 2.	 Wird	die	Eingrifftiefe	zu	sehr	vergrößert,	
kann	das	Messer	verschleißen.

	 3.	 Stellen	Sie	das	Messer	so	ein,	dass	es	gut	
schneidet	und	die	Eingrifftiefe	nicht	zu	
groß	ist.

1

B
C

D

B : Standarde�nstellungsw�nkel
C : Für schwer zu nähende Stoffe e�ngestellter W�nkel
D : Für abgenutztes Messer e�ngestellter W�nkel
  *  W�rd der Messere�ngr�ffw�nkel von Anfang an auf 

D e�ngestellt, kann das Messer früher verschle�-
ßen als be� E�nstellung des W�nkels auf den 
Standardwert.

Markierungspunkt	A

Horizontale	
position

	Im	Uhrzeigersinn
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