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!. ESPECIFICACIONES

@. AL COMIENZO

Nombre del modelo Máqu�na de coser de alta veloc�dad y base c�líndr�-
ca para puntadas de recubr�m�ento

Máqu�na de coser de cabezal sem�seco, de alta 
veloc�dad y base c�líndr�ca para puntadas de 
recubr�m�ento

Modelo Ser�e MF-7900 Ser�e MF-7900D
T�po de puntada Normas �SO 406, 407, 602 y 605
Ejemplo de apl�cac�ón Doblad�llado y recubr�m�ento para tej�dos de punto y géneros de punto en general
Veloc�dad de cos�do Máx. 6.500 st�/m�n (durante la operac�ón �nterm�-

tente) T�po correa en V
Máx. 6.000 st�/m�n (durante la operac�ón �nter-

m�tente) T�po acc�onam�ento 
d�recto

Veloc�dad de cos�do ajustada en fábr�ca al mo-
mento del embarque: 
4.500 st�/m�n (durante la operac�ón �nterm�tente)

Máx. 5.000 st�/m�n (durante la operac�ón �nterm�-
tente) T�po correa en V

Máx. 5.000 st�/m�n (durante la operac�ón �nter-
m�tente) T�po acc�onam�ento 
d�recto

Veloc�dad de cos�do ajustada en fábr�ca al mo-
mento del embarque: 
4.000 st�/m�n (durante la operac�ón �nterm�tente)

D�stanc�a entre agujas  3 agujas ......5,6 mm y 6,4 mm
 2 agujas ......3,2 mm, 4,0 mm y 4,8 mm

Relac�ón de transporte d�ferenc�al �: 0,9 a �: �,8 (long�tud de puntada: menos de 2,5 mm)
(�: 0,6 a �: �,�, cuando se camb�a el torn�llo de b�sagra de eslabón d�ferenc�al)
Se provee mecan�smo de ajuste de transporte m�crod�ferenc�al (m�croajuste)

Long�tud de puntada 0,9 mm a 3,6 mm (se puede ajustar hasta 4,5 mm)
Aguja UY�28GAS #9S a #�4S (estándar #�0S) UY�28GAS #9S a #�2S (estándar #�0S)
Recorr�do de la barra de aguja 3� mm (o 33 mm cuando se camb�a el pasador excéntr�co)
D�mens�ones (Altura) 450 x (Anchura) 456 x (Long�tud) 33�
Peso 48 kg (Con corta-h�lo t�po soleno�de) , 42 kg
Elevac�ón del prensatelas 8 mm (d�stanc�a entre agujas: 5,6 mm s�n recubr�m�ento super�or)

5 mm (con recubr�m�ento super�or)
Se provee un mecan�smo m�croelevador.

Método de ajuste de transporte Transporte pr�nc�pal ........método de ajuste de paso de puntada t�po cuadrante
Transporte d�ferenc�al .....método de ajuste t�po palanca (Se provee un mecan�smo de m�croajuste.)

Mecan�smo del enlazador (áncora) Método de acc�onam�ento por var�lla esfér�ca
S�stema de lubr�cac�ón Método de lubr�cac�ón forzada med�ante bomba de engranaje
Ace�te lubr�cante JUK� GENU�NE O�L �8
Capac�dad del depós�to del ace�te Línea �nfer�or: 600 cc a línea super�or: 900 cc del manómetro de ace�te
�nstalac�ón T�po montaje super�or, T�po sem�sumerg�do
Ru�do - N�vel de pres�ón de ru�do de em�s�ón cont�nua 

equ�valente (LpA) en el puesto de trabajo: 
 Valor ponderado A de 79,5 dB (�ncluye KpA = 

2,5 dB); de acuerdo con �SO �082�-C.6.2 - 
�SO ��204 GR2 a 4.500 st�/m�n.

- N�vel de pres�ón de ru�do de em�s�ón cont�nua 
equ�valente (LpA) en el puesto de trabajo: 

 Valor ponderado A de 76,5 dB (�ncluye KpA = 
2,5 dB); de acuerdo con �SO �082�-C.6.2 - 
�SO ��204 GR2 a 4.000 st�/m�n.

Quite la banda fija 1 para el trasporte antes de poner 
a punto la máqu�na de coser.

1
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 1. Para instalar el solenoide elevador de prensatela

#. MODO DE INSTALAR LOS ACCESORIOS
¡AVISO!
Para	protegerse	contra	posible	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,	cerciórese	de	
comenzar	el	trabajo	después	de	desconectar	la	corriente	eléctrica	y	de	cerciorarse	de	que	el	motor	está	parado.

�) Atorn�lle, en el agujero para roscar ub�cado en el 
lado �zqu�erdo de la secc�ón de �nstalac�ón del so-
leno�de, el pasador 1, sum�n�strado como acceso-
r�o, de la ménsula del soleno�de.

2) Ajuste el pasador 1 de la ménsula del soleno�de al 
agujero 3 del pasador de la ménsula del soleno�de 
del conjunto de soleno�de 2 elevador del prensa-
telas, e �nstale el conjunto de soleno�de elevador 
del prensatelas.  Durante su �nstalac�ón, �nserte 
el conjunto de soleno�de elevador del prensatelas 
dentro del pasador en el estado en que esté torc�-
do en el lado derecho.

3) Cuando ya está �nsertado dentro del pasador, g�re 
el conjunto de soleno�de elevador del prensatelas 
en d�recc�ón �nversa, y fíjelo con el torn�llo 4 y la 
arandela 5. A cont�nuac�ón, �nstálelo en el cabezal 
de la máqu�na con el torn�llo 6, arandela 7 y la 
arandela de resorte 8.

4) Consultar el Manual de �nstrucc�ones para el 
MF-7900 (^-14.	Ajuste	de	la	elevación	del	pie	
prensatelas), ajuste la altura del torn�llo !0, y 
apr�ete  la turca !1.

5) Baje la palanca de elevac�ón 9 del prensatelas 
hasta que entre en contacto con el torn�llo !0.  Baje 
la secc�ón del extremo super�or !2 del conjunto 2 
del soleno�de de elevac�ón del prensatelas a su 
pos�c�ón más baja, y haga el ajuste con los torn�llos 
!3 (4 lugares), de modo que la separac�ón entre la 
secc�ón del extremo super�or !2 y la palanca  de 
elevac�ón 9 del prensatelas sea de 0 a 0,5 mm.

El	sonido	del	solenoide	puede	aumentar	
mientras	se	usa	el	elevador	del	prensate-
la.	Cuando	aumenta,	afloje	los	4	tornillos	
!3,	baje	el	solenoide	hasta	el	lugar	donde	
disminuya	el	sonido,	y	apriete	los	4	torni-
llos !3.	Cuando	haga	el	ajuste,	erifique	que	
la palanca 9	elevadora	del	prensatela	hace	
contacto con el tornillo !0	de	ajuste	de	altura	
del prensatela.

1
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  * Las �nstrucc�ones son apl�cables para el caso de la caja de control �nstalada sobre la mesa de MF-7900(D).
 Para ut�l�zar cualqu�er otro cabezal de máqu�na, �nstale la caja de control sobre la mesa consultando el Ma-

nual de �nstrucc�ones del cuerpo pr�nc�pal de la máqu�na de coser correspond�ente.

�) �nstale la caja de control 2 sobre la mesa con el cjto. de pernos de montaje 1 que se sum�n�stra con la un�-
dad.

 En este punto, �nserte las tuercas y arandelas sum�n�stradas con la un�dad, tal como se �lustra en la F�gura A, 
de modo que las placas de soporte y la caja de control 2 queden firmemente fijas.

2)  �nstale sobre la mesa la caja de control (o la equ�pada con una un�dad de motor de tamaño pequeño). Luego, 
�nstale el cabezal de la máqu�na de coser sobre la mesa. (Consulte el Manual de �nstrucc�ones de la máqu�na 
de coser.)

3)  ��nstale la placa de montaje sobre el panel CP-�8 5 con los cuatro torn�llos de rosca 4 que se sum�n�stran 
con la un�dad. 

 Al �nstalarla, tenga cu�dado para no perm�t�r que el cable quede atrapado debajo de la ménsula de montaje.
 (�nstale el panel CP-�8 sobre la mesa tal como se �lustra en la F�gura B.)
4) �nstale el panel CP-�8 5 sobre la mesa con los torn�llo de rosca para madera 6.

�) �nstale las placas de soporte 7 derecha e 
�zqu�erda y los dos as�entos de goma 8 de las 
respect�vas placas de soporte.

2) �nstale en la caja de control la placa de montaje 
9 de la caja de control, ut�l�zando para ello los 
cuatro torn�llos !0.

3) �nstale las p�ezas ensambladas en el paso 2) 
en la cara �nfer�or de las placas de soporte 7, 
ut�l�zando para ello los cuatro torn�llos !1.

4) �nstale las placas de soporte 7 y la caja de 
control 2 sobre la mesa, ut�l�zando para ello el 
cjto. de pernos de montaje 1 que se sum�n�stra 
con la un�dad. 

 En este punto, �nserte las tuercas y arandelas 
sum�n�stradas con la un�dad, tal como se �lustra 
en la F�gura A, de modo que las placas de so-
porte y la caja de control 2 queden firmemente 
fijas.

   * Los pasos del proced�m�ento a part�r del s�-
gu�ente y subs�gu�entes son los m�smos que 
para el cabezal de máqu�na t�po no sumerg�do.

(1)	Instalación	de	SC-921	sobre	la	mesa	(	Tipo	montaje	superior	)

	 2.	Instalación	y	configuración	del	SC-921

(2)	Instalación	de	SC-921	sobre	la	mesa	(	Tipo	semisumergido	)

1

2

6

5

Arandela 
convexa
Arandela 
de	muelle

Tuerca	hexagonal

Figura	A

4

6

Figura	B

1

9

!0

7

8

!1

1

2
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(3) Modo de conectar los cables

�) Haga pasar los cables 1 del soleno�de cortah�los, 
soleno�de de puntada �nversa, etc. y el cable del 
motor a través del agujero A de la mesa, para 
tenderlos por debajo de la mesa de la máqu�na de 
coser.

2) Afloje el tornillo B de la cub�erta 2 con un destor-
n�llador, para abr�r la cub�erta.

3) Conecte el conector �4P 3 que 
v�ene desde el cabezal de la 
máqu�na a conector 6 (CN36).

4) �nserte el cable 3P 9 prove-
n�ente del cabezal de la máqu�-
na en el conector !0 (CN42).

5) �nserte el cable 2P 4 del ele-
vador del p�e prensatelas en el 
conector 7 (CN37).

6) Conecte el conector 5 prove-
n�ente del motor al conector 8 
(CN30) en el tablero de c�rcu�-
tos �mpresos.

7) �nserte el cable !1 del sensor del pedal en el conector !2 (CN34).
8) �nserte el cable !3 del vent�lador del motor en el conector !4.

[Conexión del conector para el panel de operación]

Asegúrese	de	desconectar	la	corriente	eléc-
trica antes de conectar el conector.

Se provee el conector para el panel de operac�ón.
Pon�endo atenc�ón en la or�entac�ón del conector !5, 
conéctelo al conector !6 (CN38) ub�cado en la tarjeta 
de c�rcu�to. Después de la conex�ón, c�erre con segur�-
dad el conector.

!5

!6

7

45

8

3

6

9

!2!0

!1

!3

!4

1
A

1.	 Cuando	use	el	dispositivo	AK,	determine	si	va	a	usar	el	dispositivo	AK	después	de	conformar	el	modo	
de	seleccionar	la	función	de	elevador	automático.	(Consulte	la	“#-2.(6)	Modo	de	fijar	la	función	del	ele-
vador	automático”	p.7.)

2.	 Cerciórese	de	insertar	con	seguridad	los	conectores	respectivos	después	de	comprobar	las	direcciones	
de	inserción	dado	que	todos	los	conectores	tienen	sus	direcciones	de	inserción.	(Cuando	use	un	tipo	
con	cierre,	inserte	los	conectores	todo	lo	que	puedan	entrar	en	el	dispositivo	de	cierre.)		La	máquina	de	
coser	no	es	actuada	a	menos	que	los	conectores	estén	debidamente	insertados.		Además,	no	solamente	
se	da	aviso	de	ocurrencia	de	problema,	sino	que	también	se	pueden	dañar	la	máquina	de	coser	y	la	caja	
de control.

2
B
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4321

4321

4321

(4)	Procedimiento	de	ajuste	del	cabezal	de	máquina

Para	otros	paneles	de	operación	distintos	del	CP-18,	consulte	el	Manual	de	instrucciones	del	panel	corres-
pondiente,	para	el	procedimiento	de	ajuste	del	cabezal	de	la	máquina.

1) Visualice la fijación de función № 95.

2) El t�po de cabezal de máqu�na puede 
selecc�onarse pulsando el �nterruptor 

 3 (�nterruptor  4).

 *  Para el t�po de cabezal de máqu�na, 
consulte la “LISTA DE CABEZALES 
DE	MÁQUINA” en hoja aparte o el 
Manual de �nstrucc�ones para el ca-
bezal de máqu�na de su máqu�na de 
coser.

3) Después de selecc�onar el t�po de 
cabezal de máqu�na, cuando se pulsa 

el �nterruptor  1 (�nterruptor  

2), el proced�m�ento pros�gue con 96 
ó 94, y el d�splay automát�camente 
cambia a los parámetros de la confi-
gurac�ón correspond�ente al t�po de 
cabezal de máqu�na.

T�po de cabezal de máqu�na Nombre del modelo

F79 MF-7900/UT5�

F79d MF-7900D/UT5�

F79P
MF-7900/UT52

MF-7900D/UT52
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4321

Figura	1

(5)	Ajuste	de	la	posición	de	parada	inferior	de	la	barra	de	agujas

Visualice la fijación de función № 122. 
Compruebe para asegurarse de que la 
pos�c�ón de parada �nfer�or de la barra de 
agujas es tal como se muestra en la F�gu-
ra 1. De lo contrar�o, ajuste la pos�c�ón de 
parada �nfer�or de la barra de agujas deb�-
damente mediante la fijación de función № 
�22. (Su ajuste puede efectuarse dentro 
de la gama de ±�5°.)



– 7 –

FL ON :  El d�spos�t�vo elevador automát�co es operante. La selecc�ón del d�spos�t�vo elevador automát�co del 
acc�onam�ento por soleno�de (+33V) o acc�onam�ento neumát�co (+24V) puede selecc�onarse con el 
�nterruptor  4. (El camb�o se efectúa en la potenc�a de acc�onam�ento +33V ó +24V de CN37.)

FL OFF : La func�ón del elevador automát�co es �noperante. (�gualmente, el p�e prensatelas no se eleva auto-La func�ón del elevador automát�co es �noperante. (�gualmente, el p�e prensatelas no se eleva auto-
mát�camente al térm�no de la costura programada.)

(6)	Modo	de	fijar	la	función	del	elevador	automático
¡AVISO!
Cuando	se	utiliza	el	solenoide	con	la	fijación	de	accionamiento	neumático,	puede	quemarse	el	solenoide.	
Por	consiguiente,	tenga	cuidado	para	no	confundir	la	fijación.

Cuando esté montado el d�spos�t�vo elevador automát�co (AK), esta func�ón real�za el trabajo de elevac�ón automát�ca.
�) Act�ve (ON) el �nterruptor de la co-

rr�ente eléctr�ca m�entras mant�ene 
pulsado el �nterruptor  3.

2)  Se v�sual�za “FL ON” en los �nd�cado-
res A y B con un pitido confirmando 
que se ha hab�l�tado la func�ón del 
elevado automát�co.

3)  Desconecte el �nterruptor de la co-
rr�ente eléctr�ca, y vuelva a conectar 
el �nterruptor de la corr�ente eléctr�ca 
para volver a la modal�dad normal.

4) Rep�ta las operac�ones �) a 3), y la 
v�sual�zac�ón del LED vuelve a “FL 
OFF”. Entonces, no trabaja la func�ón 
de elevac�ón automát�ca.

1. Para	volver	a	conectar	la	corriente	eléctrica,	cerciórese	conectarla	después	de	que	pase	un	segundo	o	más.
	 (Si	la	operación	ON/OFF	se	ejecuta	demasiado	rápidamente,	es	posible	que	la	fijación	no	cambie	bien.)
2.	El	elevador	automático	no	queda	actuado	a	no	ser	que	esta	función	esté	bien	seleccionada.
3.	Cuando	se	seleccione	"FL	ON"	sin	instalar	el	dispositivo	elevador	automático,	el	arranque	momentá-

neamente	al	inicio	del	cosido.	Además,	cerciórese	de	seleccionar	"FL	OFF"	cuando	no	esté	instalado	el	
elevador	automático	dado	que	es	posible	que	no	trabaje	el	interruptor	a	simple	tacto.

4321

A B

Display de accionamiento 
por solenoide (+33V)

Display de accionamiento 
neumático	(+24V)

: Recorrido de pedal de inicio de corte deRecorrido de pedal de inicio de corte de 
hilo

: Posición de inicio de elevación del 
elevador del prensatela g

g

(7) Fijación del recorrido de pedal
Cuando use h�lo para recubr�m�ento de 
la parte super�or, ejecute las s�gu�entes 
fijaciones:
 ¡ Haga la fijación de modo que la 

operac�ón del corte de h�lo se pueda 
ejecutar antes de usar el elevador 
automát�co.

 ¡ F�je la pos�c�ón de �n�c�o de elevac�ón 
del elevador del prensatela de la 
fijación de función No. 41 a “  
/  ” y el recorr�do del pedal de 
�n�c�o de corte de h�lo de la func�ón de 
func�ón No. 43 a “  /  ”, 
respect�vamente.

Es	posible	que	se	produzca	sal-
to	de	puntadas,	falla	de	corte	de	
hilo,	o	problemas	de	pespunte	a	
no	ser	que	se	cambie	la	fijación.	
Por	lo	tanto,	ponga	cuidado.
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1 2

1
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[El	enhebrado	estándar	de	la	máquina	con	cortahilo	automático]
S� el enhebrado es �ncorrecto, puede causar salto de puntada, rotura del h�lo, rotura de la aguja o puntadas �rregu-
lares. Por lo tanto, asegúrese de hacerlo correctamente.

$. MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MÁQUINA DE COSER

¡AVISO!
Para	evitar	posibles	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,	desconecte	la	
corriente	eléctrica	de	la	máquina	y	compruebe	de	antemano	para	mayor	seguridad	que	el	motor	está	
completamente	parado.Si	el	enhebrado	es	incorrecto,	puede	causar	salto	de	puntada,	rotura	del	hilo,	
rotura	de	la	aguja	o	puntadas	irregulares.		Por	lo	tanto,	asegúrese	de	hacerlo	correctamente.

*	Para	el	procedimiento	de	ajuste	que	no	sea	el	arriba	mencionado,	consulte	el	Manual	de	Instrucciones	
para el MF-7900.

Cuando	en	la	placa	frontal	se	usa	la	tensión	pequeña	de	hilo	para	la	máquina	de	coser	con	el	dispo-
sitivo	cortahilo,	la	longitud	del	hilo	de	aguja	remanente	después	de	cortado	el	hilo	deviene	corta	y	
puede	ocurrir	que	se	produzca	salto	de	hilo	al	inicio	del		cosido.
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%. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTA-HILO DEL ENLAZADOR

¡AVISO!
Para	protegerse	contra	posible	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,	cerciórese	de	
comenzar	el	trabajo	después	de	desconectar	la	corriente	eléctrica	y	de	cerciorarse	de	que	el	motor	está	parado.

17,5 ± 0,5 mm

3

1

2

	 1.		Para	ajustar	el	solenoide	de	
corta-hilo	del	enlazador

�) El recorr�do del soleno�deEl recorr�do del soleno�de 3 del cortah�lo del en-
lazador es �7,5 ± 0,5 mm. Cuando ajuste el recor-
rido, afloje el tornillo 2 del collarín 1 y mueva el 
collarín 1 hac�a la derecha o hac�a la �zqu�erda 
para hacer el ajuste.

2) Después de ajustar la carrera, afloje el tornillo @0 
desde el lado �nfer�or, y mueva el collarín !9 a la 
�zqu�erda y derecha para hacer el ajuste, de modo 
que la d�stanc�a entre la almohad�lla de goma @1 y 
la base UT sea �8 mm.

@1

@0

!9

18 mm
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2,5 ± 0,5 mm
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�)  El h�lo del enlazador es sujetado por el resorte re-
gulador !2 de la pres�ón del sujetador tras el corte 
del h�lo.

2)  Sujetando la pres�ón del h�lo del enlazador se pu-Sujetando la pres�ón del h�lo del enlazador se pu-
ede ajustar g�rando el torn�ll 8.

3)  Cuando se g�ra el torn�llCuando se g�ra el torn�ll 8 hac�a la derecha, man-
ten�endo la pres�ón se aumenta y g�rando hac�a la 
�zqu�erda d�sm�nuye la pres�ón.

4)  Haga que la pres�ón de sujec�ón sea lo más bajaHaga que la pres�ón de sujec�ón sea lo más baja 
que sea pos�ble dentro de la gama de manten-
�m�ento del h�lo del enlazador.

1) Afloje los tornillosAfloje los tornillos 7 y 8, y ajuste la pos�c�ón de la 
cuch�lla super�or !0 de modo que el enganche de 
la cuch�lla super�or !0 con la cuch�lla �nfer�or 4 sea 
de 0,5 mm cuando la cuch�lla �nfer�or 4 se mueve 
al extremo derecho.

2) Al m�smo t�empo, haga el ajuste de modo que ex�s-
ta una separac�ón de 0,5 a � mm entre el resorte 
regulador !1 de la pres�ón de la cuch�lla y el resorte 
regulador !2 de la pres�ón del sujetador.

3) Después del ajuste, apr�ete los torn�llosDespués del ajuste, apr�ete los torn�llos 7.

�) F�je la cuch�lla �nfer�orF�je la cuch�lla �nfer�or 4 y portacuch�lla �nfer�or 5 
usando los torn�llos 6 en la pos�c�ón que se �lustra 
en la figura.

	 2.	Modo	de	ajustar	la	cuchilla	inferior

1) Afloje los tornillosAfloje los tornillos 9.
2) Haga el ajuste de modo que ex�sta una separa-

c�ón de 2,5 ± 0,5 mm entre el extremo super�or del 
resorte de ajuste !2 de la pres�ón del sujetador y el 
extremo super�or de la cuch�lla �nfer�or 4 cuando 
la cuch�lla �nfer�or 4 se desplaza a su pos�c�ón 
extrema derecha.

3) Después del ajuste, apr�ete los torn�llosDespués del ajuste, apr�ete los torn�llos 9.

	 4.	Ajuste	del	engrane	de	la	
cuchilla	y	el	resorte	regulador	
de	la	presión	de	la	cuchilla

	 5.	Modo	de	ajustar	la	presión	
del	muelle	del	sujetador

	 3.	Modo	de	ajustar	la	posición	
de	la	resorte	regulador	de	la	
presión	del	sujetador
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Cuando la cuch�lla �nfer�or se mueve de derecha a �z-
qu�erda, el portacuch�lla �nfer�or debe entrar l�geramen-
te en contacto con la guía.

	 9.	Modo	de	ajustar	la	guía	del	
portacuchilla	inferior

4

!3

0 a 0,1 mm

0,3 a 1 mm
!3

!2

Contacto	ligero

Centro de barra 
de	agujas

22 ± 0,5 mm

4

!4

Cuando la aguja se encuentra en su punto muerto 
super�or, se provee una separac�ón de 0 a 0,� mm 
entre la superficie inferior de la cuchilla inferior 4 y la 
superficie superior del enlazador !3.

	 8.	Modo	de	ajustar	la	altura	de	
la	cuchilla	inferior

Cuando la cuch�lla �nfer�or 4 se encuentra en su 
pos�c�ón extrema �zqu�erda, el extremo super�or de la 
cuch�lla �nfer�or 4 debe quedar espac�ado 22 ± 0,5 mm 
desde el centro de la barra de agujas.

 6. Posición de instalación del mecanismo 
del	corta-hilo	del	enlazador

Ajuste la pos�c�ón del retén !4 de modo que ex�sta 
una separac�ón de 0,3 a � mm entre el enlazador !3 y 
el resorte regulador !2 de la pres�ón del sujetador se 
encuentra en su posición de extrema izquierda (fin de 
marcha hac�a adelante).

	 7.	Modo	de	ajustar	el	tapón

Ejecute	el	trabajo	con	la	barra	de	aguja	en	su	
posición	más	alta	cuando	actúe	con	la	mano	
el	mecanismo	corta-hilo.
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�) Lleve la barra de aguja a su pos�c�ón más alta.
2) Haga el ajuste de modo que la punta de la hoja de 

la cuch�lla �nfer�or 4 quede en el centro del grosor 
del enlazador !3 cuando la separac�ón entre el 
borde del lado derecho del enlazador !3 y la punta 
de la hoja de la cuch�lla �nfer�or 4 sea 9 mm.

3) Afloje el tuerca !5, mueva el portacuch�lla �nfer�or 
5 a y desde, y ajuste la pos�c�ón de la punta de la 
hoja de la cuch�lla �nfer�or 4.

4) Después del ajuste, apr�ete el tuerca !5.

	10.	Modo	de	ajustar	la	posición	
longitudinal	de	la	cuchilla	
inferior

El �nterruptor de segur�dad está �nstalado de modo que 
la máqu�na de coser no arranca a no ser que el d�spos�t�-
vo corta-h�lo del enlazador vuelva a su pos�c�ón or�g�nal.
1) Afloje los tornillos !6.
2) Ajuste la placa del �nterruptor !7 de modo que el 

LED del sensor !8 del corta-h�lo se �lum�ne en el 
estado en que el d�spos�t�vo corta-h�lo haya com-
pletamente a su pos�c�ón or�g�nal.

3) Apr�ete los torn�llos !6.

	11.	Modo	de	ajustar	el	sensor	
del	corta-hilo

4

9 mm

La	punta	de	la	hoja	de	la	cuchilla	
inferior	está	en	el	centro	del	
grosor	del	enlazador

!3

5

!5

Ejecute	el	trabajo	con	la	barra	de	aguja	en	su	
posición	más	alta	cuando	actúe	con	la	mano	
el	mecanismo	corta-hilo.

Ejecute	el	trabajo	con	la	barra	de	aguja	en	su	
posición	más	alta	cuando	actúe	con	la	mano	
el	mecanismo	corta-hilo.

!8

!7

!6
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^. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO LIBERADOR DE HILO

*A
La separación entre el clic y el disco es de 0,2 a 0,5 
mm.	(5	lugares)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

*A

!0

!1

45 ± 1m
m

1) Afloje los tornillos 2 en la leva 1 de ajuste, g�re la 
leva 1 de ajuste, y la placa 3 elevadora del d�sco 
sube o baja.

2) Ajuste la separac�ón entre la secc�ón de cl�c de la 
placa 3 elevadora del d�sco y el d�sco 4 tensor 
del h�lo a de 0,2 a 0,5 mm, y apr�ete el torn�llo 2.

3) S� la secc�ón de cl�c de la placa 3 elevadora del 
d�sco hace contacto con el d�sco 4 tensor del h�lo, 
se produc�rán problemas. Por cons�gu�ente, ponga 
cu�dado.

Cuando	la	longitud	del	hilo	remanente	al	ini-
cio	del	cosido	es	corta,	se	producirá	salto	de	
puntadas	o	salida	del	hilo	del	ojal	de	la	aguja	
al inicio del cosido.

 1. Modo	de	ajustar	la	subida	del	disco

	 2.	Modo	de	ajustar	el	gancho	
liberador	del	hilo

1) Afloje el tornillo 5, ajuste la d�mens�ón desde el 
extremo super�or de la var�lla 6 l�beradora al extre-
mo super�or de la guía del h�lo 7 a de 45 ± � mm, 
y apr�ete el torn�llo 5.

2) Afloje el tornillo 9, mueva la pos�c�ón del gancho 
8 l�berador del h�lo hac�a arr�ba y hac�a abajo, y 
se puede ajustar la long�tud del h�lo remanente al 
�n�c�o del cos�do.

     •	Cuando	haya	subido	la	posición	del	gancho	
8	liberador	del	hilo,	la	longitud	del	hilo	rema-
nente	al	inicio	del	cosido	disminuye	y	baja,	y	
aumenta	la	longitud	de	hilo	remanente	al	inicio	
del cosido.

					•	Si	ocurren	saltos	de	puntada	al	inicio	del	cosi-
do	cuando	se	usa	un	hilo	no	elástico,	utilice	el	
tornillo	de	fijación	!0		para	ajustar	debidamente	
la	longitud	remanente	del	hilo	de	recubrimiento	
superior	al	inicio	del	cosido,	y	utilice	el	tornillo	
!1	para	minimizar	la	longitud	remanente	del	
hilo	del	enlazador	al	inicio	del	cosido.

¡AVISO!
Para	protegerse	contra	posible	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,	cerciórese	de	
comenzar	el	trabajo	después	de	desconectar	la	corriente	eléctrica	y	de	cerciorarse	de	que	el	motor	está	parado.
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&. MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO CORTADOR DE HILO DE AGUJA

Verifique	que	la	cuchilla	móvil	no	interfiere	
con los otros componentes como el prensa-
tela,	la	aguja,	el	separador,	etc.	dentro	de	la	
gama	de	trabajo	de	la	cuchilla	móvil	2.

	 1.	Modo	de	ajustar	el	enganche	
de	las	cuchillas

�)  Haga el ajuste de modo que el enganche de la 
cuchilla fija 1 con la cuch�lla móv�l 2 sea de 0,5 
mm.

2)  Cuando ajuste el enganche afloje los tornillos 4 
y mueva el porta-cuch�lla 5 hac�a arr�ba o hac�a 
abajo para hacer el ajuste.

	 2.	Modo	de	hacer	el	ajuste	de	
presión	del	muelle	sujetador

�)  El h�lo para cubr�r la parte super�or se mant�ene 
con el muelle sujetador 3 después de cortar el 
h�lo.

2)  La presión de retención se puede ajustar aflojando 
la tuerca 6 y g�rando el torn�llo 7.

3)  La pres�ón de retenc�ón se aumenta cuando se 
apr�eta el torn�llo 7 y disminuye cuando se afloja 
el torn�llo 7.

4)  Después del ajuste, apr�ete la tuerca 6.
5)  Haga que la pres�ón de retenc�ón baje todo lo 

pos�ble dentro de la gama de retenc�ón del h�lo de 
recubr�m�ento super�or.

	 3.	Modo	de	ajustar	la	posición	
de	la	punta	de	la	hoja	de	la	
cuchilla	móvil

�)  Lleve la barra de aguja a su pos�c�ón más alta.
2)  Cuando se baja el torn�llo de b�sagra 8, baja tam-

b�én la cuch�lla móv�l 2.
3)  Haga el ajuste de modo que el gancho de la cuch�-

lla móv�l 2 entre en la cav�dad de la cara super�or 
de la est�radora 9 para pos�c�onarla en donde la 
cuch�lla móv�l enganche el h�lo de recubr�m�ento 
super�or cuando la cuch�lla móv�l 2 se desplaza 
a su pos�c�ón extrema �nfer�or.  Luego, apr�ete los 
torn�llos !0, !1 y !2.

 Ajuste la cuch�lla móv�l 2 vert�calmente de modo 
que ex�sta una separac�ón de 0,5 mm entre la 
cav�dad de la est�radora 9 y la cuch�lla móv�l, y 
lateralmente de modo que la cuch�lla móv�l 2 se 
desplace al centro de la anchura de la cav�dad en 
la est�radora 9, tal como se �lustra en la F�gura A.

4)  Los torn�llos !2 son para ajustar la Pos�c�ón ver-
t�cal de la cuch�lla, los torn�llos !0 para ajustar la 
pos�c�ón lateral de la cuch�lla y los torn�llos !1 para 
ajustar el Angulo de la cuch�lla.

!2
!0

!1

0,5 m
m

1

4

5

6

7

8

32

0,
5 

m
m

Figura	A

2

9

2

9

¡AVISO!
Para	protegerse	contra	posible	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,	cerciórese	de	
comenzar	el	trabajo	después	de	desconectar	la	corriente	eléctrica	y	de	cerciorarse	de	que	el	motor	está	parado.
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*. MANTENIMIENTO

	 1.	Limpieza	del	ventilador	del	motor

Abra la cub�erta del motor 1 y ret�re los torn�llos 2. 
L�mp�e la per�fer�a del vent�lador del motor 3 y la cu-
b�erta del motor 1.
Al térm�no de la l�mp�eza, re�nstale el vent�lador del 
motor 3 y la cub�erta del motor 1.

¡AVISO!
Para	protegerse	contra	posible	lesiones	personales	debido	a	un	arranque	brusco	de	la	máquina,cerciórese	de	
comenzar	el	trabajo	después	de	desconectar	la	corriente	eléctrica	y	de	cerciorarse	de	que	el	motor	está	parado.

1

2

3
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