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DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu MC37 ve MC40 icin tasarlanmigtir. Bu trini bir makineye (dikis
makinesine) takili olarak kullanmak i¢in bu triiniin takilacag: makinenin Kullanim Kilavuzu’
A nda verilen “ONEMLi GUVENLIiK TALIMATLARI” béliimiinii dnceden okudugunuzdan ve
tam olarak anladiginizdan emin olun.
MC37 ve MC40’in daha net gériintiilenmesi icin makine cizimleri (dikis makinesi)
basitlestirilmis ve bazi giivenlik cihazlarinin ¢izimleri kismen cikarilmigtir.

ONSOz

MF-7900-H22,23 ve MF-7900-E11 i¢cin kumas kirpinti emme cihazlari JUKI MC37 ve MC40'i satin aldiginiz i¢in sizi kutlariz.
Bu cihazlar motor pedalina basilarak kumas kirpintilarinin pnématik olarak toplanmasi i¢in kullanihr.
Cihazlarin fabrikanizda temiz bir calisma ortami saglamada size yardimci olmasini diliyoruz.

I. TEKNIK VERILER VE OZELLIKLER

Model MC37 MC40

Adi Solenoid vanali pnématik kumas kirpinti Pedal baglanti kolu hava anahtarli pnématik
emme cihazi kumas kirpintt emme cihazi

Uygulanabilir Kontrol kutusu (SC-921) ile birlikte saglanan | MF-7900-H22,23 ve MF-7900-E11

makineler MF-7900-H22,23 ve MF-7900-E11

Baglica 6zellikler

+ Pedala basildiginda cihaz pnématik olarak
etkinlesip kumas kirpintilarint emmeye baglar.
* Kumas kirpintisi emme bélimtui torba
tipi oldugundan iplik atigi veya kumas
kirpintilarinin bosaltilmasi mimkunddir.

* Pedala basildiginda cihaz pnématik olarak
etkinlesip kumas kirpintilarini emmeye baglar.
* Kumas kirpintisi emme bélimti torba
tipi oldugundan iplik atig1 veya kumas
kirpintilarinin bosaltiimasi mamkuind(ir.




I. BILESENLERIN MONTAJI VE iSLEYISI

1. MCA40 baglanti kolunun montaiji

Baglanti kolunun dikey yénune dikkat ederek, motor kolu
@ lizerindeki gubugun Ust ucunu bilyeli mafsal vidasini
© kullanarak sabitleyin, pedal kolu @ tizerindeki kolun
alt ucunu bilyeli mafsal vidasini @ kullanarak sabitleyin.
Baglanti kolundaki sabitleme vidalarini @ gevsetin ve kol
uzunlugunu uygun sekilde ayarlayin.

2. Baglanti kolu hava vanasi MC40’in ayarlanmasi

1) Vana tutucudaki tespit vidasini @ gevsetin ve hava
%/ vanasinin konumunu dlizgtin sekilde ayarlayin. Hava
o

vanasinin standart konumu, vana pimi pergin ¢ivisinin

basiyla hafifce temas etmesi ile elde edilir.

&> 2) Dikis makinesini ¢aligtirin ve hava vanasinin tepki
verme zamanini kontrol edin. Cok erkense, vana pimini
percin civisinin basindan ayirin ve tepki verme zamanini

= ayarlayin.
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@:\) 3) Hava vanasi uygun sekilde konumlandiriidiginda,

vana tutucudaki tespit vidasini @ iyice sikilayin. Bu
T asamada, yayda oynama olmasini engellemek igin
l ] bodaz mansonu @ konumunu kontrol edin.
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3. Kumas kirpinti ve bos zincir ipligi emme cihazinin montaiji

Cercevenin arkasi

550mm

Cercevenin 6nii

4. Esnek hortumun baglanmasi

MF-7900-H22,23

e/r

MF-7900-E11

1) ki boru Klipsini @ vidalarla @ ve kilit somunlarini @
takarak montaj plakasina @ sabitleyin.

2) Montaj plakasini @ (boru klipsi) agag vidalarini @
takarak, sekilde gdsterilen masa élgulerini temin edecek
ve boru klipsleri @ masanin alt yuzlinde kullanici
tarafina bakacak sekilde sabitleyin.

3) Atik bosaltma gévdesini @ 2. Adimda sabitlenen boru
klipslerine @ sabitleyin, susturucuyu @ takin ve hortum
tutucuyu @ atik bosaltma gévdesine @ takin ve hortum
tutucu @ ile sikilayin.

1) Esnek hortumu @ A tarafindaki baglanti igin gereken
uzunluga gelecek sekilde kesin. MF-7900-H22,23
kullaniliyorsa, parcay! kumas kirpinti borusuna
(tertibatina) @ ve atik bosaltma gévdesine @ baglayin.
MF-7900-E11 kullanildi§inda, pargayi boruya
(tertibatina) @ ve atik bosaltma gévdesine @ baglayin
ve her birini hortum tutucuya @ tutturun.

Bu agsamada, esnek hortumun asiri derecede gevsek
kalmamasina dikkat edin.

2) Ardindan susturucuyu @ B tarafina ve redtiksiyonlu
mansona @ baglayin ve ayni zamanda hortumu uygun
uzunluga gelecek sekilde kesin. Boruyu bu parcalara
bagladiktan sonra, hortum tutucu @ ile baglayin.

‘ Esnek hortum pay birakmak icin biraz daha \

| uzun olarak tasarlanmigtir, ancak hortum asin
DIKKAT\ derecede gevsek birakilirsa kumas kirpintilari |

I hortumun ortasinda takilir. Bu sebeple,

I hortumu gerekenden daha uzun olacak I

‘ sekilde kesmeyin ve fazla gevsek blrakmayln ,



5. Emme gucliniin ayarlanmasi

A
6. Atik torbasinin takilmasi
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Masanin cekmecesi (arka)

Anahtar Cekmece

&

Cercevenin onii

A saat yénlinde donduirtldigtinde, emme gtict azalr.
MC37’nin mekanik vanasi igin, emme guicui tornavida veya
benzeri bir aletle B déndirtilerek ayarlanabilir.

1) Vida @, pul @ ve somun @ kullanarak atik torbasi
plakasini @ atik torbasi yuvasina @ takin. Bu asamada,
plaka @ dénebilir durumdadir. Bu duruma son vermek
icin, kapama bagligini @ atik torbasi yuvasina @ ve
atik torbasi plakasina @ yerlestirin, bGylece plaka @
sekilde gésterilen y6ne bakar.

2) Atik torbasi plakasini @ agac vidalan @ ile sekilde
gbsterilen konuma sabitleyin.

3) Reduksiyonlu mansonu @ atik torbasi yuvasinin @
kumas kirpinti giris agzina yerlestirin ve hortumtutucu
@ ile tutturun.

4) Atk torbasi agzini @ atik torbasi yuvasinin @ cgentidi ile
paralel olacak sekilde takin ve bir parca ip ile baglayin.



7. Hava bilesenlerinin boru baglantilarinin yapilmasi

Solenoid vanayi € aksesuar olarak saglanan agag vidalarla masanin altina sabitleyin.
Hava bilesenlerinin boru baglantilari i¢in boru baglanti semalarina bagvurun.
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I‘ DiKRAT\ Hava borusu biraz daha uzundur. }
| Baglantiyi yapmadan 6nce keserek uygun uzunluga getirin. ]
MC37 iCiN BORU BAGLANTI SEMALARI 7Y
1)
T,
i i = MF-7900-E11 MF-7900-H22,23

’(/ /_M@[':}ﬁL —— ” s o W
! : \ot

8 Ll L)
2] 2]
N
Ll
o Ky
o
o
Ll
@%ﬁ MF-7900-E11 MF-7900-H22,23
)
- 8 © : £
- Rt
ax 1) L)
2] (2]
TN
1
° t
(1]




lIl. MFYE AiT OZEL KABLONUN MONTAJ PROSEDURU (SC-921’IN MONTAJI)

MF’ye ait 6zel kablolari belirtilen konektérlere baglayin.

« Iplik kesme sensérii kablosu @ — CN42

- Baski ayag kaldirma kablosu @ — CN37

+ MC’nin solenoid vana kablolarini @ 36 numarali konek-
tére baglayin.
(Baglanti No. : No. 14 — Beyaz No. 7 — siyah)

+ MC’nin solenoid vana kablosu ve iplik kesme kablosu
O — CN36

o — — — — — — — — — — — — — — —

‘ UT57 ve MC37 konektoriiniin baglantisi Sek. \
| 1’de ornek olarak verilmistir. MC konekto- |
| riiniin baglantisi yapildiktan sonra motor |
RN
| DIKKAT\ pedalina basildiginda, bir sinyal ortaya ¢ikar, |
panelin ayarlanmasina gerek yoktur. MC37
I baslatiimadiginda, MF-7900(D)/UT55,56,57 I
| Kullanim Kilavuzunun (lll-3. SC-921’in montaji |

ve ayarlanmasi) béliimiine bagvurun. ]
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