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PRÓLOGO
Fel�c�tac�ones por su compra de los d�spos�t�vos de asp�rac�ón de br�znas de tela modelos JUK� MC37 y MC40 para 
las máqu�nas MF-7900-H22,23 y MF-7900-E��.
Estos d�spos�t�vos se ut�l�zan para asp�rar neumát�camente las br�znas de tela, cuando se pres�ona el pedal del motor.
Esperamos que estos d�spos�t�vos sean de ayuda para mantener un amb�ente de trabajo l�mp�o en su fábr�ca.

!. ESPECIFICACIONES Y CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES
Modelo MC37 MC40

Nombre D�spos�t�vo de asp�rac�ón de br�znas de tela con 
válvula de soleno�de

D�spos�t�vo de asp�rac�ón neumát�ca de br�znas 
de tela con �nterruptor de a�re de b�ela de pedal

Máqu�nas 
apl�cables

MF-7900-H22,23 y MF-7900-E�� equ�pados con 
caja de control (SC-92�)

MF-7900-H22,23 y MF-7900-E��

Característ�cas 
pr�nc�pales

• Cuando se pres�ona el pedal, el d�spos�t�vo es 
acc�onado automát�camente para asp�rar las 
br�znas de tela.

• Es pos�ble el�m�nar las h�lachas o br�znas 
de tela fác�lmente deb�do a que la parte de 
succ�ón es de t�po bolsa.

• Cuando se pres�ona el pedal, el d�spos�t�vo es 
acc�onado automát�camente para asp�rar las 
br�znas de tela.

• Es pos�ble el�m�nar las h�lachas o br�znas 
de tela fác�lmente deb�do a que la parte de 
succ�ón es de t�po bolsa.

PRECAUCIÓN
La finalidad de este Manual de Instrucciones es para el modelo MC37,MC40 Para usar este pro-
ducto cuando esté instalado en una máquina de coser, lea sin falta de antemano y comprenda 
a perfección el contenido de “INSTRUCCIONES IMPORTANTES PARA SEGURIDAD” que se 
provee en el Manual de Instrucciones para la máquina en la que se va a instalar este producto.
Para una vista más clara de las ilustraciones del MC37,MC40 de la máquina de coser se han 
simplificado y se omiten parcialmente ilustraciones de algunos dispositivos de seguridad.
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@. INSTALACIÓN Y OPERACIÓN DE COMPONENTES

1. Instalación de la biela de MC40
Ten�endo cu�dado de mantener la d�recc�ón vert�cal de la 
biela, fije el extremo superior de la biela sobre la palanca 
A del motor ut�l�zando el torn�llo de la junta esfér�ca 1, y 
fije el extremo inferior de la biela sobre la palanca B del 
pedal ut�l�zando el torn�llo de la junta esfér�ca 2.  Afloje los 
torn�llos de sujec�ón 3 de la b�ela, y ajuste la long�tud de 
la b�ela aprop�adamente.

2. Ajuste de la válvula de aire de la biela de MC40

1) Afloje los tornillos de fijación 1 del soporte de la 
válvula, y ajuste la pos�c�ón de la válvula de a�re 
aprop�adamente.

  La pos�c�ón estándar de la válvula de a�re se obt�ene 
cuando la esp�ga de la válvula entra l�geramente en 
contacto con el cabezal del remache.

2) Haga funcionar la máquina de coser y verifique el 
t�empo de respuesta de la válvula de a�re. S� es 
demas�ado ant�c�pada, separe la esp�ga de la válvula 
del cabezal del remache, y ajuste el t�empo de 
respuesta aprop�adamente.

3)  Una vez que la válvula de a�re se encuentre 
posicionada apropiadamente, apriete firmemente los 
tornillos de fijación 1 en el soporte de la válvula.  En 
este momento, compruebe la pos�c�ón del collar de 
empuje 2 para el�m�nar cualqu�er juego en el resorte.
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3. Ensamblaje del dispositivo de aspiración de briznas
�)  F�je las dos abrazaderas 1 de tubo a la placa de 

montaje 4 med�ante los torn�llos 2 y las tuercas de 
fijación 3.

2)  F�je la placa de montaje 4 con los torn�llos de rosca 
5 para madera de �nstalac�ón (de las abrazadera de 
tubo), de tal manera que las abrazaderas 1 de tubo 
queden frente al lado del operador en la cara �nfer�or 
de la mesa, respetando las d�mens�ones de la mesa que 
se muestran en la figura.

Parte posterior del bastidor

Parte frontal 
del bastidor

3) Fije el cuerpo del extractor de desperdicios 6 a las 
abrazaderas 1 de tubo que se �nstalaron en el paso 2), 
fije el amortiguador 7 y abrazadera 8 de manguera 
al cuerpo del extractor de desperdicios 6, y apr�ételo 
con la abrazadera 8 de manguera.

4. Conexión de la manguera flexible
1) Corte la manguera flexible 1 a la long�tud requer�da 

para su conexión al lado A. En el caso de MF-
7900-H22,23, acóplela al tubo de br�znas de tela (cjto.) 
2 y cuerpo del extractor de desperdicios 4. 

  En el caso de MF-7900-E��, acóplela al tubo (cjto.) 
3 y cuerpo del extractor de desperdicios 4, y sujete 
cada una con la abrazadera 5 de manguera.

  En este momento, asegúrese de que la manguera 
flexible no esté demasiado floja.

2)  Luego, conecte el amort�guador 6 al lado B y 
mangu�to reductor 7.  En este momento, corte 
tamb�én la manguera a una long�tud aprop�ada.  
Después de conectar el tubo a ellos, sujételos con la 
abrazadera 5 de manguera.
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La manguera flexible se suministra con una 
longitud ligeramente mayor que la necesaria 
para proporcionar cierto margen; sin embargo, 
si la manguera está demasiado floja, pueden 
quedarse atascadas briznas de tela dentro de 
ella.  Por lo tanto, asegúrese de que la manguera 
no sea más larga que la absolutamente 
necesaria ni que esté demasiado floja.
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Cuando A se g�ra en el sent�do de las manec�llas del 
reloj, la fuerza de asp�rac�ón d�sm�nuye. Para la válvula 
mecán�ca del MC37, la fuerza de succ�ón se pude ajustar 
g�rando B con un destorn�llador o semejante.

5. Ajuste de la fuerza de aspiración

6. Instalación de la bolsa de desperdicios

30mm

50
m

m

Dibujo de la mesa (parte posterior)

Interruptor Gaveta

Frente del 
bastidor

Pedestal Pedestal

�)  �nstale la placa 2 de la bolsa de desperd�c�os en el 
alojam�ento 1 de la bolsa de desperd�c�os med�ante el 
torn�llo 3, arandela 4 y tuerca 5.  En este estado, s�n 
embargo, g�ra la placa 2.  Para detener este estado, 
�nserte el tap�ón de parada 6 dentro del agujero del 
alojam�ento 1 de la bolsa de desperd�c�os y placa 2 
de la bolsa de desperd�c�os de manera que la placa 2 
dé cara a la dirección que se muestra en la figura.

2)  F�je la placa 2 de la bolsa de desperd�c�os en la 
posición que se muestra en la figura, mediante los 
torn�llos 7 para madera.

3)  �nserte el mangu�to reductor 8 dentro del orificio de 
entrada de br�znas de tela del alojam�ento 1 de la 
bolsa de desperd�c�os, y sujételo con la abrazadera 9 
de manguera.

4)  �nstale la boca de la bolsa de desperd�c�os !0 de 
manera que quede paralela a la ranura del alojam�ento 
1 de la bolsa de desperd�c�os, y sujétela con un 
pedazo de cuerda.
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7. Canalización de componentes neumáticos
F�je la válvula de soleno�de 3 bajo la mesa con los torn�llos de rosca para madera que se sum�n�stran como accesor�os.
Consulte el d�agrama de tubería que se muestra en la s�gu�ente pág�na para la canal�zac�ón de los elementos neumát�cos.

DIAGRAMA DE TUBERÍA PARA MC37

DIAGRAMA DE TUBERÍA PARA MC40

El tubo de aire se suministra con una longitud ligeramente mayor que la necesaria.
Córtelo a la longitud apropiada antes de su conexión.
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La Fig. 1 muestra la conexión del conector 
de UT57 y MC37 como un ejemplo. Cuando 
se presiona el pedal del motor después de 
completar la conexión del conector de MC, 
aparece una señal, y no es necesario fijar el 
panel. Además, consulte el (III-3. Manual de 
Instrucciones y de fijación del SC-921) para 
el MF-7900(D)/UT55,56,57 cuando no arranca 
el MC37.

❶ ❷

❸

❹

III. PROCEDIMIENTO DE INSTALACIÓN DEL CABLE EXCLUSIVO PARA MF 
(INSTALACIÓN DEL SC-921)

Fig. 1

Conecte los cables exclusivos para MF a los respectivos 
conectores especificados.
 ・ Cable del sensor del cortahilo ❶ → CN42
 ・ Cable del elevador del prensatela ❷ → CN37
 ・ Conecte los cables de la válvula de solenoide ❸ de 

MC al conector 36. 
 (No. de conexión: No. 14 → Blanco y No. 7 → negro)
 ・ Cable de la válvula de solenoide de MC y cable del 

cortahilo ❹ → CN36
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