TURKCE

TC16
KULLANIM KILAVUZU



Makineyi kullanmadan 6nce emniyet talimatlarini dikkatle okuyup kavrayin.
Bu Kullanim Kilavuzunu ileride referans olarak kullanmak ilizere saklayin.

A\

DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu TC16 i¢in hazirlanmigtir. Makineye (dikis makinesine) monte edilen uriini
kullanmak igin, iiriiniin monte edildigi makineye ait Kullanim Kilavuzunda yer alan "ONEMLI
EMNIYET TALIMATLARI"ni 6nceden okuyup kavradiginizdan mutlaka emin olun.

TC16'nin daha iyi anlagilmasi igin, dikis makinesinin gizimleri basitlestirilmis ve bazi emniyet
araclarinin gizimleri kismen verilmemistir.
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I . TEKNIK OZELLIKLER

Gegerli olan modeller

Kullanilan bant genisligi :

MF-7500(D)-C11, MF-7500(D)-E11/MD11
Maks. 40 mm (bitmis genislik)

Kullanilabilir motor Cihaz adi Tip
TC16A Kumanda kutusuyla birlikte (220 - 440V)
Kavramali motor —
TC16B Kumanda kutusuyla birlikte (100 - 240V)
SC-921 TC16C Servo motor igin




I . CIHAZIN MONTAJI

1. Cihaz parcalan (pargalar, teslimat sirasinda tek bir tiniteyle birlikte ambalajlanmistir)

(1) TC16A Tipi, kumanda kutusuyla birlikte (220 - 440V)
(2) TC16B Tipi, kumanda kutusuyla birlikte (100 - 240V)

O) ® ® @
Parga Numarasi 40043920 SM6051402TP 40019893 40042221
Diz pedali B (montaj)

Bant kesici unite tespit vidasi

Bant kilavuzu

Parga Numarasi

Tanim Bant kesici Unite
Miktar 1 1 1
® ® @
D2113555B00 SK3514000SC EA9500B0100 40039579 (TC16A)

40039580 (TC16B)

Diz pedali ahsap vidasi

Tutucu bant

Kumanda kutusu

Tanim Kablo kelepcesi baglantilari
Miktar 2 2 2 1
(3) Servo motor igin TC16C tipi
@ @ ® @
Parca Numarasi 40043920 SM6051402TP 40019893 40049440
Tanim Bant kesici Unite Bant kesici unite tespit vidasi Bant kilavuzu Diz pedali C (montaj)
:
Miktar 1 1 1
® ® @
Parca Numarasi D2113555B00 SK3514000SC EA9500B0100

Tanim

Kablo kelepgesi baglantilari

b s

Diz pedali ahsap vidasi

44

Tutucu bant

Miktar




2. Kumanda kutusunun montaji (sadece TC16A ve TC16B igin)

UYARI :
A Makinenin aniden galisarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki galismayi baslatmadan 6nce giic
salterini kapatip motorun ¢aligmadigini kontrol edin.

Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen ahsap vidalari
Cekmece Kumanda kutusu kullanarak kumanda kutusunu masanin alt ylizeyine baglayin.

I
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3. Dikis makinesini kurduktan sonra, TC16'y1 monte ederken kumas plakasini (sol) degistirme islemi

UYARI :
Makinenin aniden galisarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galigmayi baslatmadan 6nce giic
salterini kapatip motorun galigmadigini kontrol edin.

1) Dért adet tespit vidasini @ gevsetin, standart kumas pla-
kasini (sol) @ g¢ikarin.
2) Bant kesici @ kumas plakasini (sol) li¢ adet tespit vidasiyla @

tespit edin.
Parca Numarasi Tanim
C11igin 40019896 TC kapak
E11icin 70003999 Alt 6bek icin TC kapak

Montaj igin standart kumas plakasi (sol) @ tespit vidalarini
kullanin.

4. Bant kilavuzunun montaji (yardimci baski ayagi)

UYARI :
Makinenin aniden galisarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi baslatmadan 6nce giig
salterini kapatip motorun galigmadigini kontrol edin.

1) Baski ayagini @ dikis makinesinden gikarin.

2) Baski ayag yayli tespit vidasini @ sokiin, bant kilavuzunu
© baski yayiyla birlikte sikin.
(Bant kilavuzunu @ , baski yayinin @ (izerine gelecek
sekilde monte edin.)




5. Bant kesme unitesinin montaji

UYARI :
Makinenin aniden galisarak yaralanmaya sebep vermemesi igin, bir sonraki galigmayi baslatmadan 6nce gii¢
salterini kapatip motorun galigmadigini kontrol edin.

1) Bant kesme Unitesini @ , aksesuar olarak temin edilen
iki adet tespit vidasini (altikdse lokma baslh civata M5,
14 mm uzunlukta) @ kullanarak kumas plakasinin
lizerine (sag) @ monte edin.

2) Tum yénlendirmeyi, bant kesici kargi bicak @ ile bogaz
plakasinin arka ucu @ paralel temas edecek sekilde
yapin.

‘ DiKI:(AT Kesicinin keskin tarafina elinizle dokunmadan, \
I dikkatli ¢alisin. I
\ R
6. Kablonun baglanmasi
Kabloyu baglama iglemleri, asagidaki gibi iki turladur.
ilgili baglanti islemleri asagida gdsterildigi gibidir.
Siniflandirma Cihaz adi Tip
) TC16A Kumanda kutusuyla birlikte (220 - 440V)
TC16B Kumanda kutusuyla birlikte (100 - 240V)
(2) TC16C Servo motor igin

(1) TC16A, TC16B (kumanda kutusuyla birlikte) tipleri

UYARI :

A

elektrik figini prizden gikarin.

Dikis makinesinin aniden galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin, caismaya baglamadan 6nce

Kahverengi/ @
Gok mavisi

/

Giig salteri

Topraklama kablosu

(2) Besleme geriliminin ayarlanmasi

TC16A TC16B

LLLITRN.
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100
115
200V
220V

Kumanda kutusuna ilistiriimis olan anma plakasindaki
elektrikle ilgili degerleri kontrol ettikten sonra, kumanda
kutusunun elektrik kablolarini @ motorun elektrik kab-
lolariyla birlikte gli¢ salterinin ikincil tarafina baglayin.

Kullanilacak besleme gerilimine goére transformator ter-
minallerini degistirin.



A : 3P konektor
B : 6P konektor

Aksesuar olarak temin edilen ahsap vidalari @ (SK3514000SC) kullanarak, diz pedalini @ masanin alt yliziine monte edin,
réle kablosunu @ kumanda kutusuna @ ve kesici tniteye @ baglayin.

6P konektor (réle kablosu) / kumanda kutusu @
3P konektdr (role kablosu) / bant kesme Unitesi @

(3) TC16C (servo motor igin) tipi

UYARI :
Dikis makinesinin aniden galismasi yliziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin, calismaya baglamadan 6nce
elektrik figini prizden gikarin.

A : 3P konektor
B : 14P konektor

Aksesuar olarak temin edilen ahsap vidalari @ (SK3514000SC) kullanarak, diz pedalini @ masanin alt yiiziine monte
edin, réle kablosunu @ SC-921'in CN36 konektdriine ve ve kesici tiniteye @ baglayin.

14P konektor (role kablosu) / SC-921'e ait CN36 konektor

3P konektér (role kablosu) / bant kesme Unitesi @




7. SC-921'in kurulum ve ayarlari (sadece TC16C igin)

SC-921 montajinin ayrintilari icin SC-921 Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

(1) Montaj islemi

1) SC-921 ile birlikte temin edilen Kullanim Kilavuzuna
bakarak SC-921 kumanda kutusunu M51N motora bag-
layin.

2) Senkronizer igin montaj proseduiri

Senkronizeri @ monte etmek igin, senkronizer tespit

braketini @ iki tespit vidasiyla @ dikis makinesine takin.

Tutucu bant @ kullanarak, senkronizer kablosunu

senkronizer tespit braketine @ baglayin. Kabloyu, kablo

kelepgesi @ ve tespit vidasiyla @ sekildeki gibi yerine
sabitleyin.

Kayis kapaginin nasil takilacagi hakkinda bilgi icin MF-

7500 Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

3) MF 6zel kablosunun montaj islemi
MF 6zel kablolarini, asagida belirtilen ilgili konektorlere
baglayin.
® Senkronizer kablosu @ / CN33
® TC kablosu @ / CN36



4) Senkronizerin ayarlanmasi
UYARI :
Ayar sirasinda makinenin aniden galismasi
A yuziinden ellerin ya da parmaklarin yaralanmasina
karsi koruyucu 6nlem olarak, durma konumu
ayarini fonksiyon ayar modunda yapin.

1. Viday! @ gevsetip kapagi @ cikarin.

2. Diski @ elinizle bu tarafa dogru gevirin, diskteki @ “B” ayar
isaretini diskin @ arka kenarina @) gére ayarlayin.

3. Senkronizeri, vidayla @ gegcici olarak alt ana mil kasnagina

tespit edin.

4. Gug salteri ACIK konumdayken, dikis makinesi yaklagik yarim
tur déner ve durur.

5. Glg salterini KAPALI konuma getirip viday! @ gevsetin.

6. Senkronizerin hareket etmemesi igin & kismindan tutun, Ust
ana mil kasnagini gevirin, kasnaktaki ayar igaretini @ makine
kafas! tarafindaki isaretle @ ayni hizaya getirip gegici olarak
viday! @ sikin.

7. Gug salterini tekrar ACIK konuma getirin, dikis makinesinin
durdugu zaman kasnaktaki isaretin @ makine kafasi tarafin-
daki isaretle @ ayni hizada oldugunu kontrol edin. Ardindan
viday! @ sikin.

8. Avyar yaptiktan sonra kapagi @ takip vidayr @ sikmayi unut-

mayin.

9. Yukaridaki ayari yaptiktan sonra, dikis makinesi ASAGI ko-
numda durdugu zaman, ilmek yapici Ust ucu @ sekilde 1 go-
raldGgu gibi sol Gst iplik zincirini @ gikardi§i yerdedir.

ASAGI durus konum tipi olarak |
kullanildiginda, 74 numaral fonksiyon |
DIKKAT\  ayarini " 1 (iplik kesme) / 0 (YUKARI/ |
@ ASAGI konum )" olarak degistirin. Bu ayar |
degisikligi yapilmazsa, iplik kesme emniyet I
cihazi hatasi olusur ve dikis makinesi I
cahistirllamaz. Bu konuda dikkatli olun. )

" — — — — — — — — — — — — — — — — —




(2) Ayar degistirme

D oALIKKE
OALB. cP-18
Drc'
O,
1 A A
ABCBC
D—,

D oALIKKE
alB% CP-18
Drci

O,

1 A

ABCBC

@@ ®
—D

D oALIKKE
alB% CP-18
Drci

O,

1 A A

ABCBC

e ;?) ®

[Ayar prosediirii]
1) Gicu KAPALI konuma getirin.
2) Dugmeye @ basarak giicli ACIK hale getirin.

3) Ekran gérinimu sekildeki gibidir. (Ekran goru-
nimua ayni kalirsa, prosedirin 1) ve 2) numa-
rali adimlarini yeniden uygulayin.)

Dikkat: Onceden baska bir numara ya da veri

girdiyseniz, girilen son numara ve veri
ekranda goriiliir.

4) Sekilde gorilen ekrani (95 numara) aktif hale
getirmek istiyorsaniz @ digmesine ya da @
digmesine basin.



D

1 A A
ABCBC
Vv Vi ABCD
—p—,

JdUIKE
cP-18

) @ diigmesine @ (ya da @ diigmesi @ )

basarak makine kafasi tipini degistirin. Ardindan
dL87 — MFS1 ya da MF segin.

Makine kafasi

Segenek ekrani

Fabrikada belirlenen dikis hizi sti/min

Maksimum dikis hizi sti/min

MF-7500D-C11

MF-7500D-E11 MFS1 4000 5000
MF-7500(D)-E11/MD11
MF-7500-C11 MF 4500 6500

\

JdUIKE
cP-18

6) Makine kafasi tipini segtikten sonra @ dug-
-«

mesine @ (\$5%/ digmesi @ ) basinca, 96 ya
»

da 94 numarali adima gegcilir, ekran otomatik
olarak makine kafasi tipine denk diisen ayar

@) @) icerigi ekrani olarak degisir.
;I\Blcl:s/tl: n —— e ——————— -_
vyl "S5 ( s Makine kafas: tipini degistirdiginiz )
nemil
< > v » | %\5 zaman, dnceki ayarlar standart ayar- |
9/ 9/ o/ @/ ‘ lar olarak sifirlanir. ,
Gucu KAPALI konuma getirin
‘ One:mli Onay islemini gergeklestirmeden giicii KAPALI konuma getirirseniz, ayarlarda yaptiginiz degisikliklerin etkili \

l 9 olmayacagini unutmayin.



Il . GALISMA

UYARI :

Giig salteri ACIK konumdayken, dikis makinesinin ani galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin elini-
zi, parmaklarinizi vb., bant kesicinin calisma alanina yaklastirmayin.

Ayrica, emniyet kapagi vb., ¢cikarilmisken bant kesiciyi kullanmayin.

Dikis basinda ya da sonunda bandi keserken diz pedalina @
basin. Kesicinin hareketli bigagi asagi iner, bant aninda kesilir.
(Kesim genisligi 40 mm'ye kadar ¢ikabilir.)

Bant kesicisi @ kullanmadan dikis dikerken, bant kesme (ini-
& tesinin saginda yer alan kesici hareket digmesini @ KAPALI
konuma getirin (asagdi dogru basin), bdylece diz pedalina
basilsa bile bant kesici @ c¢alismaz. Bu islem, bant kesicinin
© yanlislikla caligtirimasini énler.

o ———————————— — — —
[ =  Emniyetiniz icin, bant kesici @ kullaniimadign |
| (WA') zaman kesici hareket diigmesini @ KAPALI |
| konuma getirin. ]

—10 -




IV . PARCALARIN AYARI

Teslimat sirasinda, bant kesici mekanizma pargalarinin standart montaj ayari yapilmistir. Ancak parca degisimi gibi nedenlerle

montaj yapilirsa, ayari asagidaki boyut degerine gore yapin.

BikRAT Makinenizi iyi tanimamaktan ya da hatali ayar yapmaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin, makinenin ayarinin \
@ makineyi taniyan ve emniyet konusunda egitim almig bakim teknisyenleri tarafindan yapilmasini saglayin.

1. Hareketli bigcagin ya da karsi bigagin degistirilmesi

UYARI :

Giig salteri ACIK konumdayken, dikis makinesinin ani galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin elini-
zi, parmaklarinizi vb., bant kesicinin galigma alanina yaklastirmayin.

Ayrica, emniyet kapagi vb., cikarilmigken bant kesiciyi kullanmayin.

Hareketli bicak ya da karsi bicak aginmig ve degistiriimesi gerekiyorsa, asagidaki islemleri uygulayarak degistirin.

1) Bant kesici Unitenin tamamini dikis makinesinden ¢ikarin.
2) Dort adet tespit vidasini @ gevsetin, emniyet kapagini @
batundyle ¢ikarin.

3) ki adet tespit vidasini @ gevsetip karsi bicag @ degisti-
rin.

4) ki adet tespit vidasini @ gevsetip hareketli bicagi @ de-
gistirin.

5) Emniyet kapagini @ yerine takin.
Ayrica, soldaki sekilde gosterildigi gibi kapak yuksekligini
ayarlayin.

7,5 mm

-1 -



2. Karsi bigcak agisinin ayari

UYARI :
Giig salteri ACIK konumdayken, dikis makinesinin ani galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin elini-
zi, parmaklarinizi vb., bant kesicinin calisma alanina yaklastirmayin.
Ayrica, emniyet kapagi vb., ¢cikarilmisken bant kesiciyi kullanmayin.

A: 0,1 mm'den kiigiik

o

e A 8

\‘

A Biiyik
B: Kigiik

3. Hareketli bigagin kalkis yuksekliginin ayari

Kesicinin keskinligini arttirmak igin, hareketli bigcagin karsi bi-

cakla hafif capraz calismasi sarttir.

Calisma diizleminin @ tabaninda standart olarak 0,1

mm'den az bogluk olmasi gerekir.

1) Kars! bigaktaki (gegici olarak sikilmig) iki vidayr @ hafif
gevsetin, ayar yapmak igin ayar vidasini @ gevirin.

2) Ayar vidasi @ saat yoni tersine gevrilirken, hareketli bi-
c¢aga kiyasla karsi bigak acisi artar ve bigaklar arasindaki

egim artar.
{ Birbiriyle gapraz olmasini saglayan agi buyudii- \
| gi zaman, baglangictaki keskinlik artar. Ancak |
| — kesici kisim daha gabuk asinir ve bigaklarin |
| (P&EATY  kullanim 8mrii azalir. I
| Buna bagh olarak bigaklarin ¢galisma agisini, |
| bandin kesilebilecegi en kiigiik a¢i araliginda |
‘ tutun. ,

UYARI :

zi, parmaklarinizi vb., bant kesicinin galigma alanina yaklastirmayin.

CE Gii¢ salteri ACIK konumdayken, dikis makinesinin ani galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin elini-
Ayrica, emniyet kapagi vb., cikarilmigken bant kesiciyi kullanmayin.

Hareketli bicagin kalkis yuksekligi, teslimat éncesinde fabrikada ayarlanmistir. Ancak déner solenoid ya da benzeri bir pargayi
degistirirken, asagidaki islemlere uygun olarak yeniden ayar yapin.

26 mm

1) Emniyet kapagini sokun.
(Emniyet kapagini degdistirme islemleri igin, bakiniz 11.
Sayfada “ [V . PARCALARIN AYARI".)

2) Solenoid kolu kelepge vidasini @ gevsetin.

3) Durdurucu civata @ kilit somununu @ gevsetin.

4) Durdurucu civatay @ gevirin, hareketli bigagin yiksekligi-
ni, karsi bigaga goére 26 mm olarak ayarlayin.

5) Durdurucu civatanin kilit somununu @ sikin.

6) Uzunlamasina konumu ayarlayin; solenoid kolu @ ile TC
kolu @ arasindaki bosluk 4,1 mm olmalidir. Ardindan ke-
lepge vidasiyla @ bu konumda sabitleyin.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

| =+ Solenoid kol @ ile TC kol @ arasindaki bogluk
DIKKAT o . I

| &‘ dogru sekilde ayarlanmazsa, parcgalar birbirine |

‘ miidahale edecegi igin kesici diizgiin galismaz. ,

7) Emniyet kapagini eski yerine takin.

—-12 —



V . TEST KESiMi

UYARI :

Giig salteri ACIK konumdayken, dikis makinesinin ani galismasi yiiziinden olabilecek kazalari 6nlemek igin elinizi,
parmaklarinizi vb., bant kesicinin calisma alanina yaklastirmayin.

Ayrica, emniyet kapagi vb., ¢cikarilmisken bant kesiciyi kullanmayin.

Urlnleri dikmeye baslamadan énce, asagidaki islemleri test malzemesiyle birlikte uygulayarak bant kesicide kesme testi yapin.

1) Bandi @ test malzemesinin Uzerine dikin.

2) Bant kesiciyi @ calistirmak igin diz pedalina basin, bandin
dlizgln kesilip kesilmedigini kontrol edin.

3) Kesim sonucu iyi degilse, kesicinin kesme basincini ayar-

lamak gerekir.

Ayar vidasinin @ kilit somununu @ gevsetip baski basin-

cini ayarlayin.

Kesicinin baski basinci, ayar vidasi @ sikistirildigi za-

man artar.
—| | Kesicinin baski basinci yiiksek iken, baglan- )
| ~3~  gictaki keskinlik iyidir. Ancak kesici kisim daha
DIKKAT L -
g‘ cabuk asinir ve kesicinin kullanim émrii azalir.
I Buna bagl olarak baski basincini, bandin kesi- I
\ lebilecegi en kiigiik basingta tutun. ]
Sy * Yayh balansla 6l¢iim yaparken, baski basincinin stan-
™~ dart ayar degeri 30 N'dur.

Ayrica, kesicinin baski basinci ayarlandigi halde kesim
sonucu iyi degilse, karsi bicagin agisini ayarlayin.
(Bakiniz 11. Sayfada “ IV . PARGCALARIN AYARI".)

—-13 -
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