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1. SPEZIFIKATIONEN

Model MF-7500-E11
Klassenbezeichnung Mit Stoffunterschneider fir Elastikbandannahen
Nahgeschwindigkeit Max. 6.000 sti/min (5.000 sti/min mit MD) (bei Intervallbetrieb)
Nahgeschwindigkeit bei Lieferung. 4.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)
Nadelabstand 3-Nadel 5,6 mm, 6,4 mm
2-Nadel 4,0 mm
Differentialtransportverhaltnis | 1:0,7 bis 1:1
Stichlange 0,9 bis 3,6 mm (bis auf 4,0 mm einstellbar)
Larmpegel - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am

Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 76,5 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaf
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.




2. MASSZEICHNUNG DES TISCHES (HALBVERSENKTER TYP)
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3. INSTALLATION DER STAUBRUTSCHE

0

o ©

1) Die Staubrutsche @ mit zwei Holzschrauben @

montieren.

2) Den Staubrutschenhalter @ mit drei Holzschrau-

ben @ montieren.

3) Die Staubrutsche A @ mit drei Schrauben @
montieren. Die Staubrutsche A kann in zwei ver-

schiedenen Orientierungen montiert werden.




4) Die Staubrutsche B @ auf die Klauen der Stau-
brutsche A @ setzen, um sie zu fixieren.

4. OFFNEN UND SCHLIESSEN DER ABDECKUNG

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nihmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf

der Motor vollkommen stillsteht.

A : Auf dieser Seite 6ffnen.
B : Nach rechts driicken.

Zum Offnen und SchlieRen der Hauptabdeckung @
ist sie auf dieser Seite bei nach rechts gedrickter
Schiebeabdeckung @ zu 6ffnen

5. EINSTELLVERFAHREN DES MESSERDRUCKS

WARNUNG :
Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

der Motor vollkommen stillsteht.

Stellen Sie den Eingriffdruck von Schwingmesser und
Festmesser innerhalb des Bereichs, in dem der Stoff
einwandfrei geschnitten wird, so niedrig wie mdglich ein.
Die Befestigungsschraube @ der Druckhilse A und
die Befestigungsschraube @ der Druckhiilse B in
dieser Reihenfolge 16sen. Die Druckhilse B nach
rechts verschieben, und die Befestigungsschraube
@ anziehen, um den Messerdruck zu erhohen.
Nachdem der gewilinschte Messerdruck erreicht ist,
die Befestigungsschraube @ anziehen.



6. EINSTELLVERFAHREN DER MESSERSCHNITTPOSITION

WARNUNG :
Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

der Motor vollkommen stillsteht.

—

O

i

Den Abstand zwischen der rechten Nadel und der
Schnittposition gemaf’ der folgenden Beschreibung ein-
stellen.

1) Die Feststellschraube @ |6sen, die Einstell-
schraube @ drehen, und Schwingmesser @ und
Festmesser @ seitlich verschieben. @ und @
wandern nach links, wenn die Einstellschraube @
im Uhrzeigersinn gedreht wird, und nach rechts,
wenn sie entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht
wird.

2) Nach der Einstellung die Feststellschraube @ an-
ziehen.

3) Nach der Einstellung der Messerbreite muss der
Federdruck neu eingestellt werden.

7. EINSTELLVERFAHREN DES MESSEREINGRIFFBETRAGS

WARNUNG :
Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

der Motor vollkommen stillsteht.

1) Die Befestigungsschraube @ an der vollstandig
abgesenkten Position des Schwingmessers @ 16-
sen, und den Zustand herstellen, in dem sich das
Schwingmesser @ auf und ab bewegen l&sst.

2) Den Eingriffbetrag des Schwingmessers @ und
Festmessers @ auf etwa 0,5 mm von der Oberkan-
te des Schwingmessers einstellen, und die Befesti-
gungsschraube @ anziehen.



8. AUSWECHSELVERFAHREN VON SCHWINGMESSER UND FESTMESSER

A

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf

der Motor vollkommen stillsteht.

Zum Auswechseln des Schwingmessers @ die
Schrauben @ und die Schutzplatte @ entfernen.
Dann die Schraube @ entfernen, und das
Schwingmesser auswechseln. Zum Auswechseln
des Festmessers @ die Schraube @ ldsen, und das
Festmesser @ entfernen.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiilhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

der Motor vollkommen stillsteht.

Tragen Sie unbedingt ein paar Tropfen Ol auf den
Oldocht @ der Schwingmesser-Antriebsstange @
auf, bevor Sie die Nahmaschine nach der Lieferung
zum ersten Mal oder nach langerer Nichtbenutzung
wieder in Betrieb nehmen.

Verwenden Sie als Schmierdl JUKI GENUINE OIL

18.
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10. EINSTELLVERFAHREN DES NAHFUSS-FRONTHUBBETRAGS

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf
der Motor vollkommen stillsteht.

Wenn dicke Gummiplatten oder dergleichen zusammengenaht werden sollen, kann das Material
reibungslos transportiert werden, indem die Vorderkante des NahfuRes @ angehoben wird. Die Mutter

@ I6sen, die Befestigungsschraube @ nach rechts (im Uhrzeigersinn) drehen, und die Vorderkante des
NahfuRes @ zum Einstellen anheben.

11. EINSTELLVERFAHREN DER BANDFUHRUNGSPOSITION

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht.

Die Befestigungsschraube @ losen, und die Bandfiihrungsbasis @ nach rechts und links schieben, um
die Bandposition einzustellen.

12. EINSTELLVERFAHREN DER BANDFUHRUNGSBREITE

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht.

Die Befestigungsschraube @ lésen, und die Bandfiihrung @ nach rechts und links schieben, um die
Bandbreite einzustellen.

13. EINSTELLVERFAHREN DES STOFFDRUCKERS

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf
der Motor vollkommen stillsteht.

Die Befestigungsschraube @ lésen, und die Messerschnittposition so einstellen, dass das Schwingmesser
@ zwischen der Messerfiihrung @ eintritt.




14. EINSTELLEN DES EINGRIFFWINKELS DES MESSERS

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf

WARNUNG :
A Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht.

1) Die Stoffplatte, links @ entfernen.

2) Die Schrauben @ und @ losen.

3) Die Scharfe des Messers durch Drehen des
Exzenterstifts @ entgegen dem Uhrzeigersinn
entsprechend der Messerscharfe einstellen.

1. Der Eingriffswinkel kann so weit eingestellt\
werden, bis die Markierungslinie auf dem I
Exzenterstift durch Linksdrehen des Stifts I
senkrecht steht. Wird der Exzenterstift

|
| Linksdrehung |

Uber die obige Stellung hinaus gedreht, I
T I
I

Vorsichty nimmt der Winkel zwischen Obermesser

|
I
I
I
I
I
: 9 und Untermesser zu.
I
I
I
I
\

(B) 2. Wird die Eingrifftiefe zu sehr vergro- :
’ Rert, kann das Messer verschleiflen. |
C I 3. Stellen Sie das Messer so ein, dass I
® es gut schneidet und die Eingrifftiefe |
. . nicht zu groB ist. )
@ : Standardeinstellungswinkel —_—— e —_
@® : Fiir schwer zu nihende Stoffe eingestellter Winkel . _
® : Fir abgenutztes Messer eingestellter Winkel 4) Nach der Einstellung die Schrauben @ und ©
* Wird der Messereingriffwinkel von Anfang an festziehen.

auf ® eingestellt, kann das Messer friiher
verschleilfen als bei Einstellung des Winkels
auf den Standardwert.

. J
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