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(I. TECHNISCHE DATEN

)

Modellbezeichnung

Hochgeschwindigkeits-Flachbett-
Deckstichmaschine

Halbtrockenkopf-Hochgeschwindigkeits-Flachbett-
Deckstichmaschine

Modell

Serie MF-7500

Serie MF-7500D

Stichtyp

ISO-Standard 406

407, 602 und 605

Anwendungsbeispiele

Séaumen und Abdecken fir Strickwaren und allgemeine Maschenwaren

Max. 6.500 sti/min (bei Intervallbetrieb)
Keilriementyp
Max. 6.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)

Max. 5.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)
Keilriementyp
Max. 5.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)

Nahgeschwindigkeit Direktantriebstyp Direktantriebstyp
Nahgeschwindigkeit bei Lieferung. 4.500 sti/min | Nahgeschwindigkeit bei Lieferung. 4.000 sti/min
(bei Intervallbetrieb) (bei Intervallbetrieb)

Nadelabstand 3-Nadel ... 4,8 mm, 5,6 mm und 6,4 mm

2-Nadel ... 3,2 mm und 4,0 mm

Differentialtransportverhaltnis

1: 0,7 bis 1: 2 (Stichlange: weniger als 2,5 mm)
Differentialtransport-Feineinstellmechanismus ist vorhanden. (Feineinstellung)

Stichlange 1,2 mm bis 3,6 mm (einstellbar bis auf 4,4 mm)

Nadel UY128GAS #9S bis #14S (Standard #10S) | UY128GAS #9S bis #128S (Standard #10S)
Nadelstangenhub 31 mm

Abmessungen (Hohe) 451 x (Breite) 523 x (Lange) 279

Gewicht 49 kg (Mit pneumatischem Fadenabschneider) , 46 kg

NahfuBhub 8 mm (Nadelabstand: 5,6 mm ohne Oberabdeckung), und 5 mm (mit Oberabdeckung)

Mikroliftermechanismus ist vorhanden.

Transporteinstellmethode

Haupttransport ... Stichteilungs-Einstellmethode mit Einstellrad
Differentialtransport ... Hebeleinstellmethode (Feineinstellmechanismus ist vorhanden.)

Greifermechanismus

Kugelstangen-Antriebsmethode

Schmiersystem

Druckschmierung durch Zahnradpumpe

Schmierdl JUKI GENUINE OIL 18

Olbehalterkapazitat Olstandanzeigerlinie: 600 cm® bis obere Linie: 900 cm®

Installation Halbversenkter Typ

Larmpegel - Entsprechender kontinuierlicher Emissions- - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-
Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz: Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 76,5 dB; (einschlieBlich A-bewerteter Wert von 74,0 dB; (einschlieBlich
Kpa = 2,5 dB); gemaR ISO 10821- C.6.2 -ISO Kpa = 2,5 dB); gemaR ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 bei 4.500 sti/min. 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.

;- "\  Entfernen Sie das fixierte Band @ fiir den Transport,

bevor Sie die Nahmaschine einrichten.
- J




(III. INSTALLIEREN DES ZUBEHUORS )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

WARNUNG :
CE Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht.

( 1. Installieren des NahfuBhebezylinders )

1) Die NahfuBhebezylindereinheit @ mit den Schrau-
ben @ , den Unterlegscheiben @ und den Feder-
scheiben @ an der Nahmaschine anbringen.

2) Die Schraube @ so anziehen, dass ein Abstand
von 1 bis 2 mm zwischen der Kappe @ am oberen
Ende der NahfuBhebezylindereinheit @ und dem
NahfuRhubhebel @ besteht.

Falls der Abstand nicht auf 1 bis 2 mm eingestellt
werden kann, die Hohe der Mutter @ und der
Kappe @ einstellen, um den korrekten Abstand
zwischen Kappe und Hebel zu erhalten.

3) Die Hohe der Schraube @ gemaR der Bedienungs-
anleitung des Modells MF-7500 einstellen (VI-15.
Einstellen des NdhfuBhubs), und die Mutter @
anziehen.

4) Der Hub der Zylindereinheit @ betragt 30 mm.
Sicherstellen, dass der NahfulRhubhebel @ inner-
halb des Zylinderhubbereichs mit der Schraube @
in Bertihrung kommt.

1) Installieren Sie den Druckmesser @ an der Regler-
Haupteinheit @ .

2) Befestigen Sie das Verbindungsstiick @ an der
Lufteinlass6ffnung @), und das Verbindungsstiick
O an der Auslassoffnung @.

3) Installieren Sie die Regler-Haupteinheit @ mit der
Holzschraube @ unter dem Tisch.




( 3. Installation und Einstellung des SC-921 )

(1) Installation des SC-921 am Tisch (Halbversenkter Typ)

Konvex
scheibe
Feder
scheibe

Sechskant

Die rechte und linke Stiitzplatte @ und zwei Gummisitze @ der jeweiligen Stlitzplatte montieren.

Die Schaltkasten-Montageplatte @ mit vier Schrauben @ am Schaltkasten montieren.

Die oben erwéhnte Einheit mit vier Schrauben @ an der Stiitzplatte @ montieren.

Die Stltzplatten @ und den Schaltkasten mit der im Lieferumfang der Einheit enthaltenen Befestigungs-

schraubeneinheit @ am Tisch befestigen. Dabei die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen Muttern und

Unterlegscheiben gemaR der Abbildung A einfligen, so dass die Stltzplatten und der Schaltkasten sicher be-

festigt sind.

2) Installieren Sie den Schaltkasten (oder denjenigen mit kleiner Motoreinheit) am Tisch. Montieren Sie dann den
Nahmaschinenkopf auf dem Tisch. (Siehe die Bedienungsanleitung der Nahmaschine.)

3) Die Montageplatte @ der Tafel CP-18 @ mit vier Schneidschrauben @ , die mit dem Gerat geliefert werden,
installieren.
Dabei darauf achten, dass das Kabel nicht unter der Montagehalterung eingeklemmt wird.

7) Die Tafel CP-18 @ mit Holzschrauben ® am Tisch montieren.

A WON -
== — —



(2) AnschlieBen der kabel

1) Die Kabel @ des Fadenabschneidemagneten, des
Ruckwartsnahmagneten usw. sowie das Kabel vom
Motor durch die Offnung @ im Tisch filhren, um sie
unter den Maschinentisch zu verlegen.

2) Die Schraube @ an der Abdeckung @ mit einem
Schraubenzieher |6sen, um die Abdeckung zu off-
nen.

3) Das vom Maschinenkopf kom-
mende 14P-Kabel @ an den
Steckverbinder @ (CN36) an-
schlielRen.

4) Das vom Maschinenkopf kom-
mende 3P-Kabel @ an Steckver-
binder @® (CN42) anschlieflen.

5) Das NahfuRlifterkabel 2P @ in
den Steckverbinder @ (CN37)
einfihren.

6) Den vom Motor kommenden
Steckverbinder @ an den Steck-
verbinder @ (CN30) der Platine
anschliefRen.

7) Das Pedalsensorkabel ® an Steckverbinder ® (CN34) anschlieRen.
8) Das Motorliifterkabel ® in den Steckverbinder @ einfiihren.

{ Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muB beim AnschlieBen auf ihre vorschriftsméaBige Ausrichtung ge- ]
| foy  achtet werden. (Stecker mit Verriegelung miissen bis zum Einrasten eingefiihrt werden.) Die Ndhmaschine |
| @ ist erst dann betriebsbereit, wenn alle Stecker korrekt angeschlossen worden sind. AuBerdem besteht die |
Gefahr, daB Fehlermeldungen oder dergleichen auftreten, und daB Nahmaschine und Schaltkasten bescha-
‘h digt werden. _

[AnschlieBen des Steckverbinders fiir die Bedienungstafel]

Der Steckverbinder fur die Bedienungstafel wird mit-
geliefert.

Den Stecker ® unter Beriicksichtigung der Ausrichtung
an den Steckverbinder @® (CN38) der Leiterplatte an-
schlieBen. Nach dem Anschlul den Stecker einwand-
frei verriegeln.

‘ \frsic\hi Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor \
l & Sie den Steckverbinder anschlieBen. ,



(3) Einstellverfahren des Maschinenkopfes

RN
‘ lodichy  Soll eine andere Bedienungstafel als CP-18 verwendet werden, schlagen Sie in der Bedienungsanleitung \
l der fiir das Einstellverfahren des Maschinenkopfes zu verwendenden Bedienungstafel nach. ,

1) Funktionseinstellung Nr. 95 aufrufen.

D oALIKKE

1 A A
ABCBC
S [) =
2) Der Maschinenkopftyp kann durch

\ Driicken der Taste @ © (Taste @

D ALIKE
OALB': CP-18 0 ) gewahit werden.
DI‘CJ * Angaben zum Maschinenkopftyp ent-
nehmen Sie bitte der "MASCHINEN-
G KOPFLISTE" auf dem getrennten

schine.

{ A
ABCEC Q @ Blatt bzw. in der Bedienungsanleitung
N des Maschinenkopfes lhrer Nahma-

Maschinenkopftyp Modellbezeichnung

MF-7500/UT35
MF-7500/UT37
MF-7500D/UT35
MF-7500D/UT37

F75

F75d

3) Nach der Wahl des Maschinenkopf-

ﬁ/ \ typs durch Dricken der Taste @ (1)
-«
o A B C D ALK A
als’ mm N\'m CpP-18 (Taste @ ) riickt die Schrittanzei-
ofel/ I N ,

ge auf 96 oder 94 vor, und das Display

D, Q wechselt automatisch auf die Anzeige
ABCBC Q o des Inhalts der Einstellung, die dem
o’ 2 Maschinenkopftyp entspricht.

> | » 74




(4) Einstellen der unteren Stoppposition der Nadelstange

Funktionseinstellung Nr. 122 aufrufen.

ﬁ/ T | Sicherstellen, dass die untere Stopp-
position der Nadelstange Abb. 1 ent-
o A C 0 JUKI spricht. Anderenfalls die untere Stopp-
alst Wlﬂ l\Nm cp-18 position der Nadelstange mithilfe der
ofcy/ N N Funktionseinstellung Nr. 122 korrekt ein-

stellen. (Die Einstellung kann innerhalb

Yoy 2 des Bereichs von +15° durchgefiihrt
ABCBC Q d
vy v werden).
< > v 4
d & & d

Fig. 1




(IV. LUFTLEITUNGSZEICHNUNG )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

( 1. Verrohrung der Fadenabschneidervorrichtung )

1. Rohrleitungszeichnung mit Fadenabschneider




2. Rohrleitungszeichnung fiir Luftsto

®

Luftschlauch

Den Luftschlauch in den Luftdruckregler @ einfiihren.
Den Luftdruck auf 0,4 bis 0,5 MPa (4 bis 5 kg/cm?)
einstellen.

Den Reglerknopf @ hochziehen, und den Knopf @
zum Einstellen des Luftdrucks drehen, bis der Zei-
ger auf 0,4 bis 0,5 MPa steht.

Nach der Einstellung den Reglerknopf @ wieder
nach unten dricken.

Wenn sich Abwasser wahrend des Betriebs im Ab-
schnitt A des Reglers @ ansammelt, den Ablasshahn
© hineindriicken, um das Abwasser abzulassen.



(V. EINFADEIN DES MASCHINENKOPFES )

WARNUNG :
Um mogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen. Falsches Einfideln kann Stichauslassen, Fadenbruch, Nadel-
bruch oder unregelméaBige Stiche zur Folge haben. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

Fadeln Sie den Maschinenkopf gemaf den folgenden Einfadelanweisungen ein.

( ol Wenn fiir eine Maschine mit Fadenabschneidevorrichtung eine geringe Fadenspannung in der Stirn- )
| U platte verwendet wird, wird die Linge des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden Nadelfadens |
\ verkiirzt, so dass es zu Herausschliipfen des Fadens am Ndhanfang kommen kann. )




(VI. EINSTELLEN DES GREIFERFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS)

A

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

1. Einstellen des
Fadenabschneider-Luftzylinders

1) Der Hub des Luftzylinders @ betragt 18 mm.
Zum Einstellen des Hubs die Befestigungsschrau-
be @ der Hiilse @ l6sen, und die Hilse @ nach
rechts oder links verschieben.

—-10 -



( 2. Einstellen des Untermessers )

1) Das Untermesser @ und den Untermesserhalter
@ mit den Befestigungsschrauben @ an der in der
Abbildung gezeigten Position anbringen.

3. Einstellen der Position der
Klemmdruck-Einstellfede

Die Schrauben @ losen.
Die Einstellung so vornehmen, dass ein Abstand

Doy \

von 2,5 + 0,5 mm zwischen dem oberen Ende
der Klemmdruck-Einstellfeder ® und dem oberen
Ende des Untermessers @ besteht, wenn das
Untermesser @ auf die rechte Anschlagstellung
gebracht wird.

3) Nach der Einstellung die Schrauben @ festziehen.

4. Einstellen des
Messereingriffs und der
Messerdruck-Regulierfeder

1) Die Schrauben @ und @ I6sen, und die Position
des Obermessers @ so einstellen, dass der Eingriff
des Obermessers @ mit dem Untermesser 0,5 mm
betragt, wenn sich das Untermesser @ ganz nach
rechts bewegt.

2) Gleichzeitig die Einstellung so vornehmen, dass ein
Abstand von 0,5 bis 1 mm zwischen der Messer-
druck-Einstellfeder @ und der Klemmdruck-Einstell-

® feder @ vorhanden ist.

3) Nach der Einstellung die Schrauben @ festziehen.

2,5+0,5mm ®

5. Einstellen des Drucks der
Klemmfeder

1) Der Greiferfaden wird nach dem Fadenabschneiden
durch die Klemmdruck-Einstellfeder @ gehalten.

2) Der Greiferfaden-Haltedruck kann durch Drehen
der Schraube @ eingestellt werden.

3) Durch Drehen der Schraube @ im Uhrzeigersinn
wird der Haltedruck erhdht, wahrend er durch Dre-
hen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.

4) Den Haltedruck moglichst niedrig einstellen, sol-
ange der Greiferfaden noch gehalten wird.

-11 -



6. Ausgangsposition des
Greiferfadenabschneidermechanismus

Wenn sich der Unterfadenabschneider @ an seinem
linken Anschlag befindet, muss das Oberende des
. i Unterfadenabschneiders @ 22 + 0,5 mm Abstand von
E . der Mitte der Nadelstange haben.
[ Mitte der

Nadelstange

| I
[T
RERREE

IHEENEEEEEEENENEREE

7]
1]
[0

N
N
=)
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3

( 7. Einstellen des Anschlags)

Y

Den linken Anschlag bei eingeschalteter Druckluftvor-
richtung tberprufen. Die Einstellung ist bei einem Luft-
druck von 0,5 MPa auszufiihren.

Die Position des Anschlags @ so einstellen, dass ein
Abstand von 0,3 bis 1 mm zwischen dem Greifer ® und
der Klemmdruck-Einstellfeder @ vorhanden ist, wenn
sich das Gegenmesser am linken Anschlag (Vorderen-
de) befindet.

[ 8. Einstellen der Hohe des ]
Untermessers

Wenn die Nadelstange um 15° von ihrem oberen Tot-
punkt vorriickt, muss ein Abstand von 0 bis 0,1 mm
zwischen der Unterseite des Untermessers @ und der
Oberseite des Greifers ® bestehen.

Fiihren Sie die Arbeit bei Hochstellung der \

[
Vorsicht
| @ Nadelstange durch, wenn Sie den Fadenab- |

schneidermechanismus von Hand betétigen. ,

—-12 -



Die Klingenspitze des Untermessers befindet 9. Einstellen der Léngsposition
sich in der Mitte der Dicke des Greifers

der Untermesser-Klingenspitze

1) Die Nadelstange um 15° von ihrem oberen Tot-
punkt vorriicken.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass die Klingen-
spitze des Untermessers @ in der Mitte der Dicke
des Greifers (® platziert ist, wenn das Untermesser
O hervorspringt, bis seine Spitze auf die Endflache
des Greifers (® ausgerichtet ist.

3) Die Mutter @® lésen, und den Untermesserhalter @
hin und her bewegen, um die Position der Klingen-
spitze des Untermessers @ einzustellen.

4) Nach der Einstellung die Mutter ® festziehen.

o Fiihren Sie die Arbeit bei Hochstellung der \
| U Nadelstange durch, wenn Sie den Fadenab- |
schneidermechanismus von Hand betatigen. ,

{
D

(@D I
< — Oy I
—7 < o \°

10. Einstellen des
Fadenabschneidersensors

Der Sicherheitsschalter verhindert das Anlaufen der
Nahmaschine, wenn die Greiferfadenabschneidervor-
richtung nicht in ihre Ausgangsstellung zurtickkehrt.

1) Die Befestigungsschrauben @ I6sen.

2) Die Schalterplatte ( so einstellen, dass die LED
des Fadenabschneidersensors @® aufleuchtet,
wenn die Fadenabschneidervorrichtung vollstéandig
zu ihrer Ausgangsstellung zurlickgekehrt ist.

3) Die Befestigungsschrauben @ anziehen.

; Fiihren Sie die Arbeit bei Hochstellung der |
9 Nadelstange durch, wenn Sie den Fadenab- |
schneidermechanismus von Hand betitigen. |

576 11. Einstellen der Geschwindigkeit
des Greiferfadenabschneiders

Die Geschwindigkeit der Greiferfadenabschneidervor-
richtung kann mit den Durchflussreglern @ und @ des
Luftzylinders @ reguliert werden.

1) Wenn eine Anderung der Ausriickgeschwindigkeit
des Untermessers erwiinscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ l6sen, und die Einstellschrau-
be drehen. Wenn eine Anderung der Einrlickge-
schwindigkeit des Untermessers erwinscht ist, die
Mutter des Durchflussreglers & losen, und die Ein-
stellschraube drehen.

2) Nach der Einstellung die Muttern der Durchflussreg-

ler @ und @ anziehen.

o E—— —————— — —— ——— — —— — —
{ Bei zu niedriger Ausriickgeschwindigkeit

| des Untermessers wird Fadenabschneide- |

Tordicht versagen verursacht.
| 9 - Wenn die Einriickgeschwindigkeit des |
| Untermessers zu hoch ist, wird ein Unter- |
faden-Klemmfehler oder eine ungleich-
‘ maRige Nadelfaden-Restlange verursacht. ,

N — — — — — — — — — — — — — — —



(VII. EINSTELLEN DES FADENFREIGABEMECHANISMUS )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusitzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

*

A

Der Abstand zwischen der Raste und der Scheibe
betragt 0,2 bis 0,5 mm. (5 Stellen

/

( 1. Einstellen der Scheibenhebung)

1) Die Befestigungsschraube @ im Einstellnocken @
I6sen, und den Einstellnocken @ drehen, um die
Scheibenhubplatte @ anzuheben oder abzusenken.

2) Den Abstand zwischen dem Rastenteil der Schei-
benhubplatte €@ und der Fadenspannungsscheibe
O auf 0,2 bis 0,5 mm einstellen, und die Befesti-
gungsschraube @ wieder anziehen.

3) Falls der Rastenteil der Scheibenhubplatte @ mit
der Fadenspannungsscheibe @ in Beriihrung
kommt, werden Nahstérungen verursacht. Lassen
Sie daher Sorgfalt walten.

2. Einstellen des
Fadenfreigabehakens

1) Die Befestigungsschraube @ l6sen. Die Einstel-
lung so vornehmen, dass das obere Ende der
Spannungsfreigabestange @ einen Abstand von
35 = 1 mm von der Oberkante der Aufnahmefaden-
fihrung @ hat. Dann die Befestigungsschraube @
anziehen.

2) Die Befestigungsschraube @ l6sen, und die Posi-
tion des Fadenfreigabehakens @ nach oben oder
unten verschieben, um die Fadenrestlange am
Nahanfang einzustellen.

* Durch Anheben der Position des Fadenfreiga-
behakens @ wird die Fadenrestlange am
Nahanfang verkleinert, wahrend sie durch Ab-
senken vergroBert wird.

* Falls bei Verwendung eines nicht elastischen
Fadens Stichauslassen am Nahanfang auftritt,
die Restlange des Oberlegfadens am Nahanfang
mithilfe der Feststellschraube @ korrekt ein-
stellen, und die Restlange des Greiferfadens am
Nihanfang mithilfe der Schraube ® minimieren.

{F Wenn die Fadenrestlinge am Ndhanfang zuq\

| o~ k.urz is_t, vergri..":Bert sich die Wahrschein- |

X lichkeit von Stichauslassen oder Heraus-
| U schliipfen des Fadens aus dem Nadel6hr am |
‘ Nahanfang. ,

N — — — — — — — — — — — — — — —
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(VIII. EINSTELLEN DES OBERLEGFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS )

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusitzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

(

1. Einstellen des Messereingriffs)

1)

2)

Die Einstellung so vornehmen, dass der Eingriff
des Festmessers @ mit dem Schwingmesser @ 0,5
mm betragt.

Zum Einstellen des Eingriffs die Befestigungs-
schrauben @ 16sen, und den Messerhalter @ nach
oben oder unten verschieben.

2. Einstellen des Drucks der
Klemmfeder

]
-

Der Oberlegfaden wird nach dem Fadenabschnei-
den von der Klemmfeder @ gehalten.

Der Haltedruck kann durch Lésen der Mutter @
und Drehen der Schraube @ eingestellt werden.
Durch Anziehen der Schraube @ wird der Hal-
tedruck erhoht, wahrend der durch Lésen der
Schraube @ verringert wird.

Nach der Einstellung die Mutter @ festziehen.

Den Haltedruck mdglichst niedrig einstellen, solan-
ge der Oberlegfaden noch gehalten wird.

3. Einstellen der Position der
Schwingmesser-Klingenspitze

N =
— —

Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.
Durch Absenken der Zapfenschraube @ wird
gleichzeitig auch das Schwingmesser @ abge-
senkt.

Die Einstellung so vornehmen, dass der Haken
des Schwingmessers @ in die Aussparung auf der
Oberseite des Spreizers @ eindringt, der zu der
Position zu bringen ist, wo das Schwingmesser
den Oberlegfaden erfasst, wenn das Schwingmes-
ser @ auf die Tiefstposition gebracht wird. Dann
die Schrauben @ , ® und @ anziehen.

Das Schwingmesser vertikal so einstellen, dass ein
Abstand von 0,5 mm zwischen der Aussparung des
Spreizers @ und dem Schwingmesser @ vorhan-
den ist, und seitlich, so dass das Schwingmesser
@ zur Mitte der Breite der Aussparung im Spreizer
gebracht wird, wie in Abbildung A gezeigt.

Die Schrauben (® dienen zur Einstellung der Ver-
tikalposition, die Schrauben @@ zur Einstellung der
Querposition, und die Schrauben @ zur Einstellung
des Winkels des Messers.

Vergewissern Sie sich, dass das Schwing-
dchty messer @ innerhalb seines Aktionsradius
@ nicht mit anderen Teilen, wie z.B. NahfuR,
Nadel, Spreizer usw., in Beriihrung kommt. ]



4. Einstellen der Geschwindigkeit
des Schwingmessers

i)

) Der Hub des Luftzylinders @ betragt 20 mm.

o Die Geschwindigkeit des Schwingmessers kann mit

den Durchflussreglern @ und @ reguliert werden.

1) Wenn eine Anderung der Ausriickgeschwindigkeit

des Schwingmessers erwiinscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ lésen, und die Einstellschrau-
be drehen.
Wenn eine Anderung der Einriickgeschwindigkeit
des Schwingmessers erwiinscht ist, die Mutter des
Durchflussreglers @ l6sen, und die Einstellschrau-
be drehen.

2) Nach der Einstellung die Muttern der Durchflussreg-
ler @ und @ anziehen.

o —— —————————— — — — —

( + Bei zu niedriger Ausriickgeschwindigkeit |

| e~ des Schwingmessers wird Fadenabschnei- |

I Vorsicht deversagen verursacht. |

@ * Bei zu hoher Einriickgeschwindigkeit des

I Schwingmessers wird ein Nadelfaden- I

\ Klemmfehler verursacht. )
N — — — — — — — — — — — — — — —

—16 —



(IX. EINSTELLEN DES LUFTSTOSSWISCHERS (ZUBEHORS) )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

WARNUNG :
CE Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusitzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

( 1. Installieren des LuftstoBwischers )

1) Wenn der LuftstoRwischer @ verwendet werden soll,

muss die Oberlegfadenabschneidervorrichtung ent-
fernt werden.

2) Den LuftstoRwischer @ mit den Befestigungs-

schrauben @ anziehen.

3) Die Verrohrung gemaR “IV. LUFTLEITUNGSZEICHNUNG”

S.7.

1)

Die LuftstoRposition des LuftstoBwischers @ einstellen.

Die Einstellung so vornehmen, dass sich der Luft-
auslass des LuftstoRwischers @ auf der Riickseite
der Nadel und geringfligig unterhalb des Nadeldhrs
der linken Nadel befindet, wenn sich die Nadelstan-
ge in der Hochstellung befindet.

Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @
provisorisch anziehen.

Luft vom Luftkompressor zufiihren, und die Strom-
versorgung einschalten.

Wenn das Pedal der Nahmaschine nach hinten nie-
dergedriickt wird, wird der Nahful® angehoben, und
gleichzeitig wird Luft vom LuftstoRwischer @ aus-
gestoRen. Die Position des LuftstoRwischers @ neu
einstellen, so dass Luft nur zum Nadelfaden auf der
Ruckseite des Nadeldhrs ausgestolien wird.

Nach der Neueinstellung die Befestigungsschrau-
ben @ anziehen.

— —————————— — — — — —

17—

= Wenn Luft von der Vorderseite der Nadel |
ausgestoBen wird, schliipft der Nadelfaden |

aus dem Nadelohr. Lassen Sie daher Sorg-
TN falt walten. I
Stellen Sie die LuftstoBstiarke mit dem |
Durchflussregler © ein. |
I
I
)

G

¢ Das Handrad kann sich beim Einschalten
der Stromversorgung bis zur feststehen-
den Position drehen. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.

— — — — — — — — — — — — — — —



( X. WARTUNG )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

WARNUNG :
CE Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

( 1. Reinigung des Motorliifters )

Die Motorabdeckung @ 6ffnen, und die Schrauben @
entfernen. Die Peripherie des Motorliifters @ und der

Motorabdeckung @ reinigen.
Nach der Reinigung den Motorliifter @ und die Motor-
abdeckung @ wieder installieren.

—-18 —
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