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MF-7200D/UT42,45
BETRIEBSANLEITUNG
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|. TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnung

Halbtrockenkopf-Hochgeschwindigkeits-Deckstichmaschine mit kleinem Zylinderbett

Modell

Serie MF-7200D

Stichtyp

ISO-Standard 406, 407, 602 und 605

Anwendungsbeispiele

Saumen und Abdecken fir Strickwaren und allgemeine Maschenwaren

Max. Nahgeschwindigkeit

Max. 4.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)

Nadelabstand

3-Nadel ... 5,6 mm und 6,4 mm
2-Nadel ... 3,2 mm, 4,0 mm und 4,8 mm

Differentialtransportverhaltnis

1: 0,8 bis 1: 1,8 (Stichlange: weniger als 3,2 mm)
Differentialtransport-Feineinstellmechanismus ist vorhanden. (Feineinstellung)

Stichlange 1,4 mm bis 3,2 mm (einstellbar bis auf 4,2 mm)

Nadel UY128GAS #9S bis #12S (Standard #10S)

Nadelstangenhub 31 mm

Abmessungen (Hohe) 450 x (Breite) 444 x (Lange) 285

Gewicht UT42 : 48kg, UT45 : 44kg

Nahfulhub 6 mm (Nadelabstand: 5,6 mm ohne Oberabdeckung), und 5 mm (mit Oberabdeckung)

Mikroliftermechanismus ist vorhanden.

Transporteinstellmethode

Haupttransport ... Stichteilungs-Einstellmethode mit Einstellrad
Differentialtransport ... Hebeleinstellmethode (Feineinstellmechanismus ist vorhanden.)

Greifermechanismus

Kugelstangen-Antriebsmethode

Schmiersystem

Druckschmierung durch Zahnradpumpe

Schmierdl JUKI MACHINE OIL 18

Olbehalterkapazitat Untere Olstandanzeigerlinie: 600 cm® bis obere Linie: 900 cm®
Installation Hochmontagetyp, Halbversenkter Typ

Larmpegel - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:

A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieRlich Kpa = 2,5 dB); gemaf 1ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 bei 4.000 sti/min.

Il. AM ANFANG
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"\  Entfernen Sie das fixierte Band @ fiir den Transport,
bevor Sie die Nahmaschine einrichten.




lIl. INSTALLIEREN DES ZUBEHORS

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nihmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

A der Motor vollkommen stillsteht.

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf

s
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1. Installieren des NahfuBhebezylinders (UT45)

Die NahfuRhebezylindereinheit @ mit den Schrau-
ben @, den Unterlegscheiben @ und den Feder-
scheiben @ an der Nahmaschine anbringen.

DDie Schraube @ so anziehen, dass ein Abstand
von 1 bis 2 mm zwischen der Kappe @ am oberen
Ende der NahfuRhebezylindereinheit @ und dem
NahfuRhubhebel @ besteht.

Falls der Abstand nicht auf 1 bis 2 mm eingestellt
werden kann, die Hohe der Mutter @ und der Kappe
O cinstellen, um den korrekten Abstand zwischen
Kappe und Hebel zu erhalten.

Die Hohe der Schraube @ gemalR der Bedienungs-
anleitung des Modells MF-7200D einstellen (VI-16.
Einstellen des NahfuBhubs), und die Mutter @ an-
ziehen.

Der Hub der Zylindereinheit @ betragt 30 mm. Si-
cherstellen, dass der NahfuRhubhebel @ innerhalb
des Zylinderhubbereichs mit der Schraube @ in Be-
rihrung kommt.

Installieren Sie den Druckmesser @ an der Regler-
Haupteinheit @ .

Befestigen Sie das Verbindungsstiick @ an der Luft-
einlassoffnung @ , und das Verbindungsstiick @ an
der Auslassoffnung @ .

3) Installieren Sie die Regler-Haupteinheit @ mit der

Holzschraube @ unter dem Tisch.



3. Installieren des NahfuBliftungsmagneten (UT42)

1)

2)

3)

4)

5)

Den als Zubehdr mitgelieferten Magnethalterstift @
in die Gewindebohrung auf der linken Seite des Ma-
gnetinstallationsteils einschrauben.

Den Magnethalterstift @ auf die Magnethalterstift-
bohrung @ der NahfuBliftungsmagneteinheit @
ausrichten, und die NahfuBliftungsmagneteinheit
anbringen. Bei der Anbringung die Nahful3liftungs-
magneteinheit in nach rechts gedrehtem Zustand
auf den Stift schieben.

Die NahfuBliftungsmagneteinheit bei der Anbrin-
gung am Stift in umgekehrter Richtung drehen, und
mit der Schraube @ und der Unterlegscheibe @
befestigen. Dann die Einheit mit der Schraube @ ,
Unterlegscheibe @ und Federscheibe @ am Ma-
schinenkopf befestigen.

Die Hohe der Schraube @® gemaR der Bedienungs-
anleitung fir MF-7200D (VI-16. Einstellen des Nah-
fuBhubs) einstellen, und die Mutter @ anziehen.
Den NahfuRhubhebel @ absenken, bis er mit der
Schraube @ in Beriihrung kommt. Den oberen End-
abschnitt @ der NahfuRliftungsmagneteinheit @ auf
die Tiefststellung absenken, und die Einstellung mit
den Schrauben ® (4 Stellen) so vornehmen, dass
der Abstand zwischen dem oberen Endabschnitt ®
und dem Nahfulhubhebel @ 0 bis 0,5 mm betragt.

— —— —— ——————— —— — —

Das Gerdusch des Magneten kann wih- |
rend der Verwendung des NahfuBhebers |
zunehmen. Wenn es zunimmt, die 4 Befes-
_—+ tigungsschrauben ® 16sen, den Magneten I
2 zu einer Position absenken, bei der sich |
9 das Gerausch verringert, und die 4 Befesti- |
gungsschrauben ® wieder anziehen. Bei der |
Einstellung ist darauf zu achten, dass der
NihfuBhubhebel @ mit der NahfuB-Héhen- |
einstellschraube @ in Beriihrung kommt.

____ _ cinstellschraube @ in Beriihrung kommt. |

\




4. Installation und Einstellung des SC-921
(1) Tischmontagetyp

* Die Anweisungen gelten fir den Fall, dass der Schaltkasten am Tisch des Modells MF-7200D installiert wird.
Um einen anderen Maschinenkopf zu benutzen, installieren Sie den Schaltkasten gemal der Bedienungs-
anleitung fir den Hauptteil der relevanten Nahmaschine am Tisch.
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1) Schaltkasten @ und Sensorhalter @ mit den im Lieferumfang der Einheit enthaltenen Befestigungsschrau-
ben (Einh.) @ am Tisch montieren. Dabei die mitgelieferten Muttern und Unterlegscheiben gemal der Ab-
bildung einfuigen, so dass Schaltkasten und Sensorhalter sicher befestigt sind.

2) Installieren Sie den Schaltkasten (oder denjenigen mit kleiner Motoreinheit) am Tisch. Montieren Sie dann
den Nahmaschinenkopf auf dem Tisch. (Siehe die Bedienungsanleitung der Nahmaschine.)

3) Die Montageplatte der Tafel CP-18 mit vier Schneidschrauben @ , die mit dem Gerét geliefert werden, ins-
tallieren.

Dabei darauf achten, dass das Kabel nicht unter der Montagehalterung eingeklemmt wird.

4) Die Tafel CP-18 @ und den Sensorhalter @ mit Holzschrauben @ am Tisch montieren.

(2) Halbversenkter Typ

1) Die Schaltkasten-Montageplatte @ mit vier Schrauben @ am SC-921 montieren.
2) Die oben erwahnte Einheit mit vier Schrauben @ an der Stitzplatte @ montieren.

—4—



(3) AnschlieBen der kabel

1) Die Kabel @ des Fadenabschneidemagneten, des
Ruckwartsnahmagneten usw. sowie das Kabel vom
Motor durch die Offnung @ im Tisch fiihren, um sie
unter den Maschinentisch zu verlegen.

B A b ik Lk

2) Die Schraube ® an der Abdeckung @ mit einem
Schraubenzieher I6sen, um die Abdeckung zu 6ffnen.

3) Das vom Maschinenkopf kom-
mende 14P-Kabel @ an den
Steckverbinder @ (CN36) an-
schlie3en.

4) Das vom Maschinenkopf kom-
mende 3P-Kabel @ an Steck-
verbinder @® (CN42) anschlie-
3en.

5) Wenn die optionale AK-Vorrich-
tung angebracht wird, den von
der AK-Vorrichtung kommenden
2P-Steckverbinder @ an den
Steckverbinder @ (CN37) an-
schlielen.

6) Den vom Motor kommenden Steckverbinder @ an den Steckverbinder @ (CN30) der Platine anschlieRen.
7) Das Pedalsensorkabel ® an Steckverbinder ® (CN34) anschlieRen.

(Vorsicht)

1. Wenn die AK-Vorrichtung angebracht ist, muB ihr Benutzungsstatus nach Uberpriifung der Einstel-

lung der Auto-Lifter-Funktion. ( Siehe ,,(6) Einstellung der Auto-Lifter-Funktion” Siehe 8.)

2. Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muR beim AnschlieBen auf ihre vorschriftsmaRige Ausrich-
tung geachtet werden. (Stecker mit Verriegelung miissen bis zum Einrasten eingefiihrt werden.) Die
Nahmaschine ist erst dann betriebsbereit, wenn alle Stecker korrekt angeschlossen worden sind.
AuBerdem besteht die Gefahr, daB Fehlermeldungen oder dergleichen auftreten, und dal Nihma-
schine und Schaltkasten beschadigt werden.

[AnschlieBen des Steckverbinders fiir die Bedienungstafel]

Der Steckverbinder fir die Bedienungstafel wird mitgeliefert.
Den Stecker ® unter Berlicksichtigung der Ausrichtung
an den Steckverbinder @ (CN38) der Leiterplatte an-
schlieRen. Nach dem Anschlull den Stecker einwand-
frei verriegeln.

(Vorsicht) Schalten Sie die Stromversorgung aus, be-

vor Sie den Steckverbinder anschliefen.



(4) Einstellverfahren des Maschinenkopfes

(WARNUNG) Soll eine andere Bedienungstafel als CP-18 verwendet werden, schlagen Sie in der Bedienungsanlei-
tung der fiir das Einstellverfahren des Maschinenkopfes zu verwendenden Bedienungstafel nach.

1) Funktionseinstellung Nr. 95 aufrufen.

\

D oALIKKE
O alB% CP-18

i A A
ABCBC
S [) =
2) Der Maschinenkopftyp kann durch

Driicken der Taste @ @ (Taste @

D oALIKKE

ALB . cP-18 0 ) gewahlt werden.
DFC' * Angaben zum Maschinenkopftyp ent-
nehmen Sie bitte der "Liste der Maschi-

nenkdpfe" auf dem getrennten Blatt

Q @ bzw. in der Bedienungsanleitung des
N Maschinenkopfes Ihrer Nahmaschine.

3) Nach der Wahl des Maschinenkopf-

\ typs durch Driicken der Taste @ (3)
-«

D oALIKKE

(&)

@ CcP-18 (Taste O ) riickt die Schrittanzei-
»>

ore ge auf 96 oder 94 vor, und das Display

wechselt automatisch auf die Anzeige

Q @—9) @ des Inhalts der Einstellung, die dem

Maschinenkopftyp entspricht.




(5) Einstellen der unteren Stoppposition der Nadelstange

\

udLUIKE
cP-18

Funktionseinstellung Nr. 122 aufrufen.
Sicherstellen, dass die untere Stoppposi-
tion der Nadelstange Abb. 1 entspricht.
Anderenfalls die untere Stoppposition der
Nadelstange mithilfe der Funktionsein-
stellung Nr. 122 korrekt einstellen. (Die
Einstellung kann innerhalb des Bereichs
von £15° durchgefihrt werden).



(6) Einstellung der Auto-Lifter-Funktion

A

WARNUNG :
Wenn der Elektromagnet mit der Luftantriebseinstellung verwendet wird, kann der Elektromagnet
durchbrennen. Verwechseln Sie daher nicht die Einstellung.

Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung (AK) angebracht ist, wird sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.

1) Den Netzschalter bei gedriickt gehalte-

ner Taste @ @ cinschalten.

2) "FL ON" wird mit einem Signalton auf

JAUIKI den Anzeigefeldern ® und ® ange-
cp-18 zeigt, um zu melden, dass die Auto-Lif-
|/1 ter-Funktion wirksam ist.

3) Den Netzschalter aus- und wieder ein-

schalten, um auf den Normalmodus
Q zurlickzuschalten.
4) Um die Funktion des Auto-Lifters un-
wirksam zu machen, die Schritte 1) bis
3) wiederholen, so daf3 “FL OFF” auf

dem LED-Display erscheint.

FLON:

FL OFF :

Die Auto-Lifter-Vorrichtung wird wirksam. Die Wahl der Auto-Lifter-Vorrichtung des Magnetantriebs (+33

V) oder des Luftantriebs (+24 V) kann mit der Taste @ @ durchgefiihrt werden.

Wenn jedoch eine alte Version verwendet wird, wird dieser Vorgang unwirksam. (Umschaltung auf
Antriebsstrom +33 V oder +24 V von CN37.)

I lalln]_J5) I o)) IR

Magnetantriebsanzeige (+33 V) Luftantriebsanzeige (+24 V)

Die Auto-Lifter-Funktion ist unwirksam.
(Gleichermalien wird der Nahful® nicht automatisch angehoben, wenn der programmierte Nahvor-
gang beendet wird.)

(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten. (Ist die

Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung moglicherweise nicht richtig
umgeschaltet.)
2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.

3. Wird “FL ON” gewahlt, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am Nahan-
fang kurzzeitig verzégert. Wahlen Sie unbedingt “FL OFF”, wenn der Auto-Lifter nicht installiert ist,
weil sonst der Antippschalter méglicherweise nicht funktioniert.



IV. LUFTLEITUNGSZEICHNUNG (UT45)

WARNUNG :

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

1. Verrohrung der Fadenabschneidervorrichtung

1. Rohrleitungszeichnung mit Fadenabschneider




2. Rohrleitungszeichnung fiir Luftsto

2. Einstellen des Luftdruckreglers
p

1) Den Luftschlauch in den Luftdruckregler @ einfiihren.

2) Den Luftdruck auf 0,4 bis 0,5 MPa (4 bis 5 kg/cm?)
einstellen.

3) Den Reglerknopf @ hochziehen, und den Knopf @
zum Einstellen des Luftdrucks drehen, bis der Zeiger
auf 0,4 bis 0,5 MPa steht.

4) Nach der Einstellung den Reglerknopf @ wieder
nach unten driicken.

5) Wenn sich Abwasser wahrend des Betriebs im Ab-

Y, schnitt A des Reglers @ ansammelt, den Ablasshahn

© hineindriicken, um das Abwasser abzulassen.

—10 -



V. EINFADEIN DES MASCHINENKOPFES

WARNUNG :

oder unregelmaBige Stiche zur Folge haben. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

2 Um mogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen. Falsches Einfddeln kann Stichauslassen, Fadenbruch, Nadelbruch

1. Standardeinfadelung der Maschine mit automatischem Fadenabschneider
Fadeln Sie den Maschinenkopf gemaR den folgenden Einfadelanweisungen ein.

s
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* Angaben zu anderen Einstellverfahren als den obigen sind der Bedienungsanleitung des
Modells MF-7200D zu entnehmen.

N O

* Bei Verwendung von hochelastischem Faden die Ein-
fadelung so vornehmen, wie durch die gestrichelte Linie
0 dargestellt.

* Die Einfidelung gemiB der gestrichelten Linie @ vor-
nehmen, falls der Greiferfaden aus der Greiferfaden-
klemme des Fadenabschneiders herausschliipft.

-1 -



VI. EINSTELLEN DES GREIFERFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.(UT45)

1. Einstellen des Fadenabschneider-Luftzylinders (UT45)

e ™ 1) Der Hub des Luftzylinders @ betragt 18 mm.
1 AN = Zum Einstellen des Hubs die Befestigungsschraube
7 .‘) ofN d @ der Hiilse @ lésen, und die Hilse @ nach rechts
I oder links verschieben.

- J

2. Einstellen des Greiferfadenabschneidermagneten (UT42)

/ ™ 1) Der Hub des Greiferfadenabschneidermagneten @
betragt 18 mm. Zum Einstellen des Hubs die Be-
festigungsschraube @ der Hiilse @ l6sen, und die
Hiilse @ nach rechts oder links verschieben.

- J

—-12 —



™  2) Nach der Einstellung des Hubs die Schraube @ von
unten her lésen, und die Hillse @ nach links und
rechts schieben, um die Einstellung so vorzuneh-
men, dass der Hub 18 mm betragt, wie der des Grei-
ferfadenabschneidermagneten. Wenn der Magnet
arbeitet, sicherstellen, dass der Gummisitz @ zur
selben Zeit mit der UT-Basis in Beruhrung kommt,
da der Gummidampfer @ mit dem Magnetkoérper in
Beriihrung kommt.

—13-—



N 3.

Abschnitt A—»
0,5-1mm

—14 —

Einstellen des Untermessers

1) Das Untermesser @ und den Untermesserhalter
@ mit den Befestigungsschrauben @ an der in
der Abbildung gezeigten Position anbringen.

. Einriicken der Messer und Einstellen

der Klemmfeder

1) Die Schrauben @ und @ lésen, und die Position
des Obermessers (@ so einstellen, dass der Ein-
griff des Obermessers @ mit dem Untermesser
0,5 mm betragt, wenn sich das Untermesser @
ganz nach rechts bewegt.

2) Gleichzeitig die Einstellung so vornehmen, dass
der Abstand zwischen dem oberen Ende der
Klemmfeder @ und dem des Untermessers @
3,2 mm betragt.

3) Nach der Einstellung die Schrauben @ festzie-
hen.

. Einstellen der Position der Klemmdruck-

Einstellfeder

1) Die Schrauben @ I6sen, und die Position der
Klemmdruck-Einstellfeder @@ so einstellen,
dass der Abstand zwischen dem oberen Ende der
Klemmdruck-Einstellfeder ® und dem Abschnitt A
des Obermessers @ 0,5 bis 1 mm betragt.

2) Nach der Einstellung die Schrauben @ festzie-
hen.

. Einstellen des Drucks der Klemmfeder

1) Der Greiferfaden wird nach dem Fadenabschnei-
den von der Klemmfeder @ gehalten.

2) Der Greiferfaden-Haltedruck kann durch Drehen
der Schraube @ eingestellt werden.

3) Durch Drehen der Schraube @ im Uhrzeigersinn
wird der Haltedruck erhdht, wahrend er durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert
wird.

4) Den Haltedruck moglichst niedrig einstellen, so-
lange der Greiferfaden noch gehalten wird.



7. Ausgangsposition des unteren
Fadenabschneidermechanismus

Wenn sich der Greiferfadenabschneider @ an sei-
nem linken Anschlag befindet, muss das Oberende

| des Greiferfadenabschneiders 22 + 1 mm Abstand
L von der Mitte der Nadelstange haben.

[IIIT]
NERREN

IHEENEEEEEEENENEREE

\i
] 8. Einstellen des Anschlags
E E Mitte der Den linken Anschlag bei eingeschalteter Druckluft-
=l Nadelstange vorrichtung Uberprifen. Die Einstellung ist bei einem
2241 mm Luftdruck von 0,5 MPa auszufiihren.

Die Position des Anschlags @® so einstellen, dass
ein Abstand von 0,3 bis 1 mm zwischen dem Greifer
@ und der Klemmfeder ® vorhanden ist, wenn sich
das Gegenmesser am linken Anschlag (Vorderende)
befindet.

A

DX

9. Einstellen der Hohe des Untermessers

Wenn sich die Nadel am oberen Totpunkt befindet,
muss ein Abstand von 0 bis 0,1 mm zwischen der
Unterseite des Greiferfadenabschneiders @ und der
® Oberseite des Greifers @ vorhanden sein.

{ m Fiihren Sie die Arbeit bei Hochstellung der Na-\
| @ delstange durch, wenn Sie den Fadenabschnei- |
dermechanismus von Hand betétigen. ,

—15—



4 ") 10.Einstellen der Lingsposition der

Die Klingenspitze des (1) Untermesser-Klingenspitze
Untermessers befindet sich in . . .
/ 1) Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass sich die

Klingenspitze des Untermessers @ in der

Mitte der Dicke des Greifers @ befindet, wenn

der Abstand zwischen der rechten Kante des

Greifers @ und der Klingenspitze des Unter-

messers @ 9 mm betragt.

Die Mutter @ I6sen, und den Untermesser-

9 mm halter @ hin und her bewegen, um die Position
der Klingenspitze des Untermessers @ einzu-
stellen.

4) Nach der Einstellung die Mutter @ festziehen.

der Mitte der Dicke des Greifers

A
\d
«

oan Flhren Sie die Arbeit bei Hochstellung der\
| U Nadelstange durch, wenn Sie den Fadenab- |
l schneidermechanismus von Hand betétigen. ]

11. Einstellen des Fadenabschneidersensors

° Der Sicherheitsschalter verhindert das Anlaufen
ﬂ 1 der Nahmaschine, wenn die Unterfadenabschnei-

7:
’\ ‘—%‘;‘ dervorrichtung nicht in ihre Ausgangsstellung zu-
- Lﬂ/\ C riickkehrt.

1) Die Befestigungsschrauben @ l6sen.

2) Die Schalterplatte & so einstellen, dass die

- J LED des Fadenabschneidersensors @ auf-

Ve ~ leuchtet, wenn die Fadenabschneidervor-
richtung vollstandig zu ihrer Ausgangsstellung
zurlckgekehrt ist.

3) Die Befestigungsschrauben @ anziehen.

[ _—+ Fiihren Sie die Arbeit bei Hochstellung der 1
| Vosichty - Nadelstange durch, wenn Sie den Faden- |
1 9 abschneidermechanismus von Hand betiti-

12. Einstellen der Geschwindigkeit des
unteren Fadenabschneiders (UT45)
Die Geschwindigkeit der unteren Fadenabschnei-
dervorrichtung kann mit den Durchflussreglern &
und @ des Luftzylinders @ reguliert werden.
1) Wenn eine Anderung der Ausriickgeschwin-
digkeit des Untermessers erwiinscht ist, die

\_ Y, Mutter des Durchflussreglers @ Idsen, und die
Einstellschraube drehen. Wenn eine Anderung
Ve ~ der Einriickgeschwindigkeit des Untermessers

erwlinscht ist, die Mutter des Durchflussreglers
@ 16sen, und die Einstellschraube drehen.

2) Nach der Einstellung die Muttern der Durch-
flussregler @ und @ anziehen.

——— — —— — —— — —— — — —
{ - Bei zu niedriger Ausriickgeschwindigkeit ]
| des Untermessers wird Fadenabschneide- |
Tordoh: versagen verursacht.
| 9 - Wenn die Einriickgeschwindigkeit des |
| Untermessers zu hoch ist, wird ein Unter- |
faden-Klemmfehler oder eine ungleichma-
‘ Rige Nadelfaden-Restldnge verursacht. ,
N — — — — — — — — — — — — — —




VII. EINSTELLEN DES FADENFREIGABEMECHANISMUS

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusétzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor. (UT45)

(*a

Der Abstand zwischen der Raste und der Scheibe
betragt 0,2 bis 0,5 mm. (5 Stellen)

/

~

_17 -

1. Einstellen der Scheibenhebung

1) Die Befestigungsschraube @ im Einstellnocken

© 16sen, und den Einstellnocken @ drehen, um
die Scheibenhubplatte @ anzuheben oder abzu-
senken.

Den Abstand zwischen dem Rastenteil der
Scheibenhubplatte @ und der Fadenspannungs-
scheibe @ auf 0,2 bis 0,5 mm einstellen, und die
Befestigungsschraube @ wieder anziehen.

Falls der Rastenteil der Scheibenhubplatte @ mit
der Fadenspannungsscheibe @ in Beriihrung
kommt, werden Nahstorungen verursacht. Las-
sen Sie daher Sorgfalt walten.

. Einstellen des Fadenfreigabehakens
1) Die Befestigungsschraube @ lésen, das MaRk

vom oberen Ende der Fadenfreigabestange @
bis zum oberen Ende der Fadenfiihrung @ auf
33 bis 36 mm einstellen, und die Befestigungs-
schraube @ wieder anziehen.

Die Befestigungsschraube @ ldsen, und die
Position des Fadenfreigabehakens @ nach oben
oder unten verschieben, um die Fadenrestlange
am Nahanfang einzustellen.

Durch Anheben der Position des Fadenfrei-
gabehakens @ wird die Fadenrestlinge am
Ndhanfang verkleinert, wahrend sie durch Ab-
senken vergroBert wird.

Falls bei Verwendung eines nicht elastischen
Fadens Stichauslassen am Nahanfang auf-
tritt, die Restlange des Oberlegfadens am
Nahanfang mithilfe der Feststellschraube
@ korrekt einstellen, und die Restlinge des
Greiferfadens am Niahanfang mithilfe der
Schraube @ minimieren.

—

Wenn die Fadenrestlinge am Nahanfang zu ]
kurz ist, vergroBert sich die Wahrscheinlich- |
keit von Stichauslassen oder Herausschliip-
fen des Fadens aus dem Nadelohr am Nah-
anfang. ]



VIII. EINSTELLEN DES OBERLEGFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS (UT45)

A

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusatzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

Oberlegfaden

—18 —

N1,

2.

3.

Einstellen des Messereingriffs

1) Die Einstellung so vornehmen, dass der Eingriff
des Festmessers @ mit dem Schwingmesser @
0,5 mm betragt.

2) Zum Einstellen des Eingriffs die Befestigungs-
schrauben @ l6sen, und den Messerhalter @
nach oben oder unten verschieben.

Einstellen des Drucks der Klemmfeder

1) Der Oberlegfaden wird nach dem Fadenab-
schneiden von der Klemmfeder @ gehalten.

2) Der Haltedruck kann durch Lésen der Mutter @
und Drehen der Schraube @ eingestellt werden.

3) Durch Anziehen der Schraube @ wird der Hal-
tedruck erhoht, wahrend er durch Lésen der
Schraube @ verringert wird.

4) Nach der Einstellung die Mutter @ festziehen.

5) Den Haltedruck mdglichst niedrig einstellen, so-
lange der Oberlegfaden noch gehalten wird.

Einstellen der Position der
Schwingmesser-Klingenspitze

1) Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.

2) Durch Absenken der Zapfenschraube @ wird
gleichzeitig auch das Schwingmesser @ abge-
senkt.

3) Das Schwingmesser auf die Position einstellen,
an welcher der Hakenteil des Schwingmes-
sers @ in die Hohlkehle auf der Unterseite des
Spreizers @ eintritt und den Oberlegfaden er-
fasst, wenn das Schwingmesser @ vollstandig
abgesenkt ist. Nach der Einstellung die Schrau-
ben @ , ® und @ festziehen.

4) Die Schrauben @ dienen zur Einstellung der
Vertikalposition, die Schrauben @ zur Einstellung
der Querposition, und die Schrauben @ zur Ein-
stellung des Winkels des Messers.

Vergewissern Sie sich, dass das Schwing-\
sichy  messer @ innerhalb seines Aktionsradius

9 nicht mit anderen Teilen, wie z.B. NahfuR, Na- I
del, Spreizer usw., in Beriihrung kommt. ,



Y\ 4. Einstellen der Geschwindigkeit des
Schwingmessers

Der Hub des Luftzylinders @ betragt 20 mm.

Die Geschwindigkeit des Schwingmessers kann mit

den Durchflussreglern @ und @ reguliert werden.

1) Wenn eine Anderung der Ausriickgeschwindig-

keit des Schwingmessers erwiinscht ist, die
Mutter des Durchflussreglers @ I6sen, und die
Einstellschraube drehen.
Wenn eine Anderung der Einriickgeschwindigkeit
des Schwingmessers erwilnscht ist, die Mutter
des Durchflussreglers @ I6sen, und die Einstell-
schraube drehen.

) 2) Nach der Einstellung die Muttern der Durchfluss-

regler @ und @ anziehen.

( + Bei zu niedriger Ausriickgeschwindigkeit |

| des Schwingmessers wird Fadenabschnei- |

| Vorsicht deversagen verursacht. |
9 * Bei zu hoher Einriickgeschwindigkeit des

| Schwingmessers wird ein Nadelfaden-

| Klemmfehler verursacht. ]

—-19 —



IX. EINSTELLEN DES OBERLEGFADENABSCHNEIDERMECHANISMUS (UT42)

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

j WARNUNG :

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da

der Motor vollkommen stillsteht.

S

~

1. Einstellen des Messereingriffs

1) Die Einstellung so vornehmen, dass der Eingriff
des Festmessers @ mit dem Schwingmesser @
0,5 mm betragt.

2) Zum Einstellen des Eingriffs die Befestigungs-
schraube @ I6sen, und den Hebel @ einstellen.

2.Einstellen des Schwingmesserhubs

1) Die Einstellung so vornehmen, dass der Hub des
Schwingmessers 18 mm betragt.

2) Die Mutter @ losen, dann die Schraube fiir den
Anschlag ® und den Hub des Schwingmessers
@ cinstellen.

@i Flhren Sie die Einstellung des Schwing-\
U messerhubs durch, nachdem Sie den Eingriff |
\ der Messer eingestellt haben. J

3. Einstellen des Drucks der Klemmfeder

1) Der Oberlegfaden wird nach dem Fadenab-
schneiden von der Klemmfeder @ gehalten.

2) Der Haltedruck kann durch Lésen der Mutter @
und Drehen der Schraube @ eingestellt werden.

3) Durch Anziehen der Schraube @ wird der Hal-
tedruck erhoht, wahrend er durch Losen der
Schraube @ verringert wird.

4) Nach der Einstellung die Mutter @ festziehen.

5) Den Haltedruck mdglichst niedrig einstellen, so-
lange der Oberlegfaden noch gehalten wird.

4. Einstellen der Position der
Schwingmesser-Klingenspitze

1) Die Nadelstange in ihre Hochstellung bringen.

2) Wenn der Hebel @ abgesenkt wird, wird das
Schwingmesser @ ebenfalls abgesenkt.

3) Das Schwingmesser auf die Position einstellen,
an welcher der Hakenteil des Schwingmes-
sers @ in die Hohlkehle auf der Unterseite des
Spreizers @ eintritt und den Oberlegfaden er-
fasst, wenn das Schwingmesser @ vollstandig
abgesenkt ist. Nach der Einstellung die Schrau-
ben @ , ® und @ festziehen.

4) Die Schraube @ dient zur Einstellung der Quer-
position des Messers, die Schraube @ zur Ein-
stellung des Messerwinkels, und die Schraube ®
zur Einstellung der Vertikalposition des Messers.

( Vergewissern Sie sich, dass das Schwing-\
| Voisichty messer @ innerhalb seines Aktionsradius |
| 9 nicht mit anderen Teilen, wie z.B. NahfuB8, Na- |
‘ del, Spreizer usw., in Beriihrung kommt. ,

—-20 -



X. EINSTELLEN DES LUFTSTOSSWISCHERS (UT45)

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht. Unterbrechen Sie zusitzlich die Luftzufuhr vom Luftkompressor.

1. Installieren des LuftstoBwischers

S

~

1) Wenn der LuftstoRwischer @ verwendet werden soll,
muss die Oberlegfadenabschneidervorrichtung ent-
fernt werden.

2) Den LuftstoRwischer @ mit den Befestigungsschrau-
ben @ anziehen.

3) Die Verrohrung gemaf “IV. LUFTLEITUNGS-
ZEICHNUNG (UT45)”.

Die LuftstoRposition des LuftstoRwischers @ einstellen.

1) Die Einstellung so vornehmen, dass sich der Luft-
auslass des LuftstoRwischers @ auf der Riickseite
der Nadel und geringfiigig unterhalb des Nadelohrs
der linken Nadel befindet, wenn sich die Nadelstan-
ge in der Hochstellung befindet.

2) Nach der Einstellung die Befestigungsschrauben @
provisorisch anziehen.

3) Luft vom Luftkompressor zufiihren, und die Strom-
versorgung einschalten.

4) Wenn das Pedal der Nahmaschine nach hinten nie-
dergedriickt wird, wird der Nahful®3 angehoben, und
gleichzeitig wird Luft vom LuftstoRwischer @ aus-
gestoRen. Die Position des LuftstoRwischers @ neu
einstellen, so dass Luft nur zum Nadelfaden auf der
Ruckseite des Nadeldhrs ausgestof3en wird.

5) Nach der Neueinstellung die Befestigungsschrauben
@ anziehen.

* Wenn Luft von der Vorderseite der Nadel

ausgestoBen wird, schliipft der Nadelfaden

aus dem Nadel6hr. Lassen Sie daher Sorg-

falt walten.

Stellen Sie die LuftstoRstarke mit dem

Durchflussregler @ ein.

* Das Handrad kann sich beim Einschalten
der Stromversorgung bis zur feststehenden
Position drehen. Lassen Sie daher Sorgfalt

)

)
{]
S
=
.

,______g
©i
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