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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.

Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
fir spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.

Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencién hasta comprender todas las instrucciones
de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA: Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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NOT : Giivenlik talimatini dikkatle okuyun ve makineyi kullanmadan énce tiimiiyle 6grenin.
Gelecekte de yararlanmak igin, bu kullanma kilavuzunu muhafaza edin.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS]| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(I) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

2|4 My [Psd A

. . I . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- - . .
. . - o machine during operation can
ing a moving section. c
c T hurt your hands.
2 s .0
® There is a risk of electrical shockif | 3 § There is a risk of entanglement in
% contacting a high-voltage section. g %’ the belt resulting in injury.
£ o £
o v
£ There is a risk of a burn if contact- E There is a risk of injury if you
E ing a high-temperature section. touch the button carrier.
]
= Be aware that eye deficiency can g
'g be caused by looking directly at the| © The correct direction is indicated.
o laser beam. g
o 2
There is a risk of contact between © . .
. %) Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- = ..
- T indicated.
chine. £
o~ A A
1 j -— @
N O
0 — b p,
X
)= ,

] i

@ - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
* There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.

@ - To perform sewing work with safety guard.
* To perform sewing work with safety cover.
* To perform sewing work with safety protection device. 2
@ - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",

"needle changing”, "bobbin changing" or "oiling and cleaning”.

Warning label

£\

Electrical-shock
danger label

AfE IR

ADANGER

BEESHCHNT, KIHETD
LENBB,

EE=HT, 550 THS
hI-ZRFITE,

Hazardous voltage will cause
injury.

Turn off main switch and
unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property.” !

|
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SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
I This applies to the following. I

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.




PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

Installation

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(lll) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(V) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.
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5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage 10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




FOR SAFE OPERATION

1. To prevent accidents caused by electric shock, never open the motor control box
cover or touch the components inside the control box while the power switch is ON.

the machine is in operation.

2 1. Never bring your fingers under the needle when the power switch is turned ON or

2. Never bring your fingers, hair or clothes close to the pulley and needle or place
anything on the pulley and under the needle while the machine is in operation.

3. Never operate the machine with the safety devices such as belt cover, needle bar
thread take-up cover, finger guard, eye guard cover, etc. removed.

4. Be sure to turn OFF the power and perform the work after ascertaining that the sewing
machine does not run even when the starting pedal is depressed in case of checking,
adjusting, cleaning, threading or replacing the needle of the sewing machine.

5. Never operate the sewing machine with the ground wire for the power supply
removed so as to ensure safety.

6. Be sure to turn OFF the power switch in advance in case of inserting/removing the
power plug.

7. In time of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power plug from
the receptacle so as to ensure safety.

8. When you move the sewing machine from a cold place directly to a warm place,
dew condensation may result. Turn ON the power to the machine after you have
confirmed that there is no fear of dew condensation.

9. In case of maintenance, inspection, or repair, be sure to turn OFF the power switch
and confirm that the sewing machine and the motor have completely stopped before
starting the work. (In case of the clutch motor, it continues rotating for a while by the
inertia even after turning OFF the power switch. So, be careful.)

10. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,
and the like since this product is a precision instrument.

CAUTION BEFORE OPERATION

WARNING :

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

- Be sure to fill the oil hole with oil designated by JUKI before use.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is clockwise as observed from the pulley side. Be careful
not to rotate it in reverse direction.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

+ For the first month after set-up, use the machine at a reduced sewing speed of 3,500 sti/min or less.

« Operate the pulley after the sewing machine has totally stopped.

/A CAUTION

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and "finger
guard" are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures included in the Instruction
Manual for the explanation's sake. In the practical use, never remove those safety devices.
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DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC, and

2. Conforms to the essential requirements of the Directive 2006/42/EC, described in the technical
documentation, and

3. To be prepared with the above technical documentation compiled in accordance with part B of
Annex VI, and

4. Also to conform to the RoHS Directive 2011/65/EU

5. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities, by the electronic method or other according to the request.

Model MF-7200D Series
Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1SO12100, EN ISO10821, EN 50581

Manufacturer :
JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan

Vi
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( I.SPECIFICATIONS

Model name Semi-dry head high-speed, small cylinder-bed coverstitch machine
Model MF-7200D series
Stitch type ISO standard 406, 407, 602, and 605

Example of application

Hemming and covering for knits and general knitted fabrics

Max. speed of stitch

Max. 4,000 sti/min (at the time of intermittent operation)

Needle gauge

3-needle ... 5.6 mm and 6.4 mm
2-needle ... 3.2 mm, 4.0 mm and 4.8 mm

Differential feed ratio

1:0.8t0 1:1.8 (stitch length : less than 3.2 mm)
Micro-differential feed adjustment mechanism is provided. (Micro-adjustment)

Stitch length

1.4 mm to 3.2 mm (can be adjusted up to 4.2 mm)

Needle UY128GAS #9S to #12S (standard #10S)
Needle bar stroke 31mm
Dimensions (Height) 450 x (Width) 444 x (Length) 285
Weight 42 kg

Lift of presser foot

6 mm (needle gauge : 5.6 mm without top covering), and 5 mm (with top covering)
Micro-lifter mechanism is provided.

Feed adjustment
method

Main feed ... dial type stitch pitch adjustment method
Differential feed ... lever adjustment method
(micro-adjustment mechanism is provided.)

Looper mechanism

Spherical rod drive method

Lubricating system

Forced lubrication method by gear pump

Lubricating oil

JUKI MACHINE OIL 18

Oil reservoir capacity

Oil gauge lower line : 600 cc to upper line : 900 cc

Installation

Top mount type, Semi-submerged type

Noise

- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation :
A-weighted value of 80.5 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821-
C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 4,000 sti/min.

- Sound power level (Lwa) ;

A-weighted value of 86.0 dB; (Includes Kwa = 2.5 dB); according to ISO 10821-
C.6.2 -ISO 3744 GR2 at 4,000 sti/min.
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( II. CONFIGURATION OF THE MACHINE COMPONENTS

/

N

@ Presser spring regulator

@® Needle bar thread take-up cover
@ Oil circulation inspection windows
O Oil hole cap

@ Micro-lifter

@® Needle thread silicon oil lubricating unit
@ Thread guide No. 1

O Upper pulley

© Thread tension nut

@ Oil gauge

® Feed regulating knob

@® Eye guard cover

® Throat plate

@ Differential lock nut

® Micro-adjustment knob

® Finger guard

® Thread trimming knife

® Rocking thread take-up receiver
® Rocking thread take-up

@ Front cover

@ Needle bar thread take-up thread receiver
@ Rocking thread take-up thread guide
@ Silicon container thread guide
@ Belt cover

@ Differential feed regulating lever




(Im. INSTALLATION )

WARNING :
A Do not insert the power plug of the motor into the receptacle until all works have been completed. There
is a danger of injury by being caught in the machine.

( 1. Installing the machine head onto the table )

HSI'TON3

WARNING :
A The weight of the sewing machine is more than 42 kg. Be sure to perform the work with two persons or
more in case of unpacking, transportation or installation.

7\  Attach the pins and the rubber cushions as shown in
the illustration and properly install the sewing machine.

@ Rubber cushion (Black) x 3
@ Washer

© Spring washer

O Nut

O Pin

@ Rubber cushion (Gray) x 1

/
Top mount type 6

7\  Attach the supporting board and the rubber seats as
shown in the illustration and properly install the sewing
machine.

© Bolt

@ Spacer

© Washer

O Spring washer

O Nut

@ Supporting board

@ Spring pin

@ Rubber cushion (Black) x 3
© Rubber cushion (Gray) x 1

Y\ M Installing the rubber cushion

Install the gray dust-proof rubber to section A only.

Part No. Part name Q'ty
40072505 | Dust-proof rubber (Gray) 1
13155403 | Dust-proof rubber (Black) 3

(1)
[2)
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DRAWING OF TABLE (SEMI-SUNKEN TYPE) FOR TIMING-BELT DRIVE
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TABLE DRAWING (TOP MOUNT TYPE) FOR V-BELT SYSTEM
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( 2. Selecting the motor pulley and the belt )

Motor pulley and belt

* The table shows the numbers when a 3-phase 2-pole 400 W clutch motor (1 /2 HP) is used.
* The commercially-available motor pulley near to the counted value is designated since the outside diameter of
the commercially-available motor pulley counts by 5 mm.

MF-7200D
Speed of stitch 50Hz 60Hz
(sti/min)
Pulley size Belt size Pulley size Belt size
m
3500 280 M-38 065 M-37 523
4000 290 M-38 075 M-37 r~
(2]
X

( G~ Use a motor pulley which is adaptable to this sewing machine. The sewing speed exceeds the max. \
| @ sewing speed of this sewing machine and machine trouble will be caused unless a motor pulley whichis |
\ adaptable to this sewing machine is used. )

( 3. Installing the motor )

4 7\  Use a clutch motor of 3-phase, 2-pole, 400 W (1/2HP).

Use the M type V belt.

1) The motor pulley shifts to the left-hand side when
depressing the pedal. At this time, install the motor
so that the centers of motor pulley and lower pulley
align with each other.

* For the installing procedure of the motor pulley, refer

to the Instruction Manual for motor.

Lower
pulley

40
)

5.5 mm

10 mm

Motor | M type V belt

pulley

2) Install the motor so that the pulley rotates clockwise.

If the machine pulley rotates in the reverse )
direction, nomal lubrication cannot be |
|

@ performed. As a result, machine trouble will
be caused.

— — — — — — — — — — — — — — — —

o
2
=w)
5]
E)

( 4. Setting the belt )

WARNING :
When replacing the belt, be sure to turn OFF the power to the motor and ascertain that the motor has
totally stopped rotating before starting the work. There is a danger of injury since hands or clothes may
be caught in the belt.

~ " 1) Fit belt @ to lower pulley @.

2) Turning upper pulley @), set the other side of the belt
to motor pulley @.

3) Adjust the belt tension so that the belt sags 15 to 20
mm when the center of the belt is pressed with an
approximate 10N (1.02 kgf) load.

4) Securely fix the belt with lock nut @ when the belt

has been set.

15 to 20mm
- ( If the deflection of the belt is excessive when )
| @ the sewing machine is operated, check again |
\ the belt tension. )




( 5. Installing the belt cover )

WARNING :
Be sure to install the belt cover. If it is not installed, there is a danger of injury since hands or clothes
may be caught in the machine or a danger of damage of the machine since sewing products may be
caught in the machine.

™ Install belt cover @ as shown in the illustration.
© and @ are the fixing screws for belt cover @.
* @ has a shorter shank than @ has.

*  When the semi-submerged type table is used with
the machine, cover @ is not used.

* When the desktop type table is used, set up the
machine head after having fixed cover @.

: 7\ 1) Hang hook @ of chain @ to presser bar lifting lever
©.
2) Hook the other side of the chain @ to the pedal.
S J

s N 1) Install thread guide No. 1 @ supplied as accessories
on the machine arm with screws @.
2) Install thread guide @ on thread guide No. 1 @ with
screw @.
L /




(V. LUBRICATION AND OILING )

( 1. Lubricating oil )
~ Q\ "\ <When using the sewing machine for the first time>

Lubricating oil has been taken out at the time of deliv-

Lubrication o ‘ )
ery. Be sure to supply lubricating oil before using the

sewing machine for the first time. rzn
« Oil used : JUKI MACHINE OIL 18 Glz
( & Do not use oil addition agent since \ »n

N ) deterioration of lubricating oil or machine | I
| trouble will be caused. |

Remove oil hole cap @ on which “OIL” is indicated and
fill the oil reservoir with lubricating oil up to the level
between the upper and lower engraved marker lines.
<Checking before using the sewing machine>

1) Check oil gauge @ and make sure that lubricating
oil level is between the upper and lower two lines.
When lubricating oil level lowers below the lower
line, supply lubricating oil.

2) Make sure that lubricating oil comes out from the
nozzle of oil circulation identification window € when
rotating the sewing machine. When lubricating oil
does not come out, perform “Inspecting and replacing
the oil filter”. (See page 22.)

J
e ~  The mechanisms inside the frame such as the needle
bar, presser lift and spreader components are lubri-
cated with grease. Never add oil inside the frame.
NO OILING |‘ Cafion\ If inside of the frame is oiled, the grease will \
| @ be expelled, resulting in mechanical failure. }
N | J
( 3. Replacing the lubricating oil )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

7\ Incase of the new sewing machine, replace the lubri-

cating oil (JUKI MACHINE OIL 18) with new one after

using it for approximately one month. Then replace the

lubricating oil every six months.

1) Set a container to receive the lubricating oil under
drain screw @.

2) Remove drain screw @. The lubrication oil is
drained.

3) After the drain, wipe out the oil and attach the drain
screw @.

p
MF-7200D




( 4. Silicon oil lubricating unit )

This sewing machine is provided with the silicon oil
lubricating unit as standard. In case of sewing at a high
speed, or using chemical thread or chemical fabric, use
the silicon oil lubricating unit to prevent thread break-
age or stitch skipping.

Oil used is silicon oil (dimethyl silicon).

Open cover @ of silicon oil reservoir @. Check to be
sure that silicon oil reservoir for the needle thread is
filled with silicon oil.If silicon oil is insufficient there,
supply it (dimethyl silicon).

o — — — — — — — — — — — — — — —

‘ When silicon oil adhered to the components

| other than the silicon oil lubricating unit, |
| (Cautiony be sure to wipe it out. If the components to |
| @ which silicon oil adhered are kept without |
I I
\ )

wiping out the oil, sewing machine trouble
will be caused.

( V. OPERATION )

( 1. Needle )

Japan No. 9 10 1 12 14 The needle used for this sewing machine is UY128GAS.
For the needle No., select a proper needle in accordance with
the sewing conditions.

German No. 65 70 75 80 90

( 2. Attaching the needle )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 7 1) Loosen setscrew @ of needle @ with a screwdriver.

O 2) Hold the new needle with indented part facing to the
rear and insert it into the hole in needle clamp @ un-
til the end of hole is reached.

3) Securely tighten setscrew @ of the needle.

-10 -



( 3. Threading the machine head )

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. If threading is wrong,
stitch skipping, thread breakage, needle breakage or irregular stitches will be caused. So, be careful.

(1) Standard threading
Thread the machine head according to the following threading illustrations.

- N
L /
- A
When covering thread is excessively i .
loosened = @ When covering thread is
Broken lines @) when stretcher thread is used When covering thread is excessively excessively tense = @
loosened even after passin =
. U p g@=0 )
g ® ) ( o A
When using more stretchable ; When using less stretchable Broken line @ when using more stretchable thread

thread

thread

HSI'TON3




(

4. Adjusting the stitch length )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/

7\  The stitch length can be infinitely adjusted from 0.8 mm

to 3.2 mm.

* The actually sewn stitch length varies in accordance
with kind and thickness of the materials.

[How to change the stitch length]

Turn clockwise feed regulating knob @ to increase the

stitch length.

Turn it counterclockwise to decrease the stitch length.

* When making the stitch length 3.2 mm or more

Loosen screw @ and turn clockwise feed regulating

knob @ to regulate the stitch length.

Push pin @ until it goes to the end, and fix it with

screw @.

Use the machine within the range where feed dogs or
feed dog and throat plate do not come in contact with
each other.

e

"\ Loosen differential lock nut @ and move lever @ up
to increase the differential feed ratio. Then the sewn
material is gathered. Move lever @ down to decrease
the differential feed ratio. Then the sewn material is
stretched.

Fine adjustment of the differential feed ratio can be
performed with micro-adjustment knob @.

o — — — — — — — — — — — — — — —

‘ There is a case where feed dogs or feed dog
| and throat plate come in contact with each
| Caution\ other by the aforementioned adjustment |

@ according to the relation between the stitch
length and the differential feed ratio. So, be I
very careful. ,

—12-—



( 6. Adjusting the presser foot pressure )

Decrease the presser foot pressure as low as possible
to such an extent that stitches are stabilized.

To adjust the pressure, loosen lock nut @ of presser
spring regulator @ and turn presser spring regulator @.
After the adjustment, tighten lock nut @.

Turning it clockwise to increase the pressure.

Turning it counterclockwise to decrease the pressure.

HSI'TON3

N

4 Adjust the thread tension with the following thread ten-
sion nuts.

@ Needle thread tension nut

@ Top covering thread tension nut

© Looper thread tension nut

Turn clockwise to increase the thread tension.

Turn counterclockwise to decrease the thread tension.

O = Increase ® = Decrease
. J

—-13-—



( VI. ADJUSTING THE SEWING MACHINE

( 1. Adjusting the silicon container thread guide )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
4 N~ A
‘ (43 mm)
Er ]
2 y /:
;71 j )
Extreme right position
\_ o\ %
1) Loosen setscrews @ and adjust so that the dis-
A B C
tance from the center of the setscrew on the upper .
side to the bottom end of the thread hole is 10 mm. Adjustment value 13mm | 16mm | 19 mm
Then tighten setscrews @ to fix the thread guide.
2) Loosen setscrew @ and adjust the position from the  3) Loosen setscrews @ and adjust so that the heights

center of screws @ to the center of needle thread
guide rod to the extreme right position (43 mm).
Then tighten screw @ to fix the thread guide rod.

of the respective needle thread guide rods are the
dimensions as shown in the table. Then tighten
screws @ to fix the thread guide rods.

( 2. Adjusting the needle bar thread take-up thread receiver )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/

~

Loosen setscrew @ and adjust so that the bottom end
to the center of the thread hole of needle bar thread
take-up @ aligns with the top end of needle bar thread
take-up thread receiver @ when the needle bar is in its
lowest position. Then tighten screw @ to fix the needle
bar thread take-up thread receiver.

—14 -



( 3. Adjusting the rocking thread take-up )

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

2 WARNING :

e

~

1) Loosen setscrews @, move rocking thread take-up
@ to the right or left and adjust so that the distance
from the thread hole to the center of rocking thread
take-up shaft @ is dimension A as shown in the il-
lustration. Retighten screws @ to fix the rocking
thread take-up.

2) Adjust so that rocking thread take-up base @ is level
when the rocking thread take-up is in its lowest position.
Retighten screw @ to fix the rocking thread take-up
base.

Adjustment value 90 mm

( 4. Adjusting the rocking thread take-up thread receiver )

A

ARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

e

N

—

0/3

~

/

Adjust so that the top end of rocking thread take-up
thread receiver @ aligns with the bottom end of thread
hole @ of rocking thread take-up € when rocking
thread take-up @ is in its lowest position, and fix it with
screw @.

( 5. Adjusting the spreader thread guide )

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

2 WARNING :

~

Adjust so that the top end of thread guide thread path
(rear) @ of spreader thread guide @ aligns with the
lowest position of slot of spreader thread take-up @
when spreader thread take-up @ is in its highest posi-
tion. Then tighten screw @ to fix the spreader thread
guide.

—-15-—
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( 6. Adjusting the looper thread cam thread guide and the looper thread cam)

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

~

. J

[Adjusting the looper thread cam]

Adjust so that thread comes off from the highest place
of looper thread cam @ when needles come down
and the top end of left needle @ aligns with the bottom
surface of looper @. Then tighten screws @ to fix the
looper thread cam.

[Adjusting the looper thread cam thread guide]
When the thread drawing amount is desired to be de-
creased in case of 2-needle machine or the like, loosen
screws @, move upward thread guides @ and @ and
tighten screws @ to fix them.

A =Decrease B =Increase

( 7. Adjusting the looper thread winding prevention plate )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/ N\

Adjust so that a clearance of approximately 0 to 0.3
mm is provided between the top end of section @) of
looper thread winding prevention plate @ and the end
face of looper thread cam @.

-16 -



( 8. Adjusting the looper )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
/ N\
m
N A% | D O . o2 %
N\ 0\-
N omE—s &
W —====ny & =
\.-7/—_‘\1%'[3;9 SNy —
—
. J
[Lateral position] [Longitudinal position]

The relation between clearance A between looper @  Adiust so that the clearance between blade point @ of
and the center of right-hand needle and the needle the looper and medium needle @ is 0 to 0.05 mm when

gauge is as shown in the table. the top end of the looper comes from the extreme right
Unit : mm  position to the center of the medium needle. After the
2-needle 3-needle adjustment, tighten clamp screw @ to fix the looper.
Needle gauge | Return amount A | Needle gauge | Return amount A * The blade point of the looper comes in contact with
3.2 4.3 the right-hand needle when rear needle guard @
4.0 3.9 does not work. So, be careful.
4.8 3.5
5.6 3.1 5.6 3.1
6.4 2.7 6.4 2.7

Loosen clamp screw @ and laterally adjust looper
holder @ in accordance with the table.

( 9. Adjusting the height of the needle )

WARNING :
é To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
~
B
—
1]
_ ‘ Cy /‘
A [ 1 ]

-
1) Equally adjust clearance A between needles @ and  Reference : Height from the top surface of the throat

needle holes @ in the throat plate. plate @ to the top end of left-hand needle,
2) Adjust the height of the needle bar so that the top C when the needle is in the higher dead

end of the needle hole of left-hand needle aligns point is as shown in the table. Unit : mm

with the bottom end section of'the looper when the 2-needle 3 needle

looper travels to the extreme right end and top end Needle gauge |Height of left- |Needle gauge |Height of left-

B of the looper protrudes by approximately 1.1 mm hand needle, C hand needle, C

from the left end of the left-hand needle, remove the 3.2 8.9

rubber cap @ in the face plate, and tighten needle 4.0 8.6

bar bracket setscrew @ to fix the needle bar. 4.8 8.1

5.6 7.8 5.6 7.8
6.4 7.3 6.4 7.3

—17 -



(1 0. Adjusting the rear needle guard )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

: Adjust the lateral position of rear needle guard @ so

that it receives the needle within the range of B when

the needle is in its lowest position.

1) Adjust the height with setscrew @ so that the dis-
tance from edge line A of rear needle guard @ to the
top end of right-hand needle is 1.5 to 2 mm when
the top end @ of the looper comes from the extreme
right end to the center of right-hand needle.

2) Make rear needle guard @ slightly come in contact
with the right-hand needle so that the clearance
between right-hand needle and top end @ of the
looper is 0 to 0.05 mm when top end @ of the looper
comes from the extreme right end to the center of
right-hand needle.

In addition, make rear needle guard @ slightly come
in contact with the medium needle so that the clear-
ance between the medium needle and top end @ of
the looper keeps 0 to 0.05 mm when top end @ of
the looper comes to the center of medium needle.
Perform the adjustment with setscrews @ and @.

1.5t0 2 mm

(11. Relation between the rocking thread take-up timing and the needle thread loop )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

In case stitch skipping or thread breakage occurs due to excessive large or small needle thread loop even when
performing threading in case of using stretchable threads or less stretchable threads described in "Standard
threading", change the needle thread drawing timing of the rocking thread take-up and adjust the size of needle
thread loop.

4 N 1) Loosen screw @.
2) Move @ forward or backward. The relation between

@ the moving direction and the size of needle thread

/ loop is as shown in the table below.
3) After the adjustment, securely tighten screw @.

* Clearance between crank @ and thrust collar @ has
been factory-adjusted to 4 mm at the time of deliv-
ery. (Engraved marker line on rocking thread take-
up shaft @ aligns with the edge of crank @.

L e | T 4mm

® Size of needle thread loop

Position of crank @

Move forward

Move backward

In case of threading
for standard seams

Loop becomes
smaller.

Loop becomes
larger.

In case of thread-
ing for soft seams

Loop becomes
larger.

Loop becomes
smaller.

of threading. So, be careful.

it rotates, refer to the item “Adjusting the rocking thread take-up”.
2. Do not change the timing other than the aforementioned one since the sewing trouble will be caused.

Note : The adjusting direction becomes reverse by way

. When screw @ is loosened, the rocking thread take-up rotates due to the light weight. So, be careful. If

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




(1 2. Adjusting the height of the feed dog )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/ . e 7\ Adjust the height from the top surface of throat plate
@ to the rear end of main feed dog @ to 1 mm when
the feed dog comes to its highest position and tighten
setscrew @ to fix the feed dog.

(3] For the height of differential feed dog @, adjust the
A height of front end @ of main feed dog @ to that of
rear end @ of differential feed dog @, and tighten set-
screw @ to fix the differential feed dog.

It is the standard that throat plate @ is flush with the

’:‘ feed dog when the feed dog is in its highest position.

(S J

- \
(2] 0 [4)

‘;‘1\1\1\1‘1\ INTEN r\r\r\r\r\hr\/ /0
W L7 S T A

HSI'TON3
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1mm

il

S /

(1 3. Installing position of the spreader )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 7\  [Adjusting the height]
The height of spreader @ is 7.8 to 8.2 mm from the
top surface of throat plate @ to the bottom surface of
the spreader.
Adjust the height with clamp screw @ and fix the
spreader.

[Adjusting the longitudinal position]
Adjust so that the clearance between the spreader
and left-hand needle is 0.1 to 0.3 mm when spread-
er @ travels from the extreme left position to the
right and section @ comes to the front of left-hand
needle. Then fix the spreader with clamp screw @.

[Adjusting the lateral position]
Adjust so that the distance from the center of left-
hand needle to section @ of the spreader @ is 4.5
to 5.5 mm when the spreader @ is in the extreme
left position. Then fix the spreader with clamp screw

0.1 t0 0.3 mm )

45t05.5mm |

17 to 18 mm

—-19-—



(1 4. Adjusting the spreader thread guide and the needle clamp thread guide )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

"\  [Spreader thread guide]

Adjust so that the clearance between spreader thread

guide @ and spreader @ is 0.4 to 1.0 mm. Then fix the

spreader thread guide with setscrews @.

* Adjust so that the center of slot A of spreader thread
guide @ aligns with blade point B of spreader @
when spreader @ is in the extreme right position.
In addition, allow the spreader thread guide @ to
come near the needle clamp to such an extent that
the spreader thread guide does not interfere with the
needle clamp.

[Needle clamp thread guide]

Adjust so that the center of thread hole of needle clamp

thread guide @ aligns with center C of slot A when the

needle is in the lowest position.

* At this time, adjust so that the clearance between
needle clamp thread guide @ and spreader thread
guide @ is 0.8 to 1.2 mm. Then fix the needle clamp
thread guide with setscrew @.

J

(1 5. Adjusting the front needle guard )

WARNING :
é To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 Adjust the height of front needle guard @ with setscrew
O so that it is higher by 3.3 = 0.5 mm than the rear
needle guard.

Adjust with setscrew @ so that the clearance between
the needle and front needle guard @ is 0.1 to 0.5 mm
when looper @ travels from the extreme right position
‘ to the left and passes the rear side of the respective
i l‘ ) needles.
‘\“P * Allow front needle guard @ to come to the needle
‘\\7, as near as possible within the range where needle
% thread smoothly passes in accordance with the kind
or thickness of thread.
£ || E
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(1 6. Adjusting the presser foot lift )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 N\ 1) To adjust the height of the presser foot, adjust the
height of screw @ so that the presser foot does not
come in contact with other components and fix the
presser foot with nut @.

2) Adjust the position of the thrust collar so that the
clearance between thrust collar € and presser bar
bushing @ is 0.1 mm when the presser foot is lifted.
Then fix the thrust collar with setscrew @.

HSI'TON3

S
4
\/“ $0.1 mm
- J

(1 7. Adjusting the micro-lifter)

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 N\ When micro-lifter knob @ is turned counterclockwise,
micro-lifter stopper @ lowers and comes in contact with
presser lifting lever @. Then the presser foot goes up.
Adjust the height in accordance with the sewing
conditions.

—

When the micro-lifter is not used, turn

[~
| @ clockwise micro-lifter knob @ and fix micro- |
l lifter stopper @ at the highest position. ,
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('VI. MAINTENANCE )

( 1. Cleaning the sewing machine )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

: 7\ Open side cover @ and cylinder cover, right @. Re-

- move screws € and then throat plate @. Then, clean
up the throat plate slits, feed dog teeth and the area
surrounding them.

After cleaning, fix throat plate @ with setscrews @.

( 2. Replacing the lubricating oil )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

N In case of the new sewing machine, replace the lubri-

cating oil (JUKI MACHINE OIL 18) with new one after

using it for approximately one month. Then replace the

lubricating oil every six months.

1) Set a container to receive the lubricating oil under
drain screw @.

2) Remove drain screw @. The lubrication oil is drained.

3) After the drain, wipe out the oil and attach the drain
screw @.

S /

( 3. Inspecting and replacing the oil filter )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the fol-
lowing work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

N  Normal lubrication cannot be performed if dust collects
in oil filter @. Inspect it every 6 months.
1) Remove oil filter cap @, and draw out oil filter @ to

inspect it.

2) When oil filter @ is clogged with dust, replace it with
a new one.

3) After the replacement, fix the filter cap @ with
screws ©.

( When removing the oil filter cap, lubricating )

oil collected in the filter will leak out. So, be |
careful. ,
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzufiihren. Dies bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden [SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE | schlielt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
A Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Mdglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder

Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
A Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder

Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

Bei Beriihrung eines beweglichen Beachten Sie, dass Sie lhre Hande ver-
A Teils besteht Verletzungsgefahr. B IetZt.en ko?nen, wenn Sie f“e Nahma-
g schine wahrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- E D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
» nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
g fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
= S
= Bei Beriihrung eines heifen Teils o Bei Beriihrung des Knopftrégers
H] besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
e R . —
= Beachten Sie, dass durch direktes @ . . .
’ o Die korrekte Richtun rd ange-
@ & Anblicken des Laserstrahls Augen- 2 = Ib iehtung wi g
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
©
Es besteht die Gefahr einer Beriih- | -2 Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der H .
Nihmaschine. % bels wird angegeben.
0 —

AA ] e A A o

g 9 P / U 1) ,‘m ( @ H ‘fip‘ ‘O@J 9
8 o8| ERAETREEN LS Gy
= 0
=
3 | @ ¢ Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. —I
e
£ * Es besteht die Mdglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. | 4 @ E
S @ ¢ Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzplatte. ‘
S
- e —~— -0
* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzabdeckung.
* Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 _E, U§U ‘@§@‘&M

@© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des
Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel* oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.

ABIR |ADANGER

BEEHAICMNT, XIHH%T3 | Hazardous voltage will cause
LENBd, injury.
BEZ)oT, 5PULR2THS | Turn off main switch and

HI\-ZRFFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber
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SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen I
A GEFAHR

| oder Tod oder Sachschéaden".
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlauternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfélle, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeanderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfélle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewéhrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgéinge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméaRigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
kénnen.

2. Um Unfélle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgédnge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgédnge
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfélle zu verhiiten, die
durch Beschéadigung von Elektrokomponenten entstehen.




IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Nagel. Die Nagel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischstinder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstidnder, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren konnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstidnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstdnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wihrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie libermafRige Belastung des Kabels wahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhuten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren konnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfalle zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstén-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfalle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fithren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kdnnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hande vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren konnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfille zu verhiiten, iiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker lhrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfille zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren konnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren konnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungs6ffnung des Liifters regelmaRig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betrlebsumgebungﬂ

. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewaéhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfalle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschadigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiten.

7. Abhangig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerét oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die 6rtlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.




FUR SICHEREN BETRIEB

1. Um durch elektrische Schldge verursachte Unfélle zu verhiiten, unterlassen Sie das Off-
nen der Motorschaltkastenabdeckung oder das Beriihren der Innenteile des Schaltkas-
tens bei eingeschaltetem Netzschalter.

die Maschine in Betrieb ist.

2. Bringen Sie niemals lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe der Riemenscheibe und
der Nadel, und legen Sie auch keine Gegenstéande auf die Riemenscheibe oder unter die
Nadel, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

3. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die Sicherheitsvorrichtungen, wie Riemenabde-
ckung, Nadelstangen-Fadenhebelabdeckung, Fingerschutz, Augenschutzplatte usw.

c 1. Halten Sie niemals lhre Finger unter die Nadel, wenn der Netzschalter eingeschaltet oder

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus und vergewissern Sie sich, dass die
Ndhmaschine selbst bei Betdtigung des Startpedals nicht in Bewegung gesetzt wird,
bevor Sie solche Arbeiten wie Uberpriifen, Einstellen, Reinigen, Einfideln oder Auswech-
seln der Nadel an der Ndhmaschine durchfiihren.

5. Betreiben Sie die Ndhmaschine aus Sicherheitsgriinden niemals ohne den Erdleiter fiir
die Stromversorgung.

6. Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den Netzschalter aus.

7. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker
von der Steckdose ab.

8. Wenn die Ndhmaschine direkt von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,
kann es zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie die Stromversorgung der Ma-
schine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass keine Gefahr von Kondens-
wasserbildung besteht.

9. Schalten Sie bei Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten immer den Netzschalter aus, und
vergewissern Sie sich, dass Ndhmaschine und Motor véllig stillstehen, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen. (Im Falle eines Kupplungsmotors lauft der Motor wegen der Massenkraft auch nach
dem Ausschalten des Netzschalters noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Vorsicht walten.)

10. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu verschiitten oder
es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prézisionsinstrument handelt.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT
| Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstérungen oder Beschadigung der [
Ndhmaschine zu vermeiden.

- Fiillen Sie vor Gebrauch das von JUKI vorgeschriebene Ol in die Ol6ffnung ein.

+ Unterziehen Sie die Nahmaschine vor der ersten Benutzung einer griindlichen Reinigung.

- Entfernen Sie den wéihrend des Transports angesammelten Staub von der Nahmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

+ Betrhjeiben Sie die Ndhmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

+ Die Drehrichtung der Ndhmaschine ist im Uhrzeigersinn, von der Riemenscheibenseite aus gesehen.
Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

» Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der Maschinenkopf
korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

- Betreiben sie die Maschine wéhrend des ersten Monats nach der Installation mit reduzierter
Nédhgeschwindigkeit von maximal 3.500 sti/min.

- Betétigen Sie die Riemenscheibe erst, nachdem die Ndhmaschine véllig zum Stillstand gekommen ist.

Vorsicht

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung“ und ,,
Fingerschutz” in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfachheit
halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvorrichtungen

jedoch keinesfalls entfernt werden.
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( I. TECHNISCHE DATEN

)

Modellbezeichnung

Halbtrockenkopf-Hochgeschwindigkeits-Deckstichmaschine mit kleinem Zylinderbett

Modell

Serie MF-7200D

Stichtyp

ISO-Standard 406, 407, 602 und 605

Anwendungsbeispiele

Saumen und Abdecken flir Strickwaren und allgemeine Maschenwaren

Maximale

Max. 4.000 sti/min (bei Intervallbetrieb)

Nadelabstand

3-Nadel ... 5,6 mm und 6,4 mm
2-Nadel ... 3,2 mm, 4,0 mm und 4,8 mm

Differentialtransportver-
héltnis

1: 0,8 bis 1: 1,8 (Stichlédnge: weniger als 3,2 mm)
Differentialtransport-Feineinstellmechanismus ist vorhanden. (Feineinstellung)

Stichlange 1,4 mm bis 3,2 mm (einstellbar bis auf 4,2 mm)

Nadel UY128GAS #9S bis #12S (Standard #10S)

Nadelstangenhub 31 mm

Abmessungen (Héhe) 450 x (Breite) 444 x (Lange) 285

Gewicht 42 kg

N&hfuBhub 6 mm (Nadelabstand: 5,6 mm ohne Oberabdeckung), und 5 mm (mit Oberabde-

ckung) Mikroliftermechanismus ist vorhanden.

Transporteinstellmetho-
de

Haupttransport ... Stichteilungs-Einstellmethode mit Einstellrad
Differentialtransport ... Hebeleinstellmethode
(Feineinstellmechanismus ist vorhanden.)

Greifermechanismus

Kugelstangen-Antriebsmethode

Schmiersystem

Druckschmierung durch Zahnradpumpe

Schmierdl JUKI MACHINE OIL 18
Olbehélterkapazitét Untere Olstandanzeigerlinie: 600 cm® bis obere Linie : 900 cm®
Installation Hochmontagetyp, Halbversenkter Typ
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 80,5 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); geméaB ISO 10821-
.« C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.
Larmpegel

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 86,0 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaB ISO
10821- C.6.2 -1ISO 3744 GR2 bei 4.000 sti/min.
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( II. KONFIGURATION DER MASCHINENTEILE

p
1
21
22
@
e .
| B
&
N

@ NahfuBfederregler

@® Nadelstangen-Fadenhebelabdeckung
©® Olumlauf-Kontrollfenster

O Oleinfiilldeckel

@ Mikrolifter

® Nadelfaden-Silikondl-Schmiereinheit
@ Fadenftihrung Nr. 1

©® Obere Riemenscheibe

© Fadenspannungsmutter

@ Olstandanzeiger

@ Transportregulierknopf

@ Stichplattenhalter

® Stichplatte

® Differential-Sicherungsmutter

® Feineinstellknopf

® Fingerschutz

® Fadenmesser

® Pendelfadenhebelaufnehmer

® Pendelfadenhebel

@ Frontabdeckung

@ Nadelstangenfadenhebel-Fadenaufnehmer
@ Pendelfadenhebel-Fadenfiihrung
@ Silikonbehélter-Fadenfiihrung

@ Riemenabdeckung

@ Differentialtransport-Regulierhebel




(I. INSTALLATION

)

WARNUNG :
SchlieBen Sie den Netzstecker des Motors erst an die Steckdose an, nachdem alle Arbeiten abgeschlossen
sind. Es besteht sonst die Gefahr, von der Maschine erfasst zu werden.

( 1. Installieren des Maschinenkopfes auf der Tischplatte )

Installieren mit zwei oder mehr Personen.

WARNUNG :
Die Nahmaschine wiegt mehr als 42 kg. Heben Sie die Ndhmaschine beim Auspacken, Transportieren oder

/
Hochmontagetyp 6

~

Die Stifte und die Gummiddmpfer montieren, wie in der
Abbildung gezeigt, und die Ndhmaschine korrekt instal-
lieren.

@ Gummidémpfer (Schwarz) x 3

@ Unterlegscheibe

© Federscheibe

O Mutter

0 Stift

@ Gummidampfer (Grau) x 1

Das Tragbrett und die Gummisitze montieren, wie in
der Abbildung gezeigt, und die Ndhmaschine korrekt
installieren.

@ Schraube

@ Zwischenlage

© Unterlegscheibe

O Federscheibe

O Mutter

0 Tragbrett

@ Federstift

@ Gummidampfer (Schwarz) x 3

© Gummidampfer (Grau) x 1

B Anbringen des Gummidampfers

Teile-Nr. Teile-Bezeichnung Menge
@ | 40072505 | Staubschutzgummi (Grau) 1
Staubschutzgummi
@ | 13155403 (Schwarz) 3
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ZEICHNUNG DES TISCHES (HOCHMONTAGETYP) FUR STEUERRIEMENANTRIEB
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ZEICHNUNG DES TISCHES (HALB VERSENKTER TYP) FUR STEUERRIEMENANTRIEB
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ZEICHNUNG DES TISCHES (HOCHMONTAGETYP) FUR KEILRIEMENSYSTEM
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( 2. Wahl der Motorriemenscheibe und des Keilriemens )

Motorriemenscheibe und Keilriemen

MF-7200D
Nahgeschwindigkeit 50Hz 60Hz
(sti/min) AuBendurchmesser der - " AuBendurchmesser der - .
Riemenscheibe Keilriemen-gréBe Riemenscheibe Keilriemen-gréBe
3500 280 M-38 265 M-37
4000 290 M-38 275 M-37

* Die in der Tabelle angegebenen Werte gelten flir einen 3-Phasen-2-Pol-400-W-Kupplungsmotor (1/2 PS).
* Da im Handel nur Motorriemenscheiben mit AuBendurchmessern in Abstufungen von 5 mm erhéltlich sind, sind hier
nur solche Motorriemenscheiben aufgeftihrt, deren AuBendurchmesser dem angegebenen Wert am nédchsten liegt.

| 7o, Verwenden Sie eine fiir diese Ndhmaschine passende Motorriemenscheibe. Wird eine ungeeignete Motor- )
| U riemenscheibe verwendet, besteht die Gefahr, dass die maximale Ndhgeschwindigkeit dieser Ndhmaschine |
tiberschritten und die Ndhmaschine beschéadigt wird. )

4 N\  Verwenden Sie einen 2-poligen Dreiphasen-Kupp-

lungsmotor von 400 W (1/2 PS).

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.

1) Die Motorriemenscheibe wird nach links verscho-
ben, wenn das Pedal niedergedrtickt wird. In diesem
Zustand ist der Motor so zu installieren, dass die
Motorriemenscheibe und die untere Riemenscheibe
auf einer Linie liegen.

* Angaben zum Installationsverfahren der Motorrie-
menscheibe entnehmen Sie bitte der Betriebsan-
leitung des Motors.

2) Installieren Sie den Motor so, dass sich die Maschi-

nenriemenscheibe entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.

Untere

Riemen i ]D]

scheibe

40°

< /155
mm

10 mm

Keilriemen des

Mw TypsM

‘ oty  Falls sich die Maschinenriemenscheibe in entgegengesetzter Richtung dreht, erfolgt keine normale \
‘ Schmierung. Dies hat Maschinenstérungen zur Folge. ,

Motorriemen T
scheibe |||

( 4. Anbringen des Keilriemens )

Sie sich, dass der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Anderenfalls besteht

WARNUNG :
C} Schalten Sie zum Auswechseln des Keilriemens die Stromversorgung des Motors aus und vergewissern
Verletzungsgefahr, da Hédnde oder Kleidungsstiicke vom Keilriemen erfasst werden kénnen.

N 1) Den Keilriemen @ an der unteren Riemenscheibe
@ anbringen.

2) Bringen Sie die andere Seite des Keilriemens an der
Motorriemenscheibe @ an, wéhrend Sie die obere
Riemenscheibe @ drehen.

3) Die Riemenspannung so einstellen, dass der Keil-
riemen 15 bis 20 mm nachgibt, wenn die Mitte des
Keilriemens mit einer Kraft von etwa 10N (1,02 kg)
eingedrtickt wird.

4) Nach der Einstellung der Riemenspannung die Si-
cherungsmutter @ fest anziehen.

15 bis 20mm

o Falls die Riemendurchbiegung wéhrend des )
orsIcl

I U Betriebs der Nihmaschine zu groB ist, tiber- |
| priifen Sie die Riemenspannung erneut. )
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( 5. Installieren der Riemenabdeckung )

WARNUNG :
Die Riemenabdeckung muss unbedingt installiert werden. Wird sie nicht installiert, besteht Verletzungs-

gefahr durch Héangenbleiben von Hénden oder Kleidungsstiicken in der Maschine, oder die Gefahr einer
Beschédigung der Maschine durch Hangenbleiben von Ndhprodukten in der Maschine.

"\ Die Riemenabdeckung € gemaB der Abbildung instal-

lieren. @ und @ sind die Befestigungsschrauben ftir

die Riemenabdeckung ©.

* @ hat einen klrzeren Schaft als @.

* Wenn der Tisch in halbversenkter Ausfiihrung mit

der Maschine verwendet wird, wird die Abdeckung

@ nicht bendtigt.

* Wenn der Tisch in Pultausflihrung verwendet wird,
den Maschinenkopf nach der Befestigung der Abde-
ckung @ einrichten.

4 N 1) Den Haken @ der Kette @ an den Stoffdrtickerstan-
genhebel @ héngen.
2) Das andere Ende der Kette @ am Pedal befestigen.
. %

' N 1) Die mitgelieferte Fadenflihrung Nr. 1 @ mit den
Schrauben @ am Maschinenarm befestigen.
2) Die Fadenftihrung @ mit der Schraube @ an der
Fadenftihrung Nr. 1 @ befestigen.
L %




(1v. SCHMIERUNG UND OLUNG

( 1. Schmierél )

\ Schmierung

<0

<
-

<Bei der ersten Inbetriebnahme der Nahmaschine>
Das Schmierdl ist vor der Auslieferung abgelassen
worden. Flllen Sie unbedingt Schmierdl ein, bevor Sie
die Ndhmaschine zum ersten Mal in Betrieb nehmen.

- Verwendetes Ol : JUKI MACHINE OIL 18

( 7oty Verwenden Sie keine Olzusitze, weil dadurch |
| U eine Verschlechterung des Schmieréls oder |
\ Maschinenstérungen verursacht werden. )

Den Oleinf.l'jlldeckel @® mit der Aufschrift "OIL" entfernen,
und den Olbehdlter bis zu einem Stand zwischen der
oberen und unteren eingravierten Markierungslinie mit
Schmierdl ftillen.

<Uberp[l'jfen vor Benutzung der Ndhmaschine>

1) Den Olstandanzeiger @ Uberprifen und sicherstellen,
dass sich der Schmierdlstand zwischen der oberen und
unteren Linie befindet. Wenn der Schmierdlstand unter
die untere Linie abfallt, ist Schmierdl nachzuftillen.

2) Vergewissern Sie sich, dass Schmierdl aus der Diise
des Olumlauf-Priffensters @ herauskommt, wenn
die Ndhmaschine in Betrieb ist. Falls kein Schmierdl
herauskommt, flihren Sie den Vorgang unter "Uber-
prifen und Auswechseln des Offilters" durch. (Siehe
Seite 22.)

N

KEINE OLUNG

( 3. Schmierélwechsel )

Die Mechanismusteile im Rahmeninneren, wie z. B.
Nadelstange, N&hfuBliftung und Spreizerkomponen-
ten, werden mit Fett geschmiert. Die Rahmeninnenteile
keinesfalls mit Ol schmieren.

~»~ Falls die Rahmeninnenteile ge6lt werden, ]

Vorsicht
| @ wird das Fett ausgestoBen, was zu einer me- |
| chanischen Stérung fiihrt. ]

der Motor vollkommen stillsteht.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

Im Falle einer neuen Ndhmaschine ist das Schmierdl

(JUKI MACHINE OIL 18) nach etwa einem Monat durch

frisches Ol zu ersetzen. Danach sollte das Schmierl

alle sechs Monate gewechselt werden.

1) Einen Auffangbehélter flir das Schmierdl unter die
Ablassschraube @ stellen.

2) Die Ablassschraube @ entfernen. Das Schmierdl
lauft aus.

3) Wischen Sie Olreste nach dem Ablassen ab, und
drehen Sie die Ablassschraube @ wieder ein.

HOSL1N3a




( 4. Silikon6l-Schmiereinheit )

e

Diese Nédhmaschine ist serienmaBig mit einer Silikondl-
Schmiereinheit ausgestattet. Wenn Sie mit hoher Ge-
schwindigkeit ndhen oder Synthetikgarn oder Synthe-
tikstoff verwenden, ist die Verwendung der Silikondl-
Schmiereinheit zu empfehlen, um Fadenbruch oder
Stichauslassen zu verhlten. Fur diese Einheit wird
Silikonél (Dimethylsilikon) verwendet.

Die Abdeckung @ des Silikonélbehélters @ 6ffnen.
Sicherstellen, dass der Silikondlbehélter flir den Nadel-
faden mit Silikondl gefillt ist.

Falls der Olstand unzureichend ist, fiillen Sie Ol (Dime-
thylsilikon) nach.

‘ Wenn Silikonél an anderen Teilen auBer der\

| fodeny Silikondl-Schmiereinheit haftet, wischen
Sie es ab. Falls die Teile, an denen Silikonél

I haftet, nicht abgewischt werden, kann es zu

l Nédhmaschinenstérungen kommen. _‘,

(v.BETRIEB

(" 1. Aiguille )

Japanische Nr. 9 10 11

12

14

Deutsche Nr. 65 70 75

80

90

( 2. Anbringen der Nadel )

Die fur diese Nahmaschine verwendete Nadel ist UY-
128GAS.

Waébhlen Sie je nach den Ndhbedingungen eine Nadel mit
geeigneter Feinheitsnummer.

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

O

O X
@ B 4= Hohlkehle

WARNUNG :
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
b

1) Die Klemmschraube @ der Nadel @ mit einem
Schraubendreher I6sen.

2) Die neue Nadel so halten, dass ihre Hohlkehle nach
hinten zeigt, und dann bis zum Anschlag in die Boh-
rung der Nadelklemme @ einflihren.

3) Die Klemmschraube @ der Nadel fest anziehen.

-10 -



( 3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
é Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen. Falsches Einfddeln kann Stichauslassen, Fadenbruch, Nadelbruch
oder unregelméBige Stiche zur Folge haben. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

(1) Standard-Einfédelung
Fadeln Sie den Maschinenkopf gemaB den folgenden Einfddelanweisungen ein.
4 N\

|

HOSL1N3a

- J
- A
Wenn Deckfaden sehr locker ist = @ w
enn Deckfaden sehr
Gestrichelte Linien @ bei Verwendung von Wenn Deckfaden selbst nach Durch- straffist=@
Stretchaarn 9 gang durch @ sehr locker ist = @
U 9 AN Y,
g ® 1 ( o )
Wenn stéirker dehnbarer Faden Wenn weniger dehnbarer Gestrichelte Linie @, wenn stiarker dehnbarer
verwendet wird Faden verwendet wird Faden verwendet wird G /
i - 1 K = ~— "
A A -y ) ‘ ,
DN )




( 4. Einstellen der Stichldnge )

Um durch plétzliches Anlaufen der Nadhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

: WARNUNG :
der Motor vollkommen stillsteht.
4 N\
N J

Die Stichlange kann zwischen 0,8 mm und 3,2 mm stu-
fenlos eingestellt werden.

* Die tatséchliche Stichldnge hangt von der Art und

Dicke des Materials ab.

[Andern der Stichldnge]

Den Transportregulierknopf @ im Uhrzeigersinn dre-
hen, um die Stichldnge zu vergréBern.

Den Knopf entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um
die Stichldnge zu verkleinern.

« Wenn die Stichldnge auf 3,2 mm oder mehr eingestellt wird

Die Schraube @ I6sen, und den Transportregulierknopf @ im Uhrzeigersinn drehen, um die Stichlénge zu regulieren.
Zum Schluss den Stift € bis zum Anschlag hineindriicken und mit der Schraube @ sichern.

Verwenden Sie die Maschine innerhalb des Bereichs, in dem die Transporteure bzw. Transporteur und Stichplatte

nicht miteinander in Bertihrung kommen.

( 5. Einstellen des Differentialtransportverhéltnisses )

e

~

Die Differential-Sicherungsmutter @ l6sen, und den Hebel
@ zum Erhéhen des Differentialtransportverhéltnisses
nach oben schieben. Dadurch wird das Nahgut gekréu-
selt. Den Hebel @ nach unten schieben, um das Diffe-
rentialtransportverhéltnis zu verringern. Dadurch wird das
N&ahgut gestreckt.

Mit dem Feineinstellknopf € kann eine Feineinstellung des
Differentialtransportverhdltnisses durchgeftihrt werden.

e —— —— — — —— — —— — — — —

‘ Je nach der Beziehung zwischen der Stich-]
| ldnge und dem Differentialtransportverhéltnis
| ~+~ kann es vorkommen, dass bei der obigen
@ Einstellung die Transporteure oder ein Trans-
I porteur und die Stichplatte miteinander in
| Beriihrung kommen. Lassen Sie daher groBte |
\ Sorgfalt walten. )

—12-—



( 6. Einstellen des NahfuBdrucks )

4 7\  Verringern Sie den Né&hfuBdruck so weit wie mdglich,
ohne dass sich die Stabilitdt der Stiche verschlechtert.
Zum Einstellen des Drucks die Sicherungsmutter @
des NéhfuBfederreglers @ I6sen, und den NahfuB-
federregler @ drehen. Nach der Einstellung die Siche-
rungsmutter @ wieder festziehen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Federdruck
erhoéht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird der
Federdruck verringert.

S /

HOSL1N3a

4 Stellen Sie die Fadenspannung mit den folgenden Fa-
denspannungsmuttern ein.

@ Nadelfadenspannungsmutter

@ Oberdeckfaden-Spannungsmutter

© Greiferfadenspannungsmutter

Durch Drehen der Muttern im Uhrzeigersinn wird die
Fadenspannung erhéht.

Durch Drehen der Muttern entgegen dem Uhrzeiger-
sinn wird die Fadenspannung verringert.

O = Erhéhen ® = Verringern

—-13-—



(VI. EINSTELLEN DER NAHMASCHINE )

( 1. Einstellen der Silikonélbehalter-Fadenfiihrung )

der Motor vollkommen stillsteht.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

/
(43 mm) h

10 mm

AuBerste rechte Position

J

1) Die Befestigungsschrauben @ I6sen, und die Ein-
stellung so vornehmen, dass der Abstand von der
Mitte der Befestigungsschraube auf der Oberseite
bis zur Mitte des Fadenlochs 10 mm betrdgt. Dann
die Befestigungsschrauben @ zur Befestigung der
Fadenflihrung anziehen.

2) Die Befestigungsschraube @ I6sen, und den Ab-
stand (43 mm) von der Mitte der Schrauben @ bis
zur Mitte der Nadelfadenfihrungsstange an der
duBersten rechten Position einstellen. Dann die
Schraube @ zur Befestigung der Fadenflihrungs-
stange anziehen.

/ N\

A B C

Einstellwert 13 mm 16 mm 19 mm

3) Die Befestigungsschrauben @ lésen, und die Ein-
stellung so vornehmen, dass die H6he der jewei-
ligen Nadelfadenflihrungsstange dem in der Tabelle
angegebenen MaB entspricht. Dann die Schrauben
© zur Befestigung der Fadenflihrungsstangen an-
ziehen.

( 2. Einstellen des Nadelstangenfadenhebel-Fadenaufnehmers )

der Motor vollkommen stillsteht.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

4 P3) N\

Die Befestigungsschraube @ I6sen, und die Einstel-
lung so vornehmen, dass die Unterkante in der Mitte
des Fadenlochs im Nadelstangen-Fadenhebel @ auf
die Oberkante des Nadelstangenfadenhebel-Fadenauf-
nehmers @ ausgerichtet ist, wenn sich die Nadelstan-
ge in der Tiefstellung befindet. Dann die Schraube @
anziehen, um den Nadelstangenfadenhebel-Fadenauf-
nehmer zu befestigen.

—14 -



( 3. Einstellen des Pendelfadenhebels )

WARNUNG :
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, flihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

" 1) Die Befestigungsschrauben @ Iésen, und den Pen-
delfadenhebel @ durch Verschieben nach rechts oder
links so einstellen, dass der Abstand vom Fadenloch
bis zur Mitte der Pendelfadenhebelwelle € das in der
Abbildung gezeigte MaB3 A hat. Dann die Schrauben
@ zur Befestigung des Pendelfadenhebels wieder
anziehen.

2) Die Einstellung so vornehmen, dass die Pendel-

J fadenhebelbasis @ waagerecht ist, wenn sich der

A Pendelfadenhebel in der Tiefstellung befindet.

Einstellwert 90 mm Dann die Schrauben @ zur Befestigung der Pendel-

fadenhebelbasis wieder anziehen.

( 4. Einstellen des Pendelfadenhebel-Fadenaufnehmers )

WARNUNG :
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

b

7\ Die Einstellung so vornehmen, dass die Oberkante
des Pendelfadenhebel-Fadenaufnehmers @ auf die
Unterkante der Fadendse @ des Pendelfadenhebels
@ ausgerichtet ist, wenn sich der Pendelfadenhebel €
in seiner Tiefstellung befindet, und mit der Schraube @
sichern.

( 5. Einstellen der Spreizerfadenfiihrung )

WARNUNG :
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

™ Die Einstellung so vornehmen, dass die Oberkante des
Fadenflihrungs-Fadengangs (hinten) @ der Spreizer-
fadenfliihrung @ auf die Tiefstellung des Schlitzes im
Spreizerfadenhebel @ ausgerichtet ist, wenn sich der
Spreizerfadenhebel @ in der Hochstellung befindet.
Dann die Schraube @ zur Befestigung der Spreizerfa-
denfliihrung anziehen.

HOSL1N3a




( 6. Einstellen der Greiferfadennockenose und des Greiferfadennockens)

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

WARNUNG :
Q Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht.

N

. /

[Einstellen des Greiferfadennockens]

Die Einstellung so vornehmen, dass sich der Faden
von der héchsten Stelle des Greiferfadennockens @
I6st, wenn sich die Nadeln senken und die Oberkante
der linken Nadel @ auf die Unterkante des Greifers @
ausgerichtet ist. Dann die Schrauben @ zur Befesti-
gung des Greiferfadennockens anziehen.

[Einstellen der Greiferfadennockendse]

Wenn der Fadenzugbetrag im Falle einer 2-Nadel-
Maschine oder dergleichen verringert werden soll, die
Schrauben @ l6sen, die Fadenflihrungen @ und @
nach oben bewegen, und die Schrauben @ zur Befes-
tigung wieder anziehen.

A =Verringern B = Erhdhen

( 7. Einstellen der Greiferfaden-Aufwickelverhiitungsplatte )

der Motor vollkommen stillsteht.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

s D

=
L

Die Einstellung so vornehmen, dass ein Spiel von ca.
0 bis 0,3 mm zwischen dem oberen Ende von Teil @
der Greiferfaden-Aufwickelverhttungsplatte @ und der
Endfldche des Greiferfadennockens @ vorhanden ist.
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( 8. Einstellen des Greifers )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.
e N
H —
N J

[Querposition] [Langsposition]
Die Beziehung zwischen dem Abstand A vom Greifer  Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand zwi-
© bis zur Mitte der rechten Nadel und dem Nadelab-  schen der Blattspitze @ des Greifers und der mittleren

stand ist aus der Tabelle ersichtlich. Einheit : mm Nadel @ 0 bis 0,05 mm betragt, wenn die Oberkante
2-Nadel 3-Nadel des Greifers von der duBersten rechten Position zur
Nadelabstand | Riickstellbetrag A | Nadelabstand | Riickstellbetrag A Mitte der mittleren Nadel kommt. Nach der Einstellung
2’5 g’g die Klemmschraube @ zur Befestigung des Greifers

48 35 anziehen.
5,6 3,1 5,6 3,1 * Die Blattspitze des Greifers kommt mit der rechten
6,4 2,7 6,4 2,7 Nadel in Bertihrung, wenn der hintere Nadelschutz
Die Klemmschraube @ I6sen, und den Greiferhalter @ @ nicht funktioniert. Lassen Sie daher Sorgfalt wal-

ten.

geman der Tabelle seitlich verschieben.

( 9. Einstellen der Nadelh6éhe )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

~

B
f—
1]
_ < Cy /‘
A [ 1 ]

-

1) Den Abstand A zwischen den Nadeln @ und den  Referenz : Héhe C von der Oberseite der Stichplatte @)
Stichléchern @ in der Stichplatte gleich groB ein- bis zum oberen Ende der linken Nadel, wenn sich die
stellen. Nadel in ihrer Hochstellung befindet, wie in der Tabel-

2) Die Hoéhe der Nadelstange so einstellen, dass die le gezeigt.

Einheit : mm

Oberkante des Nadeléhrs der linken Nadel auf die

. . . . 2-Nadel 3-Nadel

Unterkante des Greifers ausgerichtet ist, wenn sich - " .

) ) Nadelabstand Héhe der  |Nadelabstand |H6he der linken
der Greifer vom rechten Anschlag nach links bewegt linken Nadel. C Nadel. C
und die Oberkante B des Greifers um etwa 1,1 mm 3,2 8,9
von der linken Kante der linken Nadel Ubersteht. 4,0 8,6
Die Gummikappe @ von der Stirnplatte entfernen, 4.8 8,1
und die Nadelstangenhalter-Befestigungsschraube 5,6 7,8 5,6 7,8
@© zur Sicherung der Nadelstange anziehen. 6,4 7,3 6,4 7,3

—17 -
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(1 0. Einstellen des hinteren Nadelschutzes)

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

s N

Die Querposition des hinteren Nadelschutzes @ so ein-

stellen, dass er die Nadel innerhalb des Bereichs B emp-

fangt, wenn sich die Nadel in ihrer Tiefstellung befindet.

1) Die Héhe mit der Befestigungsschraube @ einstel-
len, so dass der Abstand von der Kantenlinie A des
hinteren Nadelschutzes @ bis zum oberen Ende der
rechten Nadel 1,5 bis 2 mm betrdgt, wenn sich die
Oberkante @ des Greifers vom rechten Anschlag
zur Mitte der rechten Nadel bewegt.

2) Den hinteren Nadelschutz @ leicht mit der rechten
Nadel in Bertihrung bringen, so dass der Abstand
zwischen der rechten Nadel und der Oberkante @
des Greifers 0 bis 0,05 mm betrégt, wenn die Ober-
kante @ des Greifers vom rechten Anschlag zur Mit-
te der rechten Nadel kommt.

AuBerdem den hinteren Nadelschutz @ leicht mit
der mittleren Nadel in Bertihrung bringen, so dass
der Abstand zwischen der mittleren Nadel und der
Oberkante @ des Greifers 0 bis 0,05 mm betréagt,
wenn die Oberkante @ des Greifers zur Mitte der
mittleren Nadel kommt.

Die Einstellung mit den Befestigungsschrauben @
und @ durchftihren.

=
=

1,5 bis 2 mm

(11. Beziehung zwischen dem Timing des Pendelfadenhebels und der- Nadelfadenschleife)

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
é folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

Wenn bei Verwendung der unter "Standard-Einfadelung" beschriebenen dehnbaren oder weniger dehnbaren Faden
Stichauslassen oder Fadenbruch wegen einer zu groen oder zu kleinen Nadelfadenschleife auftritt, &ndern Sie den
Nadelfaden-Ausziehzeitpunkt des Pendelfadenhebels, und stellen Sie die GréBe der Nadelfadenschleife ein.

~ ™ 1) Die Schraube @ lésen.
2) Das Teil @ nach vorn oder hinten schieben. Die Be-
ziehung zwischen der Bewegungsrichtung und der
GréBe der Nadelfadenschleife ist aus der nachste-
henden Tabelle ersichtlich.
3) Nach der Einstellung die Schraube @ wieder festziehen.
* Der Abstand zwischen der Kurbel @ und der Druck-
hiilse @ wurde werksseitig vor dem Versand auf 4
mm eingestellt. (Die in die Pendelfadenhebelwelle
O ceingravierte Markierungslinie ist auf die Kante der
Kurbel @ ausgerichtet.)
® GroBe der Nadelfadenschleife
Position der Kurbel @| Nach vorne Nach hinten
\_ ) J schieben. schieben.
—_—_————_—— e ————— - Im Falle der Einfadelung | Schleife wird | Schleife wird
l 1. Wenn die Schraube @ gel6st wird, dreht\ flir Standardnanhte kleiner. gréBer.
| sich der Pendelfadenhebel aufgrund des | 'y Falle der Einfadelung | Schleife wird | Schleife wird
| geringen Gewichts. Lassen Sie daherl fiir weiche Nahte gréBer. Kleiner.

A~ Sorgfalt walten. Falls er sich dreht, lesen I : I ! - . .
| V@“ Sie den Abschnitt "Einstellen des Pen- | Hinweis : Die Einstellrichtung kann du.rch die Einfa-
| delfadenhebels” durch. delung umgekehrt werden. Lassen Sie daher Sorg-

2. Verdndern Sie auBer dem oben genann- falt walten.
I ten Timing keine anderen Einstellungen,I
\ weil es sonst zu Ndhstérungen kommt. ]




(1 2. Einstellen der H6he des Transporteurs )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

WARNUNG :
£§ Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht.

~ ~ Die H6he von der Oberseite der Stichplatte @ bis
= - zur Hinterkante des Haupttransporteurs @ auf 1 mm
einstellen, wenn der Transporteur seine Hochstellung
erreicht, und dann die Befestigungsschraube @ zur Si-
3] cherung des Transporteurs anziehen.
) Was die H6he des Differentialtransporteurs @ betrifft,
so stellen Sie die H6he der Vorderkante @ des
Haupttransporteurs @ auf die der Hinterkante @ des
Differentialtransporteurs @ ein, und ziehen Sie die
= F Befestigungsschraube @ zur Sicherung des Differentia
\ ) ltransporteurs an.
Ve ~ Die Standardeinstellung ist gegeben, wenn die Stich-
(4] platte @ bei Hochstellung des Transporteurs mit dem

— \ ,\M\,\M\(/ /0 Transporteur blindig ist.
WA Y25 2SI SIS IAIY))

IT

1O
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(1 3. Einbauposition des Spreizers )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
A folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

a A [Einstellen der H6he]
Die Héhe des Spreizers @ betrdgt 7,8 bis 8,2 mm
von der Oberseite der Stichplatte @ bis zur Unter-
seite des Spreizers @.
Die H6he mit der Klemmschraube @ einstellen, und
den Spreizer @ befestigen.

[Einstellen der Léngsposition]
Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand
zwischen dem Spreizer @ und der linken Nadel 0,1
bis 0,3 mm betrégt, wenn sich der Spreizer @ vom
rechten Anschlag nach links bewegt und Abschnitt
@ vor der linken Nadel zu liegen kommt. Dann den
Spreizer @ mit der Klemmschraube @ sichern.

[Einstellen der Querposition]
Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand
von der Mitte der linken Nadel bis zum Abschnitt @
des Spreizers @ 4,5 bis 5,5 mm betrégt, wenn sich
der Spreizer @ am linken Anschlag befindet. Dann
den Spreizer @ mit der Klemmschraube @ sichern.

0,1 bis 0,3 mm )

4,5 bis 5,5 mm |

17 bis 18 mm
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(1 4. Einstellen der Spreizerfadenfiihrung und der Nadelklemmen-Fadenflihrung )

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

: WARNUNG :

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

~

[Spreizerfadenfiihrung]

Die Einstellung so vornehmen, dass der Abstand zwi-
schen der Spreizerfadenfliihrung @ und dem Spreizer
© 0,4 bis 1,0 mm betrégt. Dann die Spreizerfadenfiih-
rung mit den Befestigungsschrauben @ sichern.

* Die Einstellung so vornehmen, dass die Mitte des
Schlitzes A der Spreizerfadenflihrung @ auf die
Blattspitze B des Spreizers ausgerichtet ist, wenn
sich der Spreizer @ am rechten Anschlag befindet.
Lassen Sie auBerdem die Spreizerfadenflihrung @
mdglichst nahe an die Nadelklemme herankommen,
ohne dass sie die Nadelklemme bertihrt.

[Nadelklemmen-Fadenfiihrung]

Die Einstellung so vornehmen, dass die Mitte des Fa-

denlochs der Nadelklemmen-Fadenfiihrung @ auf die

Mitte C des Schlitzes A ausgerichtet ist, wenn sich die

Nadel in der Tiefstellung befindet.

* Dabei die Einstellung so vornehmen, dass der Ab-
stand zwischen der Nadelklemmen-Fadenflihrung
O und der Spreizerfadenflihrung @ 0,8 bis 1,2 mm
betrdgt. Dann die Nadelklemmen-Fadenflihrung mit
der Befestigungsschraube @ sichern.

(1 5. Einstellen des vorderen Nadelschutzes )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

3,3 +0,5mm

0,1 bis 0,5 mm

WARNUNG
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
/

Die Héhe des vorderen Nadelschutzes @ mit der Befes-
tigungsschraube @ so einstellen, dass er 3,3 = 0,5 mm
héher als der hintere Nadelschutz ist. Die Einstellung
mit der Befestigungsschraube @ so vornehmen, dass
der Abstand zwischen den Nadeln und dem vorderen
Nadelschutz @ 0,1 bis 0,5 mm betrdgt, wenn sich der
Greifer @ vom rechten Anschlag nach links bewegt und
die Ruckseite der entsprechenden Nadel passiert.

* Lassen Sie den vorderen Nadelschutz @ so nah wie
mdglich an die Nadel herankommen, solange der
Nadelfaden entsprechend der Art und Dicke des Fa-
dens reibungslos hindurchgeht.
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(1 6. Einstellen des NihfuBhubs )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
é folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

~ N\ 1) Um die H6he des Né&hfuBes einzustellen, muss die
Héhe der Schraube @ so eingestellt werden, dass
der N&hfuB nicht mit anderen Teilen in Bertihrung
kommt. Dann den N&hfuB mit der Mutter @ sichern.
2) Die Position der Druckhlilse so einstellen, dass der
Abstand zwischen der Druckhtilse @ und der N&h-

fuBstangenbuchse @ 0,1 mm betrédgt, wenn der )
N&hfuB angehoben wird. Dann die Druckhlilse mit rc"
der Befestigungsschraube @ sichern. (7)
(®)
\ J I
e N
®©
@ ] .
= ‘ ‘ 0,1 mm
N J

(1 7. Einstellen des Mikrolifters)

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

WARNUNG :
C} Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
der Motor vollkommen stillsteht.

4 N  Wenn der Mikrolifterknopf @ entgegen dem Uhrzei-
gersinn gedreht wird, wird der Mikrolifteranschlag @
abgesenkt, so dass er mit dem N&hfuBhubhebel @ in
Bertihrung kommt. Dann hebt sich der NahfuB.

Stellen Sie die H6he entsprechend den Néhbedingungen
ein.

‘ Wenn der Mikrolifter nicht benutzt wird, ist\
| \ﬁs?m der Mikrolifterknopf @ im Uhrzeigersinn zu |
| U drehen und der Mikrolifteranschlag @ in der |
| Hochstellung zu sichern. )
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( VI. WARTUNG )

( 1. Reinigen der Ndhmaschine )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

e ~ Die Seitenabdeckung @ und die Zylinderabdeckung
X rechts @ 6ffnen. Erst die Schrauben @, dann die
Stichplatte @ entfernen. Dann die Stichplattenschlitze,
die Transporteurzdhne und den umliegenden Bereich
reinigen.

Nach der Reinigung die Stichplatte @ mit den Befesti-
gungsschrauben @ sichern.

(" 2. Schmierslwechsel )

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

WARNUNG :
é Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
/

™ Im Falle einer neuen Ndhmaschine ist das Schmierél

(JUKI MACHINE OIL 18) nach etwa einem Monat durch

frisches Ol zu ersetzen. Danach sollte das Schmierdl

alle sechs Monate gewechselt werden.

1) Einen Auffangbehdlter flir das Schmierdl unter die
Ablassschraube @ stellen.

2) Die Ablassschraube @ entfernen. Das Schmierdl
lauft aus.

3) Wischen Sie Olreste nach dem Ablassen ab, und
drehen Sie die Ablassschraube @ wieder ein.

S /

( 3. Uberpriifen und Auswechseln des Olffilters )

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

N  Eine normale Schmierung ist nicht méglich, wenn sich

Staub im Offilter @ ansammelt. Der Offilter ist alle 6

Monate zu Uberprtfen.

1) Den Offilterdeckel @ entfernen, und den Olfilter @
zur Uberpriifung herausziehen.

2) Wenn der Offilter @ mit Staub verstopft ist, muss er
durch einen neuen ersetzt werden.

3) Nach dem Auswechseln den Filterdeckel @ mit den

Schrauben @ befestigen.
‘ Tordoht Beim Entfernen des Olfilterdeckels lauft im

Filter befindliches Ol aus. Gehen Sie daher
/ ‘ sorgféltig vor.




FRANCAIS







POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. II
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE]
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les |PRECAUTIONS DE SECURITE] couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

DANGER :
A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers

n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

AVERTISSEMENT :
Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un

tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(1) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-
nement peut blesser les mains.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce
mobile.

Il existe un risque de décharges
électriques en cas de contact avec

m Il existe un risque de happement
- par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. N

causer une blessure.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

Il existe un risque de briilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance vi-
suelle peut étre provoquée en regar-
dant directement le faisceau laser.

@ Indique le sens correct.

Pictogramme d’avertissement

tissement

Il'y a un risque de contact entre
votre téte et la machine a coudre.

Etiquette d’aver-

Indique qu’un cable de mise a la
terre est connecté.

o o> B>[>[>

=
AA T el A A lwo
(o) (o] -

3 If N ~ 34 %L e 0z

@ 2

- ) sl SYS] a
S

& | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles.

T * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 E'

5‘-_{ @ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité.

g  Effectuer 'opération de couture avec un couvercle de sécurité. 4—0
o « Effectuer 'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
{0 | © ¢ Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I"'enfilage de la téte de la 2 -E/ §U ‘@§@‘.’%ﬂ

machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou
I"huilage et nettoyage".

, £

c 9

¢ ATE R |ADANGER
g 8 BEESHCHMNT, AIFH%T | Hazardous voltage will cause
o B BB, injury.

s 0 BEEHT, 5AULERSTHS | Turn off main switch and

g ‘@ hI-2BFTTE, unplug power cord and wait
g T at least 5 minutes before
&0 E,, opening this cover.
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PRECAUT'ONS DE SECUR'TE IAccldent signifie "causer !

des blessures corporelles :

.ou la mort, ou des dom-
' mages matériels."” I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entierement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’'employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, I’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

I Couper I'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
! dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par ’endommagement d’un composant électrique.




PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’'un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(I) Cébles et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(lll) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen
d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I’alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I’orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Si de I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’'un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I'alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "*10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sir.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.




POUR LA SECURITE D'UTILISATION

1. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de
commande du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de la boite de commande
lorsque I'interrupteur d’alimentation est sur marche.

1. Ne pas mettre les doigts sous I'aiguille lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation
sur marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

2. Ne jamais approcher les doigts, les cheveux ou les vétements de la poulie ou de I’
aiguille et ne rien placer sur la poulie ou sous I'aiguille pendant le fonctionnement
de la machine.

3. Ne jamais faire fonctionner la machine avec un dispositif de sécurité tel que couvre-
courroie, couvercle de releveur de fil de la barre a aiguille, protége-doigts ou
protége-yeux retiré.

4. Avant toute vérification, réglage, nettoyage, enfilage ou remplacement de I'aiguille,
mettre la machine hors tension et s’assurer qu’elle ne se met pas en marche lorsqu’
on enfonce la pédale de départ.

5. Pour la sécurité, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre de I’'alimentation
retiré.

6. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer I'interrupteur d’alimentation
sur d’arrét.

7. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur a la
prise par mesure de sécurité.

8. Sil’on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la
condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de condensation de
rosée avant de mettre la machine sous tension.

9. Lors d’un entretien, d’'un contréle ou d’une réparation, placer I'interrupteur d’
alimentation sur arrét et s’assurer que la machine et le moteur sont complétement
arrétés avant de commencer le travail. (Dans le cas d’un moteur a embrayage, le
moteur continue a tourner un certain temps sous I’effet de la force d’inertie aprés
que I'on a placé I'interrupteur d’alimentation sur arrét. Etre attentif a ce point.)

10. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou
d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

> [>

PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
[ | Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, effectuer les
vérifications ci-dessous.

+ Remplir I'orifice d’huile avec I'huile préconisée par JUKI avant I'utilisation.

« Mettre de I’huile par I'orifice de lubrification avant I'utilisation.

« Enlever toute la poussiére ayant pu s'accumuler pendant le transport.

- S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

- S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement branchée.

- Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

« La machine tourne dans le sens des aiguilles d’'une montre vu depuis le c6té poulie.
Veiller a ne pas la faire tourner a I'envers.

+ Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas été remise
sur sa position initiale.

+ Pendant le premier mois qui suit I'installation, ne pas dépasser 3.500 sti/min.

+ Attendre que la machine soit complétement arrétée avant de tourner la poulie.

Attention

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté. Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.

\"

SIVONVH4




SOMMAIRE

I.CARACTERISTIQUES......ccoccceeiisssisrss s s s s s snsmssssssssssssssssss s s s s s s s s s s nmmssssssssssssssssssssnnnnnns 1

II. CONFIGURATION DES PIECES DE LA MACHINE..........cccoooieeeeecccccceeeee e e e s e 2
IT. INSTALLATION ....cccceccsisssss s s s s s s s s ss s s s ss s s s s s s s s s s e s e s s s s nnmmmssssssssssssssssssnnmnnnnnnnnnnnnnnns 3
1. Installation de la téte de la machine sur la table..........ccocoooriecesrirrcr e 3

2. Choix de la poulie de moteur et de 1a COUITOIe.......ccvirmmrrirmmrminirr s 7

3. Installation du MOTEUF ... e 7

4. Mise en place de 12 COUITOIR .....cciiiiiiinnmmmiiiiiisnsrrrrssssrsms s ssms s s mns s s e smms s s e s emmmnn e s 7

5. Installation du couvercle de COUITOI@ ... 8

6. Installation de 1a ChaiNe ........cccviiiiiiiir i ————— 8

7. Pose du guide-fil.......cccuiimmiiissmsinne s 8

IV. LUBRIFICATION ET HUILAGE ... eeeesrcsrs s s e s s s s s e snncmsmsss s s s s s s s e e s s s e s e nnmmmmmnnnns 9
B I o L8 T L= 0] o) = T 9

PR 1 = T 9

3. Renouvellement de I’huile TUDFIfiante ... 9

4. Dispositif de lubrification a huile de silicone..........ccccvivimiriric 10

T U 0 1 I L0 10
TR Y T 11 | = 10

2. PoSe de PaigUille.......ceuirerrmirimrriinse s s e 10

3. Enfilage de la téte de la machine..........ccccmiiicccecieririscccee e ssn e e ssme e e e s snnnnes 11

4. Réglage de la longueur des POINtS ......cccccecirirrsmirnssnrrser s s e 12

5. Réglage du rapport d’entrainement différentiel............cccoeemiiciiiimnnsnnnn i 12

6. Réglage de la pression du pied PreSSEU ......cccccvccreemerrrrssssssmeerrrssssssmsessessssssnsesssssssssnensees 13

7. Réglage de la tension du fil ... 13

VI. REGLAGE DE LA MACHINE.......cooeeeeecsssss s e s e e s s s s s s nssnm s s ss s s s s e s s e e s s nnnnns 14
1. Réglage du guide-fil de conteneur de SiliCONe .........ccociiieeiiircesrrcc e 14

2. Réglage du réceptacle de fil de releveur de fil de la barre a aiguille .........ccccccrrrerrreernn. 14

3. Réglage du releveur de fil 0SCIllant.........ccccccccceimmiiiricsrrrr e nnnnnes 15

4. Réglage du réceptacle de fil du releveur de fil oscillant...........ccccmiiiicmiiccsninccsnrnsseennees 15

5. Réglage du guide-fil de I'étendeur ... ———— 15

6. Réglage de la came de fil du boucleur et de I'oeillet de came de fil du boucleur ......... 16

7. Réglage de la plaque anti-enroulement de fil de boucleur ..........ccccocviiiiriiiniisnncssnseeninan 16

8. Réglage du DOUCIEUF ........ceicieiiieiis s s s s e an s an e s mn s 17

9. Réglage de la hauteur de I'aiguille..........ccciiiiiiiiiiiri 17

10. Réglage du garde-aiguille arri€re ... s 18

11. Relation entre la phase du releveur de fil oscillant et la boucle de fil d’aiguille ............. 18

12. Réglage de la hauteur de la griffe d’entrainement...........ccccocveiminiccinccc e 19

13. Position d’installation de 'étendeur ... 19

14. Réglage du guide-fil de I’étendeur et du guide-fil du pince-aiguille ..........ccccecvriieriinnnne 20

15. Réglage du garde-aiguille avant..........ccccceceeriiiriismmrrrisssssssse s eessssssms e s e esssssnmms e s sessssnmssseessssnn 20

16. Réglage de la hauteur de relevage du pied PreSSeur.........cccocririrrinissrisssssssssssessssseesases 21

17. Réglage du MICrO-relEVEUN..........ccurirrimmiismriris s sssss s s s ne s ms s e san s s san s smnnnns 21

VII. MAINTENANCE .........ooeeeerccetr e s e s s rsssenecessssssssss s s s s s e e s s s s s s s nnnnmnsssssssssssssssssssssnnnnnnnnnnnn 22
1. Nettoyage de 1a Machine.........oomiiiiicc s 22

2. Renouvellement de I'huile IUDFfiante ... 22

3. Contréle et remplacement du filtre @ huile.........cccooviiiiiiicc i —— 22

Vi



( I. CARACTERISTIQUES

Désignation de modéle

Machine a point de recouvrement compacte haute
vitesse a téte semi-séche et socle cylindrique

Modeéle

Série MF-7200D

Type de points

Norme ISO 406, 407, 602 et 605

Exemple d’application

Ourlage et recouvrement pour tricots et tissus maillés généraux

Vitesse maximale de couture

4.000 sti/min maxi (lors d’'un fonctionnement intermittent)

Ecartement des aiguilles

3 aiguilles ... 5,6 mm et 6,4 mm
2 aiguilles ... 3,2 mm, 4,0 mm et 4,8 mm

Rapport d’entrainement
différentiel

1:0,8a1:1,8 (longueur des points : inférieure a 3,2 mm)
Un mécanisme de réglage d’entrainement micro-différentiel est fourni. (Micro-réglage)

Longueur des points

1,4 a 3,2 mm (réglage possible jusqu’a 4,2 mm)

Aiguille

UY128GAS n° 9S a 12S (standard n° 10S)

Course de barre a aiguille 31 mm
Dimensions (Hauteur) 450 X (Largeur) 444 X (Longueur) 285
Poids 42 kg

Hauteur de relevage du
piedpresseur

6 mm (écartement des aiguilles : 5,6 mm sans recouvrement supérieur) et 5 mm
(avec recouvrement supérieur) Un mécanisme micro-releveur est fourni.

Méthode de réglage de I’
entrainement

Entrainement principal ... méthode de réglage du pas de couture a cadran
Entrainement différentiel ... méthode de réglage a levier
(un mécanisme de micro-réglage est fourni.)

Mécanisme de boucleur

Méthode de commande par tige sphérique

Systeme de lubrification

Méthode de lubrification forcée par pompe a engrenages

Huile lubrifiante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacité du réservoir d’
huile

Trait inférieur de la jauge d’huile : 600 cm® jusqu’au trait supérieur : 900 cm®

Installation Type a montage supérieur, Type semi-encastrée
- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa) au poste de travail :
Valeur pondérée A de 80,5 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821-
Bruit C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

- Niveau de puissance acoustique (Lwa) ;
Valeur pondérée A de 86,0 dB; (comprend Kwa = 2,5 dB); selon ISO 10821-
C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 4.000 sti/min.
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( II. CONFIGURATION DES PIECES DE LA MACHINE

/

N

@ Régulateur de ressort de presseur

@® Couvercle de releveur de fil de la barre a aiguille
© Regards de contréle de circulation d’huile

O Bouchon d’orifice d’huile

©® Micro-releveur

@ Unité de lubrification a huile silicone de fil d’aiguille
@ Guide-filn°1

@ Poulie supérieure

© Ecrou de tension du fil

@ Jauge d’huile

@ Bouton de réglage de 'entrainement

® Protége-yeux

® Plaque a aiguille

® Contre-écrou de différentiel

® Contre-écrou de différentiel

® Protége-doigts

® Couteau afil

® Réceptacle de releveur de fil oscillant

® Releveur fil oscillant

@ Couvercle avant

@ Réceptacle de fil de releveur de fil de la barre a
aiguille

@ Guide-fil de releveur de fil oscillant

@ Guide-fil de conteneur de silicone

@ Couvre-courroie

@ Levier de réglage d'entrainement différentiel




(I. INSTALLATION

AVERTISSEMENT :
Ne pas brancher la fiche d’alimentation du moteur tant que I’installation n’est pas complétement termi-
née. On pourrait étre blessé par la machine.

( 1. Installation de la téte de la machine sur la table )

AVERTISSEMENT :
La machine pése plus de 42 kg. Pour la déballer, la transporter ou I'installer, il faut étre au moins deux.

/Type a montage supérieur

~

Fixer les axes et les coussinets élastiques comme sur I’
illustration et installer correctement la machine.

@ Coussinet élastique (Noir) x 3

@® Rondelle

© Rondelle Grower

O Ecrou

O Axe

@ Coussinet élastique (Gris) x 1

Fixer la planche de support et les sieges en caout-
chouc comme sur l'illustration et installer correctement
la machine.

© Boulon

@ Entretoise

© Rondelle

O Rondelle Grower

©® Ecrou

@ Planche de support

@ Goupille élastique

@ Coussinet élastique (Noir) x 3

© Coussinet élastique (Gris) x 1

B Installer le coussinet en caoutchouc

Installez le caoutchouc antipoussiéres gris uniquement
sur la section A.

N° de piece Nom de piece Qté
Caoutchouc
© | 40072505 antipoussiéeres (Gris) 1
Caoutchouc
@ 13155403 antipoussiéres (Noir) 3
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SCHEMA DE LA TABLE (TYPE A MONTAGE SUPERIEUR) POUR ENTRAINEMENT A COURROIE DE DISTRIBUTION
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SCHEMA DE LA TABLE (TYPE SEMI-ENCASTRE) POUR ENTRAINEMENT A COURROIE DE DISTRIBUTION
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( 2. Choix de la poulie de moteur et de la courroie )

Poulie de moteur et courroie

MF-7200D
Vitesse de couture 50Hz 60Hz
(sti/min) Diamétre extérieur de la . . Diamétre extérieur de la . .
: Taille de courroie : Taille de courroie
poulie poulie
3500 280 M-38 065 M-37
4000 290 M-38 075 M-37

* Les chiffres du tableau sont donnés dans le cas d’un moteur a embrayage triphasé bipolaire de 400 W (1 /2 HP).
* Un diamétre voisin du diamétre utile est spécifié pour la poulie en vente dans le commerce. Le diamétre utile s’
obtient en retranchant 5 mm du diameétre extérieur.

‘ iteftion, Utiliser une poulie de moteur adaptée a cette machine. Une autre poulie pourrait entrainer un dépassement \
‘ de la vitesse maximale de couture et une anomalie de la machine. ,
—

( 3. Installation du moteur )

4 7\  Utiliser un moteur a embrayage triphasé bipolaire de 400
- W(1/2 HP). Utiliser une courroie trapézoidale de type M.
Poulie ' ]D] 1) Lorsqu’on appuie sur la pédale, la poulie du moteur
inférieure | ||| . se déplace vers la gauche. Installer alors le moteur
- \/4—0\ de facon que les axes de la poulie du moteur et de
i 5,5 mm la poulie inférieure soient alignés I'un sur l'autre.
} 10 mm * Pour la procédure d’installation de la poulie du mo-
Poulie i Courroie teur, consulter le manuel d’utilisation du moteur.
?neoteur | trapézoidale du 2) Installer le moteur de telle sorte que la poulie de la
@h type M machine tourne dans le sens inverse des aiguilles d’
\ / une montre.

‘ ditgltiohy  Si la poulie de la machine tourne en sens inverse, la lubrification normale du dispositif ne peut étre exécu- \
@ tée et ceci risque de provoquer des dérangements affectant la machine. ,

( 4. Mise en place de la courroie )

AVERTISSEMENT :
Avant de remplacer la courroie, mettre le moteur hors tension et s’assurer qu’il est a I’arrét complet. On
risquerait autrement de se blesser en se prenant la main ou les vétements dans la courroie.

N 1) Placer la courroie @ sur la poulie inférieure @.

2) Tourner la poulie supérieure @ et placer l'autre cété
de la courroie sur la poulie du moteur @.

3) Régler la tension de la courroie de facon que celle-ci
présente une fleche (mouvement vers le bas) de 15
a 20 mm lorsqu’on exerce une poussée d’environ 10
N (1,02 kgf) au centre de la courroie.

4) Une fois la courroie en place, la fixer solidement
avec le contre-écrou @.

15320 mm

( o~ Si la fléche de la courroie est excessive \
ention: . . . N
| Q lorsque la machine fonctionne, vérifier a |

nouveau la tension de la courroie. ]

>
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( 5. Installation du couvercle de courroie )

AVERTISSEMENT :

Toujours installer le couvercle de courroie. Si on ne I'installe pas, on risque de se prendre les mains ou
les vétements dans la machine et de se blesser. Des articles de couture peuvent également se prendre

dans la machine et causer des dommages.

~

Installer le couvercle de courroie @ de la maniére illus-
trée. @ et @ correspondent aux vis de fixation pour le
couvercle de courroie @.

* @ comporte une tige plus courte que @.

* Lorsque la table a demi-submergée est utilisée avec
la machine, le couvercle @ n’est pas utilisé.

* Lorsque le type a montage supérieur est utilisé, fixer
le couvercle @ avant d’installer la téte de machine.

/

1) Accrocher le crochet @ de la chaine @ au levier de
relevage de barre de presseur @.

2) Accrocher l'autre extrémité de la chaine @ a la pé-
dale.

/

1) Poser le guide-fil n° 1 @ (fourni comme accessoire)
sur le bras de la machine avec les vis @.

2) Poser le guide-fil @ sur le guide-fil n° 1 @ avec la
vis @.



(IV. LUBRIFICATION ET HUILAGE

(" 1. Huile lubrifiante )

e M\
K / Lubrication

<Lors de la premiére utilisation de la machine>

La machine est livrée sans huile lubrifiante a I'intérieur.
Mettre impérativement de I'huile lubrifiante avant la
premiére utilisation de la machine.

* Huile préconisée : JUKI MACHINE OIL 18

l OO Ne pas utiliser d’additif d’huile car ceci ]
| U dégraderait I’huile et causerait des |
| dommages a la machine. ]

Retirer le bouchon d’orifice d’huile @ portant la men-
tion “OIL” et remplir le réservoir d’huile avec de I'huile
lubrifiante jusqu’a un niveau compris entre les traits de
repére supérieur et inférieur.

<Vérification avant I'utilisation de la machine>

1) Vérifier la jauge d’huile @ et s’assurer que le niveau
d’huile lubrifiante se trouve entre les traits supérieur
et inférieur. Lorsque le niveau d’huile descend sous
le trait inférieur, faire 'appoint d’huile lubrifiante.

2) S’assurer que I'huile lubrifiante sort par la buse du
hublot de contréle de circulation d’huile @ lorsque la
machine tourne. Si I'huile lubrifiante ne sort pas, effec-
tuer le “Contréle et remplacement du filtre a huile”. (Voir
page 22.)

PAS D'HUILAGE

. | Y,

Les mécanismes a l'intérieur du bati tels que barre a
aiguille, releveur de presseur et pieces de I'étendeur
sont lubrifiés de graisse. Ne jamais mettre d'huile a
l'intérieur du bati.

o ————————— — — — — —
- "
o~ Ne pas mettre d'huile dans le bati car elle \
| U chasserait la graisse, ce qui entrainerait une |
| défaillance mécanique. ]
— — — — — — — — — — — — — — — —

( 3. Renouvellement de I’huile lubrifiante )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre
hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

~

Lorsque la machine est neuve, renouveler I’huile lubri-

fiante (JUKI MACHINE OIL 18) apres le premier mois d’

utilisation environ. Renouveler ensuite I'huile lubrifiante

tous les six mois.

1) Placer un récipient sous la vis de vidange @ pour
recueillir I'huile lubrifiante.

2) Retirer la vis de vidange @. L’huile lubrifiante s’
écoule.

3) Apres la vidange , essuyer I'huile et remettre la vis
de vidange @ en place.

SIVONVH4




( 4. Dispositif de lubrification a huile de silicone )

7\  Cette machine est équipée en standard d’un dispositif
de lubrification a huile de silicone.

Utiliser le dispositif de lubrification & huile de silicone
pour empécher une cassure du fil ou un saut de points
lors d’'une couture & grande vitesse ou avec du fil ou du
tissu synthétique.

Huile de silicone utilisée (silicone diméthyl).

) Ouvrir le couvercle @ du réservoir d’huile siliconée

@. Vérifier qu’il est rempli d’huile siliconée pour fil d’
aiguille.
Si I'huile silicone est insuffisante en ces points, en

( S’il y a de ’huile de silicone sur des piéces |
| —~ autres que le dispositif de lubrification a |
| 3 huile de silicone, les essuyer. Ne pas laisser |
| d’huile de silicone sur ces piéces car ceci |
l pourrait causer une anomalie de la machine. ]

( V. UTILISATION

(" 1. Aiguille )

N° japonais

10

11

12

14

N° allemand

65

70

75

80

90

( 2. Pose de l'aiguille )

L’aiguille utilisée pour cette machine est une UY128GAS.
Comme numéro d’aiguille, sélectionner une aiguille adaptée
aux conditions de couture.

Ires cal

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des bl 3
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

e

O

"\ 1) Desserrer la vis de fixation @ de laiguille @ avec
un tournevis.

2) Tenir la nouvelle aiguille avec sa saignée tournée
vers l'arriére et I'introduire a fond dans I'orifice du
pince-aiguille ©.

3) Serrer a fond la vis de fixation @ de I'aiguille.

-10 -



( 3. Enfilage de la téte de la machine )

AVERTISSEMENT :

la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opé-
ration ci-dessous. Un enfilage incorrect peut se traduire par des sauts de points, une cassure du fil, une

j Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre
cassure de l'aiguille ou des points irréguliers. Faire attention.

(1) Enfilage standard

Pour le montage du porte-bobines, se reporter a la liste des piéces. Enfiler les fils comme sur les figures

4 N\

. J

e N\

Excessivelm(:.r;t‘;éche =0 Lorsque le fil de recouvrement

Traits interrompus @ lorsqu’un fil extensible orsque le fil de recouvrement est est excessivement tendu = ®
est utilisé gxcesswgment lache méme aprés

\_ /) \@trepassépar@=0© Y,

4 N

Lors de l'utilisation d’un fil trés
extensible

Lors de I'utilisation d’un fil peu
extensible

(4] )
Trait interrompu @ lors de I'utilisation d’un fil trés
extensible

SIVONVH4




( 4. Réglage de la longueur des points )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des bl Ires causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

/

~

J

La longueur des points peut étre réglée en continu
entre 0,8 et 3,2 mm.

* La longueur des points réellement exécutés varie

selon le type et I'épaisseur du tissu.

[Comment changer la longueur des points]
Pour augmenter la longueur des points, tourner le
bouton de réglage d’entrainement @ dans le sens des
aiguilles d’une montre.
Pour diminuer la longueur des points, le tourner dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

+ Pour obtenir une longueur des points de 3,2 mm ou plus
Desserrer la vis @ et tourner le bouton de réglage d’entrainement @ dans le sens des aiguilles d’une montre

pour régler la longueur des points.

Pousser ensuite I'axe € jusqu’au fond et le fixer avec la vis @.
Utiliser la machine de telle fagon que les griffes d’entrainement ou la griffe d’entrainement et la plaque a aiguille

ne viennent pas en contact entre elles.

( 5. Réglage du rapport d’entrainement différentiel )

/

~

Desserrer le contre-écrou de différentiel @ et déplacer

le levier @ vers le haut pour augmenter le rapport d’
entrainement différentiel. Le tissu cousu est alors fronce.
Déplacer le levier @ vers le bas pour diminuer le rapport d’
entrainement différentiel. Le tissu cousu est alors étiré.
On peut régler finement le rapport d’entrainement
différentiel avec le bouton de micro-réglage @.

Dans certains cas, les griffes d’entrainement ]
peuvent venir en contact entre elles ou une |
griffe d’entrainement peut venir en contact |
avec la plaque a aiguille aprés le réglage

ci-dessus, ceci dépendant de la relation I
entre la longueur des points et le rapport d’ |
entrainement différentiel. Faire trés attention. ]

— — — — — — — — — — — — — — —
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( 6. Réglage de la pression du pied presseur )

N

Diminuer la pression du pied presseur au minimum
dans la mesure ou les points restent stables.

Pour régler la pression, desserrer le contre-écrou @
du régulateur de ressort de presseur @ et tourner le
régulateur de ressort de presseur @. Aprés le réglage,
resserrer le contre-écrou @.

Pour augmenter la pression, tourner dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la pression, tourner dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

e

@ = Augmentation ® = Diminution

. /

Régler la tension du fil avec les écrous de tension du fil
suivants.

@ Ecrou de tension du fil d’aiguille

@ Ecrou de tension du fil de recouvrement supérieur
© Ecrou de tension du fil de boucleur

Pour augmenter la tension du fil, tourner les écrous
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension du fil, tourner les écrous dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre.

—-13-—

SIVONVH4




(VI. REGLAGE DE LA MACHINE

( 1. Réglage du guide-fil de conteneur de silicone )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des bl Ires causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
4 B (43 mm) R N 2\
ﬂ c
E A
oY A
Lr—’f E
/ 1 J Extrémité droite
\_ Extrémité droite ) L y
1) Desserrer les vis de fixation @ et régler de fagon
que la distance entre I'axe de la vis de fixation sur A B C
le c6té supérieur et le centre de I'orifice de fil soit de Valeur de réglage 13mm | 16mm | 19 mm

10 mm. Resserrer ensuite les vis de fixation @ pour
fixer le guide-fil.

Desserrer la vis de fixation @ et régler la position
de I'axe des vis @ a I'axe de la tige du guide-fil d’
aiguille sur I'extrémité droite (43 mm). Resserrer
ensuite la vis @ pour fixer la tige de guide-fil.

3) Desserrer les vis de fixation @ et régler de fagon
que les hauteurs des tiges de guide-fil d’aiguille res-
pectives correspondent aux cotes indiquées dans le
tableau. Resserrer ensuite les vis @ pour fixer les
tiges de guide-fil.

( 2. Réglage du réceptacle de fil de releveur de fil de la barre a aiguille )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

e

N
. 0

Desserrer la vis de fixation @ et régler de facon que le
bas du centre de l'orifice de fil du releveur de fil de la
barre a aiguille @ soit en regard du haut du réceptacle
de fil du releveur de fil de la barre a aiguille @ lors-
que la barre a aiguille se trouve sur sa position la plus
basse. Resserrer ensuite la vis @ pour fixer le récepta-
cle de fil du releveur de fil de la barre a aiguille.

—14 -



( 3. Réglage du releveur de fil oscillant )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 ™ 1) Desserrer les vis de fixation @, déplacer le releveur
de fil oscillant @ vers la droite ou la gauche et régler
de facon que la distance entre l'orifice de fil et 'axe
du releveur de fil oscillant @ corresponde a la cote

(1]
Y —— Aindiquée sur lillustration. Resserrer les vis @ pour
C@) ) o fixer le releveur de fil oscillant.
k

2) Régler de sorte que le socle du releveur de fil os-
cillant @ soit a I'norizontale lorsque le releveur de
fil oscillant se trouve sur sa position la plus basse.
Resserrer la vis @ pour fixer le socle du releveur de
fil oscillant.

A
Valeur de réglage 90 mm

( 4. Réglage du réceptacle de fil du releveur de fil oscillant )

SIVONVH4

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

e ™  Régler de fagon que l'extrémité supérieure du réceptacle
de fil du releveur de fil oscillant @ vienne en regard de
I'extrémité inférieure de l'orifice de fil @ du releveur de
fil oscillant @ lorsque celui-ci se trouve sur sa position la
plus basse et le fixer avec la vis @.

S /

( 5. Réglage du guide-fil de I’étendeur )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 "\ Régler de fagon que I'extrémité supérieure du trajet de fil
(arriere) @ du guide-fil de I’étendeur @ vienne en regard
de la position inférieure de la fente du releveur de fil de I
étendeur @ lorsque celui-ci se trouve sur sa position la
plus haute. Resserrer ensuite la vis @ pour fixer le guide-
fil de I’étendeur.

—-15-—




( 6. Réglage de la came de fil du boucleur et de I’'oeillet de came de fil du boucleur)

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

~

. J

[Réglage de I'oeillet de came de fil du boucleur]

Régler de facon que le fil sorte du point supérieur de la
came de fil de boucleur @ lorsque I'aiguille s’abaisse
et que le haut de Iaiguille gauche @ vient en regard du
bas du boucleur @. Resserrer ensuite les vis @ pour
fixer la came de fil de boucleur.

[Réglage de la came de fil du boucleur]

Pour diminuer la longueur de fil tirée dans le cas d’'une
machine 2 aiguilles ou similaire, desserrer les vis @,
déplacer les guide-fils @ et @ vers le haut, puis serrer
les vis @ pour les fixer.

A = Diminution B = Augmentation

( 7. Réglage de la plaque anti-enroulement de fil de boucleur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

s N

Régler de maniére a ménager un jeu de 0 a 0,3 mm
environ entre la partie supérieure de la section @) de la
plaque anti-enroulement de fil du boucleur @ et la face
de I'extrémité de la came de fil du boucleur @.

-16 -



( 8. Réglage du boucleur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

N
o
)
2O
H —
J

[Position transversale]

La relation entre d’'une part le jeu A entre le boucleur
@ et 'axe de l'aiguille droite et d’autre part I'écartement
des aiguilles est indiquée dans le tableau.

Unité : mm
2 aiguilles 3 aiguilles

Ecartement |16 de retour A [E03MEMENt I nicionce de retour A
des aiguilles des aiguilles

3,2 4,3

4,0 3,9

4,8 3,5

5,6 3,1 5,6 3,1

6,4 2,7 6,4 2,7

Desserrer la vis de serrage @ et régler le porte-bou-
cleur @ transversalement selon la table.

( 9. Réglage de la hauteur de I'aiguille )

[Position longitudinale]

Régler de fagcon que le jeu entre la pointe de la lame

@ du boucleur et I'aiguille intermédiaire @ soit compris

entre 0 et 0,05 mm lorsque le haut du boucleur passe

de I'extrémité droite a I'axe de I'aiguille intermédiaire.

Apres le réglage, serrer la vis de serrage @ pour fixer

le boucleur.

* La pointe de la lame du boucleur vient en contact

avec l'aiguille droite lorsque le garde-aiguille arriére
0 ne fonctionne pas. Faire attention.

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
~
B
e
1]
_ ‘ Cy
A [ 1 ]
-

1) Régler uniformément le jeu A entre les aiguilles @
et les orifices d’aiguille @ de la plaque a aiguille.

2) Régler la hauteur de la barre a aiguille de fagon
que le haut de I'orifice d’aiguille de l'aiguille gauche
vienne en regard du bas du boucleur lorsque le
boucleur se déplace vers la gauche depuis I'extré-
mité droite et que le haut B du boucleur dépasse d’
environ 1,1 mm de I'extrémité gauche de l'aiguille
gauche, retirer le chapeau en caoutchouc @ de la
plaque frontale et serrer la vis de fixation du support
de barre a aiguille € pour fixer la barre a aiguille.

Précision : La hauteur C entre le dessus de la plaque a
aiguille @ et I'extrémité supérieure de I'aiguille gau-
che lorsque l'aiguille se trouve sur sa position la plus
haute est telle qu’indiquée dans le tableau.

Unité : mm
2 aiguilles 3 aiguilles

Ecartement | Hauteur de I Ecartement Hauteur de I
des aiguilles | aiguille gauche, C | des aiguilles | aiguille gauche, C

3,2 8,9

4,0 8,6

4,8 8,1

5,6 7,8 5,6 7,8

6,4 7,3 6,4 7,3

—17 -
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(1 0. Réglage du garde-aiguille arriére )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Régler la position transversale du garde-aiguille arriere

@ de facon que celui-ci regoive I'aiguille dans la plage B

lorsque l'aiguille se trouve sur sa position la plus basse.

1) Régler la hauteur avec la vis de fixation @ de fagon
que la distance entre la ligne du bord A du garde-
aiguille arriere @ et le haut de l'aiguille droite soit
comprise entre 1,5 et 2 mm lorsque I'extrémité su-
périeure du boucleur se déplace de I'extrémité droite
vers |'axe de l'aiguille droite.

2) Faire en sorte que le garde-aiguille arriere @ vienne en
léger contact avec l'aiguille droite de fagon que le jeu
entre I'aiguille droite et le haut @ du boucleur soit com-
pris entre 0 et 0,05 mm lorsque le haut € du boucleur
passe de I'extrémité droite au centre de I'aiguille droite.
De plus, faire en sorte que le garde-aiguille arriere
@ vienne en léger contact avec I'aiguille intermédiai-
re de fagon que le jeu entre l'aiguille intermédiaire et
le haut @ du boucleur soit compris entre 0 et 0,05
mm lorsque le haut @ du boucleur vient au centre
de laiguille intermédiaire. Effectuer le réglage avec

J les vis de fixation @ et @.

r N

m ot =3
1,5a2mm

(11. Relation entre la phase du releveur de fil oscillant et la boucle de fil d’aiguille )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Si des sauts de points ou une cassure de fil se produisent car la boucle de fil d’aiguille est trop grande ou trop petite

méme lors de I'enfilage lorsqu’on utilise des fils extensibles ou peu extensibles décrits sous “Enfilage standard”,

changer la phase de tirage du fil d’aiguille du releveur de fil oscillant pour régler la taille de la boucle de fil d’aiguille.
1) Desserrer la vis @.

e B
2) Déplacer @ en avant ou en arriére. La relation entre
@ la direction de déplacement et la taille de la boucle
/ de fil d’aiguille est telle qu’indiquée dans le tableau
ci-dessous.
3) Apres le réglage, resserrer les vis @ a fond.

* Le jeu entre la manivelle @ et I'entretoise de butée
T 4 mm © a été réglé en usine a 4 mm. (Le trait de repére
de I'arbre du releveur de fil oscillant @ vient en re-
gard du bord de la manivelle @).
@ Taille de la boucle de fil d’aiguille
Position de la mani- | Déplacer en Déplacer en
@ velle @ avant. arriére.
Cas de I'enfilage pour | La boucle de- La boucle
des coutures standard | vient plus petite. plus grande.
Cas de I'enfilage pour | La boucle plus | La boucle de-
\ - des coutures douces | grande. vient plus petite.

1. Lorsqu’on desserre la vis @, le releveur de fil oscillant tourne en raison de sa Iégéreté. Faire attention. S’ \

Note : La direction de réglage est inversée selon I
enfilage. Faire attention.

il tourne, voir “Réglage du releveur de fil oscillant”.
2. Ne pas changer la phase autrement que de la maniére indiquée ci-dessus car il en résulterait des pro-

blémes de couture.




(1 2. Réglage de la hauteur de la griffe d’entrainement )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 AL sane 7\  Régler la hauteur entre la face supérieure de la plaque a
S ;;——L\‘—*'( - aiguille @ et I'arriére de la griffe d’entrainement principale
= O 1= @ a 1 mm lorsque la griffe d’entrainement est remontée

au maximum, puis resserrer la vis de fixation @ pour fixer
(3) la griffe d’entrainement.
) Pour la hauteur de la griffe d’entrainement différentiel

0, régler la hauteur de I'extrémité avant @ de la griffe d’
entrainement principale @ sur celle de I'extrémité arriére
@ de la griffe d’entrainement différentiel @, puis resserrer

la vis de fixation @ pour fixer la griffe d’entrainement
J:qb différentiel.

Avec le réglage standard, la plaque a aiguille @ est en
_ _/  affleurement de la griffe d’entrainement lorsqu’elle se
Ve ~  trouve sur la position la plus haute.

£ (2] 0 [4)
Ey 0\ )
— NADNDANDICNEN NDNNDNNN

A U L7 S T A

1T

1O

S /
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(1 3. Position d’installation de I’étendeur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

s N

[Réglage de la hauteur]
La hauteur de I'étendeur @ entre la face supérieure
de la plaque a aiguille @ et la face inférieure de I
étendeur @ doit étre comprise entre 7,8 et 8,2 mm.
Régler la hauteur de la vis de réglage @ et fixer I’
étendeur @.

[Réglage de la position longitudinale]
Régler de fagon que le jeu entre I'étendeur @ et I’
aiguille gauche soit compris entre 0,1 et 0,3 mm
lorsque I’'étendeur @ se déplace de I'extrémité
droite vers la gauche et que la partie @ vient devant
l'aiguille gauche. Fixer ensuite I'étendeur @ avec la
vis de serrage @.

[Réglage de la position transversale]
Régler de fagon que la distance entre I'axe de I'aiguille
gauche et la partie @ de I'étendeur @ soit compris
entre 4,5 et 5,5 mm lorsque I'étendeur @ se trouve a I’
extrémité gauche. Fixer ensuite I'étendeur @ avec la
vis de serrage @.

45a55mm |

17a18 mm
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(1 4. Réglage du guide-fil de I’étendeur et du guide-fil du pince-aiguille )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

~

N

(1 5. Réglage du garde-aiguille avant )

[Guide-fil de I’étendeur]

Régler de fagon que le jeu entre le guide-fil de I

étendeur @ et I'étendeur @ soit compris entre 0,4 et 1,0

mm. Fixer ensuite le guide-fil de I’étendeur avec les vis

de fixation @.

* Régler de fagon que le centre de la fente A du gui-
de-fil de I'étendeur @ vienne en regard de la pointe
de la lame B de I'étendeur @ lorsque celui-ci se
trouve a l'extrémité droite. Permettre au guide-fil
de I'étendeur de s’approcher du pince-aiguille sans
toutefois qu’il ne vienne en collision avec le pince-
aiguille.

[Guide-fil du pince-aiguille]

Régler de fagcon que le centre de l'orifice de fil du gui-

de-fil du pince-aiguille @ vienne en regard du centre C

de la fente A lorsque l'aiguille se trouve sur la position

la plus basse.

* Effectuer alors un réglage de fagon que le jeu entre
le guide-fil du pince-aiguille @ et le guide-fil de I’
étendeur @ soit compris entre 0,8 et 1,2 mm. Fixer
ensuite le guide-fil du pince-aiguille avec la vis de
fixation @.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

-
-
€ £
_E E\ O 0
ICNES I ——
| o ||l2
o o
N J

Régler la hauteur du garde-aiguille avant @ avec la vis
de fixation @ de facon que celui-ci se trouve a 3,3 + 0,5
mm au-dessus du garde-aiguille arriere.

Régler la vis de fixation @ de facon que le jeu entre I

aiguille et le garde-aiguille avant @ soit compris entre
0,1 et 0,5 mm lorsque le boucleur @ se déplace de I
extrémité droite vers la gauche et passe derriére les
aiguilles respectives.

* Laisser le garde-aiguille avant @ venir aussi pres
que possible de l'aiguille en veillant toutefois a ce
que le fil d’aiguille passe régulierement compte tenu
de son type ou de sa grosseur.
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(1 6. Réglage de la hauteur de relevage du pied presseur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 N\ 1) Pour régler la hauteur du pied presseur, régler la
hauteur de la vis @ de facon que le pied presseur
ne vienne pas en contact avec d’autres piéces, puis
fixer le pied presseur avec I'écrou @.

2) Régler la position de I'entretoise de butée @ de fa-
con que le jeu qu’elle forme avec la bague de barre
de presseur @ soit de 0,1 mm lorsque le pied pres-
seur est relevé. Fixer ensuite I'entretoise de butée
avec la vis de fixation @.

A “ t0,1 mm

(1 7. Réglage du micro-releveur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 7\ Lorsqu’on tourne le bouton du micro-releveur @ dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre, la butée du
micro-releveur @ s’abaisse et vient en contact avec

le levier de relevage de presseur €. Le pied presseur
remonte alors.

Régler la hauteur en fonction des conditions de

couture.

‘ Lorsque le micro-releveur n’est pas utilisé,
_—~ tourner le bouton du micro-releveur @ dans

I Attention PO , f

| U le sens des aiguilles d’une montre et fixer la

butée du micro-releveur @ sur sa position la
plus haute.
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('VI. MAINTENANCE )

( 1. Nettoyage de la machine )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

4 ™  Ouvrir le couvercle latéral @ et le couvercle du cylindre
) @, a droite. Retirer les vis @, puis la plaque de gorge
0. Puis nettoyer les fentes de la plaque de gorge, les
dents de la griffe d’entrainement ainsi que la surface
adjacente.

Aprés le nettoyage, fixer la plaque a aiguille @ avec
les vis de fixation @.

( 2. Renouvellement de I’huile lubrifiante )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

"\  Lorsque la machine est neuve, renouveler I'huile lubri-

fiante (JUKI MACHINE OIL 18) aprés le premier mois d’

utilisation environ. Renouveler ensuite I'huile lubrifiante

tous les six mois.

1) Placer un récipient sous la vis de vidange @ pour
recueillir 'huile lubrifiante.

2) Retirer la vis de vidange @. L’huile lubrifiante s’
écoule.

3) Apres la vidange , essuyer I'huile et remettre la vis
de vidange @ en place.

. J

( 3. Contréle et remplacement du filtre a huile )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des bl Ires causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

7\ La lubrification ne s’effectue pas normalement si de la

poussiére s’accumule dans le filtre & huile @. Contréler

tous les 6 mois.

1) Retirer le chapeau de filtre a huile @ et sortir le filtre
a huile @ pour le contrdler.

2) Si le filtre a huile @ est colmaté d’'impuretés, le rem-
placer par un neuf.

3) Aprés le remplacement, fixer le chapeau de filtre @
avec les vis @.

‘ fteftion, Lors du retrait du bouchon de filtre a huile, huile \
U lubrifiante du filtre s’échappe. Y prendre garde. ,
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relaciéon con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moéviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesgos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

é Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

PRECAUCION :
Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictoricas

Tenga en cuenta que puede lasti-
marse las manos si sujeta la maqui-
na de coser durante su operacion.

Existe el riesgo de lesion si se
toca una parte movil.

Existe el riesgo de enredo en
la correa que puede resultar en
lesion.

Existe el riesgo de electrochoque
si se toca una parte de alto voltaje.

tencia pictéricas

Existe el riesgo de quemadura si
se toca una parte de alta tempera-
tura.

Existe el riesgo de sufrir lesio-
nes si se toca el portabotones.

Indicaciones de adver-

Tenga en cuenta que no se debe mirar
directamente al haz lasérico ya que
esto puede causar dafos a la vista.

Indica la direccion correcta.

Existe el riesgo de contacto entre
su cabeza y la maquina de coser.

Etiquetas de
indicacién

Indica la conexién de un cable a
tierra.

Indicaciones de advertencia pictéricas

1@\ AA*“

. A A
©
e} (o] (o) <
P oewfieiE) o= |T° L |
g;t ’% =) 2H.« U§” %‘\’ ‘xg H ‘xﬁ‘ (2]
% @ - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte. —
s « Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento. 1 K I
g @ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad. =C
o * Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad. --—@
=] * Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad. -
w ® - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado 2 #4 U§U ‘@§ ‘g‘m‘
del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado S’ W

y limpieza”.

ABIR | ADANGER

REEHACMNT, XHES3 | Hazardous voltage will cause

TENBA, injury.
EBREYHT, 5AULERSTHS | Tum off main switch and
NI-ZBFTTE, unplug power cord and wait

at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD | Accidente signifi-

ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! dafios a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegurese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun dafio o lesion corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ninguiin dafo o lesion corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instruccion/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operaciéon de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconean de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: I

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegtirese de desconectar la corriente eléctricay
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.




PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesay el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operaciéon, manteni-
miento, inspeccidn y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una secciéon de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separaciéon de 30 mm o mas entre la sec-
cién de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(lll) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaen V.

| Antes de la operacién

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de dafo, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacion

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes méviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegtirese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentaciéon del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacioén o irritaciéon.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacién y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningun accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparaciéon y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y péngase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periodicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacién del voltaje supere el “voltaje nominal 10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las senales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.




PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

1. Para evitar accidentes causados por sacudidas eléctricas, nunca abra la cubierta de
la caja de control del motor ni toque los componentes ubicados en el interior de la
caja de control cuando el interruptor de la corriente eléctrica esta posicionado en ON.

1. Nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando el interruptor de la corriente
eléctrica esta posicionado en ON o cuando la maquina de coser esta funcionando.

2. Cuando la maquina esta en funcionamiento, nunca ponga sus dedos, cabello o ropa
cerca de la polea o0 aguja ni coloque ninguna cosa sobre la polea y debajo de la aguja.

3. Nunca opere la maquina con los dispositivos de seguridad, tales como cubierta de
la correa, cubierta de tomahilos de la barra de agujas, cubierta de protector ocular,
guardamano, etc., retirados.

4. Desconecte sin falta la corriente eléctrica y ejecute el trabajo después de cerciorarse
de que la maquina de coser no funciona ni aunque se presione el pedal de arranque
en casos como trabajo de comprobacidn, ajuste, enhebrado o reemplazamiento de
la aguja de la maquina de coser.

5. Para mayor garantia de seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté
desconectado el alambre de puesta a tierra para el suministro de la corriente eléctrica.

6. Cercidrese de posicionar de ante mano en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
en el caso de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

7. En tiempo de tormentas y rayos, deje de trabajar y desconecte del tomacorriente el
enchufe de la corriente eléctrica para mayor garantia de seguridad.

8. Cuando transporte la maquina de coser de un lugar frio directamente aun lugar
caliente, es posible que se forme condensacion de rocio. Conecte la corriente
eléctrica a la maquina de coser después de confirmar que no existe peligro de que
se forme condensacion de rocio.

9. En el caso de mantenimiento, inspeccidn o reparacion, cercidrese de posicionar en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de confirmar que la maquina de coser
y el motor se han parado completamente antes de comenzar el trabajo. (En el caso
de motor de embrague, éste contintia girando por un tiempo debido a la inercia aun
después de haber posicionado en OFF el interruptor, Asi que tenga cuidado.)

10. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o
causarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

> [>

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

coser.

- Asegurese de llenar el agujero de lubricacion con el aceite designado por JUKI antes de su uso.

- Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

« Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

- Confirme que el enchufe esta bien conectado.

- Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del designado.

+ La direccidn de rotacién de la maquina de coser es en el sentido de las manecillas del reloj, vista desde el
lado de la polea. Tenga cuidado para no hacerla girar en direccion inversa.

« Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después de
colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

+ Durante el primer mes después de la instalacion, use la maquina a velocidad reducida a 3.500 sti/min o menos.

+ Manipule la polea s6lo después que la maquina de coser se haya detenido completamente.

PRECAUCION : n
[ | Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafnos de la maquina de

/A\PRECAUCION

Asimismo, tenga en cuenta que los dispositivos de proteccion tales como la “cubierta de proteccion
ocular” y el “guardamano” algunas veces se omiten en los dibujos, ilustraciones y figuras que se incluyen en
el Manual de Instrucciones con fines explicativos. En la practica, nunca retire tales dispositivos de proteccion.

Vv
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( I . ESPECIFICACIONES

Nombre del modelo

Maquina de coser de cabezal semiseco, de alta velocidad y base cilindrica pequeha,
para puntadas de recubrimiento

Modelo

Serie MF-7200D

Tipo de puntada

Normas ISO 406, 407, 602 y 605

Ejemplo de aplicacion

Dobladillado y recubrimiento para tejidos de punto y géneros de punto en general

Velocidad max. de costura

Max. 4.000 sti/min (en funcionamiento intermitente)

Distancia entre agujas

3 agujas ... 5,6 mm, 6,4 mm
2 agujas ... 3,2 mm, 4,0 mmy 4,8 mm

Relacion de transporte
diferencial

1:0,8a1:1,8 (longitud de puntada: menos de 3,2 mm)
Se provee mecanismo de ajuste de transporte microdiferencial (microajuste)

Longitud de puntada

1,4 mm a 3,2 mm (se puede ajustar hasta 4,2 mm)

Aguja UY128GAS #9S a #12S (estandar #10S)
Recorrido de la barra de

. 31 mm
aguja
Dimensiones (Altura) 450 x (Anchura) 444 x (Longitud) 285
Peso 42 kg

Elevacion del prensatelas

6 mm (distancia entre agujas: 5,6 mm sin recubrimiento superior), y 5 mm (con
recubrimiento superior) Se provee un mecanismo microelevador.

Método de ajuste de
transporte

Transporte principal ... método de ajuste de paso de puntada tipo cuadrante
Transporte diferencial ... método de ajuste tipo palanca
(Se provee un mecanismo de microajuste.)

Mecanismo del enlazador
(éncora)

Método de accionamiento por varilla esférica

Sistema de lubricacion

Método de lubricacion forzada mediante bomba de engranaje

Aceite lubricante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacidad del depdsito del
aceite

Linea inferior : 600 cc a linea superior : 900 cc del mandmetro de aceite

Instalacion Tipo montaje superior, Tipo semisumergido
- Nivel de presidn de ruido de emisién continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 80,5 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO
Ruido 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

- Nivel de potencia acustica (Lwa):
Valor ponderado A de 86,0 dB (incluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO
10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a 4.000 sti/min.

TONVdS3




( Il . CONFIGURACION DE LOS COMPONENTES DE LA MAQUINA DE COSER )
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@ Regulador del resorte del prensatelas

@ Cubierta de tomabhilos de la barra de agujas

© Mirilla de verificacion de circulacion de aceite

O Tapa de agujero de lubricacion

® Microelevador

@ Unidad lubricante con aceite de silicona para hilo de
agujas

@ Guiahilos No. 1

@ Polea superior

© Tuerca tensora del hilo

@ Mandmetro de aceite

® Perilla reguladora de transporte

@ Cubierta de protector ocular

® Placa de agujas

@ Contratuerca diferencial

® Perilla de microajuste

{® Guardamano

® Cuchilla cortahilos

® Receptor del tomahilos oscilante

® Tomahilos oscilante

@ Cubierta frontal

@ Receptor de hilo del tomahilos de la barra de agujas
@ Guia del hilo del tira-hilo oscilante

@ Guiahilos del recipiente de silicona

@ Cubierta de la correa

@ Palanca reguladora de transporte diferencial



(111. INSTALACION

)

jAVISO! :
A No inserte el enchufe de la corriente eléctrica del motor en el receptaculo hasta que se haya completado
todo el trabajo. Existe el peligro de lesion al ser atrapado en la maquina de coser.

( 1. Modo de instalar el cabezal de la maquina de coser en la mesa )

jAVISO! :
A La maquina de coser pesa mas de 42 kg. Asegurese de ejecutar el trabajo entre dos personas o mas en
al hacer el desembalaje o al transportar o instalar la maquina.

/Tipo montaje superior )

O

N ' Y

Coloque los pasadores y almohadillas de goma tal
como se muestra en la ilustracion, e instale la maquina
de coser apropiadamente.

@ Amortiguador de goma (Negro) x 3

@ Arandela

©® Arandela de resorte

O Tuerca

@ Pasador

@ Amortiguador de goma (Gris) x 1

Coloque la tabla de soporte y los asientos de goma, tal
como se muestran en la ilustracion, e instale la maqui-
na de coser correctamente.

© Perno

@ Espaciador

© Arandela

@ Arandela de resorte

©® Tuerca

0 Tabla de soporte

@ Pasador de resorte

@ Amortiguador de goma (Negro) x 3

© Amortiguador de goma (Gris) x 1

H Instalacion de la almohadilla de goma

Instale la goma gris a prueba de polvo en la seccion A
solamente.

Pieza No. Nombre de pieza Cant.

40072505 | Goma a prueba de polvo (gris) | 1

(1
@® | 13155403 |Goma a prueba de polvo (negra)| 3

TONVdS3




DIBUJO DE MESA (TIPO MONTAJE SUPERIOR) PARA IMPULSOR DE CORREA SINCRONIZADORA
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DIBUJO DE MESA (TIPO MONTAJE SEMISUMERGIDO) PARA IMPULSOR DE CORREA SINCRONIZADORA
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DIBUJO DE MESA (TIPO CARGA SUPERIOR) PARA SISTEMA DE CORREA-V
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( 2. Modo de seleccionar la polea y la correa del motor )

Polea y correade motor
MF-7200D
Velocidad de costura 50Hz 60Hz
(sti/min) Didmetro exterior de la _ Didmetro exterior de la _
Tamano de la correa Tamano de la correa
polea polea
3500 280 M-38 065 M-37
4000 290 M-38 o075 M-37

* La tabla muestra los numeros cuando usa motor de embrague de corriente trifasica de 2 polos y 400W (1/ 2HP).
* Se ha disenado polea de motor disponible comercialmente en el mercado cerca del valor contado dado que el
diametro exterior de la polea de motor disponible en el mercado cuenta por 5 mm.

( e Use una polea de motor que se adapte a esta maquina de coser. Si la velocidad de cosido excede la veloci- |

| & dad maxima de cosido propia de esta maquina de coser se produciran fallas a menos que se una la polea |

| de motor que se adapte a esta maxima de coser. )
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

4 ") Use un motor de embrague trifésico, 2 polos, 400 W (1/2

HP). Use correa en V tipo M.

1) La polea del motor se desvia hacia el lado izquierdo
cuando se presiona el pedal. En este caso, instale el
motor de modo que los centros de la polea del motor
y de la polea inferior queden alineados entre si.

* Para el procedimiento de instalacion de la polea del

Polea
inferior

=

5,5 mm

10 mm

Polea

motor

Correa V tipo M

motor, consulte el Manual de Instrucciones para el

motor.
2) Instale el motor de modo que la polea de la maquina

-

gire hacia la izquierda.

Si la polea de la maquina gira en direccién\
1 inversa, no se puede ejecutar la lubricacién |
@ normal. Como resultado, se produciran pro-
blemas en la maquina.

( 4. Modo de fijar la correa )

jAVISO!
Cuando reemplace la correa, desconecte sin falta la corriente eléctrica del motor y cerciérese de que el
motor se para totalmente antes de iniciar el trabajo, porque se corre el peligro de lesiones debido a que
las manos o los vestidos pueden quedar atrapados en la correa.

4 7\ 1) Fije la correa @ a la polea inferior @.

2) Girando la polea superior @, fije el otro lado de la
correa a la polea @ del motor.

3) Ajuste la tension de la correa de modo que la correa
ceda de 15 a 20 mm cuando el centro de la correa
se presiona con una carga de aproximadamente
10N (1,02 kgf).

4) Fije con seguridad la correa con la contratuerca @
una vez que se ha colocado la correa.

15a20mm

Si la flexion de la correa es excesiva cuando |
| la maquina esta funcionando, vuelva a com- |
| probar la tensién de la correa. ]

VA s
Precaucion

TONVdS3




( 5. Modo de instalar la cubierta de la correa )

Instale sin falta la cubierta de la correa. Si no la instala, existe el peligro de lesion dado que es facil que
las manos o vestidos queden cazados en la maquina o que se dafe la maquina dado que el producto de

Instale la cubierta @ de la correa tal como se muestra

en la ilustracion.
© y @ son los tornillos de fijacion de la cubierta @ de
la correa.

*

La espiga del tornillo @ es mas corta que la del @.

Cuando se usa la mesa tipo semisumergido con la
maquina, no se usa la cubierta @.

Cuando se utiliza la mesa tipo escritorio, instale el
cabezal de la maquina después de haber fijado la
cubierta @.

1

) Enganche el gancho @ de la cadena @ a la palanca
© clevadora del la barra prensatela.

2) Enganche el otro lado de la cadena @ al pedal.

jAVISO!
cosido puede ser atrapado por la maquina.

~

)

2\

J
2\
J

1) Instale, utilizando los tornillos @, el guiahilos No. 1
@ (que se suministra como accesorio) en el brazo
de la maquina.

2) Instale, utilizando el tornillo @, el guiahilos € en el
guiahilos No. 1 @.



(IV. LUBRICACION Y MODO DE APLICAR EL ACEITE )

( 1. Aceite lubricante )

<Cuando la maquina de coser se usa por primera vez>
El aceite lubricante se ha extraido al tiempo de la en-
trega. Cercidrese de suministrar aceite lubricante antes
de usar por primera vez la maquina de coser.

[ o~ No use ningun agente adicional al aceite por- ]

| Precacion  que se corre el peligro de deteriorar el aceite |
lubricante causando problemas en la maqui-

‘ na de coser.

Retire la tapa @ del agujero de aceite que lleva la marca “OIL”

(aceite) y llene el depdsito con aceite lubricante hasta el nivel

entre las lineas demarcadoras grabadas superior e inferior.

<Verificaciones antes de usar la maquina de coser>

1) Revise el mandmetro de aceite @ y asegurese de
que el nivel del aceite lubricante se encuentre entre
las lineas superior e inferior. Cuando el nivel del
aceite lubricante se encuentre por debajo de la linea
inferior, rellene aceite lubricante.

2) Asegurese de que el aceite lubricante fluya de la boquilla
de la mirilla de verificacion de circulacion de aceite € cuan-
do se gira la maquina de coser. En caso de que no fluya el
aceite lubricante, ejecute el procedimiento de “Inspeccion y
reemplazo del filtro de aceite”. (Vea la pagina 22.)

4 P N\
3 \ / Lubrication
%
e N
NO ACEITAR
- %

Los mecanismos dentro del marco, tales como la barra
de agujas, elevador del prensatelas y componentes de
la estiradora, estan lubricados con grasa. Por lo tanto,
nunca agregue aceite dentro del marco.

‘ p@ﬁn Si se aceita el interior del marco, la grasa sera \
l expulsada, causando una falla mecanica. ,

( 3. Modo de reemplazar el aceite Iubricante)

jAVISO!

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

En el caso de una maquina de coser nueva, reemplace

el aceite lubricante (ACEITE DE MAQUINA JUKI 18)

con uno nuevo después de haber utilizado la maquina

durante un mes aproximadamente. Luego, reemplace

el aceite lubricante cada seis meses.

1) Coloque un recipiente debajo del tapdn de drenaje
@ para contener el aceite lubricante que se drene.

2) Retire el tapén de drenaje @. Se drena el aceite lu-
bricante.

3) Después del drenaje, limpie el aceite y coloque el
tapdn de drenaje @.

TONVdS3




( 4. Unidad para lubricacion con aceite de silicona )

N\ Esta maquina de coser viene provista, como estandar,

con la unidad lubricante con aceite de silicona.

En el caso de coser a alta velocidad, o de usar hilos
quimicos o materiales quimicos, use la unidad lubricante
con aceite de silicona para evitar rotura de hilo o salto
de puntada. El aceite a usar es el aceite de silicona
(silicona dimetilica).

Abra la cubierta @ del depdsito @ de aceite de silicona.
Compruebe para asegurarse de que el deposito de

~ aceite de silicona para el hilo de la aguja esté lleno de

aceite de silicona.
En caso de que el aceite de silicona sea insuficiente
ahi, rellene (silicona dimetilica).

o — — — — — — — — — — — — — — —

‘ Cuando el aceite de silicona se adhiere

| componentes que no sean la unidad lubrican-
te de aceite de silicona, hay que limpiarlos

I plecaicon  Sin falta. Si estos componentes a los que se

| @ ha adherido aceite de silicona se mantienen

| sin limpiarlos quitando bien el aceite, apare- |

l ceran problemas en la maquina de coser. ,

( V. OPERACION

( 1. Aguja )

No. de Japdn

10

11

12

14

No. de Alemania

65

70

75

80

90

( 2. Modo de colocar la aguja )

La aguja que se utiliza en esta maquina de coser es
UY128GAS.

En cuanto al No. de la aguja, seleccione la aguja apropiada
de acuerdo con las condiciones de cosido.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

jAVISO!
que el motor esta completamente parado.
-
O
O X
Partes
-

indentadas

S

N\ 1) Afloje el tornillo @ de la aguja @ con un destornilla-
dor.

2) Sostenga la nueva aguja con su parte indentada
mirando hacia atras e insértela en el agujero del
sujetador @ de la aguja, hasta que llegue al fin del
aguijero.

3) Apriete bien el tornillo @ de la aguja.

-10 -



( 3. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser )

jAVISO!
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la co-
rriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta com-
pletamente parado. Si el enhebrado es incorrecto, puede causar salto de puntada, rotura del hilo, rotura
de la aguja o puntadas irregulares. Por lo tanto, asegtirese de hacerlo correctamente.

(1) Enhebrado estandar
Pase los hilos como se ilustra en las figuras.

/ N\
\ J
s D

Cuando el hilo de recubrimiento es i L.
demasiado flojo = @ Cuando el hilo de recubrimiento

Cuando el hilo de recubrimiento es es demasiado tenso = ®
demasiado flojo aun después de pasar @ = ®

Lineas partidas @) cuando se utiliza hilo estirable

. L )
g ® N ( o )
Cuando use hilo mas elastico Cuando use hilo menos elastico Linea interrumpida @ cuando use hilo mas elastico

TONVdS3




( 4. Modo de ajustar la longitud de puntada )

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

que el motor esta completamente parado.

~

La longitud de puntada se puede ajustar indefinida-

mente desde 0,8 a 3,2 mm.

* La longitud de puntada del cosido actual varia en
conformidad con la clase y grosor del material.

[Como modificar la longitud de puntada]

Gire la perilla reguladora de transporte @ en el sentido

de las manecillas del reloj, para aumentar la longitud

de puntada.

Girela en el sentido opuesto a las manecillas del reloj,

para disminuir la longitud de puntada.

« Cuando se desee una longitud de puntada de 3,2 mm o mayor

Afloje el tornillo @ y gire la perilla reguladora de transporte @ en el sentido de las manecillas del reloj para
ajustar la longitud de puntada. Por ultimo, empuje el pasador @ hasta el extremo vy fijelo con el tornillo @.

Use la maquina dentro de la gama donde los dentados de transporte o el dentado de transporte y la placa de agujas

no se toquen entre si.

( 5. Ajuste de la relacién de transporte diferencial )

/

~

Afloje la tuerca de seguridad diferencial @ y mueva la
palanca @ hacia arriba para incrementar la relacion
de transporte diferencial; esto hace que se frunza el
material de cosido. Mueva la palanca @ hacia abajo
para disminuir la relacion de transporte diferencial;
esto hace que se estire el material de cosido.

El ajuste fino de la relacion de transporte diferencial
puede realizarse mediante la perilla de microajuste @.

e —— — — — — —— — — — — — — —

‘ Puede darse el caso en que los dientes de\
| transporte o el dentado de transporte y la
_—+~. Pplaca de agujas entren en contacto debido
I @ al ajuste anteriormente mencionado, depen- I
I diendo de la correspondencia entre la longi-
| tud de puntada y la relacién de transporte di- |
\ ferencial. Por lo tanto, tenga mucho cuidado. ]

—12-—



( 6. Ajuste de la presion del pie prensatelas )

7\ Disminuya la presion del pie prensatelas lo mas posi-
ble, hasta el punto en que se estabilicen las puntadas.
Para ajustar la presion, afloje la contratuerca @ del re-
gulador @ del resorte del prensatelas y gire el regula-
dor @ del resorte del prensatelas. Después del ajuste
apriete la contratuerca @.

Si es girado en el sentido de las manecillas del reloj,
aumentara la magnitud de la presion.

Si es girado en el sentido opuesto a las manecillas del
reloj, disminuira la magnitud de la presion.

4 Ajuste la tension de los hilos mediante las siguientes
tuercas tensoras de hilos.
@ Tuerca tensora del hilo de la aguja

AT [P @ Tuerca tensora del hilo de recubrimiento superior
4 AL | © Tuerca tensora del hilo del enlazador
e A NP Si son giradas en el sentido de las manecillas del reloj,
l‘\iu“ll ‘\‘\@@34 aumen?aré la tension del hilo.

D ‘f@ﬂ\ Si son giradas en el sentido opuesto a las manecillas del

2,
»
reloj, disminuird la tension del hilo.

TONVdS3

O = Aumento ® = Disminucién
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(VI. MODO DE AJUSTAR LA MAQUINA DE COSER )

( 1. Ajuste del guiahilos del recipiente de silicona )

j {AVISO!

que el motor estda completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

e N A
‘ (43 mm)
C
Er ]
2 y ):
Lr—.f E
/ ‘1 Posicion extrema derecha
\_ Posicién extrema derecha RN Y,
1) Afloje los tornillos de fijacion @ y haga el ajuste de A B C
manera que la distancia desde el centro del torni- Valor de ajuste 13mm | 16 mm | 19 mm

llo de fijacion del lado superior hasta el centro del
agujero del hilo sea de 10 mm. Luego, apriete los
tornillos de fijacion @ para fijar el guiahilos.

2) Afloje el tornillo @ vy ajuste la posicion desde el
centro del tornillo @ al centro de la varilla de la guia
de aguja a la posicion extrema del lado derecho (43
mm). Luego apriete el tornillo @ para fijar la varilla
de la guia del hilo.

3) Afloje los tornillos de fijacion @ y haga el ajuste de
tal manera que las alturas de las respectivas vari-
llas de guia del hilo de la aguja correspondan a las
dimensiones que se muestran en la tabla. Luego,
apriete los tornillos de fijacion @ para fijar las vari-
llas de guia del hilo de la aguja.

( 2. Ajuste del receptor de hilo del tomahilos de la barra de agujas )

j ;AVISO!

que el motor estd completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

/ N\

Afloje el tornillo de fijacion @ y haga el ajuste de
manera que el extremo inferior del centro del agujero
del hilo del tomabhilos € de la barra de agujas quede
alineado con el extremo superior del receptor de hilo
@ del tomahilos de la barra de agujas cuando la barra
de agujas se encuentra en su posicion mas baja. Lue-
go, apriete el tornillo @ para fijar el receptor de hilo del
tomahilos de la barra de agujas.

—14 -



( 3. Ajuste del tomahilos oscilante )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

~ N 1) Afloje los tornillos de fijacion @, mueva el tomahilos
oscilante @ a la derecha o izquierda y haga el ajus-
te de tal manera que la distancia entre el agujero
del hilo y el centro del eje @ del tomahilos oscilante
corresponda a la dimension A que se indica en la
ilustracion. Reapriete los tornillos @ para fijar el to-
mabhilos oscilante.

2) Haga el ajuste de tal manera que la base @ del
tomahilos oscilante esté al ras cuando el tomahilos

A oscilante se encuentre en su posicidon mas baja. Re-

Valor de ajuste 90 mm apriete el tornillo @ para fijar la base del tomahilos

oscilante.

S /

( 4. Ajuste del receptor de hilo del tomahilos oscilante )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

é h Haga el ajuste de modo que el extremo superior del re-

ceptor @ de hilo del tira-hilo oscilante quede alineado con
el extremo inferior del agujero @ del hilo del tira-hilo @
oscilante en su posicién inferior, y fijelo con el tornillo @.

(S /

( 5. Ajuste del guiahilos de la estiradora )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

"\  Haga el ajuste de modo que el extremo superior de la tra-
yectoria del hilo de la guia de hilo (posterior) @ de la guia
@ del separador de hilo quede alineada con la posicién
inferior de la ranura del tira-hilo @ del separador esta en
su posicién mas alta. Entonces apriete el tornillo @ para
fijar la guia del de hilo del separador.

—-15-—
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( 6. Ajuste de la leva del hilo del enlazador y el ojete de la leva del hilo del enlazador)

A

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

que el motor esta completamente parado.

~

N

J

[Ajuste de la leva del hilo del enlazador]

Haga el ajuste de manera que el hilo se suelte desde
el punto mas alto de la leva @ del hilo del enlazador
cuando las agujas desciendan y el extremo superior de
la aguja izquierda @ se alinee con la superficie inferior
del enlazador @. Luego, apriete el tornillo @ para fijar
la leva del hilo del enlazador.

[Modo de ajustar el ojete de la leva del hilo del enlazador]
Cuando se desee disminuir la cantidad del hilo que se
extrae en el caso de la maquina de 2 agujas o similar,
afloje los tornillos @, mueva hacia arriba los guiahilos
Oy 0. y apriete los tornillos @ para fijarlos.

A = Disminuciéon B = Aumento

( 7. Ajuste de la placa de prevencidon de enrollamiento del hilo del enlazador )

;AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

que el motor estd completamente parado.

~

=

]

——
it

=
L

Haga el ajuste de modo que exista una separacion de
aproximadamente de 0 a 0,3 mm entre el extremo su-
perior de la seccion @) de la placa de prevencion @ de
enrollamiento del hilo del enlazador y la cara extrema
de la leva @ del hilo del enlazador.
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( 8. Ajuste del enlazador)

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

~

[Posicién lateral] [Posicién longitudinal]
La relacion entre la separacion A entre el enlazador @ y  Haga el ajuste de manera que la separacion entre la
el centro de la aguja del lado derecho y la distancia entre punta @ de la hoja del enlazador y la aguja media @

agujas es tal como se muestra en la siguiente tabla. .
Unidad :mm  S¢2 de 0 a 0,05 mm cuando el extremo superior del en-

2 agujas 3 agujas lazador se desplaza de la posicidn extrema derecha al
Distancia entre | Magnitud de | Distancia entre | Magnitud de centro de la aguja media. Después del ajuste, apriete
ag;J;S retc;rr:;o A agujas retorno A el tornillo sujetador @ para fijar el enlazador.
4,0 3,9 * La punta de la hoja del enlazador entra en contacto
48 35 con la aguja del lado derecho cuando el guarda-
5,6 3,1 5,6 3,1 agujas trasero @ no trabaja. Por lo tanto, tenga
6,4 2,7 6,4 2,7 cuidado.

Afloje el tornillo sujetador @ v ajuste lateralmente el so-
porte @ del enlazador de acuerdo con la tabla anterior.

( 9. Ajuste de la altura de agujas )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.
~
B
—
o o
) ‘ Cy /
A [ 1 ]
.
1) Ajuste igualadamente la separacion A entre las agujas Referencia: Altura C desde la superficie superior de la
@ y los agujeros @ de las agujas en la placa de agujas. placa de agujas @) al extremo superior de la aguja
2) Ajuste la altura de la barra de aguja de modo que del lado izquierdo cuando la aguja esta en su posi-
el extremo superior del agujero de la aguja del lado cion mas alta como se muestra en la tabla._
izquierdo quede alineado con la seccién del extremo : Unidad : mm
inferior del enlazador cuando el enlazador corre hacia ___2-agujas : : s-agujas
el lado izquierdo desde el extremo derecho y el extre- Calibre | Altura de laaguja | Calibre | Altura de la aguja del
A ) de aguja |del lado izquierdo, C| de aguja | lado izquierdo, C
mo superior B del enlazador sobresalga en aproxi- 30 8.9
madamente 1,1 mm desde el extremo izquierdo de la 4’0 8,6
aguja del lado izquierdo, quite la tapa de goma @ en 48 8 1
la placa frontal, y apriete el tornillo @ de la abrazade- 5,6 7.8 5,6 7.8
ra de la barra de aguja para fijar la barra de aguja. 6,4 73 6,4 7,3

—17 -
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(1 0. Ajuste del guarda-agujas trasero )

A

AVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

4 Ajuste la posicion lateral del protector @ de la aguja

posterior de modo que reciba la aguja dentro de la gama
de B cuando la aguja esta en su posicion inferior.

1) Ajuste la altura con el tornillo @ de modo que la
distancia desde la linea borde A de la guia @ de la
aguja posterior hasta el extremo superior de la aguja
del lado derecho sea de 1,5 a 2 mm cuando el extre-
mo superior @ del enlazador viene desde el extremo
derecho al centro de la aguja del lado derecho.

La separacion entre la aguja del lado derecho y el
extremo superior @ del enlazador es de 0 a 0,05 mm
cuando el extremo superior @ del enlazador se des-
plaza del extremo derecho hacia el centro de la aguja
del lado derecho, y haga que el guarda-agujas trase-
ro entre ligeramente en contacto con la aguja media.
Ademas, haga que el protector @ de la aguja pos-
terior haga un ligero contacto con la aguja de medio
de modo que la separacion entre el extremo de la
aguja de medio y el extremo superior € del enlaza-
dor se mantenga de 0 a 0,05 mm cuando el extremo
superior @ del enlazador pasa al centro de la aguja
de medio. Ejecute el ajuste con los tornillos @ y @.

( 11. Relacion entre la sincronizacion del tomahilos oscilante y el lazo del hilo de la aguja)

jAVISO!
C} Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-

ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor estda completamente parado.

En el caso de que haya salto de puntada o que se rompa el hilo debido a bucle de hilo de aguja excesivamente

grande o pequeno aun cuando se ejecute el enhebrado en el caso de usar hilos elasticos o hilos menos elasti-

cos descritos en el item: “Enhebrado estandar”, cambie la temporizacidn de extraccion de hilo de aguja del tira-
hilo oscilante y ajuste el tamano del bucle del hilo de aguja.

N 1) Afloje el tornillo @.
2) Mueva la palanca @ hacia adelante o hacia atrés. La
@ relacion entre la direccidn del movimiento y el tamario
. del lazo del hilo de la aguja es tal como se muestra
en la tabla de abajo.
3) Después del ajuste, apriete el tornillo @ firmemente.
* La separacion entre la palanca @ y el collarin de
empuje @ ha sido ajustada en fabrica a 4 mm al
momento de la entrega. (La linea demarcadora gra-
bada en el eje del tomahilos oscilante @ se alinea
con el borde de la palanca @.)
® Tamafio del lazo del hilo de la aguja

/

L e T 4mm

Posicion de la palanca

(2]

Cuando se mueve
hacia adelante.

Cuando se mueve
hacia atrds.

En el caso del enhebrado
para costuras estandar

El lazo se hace
mas pequefo.

El lazo se hace
mas grande.

En el caso del enhebrado
para costuras suaves

El lazo se hace
mas grande.

El lazo se hace
mas pequeno.

Nota : La direccion de ajuste puede invertirse por el modo de enhebrado. Por lo tanto, tenga cuidado.

cuidado. Si gira, vea el punto “Ajuste del tomahilos oscilante”.

de lo contrario, se causaran problemas de cosido.

1. Cuando se afloja el tornillo 1, el tomahilos oscilante gira debido a su poco peso. Por lo tanto, tenga \

No haga ninguna otra modificacidén de sincronizacion mas que la mencionada anteriormente ya que,




(1 2. Ajuste de la altura del dentado de transporte)

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

jAVISO!
que el motor esta completamente parado.
4 2\
S J
4 2\
o
- %

Ajuste a 1 mm la altura desde la superficie superior

de la placa de agujas @ hasta el extremo trasero del
dentado de transporte principal @ cuando el dentado
de transporte se encuentra en su posiciéon mas alta, y
apriete el tornillo de fijacion @ para fijar el dentado de
transporte.

Para la altura del dentado de transporte diferencial

0, ajuste la altura del extremo frontal @ del dentado
de transporte principal @ a la del extremo trasero @
del dentado de transporte diferencial @, y apriete el
tornillo de fijacion @ para fijar el dentado de transporte
diferencial.

Es norma estandar que la placa de agujas @ esté a
ras con el dentado de transporte cuando el dentado de
transporte esta en su posicion mas alta.

(1 3. Posicion de instalacion de la estiradora )

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

j jAVISO!
que el motor esta completamente parado.
4 N\
0,1a0,3 mmyS
v
0\§
45a55mm_|
17a18 mm
- )

[Ajuste de la altura]
La altura del separador @ es de 7,8 a 8,2 mm des-
de la superficie superior de la placa de agujas @ a
la superficie inferior del separador @.
Ajuste la altura con el tornillo sujetador @ v file el se-
parador @.

[Ajuste de la posicién longitudinal]
Haga el ajuste de manera que la separacion entre el
separador @ Yy la aguja del lado izquierdo sea de 0,1
a 0,3 mm cuando la estiradora @ se desplaza de la
posicidn extrema derecha a la izquierda y la seccion
0 se desplaza hacia el frente de la aguja del lado
izquierdo. Luego, fije el separador @ con el tornillo
sujetador @.

[Ajuste de la posicidn lateral]
Haga el ajuste de manera que la distancia desde el
centro de la aguja del lado izquierdo hasta la seccion
@® de lel separador @ sea de 4,5 a 5,5 mm cuando
el separador @ se encuentra en su posicion extrema
izquierda. Luego, fije el separador @ con el tornillo su-
jetador @.

—-19-—
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(14. Ajuste del guiahilos de la estiradora y el guiahilos del portaagujas )

jAVISO!

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

~

(1 5. Ajuste del guardaagujas frontal )

[Guiahilos de la estiradora]

Haga el ajuste de manera que la separacion entre el

guiahilos @ de la el separador y el separador @ sea

de 0,4 a 1,0 mm. Luego, fije el guiahilos de la estirado-
ra con los tornillos de fijacion €.

* Haga el ajuste de modo que el centro de la ranura A
de la guia @ del hilo del separador quede alineado
con la punta B de la cuchilla del separador @ cuan-
do el separador @ esta en la posicion del extremo
derecho. Ademas, deje que la guia del separador
del separador se ponga en contacto con el sujetador
de aguja pero de modo que la guia del hilo del se-
parador no interfiera con el sujetador de la aguja.

[Guiahilos del portaagujas]

Haga el ajuste de manera que el centro del agujero del

hilo del guiahilos @ del portaagujas se alinee con el

centro C de la ranura A cuando la aguja se encuentra
en su posicidon mas baja.

* En este momento, haga el ajuste de manera que la
separacion entre el guiahilos @ del portaagujas y el
guiahilos @ de el separador sea de 0,8 a 1,2 mm.
Luego, fije el guiahilos del portaagujas con el tornillo
de fijacion @.

jAVISO!

/A

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

B
iy

3,3 +0,5mm

Ajuste la altura desde el protector de aguja @ con el torni-

llo @ de modo que quede a 3,3 £ 0,5 mm mas alta que la

guia de aguja posterior.

Haga el ajuste con el tornillo de fijacién € de manera que

la separacion entre las agujas y el guardaagujas frontal @

sea de 0,1 a 0,5 mm cuando el enlazador @ se desplaza

de su posicion extrema derecha a la izquierda y pasa por

el lado trasero de las respectivas agujas.

* Haga que el guardaagujas frontal @ se acerque a

la aguja lo mas posible dentro del margen en que
el hilo de la aguja pasa suavemente segun el tipo o
espesor del hilo.
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(1 6. Ajuste de la elevacion del pie prensatelas)

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

4 "\ 1) Para ajustar la altura del pie prensatelas, ajuste la
altura del tornillo @ de manera que el pie prensate-
las no entre en contacto con otros componentes, y
fije el pie prensatelas con la tuerca @.

2) Ajuste la posicion del collarin de empuje de manera
que la separacion entre el collarin de empuje @ y el
buje @ de la barra prensadora sea de 0,1 mm cuan-
do se eleva el pie prensatelas. Luego, fije el collarin
de empuje con el tornillo de fijacion @.

.
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(1 7. Ajuste del microelevador)

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

4 7\  Cuando se gira la perilla @ del microelevador en el
sentido opuesto a las manecillas del reloj, el retén @
del microelevador desciende y entra en contacto con
la palanca de elevacion @ del prensatelas. Luego, se
eleva el pie prensatelas.

Ajuste la altura de acuerdo con las condiciones de
cosido.

Cuando no se utiliza el microelevador, gire la ]
| P@a:u\cifm perilla @ del microelevador en el sentido de |
| las manecillas del reloj y fije el retén @ del |
l microelevador en su posicion mas alta. j
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(' VI. MANTENIMIENTO )

( 1. Limpieza de la maquina de coser )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

4 N Abra la cubierta lateral @ y cubierta del cilindro derecho

) @. Retire los tornillos @ y luego la placa de agujas @. A
continuacion, limpie las ranuras de la placa de agujas, los
dientes del dentado de transporte, y el area alrededor de
ellos.

Terminada la limpieza, fije la placa de agujas @ con los
tornillos ©.

. J

( 2. Modo de reemplazar el aceite lubricante )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

N\  Enel caso de una maquina de coser nueva, reemplace

el aceite lubricante (ACEITE DE MAQUINA JUKI 18) con

uno nuevo después de haber utilizado la maquina durante

un mes aproximadamente. Luego, reemplace el aceite

lubricante cada seis meses.

1) Coloque un recipiente debajo del tapon de drenaje
@ para contener el aceite lubricante que se drene.

2) Retire el tapon de drenaje @. Se drena el aceite lu-
bricante.

3) Después del drenaje, limpie el aceite y coloque el
tapon de drenaje @.

. J

( 3. Inspeccion y reemplazo del filtro de aceite )

jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de co-
ser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

™ Lalubricacién no puede llevarse a cabo normalmente

si hay polvo acumulado en el filtro de aceite @. Ins-

peccione el filtro cada 6 meses.

1) Retire la tapa @ del filtro de aceite y extraiga el filtro
de aceite @ para inspeccionarlo.

2) Cuando el filtro de aceite @ esta atascado de polvo,
reemplace el filtro con uno nuevo.

3) Después del reemplazo, fije la tapa @ del filtro con
los tornillos ©.

Cuando quite la tapa del filtro, el aceite lu-
bricante acumulado en el filtro saldra aceite.
N Ponga cuidado.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), & inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio si-
gnifica che c'é sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio

Questa indicazione é presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

ATTENZIONE :
Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua
la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni se si ° Tenere presente che se si tiene la macchi-
A viene a contatto con una sezio- € na per cucire durante il funzionamento,
ne in movimento. GE’ possono essere causate le ferite alle mani.
Vi & un pericolo di scosse elet- t . . - .
] . p .. Q Vi & un pericolo di intrappolamenti
c triche se si viene a contatto con S . . S
o . . © nella cinghia con conseguenti lesioni.
£ una sezione ad alta tensione. 5
- Vi & un pericolo di r m
g © u _pe colo di scottature S C'é il rischio di lesioni se si toccaiil
S se si viene a contatto con una o
© . 2 trasportatore del bottone.
5 sezione ad alta temperatura.
g Tenere presente che se i raggi la- 5
8 ser entrano nell'occhio direttamen- | £ @ Il corretto senso & indicato.
te, possono danneggiare la vista. g E
C'¢ il rischio di contattotrala |%§ & . o
\ e © Il collegamento di un filo di messa a
testa dell'operatore e la mac- ] S
. - = terra é indicato.
china per cucire. w
°~ A A B
I° 1 @\ A A -0
[=
o O%) (¢) —~ --— @ G5
£ | O—|x xﬁ@m 2| ¥ |Is) sl A b2 vy =7 -0
: bl Bt Y&
3 N eit=
S |@-cela possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati. —
© » C’e la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili. 1 K l
g @ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza. ¢
2 « Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza. —~—— --—@
© « Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
il |® ¢ Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della 2 -V U§U ‘@%‘(‘\"
testa della macchina”, "sostituzione dell'ago”, "sostituzione della bobina" o
"lubrificazione e pulizia".
o 2
S 5 ABBR |ADANGER
@ ﬁ BEESHICHNT, AIFH7%T3 | Hazardous voltage will cause
23 TENBA, injury.
S o BEET, 588EROTH'S | Turn off main switch and
° 5 HI-ERFTTE, unplug power cord and wait
S = at least 5 minutes before
= 8 opening this cover.
TR

ONVITVLI




AVVERTENZE PER LA SICUREZZA ILincidente signifi-

N

ca "causare lesioni
A PERICOLO

| personall o morte o
! danni alla proprieta.
1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare l'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. Il contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

Articoli per i quali la macchina deve essere disattivata |

I Dlsattlvazmne Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.




PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina e imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se & inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.
2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
(I) Cavi e cablaggio
1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante I'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.
2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.
(lll) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore
1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.
2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle ¢ utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali o morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.
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6.

7.

Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non é rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione

1.
2.

3.

Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.

Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1.

9.

Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-
che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento
pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della
riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare
I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.
Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di effettuare la manutenzione, I'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-
zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa
della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo |

1.

Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera
"tensione nominale £ 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.
Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi
di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-
ti condizioni:

Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C

Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di
condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di
disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o
radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative
locali nel paese in cui é installata la macchina per cucire.

Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in
conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire é utilizzata.




PER UN UTILIZZO SICURO

1. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della
morsettiera elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della
morsettiera stessa a macchina accesa.

funzionamento della stessa.

2. Non avvicinare dita, capelli o lembi di vestiario al volantino e all’ago o non mettere
alcuna cosa sul volantino e sotto I’ago quando la macchina é in funzione.

3. Non azionare mai la macchina se é sprovvista di dispositivi di sicurezza come
copricinghia, copritirafilo della barra ago, salvadita, protezione occhi, ecc.

4. Prima di ispezionare, regolare o pulire la macchina, infilare il filo o sostituire I’ago,
spegnere la macchina e controllare che la macchina per cucire non possa mettersi
in funzione premendo il pedale di comando della macchina per cucire.

5. Per garantire le condizioni di sicurezza non azionare mai la macchina con il cavo
dell’alimentazione sprovvisto di terra.

6. Spegnere I'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla
presa di corrente.

7. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla
presa di corrente per garantire le condizioni di sicurezza.

8. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero
verificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi
accertati che non siano presenti gocce di acqua.

9. In caso di manutenzione, ispezione, o riparazione, non mancare di spegnere I’
interruttore dell’alimentazione e controllare che la macchina per cucire e il motore
siano completamente fermi prima di iniziare il lavoro. (In caso di motore a frizione,
il motore continua a girare per un momento per inerzia anche dopo aver spento I’
interruttore dell’alimentazione. Percio, fare attenzione.)

10. Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua
od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto
uno strumento di precisione.

c 1. Non mettere la mano sotto I’'ago quando la macchina viene accesa o durante il

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
[ | Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla macchina per
cucire.

» Aver cura di versare I'olio specificato da JUKI dal foro dell'olio prima dell'uso.
+ Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.
+ Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.
+ Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.
+ Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.
+ Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.
- Il senso di rotazione della macchina per cucire € orario, visto dal lato della puleggia.
Fare attenzione a non farla girare in senso opposto.
- Quando si aziona la macchina per cucire, accendere
interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato correttamente la testa sul tavolo.
+ Per il primo mese dopo I'installazione azionare la macchina ad una velocita di cucitura ridotta di 3.500
sti/min o meno.
« Azionare la puleggia dopo che la macchina per cucire si &€ fermata completamente.

AAttenzione

Inoltre, tenere presente che i dispositivi di sicurezza come "protezione occhi" e "salvadita" posso-
no essere omessi negli schizzi, illustrazioni e figure inclusi nel Manuale d'lIstruzioni per semplifica-
re la spiegazione. Nell'uso pratico, non rimuovere mai i dispositivi di sicurezza.

\"
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( I . CARATTERISTICHE TECNICHE )

Nome del modello

Macchina veloce a punto di copertura, braccio cilindrico piccolo, testa semisecca

Modello

Serie MF-7200D

Tipo di punto

Standard 1SO 406, 407, 602 e 605

Esempio di applicazione

Orlatura e copertura per maglieria e tessuti di maglia generali

Velocita max di punto

4.000 sti/min max (al momento del funzionamento intermittente)

Calibro ago

3 aghi ... 5,6 mm, 6,4 mm
2 aghi...3,2mm, 4,0 mme 4,8 mm

Rapporto di trasporto dif-
ferenziale

Da1:0,8a1:1,8 (lunghezza del punto : meno di 3,2 mm)
Provvista di meccanismo di regolazione del micro-trasporto differenziale. (Micro-regolazione)

Lunghezza del punto

Da 1,4 mm a 3,2 mm (pud essere regolata fino a 4,2 mm)

Ago

UY128GAS da #9S a #12S (standard #10S)

Corsa barra ago 31 mm
Dimensione (Altezza) 450 x (Larghezza) 444 x (Lunghezza) 285
Peso 42 kg

Alzata piedino premistoffa

6 mm (calibro ago : 5,6 mm senza copertura superiore), e 5 mm
(con copertura superiore) Provvista di meccanismo di micro-alzapiedino.

Metodo di regolazione
del trasporto

Trasporto principale ... Sistema di regolazione del passo del punto a manopola

Trasporto differenziale ... Sistema di regolazione a leva (Provvista di meccanismo di
micro-regolazione.)

Meccanismo del crochet

Sistema di movimentazione ad asta sferica

Sistema di lubrificazione

Sistema di lubrificazione forzata tramite la pompa a ingranaggio

Olio lubrificante

JUKI MACHINE OIL 18

Capacita serbatoio dell’
olio

Dalla linea inferiore dell'indicatore di livello dell'olio : 600 cc alla linea superiore : 900 cc

Installazione Tipo montaggio sulla superficie, Tipo semi-sommerso
- Livello di pressione acustica (Lpa) dell'emissione continua equivalente dell'am-
biente lavorativo :
Valore ponderato A di 80,5 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma ISO
Rumorosita 10821- C.6.2 -1ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

- Livello di potenza acustica (Lwa) ;
Valore ponderato A di 86,0 dB; (Include Kwa = 2,5 dB) ; secondo la norma ISO

10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 4.000 sti/min.
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( II. CONFIGURAZIONE DEI COMPONENTI DELLA MACCHINA

e

596000 000000 [

Regolatore della molla del pressore
Copritirafilo della barra ago

Indicatore visivo della circolazione dell'olio
Tappo del foro dell'olio

Micro-alzapiedino

Unita di lubrificazione con olio di silicone del filo del-
l'ago

Guidafilo No. 1

Puleggia superiore

Dado di tensione del filo

Indicatore di livello dell'olio

Manopola di regolazione del trasporto
Protezione occhi

GECESINESESE RN NG NCN N

Placca ago

Controdado differenziale

Manopola di micro-regolazione
Salvadita

Coltello rasafilo

Ricevitore del tirafilo oscillante
Tirafilo oscillante

Coperchio frontale

Ricevifilo del tirafilo della barra ago
Guidafilo del tirafilo oscillante
Guidafilo del contenitore del silicone
Copricinghia

Leva di regolazione del trasporto differenziale




(I. INSTALLAZIONE

)

AVVERTIMENTO :
Non collegare la spina del motore alla presa di corrente finché tutti i lavori siano stati completati. C’é il
pericolo di ferimenti causati da intrappolamento nella macchina.

( 1. Installazione della testa della macchina sul tavolo )

AVVERTIMENTO :
Il peso della macchina per cucire & piu di 42 kg. Non mancare di eseguire il lavoro con due persone o

Attaccare i perni ed i cuscini di gomma come mostrato
nellillustrazione ed installare la macchina per cucire
correttamente.

@ Cuscino di gomma (Nero) x 3

@ Rondella

© Rondella elestica

@ Dado

©® Perno

@ Cuscino di gomma (Grigio) x 1

Attaccare il pannello di supporto ed i tamponi di gom-
ma come mostrato nell'illustrazione e installare la mac-
china per cucire correttamente.

@ Bullone

@ Distanziale

© Rondella

O Rondella elestica

©® Dado

@ Pannello di supporto

@ Perno a molla

@ Cuscino di gomma (Nero) x 3

@ Cuscino di gomma (Grigio) x 1

M Installazione dei gommini

Installare il gommino antipolvere grigio soltanto alla se-
zione A.

No. di parte Nome della parte Q.ta

40072505 | Gommino antipolvere (Grigio) | 1

1)
@® | 13155403 | Gommino antipolvere (Nero) | 3

piu in caso di sballatura, trasporto o installazione della stessa.
/Tipo montaggio sulla superficie )
J
N\
J
" A
Q
Ly
N
ND
.

L \,51\@ )
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DISEGNO DEL TAVOLO (TIPO MONTAGGIO SULLA SUPERFICIE) PER L’AZIONAMENTO A CINGHIA DENTATA
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DISEGNO DEL TAVOLO (TIPO SEMI-SOMMERSO) PER L’AZIONAMENTO A CINGHIA DENTATA

(luoizisod 9) z - z

ITALIANO

(os1aAu] ope| |2 ua) uofed |op Jopauslal [ap ugldeelsul ap uoldIsod @
(‘olund e essaw e|jap ojuswow e 040} un ateuedel] ) 0z eupuooid ‘aloudjul aolIadNs ejNs v'eo-gz ©

DINe op odnobo] @

("ojund e essaw ejjap ojuswouw |e 040} un aJjeuede.]) g exupuojoud ‘aiondul a1o1Iadns B|INS H'Eo-v @

L1 oleuedes} o104 @

(‘olund e essaw e[jap ojuswow e 040} un ateuedel] ) 0z eupuooid ‘aloudjul aoIadNs ejNs v'eo-f @

009 005
N NS SiT 595 618 Ser 0L o o5 el
~Mu 13 pran 1 -
Xy 0 ¥
» AW hmu mﬁv u n.V&\ &::::- _I_r____ e ________m_:::_-_: __FD____:________ &V _IO»
+— — - - €¢ ®
ZuanE Lk | o A | |
b@ - L =5
2 RS I I
@ B @R R\ Eo
_ %" [ L |
| -
| | m.v
W W w
- & [N | I 3
EEES 9 @ |® | | S
| |
R
” ) r=81e ¢ g
=4 H+ | |
a = I | |
° 8 I
o N
LT geee] 191 &> % 2 7 ) ¥
_ M e
L= Ll
Zz Zz z!' z | (&
-3 V4 y4 74 fo [
ov X W7 Y by i+
h@h @Q ® / 001
m & © N
o
MV o %,
NG %
% Sz
099 oy
oSt 018

0oct



DISEGNO DEL TAVOLO (TIPO MONTAGGIO SULLA SUPERFICIE) PER IL SISTEMA A CINGHIAAV
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( 2. Selezione delle pulegge motore e cinghie )

Puleggia del motore e cinghia

MF-7200D
Velocita di punto
(sti/min) 50Hz 60Hz
Diametro esterno della puleggia| Misura della cinghia | Diametro esterno della puleggia| Misura della cinghia
3500 280 M-38 065 M-37
4000 290 M-38 075 M-37

* La tabella mostra i numeri quando si usa un motore a frizione trifase a 2 poli 400W (1 /2 HP).
* E indicata la puleggia motore disponibile commercialmente vicina al valore calcolato poiché il diametro esterno
della puleggia motore disponibile commercialmente si conta per 5 mm.

i —— — — — — — — —— — — — — ——— ——— — —— — —— — — —
e Usare una puleggia motore che sia adattabile a questa macchina per cucire. La velocita di cucitura supera )
ZI aas e . . . . n " "
| ] la velocita di cucitura max. di questa macchina per cucire e saranno causati guasti alla macchina a meno |
\ che non sia usata una puleggia motore che sia adattabile a questa macchina per cucire. )
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

4 "\  Usare un motore a frizione trifase, 2 poli, 400W (1/2 HP).
- Usare la cinghia a V tipo M.
Puleggia | ]D] 1) La puleggia del motore si sposta verso il lato sinistro
inferiore ||| |! . quando il pedale viene premuto. Allora, installare il
- \/41 motore in modo che i centri della puleggia del motore
i 5,5 mm e della puleggia inferiore siano allineati I'uno all'altro.
+ 10 mm * Perla procedurq di installazione dt.ella'puleggia del mo-
Puleggia ||| Cinghia a “V” tore, consultare il Manuale d'Istruzioni per il motore.
motore || tipo M 2) Installare il motore in modo che la puleggia macchi-
S %“ ") na giri in senso antiorario.
‘ A@e Se la puleggia macchina gira nel senso inverso, la lubricazione regolare non puo essere effettuata. Di \
‘ conseguenza, saranno causati guasti alla macchina. ,

( 4. Posizionamento della cinghia )

AVVERTIMENTO :
A Quando si sostituisce la cinghia, non mancare di spegnere il motore e assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare prima di eseguire il lavoro. C’¢é il pericolo di ferimenti poiché mani o
lembi di vestiario potrebbero essere intrappolati nella cinghia.

~ N 1) Inserire la cinghia @ alla puleggia inferiore @.

2) Girando la puleggia superiore @, mettere l'altro lato
della cinghia alla puleggia del motore @.

3) Regolare la tensione della cinghia in modo che la
cinghia si incurvi di 15 a 20 mm quando il centro del-
la cinghia viene premuto con un carico di circa 10N
(1,02 kgf).

4) Fissare saldamente la cinghia con il controdado @
quando la cinghia é stata posizionata.

e —— —— —— —— —— — — — — —

‘ Se la deformazione della cinghia é eccessiva ]
| Atienzione quando la macchina per cucire € in funzione, I

@ controllare nuovamente la tensione della cin-
ghia. ]
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( 5. Installazione del copricinghia )

AVVERTIMENTO :
Non mancare di installare il copricinghia. Se il copricinghia non é installato, c’¢ il pericolo di ferimenti
poiché mani o lembi di vestiario potrebbero essere intrappolati nella macchina o c’¢ il pericolo di danni
alla macchina poiché i prodotti di cucitura potrebbero essere intrappolati nella macchina.

7\ Installare il copricinghia € secondo le indicazioni dell'il-
lustrazione.

@ e @ sono le viti di fissaggio per il copricinghia @.

* @ ha un gambo piu corto di quello di @.

Quando si usa il tavolo tipo semi-sommerso con la
macchina, il coperchio @ non é utilizzato.

Quando il tavolo tipo montaggio sulla superficie &
usato, effettuare la messa a punto della testa della
macchina dopo aver fissato il coperchio @.

e

"\ 1) Appendere il gancio @ della catena @ alla leva di
sollevamento della barra del pressore €.
2) Appendere l'altro lato della catena @ al pedale.

2\ 1) Installare il guidafilo No. 1 @ fornito come accessori
sul braccio della macchina con le viti @.

2) Installare il guidafilo € sul guidafilo No. 1 @ con la
vite @.




(IV. RIFORNIMENTO DELL’OLIO E LUBRIFICAZIONE )

( 1. Olio lubrificante )

Rifornimento dell’ olio

<Quando la macchina per cucire viene messa in
funzione per la prima volta>

L’olio lubrificante e stato tolto al momento della
consegna. Non mancare di rifornire I'olio lubrificante
prima di mettere in funzione la macchina per cucire per
la prima volta.

+ Olio usato : JUKI MACHINE OIL 18

e Non usare addittivo per olio poiché saranno |

@ causati deterioramento dell’olio lubrificante o |
guasti alla macchina. )

I
| % guastiallamacchina. _

Rimuovere il tappo del foro dell'clio @ sul quale "OIL" &

indicato e riempire serbatoio dell'olio con olio lubrificante

fino al livello tra le linee di riferimento superiore e inferiore.

<Controllo da effettuare prima di usare la macchina per cucire>

1) Controllare l'indicatore di livello dell'olio @ e assicu-
rarsi che il livello dell'olio lubrificante sia tra le due
linee superiore e inferiore. Quando il livello dell'olio
lubrificante scende al di sotto della linea inferiore,
rabboccare con olio lubrificante.

2) Assicurarsi che olio lubrificante esca fuori dall'ugello
dell'indicatore visivo della circolazione dell'olio @ quan-
do la macchina per cucire viene fatta girare. Quando
olio lubrificante non esce fuori, effettuare "lspezione e
sostituzione del filtro dell'olio". (Vedere la pagina 22.)

)

/ N
NIENTE OLIATURA

S /

( 3. Sostituzione dell’olio lubrificante )

I meccanismi posti all'interno della struttura quali la
barra dell'ago, I'alzapiedino ed i componenti dello sten-
difilo sono lubrificati con grasso. Non aggiungere mai
l'olio all'interno della struttura.

Se l'interno della struttura viene oliato, il ]
Attenzione

‘ AN
| @ grasso sara espulso, con conseguente gua- |
‘ sto meccanico. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —

AVVERTIMENTO :
A Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti ope-

razioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

e

In caso della macchina per cucire nuova, sostituire l'olio

lubrificante (JUKI MACHINE OIL 18) con quello nuovo

dopo averla usata per un mese circa. Successivamente,

provvedere a sostituire I'clio lubrificante ogni sei mesi.

1) Mettere un recipiente per ricevere l'olio lubrificante
sotto la vite di scolo @.

2) Rimuovere la vite di scolo @. L'olio lubrificante viene
scaricato.

3) Dopo lo scarico, pulire I'olio e attaccare la vite di
scolo @.

ONVITVLI




( 4. Unita di lubrificazione ad olio di silicone )

Questa macchina per cucire € dotata di unita di lubrifi-
cazione ad olio di silicone come standard.

In caso della cucitura ad alta velocita, o quando si usa
il filo sintetico o tessuto sintetico, usare l'unita di lubrifi-
cazione ad olio di silicone per prevenire rottura del filo
o salti di punto.

L’olio usato é olio di silicone (silicone dimetilico).

Aprire il coperchio @ del serbatoio @ dell'olio siliconi-
co. Controllare che il serbatoio dell'olio siliconico per il
filo dell'ago sia riempito con olio siliconico.

Se olio di silicone e insufficiente, rifornirli di olio di sili-
cone (silicone dimetilico).

( Quando olio di silicone é aderito ai compo- )
| nenti tranne I'unita di lubrificazione ad olio di |
| Menzione  sjlicone, non mancare di pulirlo. Se i compo- |
| @ nenti ai quali olio di silicone & aderito sono |
| lasciati senza pulire I'olio, saranno causati |
| guasti alla macchina per cucire. )

( V. FUNZIONAMENTO

( 1. Ago )

No. giapponese

10

11

12

14

No. tedesco

65

70

75

80

90

( 2. Posizionamento dell’ago )

L'ago usato per questa macchina per cucire e UY-
128GAS.

Per il No. di ago, selezionare un ago corretto a secon-
da delle condizioni di cucitura.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

AVVERTIMENTO :
completamente cessato di ruotare.
-
O X
4= Parti
intaccate 0/ 4
S

1) Allentare la vite di fissaggio @ dell’ago @ con un
cacciavite.
2) Tenere I'ago nuovo con la parte incava volta verso

il dietro e inserirlo nel foro nel morsetto dell'ago @
finché il fondo del foro venga raggiunto.
3) Stringere saldamente la vite di fissaggio @ dell’ago.

-10 -



( 3. Infilatura del filo nella testa della macchina )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assi-
curarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare. Se l'infilatura é sbagliata, salti
di punto, rottura del filo, rottura dell'ago o punti irregolari saranno causati. Percio, fare attenzione.

(1) Infilatura standard
Fare riferimento al Catalogo Parti di Ricambio per montare I'insieme del portafilo.

/ N\

|

5
>
=
>

N Y %

4 N\

Quando il filo di copertura é
gcces;iv_:i\rfplen(tﬁ allentfto =0 Quando il filo di copertura &
Striscia discontinua @ quando filo elastico é e:ca:enss?vlan::nttla gtl)lgﬁzattlgaa?\che dopo eccessivamente teso = @®
usato =
P, \aver fatto passare attraverso @ = ©® p
( @ N[ o A
Quando si usa filo piu elastico Quando si usa filo meno Striscia discontinua @ quando si usa filo piu
elastico elastico
@ S
/L J




( 4. Regolazione della lunghezza del punto )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

completamente cessato di ruotare.

~

La lunghezza del punto pud essere regolata in modo
continuo da 0,8 mm a 3,2 mm.

* La lunghezza del punto realmente cucito varia a se-

conda del tipo e spessore di materiali.

[Come cambiare la lunghezza del punto]
Girare in senso orario la manopola di regolazione del
trasporto @ per aumentare la lunghezza del punto.
Girarla in senso antiorario per diminuire la lunghezza
del punto.

* Quando si regola la lunghezza del punto a 3,2 mm o piu

Allentare la vite @ e girare in senso orario la manopola di regolazione del trasporto @ per regolare la lunghezza del punto.
Infine, spingere il perno @ finché esso vada al fondo, e fissarlo con la vite @.

Usare la macchina entro il campo in cui le griffe di trasporto o la griffa di trasporto e la placca ago non vengono

a contatto I'una con l'altra.

( 5. Regolazione del rapporto di trasporto differenziale )

e

~

Allentare il controdado differenziale @ e muovere su la
leva @ per aumentare il rapporto di trasporto differenziale.
Quindi il materiale cucito viene arricciato. Muovere giu la
leva @ per diminuire il rapporto di trasporto differenziale.
Quindi il materiale cucito viene teso.

La regolazione fine del rapporto di trasporto differenziale
puo essere effettuata con la manopola di micro-
regolazione @.

( Ci sono dei casi in cui le griffe di trasporto o |
| la griffa di trasporto e la placca ago vengono |
| 45 a contatto I'una con l'altra con la regolazione |
| @ sopraccitata a seconda delle relazioni tra la |
| lunghezza del punto e il rapporto di trasporto |
| differenziale. Percio, fare molta attenzione. )

—12-—



( 6. Regolazione della pressione del piedino premistoffa )

S /

( 7. Regolazione della tensione del filo )

Diminuire la pressione del piedino premistoffa il piu
possibile purché i punti siano stabilizzati.

Per regolare la pressione, allentare il controdado @ del
regolatore della molla del pressore @ e girare il regola-
tore della molla del pressore @.

Al termine della regolazione, stringere il controdado @®.
Girarlo in senso orario per aumentare la forza della
pressione.

Girarlo in senso antiorario per diminuire la forza della
pressione.

/ N\

@ = Aumento

® = Diminuzione

Regolare la tensione del filo con i seguenti dadi di
tensione del filo.

@ Dado di tensione del filo dell'ago

@ Dado di tensione del filo di copertura superiore

© Dado di tensione del filo del crochet

Girarli in senso orario per aumentare la tensione del
filo.

Girarli in senso antiorario per diminuire la tensione del
filo.

—-13-—
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(VI. REGOLAZIONE DELLA MACCHINA PER CUCIRE

( 1. Regolazione del guidafilo del contenitore del silicone )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

" N[O N
ET |1
S g
By J
\ Posizione piu a destra ) L y
1) Allentare le viti di fissaggio @ e regolare in modo
che la distanza dal centro della vite di fissaggio sul . _ A B c
lato superiore al centro del foro del filo sia di 10 | Valore diregolazione| 13mm | 16 mm | 19 mm

mm. Stringere quindi le viti di fissaggio @ per fissa-
re il guidafilo.

2) Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la posizio-
ne dal centro delle viti @ al centro dell’asta guidafilo
dell’ago alla posizione piu a destra (43 mm). Strin-
gere quindi la vite @ per fissare I'asta guidafilo.

3) Allentare le viti di fissaggio @ e regolare in modo
che le altezze delle rispettive aste guidafilo dell’ago
siano le dimensioni mostrate nella tabella. Stringere
quindi le viti @ per fissare le aste guidafilo.

( 2. Regolazione del ricevifilo del tirafilo della barra ago )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

r ) N

Allentare le viti di fissaggio @ e regolare in modo che
la zona compresa tra I'estremita inferiore e il centro del
foro del filo del tirafilo della barra ago @ sia allineata
all'estremita superiore del ricevifilo del tirafilo della barra
ago @ quando la barra ago é nella sua posizione piu
bassa. Stringere quindi la vite @ per fissare il ricevifilo del
tirafilo della barra ago.
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( 3. Regolazione del tirafilo oscillante )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

1) Allentare le viti di fissaggio @), spostare il tirafilo
oscillante @ verso destra o sinistra e regolare in
modo che la distanza dal centro del foro del filo al
centro dell’albero del tirafilo oscillante @ sia la di-
mensione A mostrata nell’illustrazione. Stringere di
nuovo le viti @ per fissare il tirafilo oscillante.

2) Regolare in modo che la base del tirafilo oscillante
O sia orizzontale quando il tirafilo oscillante & nella
sua posizione piu bassa. Stringere di nuovo la vite
@ per fissare la base del tirafilo oscillante.

A
90 mm

Valore di regolazione

( 4. Regolazione del ricevifilo del tirafilo oscillante )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

- N

_______ ==

e~ [,
T 0

oD@ |
il

Regolare in modo che I'estremita superiore del ricevifilo
del tirafilo oscillante @ sia allineata all’estremita
inferiore del foro del filo @ del tirafilo oscillante @
quando il tirafilo oscillante @ €& nella sua posizione pit
bassa, e fissarlo con la vite @.

( 5. Regolazione del guidafilo dello stendifilo )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

~

Regolare in modo che I'estremita superiore del per-
corso del filo del guidafilo (posteriore) @ del guidafilo
dello stendifilo @ sia allineata alla posizione piu bassa
della scanalatura del tirafilo dello stendifilo @ quando il
tirafilo dello stendifilo @ € nella sua posizione piu alta.
Stringere quindi la vite @ per fissare il guidafilo dello
stendifilo.

—-15-—
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( 6. Regolazione della camma del filo del crochet e dell'occhiello della camma del filo del crochet)

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

N

N

/

[Regolazione della camma del filo del crochet]
Regolare in modo che il filo si stacchi dal posto piu alto
della camma del filo del crochet @ quando gli aghi si
abbassano e l'estremita dell'ago sinistro @ e allineata
alla superficie inferiore del crochet @. Stringere quindi
le viti @ per fissare la camma del filo del crochet.

[Regolazione dell'occhiello della camma del filo del
crochet]

Quando si desidera diminuire la quantita di trazione del
filo in caso della macchina con 2 aghi o qualcosa di si-
mile, allentare le viti @, spostare verso l'alto i guidafilo
O e 0 e stringere le viti @ per fissarli.

A = Diminuzione B = Aumento

( 7. Regolazione della piastra di prevenzione dell'avvolgimento del filo del crochet )

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

=
T

~

Regolare in modo che una distanza da 0 a 0,3 mm
circa sia lasciata tra l'estremita della sezione @) della
piastra di prevenzione @ dell'avvolgimento del filo del
crochet e la faccia dell'estremita della camma @ del
filo del crochet.
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( 8. Regolazione del crochet )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.
~
= «©
o ,‘ \2 1 2 006«\
s 0-
1 T\VIHRE ==
Yo% ——
\ \t z w“l\____w) b ——
4 A
\ \ =t
Rins \- A S R hE
sl
- J
[Posizione laterale] [Posizione longitudinale]

La relazione fra la distanda A tra il crochet @ e il centro  Regolare in modo che la distanza tra la punta della
dell'ago destro e il calibro ago € come mostrata nella  |ama @ del crochet e I'ago medio @ sia da 0 a 0,05

tabella. Unitazmm  mm quando l'estremita del crochet viene dalla posizio-
2 aghi 3 aghi ne piu a destra al centro dell'ago medio. Al termine del-
Calibro ago | Quantita di ritorno A | Calibro ago | Quantita di ritorno A la regolazione, stringere la vite di presa @ per fissare il
3,2 4,3
: : crochet.
4,0 3,9 oche ,
48 35 * La punta della lama del crochet viene a contatto con
5,6 3.1 5,6 3,1 I'ago destro quando la protezione ago posteriore @
6,4 27 6.4 27 non lavora. Perciod, fare attenzione.

Allentare la vite di presa @ e regolare lateralmente il
sostegno del crochet € secondo la tabella.

( 9. Regolazione dell'altezza dell'ago )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet- :|
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia 'E
completamente cessato di ruotare. S
g S
B .
1
) ‘ Cy
A 1 ]
.
1) Regolare uniformemente la distanza A tra gli aghi Riferimento : L'altezza C dalla superficie superiore della
@ecd i fori dell'ago @ nella placca ago. placca ago @ all'estremita dell'ago sinistro quando
2) Regolare l'altezza della barra ago in modo che I'ago € nella sua posizione piu alta € come mostrata
I'estremita superiore della cruna dell'ago sinistro nella tabella. Unita: mm
sia allineata allalsezione di .estremité inferio.re. del 2 aghi 3 aghi
crochet quando il crochet si sposta verso sinistra Calibro | Altezza dell’ago | Calibro | Altezza del’ago
dal punto piu a destra e l'estremita B del crochet si dell’ago sinistro, C dell’ago sinistro, C
sporge di 1,1 mm circa dall'estremita sinistra del- 3,2 8,9
I'ago sinistro, rimuovere il tappo di gomma @ nella 4,0 8,6
piastra frontale, e stringere la vite di fissaggio del 4,8 8,1
supporto della barra ago @ per fissare la barra ago. 5,6 7,8 5,6 7,8
6,4 7,3 6,4 7,3
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(10. Regolazione della protezione ago posteriore )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

r 7\  Regolare la posizione laterale della protezione ago poste-
riore @ in modo che essa riceva l'ago entro il campo B
quando l'ago e nella sua posizione piu bassa.

1) Regolare l'altezza con la vite di fissaggio @ in modo
che la distanza dalla linea di bordo A della protezione
ago posteriore @ all’estremita dell’ago destro sia da
1,5 a 2 mm quando I'estremita @ del crochet viene
dalla posizione piu a destra al centro dell’ago destro.

2) Fare venire a contatto leggermente la protezione ago
posteriore @ con l'ago destro in modo che la distan-
za tra l'ago destro e I'estremita @ del crochet sia da
0 a 0,05 mm quando l'estremita € del crochet viene
dal punto piu a destra al centro dell'ago destro.
Inoltre, fare venire a contatto leggermente la pro-
tezione ago posteriore @ con l'ago medio in modo
che la distanza tra I'ago medio e l'estremita € del
crochet mantenga un valore da 0 a 0,05 mm quando
I'estremita @ del crochet viene al centro dell'ago
medio. Effettuare la regolazione con le viti di fissag-

J go@e®.

Da1,5a2 mm

T

(11. Relazione tra il tempismo del tirafilo oscillante e il cappio del filo dell'ago )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

Nel caso che salti di punto o rottura del filo si verifichino a causa del cappio eccessivamente grande o piccolo
del filo dell'ago anche quando si effettua l'infilatura in caso di usare fili elastici o fili meno elastici descritti in "In-
filatura standard", cambiare il tempismo di trazione del filo dell'ago del tirafilo oscillante e regolare la misura del
cappio del filo dell'ago.
4 " 1) Allentare la vite @.
2) Spostare @ in avanti o indietro. La relazione tra il
/"@// senso dispostamento e la misura del cappio del filo
/ dell'ago € come mostrata nella tabella sottostante.
3) Al termine della regolazione, stringere sicuramente
la vite @.
* La distanza tra la manovella @ e il collare di spinta

— Y 4 mm © ¢ stata regolata in fabbrica a 4 mm al momento
della consegna. (La linea di riferimento incisa sul-
l'albero del tirafilo oscillante @ ¢é allineata al bordo
della manovella @.)

e Misura del cappio del filo dell'ago
Posizione della Spostare in Spostare
@ manovella @ avanti. indietro.
- In caso dell'infilatura | Il cappio diventa | Il cappio diven-
: per costure standard | piu piccolo. ta piu grande.
9 ) In caso dell'infilatura | Il cappio diven- | Il cappio diven-
per costure dolci ta piu grande. | ta piu piccolo.

Nota : Il senso di regolazione diventa inverso a secon-

da del modo di infilatura. Percio, fare attenzione.
( A~ 1. Quando la vite @ viene allentata, il tirafilo oscillante gira a causa del peso leggero. Percio, fare atten- \
| @ zione. Se esso gira, consultare I'articolo "Regolazione del tirafilo oscillante". |
| 2. Non cambiare il tempismo tranne quello sopraccitato poiché il problema di cucitura sara causato. )



(1 2. Regolazione dell'altezza della griffa di trasporto )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

4 s s 7\ Regolare l'altezza dalla superficie superiore della plac-
ca ago @ all'estremita posteriore della griffa di traspor-
to principale @ a 1 mm quando la griffa di trasporto
viene alla sua posizione piu alta e stringere la vite di
fissaggio @ per fissare la griffa di trasporto.
Per l'altezza della griffa di trasporto differenziale @,
regolare I'altezza dell'estremita anteriore @ della
griffa di trasporto principale @ a quella dell'estremita
J:ﬁ posteriore @ della griffa di trasporto differenziale @,
e stringere la vite di fissaggio @ per fissare la griffa di
\_ ) trasporto differenziale.
Ve ~, E lo standard che la placca ago @ sia a livello della

£ (2} f (4] griffa di trasporto quando la griffa di trasporto e nella
£
= DICNE NDNNNDNNN /

2|

[T

e

(1] sua posizione piu alta.

(1 3. Posizione di montaggio dello stendifilo )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

) [Regolazione dell'altezza]
L'altezza dello stendifilo @ € da 7,8 a 8,2 mm dalla
superficie superiore della placca ago @ alla superfi-
cie inferiore dello stendifilo @.
Regolare l'altezza con la vite di presa @ e fissare lo
stendifilo @.

[Regolazione della posizione longitudinale]
Regolare in modo che la distanza tra lo stendifilo @
e l'ago sinistro sia da 0,1 a 0,3 mm quando lo sten-
difilo @ si sposta dalla posizione piu a destra verso
sinistra e la sezione @) viene davanti all'ago sinistro.
Fissare quindi lo stendifilo @ con la vite di presa @.

[Regolazione della posizione laterale]
Regolare in modo che la distanza dal centro dell'ago
sinistro alla sezione @ dello stendifilo @ sia da 4,5
a 5,5 mm quando lo stendifilo @ ¢é nella posizione
piu a sinistra. Fissare quindi lo stendifilo @ con la
vite di presa @.

ONVITVLI

Da 0,1 20,3 mmy

Da4,5a5,5 mm_ |

Da 17 a 18 mm
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(14. Regolazione del guidafilo dello stendifilo e guidafilo del morsetto dell'ago)

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

~

[Guidafilo dello stendifilo]
Regolare in modo che la distanza tra guidafilo dello

stendifilo @ e lo stendifilo @ sia da 0,4 a 1,0 mm. Fis-
sare quindi il guidafilo dello stendifilo con le viti di fis-
saggio .

* Regolare in modo che il centro della scanalatura A
del guidafilo dello stendifilo @ sia allineato alla punta
della lama B dello stendifilo @ quando lo stendifilo
@ ¢ nella posizione piu a destra. Inoltre, avvicinare
il guidafilo dello stendifilo al morsetto dell’ago a tal
punto che il guidafilo dello stendifilo @ non intralci il
morsetto dell’ago.

[Guidafilo del morsetto dell'ago]

Regolare in modo che il centro del foro del filo del gui-

dafilo del morsetto dell'ago @ sia allineato al centro

C della fenditura A quando I'ago € nella posizione piu

bassa.

* Allora, regolare in modo che la distanza tra il guida-
filo del morsetto dell'ago @ e il guidafilo dello stendi-
filo @ sia da 0,8 a 1,2 mm. Fissare quindi il guidafilo
del morsetto dell'ago con la vite di fissaggio @.

(1 5. Regolazione della protezione ago anteriore)

AVVERTIMENTO :

/A

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

© |

W

3,3 +0,5mm
Da0,1a0,5 mm

Regolare I'altezza della protezione ago anteriore @ con la

vite di fissaggio @ in modo che essa sia 3,3 + 0,5 mm piu

alta della protezione ago posteriore.

Regolare con la vite di fissaggio @ in modo che la di-

stanza tra I'ago e la protezione ago anteriore @ sia da

0,1 a 0,5 mm quando il crochet @ si sposta dalla posi-

zione piu a destra verso sinistra e passa dietro i rispet-

tivi aghi.

* Avvicinare la protezione ago anteriore @ all'ago il
piu possibile purché il filo dell'ago passi in modo li-
scio secondo il tipo o lo spessore del filo.
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(1 6. Regolazione dell'alzata del piedino premistoffa)

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

/ N

‘0,1 mm

Jig

C—

(1 7. Regolazione del micro-alzapiedino)

1) Per regolare l'altezza del piedino premistoffa, rego-
lare I'altezza della vite @ in modo che il piedino pre-
mistoffa non venga a contatto con altri componenti e
fissare il piedino premistoffa con il dado @.

2) Regolare la posizione del collare di spinta in modo
che la distanza tra il collare di spinta @ e la bussola
della barra del pressore @ sia di 0,1 mm quando il
piedino premistoffa e sollevato. Fissare quindi il col-
lare di spinta con la vite di fissaggio @.

AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

Quando la manopola del micro-alzapiedino @ viene
girata in senso antiorario, il fermo del micro-alzapiedino
@® si abbassa e viene a contatto con la leva di solleva-
mento del pressore @. Il piedino premistoffa quindi si
solleva.

Regolare l'altezza a seconda delle condizioni di cucitu-

( Quando il micro-alzapiedino non é usato, |
| Aftermione girare in senso orario la manopola del micro- |

@ alzapiedino @ e fissare il fermo del micro- |

alzapiedino @ alla posizione piu alta. )

—21-—
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(' VI. MANUTENZIONE )

( 1. Pulizia della macchina per cucire )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

4 " Aprire il coperchio laterale @ e il coperchio destro @
del cilindro. Rimuovere le viti € e poi placca ago @.
Quindi pulire le fenditure della placca ago, i denti della
griffa di trasporto e la zona circostante.

Al termine della pulizia, fissare la placca ago @ con le
viti di fissaggio @.

N

( 2. Sostituzione dell’olio lubrificante )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

™ In caso della macchina per cucire nuova, sostituire I'olio

lubrificante (JUKI MACHINE OIL 18) con quello nuovo

dopo averla usata per un mese circa. Successivamente,

provvedere a sostituire I'olio lubrificante ogni sei mesi.

1) Mettere un recipiente per ricevere l'olio lubrificante
sotto la vite di scolo @.

2) Rimuovere la vite di scolo @. L'olio lubrificante viene
scaricato.

3) Dopo lo scarico, pulire I'olio e attaccare la vite di
scolo @.

. J

( 3. Ispezione e sostituzione del filtro dell’olio )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effet-
!Q: tuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

" N La lubrificazione regolare non puo essere effettuata se

la polvere si accumula nel filtro dell'olio . Ispezionarlo

ogni 6 mesi.

1) Rimuovere il coperchio del filtro dell'olio @, ed
estrarre il filtro dell'olio @ per ispezionarlo.

2) Quando il filtro dell'olio @ é intasato della polvere,
sostituirlo con quello nuovo.

3) Al termine della sostituzione, fissare il coperchio del
filtro dell'olio @ con le viti ©.

o — — — — — — — — — — — — — — —

D) Quando si rimuove il tappo del filtro dell’olio,
w I'olio lubrificante accumulatosi nel filtro fuo-
‘ riesce. Percio, fare attenzione.
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DIKIS MAKINENIZI EMNIYETLI SEKILDE KULLANMAK ICIN

Dikis makinesi, otomatik makine ve yardimci cihazlar (bundan sonra ortak sekilde "makine" olarak
adlandirilacaktir) igin, dikis islemini makinenin hareketli pargalarinin yakininda yapmak kaginilmazdir. Yani
hareketli parcalarla istem disi temas etme olasiligi her zaman vardir. Makineyi kullanan operatérlerin ve
makinenin bakimi ve onarimiyla ilgilenen bakim personelinin, makine kullanmadan/bakim yapmadan 6nce
asagidaki [GUVENLIK ONLEMLERI| ni dikkatle okuyup tam olarak anlamas: kesinlikle tavsiye edilmektedir.
|GUVENLIK ONLEMLERI| nin iceriginde, elinizdeki triiniin spesifikasyonlarinda yer almayan baslklar
bulunmaktadir.

Risk isaretleri, etiketlerin anlamlarinin anlasiimasina yardimci olmak amaciyla asagidaki U¢ ayri kategoriye
ayrilmistir. Asagidaki tanimi tam olarak anladiginizdan emin olun ve talimatlara siki sikiya uyun.

(I) Risk seviyelerinin aciklanmasi

TEHLIKE :
Bu igaret, sorumlu kisinin ya da tigiincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma tehlikesinin oldugu yerlerde vardir.

UYARI :
A Bu isaret, sorumlu kisinin ya da iigiincii bir gahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma olasiliginin bulundugu yerlerde vardir.

DIKKAT :
é Bu isaret, sorumlu kisinin ya da liglincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde orta ya da hafif yaralanma tehlikesinin bulundugu yerlerde vardir.

A Bu nokta 6zel dikkat gerektirir.

() Resimli uyari isaretlerinin ve uyari etiketlerinin aciklamasi

Hareketli pargalarin oldugu bir yer- Unutmayin, dikis makinesini
le temas edilmesi halinde yaralan- “é calisma halindeyken tutarsaniz
: ma riski vardir. b3 eliniz yaralanabilir.
Yiiksek gerilimin oldugu bir yerle = ) . N
5 temas edilmesi halinde elektrik > | Bir yerinizi kayisa kaptirarak
= - S N yaralanma riski vardir.
s soku riski vardir. E
£ Yu'ksek §|ca!(llktak| bir ye.rle.temas 'g Diigme tastyiciya dokunulmasi
> edilmesi halinde yanma riski var- 4 N oo
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GUVENLIK ON LEMLERI |Kaza, "kigisel yaralanma, |

I 6ltim ya da mala zarar gel-!
A TEHLIKE

I mesme sebep verme"dir. !
1. Elektrikli pargalar iceren kumanda kutusunu agmaniz gerekiyorsa once giicii mutlaka kesin ve elektrik
sokuna yol agabilecek elektrik kagaklarini 6nlemek igin kapagi agmadan 6nce bes dakika ya da daha

uzun siire bekleyin.
A DIKKAT
| Temel Onlem |

1. Makineyi kullanmadan 6nce, kullanim talimatini ve makinenin aksesuarlariyla birlikte temin edilen diger
aciklayici belgeleri mutlaka okuyun. Kullanim kilavuzunu ve agiklayici belgeleri, kolay bagvuru kaynagi
olarak iyi saklayin.

2. Bu boliimiin igeriginde, elinizdeki liriiniin spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar bulunmaktadir.

3. igne kinlmasinin neden oldugu kazalara karsi korunmak igin mutlaka koruyucu gézliik kullanin.

4. Kalp pili kullananlar, bu makineyi bir tip uzmanina danistiktan sonra kullanmalidir.

| Emniyet aygitlari ve uyar etiketleri |
1. Emniyet cihaz(lar)inin eksik olmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, emniyet cihaz(lar)inin dogru
sekilde takilmis oldugunu ve normal galistigini mutlaka kontrol ettikten sonra makineyi ¢alistirin.
2. Emniyet cihazlarindan herhangi biri ¢ikarilirsa mutlaka yerine takin ve yaralanmalara ya da dliime yol
acabilecek kazalari 6nlemek igin normal galistigini kontrol edin.
3. Yaralanma ya da oliime yol acabilecek kazalari 6nlemek igin, uyari etiketlerini mutlaka makinenin kolay
goruliir bir yerine takin. Etiketlerden biri kirliyse ya da ¢gikmigsa mutlaka yenisiyle degistirin.

| Uygulama ve degisiklikler |

1. Oliimlerin ve yaralanmalarin dniine gegmek igin, makineyi kullanim amaci diginda baska bir amagla
asla kullanmayin, kullanim kilavuzunda tarif edilen diginda higbir sekilde kullanmayin. JUKI, makinenin
kullanim amacindan farkh bir uygulamada kullaniimasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da 6liimle
ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

2. Yaralanma ya da oliime yol agabilecek kazalan 6nlemek i¢in, makineyi asla modifiye etmeyin ve
degisiklik yapmayin. JUKI, makinede degisiklik yapilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da
olimle ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

1. Makine hakkinda yetersiz bilgiden kaynaklanan kazalari 6nlemek i¢in, makineyi, sadece kullanimi ve
emniyetli sekilde ¢alistiriimasi konusunda yeterli bilgi ve kullanim becerisi kazanmasi igin igveren
tarafindan egitilmis olan operatorler kullanmalidir. Yukarida belirtilen kosulu saglamak igin, isverenin
operatorler igin bir egitim plani hazirlamasi ve onlan 6nceden egitmesi gerekir.

| Makinenin giici]niin kapatllmasml gerektiren durumlar |

1. Anormal bir durum varsa, ariza varsa ya da gii¢ kesintisi varsa, 6liime ya da yaralanmaya yol agabllecek
kazalara karsi korumak i¢in giicii mutlaka hemen kapatin.

2. Makineyi ani galigmaya karsi korumak igin, giicii kapattiktan sonra su islemleri mutlaka yapin. Kavrama
motoru olan makinelerde, giicii kapatip, makinenin tamamen durdugunu kontrol ettikten sonra su
islemleri mutlaka yapin.

2-1. Ornegin; igne, liiper, dagitici vb. iplik gegirilmesi gereken pargalara iplik gegirmek ya da masura
degistirmek.

2-2. Ornegin; makinenin tiim pargalarinin degistirilmesi ya da ayarlanmasi.

2-3. Ornegin; kontrol, tamir ya da makinenin kontrolii sirasinda ya da makinenin yanindan ayrilirken.

3. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak igin, elektrik fisini ¢ikarirken kablo

kismindan degil mutlaka fig kismindan tutun.

. Iki is arasinda makinenin yanindan ayrilirken giicii mutlaka kapatin.

5. Giic kesintisi halinde, elektrikli parcalarin arizalanmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin gticti
mutlaka kapatin.
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CALISMANIN CESITLI ASAMALARINDA ALINACAK OLAN ONLEMLER

1. Makineyi kaldirp yerini degistirirken, makinenin agirhgini hesaba katarak emniyetli sekilde kaldirip
degistirin. Makinenin agirhgi i¢in kullanim kilavuzu metnine bakiniz.

2. Makineyi kaldirmadan ya da yerini degistirmeden 6nce, yaralanma ya da 6liime sebebiyet verebilecek
kazalari 6nlemek icin diigme ya da devrilmeye karsi mutlaka yeterli giivenlik 6nlemi alin.

3. Makine ambalajindan ¢ikarildiktan sonra, beklenmeyen kaza ya da diigme nedeniyle makinenin
bozulmasini 6nlemek igin makineyi kesinlikle ayni malzemeyle ambalajlamayin.

| Ambalajin agilmasi |
1. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi mutlaka belirtilen sirada agin.
Makinenin sandiklanmis olmasi halinde, givileri iyice kontrol edin. Civilerin gikariimasi gerekir.
2. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek icin, makinenin agirlik merkezinin konumunu
kontrol edip ambalajindan dikkatli gikarin.

1) Masa ve tezgah
1. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek i¢in mutlaka orijinal JUKI masasi ve tezgahi
kullanin. Orijinal JUKI olmayan masa ve tezgah kullanmak zorundaysaniz, galigma sirasinda makinenin
agirhigini ve tepki kuvvetini tasiyabilecek bir masa ve tezgah secin.
2. Tezgaha mobilya tekerlegi takiliysa, mutlaka kilit mekanizmali tekerlek kullanin ve yaralanma ya da
kazaya yol acabilecek kazalari 6nlemek igin calisma, bakim, kontrol ve tamir sirasinda bunlari kilitleyin.
(II) Kablo ve kablolama
1. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak igin, kullanim sirasinda kabloya asiri kuvvet
uygulamayin. Ayrica V kayis gibi hareketli kisimlara yakin yerde kablo bulunmasi gerekiyorsa, hareketli
kisim ve kablo arasinda mutlaka en az 30 mm mesafe birakin.
2. Elektrik soku, toprak kagagi ya da yangin kazasini 6nlemek i¢in yildiz baglantidan sakinin.
3. Elektrik soku, toprak kagagi ya da yangin kazasini 6nlemek igin starburst baglantisindan sakinin. Ayrica,
konektor kismini tutarken mutlaka konektorii ¢ikarin.
(lll) Topraklama
1. Toprak kagagi ya da dielektrik gii¢ gerilimi arizasinin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in, usta bir
elektrikgiye mutlaka uygun elektrik figi taktirin. Ayrica, elektrik figini kesinlikle toprakli prize takin.
2. Toprak kagaginin neden oldugu kazalari 6nlemek igin kabloyu mutlaka topraklayin.

(IV) Motor
1. Yanmanin neden oldugu kazalari 6nlemek igin mutlaka belirtilen anma degerinde motor (JUKI orijinal
tiriinii) kullanin.
2. Makinede eger piyasada bulunabilen tipte kavramali motor kullaniliyorsa, V kayisin dolagsmasina karsi
koruma saglamak i¢in mutlaka kayisin dolagmasini 6nleyen kasnak kapakl olanini segin.

| Galigmadan 6nce

1. Yaralanmalara ve 6liime sebep veren kazalari 6nlemek igin, giicii agmadan 6nce konektorlerin ve
kablolarin hasarsiz oldugunu, ¢cikmis ya da gevsek kablo olmadigini mutlaka kontrol edin.

2. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalar 6nlemek igin, elinizi makinenin hareketli kisimlarina
kesinlikle koymayin.
Ayrica kasnagin doniis yonuiniin sekildeki kasnak lizerinde gosterilen ok yoniiyle ayni oldugunu kontrol
edin.

3. Kiigiik tekerlekli bir masa tezgahi kullaniliyorsa, makinenin aniden galismasina karsi koruma saglamak
icin tekerlekleri kilitleyerek ya da verilmigse ayarlayicilarla masayi sabitleyin.

| Caligma sirasinda |

1. Makineye kaptirarak yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol agmamak i¢in, makine
calisma halindeyken parmaklarinizi, saginizi ya da giysinizi kesinlikle kasnak, ¢ark, motor gibi hareketli
kisimlara ya da yakinina koymayin.

2. Yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol agmamak ig¢in, makinede enerji varken ya da
makine g¢alisirken parmaklarinizi igneye yaklagtirmayin, iplik alici kol kapaginin igine koymayin.

3. Makine yiiksek hizda ¢aligir. Calisma sirasinda yaralanmamasi icin elinizi liper, yayici, igne mili, caganoz
ve kumas kesme bicagi gibi hareketli pargalara kesinlikle yaklastirmayin. Ayrica iplik degistirmeden 6nce
giicii mutlaka kapatin ve makinenin tamamen durdugunu kontrol edin.

4. Makineyi tasirken ya da masanin lizerinde yerini degistirirken yaralanma ya da 6liime yol agabilecek
kazalari 6nlemek i¢in parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini makine ile masa arasina
sikigtirmamaya dikkat edin.

5. Kayis kapagini ve V kayisi gcikarmadan 6nce, makine ya da motorun ani ¢galismasinin sebep olacagi
kazalari 6nlemek igin glicii mutlaka kesin ve makineyle motorun tamamen durmus oldugunu kontrol
edin.

6. Makinede servomotor kullaniliyorsa, makine galismadigi zaman bu motor giiriiltii yaratmaz. Motorun ani
calismasinin yol agacagi kazalar 6nlemek igin glicii kapatmay kesinlikle unutmayin.

7. Asiriisinmanin yol agacagi yangina engel olmak igin, motor gii¢ kutusunun sogutma acgikligi kapanmisg
haldeyken makineyi kesinlikle kullanmayin.
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1. Yaglanacak pargalarda mutlaka orijinal JUKI yagi ve orijinal JUKI gres kullanin.
2. Yag eger, goz ya da viicutla temas ederse, yanma ya da tahrisi 6nlemek i¢cin hemen yikayin.
3. Yagin istenmeden yutulmasi halinde, ishal ya da kusmayi 6nlemek igin derhal bir doktora goriiniin.

1. Makineyi tanimamaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin, kullanim kilavuzunda tanimh kapsamdaki
bakim ve ayar islemlerinin makineyi taniyan bir servis teknisyeni tarafindan yapilmasi gereklidir.
Makinenin herhangi bir pargasini degistirirken mutlaka orijinal JUKI parga kullanin. JUKI, uygun olmayan
bakim, ayar ya da orijinal JUKI disinda parg¢a kullanmaktan kaynaklanan kazalardan higbir sekilde
sorumlu degildir.

2. Makineyi tanimamaktan ya da elektrik sokundan kaynaklanan kazalarin 6niine ge¢mek igin, elektrikli
pargalarin tamiri ve bakimi konusunu mutlaka sirketinizin, JUKI’'nin ya da bolgenizdeki distribitoriiniin
elektrik teknisyenine danigin.

3. Hava silindiri gibi hava tahrikli parga bulunan makinenin bakimi ya da tamiri sirasinda, hava tahrikli
pargalarin aniden galigmasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek i¢cin makinede kalan havay tahliye
etmek lizere hava besleme borusunu mutlaka gikarin.

4. Tamir, ayar ya da parc¢a degistirme isleminin ardindan, gevsek vida ya da somun kalmadigini mutlaka
kontrol edin.

5. Kullanim sirasinda makineyi mutlaka belli araliklarda temizleyin. Makineyi temizlemeden 6nce, makine
ya da motorun ani calismasinin sebep olacagi kazalan 6nlemek igin giicii mutlaka kapatin ve makineyle
motorun tamamen durmus oldugunu kontrol edin.

6. Makinenin bakim, kontrol ya da tamir islemlerinden 6nce giicii mutlaka kapatin ve makinenin ve motorun
tamamen durmus oldugunu kontrol edin. (Kavrama motorlu makinelerde, gii¢ salteri kapatildiktan sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle motor bir siire daha donmeye devam eder. Dikkatli olun.)

7. Tamir ya da ayar igleminin ardindan makine normal galistirnlamazsa, islemi hemen durdurun ve
yaralanma ya da oliime yol acabilecek kazalarin 6niine gegmek icin JUKI ya da bolgenizdeki distribiitori
arayin.

8. Sigorta patlamigsa, yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin giicii mutlaka kapatin
ve sigortanin patlama nedenini ortadan kaldirin, sigortayi yenisiyle degistirin.

9. Fanin hava deliklerini mutlaka diizenli araliklarla temizleyin, motorun yangina sebep vermemesi igin
kablo ¢evresindeki alani kontrol edin.

| Caligma ortam |

1. Makinenin hatali galigmasinin yol agabilecegi kazalari 6nlemek igin, makinenizi yiiksek frekansli kaynak
cihazi gibi giiclii ses kaynaklarindan (elektromanyetik dalgalardan) etkilenmeyen ortamlarda kullanin.

2. Makinenin hatali calismasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek i¢in, voltajin "anma degeri £%10"
degerinden daha ¢ok dalgalandig: yerlerde makinenizi kesinlikle galigtirmayin.

3. Makinenin hatali calismasi nedeniyle yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin,
hava silindiri gibi hava tahrikli pargalarin belirtilen hava basincinda oldugunu mutlaka kontrol edin.

4. Makineyi emniyetli sekilde kullanmak igin, mutlaka asagida verilen gevre kosullarinda kullanin.

Calisma sirasinda ortam sicakligi  5°C - 35°C
Calisma sirasinda bagil nem %35 - %85

5. Makine aniden soguk ortamdan sicak ortama alinirsa su damlaciklari yogusabilir. O yluzden, elektrikli
parcalarin bozulmasinin ya da hatali calismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep
olabilecek kazalari 6nlemek igin hi¢ su damlasi kalmayana kadar giicii kapali tutarak bekleyin.

6. Isik yanip sondiigii zaman, emniyetiniz agisindan ¢alismayi birakin ve elektrikli pargalarin bozulmasinin
ya da hatali calismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin
elektrik figini gikarin.

7. Makine, radyo dalgasi sinyal durumuna bagl olarak televizyon ya da radyoda parazite sebep olabilir.
Bdyle bir durumda, televizyon ya da radyoyu makineden uzakta kullanin.

8. Dikis makinesinin kurulacagi ¢alisma ortaminin, iilke mevzuatina uygun oldugunu kontrol edin.

Giirultii kontrolii gerekliyse, gegerli yasa ve mevzuatlara uygun olarak kulaklik ya da diger koruyucu
aksesuar takilmalidir.

9. Uriinlerin ve ambalaj malzemesinin elden gikarilmasi ve kullanilmis olan yagin aritilmasi, dikis
makinesinin kullanildigi tilkenin ilgili yasalarina uygun olarak gergeklestirilmelidir.




GUVENLI CALISMA iCIN

konumda iken motor kontrol kutusunun kapagini asla agmayin ve kontrol kutusunun

c 1. Elektrik sokunun neden oldugu kazalara maruz kalmamak icin, gti¢ salteri ACIK
icindeki parcalara dokunmayin.

1. Giic salteri ACIK konumdayken ya da makine calisirken parmaklarinizi asla ignenin

A altina yaklastirmayin.
2. Parmaklarinizi, sacinizi ya da giysilerinizi kasnak ve igneye yaklastirmayin, makine
calisirken kasnak ya da ignenin altina hicbir sey koymayin.

3. Kayis kapagi, igne mili horozu muhafazasi, parmak koruyucu, géz koruyucu kapak
vb. emniyet parcalari yokken makineyi kesinlikle calistirmayin.

4. Dikis makinesinde kontrol, ayar, temizlik, iplik takma ya da igne degistirme gibi
islemler yaparken gticli mutlaka kapatin ve pedala basilsa bile dikis makinesinin
calismadigindan emin olduktan sonra bu islemleri yapin.

5. Emniyetiniz acisindan, gti¢ kaynaginin topraklama kablosu cikariimis haldeyken
dikis makinesini asla ¢alistirmayin.

6. Elektrik fisini takarken/cikarirken gti¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

7. Firtinali ve g6k giiriiltili havalarda calismaya ara verin ve giivenliginiz icin elektrik
figini prizden cikarin.

8. Dikis makinesi soguk bir yerden dogrudan sicak bir yere tasinirsa nem yogusmasi olabilir.
Nemin yogusma tehlikesi olmadigindan emin olduktan sonra giicii ACIK konuma getirin.

9. Bakim, kontrol ya da tamir sirasinda, calismaya baslamadan énce gii¢ salterini mut-
laka KAPALI konuma getirin, dikis makinesinin ve motorun tamamen durmus oldu-
gundan emin olun. (Kavrama motoru, gii¢ salteri KAPALI konuma getirildikten sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle bir siire daha dénmeye devam eder. Dikkatli olun.)

10. Bu uriin lizerinde calisirken lizerine su ya da yag d6kmemeye, darbe almamasi icin
disurmemeye vb., dikkat edin, ¢clinkii hassas bir aractir.

CALISTIRMADAN ONCE DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

_ UYARI : |
Makinenin hatali calismasini ya da hasar gérmesini 6nlemek icin asagidaki kontrolleri yapin.

+ Kullanmadan énce, yag deligine mutlaka JUKI'nin tanimladigi yagi doldurun.

- Dikis makinesini ilk kez kullanmadan énce iyice temizleyin.

+ Nakliye sirasinda dikis makinesi lizerinde biriken tozu temizleyin.

+ Voltaj ve fazin dogru oldugunu kontrol edin.

+ Elektrik figsinin uygun sekilde takilmis oldugunu kontrol edin.

- Dikis makinesini belirlenen degerlere uymayan voltajda kullanmayin.

+ Dikis makinesinin déniis y6nii, kasnak tarafindan bakildigi zaman saat yoniindedir. Ters yénde
déndirmemeye dikkat edin.

+ Dikis makinesini calistirirken, kafay1 masaya uygun sekilde yerlestirdikten sonra gticti ACIK konuma getirin.

+ Kurulum sonrasinda, makineyi ilk bir ay boyunca dtistirtilmis 3500 sti/min ya da daha diisiik devirlerde
calistirin.

- Kasnagi, dikis makinesi tamamen durduktan sonra calistirin.

/\ Dikkat

Ayrica aciklamalarin anlasilir olmasini saglamak amaciyla, Kullanim Kilavuzundaki "g6z koruyucu
kapak" ve "parmak koruyucu" gibi gtivenlik aparatlarinin resimlerde, tasvirlerde ve sekillerde ihmal
edildigini unutmayin. Fiili kullanim sirasinda bu giivenlik aparatlarini kesinlikle s6kmeyin.
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( I.TEKNIK OZELLIKLER

Model adi: Yari yag sigratmayan kafali, yliksek hizli, kiigiik silindir yatakli re¢gme makinesi
Model MF-7200D serisi
iimek tipi ISO standardi 406, 407, 602 ve 605

Uygulama 6rnegi

Kivirma, dliguimlerin gizlenmesi ve genel olarak érme kumaslar

Maksimum dikis hizi

Maksimum 4.000 sti/min (kesintili calisma sirasinda)

igne numarasi

3igne ... 5,6 mm ve 6,4 mm
2igne ... 3,2 mm ve 4,0 mm ve 4,8 mm

Diferansiyel besleme
orani

1:0,8ile1:1,8 arasinda
(ilmek uzunlugu: 3,2 mm'den kui¢uk)

Mikro-diferansiyel besleme ayar plakasi temin edilmektedir. (Mikro ayar)

iimek uzunlugu

1,4 mmile 3,2 mm arasinda (4,2 mm’ye kadar ayarlanabilir)

igne UY128GAS #9S ile #12S arasinda (standart #10S)
igne mili stroku 31 mm.

Boyutlar (Yukseklik) 450 x (Genislik) 444 x (Uzunluk) 285
Agirlik 42 kg

Baski ayagi kalkisl

6 mm (igne numarasi: Ust muhafaza yokken 5,6 mm) ve 5 mm (list muhafaza varken)
Mikro-kaldirma mekanizmasi temin edilmektedir.

Besleme ayar yéntemi

Ana besleme ... kadran tipi dikis adimi ayar yéntemi
Diferansiyel besleme ... kol ayar yéntemi (mikro ayar mekanizmasi temin edilmektedir.)

Luper mekanizmasi

Kuresel cubuk tahrik yontemi

Yaglama sistemi

Disli pompayla basincli yaglama yéntemi

Yaglama yag!

JUKI MAKINE YAGI 18

Yag deposu kapasitesi

Yag g6stergesi alt isaret gizgisi : 600 cc ile Ust isaret ¢izgisi : 900 cc arasinda

Kurulum

Ustten takilan tip, Yari gémdilti tip

Girdlta

- Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk :
A-80,5 dBA’nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min.

‘- Ses siddeti seviyesi (Lwa) :

A-86,0 dBA’'nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dabhil) ; 1ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 4.000 sti/min.
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(. KURULUM )

UYARI:
A Biitiin calismalar tamamlanana kadar, motorun elektrik fisini prize takmayin. Bir yerinizi makineye
kaptirarak yaralanma tehlikesi vardir.

( 1. Makine kafasinin masaya takilmasi )

UYARI :
A Dikis makinesi 42 kilodan daha agirdir. Ambalaji acma, tasima ya da kurulum ¢alismalarini mutlaka
iki ya da daha fazla kisiyle birlikte yapin.

"\  Pimleri ve lastik tamponlari sekilde gérdldugu gibi takin
ve dikis makinesini uygun sekilde kurun.

@ Lastik tampon (Siyah) x 3

@ Pul

© Yayl pul

O Somun

O Pim

@ Lastik tampon (Gri) x 1

-
Ustten takilan tip 6

"\  Taslyici plakayi ve lastik oturma yerlerini sekilde gérdil-
dugu gibi yerlestirin ve dikis makinesini uygun sekilde
kurun.

@ Civata

@ Ara halkasi

© Pul

O Yayl pul

@ Somun

0 Taslyici plaka

@ Yayli pim

@ Lastik tampon (Siyah) x 3

© Lastik tampon (Gri) x 1

Yari gémiilii tip E

\ J
4 N M Lastik tamponun takiimasi
Toz gegirmeyen gri lastigin sadece A kismina takilmasi.
Parca Parca adi Miktar
Numarasi.
@ | 40072505 |Toz gegirmeyen lastik (Gri)| 1 .
Toz gecirmeyen lastik c
® | 13155403 (Siyah) 3 %
A
“Q
m
. J




EKSANTRIK KAYIS TAHRIKLI MASA CIZIMI (USTTEN MONTELI TIP)
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EKSANTRIK KAYIS TAHRIKLI MASA CIZIMI (YARI GOMULU TIP)
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V KAYIS SISTEMI ICIN MASA CIZIMI (USTTEN MONTELI TIP)
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( 2. Motor kasnagi ve kayis secimi )

Motor kasnagi ve kayisi

MF-7200D
Dikis hizi
(sti/min) 50Hz 60Hz
Kasnak boyutu Kayis Boyutu Kasnak boyutu Kayis Boyutu
3500 280 M-38 265 M-37
4000 290 M-38 975 M-37

* Tablo, 3 fazli ve 2 kutuplu 400 W kavrama motoru (1/2 HP) kullaniimasi halindeki rakamlari géstermektedir.
* Piyasada bulunabilen motor kasnagi dis ¢caplari 5 mm aralikla degistigi icin, hesaplanan degere yakin olan mo-
tor kasnaklari belirtilmigtir.

o ———————————————————————————— — — — —

‘ dikkat\ Dikis makinesine uyarlanabilen motor kasnagi kullanin. Bu dikis makinesine uyarlanabilen motor kasnag: \

‘ kullaniimazsa, dikis makinesinin maksimum dikis hizi asilir ve makinede sorun yasanir. ,
— — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

4 N 3 fazl, 2 kutuplu, 400 W (1/2 HP) kavrama motoru kul-
- lanin. M tipi V kayis kullanin.
Alt l ]]]] 1) Pedala basildi§i zaman, motor kasnagi sol tarafa
kasnak ||| 40° kayar. Bu durumda, motor kasnaginin ve alt kasna-
. N Y gin merkezleri birbiriyle hizalanacak sekilde motoru
, 5,5 mm takin.

Motor 1 10 mm * Motor kasnagini takma prosedlirt igin motor Kullan-

kasnagi J' M tipi V kayis ma Kilavuzuna bakiniz.
A 2) Motoru, kasnak saat yontinde dénecek sekilde takin.
{F[m Motor kasnagi ters yonde dénerse norm;\
- = @‘ yaglama yapilamaz. Sonu¢ olarak makinede |
| sorun yagsanmasina sebep olur. )

( 4. Kayisin takilmasi )

UYARI :
Kayisi degistirirken motorun gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin ve calismaya baslama-
dan 6nce motorun tamamen durmus oldugundan emin olun. Eller ya da giysiler makineye kaptiri-
labilecegi icin yaralanma tehlikesi vardir.

N 1) Kayisi @ alt kasnaga @ takin.

2) Ust kasnag @ cevirerek, kayisin diger tarafini motor
kasnagina @ yerlestirin.

3) Kayis gerginligini, yaklagik 10 N (1,02 kgf) kuvvetle
kayisin ortasina bastirildigi zaman kayis 15 ile 20
mm arasinda sarkacak sekilde ayarlayin.

4) Kayis! taktiktan sonra kilit somunla @ iyice tespit

15 ile 20mm

‘ pikkaty Dikis makinesi calisirken kayis asiri bel veri- l
‘ U yorsa, kayis gerginligini tekrar kontrol edin. ,
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( 5. Kayis muhafazasinin takilmasi )

UYARI :

Kayis kapagini taktiginizdan emin olun. Takili olmazsa, ellerinizin ve kiyafetlerinizin makineye si-
kismasindan kaynaklanabilecek bir yaralanma riski veya dikilen tiriinler makineye sikisabilecegi
icin makineye zarar gelme tehlikesi mevcut olur.

~

Kasnak muhafazasini @ sekildeki gibi takin. @ ve @,

kasnak muhafazasi @ igin tespit vidalaridir.

* @ civatasinin gévdesi, @ civatasinin gévdesine na-
zaran daha kisadir.

* Makinede yari dalma tip masa kullaniliyorsa, muha-
faza @ kullaniimaz.

* Masa Ustu tipinde masa kullanildigi zaman, kapagdi
@ tespit ettikten sonra makine kafasini kurun.

e

1) Zincirin @ kancasini @, baski cubugu kaldirma ko-
luna @ asin.
2) Zincirin @ diger tarafini pedala kancalayin.

/

1) Aksesuar olarak temin edilen 1 numarali iplik kilavu-
zunu @), vidalar @ kullanarak makine koluna takin.

2) iplik kilavuzunu @, viday! @ kullanarak 1 numarali
iplik kilavuzuna @ takin.



(V. YAGLAMA )

( 1. Yaglama yagi )
4 "\ <Dikis makinesini ilk kez kullanirken>.

9\ . Yaglamada kullanilan yag, teslimat sirasinda bosaltil-
Yaglama mistir. Dikis makinesini ilk kez kullanmadan énce mut-

laka yag koyun.
* Kullanilan yag: JUKI MAKINE YAGI 18

o — — — — — — — — — — — — — — —

( S Yagin bozulmasina ya da makinede sorunlar )
@ yol acacag icin yag katki maddesi kullanma- |
\ yin. )

Uzerinde “OIL” ibaresi bulunan yag deligi kapagini @
( cikarip, yag seviyesi alt ve Ust kabartma isaret cizgileri
—n\_ , Ol ‘ arasinda kalacak sekilde yag haznesini yagla doldurun.
<Dikis makinesini kullanmadan 6nce yapilacak kontroller>
""" 1) Yag gdstergesini @ kontrol edip, yag seviyesinin alt
| ve Ust iki ¢izgi arasinda kaldigini kontrol edin. Yag se-
viyesi alt ¢cizginin altina dustligu zaman yag koyun.

2) Dikis makinesinde dénme hareketi varken, yag dolagsi-
mi izleme camindaki @ delikten yag geldigini kontrol
edin. Digan yag c¢ikisi yoksa, “Yag filtresinin kontrol

J edilmesi ve degistiriimesi’ni uygulayin. (Bkz sayfa 22.)

4 Kasanin icindeki igne mili, baski ayagi kaldirici ve seri-
ci pargalari gibi mekanizmalar gresle yaglanir. Kasanin

icine kesinlikle yag ilave etmeyin.

‘ pikkaT\ Kasanin ici yaghysa, gresi disar atacagi icin ]
| U makinenin arizalanmasina neden olur. )

N
(' 3. Yagin degistirilmesi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicli kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

"\  Dikis makinesinin yeni olmasi halinde, makineyi yakla-

sik bir ay kullandiktan sonra yaglama yagini (18 numa-

ra JUKI MAKINE YAGI) yenisiyle degistirin. Daha sonra

alti ayda bir yag degistirin.

1) Yag bosaltmak icin, tahliye vidasinin @ altina bir
kap koyun.

2) Tahliye vidasini @ ¢ikarin. Yag bosalr.

3) Yagdi bosalttiktan sonra, kalan yagi silin ve tahliye
vidasini @ takin.
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( 4. Silikon yagla yaglama linitesi )

4 Bu dikis makinesinde, silikon yag ile yaglama Unitesi

standart olarak temin edilmektedir. Yiksek hizda dikis
dikerken veya kimyasal maddelerden dretilmis iplik ya
da kumas kullanirken, ipligin kopmasini ve dikis atlama-
yI 6nlemek icin silikon yagla yaglama Unitesini kullanin.
Silikon yag kullaniimaktadir (dimetil silikon).

Silikon yag karteri @ kapagini @ acin. igne ipligi silikon
. _/ yag karterine silikon yag doldurulmus oldugunu kontrol
edin.

Silikon yag yetersizse ilave edin (dimetil silikon).

( Silikon yagla yaglama iinitesi disindaki par- |
| S calara silikon yag bulagmig ise bunu mutlaka |
| @ silin. Silikon yag bulasan parcalarin lizerinde- |
| ki yag silinmezse, dikis makinesinde sorunlar |
| yasanir. )

(V. CALISTIRMA )

( 1.igne )

Japonya’daki numara 9 10 11 12 14
Almanya’dakinumara | 65 | 70 | 75 | 80 | 90

Bu dikis makinesinde UY128GAS igne kullanilir. igne nu-
marasi i¢in, dikis kosullarina bagh olarak uygun igne secin.

(2. ignenin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticii kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

e N\ 1) ignenin @ tespit vidasini @ tornavidayla gevsetin.
O (3 2) Yeni igneyi, oyuk tarafi arkaya bakacak sekilde tutun

ve igne kelepcesindeki @ deligin sonuna kadar itin.
O X
@ B 4= Oyuk yer

3) ignenin tespit vidasini @ tornavidayla iyice sikin.

-10 -



( 3. Makine kafasina iplik gecirilmesi )

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay gticii kes-
tikten ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin. Iplik yanlis takilirsa dikis atlama,
iplik kopmasi, ignenin kiriimasi ya da diizensiz dikislere neden olur. Bu konuda dikkatli olun.

(1) Standart iplik takma
ipligi, agagidaki resimlere uygun olarak makine kafasina takin.

Daha esnek iplik kullanilirken Daha az esnek iplik kullanilirken Daha esnek iplik kullanilirken kesikli ¢cizgi @

- N

\ J
e A
Kaplama ipligi (tist iplik) cok gevsek . .
ise=0@ Kaplama ipligi cok gergin
Gergi ipligi kullanildigi zaman kesikli cizgiler Kaplama ipligi B’den gectikten sonra ise=@®
\Q olusur. D \bile cok gevsek ise = @ )

4 4
© ) (4] )
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( 4. ilmek uzunlugunun ayarlanmasi )

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticli kes-

2 UYARI :

tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
e A
N )

iimek uzunlugu 0,8 mm ile 3,2 mm arasinda sinirsiz

sekilde ayarlanabilir.

* Gergek ilmek uzunlugu, malzemelerin tipine ve kalin-
ga bagh olarak degisir.

[ilmek uzunlugunun degistirilmesi]

iimek uzunlugunu arttirmak icin, besleme diizenleyi-

ci topuzu @ saat yoniinde cevirin. iimek uzunlugunu

azaltmak igin saat yond tersine cevirin.

+ 3,2 mm ya da daha uzun ilmekle dikerken

iimek uzunlugunu diizenlemek igin vidayr @ gevsetip

besleme dlizenleyici topuzu @ saat yénlinde gevirin.

Pimi @ sonuna kadar itip vidayla @ tespit edin. Maki-

neyi, transport diglilerinin ya da transport diglisi ve bo-

gaz plakasinin birbirine degmedigi aralikta kullanin.

( 5. Diferansiyel besleme oraninin ayarlanmasi )

e

~

Diferansiyel besleme oranini arttirmak icin, diferansiyel
kilit somununu @ gevsetip tasiyici kolu @ yukari kal-
dirin. Ardindan, dikilen malzeme toplanir. Diferansiyel
besleme oranini azaltmak igin kolu @ asagi hareket
ettirin. Ardindan, dikilen malzeme esnetilir. Mikro ayar
topuzu @ kullanilarak, diferansiyel besleme oraninda
ince ayar yapilabilir.

[T~ iimek uzuniugu ile diferansiyel besleme orani |
| arasindaki iliskiye bagh olarak, daha 6nce
DIKKAT\ bahsedilen ayar nedeniyle transport dislile-
I @ rinin ya da transport diglisi ve bogaz plaka-
I sinin birbirine temas ettigi bir durum vardir.
( Dikkatli olun. )
— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 6. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi )

S /

Baski ayagi basincini, ilmeklerin dengeli hale gelmesi-
ne yeterli olacak en az miktarda azaltin. Basinci ayarla-
mak igin, baski yayi dlizenleyicisinin @ kilit somununu
@ gevsetip baski yay dlizenleyicisini @ cevirin. Ayar
yaptiktan sonra somunu @ sikin. Saat y6ntinde cevi-
rirseniz basing artar. Saat yonu tersine gevirirseniz ba-
sing azalir.

/ N\

iplik gerginligini, asagida belirtilen iplik gergi somunla-
riyla ayarlayin.

@ Ust iplik gergi somunu.

@ Ust kaplama ipligi gergi somunu.

© Luper ipligi gergi somunu.

iplik gerginligini arttirmak igin saat yéntinde gevirin.
iplik gerginligini azaltmak igin saat yéni tersine cevirin.

—-13-—
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(VI. DiKi$ MAKINESININ AYARLANMASI )

( 1. Silikon haznesi iplik kilavuzunun ayarlanmasi )

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticti kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

4 A
(43 mm)

I 1

L@‘\@ }

En sag konum
N )

1) Tespit vidalarini @ gevsetip, Ust taraftaki tespit vida-
sinin merkezinden iplik deliginin alt ucuna olan me-
safe 10 mm olacak sekilde ayarlayin. Ardindan, iplik
kilavuzunu sabitlemek icin tespit vidalarini @ sikin.

2) Tespit vidasini @ gevsetip, vidalarin @ merkezin-
den st iplik kilavuzu ¢ubugunun merkezine olan
en sag mesafeyi (43 mm) ayarlayin. Ardindan, iplik
kilavuzu gubugunu sabitlemek icin viday! @ sikin.

s N

A B C

13 mm 16 mm 19 mm

Ayar degeri

3) Tespit vidalarini € gevsetin ve ilgili iplik kilavuzu ¢u-
buk yuksekliklerinin tabloda verilen boyutlara uygun
oldugunu kontrol edin. Ardindan iplik kilavuzu ¢u-
buklarini sabitlemek icin vidalari @ sikin.

( 2. igne mili horozu iplik alicisinin ayarlanmasi )

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki ¢calismayi gticii kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

/ N\

Tespit vidasini @ gevsetip igne mili en alt konumday-
ken, igne mili horozunun @ iplik deligi merkezi alt ucu
ile igne mili horozu iplik alicisinin @ Ust ucu hizalana-
cak sekilde ayarlayin. Ardindan, igne mili horozu iplik
alicisini sabitlemek igin viday! @ sikin.

—14 -



( 3. Salinimhi horozun ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicl kes-
tikten ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

4 N 1) Tespit vidalarini @ gevsetip, iplik deligi ile salinimh
horoz milinin @ merkezine olan mesafeyi sekildeki
g7 /9 o A mesafesine esit olarak ayarlamak icin salinimli
— /’ horozu @ sagda ya da sola kaydirin. Salinimli horozu

@b %3 ) tespit etmek icin vidalari @ yeniden sikin.
ka 2) Salinimli horoz tabani @, saliniml horozla en alt ko-
numda ayni hizada olacak sekilde ayarlayin. Salinimli

horoz tabanini tespit etmek icin viday! @ yeniden si-
kin.

A
Ayar degeri 90 mm

( 4. Saliniml horoz iplik alicisinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicl kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

4 7\ Salimimh horoz @ en alt konumdayken, salinimli horoz
(3] Ma iplik alicisinin @ Ust ucu ile salinimli horoz @ iplik deli-
------- === ginin @ alt ucu ayni hizada olacak sekilde ayarlayin ve
vidayla @ tespit edin.
00— ﬂ ~ 1

o/l

(S /

( 5. Serici iplik kilavuzunun ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicl kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

"\  Serici iplik alicisi @ en st konumdayken, serici iplik
kilavuzunun @ iplik kilavuzu iplik yolu (arka) € Ust ucu
ile serici iplik alici @ deliginin en alt korumu hizalana-
cak sekilde ayarlayin. Ardindan, serici iplik kilavuzunu
sabitlemek igin viday1 @ sikin.

33)4NL
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( 6. Luper ipligi kaminin ayarlanmasi, ltiper ipligi kami iplik kilavuzunun ayarlanmasD

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticti kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

~

N

J

[Liiper ipligi kaminin ayarlanmasi]

igneler agagi indigi zaman ltiper ipligi kaminin @ en
Ust yerinden iplik ¢cikacak sekilde ve sol ignenin @ Ust
ucu ile ltperin @ alt ylizeyi hizalanacak sekilde ayarla-
yin. Ardindan ltper ipligi kamini sabitlemek i¢in vidalar

© sikin.

[Liper ipligi kaminin ayarlanmasi]

2 igneli makinelerde ya da benzer bir durumda iplik
cekme miktarinin azaltilmasi istenirse vidalari @ gev-
setin, @ ve @ iplik kilavuzlarini yukari kaydirin ve sa-
bitlemek icin vidalari @ sikin.

A = Artar B = Azalir

( 7. Luper iplik sarmasini 6nleyici plakanin ayarlanmasi )

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki caligmayi gticti kes-

2 UYARI :
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
" A
!
. J

Luper ipliginin dolagsmasini 6nleyen plakanin @ Ust ug
kismi @ ile Itper iplik kaminin @ ug ylizeyi arasinda
yaklasik 0 — 0,3 mm bosluk kalacak sekilde ayar yapin.
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( 8. Luperin ayarlanmasi )

UYARI
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki ¢calismayi gticu kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
e N\
o
o
\}
H —
. J
[Yatay konum] [Uzunlamasina konum]

Liper @ ile sagdaki igne merkezi arasindaki @) mesafesi  Liiperin tist ucu en sag konumdan orta igne merkezine
ve igne numarasi arasindaki iligki tabloda gérdilmektedir. geldiginde, Itiperin keskin ucu @ ile orta ine @ ara-

2igne 3igne Birim: mm sinda 0O ile 0,05 mm bosluk kalacak sekilde ayarlayin.
igne numarasi| Dontis miktari A |igne numarasi| Déntis miktari A Ayar yaptiktan sonra, ltiperi sabitiemek icin @ kelepge
3,2 4,3 vidasini sikin.
4,0 3,9 * Arka igne muhafazasi @ calismadi§i zaman, liiperin
4,8 3,5 . < oix .
56 3.1 56 31 kes!«n ucu sag igneyle temas eder. Bu konuda dik
6,4 27 6.4 27 katli olun.

Kelepce vidasini @ gevsetin ve Itper tutucusunu @
tabloya gére yatay olarak ayarlayin.

( 9. igne yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicli kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

= P
ﬂg;ﬁw £

/

\
1) igneler @ ve bogaz plakasindaki igne delikleri @  Hatirlatma: igne Ust 6l noktadayken, bogaz plakasinin
arasindaki bosluklari A esit olarak ayarlayin. @ ust ylzeyinden sol ignenin Ust ucuna kadar olan E':
2) Igne milinin yuksekligini éyle ayarlayin ki, Itiper en ylikseklik degeri, C olarak tabloda verilmektedir. :£
sag uca gidip tst B ucu sol ignenin sol ucundan Birim: mm ‘Q
3 3 . 2-igne 3-needle m
yaklasik 1,1 mm sola dogru ¢iktigi zaman, sol igne- — i ~ -
. . . ; o Igne numarasi |Sol igne ytk-|Igne numarasi|Sol igne yliksek-
nin deliginin st ucu ile ltiperin alt ucu birbiriyle ayni sekligi, C ligi, C
hizada olsun; alin plakasindaki lastik kapak¢igr @ 3,2 8,9
cikarin ve igne milini tespit etmek icin igne mili bra- 2’3 2?
ketinin tespit vidasini @ sikin. 5:6 7:8 56 78
6,4 7.3 6,4 7.3
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(10. Arka igne muhafazasinin ayarlanmasi )

(11. Salinimli horoz zamanlamasi ve list iplik ilmegi arasindaki iligki )

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticli kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

: Arka igne muhafazasi @ yatay konumunu, igne en alt

konumdayken B araliginda icine alacak sekilde ayarla-

yin.

1) Tornavidayla @ yuksekligi ayarlarken, Itperin Ust
ucu @ en sag uctan sag ignenin merkezine geldigi
zaman, arka igne muhafazasinin @ kenar hatti A ile
sag ignenin Ust ucu arasinda 1,5 mm ile 2 mm ara-
sinda bosluk kalmasini saglayin.

2) Arka igne muhafazasinin @ sag igne ile hafif temas
etmesini saglayarak, Itiperin lst ucu € en sag ko-
numdan sag igne merkezine geldiginde, sag igne
ile Itperin Ust ucu @ arasinda 0 ile 0,05 mm bosluk
kalsin. Ayrica, arka igne muhafazasinin @ orta igne
ile hafif temas etmesini saglayarak, Iliperin Ust ucu
© en orta ignenin merkezine geldiginde, orta igne
ile Itperin Gst ucu @ arasinda 0 ile 0,05 mm bosluk
kalsin. Ayari, @ ve @ tespit vidalariyla yapin.

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki ¢calismayi gticii kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Esnek iplik ya da “Standart iplik” bélimunde tanimlanan daha az esnek iplik kullanilsa bile ¢ok buytk ya da ¢ok
kicuk ust iplik iimegi olustugu icin dikis atlama ya da iplik kopmasi oluyorsa, salinimli horoz iplik gekme zamanla-
masini degistirin ve Ust iplik ilmegi boyutunu ayarlayin.

~ N\ 1) Viday! @ gevsetin.

2) @ parcasini 6ne ya da arkaya hareket ettirin. Asa-
gidaki tabloda, hareket yéni ve st iplik ilmeginin
buyukligu arasindaki iliski gérilmektedir.

3) Ayar yaptiktan sonra, vidayi @ iyice sikin.

* Krank @ ile sikma bilezigi @ arasindaki bosluk, tes-
limat sirasinda fabrika ayari olan 4 mm’ye ayarlan-
mistir. (Salinimh horoz mili @ (izerindeki kabartma
isaret cizgisi, krankin @ kenariyla ayni hizadadir.)

- Ust iplik ilmeginin biyiklGgu

Krank konumu @ ileri hareket | Geri hareket
Standart dikiste iplik ilmek kdgildr. | ilmek buiytir.
takma halinde
9 )| Yumusak dikiste iplik | iimek baydr. | iimek kdgiltir.
takma halinde

Not : Ayar yond, iplik takmaya gore terstir. Bu konuda

dikkatli olun.
l Gxean, 1o Vida @ gevsetilince, saliniml horoz hafif oldugu icin déner. Bu konuda dikkatli olun. Dénerse, “Saliniml \
| @ horoz ayar” bashgina bakiniz. |
| 2. Yukarida belirtilenler digindaki zamanlamalari degistirmeyin, aksi takdirde dikiste sorunlara yol acar. |



(1 2. Transport dislisi yliksekliginin ayarlanmasi )

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glici kes-
tikten ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

~

IC

J

N

3
(2] 0 [4)

‘;‘1\1\1\1‘1\ INTEN r\r\r\r\r\hr\/ /0
W L7 S T A

1mm

il

(

13. Sericiyi takma konumu )

Transport diglisi en ylksek konumdayken, bogaz plaka-
sinin @ Ust ylizeyinden ana transport diglisinin @ arka
ucuna kadar olan yuksekligi 1 mm olarak ayarlayin ve
transport dislisini tespit etmek icin tespit vidasini @ si-
kin.

Diferansiyel transport diglisi @ ytksekligi i¢in, ana
transport diglisinin @ 6n u¢ @ yuksekligini diferansiyel
transport diglisi @ arka u¢c @ ylksekligine gére ayar-
layin ve diferansiyel transport dislisini tespit etmek icin
tespit vidasini @ sikin.

Transport diglisi en ylksek konumdayken, bogaz pla-
kasinin @ transport diglisi ile ayni hizada olmasi stan-
darttir.

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicli kes-

2 UYARI :
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
4 A
0\§
4,5-55mm _|
S J

[Yukseklik ayari]
Sericinin @ ytksekligi, bodaz plakasinin @ (st yu-
zeyinden sericinin alt ylizeyine kadar 7,8 ile 8,2 mm
arasindadir. Kelepge vidasiyla @ ytikseklik ayari ya-
pip sericiyi tespit edin.

[Uzunlamasina konum ayari]
Serici @ en sol konumdan sada gittiginde ve @ kis-
mi sol ignenin éntline geldiginde, serici ile sol igne
arasinda 0,1 ile 0,3 mm bosluk kalacak sekilde ayar-
layin. Ardindan kelepce vidasiyla @ sericiyi tespit
edin.

[Yatay konum ayari]
Serici @ en sol konumdayken, sol igne merkezi ile

sericinin @ @ kismi arasinda 4,5 ile 5,5 mm mesafe
kalacak sekilde ayarlayin. Ardindan kelepge vidasiy-
la @ sericiyi tespit edin.

—-19-—
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(14. Serici iplik kilavuzu ve igne kelepcesi iplik kilavuzu ayari )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticli kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Y\ [Serici iplik kilavuzu]
Serici iplik kilavuzu @ ile serici @ arasinda 0,4 mm ile

1,0 mm bosluk kalacak sekilde ayarlayin. Ardindan tes-

pit vidalariyla @ serici iplik kilavuzunu tespit edin.

* Serici @ en sag konumdayken, serici iplik kilavu-
zundaki @ A yivinin merkezi ile sericinin @ kesici B
noktasi ayni hizada olacak sekilde ayarlayin. Ayrica,
serici iplik kilavuzunun igne kelepcesine, igne kelep-
cesini engellemeyecegi 6lgtide bir miktar yaklasma-
sina izin verin.

[igne kelepcesi iplik kilavuzu]
igne en alt konumdayken, igne kelepgesi iplik kilavuzu-

nun @ iplik deligi merkezi ile A yivinin C merkezi ayni

hizada olacak sekilde ayarlayin.

* Bu durumda, igne kelepgesi iplik kilavuzu @ ile se-
rici iplik kilavuzu @ arasinda 0,8 ile 1,2 mm bosluk
kalacak sekilde ayarlayin. Ardindan, tespit vidasiyla
@ igne kelepgesi iplik kilavuzunu sikin.

J

(15. On igne muhafazasinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki caligmayi gticti kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

: Tespit vidasiyla @ 6n igne muhafazasi @ yuksekligini
ayarlayin ve bu yuksekligin arka igne muhafazasina
gére 3,3 + 0,5 mm daha ylksek olmasini saglayin.
Liper @ en sag konumdan sola giderek ilgili ignelerin
arka tarafina gectiginde, igne ile 6n igne muhafazasi @
arasinda 0,1 ile 0,5 mm bosluk kalacak sekilde tespit
vidasiyla @ ayarlayin.
* Ust ipligin iplik turt ve kalinhigina bagl olarak rahat
gecebildigi bir aralikta, én igne muhafazasinin @ ig-
neye mimkuin oldugunca yaklagsmasina izin verin.

3,3+ 0,5 mm
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(1 6. Baski ayagi kaldiricisinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicl kes-

~

tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
~
(S
/
A3 ‘ ‘ 0,1 mm
\//
e ||
S

(17. Mikro kaldiricinin ayarlanmasi )

1) Baski ayadi yuksekligini ayarlamak icin, baski ayagi
diger parcalarla temas etmeyecek sekilde vida @
ylksekligini ayarlayin ve baski ayagini somunla @
tespit edin.

2) Sikma bileziginin konumunu ayarlarken, baski ayagi
yukarida iken sikma bilezigi @ ile baski ayagi ko-
vani @ arasinda 0,1 mm bosluk birakin. Ardindan
sikma bilezigini tespit vidasiyla @ sabitleyin.

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi glicl kes-

Mikro kaldirici topuzu @ saat yonu tersine cevrildigi za-
man, mikro kaldirici durdurucusu @ asagi iner ve baski
ayag! kaldirma koluyla @ temas eder. Bu durumda
baski ayagdi yukari ¢ikar. Yikseklik ayarini dikis kosul-
larina gore yapin.

Mikro kaldirici kullanilmadigi zaman, mikro )
DiKKAT\  kaldirict topuzunu @ saat y6niinde cevirin ve |
mikro kaldirici durdurucusunu @ en yiiksek |
konumunda sabitleyin. ,

tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.
4 N\
. )

—21-—
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(VI. BAKIM )

( 1. Dikis makinesinin temizlenmesi )

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticii kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

a 7  Yan kapagi @ ve sag silindir kapagini @ acin. Vidalari
I © ve ardindan bogaz plakasini @ sdékiin. Ardindan
bogaz plakasi yivlerini, transfer diglisini ve bunlar cev-
releyen alani temizleyin.

Temizledikten sonra, tespit vidalarini @ kullanarak bo-
gaz plakasini @ tespit edin.

( 2. Yagin degistirilmesi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticii kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

4 . . "\ Dikis makinesinin yeni olmasi halinde, makineyi yakla-

Y B sik bir ay kullandiktan sonra yaglama yagini (18 numa-

ra JUKI MAKINE YAGI) yenisiyle degistirin. Daha sonra

altr ayda bir yag degistirin.

1) Yadi bosaltmak igin, tahliye vidasinin @ altina bir
kap koyun.

2) Tahliye vidasini @ cikarin. Yag bosalir.

3) Yag bosalttiktan sonra, kalan yagi silin ve tahliye
vidasini @ takin.

. J

( 3. Yag filtresinin kontrol edilmesi ve degistiriimesi )

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi gticti kes-
tikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

4 N Yag filtresinde @ toz birikirse normal yaglama yapila-
maz. 6 ayda bir kontrol edin.
1) Yag filtresi kapagini @ cikarip, kontrol etmek icin
yag filtresini @ disari ¢ikarin.
2) Yag filtresi @ tozdan tikanmigsa yenisiyle degistirin.
3) Degistirdikten sonra, filtre kapagini @ vidalarla @
abitleyin.

S
o — ——— — — — — — — — — — —,

( g Yag filtresi kapagini ¢ikarirken, filtrede top- )
@) lanmis olan yag akar. Bu konuda dikkatli |
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Y1obbI rapaHTUpOBaTL 6e30nacHoe ncnonb3oBaHne Ballen WBEMHOW MaLLMHBI

V13-3a TOro, YTO B NMPOLIECCE LUMTbS HEN3DEXHO NpUXoanTCst paboTaTb OKOMO ABMXKYLLMXCS YacTel LUBENHON MaLLWHbI, MaLUMHbI-aB-
TOMaTa M BCIOMOraTerbHbIX YCTPOMCTB (B JanbHENLLIEM BCEe BMECTE HasblBaeMbli "MallMHON"), BCerfa eCTb BEPOSTHOCTb HEYMbILL-
NEHHOTO COMPUKOCHOBEHUS C ABMXKYLWMMUCS YacTamu. OnepaTopam, KOTOpble (hakTUYECKN YNPaBASKT MaLLMHON K 0BCnyxuBatoLLe-
My MepcoHany, KoTopble 3aHUMatoTCs 0BCMYXMBAHNEM 1 PEMOHTOM MaLLWH, HACTOSTENTbHO PEKOMEHIYETCS TLATENbHO MPOYKTaTb,
4T06bI NOMHOCTBIO NOHATL creaytowme |MpaBuna TexHUkM 6e3onacHoCTM | nepea MCMONb3oBaHNEM/ OBCYXMBAHMEM MaLLHBI.
CopepxaHue |lpaBuna TexHuku 6e30NacHOCTY | BKIKOYAET NYHKTLI, KOTOPbIE He copepxkaTcs B creLmdukaunax Bawero nsaenms.
Obo3HaueHns pucka KnaccuuUMpOoBaHbl B CIeAYHOLLME TPW PasnNYHbIX KaTeropum, 4Tobbl NOMOYb NOHATL 3HAYeHME Hakneek. Yoe-
OMTECH B TOM, 4TO MOSTHOCTbIO MOHSNW CrIEAYIOLLEE ONMMUCAHUE 1 CTPOrO CobMioaaeTe UHCTPYKLMM.

(1) O6bbsicHeHUe ypOBHEN pUCKa

A 10T 0603HaYeHNE NOABNAETCA TaM, Fae ecTb HenocpeAcTBeHHaa onacHOCTbL CMePTU UMK Cepbe3HbIX TPaBM, eClii OTBETCTBEHHOEe JTULI0 UNnu
KaKOB-HMGyﬂb TpeTbe NUL0 HenpaBUbHO o6pama|o1'cn C MaLMHOM UMW He 3GerarT onacHoM cuTyauum, pa601'aﬂ unu OGCHy)KVIBaH MaLluuHy.

é 10T 0603HaYEHME NOABNAETCA TaM, A eCTb NOTEHLMaNLHas BO3MOXHOCTb Ans CMepTn unun cepbesuov'l TpaBMbl, €CN OTBETCTBEHHOE NULIO UK
KaKOQ-HVIGy.EIb TpeTbe NULo HenpaBUIbHO oﬁpamamcn C MawKHON UnK He U3GeratoT onacHoi cuTyauuu, paGOTaﬂ unun Oﬁcﬂy)KVIBaﬂ MalUKnHy.

A 3T0T 0603HaYeHUe NOABNAETCA TaM, A€ eCTb ONACHOCTb HEGONbLUOW TPaBMbI, €CNIM OTBETCTBEHHOE NULIO UMK Kakoe-HUGYAb TPeTbe
NULI0 HenpaBMNbHO 06paLLAKTCA C MALIMHOI NN He n3beratoT onacHoi cuTyauuu, paéoTas unu obCnyxuBas MallnHy.

A MyHKTBI, TPEOYtOLWME 0CO60r0 BHUMaHUA

(II) O6BLACHEHUE MNNIOCTPUPOBAHHBIX NPeAynpexaaoLLnX 0003HAYEHNIA U HaKneek

Wweiite B BUAY, 4TO €cnu byaeTe aepxatb
LWIBEHYI0 MallMHY BO BpeMsi paboThbl, TO
BaluM PYKU MOTYT NOCTpagath.

EcTb puck TpaBMbI NpK KOHTaKTe C ABY-
XKyLLEHCA YacTbHo.

EcTb puCK MopaxeHUs! 3NeKTPUYeCKUM
TOKOM MPU KOHTAKTe C YacTAMM, Haxoas-
WMMKCS NOA BbICOKUM HamnpsiKeHNeM.

EcTb puCK 3aLenuTbecsl 3a pemMeHb, YTO
npuBeAeT K TpaBMe.

CyuiecTBYeT ONacHOCTb MONY4UTb TPaB-
My, ecnu BypaeTe KacaTbCsi TpaHCNopTépa
(mepxatens) nyrosuu,.

WUnniocTpupoBaHHoe npeay-
npexpatoLiee 0603HaueHne

3Ha4yeHue

WmeliTe B BUAY, YTO BalM rnasa moryt
Moka3sbiBaeTca npaBunbLHOE Hanpasne-

UnniocTpupoBaHHoe npegynpexaatoluee 060-

nocTpapathb, ecnu Gyfete CMOTpeThb . "§’ e
NpsSIMO Ha Na3epHbINA Nyy. :s‘, % '
2 5
CywecTByeT onacHOCTb koHTakTa Mexay | £ 8 0603HavaeTcs noakno4eHne kabens
BalLeV rofIoBOM U WBEVNHOW MaLIUHOM. ° 3a3emneHus.

EcTb puck oxora npu KOHTaKTe ¢ yacTs-
MU, UMEIOLLMMM BbICOKYH TeMneparypy.

A A | & [3 A A
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0 ¢ Cyl.l.leCTB)’ET BO3MOXHOCTb Nnony4eHusa TPpaBM, OT JIErKUX A0 CepPbe3HbIX U Aaxe
CMepTesibHbIX. . 1
* J1n TpaBMbIl MOTYT ObITb noflyy4yeHbl NPy KaCaHMU ABUXYLMXCA YaCTen MalUUHbI.

@ * Mpoussogute WBeiHbIe PaboThl C 3aWKUTHBLIM OrpaXaeH1eM.
* MpoussoauTe WBEKHbIE PabOTbI C 3aLMTHON KPbILIKOW.
* MponzBoauTe WBENHbIE PaGOThI C 3aMUTHLIM YCTPONCTBOM. 2‘ ‘E/

@ ¢ Y6eautecs, uto BbIKMIOYNNN 3IEKTPONUTaHKe Nepes "NPoAeBaHNeM HUTKN Yepes
rofoBKY MawWuHbI", "3aMeHOM Urnbl", "3aMeHON KaTyWwKn" unm "cmasbiBaHuem
Macriom n o4MCTKon".

Mpeaynpexpatowas Tabnuuka
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HecuacTHbIN cryyaii 03HavaeT |

MpaBuna TeXHWKKU 6e30MacHOCTH

BbI3bIBaTb TPaBMbl, CMEpPTb |
UInN UMYLLECTBEHHBIN yuiepo."

| |
L 22 _ a

A ONACHOCTb

1. Korpa Heo6x04uMo OTKpbITL 610K ynpaBneHus, COAepPXalLuin ANEeKTpuYeckue yactu, Yoeautech B TOM, YTO BbIKIHOUMIUA
3NeKTPONUTaHWe U NOAOXKANTE HEe MEHEe NMATU MUHYT Npexzae, YeM OTKPbIThb KPbILKY, YTOObI NPeaoTBPaTUTL HecYacTHbIN
cnyyvan, NpUBOAALLMIA K NOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

A NPEAOCTEPEXEHUE

| OCHOBHbIe npegoCcTOpPOXHOCTU |

1. Ybenutech B TOM, YTO NPOYMUTANN MHCTPYKLIMIO NO SKCMIyaTaLyum 1 apyre NOACHAILWME JOKYMEHTbI, NoCTaBnseMble ¢ npu-
HaANEeXHOCTAMM MalLMHbI NPexAae, YeM HayHeTe UCMONb30BaTh MalMHY. BepeHo XxpaHuTe MHCTPYKLMIO MO SKCAnyaTaumm u
NOSAICHAOWME JOKYMEHTbI NOGNU30CTH OT paboyero Mecta Ans Toro, YTob6bl MOXHO 6bII0 6LICTPO MX NPOYMTATD.

2. CopepxaHue 3TON YacTy BKIIOYAET NYHKTLI, KOTOpPbIe He coaepxaTca B cneundukauunax Bawero nsgenus.

3. Y6enutechb B TOM, YTO HafieNu 3alMUTHbIE OYKU, YTOObI 3aLNTUTLCS OT HECHACTHOFO Cry4as, BbI3BAHHOTO MONIOMKOW UITibl.

4. Te, KTO UCMONb3YET KAPAUOCTUMYNATOP, AOMKHbLI NPUCTYNATh K paboTe Ha MalKMHe NOCHe KOHCYNbTaLMN C BPa4OM.

| YcTpoiicTBa 6e30nacHOCTY U NMpeaynpexaaroLme Haknemku

1. Y6enuteck B TOM, YTO NpUCTYNaeTe k paboTe Ha MalwKUHe, Ha KOTOPOW OHO UIM HECKONBKO YCTPOICTB 6e30nacHOCTH NpaBUBLHO
YCTaHOBJIEHO M HOPMaNnbHO PaboTaeT, YToObI NPeAOTBPATUTL HECUACTHBIN CIy4Yal U3-3a OTCYTCTBUS YCTPOUCTBA 6e30NacHOCTH.

2. Ecnu kakoe-To U3 yCTpOMCTB Ge3onacHocTh yaaneHo, Y6eautecb B TOM, YTO 3aMEHWITA €70 U NPOBEPUIIM, YTO OHO HOPManbHO
paboTaer, 4To6bl NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIN CryYaW, KOTOPbIA MOXET NPUBECTM K TPaBMe UITM CMEpPTU.

3. Y6enutechb B TOM, 4TO Npeaynpexaalolype Hakneku HagexHo 3akpenseHbl Ha MallvHe, U NX XOPOLLO BUAHO, YTOObI NpeaoT-
BPaTUTb HECYACTHbIN CRyYan, KOTOPbIA MOXET NPMBECTU K TpaBMe Unu cmepTu. Ecnum kakas-To U3 Hakneek 3anaykaHa unu
oTkneunach, y6eauTech B TOM, YTO 3aMEHUNM ee HOBOM.

| MpumeHeHne u mogudmrkauus |

1. Hukoraa He ucnonb3yiiTe MaWKHy ANS KaKUX-NUGO UHLIX Lienei U cnocoboB UCMONb30BaHMSA KPOME TeX, YTO ONUCaHbI B
[aHHO MHCTPYKLMM MO 3KCTyaTauuu, YTobbl NpegoTBPaTUTL HECHYACTHbIA Cnyyaid, KOTOPbI MOXET NPUBECTY K TPaBMe UNK
cmepTu. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a YObITKM, TPaBMbl UM CMEPThb, NPOM3oLeALINe U3-3a UCMONb30BAHUS MALLKUHbI He
No Ha3HaYeHUH.

2. Hukorpa He nepegenbiBaiiTe U He MOAUULIMPYITE MALLMHY, YTOObLI NPeAOTBPaTUTL HECHACTHbIN ClyYald, KOTOPbIA MOXeT
npuBectu k TpaBme unu cmeptu. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a YObITKU, TPaBMbl UIM CMepPThb, NPON3oLIeALMe U3-3a TOro,
4TO MawWuHbI ObiNa Nnepeaenaxla unu MoauLUpoBaHa.

| OByueHue 1 TPEHMPOBKM |

1. YT00bI NpepoTBPATUTL HECHACTHBIW CIYYal U3-3a MIIOXOro 3HaHMSA MaLLMHbI, HA HeW JOMkKeH paboTaTk TONbLKO TOT onepaTo-
poMm, KoTopbI GbIn 00y4eH U HaTpeHMpoBaH paboToaaTeneM, kak 6e3onacHo pa6oTaTb Ha MallMHe, NpMo6pen COOTBETCTBYIO-
LMe 3HaHMA U HaBblkK paboTbl. YTo6bI rapaHTUpOBaTh 3T0, paboToAaTenb AOMKEH YCTaHOBUTL NnaH 06y4eHUsi M TPEHUPOBOK
ANs onepaTopoB 1 0by4aThb UX 3apaHee.

Cnyqaw, B KOTOPbIX JOJTKHO ObITb BbIKITHOYEHO ANEeKTPOoNUTaHne MalluHbI

P ..
| BbIKNIOYeHMe INeKTPONMTaHUA:  BbIKNKOYUTE BbIKNIOYaTeNb INEKTPONMTAHUA, @ 3aTeM BbITalLUTe WTENCENb U3 PO3eTKn. ITO I
! OTHOCUTCSA K CrieayHoLmnM cryqasm. I

1. Y6epuTechb B TOM, 4TO BbIKNIOYKIIM INEKTPONUTAHKUE, eCNi 0BHapYXuTe kakoe-HMOYAb OTKNOHEeHWe B paboTe U oTkas obopy-
[OBaHUSA, UIN B CITyyae OTKIHOYEHUS ANEKTPONMTaHMs, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECYACTHBLIN CIyyYal, KOTOPbIA MOXKET NPUBECTH
K TPaBMe Unu1 CMepTy.

2. Yto6bl NpesoTBPaTMTL HEeCHACTHbIA Cnyyail M3-3a Pe3Koro 3anycka MaluHbl, y6eAnTeCh B TOM, YTO BbIMOMHUIK CrieaytoLme
orepauum nocne BbIKIHOYEHUS ANeKTponuTaHus. [ing MallvH, MMetoLLMX MOTOP CLiENNeHus, B YaCTHOCTH, y6eanTech, 4To
BbINOJIHUAY CrieAyHoLMe OnepaLymn nocne BbIKIHOYEHNUS ANEKTPONMTAHNSA U YTO MalLMHA NOJTHOCTLIO OCTAHOBUNACH.

2-1. Hanpumep, npogeBaHne HUTK Yepe3 Takne YacTH, Kak Urna, neTnuTenb, pasaenuTens U T.4., Yepe3 KoTopble OHa A0k~
Ha ObITb NpoJeTa, MNK 3ameHa KaTyLKH.
2-2. Hanpumep, 3ameHa unu perynmpoBKa BCeX YacTel MaliuHbI.
2-3. Hanpumep, ocmaTpuBas, PEMOHTUPYS, YACTA MaLIKHY UMK OCTaBNAS MaLMHY nocne paboTbl.
3. Ybenutechb B TOM, YTO U3BMNEKaeTe WTENCeNb ANEKTPONUTaHUS U3 PO3ETKM, AepKach 3a HETo, a He 3a LHYP, YToObI NpefoTBpa-
TUTb NOPaXEHUE ANEKTPUYECKUM TOKOM, yTEUKY TOKa UM BO3ropaHue.
. Y6eautecb B TOM, YTO BbIKITOYMNN ANEKTPONMTaHNE BCAKUI pa3, Koraa ocTaBnsieTe MallMHY B nepepbiBax Mexay paGoTon.
. Y6enuTecb B TOM, YTO BbIKITHOYMNN INEKTPONMTAHME B ClyyYae NpeKpaLieHns aneKTpocHabxeHus, 4Tobbl NpeaoTBpaTUTL
Hec4acTHbIN cnyyai, u3-3a NONOMKU 3NeKTPOOBopyAOBaHMS.
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MpenocTopoXHOCTH, KOTOpbIe CNeAyeT NPEANPUHUMATL HA PA3NYHBIX CTAANAX PaboThI

| TpaHcnopTupoBka |

1. Y6epuTtechb B TOM, 4TO NOAHMMaETe U NepemeLyaeTe MalmHy 6e3onacHbIM cnocobom ¢ yuyeTom Beca MawwnHbl. ObpaTutech K
MHCTPYKLMM NO 3KCNnyaTauumn Ans onpeaeneHns Macchl MalnHbl.

2. Y6epuTechb B TOM, YTO NPeANPUHANM AOCTAaTOYHbIE MepbI N0 obecneyeHnto 6e30nacHOCTH, YTOObI NPeaoTBPATUTL NaaeHue
MaLUMHbI, A0 ee NoAbLEMA UMK NepeMeLLeHus], YToObI NpefoTBPaTUTL HECHACTHBIN CryyYaW, KOTOPbIA MOXET NPUBECTH K TpaBMe
Unn CMepTH.

3. Mocne Toro, kak pacnakyeTe MalKUHY, HUKOTAA MOBTOPHO He yNakoBbIBaiTe €€ AnsA TPaHCMNOPTUPOBKY, YTOObI 3aWMTUTL MaLLK-
HY OT NONIOMKM WU3-3a HEOXWUAAHHOW aBapuu UNN NageHus.

PacnakoBka

1. Y6eguTtecb B TOM, YTO pacnakoBanu MallMHy B NPeANUCaHHOM Nopsake, YToObl NpeAoTBPaTUTL HECYACTHbIN CRyYaid, KOTOpbIN
MOXeT NPUBECTU K TpaBMe M1 cMepTu. B cnyyae ecnu malmHa ynakoBaHa B LMK, 0COGEHHO y6eanTech B TOM, YTO TILATeNb-
HO NPOBEPUNM Hanuuue reo3gei. F’Bo3aM NOMKHbI ObITh YAaNeHbI.

2. Y6eputecb B TOM, YTO NPOBEPUIN pacronokeHne LieHTpa TSXEeCTN MalMHbI U aKKypaTHO U3BNEKUTE ee U3 YNaKoBKM, YTOObI
NpeaoTBPaTUTL HECHACTHBIN Clyyai, KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K TPAaBMe UITU CMEPTH.

YcTtaHoBKa

(1) Cton u ocHoBaHue cTona

1. Y6epuTechb B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opurnHanbHbIv cton JUKI  ocHoBaHuMe cTona, 4To0bl NpeAoTBPaTUTL HECHACTHBIN
crlyyau, KOTOpPbI MOXET NPUBECTM K TPaBMe Unu cmepTu. Ecnu ncnonb3oBaTh HEOPUTMHANLHBINA CTON U OCHOBaHWe CTONa,

TO BbIGEpUTE CTON U OCHOBaHME CTONA, KOTOPbIE B COCTOSIHWM BbiAEpkaTb BEC MallkHbI U CUMY NPOTMBOAEHCTBUA BO BpeMs
paboTtbl.

2. Ecnu cTon o6opyaoBaH konecukamu Ha Hoxkax, ybeautecb B TOM, YTO UCMONb3yeTe KONECUKM C GIOKMPOBOYHLIM MeXaHu3-
MOM U 3a0noKupyiiTe nx, 4Tobbl 06e3onacuTe MalwKHy BO BpeMs paboTbl, 06CHYKUBaHUS, OCMOTPA U PEMOHTA, YTOOLI NpesoT-
BpaTUTb HECYACTHbIN Cryyal, KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K TPaBMe UK CMEPTH.

(Il) Kabenb 1 anekTponpoBogka

1. Yb6eautech B TOM, 4TO Kabenb He NofBepraeTcs Ype3MepHOMYy CUNOBOMY BO3LENCTBUIO BO BPEMS UCMONb30BaHUSA, YTOObI
npefoTBPaTUTL NOPaXEHUe ANEKTPMYECKUM TOKOM, YTe4KY Toka Unu BocnnameHeHve. Kpome Toro, ecnu Heo6xoanmo npono-
XWTb Kabenb pAAoM ¢ paboTaloWwMUMmM YacTAMM, TaKUMM KaK KNMHOBOW peMeHb, yoeanTeCh B TOM, 4TO 06eCneynnyu NpoMexyTok
He MeHee YeM B 30 MM Mexay paboTarowmmm YacTaMM U kabenem.

2. Y6epuTechb B TOM, YTO HET MCKPALLNX COEAUHEHNN, 4TOObI NPeAOTBPaTUTL NOPaXeHNe INEKTPUYECKUM TOKOM, YTeUKY ToKa Unu
BOCTMIaMeHeHue.

3. Ybeautecb B TOM, YTO HAZEXXHO COEAMHUNMN pa3beMbl, YTOOLI NPEAOTBPATUTL NOPAKEHUE INEKTPUYECKUM TOKOM, YTEYKY TOKa
unu BocnnameHeHue. Kpome Toro, Yoeautech B TOM, YTO yAaanseTe pa3beM, Aepxka ero 3a kopnyc.

() 3azemneHue

1. Y6epuTtechb B TOM, 4TO 3MEKTPUK YCTAHOBUN COOTBETCTBYHOLLYHO WTENCENIbHYH BUJIKY, YTOObI NPegoTBPaTMTh HeCHYaCTHbINA
crlyyau, BbI3BaHHbIW YTEYKOW TOKA UIU 3NIEKTPUYECKMIA NPOBOI 3NeKTPUYecKon NPoYHOCTH AuanekTpuka. Kpome Toro, y6eau-
TeCb B TOM, 4YTO NOACOEAUHUNM LWITENCENbHYI0 BUMKY C 3a3eMITeHHbIM BbIXOAOM K PO3eTKe C COOTBETCTBYIOWMUM BbIXOAOM Ge3
MCKNOYEHUN.

2. Y6epuTecb B TOM, YTO NPOM3BENH 3a3eMrieH1e C NOMOLLbH 3a3eMAsAIoWero kabens, YToObl NPeAOTBPaTUTL HECHACTHBIN CIly-
Yau, KOTOpbI MOXET ObITb BbI3BaH yTeYKOMN TOKa.

(IV) MoTop
1. Y6epuTechb B TOM, 4TO UCNONb3yeTe yKa3aHHbIA MoTop (opuriHanbHoe usgenue JUKI), utobbl npesoTBpaTTh HECHYACTHBLINA
crlyyau, BbI3BaHHbIN NeperopaHuem MoTopa.
2. Ecnu wmpokogoCTynHbIN MOTOP CLENNIEHUs UCNONb3YeTcsa C MallMHON, yoeauTech B TOM, YTO BbIOpanu MOTop, 060pyaoBaH-
HbI/ KPbILKOW WKUBa ANS NpeAoTBPaLLeHUs 3anyTbiBaHUSA, YTOObI 3aWMTUTL €70 OT HaMaTbIBaHWS KITMHOBOTO PeMHSI.

| Mepen Hayanom paboTbl |

1. Y6eautech B TOM, 4TO pa3beMbl U kKabenu He NOBpPeXAeHbI, @ KOHTaKTbI He 0cnabnu nepea BKNHOYEHNEM ANEKTPONUTAHUS,
4yTOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CIyYal, NPMBOAALMIA K TPaBME UK CMEPTH.

2. Hukorpa He cyiiTe pyku B ABUXYLLMECS YaCcTW MalIUHbI, YTOObI NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIN CryyYai, KOTOPbIA MOXET NpuBe-
CTU K TPaBMeE MM CMepTH.
Kpome Toro, ybeauTech, 4To HanpaBneHne BpalLeHUs WKUBA COOTBETCTBYET HanpaBneH!Ho, NOKa3bIBa€MOMY CTPENIKOM Ha
LUKuBe.

3. Ecnu cTon o6opyaoBaH konecukamu Ha HOXKax, ybeguTecb B TOM, YTO UCMONb3yeTe KOIECUKM C ONTOKMPOBOYHBLIM MEXaHU3-
MOM WK perynsatopamu u 3abnokupyiTe nx, 4Tobbl NPeAOTBPATUTL HECYACTHbINA CryYali U3-3a CIy4YaiiHoOro ABUXEHUS MaLlu-
Hbl BO Bpems paboTbl.

| Bo Bpems pa6oTh! |

1. Cnepute 3a TeM, 4T0oObI BallK NanbLbl, BOOCHI, OAEXAA UM YTO-TO eLue He pacnonaranoch CIMLWKOM 6NU3KO C ABMKYLN-
MUCS YaCTAMM, TAKUMU KaK MaxOBWK, Py4HON LIKMB U MOTOP, KOrAa MallmMHa paboTaeT, 4ToObI NpeAoTBPAaTUTL HECHACTHBIN
crlyyan u3-3a 3aTArMBaHWA, YTO MOXKET NPUBECTM K TPaBMe UMK CMEpTH.

2. He pacnonaraiiTe nanbLbl PAAOM C UFMOIA UK B KPbILKe pblyara HUTEHaTSKHOMO NPUCNOCOBNEHUs NPV BKNIOYEHUM INEKTPONUTa-
HWA UNK KOrfa MalumHa pabotaeT, 4To0bl NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYai, KOTOPbIA MOXET NPUBECTM K TPaBMe UK CMEpTH.

3. MawwHa paboTaet ¢ BbICOKOI CKOpOCTLI0. HUKOrAa He BoAMTe pykamu OKOJIO ABMXYLUUXCA YacTeu, TaKUX KaK NeTnuTenb, pac-
npepenuTenb, UFONbHULA, KPHOYOK M HOX ANA 00pe3ku TKaHM BO BpeMs paboThbl, 4ToObI 3awuTuTh Bawm pyku ot TpaBm. Kpome
TOro, y6eauTech B TOM, YTO BbIKITOYUNM 3NEKTPONUTaHME, U MALLMHA NOMHOCTLI0 OCTAHOBUNACH NPEXAE, YeM MEHATb HUTb.

4. CnepuTe 3a Tem, 4T0ObI NanbLbl UAK Apyrie YacTv Bawero Tena He Gbiny 3axaTbl MeXAY MaWMHON U CTONOM, NPY NepemMelle-
HUM MaLLMHY UNKW NPU 3aMEHe ee Ha cTone, YTobbl NPeAoTBPaTUTL HECHACTHBIN CRyYaWd, KOTOPLI MOXET NPUBECTY K TPaBMe
Unn CMepTH.
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5. Y6eautecb B TOM, YTO BbIKIHOYMUNM INEKTPONUTAHME M YTO MALIMHA U MOTOP NOMHOCTLIO OCTAaHOBUNUCH NPEXAE, YeM CHATb
KOXYX PEMHS U KNMMHOBOW peMeHb, YTOObI NPeoTBPaTUTL HECYACTHbINA CryYal, BbI3BaHHbIW PE3KMM 3aMyCKOM MaLUHbI UK
moTopa.

6. Ecnu Ha mawwmHe ncnonb3yeTcs CEpBOMOTOP, MOTOP He MPOU3BOAMT LUYM, KOrAa MaluuHa B nokoe. Y6eautech B TOM, YTO He
3a0bINK BbIKNIOYaTb INEKTPONUTaHME, YTOOLI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBI CIyYald, BbI3BaHHbIN Pe3KUM 3anyckom MoTopa.

7. Huvikorpa He Mcnonb3yitTe MaLWKMHY C 3aKPbITbIM OXNaXAatloLMM 0TBEPCTUEM BriOKa NMTaHWUA MOTOpa, YTOObl NPeAOTBPaTUTL
BOCMNaMeHeHue 13-3a neperpesa.

CmasbiBaHue

1. Y6eputeck B TOM, 4To Mcnonbayete opurnHanbHoe macno JUKI u opurnHansHyto cmasky JUKI gns yacteid, KoTopble HyXHO
cMasarb.

2. Ecnvn macno nonagert B rnasa unu Ha Teno, HeMeAneHHo CMoIiTe ero Ans Toro, YTobbl NpeAoTBPATUTL BOCNNAMEHEHNE UMK
pasapaxeHue.

3. Ecnu cnyyaiHo BbinbeTe Macno, HeMeAneHHO 06paTUTeCh K Bpayy, 4ToObl NpefoTBPaTUTL ANAPELO UITK PBOTY.

| O6cnyxuBaHue

1. [inf npeaoTBpaLieHNs HeCHYacTHbIX CIyyaeB, U3-3a NNOXOro 3HaHWA MallWHbI, PEMOHTOM U PEryNUpPOBKON AOMKHbI 3aHN-
MaTbCsl CNELManucTbl CEPBUCHOM CNYXObI, KOTOPbIE MONHOCTHIO 3HAKOMbI C MalLMHOW B Npeaenax o6nacTty, onpeaeneHHom
B MHCTPYKLMM NO 3KcnnyaTaumn. Yoeautechb B TOM, 4TO Mcnonb3yeTe opuruHanbHble Yactn JUKI, 3ameHss nobyro u3 yactei
mawwuHbl. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NHOOON HECHACTHBIN CNyYaii M3-3a HENPaBUNbHOTO PEMOHTa UK PETYNUPOBKMY,
UInn UCNONb30BaHNEM NHOObIX YacTelt kpome opurHanbHbIx yacten JUKI.

2. [inf npefoTBpalLEeHNs HECYACTHbIX CIy4YaeB, U3-3a NJIOXOr0 3HaHUA MalUMHbI I NOPAXKEHMUS ANIEKTPUYECKMM TOKOM, 0Opa-
TUTECh K aneKTpuKy ceoeii komnanuu, JUKI nnu auctpubbrotopa B Bawem paiioHe Ans peMoHTa U 06CnyxvBaHus (Bkntoyas
3NEeKTPONPOBOAKY) 3NEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB.

3. BbinonHas peMOHT unu ob6cnyxnBaH1e MalmvHbI, B KOTOPOI MCNONb3YIOTCA NHEBMATUYECKNE YacTH, Takue Kak NHeBMOLM-
nuHAp, y6eautech cHavana B TOM, YTO yaanvnu Tpyby noaayu Bo3ayxa, 4tobbl yAanuTb BO3AYX, OCTAOWMIACA B MalUKHe,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYaW, BbI3BaHHbIN Pe3KUM 3anyCKOM MHEBMATUYECKMX YacTen.

4, YboenuTech B TOM, YTO BMHTBI M Falikn XOPOLUO 3aTAHYTbI NOCHe 3aBePLIEHNS PEMOHTA, PEryNUpPOBKN U 3aMeHbI YacTu.

5. Yb6eautecb B TOM, 4TO MalLMHA NEPUOANYECKU YNCTUTCA BO BPEMS ee ANUTENbHOro MCMonb3oBaHus. Yoeautech B TOM, YTO
BbIKNIOYMNN NEKTPONMTaHKUE U NPOBEPbTE, YTO MalMHA M MOTOP OCTaHOBUMMCH NOMHOCTLIO NPeX/Ae, YeM HaYHETE YUCTUTB
MalLMHY, YTOObI NPeAoTBPATUTL HECHACTHbIN CIyYald, BbI3BaHHbIW Pe3KUM 3anyCKOM MalKMHbI UKW MOTOpa.

6. Y6eautechb B TOM, 4TO BbIKITHOYUNM NEKTPONUTAHME M NPOBEPUIM, YTO MALLMHA U MOTOP OCTaHOBUMNUCH MOHOCTLIO Nepes,
BbINONTHEHUEM 0OCNYXMBaHMA, OCMOTPa UMK PEMOHTA MaLMHBI. ([inA MawWHbI ¢ ABUraTenem cLuenneHna MoTop dyaet npo-
AomkaTb paboTaTb HEKOTOPOe BPEMS NO MHEPLIMM Aaxe Nochne BbIKIYeHNs anekTponuTanus. Moatomy 6yabTe 0CTOPOXHBI.)

7. Ecnun mawwuHoli Henb3si HOPManbHO YNPaBNATL NOCHE PEMOHTA UMK PEryNUPOBKM, HEMeANEHHO npekpaTuTe paboTy u CBsKM-
Teck ¢ npeactaButenamu JUKI unu guctpubsiotopom B Bawem paitoHe Anst peMoHTa, YTo6bl NPeaoTBpaTUTL HECYACTHBIN
cryyan, KOTOpbIN MOXET NPUBECTM K TPaBMe UK CMEepTH.

8. Ecnu nnaBskuin npegoxpaHuTenb cropen, yoeautech B TOM, Y4TO BbIKMIOYNNW ANEKTPONMTAHUE U YCTPAHUNM NPUYMHY CropaHus
NNaBKoOro NPeAoXpaHNTENs 1 3aMeHNTe CropeBLUNIA NPeAOXPaHUTENb HOBbLIM, YTOObLI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIN Cryyan,
KOTOPbIA MOXET NPMBECTU K TPaBME UK CMEPTH.

9. Meproauyeckyn ounwaiiTe BO3AYX03aBOPHNK BEHTUNATOPA U OCMaTpuUBaliTe 06nacTb BOKPYr NPOBOAOB, YTOOLI NPeaoTBPaTUTL
BOCNNaMeHeHne MoTopa.

| YcnoBusa akcnnyatauvu |

1. Y6epuTech B TOM, 4TO MCNONb3yeTe MaLUMHY TaM, FAe HET MICTOYHNKOB CUMBHOTO WyMa (3NeKTPOMarHUTHbIe BOSHbI), Hanpu-
Mep, BbICOKOYACTOTHOM CBapkM, YTOObI NPeA0TBPaTUTL HECHYACTHBIN Cllyyal, MOTYLLMIA NPOM30IATH U3-3a CO0S MaLIKHbI.

2. Hvkorpa He paborTaliTe Ha MalwKHe B MeCTax, rae HanpshkeHue konebnetcs 6onbue yem Ha £10 % no cpaBHEHUIO C HOMUHANb-
HbIM HanpsXeHWeM, YToObI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIN CryYan, MOTYLMIA NPOU3OITN U3-3a €605 MALLIMHBI.

3. MpoBepbTe NHeBMaTUYeCKMe YCTPOICTBA, HaNpUMep, MHEBMOLMITMHAP, U ybeauTech, YTo OH paGoTaeT Npu ykasaHHOM AaBre-
HUM BO3AyXa Npexpe, YeM HauyHeTe UCMONb30BaTh €ro, YToObI NPefOTBPAaTUTL HECYACTHbIN CRyYal, MOTYLMIA NPOM30ITH N3-
3a c605 MaLMHBI.

4. Ytobbl 6e3onacHo UCnonb3oBaTh MalLKHY, ybeauTech B TOM, YTO UCMONb3YeTe ee B OKPYKatolen cpeae, kotopas yaoBneTBo-
psieT crnegyowWwyM yCnoBus:

Temnepatypa okpyxatoLiero Bozayxa Bo Bpems pabotbi ot 5°C pgo 35°C
OTHoCMTENbHasA BNaXHOCTb BO BPeMs paboTbl OT 35% po 85%

5. KoHpeHcauus pocbl MOXeT NPOU3OITH, KOrAa ObICTPO NpUHECEeTe MallMHy U3 Xonoaa B Tennoe nomewyeHue. Moaromy yoeam-
Tecb B TOM, Y4TO He NOSIBUNOCH BOASAHbIX Kanenek, NoAoK4aB AOCTaTOYHbI NPOMEXYTOK BpeMeHH, a 3aTeM yxe BKNovanTe
3NeKTponuTaHue, 4ToObI NPeAOTBPaTUTL HECHACTHbIN ClyYald, BbI3BaHHbIA NOJIOMKOI UMK HEUCNPABHOCTLIO ANEKTPUYECKUX
peTanen.

6. MpekpaTuTe paboTy, KOrAa HauYHeTCA rpo3a ¢ MONHKUEl paan 6e30NacHOCTN U U3BNEKUTE WTENCENbHYIO BUNKY U3 PO3ETKM,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBI CNyYal, BbI3BaHHbIW MOMOMKOI UITM HEMCNPABHOCTbLIO ANEKTPUYECKUX AeTanei.

7. B 3aBuCMMOCTY OT yCHOBMIA pagvocurHana MaluuHa MoXeT NPOU3BOAUTL NOMEXM A TeneBuaeHUs unu papmo. Ecnu ato
NpOMCXOANT, pacnonaraiiTte Tene Mnu pagmonpUeMHUKN JOCTAaTOYHO AAneKo OT MaLIMHBI.

8. YrobbI rapaHTMpoBaTh pabouyto cpeay, creayeT cobnoaaTtb MeCTHbIE 3aKOHbI M MHCTPYKLMM B CTpaHe, rae WBeliHas MaluHa
ycTaHaBNnuUBaeTcs.

B cnyyae ecnu Heo6X0AUM KOHTPONB LYMa, HYXHO HOCUTB HayLUHWKY UK APYTUe 3aluTHbIe MPUCNOCOBEHUs COornacHo
AENCTBYIOLLMM 3aKOHaM U MHCTPYKLIMAM.

9. Hapnexawmm o6pa3om ygansiite npoAyKLMIO M yNakoBKy U ob6pallaiTech C MCNONb30BaHHbLIM MaciioM B COOTBETCTBUM C

AeNCTBYIOLMM 3aKOHOAATENbLCTBOM CTPaHbl, B KOTOPOW UCMONb3YeTCA WBeWHas MallkHa.




ANA BE3ONACHOW PABOTbI

1. YTo6bl NPeAOTBPaTUTL HECHACTHbIE CIly4au, Bbi3BaHHbIE MOPAXEHNEM NEKTPUYECKUM TOKOM, HUKOT-
[a He OTKpbIBaiiTe KpbIwKy 610Ka ynpaBsieHs MOTOPa U He KacaiiTech Y3108 B 6510Ke ynpaBieHus,
KOrfa BbIKNoYaTesb UCTOYHNKA NUTAHUS BKNIOYEH.

WBeiiHas MalWwmHa paboTaer.

f 1. Hukorpa He pacnonaraiite CBOM nanbLbl NOA UrNoi NPU BKNIOYEHHOM 3NEKTPONUTAHUU UNKN Koraa

2. Hukorpa He pacnonaraﬁTe nanbLbl, BOJIOCbI, 0Ae€XAY C/IULLKOM 6nm3Ko K LIKUBY, Urne, unu rae-T1o Ha
LUKMBE UNKU NOA MO, Korga MaluHa pa60T39T.

3. Hukorpa He pa60TaV|'re Ha LWBEHHOMN MaLUuHe ¢ yAaneHHbIMU 3aWUTHbIMU yCTpOVICTBaMM, TakKuMu KakK
KOXXYX PeMHS, KOXXYX HATenpuTAarmsaTesib UrojibHULbI, 3aliMTa Ana nanbueB nrnas u 7. n.

4. Y6eauTecb, YTO ANEKTPONUTAHNE OTKIOYEHO M NPOBOAMTE PaboTy nocne Toro, kak y6eautech, 4To
WBeiiHaA MalMHa He paGoTaeT, AaXe KOrAa cTapToBas negasb HaXaTa B Cllyyae NPOBEPKHU, Hanaakw,
OYMCTKM, 3anpaBKKU UNMU 3aMeHbl Uribl LWBEHHOM MaLIKHBI.

5. Hukorpa He paboTaiiTe Ha WWBEiiHOI MaluMHe Ge3 3a3emnsioLero NnposoAa, obecneyunsatollero 6e3o-
nacHoCcTb paboTbl.

6. Y6epauTech, YTO BbIKIHOYUIHN 3NeKTPONUTaH1e A0 TOro, Kak BCTaBUTe / U3BMEYeTe WTEncenb U3 PO3eTKHU.
7. Bo BpeMs rpo3bl NpekpaTute pa601'y, ¥ B Lensix 6e30macHOCTH U3BJIEKUTE LUTENCENb U3 PO3ETKMW.

8. Korpa nepeHocuTe I.I.IBeFIHyIO MaLUUHY U3 X0JI0AHOro MecTa B Tenjioe, MOXeT I'IpOVI3OVITVI KOHAEH-
cauus Bnaru. Bkniouute ANieKTponuTaHue ToNbKO NocJie Toro, Kak yﬁeﬂMTECb, YTO HET ONacHOCTH
KOHAeHcauuu snaru.

9. B cny4ae OGCHV)KVIBaHMﬂ, MPOBEPKU UIKN PEeMOHTa, yﬁenmecb, YTO OTKIIOYUNKN INEeKTponuTaHne n
4TO WBeiiHas MallMHa 1 ee MOTOP NONIHOCTbIO OCTAHOBUJIUCH, NpeXxae 4YeM HavyHeTe pa60'ry. (B cny-
Yae ecnm MoTop MdeTbI npoAoHKaeT BpalwaTbCA B Te4eHUe HEKOTOPOro BpeMeHU No MHepLUuu fgaxe
nocrne OTK04YeHUA ANEKTPpoNnnuTaHus, ﬁyﬂbTe OCTOPOXHbL.)

10. ByabTe 0CTOPOXHbI NpK 00PaLIEHMM C faHHbIM YCTPOICTBOM, He NPONIMBaiiTe Ha HEro BOAy UNn Mac-
no, He yaapsiTe U He GpocaiiTe ero, Tak Kak 3T0 — TOYHOE YCTPOMCTBO.

NPEAOCTEPEXXEHWUA NEPE/ PABOTOM

| Mpeaynpexnaexue: |
Bo u3bexaHue cboeB B pa60Te n nospe)KneHMﬁ MalUKHbI BbINOSHANTE cneaylowune npeanucaHuns.

+ [Mpexpae yeM 3anuBaThb Maco Yepe3 0TBEPCTUE ANS 3aNMBKKU Macna ybeauTech, 4To 3anusaeTe Macno, pekomeHgoBaHHoe JUKI.

+ [MonHocTblo OUMCTUTE LWIBEIHYIO MaLLKHY, Nepes TeM KakK UCMoNb30BaTh ee BrepBble.

+ Ypanute BCIO Nblfib, CKONMUBLUYIOCS Ha LWIBEHHO MalLMHe BO BPeMsl TPaHCMOPTUPOBKM.

+ Y6epuTech B TOM, YTO HanpshXeHUe U KONUYecTBO ha3 NpaBuUbHOE.

+ YbeauTech B TOM, 4TO MalliHa NPaBMbLHO NOAKIIOYEHA K AIEKTPONUTaHMIO.

+ Hukorpa He ucnonb3yeTe WBENHYIO MaLKHY B YCIOBUSX, KOFAA HANPsXXeHUe B CETU He COOTBETCTBYET 3afjaHHbIM
XapaKTepucTUKaM.

+ HanpaBneHue BpaLyeHUs IUBENHOI MaLIMHBI — MO YaCOBOW CTPENKE, eCNIM CMOTPETb CO CTOPOHBI WKNBA. ByAbTe 0CTOPOXHBI,
He BpalyaiiTe ee B NPOTMBOMOJIOXKHOM HanpaBneHuu.

+ Korpa paboTaeTe Ha WBeiiHOI MalLMHe, BKMIOYNTE BbIKNIOYaTeNb 3NeKTPONUTaHNA NOCNE TOro, KaK NpaBuibHO yCTaHOBUTE
rofnoBKYy Ha cTone.

+ Tocne ycTaHOBKM BbINONHUTE CHaYana npo6Hoe wuTbe co ckopocTbio 3500 sti/min unu MeHbLe.

+ PaboTaiiTe co WWKUBOM NOCJIE TOr0, KaK MallMHa NOSIHOCTLIO OCTaHOBUTCS.

Aﬂpenynpe)l(neuwe

Takke, UMeiiTe B BUAY, YTO MANKOCTPALMN U PUCYHKM 3aLMUTHBIX YCTPOICTB TaKMX, KaK «3alUTHBbI/ KO3bIpEK Ans rnas»
W «3aLMTHOE YCTPONCTBO ANS NanbLa» MOryT ObITb He NOKa3aHbl B UHCTPYKLMM No aKkcnnyaTauumu. Mpu npakTUyeckom
UCNONb30BaHUM HUKOTAa He yAansiiTe 9T 3alyuTHbIE YCTPONACTBA.

\"
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( I . TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTWNKH

)

HaszsaHue mopenu

BbiCOkoCKOpOCTHAs MalLMHa C NONYCyXO0W FON0BKOWM, C Mason LMAUHAPUYECKOM NnaTchopmMoit 1
[1-06pasHbIM NOCKOLLOBHbIM LUMTLEM.

Mopenb

MF-7200D

Tun cTexka

ISO cranaapt 406, 407, 602 u 605

[MpuMmep npumeHeHns

O61umMBKa KpaeB TKaHM, 06LUMBKA TPUKOTAXKHBIX M3AENMIA U 0BbIYHOTO TPUKOTAXKHOTO MONOTHA

MpuMep npuMeHeHns

MakcumarnbHas ckopocTb
LWNTbA

4 000 sti/min (B0 Bpemsi nepeMexaroLlerocs pexxuma paboTb)

PaccTosHne Mexay vrnamu

3urnbl ... 5,6 MM 1 6,4 MM
2urnbl ... 3,2 MM, 4,0 MM 1 4,8 MM

CooTHowenre anddepen-
LManbHoO Nojaym TKaHm

1:0,8-1:1,8 (anuHa cTexka: MeHee 3,2 MM)
MalumHa cHabxeHa MeXaHV3MOM perynmpoBkv MUKPO-AUAPEPEHLMABHON MOAAUM TKaHW. (MUKDO-PErynmpoBka)

[InvHa cTexka

O71,4 10 3,2 MM (MOXET 6bITb OTPEryAMPOBaHa Ao 4,2)

Vicnonbayemble urbl

UY128GAS #9S - #12S (cTaHgapT #10S)

X0 UronbHULbI 31 MM
Pasmepl (BbicoTa) 450 X (LwmpuHa) 444 x (anvHa) 285
Bec 42 xr

MMoAbem NpUKUMHOM nanku

6 MM (paccTosiHMe Mexay Urnamu: 5,6 MM 6e3 BepxHei KpbILLKK) 1 5 MM (C BEPXHEN KPbILLKOM)
MatumHa cHabxeHa MUKPO-NOAbEMHbIM MaxaHU3MOM.

Cnocob perynupoBku noga-
U TKaH

[naBHas Nofaya TKakm ... Cnocob PerynmpoBKM Luara CTexka ¢ MOMOLLBIO IMCKOBOTO perynsTopa
OudhdbepeHumnansHas nogava TkaHu ... cnoco6 perynmpoBKM C MOMOLLHO Pbluaxka
(MaLLmMHa cHabXXeHa MexaHM3MOM MUKPO-PEryMPOBKH).

MexaHuam netnuTens

Cnoco6 npvBoAa LWapoBKAHOTO LUITOKA

Cvctema cmasku

MNpuHyaMTENbHASA CMa3Ka C MOMOLLbIO LUECTEPEHYATOrO Hacoca

CmazoyHoe Macno

Marumutoe macno JUKI 18

EMKoCTb MacnsHoro peaep-
Byapa

VIHAMKaTop ypOBHS Macna — HUXHss IuHNs: 600 M’ — BepxHsst nHMa: 900 oM’

YcTaHoBKa CBepxy, Nonynorpy>KeHHoe NoNoXeHue
- YpoBeHb 3BYKOBOrO [JABNIEHNSI NPU SKBMBANEHTHOM HENPEPbIBHOM W3y4eHnn (LpA(MMHENHBIN yCu-
nUTenb MOLHOCTM)) Ha aBTOMATU3MPOBAHHOM paboyeM MecTe :
YposeHb Wwyma no wkane A 80,5 geunben; (BknrovaeT Kpa = 2,5 geunben); cornacHo 1ISO (Mexay-
LLlym HapogaHoi Opranuaauny no Ctanaaptusaumu) 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 npu 4.000 sti/min.

- YpoBeHb MOLHOCTM 3BYyKa (Lwa) :
YposeHb Lwyma no wkane A 86,0 geunben; (BknovaeT Kwa = 2,5 geunben); cornacto 1ISO (Mexay-
HapogHoi Opranusauum no Ctangaptusauum) 10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 npw 4.000 sti/min.
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( II. KOHOUI'YPALINA MALLIUHbI )

s D

N J
@ PerynsiTop npy>kKuHbl NPUXXUMHOI nanku @® CronopHas raiika aucpcepeHumana

@ Kpbliluka HUTENPUTSTMBATENb UrOMbHULbI ® Pyuka ans MMKpo-perynmpoBKK

© OxoLLKO ANs HABMOAEHWS 3a LIMPKYNsiLmMed Macna ® VcrpoiicTBo ANst 3aWMTLI NanbLeB

@O Konna4ok cMa3o4HOro 0TBEPCTUS ® Hox ans 06pesku HUTH

@ MvKpo-noabEMHHUK ® TMpviemHuk KauaroLLerocs HUTENpUTSIMBaTens

@ VYcTpoiicTBO ANsi CMasKu UronbHOM HUTY KpemHueBbiM Macniom (' Kavarowwwiicst HuTenpuTsruatens

@ HueHanpasuTens Net @ TMepeaHss Kpbllka

© BepxHuii kus @ [TpUeMHUK HUTENPUTSITVBATENS HUTU MrOMbHMLI

© Taiika anst HaTSHKEHNS HATH @ HuTeHanpasuTeNb KAYAIOLLEroCs HUTENPUTSITUBATENS

@ Wuaukatop yposHs Macna @ HuTeHanpasuTesb KDEMHNEBOTO KOHTeiHepa

® Pyuxa Ans perymMpoBKy noaaum TkaHu @ Koxyx pemHs

@ Koxyx ans 3awmrel rnas @ Pbluaxok, perympyroLmii AuddepeHLmManbHyo nogady TkaHu

® WronbHas nnacTuHka




('I. YCTAHOBKA )

NMPEAYNPEXAEHUE:
He noaxnioyaiite MOTOP MaLUMHbI K UCTOYHUKY 9MEKTPONUTaHMA 10 TeX NOp, MoKa Bce paboTbl He ByAyT 3aBeplueHbl. Tak Kak
CYleCTBYeT ONacHOCTb 3aTArMBaHUA KOHEYHOCTE B MaLUMHY.

( 1. YcTaHOBKa rofIoBKM MallMHbI Ha CTONE )

NPEQYNPEXXAEHUE:
Bec waeiiHoii MawmHbl 6onee 42 kr. Mpocnepute 3a TeM, 4To6bl paboTy MO pacnakoBKe, TPAHCTIOPTUPOBKE UM YCTaHOBKE
BbINONHANM$2$KUnm 6onee yenoseka.

N\ TlpukpennTe WTUdTbI v yNpyrie Pe3vHOBbIE MPOKNaaKM, Kak no-

/
TUN YCTaHOBKM: CBEPXY .
6 Ka3aHo Ha PUCYHKE ¥ NPaBUIbHO YCTAHOBUTE LUIBEMHYO MaLLMHY.

@ ynpyrvie peanHoBble NPoKNazKky (YepHble) X 3
@ waiiba

© npy>xuHHas Lwaiiba

O raiika

O wtndht

@ ynpyrvie peauHoBble Mpoknagky (cepbie) x 1

. J
"\ TpuKpenuTe NOACTABKY U PE3NHOBbLIE OCHOBAHUS, KaK MoKa3aHo
Ha PUCYHKE W NPABUMBLHO YCTAHOBUTE LUBEAHYHO MaLLMHY.

© 6ont

@ npoknajka

© waitba

O npy>xuHHas Wwaiba

@ raiika

0 noacraska

@ NPYXXUHHBIA WTUT

@ ynpyrve pe3nHoBbIe MPOKNAAKM (YepHble) X 3
© ynpyrvie pe3nHoBble MPOKaaKy (cepbie) X 1

"\ YcTtaHoBKa ynpyroii pe3uHoBO# NPOKNaaKu

YCTaHoBUTE CEPYHO NbINEHENPOHULIAEMYIO PE3NHOBYHO MPOKNALKY
TOJbKO B YacTh A.

Howep Konu-
HasBaHue fetanu
Jeranm 4eCTBO
(1) 40072505 MbinerenpoyLaemas pesw- 1

HOBas Npoknagka (cepas)
MbineHenpoHnLaemas pesn-
HOBas NpoKnajka (4epHas)

@ | 13155403
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( 2. Bbi6op WKMBa MOTOpA U peMHS

)

LLIkuB MOTOpa U peMeHb

MF-7200D

CKOPOCTb LKTbS 50y 60y

(sti/min)

Paamep wkvsa Pa3mep pemHs Paamep wkvsa Pa3mep pemHs
3500 280 M-38 265 M-37
4000 290 M-38 a75 M-37
* Tabnuua nokasbiBaeT YMACNOBbIE 3HAYEHNS, KOTAa UCMONb3yeTes Tpexdas3oBblii MOTOP MyThbl C2M0AKOCamMu U MOLLHOCTbI0 400 BT (1/2

n.c.).

* CepuiiHO BbiMyCKaeMblil MOTOPHbIA LKWB 61IN3KMIA K pACHETHOMY 3HAYEHMIO CIPOEKTUPOBAH C YHETOM TOr0, YTO BHELLHWIA AameTp
CEPUIHO BbINYCKAEMOro MOTOPHOIO LLUKMBA COCTABASET 40 5 MM.

( W - Wcnonb3yiiTe MOTOPHbII LWKMB, KOTOPbIA NPUCNOCO6NEH ANs 3TOI WBEHHON MawwKHbI. CKOPOCTb WNTbA GyAET NpeBbIlLaTh \

MaKCUMasbHYH0 CKOPOCTb LWMTbSA, NPEAYCMOTPEHHYIO ANS 3TOM WBEAHON MalLWHbI NPO6IeMbl, U NPOYMe HEMONAAKM B MalLMHe I

\ 6yAyT BO3HMKATb, ecniu 6yAieT MCMONb30BaTbCA MOTOPHbIN LKUB, KOTOPbIA He NPUCMOco6eH ANs 3TON WBEHHON MaLUMHb. )

4 N\
il
Hinkhmia ||| |
LWKNB [ ]]:]]
N A
i \%ﬁ 5,5 MM
Y 10 MM
MOTOPHBIR | KJIMHOBO# peMeHb
s }} M Tuna P
N J

( 4. YcTaHOBKa peMHs )

Wcnonb3yiite Tpexda3osbiin MOTOP MypThI C2MOMKOCAMIU W MOLL-
HocTbio 400 BT (1/2 1. c.).

Wcnonb3ayiiTe knnHoBOW pemeHs M Tuna.

Wcnonb3yiiTe KnHOBOI pemeHs M Tuna.

1) MoTOpHbIA LKMB NepemeLLaeTcs BNeBo, Koraa HaxuMaeTe ne-
fianb. B 370 Bpewms, yCTaHOBUTE MOTOP TaK, YT0ObI LIEHTPbI MO-
TOPHOTO LLKMBA M HUXKHETO LLIKBA COBMECTUNChL APYT C PYrOM.
[ns npouesypbl YCTaHOBKM MOTOPHOIO LUKMBA, 0OpaTUTECH K
WHCTPYKLWK N0 3KCMnyaTaumn MoTopa.

2) YcTaHoBMTE MOTOP TaK, YTOObI LLIKVB BPALLANCS N0 4YaCoBOW CTPENKE.

Ecnu WKuB MawwwHbI BpawjaeTcs B 06paTHOM Ha-
durdexdie  MPaBReHUM, HEBO3MOXKHO BLIMONHATHL HOpManbHoe |

I @ CcMa3biBaHue. B pesynbTaTe BOSHUKHYT HEMonaaKki B
| pa6oTe MaLmHbl. ]

3ameHsis peMeHb, y6enmecb, YTO BbIKJIIOYUNIN dNeKTponuTaHue MOTopa U 4YTO MOTOP NOSIHOCTbLIO NpeKpaTun BpawaTbCA
npexnae, 4eM HavyaTb pa60Ty. TaK KaK B NPOTUBHOM Cly4ae CywecTByeT OMacHOCTb NONYYeHUs TpaBMbl BCREeACTBUE TOrO,

MPEAYNPEX/EHVE:

YTO PYKKU unu oagexxaa MoryTt ObITb 3aTAHYTbl pEMHEM.
- N
N J

1) MoaronuTe peMeHb @), 4TI ONYCTUTH LLKVB @.

2) TpoBopaunBas BepxHuii Wwkus €, HafeHbTe APYryt CTOPOHY
PEMHs Ha MOTOPHbINA Wkue @.

3) OTperynupyiTe HaTsKEHWE PEMHS TaK, YTOObl peMeHb Mpo-
Bucan Ha 15 - 20 MM, €CAM Ha LIEHTP PEMHS HAXXMUTE C CUNoM
okono 10H (1,02 krc).

4) Korpa yctaHoBWUTE peMeHb, HaAEXHO 3adukeupynTe ero ¢
MOMOLLbHO CTOMOPHO raitki @.

ECNW OTKNOHEHHe PeMHs SIBNSIETCS Ype3MepHbIM, Kor- |
Aa paboTaeTe Ha LWBeHOI MalMHe, NpoBepbTE CHOBA |
{ HaTsKEHUE PEMHSI. )

o\
Tpéaocenexeie
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( 5. YcTaHOBKa KOXyxa peMHs )

NPEAYNPEXAEHUE:

VGGAMTECb, YTO YCTAHOBMJIN KOXXYX PEMHs. Ecnu oH He YyCTaHOBJIEH, €CTb OMAaCHOCTb NOJIy4eHUA TpaBMbl, TaK Kak
PYKU Unu ogexaa MoryTt ObITb 3aTAHYTbl B MalMHY WX ONAacHOCTb NOBpeXAeHUA MalluHbl, TaK KaK BeMHbIe U3pe-

NUsi MOTYT BbITb 3aTsIHYTbI B MaLUKHY.

N YcTaHoBuTE KOXYX pemHs € Kak nokasaHo Ha pUCYHKE.
© v @ - KpenexHble BUHTLI ANst KOXyXa pemHs €.
¥ @ vMeeT 6onee KOpOTKMiA CTEpXKeHb, YeM @.

Korza 1cnosnbayeTcst CTON ANS MaLLWHbI B NONYNOMPYXXEHHOM
MOMOXEH!H, KOXXyX @ He ncronbayeTes.

Koraa vcnonbayeTes CTon Anst HACTONbHOM PaBoTbl, yCTaHOBH-
T€ roNoBKY MallWHbI NOCNE TOro, Kak yCTaHOBUTE KOXKYX e

/

7\ 1) TMosecbTe Kpiok @ Lenvt @ Ha pbivar NOAHAMAOLLMIA NnaHKy
MPVYXKUMHOT nanku €.
2) MpuuenuTe Apyryro cTopoHy uerv @ K neaan.

e

N 1) YcraHosute HuTeHanpasuTens Nol @), nocTaBnsiembiil B Ka-
4eCTBe NPUHAANEXXHOCTH, HA KPOHLUTENH MALLMHBI C NOMOLLbHO
BUHTOB @.

2) YctaHoBuTe HUTeHanpasuTens @ Ha HuTeHanpasuTenb Not
© c nomoubio BuHTa @.




(IV. CMAS3bIBAHME U CMA3KA )

( 1. CMa304yHOe Macno )

Cmas04Hoe Macno 6bI0 yaaneHo BO BPEMS OTIPY3KN MaLLNHbI.
Y6eanTech, 4T0 3anuam CMa3oqHOE Macno Npexae, YeM HauHeTe
1CMONb30BaTh LUBEIHYIO MALLWHY BMEpBble.

« Mcnonb3yemoe macno: MawmHHoe macno JUKI 18

e N  <Korpa ucronb3yeTe WBeiHYI0 MaWWHY BrepBbie>
@\ cMa3ka

o — — — — — — — — — — — — — — —

‘ ﬂp@me He Ucnonb3ynTte Macno ¢ IF|06aBKaMVI, TaK KaK 310 \
yXyawaeT Ka4eCTBO CMa304HOro Macna unu npuBoanuT I
‘ K Henonagkam B paGOTe MallUHbI. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —
YaanuTe Konnayok cMa3ouHoro 0TeepcTvs @, Ha KOTOPOM
Harmcaro “OIL” ("MACJIO") n 3anonHuTe MacnsHbli pe3epsyap
CMa304HbIM MACIIOM [0 YPOBHS MEX[Y BEPXHEI 1 HUXKHEN BbIrpa-
BMPOBAHHbIMU MAPKEPHBIMU JIMHWSMM.
<lpoBepka nepea UCNONb30BaHWUEM LUBEHHOI MaLIUHbI>
1) MpoBepbTe MHAMKATOP YPOBHA Macna @ u y6eanTtecs, 4To

YPOBEHb CMA304YHOr0 Macna HaxoLNTCS MEXAY BEPXHEN
HVXKHEN NIMHUAMM,

Korpa ypoBeHb CMa304HOro Macna onyCckaeTCst HuXKe HUXKHER
TMHWW, JONENTE CMA30YHOr0 Macna.

2) Y6epuTech, 4TO CMa304HOe Macno NocTynaeT U3 Hacaakw, rnsps
yepe3 OKOWKO ANs HABMIOAEHNS 3a LMpKynsiuveid Macna € npu
BPALLEHNN LUBEIHON MaLLMHbI. KOraa CMa30uHoe Macno He BbIXOANT,

\_ ) BbinonHuTe “OCMOTP 1 3aMeHy MacnsHoro cunsTpa’. (Cm. cTp. 22.)

Ve ~  CmasbiBaiiTe MeXaHW3Mbl BHYTPU KOHCTPYKLMU, TaKWe KaK Urofb-
HWLA, NOBEMHMK MPYXKUMHOW lanku U KOMMOHEHTbI pacnpeaent-
Tens C NOMOLLIbKO KOHCUCTEHTHOM cMaski. Hukoraa He nobasnsiid-
T€ Macno BHYTPb KOHCTPYKLMU.

Machnom ( W Ecnu BHYTpb KOHCTPYKUMM MONAAET Macno, T0 KoH- |
N CUCTEeHTHaa cMa3Ka 6y.qu yaaneHa, 4To npusepeT K |
‘ MeXaHU4eCKUM HeucnpaBHOCTAM. ,
. Y,
( 3. 3ameHa cMa304HOro Macna )

MPEAYNPEXXAEHUE:
Y106bl 3aMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPABM U3-3a HEOXKMAHHOTO 3amycka MawmHbl, y6eanTech, YTo NPUCTYNUAK K cheayioliei
paboTe nocne BLIKIOYEHNS 3NEKTPONUTAHUS W, yOeAMBLINCE B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOUEH.

"\ B cnydae HOBOW LUBEIHOW MaLLWHBI, 3aMEHUTE CMA304HOE Macno

(MALLIMHHOE MACIO JUKI 18) HoBbIM noCne UCnonb3oBanus

ero B Te4eHue NpubnuanTenbHO OJHOMo MecsiLia. 3aTem 3ameHsit-

Te CMa304HOE MACH0 Yepes Kax/ble LeCTb MECSILIEB.

1) YCTaHOBMTE EMKOCTb ANS CMA304HOr0 Macna nof CAMBHbIM
BUHTOM @.

2) Ynanute cnveHoii BUHT @. CMa3ouHoe Macno BbinbeTes.

3) TMocne cnuBa, BbITPUTE MACno U 3aKPYTUTE CIIMBHON BUHT @.

WNXIO0Ad
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( 4. YcTpoOiCTBO AN CMa3Ku ¢ NOMOLLbIO KPeMHUEBOro Macna)

/ N\

OTa WBeiiHas MallmHa B CTaHAAPTHOM KOMMekTaumn 060pyao-
BaHa yCTPOWCTBOM A1 CMa3Ku C NOMOLLbH KDEMHWEBOrO Macna.
B cnyyae LWmnTbs € BbICOKOW CKOPOCTHH), UM MCMONb30BAHUS XU-
MWYECKOW HATMW U XMMUYECKOW TKaHW, UCMONb3YHOT YCTPOUCTBO
ANt CMa3Ky C NOMOLLbIO KDEMHWEBOTO Macna, YTobbl NpeaoTBpa-
TUTb 06PbIB HUTK WA MPONYCK CTexKa. Mcnonb3yemoe Macno
ABNSETCH KDEMHUEBBIM MaCioM (AUMETUI KPEMHUS).

OTKpoiiTe KpbiKy @ pe3epsyapa Ans kpemHueBoro macna @.
- _/ Y6enuTech B TOM, YTO pe3epByap ANst KPEMHUEBOrO Macna,
UCNOMb3YEeMOro A8 UrOMbHO HATH, 3aN0HEH KDEMHUEBLIM Mac-
nom.Ecnm KpeMH1eBOro macna HeLOCTaTO4HO Tam, fonenTe
€ero (QMMETUN KPEMHUS).

e —— —— —— —— — — — — — — —

{ Korpa kpeMHHeBOe Macno HanusaeTe B yCTPOACTBO \
ANs CMa3Ku, B HEM He JOSKHO ObITb MOCTOPOHHUX
ﬂpeﬁ%@nwe KOMMOHEHTOB, M03TOMY Y6eAuTeCh, 4TO NpoTepnM
ero. Ecnv KOMMOHeHTbI, C KOTOPbLIMU KPpeMHUeBOE Mac- |

I J10 MOXXEeT CMelaTbCA OCTAHYTCA, MOI'YT BO3HUKHYTb I
l npo6neMbl B paboTe LWBEHAHON MalLMHbI. ,
(V.PABOTA )
( 1. Urna )
ANOHCKHiA HoMep 9 10 11 12 14 Wrna, ucnonb3yemas Ans 3701 WBeiHO MawumHbl - UY128GAS.

BbibepuTe Haanexatlyto Urny ¢ COOTBETCTBYHOLMM HOMEPOM B COOTBETC-
TBUM C YCNOBUSIMM LLUINTBS.

Hemeukuit Homep 65 70 75 80 90

( 2. 3aKkpenneHue urnbl )

MPEAYNPEX/EHUE:
YTto6bl 3aWUTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPaBM W3-33a HEOXMAAAHHOTO 3amycka MaluMHbl, y6eauTech, YTO MPUCTYNUAM K cnepyloweii
paboTe nocne BLIKNIOYEHNS 3NEKTPONNTAHNS U, YOEANBIIUCH B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOUEH.

4 "\ 1) OcnabbTe ycTaHoBOUHbIA BUHT @ vribl @ C MOMOLLbIO 0TBEp-

O © TKM.

2) [epxxuTe HOBYIO Urny 06paLLeHHON 3y64aTomn YacTbio Ha3ak 1
O X
@ B 4= BbleMKa

BCTaBbTE €€ [0 ynopa B 0TBEpCTHeE B Urnofepxatene @.
3) HapexHo 3aTsHUTE YCTAHOBOYHbIA BUHT @ Wrflbl.

-10 -



( 3. MpopeBaHue HUTH Yepe3 roNoBKY MaLUMHbI )

MPEAYNPEXXAEHUE:
YT06bl 3aWMTUTLCS OT BOIMOXKHbIX TPABM M3-3a HEOXWAAHHOTO 3anycka MalMHbl, y6eanTech, YTo NPUCTYNNAM K CheaytoLeii pa-
6oTe nocne BbIKMIOYEHUA ANEKTPONUTaHUSA U, yOeaMBLUMCH B TOM, YTO MOTOP OTKNIoYeH. Ecnu HuTb 6yAeT npoAeTa HenpasmibHo,
T0 OyAeT BO3HMKATbL MPOMYCK CTEXKA, MOPbIB HUTK, MONOMKA UMbl UM HeperynsApHble CTeXKM. MoaToMy 6yaTe 0CTOPOXNHI.

(1) CranpapTHOe npofeBaH1e HUTK
I'Ipo,quaﬁTe HUTb 4epe3 roJIoBKY MallHbl COrnacHo Cnenyrowmnm pucyHkam.

\ J
" A
Korpa o6wuBo4Has HUTb Ype3Bbl4yainHo
ocnabnexa = @ Korpa o6lwm1BoYHas HUTL
Ype3BblyaiiHO HaTsHYTa =
MyHKTMPHBIE NHMK @) KOrAa UCMONb3YETCA pacTAHyTas Korfia 06LUMBOYHAS HUTb YPE3BbIYaIiHO P yTa=@
\HUTb. _/  \ocnabneHa gaxe nocne nponyckaius @ = © Y,
( @ N[ o A
Korpa ncnonb3yetcsa 6onee Korpa ucnonb3yetcs MeHee MyHKTUpHas nuHna @ KorAaa ucnonb3yeTcs Gonee pacTaHyTan
pacTsHyTas HUTb pacTaHyTas HUTb HUTb.
2
(®)
(P
P
=
AN J AN}




( 4. PerynupoBKa ANUHbI CTEXKa

)

NPEAYNPEXAEHUE:
YTo6bl 3aMUTUTLCS OT BOIMOXHBIX TPABM U3-32 HEOXWJAHHOTO 3anycKa MalnHbl, y6eAuTeCh, YTO NPUCTYNUAN K cneaytoweit

paéoTe nocne BbIKIIOYEHUA ANEKTPONUTAHUSA U, yseﬂMBI.I.IMCb B TOM, 4TO MOTOP OTKJOYEH.
s D
. /

[lnuHa cTexka MoXeT 6bITb OTPEryMpoBaHa B NPOMEXYTKe OT
0,8 MM [10 3,2 MM.

¥ [nuHa hakTU4eckn NpoLKTOro CTEXKA U3MEHSEeTCs B COOT-
BETCTBWM C BUAOM U TOMLUMHOW MaTepuana.

[Kak u3aMeHUTb ANKHY CTeXKa]

MoBepHUTE KHOMKY PErynMpoBKM Nofa4u no 4acosoii cTpenke @,
4TOObI YBENMYNTD AIMHY CTEXKA.

[NoBepHUTE €€ NPOTUB YACOBO CTPENKM, YTOObI YMEHBLUNT
ANWHY CTexKa.

« llenas anuny cTexka 3,2 MM unu 6onblue

OcnabbTe BUHT @ 1 NOBEPHUTE PYUKY PErynMPOBKM NOAA4M MO
4acoBOW CTPenKe

@, uTO6bI OTPEryNMPOBaTh ANMHY CTEXKA.

TonkaiiTe WTudT € A0 yropa 1 3aduKCupyiiTe ero ¢ NOMOLLbIO
BMHTa @.

Wcnonb3yiiTe MaluWHY B Npedenax Avanasona, rae ynopb! Ans
W3MEHEHNS CKOPOCTM NOAAYM NN YNOP ANS USMEHEHWUS CKOPOCTH
MOAAYM W UrofibHas NNACTUHKA He COMPUKAcatoTes ApYr C APYrOM.

( 5. PerynupoBka cooTHoweHUs1 auddepeHuuanbHoi nogaum TKaHVI)

e

~

OcnabbTe avddepeHUManbHyto CTOMopHyto raiiky @ v nepeasuHbTe
pblyar @ BBepX, YTOGb! YBENMUUTL COOTHOLLIEHNE AndchepeHLmarnt-
HOW NOAAYM TKaHW. 3aTeM NpoLUMBAEMbI MaTepuan cobupaeTcs.
MepenBuHbTE phlyar @ BHU3, YTOObI YMEHBLUMTH COOTHOLLEHHE
AndpcpepeHumanbHoi Noaaqm Tkau. 3atem NpoLLMBaeMbIii Matepuan
pacTarusaetcs. TouHas perynmposka COOTHOLLEHUS AncepeHLn-
aNbHON NOAAYM TKaHW MOXET ObITb BbINOHEHA C NOMOLLBIO PYHKM
L1 MAKPO-PErympoBku €.

o — — — — — — — — — — — — — — —

B cnyuae, korpaa ynopbl Ans U3MeHeHUsi CKOpOCTH |
Mofa4u NN ynop Ans n3MeHeHUsi CKOpoCTH NoAaYm u
~=~  WrofbHas NnacT1HKa conpukacatoTcs Apyr ¢ Apyrom ¢
@ MOMOLLbIO BbILLEYNOMSIHYTO PerynupoBKu cornacHo I
OTHOLLEHUIO MeXAY ANMHON CTEXKa U COOTHOLLIEHUEM
avdhepeHunansHoii noaun Tkanu. Moatomy 6yate |
04YeHb OCTOPOXKHbl. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 6. PerynupoBka faBneHus NPUXXUMHOI nanku )

YMeHbLLUMTE AaBNeHNe NPYXKXUMHOM Nanku HACTOMNBKO HACKOMbKO
BO3MOXXHO 10 TaKOW CTEMeHU, YTOObI CTEXKM CTAbUNM3MPoBa-
MCh.

YT06b! OTPErynMpoBaTh AaBfieHne, ocnabbTe CTOMOPHYHO ramky
@ npyXXMHHOTO perynsiTopa Npy>KUMHOM nanku @ v noBepHUTE
MPY>KMHHbIIA perynsiTop npyxxumHoi nankv @. Mocne perynupos-
Ki, 3aTSHUTE CTOMOPHYIO raiiky @.

MoBopauuBsaiiTe ee N0 YacOBOW CTPENKeE, YTOObI YBENNUNTL
AaBnexve. MoBopaumMBaiTe ee NPOTMB YaCOBOI CTPENKM, YTOObI
YMEHbLUNT aBJIEHME.

N

e OTperynupynTe HaTsKEHNE HUTK C MOMOLLbHO CNeyHOLLMX raek

QNS HATSKEHUS HUTMW.

@ aiika onst HaTSKEeHUs UroNbHOM HUTK

@ Taiika Ans HaTsXeHUs BepXHel 06LUMBOYHOI HUTU

© Taiika onst HATSHKEHUS| HUTU NeTRUTENs

lNoBopaunBaiiTe no 4acoBOM CTPENKE, YTOObI yBENMUUTL HATSKe-
HME HUTH.

loBopa4mBaiiTe NPOTMB YACOBOI CTPENKK, YTOOLI YMEHBLUNTD
HaTSKEHWE HUTMW.

O = Yeennuutb ® = YMeHbLUTb
. J

WNXIO0Ad

-
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(' VI. PETYAIMPOBKA LUBEVHO MALUMHBI )

( 1. PerJWIPOBKa HUTeHanpaBuUTeA KpeMHUeBoro KOHTeVIHepa )

NPEAYNPEXAEHUE:
YTo6bl 3aMUTUTLCS OT BOSMOXHBIX TPABM M3-32 HEOXWJAHHOTO 3anycKa MalnHbl, y6eAuTech, YTO NPUCTYNUAN K cnepytowet
paboTe nocne BbIKNIOYEHUS ANEKTPONUTAHNS U, YOEAMBLUMCH B TOM, 4TO MOTOP OTK/TIOYEH.

e N B
(43 mMm)

A
\

10 MM

LTL j J

KpaiiHee npaBoe NosoXeHue
\_ /AN J

OcnabbTe yCTaHOBOYHbIE BUHTLI @ 1 OTperynupyiiTe Tak,

—_
—

4TOGbI PACCTOSAHWE OT LIEHTPA YCTAHOBOYHOTO BUHTA Ha A B ¢

BepXHeii CTOPOHE /10 HIXKHEr0 KOHLIA OTBEPCTUS NSt HATH Benuuta perynuposku | 13 MM 16 MM 19 M

coctasuio 10 MM. 3aTeM 3aTsiHUTE YCTaHOBOUHbIE BUHTLI @),

4T06bI 3a(hMKCMPOBATbL HUTEHANPABUTEb. 3) OcnabbTe ycTaHOBOUHbIE BUHTLI € U OTperynupyiTe Tak,
2) OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT @ 1 OTPErynupyiTe nono- 4TOObI BbICOTbI COOTBETCTBYIOLMX CTEPXKHEN HUTEHANPABM-

XeHWe 0T LieHTpa BMHTOB @ [0 LIEHTPA CTEPXKHS HUTEHa- TENs WrNbl UMENW 3HaYeHUs, NoKasaHHble B Tabnuue. 3aTem

npaBuUTens Uribl 4O KpAaMHEro NPaBoro NONOXeHs (43 Mm). 3aTSHUTE BUHTbI €)), 4TOObI 3aIMKCUPOBATH CTEPXKHI HUTEHA-

3aTeM 3aTsiHuTE BUHT @), 4TOObI 3aChUKCUPOBATL CTEPXKEHD npasuTens.

HUTEHanpaBuTens.

( 2. Pel'yJWIPOBKa NpUeMHUKa HuUTenpuTarusaTend HUTU UroibHULLbI )

MPEAYNPEX/EHUE:
YTo6bl 3aWMUTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPaBM W3-332 HEOXMAAHHOTO 3amycKa MaluMHbl, y6eauTech, YTO MPUCTYNUAK K cnepyloweii
paboTe nocne BLIKNIOYEHNS ANEKTPONNTAHNS U, YGEANBIIUCH B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOYEH.

4 N OcnabbTe yCTaHOBOYHbIA BUHT @ 1 OTPEryNMpyiiTe Tak, 4To-
O Obl HUXKHWA KOHEL 10 LIEHTPa 0TBEPCTUS HUTENPUTArMBaTeNs
HUTYW MrofibHuLb! € COBNaaan ¢ BEPXHUM KOHLIOM NPUeMHUKA
HUTENPUTArMBATENS HUTU UrObHULLI @), KOrAa UroMbHULA
HaxXOANTCS B CBOEM CaMOM HWU3KOM MONOXEHUM. 3aTeM 3aTs-
HUTE BUHT @), 4TOObI 3ahKCMPOBATL MPUEMHUK HUTENPUTSITK-
BaTENS HUTU UFONbHULbI.

—14 -



( 3. PerynupoBka KayaloLierocs HUTENpUTAruBaTens )

MPEAYNPEXXAEHUE:
YT106b! 3aMTUTBCS OT BO3MOXHBIX TPAaBM M3-32 HEOXWJAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eauTech, YTO NPUCTYNNAK K CReayioLuet
pa6oTe noce BbIKIIOYEHUS ANEKTPONUTaHMS U, y6eaUBLIMC B TOM, 4TO MOTOP OTK/TIOUEH.

4 " 1) OcnabbTe ycTaHOBOUHbIE BUHTLI @), NepemMecTuTe KauaroLmii-
cst HuTenpuTsruaTens @ Bnpaso UnW BNEBO, U OTPEryaupyii-
g7 1 /9 o Te TaK, YT06bl PACCTOSHME OT OTBEPCTUS AN HATW [0 LeHTpa

/\‘ - ocH Kavatowlerocs Hutenputsirnsatens € 6bino BENUUMHON
c@ @p ) A, KaK mokasaHo Ha pucyHke. MOBTOPHO 3aTsHUTE BUHTLI @,

\ (3) 4T06bI 3aChMKCMPOBATH KaYaroLMIACs HUTENPUTAMUBATEb.

OTperynupymTe Tak, 4T0Obl OCHOBAHWE KaYaroLerocs HUTEnpUTS-
rveatenst @ HaxoAMnoch Ha YpoBHe, MPW KOTOPOM KadatoLmitcst
HUTENPUTArMBATENb HAXOAUTCS B CBOEM CaMOM HU3KOM MOJSIOXKe-
Huu. MOBTOPHO 3aTsHWTE BUHT @), UTOBbI 3achMKCMPOBATL OCHOBA-
HUe Ka4arOLLIEroCst HUTEMPUTArMBATENS.

A
Benuuuua perynnposku 90 Mm

( 4. PerynmpoBKa NpUeMHNKa KayatoLerocsi HUTENpPUTArMBaTeNs )

MPEAYNPEXXAEHUE:
A YT06b! 3aMTUTLCA OT BOIMOXHBIX TPAaBM U3-32 HEOXWAAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eAuTech, YTO NPUCTYNNAK K crepytoLed

pa601'e nocne BbIK/TIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁeAMBI.IJVICb B TOM, 4TO MOTOpP OTK/IOYEH.

a "\ Otperynupyiite Tak, YTo6bl BEPXHHii KOHEL MPUEMHUKA Kava-
toLLerocst HUTenpuUTsirueaTens @ coBnagan ¢ HKHAM KOHLOM
oTBepcTUst Anst HUTV @ KauatoLLerocs HUTeNpPUTSIrMBaTens
©, Kora kavatowmiics HuTenpuTsrueatens € HaxoauTcs

B CBOEM CaMOM HU3KOM MOJOXKEHUM, W 3athUKCUpPYIiTE €ro ¢
MOMOLLbHO BUHTA @).

(S /

( 5. PeryﬂMPOBKa HUTEHanpaBuTenAa pacnpenenmenﬂ)

MPEAYNPEXXAEHUE:
YT106b! 3aMTUTLCSA OT BO3MOXHBIX TPAaBM M3-32 HEOXWAAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eAuTech, YTO NPUCTYNNAK K CepytoLed
paGoTe noce BbIKIIOYEHUS ANEKTPONUTaHMS U, yGeaMBLIMC B TOM, YTO MOTOP OTK/HOYEH.

4 "\ OtperynupyiTe TaK, 4ToGbl BEPXHUiA KOHEL| NYTI HUTK HUTE-
HanpaBuTens (3afHsis YacTb) € HUTEHanpaBuTens pacrpe-
fenuTens @ cosnagarn ¢ cambiM HU3KWM MOJIOXKEHNEM LUENM
HUTenpUTsiruBaTens pacnpefenvtens @), Korfa HUTeNpUTSM-
BaTenb pacnpenenuTens @ HaxopMTCs B €70 CAMOM BbICOKOM
nonoxxeHun. 3atem 3atsHuTe BUHT @), 4To6bI 3achuKenpoBaTh
HUTEHaNpPaBUTeNb pPacnpeaenuTens.

—-15-—
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( 6. PGFyJWIpOBKa HUTEeHanpaBUTena Kynadka HUTU neTnuTensd U Kynaika HUTu netnurens )

A

PEAYNPEXXAEHUE:

YT106b! 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXXUAAHHOro 3anycka MalluHbI, YGEAMTECB, YTO NPUCTYNUNAKN K cnepyiowlein
paﬁoTe rnocne BbIKJIIOYEHUA ANEKTPONUTAHUSA U, yseﬂVIBl.I.IVICb B TOM, 4TO MOTOP OTKJIOYEH.

~

N

J

[PerynupoBka Kynauka HUTU neTnuTens)

OTperynupyiTe Tak, YT06bl HUTb OTXOAMMA OT CaMOr0 BbICOKOrO
MecTa Kynauka HUTW neTnuTens @, Koraa uriibl OnycKarTes, 1
BEPXHUIA KOHEL NeBoii Mribl € COBMELLAETCS C HUXKHEi NoBepx-
HocTblo neTnuTens @. 3atem 3atsiHuTe BUHTLI @), 4TOGH! 3achuk-
CMpOBATh KyNa4oK HUTW NETANTENS.

[PerynupoBka HUTeHanpaBUTeNs Kynayka HUTU NeTAUTENS)
Korpa xenaTensHo YMeHbLUUTL KONMYECTBO BbITAMUBAEMON HUTH
B CJly4ae MalluHbl C IByMA Urnamu unu B ﬂOﬂOﬁHbIX cry4asx,
ocrabbTe BUHTHI @), NEPEMECTUTE BBEPX HUTEHaNpaBuTenu @ v
@, v 3aTaHUTE BUHTLI @), YTOGbI 3aChMKCMPOBATL UX.

A = YMeHbwnTs B = YBEmmuuTb

( 1. PerJWIPOBKa nnacTuHbl Ansa npepoTBpalleHnss HAMOTKU HATH I'IeTJWITeﬂSI)

Y106bI 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXUAAHHOro 3anycka MalluHbl, yﬁenuTeCL, YTO NpUCTYNUNun K cneuymmeﬁ

2 NMPEAYNPEXAEHUE:

pa60're nocne BbIKJIIOYEHUA ANEKTPONUTAHUSA U, yﬁeﬂMBlUMCb B TOM, YTO MOTOP OTKJOYEH.
s D
\ J

BbinonHuTe perynupoBky Tak, YTobbl 6b11 06ecnedeH 3a3op ot 0
0 0,3 MM MeX [y BEpXHUM Kpaem cekumuy @) nnacTuHbl npeso-
TBPALLEHUS HAMOTKN HUTW NeTnuTens @ v TOPLEBOI NOBEPXHOC-
TbH Kynayka HUTW neTnutens @.
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( 8. PerynupoBka netnutens )

N

MPEAYNPEXXAEHUE:
YT06bI 3aWMTUTLCS OT BO3MOXHBIX TPaBM M3-32 HEOXWAAHHOMO 3anycKa MallmHbl, y6eAMTECh, YTO NPUCTYNUAM K Creaytowei
pa60Te nocre BbIKNIOYEHUA INEKTPONUTAHUA U, y6enumuucb B TOM, YTO MOTOP OTKJTOYEH.
N
] 006““
| P
= )
e ama|
=\ —
SpEENIE —
l“‘i‘i\\\' Bl
= I
J

[BokoBoe nonoxeHue]

OTHoLweHne MeXay 3a30poM A MeXny netTnuTeniem 0 N UEHTPOM
npaBoﬁ UrNbl U PacCTOsAHNE MEXIY Urnamun Takoe, Kak nokasaHo B

[MpoponbHoe nonoxexue]

OtperynupyiTe Tak, 4T06bl 3230p MEXAY BEPLUMHHOK KDOMKON
@ netnuTens u cpeaHeii urnoit @ 6bin 0 — 0,05 MM, KOra BepX-

HWI KOHEL NEeTAUTENS MAET OT Kpa|7|Hero NnpaBoro nosioXXeHusa no

*

Tabnmue.
EAVHULIBI U3MEpeHNs : MM
2 Arbl 3 Ul
pacctosHue Mexay|  BenuumHa  |paccTosue mexjay|  BenuuuHa
urnamu nosopota A nrnamm nosopota A
32 43
4,0 3,9
48 3,5
5,6 3,1 5,6 3,1
6,4 2,7 6,4 2,7

OcnabbTe 3aKMMHOV BUHT @ 1 COOKY OTperyvMpyiiTe fepxxatenb
netnutens € B COOTBETCTBUM C TaBAMLEH.

( 9. PerynmpoBKa BbICOTbI Mr bl

)

LieHTpa cpefHei urnbl. [locne perynmpoBKi 3aTaHUTE, 3AKUMHO
BUHT @), 4T0ObI 3aChKCMPOBATL NETANTEb.
BepLunHHas kpomka neTnuTens NpUxoauT B COMPUKOCHOBEHWE
C NpaBOW UrMoiA, KOrAa 3afHuii NpefoxpaHuTens urnbl @ He
pa6oTaeT. MoaToMy 6yATE OCTOPOXHEI.

MPEAYNPEXXAEHUE:

Y106kl 3aMTUTBCA OT BOIMOXHBIX TPAaBM M3-33 HEOXWIAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eauTech, YTO NPUCTYNNAK K CeayloLeil
paboTe nocne BbIKMIOYEHNS 3NEKTPONUTAHUS U, yOEAMBLINCE B TOM, YTO MOTOP OTKJTHOYEH.

~

B
) Cy /‘
A [ 1 1
S

1) OnuHakoBo oTperynupyiiTe 3a3op A mMexxay urnamu @ u
OTBEPCTUSIMU UMbl @ B UrONbHON NNAacTUHKE.
2) OTperynupyiiTe BbICOTY UrONbHULLI Tak, 4TOObI BEPXHWN

KOHeL 0TBEPCTUS NIEBOM MrIibl COBMAAas C YacTbio HUXKHETO
KOHUA NeTNNTeNs, Korfa neTauTenb UAET B KpaiiHuii Npasbiit

KOHel, n BerHMﬁ KOHel B neTnutens BbicoBbIBAETCS npu-

6nM3nTENbHO Ha 1,1 MM OT NIEBOTO KOHLA NEBOW U fibl, yaa-
nnTe pe3nHoBbIN konnayok @ Bo pOHTaNbHOI NNACTUHKE U
3aTSHUTE YCTAHOBOUHBIN BUHT CKOObI UTONbHMLIbI €, UTOBH

3ahMKCMpOBaTb UrOMbHULY.

MpumeuaHne: Bbicota OT BEPXHEN MOBEPXHOCTM UrONbHOM Nnac-
THKY @) 10 BEpXHEro KoHUa NeBoit Ukl C, koraa
Wrna HaxoauTCs B BEPXHe MepTBOM TOUKe, Takas
Kak nokasaHo B Tabnmue.

EAVHULBI U3MEPEHUS : MM

2 Urnbl 3urnbl
paccTosiH1e BbicoTa nesoit  |paccTosHue BricoTa nesont
MeXay urnamn |urisl, C MeXAy urnamu | urnsl, C
0 T A
: ) S
48 8,1 o
56 78 56 78 §
6,4 7,3 6,4 73 =
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( 10. PerynupoBKa 3agHero npefoxpaHuTens urnbl )

NPEAYNPEXAEHUE:
YTo6b! 3aWMUTUTLCS OT BOSMOXHBIX TPABM U3-32 HEOXWAAHHOTO 3anycka MalnHbl, y6eAuTech, YTO NPUCTYNUAN K cnepytoweit
pa6oTe nocne BbIKNIOYEHUS ANEKTPONUTAHNS U, YOEAUBLUMCH B TOM, 4TO MOTOP OTKITIOUEH.

a OTperynupyiite GOKOBOE MONOXEH!E 3aAHEro npeaoxpaHnTens

urnbl @ TaK, 4ToBbl OH MPUHMMAN UrMy B Npeaenax ananasoHa B,

KOrfia urna HaxoauTcst B CBOEM CaMOM HU3KOM MOJIOXKEHNM.

1) OTperynupyiiTe BbICOTY C MOMOLLbIO YCTAHOBOYHOMO BUHTA @
Tak, YT0Obl PaccTosHue A OT KpaeBOW NMHUM 3aJHEr0 Npesox-
paHuTens urnbl @ A0 BEPXHEro KOHLA Npasoit uribl 6biio 1,5
— 2 MM, KOr[ia BEpXHUiA KoHeL € NeTnnuTenst uaeT OT KpaiiHero
npaBoro KoHLa [0 LeHTpa npasoit Urfbl.

2) Cpenaitte Tak, YTo6bl 3afHWIA NpedoxpaHuTens urnbl @, cner-

Ka conpukacancs ¢ npasoil Urloi Tak, 4ToObl 3a30p MEXAY
npaBoii Urnoii 1 BEpXHUM KoHUOM @ neTnnTens cocTasnsn 0
- 0,05 MM, Koria BepXHUiA koHel @) neTnuTens uaeT oT Kpaii-
Hero npaBsoro KoHLa [0 LeHTpa npasoit Urfbl.
Kpome ToOro, ycTaHoBUTE 3aiHuii npefoxpaHuTens urmbl @,
Tak 4To6bl OH Crerka conpukacancs Co CpefHen Urnoin Tak,
yTOGbl 3a30p MeX[y CPedHei Urnoii 1 BepXHUM KOHLOM €
netnutens coctasnsn 0 — 0,05 MM, Koraa BepxHuii koHel €
neTAMTENS WAET A0 LEHTpa CpeaHeit uribl. BoinonHuTe pery-
NIMPOBKY C MOMOLLIbO YCTAHOBOYHbIX BUHTOB @ 1 @.

( 11. OTHOLeHue Mexay CVIHXpOHVI3aLI,VI8F1 Kavarolleroca HuTenputarueartens n neTnei UroNbHo HMTM)

NPEAYNPEXAEHUE:
YTo6bl 3aMUTUTLCS OT BOIMOXHBIX TPABM M3-3a HEOXMAAHHOTO 3anycKa MalMHbl, y6eAUTeCh, YTO NPUCTYNUAN K cneayloweit
paboTe nocne BbIKMIOYEHNS 3NEKTPONNUTAHUS U, YOEANBLIUCH B TOM, YTO MOTOP OTKITIOYEH.

B cnyuae, ecnu nponyck CTEXKa Uin NopbIB HATY MPOUCXOAAT U3-32 CAMLLKOM BOMbLLON Ui ManeHbKOW NeTM UrofIbHOM HUTK, Jaxe
Korfa npoAeBaeTe HUTb B Cryyae UCMONb30BAHUS PACTATMBAIOLMXCA HUTEN UM MEHee PacTArUBAIOLNXCS HUTEN, ONUCAHHBIX B
"CTaHAapTHOM MPOAEBAHMM HATK", U3MEHUTE CUHXPOHM3ALMIO BbITATMBAHWS UrOMbHON HUTU Ka4aroLerocs HUTENPUTArUBATENs u
OTPerynupyiTe pasmep NeTin UrofibHOM HUTHK.

/ " 1) OcnabbTe BUHT @.
2) MepemecTute @ Bnepen unu Hasan. OTHOLEHME MEX Y
@ HanpaBNEHNEM [BIKEHNS U PA3MEPOM METAN UrOMbHOW HUTK

/ nokasaHo B TabmLe HUXE.
3) Mocne perynupoBKM, HAAEXHO 3aTsSHUTE BUHT @.
* 3a30p Mex[y KpUBOLIMMOM @ W YMOpHbIM KOMNbLOM € 6bin
OTPErynMpoBaH Ha 3aBofe [0 4 MM BO BpeMs OTrpy3ku. (Bbl-
= 4 MM rpaBMpOBaHHas MapKepHas MMHMS Ha OCK KayaroLwerocs Hu-
TenpuTsruBaTens @ coBnafaeT ¢ kpaeM KpuaoLMna @.)

® Pasmep NETNN UrONbHON HUTK
MonoxeHue kpueowwna @ | [swxenus Breped | [BWKeHUs Ha3af
B cnyyae npogesanmv Ut - |MeTns ymeHbLuaeTcs.|lleTns ysennumsaeTcs.

@ N5 CTaHAAPTHbIX LLIBOB
e B cnyyae nposesanum MeTns yBennunsaetcs. | [eTns yMeHbLIAETCS.
. HUTW NS MATKUX LLIBOB
. _/ [pumeyanme: HanpasneHue peryimpoBku MEHSIETCS Ha MPOTH-
BOMOJOXXHOE NOCPEACTBOM NPOAEBaHNS HUTU. [o3ToMy
OyaTe OCTOPOXKHbI.
P ———————————————————————————————— —
( oo 1. Korga BuHT @ ocnabrieH, Kaualowuiics HUTENPUTArMBaTeNb BPALAETCs U3-3a Nerkoro Beca. Moatomy 6yaTe 0CTOPOXMHbI. |
8 Ecnu oH BpawaeTcs, 06paTutech K NyHKTY “PerynupoBka Kavatowlerocs HuTenputarusarens”. |
\ 2. He n3MeHsiiTe CMHXPOHU3ALMIO KPOME BbILIEYNOMSHYTbIX MYHKTOB, TaK KaK 9TO MOXET BbI3BaTb MPO6IEMbI NPH WNThE. ]

e — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 12. PerynupoBka BbICOTbI yniopa Anst U3MeHeHNsi CKOPOCTH NoAauM )

MPEAYNPEXXAEHUE:
Y106bl 3aWMTUTLCSA OT BO3MOXHBIX TPaBM U3-32 HEOXMAAHHOMO 3anycka MalnHbl, y6eauTech, YTO NPUCTYNUAM K creayioweit
paboTe nocne BbIKNIOYEHNS SNEKTPONUTAHNS U, yGeAUBLUNCH B TOM, YTO MOTOP OTKJTIOYEH.

4 Nl Al . "\ OtperynupyiiTe BbICOTY BEPXHEi MOBEPXHOCTM UrobHON nnac-
TUHKY @ 10 3aHEr0 KOHLIA FNABHOTO yropa s M3MEHEHHs
ckopocTy noaayu @ o 1 MM, Koraa ynop Anst U3MeHeHs CKopo-
CTM N0JA4M NEPEMELLAETCS B CBOE CAMOE BbICOKOE MOMOXEHWe
(3 W 3aTSIHUTE YCTaHOBOUHBIV BUHT €, YTo6bI 3achnKeupoBaTh ynop
7 NSt U3MEHEHWS! CKOPOCTU MOAAYM.

[ins BbICOTBI AN PEPEHLMANbHOTO yriopa Anst U3MEHEHUS CKO-
pocTv nofauvm @), oTperynupyiite BbICOTY NepeaHero KoHua @
FNaBHOrO yropa Anst U3MeHeHs! CKOPOCTM Nofaun @ [0 3aAHero
koHua @ auddepeHLmanbHOro yropa Anst UBMEHEH!s CKopocTy
nopaun @, v 3aTHUTE YCTaHOBOUHbIN BUHT @), YTOGbI 3achuk-

\_ _J  cuposatb AmddepeHumanbHbiii yrnop As U3MEHeHNUst CKopocTy
Ve ~  fojayu.
s (2] 6 (4] CTaHAapTHOM SIBNSIETCS CUTYaLMsl, KOF[ia UrofibHas nnacTuHka @
= HaxoanTca H HOM BH n M ANnA U3MEHEHUS CK ™
HY Y ,\(,ém\m\m\,\(/ /0 aXO/MTCS Ha OIHOM YPOBHE C yMOPOM [Nt UBMEHEHMS CKOPOC
— A I D MOAAYM, KOraa ynop ANst U3MEHEHNs CKOPOCTX MOAAYM HAXO[MTCS

B CBOEM CAMOM BbICOKOM MONTOXXEHNN.

(13. YcTaHOBKa NONOXeHMs pacnpenenmenﬂ)

NPEAYNPEXAEHUE:
Y106bl 3aMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TPAaBM U3-3a HEOXKMAAHHOIO 3amycka MalmHbl, y6eanTech, YTO NPUCTYNUAM K Cheayiollei
paboTe nocne BLIKMIOYEHNS 3NEKTPONNTAHUS U, yOeAMBLINCE B TOM, YTO MOTOP OTKITIOYEH.

4 "\  [PerynupoBka BbiCOTbI]
BbicoTa pacnpepenutens @ coctasnset 7,8 — 8,2 MM OT Bepx-
Hell MOBEPXHOCTW UrofbHOM MNACTUHKY @ [0 HUXKHEIA NOBepX-
HOCTM pacnpedenuTens.
OTperynupyiTe BbICOTY C MOMOLLbIO 3aXMMHOr0 BUHTA € 1 3a-
chvKempyiiTe pacnpeaenvTenb.
T [PerynupoBka npofonbHOro nonoxeHus]
OtperynupyiTe Tak, 4To6bl 3a30p MeX Ay PacnpefenuTenem u
nesoi urnoi coctasnsn 0,1 — 0,3 MM, Korja pacnpefentTens
@ nepewmeLLaeTcs 0T KpaiHero JIEBOro MoyoXeHs! Brpaso U
yacTb @) NOAXOMNT Criepean K NeBoii urne. 3aTem 3acomkcy-
pyiiTe pacrpesenuTenb ¢ MOMOLLBH 3XKUMHOT0 BUHTA €.
[PerynupoBka 60KOBOr0 NONOXeHMs]
OTperynupyiiTe TaK, 4T06bl PacCTOSHUE OT LiEHTPA NEBOM
urnbl 1o Yact @ pacnpepenutens @ coctasnsno 4,5 - 5,5
MM, KOrfia pacnpedenuTens @ HaxoAuTCs B KpaitHeM NeBOM
NonoXeHun. 3ateM 3adMkeupyinTe pacnpeaenuTenb ¢ NoMo-
LI 3aXuUMHOr0 BUHTa @.

0,1 -0,3 Mm

4,5-55MM >

WNXIO0Ad

-
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( 14. PerynupoBka HUTeHanpaBuTeNs pacnpeAesiuTeNs u HUTEHaNPaBUTENS 3aXXUMa UrJbl )

YT106b! 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TpaBM U3-3a HEOXXUAAHHOro 3anycka MalluHbI, yﬁenuTecb, YTO NPUCTYNUNAKN K cnepyiowlein
paﬁoTe rnocne BbIKJIIOYEHUA ANEKTPONUTAHUSA U, yseﬂVIBl.I.IVICb B TOM, 4TO MOTOP OTKJIOYEH.

2 NPEAYNPEXAEHUE:

~

[HuTteHanpasuTens pacnpeaenutens]

OTperynupyiTe Tak, 4To0bl 3230p MEXAY HUTEHaNpaBuTenem

pacnpenenutens @ v pacnpeaenutenem @ coctaensin 0,4 - 1,0

MM. 3aTeM 3adMKCUpYITE HUTeHanpaBsnTenb pacnpesennTens ¢

MOMOLLbO YCTaHOBOYHbIX BUHTOB €.

* OTperynupyiTe Tak, YT0Obl LEHTP Wwenm A HUTeHanpaBuTeENs
pacnpesenuTens @ CoBMeLLancs ¢ BEPLIMHHON KpOMKoii B
pacnpenenutens @, koraa pacnpenenuTens @ HaxoauTes B
KpaiiHeM NpaBoM MoNoXeHUM. KpoMe Toro, no3sonbTe, 4Tobbl
HUTEeHanpaBuTeNb pacnpesenuTens @ nopsowen K 3axumy
WUrnbl 4O TaKOW CTeneHu, 4Tobbl HUTeHanpasuTenb pacnpene-
TUTENS WU 3AKWM WrIibl HE MeLLany Apyr Apyry.

[HuTeHanpasuTens 3axvma urnbi]

OTperynupyiTe Tak, YTO6bI LEHTP OTBEPCTUS ANS HUTU HUTEHA-

npasuTens 3axuma urnbl @, coBmewyancs ¢ ueHTpom C wemm A,

KOrfja Urna HaxofmTCs B CaMOM HWU3KOM NOMOXKEHNM.

* B 370 Bpemsi, OTperynupyiTe TaK, YTobbl 3a30p MEXAY HU-
TeHanpaBuTenemM 3axuma urnsl @ v HUTeHanpaBuTenem
pacnpenenutens @ coctasnsn 0,8 - 1,2 MM. 3aTem 3aduk-
CUPYNTE HUTEHANPABMTENb 3aXX1MA Wribl C MOMOLLbBIO YCTaHo-
BOYHOrO BUHTA @.

(15. PerynupoBska nepeaHero npeaoxpaHuTens uribl )

Y106bI 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBIX TpaBM KU3-3a HEOXUAAHHOro 3anycka MalluHbl, yﬁenuTecb, YTO NpUCTynNuNun K cnenywmeﬁ
paﬁo're nocre BbIKJ/TIOYEHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁeFlVIBI.IJI/ICb B TOM, 4TO MOTOpP OTKIIO4EH.

2 NPEAYNPEXAEHUE:

e

B
fiy

3,3 + 0,5MMm

~

OTperynupyiTe BbICOTY NEpeaHero NpefoxpaHnTens urisl @ ¢
MOMOLLbHO YCTaHoBOYHOrO BUHTA @ TaK, YT06bI OH 6biN BbILLE HA
3,3+0,5 MM Yem 3aHNUA NPeLOXPAHUTENb UMbl

OTperynupyiTe ¢ NOMOLLbIO YCTAHOBOYHOTO BUHTA @) TaK, 4To6bI

3a30p MeXy WUrnoii M NepeaHUM NpeaoxpaHuTeneM urmsl @

cocTasnsin 0,1 - 0,5 MM, koraa neTnuTens @ nepemeliaeTcs

OT KpaiHero Npasoro NOMOXEHUs BEBO U NPOXOANT C ThbiNIbHON

CTOPOHA COOTBETCTBYHOLLMX M 1.

* TMo3BonbTe nepeaHeMy NpesoXpaHnTento uribl @ npubnu-
3UTHCS K UrNie Kak MOXHO 6MvKe B nmpefenax npoMexyTka,
rOe UronbHas HUTb FNagko NpoXoAnT B COOTBETCTBUM C ee
BUAOM UK TOMNLLMHOM.
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( 16. PerynupoBka nogbema npyXuMHOi nanku )

NPEAYNPEXXAEHUE:
YT106b! 3aMTUTBCSA OT BOIMOXHBIX TPAaBM M3-32 HEOXWAAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eauTech, YTO NPUCTYNNAK K CReayloLueit
paGoTe noce BbIKMIOYEHUS ANEKTPONUTaHMS 1, YGeAUBIINCH B TOM, YTO MOTOD OTKJTIOYEH.

4 7\ 1) Yt06bl OTperynMpoBath BbICOTY NPUXWUMHOIA Nanku, 0Tpery-
nupyiiTe BbICOTY BUHTA @ TaK, YTOBbI MPUXUMHAsH Nanka He
conpukacanach ¢ ApyriMu KOMMOHEHTaMu U 3achukeupyiTe
MPVKUMHYHO NaNKy ¢ NOMOLLbHO raiikv @.

2) OtperynupyitTe NoNoXeHue ynopHOro konblia Tak, YTobbl 3a-
30p MeX Ay YNOpHbIM KonbLoM € W BTYNKO NAAHKN NPUXXAM-
Hoit nankv @ coctasnsn 0,1 MM, Korja NpuxuUMHas nanka
NoAHsTa. 3aTeM 3adMKCUpYITE YrOPHOE KOMbLO C MOMOLLbIO
yCTaHOBOYHOrO BUHTa @.

S
4
O’@) \“
O% ‘ 10,1 MM
(5} z K“DF
S %

( 17. PerynupoBKa MUKpO-NOAbEMHMKA )

MPEAYNPEXXAEHUE:
YT106b! 3aMTUTBCSA OT BO3MOXHBIX TPAaBM M3-32 HEOXWJAHHOTO 3anycka MalluHbl, y6eauTech, YTO NPUCTYNNAK K CReayloLueit
pa6oTe noce BbIKIOYEHUS ANEKTPONUTaHMS U, y6eaMBLIMC B TOM, 4TO MOTOP OTK/IOUEH.

e 7\ Korpa noBopaunBaeTe pyyky MUKPO-NogbEMHIKA @ NpoTuB
4aCcoBOI CTPENKM, CTONOP MUKPO-NOABEMHMKA @ onyckaeTcst

W NPUXOAUT B CONPUKOCHOBEHNE C PbIYAXKOM, NOAHUMAIOLMM
NPYXXUMHY10 Nanky €. 3aTem NpuxxUMHas nanka nojHUMAaeTcs.
OTperynupyinTe BbICOTY B COOTBETCTBIUM C YCHOBUSIMU LUNTbS.

[ Korpaa MUKpo-noabEMHUK He UCMONb3YeTCs, NoBep- ]
I Mforferdiue  HUTE PYYKY MUKPO-NOABEMHMKA MO YacOBO# CTpenke
@ © v 3atmKcmpyiiTe cTONOP MUKPO-NOABEMHUKA @ B

l CamMoM BbICOKOM MOJI0XKEHNMN. ]

WNXIO0Ad

-

—21-—



( VI OBCAY)KMBAHVE )

( 1. OuyncTKa WBEeHHOW MaLLWHbI )

NPEAYNPEXAEHUE:
YTo6bl 3aWMUTUTLCS OT BOSMOXHBIX TPABM M3-32 HEOXWAAHHOTO 3anycKa MalHbl, y6eAuTeCh, YTO NPUCTYNUAN K creaytoweit
paGoTe nocne BbIKMIOYEHUS ANEKTPONUTAHNS U, YGeAMBIIMCH B TOM, YTO MOTOP OTKITIOYEH.

e 7 Otkpoitte 60KOBYH KPbILLKY @ W KPbILLKY LMNMHAPA, CripaBa
@. YianuTe BuHTHI € 1 3aTeM uronbHyto nnacTuHky @. 3aTem
OYMCTUTE MPOPE3N UrONbHO NNACTUHKK, 3y6bst yriopa Ansi u3me-
HEHUS CKOPOCTY MOfAYM M 06ACTb, OKPYXKAIOLLYHO UX.

Mocre ouncTKa 3admKcupyiiTe MronbHyto nnacTuHky @ ¢ nomo-
LLbK0 YCTAHOBOYHbIX BUHTOB €).

N J
( 2. 3ameHa cMa304HOro Macna )
NPEAYNPEX/EHUE:
Yro6bI 3alMTUTLCA OT BO3MOXHbIX TPpaBM U3-3a HEOXXUAAHHOI0 3anycKka MalluHbI, yﬁeumecb, YTO NPUCTYNUIN K cnenylomeﬁ
paﬁoTe nocrie BbIK/IIOYEHUA INEKTPONUTAHUA U, y6enMBI.I.IMCI> B TOM, YTO MOTOpP OTKJIHOYEH.

' N  Bcnyyae HOBOW LWIBEMHOM MALLMHbI, 3aMEHNTE CMa304HOE Macno
(MALLIMHHOE MACJ10 JUKI 18) HoBbIM Nocie NCMoMb30BaHms
€ro B TEYEHWE NMPUBAM3NTENBHO 0AHOM0 MecsLa. 3aTem 3ameHsit-
T€ CMA304HOE MACno Yepe3 Kax/ble LUECTb MECSLIEB.

1) YcTaHOBMTE eMKOCTb A1 CMA304HOr0 Macna noj CAUBHbIM
BUHTOM @.

2) Ypanute cnusHoi BUHT @. CMa304HOe Macno BbINbeTCS.

3) MMocne cnvBa, BbITPUTE MACTO W 3aKPYTUTE CIMBHOI BUHT @.

N J

( 3. OcMoTp 1 3aMeHa MacnsiHOro punbTpa )

NPEAYNPEXAEHUE:
YT06bl 3aMUTUTLCA OT BOMOXHBIX TPAaBM M3-3a HEOXXMAAHHOTO 3amycKa MalMHbl, y6eAnTeCh, YTO NPUCTYNUAN K creayloweit
paboTe nocne BbIKMIOYEHNS 3NEKTPONNTAHUS U, YOEANBLIUCH B TOM, YTO MOTOP OTKITIOYEH.

™  HopmanbHas cMa3ka He MOXET BbIMOSHATLCS, ECIN Mblb CobMpa-

eTcst B MacnsiHom counbTpe @. Ocmatpusaiite ero kaxaple 6

MeCsILIEB.

1) Ynanute konnavok MacnsHoro cunbtpa @, 1 U3BnekuTe ans
0CMOTPa MacnsiHblii onnbTp @.

2) Korpna MacnsHbiii punbTp @ 3a6UT MbIbto, 3aMEHUTE €ro HOBbIM.

3) Tocne 3aMeHbl, 3achnKcupyiiTe konmadok nunbTpa @ ¢ nomo-
LL{bH0 BUHTOB €.

——— —
( e Mpw ynaneHun Konnayka MacnsiHoro unbTpa, \
| @ CMa3ou4Hoe Macno, cobpaslueecs B hunbTpe Oynet |

o\ BbITEKaTb, NOATOMY COOMNIOAANATE OCTOPOXKHOCTb. ]

s — — — — — — — — — — — — — — —
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