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(1. ESPECIFICAGOES

Especificagoes Tipo J Tipo C

1 Aplicagao Jeans Calgas de algodao, calgas de trabalho
2 Intervalo dq temperatu- 5°C a 35°C

ra de funcionamento

Intervalo da umidade o o ~
3 . 35% a 85% (sem condensagao)

de funcionamento

Numero de padrdes

4| que pode ser armaze- 99 (1 a 99) (padrées normais vém numerados da fabrica: 90 a 99)
nado na memoria
5 Forca de entrada 200 a 240 V, 50/60 Hz, monofasicol/trifasico
¢ Flutuagéo da voltagem de fornecimento: Regime +10%
6| Velocidade de costura 400 a 2.500 sti/min (em passos de 100 sti/min)
7 Tipo de cortador de Tipo de cortadorde | Tipo de cortador de | Tipo de cortador de Tipo de cortador
linha linha de agulha (00) linha geral (01) linha de agulha (00) de linha geral (01)
8 C°mp”mti’;;° de cos- 10 a 38 mm 10 a 34 mm 10 a 38 mm 10 a 34 mm
g| Comprimento de casa 10238 mm *1 10228 mm 10238 mm *1 10228 mm
de botéo
10 Largura do curso da 2,0 a 4,0 mm (Definicao de fabrica na entrega: 2,5 mm)
agulha [1,5 a 5,0 mm por compensacgao no painel de alimentagao]
1 Comprimento da casa de 3215mm *2

botdo com barra conica

12| Elevagao do calcador Padrdao 13 mm
Mudancga da forma de ~
13 ponto Selegao por programa
14| Corte de casa de botao Faca de corte anterior + Faca de corte posterior, sem faca
15 Método de acionamento Acionamento por cilindro a ar
de faca de corte de tecido P
16| Método de alimentagéo Alimentagao intermitente por motor escalonador
17 Agulha usada DO x 558 Nm90 a 120 (Contagem de agulha fixada no momento da entrega: Nm110)
18 Dispositivo de segu- Interruptor de pausa e fungdo de parada automatica no momento de detecgdo de um
ranga problema

19 Oleo lubrificante JUKI New Defrix Oil No. 2 ou JUKI MACHINE Oil No. 18

~ Regulador principal: 0,5 MPa
20 Pressdo de ar Regulador da pressao do martelo: Padrdo 0,35 MPa (max. 0,4 MPa)
21 Consumo de ar 49,5 I/min (11,6 ciclos/min)

Cabecote da maquina: 382 mm (largura) x 656 mm (comprimento) x 584 mm (altura)
Unidade completa(Tipo fixo na mesa): 1050 mm (largura) x 700 mm (comprimento)

22| Dimensdes da maquina x 1248 mm (altura) *3 (excluindo o suporte de linha)

Unidade completa(Tipo semi-afundado): 1060 mm (largura) x 790 mm (comprimento)
x 1096 mm (altura) *3 (excluindo o suporte de linha)

23| Consumo de energia 200 VA
Cabegote da maquina: Aprox. 110 kg; Painel de operagéo: Aprox. 0,3 kg
24 Peso .
Caixa de controle: Aprox. 4,5 kg
- Nivel de pressao sonora equivalente em emisséo continua (Lpa) na estagao de trabalho:

Valor com ponderagéo A de 82,0 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com ISO 10821

—C.6.3-1S0 11204 GR2 a 2.500 sti/min para o ciclo de costura, 3,8 seg. (Padrdo: N°
25 Ruido 90).

- Nivel de poténcia acustica (Lwa); Valor com ponderagao A de 92,5 dB; (Inclui Kwa =
2,5 dB); de acordo com ISO 10821 — C.6.3 — ISO 3744 GR2 a 2.500 sti/min para o
ciclo de costura, 3,8 seg. (Padrdo: N° 90).

*1 :Para a maquina fornecida com a unidade de sujeigdo de linha da agulha opcional, o comprimento da casa de botéo &

de 10 a 28 mm.

*2 :Secgéao paralela: O comprimento com barra cénica pode ser definido para um valor que nao exceda o total da seg¢éo do

ilhd e da secao do travete.

*3 :A altura da unidade completa difere com a altura do suporte de mesa.

-1-



(2. NOME DE CADA COMPONENTE

+ Polia manual @

Abarra da agulha pode ser levantada ou baixada
com a mao usando a polia manual.

@ Interruptor de parada temporaria

@ Interruptor do calcador
© Interruptor de inicio
O Painel de operagéo

@ Caixa de controle © Suporte de linha
O Comutador de alimentagdo { Base de alimentagdo

@ Polia manual

@ Cabecote da maquina




(3. INSTALAGAO

PERIGO :
1.

. Certifique-se de fazer a ligagao a terra para proporcionar a prote¢ao contra acidentes causados por

A maquina de costura deve ser instalada por um técnico treinado.

Entre em contato com o distribuidor ou um eletricista profissional para solicitar a instalagao elétrica.
A maquina de costura tem um peso de aproximadamente 110 kg. Quatro ou mais pessoas nao ne-
cessarias para realizar a instalagcdo da maquina de costura e o ajuste da altura da mesa.

Nunca conecte o cabo de alimentagdo até que a instalagido da maquina de costura seja concluida
para evitar acidentes devido a um arranque repentino da maquina de costura.

fugas elétricas.

Certifique-se de elevar/retornar a maquina de costura de/para sua posigao original segurando-a com
ambas as méaos.

Nao aplique uma forga excessiva na maquina de costura quando ela estiver na posi¢ao elevada. Se
uma forgca excessiva for exercida, a maquina de costura pode perder seu balango e cair sozinha ou
cair junto com a mesa, podendo causar ferimentos ou sua ruptura.

( 3-1. Mesa )

« Use uma mesa e suporte que sejam capazes de suportar o peso (110 kg) e a vibragcdo da maquina de
costura. Deve-se usar uma mesa com uma espessura de 40 a 60 mm.

« Use um suporte de mesa que tenha uma altura apropriada para a facilidade de uso do(a) operador(a).
» Os parafusos de fixagao para fixar a mesa e o suporte devem ter um comprimento apropriado a espessura
da mesa.

« A mesa difere entre cabegotes de maquina do tipo fixo na mesa e do tipo semi-afundado. Usine a mesa
apropriadamente referindo-se ao desenho da mesa correspondente ao tipo do cabegote da maquina.

. Caso a espessura da mesa exceda de 60 mm, o comprimento dos parafusos fornecidos com al

unidade como acessorios é adequado. |

. Caso os parafusos de fixagdo da mesa e do suporte sejam muito longos para a espessura da |

mesa, isso pode provocar ferimentos nas maos e cabecas dos operadores. )

(1) Desenho do suporte

(715) 500

(630~965)
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)

do tipo semi-afundado, a chapa de reforgo de mesa (nu- |

mero de pega: 32080707) (fornecida com o kit (nimero de pega: 40157881)) deve ser instalada sem |

falta. (Consulte "3-5.(2) @ Instalagdo da chapa de reforgo de mesa" na pagina 11.)

fundado)
No caso de uso de cabegote de maquina do tipo semi-afundado, o kit para o tipo semi-afundado (numero de

peca: 40157881)

aquina

Prepare o kit simultaneamente com a mesa.

ipo semi-a

€ necessario.

)

«a~, No caso de uso de cabecote de m
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( 3-2. Instalacao da caixa de controle )

Instale a caixa de controle @ na localizacdo mostrada
na figura usando os quatro parafusos @, quatro arrue-
las planas @, quatro arruelas de pressdo @ e quatro
porcas hexagonais @ fornecidos com a unidade.

( 1. Instale a caixa de controle @ 30 mm oul
| mais afastada do suporte. Se a caixa de |
controle @ for posicionada muito perto |
| do suporte, ela podera ficar quente oul
| a maquina de costura podera funcionar |
incorretamente. |

2. No caso de uso de cabegote de maquina |

do tipo semi-afundado, instale a caixa|

30 mm ou mais

mento descrito em "3-9. Instalagao do|

I
I
I
| de controle apds realizar o procedi-|
I
| regulador e do coletor de distribuigao" |
(

na pagina 20. )
| O parafuso @ é um parafuso de pescogo]

| %3 quadrado e cabecga abaulada (M8; compri-|
| mento: 70 mm) e a porta @ é uma porca |
l hexagonal (M8). )

( 3-3. Instalacao e conexao do comutador de alimentacao )

1) Instalagdo do comutador de alimentagéao

Fixe o comutador de alimentacéo @ no lado inferior
da mesa com dois parafusos para madeira @.

( No caso de uso de cabegote de méquina\
| e do tipo semi-afundado, instale a caixa de|
| @ controle ap6s realizar o procedimento des- |
| crito em "3-9. Instalagéo do regulador e do |
| coletor de distribuigdo" na pagina 20. )

‘ O parafuso para madeira @ tem um diametro |
A nominal de 5,1 mm e um comprimento de 20 |

I (Referéncia)
mm




2) Conexao do cabo de alimentagao
As especificagdes da voltagem s&o indicadas na etiqueta de indicag&o da alimentagao fixada no cabo de alimentagéo
na chapa de regime fixada na caixa de alimenta¢do. Conecte um cabo que satisfaga as especificagdes.

Etiqueta de indicagado da alimentagao

(0)

CAUTION
THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
220
240

ALIKI

(Por exemplo: No caso de 200 V)

g—

Vs Y . . agm ~ . . . .
[ recdcia Nuncause a maquina a menos que as especificagées da voltagem descritas na etiqueta indicadora |

| de energia sejam satisfeitas.

* Conexdo de 200 a 240 V, trifasica
CA200V a 240V

Verde/Amarelo Preto

— GND (Terra) Vermelho Branco

Lado do comutador
de alimentagao

Lado do plugue

Preto Branco

)

Vermelho
\

Verde— |

Caixa de controle

Comutador de
alimentagao

|, Verde/
Amarelo

—— Branco

Lado do plugue

* Conexao de 200 a 240 V, monofasica
CA200V a AC240V

Verde/Amarelo Marrom

_GND (Terra) Azul claro

Lado do comutador
de alimentagao

Lado do plugue
Azul claro
A

Comutador de
alimentagao

Marrom—__ U

| Verde/
Amarelo

— Azul claro

Verdel — |

Amarelo

Caixa de controle Lado do plugue



( 3-4. Transporte da maquina de costura )

PERIGO :

1. A maquina de costura deve ser instalada por técnicos treinados.

2. Amaquina de costura tem um peso de aproximadamente 110 kg. Quatro ou mais trabalhadores
sdo necessarios para transportar a maquina de costura.

3. Nao exerga uma forga desproporcional na maquina de costura até que a instalagdo da maquina de costura
seja concluida. Se uma forga excessiva for exercida, a maquina de costura pode perder seu balango e cair
sozinha ou junto com a mesa, podendo causar ferimentos ou a avaria da maquina de costura.

4. Nunca conecte o cabo de alimentagao até que a instalagdo da maquina de costura seja concluida
para evitar acidentes devido a um arranque repentino da maquina de costura.

1) Retire as caixas de acessoérios @ e @ na direcéo
da seta.

2) Retire poliestireno esponjoso superior @ na diregao
da seta.

3) Retire o poliestireno esponjoso intermediario do
lado direito e esquerdo @ e @ na diregéo da seta

4) Retire a maquina de costura da embalagem, com quatro trabalhadores, segurando as por¢des mostradas

o — — — — — — — — — — — — —

na figura.

Coloque um papelado ou material de embalagem |
entre o piso e a maquina de costura para evitar |
danos ao piso e para prevenir que os cabos |
figuem presos entre a tampa INT e o piso. |



( 3-5. Instalagao da maquina de costura )

ADVERTENCIA:
A maquina de costura deve ser carregada por quatro ou mais pessoas.
Realize o trabalho de instalagao em um lugar nivelado.

(1) No caso do cabec¢ote de maquina do tipo fixo na mesa

1) Retire os revestimentos de papel das borrachas
@‘O"/’o’{. dos quatro parafusos B @. Coloque e cole os re-
. l vestimentos sobre os orificios na mesa. (Coloque
= a borracha de parafuso B com seu lado convexo

‘ /@ virado para baixo.)

© Revesti- \
mento de | Lad.o
papel _ inferior

2) Coloque a maquina de costura na
superficie superior da mesa, de
maneira que as secdes cdncavas
A da tampa inferior se ajustem nas
borrachas de parafuso B @.

3) Retire os quatro parafusos de fixa-
¢ao @. Retire a tampa INT .

4) Coloque os tubos de ar e cabos pro-
cedentes do cabegote da maquina
de costura no orificio na mesa.

5) Instale a tampa INT @® com os
quatro parafusos de fixacéo @.

1. Levante o cabecote da maquina de costura com quatro ou mais pessoas segurando as segoes
marcadas com um circulo pontilhado como mostrado na figura.

2. Nao segure o lado inferior do batente da dobradiga e tampa inferior, e base de alimentacao.

o — — — — — — — — — — — — —
— —— — — — — — — — — — — —
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6) Retire os parafusos de fixacdo @ do cabecote da
maquina. Levante a maquina de costura para o 1°
passo do batente da dobradica.

Quando levantar a maquina de costura, consulte
"3-6. Elevacgao e retorno da maquina de costura”
na pagina 16.

ADVERTENCIA:

Nao levante a maquina de costura acima
do 1° passo do batente da dobradiga.
Se a maquina de costura for levantada
acima do 1° passo, ela podera tombar,
causando ferimentos ou sua ruptura.

7) Abra atampa frontal @. Insira um parafuso @, uma
arruela @ e uma borracha de parafuso @ desde
o lado frontal direito da maquina de costura e, em
seguida, fixe-os temporariamente com uma borra-
cha de parafuso @, uma arruela @, uma junta @
e duas porcas @.

8) Certifique-se de levantar a maquina de costura
para o quarto passo do batente da dobradica.Fixe
a maquina de costura com os trés parafusos @,
seis arruelas @, seis borrachas de parafuso @,
trés juntas @ e seis porcas @ restantes.

9) Retire o parafuso @ e as duas porcas @ que foram
usados para a fixagdo temporaria.

ADVERTENCIA:

Tome cuidado para nao tocar o seu corpo

na sec¢ao do canto da tampa do conector
A © do motor da diregao lateral durante

o trabalho, pois isso pode provocar

ferimentos. Certifique-se de manter-se

afastado da segdo do canto da tampa do
conector.

10) Coloque o parafuso @ e as duas porcas @ retira-
dos no passo acima do procedimento na diregao
inversa e fixe-os.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( prectma Fixe o parafuso @ e as porcas @ de formal)

[ @ que a borracha de parafuso @ fique ligeira- |
\ )

mente espremida.
( 1. Mantenha o parafuso de fixagdo @ do)
| cabecgote da maquina, pois ele é ne-|
cessario quando for preciso mover a
I I
| N maquina de costura. Sempre que mover |
| ‘%3 a maquina de costura, certifique-se deI
(Beferéngia) instalar o parafuso de fixagao do cabe-
I I
cote em posigao.
I 2. O parafuso @ em um parafuso Allen M8 I
| (comprimento: 85 mm). A porca @ é uma |
\ porca M8. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

—-10 -



(2) No caso do cabegote de maquina do tipo semi-afundado

\

(@ Instalagdo da chapa de reforgo de mesa

1) Fixe as duas chapas de reforgo de mesa @ na mesa @ com oito parafusos @ , oito arruelas planas @ ,

oito arruelas de pressio @ e 16 porcas 0.

( _ Oparafuso © é um parafuso francés M6 com 60 mm de comprimento. As dimensdes da arruela plana
| N O sdo “912,5 x 96,4 x t1,6”. A arruela de pressdo @ é para M6 e a porca @ é para M6 (classes 1). |
| O parafuso @, arruelas planas @, arruelas de pressio @ e porcas @ séo fornecidos com o kit para |
\ cabegote de maquina do tipo semi-afundado (nimero de pega: 40157881). ]

E@\)

Lado
inferior

Revestimen-
to de papel

()

Lado
inferior

Revestimen-
to de papel

(@ Montagem do suporte da tampa inferior (frontal)

1) Retire os calgos de papel @ das duas borrachas
inferiores B @ e afixe-os no suporte da tampa
inferior @.

* Afixe as duas borrachas inferiores do lado direito B
@ aproximadas para o lado esquerdo (na diregéo
da seta) com respeito a ranhura @ no suporte da
tampa inferior @.

lado esquerdo B @.

(® Montagem do suporte da tampa inferior (tra-
seira)

1) Retire os calgos de papel @ das duas borrachas
inferiores B @ e afixe-os no suporte da tampa
inferior @.

* Afixe as duas borrachas inferiores do lado direito B
@ aproximadas para o direita (na direcéo da seta)
com respeito a ranhura @) no suporte da tampa
inferior @.

1. Insira as borrachas inferiores B @ nos respectivos orificios no suporte da tampa inferior 9\
ca segurando-as de modo que seu lado saliente fique virado para baixo. |
. Verifique cuidadosamente a localizagao dos orificios de montagem nas borrachas inferiores do |
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@ INSTALAGAO

1) Coloque a mesa @, suporte da tampa infe-
rior (frontal) @ e suporte da tampa inferior
(traseira) @ no chao.

2) Alinhe o orificio de montagem @) do suporte
da tampa inferior na mesa @ com os orifi-
cios de montagem @ para os respectivos
suportes de tampa inferior.

( Neste ponto, a distdncia entre os!
| respectivos suportes de tampal
| %} inferior deve ser de 309 mm, e a|
| distancia entre o suporte da tampa |
| inferior (traseira) @ e a mesa @ |
{ deve ser de 81 mm. )

3) Coloque o cabegote da maquina nos su-
portes de tampa inferior.
Neste ponto, coloque o cabecgote da ma-
quina de maneira que a borracha inferior
B O se ajuste nas partes baixadas @ na
tampa inferior @.



o — — — — — — — — — — — —— — — —— — —— — — — — — —— — — — — —

@)

1. Levante o cabegote da maquina de costura com quatro ou mais pessoas segurando as segées\

marcadas com um circulo pontilhado como mostrado na figura. I
2. N3o segure o batente da dobradiga @, parte inferior @ da tampa inferior ® e parte baixada @ |

na cara lateral.

3. Quando colocar o cabecote da maquina nos suportes de tampa inferior, tome cuidado para I
evitar que a manivela @ e a tampa INT @ entrem em contato com a mesa @.Além disso, ndo I
coloque a fiagdo elétrica e a tubulagio entre a tampa INT @ e a mesa @. |

LA my)

—13 -

4 Fiacao elétrica,
tubulagao

\
)
O,

\: %

— — — — — — — — — — — — — — —

4) Levantando a mesa @, fixe a mesa @,
suporte da tampa inferior (frontal) @ e su-
porte da tampa inferior (traseira) @ com oito
parafusos @, oito arruelas planas @, oito
arruelas de pressdo ® e 16 porcas ® .

( O parafuso @ é um parafuso fran-
| cés M8 com 70 mm de comprimento. |
| As dimensdes da arruela plana @ |
| sdo “@30 x ¢8,5 x t2”. A arruela de |
| ‘%3 pressio @ é para M8 e aporca® é |
| ‘ para M8 (classes 1). I
| O parafuso @, arruelas planas @, ar- |
| ruelas de pressio () e porcas ® sdo |
| fornecidos com o kit para cabegote |
| de maquina do tipo semi-afundadol
( (nimero de peca: 40157881). ]

— — — — — — — — — — — — — —
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5) Segurando a mesa @ nos seus quatro can-
tos com quatro ou mais pessoas, coloque-a
no suporte de mesa montada ® e fixe com
quatro parafusos @, quatro arruelas planas
®, quatro arruelas de presséo @ e quatro

porcas ®@.
| 1. Levante a mesa @ deve ser)
| g carregada por quatro ou mais |
| P@%@ pessoas. |
| 2. Levante a mesa @ mantendo-a |
| numa posigdo horizontal sem |
| inclinagdo. ]
( O parafuso (O é um parafuso francés ]
| com rosca 5/16 de 18 fios e 70 mm |
| de comprimento. A arruela plana ® |
| » é de “@18 x 8,5 x t1,6”. A arruela |
| A de pressido P é de “@15 x ¢9 x t2”. |
| Releréncig N porca ® tem rosca 5/16 de 18 fios. |
| O parafuso @, arruelas planas @, |
| arruelas de pressdo @ e porcas @ |
| é acessorios de cabeca. ]

6) Retire os parafusos de fixacdo ® do ca-
becote da maquina. Levante a maquina
de costura para o 3° passo do batente da
dobradica.

Quando levantar a maquina de costura,
consulte "3-6. Elevagao e retorno da
maquina de costura” na pagina 16.

7) Segure o cabecote da maquina fixando
dois parafusos ®, duas juntas @, quatro
arruelas planas @, quatro borrachas de
parafuso @ e quatro porcas @ nas duas
localizagdes neste lado da maquina de
costura.

( I Fixe o parafuso ® e as porcas @® de
| 1" forma que a borracha de parafuso|
| @ fique ligeiramente espremida. |



00

U

8) Levante a maquina de costura para o 4°
passo do batente da dobradica.
Quando levantar a maquina de costura,
consulte "3-6. Elevagao e retorno da

maquina de costura"” na pagina 16.

9) Segure o cabegote da maquina fixando
dois parafusos ®, duas juntas @, quatro
arruelas planas @, quatro borrachas de
parafuso @ e quatro porcas @ nas duas
localizagdes no lado distante da maquina
de costura..

Fixe o parafuso ® e as porcas @ de |

| PrC)forma que a borracha de parafuso|
@ fique ligeiramente espremida. ]

1. Mantenha o parafuso de fixagdao ® do cabegote da maquina, pois ele é necessario quando for)
preciso mover a maquina de costura. Sempre que mover a maquina de costura, certifique-se|
de instalar o parafuso de fixagdo do cabegote em posigao. |

O parafuso ® é um parafuso Allen M8 com 50 mm de comprimento. As dimensdes da arruela |

plana @ s3o “@30,5 x ¢8,5 x t2”. A porca @ é para M8 (classes 3). |
O parafuso ®, juntas @, arruelas planas @, borrachas de parafuso @ e porcas @ é acessorios |

de cabeca.

()

— 15—

10) Segure a bandeja @ no suporte da tampa
inferior (frontal) @ com trés parafusos de
fixacdo .

O parafuso de fixagao @ é um pa-|
rafuso de cabe¢a redonda M4 com |
arruela e tem um comprimento de |

-
I
I
| 12 mm. |
|“%3 O bandeja @ e parafusos de fixa-|
| @D ¢s0 @ sdo fornecidos com o Kit|
| para cabecote de maquina do tipo |
I
l_

semi-afundado (nimero de peca: |
40157881). ]



( 3-6. Elevacao e retorno da maquina de costura )

1.

PERIGO :

Para prevenir acidentes devido ao aprisionamento sob a maquina, nunca levante a maquina de
costura para nenhuma finalidade que nao seja para a instalagao, reparo ou regulagem. Além
disso, a maquina de costura s6 deve ser elevada para reparo ou regulagem por um técnico
de manutencgao que seja familiar com a maquina.

Se vocé achar que a maquina de costura esta muito pesada para levantar, a mola a gas pode
ter funcionado inadequadamente devido a uma desgaseificagao.

Nunca levante a maquina de costura em tal estado, pois a maquina pode tombar e prender
suas maos, dedos e bragos, provocando ferimentos graves.

Leia cuidadosamente a descrigcao dada em "10-14. (6) Critério para o tempo de substituicao
da mola a gas" na pagina 94 e "10-14. (7) Substituicdo da mola a gas" na pagina 95.

. Certifique-se de realizar o trabalho observando estritamente as seguintes instrugées para

evitar ferimentos graves nas maos, dedos e/ou bragos pelo seu aprisionamento nas pecas

relevantes da maquina de costura.

* Certifique-se de segurar a maquina de costura pelas bordas localizadas no lado frontal da
base.

« Certifique-se de fixar a maquina de costura firmemente na posigao elevada travando o ba-
tente da dobradica.

Nao segure nenhuma outra parte além das bordas localizadas no lado frontal da base.

Se vocé levantar a maquina de costura com a base de alimentacgao retida neste lado, a base

de alimentagdo podera mover e prender suas maos e dedos, provocando um ferimento grave.

ADVERTENCIA:

Quando elevar/retornar a maquina de costura de/para sua posicao original, certifique-se de que
a maquina de costura esteja travada pelo eixo de suporte na posi¢ao de parada de cada passo
do batente da dobradica.

A maquina de costura pode ser levantada/retornada para/desde quatro alturas diferentes.

3° passo

4° passo

—16 —
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Para levantar a maquina de costura, primeiro
empurre a base de alimentacao @ desde si (na
direcédo da seta) e, em seguida, insira a chave de
fenda @ na ranhura de ferramenta na abertura da
tampa inferior @ e gire-a no sentido anti-horario
para soltar a trava superior/inferior @ da maquina
de costura.

Gire a chave de fenda @ para manter a trava no
estado liberado e levante a maquina de costura
ligeiramente segurando-a pela aleta @ localizada
no lado frontal da base.

Retire a chave de fenda @ cuidadosamente. Segu-
re as bordas @ localizadas no lado frontal da base
com ambas as maos para levantar a maquina de
costura lentamente para o 1° passo do batente da
dobradica @.

Neste momento, ndo segure a base de alimentagéo
@ e o eixo da guia de alimentagzo ©.
Certifique-se de que o batente da dobradica @
esteja travado pelo eixo de suporte @. Em seguida,
retire as maos das bordas.

Para levantar a maquina de costura para o 1° ao 3°
passos do batente da dobradica, segure as bordas
@ localizadas no lado frontal da base com ambas
as maos para levantar a maquina lentamente para
0 passo necessario do batente da dobradicga.



[Para levantar a maquina de costura do 3° ao 4° passo do batente da dobradica]

6) Segure a borda @ localizada no lado frontal da base com a mao direita para puxar o batente da dobradica
@ na diregéo da seta A até que a trava seja liberada. Logo, levante a maquina de costura lentamente.

7) Segure as bordas @ localizadas no lado frontal da base com ambas as maos para levantar a maquina de
costura lentamente para o 4° passo do batente da dobradica @.

8) Pararetornar a maquina de costura para sua posig¢ao original, certifique-se primeiro de que ndo ha nenhuma
ferramenta como uma chave de fenda dentro da tampa inferior.

9) Segure a borda @ localizada no lado frontal da base com a mao direita para levantar a maquina de costura
ligeiramente. Logo, segure a manivela @ do batente da dobradica com a méo esquerda e puxe-a para si
(na diregdo A) até que a trava seja liberada e, em seguida, baixe a maquina de costura lentamente.

10) Retire sua mao esquerda da segdo do batente. Enquanto segura as bordas @ localizadas no lado frontal
da mesa com ambas as maos, baixe mais a maquina de costura.

PERIGO :
j 1. Nao baixe a maquina de costura enquanto puxa o batente da dobradiga na diregado A, para nao

prender os dedos, maos e bragos sob a maquina de costura, o que resultaria em ferimentos
graves. (Certifique-se de retirar as maos do batente da dobradiga.)
2. Nio segure a base de alimentacio @ e o eixo da guia de alimentagdo @.

11) Em cada passo, o batente da dobradiga é travado para fixar a maquina de costura na altura corresponden-
te. Apds o procedimento descrito em 9), segure a borda @ localizada no lado frontal da base com a méo
direita para levantar a maquina de costura ligeiramente. Logo, segure a manivela do batente da dobradica
com a mao esquerda para soltar a trava e baixe a maquina de costura lentamente.

12) A maquina de costura é parada de novo no passo final da sua descida por motivos de seguranga. Apos o
procedimento descrito em 9), segure a borda @ localizada no lado frontal da base com a méo direita para
levantar a maquina de costura ligeiramente. Logo, segure a manivela do batente da dobradigca com a mao
esquerda para soltar a trava e baixe a maquina de costura lentamente.

PERIGO :

j E estritamente proibido baixar a maquina de costura somente com duas ou mais pessoas segu-

rando-a em qualquer se¢do que nao seja as abas localizadas no lado frontal da base, pois isso
pode provocar um acidente de aprisionamento e causar sérios ferimentos nas maos, dedos e/ou
bragos das pessoas envolvidas.

—18 —



( 3-7. Instalagao do polilubrificador )
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1) Coloque a maquina de costura na sua posigcéo
original.

2) Instale a torneira de drenagem de 6leo @, vedante
de 6leo @ e arruela @ na tampa inferior @ com
quatro parafusos de fixacdo @.

3) Levante a maquina de costura.

4) Introduza o pino de mola @ da tampa inferior @
na tampa inferior @ até que fique quase paralelo
com a tampa inferior @.

[p’reca:uca‘ Tome cuidado para nao rachar a tampa]
( inferior @ ao introduzir o pino de mola @. )

5) Faga um no no pavio de 6leo @ (22,5 mm). Insira
o pavio de 6leo @ (22,5 mm) o pino de mola @ da
tampa inferior @ até que sua extremidade saia da
torneira de drenagem de 6leo @.

Neste momento, insira o pavio de 6leo @ (22,5
mm) fornecido como acessorio na ranhura no pino
de mola @.

6) Instale o polilubrificador @ na torneira de drenagem
de dleo ©.

( - Consulte "3-6. Elevagao e retorno da méqui-\

Pres
| U na de costura" na pagina 16 para levantar |
\ ou retornar a maquina de costura. ]

( 3-8. Instalacao do painel de operacao )

1) Fixe a chapa de montagem do painel de operagéo
© na mesa, em uma localizagdo desejada perto
da extremidade direita, com quatro parafusos para
madeira @.

2) Passe o cabo do painel de operacgéo @ através do
orificio @ na mesa.

3) Fixe o painel de operagéo @ na chapa de monta-
gem do painel de operacgéo @ com trés parafusos
de fixagéo @©.

e ——————————— —— — —

O parafuso para madeira @ tem um diémetro\
nominal de 3,8 mm e um comprimento de
| A inal de 3,8 imento de 20 |
| mm. O parafuso de fixagdo @ é um parafuso |
| de cabeca redonda M4 com arruela e tem um |
| comprimento de 16 mm. )



( 3-9. Instalacao do regulador e do coletor de distribuigcao )

1) Instale o conjunto do coletor de distribuicdo @ na
chapa de montagem do coletor de distribuigdo ©
com os quatro parafusos de fixagcdo @.

2) Instale a valvula de solenoide ® na chapa de
montagem do coletor de distribuicido @ com os
dois parafusos de fixagédo ®.

AT
N L]
makert

Tipo semi-afundado

3) Instale o conjunto do regulador
© na mesa @ com dois pa-
rafusos de fixacdo @ e duas
arruelas @.

4) Instale o coletor de distribuigcao
O na mesa ® com dois pa-
rafusos de fixacdo @, quatro
arruelas @ e duas porcas @.

e — —— —— — — — —

Os parafusos de fixagéo |
© e O sio parafusos |

[‘%} de cabeca cilindrica M5|
de 50 mm de compri-l
mento. Os parafusos
de fixacio ® e ® séoI
parafusos Allen M4 de
30 mm de comprimento. I
As porcas @ s3o porcas |
hexagonais M5. )

— — — — — — — — — —

[
I
I
I
I
I
I
I
(

5) Fixe os bujdes @ e ® no conjunto do coletor de
distribuicdo @ nos pontos mostrados na figura a
esquerda.

I W O bujao @ é para o orificio de @4 e o bujio I
\ ® é para o orificio de 26. |
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[Para a unidade de sujeicao de linha da agulha]

! — 1) Instale o conjunto do coletor de
@ e distribuicdo de sujeigdo de linha da
% agulha @ na chapa de montagem

do coletor de distribuicdo @ com
os quatro parafusos de fixagéo @.

o — — — — — — — — — —

O parafuso de fixagdo @ é)

‘ N
~
| ;%3 um parafuso francés M4 com |

(82D 30 mm de comprimento. |

Tipo fixo na mesa

Tipo fixo na rhesa | Tipo semi-afundado

2) Para o cabecgote de maquina do tipo fixo em mesa, instale a chapa de montagem de coletor de distribui-
céo @, que foi montado em 1), na mesa @ com dois parafusos de fixagcdo @ e duas arruelas @. Para o
cabegote de maquina do tipo semi-afundado, instale-o no suporte da tampa inferior (traseira) @ com dois
parafusos de fixagéo @.

‘ %} O parafuso de fixacio @ é um parafuso de cabega panela M5 com 50 mm de comprimento. O pa-]
l rafuso de fixagdo @ é um parafuso de cabega panela M5 com 12 mm de comprimento. l
J
5 /0
v 0
0
) S
J G
M =

3) Fixe o bujdo @ no conjunto do coletor de distribuigdo
@ para a unidade de sujeigéo da linha da agulha nos
pontos mostrados na figura a esquerda.

Para um dos bujées @, retire o N° 39 do conjunto  4) Conecte o conector @ do coletor de distribuigdo
do coletor de distribuicdo e, em seguida, fixe o bujao padrdo @ e o conector @ do conjunto do coletor de
em seu lugar. (O tubo é conectado ao N° 39.) distribuicdo @ para o prendedor da linha da agulha.

—-21 -



( 3-10. Conexao dos cabos )

PERIGO :

Para evitar ferimentos pessoais causados por choques elétricos ou arranque repentino da
maquina de costura, realize o trabalho somente depois de desligar a energia e de esperar um
intervalo de 5 minutos ou mais. Para evitar acidentes causados por um trabalho fora das suas
qualificagbées ou por choques elétricos, solicite a regulagem dos componentes elétricos a um
eletricista ou a um engenheiro dos nossos revendedores.

1) Afrouxe os quatro parafusos de fixagdo @ da tampa
da caixa de controle @.
Retire a tampa da caixa de controle @.

2) Conecte os cabos aos respectivos conectores no
MAIN PWB, SDC PWB. (Fig. 1)

3) Fixe o cabo de terra blindado do cabo de sinal
INT PCB no ponto A da caixa de controle com um
parafuso. (Fig. 2)

~ cN1s[ gp |Branco
SDC PWB Branco

il Cabecote da
maquina de costura

Q CN17| 4P
/

Marrom

CN45( 50P

Painel de

CN34 [ 26P |~
MAIN PWB Cinza

~

CN35 [ 3p [orance

Interruptor T operagao

Azul
CN44 | 30P =

Vermelho

CN43 | 9P

v \

Interruptor do pedal
de pé (opcional)

CN30 Branco MAIN PWB

= ~
— —

Y oooooooo Dphoooooao®
P 0O00oco0o000 @ [000DDO0ooQ

4

|

CN34 Cinza
CN44 Azul  CN45 Marrom CN17 Branco

A

CN15 Branco

0\

=

Cabo de terra
blindado

/]

(Fig. 1) (Fig. 2)
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( 3-11. Manuseio dos cabos )

PERIGO :

Para evitar ferimentos pessoais causados por choques elétricos ou arranque repentino da

maquina de costura, realize o trabalho somente depois de desligar a energia e de esperar um
intervalo de 5 minutos ou mais. Para evitar acidentes causados por um trabalho fora das suas

qualificagbes ou por choques elétricos, solicite a regulagem dos componentes elétricos a um
eletricista ou a um engenheiro dos nossos revendedores.

1) Traga os cabos sob a mesa para a caixa de con-

trole.
2) Passe o cabo trazido para a caixa de controle
através da chapa de saida de cabo @ e fixe a

abracadeira de cabo @.

3) Instale atampa da caixa de controle @ com quatro

1 parafusos de fixacdo @.
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( 3-12. Instalacao do interruptor do pedal de pé (opcional) )
PERIGO :

Para evitar ferimentos pessoais causados por choques elétricos ou arranque repentino da maquina de costura,
A realize o trabalho somente depois de desligar a energia e de esperar um intervalo de 5 minutos ou mais. Para

evitar acidentes causados por um trabalho fora das suas qualificagdes ou por choques elétricos, solicite a

regulagem dos componentes elétricos a um eletricista ou a um engenheiro dos nossos revendedores.

O interruptor manual é equipado na maquina tipo padrao.
Para usar o interruptor de pedal de pé opcional (nimero de pega: 40033831), conecte-o seguindo o proce-
dimento descrito a seguir. Quando instalar o interruptor de pedal de pé, o conjunto do cabo de jungao do

interruptor de pedal de pé (niUmero de pega: 40114433) também é necessario. Consulte "11-6. Outros" na
pagina 98.

1) Afrouxe os quatro parafusos de fixagdo na caixa
de controle para retirar a tampa @.

2) Fixe o fio terra @ do interruptor de pedal de pé na
Al D localizacdo A da caixa de controle.

—

Passe o fio terra através da chapa de saida
de cabo @. Caso contrario, ele podera ficar |
| preso sob a tampa ao fechar a tampa. )

3) Conecte o cabo de jungéo do interruptor de pedal
de pé @ ao cabo do interruptor de pedal de pé (B)
e, em seguida, conecte o lado oposto do cabo de
juncao ao conector CN43 no PWB (C).

4) Fixe o cabo.
Afrouxe a abracadeira de cabo @. Fixe os cabos
do interruptor de pedal de pé (exceto o fio terra @)
através da abragadeira de cabo @ junto com os

B outros cabos relacionados.

PERIGO :
E muito importante conectar os cabos
A cuidadosamente aos conectores corretos
no PWB. Uma conexao errada cria um
grande risco.

SR A

= == -1__-&!
T ?.s-'.-—,jghwmv:

W=

| Mesmo que o interruptor de pedal de pé op- |
| cional seja instalado na maquina de costura, |
| precdicie 0 interruptor manual ainda funciona. Opere |

U os interruptores cuidadosamente, pois a |
| maquina de costura é ativada por qualquer |
| um dos interruptores. )




( 3-13. Conexao do fornecimento de ar )

(1) Conexao do regulador e do coletor de distribuicao

T \

©0©

oo | @

oo o

ofe ®

AR \ TN I8} o ®
: oo P o) o NAR

"oy ] =

O,

fo) 0,

— o Q,
le) OFR~—

ol H

[Para a unidade de sujeicao de linha da agulha]

1‘ % o |
[ ‘ e ofe | L o
a ol ) oj° | 19
e > ol L=
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&

O

ololo oMo
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oY (5

1) Conecte a unido @ do regulador e a unido @ do
coletor de distribuigao através do tubo de arde 10

.

1)-1. Conecte o tubo de ar de 310 @ e a unido @ do
coletor de distribuicdo com a unido em “T” @,
que contém um tubo de ar curto.

1)-2. Conecte da unido em “T” @ e a unido @ do co-
letor de distribuicdo para a unidade de sujei¢ao
da linha da agulha com o tubo de ar de 210 @.

2) Conecte a unido @ do regulador de corte de tecido

e a unido @ da valvula de solenoide de corte de
tecido através do tubo de ar de 10 @.

- 25—



(2) Conexao dos tubos de ar

Conecte os respectivos tubos de ar procedentes do cabecote da maquina de costura as respectivas valvulas
de solenoide com os numeros correspondentes.

[ -

F

o
©
©

No.3 m» \b —d] 3 No.4 = _[[m
No.5 [[]j) !! = (\tj@xlk ___, No.6 ———u:m
vor ML DG o [T
No.9 m_ I N°:39 No.15

(No caso de unidade

No.10
° de sujeicdo da agulha) No .16

I
p‘l_
S

iain

[No caso de unidade de sujeigcao da agulha]
[ ]

No.35 m:}a
No.36

oo

\O
Y IENA®)
@] ° € @aﬁ
@
® ° L@@aﬁ No.37
[ 0O O
No.38

Apds a conexao dos respectivos tubos de ar,
prenda de maneira ordenada os cabos etc.
procedentes da maquina de costura com a
bragadeira fornecida com a unidade como um
acessorio.

Bragadeira de cabo (L150) fornecida
com a unidade como um acessorio
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( 3-14. Instalagcdao da mangueira de ar )

Abrir

_ﬁl,'\_

Hl Conexiao da mangueira de ar
Conecte a mangueira de ar ao regulador usando
a banda de mangueira e a junta articulada de aco-
plamento rapido fornecida com a unidade.

M Ajuste da pressao do ar
Abra a torneira de ar @.

[Regulador principal]
Puxe e gire o botdo de regulagem da presséo do ar
© do regulador principal @ para ajustar a press&o
pneumética para 0,5 MPa. Em seguida, empurre o
botéo para fixa-lo.

[Regulador para pressao da faca de corte de te-

cido]
Puxe o botao de pressdo do ar @ do regulador @
para a pressao da faca de corte de tecido e, em
seguida, gire-o0 para ajustar a pressao do ar para
0,35 MPa. Em seguida, empurre o botdo para
fixa-lo.
(A presséao do ar da faca de corte de tecido pode
ser ajustada no intervalo de 0,2 a 0,4 MPa através
do regulador @.

l O regulador @ para a faca de corte de te-\
| cido é ajustado na fabrica para 0,35 MPa. |
| Flecdiic Ndo aumente a pressédo do ar a menos que |
| U seja realmente necessario. A pressio do ar |
| aumentada pode diminuir o fio da faca e/ou |
| quebrar a faca. )

Depois de ajustar as respectivas pressées de ar,
feche a torneira de ar @ para remover o ar. Logo,
abra a torneira de ar de novo para confirmar as
respectivas pressodes de ar.

* O ar é removido ao fechar a torneira de ar @.
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3-15. Precaucoes relativas ao equipamento de fornecimento
de ar comprimido (fonte de ar de fornecimento)

90% das falhas no equipamento pneumatico (cilindros de ar, valvulas de solenoide de ar) sdo causadas por “ar
contaminado”.

O ar comprimido contém muitas impuridades como umidade, poeira, 6leo degradado e particulas de carbo-
no. Se tal “ar contaminado” for usado sem tomar nenhuma medida preventiva, ele pode causar problemas,
reduzindo a produtividade devido a falhas mecénicas e a disponibilidade.

Certifique-se de instalar o equipamento de fornecimento de ar padrao mostrado abaixo sempre que a maqui-
na for usada com equipamento pneumatico.

¢ .

: Equipamento de fornecimento de ar padrao a ser preparado pelo usuario 1
1
: Compressor de ar :
I | I
1 Resfriador posterior 1
: M Drenagem automatica :
1 Tanque de ar 1
1 I 1
1 . . s 1
1 [|Filtro da linha principal I
: Drenagem automatica :
1 1
1 (' N
1 Secador de ar @ Qualidade do fornecimento de ar 1
1 1
1 Quando o ar de fornecimento contém uma quantidade consideravel de umidade |
1 1
I Meio ambiente !
1 1
! Quando nossa maquina é instalada em um lugar onde a temperatura 1
1 1
1 muda grandemente de manha e de noite desde a temperatura do dia ou .
! quando ha probabilidade de congelamento 1
1 1
1 Nos casos mencionados acima, certifique-se de instalar um secador de ar. 1
1 - 1
1 1
1 1
: Separador de névoa e- Quando o ar de fornecimento contém uma quantidade consideravel de carbono e poeira :
1 (A maioria dos problemas nas valvulas de solenoide de ar s&o causados por carbono.) | 1
1 e . .
I Certifique-se de instalar um separador de névoa. :
1 1
‘ - e Em . . - OEE NN N B BN BN BN BN B BN B BN SN B BN B BN B B BN B BN B B B B BN B B B B BN B BN B B B B . ’
4 )

Equipamento padrao fornecido pela JUKI

Regulador de filtro
|

Valvula de solenoide de ar

Cilindro de ar

. J
( Precaugébes relativas a tubulagao principal ]
I * Certifique-se de instalar a tubulacao principal com um declive de 1 cm por 1 m na diregao do flu- I
I I
P, odear . . - ,
I @‘ » Se a tubulagao principal for ramificada, o orificio de saida do ar comprimido deve ser instalado na parte |
| superior da tubulagdo usando uma pega em “T” para evitar o depdsito de drenagem dentro da tubulagéo. |
| ¢ Drenos automaticos devem ser instalados em todos os pontos baixos ou pontos mortos para |
| evitar o depésito de drenagem nessas partes. ]

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



( 3-16. Instalacao do suporte de linha )

1) Monte o conjunto do suporte de linha e instale-o no orificio na parte traseira esquerda da mesa.
2) Aperte a contraporca @ para fixar o suporte de linha.

&6
=5
Em
Andd
=
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( 3-17. Instalagcao das guias de linha

)

1)

e

2)

Retire as duas chapas de guia de linha @ e o
parafuso de fixacdo @.

Inverta uma das chapas de guia de linha @. Instale
as guias de linha de forma que girem aproxima-
damente 40° para permitir a passagem suave da
linha.

3) Instale a barra de guia de
linha ©.
Neste ponto, instale a bar-
ra de guia de linha @ de
forma que o orificio @ na
barra de guia de linha ©
figue orientada para o ori-
ficio @ na guia de linha AT.
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( 3-18. Instalacao da tampa de protecao dos olhos e do
protetor dos dedos

PERIGO :

A tampa de protecdo dos olhos e o protetor dos dedos sdo usados para proteger os olhos contra
estilhacos de agulhas quebradas. Certifique-se sempre de usar a maquina de costura com eles insta-

lados.

1) Monte o protetor dos dedos @ no suporte da chapa
de seguranca @ com dois parafusos de fixagéo @©.
Monte o protetor dos dedos @ de forma que fique
nivelado com o suporte da chapa de seguranca @.

2) Monte atampa de proteg&o dos olhos @ no suporte
da chapa de seguranca @ com dois parafusos de
fixacdo @ e duas arruelas ©.

3) Instale a tampa de protecao dos olhos e o protetor
dos dedos @ montados na chapa frontal @ com
parafusos ©.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( O parafuso de fixagdo @ é um parafuso\
| Allen M4 com um comprimento de 8 mm. |
| p@ O parafuso de fixagdo @ é um parafuso de|
| @ cabega redonda M4 com um comprimento |
| de 6 mm. O parafuso de fixagdo @ é um |
| parafuso de cabeca redonda M4 com um |
\ comprimento de 6 mm. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 3-19. Instalacao do saco de trapos )

1) Conecte o dispositivo de sucgéo de trapos @ e o
tubo de trapos @. Fixe-os com a banda de man-
gueira @.

2) Instale o gancho de suspensdo @ num lugar de
facil acesso debaixo da mesa.

3) Pendure o saco de trapos @ no gancho de sus-
pensdo ©.

4) Abra o ziper do saco de trapos @ para colocar o
dispositivo de sucgéo de trapos @ nele.

5) Coloque o dispositivo de sucgdo de trapos @ na
parte superior do saco de trapos @ e feche o ziper.
Ajuste o comprimento do tubo de trapos @ cortan-
do-o mais curto no ponto imediatamente abaixo da
mesa.

( Se o tubo de trapos @ estiver excessiva-|

| mente longo, os trapos podem interromper|

| o fluxo de ar do dispositivo de sucgao de|
_—+~_trapos @, o que pode causar a obstrugio |

&

| @' do tubo de trapos @ com trapos. |

I

I

\

Certifique-se de esvaziar o saco de trapos |
antes que os trapos no saco alcancem o |
topo do dispositivo de succao de trapos 0.,
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( 3-20. Instalagcao/remocao do calcador )

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ . Tome cuidado para evitar o contato entre a faca de corte de tecido e a chapa de sujeicdo da peca de)
precdl
Tec: al
| @ trabalho ao mover a base de alimentagdao com a mao ou ao instalar/remover a unidade de sujeigao da |
| peca de trabalho. ]

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

B Como instalar

1) Instale o calcador de forma que a alavanca do cal-
cador @ se ajuste na letra “U” da base do calcador
(2]

2) Ajuste o orificio da chapa do calcador @ no pino
de abertura de tecido @.

3) Gire a chapa de fixag&o do prendedor @ para fixar
a chapa do calcador @.

B Como remover

1) Gire a chapa de fixagdo do prendedor @ para re-
mover a chapa do calcador @.

2) Levantando a chapa do calcador @, puxe a chapa
para retira-la.

| E comparativamente facil instalar ou retirar o calcador movendo a base de alimentagdo @ para al
A posicdo de corte de tecido. |
Quando mover a base de alimentagdo @ com a mio, siga a precaugdo mencionada acima. ]

Referéncia
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(4. PREPARAGAO ANTES DA OPERAGAO )

( 4-1. Método de lubrificacdo da maquina de costura )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos devi-
do ao arranque involuntario da maquina de costura.

% Use 6leo JUKI New Defrix Oil No. 2 ou JUKI MACHINE Oil No. 18 como o 6leo da maquina.

(1) Lubrificagao do tanque de éleo do bracgo

Lubrifique o tanque de dleo do braco @ até aproxi-
madamente 80%.

Além disso, adicione 6leo se o nivel do éleo tiver dimi-
nuido abaixo do ponto de marcagéo vermelho durante
0 uso diario da maquina de costura.

(2) Lubrificagao do tanque de éleo da base
[ No caso do cabecgote de maquina do tipo fixo na mesa ]

Lubrifique o tanque de éleo da base @ até a linha

) L
R &(}@7 / s N | MAX.
( © ° Além disso, quando o nivel de 6leo cair abaixo da linha
:/ MIN @ durante o uso diério, adicione uma quantidade
O l——g—— 9\ de 6leo adequada.
(> AN / | Se o 6leo for adicionado de forma que o |
@ | nivel do 6leo exceda a linha MAX @, o 6leo |
\ / I Preca‘uga . agr s . I
@ transbordara do orificio de 6leo quando o
| cabecote da maquina for inclinado comple- I

I tamente. Tome cuidado ao encher o tanque I
\ de 6leo com dleo. )
—

[ No caso do cabegote de maquina do tipo semi-afundado ]

Levante a maquina de costura para o 2° passo do
batente da dobradica.

Adicione 6leo no tanque de dleo da base @ até que
a superficie do 6leo alcance o lado inferior da linha
MAX @.

Além disso, quando o nivel de 6leo cair abaixo da linha
MIN durante o uso diario, adicione uma quantidade de
6leo adequada.

e —— —— ——————— —— — —

( Repare que o 6leo derramaré do orificio de |
| P@aﬁl\ga 6leo quando o cabegote da maquina for in- |
| clinado, se a superficie do 6leo adicionado |
\ ultrapassar o lado inferior da linha MAX . ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Lubrificagdo dos componentes do lagador e estendedor

1) Retire as placas do calcador, direita e esquerda.

2) Aplique duas ou trés gotas de 6leo na articulagéo
do lacador @, articulagéo do estendedor @, direita
do estendedor @, esquerda do estendedor @, e
came de acionamento do estendedor @.

( Certifique-se de lubrificar os componentes |
| e, UMa vez por dia. Se a frequéncia de lubrifi- |
| @‘ cagao for insuficiente, além do desgaste de |
| 0, 0 ¢ 0, isso provocara o salto de pontos |

{ de costura ou ruptura da agulha. )

(4) Lubrificagao do tanque de éleo do suporte do lagador

Coloque ¢6leo no tanque de 6leo do suporte do la-
cador @ até sua linha MAX.Além disso, quando o
nivel de 6leo cair abaixo da linha MIN durante o uso
diario, adicione uma quantidade de 6leo adequada.

| Coloque 6leo no tanque de 6leo do suporte\
| do lagador usando o lubrificador (menor) |
I
I

fornecido com a unidade, tomando cuidado |

para nao derramar 6leo ao redor do tanque. |
| Pﬁcaﬁ}sa O 6leo derramado ao redor do tanque pode |
| espirrar no(a) operador(a) pela operagso |
| do suporte do lagador durante o funciona-l
| mento da maquina. Certifique-se de limpar |
| o 6leo derramado para prevenir o problema |
\ mencionado acima. )
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(5) Lubrificagao da barra da agulha e da segao da engrenagem

S ey

1) Afrouxe os parafusos de fixagéo @ e, em seguida,
retire a chapa frontal @.

2) Apligue uma ou duas gotas de 6leo na bucha da
barra da agulha @, barra da agulha @ e feltro ©.

3) Afrouxe o parafuso de fixacdo @. Retire a tampa
traseira @©.

4) Afrouxe os parafusos de fixagdo @ e, em seguida,
retire a tampa da superficie superior @.

‘ precdicic Retire a tampa com cuidado, pois o tubo de]
‘ ar esta conectado com o cabo. ,

5) Aplique 6leo no feltro de lubrificagdo da engrena-
gem @ no brago da maquina de costura.

6) Apos a lubrificagdo, instale a chapa frontal @ e a
tampa da superficie superior @.

""eca:"‘?a Tome cuidado para nao permitir que os\
‘ cabos fiquem agarrados na maquina. ,
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( 4-2. Instalacdo da agulha )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos devi-
do ao arranque involuntario da maquina de costura.

A diregéo correta da agulha é aquela em que a guia
Insira a agulha da linha da agulha @ fica virada para o lado oposto

até onde va. da ranhura da agulha.

e —— —— ——————— —— — —

( 1. Use o tamanho mais adequado de agulha )
| de acordo com o tipo e espessura da li- |
7o nha e com o tipo do material a ser usado. |

| @2. Quando mudar o tamanho da agulha, cer- |
tifique-se de ajustar a folga entre a agulha |

e o lagador. (Consulte "10-5. Folga entre |
a agulha e o lagador"” na pagina 84.) ]

I
Ranhura da agulha I
\
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( 4-3. Enfiamento da linha no cabecote da maquina )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos devi-
do ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Enfiamento da linha superior (linha da agulha)
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(2) Enfiamento da linha inferior (linha do lagador)

/

/, == =—===——3
== {=======% Linha do lagador

E ) \Chapa de retengao do cortador de linha

S

o — — — — — — — — —

e ————————————————————————————— —— — —

1. Quando passar a linha do lagador, primeiro gire o suporte do lagador 180 graus antes de pros-|
seguir.

2. No caso da maquina do tipo de cortador de linha geral, passe a linha do lagador através d0|
orificio da agulha na chapa de ponto e permita que o prendedor da linha do lagador a sujeite. I
Logo, inicie a costura. |

precdch No caso da maquina do tipo de cortador de linha da agulha, permita que a chapa de retengao

@ do cortador de linha sujeite a linha do cortador e o cordel. Logo, inicie a costura. I
Se algum residuo de linha for preso pelo prendedor de linha do lagador ou pela chapa de re-I
tencao do cortador de linha, retire-o. Se a costura for realizada com restos de linha presos por
um dos dispositivos, a linha do lagador ndao podera ser sujeitada adequadamente, resultando |
em saltos de ponto no comec¢o da costura. )



(3) Enfiamento do cordao na maquina

ﬂ\lo caso de linha fina, insira o cordéo\
na chapa do calcador de cordao.

1) Introduza o material de costura até que entre em contato com os remendos @, na direita e esquerda.
2) Afrouxe os parafusos de fixacéo @, direita e esquerda, e ajuste a posi¢éo de costura movendo os remendos
para diante e para tras.
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(5. ESTRUTURA DO INTERRUPTOR DE OPERAGAO

( 5-1. Estrutura do painel de operagao )

9 06 (3] (4]
~ ™
X Y Y Y .-.uxl
O // M MEB Series
] 1 | -
06———=
o =N+ [=HFAS] e
T 9]
g 2 1 f@ —>{] @_ I:Lj ®
O<| O “@1 < K
o ¥ | O b
N ) J

® © o

[Tabela das fun¢des do painel de operagao]

N° Nome Descri¢ao
@ | LED de costura a Este LED se apaga quando a maquina de costura entrada no esta-
O do de definicdo de dados e se acende quando a maquina de costu-
ra entra no estado de costura. O estado do LED muda com a tecla
de PRONTO.
@ | Tecla de PRON- 5 Esta tecla é usada para mudar o estado entre estado de definicdo
TO O e estado de costura.
© | Tecla de REINI- Esta tecla é usada para liberar o estado de erro, reposicionar o
CIALIZACAO // contador ou sair do modo de enfiamento de linha.
O | Tecla de MODO Esta tecla é usada para ativar o modo de fungdo auxiliar no qual
M o0 modo de costura, modo de funcionamento, cépia/eliminagdo de
padrao e interruptor de memoaria séo definidos.
@ | LED de 2 digitos Este LED exibe o N° do padréo no estado normal e exibe o nimero
EI dos dados durante a definicdo de dados.
@ | LED de 4 digitos Este LED exibe o comprimento do corte no estado normal e exibe
I:I o conteudo dos dados durante a definicdo de dados. Ele também
exibe o valor da contagem, numero de erros, etc. no contador.
@ | Tecla- Esta tecla é usada para diminuir o N° do padrdo no estado normal
- e para diminuir o numero dos dados durante a definicdo de dados.
O | Tecla+ + Esta tecla é usada para aumentar o N° do padrao no estado nor-
mal e para aumentar o nimero dos dados durante a definicdo de
dados.
O | Tecla-/PARA —/E Esta tecla é usada para diminuir o valor de definicdo dos dados ou
TRAS - o valor da contagem no contador durante a definigdo de dados. Ela
€ usada para mover um ponto para tras no estado de pausa.
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N° Nome Descricédo
@ Tecla +/PARA Esta tecla € usada para aumentar o valor de definicdo dos dados
DIANTE +/g ou o valor da contagem no contador durante a definicao de dados.
Ela é usada para mover um ponto para diante no estado de pausa.
® | LED de tenséo da = Este LED se acende durante a exibi¢ao/definicdo da tenséo da linha
linha ’@ na agulha.
® | Tecla de TENSAO 5 Esta tecla é usada para exibir/definir a tenséo da linha na agulha.
DA LINHA (©)
® LED do contador = Este LED se acende durante a exibigao/definicdo do contador.
@'a.
® | Tecla do CONTA- 5 Esta tecla é usada para exibir/definir o valor de definicdo do contador.
DOR N2
® | Tecla de EN- Esta tecla é usada para colocar a maquina no modo de enfiamento
FIAMENTO DA de linha. (Nota 1)
LINHA
® | Tecla de ATIVA Esta tecla é usada para mudar o estado de funcionamento da faca
CAO/DESATIVA- de corte de tecido entre ativagdo/desativacao.
CAO DE FACA O LED faca corte anterior/faca de corte posterior acende-se/apaga-
se. (Nota 2)
® LED de faca de - Este LED se acende quando a faca de corte de tecido funciona como
corte anterior - a faca de corte anterior.
L
® LED de faca de - Este LED se acende quando a faca de corte de tecido funciona como
corte posterior :5 a faca de corte posterior.
® | LED de dados - Este LED se acende durante a exibigao/definicao de dados. (Nota 3)
=
@ | Tecla de DADOS 5 Esta tecla é usada para exibir/definir os dados de padrao. (Nota 3)
4
Nota 1 : Ateclaé desativada logo apés a ligagdo da maquina. Ela é ativada apés a conclusao da recuperagao
da origem da base de alimentagao quando se pressiona a tecla de PRONTO uma vez.
Nota 2 : Caso o N° 3 dos dados de padrao (faca de corte anterior/faca de corte posterior) seja definido para
“sem faca”, Os LEDs da faca de corte anterior/faca de corte posterior permanecem apagados.
Nota 3 : Estas teclas so6 sao ativadas no estado de definicao quando o LED de costura esta apagado.

(Referéncia) O LED de 2 digitos e o LED de 4 digitos exibem os dados como mostrado a seguir.

Valores numéricos | 0 3 4 5 6 7 8 9
Mostrador digital ,'_,’ ,’ ,_-’ _-,’ '-,' '_-, ,'_-, ! ,’ ,'_-,’ '_-,'
Characters A B D E F G H | J K L M
iqi oL "~ | g "~ X} 1| L ] X
Mostrador digital n ) L ] I H ) " ( M I L Hh
Characters N (0] P Q R S T U \ w X Y Z
iqi ] g "~ ¥ oo g
Mostrador digital ol | e v S0 HENTRE R IR
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( 5-2. Interruptor de parada temporaria )

Interruptor de
parada temporaria

( 5-3. Interruptor manual )

Este interruptor interrompe o funcionamento da ma-
quina de costura.

Luz do interruptor de inicio

[Interruptor do calcador (direito) @]
Este interruptor executa a subida/descida do calcador.

[Interruptor de inicio (esquerdo) @]
Este interruptor realiza o inicio da costura.

| J Quando o interruptor de inicio esta ativo, a)
| luz do interruptor de inicio fica intermitente. ]

‘ pecliie Antes de iniciara maquina de costura, feche\
{ a tampa frontal. )

( 5-4. Interruptor de pé (opcional) )

<

[Interruptor do calcador @]
Este interruptor executa a subida/descida do calcador.

[Interruptor de inicio @]
Este interruptor realiza o inicio da costura.

‘ "@@“ Antes de iniciar a maquina de costura, feche\
{ a tampa frontal. )
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(6. COMO USAR O PAINEL DE OPERAGAO )

( Caso a maquina de costura pare com sua barra da agulha pousada em uma posigao que nio seja a|

| extremidade superior quando a tecla de PRONTO for pressionada, ocorrera um Erro (E030) |

| que parara a maquina de costura.
I ~ Neste caso, gire a polia manual para mover a barra da agulha na sua posic¢édo de parada superior. |
O Erro (E030) desaparecera quando a posigao de parada superlor for alcangada. Neste estado,

pressione a tecla PRONTO | de novo para acender o LED Al de costura..
Além disso, a barra da agulha retornaré automaticamente a posigﬁo de parada superior quando

| voceé pressionar a tecla de PRONTO mesmo que a barra da agulha nao seja trazida para sua |
posicao de parada superior, contanto que a barra da agulha esteja pousada em qualquer posigao
| entre a posigdo de parada superior e um ponto préximo ao ponto morto inferior. )

( A Os padroes predefinidos dos numeros de padrao de S_)O a 99 sido definidos na fabrica antes do em- |
arque do produto. Consulte "15. LISTA DOS PADROES PREDEFINIDOS" na pagina 107 para as,I

 Eam
(€2 {5 mas dos padrées.

A 1) Pressione atecla — E O ou atecla + . 9 para
| Y, LILENCE selecionar o numero B de padrdo de destino que

] '\_ M deseja costurar.
O z MEB Series 2) Pressione ateclade PRONTO @ paraacender

o LED A de costura para ativar a costura. Neste ponto

o calcador desce e a barra de alimentacéo e a agulha
voltam as suas respectivas posi¢coes de origem.

— o precicae O calcador e abase de allmentagao funcionam.
/L +/L ‘ r@ga Tome cuidado para nao prender as maos e\
6/ |\ dedosneles. _ _ _ _ _ _ _ _ _|
- @ - 23 3) Coloque o material de costura sob o calcador. Pres-
D@Q sione o interruptor do calcador para baixar o calcador.
_V @ L E QDI Pressione o interruptor de inicio para iniciar a costura.

-y »

(e T T )
l U Antes de iniciar a maquina de costura, feche a tampa frontal. ]

[ Precaﬁjga A tensao real da linha varia de acordo com o tipo ou espessura da linha usada, mesmo que o valor]
de definigdo seja o mesmo. Ajuste o valor de tensao da linha para a linha a ser usada. Um valor de
l definigao alto para a tensao da linha pode provocar o salto dos pontos de costura. ,

1) Pressione a teclade TENSAO DA LINHA ol

[m}
o O 7| M .I\/-I:.B-::ri(esl para acender o LED de tensao da linha D. O LED

exibe o valor de definicao da tensdo da linha.

2) Defina o valor da tenséo da linha C pressionando a
tecla [-/PARATRAS]|—/<| @ ou a tecla [+/PARA
DIANTE] [4+/="| @.

3) O valor de definigdo é armazenado na memdria
quando voceé pressionar a tecla de PRONTO
@ ou pressionar o interruptor de inicio para iniciar
a costura.

4) Ao pressionar a tecla de TENSAO DALINHA o)
O enquanto o LED D de tens&o da linha estiver

A tensdo da linha a ser aplicada as respec-] ~__aceso, a tela voltara a exibicao normal.
, livas secges do padrao de costura pode | Se o nimero do padréo for alterado ou se a)
ser alterada separadamente. Consulte "9-1. Importante

energia for desligada sem realizar o passo
ZmE Procedimento de operacgéo da compensa-I @ 3), o valor de definigio nio sera armazenadol
¢ao da tensao da linha de cada seg¢ao” na { nz; meméria )

pagina 73 para o procedimento. —_—— e e e e e —————— —_
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( 6-3. Parada temporaria da maquina de costura )

Hl Como parar a maquina de costura

1) Pressione o interruptor de parada temporaria @.

2) A maquina de costura para e “E050” aparece.

Bl Como reiniciar

1) Enquanto “E050” estiver exibido na tela, pressione
atecla de REINICIALIZACAO @ para cancelar
o estado de erro e restaurar a tela a exibicado
anterior a ocorréncia do erro.

2) Reinicie a maquina de costura com o interruptor
de inicio, ou pressione a tecla PARA TRAS
O ou tecla PARADIANTE @ de forma que
0 mecanismo de alimentagdo se desloque para
diante/tras ponto a ponto.
Além disso, pressione a tecla de REINICIALIZA-

. O // M oILIKE CAO @ para retornar a maquina de costura

MEB Series e
para a posic¢ao inicial de costura.

—H+ —/§_+/g<—0

¥

|‘ 1. Aoperagio da tecla PARA TRAS (—/L<| @, tecla PARA DIANTE |4/1=*| @ ou tecla de REINI-
| CIALIZAGAO @ nao pode realizar o corte da linha.
<> 2. Quando parar a maquina de costura temporariamente durante a costura e, depois, retornar a
I Preca‘uga
| @ maquina de costura para a posigao inicial com a tecla de REINICIALIZAGAO Vs 0, puxe a
linha da agulha, corte a linha com tesouras ou algo similar e, em seguida, realize o trabalho.
I
I O trabalho pode ser realizado sem aplicar uma carga forgada na agulha ou produto de
\

— — — — — — — —

costurra.
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
. — — — — — — — — — — —— — ——— ——— — —— — —— — ———
[ precmng ]

@ Antes de iniciar a maquina de costura, feche a tampa frontal.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 6-4. Realizagao da re-costura )

A costura pode ser realizada sem a operagao de abertura do tecido do calcador.

Se o LED de costura estiver aceso, pressione ]
O /9 ALIKCE ‘ Importante
0— O // M MEB Series | @ a tecla de PRONTO - 0 para apaga-lo. ,

I:I - 1) Pressione a tecla de MODO @ © para exibir

a tela de definicdo de modo. Pressione a tecla —/

oF .
— /L4 /<0 PARATRAS [—/L=<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE
_ _ + /1= @ para exibir “oPEn”.
@ \2e 5 6 2) Pressione ateclade PRONTO @ para exibir
E/ @ | 0 nD NQQ a tela de definicdo do modo de costura.
‘ I:l -1 3) Defina o modo de costura para “0”, “1” ou “2” pres-
<Tela de definigio de modo> :::::tgee:’npg)r395° sionando a tecla—/PARATRAS |—/L<| @ ou a tecla
- +/PARA DIANTE |4+/'='| @.
O O // M ALIKCE 4) Pressione a tecla de PRONTO|” O | @ para con-
o —© MEB Series cluir a definigdo. Se vocé pressionar a tecla de MODO

@ ©, os dados definidos seréo cancelados.
I:I - 5) Enquanto “oPEnN” estiver exibido na tela, pressione a
+/u 0 teclade MODO @ @ para voltar & exibigdo normal.
Operacgao da maquina de costura em cada modo
de costura

[m] O
(©O) 7> 5 (1) Modo normal (o modo de costura é definido
aR= N para “0”, ou seja, o estado ao ligar a maquina)
¥ 1 O =
=

-1 @ Pressione a tecla de PRONTO @ para re-

L \0 cuperar a origem da barra de alimentagéo/barra da

<Tela de defini¢éo do modo de costura> agulha. Caso o interruptor da meméria N° 12 “Selegdo

da posicédo de ajuste do tecido” estiver definido para “frente”, a barra de alimentagdo se movimentara para a

posicéo de ajuste mais perto (interruptor de memaria N° 23). O mecanismo de abertura de tecido esta fechado.

@ Realize a costura com o interruptor do calcador e o interruptor de inicio. Quando a faca de corte anterior

funcionar, o mecanismo de abertura de tecido se abrira apds a conclusado do funcionamento da faca de corte

de tecido. No caso da faca de corte posterior/sem faca, o mecanismo de abertura de tecido se abre simulta-
neamente com o inicio da costura. O mecanismo de abertura de tecido se fecha no final da costura.

(2) Modo de re-costura (modo de costura definido para “1”)

(D Pressione a tecla de PRONTO © para recuperar a origem da barra de alimentagao/barra da agulha. Mesmo
que “Selegao da posigao de ajuste do tecido” esteja definido para “frente”, a barra de alimentagao continua em repouso
na origem da posigao de operagéo da faca de corte de tecido. O mecanismo de abertura de tecido permanece aberto.

@ O mecanismo de abertura de tecido permanece aberto mesmo quando a costura esteja seja realizada com
o interruptor do calcador e o interruptor de inicio.

(3) Modo de abertura de tecido (modo de costura definido para “2”)

@ Pressione a tecla de PRONTO © para recuperar a origem da barra de alimentagéo/barra da agulha.
Caso a “Selegéo da posicao de ajuste do tecido” esteja definida para “frente”, a barra de alimentagao se
movimentara para a posi¢ao de ajuste mais perto. O mecanismo de abertura de tecido permanece aberto.

@ O mecanismo de abertura de tecido permanece aberto mesmo quando a costura esteja seja realizada com
o interruptor do calcador e o interruptor de inicio.

( 1. Caso afaca de corte de tecido nao for ser operada, a operagao da faca deve ser proibida atraves\
I A da tecla de ATIVACAO/DESATIVAGAO DE FACA- CD . Consulte "6-7. Quando a descida da |
: aca nao é desejada temporariamente" na pagina 48.
I Referéngia f do éd jada t i ) agina 48 I
| 2. Para definir a posi¢ao de colocagao do material para o lado frontal, consulte "9-2. Mudanca da |
| posicdo de colocagdo do tecido” na pagina 76. ]
[ prcine )
ntes de iniciar a maquina de costura, feche a tampa fronta
l Antes de inici d t fecheat frontal ]



( 6-5. Realizagdo do enfiamento de linha )

ADVERTENCIA:

A

Desligue a maquina de costura apds a operagao dos passos 1) e 2) e, em seguida, substitua a agu-
lha, linha, faca de corte de tecido ou suporte de faca.

Imporﬂante

A
{ Y de PRONTO © uma vez.

Esta operagdo nio pode ser realizada logo depois da maquina ser ligada. Realize a seguinte ope-)
ragao apos a recuperacgao da origem da barra de alimentagao/barra da agulha pressionando a tecla |

P 1) Pressione a tecla de ENFIAMENTO DA LINHA
R £
O oLALIKKE O calcador baixa.
O // M MEB Series (@ Caso ointerruptor de memaria N° 12 “selegéo da
posi¢ao de colocacao do material” seja definido
para o lado frontal, a base de alimentacao se
desloca para tras (para a posigao de origem).
— + _/g- || +/ﬁ ® Abarra da.ellgulha glra 180 grags em um angulo
para permitir o enfiamento da linha na barra da
5 5 agulha a partir da frente do cabecote da maquina.
(©) 7 - 2) Pressione a tecla de ENFIAMENTO DA LINHA
V @ | 7 NQQ @ de novo. Logo, somente a barra da agu-
- = "I Iha voltara a sua origem.

3) As partes descritas nos passos mencionados acima
de M a ® acima retornam & posig&o original pela
pressao da tecla de REINICIALIZACAO | 7 | @.

| E recomendavel realizar a instalagéol\ ( O calcador e a base de alimentagio funcio-)
remogcéo do calcador apés a operagao do | | Freegs™ nam. |
IR passo 1) mencionado acima e de desligar Tome cuidado para nao prender as maos e

a energia. ] 1 dedos neles.

( 6-6. Como usar o contador )
? ‘ Q O contador é configurado na fabrica para\
[ZTm contador ascendente (UP).

M ALK ‘_________(_l_____,,

4

C

MEB Series

IEE]

/2| [H/]o

P |.\ 123.

DNCQ
O 0.

1) Pressione a tecla do CONTADOR O para
acender o LED do contador E. O valor da contagem
C é exibido no LED.

2) Cada vez que a maquina de costura completa um
ciclo de pontos, o valor aumenta em 1 contagem.

3) O valor do contador pode ser alterado com a tecla
PARA TRAS O ou tecla PARA DIANTE
+/¥@.

4) Pressione a tecla de REINICIALIZACAO (2]
para reposicionar o valor do contador C a “0”.

5) Se vocé pressionar a teclado CONTADOR E

O enquanto o LED E do contador estiver aceso, a
exibicdo no LED sera restaurada a exibigdo normal.

‘ ‘%3 O contador também pode ser configurado para contador descendente (DOWN). Consulte “9-5.\
l Mudanc¢a do contador (contagem descendente (DOWN))" na pagina 76. ]



( 6-7. Quando a descida da faca nao é desejada temporariamente )

ALK
// M MEB Series

— =+
0 D'@Q

D@a..
EZ/ ONEEY
F—I— 0 iED —\ﬁlt/G
Wl /1

Faca de corte Faca de corte
anterior funciona posterior funciona

C

1) Pressione a tecla de ATIVACAO/DESATIVACAO
DA FACAW ® de forma que o LED da faca de
corte anterior F e o LED da faca de corte posterior
G se apaguem.

2) Pressione a tecla de ATIVACAO/DESATIVACAO

DA FACA ® para acender o LED da faca
m]
de corte anterior 1y, F ou o LED da faca de corte

[m}
posterior %1 G para ativar a operagéo da faca.

{ 1. Realize a ativacdo/desativacdo da faca de]
| corte anterior/faca de corte posterior usando |
| os dados N° 3 “Faca de corte anterior/faca
| de corte posterior”’ dos dados de padrao.
‘ 2. Caso os dados N° 3 “Faca de corte anterior/
| Gz faca de corte posterior” dos dados de padrao I
| sejam definidos para “desativar”, o LED da
| faca de corte anterior e o LED da faca de|
\ corte posterior ndo se acenderao. )

( 6-8. Mudanga do modo de funcionamento )

A operagao de costura da maquina de costura pode ser realizada pela operagdo manual/operacdo de passo.

] O /e ALK
O // M MEB Series
oM U vz
® | % _
; @ 0|0 '@Q
¥ %%
<Tela de definicdo de modo> Passo de
operagao

descrito em 2)

o FO 7 M/";:E:::z:
+/u<—0
Df@\ D@'a..

0
N@Q

Y| O e

<Tela de definigdo do modo de costura>

[ |mp°name Se o LED de costura estiver aceso, pressione ]

o atecla de PRONTO|” 0 para apaga-lo.
|\ .

1) Pressione a tecla de MODO ,m © para exibir
a tela de definicdo de modo. Pressione a tecla —/
PARATRAS [—/L<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE
[+/1] @ para exibir “STEP”.

2) Pressione ateclade PRONTO W‘ @ para exibir
a tela de definicdo do modo de funcionamento.

3) Pressione a tecla -/PARA TRAS % Ooua
tecla +/PARADIANTE [+/1=| @ para definir o modo
de funcionamento parﬁ",‘ﬂ” ou “2”.

4) Pressione a tecla de PRONTO m Q para
concluir a definicdo. Se vocé pressionar a tecla de
MODO @ @, os dados definidos serdo cance-
lados.

5) Pressione ateclade MODO [m © quando “STEP”
estiver exibido na tela para voltar a exibicao normal.
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Operacao da maquina de costura em cada modo de funcionamento

(1) Modo NORMAL (modo de funcionamento definido para “0” e a maquina ligada)
O funcionamento é realizado no modo de funcionamento normal, a faca de corte de tecido é ativada e uma
sequéncia de costura tal como uma costura e corte de linha é realizada pela operagéo do interruptor do
calcador e do interruptor de inicio.

(2) Modo MANUAL (modo de funcionamento definido para “1”)

Opere o interruptor do calcador para baixar o calcador. Logo, a operagao sera realizada conforme descrito

a segquir.

(D Caso a faca de corte anterior seja selecionada, a base de alimentag&o, se ndo estiver em sua origem,
sera trazida para sua origem pela operacao do interruptor de inicio.

(@ Caso a faca de corte anterior seja selecionada, a faca de corte de tecido sera ativada pela operagéo do
interruptor de inicio.

(® O mecanismo de abertura de tecido é aberto pela operagéo do interruptor de inicio.

@ A base de alimentagéo é trazida para a posigéo de inicio de costura pela operacéo do interruptor de
inicio. Logo, o alarme soara.

(® Gire a polia na diregéo da seta. A base de alimentag&o se movimenta ponto por ponto em conjunto com
a posicao da agulha. Continue girando a polia até alcangar a posicao final da costura. Logo, o alarme
soara.Também é possivel mover somente a base de alimentagdo com a tecla +/PARA DIANTE ’m

@ ou a tecla—/PARA TRAS |—/=| @.

(® A base de alimentagéo é trazida para sua origem e a operagéo de corte da linha da agulha é realizada
pela operagao do interruptor de inicio.

(@ Caso a faca de corte posterior esteja selecionada, a faca de corte de tecido sera ativada pela operagéo
do interruptor de inicio.

Para a maquina do tipo de corte de linha geral, a operagéo de corte da linha da bobina sera realizada
pela operagao do interruptor de inicio.

(@ Abarra da agulha é trazida para sua origem e o mecanismo de abertura de tecido é fechado pela ope-
ragao do interruptor de inicio.

@ Para terminar a costura antes que seja concluida, pressione a tecla de REINICIALIZACAO |7‘ @ para
trazer a base de alimentagao para a posi¢cao de definigao. o

(3) Modo de PASSO (modo de funcionamento definido para “2”)
Depois de baixar o calcador com a operagao do interruptor do calcador, a maquina de costura funcionara
da mesma forma conforme descrito nos passos de D a @ e de ® a @ em (2) Modo MANUAL. Somente
o passo ® é diferente do modo MANUAL. No modo MANUAL, a base de alimentagdo se move ponto por
ponto através da rotagéo da polia com a mao. Por outro lado, no modo de PASSO, a seguinte operacao &
realizada pela operagéo do interruptor de inicio.
(® A maquina de costura realiza a operacéo de costura normal e para no final da costura.
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( 6-9. Procedimento de mudanca do padrao de costura )

A | Importante Se o LED de costura estiver aceso, pres- \
' I g sione a tecla de PRONTO |” © para |
— T\—O // M ALK ‘ a apaqa-lo :
o—> MEB Series - 2Pagao. -
B 1) Pressione a tecla -/PARA TRAS E O ou atecla
+/PARADIANTE | +| @ para selecionar o numero
o — ] + _/g - -|-/g+ B do padréo que deseja costurar. (O numero para

o qual ndo ha um padréo registrado n&o € exibido.)
Q/ o (©) o A28 2) Pressione ateclade PRONTO 0 para acen-
DN@Q der o LED A de costura e permitir a costura. Neste
ponto, o calcador desce e a base de alimentagao
e a barra da agulha voltam as suas respectivas
posicées de origem.

O
B

( . O calcador e a base de alimentagéo funcio-)

I Precauca nam.
| Tome cuidado para nio prender as méos e |
| dedos neles. )

( 6-10. Confirmacgao da forma do padrao )

A ? 1) Pressione ateclade PRONTO|” () |@ para acen-

| ot
3 T\_O / M ALENCE der o LED A de costura e permitir a costura. Neste
00— 4 MEB Series ponto, o calcador desce e a base de alimentacao

e a barra da agulha voltam as suas respectivas
______________ —_

— te @ ‘ precAlcs )
/L +/L |@ Tome cuidado para nao prender as maos e |

{ dedos neles. )
o ©) o G —_——— e e — -
0o D»@Q 2) Opere o interruptor do calcador para baixar o cal-
¥ ® _f"n‘n.} cador.

3) Ao pressionar atecla—/PARATRAS % @ ou atecla +/PARADIANTE @, a barra de alimentacéo
se movimentara ponto a ponto até alcaingar o final da costura. Se vocé manter a tecla pressionada, a barra
de alimentagao continuara a mover-se.

4) Depois de confirmar a forma do padréo, pressione a tecla de REINICIALIZACAO @ para trazer a barra
de alimentagao para a posi¢cao de colocagdo do material.
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(7. PROCEDIMENTO DE DEFINIGAO DOS DADOS DE COSTURA )

Caso a maquina de costura pare com sua barra da agulha pousada em uma posigao que nao seja al

extremidade superior quando a tecla de PRONTO - for pressionada, ocorrera um Erro (E030) I
que parara a maquina de costura. I
Neste caso, gire a polia manual para mover a barra da agulha na sua posicido de parada superior. |

%} O Erro (E030) desaparecera quando a posicao de parada superior for alcancada. Neste estado, |
II

) pressione a tecla PRONTO - de novo para acender o LED A - de costura. I
Além disso, a barra da agulha retornara automaticamente a posigio de parada superior quando |

-
I
I
I
I
I
I
I vocé pressionar a tecla de PRONTO : O |mesmo que a barra da agulha nao seja trazida para sua I
| posigido de parada superior, contanto que a barra da agulha esteja pousada em qualquer posigao |
I entre a posicao de parada superior e um ponto préximo ao ponto morto inferior. )
Para os padrées de costura predefinidos de 90 a 99, é possivel alterar a velocidade de costurae a ]
'“‘p°"a"“" tensio da linha. A forma do padréao, porém, ndo pode ser alterada. Para alterar a forma do padrio,
é preciso copiar o padrao para um numero de padrao diferente. Consulte "9-7. Cépia de dados de I
padrao" na pagina 77.

l Se o LED de costura estiver aceso, pres-|
Importante

O oILIKE | g sione a tecla de PRONTO | O | @ paral
| O // M MEB Series a apaga-lo. )

ﬂ - 1) Pressione a tecla -/PARA TRAS I—I O ou atecla
+/PARA DIANTE . @ para selecionar os dados

_/L +/I_+ de costura do numero B do padréo que deseja
costurar. (Os ndmeros para os quais os dados de

O/Df’\ O = /H padrédo nao estejam registrados nao aparecem.)
@ \23. | . 5
- 2) Pressione ateclade DADOS| "¢ |® para acender
7| T ol LR
- I»:l

o LED de dados H. O LED exibe o valor de definigcdo
-] de dados.

3) Pressione a tecla -/PARA TRAS E O ou a tecla

+/PARA DIANTE . @ para selecionar o nimero

A B dos dados para exibir o valor C de definicdo de
i LILIECE dados.

0> '\O // M MEB Series 4) Pressione a tecla -/PARA TRAS |—/1<| @ ou a

tecla +/PARA DIANTE |4/='| @ para definir um

B—>- -‘_c novo valor C de definicao de dadoz.
5) Pressione a tecla de PRONTO O para

o _/L +/I_+ <@ acender o LED de costura A. Neste ponto, os da-
/ dos de costura serdo armazenados na memoria.
6 P 5 \0 Ao mesmo tempo, o calcador descera e a base de
© N2 H & alimentacao e a barra da agulha voltarédo as suas
oo IN—@ respectivas posigdes de origem.
¥ ® r P ‘g

{ T 1. Se vocé alterar o nimero do padrao sem pressionar a tecla de PRONTO - 0 no passo 5)I
A acima, ou desligar a maquina, o valor de definigao introduzido ndao sera armazenado na meméria.
| @ 2. O calcador e a base de alimentagao funcionam. Tome cuidado para ndo prender as maos e
{ dedos neles.
6) Pressione a tecla de DADOS - ® enquanto o LED de dados H estiver aceso para que a tela volte a
exibicdo normal.

éﬁ E possivel proibir a alteragio da definigio de dados no passo 4) acima definindo o interruptor de)
meméria N° 16 “Proibigdo de definicio de dados” para “1”. Consulte "13. INTERRUPTOR DE ME-|

|
|
| A MORIA" na pagina 101. I

|
I
I
I
I
I
I
I
I
| :
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
\



%% N° dos dados é exibido no LED de 2 digitos E e o exemplo do valor de definigdo é exibido no LED

de 4 digitos C como mostrado abaixo.

e O intervalo de definigdo é indicado nas respectivas sentencas.
e Os pontos corretos serao representados pela forma de ponto conforme observado no lado direito do material.

Lado errado
de ponto de
costura

£
:

Lado correto
de ponto de
costura

(' 7-1. Definigdo do N° da faca )

_/g_

+/}—o

0...Casa de

botao
decorativa

IJ*’

1a6...Casade

botao de

ilhé

—

N° axb

2,1%x3.2

25x%x3,8

2,9%4,4

3,0x46

32x54

OO IWN (=

27x51

Defina o N° da faca com a mesma forma da faca
montada na maquina de costura.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—/<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE |[+/='| @.
O N° pode ser definido de 0 a 6.

| O numero da faca de corte de tecido queI
| %}é proporcionado como predefinigdo é “3”. |
| Para facas opcionais, consulte "11-4. Faca |
\ de corte de tecido" na pagina 97. )

( 7-2. Definigao do comprimento de corte )

_/g-_

+/}—e

—,

Comprimento

[
I
I
I
I
I
(

g—

¢

Impor't»ante
3-

—

Defina o comprimento de corte com a faca.
Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE [4+/=] @.

O comprimento do corte do tecido pode ser definido
em incrementos de 1 mm dentro do intervalo indicado
na tabela a seguir de acordo com o tipo da maquina
de costura.

Tipo de Intervalo de Intervalo de
maquina | Tipo do cortador| definicdo da | definigdo da casa
de cos- de linha casa de botdo | de botdo de ponto

tura deilho fixo
IIIrII)r?adr?ang&I?: 10 a 38 mm 5a38 mm
Tipo J i de corte d
LT Z%rgl €l 10a34mm 5a 34 mm
mﬁa"ﬁacggﬁﬁae 10 a 38 mm 5238 mm
Tipo C Tipo de corte de
linha geral 10 a 34 mm 5a34 mm

1. Ao alterar o comprimento de corte, o nimero de pontos na segao paralela mudara automatica-|

mente.

2. Ao definir o comprimento do corte do tecido, é preciso definir um valor obtido pela adigao deI

tanto quanto o comprimento. I
Exemplo: Comprimento de corte + (mais) comprimento da barra cénica < 38 mm (corte de
linha longo)

um comprimento de costura a ser estendido até o comprimento do protetor de faca usado.
Quando o comprimento da costura é alongado no caso do comprimento da barra cénica, com- |
pensacao no final da costura, etc., o intervalo de definicio do comprimento de corte é reduzido |



( 7-3. Definicao das facas de corte anterior/posterior )

—/L [+

O
»
|

Sem faca

—

NI
Sl g &
f.L\ L= 1= f_{?
[a ] [a ]
Faca de corte Faca de corte
anterior posterior

Defina a faca de corte anterior ou faca de corte pos-
terior para uso.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE [+/" @.
A faca pode ser definida dentro do intervalo dado na
tabela a seguir.

Valor de definicdo| Operacgao da faca de corte de tecido
0 Sem faca
1 Faca de corte anterior
2 Faca de corte posterior

( 7-4. Definicao do numero de pontos da se¢ao paralela )

L]

—H+

—/H+/]—e

=

Numero de pontos

Defina o niumero de pontos da sec¢ao paralela até a
secao inferior do ilhé.
Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

—/'<1® ou a tecla +/PARA DIANTE [T/ @.

O numero de pontos pode ser definido de acordo com

o comprimento do corte, usando qualquer um dos com-

primentos de ponto dentro do intervalo de 0,5a4 mm.

Exemplo: Caso o comprimento do corte seja de 21
mm, o0 numero de pontos que podera ser
definido sera de 5 a 39.

l precdio Quando o nimero de pontos for pequeno, |
@ a velocidade de costura sera reduzida au-|
| tomaticamente. )

( 7-5. Definigao do numero de pontos do ilhé )

—H+

i

L4/

Numero de pontﬂ

Defina o numero de pontos da segéo superior do ilho.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

O ou a tecla +/PARA DIANTE 0.
O N° pode ser definido de 3 a 20 pontos.

[ precdics Quando o niimero de pontos for pequeno, |

| @ a velocidade de costura sera reduzida au-|
| tomaticamente. )
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( 7-6. Definicao do espaco de corte )

Folga

e O e T
T
Folga

Defina a folga onde a faca desde na secao paralela.
Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

—/'<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O espaco pode ser definido de —1,2 a 1,2 mm em
incrementos de 0,1 mm.

( 7-7. Definicao do espacgo do ilhé )

:
!

|
+

_/g

i

JE

/

Folga

Defina a folga onde a faca desde na secao do ilho.
Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE 9.

O espaco pode ser definido de —1,2 a 1,2 mm em
incrementos de 0,1 mm.

( 7-8. Compensacao da posicao da faca )

_/g—

i

/2

+

/

Corrija o deslizamento entre a posigdo da faca e a
posicao de costura.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—/\<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE 9.

A definigao pode ser feita de —0,7 a 0,7 mm em incre-
mentos de 0,1 mm.

Quando se deseja colocar a posicéo da faca em ter-
mos de pontos no lado traseiro, defina um valor “+”
(positivo), e no caso do lado frontal, defina um valor
“~” (negativo).
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( 7-9. Numero de pontos de compensacao no final da costura )

g
o
i

O numero de pontos no final da costura pode ser
aumentado no mesmo passo de costura.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

O ou a tecla +/PARADIANTE |4/ @.

Sem travete............. —1 a 6 pontos

Barra cbnica............ —1 a 6 pontos

Straight bar.............. —1 a 3 pontos

Barrareta................ 1 para o numero de pontos da barra
redonda no lado direito no comeco
da costura.

Barra redonda 2 ...... 0 ponto

( 7-10. Compensagao do angulo de rotagao )

|
+

_/g—

i

+/

+

/

E possivel ajustar o angulo de rotagdo da segdo do
ilhé e da secéo paralela.
Defina o numero da faca com a tecla -/PARA TRAS

— /1< @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O numero de pontos pode ser definido no intervalo
de —14° a 14°

( 7-11. Compensacao do angulo de rotagcao na secao paralela )

I R

—-+ _/g—_

:

+/=

i

/

E possivel ajustar o angulo de rotagéo da secao pa-
ralela e da parte inferior do ilho.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE 9.

Se a compensagéao do angulo de rotagéao for realizada
conforme descrito em “7-10. Compensacgéao do angulo
de rotagdo”, o ngulo de rotagéo na sec¢ao paralela de
uma casa de botao sera ajustado de forma a adicionar
esse valor de definicdo a compensacao definida em
“7-10. Compensacgao do angulo de rotagao”.

E possivel definir a compensagéo do angulo no inter-
valo de “—14° = compensagédo do angulo de rotagdo +
compensagao do angulo de rotagéo na segéo paralela
= 14,
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( 7-12. Compensacgao do ilhé na diregao lateral )

—/H+/]—e

A posigédo no topo do ilhé pode ser movida para a
direita ou esquerda.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
O ou a tecla +/PARA DIANTE [+/1] @.

A definigdo pode ser feita de —0,6 a 0,6 mm em incre-
mentos de 0,1 mm.

( 7-13. Compensacgao do ilhé na direg¢ao longitudinal )

|
+

+

—,

/=] /o

A forma no topo do ilhé pode ser expandida ou con-
traida na direcéo longitudinal.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

A definicdo pode ser feita de —0,2 a 0,6 mm em incre-
mentos de 0,1 mm.

( 7-14. Compensacgao do ilhé na diregao longitudinal esquerda )

E possivel ajustar o comprimento do lado esquerdo
do topo do ilhé.

Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE (73

A definicdo pode ser feita de —0,2 a 0,6 mm em incre-
mentos de 0,1 mm.
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7-15. Compensacao da secao paralela esquerda de
uma casa de botao

E possivel ajustar o comprimento da parte inferior do
ilhé até o lado esquerdo da segéo paralela.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

H+ /1o @ ou a tecla +/PARA DIANTE 9.

A definicdo pode ser feita de —0,6 a 0,6 mm em incre-

_/g—
ggé mentos de 0,1 mm.

( 7-16. Compensacao do espago de corte no lado esquerdo )

—H+

+ |
Comprimento,

Afolga onde a faca desce no lado esquerdo da segéo
paralela pode ser compensada.
m Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
— i H A1t [—/1<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE [+/| @.

A compensacéo € realizada de forma a adicionar esse
\@ valor de definigdo ao valor dos dados N° 6 “Definigao
do espaco de corte”.

Se a definigao for “+”, a folga se tornara maior que a
do lado direito, e se for “~”, a folga se tornara menor.
O espaco de corte no lado esquerdo pode ser definido
1 Folga em incrementos de 0,1 mm dentro do intervalo de
o “~1,2 = espaco de corte + compensacgao esquerda
do espaco de corte = 1,2 mm”.

i

|
+

( 717. Definicao da largura do curso da agulha naj

L parte inferior direita do ilhé

E possivel definir a largura do curso da agulha do lado

direito da parte inferior do ilho.
Abase de alimentacao é atuada com o curso da agulha

S + —/E L] +/E para mudar a largura de costura.
— — Defina o numero da faca com a tecla —/PARA TRAS

\@ —/1<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE |[+/!='| @.

E possivel definir em incrementos de 0,1 mm dentro
do intervalo de 2,5 mm +1,0 mm.

i

Largura
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( 7-18. Definigao da largura do curso da agulha na parte inferior esquerda do ilhé )

—H+

_/g—

e

i

Largura

/

E possivel definir a largura do curso da agulha do lado
esquerdo da parte inferior do ilho.

Abase de alimentagao é atuada com o curso da agulha
para mudar a largura de costura.

Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

—/'</@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

E possivel definir em incrementos de 0,1 mm dentro
do intervalo de 2,5 mm +1,0 mm.

( 7-19. Definigao da largura do curso da agulha )

|
+

_/g—

e

i

/

i Largura

As larguras do curso da agulha na sec¢éo paralela e
na se¢ao conica de uma casa de botédo sao definidas.
Abase de alimentacao é atuada com o curso da agulha
para mudar a largura de costura.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
[—/1</ @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

E possivel definir em incrementos de 0,1 mm dentro
do intervalo de 2,5 mm +1,0 mm.

( Para alterar a largura do ponto para o uso)
| normal da maquina de costura, ajuste a ma- |
I precdicie quina de costura de acordo com ,consulte
"8-2. Ajuste da largura de mordedura do
I ponto" na pagina 66. Para alterar a IarguraI
| do ponto temporariamente, altere o valor de |
| definigéo. ]

(" 7-20. Definigao do tipo de travete

l

—H+] [iEHHe
2 3 4
Tipo Barra Barra Barra re-
reta redonda | donda 2
Forma
<S
<SS

S: Posigao inicial da costura

Use este procedimento para definir o tipo de travete.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

— /1< @ ou a tecla +/PARA DIANTE [+/=' @.

O tipo de travete pode ser definido dentro do intervalo
de 0 a 4 conforme indicado na tabela a seguir.

Valor de definicdo Tipo de travete
Sem travete
Barra conica

Barra reta
Barra redonda
Barra redonda 2

HIWIN -~ O
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( 7-21. Definicao do comprimento da barra cénica )

—}F e

b,

IComprimento

Defina o comprimento da barra conica.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
[—/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE [+/1' @.

O comprimento da barra cénica pode ser definido em
incrementos de 1 mm no intervalo de 3 a 15 mm.

( 7-22. Definicao do numero de pontos da barra cénica )

_+/g<—0

Defina o niumero de pontos da barra conica.

Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

[—/1<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O numero de pontos pode ser definido de acordo com

o0 comprimento da barra cbnica usando qualquer um

dos comprimentos de ponto dentro do intervalo de

0,5a4 mm.

Exemplo : Se o comprimento da barra cdnica for 6 mm,
o0 numero de pontos podera ser definido
dentro do intervalo de 2 a 12.

| o Quando o niimero de pontos for pequeno, |

Pri
| @ a velocidade de costura sera reduzida au- |
{ )

tomaticamente.

( 7-23. Definicao do desvio da barra conica )

—/H+/ e

—

|
+

Quantidade de desvio

Defina a quantidade de desvio desde o centro da
barra conica.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

A quantidade de desvio pode ser definidade 0,5a 2,0
mm em incrementos de 0,1 mm.
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( 7-24. Definicao do numero de pontos da secao inclinada da barra conica )

+

_/g_

i

+E

1 nu

/

mero de pontos

E possivel definir o nimero de pontos da secéo incli-
nada desde a barra cbénica até a segao paralela.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O numero de pontos pode ser definido no intervalo de
2 a (numero de pontos da barra conica).

( 7-25. Compensacao do numero de pontos da barra cénica do lado direito )

i

+/E

Numero de pontos

O numero de pontos da barra cénica do lado direito
pode ser reduzido e a segédo de sobreposi¢cao pode
ser diminuida.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O numero de pontos pode ser definido no intervalo
de - (niumero de pontos da barra cbnica) a 0.

( 7-26. Definicao do comprimento da barra reta )

+

_/g_

i

+/1

Comprimento

—

Use este procedimento para definir o comprimento
da barra reta.
Defina o niimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

O comprimento da barra reta pode ser definido em
incrementos de 0,1 mm no intervalo de 2,0 a 10,0 mm.

e —— —— ——————— —— — —

| O comprimento da barra reta deve ser de-)
| finido de forma que a chapa de ponto e a|
| ot placa de suporte do calcador de ilhé néo |
| @ interfiram uma com a outra, levando em |
| consideracio a posicdo da placa do calca-|
| dor quando o mecanismo de abertura de |
\ tecido estiver aberto. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 7-27. Definicao do numero de pontos da barra reta )

Numero de pontos

Use este procedimento para definir o nUmero de pon-

tos da barra reta.

Defina o nimero da faca com a tecla -/PARA TRAS

—/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE (4/1=*| @.

O numero de pontos pode ser definido de acordo

com o comprimento da barra reta, usando qualquer

um dos comprimentos de ponto dentro do intervalo

de 0,5a4 mm.

Exemplo : Se o comprimento da barra reta for 5 mm,
0 numero de pontos podera ser definido
dentro do intervalo de 3 a 11 pontos.

( el Quando o numero de pontos for pequeno, ]
a velocidade de costura sera reduzida au-
tomaticamente.

( 7-28. Definicao da quantidade de sobreposicao da barra reta )

i Quantidade de
_f sobreposigéao

Use este procedimento para definir a quantidade de
sobreposicao entre a barra reta e a segao paralela.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—/1<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE |+/1=*| @.
O comprimento da barra reta pode ser definido em
incrementos de 0,1 mm no intervalo de 0,0 a 2,0 mm.

‘ O comprimento de corte deve ser definido
| p,eca-uga para um valor que seja igual ou maior que |
| @ o comprimento que é obtido pela adigao |
| do comprimento de sobreposicado para o|
{ comprimento do protetor da faca usado. |

( 7-29. Definicao da largura do curso da agulha da barra reta )

¥ /=t

=

ILargura do curso
da agulha

Alargura do curso da agulha da barra reta é definida.
Altere a largura do ponto operando a base de alimen-
tagdo ao longo da operagao do curso da agulha.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
@ ou a tecla +/PARA DIANTE [+/1] @.

A largura do curso da agulha pode ser definido em
incrementos de 0,1 mm dentro do intervalo de 2,5
mm +1,0 mm.
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( 7-30. Definicao do numero de pontos da barra redonda )

e

i

e

i

—,

Nidmero de pontos

O numero de pontos da barra redonda é definido.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

@ ou a tecla +/PARA DIANTE (7
O numero de pontos pode ser definido no intervalo
de 4 a 20 pontos.

"— Caso a barra redonda seja selecionada para\
| o tipo de travete, o numero de pontos de |
| \) sobreposi¢do no comego e final da costura |
| pode ser definido com os dados N°9 “Com- |
| pensacgdo do niimero de pontos no final da |
\ costura”. )

preca‘hga Quando o numero de pontos for pequeno,\
U a velocidade de costura sera reduzida au- |
\ tomaticamente. ]

( 7-31. Definigao do numero de pontos de sobreposi¢ao da barra redonda 2)

|
+

—/L

L

e

%INUWHO de pontos

Use este procedimento para definir o numero de pon-
tos de sobreposicdo da barra redonda 2 no comecgo
e final da costura.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—/1<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE |[+/=| @.
O numero de pontos pode ser definido no intervalode
1 a 10 pontos.

( 7-32. Definicao da largura do curso da agulha da barra redonda )

+ =

i

[+

% éé I Largura do curso

A largura do curso da agulha da barra redonda é
definida.

Altere a largura do ponto operando a base de alimen-
tacao ao longo da operacéo do curso da agulha.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS
[—/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.
mura do curso da agulha pode ser definida em
incrementos de 0,1 mm dentro do intervalo de 2,5
mm +1,0 mm.
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([ 7-33.A largura do curso da agulha na seg¢ao superior
da barra de ilh6 é definida.

Altere a largura do ponto operando a base de alimen-
tagdo ao longo da operagéo do curso da agulha.

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

— 4 —_ /L + /1t <@ —/1<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE 72

A largura do curso da agulha pode ser definida em
Largura incrementos de 0,1 mm dentro do intervalo de 2,5
mm £1,0 mm.

( 7-34. Definicao da velocidade de costura reduzida
para barra reta/redonda

E definida a velocidade de costura reduzida, que é
usada como um alvo de redugéo de velocidade quando
se quer reduzir a velocidade de costura para a barra
reta/redonda.

Defina o numero da faca com a tecla -/PARA TRAS

—/'<] @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.

Avelocidade de costura pode ser definida de -600 sti/
min a 0 sti/min em incrementos de 100 sti/min.

i

=/

A

( 7-35. Definicao da velocidade de costura )

Defina a velocidade de costura da costura inteira.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE 9.
—/g — +/g <@ A velocidade de costura pode ser definida de 400 sti/

v\\e min a 2.500 sti/min em incrementos de 100 sti/min.

|
+

(' 7-36. Definigéo da velocidade de redugao de ilh6 )

Defina a velocidade de redugao quando quiser reduzir
a velocidade de costura da segao do ilhd.
Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—H+ —EH 4/t o —/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE |+/1=" @.

A velocidade de costura pode ser definida de -600 sti/

\@ min a 0 sti/min em incrementos de 100 sti/min.
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( 7-37. Definigcao de inicio suave )

A velocidade de costura no inicio da costura pode ser

Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

—H+ —/\<H+ /10 | [=/%5/@ ou a tecia +/PARA DIANTE [+/1 @.

= O inicio suave pode ser definido no intervalo de 0
\@ (zero) a 6 revolugdes.

* Duas rotagdes da agulha interna e da agulha externa
correspondem a um ponto.

| W E possivel definir a velocidade de costura por rotagdo com os interruptores N° 02 a 07. 1
| Consulte "13. INTERRUPTOR DE MEMORIA" na pagina 101.
| Todas as maquinas sao entregues com a velocidade definida para 600 sti/min ]

( 7-38. Definigdo do numero de pontos no comecgo J

L da costura de tensao da linha

E possivel definir o nimero de pontos no comeco da

I:I costura no momento da definicdo da tenséo da linha
da agulha.

— L + —/E L +/!:+ « @ Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

——— —/'<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE Q.
\@ O numero de pontos pode ser definido no intervalo de

0 (zero) a 3 pontos.

(" 7-39. Definigdo do numero de pontos no final daj

L costura de tensao da linha

E possivel definir o nimero de pontos no final da

I:I costura no momento da definicdo da tens&o da linha
da agulha.

_— _|_ _/g— || +/g+ <« @ Defina o nimero da faca com a tecla —/PARA TRAS

[—/1</ @ ou a tecla +/PARA DIANTE 0.
\@ O numero de pontos pode ser definido no intervalo de
0 (zero) a 3 pontos.
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(8. AJUSTE DE CADA PARTE )

( 8-1. Ajuste da presséao da faca de corte de tecido )

A

ADVERTENCIA:

1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

o — — — — — — — —

S

Referéncia) I

A pressao da faca de corte de tecido pode ser alterada. )
Normalmente, a faca de corte de tecido é capaz de cortar o material com sua pressao normal. |
Contudo, a pressio pode ser inadequada para alguns materiais de costura e condigdes de cos- |
tura. Neste caso, a pressio do ar pode ser definida para 0,4 MPa no maximo. Ajuste a presséo |
para qualquer valor abaixo da pressao maxima. |
A presséo do ar deve ser alterada depois de ajustar corretamente e verificar cuidadosamente |
a superficie e condigao do protetor da faca, e a superficie conjugada das laminas da faca. |
O valor da presséao deve ser aumentado gradativamente a partir do valor inferior, verificando |
se a faca corta o material com cada valor de pressao. )

B Ajuste da quantidade de impulso da faca
A pressdo da faca de corte de tecido é ajus-
tada pela pressédo do ar do regulador para
ajustar a pressdo da faca de corte de tecido.
A presséao normal é ajustada na fabrica para 0,35
MPa.
{F - _Dana_a_pr:ss_éo_da_fa?a_o ;ag I;i);]
| possivel para manter a durabilidade das |
| o7 laminas da faca e do protetor da faca. |
| A ) Uma pressio excessivamente alta pode las- |
| car ou danificar a borda da lamina da faca. |
| Ajuste a pressio para qualquer valor abaixo |
{ da pressdao maxima (0,4 MPa). )
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( 8-2. Ajuste da largura de mordedura do ponto )

ADVERTENCIA:

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

! Para

@?nhar

Centroda '
haste

] Posicao
mais baixa
o

Quantidade de mordedura
do ponto (mm)

Quantidade
1 de oscilagao
g Pequena
2
2.5
J 3
Largura de 4
oscilagao da
agulha de 2,0 | A Quantidade
a4,0 mm de oscilagao

grande

1) Abra a tampa de ajuste de oscilagéo da agulha @.

2) Gire o volante para trazer a barra da agulha para
sua posicao mais baixa.

3) Afrouxe o eixo de apoio @ da articulagio de osci-
lagéo B.

* Mover a articulagdo de oscilagdo B na diregao A
aumenta a largura de mordedura do ponto.

* Mover a articulagéo de oscilagdo B na diregdo B
diminui a largura de mordedura do ponto.

4) Depois de determinar a largura de mordedura do
ponto, fixe o eixo de apoio @ da articulagdo de
oscilagéo B e feche a tampa de ajuste de oscilagéo
da agulha.

5) Depois de ajustar a largura de mordedura do ponto
nos passos mencionados acima, verifique os res-
pectivos itens de "10-2. Tempo entre a agulha e
o lacador" na pagina 79, "10-5. Folga entre
a agulha e o lagador" na pagina 84, e "10-7.
Posicoes de instalagcao dos estendedores e
tempo para abrir/fechar os estendedores” na
pagina 85.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( O ponto de marcagéo entalhado é um pa-)
| ot dréo. Certifique-se de conferir a quantidade|
| @ colocando marcas da ponta da agulha em|
| uma folha de papel ou algo similar para umal|
{ medigio precisa. )
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( 8-3. Ajuste do calcador )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

M Ajuste da altura do calcador

1) Retire a tampa da chapa do calcador auxiliar @.
2) Afrouxe o parafuso @ e, em seguida, ajuste a altura
do calcador.

A altura normal A do calcador € 13 mm.
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( 8-4. Ajuste da quantidade de abertura do calcador )

m Verificagdo da quantidade de abertura do tecido
no momento do ajuste

1) Pressione ateclade PRONTO para acender
o LED de costura.

2) Pressione a tecla de ATIVACAO/DESATIVACAO
DE FACA para apagar o LED e desativar a
faca de corte de tecido.

3) Pressione o interruptor do calcador e, em seguida,
pressione a tecla +/PARA DIANTE . Em
seguida, o abridor de tecido sera aberto e a base
de alimentacédo se movera para a posigao inicial
de costura, parando ai.

— — — — — — — — — — — — — — —

‘ \ O valor de ajuste padriao quando o abridor\
| de tecido é aberto é “A =2,3 mm”. )

4) Pressione atecla de REINICIALIZAGAO| Z | .Em
seguida, o calcador se elevara e o abridor de tecido
sera fechado para retornar a sua origem.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| 1. Como o valor de ajuste padrao quando\
| o abridor de tecido é aberto é “B = 3|
[ N mm”, a quantidade de abertura de tecido |
| ‘%} padrdo é “B—-A=0,7 mm”. |
| 2. Caso a faca de corte anterior seja usada |
| para a costura, em particular, a quantida- |
I
|

de de abertura de tecido deve ser ajustada |
de acordo com o material a ser costurado. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

m Procedimento de ajuste
[Ajuste da dimenséo A]
Afrouxe o parafuso com uma chave de fenda em @. A dimensdo A pode ser ajustada inserindo a chave
de fenda no orificio @ e girando o parafuso que se encontra no fundo do orificio.Girar a chave de fenda no
sentido horario reduzira a dimensao A, enquanto gira-la no sentido anti-horario aumentara a dimenséo A.
[Ajuste da dimenséo B]
Afrouxe o parafuso com uma chave de fenda em @. A dimensdo B pode ser ajustada inserindo a chave
de fenda no orificio @ e girando o parafuso que se encontra no fundo do orificio. Girar a chave de fenda no

sentido horario reduzira a dimenséo B, enquanto gira-la no sentido anti-horario aumentara a dimenséo B.

ADVERTENCIA:
é A confirmacgao da quantidade de abertura do tecido pode ser realizada pelo corte do tecido no
modo manual. Conduto, a faca de corte de tecido funciona. Portanto, tome cuidado.

1. Nos seguintes casos, defina o valor de ajuste B quando o abridor de tecido for aberto num valor)
igual ou maior do que a dimensao padrao. |
Neste momento, evite cuidadosamente a interferéncia entre os componentes associados. |

* Caso o comprimento do travete reto seja definido para mais de 6 mm;
* Caso a chapa de ponto seja elevada acima da posi¢do padrao e o comprimento do travetel

p@ reto seja definida para mais de 5,5 mm;

@ * Caso o total do espago de corte de tecido, valor de corregcdo do espaco de corte, esquerda, |

e valor de corregao da largura do curso da agulha exceda de 1,1 mm;
* Caso a chapa de ponto seja elevada acima da posigao padrao e o total do espacgo de corteI
de tecido, valor de corregao do espago de corte, esquerda, e valor de corregao da largura do

curso da agulha exceda de 0,9 mm;

2. Quando a costura é realizada com a faca de corte anterior, a quantidade de abertura de tecido |
padrao pode ser insuficiente. Ajuste a quantidade de abertura de tecido de acordo com o ma- |
terial a ser costurado, de forma que a abertura seja suficiente. ]

o — — — — — — — — — — — —



( 8-5. Ajuste da quantidade de extracao da linha da agulha )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

B Ajuste da quantidade de extragdo da linha da
agulha no inicio da costura
Afrouxe o parafuso @ e mova o brago de extragéo
da linha @ na diregéo A ou B para ajustar a quan-
tidade de extragao da linha da agulha.

Para o valor de ajuste padréo, a dimensdo C é 18
mm (ou 23 mm se a maquina for equipada com a
unidade de sujei¢do de linha da agulha).

(' 8-6. Ajuste da guia de linha do tira-linha )

ADVERTENCIA:
A Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Afrouxe o parafuso @. Mova a guia de linha do ti-
ra-linha @ montado na base de montagem da guia
de linha do tira-linha @ para cima e para baixo para
ajustar sua posicao de instalagao.

Para o ajuste padrdo, a dimenséo A € 15,5 mm.

_69_




( 8-7. Ajuste da quantidade restante do cordao )

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
A devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

— (\()

1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @. Mova a guia de alinhavo @ para diante e para tras para ajustar a quan-
tidade restante A do alinhavo no final da costura.

2) Ajuste a quantidade restante do cordel, enquanto costura o restante do material para verificar o resultado
do ajuste.

‘ ‘A Ha casos em que a quantidade restante de cordao nao é estavel quando se usa uma linha de costura\

( 8-8. Ajuste da tensao de cordao )

Afrouxe a porca @ e realize a regulagem.

__L O valor de ajuste padréo é 11,5 mm.

{ Quando a porca dupla @ ¢ apertada, a tens&o do cor-
dao torna-se maior e o comprimento da linha restante
no momento do corte da linha do lagador tornar-se

mais curta.
E— —_— e ——— ————————— — — —
| | | 1. Para material de peso leve ou material |
> | | elastico, reduza a tensao do cordio |

desde o ajuste padrio. |

I

| P@ 2. Quando atens&o do cordio esta excessi- |

| @ vamente baixa ou alta, ha casos em que |

| o comprimento do cordio restante tor- |

| ne-se instavel. O valor de ajuste padréo |

\ é 11,5 mm. )
—_—— e e —




( 8-9. Unidade de sujeig¢ao de linha da agulha (opcional) )

ADVERTENCIA:

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Quando o prendedor da unidade de sujeigao de linha
da agulha esta na posigao inferior, a altura padrédo A do
lado inferior do prendedor desde a superficie superior
da chapa de suporte do calcador @ é de 6 mm.
Quando usar um material de peso pesado ou similar,
o prendedor deve entrar em contato com o material.
Neste caso, afrouxe o parafuso @ e ajuste a folga entre
o lado inferior do prendedor e sua posigao inferior e o
material para 2 a 3 mm.

Caso a maquina de costura seja instalada com a

( Depois de ajustar a altura, certifique-se )
| o~ de que a folga D entre a extremidade |
| @' superior do prendedor e o parafuso da |
| guia da linha da barra da agulha seja de |
{ 1,5a2 mm. )

unidade de sujei¢ao de linha da agulha, a posi¢ao do
braco de extragido da linha da agulha sera diferente
da posi¢ao sem a unidade.

Adimenséo C descrita em "8-5. Ajuste da quantidade
de extragao da linha da agulha"™ na pagina 69 é
de 23 mm.

(A dimenséao padrao C é de 18 mm para a maquina de
costura que nao € equipada com a unidade de sujeigao
de linha da agulha.)

O comprimento da linha restante na agulha pode
ser ajustado através da sua definicdo no painel de
operagao.

Ajusta-se com a definicdo da tensao da linha da
agulha.

Consulte "9-1. Procedimento de operagao da
compensacao da tensao da linha de cada segao"
na pagina 73 para o procedimento de definigéo,
e chame a Posigao de compensagao N° 54 na tela.
Quando o valor de definigao (valor inicial: 0) € aumen-
tado para um valor positivo, quanto maior o niumero
for aumentado, mais curta se tornara a linha restante.
Ao contrario, quando o valor de definicdo é reduzido
para um valor negativo, o comprimento da linha res-
tante na agulha é aumentado.

A definicao pode ser feita separadamente de padréao
a padréo.

O controlador de tensdo da linha para a unidade de
sujeicao da linha da agulha funciona para prevenir que
a linha se afrouxe no final da costura.

Gire o botédo de regulagem da tenséo para ajustar a
distancia B para 15 a 16 mm.
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( 8-10. Ajuste do brilho da lampada manual )

1)

o O [7|M] NEsoe

o——n+| =/t o
D@ Dva.. }9
Y] 0 e =
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O brilho da ldmpada manual pode ser ajustado no
painel de operacéo.

Selecione o modo de operagao dos interruptores
de memoria.

Consulte "13. INTERRUPTOR DE MEMORIA" na
pagina 101 para saber como operar o modo de
operacao dos interruptores de memoria.

Pressione a tecla E O ou a tecla @ para

exibir o interruptor de memaria N° 30.

Pressione a tecla —/PARA TRAS % O oua
tecla +/PARADIANTE @ para alterar o valor
de definicao.

O brilho pode ser ajustado para um dos 20 passos
disponiveis de 0 (extingado total) a 100 (maximo).
O brilho ¢ ajustado na fabrica para 100 (maximo).
Apbs a conclusao do ajuste do brilho para um valor
apropriado, pressione a tecla de PRONTO m
@ para confirmar a definigdo. Em seguida, saia do
modo de operagdo dos interruptores de memoria.




(9. COMO USAR AS VARIAS FUNGOES )

‘ ) Consulte "13. INTERRUPTOR DE MEMORIA" na pagina 101 para saber como definir os interrup- \
| tores de memoéria descritos a seguir. )

9-1. Procedimento de operagao da compensacao da tensao
da linha de cada secao

E possivel alterar a tens&o da linha de cada segdo da forma de costura individualmente.
A tensao da linha aplicada a cada se¢do de uma casa de botéo é o valor obtido pela adigdo dos respectivos
valores compensados para o valor de definigao da tenséo da linha na agulha (N° 40).

1) Pressione ateclade TENSAO DALINHA|” ® |@®
ALIKIE - .
M MEB Series para acender o LED de tenso da linha D. O LED

O
exibe o valor de definicdo da tensao da linha.

B c 2) Pressione atecla —E O ou atecla + m O para

@\ selecionar o niumero B da posi¢cao de compensagéao

— de cada tensdo. (Consulte os Apéndices 1 e 2 para
o——[+| |[—/£ i+ . oo :

os numeros de posigdo de compensagdo.)

D— 3) Depois de selecionar o numero B de posigéo de
’Kf@\ = Va ; compensacao, pressione a tecla —/PARA TRAS
0o || R —/i<| @ ou a tecla +/PARA DIANTE )

‘V @ _f"n 5»] para introduzir um valor de compensagao da C

tensao da linha.

4) O valor de compensacao introduzido € armazenado na memoéria quando voceé pressionar a tecla de PRONTO
- @ ou operar o interruptor de inicio para iniciar a costura.

5) Ao pressionar a tecla de TENSAO DALINHA[® g | @® enquanto o LED de tens&o da linha D estiver aceso,
a tela voltara a exibicdo normal.

‘ Wl Quando alterar o nimero do padrao ou desligar a energia sem realizar a operagao descrita em 4) \
[ o valor de definigdo ndao sera armazenado na memoria j
[ AN - ; : l
Para o N° da posigao de compensacgao, consulte as tabelas 1 e 2 e as Figs. 1 e 4.
| )
[Definigcao da tensao da linha da agulha] Tabela 1
N° da posi-
¢ao de com- Item de definicao Descrigao
pensacao
40 Tensao da linha da agulha Valor de tensdo da linha da agulha
41 Compensagéao da tensado da linha da agulha da segéo|Valor de compensacao da tensdo da linha da agulha do
paralela direita lado direito da secao paralela
42 Compensagao da tensado da linha da agulha da segéo|Valor de compensacao da tensao da linha da agulha do
paralela esquerda lado esquerdo da secao paralela
43 Compensacgéo da tensdo da linha da agulha do ilh6|Valor de compensagéo da tenséo da linha do ilhé superior
superior
44 Compensagédo da tensdo da linha da agulha da parte|Valor de compensagéo da tensdo da linha da agulha da
inferior direita do ilho parte inferior direita do ilhd
45 Compensagéo da tensdo da linha da agulha da parte|Valor de compensagao da tensdo da linha da agulha da
inferior esquerda do ilhd parte inferior esquerda do ilhd
46 Compensagao da tensdo da linha da agulha da barra|Consulte a Tabela 2 “Correspondéncia da tensao da linha
cbnica esquerda na agulha para cada tipo de travete”.
47 Compensagao da tensado da linha da agulha da barra  |Consulte a Tabela 2 “Correspondéncia da tensao da linha
cbnica direita na agulha para cada tipo de travete”.
48 Compensagao da tensdo da linha da agulha da barra|Consulte a Tabela 2 “Correspondéncia da tensao da linha
cbnica esquerda 2 na agulha para cada tipo de travete”.
49 Compensagéao da tensdo da linha da agulha da barra  |Consulte a Tabela 2 “Correspondéncia da tensao da linha
conica direita 2 na agulha para cada tipo de travete”.
50 Compensacgao da tensdo da linha da agulha no inicio da|Valor de compensagdo da tensdo da linha da agulha no
costura inicio da costura
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N° da posi-

costura

¢ao de com- Item de definigao Descricao
pensacao
51 Compensagéo da tensédo da linha da agulha no final da|Valor de compensacao da tensdo da linha da agulha no

final da costura

selecionada como uma opgéao) Compensagao da tenséo

52 Compensacéo da tensao da linha na agulha no momento|Valor de compensagéo da tensado da linha na agulha no
do corte da linha momento do corte da linha da maquina de costura * 1

53 Compensacéo da tensao da linha na agulha no momento|Valor de compensacao da tensao da linha na agulha no
de parada momento de parada da maquina de costura 32

54 (Quando a unidade de sujeigdo de linha da agulha é|Valor de compensagéo da tensdo da linha da agulha para

extrair a linha da agulha apds a sujeigao da linha da agulha

da linha da agulha para extrair a linha da agulha sujeitada
pela unidade de sujeigcao de linha da agulha

pela unidade de sujeigao de linha da agulha *3

*1

: Valor de compensacgéo em contraste com interruptor da memoria N° 8 (tens&o da linha da agulha no momento de

corte da linha)

(Quando a unidade de sujei¢éo de linha da agulha é selecionada como uma opgao)

Valor de compensagao para interruptor de memoria N° 33 (tens&o da linha da agulha para cortar linha da agulha
sujeitada)

%2

Valor de compensagao em contraste com interruptor da memaria N° 10 (tensao da linha da agulha no momento de

parada)

*3:

Valor de compensagao para interruptor de memaria N° 34 (tensdo da linha da agulha para extrair linha da agulha

sujeitada)

[Correspondéncia da tensao da linha na agulha para cada tipo de travete]

Tabela 2

Tipo de travete . Barra
Posicio de compensacao Barra conica Barra reta redonda Barra redonda 2
46 Compensagao direita da tenséo da linha | Lado direito da segao Inteiro No comego | Se¢do de sobreposigcao
na agulha no travete paralela da costura | no comego da costura
Compensagao esquerda da tensao da|Lado esquerdo da se- No final da .
47 | = - Inteiro
linha na agulha no travete cao paralela costura

Compensagcao direita 2 da tensdo da linha
na agulha no travete

Lado direito da segéo
inclinada linear

Secao paralela
— Barra reta

Compensagdo esquerda 2 da tensdo da
linha na agulha no travete

Lado esquerdo da se-
cao inclinada linear

[Posicao de compensacao da barra conica]

1. Atensaoreal dalinha varia de acordo com o tipo ou espessura da linha usada, mesmo que o valor de\
definigdo datensao da linha seja o mesmo. Especialmente no caso de linha em que a superficie seja |
dificil de deslizar, a tensao da linha torna-se maior, e mesmo que o valor de definigao seja tdo baixo
como 60 a 70, o lago torna-se menor. Como um resultado, pode ocorrer o salto de pontos de costura.
Quando usar linhas plurais, é recomendavel fazer um padrao de costura para o qual tenham
sido definidos valores de definigao da tensao da linha sejam adequados as respectivas linhas.

2. Quando a tensao da linha da agulha (N° 52) no final da costura é definida para um valor alto, |

pode ocorrer o salto de pontos no final da costura ou a falha do tira-linha da agulha. )

Dados N° 45 Compensacao da tensdo da linha da

Dados N° 43 Compensagao da tenséo da linha da
agulha do ilh6 superior

Dados N° 44 Compensagéo da tensdo da linha da agulha

agulha da parte inferior esquerda do ilhé da parte inferior direita do ilh

Dados N° 42 Compensacao da tensdo da linha da Y

Dados N° 41 Compensagéo da tensao da linha da agulha

agulha da segéo paralela esquerda da segéo paralela direita

Dados N°49 Compensacgéo da tensio da linha da

P T B T N N S

T+

Dados N° 48 Compensagao da tensdo da linha da
agulha da barra conica direita 2

agulha da barra conica esquerda 2

Dados N° 47 Compensagéo da tenséo da linha da

T T

T

IR

Dados N° 46 Compensagéo da tenséo da linha da

agulha da barra cénica esquerda

agulha da barra conica direita
\r\ B f/

_74_



[Posicdo de compensagédo da barra reta] Fig. 2

Dados N° 43 Compensagéo da tensdo da linha da
agulha do ilhé superior

Dados N° 45 Compensagéo da tensdo da linha da Dados N° 44 Compensagao da tensdo da linha da agulha
agulha da parte inferior esquerda do ilhé da parte inferior direita do ilhé
a3
O
Dados N° 42 Compensagéo da tens&o da linha da T |E | DadosN°41 Compensagio da tensio da linha da agulha
agulha da se¢do paralela esquerda ol da segdo paralela direita
nll fus
HIE '
I

Dados N° 46 Compensagao da tensao da linha da
agulha da barra conica direita

agulha da barra cénica esquerda

(Um ponto desde a se¢ao paralela até a segao
de travete linear)

Dados N° 47 Compensacéo da tenséo da linha da / ’

/

[Posicao de compensagao da barra redonda] Fig. 3

Dados N° 43 Compensacao da tensdo da linha da
agulha do ilhé superior

Dados N° 45 Compensagao da tenséo da linha da Dados N° 44 Compensagao da tensdo da linha da agulha
agulha da parte inferior esquerda do ilh6 da parte inferior direita do ilhé

+

Dados N° 42 Compensagao da tensdo da linha da
agulha da segao paralela esquerda

Dados N° 41 Compensagéo da tensdo da linha da agulha
da segdo paralela direita

I BN N AT

I A I O

EEESNERAN A

P AT |
1

v \
Dados N°47 Compensacao da tenséo da linha da 5 . .
agulha da barra conica esquerda Dados N° 46 Compensacao da tennsa? da .Ilnlha da
agulha da barra conica direita
[Posicdao de compensacgao da barra redonda 2] Fig. 4
Dados N° 43 Compensacao da tensdo da linha da
agulha do ilhé superior
Dados N° 45 Compensagao da tenséo da linha da Dados N° 44 Compensagao da tenséo da linha da agulha
agulha da parte inferior esquerda do ilhd da parte inferior direita do ilh6
DIH Dados N° 41 Compensagao da tenséo da linha da agulha
g da segdo paralela direita
Dados N° 42 Compensagao da tensdo da linha da nle
agulha da segéo paralela esquerda OIH
OIH Dados N° 46 Compensagio da tensio da linha da
OE agulha da barra conica direita
) R [y /
Dados N° 47 Compensagéo da tenséo da linha da
agulha da barra cdnica esquerda
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( 9-2. Mudancga da posicao de colocagao do tecido )

A posicao de colocagao do material pode ser alterada para o lado frontal ou posig¢ao inicial da costura no caso
da faca de corte posterior/sem faca.
(1) Para definir a posigao de colocagado do material no lado frontal para cada tipo de definicdo de faca, ou
seja, faca de corte anterior/faca de corte posterior/sem faca.
1) Defina o interruptor de memoria N° 12 para “1”.
2) Defina a quantidade de movimento para este lado usando o interruptor de memaria N° 23. (Definido
para 22 mm como a predefinicdo antes de sair da fabrica)
(2) Para definir a posigcéo de colocagéo do material na origem no caso da faca de corte anterior, e na posi¢éo
inicial de costura no caso da faca de corte posterior/sem faca.
1) Defina o interruptor de memaria N° 12 para “2”.
(3) Para definir a posigédo de colocagdo do material no lado frontal no caso da faca de corte anterior, e na
posicao inicial de costura no caso da faca de corte posterior/sem faca.
1) Defina o interruptor de memaria N° 12 para “3”.
2) Defina a quantidade de movimento para este lado usando o interruptor de memaria N° 23. (Definido
para 22 mm como a predefinicdo antes de sair da fabrica)

( 9-3. Mudanca do modo do interruptor de inicio )

O calcador desce apenas com a operagao do interruptor de inicio, e a costura é realizada continuamente.
Defina o interruptor de memaéria N° 15 para “1”.

gp— —
‘ pechize Também é possivel realizar o uso normal baixando o calcador com o interruptor do calcador e rea-
] - - PN - I
@ lizando a costura com o interruptor de inicio. Contudo, o LED do calcador do interruptor manual é

l colocado sempre no estado de intermiténcia.

( 9-4. Mudanga do movimento do calcador )

E possivel retornar o calcador para a posicao de definigdo enquanto ele estiver mantido baixado apds a concluséo da costura.
(Na configuragéo de fabrica, o calcador retorna para a posi¢ao de definigdo enquanto esta elevado ap6s a concluséo da costura.)
1) Defina o interruptor de memaria N° 20 para “1” ou “2”.
@ O calcador sobe apés o retorno da base de alimentagado para a posigao de colocagéo do material quando
o interruptor de memaria N° 20 é definido para “1”.
@ O calcador é levantado por meio do interruptor do calcador apés o retorno da base de alimentagéo para
a posicao de colocagado do material quando o interruptor de memaria N° 20 é definido para “2”.
2) O calcador também é mantido abaixado quando a base de alimentagao é trazida de novo para a posi¢ao
de colocagédo do material por meio da tecla de PRONTOy quando a costura é parada antes do seu
final por meio do interruptor de parada temporaria.

( 9-5. Mudancga do contador (contagem descendente (DOWN)) )

Defina o valor de contagem e realize a contagem regressiva. E possivel proibir o inicio no valor de contagem “0”

M Mudancga para contagem descendente

1) Defina o interruptor de memaria N° 13 para “2”.

2) Quando o valor de contagem alcanga “0 (zero)”, a exibigéo fica intermitente e o interruptor do calcador e o
interruptor de inicio sdo desativados.

3) Pressione a tecla de REINICIALIZACAO para reposicionar o valor da contagem ao seu valor inicial.
(Estado no momento da entrega: valor inicial = 100)
Para realizar o inicio mesmo quando o valor da contagem torne-se “0”, defina o interruptor de memoria N° 14 para “0”.

M Definigao do valor inicial da contagem descendente

E preciso definir o valor inicial para iniciar a “Contagem descendente” quando usar o contador descendente.
1) Pressione a teclado de CONTADOR para exibir o contador.
2) Pressione a tecla de REINICIALIZACAO para reposicionar o valor da contagem ao seu valor inicial.

3) Defina o valor da contagem com a tecla —/PARA TRAS —/4;' ou a tecla +/PARA DIANTE +/g+ . O valor
inicial é definido para 100 na fabrica.

( 9-6. Mudanca do modo da parada antes do corte do tecido )

A costura pode ser parada temporariamente antes de realizar a operacao de corte do tecido no momento da

costura do padrao dos dados da faca de corte posterior.

1) Defina o interruptor de memdria N° 21 para “1”.A maquina de costura para uma vez apds a cos-
tura e a operacdo de corte do tecido é realizada pela pressdo de novo do interruptor de inicio.
Também é possivel retornar a maquina de costura para a posigao de colocagao do tecido sem realizar a

operacdo de corte do tecido pressionando a tecla de REINICIALIZACAO .
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( 9-7. Cépia de dados de padrao )

Use este procedimento para copiar dados de padréo.

o0z M/":n::::z:
D@ Dv&. - 5
; oo '@Q
¥ O ™

Passo de operagao
descrito em 2)

(@ Caso os dados do padréo de destino niio estejam registrados

AL
B—> <—C
- -

D@ Dv&. - ;
; oo '@Q
¥ O ™

@ Caso os dados do padrio de destino estejam registrados

i O // MEB Series

(® No momento de confirmagéo da substituigio

9\

M ALIKI

o~ 0 |[7|M]| Vemsew
[ ]
¥ AR

= v:a
¥ 0

DN@Q

T2y 2

Se o LED de costura estiver aceso, pres-|

sione a tecla de PRONTO - 0 paraI
apaga-lo. )

1) Pressione a tecla de MODO ,m ® para
exibir a tela de definicdo de modo.
Pressione a tecla —/PARA TRAS ’%‘ O oua
tecla +/PARADIANTE \ﬂ[ @ para exibir “CoPy”.

2) Pressione ateclade PRONT00 para exibir
a tela de cépia dos dados de padrao.

3) Pressione a tecla —E O ou atecla+ |4 | @ para
selecionar o numero do padrdo de origem a ser
copiado, que é exibido no LED de 2 digitos B. (O
namero para o qual ndo ha um padrao registrado
nao é exibido.)

4) Pressione a tecla —/PARA TRAS ﬂ 0 ou
a tecla +/PARA DIANTE [+/%=] @ para se-
lecionar o numero do padrdo de destino da
copia, que é exibido no LED de 4 digitos C.
A indicacdo (D é exibida quando os dados do
padrdo de destino ndo estao registrados, ou a
indicagéo @ é exibida quando os dados estéo re-
gistrados. O nimero de padrao pode ser definido
no intervalo de “1” a “89”.

5) Pressione a tecla de PRONTO @ para co-
piar os dados de padrao da origem para o destino.
Se vocé pressionar a tecla de MODO ,m 0, a
copia dos dados de padrao sera cancelada.

6) Se voceé pressionar a teclade PRONTO (1]
quando ja houver um numero de padréo de des-
tino, a tela de confirmacao 3 aparecera. Se vocé
pressionar a teclade PRONTO @, os dados
atuais serdo substituidos. Se vocé pressionar a
tecla de REINICIALIZACAO[ 4 | @, a substituicdo
sera cancelada.

7) Pressione a tecla de MODO [m ® enquanto
“CoPy” estiver exibido na tela para voltar a exibicao

>y Os numeros de padréo de 90 a 99 nao po- -
dem ser substituidos, pois eles sio padroées |
predefinidos. )

i%ﬁ
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( 9-8. Eliminacao de dados de padrao )

Use este procedimento para eliminar dados de padrao.

O /9 ALK
0— O // M MEB Series
u o 2.3..
(©) \2 %
O] O y
¥ L O ra™
Passo de operagao
@ descrito em 2)
| /e ALK
00— O // M MEB Series
[ ]
—/Et+/ o
u o 2.3.. \0
(©) \2 v
O] O y
¥ L O ra™

(D No momento de confirmagéo da eliminagéao

o> O |[7|M 'M’Eﬂ'('
—/L +/1=
D@ Dv&. -
; oo '@Q
¥ O ™

Se o LED de costura estlver aceso, pres-|

sione a tecla de PRONTO |° (1) paraI
apaga-lo. )

1) Pressione a tecla de MODO © para exibir
a tela de definicdo de modo. Pressione a tecla —/

PARATRAS @ ou a tecla +/PARADIANTE

+/1=*| @ para exibir “dEL".
2) Pressione ateclade PRONTO @ para exibir
a tela de eliminagao dos dados de padrao.

3) Pressione a tecla —/PARA TRAS ’%‘ Ooua
tecla +/PARA DIANTE \ﬂ @ para selecionar
0 numero do padrdo que deseja eliminar, que &
exibido no LED de 4 digitos C. (O nimero para o
qual ndo ha um padrao registrado nao é exibido.)

4) Ao pressionar a teclade PRONTO 0, atela
de confirmagédo (D aparecera.
Se vocé pressionar a tecla de MODO @

0, a
eliminagéo dos dados de padréo sera cancelada.
5) Se vocé pressionar a tecla de PRONTO m
@, os dados de padrao serdo eliminados. Se vocé
pressionar a tecla de REINICIALIZACAO 0, a
eliminagao dos dados de padrao sera cancelada.
6) Pressione ateclade MODO @ © enquanto “dEL”
estiver exibido na tela para voltar a exibigdo normal.

( éq Os numeros de padrao de 90 a 99 nao po-\
| dem ser substituidos, pois eles sdo padroes |
\ 4 predefinidos. )
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(10. MANUTENGAO )

( 10-1. Corte da linha do lagador (Tipo de cortador de linha geral) )

ADVERTENCIA:
2 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

A faca de corte do lagador n&o requer o re-ajuste
quando as especificagcdes de costura sdo alteradas.
Contudo, a altura da posigao da faca de corte do laga-
dor deve ser ajustada caso a faca ndo consiga agarrar
e cortar alinha do lagador apés a substituicao da faca.
1) Para ajustar a altura da faca, afrouxe o parafuso @
e a porca localizada no lado inferior o parafuso @ e,
em seguida, mude a altura do parafuso @ e da porca
adequadamente.
* Se a faca cortar o corddo, mas néo cortar a linha
do lagador, a posi¢ao da faca esta muito alta. Mova
o parafuso @ e a porca na direcdo A para reduzir
a altura da faca.

* Se a faca cortar a linha do lagador, mas nao cortar o cordao, a posi¢do da faca esta muito baixa. Mova o
parafuso @ e a porca na diregdo B para aumentar a altura da faca.
2) Uma vez que a faca esteja posicionada corretamente, fixe a faca apertando o parafuso @ e a porca.

— ——————— ———————————————————— — — — — — —
AN .ge ~ s .
‘ plecdlicia Sempre que mudar a altura da faca, certifique-se de que ela nao interfira com outros componentes,\
l tais como a chapa do calcador, durante o funcionamento da maquina de costura. ,
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 10-2. Tempo entre a agulha e o lagador )

PERIGO:
Certifique-se de realizar o trabalho observando as seguintes precaugdes para proteger-se contra o apri-
sionamento das maos, dedos e bragos entre a maquina de costura e a tampa inferior, o que pode provocar
ferimentos graves, ao elevar a maquina de costura desde sua posigao original.
* Certifique-se de travar o batente da dobradiga para fixar a Maquina de costura firmemente na sua posigao elevada.
A * Leia e verifique "3-6. Elevagéo e retorno da maquina de costura"” na pagina 16.
ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador du-
rante o trabalho.

Para ajustar o came do lagador, levante o cabecgote
da maquina.

(Consulte "3-6. Elevagao e retorno da maquina de
costura" na pagina 16 para saber como levantar
0 cabegote da maquina.)

Retire o parafuso @, afrouxe o parafuso e retire a
tampa do lagador @ antes de iniciar o trabalho.

No final do trabalho, coloque a tampa do lagador de

novo.
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P@o

(@
l U altura da barra da agulha.

—

|
(

X
| y,
ilho.

Para ajustar o tempo entre a agulha e o lagador, ajuste a largura do curso da agulha e confirme a\

A agulha interna significa a entrada da agulha mais para dentro e a agulha externa significa a entrada
da agulha mais para fora da largura do curso da agulha usada para costurar uma casa de botio de |

1)

2)

==

Agulha (ponto morto inferior interno)

0=6

V=t

Agulha (ponto morto inferior externo)

1) Afrouxe os parafusos de fixagdo do came de acio-
namento do lagador @ (em dois pontos) e traga
a barra da agulha para o seu ponto morto inferior
interno. Gire o came de acionamento do lagador
© com a mao, de forma que a superficie plana do
came de acionamento do lagador @ fique virada
45° para a esquerda inferior em relagéo a hori-
zontal e, em seguida, aperte temporariamente os
parafusos de fixagcdo do came de acionamento do
lagador @.

e —— ————————— —— — —

( Quando girar o came de acionamento do
| pecdid lagador @), tome cuidado para no permitir |
| que o eixo de acionamento do gancho gire |

2) Afrouxe o parafuso de fixagdo da guia do eixo de
acionamento do lagador @. Mova a guia do eixo
de acionamento do lagador @ para cima e para
baixo para ajustar de forma que o espago entre
® agulha e os lagadores direito/esquerdo fiquem
iguais quando @ agulha for trazida para o seu
ponto morto inferior externo ou para o seu ponto
morto inferior interno. Logo, aperte o parafuso @.

' P@o Tome cuidado para nao danificar ou defor-\
l mar a mola de corte da linha da agulha ©. ]
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3)

4)

Agulha interna

Diregao A:
Tempo avanca.
Direcéo B:
Tempo retarda.

Sem folga

Traseira

3 mm

Frente

< Pressionado contra a

parte localizada atras

Agulha externa

Largura de

mordedura

do ponto:

pequena

' Largura de

mordedura
do ponto:

3 mm

/
S

grande

3) Ajuste o came de acionamento do lagador @, de
forma que o ponto da lamina do lagador esquerdo
fique alinhado com o centro da agulha quando a
barra da agulha subir 3 mm desde o ponto morto
inferior da agulha interna. Em seguida, fixe o came
de acionamento do lagador apertando os dois pa-
rafusos de fixagéo @ com o came de acionamento
© pressionado contra a parte localizada atras dele.

( Se ocorrer um salto de ponto devido ao cur-)
| vamento do lago causado por uma penetra- |
| ¢ao defeituosa da linha pelo lagador quando |
| a largura do curso da agulha for 2 mm ou |
| T, Menos, desloque o came de acionamento do |
| @ lagador na direcéo A para mudar o tempo do |
| lagador, de forma que o ponto da lamina do |
| lagador esquerdo fique localizado no centro |
| da agulha quando a barra da agulha subir |
| do ponto morto inferior da agulha interna |
| em 2,7 a 2,8 mm. )

4) Da mesma forma, verifique a posi¢do da agu-
Iha e a posi¢gdo do ponto da lamina do lagador
quando a barra da agulha subir 3 mm des-
de o ponto morto inferior da agulha externa.
O ponto da lamina esta localizado aproximadamen-
te no intervalo do lado esquerdo da agulha. Se ele
estiver fora do intervalo, verifique os passos 2) e
3) de novo.

Depois de realizar o ajuste do tempo do)
lagador, quando a largura de mordedura do |
ponto for alterada no caso de M a @ como |
descrito acima, realize os passos de 1) a 4) |
sempre que for aplicavel.
@ Quando a largura de mordedura doI
Py ponto em termos daquela no mo-
precdichq mento do ajuste do tempo do lagador |
@ for alterada mais do que 0,3 mm.|
Mesmo que a mudanga da largura de
mordedura do ponto esteja dentro del
+0,3 mm:
@ Quando a largura de mordedura doI
ponto for maior que 3,4 mm.
® Quando costurar materiais de pesol
pesado ou se¢oes sobrepostas onde a|
agulha possa dobrar. )

o — — — — — — — — — — — — — —
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( 10-3. Altura da barra da agulha )
(1) Ajuste da altura da barra da agulha

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
A devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

2,5 mm

Afrouxe o parafuso @ e ajuste a altura da barra da agulha, de forma que a parte superior do furo da agulha fique
2,5 desde o ponto da lamina do lagador, quando a barra da agulha subir 3 mm desde seu ponto morto inferior
interno, e a agulha e o lagador esquerdo estiverem posicionados na posi¢ao de escavagao da agulha interna.

(2) Altura de referéncia da barra da agulha

Para a altura da barra da agulha, tome a dimenséao A
desde a extremidade superior da barra da agulha @
até a superficie superior da tampa da barra da agulha
@ mostrada na figura esquerda como referéncia.
Dimensao A em cada ponto
Ponto morto inferior da barra da agulha ... 42,5 mm
(quando o tempo do lagador for 3 mm)
Tempo de escavagao do lagador ... 39,5 mm
(quando o tempo do lagador for 3 mm)

( Realize o ajuste apds a conclusé o do ajuste )
P

| Wk ) descrito em "10-2. Tempo entre a agulha e |

{ o lagador" na pagina 79. )
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.

(10-4. Ajuste para prevenir o salto de ponto triangular no caso j

de uma largura estreita do curso da agulha

Chapa de ponto

’,/_"_"—"_\1
Estendedor, esquerdo ™4

Agulha externa\* \
i O ponto salta
I quando a linha
| entra aqui
e

’ / lagador

Linha da

\ &
agulha AN -
Agulha”” ™.~
interna Lagador, esquerdo

| Triangulo da linha
/do lagador (C)
- Linha do

=

Agulha
(ponto morto inferior interno)

0>06 o
E 5 o‘\
Agulha

(ponto morto inferior externo)

Para costurar com a largura estreita do curso da agu-
Iha de 2 mm ou menos, a agulha externa entra no lado
esquerdo do tridngulo da linha do lagador (segéo C)
quando a agulha externa desce durante a costura no
estado de ajuste padrao. Isso pode provocar o salto
de ponto.

Neste caso, realize o seguinte ajuste depois de con-
cluir o ajuste descrito em "10-2. Tempo entre a agulha
e o lagador” na pagina 79 e "10-3. (1) Ajuste da
altura da barra da agulha” na pagina 82.

1) Gire a polia manual com a mao quando a linha do
lagador estiver enganchada no lagador para baixar
a agulha externa.

2) Afrouxe o parafuso de fixacdo @ na guia do eixo
de acionamento do lagador. Mova a guia do eixo de
acionamento do lacador @ para cima para realizar
o ajuste, de forma que a agulha externa entre no
tridngulo da linha do lagador (se¢éo C) quando a
agulha intersectar o lagador, esquerdo; ou seja, ®

é maior do que ® (@ > ).

e —— ——————— —— — — —

( Guia A de ajuste \
: doot do lagador for 2,7 :

| ~ Quando o tempo do lagador for 2,7 mm: |

| A ] Valores ® e @ |

| ® = Aprox. 4 mm |

{ ® = Aprox. 3 mm )

3) Determine a posi¢ao da guia do eixo de acionamen-
to do lagador @ de forma que a folga “d” entre a
agulha externa e a linha do lagador seja minimiza-
da. Em seguida, fixe a guia do eixo de acionamento
do lagador com o parafuso de fixagéo @.

[ preclicie Tome cuidado para néo danificar ou defor-\
‘ mar a mola de corte da linha da agulha ©. ,

| Mesmo que a agulha externa entre no \
| triangulo da linha do lagador (segao C) gi- |
| rando a polia manual com a méo, algumas |
| o vezes a agulha entra no exterior da segéo |
| @ C, resultando no salto de ponto durante a |
| costura. Se ocorrer o salto de ponto, ajuste |
| adimensao “d” ao menor valor possivel, de |
| forma que a agulha externa entre na segéo |
\

C durante a costura. j
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( 10-5. Folga entre a agulha e o lagador )

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
A devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

O valor de ajuste padrao da folga entre a agulha e o
% lagador ¢ de 0,03 a 0,05 mm.

% ) LAfrouxe o parafuso de fixagdo do lagador @ e ajuste
a folga entre a agulha @ e o lagador esquerdo @, e

entre a agulha e o lagador direito @. Em seguida, fixe
os lagadores em posigao.

e —— ————————— —— — —

| 1. Quando a folga entre a agulha e o laga-|
| dor é ajustada, a altura do estendedor |
| também deve ser ajustada simultanea- |
| prechine mente conforme descrito em "10-7. Po- |
| sigbes de instalagdo dos estendedores |
| e tempo para abrir/fechar os estendedo- |
I
|
(

res" na pagina 85. |
2. Certifique-se de ajustar a folga sempre |
que mudar o tamanho da agulha. )

@I: l A B

( 10-6. Ajuste do protetor da agulha )

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
é devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

0,03 a 0,05 mm

-«
«<

%

1) Afrouxe o parafuso de fixagdo @.

2) Defina a folga entre a agulha @ e o protetor
da agulha @ para -0,03 a 0,05 mm. Contu-
do, a folga deve ser ajustada para um valor

(@/ menor que a folga entre a agulha e o lagador.

0& 3) Aperte o parafuso de fixagéo @.

S - 4) Verifique a posicao de ambos no momento

&/ (e o sauiha ntems ¢ e sguna oxema, _
?@\“&& ( Certifique-se de ajustar o protetor da)
T S | agulha quando mudar o tamanho da|

Kv | p@o agulha ou quando realizar o ajuste da
20.03a j | agulha e do lagador.Ajuste a folga quan-I
o 0.05 mm ‘ do a agulha alinhar-se com o ponto da
| lamina do lagador no interior e exterior,
| respectivamente. )

: —_—— e e —_
{ | Ajuste a folga entre a agulha @ e su-\
: | A porte da agulha @ para 0 ou menos |
— ! J |{Zm) quando costurar materiais de peso |
Agulha | Agulha | pesado. )

interna ] T externa —_—— e = —
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(10-7. Posigoes de instalagao dos estendedores e tempo j
. para abrir/fechar os estendedores

ADVERTENCIA:
f 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

Lagador Lagador
esquerdo direito

Afrouxe o parafuso de fixagdo @ que fixa o lagador. Em seguida, ajuste a folga alterando a posigéo vertical

do lagador.

@ Posicgio da altura do estendedor esquerdo @
Ajuste de forma que haja uma folga A de 0,1 a 0,2 mm entre a superficie inferior da extremidade superior
do estendedor esquerdo @ e a superficie superior do lagador esquerdo, e de forma que seja exercida uma
resisténcia a passagem da linha entre eles.

@ Posicio da altura do estendedor direito @
O intervalo permissivel da folga B entre a superficie inferior do estendedor direito @ e a superficie superior
do lagador direito € de 0 a 0,05 mm.

(T~ 1. Quando a posigao vertical do lagador é ajustada, a folga entre a agulha e o lagador também deve )
et ser ajustada simultaneamente conforme descrito em "10-5. Folga entre a agulha e o lacador” |

U na pagina 84. |
| 2. Se afolga entre o estendedor e o lagador estiver fora do intervalo ajustavel, podera ocorrer o |
| salto de ponto e ruptura da agulha. |

@ Posigao de instalagdo do estendedor
esquerdo
O centro da sec¢ao bifurcada no topo do
estendedor esquerdo @ ¢ alinhado com
o centro do orificio da linha do lagador no
lagcador esquerdo.

e ——————— ——— — — —

Quando a extremidade superior do)
A =
| rrecdicic estendedor esquerdo em relagéo |
ao lagador se projetar, pode ocorrer

Egt‘:irt:iggggosl‘uspeerior ( o salto de pontos de costura.
jet do d 0a0,1m “—.—~——.———~ _____ —_
gg"’]‘i':r?s%l:“:rrd%)% " @ Posicao de instalagdo do estendedor
direit

A superficie interna do lagador direito foi
concebida para ficar alinhada com a su-
% perficie interna do estendedor @. Ajuste
Lagador Centro do orificio no . a extremidade superior do estendedor de
esquerdo estendedor e centro  Lagador direito forma que ela se retraia de 0 a 0,1 mm

do orificio no lagador . . -
estio alinhados. desde o interior do lagador direito.
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Para alinhar
e b S—

Agulha

Afrouxe o parafuso de fixacdo @ no batente do
estendedor e, em seguida, ajuste a posigdo do
batente do estendedor @. Em seguida, fixe o es-
tendedor em posigéo. (Faga o0 mesmo ajuste para
ambos os estendedores esquerdo e direito.)

@ Tempo para abrir/fechar os estendedores

No caso da agulha externa, o tempo correto
é aquele em que o estendedor esquerdo se
fecha completamente no momento em que a
cara final (cara lateral) da agulha se alinha com
a extremidade superior do lacador esquerdo,
no momento em que a barra da agulha des-
ce e o lagador esquerdo se desloca para tras.
Quando a agulha interna pousa no seu ponto morto
inferior, o estendedor direito se encontra no estado
fechado.

e —— ————————— —— — —

( Certifique-se de ajustar a largura ou o tempo )
| p@o quando a largura de mordedura do ponto |
| for alterada ou depois de realizar o ajuste |
\ do tempo do lagador. ]

Afrouxe o parafuso de fixagdo @ da guia do eixo de
acionamento do estendedor @. Ajuste o tempo mo-
vendo a guia para cima e para baixo. Em seguida,
fixe a guia do eixo de acionamento do estendedor
apertando o parafuso de fixagao.

‘ peciie Tome cuidado para nao danificar ou defor-\
‘ mar a mola de corte da linha da agulha ©. ]
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( 10-8. Altura da chapa de ponto )

(1) Altura da chapa de ponto

(2) Ajuste da altura da chapa de ponto

A altura da chapa de ponto deve ser ajustada através do seguinte procedimento.

1)

Instale a chapa de ponto na posi¢cao onde a superficie
superior @ da chapa de ponto fique 0,4 mm abaixo da
superficie superior @ da chapa de suporte.

Afrouxe o parafuso ©
e desloque a guia de
cordao O.

Afrouxe o parafuso de
fixacdo da chapa de
ponto @ para retirar a
chapa de ponto @.

Ajuste a altura da chapa
de ponto girando o para-
fuso @ localizado sob a
chapa de ponto para alte-
rar a altura do parafuso.
Ajuste a altura do pa-
rafuso de forma que a
altura da chapa de ponto
e a altura da chapa de
suporte do prendedor da
peca de trabalho @ se
ajustem para 0,4 mm e,
em seguida, fixe a chapa
de ponto @ com o seu
lado inferior pressionado
contra o parafuso @.

5) Depois de ajustar a altura da chapa de ponto, retorne a guia de corddo @ para sua posi¢éo original e aperte

o parafuso @.
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( 10-9. Posicao do calcador )

ADVERTENCIA:

durante o trabalho.

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

'E 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador

NE:E

®) @)

N

Ajuste a quantidade de projecéo do calcador direito @
desde a chapa de suporte direita @ para 0 a 0,5 mm.
Afrouxe os dois parafusos de fixacdo @ na base do
brago do calcador e ajuste a quantidade de projecao
movendo a base na diregéo A ou B. Apos o ajuste, fixe
a base do brago do calcador apertando os parafusos
de fixagao.

* Ajuste o calcador esquerdo conforme descrito
acima.

* Ainclinagao frontal ou traseira pode ser ajustada
com o parafuso de fixagdo do brago do calcador

0.

( 10-10. Ajuste da posicao de descida da faca )

ADVERTENCIA:

durante o trabalho.

1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador

/9
B ©

o))

I\

S

Se a posicao de corte do tecido desviar-se do centro,
afrouxe o parafuso de fixagcdo @ na base da faca e,
em seguida, ajuste a base da faca @ para a direita
ou esquerda.

Apods o ajuste, fixe a base da faca apertando o parafuso

de fixagao @.

( Se a posigao de corte do tecido desviar-se
| prcliss do centro, podem ocorrer problemas como |
| o corte da costura acabada no momento de |
\

corte do tecido. ;

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 10-11. Posigcao de instalagao da faca de corte da linha da agulha )

ADVERTENCIA:

durante o trabalho.

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

f 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador

£
( £
n
0,6 a 0,75 mm‘l [ ;.
"\ i E
o4 N8 e
7 .“ | ]]_ w

\
=

l_J

2 ‘0,6 a 0,75 mm
N\

_J

 1,2a1,5mm

1) Afolga entre a faca de corte da linha da agulha @
e a agulha é de 0,6 a 0,75 mm mais ou menos.
Afrouxe o parafuso de fixagdo @ e mova a faca de
corte da linha da agulha @ para ajustar a folga.

2) Para ajustar a altura da faca de corte da linha
da agulha @, afrouxe o parafuso de fixacdo @ e
mova a faca de corte da linha da agulha ajustando
a base @ para cima ou para baixo, para ajustar
a folga entre a faca de corte da linha da agulha
e o estendedor direito @ para 0,1 a 0,15 mm.
Neste momento, certifique-se de que a folga A
seja proporcionada entre a faca de corte da linha
da agulha e a chapa de ponto.

o — — — — — — — — — — — — — — —

e Se afaca de corte da linha da agulha @ entrar)
A ) em contato com o estendedor direito 0, osl
\ componentes poderdo ser danificados. ]

3) A posicao de operagao da faca de corte da linha

da agulha @ é a posigdo onde a faca de corte
da linha da agulha @ se projeta desde a chapa
de ponto @ de 1,2 a 1,5 mm quando o brago de
atuagao do corte da linha da agulha @ é movido no
sentido anti-horario até que o batente B @ do braco
de atuagdo de corte da linha da agulha entre em
contato com o brago de atuagio da faca de corte
da linha da agulha ©.
Caso seja preciso ajustar, afrouxe o batente do bra-
¢o de atuacgao da faca de corte da linha da agulha B
O e, em seguida, ajuste a quantidade de projecéo
do parafuso.

4) Ajuste a quantidade de sobreposigédo entre o
calcador da linha da bobina e a segéo da extremi-
dade frontal da chapa de ponto para 0 a 0,2 mm.
Ajuste a quantidade de sobreposig¢édo afrouxando
a porca @ e alterando a quantidade de saliéncia
do parafuso.
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(" 10-12. Limpeza )

ADVERTENCIA:

durante o trabalho.

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

f 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador

O residuos de linha podem ser
costurados. Para evitar isso, retire
os residuos de linha e poeira da
chapa de ponto e da guia de linha,
se houver acumulagéo.

AN

( 10-13. Drenagem )

Quando os residuos de linha tiver se acumulado na
bandeja de poeira, abra a tampa frontal @, retire a
bandeja de poeira @ e, em seguida, retire os residuos
de linha acumulados.

Apo6s a remocgao dos residuos de linha, coloque a
bandeja de poeira @ na sua posigéo original e feche
a tampa frontal.

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

=

Quando o 6leo tiver se acumulado no polilubrificador @
instalado sob a tampa inferior, retire o polilubrificador
@ para descartar o dleo.
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( 10-14. Substituicao das pecas consumiveis )

(1) Desgaste da superficie do suporte da faca

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
A devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

Superficie de contato do suporte da faca 1) Retire o suporte da faca e verifique a condicao da

com a faca de corte de tecido superficie do suporte da faca. (Consulte "10-14.
A B c (2) Substituicao da faca de corte de tecido e do
@ suporte da faca" na pagina 92.)
2) Se a marca da faca estiver muito profunda, se a
’ marca da faca estiver duplicada (A da Fig. No lado

esquerdo) pelo uso de outra faca, ou se a marca da
faca for formada parcialmente, nao sendo formada
em toda a superficie (B da Fig. No lado esquerdo),

/4<—E d . - . .
A Spagacor retifique a superficie com uma pedra de afiar a 6leo
E ou algo similar de forma que a marca da faca fique
N = \ uniforme.
—1 Y Pode ser
Y 7 I corrigido até
0,3 mm.

| Sempre que ajustar o suporte da faca, adicione sem falta um espacgador de 0,1 a 0,3 a superficie\
| superior de acordo com a quantidade de retificagao para ajustar a altura, e verifique o fio das lami- |
I nas da faca. I
| Se a verificagdo do fio demonstrar um fio deficiente, selecione um espacador de 0,1 a 0,3 mm e |
I % coloque-o entre o suporte da faca e o brago de corte do tecido.

I O espagador de 0,1 a 0,3 mm deve ser comprado separadamente.
I Numero da pecga: 40115638 SPECER_01 (Espessura: 0,1 mm)

: 40115639 SPECER_02 (Espessura: 0.2 mm)

| 40115640 SPECER_03 (Espessura: 0.3 mm)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
)

3) Se o tecido n&o puder ser cortado com precisdo, embora o suporte da faca tenha sido corrigido adequada-
mente, verifique o estado de desgaste da ponta da ldmina da faca de corte de tecido.

| 1. Quando substituir a faca, use um suporte de faca novo ou um suporte de faca corri ido.\
p p g
I g Caso contrario, podera ocorrer a ruptura da ponta da lamina da faca de corte de tecido. I
PT
ec;:' * 2. A quantidade de retificagdao do suporte da faca nao deve exceder 0,3 mm. Se o fio da faca nao I
: ) |
puder ser obtido novamente pela sua retificagao até o limite admissivel, substitua o suporte da
| d btid t | tificacao até o limite admissivel, substit rted |
| faca por um novo. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) Substituicao da faca de corte de tecido e do suporte da faca

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
é devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador
durante o trabalho.

M Substituicdo do suporte da faca
1) Afrouxe o parafuso borboleta @ e retire o suporte
dafaca ® .
2) Aperte o parafuso borboleta @ com o novo suporte
da faca pressionado contra o batente @.

{'— 1. Obatente @ é para posicionamento. Ng)\

| 0 mova. |

| e 2. O espagador de'faca @ para aj’us-tarl

Precduca a altura da faca é colocado na fabrica

I @ entre o protetor da faca @ e o brago da I

I faca @. Coloque o espacador de faca

| O entre o suporte da faca e o brago da |

\ faca ao substituir da faca. )
( O espacador de faca @ é colocado entre o suporte da faca e o brago da faca para ajustar a altura da faca. ]
| Trés tipos diferentes de espacgadores sao fornecidos com a unidade: 0,1 mm, 0,2 mm e 0,3 mm de |
| espessura. |
| * Espagador de 0,1 mm de espessura: Numero de pega 40115638 |
| . *Espacgador de 0.2 mm de espessura: Niumero de pec¢a 40115639 |
| N Espacgador de 0.3 mm de espessura: Numero de pega 40115640 |
| Se a lamina da faca e o suporte da faca ndo se engrenarem adequadamente com espagador colo- |
| cado na fabrica apds a substituicdo da faca ou do suporte da faca, substitua o espagador por outro |
| espacgador de espessura apropriada. |
| Referéncia para o ajuste da altura do espagador da faca |
| * 0 lado do ponto superior da casa de botéo de ilhé ndo pode ser cortado. — Substitua o espagador por um mais grosso. |
| * 0 lado do ponto final da casa de botéo de ilhé ndo pode ser cortado. — Substitua o espagador por um mais fino. |

B Substituicido da faca de corte de tecido

1) Afrouxe o parafuso de fixagdo @ e retire a faca de
corte de tecido @.

2) Aperte o parafuso de fixagdo @ com a nova faca
pressionada contra o batente @.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Nio afrouxe o parafuso @ do batente 0,
| P@é@ pois a distancia desde o centro da agulha |
| até a ponta do olhal da faca de corte de|
\ tecido é ajustada na fabrica para 54 mm. |

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

| 1. Depois de mudar a faca de corte de tecido, iguale o tamanho da faca e o nimero da faca exibido |
| no painel de operagao. |
| -~ Consulte "7-1. Definigdo do N° da faca" na pagina 52 e "11-4. Faca de corte de tecido" nal
| @' pagina 97 para maiores detalhes. |
| 2. Use a faca de corte de tecido e o suporte da faca como um conjunto. Se a faca de corte del
| tecido e o suporte da faca ndo forem usados em conjunto, seréo feitas duas marcas de lamina |
| no material. Isso significa que o material ndo podera ser cortado com precisao. ]



(3) Substituicao da faca de corte da linha do lagador (tipo de cortador de linha geral)

ADVERTENCIA:

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

2 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador

durante o trabalho.

N

Unidade da faca de corte da linha do lagador

Quando a linha do lagador nao for bem cortada,
substitua a faca de corte da linha do lagador por uma
nova. O numero de peca da faca de corte da linha do
lagador é 40115260.

1) Feche atorneira de ar (consulte "3-14. Instalagao
da mangueira de ar" na pagina 27) para remo-
ver o ar.

2) Retire o parafuso @, a arruela @ e o molde qua-
drado ©.

3) Afrouxe o parafuso @ de fixagéo para retirar o colar
0.

4) Retire o parafuso @ e a arruela @.

5) Retire a unidade da faca @. Monte uma nova uni-
dade de faca (numero de pega: 40115260) e fixe-a
apertando o parafuso.

6) Abra atorneira de ar (consulte "3-14. Instalagao da
mangueira de ar" na pagina 27) para fornecer
o ar.
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(4) Substituicao da faca de corte da linha da agulha

ADVERTENCIA:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
A devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Tome cuidado para nado tocar a faca de corte da linha da bobina ou a faca de corte da linha da
agulha durante o trabalho, pois isso pode provocar ferimentos.

Quando a linha da agulha nédo for bem cortada, subs-
titua a faca de corte da linha da agulha por uma nova.
O numero de peca da faca de corte da linha da agulha
€ 40115277.

Consulte "10-11. Posigao de instalagdo da faca de
corte da linha da agulha" na pagina 89 para saber
como instalar a faca.

(5) Mudanga da chapa de retengao do cortador de linha (tipo de cortador de linha da agulha)

ADVERTENCIA:
2 1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos

devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Observe que tocar na segdo da lamina da faca da chapa de retengado do cortador de linha durante o
trabalho pode provocar ferimentos. Tome cuidado para manter-se afastado da segao da lamina da faca.

Quando a linha do lagador e o cordel nao forem cor-
tados com suavidade, substitua a chapa de retengao
do cortador de linha @ por uma nova.

Retire os parafusos @ e substitua a chapa de retengéo
do cortador de linha por uma nova. Fixe a chapa de
retengéo do cortador de linha nova com dois parafu-

s0s @.

(6) Critério para o tempo de substituicao da mola a gas
PERIGO:

Existe o risco de aperto das maos, dedos e bragos que podem resultar em ferimentos graves se
vocé tentar levantar a maquina quando a mola a gas nao estiver funcionando, pois a maquina de
costura é muito pesada. Para evitar acidentes, certifique-se de substituir a mola a gas por uma
é nova antes que seja muito tarde de acordo com o critério do tempo de substituiciao (conforme
descritqQ a seguir).
ADVERTENCI&:
1. Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.
2. Para evitar ferimentos, certifique-se de ficar afastado da faca de corte da linha do lagador du-
rante o trabalho.

A mola a gas € um componente consumivel. O gas dentro da mola
a gas se extinguira naturalmente mesmo que a frequéncia de uso
seja baixa, e a mola ndo podera desempenhar o impulso adequado
para garantir a seguranca.

Se uma carga igual ou maior do que 156N for necessaria quando
a maquina de costura for levantada passando uma corda na segao
do pé frontal @ da base como mostrado na figura & esquerda,
troque imediatamente a mola a gas por uma mola a gas genuina
da JUKI (numero de peca: 40100390)

nio seja a segao do pé frontal @.
2. A mola a gas tem uma parte que é sensivel a carga

I

: P@ lateral quando a segado da haste tem defeitos ou aI
9 mola a gas estendeu-se completamente. Tome cuida-

I do para nao danificar e exercer uma forga excessiva I

I sobre a mola a gas durante a manutengao e limpeza I

| da maquina de costura.




(7) Substituicao da mola a gas

A

PERIGO:
O trabalho de substituicao deve ser realizado dentro do intervalo definido por um técnico de
servigo que tenha conhecimento total da maquina.

1) Levante a maquina de costura até que o batente da
dobradica alcance o seu 4° passo e permita que o
batente da dobradicga trave a maquina de costura.
Consulte "3-6. Elevagao e retorno da maquina
de costura” na pagina 16 para saber como
levantar a maquina de costura.

PERIGO:
Se o batente da dobradiga nao for travado,
a maquina de costura podera cair sobre
suas maos, dedos e bragos, provocando

ferimentos graves.
Certifique-se de que o batente da dobra-

dica esteja travado com o eixo de suporte

Nunca solte a traga do batente da dobradi-

ca até que o procedimento de substituicao
da mola a gas seja concluido.

2) Certifique-se de que a mola a gas @ no aplique
forga na maquina de costura. Em seguida, retire
a porca @ do eixo de apoio @. Retire o eixo de
apoio @, a arruela @ e o anel de impulso @.

3) Afrouxe os quatro parafusos @ que sdo usados
para fixar o eixo de apoio @ abaixo da mola a gas
@. Retire 0 eixo de apoio @.

4) Instale a nova mola a gas @ da mesma maneira
que a anterior. Inverta o procedimento de remogao
para montar a nova mola a gas.

[ prechion - ]
& Certifique-se de que os parafusos e porca
‘ montados estejam firmemente apertados. ]

5) Apds a montagem, retorne a maquina de costura
para sua posi¢ao original.
Consulte "3-6. Elevacao e retorno da maquina de
costura" na pagina 16 para saber como retornar
a maquina de costura para sua posi¢ao original.

_95_



(11. TROCA DOS CALIBRES E PECAS OPCIONAIS

( 11-1. Chapa de ponto )

Nome da pe¢a

A01
* (para largura de cur-
so de agulha estreita)

BO1
(para largura de curso
de agulha ampla)

A00
* (para largura de cur-
so de agulha estreita)

BOO
(para largura de curso
de agulha ampla)

Largura de curso de

. . 2,0a3,2mm 2,0a4,0 mm 2,0a3,2mm 2,0a4.0 mm
agulha aplicavel
Tamanho da agulha #90 a #110
Posigcao W do cordao 1,8
- w
Forma
N° da pega 40115404 40115406 40115403 40115405
. Para tipos JO1 e CO1 Para tipos JO1 e C01 Para tipos JOO e C00 Para tipos JOO e C00
Tipo . ~ . =
Opcional Padrao Opcional Padrao

* Chapa de ponto para largura de curso de agulha estreita
Contanto que a largura do curso de agulha aplicavel nao exceda do valor maximo de 3,2 mm, é possivel deslocar o calcador
0,8 mm para dentro em relagao a chapa de ponto padrao. Em consequéncia, problemas de costura como salto de ponto na
maquina com uma faca de corte anterior e esgargamento da costura de brim podem ser evitado com eficacia.

( 11-2. Jogo de calcador )

* A marca entre colchetes mostra o equipamento padrdo para cada tipo.

N d Pé de compensacgéo para | Pé de compensagao para | Calcador de borda para | Calcador de borda para
OMe 08 | casa de botéo de ilho casa de botzo de ilho orificio de ilhé orificio de ilh6
peca 34mm 38mm 34mm 38mm
Jogo de [CO1] [C00] [Jo1] [Joo]
calcador
(esquerdo)| Forma
N° da peca 40115325 40115309 40115241 40115239
Jogo de Forma
calcador
(direito) [COo1] [C00] [Jo1] [J00]
N° da pega 40115324 40115316 40115240 40115238
N d Calcador de borda para | Calcador de borda para Para casa de botao Para casa de botao
O”Qea a orificio de ilhé orificio de ilhd de ilhé de ilho
pee 32mm 22mm 32mm 22mm
Jogo de
calcador 0,
(esquerdo)| Forma
N° da pega 40035239 40039844 14059604 14059802
Jogo de Forma
calcador
(direito)
N° da pega 40035238 40039843 14059505 14059703
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( 11-3. Chapa de suporte do calcador )

Chapa de sujei¢édo do Chapa de sujeigdo do Chapa de sujeicdo do Chapa de sujeigdo do
Nome da peca calcador de casa de botédo | calcador de casa de botéo || calcador de casa de botao calcador de casa de
de ilho, esquerda de ilho, direita de ilho, esquerda botéo de ilhg, direita
Forma do orificio Observagoes Observagdes
C i tod
ompriments co 10a34 10238
ponto
() ()
Forma
(o) (o)
N° da pega 40115322 40115323 32027104 32027005
Tipo Para tipos JO1 e CO1 Para tipos JOO e CO0
( 11-4. Faca de corte de tecido )
Nome da peca Para casa de bot&o de ilhd Para casa de botédo decorativa
Forma
_ X
A \
Part N° X Y L | Casade botdo de ilho >
Fornecido como padrao 40115664 | 2.8 | 4.3 26
Somente para a maquina -
de costura fornecida como | 40115665 | 2.8 4.3 38
cortador de linha da agulha
32063604 | 29 | 44 24
32063703 | 29 | 44 32 v
Somente para a maquina
de costura fornecida com o | 32063802 | 2.1 3.2 38
5 cortador de linha da agulha
Observagoes
32063901 | 2.1 3.2 24
32064008 | 2.1 3.2 32
32064107 | 32 | 54 | 3g | O espagadoropcio-
nal é usado
32064206 | 3.2 | 54 24 4
32064305 | 3.2 | 54 32
Somente para a maquina
de costura fornecida com o | 32066904 | 2.7 5.1 38
cortador de linha da agulha
14041404 0 0 38
Casa de botdo 32065302 | 0 | 0 | 24
decorativa
32065401 0 0 32

Q)

Referéncia

o — — — — — — — —

sejam cobertos.

*1 O numero de pega do espagador opcional é 40115728.
Cole o espagador opcional e a faca de corte de tecido
com seus orificios alinhados para evitar que os orificios

Espacador opcional

N

alinhados

Faca de corte de tecido

Orificios estao

—

]

I
I
I
I
I
I
I
)



( 11-5. Suporte da faca )

Referéncia

o — — — — — — — — — — —

1. O numero de pega do espagador opcional é 40115639.
Use o espagador opcional colado na superficie de instalagao
do suporte da faca.

~ 2. Casoaalturadafacanéao esteja correta com o espagador colado
na superficie de instalagao do brago da faca na fabrica, substitua /

o espagador pelo fornecido com a unidade como um acessoério.

Consulte "10-14. (2) Substituicdo da faca de corte de tecido e

do suporte da faca" na pagina 92 para o espacador fornecido
com a unidade.

( 11-6. Outros )

Nome da pega Para casa de botao de ilh6 Nome da pe¢a Para casa de botao decorativa
Forma Forma
) N° da pega o de ihe. ) N° da pega Shode ihe.
38 40115670 38 14042501
26 [Acessoérios J] |40115669 36 32064404
22 [Acessérios C]|40115668 34 32064503
20 [J]/40115667 32 14042600
16 [C]|40115666 30 32064602
38 32067209 28 32064701
36 32067308 26 14042808 O espacador
34 32067407 24 32064800 opcional é
32 32067506 22 14042907 usado *2
30 32067605 20 32064909
28 32067704 18 32065005
26 32067803 O espacador 16 14043103
24 32067902 opcional é 14 32065104
22 32068009 usado *2 12 32065203
20 32068108 10 14043301
18 32068207 *  Amarca entre colchetes mostra o equipamento padréo
16 32068306 para cada tipo.
14 32068405
12 32068504
10 32068603

Fixe o
espacador

Suporte
da faca

Brago da faca

Troque o espagador

—

]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

Nome da peca

Interruptor do pedal de pé (conjunto)

Forma e apli-
cagao

A operagao da maquina de costura é
realizada pelo pedal de pé.

Esta pecga é usada para conectar o interruptor do pedal de
pé (conjunto).

N° da peca

40033831

40114433
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(12. PROBLEMAS E MEDIDAS CORRETIVAS AO COSTURAR )

Fendémeno Causa Medida corretiva Pagina
1. Salto de ponto | * A agulha é dobrada. Ha um arranh&o na agulha. A | * Verifique e substitua a agulha. 37
agulha esta colocada incorretamente.
* O tipo de agulha esta errado. » Use uma agulha DO x 558. 1
» Afolga entre a agulha e o lagador esta muito grande. | « Ajuste a folga no momento da agulha interna ou 84
agulha externa.
« A folga entre a agulha e o protetor da agulha esta | « Verifique e ajuste a folga. 84
muito grande ou a agulha e o protetor da agulha
entram em contato excessivo entre si.
« A folga entre a agulha e o lagador varia de acordo | * Ajuste o centro da agulha -
com o angulo de rotagéo (0°, 90° e 180°).
» Ajuste inadequado do tempo entre a agulha e o |  Ajuste o tempo com a largura de mordedura do ponto 79
lagador em uso.
* Ajuste inadequado do tempo para abrir/fechar o | « Ajuste o tempo para abrir/fechar o estendedor com a 86
estendedor. largura de mordedura do ponto em uso.
O estendedor entra em contato com a agulha.
» Movimento para abrir/fechar o estendedor ndo esta | « Retire o residuo de tecido do estendedor. Substitua | 85, 86, 90
suave. o estendedor por um novo.
* A folga entre o calcador e o ponto de entrada da | « Verifique a folga e ajuste-a corretamente. 68, 88
agulha esta muito grande.
» Atensdo da linha n&o esta adequada. » Defina a tensé&o da linha para o valor apropriado. 44,73
» O ponto da lamina e o lagador estdo desgastados. | * Corrija o lagador com uma pedra de afiar a 6leo ou 84
algo similar, ou substitua-o por um novo.
* Ajuste inadequado da altura da barra da agulha « Verifique e ajuste a altura da barra da agulha. 82
» O lago ndo pode ser penetrado, porque ndo esta | * Verifique e ajuste a altura da barra da agulha. 82
formado.

*Ao mudar o | * Ajuste inadequado da folga entre a agulha e o | * Ajuste a folga no momento da agulha interna ou 84
tamanho da lagador agulha externa com o tamanho da agulha usado.
agulha * Ajuste inadequado do tempo para abrir/fechar o | « Ajuste o tempo para abrir/fechar o estendedor com o 86

estendedor. tamanho da agulha em uso.
O estendedor entra em contato com a agulha.

» A agulha nao se ajusta ao tipo de chapa de ponto | « Use uma chapa de ponto adequada para a agulha. 96
(tamanho de agulha usado).

*Quando o tipo | * Uso de uma linha que é dificil de fazer lagos. (Linha | < Reduza a tens&o da linha na agulha. 44
de linha é afe- | dificil de deslizar ou algo similar) » Reduza a velocidade de costura da maquina de cos- 63
tado tura.

*Ao costurar | * Aagulha é dobrada na sec¢éo grossa do material e | * Mude a agulha para uma mais grossa. Ajuste o desvio 37
materiais de | ocorre o salto de pontos. da linha base de ponto.
peso pesado | * No caso da faca de corte posterior, a agulha interna | « Redefina o espago de corte. 54,57

é dobrada na segéo de corte e ocorre o salto de
pontos.
2. Salto de pon- | < O estendedor esquerdo esta instalado incorreta- | « Verifique a posigdo de instalagéo e ajuste-a. 85
to no inicio da mente.
costura » O tempo do lagador direito estd muito cedo. * Verifique o tempo entre a agulha e o lagador, e ajus- 79
te-o.
« A folga entre o calcador e o ponto de entrada da | « Verifique a folga e ajuste-a. 68, 88
agulha esta muito grande.
* O lagador esta curvado. Ha arranhdes no lagador. | « Verifique o lagador e substitua-o por um novo. 79
» O comprimento da linha da agulha restante na | * Ajuste a quantidade de extrag&o da linha da agulha 69
agulha esta muito curto. corretamente.
* O prendedor da linha do lagador/calcador da linha | * Verifique a presséo de sujei¢do da agulha. 89
do lagador esta fraco e a linha do lagador sai para
fora no inicio da costura.
3. Salto de ponto | * A folga entre o calcador e o ponto de entrada da | « Verifique a folga e ajuste-a corretamente. 68, 88
na secdo de | agulha estd muito grande.

ilhé « O tecido estd movendo-se desajeitadamente. » Reduza a velocidade de costura da segéo do ilhé. 63

Ajuste a posigao do calcador. 88

* O lago da linha da agulha esta muito grande e falha. | * Ajuste a altura da barra da agulha. 82

Em consequéncia, ele ndo é agarrado pelo lagador. Ajuste o tempo do lagador. 79

* O lago da linha da agulha ndo pode ser feitoEm | * Ajuste a altura da barra da agulha. 82

consequéncia, o lagcador ndo pode agarrar a linha. Ajuste o tempo do lagador. 79

4. Separacdo da | * A quantidade de alimentagdo da linha da agulha | « Ajuste a quantidade de alimentagao da linha da agulha 69
costura no final | esta insuficiente.

da costura » O tempo do lagador direito estd muito tarde. « Verifique e ajuste o tempo entre a agulha e o lagador. 79

» Aquantidade de abertura do estendedor direito esta | * Verifique e ajuste a quantidade de abertura do esten- 86
insuficiente. dedor.

* O cordéo esta muito rigido. * Substitua o cord&o. Verifique o trajeto do cord&o. 40, 70

5. Ruptura dalinha | » Atensao da linha da agulha esta muito alta. » Ajuste a condi¢cdes de costura para obter a tenséo 44,73
da agulha apropriada para a linha.

» A agulha entra em contato com o ponto da lamina | « Verifique e ajuste a folga. 84
do lagador.

*» Os trajetos da linha na agulha, lagadores, esten- | * Verifique e substitua as respectivas pecas. 37, 84, 85
dedores, chapa de ponto, etc. se desgastaram ou
contém arranhdes.

* Alinha é muito grossa ou muito fina para a agulha. | « Substitua a agulha por uma novo. 37

» Ha arranhdes no orificio ou ranhura da agulha. « Verifique e substitua a agulha. 37
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muito grande ou a agulha e o protetor da agulha
entram em contato excessivo entre si.

Fenémeno Causa Medida corretiva Pagina
. Ruptura da li- | * Atensdo da linha do lagador esta muito alta. » Ajuste a condicdes de costura para obter a tensédo 44,73
nha do lagador apropriada para a linha.
* A posicao de instalagdo do estendedor esquerdo | « Verifique e ajuste a posigao de instalacéo. 85
estd incorreta.
» Consulte “5. Ruptura da linha da agulha” para
maiores detalhes sobre outras causas e medidas
corretivas.
. Ruptura da | * Aagulha interfere com o lagador, estendedor, etc. |  Ajuste a folga entre o lagador e a agulha corretamente. | 84 a 86
agulha Ajuste o tempo para abrir/fechar os estendedores
corretamente.
* A agulha entra em contato com o calcador. * Verifique e ajuste a folga. 68, 88
+ Afolga entre a agulha e o lagador varia de acordo | * Ajuste o centro da agulha. -
com o angulo de rotacéo (0°, 90° e 180°).
» TA folga entre a agulha e o protetor da agulha esta | * Verifique e ajuste a folga. 84
muito grande ou a agulha e o protetor da agulha
entram em contato excessivo entre si.
* A altura da barra da agulha foi ajustada incorreta- | « Verifique e ajuste a altura da barra da agulha. 82
mente.
* A unidade de | * A linha da agulha é pressionada pelo calcador no | * Ajuste a quantidade de extragédo da linha da agulha 69
sujeicdo da inicio da costura. corretamente.
linha da agu-
lha néo esta
instalada.
. Os pontos na | * Os passos de costura esquerdo e direito na segdo | * Compense o comprimento pela compensagao longi- 57
secgdo reta da reta estao diferentes. tudinal da segao paralela esquerda da compensacgao
casa de botdo de dados.
nao estdo uni- | * As posi¢des esquerda e direite na segao reta estdo | * Compense a posigao pela compensagao longitudinal 57
formes. diferentes. do ilhé esquerdo da compensagao de dados.
» Os pontos que deveriam ser paralelos estdo incli- | « Compense a inclinagéo pela compensagao de rotagéo 55
nados. da secgdo paralela da compensagao de dados.
. Os lados es- | * As quantidades de abertura do tecido nos lados | * Ajuste de forma que as quantidades de abertura do 68
querdo e direito | esquerdo e direito ndo estéo iguais. tecido nos lados esquerdo e direito fiquem iguais.
da costura na | * Ajuste inadequado da posigéo de descida da faca | ¢ Verifique e ajuste a posi¢édo de descida da faca. 88
segdo reta da | * Ha um enrugamento do tecido pela costura ou di- | » Defina individualmente os lados esquerdo e direito do 54, 57
casa de botdo | ferenga de passo entre os lados esquerdo e direito | espacgo de corte.
ndo estdo uni- | do tecido.
formes.

10.A forma o ilhé | « A costura esta inclinada. » Defina a compensagao de rotagdo/compensagao de 55
esta deforma- rotacédo da secéo paralela.
da. * O tecido é deformado pela costura. » Defina a compensagédo transversal/compensacao 56

longitudinal do ilhé.
» Ajuste inadequado da posigcao de descida da faca | « Verifique e ajuste a posi¢do de descida da faca. 88
» O tecido estd se movendo desajeitadamente na | * Ajuste a posicédo do calcador. 88
segao do ilho.
* O corddo é movido para o lado da agulha interna. | * Substitua a chapa de ponto pela chapa opcional. 96

11. Acostura é cor- | « A folga entre a faca de corte de tecido e a agulha | « Verifique o espago de corte (ilhd) e defina-o de novo. 52,
tada pela faca | esta muito pequena. 54 a 57
de corte poste- | * A folga entre a faca de corte de tecido e a agulha | * Verifique e ajuste a posigao de descida da faca. 88
rior. esta muito pequena.

* Ha& um enrugamento do tecido pela costura ou di- | * Defina individualmente os lados esquerdo e direito do 54, 57
ferenca de passo entre os lados esquerdo e direito | espago de corte.
do tecido.

12. Alinha da agu- | * Afaca de corte da linha da agulha esta cega. » Afie a faca ou substitua-a por uma nova. 73, 89, 94
lha ndo pode | * O curso da faca de corte da linha da agulha esta | * Verifique e ajuste o curso. 89
ser cortada. incorreto.

» Afaca de corte da linha da agulha ndo agarra a linha |  Ajuste a posigéo de instalagdo (folga entre a agulha 89
da agulha. e afaca) da faca.

« O ultimo ponto foi saltado. * Consulte “1. Salto de pontos”. -

* Aposicdo de instalagdo da lamina mével esta incor- | * Verifique e ajuste a lamina mével e a posigédo de 89
reta. separagéo de linha.

13.Alinha do laga- | * A faca esta cega. » Afie a faca ou substitua-a por uma nova. 93
dor ndo pode | * A posigao da faca esta errada. * Ajuste a posicéo da faca corretamente. 79
ser cortada.

14.0 tecido néo | * Duplicagdo dos planos da faca e o suporte da faca | « Corrija a superficie do suporte da faca com uma pedra 91
pode ser bem | esta incorreto. de afiar a 6leo ou algo similar.
cortado.. * Afaca esta cega. + Afie a faca ou substitua-a por uma nova. 92

» A presséao da faca esta incorreta. » Redefina a presséo da faca. 65

» Acumulagao de trapos. * Retire os trapos. 92

» Apresséo da faca esta muito alta e alamina da faca | » Defina a pressédo da faca adequadamente para cada 65, 92
quebrou. produto de costura depois de substituir a faca.

15.Ruptura do la- | * Afolga entre a agulha e o lagador varia de acordo | * Ajuste o centro da agulha. -
cador/estende- | com o angulo de rotagéo (0°, 90° e 180°).
dorv * A folga entre a agulha e o protetor da agulha esta | « Verifique e ajuste a folga. 84
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(13. INTERRUPTOR DE MEMORIA

( 13-1. Procedimento de operagao )

Use este procedimento para fazer a definigao do interruptor de memodria.

0O—

ALK
// M MEB Series

"0
IZI
—=} [/ o

= f@\ = v:a D\G
O '@Q
=~

Passo de operagao

descrito em 2)
(3]

v

]
0 o ALK
O // M MEB Series

] [Z5aa}—

o—p+| |—/&Ht/ /o

° Fg | Fee ?Q

O

¥ 1O

=

sione a tecla de PRONTO - (1] paraI

[ Se o LED de costura estiver aceso, pres-)
¢

1)

2)

5)

_ apagalo.
Pressione a tecla de MODO @ © para exibir
a tela de definicdo de modo. Pressione a tecla —/

PARATRAS O ou a tecla +/PARADIANTE
@ para exibir “MEM”.

Pressione a tecla de PRONTO @ para exibir
a tela de defini¢cdo do interruptor de meméria.

Pressione a tecla E O ou a tecla m O para
selecionar o numero do interruptor de memoéria
exibido no LED B de 2 digitos.

Pressione a tecla ~/PARA TRAS [—/1<| @ ou a
tecla +/PARA DIANTE ‘+/§‘ @ para alterar o
valor de definigao exibido no LED C de 4 digitos.
Também é possivel retornar o valor de definigao ao
valor predefinido pressionando a tecla de REINI-
CIALIZAGAO | 7 | @®.

Ao pressionar a tecla de PRONTO - (1 J}
valor de definicdo do interruptor de meméria sera

_V @ | E n.D.] armazenado na memodria.

= 6) Ao pressionar a teclade MODO @ @, a definigao
do interruptor de memaria é terminada e a indica-

¢éo “MEM” reaparece.
7) Pressione a tecla de MODO @ ©® enquanto
“MEM?” estiver exibido na tela para voltar a exibicao

normal.

| O valor de definigao nao sera armazenado na memoria a menos que o passo 5) seja realizado nos)

seguintes casos:
Importan

| \ga * O passo 3) é realizado para alterar o nimero do interruptor da meméria;
| * O passo 6) é realizado para terminar a definigao do interruptor da memoéria;

| * A maquina é desligada.
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( 13-2. Lista dos interruptores de meméria )

padréao

dados de padrao.
0: Eliminacéo é permitida
1: Eliminag&o é proibida

N° Funcgao Descrigao Intervalo de c:-lencig?icrlﬁ- Valor
¢ ¢ definigdo cao | inicial
01| Velocidade max. de costura A velocidade max. de costura é definida 400 a 100 2,500
2,500 sti/min
02 | Definigéo da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maquina 400 a 100 600
1° ponto (agulha interna—agulha ex- | de costura é definido. Da agulha interna para a agulha 1,200 sti/min
terna) externa do 1° ponto
03 | Definigcdo da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maqui- 400 a 100 600
1° ponto (agulha interna—agulha ex- | na de costura é definido. Da agulha externa para a 2,500 sti/min
terna) agulha interna do 1° ponto
04 | Definicdo da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maquina 400 a 100 600
2° ponto (agulha externa — agulha | de costura é definido. Da agulha interna para a agulha 2,500 sti/min
interna) externa do 2° ponto
05 | Definicao da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maqui- 400 a 100 600
2° ponto (agulha externa — agulha | na de costura é definido. Da agulha externa para a 2,500 sti/min
interna) agulha interna do 2° ponto
06 | Definicdo da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maqui- 400 a 100 600
3° ponto (agulha externa — agulha | na de costura é definido. Da agulha externa para a 2,500 sti/min
interna) agulha interna do 3° ponto
07 | Definicdo da velocidade de inicio suave | O limite de velocidade no inicio da costura da maqui- 400 a 100 600
3° ponto (agulha externa — agulha | na de costura é definido. Da agulha externa para a 2,500 sti/min
interna) agulha interna do 3° ponto
08 | Tensao da linha na agulha no momento | Atensao da linha na agulha no momento do corte da 0a 200 1 0
do corte da linha linha na agulha é definido.
10 | Tensdo da linha na agulha no momento | Atensé&o da linha na agulha no momento do corte da 0a 200 1 60
de parada linha no lagador ou parada da maquina de costura
é definida.
12| Selegao da posigao de colocagéo Posigcéo do calcador quando se seleciona a colocagédo 0a3 1 0
detecido.
0: Posigao de origem
1: Posigao frontal
2: Origem quando a faca de corte anterior é usada;
Posicao inicial de costura quando a faca de corte
posterior € usada/faca nédo € instalada
3: Origem quando a faca de corte anterior é usada;
Posicao inicial fronta quando a faca de corte pos-
terior € usada/faca nao ¢ instalada
(A posigao é definida no N° = 23.)
13| Selegéo do N° do contador de pecas A operagao do contador é selecionada. 0a2 1 1
0: Sem
1: Contador ascendente (UP) (“+1” por ciclo de
costura)
2: Contador descendente (DOWN) (“-1” por ciclo de
costura)
14 | Selecdo de inicio quando o contador do | E selecionada a proibigdo ou nao do inicio no valor Oa1 - 1
N° de pecas é definido para “0” de contagem “0” quando o contador de producgéo &
definido para contador descendente.
0: Oinicio é permitido mesmo que o valor do contador
de produgéo seja “0”.
1: O inicio é proibido que o valor do contador de
produgéo é “0”.
15| Interruptor de inicio Ativagédo/desativagao do inicio somente por meio do Oa1 - 0
Selecao de inicio por um toque interruptor de inicio
0: O calcador ¢ trazido para a posig¢ao inferior através
do interruptor do calcador e a maquina de costura
€ iniciada pelo interruptor de inicio.
1: O calcador é trazido para a posigao inferior e a
maquina de costura é iniciada pelo interruptor
de inicio. (O interruptor do calcador também é
ativado.)
16 | Proibicao de definicdo dos dados de | Seleciona-se a proibigdo ou ndo da definicdo dos Oa1 - 0
padréo dados de padrao.
0: Definicao é permitida
1: Definigdo é proibida (A tenséo da linha pode ser
definida)
17 | Proibigao da definigdo de compensagado | Seleciona-se a proibigdo ou ndo da definicdo do Oa1 - 0
da tensao da linha valor de compensacgéao da tenséo da linha no estado
de pronto.
0: Definigédo é permitida
1: Definigado é proibida
18| Proibigdo de eliminagcdo dos dados de | Seleciona-se a proibicdo ou ndo da eliminagéo dos Oa1 - 0
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NO

Fungao

Descrigao

Intervalo de
definicao

Unidade
de defini-
cao

Valor
inicial

19

Selegao da operagéo de corte da linha
no lagador

(Somente para a maquina do tipo de corte de linha
geral)

Seleciona-se a execugao ou ndo da operagéo de corte
da linha no lagador.

0: Nao é executada

1: E executada

Oa1

1

20

Abaixamento do calcador no momento do
retorno a posicao de definigao

Define-se se a base de alimentagao deve retornar a
posigao de definigdo com o calcador abaixado apés
a concluséo da costura.

0: Abase de alimentacao retorna a posigao de defi-
ni¢gdo com o calcador elevado.

1: Abase de alimentagao retorna a posicéao de defi-
nigdo com o calcador abaixado, e o calcador sobe
na posigao de definigao.

2: A base de alimentagdo retorna a posicéo de
definigdo com o calcador abaixado, e o calcador
é trazido para a posigcéo superior na posicdo de
definigdo através do interruptor do calcador.

0a2

21

Selegdo de parada temporaria da faca
de corte posterior

Seleciona-se se a maquina deve ou nado parar antes

da operagao da faca de corte posterior e da faca de

corte de tecido através do interruptor de inicio.

0: Operagéo normal

1: Amaquina de costura para automaticamente antes
que a faca de corte posterior funcione, e a faca é
operada através do interruptor de inicio.

Oa1

22

Selegao do mecanismo de abertura de
tecido para padrao de barra reta

Seleciona-se se a costura de um padréao incluindo a

barra reta é realizada ou ndo com o mecanismo de

abertura de tecido mantido aberto.

0: Operagéo normal

1: O material é colocado na maquina de costura
com o0 mecanismo de abertura de tecido mantido
aberto.

Oa1

23

Posigao de definigao frontal

A posicao relativa a origem é definida quando a “po-
sicdo frontal” é selecionada para o N° 12.

0ab54

1 mm

22

24

Selegdo da operagdo da unidade de
sujei¢do da linha da agulha

(Quando a unidade de sujei¢édo de linha da agulha é

selecionada como uma opgéo)

Selecdo de operacédo da unidade de sujeicao da

linha da agulha

0: Nao operado

1: Operado (a linha da agulha é sujeitada com a
alimentagéo parada)

2: Operado (a linha da agulha é sujeitada sem a
alimentagéo parada)

0a2

25

Numero de pontos para elevar unidade
de sujei¢do da linha da agulh

(Quando a unidade de sujeigdo de linha da agulha é
selecionada como uma opgé&o)

E definido o niumero de pontos no qual a unidade de
sujeicéo da linha da agulha sobe.

0a40

1 ponto

14

26

Quantidade de deslocamento da unidade
de sujeicao da linha da agulha

(Quando a unidade de sujei¢édo de linha da agulha é
selecionada como uma opg&o)

E definida a distancia (unidade: mm) pela qual a uni-
dade de sujei¢éo da linha da agulha percorre desde
o final da costura, antes que a unidade seja fechada.

0a 100

1 mm

10

30

Definigdo da claridade da luz LED

O brilho da luz LED é definido por porcentagem (%)

0a 100

5%

100

31

Selecdo da quantidade de abertura da
unidade de sujeicao da linha da agulha

(Quando a unidade de sujeigdo de linha da agulha é

selecionada como uma opgao)

0: Abre e sobe no momento de subida no inicio da
costura

1: Continua fechada e sobe no momento de subida
no inicio da costura

Oa1

32

Tempo de descida da unidade de sujei¢éo
da linha da agulha no final da costura

(Quando a unidade de sujeigéo de linha da agulha é
selecionada como uma opg&o)

E definido o numero de entrada da agulha no qual
a unidade de sujei¢éo da linha da agulha desce no
final da costura.

Oa1

Em
incremen-
tos de 1
ponto

33

A tenséo da linha da agulha quando a
unidade de sujeigao da linha da agulha
corta a linha da agulha.

(Quando a unidade de sujeigdo de linha da agulha é
selecionada como uma opgéo)

E definido o valor de tens&o da linha da agulha quan-
do a unidade de sujeigéo da linha da agulha funciona
para cortar a linha da agulha.

Oa4

1

34

A tenséo da linha da agulha quando a
unidade de sujeicao da linha da agulha
extrai a linha da agulha.

(Quando a unidade de sujei¢éo de linha da agulha é
selecionada como uma opg&o)

E definido o valor de tensédo da linha da agulha quan-
do a unidade de sujei¢éo da linha da agulha funciona
extrair a linha da agulha apés o corte da linha.

0a 200

150
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(14. LISTA DE ERROS

N° Descrigao Como reinicializar
007 Erro do motor da maquina de costura Desligue a energia.

O motor da maquina de costura ndo funciona ou o sinal ndo é gerado mesmo

quando o motor esta funcionando.

008 Erro da meméria do cabegote da maquina O tipo de modelo, dados do interruptor
Caso os dados na memoria do cabegote da maquina tenham sido corrompidos de memoria e padroes predefinidos sédo
(Nota 4) inicializados apds a pressao da tecla de

REINICIALIZACAO.

030 Erro de subida da agulha Deteccéo de posicéo superior através da
Quando a barra da agulha ndo esta na posigao superior do lado da agulha interna rotagdo do volante com a mao

031 Erro de caida da presséao de ar Fornega ar e pressione a tecla de REINI-
Quando a pressdo de ar esta baixa CIALIZACAO.

045 Quando os dados do interruptor de meméria foram danificados. Os dados de padrao serao inicializados
Erro de dados de padrao apos a pressao da tecla de REINICIA-

LIZACAO.

050 Interruptor de parada temporaria REINICIALIZACAO.
Caso o interruptor de parada temporaria seja pressionado enquanto a maquina
de costura estiver em funcionamento.

060 Erro da memoria de backup Os dados de backup serao inicializados
Quando os dados de backup como N° de padréo, etc. ndo forram armazenados | apds a pressao da tecla de REINICIALI-
na memodria. ZACAO

061 Erro de interruptor de memoria Os dados do interruptor de memoria se-
Quando os dados do interruptor de memaria foram danificados. réo inicializados na definicdo do modelo

da maquina apos a pressao da tecla de
REINICIALIZAGCAO.
302 Erro do interruptor de seguranga do cabegote Retorne o cabegote da maquina para sua
Quando a maquina de costura é operada com o cabecote da maquina elevado. posigao original e, em seguida, pressione
a tecla de REINICIALIZACAO.
303 | Erro de fase-Z da maquina de costura Desligue a energia.
Caso a fase-Z (ponto morto superior) da maquina de costura ndo possa ser
detectada.

396 Erro de operacéo da faca de corte da linha no lagador Elimina a causa do erro e, em seguida,
Caso o sensor de retorno da faca de corte da linha no lagador permaneca ativado pressione a tecla de REINICIALIZACAO.
quando o corte de linha no lagador for realizado.

397 Erro da posicéo intermediaria da faca de corte de tecido Elimina a causa do erro e, em seguida,
Caso o sensor de posigéo intermediaria da faca de corte de tecido ndo seja | pressione a tecla de REINICIALIZACAO.
ativado quando a faca de corte de tecido funcionar.

398 Erro da posigéo superior da faca de corte de tecido Elimina a causa do erro e, em seguida,
ICaso o sensor de posigao superior da faca de corte de tecido permanece desati- | pressione a tecla de REINICIALIZACAO.
vado quando a maquina de costura funcionar e a faca de corte de tecido funcionar.

399 Erro de retorno da faca de corte da linha do lagador Elimina a causa do erro e, em seguida,
Quando a maquina de costura estiver funcionando, quando o cortador de linha | pressione a tecla de REINICIALIZACAO.
da bobina estiver em funcionamento ou quando o sensor de retorno do cortador
de linha da bobina estiver no estado desativado

496 Erro do intervalo de definicdo da tenséo da linha (Nota 1) Mude a tensao da linha depois de pressio-
Erro de fora do intervalo de definigdo no momento da definigdo da tensdo da linha nar a tecla de REINICIALIZACAO.

497 Erro de comprimento de costura na definigdo de dados (Nota 2) Mude os dados depois de pressionar a
Comprimento de costura excedeu area possivel de costura no momento de | tecla de REINICIALIZACAO.
definigdo dos dados

498 Erro do intervalo de definicdo dos dados Mude os dados depois de pressionar a
Erro de fora do intervalo de definigdo no momento da definigio dos dados (Nota3) | tecla de REINICIALIZACAO.

499 Erro de tipo de padrao Mudanga/eliminagéo do padrao ap6s uma
O tipo de modelo n&o corresponde ao tipo de padréo. (Nota 4) pressao da tecla de reinicializagdo

703 Erro de modelo Desligue a energia.

Caso o painel de operagéo seja conectado a uma maquina de costura inesperada.

704 Erro de versédo Desligue a energia.
Caso de discrepancia da versao do sistema
(Entre o painel de operagédo, MAIN PWB e SCD PWB)

710 Erro do sistema Desligue a energia.
Caso o sistema esteja defeituoso.

730 Codificador do motor do eixo principal defeituoso Desligue a energia.
Caso o codificador da maquina de costura esteja defeituoso.
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ND

Descrigao

Como reinicializar

731

Sensor de orificio/sensor de posi¢édo do eixo principal defeituoso
Quando o sensor de efeito Hall/sensor de posigcdo ddo motor da maquina de
costura estiver defeituoso

Desligue a energia.

733

Rotacéo inversa do motor do eixo principal
Caso o motor do eixo principal gire no sentido inverso de rotacdo.

Desligue a energia.

750

Interruptor de parada de emergéncia
Caso o sinal ON (ligar) do interruptor de parada de emergéncia seja detectado.

Desligue a energia.

811

Sobretensao
Caso a voltagem do fornecimento de entrada seja igual ou maior que o valor
especificado.

Desligue a energia.

813

Baixa voltagem
Caso a voltagem do fornecimento de entrada seja igual ou menor que o valor
especificado.

Desligue a energia.

820

Fornecimento de energia de 24 V CC desligado
Caso a voltagem do fornecimento de 24 V CC seja igual ou menor que o valor
especificado.

Desligue a energia.

901

IPM do motor do eixo principal defeituoso
Caso o IPM do SDC PWB esteja defeituoso.

Desligue a energia.

903

Voltagem do fornecimento de 85 V CC defeituoso
Caso a voltagem do fornecimento de 85 V CC esteja fora do intervalo especificado.

Desligue a energia.

904

Voltagem do fornecimento de 24 V CC defeituoso
Caso a voltagem do fornecimento de 24 V CC esteja fora do intervalo especificado.

Desligue a energia.

905

Temperatura do SDC PWB defeituosa
Ligue de novo o fornecimento de energia apés um certo periodo de tempo.

Desligue a energia.

907

Erro do sensor de origem do motor de diregéo lateral
Caso o sensor de origem de direcéo lateral ndo mude no momento da recupe-
racao de origem.

Desligue a energia.

908

Erro do sensor de origem do motor de diregéo longitudinal
Caso o sensor de origem de dire¢do longitudinal ndo mude no momento da
recuperacao de origem.

Desligue a energia.

914

Erro de alimentagao defeituosa
Caso o sincronismo entre a maquina de costura e a alimenta¢do nao seja con-
seguida.

Desligue a energia.

915

Erro de comunicagéo entre o painel de operacao e o MAIN PWB
A comunicacéo entre o painel de operacédo e o MAIN PWB nao pode ser realizada.

Desligue a energia.

916

Erro de comunicagéo entre o MAIN PWB e o SDC PWB
A comunicacao entre o MAIN PWB e o SDC PWB néo pode ser realizada.

Desligue a energia.

918

Temperatura defeituosa do MAIN PWB
Ligue de novo o fornecimento de energia apés um certo periodo de tempo.

Desligue a energia.

926

Erro de fora de posigao do motor de diregao lateral
Caso o motor de direcao lateral esteja fora de posicao.

Desligue a energia.

927

Erro de fora de posi¢cdo do motor de diregéo longitudinal
Caso o motor de direcdo longitudinal esteja fora de posicao.

Desligue a energia.

931

Erro de sobrecarga do motor de diregéo lateral
Caso o motor de direcao lateral esteja sobrecarregado.

Desligue a energia.

932

Erro de sobrecarga do motor de diregao longitudinal
ICaso o motor de diregéo longitudinal esteja sobrecarregado.

Desligue a energia.

946

Erro de gravagdo na memdria do cabegote da maquina
Caso os dados ndo possam ser gravados na memoéria do INT PWB.

Desligue a energia.

997

Erro de sobrecarga do motor de rotacédo
Caso o motor de rotacéo esteja sobrecarregado.

Desligue a energia.

998

Erro de fora de posigao do motor de rotagéo
Caso o motor de rotagdo esteja fora de posicao.

Desligue a energia.

999

Erro do sensor de origem do motor de rotagéo
Caso o sensor de origem de rotagdo ndo mude no momento da recuperagéo
de origem.

Desligue a energia.
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Nota 1:

Nota 2:

Nota 3:

Nota 4:

Defina a tensao da linha dentro do intervalo de 0 = tensao da linha + valor de compensagéao da
tensao da linha = 200.

L = Comprimento de corte + Comprimento da barra conica + Compensacao transversal do ilhé
esquerdo + Compensacao transversal da segio paralela esquerda + Compensagao do nimero de
pontos no final da costura Defina o comprimento acima dentro do intervalo descrito na tabela a

seguir.
Tipo Tipo de corte de linha Tipo J, tipo C
MEB3810J00/MEB3810C00 Tipo de corte de linha naagulha | 10 = L = 38 (mm)
MEB3810J01/MEB3810C01 Tipo de corte de linha geral 10 =L = 34 (mm)

Defina os dados dentro do intervalo abaixo.Velocidade de costura — (menos) velocidade reduzida
do ilhé = 400 Numero de pontos da barra cénica inclinada = niimero de pontos da barra conica
Compensagio do niumero de pontos da barra conica direita = Nimero de pontos da barra conica —
14 = Compensacao de rotagao + Compensacgao de rotagao na segao paralela = 14 - 1,2 = Espago
de corte + Compensacgao do espacgo de corte esquerdo = 1,2

Se vocé substituir o MAIN PWB e/ou o INT PWB, realize a definicao do modelo. Neste ponto, os
padrées dos numeros de padrao de 1 a 89 nao serdo eliminados. Consulte o Manual do Engenheiro
para a definicdo do modelo.
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(1 5. LISTA DOS PADROES PREDEFINIDOS

dN" Numeros de padrio do tipo J Numeros de padrio do tipo C
os .
Item de def
da- em de detinicao | o | 91 192 |93 | 94 | 95 | 96 | 97 | 98 | 99 || 90 | 91 | 92 | 93 | 94 | 95 | 96 | 97 | 98 | 99
os
= | = [T = | = ITHIT = | = HTHIT = | = ITHT
1 |N°da faca 3 3 3 3
2 [Comprimentodecorte | 21 [ 20 [ 22 [ 21 [ 22 [27 [ 26 [ 28 [27 [ 28 |[ 17 [ 16 [ 18 [ 17 [ 18 | 23 [22 [ 24 [ 23 [ 24
3 |Faca de corte anterior/
posterior 2 1 2 2 1 2 2 1 2 2 1 2
4 [NUmero de pontos de ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
secio paralela 17 |16 | 18 | 17 | 18 | 23 | 22 | 24 |23 |24 || 13 |12 |14 |13 |14 |19 |18 | 20 | 19 | 20
5 |Numero de pontos de ilhd 9 9 9 9
6 |Espaco de corte 0,310,0 0,3 0,310,0 0,3 0,3]10,0 0,3 0,300 0,3
7 _|Espago de ilho 0,410,0 0,4 04 10,0 04 04 10,0 04 0,4 10,0 0,4
8 |Compensacéao da posi-
Ao da faca 0,0 0,0 0,0 0,0
9 |Compensagéo do nu-
mero de pontos no final 0 0 0 0
da costura
10 |Compensagéo de rotagdo 0 0
11 |Compensacéo de rota- 0 0
¢a0 na sec¢ao paralela
12 |Compensagao longitu-
dinal de ilhd 0.0 0,0 0.0 0.0
13 |Compensacao trans-
versal de ilhd 0,0 0,0 0,0 0,0
14 |Compensacgao trans-
versal do ilhé esquerdo 0.0 0.0 0,0 0,0
15 |Compensacao trans-
versal da segdo para- 0,0 0,0 0,0 0,0
lela esquerda
16 |Compensagéo esquer-
da de espaco de corte 0,0 0,0 0,0 0,0
17 |Definigdo da largura de
mordedura de ponto da 2,5 2,5 2,5 2,5
parte inferior direita do ilh6
18 | Definigéo da largura de mor-
dedura de ponto da parte 2,5 2,5 2,5 2,5
inferior esquerda do ilh6
19 |Definicdo da largura de
mordedura do ponto 2,5 2,5 2,5 2,5
20 [Tipo de travete 1 [2]3]o0 '2[3]0 1 [ 2137To0 1 2130
21 |Comprimento da barra
cOnica 6 6 6 6
22 |Numero de pontos da
barra cbnica 5 5 5 5
23 |Desvio da barra conica 1,2 1,2 1,2 1,2
24 |Numero de pontos da
barra cbnica inclinada 3 3 3 3
25 |Compensagdo do nu-
mero de pontos da bar- 0 0 0 0
ra conica direita
26 |Comprimento da barra reta 5,0 5,0 5,0 50
27 |Numero de pontos da
barra reta 6 6 6 6
28 |Quantidade de sobre-
posicao da barra reta 1.5 1.5 1.5 1.5
29 |Largura do curso da
agulha da barra reta 2,5 2,5 2,5 2,5
30 |Numero de pontos da
barra redonda 5 5 5 5
31 |Numero de pontos de
sobreposigéo da barra 2 2 2 2
redonda 2
32 |Largura do curso da agu-
Iha para travete redondo 2,5 2,5 2,5 2,5
33 |Largura do curso da
agulha no topo do ilhd 2,5 2,5 2,5 2.5
34 |Redugéo da velocida-
de da barra reta/barra 0 0 0 0
redonda
35 |Velocidade de costura 1800 1800 1800 1800
36 |Velocidade reduzida
de ilhd 0 0 0 0
37 |Inicio suave 2 2 2 2
38 |Numero de pontos no
inicio da costura da 1 1 1 1
tenséo da linha
39 |Numero de pontos no
final da costura da ten- 1 1 1 1
séo da linha
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(16. FOLHA DE INTRODUGAO DOS DADOS DE COSTURA

)

o - . Intervalo de .
N Item de definicao Descrigao definigo Unidade
1 | N°da faca Forma da faca *1 0ab6 -
2 | Comprimento de corte Comprimento da faca de corte de tecido *2 1 mm
Operagéo da faca de corte de tecido
3 | Faca de corte anterior/posterior 0: Semfaca 1: Faca de corte anterior 0a2 -
2 : Faca de corte posterior
4 | Numero de pontos de secgao paralela Numero de pontos desde a se¢ao paralela até a parte inferiordoilhé | 3 a 100 pontos | 1 ponto
5 | Numero de pontos de ilh6 Numero de pontos da parte superior do ilhd 4 a 20 ponto 1 ponto
6 | Espaco de corte Folga da ranhura da faca da segéo paralela -1.2a1.2mm | 0.1 mm
7 | Espaco de ilho Folga da ranhura da faca do ilhé -1.2a1.2mm | 0.1 mm
8 | Compensacéo da posigéo da faca Compensacéo longitudinal da entrada da agulha inteira -0.7a20.7mm | 0.1 mm
Compensagdo do nimero de pontos no . ) ] _
9 final da costura Numero de pontos para aumentar comprimento no final da costura 1 a6 ponto 1 ponto
10 | Compensagéo de rotagao Compensagao de rotagdo da secéo paralela e segao de ilho -14 a 14 1
1" gaorgwlglznsagao de rotacdo na segdo Compensagéo de rotagdo da segao paralela e parte inferior do ilhd -14 a 14 1
12 | Compensagao longitudinal de ilh6 Compensagao transversal de ilhd -0.6a20.6mm | 0.1 mm
13 | Compensagao transversal de ilho Compensacéo longitudinal da parte superior do ilh6 -0.2a0.6 mm | 0.1 mm
14 Compensagéo transversal do ilh6 es- Cor_np'ensagéo longitudinal do lado esquerdo da parte superior ~02a206mm | 0.1 mm
querdo doilhd
15 Compensagéo transversal da segdo pa- | Compensacdo do comprimento desde o lado esquerdo da parte ~0620.6mm | 0.1 mm
ralela esquerda inferior do ilh6 até o lado esquerdo da segao paralela ) ) .
Compensacédo esquerda de espago de | Compensagédo da folga na ranhura da faca do lado esquerdo na | _
16 corte secio paralela 24a24mm | 0.1 mm
Definicdo da largura de mordedura de | Definigdo da largura de mordedura de ponto do lado direito da
17 ponto da parte inferior direita do ilhé parte inferior do ilh6 2.5£1.0 mm 0.1 mm
Definicdo da largura de mordedura de | Definigdo da largura de mordedura de ponto do lado esquerdo da
18 ponto da parte inferior esquerda do ilhd parte inferior do ilho 2.5¢1.0 mm 0.1 mm
Definicdo da largura de mordedura do | Definigdo da largura de mordedura do ponto da secéo paralela e
19 ponto barra eonica 2.5+1.0 mm 0.1 mm
Tipo de travete
20 | Tipo de travete 0: Sem travete 1: Barra conica 2 : Barrareta Oa4 -
3: Barraredonda 4 : Barraredonda 2
21 | Comprimento da barra conica Comprimento da barra conica 0.3a 15 mm 1 mm
22 | Numero de pontos da barra conica Numero de pontos da barra conica *3 2 a 30 ponto 1 ponto
23 | Desvio da barra conica Quantidade de sobreposigao das barras conicas esquerda/direita 05a20mm | 0.1 mm
Numero de pontos da barra cénica in- | Numero de pontos da segéo inclinada desde a barra conica até a
24 clinada secao paralela 2230 ponto 1 ponto
Compensacgdo do nimero de pontos da . = _ - _
25 barra conica direita Numero de pontos de compensacéo do lado direito da barra conica 30 a0 ponto | 1 ponto
26 | Comprimento da barra reta Comprimento da barra reta 20a10.0 mm | 0.1 mm
27 | Numero de pontos da barra reta Numero de pontos da barra reta *3 2 a 10 ponto 1 ponto
28 | Quantidade de sobreposicéo da barrareta | Quantidade de sobreposicéo entre a barra reta e a segdo paralela | 0.0a22.0mm | 0.1 mm
29 | Largura do curso da agulha da barra reta | Largura do curso da agulha da barra reta 1.5a35mm | 0.1 mm
30 | Numero de pontos da barra redonda Numero de pontos da barra redonda 4 a 20 ponto 1 ponto
Numero de pontos de sobreposicdo da | Numero de pontos que se sobrepdem no comeco e final da barra
31 barra redonda 2 redonda 2 0 a 4 ponto 1 ponto
Largura do curso da agulha para travete | E definida a largura do curso da agulha no lado direito da barra
32 redondo redonda. 2.5£1.0 mm 0.1 mm
33 | Largura do curso da agulha notopo doilhé | E definida a largura do curso da agulha na segao superior do ilh6. 2.5+1.0 mm 0.1 mm
34 Reducdo da velocidade da barra reta/ | Velocidade reduzida para a velocidade de costura da barra reta e -600a0 100
barra redonda da barra redonda sti/min sti/min
. . 400 a 2500 100
35 | Velocidade de costura Velocidade de costura sti/min sti/min
36 | Velocidade reduzida de ilhd Velocidade reduzida em termos de velocidade de costura de ilh6 ~600a0 100
sti/min sti/min
. Numero de vezes de entradas da agulha de inicio suave no inicio = 1
37 | Inicio suave da costura 0 a 6 rotagao rotagéo
Numero de pontos no inicio da costurada | Numero de pontos da compensagéo da tensdo da linha no inicio
38 tensdo da linha da costura 0a3 ponto 1 ponto
Numero de pontos no final da costura da | Niumero de pontos da compensacéo da tensao da linha no final
39 tenséo da linha da costura 0a 3 ponto 1 ponto
40 | Tensao da linha da agulha Valor de tensé&o da linha da agulha 0a 200 1
41 Compensacdo da tensdo da linha da | Valor de compensacéo da tenséo da linha da agulha no lado direito *4 1
agulha na segdo paralela direita da segao paralela
42 Compensagcéo da tensdo da linha da agu- | Valor de compensagéo da tensado da linha da agulha no lado es- *4 1
Iha na segéo paralela esquerda querdo da segéo paralela
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— i Intervalo de .
N° Item de definicao Descrigao definigao Unidade
43 Compensacdo da tensdo da linha da Valor de compensagao da tens&o da linha na parte superior do ilhd *4 1
agulha na parte superior do ilhé
44 Compensacao da tenséo da linha da agu- | Valor de compensagéao da tensédo da linha da agulha no lado direito *4 1
lha na parte inferior direita do ilh6 da parte inferior do ilh6
45 Compensagéo da tensdo da linha da | Valor de compensagéo da tensado da linha da agulha no lado es- *4 1
agulha na parte inferior esquerda do ilhd | querdo da parte inferior do ilh6
Ao = . Compensagao do travete da tensdo da linha na agulha, valor da
46 Compensacdo direita da tensao da linha compensagao direita da tens&o da linha na agulha do lado direito *4 1
na agulha no travete
do travete
47 Compensacgdo esquerda da tensdo da | Valor de compensagéo da tensado da linha na agulha do lado es- *4 1
linha na agulha no travete querdo do travete
48 Compensacéo direita 2 da tensdo da linha | Valor de compensagao da tensédo da linha na agulha do lado direito *4 1
na agulha no travete 2 do travete
49 Compensagéao esquerda 2 da tensdo da | Valor de compensagéo da tensado da linha na agulha do lado es- *4 1
linha na agulha no travete querdo 2 do travete
50 Compensacédo da tensdo da linha da | Valor de compensagéo da tensdo da linha da agulha no inicio da *4 1
agulha no inicio da costura costura
51 Compensagéo da tensdo da linha da | Valor de compensagéao da tensdo da linha da agulha no final da *4 1
agulha no final da costura costura
52 Compensagcéo da tensdo da linha da agu- | Valor de compensagédo da tenséo da linha da agulha no momento *4 1
Iha no momento do corte da linha do corte da linha da maquina de costura
53 Compensacado da tensdo da linha da | Valor de compensacéo da tenséo da linha da agulha no momento *4 1
agulha no momento de parada de parada da maquina de costura
(Quando a unidade de sujei¢do de linha
da agulha é selecionada como uma = = ) .
opgao)Compensacao da tensao da linha Va'lor de compensagio da tenséo da _I|nha da agulha para extrair .
54 da agulha para extrair a linha da agulha alinha da agulha ap6s a sujeigdo da linha da agulha pela unidade 4 1
sujeitada pela unidade de sujei¢cdo de de sujeigao de linha da agu
linha da agulha
*1 : N° da faca a
|1 N° axb
b 1 2,1%3,2
2 2,5%3,8
3 2,9%4 .4
0 ... Casa de botéo 1a6 ... Casa de botdo 4 3,0x4,6
decorativa de ilhé 5 3,2x5,4
6 2,7x51
*2 Definigdo do comprimento de corte
Tipo de maqui- ) . Intervalo de definicdo da | Intervalo de definicdo da casa
na de costura Tipo do cortador de linha casa de botéo de ilhd de botao de ponto fixo
Tivo J Tipo de corte de linha na agulha 10 a 38 mm 5a38 mm
ipo
P Tipo de corte de linha geral 10 a 34 mm 5a34 mm
Tioo C Tipo de corte de linha na agulha 10 2a 38 mm 5a 38 mm
ipo
P Tipo de corte de linha geral 10 a 34 mm 5a34 mm

*3 : Intervalo de definigdo do nimero de pontos da segéo paralela, da barra cénica e da barra reta O numero de pontos usando o com-
primento de ponto no intervalo de 0,5 a 4,0 mm

Intervalo de definigdo do valor de compensagéo da tensdo da linha da agulha

0 = (Dados N° 40: Tensao da linha da agulha) + (Dados N° 41 a 51: Respectivos valores de compensagado da linha da agulha) =

*4

200

0 = (Interruptor da memdria N° 08: Tens&o da linha da agulha quando o cortador de linha da agulha da maquina de costura corta a
linha da agulha) + (Dados N° 52: Valor de compensacgao da tensdo da linha da agulha no momento do corte da linha) = 200
0 = (Interruptor da memoria N° 10: Tens&o da linha da agulha quando a maquina de costura para) + (Dados N° 53: Valor de com-
pensacgao da tensdo da linha da agulha quando a maquina de costura para) = 200
(Quando a unidade de sujeigao de linha da agulha é selecionada como uma opgao)
0 = (Interruptor da memdria N° 33: Tensdo da linha da agulha quando a unidade de sujeigdo da linha da agulha corta a linha) +
(Dados N° 52: Valor de compensacéo da tensdo da linha da agulha no momento do corte da linha) = 200
0 = (Interruptor da memdria N° 34: Tensdo da linha da agulha quando a unidade de sujeigdo da linha da agulha extrai a linha da
agulha) + (Dados N° 54: Valor de compensacao da tenséo da linha da agulha quando a unidade de sujeigao da linha da agulha

extrai a linha da agulha) = 200
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