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(1. TECHNISCHE DATEN

Spezifikationen Typ J TypC
1 Anwendung Jeans Baumwollhosen, Arbeitshosen
2 | Betriebstemperaturbereich 5°C bis 35°C
Betriebsluftfeuchtigkeitsbe-
3 ) g 35 % bis 85 % (ohne Kondensation)
reich
4 | Speicherbare Musteranzahl 99 (1 bis 99) (Standardmuster wurden werksseitig von 90 bis 99 nummeriert)
. Einphasen-/3-Phasen-Strom 200 bis 240 V 50/60 Hz
5 Eingangsstrom )
Versorgungsspannungsschwankung: Leistung + 10 %
6 Nahgeschwindigkeit 400 bis 2.500 sti/min (in 100-sti/min-Schritten)
7 Fadenabschneidert Nadelfadenab- Gesamtfadenab- Nadelfadenab- Gesamtfadenab-
yp schneidertyp (00) | schneidertyp (01) | schneidertyp (00) | schneidertyp (01)
8 Nahlange 10 bis 38 mm 10 bis 34 mm 10 bis 38 mm 10 bis 34 mm
9 Knopflochldnge 10 bis 38 mm *1 10 bis 28 mm 10 bis 38 mm *1 10 bis 28 mm
2,0 bis 4,0 mm (Werkseinstellung bei Lieferung: 2,5 mm
10 Nadelausschlagbreite . ( g 9 )
[1,5 bis 5,0 mm durch Kompensation an der Transporttafel]
Lange des Knopflochs mit )
11 . 3 bis 15 mm *2
Kegelriegel
12 StoffdriickerfuRhub Standard 13 mm
13 Anderung der Stichform Wahl durch Programm
14 Knopflochschnitt Vorschnittmesser + Nachschnittmesser, ohne Messer
15 | Stoffmesser-Antriebsmethode Antrieb durch Luftzylinder
16 Transportmethode Hupfertransport durch Schrittmotor
17 Verwendete Nadel DO x 558 Nm 90 bis 120 (Feinheit der werksseitig angebrachten Nadel: Nm 110)
18 Sicherheitsvorrichtung Pausenschalter & automatische Stoppfunktion bei Stérungserkennung
19 Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2 oder JUKI MACHINE Oil No. 18
Hauptregler: 0,5 MPa
20 Luftdruck
Hammerdruckregler : Standard 0,35 MPa (max. 0,4 MPa)
21 Luftverbrauch 49,5 I/min (11,6 Zyklen/min)
Maschinenkopf: 382 mm (Breite) x 656 mm (Lange) x 584 mm (Hohe)
Komplette Einheit(Tischfixierter Typ): 1050 mm (Breite) x 700 mm (Lange)
22 Maschinenabmessungen x 1248 mm (H6he) *3 (ohne Garnstander)
Komplette Einheit(Halbversenkter Typ): 1060 mm (Breite) x 790 mm (Lange)
x 1096 mm (Hoéhe) *3 (ohne Garnstander)
23 Leistungsaufnahme 200 VA
. Maschinenkopf: ca. 110 kg; Bedienungstafel: ca. 0,3 kg;
24 Gewicht
Schaltkasten: ca. 4,5 kg
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeits-
platz: A-bewerteter Wert von 82,0 dB; (einschlieBlich Lpa = 2,5 dB); geman ISO
10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.500 sti/min fir den Nahzyklus, 3,8 Sekun-
25 Larmpegel den (Muster: Nr. 90).
- Schallleistungspegel (Lwa): A-bewerteter Wert von 92,5 dB; (einschlieRlich Kwa
= 2,5 dB); gemaR ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744 GR2 bei 2.500 sti/min fir den
Nahzyklus, 3,8 Sekunden (Muster: Nr. 90).

*1:
*2:

*3:

Fir Maschinen mit der optionalen Nadelfadenklemmeneinheit betragt die Knopflochlange 10 bis 28 mm.
Parallelabschnitt: Die Kegellange kann auf einen Wert eingestellt werden, der die Summe des Augenabschnitts und
des Riegelabschnitts nicht Uberschreitet.

Die H6he der kompletten Einheit hangt von der H6he des Tischsténders ab.

-1-



(2. BEZEICHNUNG DER TEILE

+ Handrad @

Die Nadelstange kann mit Hilfe des Hand-
rads von Hand angehoben oder abgesenkt
werden.

@ Pausentaste

@ Stoffdriickertaste
© Startschalter

O Bedienungstafel

© Schaltkasten
O Netzschalter
@ Handrad

O Maschinenkopf

O Garnstander
@ Transportbasis




(3. INSTALLATION )

1

GEFAHR :

. Die Nahmaschine sollte von einem geschulten Techniker installiert werden.
2. Lassen Sie die elektrische Verkabelung von lhrem Handler oder einem professionellen Elektriker

. Die Nahmaschine wiegt ca. 110 kg. Mindestens vier Arbeiter sind erforderlich, um die Installation

. SchlieBen Sie den Netzstecker erst an, nachdem die Installation der NAhmaschine abgeschlossen

A

. Halten Sie die Nadhmaschine mit beiden Handen, wenn Sie sie aus/zu ihrer Ausgangsstellung

. Uben Sie keine unangemessene Kraft auf die Ndhmaschine aus, wenn sie sich in der angeho-

ausfihren.
der Nahmaschine und die Einstellung der Tischhéhe auszufiihren.

ist, um Unfalle durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.
Schliefen Sie unbedingt den Erdleiter an, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

anheben/absenken.
benen Stellung befindet. Wird eine solche Kraft angewendet, kann die Nahmaschine aus dem

Gleichgewicht geraten und allein oder mit dem Tisch umkippen, so dass es zu Verletzungen
oder einer Beschadigung der Nahmaschine kommen kann.

(" 34.Tisch )

» Benutzen Sie einen Tisch und einen Stander, die dem Gewicht der Nahmaschine (110 kg) und Vibrationen
standhalten kénnen. Ein Tisch mit einer Dicke von 40 - 60 mm sollte verwendet werden.

» Benutzen Sie einen Tischstander mit angemessener Hohe, um der Bedienungsperson das Arbeiten zu
erleichtern.

» Die Befestigungsschrauben von Tisch und Stander sollten eine fur die Dicke des Tisches geeignete Lange

haben.

» Der Tisch ist je nach der Art des Maschinenkopfes (tischfixierter Typ und halbversenkter Typ) unterschied-
lich. Bearbeiten Sie den Tisch passend gemaR der Tischzeichnung entsprechend dem Maschmenkopftyp

l 1. Falls die Tischdicke 60 mm Uberschreitet, ist die Lange der mit der Einheit gelieferten Schrauben \
| fordon angemessen. |
| @ 2. Falls die Befestigungsschrauben fiir Tisch und Stinder zu lang fiir die Tischdicke sind, kénnen |
| unerwartete Verletzungen an Handen oder Kopf auftreten. ]

(1) MaBzeichnung des Standers

(715) 500

(630~965)
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(3) Schéma de la table (Halbversenkter Typ)
Fir den Fall, dass der Maschinenkopf des halbversenkten Typs verwendet wird, wird der Satz fiir den halb-
versenkten Typ (Teilenummer: 40157881) bendétigt. Bereiten Sie den Satz gleichzeitig mit dem Tisch vor.

o ————————————————————————————— — — — —

Fiir den Fall, dass der Maschinenkopf des halbversenkten Typs verwendet wird, muss die Tischverstar- |
kungsplatte (Teilenummer: 32080707) (im Lieferumfang des Satzes (Teilenummer: 40157881) enthalten) |
ausnahmslos montiert werden. (Siehe dazu "3-5.(2) O Installieren der Tischverstirkungsplatte" S. 11.) |

— —— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 3-2. Installieren des Schaltkastens )

30 mm oder mehr

Y

Den Schaltkasten @ mit vier Schrauben @ , vier Un-
terlegscheiben @ , vier Federscheiben @ und vier
Sechskantmuttern @ , die mit der Einheit geliefert
werden, installieren.

| mm Abstand vom Stiander montieren.
| Befindet sich der Schaltkasten @ zu nah |
am Stander, kann er heil werden, oder
I T~ es kann zu einer Funktionsstérung derI
| (o Nahmaschine kommen.
| 2. Fiir den Fall, dass der Maschinenkopf |
| des halbversenkten Typs verwendet
| wird, ist der Schaltkasten nach Ausfiih-
rung des Vorgangs in "3-9. Installieren
I von Regler und Verteiler" S. 20 zuI
( montieren.

l 7 Die Schraube @ ist eine FIachrundschraube\
| % mit Vierkantansatz (M8; Léinge: 70 mm), und |
\ WY gie Mutter @ ist eine Sechskantmutter (M8).

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 3-3. Installieren und AnschlieBen des Netzschalters )

1) Installieren des Netzschalters

Den Netzschalter @ mit zwei Holzschrauben @ an
der Unterseite des Tisches befestigen.

o — — — — — — — — — — — — — —

|

| o halbversenkten Typs verwendet wird, ist|
|® der Schaltkasten nach Ausfiihrung des|
| Vorgangs in "3-9. Installieren von Regler |
\

und Verteiler" S. 20 zu montieren. )

| / Die Holzschraube @ hat einen Nenndurch-|
| A messer von 5,1 mm und eine Léange von 20 |
(

Hinweis) ]



2) AnschlieBen des Netzkabels
Die Spannungsdaten sind auf dem Stromhinweisanhanger am Netzkabel und auf dem am Netzanschluss-
kasten angebrachten Typenschild angegeben. Schlielen Sie ein Kabel an, das den Vorschriften entspricht.

Stromhinweisanhédnger

(0)
CAUTION =

THIS CONTROL BOX IS SET T0 \ =

THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW. =

AC

100V
110
120
200
220
240

ALIKE
(Zum Beispiel: Im Falle von 200 V)

Typenschild

| T =%

‘ focity Benutzen Sie die Maschine nur, wenn die auf dem Stromhinweisschild angegebenen Spannungs-\
| vorschriften erfiillt sind. ]

¢ AnschluB von Einphasenstrom
(200V bis 240V)

¢ AnschluB von Dreiphasenstrom
(200V bis 240V)

AC200V bis AC240V AC200V bis AC240V
o Schwarz . Braun
Griin/Gelb ¢ it Grun/gsjz Hellblau

— Erde ©)

Netzschalterseite

ORC
|

Netzschalterseite

Steckerseite
Hellblau

/
S \ Tischplatte ’/ \
| A
U \

Braun\r

Rot
\

Netzschalter Netzschalter

Griin/Gelb
- ___—— Griin/Gelb

Rot\w

Schaltkasten ‘ Schwarz ‘ Stecker Schaltkastenl ‘Stecker

——Hellblau

Griin

— Weil}
Griin/Gelb— |




( 3-4. Herausnehmen der Nahmaschine )

GEFAHR :

1. Die Nahmaschine sollte von einem geschulten Techniker herausgenommen werden.

2. Die Nahmaschine wiegt ca. 110 kg. Vier oder mehr Arbeiter sind fiir das Herausnehmen der
Ndhmaschine erforderlich.

A& Uben Sie keine unangemessene Kraft auf die Ndhmaschine aus, bis die Installation der Nahma-
schine abgeschlossen ist. Wird eine solche Kraft angewendet, kann die Nidhmaschine aus dem
Gleichgewicht geraten und allein oder mit dem Tisch umkippen, so dass es zu Verletzungen
oder einer Beschadigung der Nahmaschine kommen kann.

4. SchlieBen Sie den Netzstecker erst an, nachdem die Installation der Nahmaschine abgeschlossen

ist, um Unfélle durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

Die Zubehérkartons @ und @ in Pfeilrichtung
entfernen.

Den oberen Polystyrolschaumstoff @ in Pfeilrich-
tung entfernen.

Die rechte und linke Polystyrolschaumstoff-Zwi-
schenlage @ und @ in Pfeilrichtung entfernen.

4) Die Nahmaschine mit vier Arbeitern an den in der Abbildung gezeigten Teilen aus der Verpackung heraus-
nehmen. Die Ndhmaschine auf den Boden stellen.

Einen Kartonbogen oder Verpackungsmaterial un-\
ter die Nahmaschine legen, um Beschadigung des
Bodens zu vermeiden und Einklemmen der Kabel
zwischen INT-Abdeckung und Boden zu verhiiten.

©

— — — — — — — — — — — — —



( 3-5. Installieren der Nahmaschine

)

WARNUNG :

Die Nahmaschine muss von mindestens vier Arbeitern getragen werden.

Filihren Sie die Installationsarbeit an einem ebenen Ort aus.

Unter-

i %seite\

Papier-
verklei-
dung

1)

(1) Im Falle des Maschinenkopfes des tischfixierten Typs

Die Papierverkleidungen von den vier Schrauben-
gummitiillen B @ entfernen. Die Schraubengum-
misn auf die Lécher im Tisch legen und ankleben.
(Die Schraubengummitlille B mit der gewodlbten
Seite nach unten platzieren.)

Die Nahmaschine so auf die Tischplatte setzen,
dass die gewolbten Abschnitte A der Bodenwanne
in die Schraubengummisn B @ passen.

3) Vier Befestigungsschrauben
O entfernen. Die INT-Abde-
ckung @ abnehmen.

Die vom Nahmaschinenkopf
kommenden Luftschlduche
und Kabel durch die Offnung
im Tisch fuhren.

Die INT-Abdeckung ® mit den
vier Befestigungsschrauben @
installieren.

4)

5)

” s
D

.9:-1'_}—\{' D 13
/' ecbiauch
Kabel urtschnliauc

1. Heben Sie den Nahmaschinenkopf mit mindestens vier Personen hoch, indem Sie die in der)
Abbildung mit gestrichelten Kreisen markierten Abschnitte halten. |

2. Halten Sie nicht die Unterseite des Gelenkstoppers und der Bodenwanne, und Transportplatte. |

Gelenkstoppers

— — — — — — — — — — —



Die Maschinenkopf-Befestigungsschrauben @
entfernen. Die Nadhmaschine zur 1. Stufe des
Gelenkstoppers anheben.

Nehmen Sie zum Anheben der Nahmaschine auf
"3-6. Anheben und Absenken der Nahmaschi-
ne" S. 16 Bezug.

1. Stufe des Gelenkstoppers an.
Wird sie tiber die 1. Stufe angehoben, kann

WARNUNG :

Heben Sie die Nahmaschine nicht liber die

die Nahmaschine umkippen, was zu Verlet-
zungen oder Beschadigung der Nahmaschi-
ne fiihren kann.

7)

8) bis 10)

.

NN

=

1 \

T

=

-
-~ ----

ey

!

iy

Die Frontabdeckung @ 6ffnen. Eine Schraube @,
eine Unterlegscheibe @ und eine Schraubengum-
mis @ von der rechten Vorderseite der Ndhmaschi-
ne einflihren, und die Teile provisorisch mit einer
Schraubengummis @, einer Unterlegscheibe @,
einer Dichtung @ und zwei Muttern @ sichern.

Die Nahmaschine zur vierten Stufe des Gelenk-
stoppers anheben.

Die Nahmaschine mit den drei restlichen Schrau-
ben @, sechs Unterlegscheiben @, sechs Schrau-
bengummisn @, drei Dichtungen @ und sechs
Muttern @ befestigen.

Die fur die provisorische Befestigung verwendete

Schraube @ und die zwei Muttern @ entfernen.

2 Eckenteil der Anschlussabdeckung @ des

WARNUNG:
Falls Ihr Kérper wahrend der Arbeit mit dem

Querrichtungsmotors in Beriihrung kommt,
kann es zu einer unerwarteten Verletzung
kommen. Bleiben Sie vom Eckenteil der
Anschlussabdeckung fern.

—-10-

g—

[ —+~ Die Schraube @ und die Muttern @ so weit)

Vorsicht
|@"c) anziehen, dass die Schraubengummis @ |
\ leicht zusammengedriickt wird. )

10) Die im obigen Schritt des Verfahrens entfernte

Schraube @ und die zwei Muttern @ in umge-
kehrter Reihenfolge anbringen und anziehen.

— — — — — — — — — — — — — — —

{'— 1. Bewahren Sie die Maschinenkopf-B:-]
| festigungsschraube @ auf, da sie fiir|
| den Transport der Nahmaschine wieder |
| _ bendtigt wird. Installieren Sie die Kopf- |
| VN befestigungsschraube unbedingt, wann |
| Hinweis immer Sie die Ndhmaschine transportie- |
| ren. |
| 2. Die Schraube @ ist ein M8-Innensechs- |
| kantschraube (Lange: 85 mm). Die Mut- |
{ ter @ ist eine M8-Mutter. )



(2) Im Falle des Maschinenkopfes des halbversenkten Typs

\

@ Installieren der Tischverstiarkungsplatte
1) Zwei Tischverstarkungsplatten @ mit acht Schrauben @ , acht Unterlegscheiben @ , acht Federscheiben
@ und 16 Muttern @ am Tisch @ befestigen.

( Die Schraube @ ist eine M6-Schlossschraube von 60 mm Lénge. Die Abmessungen der Unterlegscheibe )
| /A O sind "212,5 x 26,4 x t1,6". Die Federscheibe @ ist fiir M6, und die Mutter @ ist M6 (Klasse 1). |
| @I Die Schrauben @, Unterlegscheiben @, Federscheiben @ und Muttern @ sind im Satz fiir den Ma- |
{ schinenkopf des halbversenkten Typs (Teilenummer: 40157881) enthalten. )

Papier-
verklei-
dung

Unter-
seite

(@ Montieren der Bodenwannenstrebe (vorn) (® Montieren der Bodenwannenstrebe (hinten)

1) Die Papierverkleidungen @ von den beiden Gum- 1) Die Papierverkleidungen @ von den beiden Gum-
midampfern @ abnehmen, und die Dampfer an der midampfern @ abnehmen, und die Dampfer an der
Bodenwannenstrebe @ anbringen. Bodenwannenstrebe @ anbringen.

* Die beiden rechtsseitigen Gummidampfer B @ * Die beiden rechtsseitigen Gummidampfer B @ in
in Bezug auf den Schlitz @ in der Bodenwan- Bezug auf den Schlitz @ in der Bodenwannen-
nenstrebe @ nach links (in Richtung des Pfeils) strebe @ rechtsseitigen (in Richtung des Pfeils)
verschoben anbringen. verschoben anbringen.

f —+~ 1. Die Gummidiampfer B @ in die entsprechenden Lécher der Bodenwannenstrebe @ einsetzen,\

| ng wobei sie so gehalten werden, dass ihre vorspringende Seite unten liegt. |

| 2. Die Lage der Montageldcher in den linksseitigen Gummidiampfern B @ sorgfiltig iiberpriifen. )

( Die Schraubengummis B @ sind Zubehérteile des Maschinenkopfes. Dariiber hinaus sind die Bo-1
| /) denwannenstreben @ im Lieferumfang des Satzes fiir den Maschinenkopf des halbversenkten Typs |
\ Hinweis (Teilenummer: 40157881) enthalten. )

-1 -
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@ INSTALLATION

1) Den Tisch @, die Bodenwannenstrebe
(vorn) @ und die Bodenwannenstrebe
(hinten) @ auf den Boden legen.

2) Die Bodenwannenstreben-Montageldcher
@ im Tisch @ mit den Montageléchern @
fur die jeweilige Bodenwannenstrebe zur
Deckung bringen.

[ Dabei muss der Abstand zwischen\
I _z den beiden Bodenwannenstreben

: 309 mm, und der Abstand zwischen I
| Hinweis der Bodenwannenstrebe (hinten) 9:
\ und dem Tisch @ 81 mm betragen. ]

—— — —— — — — — — — — — — —

3) Den Maschinenkopf auf die Bodenwan-
nenstreben setzen.
Dabei den Maschinenkopf so aufsetzen,
dass die Gummidampfer B @ in den Ver-
tiefungen C der Bodenwanne @ sitzen.

0.



o — — — — — — — — — —— — —— ——— — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — —

1. Heben Sie den Nihmaschinenkopf mit mindestens vier Personen hoch, indem Sie die in der)

Abbildung mit gestrichelten Kreisen markierten Abschnitte halten.
2. Halten Sie nicht den Gelenkstopper @, den Boden @ der Bodenwanne ® und die Vertiefung @ I

an der Seitenflache.

fodan3- Achten Sie beim Absetzen des Maschinenkopfes auf die Bodenwannenstreben sorgfaltig darauf, |
@ dass der Griff @ und die INT-Abdeckung @ nicht mit dem Tisch @ in Beriihrung kommen. Fiihren |
Sie auBerdem nicht die Kabel und Rohrleitungen zwischen INT-Abdeckung @ und Tisch @. |

—13—

4 Kabel, )\ \
Rohrleitungen X35
\

l

5

4) Den Tisch @, anheben, dann Tisch @,
Bodenwannenstrebe (vorn) @ und Bo-
denwannenstrebe (hinten) @ mit acht
Schrauben @, acht Unterlegscheiben @,
acht Federscheiben @ und 16 Muttern @ .

o —————————— — — —

( Die Schraube @ ist einel
| M8-Schlossschraube von 70 mml|
| Lange. Die Abmessungen der Unter- |
| legscheibe @ sind "230 x 28,5 x t2". |
| _z- Die Federscheibe @ ist fiir M8, und |
| die Mutter ® ist M8 (Klasse 1). |
| tinveis Die Schrauben @, Unterlegscheiben |
| @, Federscheiben ® und Muttern ® |
| sind im Satz fiir den Maschinenkopf |
I
\

des halbversenkten Typs (Teilenum- |
mer: 40157881) enthalten. )
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Den Tisch @ mit vier oder mehr Helfern
an seinen vier Ecken halten, auf den mon-
tierten Tischstander ® setzen, und mit vier
Schrauben @, vier Unterlegscheiben @,
vier Federscheiben @® und vier Muttern ®
befestigen.

o — — — — — — — — — — — — —

1. Beim Anheben muss der Tisch)
@ von mindestens vier Helfern |
getragen werden. |

. Achten Sie beim Anheben|
des Tisches @ darauf, dass er|
waagerecht gehalten und nicht|
gekippt wird. ]

e ————— ————— — — —

7)

Die Schraube ® ist eine)
Schlossschraube mit 18 5/16 Ge-|
winde von 70 mm Lénge. Die Ab-|
messungen der Unterlegscheibe |
® sind "218 x 28,5 x t1,6". Die|
Abmessungen der Federscheibe ® |
sind "215 x 29 x t2". Die Mutter ® |
hat 18 5/16 Gewinde. |
Die Schrauben @, Unterlegscheiben |
®, Federscheiben ® und Muttern @ |
sind Zubehérteile des Maschinenk- |

}\

gv

Die Maschinenkopf-Befestigungsschrau-
ben ® entfernen. Die Nahmaschine zur
3. Stufe des Gelenkstoppers anheben.
Nehmen Sie zum Anheben der Nahma-
schine auf "3-6. Anheben und Absenken
der Ndhmaschine" S. 16 Bezug.

Den Maschinenkopf mit zwei Schrauben
®, zwei Dichtungen @, fvier Unterleg-
scheiben @, vier Schraubengummis @
und vier Muttern @ an zwei Stellen auf
der Vorderseite der Nahmaschine sichern.

ichty SO weit anziehen, dass die Schrau-|
bengummis @ leicht zusammenge- |
drickt wird.

5
=3
{7
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8) Die Nahmaschine zur 3. Stufe des Gelenk-
stoppers anheben.
Nehmen Sie zum Anheben der Nahma-
schine auf "3-6. Anheben und Absenken
der Nahmaschine" S. 16 Bezug.

9) Den Maschinenkopf mit zwei Schrauben
®, zwei Dichtungen @, vier Unterleg-
scheiben @, vier Schraubengummis @
und vier Muttern @ an zwei Stellen auf
der Rlckseite der Nahmaschine sichern.

Die Schraube ® und die Muttern @\

\@ic\h' so weit anziehen, dass die Schrau- |

@ bengummis @ leicht zusammenge- |

driickt wird. )

p— — — —

1. Heben Sie den Nahmaschinenkopf mit mindestens vier Personen hoch, indem Sie die in der\
Abbildung mit gestrichelten Kreisen markierten Abschnitte halten. |

/,A 2. Die Schraube @ ist eine M8-Innensechskantschraube von 50 mm Linge. Die Abmessungen der |
Hinweis| Unterlegscheibe @ sind "230 x 28,5 x t2", und die Mutter & ist M8 (Klasse 3). |
Die Schrauben ®, Dichtungen @ Unterlegscheiben @, Schraubengummis @ und Muttern & |

sind Zubehorteile des Maschinenkopfes.

—15—

10) Sichern Sie die Ablage @ an der Boden-
wannenstrebe (vorn) @ mit drei Befesti-
gungsschrauben €.

( Die Befestigungsschraube & |st\
| eine M4-Rundkopf-Komblschraube|
| mit einer Ldange von 12 mm. |
| /,/* Die Ablage @ und Befestigungs- |
| schraube & sind im Satz fiir den |
| Maschinenkopf des halbversenkten |
| Typs (Teilenummer: 40157881) ent- |
\ halten. )



( 3-6. Anheben und Absenken der Nahmaschine )

1.

A

ok

GEFAHR:

Heben Sie die Nahmaschine nur fiir Installation, Reparatur oder Einstellung an, um durch
Einklemmen verursachte Unfille zu verhiiten. AuBerdem sollte die Nahmaschine fiir Repara-
turen oder Einstellungen nur von einem Wartungstechniker angehoben werden, der mit der
Maschine vertraut ist.
Falls Sie feststellen, dass die NAhmaschine zu schwer zum Anheben ist, liegt moglicherwei-
se eine Funktionsstorung des Gasdruckfederbeins aufgrund von Entgasung vor.
Versuchen Sie keinesfalls, die NAhmaschine in diesem Zustand anzuheben, da sie herunter-
fallen und Hande, Finger und Arme einklemmen und schwer verletzen kann.
Lesen Sie die Beschreibung unter "10-14. (6) Standard des Austauschzeitpunkts des Gas-
druckfederbeins" S. 94 und "10-14. (7) Auswechseln des Gasdruckfederbeins™ S. 95
sorgfaltig durch.
Bei der Ausfiihrung der Arbeit sind die folgenden Punkte streng zu befolgen, um ernsthafte
Verletzungen von Héanden, Fingern und/oder Armen durch Einklemmen in den relevanten
Teilen der Nahmaschine zu verhiiten.

¢ Halten Sie die Nahmaschine an den Rippen auf der Vorderseite des Maschinenbetts.

* Sorgen Sie fiir eine einwandfreie Sicherung der Nahmaschine in der angehobenen Stel-

lung durch Verriegeln des Gelenkstoppers.

Halten Sie auBer den Rippen an der Vorderseite des Maschinenbetts keine anderen Teile.
Wenn Sie die Nahmaschine anheben, wahrend die Transportplatte auf der nahe liegenden
Seite bleibt, kann sich die Transportplatte bewegen und Hande und Finger einklemmen, was
unerwartete Verletzungen zur Folge haben kann.

WA

RNUNG :

Wenn Sie die Nahmaschine aus/zu ihrer Ausgangsstellung anheben/absenken, vergewissern Sie
sich, dass die Nahmaschine durch den Halteschaft an der Stoppposition jeder Stufe des Gelenk-
stoppers arretiert wird.

Die Nahmaschine kann aus/zu vier unterschiedlichen Héhen angehoben/abgesenkt werden.

3. Stufe

4. Stufe

=P

—16—
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Zum Anheben der Nahmaschine zuerst die Trans-
portplatte @ zuriickschieben (in Pfeilrichtung),
dann einen Flachschraubendreher @ in den Bo-
denwannen-Offnungswerkzeugschlitz @ einfiinren
und entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um die
Nahmaschinen-Hebungs-/Senkungssperre @ zu
I6sen.

Den Flachschraubendreher @ drehen, um die
Sperre im geldsten Zustand zu halten, und die
Nahmaschine geringfligig anheben, indem sie an
der Rippe @ auf der Vorderseite des Maschinen-
betts gehalten wird.

Den Flachschraubendreher @ vorsichtig ent-
fernen. Die Rippen @ auf der Vorderseite des
Maschinenbetts mit beiden Handen halten, um
die Nahmaschine langsam auf die 1. Stufe des
Gelenkstoppers @ anzuheben.

Dabei nicht die Transportplatte @ und die Trans-
portfihrungswelle @ halten.

Sicherstellen, dass der Gelenkstopper @ durch
den Halteschaft @ verriegelt ist. Dann die Hande
von den Rippen nehmen.

Zum Anheben der Nahmaschine auf die 1. bis 3.
Stufe des Gelenkstoppers die Rippen @ auf der
Vorderseite des Maschinenbetts mit beiden Han-
den halten, um sie langsam auf die erforderliche
Stufe des Gelenkstoppers anzuheben.



[Anheben der Nahmaschine von der 3. zur 4. Stufe des Gelenkstoppers]

6) Die Rippe @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts mit der rechten Hand halten, um den Gelenkstopper
@ in Richtung des Pfeils A zu ziehen, bis die Sperre geldst wird. Dann die Nahmaschine langsam anheben.

7) Die Rippen @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts mit beiden Handen halten, um die Nahmaschine
langsam auf die 4. Stufe des Gelenkstoppers @ anzuheben.

s D

8) Um die Nahmaschine auf ihre Ausgangsstellung abzusenken, zuerst sicherstellen, dass sich kein Werkzeug,
wie z. B. ein Schraubendreher, in der Bodenwanne befindet.

9) Die Rippe @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts mit der rechten Hand halten, um die Nahmaschine
geringfligig anzuheben. Dann den Hebel @ des Gelenkstoppers mit der linken Hand halten und nach vorn
ziehen (in Richtung A), bis die Sperre sich I8st, und die Nahmaschine langsam absenken.

10) Die linke Hand vom Stopperhebel nehmen. Wahrend die Rippen @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts
mit beiden Handen gehalten werden, die Nahmaschine weiter absenken.

GEFAHR:
1. Senken Sie die Nahmaschine nicht ab, wahrend Sie den Gelenkstopper in Richtung A ziehen,
um Einklemmen von Fingern, Hinden und Armen unter der Nahmaschine zu verhindern, was
A zu schweren Verletzungen fiihren kann. (Lassen Sie unbedingt den Gelenkstopper los.)
2. Halten Sie nicht die Transportplatte @ und die Transportfiihrungswelle ©.

11) Der Gelenkstopper wird auf jeder Stufe verriegelt, um die Nahmaschine auf der entsprechenden Hohe zu
sichern. Nach dem in 9) beschriebenen Verfahren die Rippe @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts
mit der rechten Hand halten, um die Nahmaschine geringflgig anzuheben. Dann den Hebel des Gelenk-
stoppers mit der linken Hand halten, um die Sperre zu I16sen, und die Nahmaschine langsam absenken.

12) Aus Sicherheitsgriinden wird die Nahmaschine an der letzten Stufe der Absenkung wieder angehalten.
Nach dem in 9) beschriebenen Verfahren die Rippe @ auf der Vorderseite des Maschinenbetts mit der
rechten Hand halten, um die Nahmaschine geringfligig anzuheben. Dann den Hebel des Gelenkstoppers
mit der linken Hand halten, um die Sperre zu I6sen, und die Nahmaschine langsam absenken.

GEFAHR:
t Achten Sie darauf, dass Hande und Finger nicht zwischen Nahmaschine und unterer Abdeckung

eingeklemmt werden. Es sollte streng verboten werden, die Nahmaschine mit zwei oder mehr
Arbeitern abzusenken, wahrend sie an irgendwelchen anderen Teilen auBer den Rippen auf der
Vorderseite des Maschinenbetts gehalten wird, weil dadurch ein Einklemmunfall verursacht werden
kann, der zu ernsthaften Verletzungen von Handen, Fingern und/oder Armen fiihren kann.

—-18-—



( 3-7. Installieren des Poly-Olers

)
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1) Die Nahmaschine in ihre Ausgangsstellung brin-
gen.

2) Den Olablassstutzen @, den Oldichtring @ und die
Unterlegscheibe @ mit vier Befestigungsschrau-
ben @ an der Bodenwanne @ montieren.

3) Die Nahmaschine anheben.

4) Den Federstift @ der Bodenwanne @ in die Bo-
denwanne @ eintreiben, bis er nahezu biindig mit
der Bodenwanne @ ist.

o — — — — — — — — — — — — — — —

o Achten Sie beim Eintreiben des Federstifts |
orsIc!

N | @ darauf, dass die Bodenwanne @ nicht|
\ reildt. )

5) Einen Knoten in den Oldocht @ (22,5 mm) ma-
chen. Den Oldocht @ (22,5 mm) in den Federstift
@ der Bodenwanne @ einfiihren, bis sein Ende
aus dem Olablassstutzen @ herauskommt. Dabei
den Oldocht @ (22,5 mm) im Lieferumfang des
Maschinenkopfes in den Schlitz des Federstifts
@ einfiihren.

6) Den Poly-Oler @ am Olablassstutzen @ anbrin-

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Nehmen Sie auf "3-6. Anheben und Ab-)
| ‘ﬁf;:'c\h' senken der Ndhmaschine" S. 16 Bezug,|
| wenn Sie die Ndhmaschine anheben oder |
\ absenken. )

( 3-8. Installieren der Bedienungstafel )

1) Die Bedienungstafel-Montageplatte @ mit vier
Holzschrauben @ an der gewiinschten Stelle in
der Nahe der rechten Seitenkante des Tisches
befestigen.

2) Das Kabel der Bedienungstafel @ durch die Off-
nung @ in der Tischplatte ziehen.

3) Die Bedienungstafel @ mit drei Befestigungs-
schrauben @ an der Bedienungstafel-Montage-

platte @ befestigen.

e —— ————————— —— — —

( Die Holzschraube @ hat einen Nenndurch-)\
| messer von 3,8 mm und eine Linge von 20 |
mm. Die Befestigungsschraube @ ist eine |
| M4-Rundkopf-Kombischraube mit einerl
| Linge von 16 mm. ]



( 3-9. Installieren von Regler und Verteiler )

1) Die Verteilereinheit @® mit vier Befestigungs-
schrauben @ an der Verteiler-Montageplatte @

o befestigen.
. C\I\ 2) Das Magnetventil @ mit zwei Befestigungsschrau-
\ ben ® an der Verteiler-Montageplatte @ befesti-
SS
7 gen.

NI
| |

&
8

STl

&)
)9,
KA
sz 7

3) Die Reglereinheit @ mit zwei
Befestigungsschrauben @ und
zwei Unterlegscheiben @ an
der Tischplatte @ montieren.

4) Den Verteiler @ mit zwei Be-
festigungsschrauben @, vier
Unterlegscheiben @ und zwei

=3 Muttern @ an der Tischplatte

B TR s Soxp_ @ montieren.
NI 7

= 0- Loy

IS

schrauben @ und Q|
sind Flachkopfschrau-
ben M5 von 50 mm Lan-
ge. Die Befestigungs-
schrauben ® und @I
sind Innensechskant-
schrauben M4 von 30|
mm Lénge. Die Muttern |
O sind Sechskantmut- |
tern M5. ]

)

Tischfixierter Typ i Halbversenkter Typ

o — — — — — — — — —

5) Die Stopfen @ und ® an den in der linken Abbil-
dung gezeigten Stellen an der Verteilereinheit ®

anbringen.
/4 Stopfen @ ist fiir das g4-Loch, und Stopfen\I
| (mmm ® fiir das @6-Loch vorgesehen. |
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[Fiir die Nadelfadenklemmeneinheit]

! = 1) Die Nadelfadenklemmenverteilers

@ «© @ mit vier Befestigungsschrauben
© an der Verteiler-Montageplatte
@ befestigen.

( Die Befestigungsschraube\
7 ist eine M4-Innensechs-

| (23 © ist eine M4-l hs-|

| \tEm kantschraube von 30 mm |

Tischfixierter Typ | Halbversenkter Typ
g/c\g = ,, —
T Lo\ )
o ® - = M : Ezwﬁg %
i |
I
V./o ﬁ@ i -
||| ame
) . ! — |e J (© N -
TRt ‘ Al ° Oroni
ﬁ"“v"ﬂ'i\ b T s | —————t 1] N
N i) ! 9
== I R R ] =
T\ el e o] @ = B cj@-
7 }0':\)‘}- %l S ____,.l X E %
@ R e s ' = 182
(i L) "v" =] |
- e','ﬁ,.ii__A l ’-e &
arey e - w—
] ,
Tischfixierter Typ i Halbversenkter Typ

2) Fir den Maschinenkopf des tischfixierten Typs die in Schritt 1) montierte Druckluftverteiler-Montageplatte
@ mit zwei Befestigungsschrauben @ und zwei Unterlegscheiben @ am Tisch @ montieren. Fir den
Maschinenkopf des halbversenkten Typs ist die Montageplatte mit zwei Befestigungsschrauben @ an der
Bodenwannenstrebe (hinten) .zu montieren.

‘ /A Die Befestigungsschraube @ ist eine 50 mm lange M5-Flachkopfschraube. Die Befestigungsschraube\
‘ (e @ ist eine 12 mm lange M5-Flachkopfschraube mit Unterlegscheibe. ]
J
O =
J, 0
h
) 26
J G
\_,'
A =
3) Die Stopfen @ an den in der linken Abbildung
gezeigten Stellen an der Verteilereinheit @ fir die
Nadelfadenklemme anbringen.

Fiir einen der Stopfen @ die Nr. 39 der Verteilerein- 4) Steckverbinder @ des Standard-Verteilereinheit

heit entfernen, und statt dessen den Stopfen anbrin- © und Steckverbinder @ der Verteilereinheit @

gen. (Das Rohr wird an Nr. 39 angeschlossen.) fur die Nadelfadenklemme verbinden.
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( 3-10. AnschlieBen der Kabel )

A

GEFAHR :

Um durch elektrische Schlage oder plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen
zu verhiiten, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und
mindestens 5 Minuten lang gewartet haben. Um durch ungewohnte Arbeit oder elektrischen Schlag
verursachte Unfélle zu verhiiten, lassen Sie die elektrischen Komponenten von einem Elektriker
oder Techniker unserer Héandler einstellen.

1) Vier Befestigungsschrauben @ der Schaltkasten-
abdeckung @ Idsen. Die Schaltkastenabdeckung
© abnehmen.

2) Die Kabel an die jeweiligen Steckverbinder an
MAIN-Platine, SDC-Platine anschlie3en. (Abb. 1)

3) Den abgeschirmten Erdleiter des INT PCB-Si-
gnalkabels mit einer Schraube an Stelle A des
Schaltkastens befestigen. (Abb. 2)

~
SDC-
Platine

MAIN-

Platine
~

~ CN15

CN17
N

CN45
CN34

CN43

9P
4P

50P
26P

3P

9P

WeilR}

N&hmaschinenkopf (i7]

Weil
/onsofTer s |

Braun

Grau

WeilR}

Bedienungstafel

Luftschalter

Rot

Magnetventil

FuBpedalschalter
(optional)

— 1

CN30 WeiR MAIN-Platine

CN44
Blau

CN34
Grau

=
7 \

CN45 CN17 CN15
Braun WeiR Weil

P oooocoooo Dhoooooao®
P 000o0U000 @ ([DooDooog
0000Opooao

Abgeschirmter
Erdleiter

I

(Abb. 1) (Abb. 2)
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(" 3-11. Handhabung der Kabel )

GEFAHR :

Um durch elektrische Schlage oder plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen
zu verhiiten, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und
mindestens 5 Minuten lang gewartet haben. Um durch ungewohnte Arbeit oder elektrischen Schlag
verursachte Unfélle zu verhiiten, lassen Sie die elektrischen Komponenten von einem Elektriker
oder Techniker unserer Héandler einstellen.

1) Die Kabel unter den Tisch in den Schaltkasten
fuhren.

2) Diein den Schaltkasten eingeflihrten Kabel durch
die Kabelausgangsplatte @ ziehen und mit einem
Kabelbinder @ sichern.

— ———— 3) Den Schaltkastendeckel @ mit vier Befestigungs-
LN schrauben @ montieren.
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( 3-12. Installieren des FuBpedalschalters (optional) )

GEFAHR :

Um durch elektrische Schldge oder plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen
zu verhiiten, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und
mindestens 5 Minuten lang gewartet haben. Um durch ungewohnte Arbeit oder elektrischen Schlag
verursachte Unfédlle zu verhiiten, lassen Sie die elektrischen Komponenten von einem Elektriker
oder Techniker unserer Handler einstellen.

Die Maschine des Standardtyps ist mit einem Handschalter ausgestattet.

Um den optionalen FuBpedalschalter (Teilenummer: 40033831) zu benutzen, schlieRen Sie ihn nach dem

unten beschriebenen Verfahren an. Wenn der FuRpedalschalter installiert wird, ist die FuRpedalschalter-Ver-

bindungskabeleinheit (Teilenummer: 40114433) ebenfalls erforderlich. Siehe "11-6. Sonstiges" S. 98.

1) Die vier Befestigungsschrauben im Schaltkasten
I6sen, um die Abdeckung @ abzunehmen.

2) Den Erdleiter @ des FuBpedalschalters an Posi-
tion A des Schaltkastens sichern.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Den Erdleiter durch die Kabelausgangs-)
| \ﬁr;ﬁc\ht platte © fiihren. Anderenfalls kann er beim |
| SchlieBen der Abdeckung eingeklemmt |
\ werden. ]

3) Das eine Ende des Fulipedalschalter-Verbin-
dungskabels @ an das Fulkpedalschalterkabel (B),
und das andere Ende an Steckverbinder CN43 der
Platine (C) anschlief3en.

4) Den Kabelbinder @ I6sen. Die FuRpedalschal-
terkabel (auler dem Erdleiter @) zusammen mit
anderen zugehorigen Kabeln mit dem Kabelbinder
@ sichern.

GEFAHR :
Der sorgfaltige Anschluss der Kabel an
A die korrekten Steckverbinder der Plati-
ne ist sehr wichtig. Falscher Anschluss
stellt eine groRe Gefahr dar.

| Selbst wenn der optionale FquedaIschaIter\
| an der Ndhmaschine installiert wird, ist derl
| \@.c\m Handschalter noch funktionsfihig. Beta- |

U tigen Sie die Schalter mit Sorgfalt, da die |
| Nihmaschine von beiden Schaltern aktiviert |
\ werden kann. )
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( 3-13. AnschlieBen der Luftversorgung )

(1) AnschlieBen von Regler und Verteiler
1) Den Stutzen @ des Reglers und den Stutzen @
des Verteilers mit dem Luftschlauch 210 @ ver-

binden.

S,
1o

ouofojleliollo]ials

—
[

o

240

[

e

O,{*‘;

=
ojo o]o o 0{0’0

0406

/

®

[Fiir die Nadelfadenklemme]
1)-1. Den Luftschlauch 210 @ und die Verbindungs-

muffe @ des Verteilers mit einem T-Verbinder

X vy — O mit kiirzerem Luftschlauch verbinden.
A [/ 1)-2. Das T-Verbinders @ und die Verbindungsmuffe
Q

| ono_ G o] (@ @ des Verteilers fiir die Nadelfadenklemme mit
| Lo
N o 2 S =T. [ dem Luftschlauch 10 @ verbinden.

ololo floflo

2) Den Stutzen @ des Stoffmesserreglers und den
Stutzen @ des Stoffmesser-Magnetventils mit dem
Luftschlauch 210 @ verbinden.

H LN

_|
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(2) AnschlieBen der Luftschlauche

Die vom Maschinenkopf kommenden Luftschlauche an die entsprechenden Magnetventile mit Gbereinstim-
menden Nummern anschlief3en.

[ -

4
o
-

/

No.2 — 9 O © o L
No.3 [[]:Lﬂﬂ < @3.:' 3 No.4 — _[[m
No.5 [[]—V !! S - ___, No.6 ———u:m

No.7

No.9 No.15

©N
e~
7 Q‘ No.8
7 % No.39

(Im Falle der
Nadelklemmeneinheit)

. 1 No.16
Q

s
%\ | No.11 _L—[[m

[im Falle der Nadelfadenklemmeneinheit]

No.35 %
No.36

<y

No.10

fia

=
@6//
%
/ /!

®
D

oo

®
e

No.37

PP S
=i

O

S
O

Q
O

(®
oo | B
(@]

No.38

Nachdem die entsprechenden Luftschlauche
angeschlossen worden sind, die von der Nah-
maschine kommenden Kabel usw. mit dem im
Lieferumfang der Einheit enthaltenen Kabelb-
inder sauber zusammenbundeln.

Im Lieferumfang der Einheit
enthaltener Kabelbinder (L150)
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( 3-14. Installieren des Luftschlauchs )

sen

g—

AnschlieBen des Luftschlauchs

Schlief3en Sie den Luftschlauch mit der Schlauch-
schelle und der mit der Einheit gelieferten Schnell-
kupplungs-Muffenverbindung an den Regler an.

Einstellen des Luftdrucks
Offnen Sie den Lufthahn @.

[Hauptregler]

Ziehen Sie den Luftdruck-Regelknopf @ des
Hauptreglers @ hoch und drehen Sie ihn, um den
Luftdruck auf 0,5 MPa einzustellen. Driicken Sie
dann den Knopf hinein, um ihn zu fixieren.

[Regler fiir Stoffmesserdruck]

Den Luftdruck-Regelknopf @ des Reglers @ fir
den Stoffmesserdruck herunterziehen und drehen,
um den Luftdruck auf 0,35 MPa einzustellen. Dann
den Knopf hochdriicken, um ihn zu fixieren.

(Der Luftdruck des Stoffmessers kann innerhalb
des Bereichs von 0,2 bis 0,4 MPa mit dem Regler
O eingestellt werden.)

Der Regler @ fiir das Stoffmesser wurde
werksseitig auf 0,35 MPa eingestelit. Er-|

bedingt notwendig ist. Erhéhter Luftdruck |
kann eine Verringerung der Schirfe des |
Messers und/oder Messerbruch verursa-|

|

I

| @;:.c\h, hohen Sie den Luftdruck nur, wenn es un-|
(@)

I

I

(

—
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Nach Abschluss der jeweiligen Luftdruckeinstel-
lung schlieBen Sie den Lufthahn @, um Luft ab-
zulassen. Offnen Sie dann den Lufthahn wieder,
um den jeweiligen Luftdruck einzustellen.

Die Luft wird durch SchlieRen des Lufthahns @
abgelassen.



( 3-15. VorsichtsmaRnahmen fir die Druckluftversorgung (Luftquelle))

Bis zu 90 % der Ausfalle der Druckluftanlage (Luftzylinder, Luftmagnetventile) werden durch "verschmutzte
Luft" verursacht.
Druckluft enthalt viele Verunreinigungen, wie Feuchtigkeit, Staub, Altél und Kohlenstoffpartikel. Falls solche

"verunreinigte Luft" verwendet wird, ohne Abhilfemalinahmen zu ergreifen, kann sie Stérungen verursachen
und eine Verminderung der Produktion durch mechanische Ausfélle und reduzierte Verfugbarkeit bewirken.

Installieren Sie unbedingt die unten aufgeflihrte Standard-Luftversorgungsanlage, wann immer eine mit
Druckluftvorrichtung ausgestattete Maschine benutzt wird.

¢ A
' Vom Benutzer zu beschaffende Standard-Luftversorgungsanlage !
1 1
: Luftkompressor :
1 N 1
1 Nachkiihler 1
: M Automatischer Abfluss :
1 Lufttank 1
1 | | 1
: Hauptleitungsfilter :
1 Automatischer Abfluss 1
1 1
: T AR
I Lufttrockner @ Qualitat der Luftversorgung ;
: Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Feuchtigkeitsmenge enthalt :
1 1
1 Umgebung 1
1 1
1 Wenn unsere Maschine an einem Ort installiert wird, dessen Temperatur 1
: morgens und abends stark von der Tagestemperatur abweicht oder die :
1 Wahrscheinlichkeit flir Frost hoch ist 1
! In den oben genannten Fillen ist unbedingt ein Lufttrockner zu in- I
1 ) 1
1 \stallleren. o
1 1
1 N !
! Nebelabscheider @ Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Menge an !
, Kohlenstoff und Staub enthilt :
: (Die meisten Stérungen von Luftmagnetventilen werden durch Kohlen- :
1 stoff verursacht.) 1
: \Unbedingt einen Nebelabscheider installieren. ) :
‘----- -----------------------------------------'
4 i .. )
Von JUKI gelieferte Standardausriistung
Filterregler
|
Luftmagnetventil
Luftzylinder
- J
( VorsichtsmaBnahmen fiir Hauptleitungen ]
| e Die Hauptleitung ist mit einem Gefélle von 1 cm pro 1 m in Richtung des Luftflusses zu neigen. |
RN
| fYosichty o Falls die Hauptleitung sich verzweigt, sollte die Auslasséffnung der Druckluft mit einem T-Stiick am |
| @ oberen Teil der Leitung angebracht werden, um Auslaufen von Abwasser in der Leitung zu verhiiten. |
| * Automatische Abfliisse sollten an allen niedrigen Punkten oder toten Enden angebracht werden, |
\ um Ansammlung von Abwasser an solchen Stellen zu verhiiten. )



( 3-16. Installieren des Garnstanders )

1) Die Garnstandereinheit zusammenbauen und in das Loch in der hinteren linken Ecke der Tischplatte ein-

setzen.
2) Die Sicherungsmutter @ so weit anziehen, dass der Garnstéander fixiert ist.

&6
=5
Em
Andd
=
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( 3-17. Installieren der Fadenfuhrungen )

e

1) Die zwei Fadenfiihrungsplatten @ und die Befe-

stigungsschraube @ entfernen.

2) Eine der Fadenfiihrungsplatten @ umdrehen. Die

Fadenfiihrungen so installieren, dass sie sich um
ca. 40° drehen, so dass der Faden reibungslos
passieren kann.

3) Die Fadenflhrungsstange
© installieren.
Dabei die Fadenfihrungs-
stange @ so installieren,
dass das Loch @ in der
Fadenfiihrungsstange ©
auf das Loch @ in der
AT-Fadenflihrung ausge-
richtet ist.
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( 3-18. Installieren der Augenschutzabdeckung und des Fingerschutzes )

A

GEFAHR :

Die Augenschutzabdeckung und der Fingerschutz dienen dem Schutz der Augen vor herausgeschleu-
derten Nadelbruchstiicken. Benutzen Sie die Nahmaschine nur, wenn diese Teile installiert sind.

1) Den Fingerschutz @ mit zwei Befestigungsschrau-
ben @ am Schutzplattenhalter @ montieren.
Den Fingerschutz @ hinsichtlich des Schutzplat-
tenhalters @ gleichmaRig montieren.

2) Die Augenschutzabdeckung @ mit zwei Befesti-
gungsschrauben @ und zwei Unterlegscheiben
@ am Schutzplattenhalter @ montieren.

3) Die montierte Augenschutzabdeckung und die
Fingerschutzeinheit @ mit Schrauben @ an der
Stirnplatte @ montieren.

e —— —— ——————— —— — —

( Die Befestigungsschraube @ ist eine M4-In-)
| nensechskantschraube mit einer Lange von |
| ;o 8 mm. Die Befestigungsschraube @ ist eine |
| @ M4-Rundkopfschraube mit einer Ldnge von |
| 6 mm. Die Befestigungsschraube @ ist eine |
| M4-Rundkopfschraube mit einer Lange von |
{ 6 mm. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

)
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( 3-19. Installieren des Stoffabfallbeutels )

1) Die Stoffabfall-Absaugvorrichtung @ und den
Stoffabfallschlauch @ verbinden. Die Teile mit der
Schlauchschelle @ sichern.

Den Aufhangehaken @ an einer leicht zugang-
lichen Stelle auf der Unterseite des Tisches an-
bringen.

Den Stoffabfallbeutel @ an den Aufhdngehaken
© hangen.

Den ReiBverschluss des Stoffabfallbeutels @
6ffnen, um die Stoffabfall-Absaugvorrichtung @
hineinzulegen.

Die Stoffabfall-Absaugvorrichtung @ in den obe-
ren Teil des Stoffabfallbeutels @ legen, und den
ReilRverschluss schliellen.

Die Lange des Stoffabfallschlauchs @ durch Ab-
schneiden am Punkt unmittelbar unter dem Tisch
einstellen.

— — — — — — — — — — — — — — —

Falls der Stoffabfallschlauch @ zu lang ist, |
kann er sich mit Stoffabfallen zusetzen, dal
Stoffabfille den Luftstrom von der Stoffab- |

Vorsicht .
@ kénnen. |
Leeren Sie unbedingt den Stoffabfallbeutel, |

bevor Stoffabfille im Beutel die Oberseite |
der Stoffabfall-Absaugvorrichtung @ errei- |
chen. ]
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( 3-20. Montieren/Demontieren der Stoffdruickereinheit )

| —~~ Achten Sie beim Bewegen der Transportplatte von Hand oder beim Anbringen/Abnehmen der Mate-)

Vorsicht

| @ rialklammereinheit darauf, dass das Stoffmesser nicht mit der Materialklammerplatte in Beriihrung |

‘ kommt.

1)

EMontageverfahren

Die Stoffdriickereinheit so montieren, dass der
Driickerhebel @ in die U-férmige Aussparung der
Driickerbasis @ passt.

2) Die Lécher der Driickerplatte @ auf die Stoffspreiz-
stifte @ ausrichten.

3) Die Plattenhalteklammer @ zur Sicherung der
Driickerplatte @ drehen.

BDemontageverfahren

1) Die Plattenhalteklammer @ zur Freigabe der Drii-
ckerplatte @ drehen.

2) Die Driickerplatte @ anheben und durch Ziehen

entfernen.

| Die Stoffdriickereinheit lisst sich durch Verschieben der Transportbasis @ zur Stoffschneideposi-\

| /A tion relativ leicht montieren oder demontieren.

| @@ wenn Sie die Transportbasis @ von Hand verschieben, befolgen Sie den oben erwihnten Vorsichts- |

{ hinweis.
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(4. BETRIEBSVORBEREITUNGEN )

( 4-1. Schmierung und Schmiermethode der Maschine )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

* Verwenden Sie JUKI New Defrix Oil No. 2 oder JUKI MACHINE Oil No. 18 als Maschinenol.

(1) Einfiillen von Ol in den Maschinenarm-Oltank

Fillen Sie den Maschinenarm-Oltank @ zu etwa 80
% mit Ol.

Fillen Sie auRerdem Ol nach, falls der Olstand wah-
rend des taglichen Gebrauchs der Nahmaschine unter
den roten Markierungspunkt abgesunken ist.

(2) Einfiillen von Ol in den Maschinenbett-Oltank
[Im Falle des Maschinenkopfes des tischfixierten Typs]

Den Maschinenbett-Oltank @ bis zur MAX-Linie @

—Emﬁ@g T —~_ "\ | mitOifillen.

( o o) / Wenn der Olstand dariiber hinaus wéhrend des tag-
J/ lichen Gebrauchs unter die MIN-Linie ® abfallt, eine

O lf—g—— 9\ ‘ angemessene Olmenge nachfiillen.
9\@/ ‘ Falls Ol iiber die MAX-Linie @ hinaus ein-\
\/;: | oo, gefillt wird, lauft Ol aus der Olbohrung aus, |
o~ | @ wenn der Maschinenkopf bis zum Anschlag |
| geneigt wird. Lassen Sie beim Auffiillen des |
| Oltanks Vorsicht walten. )

[Im Falle des Maschinenkopfes des halbversenkten Typs]

Die Nahmaschine zur 2. Stufe des Gelenkstoppers
anheben.

Fillen Sie Ol in den Maschinenbett-Oltank @ ein, bis
der Olspiegel die Unterseite der MAX-Linie @ erreicht.
Wenn der Olstand dariiber hinaus wéhrend des tag-
lichen Gebrauchs unter die MIN-Linie @& abfillt, eine
angemessene Olmenge nachfiillen.

( Beachten Sie, dass Ol beim Kippen des)
RN ue

| fYordicity Maschinenkopfes aus der Oléffnung aus- |

| lauft, falls der Olspiegel die Unterseite der |

| MAX-Linie @ iiberschreitet. )
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(3) Schmieren der Greifer- und Spreizerkomponenten

1) Die Stoffdriickerplatten auf der rechten und linken
Seite entfernen.

2) Zwei bis drei Tropfen Ol auf Greiferstange @, Sprei-
zerstange @, rechten Spreizer @), linken Spreizer
O und Spreizerbetatigungsnocken @ geben.

( Schmieren Sie die Teile einmal tiglich. )
| . Falls die Schmierung vernachlassigt wird, |
| &) tritt insbesondere Verschleif von @, @ und |
| O sowie Stichauslassen oder Nadelbruch |
| auf. )

Ol bis zur MAX-Linie in den Greiferhalter-Oltank @
einflllen.

Wenn der Olstand dariiber hinaus wahrend des tag-
lichen Gebrauchs unter die MIN-Linie abfallt, eine
angemessene Olmenge nachfiillen.

o — — — — — — — — — — — — — —

|
| des mit der Einheit gelieferten Olers (klei-l
I nere Ausfiihrung), wobei Sie darauf achten, I
I dass kein Ol um den Tank verschiittet wird.
I fadehy, Um den Oltank verschiittetes Ol kann wih-
|U rend des Betriebs der Maschine durch die

I
Greiferhalterbewegung auf die Bedienungs- :
I

person geschleudert werden. Wischen Sie
verschiittetes Ol auf, um den obigen Vor-l
| gang zu verhindern. ]
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(5) Schmieren der Nadelstange und des Zahnradblock

1) Die Halteschrauben @ ldsen und die Stirnplatte @
abnehmen.

2) Ein paar Tropfen Ol auf Nadelstangenbuchse @,
Nadelstange @ und Filz @ auftragen.

3) Die Befestigungsschraube @ lésen. Die Riickab-
deckung @ abnehmen.

4) Die Halteschrauben @ I6sen und die Oberseiten-
abdeckung @ abnehmen.

— —————————— —— — — —

( o Gehen Sie beim Abnehmen der Abdeckung
| U sorgfiltig vor, da der Luftschlauch mit dem |
{ Kabel verbunden ist. )

5) Ol auf den Zahnradschmierfilz @ im N&hmaschi-
nenarm auftragen.

6) Nach der Schmierung die Stirnplatte @ und die
Oberseitenabdeckung @ wieder anbringen.

[ Tordicht Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht in]
‘ der Maschine eingeklemmt werden. ,
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( 4-2. Anbringen der Nadel )

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Fiihren Sie die Nadel
‘4 bis zum Anschlag ein.

Hohlkehle der Nadel

e

- 37

Die Nadel ist korrekt ausgerichtet, wenn die Hohlkehle
der Nadel auf der entgegengesetzten Seite der Nadel-
fadenfilhrung @ liegt.

1. Verwenden Sie die am besten geeignete )
NadelgroRe fiir die Art und Starke des
Fadens und die Art des zu verwen-
denden Nahguts.

2. Wenn die NadelgroBe geandert wird,
muss der Abstand zwischen Nadel und
Greifer eingestellt werden. (Siehe "10-5.
Spiel zwischen Nadel und Greifer" S.I
84.) ]

)

5
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( 4-3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Einfadeln des Oberfadens (Nadelfaden)
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(2) Einfadeln des Unterfadens (Greiferfaden)

Fiir Modell mit
Nadelfadenklemmeneinheit

o — — — — — — — —

=] N L5
===/,—‘—-v \i ] Greiferfaden
—!j)“ Fa schneider-Halteplatte
- NG J
1. Bevor Sie den Greiferfaden durchziehen, drehen Sie den Greiferhalter um 180°. |

2. Ziehen Sie den Greiferfaden im Falle des Maschinentyps mit Gesamtfadenabschneider durch |
das Stichloch in der Stichplatte, und lassen Sie ihn von der Greiferfadenklemme einklemmen.|
Starten Sie dann den Nahvorgang.

ht Im Falle des Maschinentyps mit Nadelfadenabschneider lassen Sie Greiferfaden und Gimpe von
der Fadenabschneider-Halteplatte einklemmen. Starten Sie dann den Nahvorgang. I
Von der Greiferfadenklemme oder der Fadenabschneider-Halteplatte eingeklemmte Fadenabfille I
sind zu entfernen. Wird Nahen ausgefiihrt, wahrend Fadenabfalle von einer der beiden Klemmen |
eingeklemmt werden, kann der Greiferfaden nicht richtig eingeklemmt werden, so dass es zu |
Stichauslassen am Nahtanfang kommt. )

5
=
Lw
(=]

C



(3) Einfadeln der Gimpe

f Im Falle eines d iinnen

Fadens ist die Gimpe in die
Gimpendriickerplatte einzufiihren.

1) Das Né&hgut einlegen, bis es mit den Stoffanschlagen @ auf der rechten und linken Seite in Beriihrung
kommt.

2) Die Feststellschrauben @ auf der rechten und linken Seite I16sen, und die Nahposition durch Vor- und Zu-
rickschieben der Stoffanschlage einstellen.
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(5. ANORDNUNG DER BEDIENUNGSTASTEN

( 5-1. Aufbau der Bedienungstafel )

9 06 (3] (4]
/ Y Y 4 .-.uxl \
O
O // M MEB Series
- 1 | -
e_
o =¥ [EHHAE
T 0]
g 2 1 f@ —>] @_ I:l‘j ®
O O “@1 < D
o ¥ | O b
. 0 )

[Tabelle der Bedienungstafel-Funktionen]

Nr. Bezeichnung Beschreibung
© | Nahbetriebs-LED ] Diese LED erlischt, wenn sich die Nahmaschine im Dateneinstell-
O zustand befindet, und leuchtet auf, wenn sich die Nahmaschine
im Nahbetriebszustand befindet. Der Status der LED wird mit der
Bereitschaftstaste umgeschaltet.
Bereitschaftstaste O Diese Taste dient zum Umschalten des Status zwischen Einstell-
(READY) O zustand und Nahbetriebszustand.
Ruckstelltaste (RE- // Diese Taste dient zum Aufheben von Fehlern, Zuriicksetzen des
SET) Zahlers oder Aufheben des Einfadelmodus.
O Modustaste (MODE) Diese Taste dient zum Aktivieren des Hilfsfunktionsmodus, in
M dem der Nahmodus, der Betriebsmodus sowie die Musterko-
pier-/-l6schtaste und der Speicherschalter eingestellt werden.
@ | 2-stellige LED I I Diese LED zeigt im Normalzustand die Musternummer und wah-
rend der Dateneinstellung die Datennummer an.
@ | 4-stellige LED Diese LED zeigtim Normalzustand die Schnittlange und wahrend
: der Dateneinstellung den Dateninhalt an. Sie zeigt auch den
Zahlerwert am Zahler und die Fehlernummer usw. an.
® | Minusaste (-) _ Diese Taste dientim Normalzustand zum Verringern der Muster-
nummer und wahrend der Dateneinstellung zum Verringern der
Datennummer.
© | Plustaste (+) + Diese Taste dient im Normalzustand zum Erhéhen der Muster-

nummer und wahrend der Dateneinstellung zum Erhéhen der
Datennummer.
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Nr. Bezeichnung Beschreibung
© | -/ Rickwartstaste — /E Diese Taste dient zum Verringern des Einstellwerts von Daten
(BACKWARD) — oder des Zahlerwerts wahrend der Dateneinstellung. Sie wird
verwendet, um den Vorschub im Pausenzustand um einen Stich
zurlickzubewegen
O | +/Vorwartstaste +/l:+ Diese Taste dient zum Erhdhen des Einstellwerts von Daten
(FORWARD) — oder des Zahlerwerts wahrend der Dateneinstellung. Sie wird
verwendet, um den Vorschub im Pausenzustand um einen Stich
vorzubewegen
® | Fadenspannungs-LED [m @ Diese LED leuchtet auf, wenn die Nadelfadenspannung ange-
zeigt/eingestellt wird.
® | Fadenspannungstaste [O @ Diese Taste dient zum Anzeigen/Einstellen der Nadelfadenspan-
(THREAD TENSION) nung.
® | Zanhler-LED [ va Diese LED leuchtet auf, wenn der Zahler angezeigt/eingestellt
wird.
® | Taste COUNTER ] va Diese Taste dient zum Anzeigen/Einstellen des Zahler-Einstell-
werts.
® | Einfadeltaste EJ Diese Taste versetzt die Maschine in den Einfadelmodus. (Hin-
(THREADING) - weis 1)
® | Messer-Ein/Aus-Taste @ Diese Taste dient zum Umschalten des Betriebsstatus des Stoff-
(KNIFE ON/OFF) messers zwischen aktiviert/deaktiviert.
Die Vorschnittmesser/Nachschnittmesser-LED geht an/aus.
(Hinweis 2)
® | Vorschnittmesser-LED | | Diese LED leuchtet auf, wenn das Stoffmesser als Vorschnitt-
El messer fungiert.
® | Nachschnittmes- L Diese LED leuchtet auf, wenn das Stoffmesser als Nachschnitt-
ser-LED :-l> messer fungiert.
Daten-LED .Ng.\Q Diese LED leuchtet auf, wenn die Daten angezeigt/eingestellt
v werden. (Hinweis 3)
Taste DATA DN;.\Q Diese Taste dient zum Anzeige/Einstellen der Musterdaten.
v (Hinweis 3)
Hinweis 1: Diese Taste wird unmittelbar nach dem Einschalten deaktiviert. Sie wird nach Abschluss der Transport-
platten-Nullpunkt-Wiedergewinnung durch einmaliges Driicken der Bereitschaftstaste aktiviert.
Hinweis 2: Falls die Daten-Nr. 3 der Musterdaten (Vorschnittmesser/Nachschnittmesser) auf "ohne Messer" ein-
gestellt wird, bleibt die Vorschnittmesser/Nachschnittmesser-LED erloschen.
Hinweis 3: Diese Tasten sind nur im Einstellzustand aktiviert, wenn die Nahbetriebs-LED ausgeht.
(Referenz) Die 2-stellige LED und die 4-stellige LED zeigen Daten an, wie unten dargestelit.
Zahlenwerte 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Digitalanzeige ,i,’ ,’ ,_-’ _-,' ",’ i-, ,'-, ',’ ,'_-,’ '_-,’
Zeichen A B C D E F G H I J K L M
Digitalanzeige "."’ "-' ": L-" E ".' ":' ’L'l . L" "-_ ’l- ’i"l
Zeichen N o P Q R S T u VvV | W | X Y VA
Digitalanzeige Ao "." '."l - 5 "- l'_l’ ' "-." "" '-." -.'
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( 5-2. Pausentaste )

Pausentaste

( 5-3. Handschalter )

Diese Taste dient zum Anhalten des Nahmaschinen-
betriebs.

Startschalter lampe

(" 5-4. FuBschalter (optional) )

[Stoffdriickerschalter (rechts) @]
Dieser Schalter dient zum Anheben und Absenken
des Stoffdriickers.

[Startschalter (links) @]
Dieser Schalter dient zum Starten des Nahvorgangs.

— — — — — — — — — — — — — — —

[ // Wenn der Startschalter wirksam ist, innkt]
| die Lampe des Startschalters. ]

‘ fodenty SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor\
‘ Sie die Nahmaschine in Betrieb nehmen. ]

@

[Stoffdriickerschalter @]
Dieses Pedal dient zum Anheben und Absenken des
Stoffdriickers.

[Startschalter @]
Dieses Pedal dient zum Starten des Nahvorgangs.

‘ fodenty SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor\
‘ Sie die Nahmaschine in Betrieb nehmen. j
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(6 GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL )

{ Falls die Ndhmaschine stehen bleibt, wihrend ihre Nadelstange sich in einer anderen Position als]

| der Hochstellung befindet, wenn die Bereitschaftstaste m gedriickt wird, erfolgt der Stopp der |

| Ndhmaschine mit dem Fehler (E030).

I Drehen Sie in diesem Fall das Handrad, um die Nadelstange auf ihre obere Stoppposition zu stellen. Der
& Fehler (E030) wird aufgehoben, sobald die obere Stoppposition erreicht wird. Drucken Sie in diesem

M Zustand die Bereitschaftstaste | erneut, so dass die Nahbetriebs-LED A aufleuchtet.
Dariiber hinaus kehrt die Nadelstange automatisch zur oberen Stoppposition zuriick, wenn Sie die

I

I Bereitschaftstaste ) O |driicken, selbst wenn die Nadelstange nicht auf ihre obere Stoppposition
I gestellt wird, solange die Nadelstange auf einer beliebigen Position zwischen der oberen Stopppo-I
l sition und einem Punkt kurz vor dem unteren Totpunkt steht.

( /A Die Standardmuster der Musternummern 90 bis 99 wurden werksseitig vor dem Versand eingestelit. |
inwies|

l Nehmen Sie fiir die Musterformen auf "15. LISTE DER STANDARDMUSTER" S. 107 Bezug. ]
A 1) Dricken Sie die Minustaste E O oder Plustaste
| LALENCH ’_‘ @, um die Nummer des zu ndhenden Musters

TN 271 M . auszuwabhlen.
o0 |7 MEB Series 2) Driicken Sie die Bereitschaftstaste | 0, so

dass die Nahbetriebs-LED A aufleuchtet, um den
B m m Nahbetrieb zu aktivieren. Gleichzeitig senkt sich
der Nahful3, und der jeweilige Nullpunkt fiir Trans-
portplatte und Nadelstange wird abgerufen.
4.- | »+ ——————————————
0 + /L +/L [ Gty Stoffdriicker und Transportbasis werden]
betatigt. Achten Sie darauf, dass lhre Hande

@/Df@: ] T \-9 oder Finger nicht eingeklemmt werden. _‘,

0o D»@Q 3) Legen Sie das Nahgut unter den Nahful. Driicken Sie den

_EJ @ A NahfuBschalter, um den NahfuR abzusenken. Driicken Sie
=" _den Startschalter, um den Nahvorgang zu starten. __

‘ fodenty SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor\

‘ Sie die Ndhmaschine in Betrieb nehmen. |

[ @;c\m Die tatsachliche Fadenspannung héngt von der Art oder Dicke des verwendeten Fadens ab, selbst]
A ) wenn der Einstellwert gleich ist. Den Fadenspannungswert an den verwendeten Faden anpassen.
l Bei zu hohem Fadenspannungswert kann es zu Stichauslassen kommen.

1) Driicken Sie die Fadenspannungstaste O, 0, so
o Q // M ALK dass die Fadenspannungs-LED D aufleuchtet. Die LED

00— MEB Series zeigt den Einstellwert der Fadenspannung an.

2) Stellen Sie den Wert der Fadenspannung C durch

-4_ c Driicken der Tasten -/BACKWARD 6 und

+/FORWARD @ ein.

b | + —/L +/!_+<_o 3) Der Einstellwert wird gespeichert, wenn Sie die
i = Bereitschaftstaste | QO |© oder den Startschalter
p Kf@\ o Nt zum Starten des Nahvorgangs driicken.
00— O . . B ..
oo N@Q 4) Wird die Fadenspannungstaste O gedriickt,
E/ @ —1- |2 wahrend die Fadenspannungs-LED D leuchtet, wird
= der Bildschirm auf die Normalanzeige zurlickge-
L L L L L L _—_—_—_— schaltet.
‘ Die auf die jeWelIlgen Abschnitte des Nahmu \ 3) Falls die Musternummer geandert oder\
| . Sters anzuwendenden Fadenspannungswerte | ¢ chmtlg die Stromversorgung ausgeschaltet wird, |
I /A konnen getrennt geandert yverden."Naheres | ohne den Vorgang 3) auszufiihren, wird der
| (Exryy diesem Verfahren finden Sie unter "9-1. Bedie- | Einstellwert nicht gespeichert.
‘ nungsverfahren zur Korrektur der Fadenspan- —_—— e — ——— . —— ———— —

nung der einzelnen Abschnitte" S. 73. )



( 6-3. Vorubergehendes Anhalten der Nahmaschine )

ALK
MEB Series

/=

¥

B Anhalten des Nahbetriebs

1) Die Pausentaste @ driicken.

2) Daraufhin bleibt die Nahmaschine stehen, und “Er
10” wird angezeigt.

B Fortsetzen des Nihbetriebs

1) Wahrend "E050" auf dem Bildschirm angezeigt
wird, driicken Sie die Riickstelltaste @ A, um
den Fehler aufzuheben und die Bildschirmanzeige
vor Auftreten des Fehlers wiederherzustellen.

2) Zum Fortsetzen des Nahbetriebs entweder den
Startschalter benutzen, oder die Taste FORWARD

—/'=| @ oder BACK |4/'="| @ driicken, um den
Transportmechanismus stichweise vor oder zurtick
zu bewegen.

Durch Driicken der Taste RESET | 2 | @ wird die
Nahmaschine auf die Nahstartposition zurlickge-

stellt.

[ 1. Bei Betiatigung der Tasten BACK —/!;'\
: @, FORWARD @ oder RESET:
| @ erfolgt kein Fadenabschneiden. |
| 2. Wird die Nahmaschine wéahrend des

| Nahens voriibergehend angehalten undl
| mit der Taste RESET ® zur Startpo-|
| forsicht sition zuriickgestellt, den Nadelfaden he- |
| @ rausziehen, den Faden mit einer Schere |
| oder dergleichen abschneiden, und die |
| Arbeit durchfiihren. Die Arbeit kann dann |
| durchgefiihrt werden, ohne iibermaRigen |
| Druck auf die Nadel oder das Ndhprodukt |
\ auszuiiben. )
‘ fogenty SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor\
{ Sie die Ndhmaschine in Betrieb nehmen. |
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( 6-4. Durchfuhrung einer Nahwiederholung )

N&hen kann ohne die Stofféffnungsfunktion des NahfulRes durchgef'L'lhrT werden.

Falls die Nahbetriebs-LED emgeschaltet]

0" /9 ALK W'°h‘"9 bleibt, driicken Sie die Bereitschaftstaste
O // M MEB Series ‘ I

- 0 um sie auszuschalten. ,

I:I - 1) Dricken Sie die Modustaste @ O, um den

Moduseinstellbildschirm anzuzeigen. Dricken Sie

.|. o
_/L +/L die Taste —/Rl'jckw'érts ﬁ @ oder +/Vorwarts
= = E @, um "oPEn" anzuzeigen.
® | Te

] 2) Drucken Sie die Bereitschaftstaste - O, um

Y 0 g NQQ den Nahmodus-Einstellbildschirm anzuzeigen.
‘E’ @ _I"n -] 3) Stellen Sie den Nahmodus durch Driicken der Taste

. IR . ) . F
<Moduseinstellbildschirm> EZ)'beschrlgbener /Ruckwarts 0 oder +/Vorwarts i o

@ etriebsschritt auf "0", "1" oder "2" ein.
4) Drucken Sie die Bereitschaftstaste O, um
O LK die Einstellung zu beenden. Wenn Sie die Modus-
00— /Al ) -

O 7 MEB Series taste @ @ driicken, werden die eingestellten

Daten verworfen.
I:I - 5) Wahrend "oPEn" auf dem Bildschirm angezeigt
wird, driicken Sie die Modustaste @ @, um auf

+/!_+ <@ die Normalanzeige zurickzuschalten.
Nahmaschinenbetrieb im jeweiligen Nahmodus

. = (1) Normalmodus (der Nadhmodus wird auf "0", d.
©) N2 : h. den Einschaltzustand, eingestellt)

]
!/ @ ID ‘551 NQQ (D Driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um
- [ [=> »

den Nullpunkt der Transportstange/Nadelstange

L
\m abzurufen. Falls der Speicherschalter Nr. 12 "Wahl
der Stoffeinlegeposition" auf "vorn" eingestellt
<Ndhmodus-Einstellbildschirm> wird, bewegt sich die Transportstange zur nahen

Einstellposition (Speicherschalter Nr. 23). Der
Stofféffnungsmechanismus wird geschlossen.

@ Fhren Sie den Nahvorgang mit dem NahfuRschalter und dem Startschalter aus. Wenn das Vorschnittmesser
betéatigt wird, 6ffnet sich der Stofféffnungsmechanismus nach Abschluss der Funktion des Stoffmessers. Im
Falle von Nachschnittmesser/ohne Messer 6ffnet sich der Stofféffnungsmechanismus gleichzeitig mit dem
Nahbetriebsstart. Der Stofféffnungsmechanismus schlief3t sich nach Abschluss des Nahvorgangs.

(2) Nahwiederholungsmodus (bei Einstellung des Nahmodus auf "1")

(D Driicken Sie die Bereitschaftstaste @, um den Nullpunkt der Transportstange/Nadelstange abzuru-
fen. Selbst wenn "Wahl der Stoffeinlegeposition" auf "vorn" eingestellt wird, bleibt die Transportstange am
Nullpunkt der Stoffmesser-Betriebsposition. Der Stofféffnungsmechanismus bleibt offen.

@ Der Stofféffnungsmechanismus bleibt offen, selbst wenn N&hen mit dem N&hfuBschalter und dem Start-
schalter durchgefiihrt wird.

(3) Stoffoffnungsmodus (bei Einstellung des Nahmodus auf "2")

(D Driicken Sie die Bereitschaftstaste @. um den Nullpunkt der Transportstange/Nadelstange abzurufen.
Falls "Wahl der Stoffeinlegeposition" auf "vorn" eingestellt wird, bewegt sich die Transportstange zur nahen
Einstellposition. Der Stofféffnungsmechanismus bleibt offen.

@ Der Stofféffnungsmechanismus bleibt offen, selbst wenn Nahen mit dem NahfuRschalter und dem Start-
schalter durchgefihrt wird.

( 1. Falls das Stoffmesser nicht betatigt wird, sollte der Messerbetrieb durch die Messer-EINIAUS-Taste\
| //* - ® gesperrt werden. Naheres zu diesem Verfahren finden Sie unter "6-7. Voriibergehendes I
| Sperren des Messers" S. 48. |
| 2. Um die Stoffeinlegeposition auf die Vorderseite einzustellen, nehmen Sie auf "9-2. Andern der |
| Stoffeinlegeposition™ S. 76 Bezug. )
| @ SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor Sie die NAhmaschine in Betrieb nehmen. |



( 6-5. Durchfiihren des Einfadelns )

WARNUNG :
A Schalten Sie die Stromversorgung nach der Durchfiihrung der Schritte 1) und 2) aus, und wechseln
Sie Nadel, Faden, Stoffmesser oder Messerhalter aus.

( > Dieser Vorgang kann nicht unmittelbar nach dem Einschalten ausgefiihrt werden. Fiihren Sie den]
| S folgenden Vorgang nach der NuIIpunkt-Wle vinnung der Transportstange/Nadelstange durch |
\ einmaliges Driicken der Bereitschaftstaste 0 aus. )
1) Driicken Sie die Einfadeltaste| ¥ | ®.
T @ Der NahfuR senkt sich.
0> O // M ALIKE ® Falls der Speicherschalter Nr. 12 ,Wahl der
MEB Series Stoffeinlegeposition” auf die Vorderseite gestellt

wird, bewegt sich die Transportplatte nach hinten

(zur Nullpunktposition).

(® Die Nadelstange dreht sich um 180 Grad, um

- + —/g o +/§ das Einfadeln der Nadelstange von der Vorder-
seite des Maschinenkopfes zu erlauben.
d v@l = Va 2) Dricken Sie die Einfadeltaste ® emeut.
- DNQQ Dann kehrt nur die Nadelstange zu ihrem Nullpunkt
O— _54 @ RS 5_4 zurlck.

3) Die in den oben beschriebenen Schritten (D bis
(® angegebenen Teile werden durch Driicken der
Ruickstelltaste m 9 auf ihre Ausgangsstellung

| Es ist ratsam, vor der Montage/Demontage| zu_ruc_kgiste_llt __________ -
| /A der Stoffdriickereinheit den obigen Schritt] | o Stoffdriicker und Transportbasis werden )
' OrSIC

| GEmRY 1) auszufiihren und die Stromversorgung| | @ betétigt. Achten Sie darauf, dass lhre Hande |
| auszuschalten. ) \ oder Finger nicht eingeklemmt werden. )

( 6-6. Verwendung des Zahlers )
? [ 5 Der Zahler wurde werksseitig aquufwarts-]

MY zahlung eingestellt.
"0 [2m]| A g e o _
MEB Series

1) Driicken Sie die Zahlertaste 0, so dass die

- ' Zahler-LED E aufleuchtet. Der Zahlerwert C wird
auf der LED angezeigt.

E —/L +/!_+ 2) Jedes Mal, wenn die Nahmaschine einen Nahzyklus

vollendet, wird der Zahlerwert um 1 erhdht.

e | Ng 3) Der Zahlerwert C kann mit der Taste FORWARD
17 £ D @ oder BACK |+/'='| @ geandert werden.
v @/ - 4) Durch Dricken derTaste@wird der Zahlerwert
auf “0” zuriickgestellt

5) Wenn Sie die Zahlertaste|” &> |@ bei eingeschal-
teter Zahler-LED E driicken, wird die Anzeige der

LED auf die Normalanzeige zuriickgesetzt.
‘ 5 Der Zahler kann auch als Abwartszédhler verwendet werden. Naheres zu diesem Verfahren flnden\
| e Sie unter "9-5. Umschalten des Zahlers (Abwartszahlung)" S. 76. ]



( 6-7. Voruibergehendes Sperren des Messers )

ALK
MEB Series

—/H /e

C

AL

o v:a
Y] ©

0
O '@Q
=~

Ao o —\lt/

fJ.\ ] 1= “

[ *T [

Vorschnittmesser Nachschnittmesser
aktiv aktiv

( 6-8. Andern der Betriebsart )

1) Driicken Sie die Messer-EIN/AUS-Taste

®, so dass die Vorschnittmesser-LED F und die
Nachschnittmesser-LED G erléschen.

2) Driicken Sie die Messer-EIN/AUS-Taste| D |®
m]
erneut, so dass die Vorschnittmesser-LED {1z, F

O
bzw. die Nachschnittmesser-LED 731 G aufleuchtet,
um die Messerfunktion zu aktivieren.

1. Stellen Sie Akt|V|erunngeaktmerung\
von Vorschnittmesser/Nachschnitt- |
messer mithilfe der Daten-Nr. 3 "Vor-l
schnittmesser/Nachschnittmesser” der I
Musterdaten ein.

. Wird die Daten-Nr. 3 "Vorschnittmesser/ I
Nachschnittmesser"” der Musterdaten:
auf "deaktivieren" eingestelit, leuchten |
Vorschnittmesser- und Nachschnittmes- |
ser-LED nicht auf. ]

N

Der Nahbetrieb der Nahmaschine kann durch manuellen Betrieb/Schrittbetrieb ausgefiihrt werden.

o-"O |4 m Pt T

MEB Series
d v@l = v:a

0
N@Q

Y| O e

<Moduseinstellbildschirm> In 2) beschriebener

Betriebsschritt

o0 [21m /en.ll.lKl

MEB Series

I:I-

+/5}—o

o v@l o v:a
Y1 O Fem

<Betriebsmodus-Einstellbildschirm>

0
N@Q

bleibt, driicken Sie die Bereltschaftstaste|

0 - 0 um sie auszuschalten. ,

1) Dricken Sie die Modustaste [m @, um den
Moduseinstellbildschirm anzuzeigen. Driicken Sie
die Taste —/Rickwarts O oder +/Vorwarts
@, um "STEP" anzuzeigen.

2) Driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um
den Betriebsmodus-Einstellbildschirm aufzurufen.

3) Driicken Sie die Taste —/Riickwarts @ O oder
+/Vorwarts @, um den Betriebsmodus auf
"0", "1" oder "2" einzustellen.

4) Driicken Sie die Bereitschaftstaste 0, um
die Einstellung zu beenden. Wenn Sie die Modus-
taste @ @ driicken, werden die eingestellten
Daten verworfen.

5) Driicken Sie die Modustaste @ ©, wenn "STEP"
auf dem Bildschirm angezeigt wird, um zur Normal-
anzeige zuruckzukehren.
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Nédhmaschinenbetrieb im jeweiligen Betriebsmodus

(1) Normalmodus (NORMAL) (bei Einstellung des Betriebsmodus auf "0" und eingeschalteter Strom-
versorgung)
Der Betrieb wird unter dem Normalbetriebsmodus ausgefiihrt, bei dem das Stoffmesser betatigt und eine
Nahsequenz, wie z. B. Nahen und Fadenabschneiden, durch Betatigung des Nahfulischalters und Start-
schalters ausgefihrt wird.

[ fodon |
| @l SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor Sie die NAhmaschine in Betrieb nehmen. |

(2) Manueller Modus (MANUAL) (bei Einstellung des Betriebsmodus auf "1")

Driicken Sie den Nahful3schalter, um den Nahful® abzusenken. Dann wird der nachstehend beschriebene

Vorgang ausgefuhrt.

(@ Falls das Vorschnittmesser gewahlt wurde, wird die Transportplatte durch Driicken des Startschalters
auf ihren Nullpunkt gestellt, wenn sie sich nicht dort befindet.

@ Falls das Vorschnittmesser gewahlt wurde, wird das Stoffmesser durch Driicken des Startschalters
aktiviert.

® Der Stofféffnungsmechanismus wird durch Driicken des Startschalters gedffnet.

@ Die Transportplatte wird durch Driicken des Startschalters auf die Nahstartposition gestellt. Dann ertént
der Summer.

(® Drehen Sie die Riemenscheibe in Pfeilrichtung. Die Transportplatte bewegt sich Stich um Stich in Ver-
bindung mit der Nadelposition. Drehen Sie die Riemenscheibe so lange, bis die Nahendposition erreicht
ist. Dann ertdont der Summer. Es ist auch mdéglich, nur die Transportplatte mithilfe der Taste +/Vorwarts

+/1=*| @ oder —/Riickwérts |—/1<| @ zu bewegen.

[ Wicﬁnig Drehen Sie das Handrad unbedingt in die normale Drehrichtung, da der Transportmechanismus keine]

S

‘ \0 Riickwartsbewegung ausfiihrt, wenn das Handrad in die entgegengesetzte Richtung gedreht wird. ,

(® Die Transportplatte wird auf ihren Nullpunkt gestellt, und der Nadelfaden-Abschneidevorgang wird durch
Driicken des Startschalters ausgefihrt.

@ Wenn das Nachschnittmesser gewahlt wurde, wird das Stoffmesser durch Driicken des Startschalters
aktiviert.

Bei einer Maschine mit allgemeinem Fadenabschneidemechanismus wird der Spulenfaden-Abschnei-
devorgang durch Drucken des Startschalters ausgefihrt.

(® Durch Driicken des Startschalters wird die Nadelstange auf ihren Nullpunkt gestellt, und der Stoffoff-
nungsmechanismus wird geschlossen.

@ Um den Nahvorgang vorzeitig zu beenden, driicken Sie die Riickstelltaste |7/‘ @, so dass die Trans-

portplatte auf die eingestellte Position gestellt wird.

[ locdch \
3 SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor Sie die Nahmaschine in Betrieb nehmen.
[N |

(3) Schrittmodus (STEP) (bei Einstellung des Betriebsmodus auf "2")
Nachdem der Stoffdriickerful® mit dem Stoffdriickerfu3schalter abgesenkt worden ist, werden die folgenden
Vorgange durch das relevante Verfahren ausgefiihrt:
Die gleichen Vorgange wie D bis @ und ® bis (0 werden unter dem in (2) beschriebenen manuellen Modus
ausgefihrt.
Wird im Falle des Vorgangs & der Startschalter gedriickt, fiihrt die Nahmaschine den normalen Nahbetrieb
aus und bleibt am Ende des Nahbetriebs stehen.

[ (lodeh ]
@l SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor Sie die NAhmaschine in Betrieb nehmen. ,
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( 6-9. Andern des Nahmusters )

A
o O [7]m] pmuc
—]57]
o—[—H¥| [/=H+E
@/D@ g
OO D'@Q
ad O] S

[ o Falls die Nahbetriebs-LED elngeschaltet]
| W'ch“'g bleibt, driicken Sie die Bereitschaftstaste |

- 0 um sie auszuschalten. ,

1) Driicken Sie die Taste Minustaste O oder Plus-
taste m @, um die Nummer des zu ndhenden B
Musters auszuwahlen. (Nummern von nicht regis-
trierten Mustern werden nicht angezeigt.)

2) Die Taste READY @ driicken, um die Nah-
betriebs-LED A zum Aufleuchten zu bringen und
den Nahbetrieb zu ermdglichen. Gleichzeitig senkt
sich der Nahful®, und der jeweilige Nullpunkt fiir
Transportplatte und Nadelstange wird abgerufen.

[ —+~ Stoffdriicker und Transportbasis werden ]

Jorsicht
| @ betitigt. Achten Sie darauf, dass Ihre Hinde |
\ oder Finger nicht eingeklemmt werden. |

( 6-10. Uberpriifen der Musterform )

’ ?
o—;’\_O AL .IV-ITE.B-:Kl
= f@\ = Va -
; OO '@Q
¥ O ™

1) Die Taste READY[” O | @ driicken, um die Nah-
betriebs-LED A zum Aufleuchten zu bringen und
den Nahbetrieb zu ermdglichen. Gleichzeitig senkt
sich der Nahful’, und der jeweilige Nullpunkt fur
Transportplatte und Nadelstange wird abgerufen.

2) Dricken Sie den Nahfullschalter, um den Nahful
abzusenken.

3) Wenn Sie die Taste —/Ruckwarts @ oder +/Vorwarts '|'/g+ @ driicken, bewegt sich der Transport
stichweise, bis das Nahende erreicht ist. Wird die Taste gedrlckt gehalten, bewegt sich der Transport kon-

tinuierlich.

4) Nachdem Sie die Musterform Uberprift haben, driicken Sie die Riickstelltaste @, um den Transport

auf die Stoffeinlegeposition zu stellen.

{@ Wird der Startschalter wiahrend der Uberpriifung der Musterform betétigt, wird der Nahvorgang ab\

| der Position der Schalterbetdtigung gestartet. Gehen Sie daher sorgfiltig vor. ]
‘ Vorsicht \
| SchlieBen Sie die Frontabdeckung, bevor Sie die NAhmaschine in Betrieb nehmen ]
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(7. NAHDATEN-EINSTELLVERFAHREN )

{ Falls die Ndhmaschine stehen bleibt, wéhrend ihre Nadelstange sich in einer anderen Position als]

| der Hochstellung befindet, wenn die Bereltschaftstaste m gedriickt wird, erfolgt der Stopp der]|
| Ndhmaschine mit dem Fehler (E030).

rehen Sie in diesem Fall das Handrad, um die Nadelstange auf ihre obere Stoppposition zu stellen. Der

| Drehen Sie in di Fall das Handrad, die Nadel ge auf ihre obere Stopppositi ! DI

// Fehler (E030) wird aufgehoben, sobald die obere Stoppposition erreicht wird. Driicken Sie in diesem

I EIMD) Zustand die Bereitschaftstaste |~ erneut, so dass die Nahbetriebs-LED A- aufleuchtet.

Dariiber hinaus kehrt die Nadelstange automatisch zur oberen Stoppposition zuriick, wenn Sie die

Bereitschaftstaste driicken, selbst wenn die Nadelstange nicht auf ihre obere Stoppposition

I
I
I gestellt wird, solange die Nadelstange auf einer beliebigen Position zwischen der oberen Stopppo-I
l sition und einem Punkt kurz vor dem unteren Totpunkt steht. ]

( Fir die Standard-Nahmuster Nr. 90 bis Nr. 99 konnen Nahgeschwindigkeit und Fadenspannung ge- \
| &% dndert werden. Die Musterform kann jedoch nicht geéndert werden. Um die Musterform zu dndern, |
| (> J miissen Sie das Muster zu einer anderen Musternummer kopieren. |
\

Naheres zu diesem Verfahren finden Sie unter "9-7. Kopieren von Musterdaten" S. 77. ]
- _Fan Ee_NzEb:tr;bs_LED_eere;cl;Itet]
o— O // M .I\I-I::-::ri(esl | v@g bleibt, driicken Sie die Bereitschaftstaste |
- @, um sie auszuschalten. )
B I] I U] I Ao P
1) Dricken Sie die Taste Minustaste E O oder
o> —H+ _/g L +/g Plustaste m @, um die Musternummer B auszu-
> wahlen, deren Nahdaten geandert werden sollen.
@/D@l o B “/H (Nummern, unter denen keine Musterdaten regis-
- _'.;_‘SQ <«<® triert sind, werden nicht angezeigt.)
L/ | ~ .. . . g, .
-E, @ - .,1 2) Dricken Sie die Datentaste . ®, §o dass q|e
Daten-LED H aufleuchtet. Die LED zeigt den Ein-
@ stellwert der Daten an.
3) Driicken Sie die Taste Minustaste E O oder Plus-
A . taste ’_‘ @, um die Datennummer B auszuwahlen,
=
0] '\O // M IN.I:IB.gI"(I delr.en Dateneinstellwert C"ang?ze|gt wer_den soll.
eres 4) Driicken Sie die Taste —/Riickwarts O oder
+/Vorwarts @. um einen neuen Datenein-
B_’- - < c stellwert C einzustellen.
. B . . (8]
+/u 5) Druckgn S|? die Bereltschaftstaste (1) §o
o> — = Z dass die Nahbetriebs-LED A aufleuchtet. Zu die-
b A
/ sem Zeitpunkt werden die Nahdaten gespeichert.
Q/D 7\ U gzs \@ . o . .. . .
©) & H L Gleichzeitig senkt sich der Nahful3, und der jewei-
% O O '“@ lige Nullpunkt fir Transportplatte und Nadelstange
‘E’ @ RS cg wird abgerufen.
( 1. Falls Sie die Musternummer dndern, ohne die Bereitschaftstaste N QO |© im obigen Schritt 5)\
| Torgicht zu driicken, oder die Stromversorgung ausschalten, wird der eingegebene Einstellwert nichtl
I @ gespeichert. I
| 2. Stoffdriicker und Transportbasis werden betéatigt. Achten Sie darauf, dass lhre Hande oderl|
‘_ Finger nicht eingeklemmt werden. _
6) Driicken Sie die Datentaste n ®, wahrend die Daten-LED H leuchtet, um zur Normalanzeige zuriickzukehren
| ) Es ist moglich, eine Anderung der Dateneinstellung im obigen Schritt 4) zu verhindern, indem Spei- |
| cherschalter Nr. 16 "Dateneinstellungssperre" auf "1" eingestellt wird. Naheres zu diesem Verfahren |
| @B finden Sie unter "13. SPEICHERSCHALTER" S. 101. _



* Die Datennummer wird auf der 2-stelligen LED B, und der Einstellwert auf der 4-stelligen LED C angezeigt,

wie das folgende Beispiel zeigt.

@ Der jeweilige Einstellbereich wird im entsprechenden Abschnitt angegeben.
@ Korrigierte Stiche werden durch die Stichform reprasentiert, von der Oberseite des Stoffs aus gesehen.

%

i

Nahtunterseite

Nahtoberseite

( 7-1. Einstellen der Messernummer )

L

—H+

—/H+/ e

\0

a

‘ Nr. axb
Jb 1121%x3,2
2 125x%x38
0 1 bis 6 3 1 29x44
4 |30x46
Zierknopf- Augen- 5 | 32x54
loch knopfloch 6 | 27x51

Die eingestellte Messernummer muss mit der Form
des an der Nahmaschine angebrachten Messers
Ubereinstimmen.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Ruckwarts |—/<| @ oder +Norwarts @ ein.
Eine Nummer von 0 bis 6 kann eingestellt werden

( Die Nummer des standardmaRig einge- ]

| E bauten Stoffmessers ist "3". |
| GEIED

Néheres zu optionalen Messern finden Sie |
\ unter "11-4. Stoffmesser" S. 97. ]

(" 7-2. Einstellen der Schnittlinge

—H+] [ e

\0

Linge

[~ 1. Wird die Schnittiéinge gedndert, andert si
I Wichtig 2.

A

|

| FeispiehSchniifiange — Retriegera

Die Messerschnittlange einstellen.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwérts % O oder +/Vorwérts @ ein.

Die Stoffschnittlange kann in Schritten von 1 mm
innerhalb des Bereichs in der folgenden Tabelle ent-
sprechend dem Nahmaschinentyp eingestellt werden.

. ) . Augenknopf- Steppstich-
S([J‘:ﬁ;‘g:}? Fadeg:gs‘;h”e' loch-Einstellbe- | knopfloch-Ein-
yp yp reich stellbereich
Nadelfadenab- |44 s 38mm | 5 bis 38mm
J-Typ schneidetyp
Allgemeiner Fa- | 441 34mm | 5 bis 34mm
denabschneidetyp
Nadelfadenab- |44 s 38mm | 5 bis 38mm
C-Typ schneidetyp
Allgemeiner Fa- | 451 34mm | 5 bis 34mm
denabschneidetyp

Wird die Schnittlange geandert, andert sich die Stichzahl des Parallelabschnitts automatisch. ]
Fir die Stoffschnittlinge miissen Sie einen Wert einstellen, der durch Hinzufiigen der zu ver-|
langernden Ndhlange zu der Lange des verwendeten Messerschutzes erhalten wird. |
. Wird die Nahlange z.B. durch die Keilriegellange oder die Kompensierung am Nahende verlan-
gert, verringert sich der Einstellbereich der Schnittlange um den entsprechenden Betrag. |
Beispiel) Schnittlange + Keilriegellange = 38 mm (Langfadenabschneiden) ,



( 7-3. Einstellen des Vorschnitt-/Nachschnittmessers )

Deaktivieren Vorschnittmes-

ser ist aktiv

—|+ A /e
o|o o o el
1 B P B P

Nachschnitt-
messer ist aktiv

Es kann eingestellt werden, ob das Vorschnitt- oder
das Nachschnittmesser verwendet werden soll.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Ruckwarts O oder +/Vorwarts ’E‘ @ ein.
Das Messer kann innerhalb des in der nachstehenden
Tabelle angegebenen Bereichs eingestellt werden.

Einstellwert Stoffmesserbetrieb
0 Deaktivieren
1 Vorschnittmesser ist aktiv
2 Nachschnittmesser ist aktiv

( 7-4. Einstellen der Stichzahl des Parallelabschnitts )

_/g-

_+/g<—0

b

\6

Stichzahl

Die Anzahl der Stiche des Parallelabschnitts bis zum
unteren Teil des Augenabschnitts kann eingestellt
werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts @ O oder +/Vorwirts @ ein.
Die Stichzahl kann entsprechend der Schnittlange
unter Verwendung einer der Stichlangen innerhalb des
Bereichs von 0,5 bis 4 mm eingestellt werden.
Beispiel : Falls die Schnittlange 21 mm betragt, kann
eine Stichzahl von 5 bis 39 eingestellt wer-

‘ Vordichty Bei einer geringen Stichzahl wird die Néh-\
{ geschwindigkeit automatisch reduziert. |

( 7-5. Einstellen der Stichzahl des Augenabschnitts )

—H+

_/g—

_+/g<—0

b, S

Stichzahl m \@

Die Anzahl der Stiche des oberen Augenabschnitts
kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts % O oder +/Vorwarts ’E‘ @D ein.

Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches von 3 bis
20 Stichen eingestellt werden.

‘ {ordchty Bei einer geringen Stichzahl wird die Néih-\
{ geschwindigkeit automatisch reduziert. ]
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( 7-6. Einstellen des Schnittabstands )

Abstand

—H¥] e
\0

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt und der
Naht des Parallelabschnitts kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Ruckwarts % O oder +/Vorwarts ’E‘ @ ein.

Der AbstanMn von —1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.

( 7-7. Einstellen des Augenschnittabstands )

-
!

|
+

_/g_

+/5}—o

\G

Abstand

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt und der
Naht des Augenabschnitts kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts % O oder +/Vorwarts @ ein.
Der Abstand kann von —1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.

( 7-8. Korrektur der Messerposition )

_/g-

_+/g<—0

A S

+ \9

Die Diskrepanz zwischen der Messerposition und der
Nahtposition kann korrigiert werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts O oder +/Vorwérts 9 ein.
Die Position kann von — 0,7 bis 0,7 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.

Um die Messerposition in Bezug auf die Naht nach hin-
ten zu verschieben, einen “+”-Wert einstellen, um sie
nach vorn zu verschieben, einen “-"-Wert einstellen.
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( 7-9. Korrektur der Stichzahl am Nahende )

u
I+
+

i

/i

/

Die Stichzahl am Nahende kann bei gleicher Stichtei-
lung erhéht werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts % O oder +/Vorwarts D ein.
Die Stichzahl am Nahtende kann wie unten beschrie-
ben eingestellt werden:

Ohne Riegel ............ —1 to 6 Stiche

Keilriegel.................. —1 to 6 Stiche

Geradriegel.............. —1 to 3 Stiche

Rundriegel............... —1 bis zur Stichzahl des Rund-
riegels auf der rechten Seite am
Nahtanfang

Rundriegel 2............. 0 Stiche

( 7-10. Drehwinkelkompensation

)

i

[ 1]
=] [+
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|
+

/

Der Stichneigungswinkel des Augenabschnitts und des
Parallelabschnitts kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts O oder +/Vorwérts @ cin.
Die Einstellung kann von —14° bis 14° durchgefiihrt
werden.

( 7-11. Drehwinkelkompensation im Parallelabschnitt )

L]

—H+

=/

i

o

Der Stichneigungswinkel des Parallel-und unteren
Augenabschnitts kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts @ O oder +/Vorwarts @ ein.

Wird die Drehwinkelkompensation gemaR der Be-
schreibung in "7-10. Drehwinkelkompensation"
ausgefihrt, dann wird der Drehwinkel im Parallelab-
schnitt eines Knopflochs so angepasst, dass dieser
Einstellwert zu der in 7-10. eingestellten Kompensation
hinzugefligt wird.

Es ist moglich, die Winkelkompensation im Bereich
von "-14" = Drehwinkelkompensation + Drehwinkel-
kompensation im Parallelabschnitt = 14" einzustellen.
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( 7-12. Kompensation des Auges in Querrichtung )

+/5}—o

Die Position des oberen Augenabschnitts kann nach
rechts oder links verschoben werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts % O oder +/\Vorwirts m @ ein.
Die Einstellung kann von —0,6 bis 0,6 mm in Schritten
von 0,1 mm durchgefiihrt werden.

( 7-13. Kompensation des Auges in Langsrichtung )

|
+

—/L

+

\6

Die Form des oberen Augenabschnitts kann in Verti-
kalrichtung gestreckt oder gestaucht werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts @ 0 oder +/Vorwiarts @ cin.
Die Einstellung kann von —0,2 bis 0,6 mm in Schritten
von 0,1 mm durchgefiihrt werden.

( 7-14. Kompensation des Auges im linken Langsrichtung )

=] [/} 0

Die Lange der linken Seite des oberen Augenab-
schnitts kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts @ O oder +/Vorwérts @ cin.
Die Einstellung kann von —0,2 bis 0,6 mm in Schritten
von 0,1 mm durchgefuhrt werden.
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( 7-15. Kompensation des linken Parallelabschnitts eines Knopflochs )

_/g_

i

+E

* é_h ! Lénge

\0

Die Lange des linken Parallelabschnitts bis zum un-
teren Augenabschnitt kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts @ oder +/Vorwaérts @ ein.
Die Einstellung kann von —0,6 bis 0,6 mm in Schritten
von 0,1 mm durchgeflhrt werden.

( 7-16. Kompensation des Schnittraums, links )

—HH e
> Ab_stand

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt und dem
linken Rand des Parallelabschnitts kann korrigiert
werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Ruckwarts O oder +/Vorwérts @ ein.
Die Kompensation wird so ausgefiihrt, dass dieser
Einstellwert zu dem Wert von Daten-Nr. 6 "Schnit-
traum-Einstellung" hinzugefiigt wird.

Im Falle der Einstellung “+” wird der Abstand gréRer
als der auf der rechten Seite, und im Falle von “~” wird
der Abstand kleiner.

Der linke Schnittraum kann in Schritten von 0,1 mm
innerhalb des Bereichs von "-1,2 = Schnittraum +
linker Schnittraum, Kompensation = 1,2 mm" einge-
stellt werden.

( 7-17. Einstellen des Nadelausschlags am rechten unteren Ende des Auges )

—H+] [ e
\6

Die Stichbreite im unteren rechten Augenabschnitt
kann eingestellt werden.

Die Transportbasis wird in Verbindung mit dem Na-
delausschlag betatigt, um die Stichbreite zu andern.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts O oder +/Vorwarts D ein.
Der Ausschlag kann in Schritten von 0,1 mm innerhalb
des Bereichs von 2,5 mm = 1,0 mm eingestellt werden.
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( 7-18. Einstellen des Nadelausschlags am linken unteren Ende des Auges )

i

—/=H

/

Breite,

Die Stichbreite im unteren linken Augenabschnitt kann
eingestellt werden.

Die Transportbasis wird in Verbindung mit dem Na-
delausschlag betatigt, um die Stichbreite zu &ndern.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Riickwarts O oder +Norwarts |+/'=| @ ein.
Der Ausschlag kann in Schritten von 0,1 mm innerhalb
des Bereichs von 2,5 mm £ 1,0 mm eingestellt werden.

( 7-19. Einstellen des Nadelausschlags )

i

—/=H [+

/

-

Breite

Die Nadelausschlagbreite im Parallelabschnitt und
im Kegelabschnitt eines Knopflochs wird eingestellt.
Die Transportbasis wird in Verbindung mit dem Na-
delausschlag betatigt, um die Stichbreite zu andern.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Rickwarts |—/<| @ oder +/Vorwarts [4+/'=*| @ ein.
Der Ausschlag kann in Schritten von 0,1 mm innerhalb
des Bereichs von 2,5 mm = 1,0 mm eingestellt

( Um die Stichbreite fiir normalen Gebrauch]
der Nahmaschine zu andern, stellen Sie die
Nahmaschine gemaR "8-2. Einstellen der
I Stichbreite" S. 66 ein. Um die StichbreiteI
voriibergehend zu dndern, andern Sie den |
\ Einstellwert. ]

RN
Vorsicht

( 7-20. Einstellen des Riegeltyps

[ ]
—/E 4/ |0
\e

|
+

0 2
Typ Ohne Geradrie- Rundrle- Rundne-
Riegel gel gel gel 2
Form
<SS
<SS

S: Nahstartposition

In diesem Verfahrensschritt wird der Riegeltyp ein-
gestellt.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts @ oder +/Vorwarts Qein.
Der Riegeltyp kann innerhalb des Bereichs von 0 bis 4
eingestellt werden, wie in der nachstehenden Tabelle
angegeben.

Einstellwert Riegeltyp
0 Ohne Riegel
1 Kegelriegel
2 Geradriegel
3 Rundriegel
4 Rundriegel 2
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7-21. Einstellen der Keilriegellange )

_+/g<—0

Die Keilriegellange kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Ruckwarts @ O oder +/Vorwarts ’E‘ @ ein.
Die Lange des Kegelriegels kann in Schritten von 1
mm im Bereich von 3 bis 15 mm eingestellt werden.

7-22. Einstellen der Stichzahl des Keilriegels )

—/H 4/

IStichzahl

Die Stichzahl des Keilriegels kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts @ O oder +/Vorwarts @ ein.
Die Stichzahl kann entsprechend der Kegelriegellange
unter Verwendung des Stichlangenbereichs von 0,5
bis 4 mm eingestellt werden.
Beispiel : Wenn die Kegelriegelldange 6 mm betragt,
kann die Stichzahl im Bereich von 2 bis 12
eingestellt werden.

‘ Vorsﬁcht Bei einer geringen Stichzahl wird die Néih-\
‘ geschwindigkeit automatisch reduziert. ]

7-23. Einstellen des Keilriegelversatzes )

—/=}H /5o

\0

Versatzbetrag

Der Versatzbetrag von der Mitte des Keilriegels kann
eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts @ O oder +/Vorwarts ’E‘ @ ein.
Der Versatzbetrag kann von 0,5 mm bis 2,0 mm in
Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.
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( 7-24. Einstellen der Stichzahl im Schragabschnitt des Kegelriegels )

—H+

_/g-

_+/g<—0

\6

I Stichzahl

Die Stichzahl des schragen Keilriegelabschnitts bis
zum Parallelabschnitt kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Riickwirts [—/1<] @ oder +/Vorwarts |1/ | @ ein.
Die Stichzahl kann im Bereich von 2 bis (Stichzahl des
Kegelriegels) eingestellt werden.

( 7-25. Kompensation der Stichzahl im rechten Kegelriegel )

e

i

Stichzahl

Die Stichzahl des rechten Keilriegelabschnitts kann
verringert, und der Uberlappungsbereich kann ver-
kleinert werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Riickwarts |—/1<| @ oder +/Vorwarts @ ecin.
Die Stichzahl kann im Bereich von — (Stichzahl des
Kegelriegels) bis 0 (Null) eingestellt werden.

( 7-26. Einstellen der Geradriegellange )

=+ |t/
—,

In diesem Verfahrensschritt wird die Lange des Ge-
radriegels eingestellt.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Ruickwarts |—/L<| @ oder +/Vorwarts @ ein.

Die Geradriegellange kann in Schritten von 0,1 mm
im Bereich von 2,0 bis 10,0 mm eingestellt werden.

( Die Geradriegelldnge ist so einzustellen,\
| dass Stichplatte und Augendrﬂcker-StUtz-l
| /fadchy platte nicht miteinander in Beriihrung]|
| kommen, im Hinblick auf die Position der |
| Presserplatte, wenn der Stofféffnungsme- |
\ chanismus geodffnet wird. )
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( 7-27. Einstellen der Stichzahl des Geradriegels )

—H+ —/E:\'F/ﬁ‘—o
\0

In diesem Verfahrensschritt wird die Stichzahl des

Geradriegels eingestellt.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Riickwarts @ O oder +/Vorwarts ’E‘ D ein.

Die Stichzahl kann entsprechend der Geradriegellange

unter Verwendung der Stichlange innerhalb des Be-

reichs von 0,5 bis 4 mm eingestellt werden.

Beispiel: Wenn die Geradriegellange 5 mm betragt,
kann die Stichzahl im Bereich von 3 bis 11
eingestellt werden.

( losichty Bei einer geringen Stichzahl wird die Nih- |
{ geschwindigkeit automatisch reduziert. |

( 7-28. Einstellen des Uberlappungsbetrags des Geradriegels )

+

_/g_

i

+/e

R
4

/

Uberlap-
pungsbetrag

In diesem Verfahrensschritt wird der Uberlappungsbe-
trag zwischen dem Geradriegel und dem Parallelab-
schnitt eingestellt.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts O oder +/Vorwirts O ein.

Die Geradriegellange kann in Schritten von 0,1 mmim
Bereich von 0,0 bis 2,0 mm eingestellt werden.

( Die Schnittlinge ist auf einen Wert ein-)
| =, zustellen, der gleich oder gréRer als die|
| { 88 ) Linge ist, die durch Hinzufiigen der Uber-|
| lappungslinge zur Linge des verwendeten |

\ Messerschutzes erhalten wird. ]

( 7-29. Einstellen des Nadelausschlags im Geradriegel )

+

_/g_

i

+/1

/

Nadelaus-
schlag

Die Nadelausschlagbreite des Geradriegels wird
eingestellt.

Andern Sie die Stichbreite durch Betatigen der Trans-
portplatte gemeinsam mit dem Nadelausschlagbetrieb.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwérts % O oder +/Vorwirts @ ein.
Der Nadelausschlag kann in Schritten von 0,1 mm
innerhalb des Bereichs von 2,5 mm % 1,0 mm einge-
stellt werden.
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( 7-30. Einstellen der Stichzahl des Rundriegels )

i+

—/L

+!

/o

U i Stichzah

\0

Die Stichzahl des Rundriegels wird eingestellt.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts @ O oder +/Vorwarts @ cin.
Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches von 4 bis
20 Stichen eingestellt werden.

( Wird der Rundriegel als Riegeltyp gewahlt |
| _z kann die Anzahl der Uberlappungsstiche am |
| A Nahtanfang und Nahtende unter Verwen-|
| dung von Daten-Nr. 9 "Kompensation der |
{ Stichzahl am Nahtende" eingestellt werden. )

| losichty Bei einer geringen Stichzahl wird die Nzh-|
{ geschwindigkeit automatisch reduziert. |

( 7-31. Einstellen der Anzahl der Uberlappungsstiche des Rundriegels 2 )

+

i

—/=H [+
1

/

Stichzahl

In diesem Verfahrensschritt wird die Anzahl der Uber-
lappungsstiche des Rundriegels 2 am Nahtanfang und
Nahtende eingestellt.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts % O oder +/Vorwarts ’E‘ @ cin.

Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches von 1 bis
10 Stichen eingestellt werden.

( 7-32. Einstellen der Nadelausschlagbreite des Rundriegels )

+

_/g—

i

/e

I Nadelaus-
schlag

Die Nadelausschlagbreite des Rundriegels wird ein-
gestellt.

Andern Sie die Stichbreite durch Betatigen der Trans-
portplatte gemeinsam mit dem Nadelausschlagbetrieb.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Rickwarts 0 oder +/Vorwarts @ ein.
Die Nadelausschlagbreite kann im Bereich von 2,5 +
1,0 mm in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.
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7-33. Einstellen der Nadelausschlagbreite im oberen
L Abschnitt des Augenriegels
Die Nadelausschlagbreite im oberen Abschnitt des
Augenriegels wird eingestellt.
Andern Sie die Stichbreite durch Betéatigen der Trans-
— L + —/L +/!_+ <« @ portplatte gemeinsam mit dem Nadelausschlagbetrieb.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
BN Riickwarts @ O oder +/Vorwarts @ ein.
Die Nadelausschlagbreite kann im Bereich von 2,5 +
1,0 mm in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.
( 7-34. Einstellen der reduzierten Nahgeschwindigkeit
L fur Gerad-/Rundriegel
Die reduzierte Nahgeschwindigkeit, die als Sollwert der
Geschwindigkeitsreduzierung verwendet wird, wenn
die Nahgeschwindigkeit fir den Gerad-/Rundriegel
| + —/L +/u— « @ reduziert werden soll, wird eingestellt.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
\0 Riickwarts O oder +/Vorwérts Qein.
Reduzierung kann von —600 bis 0 sti/min in Schritten

von 100 sti/min eingestellt werden.

( 7-35. Einstellen der Nahgeschwindigkeit )

|
+

_/g—

+/e

\0

Die Nahgeschwindigkeit fir den ganzen Nahvorgang
kann eingestellt werden.

Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/
Riickwarts % @ oder +/Vorwarts m Qein.
Die Nahgeschwindigkeit kann von 400 bis 2.500 sti/
min in Schritten von 100 sti/min eingestellt werden.

( 7-36. Einstellen der Geschwindigkeitsreduzierung fiir den Augenabschnitt )

—/b

I+
+!

=

\0

Die Geschwindigkeitsreduzierung zum Nahen des
Augenabschnitts kann eingestellt werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

Riickwarts |—/<| @ oder +/Vorwarts |[4/1=| @ ein.
Reduzierung kann von —600 bis 0 sti/min in Schritten
von 100 sti/min eingestellt werden.
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( 7-37. Einstellen von Soft-Start )

Die Nahgeschwindigkeit am Nahanfang kann begrenzt

werden.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

—H4 —/E | +/E « @ Riickwarts |—/<| @ oder +/Vorwérts @ ein.

— Der Soft-Start kann im Bereich von 0 (Null) bis 6 Um-
\@ drehungen eingestellt werden.
* Zwei Umdrehungen der Innennadel und Auf3enna-
del entsprechen einem Stich.

Die Nahgeschwindigkeit pro Umdrehung kann mit den Speicherschaltern Nr. 02 bis 07 elngestellt\
| ﬁ

werden. Naheres zu diesem Verfahren finden Sie unter "13. SPEICHERSCHALTER" S. 101. |
Die werksseitige Einstellung fiir alle Maschinen ist 600 sti/min. )

( 7-38. Einstellen der Stichzahl fiir die Fadenspannung am Nahtanfang )

Es ist mdglich, die Stichzahl am Nahtanfang bei der
Einstellung der Nadelfadenspannung einzustellen.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

—/g u +/g ~0 Riickwarts |—/L<| @ oder +/Vorwérts @ ein.

\9 Die Stichzahl kann im Bereich von 0 (Null) bis 3 ein-
gestellt werden.

g
l

|
+

( 7-39. Einstellen der Stichzahl fur die Fadenspannung am Nahtende )

Es ist mdglich, die Stichzahl am Nahtende bei der
Einstellung der Nadelfadenspannung einzustellen.
Stellen Sie die Messernummer mithilfe der Taste —/

—H+ —/§—+/g<—0 Rickwarts|— /1< 00der+NorwértsOeinDer

\0 Wert kann auf 0 bis 3 Stiche eingestellt werden.

3
l
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(8. EINSTELLUNG DER EINZELNEN TEILE )

( 8-1. Einstellen des Stoffmesserdrucks )

A

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, halten Sie sich wahrend des Einstellverfahrens
von Greiferfadenmesser und Stoffmesser fern.

o — — — — — — — —

0y

Der Druck des Stoffmessers kann geédndert werden. )
Normalerweise ist das Stoffmesser in der Lage, den Stoff mit dem Standarddruck zu schneiden. |
Fiir manches Nihgut und bestimmte Nihbedingungen kann der Druck jedoch unangemessen |
sein. In diesem Fall kann der Luftdruck auf maximal 0,4 MPa eingestellt werden. Stellen Sie den |
Druck auf einen Wert unterhalb des Maximaldrucks ein. |
Der Luftdruck muss gedndert werden, nachdem die Messerschutz-Oberflache und die Passflache |
der Messerklingen korrekt eingestellt und sorgfiltig tiberpriift worden sind. |
Der Druckwert sollte alimahlich vom niedrigeren Wert aus erh6ht werden, wahrend gepriift wird, |
ob das Messer den Stoff bei jedem Druckwert schneidet. )

MEinstellen des Messerdrucks
Der Luftdruck des Stoffmessers wird mit dem Regler
justiert, um den Stoffmesserdruck einzustellen.
Der Standard-Luftdruck wurde werksseitig auf 0,35
MPa eingestellt.

Stellen Sie den Messerdruck so niedrig\
wie maoglich ein, um die Haltbarkeit derl
Messerklingen und des Messerschutzes |

~7  aufrechtzuerhalten.
@ UbermiBig hoher Druck kann Ausbrechen:
oder Einkerben der MesserklingenkanteI
I

verursachen.
Stellen Sie den Druck auf einen Wert unter-l
halb des Maximaldrucks (0,4 MPa) ein. ]
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(' 8-2. Einstellen der Stichbreite )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Nadelausschlag-Einstellabdeckung @ offnen.
2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf ihre

|
i ! . Tiefstellung abzusenken.
9\* Ausrichten | 3y Dje Gelenkachse @ der Schwingstange B Isen.
= / » Durch Verschieben der Schwingstange B in Rich-
H /‘ —~ —

tung A wird die Stichbreite vergréRert.
* Durch Verschieben der Schwingstange B in Rich-

o Stangenmitte /I tung B wird die Stichbreite verkleinert.
4) Nach der Festlegung der Stichbreite die Gelen-
kachse @ der Schwingstange B festziehen, und

die Nadelausschlag-Einstellabdeckung schlieRen.
‘T. 5) Nachdem die Stichbreite in den oben beschrie-
iefstellung

benen Schritten eingestellt worden ist, missen
die entsprechenden Punkte "10-2. Synchroni-
sierung von Nadel und Greifer" S. 79, "10-5.

Standard-Stichbreite (mm) Spiel zwischen Nadel und Greifer" S. 84, und
. Ausschlag- "10-7. Abstand zwischen Spreizer und Greifer
g Petrag klein und Offnungszeitpunkt des Spreizers" S. 85
2 % Uberprift werden.
25 [~ Der eingravierte Markierungspunkt ist der|
3 o Standard. Priifen Sie den Betrag, indem Sie |
| 35 | @ Nadeleinstiche in ein Blatt Papier oder der- |
—1— | gleichen machen, um eine genaue Messung |
Stichbreite 2,0 bis 4,0 mm 4 L { durchzufihren. )
| A Ausschlag- - T = = ="=-"=—-"== -

betrag groR
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( 8-3. Einstellen des Stoffdriickers )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

H Einstellen der Hohe des Stoffdriickers
1) Die Stoffdriickerplatten-Hilfsabdeckung @ entfer-

nen.
2) Die Schraube @ l6sen, und die Hohe des Stoffdrii-

ckers einstellen.

Die Standard-Stoffdriickerfulhéhe A betragt 13
mm.
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( 8-4. Einstellen des Stoffdriicker-Offnungsbetrags )

B Uberpriifen des Stofféffnungsbetrags
1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Driicken

Sie die Bereitschaftstaste , so dass die
Néhbetriebs-LED aufleuchtet.

2) Driicken Sie die Messer-EIN/AUS-Taste ,
um die LED auszuschalten und das Stoffmesser
zu deaktivieren.

3) Dricken Sie den Stoffdrickerfu3schalter, und

driicken Sie die +/Vorwartstaste 'l-/g+ . Daraufhin
offnet sich der Stoffoffner, und die Transportplatte
bewegt sich zur Nahstartposition, wo sie stehen

bleibt.
‘ ﬁ Der Standard-Einstellwert fiir das C')ffnen\
‘ WD des Stoffffners betragt "A = 2,3 mm". ,

4) Driicken Sie die Rickstelltaste . Dann hebt
sich der Stoffdrickerfuf, und der Stoffoffner
schlielt sich, um zu seinem Ausgangspunkt zu-
ruckzukehren.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. Der Standard-Einstellwert des Stoffoffnungs-|
betrags bei geschlossenem Stoffoffner
betragt "B = 3 mm". DemgemaR wird der

» Standard-Stoffoffnungsbetrag durch dieI

) folgende Formel erhalten: B - A= 0,7 mm |
it 2. Besonders wenn das Vorschnittmesser
zum Nadhen verwendet wird, sollte der

Stofféffnungsbetrag entsprechend dem |

zu ndhenden Stoff eingestellt werden. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

B Einstellverfahren

[Einstellung von MaR A]
Fiihren Sie einen Schraubendreher von @ ein, um die Schraube zu I6sen. Das MaR A kann eingestellt wer-
den, indem der Schraubendreher in Offnung @ eingefiihrt und die Schraube am Ende der Offnung gedreht
wird. Durch Drehen des Schraubendrehers im Uhrzeigersinn wird das Maf A vergréRert, wahrend es durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verkleinert wird.

[Einstellung von MaR B]
Fiihren Sie einen Schraubendreher von @ ein, um die Schraube zu I6sen. Das MaR B kann eingestellt wer-
den, indem der Schraubendreher in Offnung @ eingefiihrt und die Schraube am Ende der Offnung gedreht
wird. Durch Drehen des Schraubendrehers im Uhrzeigersinn wird das Maf3 B verkleinert, wahrend es durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn vergréRert wird.

WARNUNG :

Die Uberpriifung des Stoffspreizbetrags kann durch tatsachliches Schneiden des Stoffs in der manuellen Be-
triebsart durchgefiihrt werden. Dabei wird jedoch das Stoffmesser ausgelost. Gehen Sie daher sorgféltig vor.

e ————————————————————————————— — — — —

( 1. Stellen Sie in den folgenden Fillen den Einstellwert A des Stofféffnungsbetrags bei offenem |
| Stoffoffner auf den Standardwert oder einen kleineren Wert ein. Achten Sie dabei sorgfiltig |
| darauf, dass es zu keiner Beriihrung zwischen den zugehorigen Teilen kommt. |
| * Falls die Geradriegellange auf mehr als 6 mm eingestellt wird.
I * Falls die Stichplatte liber die Standardposition angehoben wird und die Geradriegellange aufl
| Tordicht mehr als 5,5 mm eingestelit wird. |
| @ * Falls die Summe von Stoffschnittraum, Korrekturwert des Schnittraums, links, und Korrektur- |
| wert der Nadelausschlagbreite 1,1 mm liberschreitet. |
* Falls die Stichplatte liber die Standardposition angehoben wird und die Summe von Stoffschnit-
I traum, Korrekturwert des Schnittraums, links, und Korrekturwert der Nadelausschlagbreite
I 0,9 mm liberschreitet.
I 2. Wenn Nahen mit dem Vorschnittmesser durchgefiihrt wird, ist der Standard-Stofféffnungsbetrag I
| eventuell unzureichend. Stellen Sie den Stofféffnungsbetrag entsprechend dem zu nihenden |
| Stoff ein, so dass der Stoff ausreichend weit gedffnet wird. ]



( 8-5. Einstellen des Nadelfaden-Zugbetrags )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

B Einstellen des Nadelfaden-Zugbetrags am
Nahtanfang
Fihren Sie die Einstellung bei zugeflhrter Druckluft
aus.
Losen Sie die Schraube @, und bewegen Sie den
Fadenzugarm @ in Richtung A oder B, um den
Nadelfaden-Zugbetrag einzustellen.

Far den Standard-Einstellwert betréagt das Mal C
18 mm (bzw. 23 mm bei Ausstattung der Nahma-
schine mit der Nadelfadenklemmeneinheit).

( 8-6. Einstellen der Fadengeberfiihrung )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Die Schraube @ lésen. Die an der Fadenhebel-Fa-
denfiihrungs-Montageplatte @ angebrachte Fadenhe-
bel-Fadenfiihrung @ nach oben oder unten verschie-
ben, um ihre Montageposition einzustellen.

Fur die Standard-Einstellung betragt das Maf3 A 15,5
mm.
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( 8-7. Einstellen des Gimpen-Restbetrags )

WARNUNG :

é 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, halten Sie sich wahrend des Einstellverfahrens
von Greiferfadenmesser und Stoffmesser fern.

7’

1) Die Feststellschraube @ l6sen. Die Gimpenfadenfiihrung @ hin und her bewegen, um den Restbetrag A
der Gimpe am Nahtende einzustellen.

2) Stellen Sie den Restbetrag der Gimpe ein, wahrend Sie den Rest des Nahguts tatsachlich ndhen, um das
Einstellungsergebnis zu prifen.

‘ S Es kommt vor, dass der Gimpen-Restbetrag ungleichmaRig ist, wenn Nahgarn oder dergleichen als\
l (i Gimpe verwendet wird. In diesem Fall ist die Gimpe mit der Andriickplatte @ festzuklemmen. ,

( 8-8. Einstellen der Gimpenfadenspannung )

Losen Sie die Mutter @, und fiihren Sie die Einstellung
_J/ aus. Der Standard-Einstellwert ist 11,5 mm.

5_ o Wird die Doppelmutter @ angezogen, wird die Gim-
penfadenspannung hoher, und die Lange des verblei-
benden Gimpenfadens beim Greiferfadenabschneiden

wird kirzer.
il [~ 1. Fir leichten oder elastischen Stoff )
> T I die Gimpenspannung unter die Stan- |

| dard-Einstellung absenken. |
fogenty 2. Wenn die Gimpenfadenspannung

I tiberméRig niedrig oder hoch ist, be- I

| steht die Gefahr, dass die Lange der I

| verbleibenden Gimpe instabil wird. Der |

\ Standard-Einstellwert ist 11,5 mm. )
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( 8-9. Nadelfadenklemmeneinheit (optional) )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Wenn sich die Klemme der Nadelfadenklemmeneinheit
in der Tiefstellung befindet, betragt die Standardhéhe
A der Unterseite der Klemme Uber der Oberflache der
Driickerstiitzplatte @ 6 mm.

Wenn schwerer Stoff oder dergleichen verwendet wird,
kann die Klemme mit dem Stoff in Berlihrung kommen.
Losen Sie in diesem Fall die Schraube @, und stellen
Sie den Abstand zwischen der Unterseite der Klemme
in ihrer Tiefstellung und dem Stoff auf 2 bis 3 mm ein.
Bei Ausstattung der Nahmaschine mit der Nadelfa-

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Wenn Sie die Hohe eingestellt haben, ver-\
| fordeh, gewissern Sie sich, dass der Abstand DI
| @ zwischen dem oberen Ende der Klemme und |
I
(

der Schraube der Nadelstangen-Fadenfiih- |
rung 1,5 bis 2 mm betragt. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

denklemmeneinheit weicht die Position des Nadelfa-
den-Zugarms von seiner Position ohne die Einheit ab.
Das in "8-5. Einstellen des Nadelfaden-Zugbetrags"
S. 69 beschriebene Mal} C betragt 23 mm.

(Das Standardmal} C betragt 18 mm fir Nahmaschinen
ohne Nadelfadenklemmeneinheit.)

Die Lange des in der Nadel verbleibenden Nadelfadens
kann an der Bedienungstafel eingestellt werden.

Sie wird durch Einstellen der Nadelfadenspannung
eingestellt.

Rufen Sie Kompensationsposition Nr. 54 gemaf "9-1.
Bedienungsverfahren zur Korrektur der Faden-
spannung der einzelnen Abschnitte"” S. 73 fir
das Einstellverfahren auf die Anzeige.

Wenn der Einstellwert (Anfangswert: 0) zu einem

positiven Wert erhéht wird, wird der Restfaden umso
kirzer, je weiter die Zahl erhéht wird.

Wird der Einstellwert dagegen auf einen negativen
Wert verringert, so wird die Lange des in der Nadel
verbleibenden Fadens vergréRert.

Die Einstellung kann auf Musterbasis getrennt vorge-
nommen werden.

Der Fadenspannungsregler fur die Nadelfadenklem-
meneinheit hat die Aufgabe, eine Lockerung des
Fadens am Nahtende zu verhindern.

Drehen Sie den Spannungsregler, um den Abstand B
auf 15 bis 16 mm einzustellen.
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( 8-10. Einstellen der Helligkeit der Handlampe )

A\

o - O |7|M]| T
o——r+| |—/<EH+/E o
D@ Dv&. -
Y| O H.my i
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Die Helligkeit der Handlampe kann an der Bedie-
nungstafel eingestellt werden.
1) Wahlen Sie den Speicherschalter-Betriebsmodus.

Angaben zur Benutzung des Speicherschalter-Be-
triebsmodus finden Sie unter "13. SPEICHER-
SCHALTER" S. 101.

2) Driicken Sie die Taste ’:‘ O oder|+ | @, um den

Speicherschalter Nr. 30 anzuzeigen.

3) Driicken Sie die Taste —/Riickwarts |—/L<| @ oder

+/\orwarts @ @, um den Einstellwert zu &n-
dern.

Die Helligkeit kann auf eine von 20 Stufen von
0 (vollig erloschen) bis 100 (maximal) eingestellt
werden. Die Helligkeit wurde werksseitig vor dem
Versand auf 100 (maximal) eingestellt.

Nachdem Sie die Helligkeit auf einen angemes-
senen Wert eingestellt haben, driicken Sie die
Bereitschaftstaste . um die Einstellung
zu bestatigen. Beenden Sie dann den Speicher-
schalter-Betriebsmodus.



(9. VERWENDUNG DER VERSCHIEDENEN FUNKTIONEN )
=

[ 9-1. Bedienungsverfahren zur Korrektur der Fadenspannung J

Naheres zur Einstellung der unten beschriebenen Speicherschalter finden Sie unter "13. SPEI-\
CHERSCHALTER" S. 101. ]

der einzelnen Abschnitte

Die individuelle Fadenspannung der einzelnen Abschnitte der Nahform kann geandert werden.
Die auf die einzelnen Abschnitte eines Knopflochs angewandte Fadenspannung ist der Wert, der erhalten wird,
indem die jeweiligen Kompensationswerte zu dem Nadelfadenspannungs-Einstellwert (Nr. 40) hinzugefligt wird.

1) Driicken Sie die Fadenspannungstaste |~ g 0, s0
dass die Fadenspannungs-LED D aufleuchtet. Die
LED zeigt den Fadenspannungs-Einstellwert an.

2) Dricken Sie die Minustaste ‘:| O oder Plustaste

@, um die Kompensationspositionsnummer

der jeweiligen Spannung auszuwahlen. (Naheres

zu den Kompensationspositionsnummern finden

Sie in Anhang 1 und 2.)

Nach der Auswahl der Kompensationspositionsnum-

mer B driicken Sie die Taste —/Riickwarts|—/1<| @

oder +/\orwarts |4/1=*| @, um einen Fadenspan-
nungs-Kompensationswert C einzugeben.

m] O ALK
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4) Der eingegebene Kompensationswert wird gespeichert, wenn Sie die Bereitschaftstaste|” () |@ oder den
Startschalter zum Starten des Nahvorgangs drucken.
5) Wird die Fadenspannungstaste @ gedriickt, wahrend die Fadenspannungs-LED D leuchtet, wird

der Bildschirm auf die Normalanzeige zuriickgeschaltet.

‘ Wenn Sie die Musternummer dndern oder die Stromversorgung ausschalten, ohne den in 4) be \
l schriebenen Vorgang auszufiihren, wird der Einstellwert nicht gespeichert
| Fir die Korrekturpositionsnummer nehmen Sie die Tabellen 1 und 2 und die Abbildungen 1 und 3 |
[ D zu Hilfe.
[Einstellung der Nadelfadenspannung ] Tabelle 1
Korrekturposi- . .
tionsnummer Einstellpunkt Beschreibung
40 Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert
41 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Paral- | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im
lelabschnitt rechten Parallelabschnitt
42 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Paral- | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im
lelabschnitt linken Parallelabschnitt
43 Korrektur der Nadelfadenspannung im oberen Augen- | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen
abschnitt Augenabschnitt
44 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im
Augenabschnitt rechten unteren Augenabschnitt
45 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im
Augenabschnitt linken unteren Augenabschnitt
46 Kompensation der Nadelfadenspannung am rechten | Siehe Tabelle 2 "Beziehung der Nadelfaden-
Riegel spannung zum jeweiligen Riegeltyp"
47 Kompensation der Nadelfadenspannung am linken | Siehe Tabelle 2 "Beziehung der Nadelfaden-
Riegel spannung zum jeweiligen Riegeltyp"
48 Kompensation der Nadelfadenspannung am rechten | Siehe Tabelle 2 "Beziehung der Nadelfaden-
Riegel 2 spannung zum jeweiligen Riegeltyp"
49 Kompensation der Nadelfadenspannung am linken | Siehe Tabelle 2 "Beziehung der Nadelfaden-
Riegel 2 spannung zum jeweiligen Riegeltyp"
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Korrekturposi-
tionsnummer

Einstellpunkt

Beschreibung

Korrekturwert der Nadelfadenspannung am

50 Korrektur der Nadelfadenspannung am Néhanfang Nihanfang
51 Korrektur der Nadelfadenspannung am Nahende ﬁgg:ﬁggwert der Nadelfadenspannung am
52 Korrektur der Nadelfadenspannung beim Fadenab- | Korrekturwert der Nadelfadenspannung beim
schneiden Fadenabschneiden der Nahmaschine 1
53 Korrektur der Nadelfadenspannung im Stoppzustand | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im
Stoppzustand der Ndhmaschine 2
54 (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option | Kompensationswert der Nadelfadenspan-

gewahlt wird)

Kompensation der Nadelfadenspannung fiir das He-
rausziehen des von der Nadelfadenklemmeneinheit
eingeklemmten Nadelfadens

nung fur das Herausziehen des Nadelfadens,
nachdem die Nadelfadenklemmeneinheit den
Nadelfaden eingeklemmt hat 3

*1: Korrekturwert flir Speicherschalter Nr. 8 (Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden)
(Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)
Kompensationswert fiir Speicherschalter Nr. 33 (Nadelfadenspannung fiir das Abschneiden des eingeklemmten
Nadelfadens)
*2: Korrekturwert fur Speicherschalter Nr. 10 (Nadelfadenspannung im Stoppzustand)
*3: Kompensationswert flir Speicherschalter Nr. 34 (Nadelfadenspannung fiir das Herausziehen des eingeklemmten
Nadelfadens)
[Beziehung der Nadelfadenspannung zum jeweiligen Riegeltyp] Tabelle 2
Riegeltyp . . . .
Kompensationsposition Kegelriegel Geradriegel Rundriegel | Rundriegel 2
46 Kompensation der Nadellfaden- Rechte Sei.te des Par- Gesamt Am Nahtan- | Uberlappungsabschnitt
spannung am rechten Riegel allelabschnitts fang am Nahtanfang
47 | Kompensation der Nadelfaden- | Linke Seite des Paral- | _ Am Nahten- | ~ .t
spannung am linken Riegel lelabschnitts de
4g | Kompensation der Nadelfaden- | Rechte Seite des line- | Parallelabschnitt | _ )
spannung am rechten Riegel 2 | aren Schragabschnitts | / Geradriegel
49 | Kompensation der Nadelfaden- | Linke Seite des line- | _ ) }
spannung am linken Riegel 2 aren Schragabschnitts

[Korrekturposition des Keilriegels]

1. Die tatsachliche Fadenspannung hdngt von der Art und Dicke des verwendeten Fadens ab, \
selbst wenn der Einstellwert der Fadenspannung gleich ist. Besonders bei Faden mit schlech- I
ten Gleiteigenschaften wird die Fadenspannung héher, und die Schleife wird selbst bei einem

ht niedrigen Einstellwert von 60 bis 70 kleiner. Infolgedessen kann es zu Stichauslassen kommen.
Bei Verwendung mehrerer Faden ist es empfehlenswert, ein Nahmuster zu erstellen, in das |
fur die jeweiligen Faden geeignete Fadenspannungswerte eingegeben werden.

2. Wenn die Nadelfadenspannung (Nr. 52) am Nahende auf einen hohen Wert eingestellt wird, I
kann Stichauslassen am Ndhende oder fehlerhafte Nadelfadenaufnahme auftreten.

—

Abb. 1

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung

im oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspan-
nung im linken Parallelabschnitt

M\

P T B T N N S

T+

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung

im rechten unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung

im rechten Parallelabschnitt

Daten-Nr. 49 Korrektur der Nadelfadenspan-
nung im linken Keilriegel 2

T

T

IR

Daten-Nr. 47 Korrektur der Nadelfaden-

spannung im linken Keilriegel

AR

Daten-Nr. 48 Korrektur der Nadelfadenspannung

im Geradriegel

Daten-Nr. 46 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel
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[Korrekturposition des Keilriegels]

Abb. 2

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung
im oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt

LI

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspan-
nung im linken Parallelabschnitt

SR E

SEAESEEENEmEEN!

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Parallelabschnitt

Daten-Nr. 48 Korrektur der Nadelfadenspannung

im rechten Keilriegel 2 /

(Ein Stich vom Parallelabschnitt zum

/

Daten-Nr. 46 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel

Linearriegelabschnitt)

[Korrekturposition des Rundriegels]

Abb. 3

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung
im oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt

14

+

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspan-
nung im linken Parallelabschnitt

AT
I

BEmEESEERNEEN

4

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Parallelabschnitt

Daten-Nr. 47 Korrektur der Nadelfaden-
spannung im linken Keilriegel

Daten-Nr. 46 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel

[Korrekturposition des Rundriegels]

Abb. 4

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfaden-
spannung im linken unteren
Augenabschnitt

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfaden-
spannung im oberen Augen-
abschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der
Nadelfadenspannung im rechten
unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfaden-

3

+

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfa-
denspannung im linken
Parallelabschnitt

T

.
EEESENERANEA!

AT
I

4

Daten-Nr. 47 Korrektur der Nadelfa-

Daten-Nr. 46 Korrektur der
Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel

spannung im rechten Paralle-

labschnitt

denspannung im linken
Keilriegel

&
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( 9-2. Andern der Stoffeinlegeposition )

Die Einlegeposition des Stoffs kann im Falle von Nachschnittmesser/ohne Messer auf die Vorderseite oder die
Nahstartposition gedndert werden.
(1) Einstellen der Stoffeinlegeposition auf die Vorderseite fir jede Art von Messereinstellung, d. h. Vorschnitt-
messer/Nachschnittmesser/ohne Messer
1) Speicherschalter Nr. 12 auf “1” einstellen.
2) Der Verschiebungsbetrag zur Vorderseite wird durch Speicherschalter Nr. 23 eingestellt. (Die Standard-Werksvorgabe ist 22 mm.)
(2) Einstellen der Stoffeinlegeposition auf den Nullpunkt im Falle von Vorschnittmesser, und auf die Nahstart-
position im Falle von Nachschnittmesser/ohne Messer
1) Speicherschalter Nr. 12 auf “2” einstellen.
(3) Einstellen der Stoffeinlegeposition auf die Vorderseite im Falle von Vorschnittmesser, und auf die Nah-
startposition im Falle von Nachschnittmesser/ohne Messer
1) Speicherschalter Nr. 12 auf “3” einstellen.
2) Der Verschiebungsbetrag zur Vorderseite wird durch Speicherschalter Nr. 23 eingestellt. (Die Standard-Werksvorgabe ist 22 mm.)

( 9-3. Umschalten des Startschaltermodus )

Der Stoffdriicker senkt sich nur bei Betatigung des Startschalters, und der Nahbetrieb erfolgt kontinuierlich.
Speicherschalter Nr. 15 auf “1” einstellen.

[ . Bei Normalgebrauch wird der Stoffdriicker mit dem Stoffdriickerschalter abgesenkt, und der Nih-)\
| ng vorgang wird mit dem Startschalter gestartet. Dabei blinkt jedoch die Stoffdriicker-LED des Hand- |
schalters standig. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 9-4. Umschalten des Stoffdriickerbetriebs )

Es ist mdglich, den Stoffdriicker nach Abschluss des Nahvorgangs im abgesenkten Zustand zur Einlegeposition
zurlckzufuhren. (Bei der Standard-Werkseinstellung kehrt der Stoffdriicker nach Abschluss des Nahvorgangs
im angehobenen Zustand zur Einlegeposition zurtck.)
1) Stellen Sie den Speicherschalter Nr. 20 auf "1" oder "2" ein.
@ Der NahfuR wird angehoben, nachdem die Transportplatte zur Stoffeinlegeposition zuriickkehrt, wenn
Speicherschalter Nr. 20 auf "1" eingestellt wird.
@ Der Nahful wird mit dem NahfuRschalter angehoben, nachdem die Transportplatte zur Stoffeinlegepo-
sition zuriickkehrt, wenn Speicherschalter Nr. 20 auf "2" eingestellt wird. y
2) Der Nahful bleibt auch abgesenkt, wenn die Transportplatte mit der Taste RESET |Z‘ zur Stoffeinlegepo-
sition zurtickgefihrt wird. In diesem Fall wird der Nahvorgang mit dem Zwischenstoppschalter angehalten,
bevor das Nahtende erreicht ist.

( 9-5. Umschalten des Zahlers (Abwartszahlung) )

Nach der Einstellung des Zahlerwertes erfolgt Abwartszahlung. Es ist mdglich, den Start beim Zahlerwert “0” zu sperren.
Bl Umschaltung auf Abwartszahler

1) Den Speicherschalter Nr. 13 auf “2” einstellen.
2) Wenn der Zahlerwert "0 (Null)" erreicht, blinkt die Anzeige, und Nahfulschalter und Startschalter werden
deaktiviert.

3) Durch Dricken der Taste RESET wird der Zahlerwert auf den Ausgangswert zuriickgestellt. (Stan-
dard-Werksvorgabe: Ausgangswert = 100)
Um bei Zahlerstand “0” einen Start durchfiihren zu kénnen, muss der Speicherschalter Nr. 14 auf "0" ein-
gestellt werden.

M Einstellung des Abwartszihler-Ausgangswertes
Bei Verwendung des Abwartszahlers ist es notwendig, zum Starten der Abwartszahlung den Ausgangswert einzustellen.
1) Die Taste COUNTER | ¥* |driicken, um den Zahler anzuzeigen.
2) Die Taste RESET /L dricken, um den Zahlerwert auf den Ausgangswert zurtickzustellen.
Die Standard-Werksvorgabe fir den Ausgangswert ist 100.
3) Stellen Sie den Zahlerwert mithilfe der Taste —/Riickwarts |—/L<| oder +/Vorwarts + /1= ein.

( 9-6. Umschalten auf den Stoppmodus vor dem Stoffschnitt )

Beim Musternahen mit Nachschnittmesserdaten kann der Nahbetrieb vor der Ausfiihrung des Stoffschnitts
vorubergehend angehalten werden.

Den Speicherschalter Nr. 21 auf “1” einstellen. Die Nahmaschine halt nach dem Nahen voriibergehend an, und
der Stoffschnitt wird durch erneutes Driicken des Startschalters ausgefiihrt. Durch Driicken der Taste RESET

/L ist es auch méglich, die Nahmaschine ohne Durchflihrung des Stoffschnitts auf die Stoffeinlegeposition
zurlckzustellen.
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( 9-7. Kopieren von Musterdaten

)

In diesem Verfahrensschritt werden die Musterdaten kopiert.

o0 |7 M/":n:::;z:
% | Fe }a
Y| O e

In 2) beschriebener
Betriebsschritt

@ Falls die Zielmusterdaten nicht registriert sind

o-TO |7 m} s
B—> <—C
- [ 1
0—>— — -4/ e
D@ Dv&. -

; o0 '@Q
¥ O ™

@ Falls die Zielmusterdaten registriert sind

i O // MEB Series

® Zum Zeitpunkt der Uberschreibungsbestitigung

9\

o> O |7

M ALIKI

M ALIKI

MEB Series
[ ]
¥ AR
m| @ O va

0
N@Q

¥ @® -I;.\?D.y

bleibt, driicken Sie die Bereltschaftstaste|

0 - 0 um sie auszuschalten. ,

1) Driicken Sie die Modustaste @ ©, um den Mo-
duseinstellbildschirm anzuzeigen.
Driicken Sie die Taste —/Riickwérts % O oder
+/\orwarts @, um "CoPy" anzuzeigen.

2) Driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um
den Musterdaten-Kopierbildschirm anzuzeigen.

3) Dricken Sie die Minustaste E O oder Plustaste

@, um die zu kopierende Quellenmusternum-
mer auszuwahlen, die auf der 2-stelligen LED B
angezeigt wird.

(Nummern, fir die keine Muster registriert sind,
werden nicht angezeigt.)

4) Driicken Sie die Taste —/Riickwarts ﬂ O oder

+/\Vorwarts “ 0 um die Nummer des zu ko-
pierenden Quellenmusters auszuwahlen, die auf
der 4-stelligen LED C angezeigt wird.
Die Anzeige (D erscheint, wenn die Zielmusterdaten
nicht registriert sind, und ® erscheint, wenn sie
registriert sind. Die Musternummer kann auf "1"
bis "89" eingestellt werden.

5) Drucken Sie die Bereitschaftstaste m O, um
die Musterdaten von der Quelle zum Ziel zu kopie-
ren.

Wenn Sie die Modustaste © driicken, wird
das Kopieren der Musterdaten abgebrochen.

6) Wird die Bereitschaftstaste © gedriickt,
wenn die Zielmusternummer vorhanden ist, wird
der Bestatigungsbildschirm 3 angezeigt. Wenn Sie
die Bereitschaftstaste @ driicken, werden
die gegenwartigen Daten Uberschrieben. Wenn
Sie die Riickstelltaste @ driicken, wird der
Uberschreibvorgang abgebrochen.

7) Dricken Sie die Modustaste @ @, wahren
"CoPy" angezeigt wird, um den Bildschirm auf die
Normalanzeige zurlickzuschalten.
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( 9-8. Loschen von Musterdaten

)

In diesem Verfahrensschritt werden die Musterdaten geldscht.

O /9 ALK
0o O // M MEB Series
u o 2.3..
© | % =
O] g y
¥ L O ra™
In 2) beschriebener
@ Betriebsschritt
O /9 ALK
0 O // M MEB Series
—/L +/<—o
u o 2.3..
© | ¥ ok
O] g y
¥ L O ra™

(D Zum Zeitpunkt der Léschungsbestitigung

9\

o> QO

M ALK
MEB Series

I:I-

L4/t

4

d v@l = v:a
; OO D'@Q
W O r P

| . Falls die Nahbetriebs-LED emgeschaltet]
| W'ch“'g blelbt driicken Sie die Bereltschaftstaste|

0 0 um sie auszuschalten. ,

1) Driicken Sie die Modustaste | M | @, um den
Moduseinstellbildschirm anzuzeigen. Dricken Sie
die Taste —/Rlckwarts ﬂ @ oder +/Vorwarts

+/!='| @, um "dEL" anzuzeigen.
2) Driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um

den Musterdaten-Léschbildschirm anzuzeigen.

3) Driicken Sie die Taste —/Riickwirts (6
oder +/Vorwarts @. um die Nummer des
zu léschenden Musters auszuwahlen, die auf der
4-stelligen LED C angezeigt wird. (Nummern, fur
die keine Muster registriert sind, werden nicht an-
gezeigt.)

4) Wenn Sie die Taste READY[” O |@ driicken, wird
der Bestatigungsbildschirm (D angezeigt.

Wenn Sie die Modustaste [m © driicken, wird
das Loéschen der Musterdaten abgebrochen.

5) Wenn Sie die Bereitschaftstaste @ driicken,
werden die Musterdaten geléscht. Wenn Sie die
Rickstelltaste @ driicken, wird die Léschung
der Musterdaten abgebrochen.

6) Driicken Sie die Modustaste ©, wahren "dEL"
angezeigt wird, um den Bildschirm auf die Normal-
anzeige zurlickzuschalten.

( Die Musternummern 90 bis 99 kénnen nlcht\
| ) (iberschrieben werden, weil sie Standard- |
{ muster sind. )

_78_



(10. WARTUNG )

( 10-1. Greiferfadenabschneiden (Gesamtfadenabschneidertyp) )

WARNUNG :
é 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-
messer fern.

Das Greiferfadenmesser bedarf keiner Neueinstellung,

wenn die Nahspezifikationen gedndert werden. Aber die

Hohe der Greiferfadenmesserposition muss eingestellt

werden, falls das Messer den Greiferfaden nach dem

Austausch des Messers nicht erfasst und abschneidet.

1) Zum Einstellen der Messerhéhe die Schraube @
und die Mutter auf der Unterseite der Schraube
I6sen, und die Hohe der Schraube @ und Mutter
entsprechend andern.

* Falls das Messer die Gimpe, aber nicht den Greifer-
faden abschneidet, ist die Messerposition zu hoch.
Schraube @ und Mutter in Richtung A verschieben,
um die Messerhdhe zu verringern.

* Falls das Messer den Greiferfaden, aber nicht
die Gimpe abschneidet, ist die Messerposition

Vergewissern Sie sich bei jeder Anderun
‘ J .. ! . ol zu niedrig. Schraube @ und Mutter in Richtung B
| —~ der Messerhohe, dass das Messer wahrend | . . . N
Vorsicht . .. . . . verschieben, um die Messerhdhe zu erhdhen.
| des Betriebs der Nahmaschine nicht mit]| e
. 2) Nachdem das Messer korrekt positioniert worden

| anderen Komponenten, wie z. B. der Stoff- | ) )

.. . .. ist, das Messer durch Anziehen der Schraube @
| driickerplatte, in Beriihrung kommt. ] ..

— e o — — — — — — — — — — — — und Mutter fixieren.

( 10-2. Synchronisierung von Nadel und Greifer )

GEFAHR:

Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von

Handen, Fingern und Armen zwischen Nahmaschine und unterer Abdeckung zu schitzen, was zu

schweren Verletzungen fithren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.

* Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer ange-

hobenen Position zu sichern.
A * Naheres zu diesem Verfahren finden Sie unter "3-6. Anheben und Absenken der Ndhmaschine" S. 16.

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfa-
denmesser fern.

Um den Greifernocken einzustellen, heben Sie den
Maschinenkopf an.

(Angaben zum Anheben des Maschinenkopfes finden
Sie in "3-6. Anheben und Absenken der Nahma-
schine" S. 16.)

Die Schrauben @ herausdrehen, um die Greifer-
abdeckung @ abzunehmen. Dann die Einstellung
ausflihren.

Nach Abschluss der Arbeit die Greiferabdeckung
wieder anbringen.
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[ \ﬁs:.c\m Um die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer einzustellen, stellen Sie vorher die Nadelaus-\
| U schlagbreite ein, und liberpriifen Sie die Nadelstangenhdhe.

[ Die Begriffe Innennadel und AuBennadel bezeichnen den innersten bzw. duBersten Nadeleinstich\
() der zum Nihen eines Augenknopflochs verwendeten Nadelausschlagbreite.

1) Die zwei Feststellschrauben @ am Greiferantriebs-
1) nocken I6sen. Die Nadelstange auf den unteren
Totpunkt der Innennadel stellen.

Den Greiferantriebsnocken @ von Hand drehen, so
dass die Abflachung des Greiferantriebsnockens
© um 45° zur Horizontalen nach links unten zeigt,
und die Feststellschraube @ des Greiferantriebs-
nockens provisorisch anziehen.

1<

2)

l P Achten Sie beim Drehen des Greiferantriebs-\
icht
| @ nockens @ darauf, dass sich die Greiferan- |
{

W \% @ triebswelle nicht mitdreht. ]

Nadel (innere Tiefstellung) 2) Die Feststellschraube @ der Greiferantriebswellen-

(B] fuhrung I6sen. Die Einstellung durch Verschieben
der Greiferantriebswellenfiihrung @ nach oben
oder unten so ausflihren, dass der Abstand @

o zwischen der Nadel und dem rechten Greifer und
der Abstand @ zwischen der Nadel und dem linken
Greifer in beiden Fallen gleich groR ist, wenn die

Nadel (duBere Tiefstellung) Nadelstange auf den unteren Totpunkt der Auf3en-
nadel bzw. den unteren Totpunkt der Innennadel
gestellt wird. Dann die Feststellschraube @ anzie-
hen.

(ASE)

‘ S Achten Sie darauf, dass die Nadelfaden-\

| @ abschneidefeder @ nicht beschadigt oder|
| verformt wird. )
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3)

Kein Spiel
vorhanden

Riickseite

4)

3 mm

Nadel innen

Nadel auen

) Vorder-
seite
<@ Angedriickt
Stichbreite:
klein
>~ / i/ / TStichbreite:
-7 X gI'OB

3) Den Greiferantriebsnocken @ so einstellen, dass
die Blattspitze des linken Greifers auf die Mitte der
Nadel ausgerichtet ist, wenn sich die Nadelstange
um 3 mm vom unteren Totpunkt der Innennadel
hebt. Dann den Greiferantriebsnocken mit den
zwei Feststellschrauben @ sichern, wéhrend der
Antriebsnocken @ gegen den dahinter liegenden
Teil gedruckt wird.

Falls Stichauslassen auftritt, weil die Fa-\
denschleife durch falsches Erfassen desl
Fadens vom Greifer verbogen wird, wenn |
~=~ die Nadelausschlagbreite 2 mm oder weni-l
@ ger betriagt, den Greiferantriebsnocken inl
Richtung A verschieben, um den Greifer-|
zeitpunkt so zu @ndern, dass die linke Grei- |
ferblattspitze an der Mitte der Nadel steht, |
wenn sich die Nadelstange um 2,7 bis 2,8|
mm vom unteren Totpunkt der Innennadel |

5
0,
(=3

4) Gleichermalien ist die Position der Nadel und der
Blattspitze des Greifers zu liberprifen, wenn sich
die Nadelstange um 3 mm vom unteren Totpunkt
der Auliennadel hebt. Die Blattspitze befindet sich
ungefahr im Bereich der linken Nadelseite. Befindet
sie sich auerhalb dieses Bereichs, sind die Schritte
2) und 3) erneut auszufihren.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Wird die Stichbreite nach der Greifersteu-|
erungseinstellung gemaR den unten be-
schriebenen Punkten @ bis ® geéndert,l

sind in diesem Fall die Schritte 1) bis 4)
auszufiihren. I

(D Wenn die Stichbreite gegeniiber derje-I

nigen bei der Greifersteuerungseinstel-

a~ lung um mehr als 0,3 mm geéndert|

innerhalb von £0,3 mm liegt: |

@ Wenn die Stichbreite gréBer als 3,4 mm |
ist.

(® Wenn schwere Stoffe oder Uberlap-|
pungsabschnitte gendht werden, bei|
denen die Wahrscheinlichkeit einer|

|
I
I
I
I
I
I
| @ wird. . |
I Selbst wenn die Anderung der Stichbreitel
I
I
I
I
I
| Nadelverbiegung groB ist. )
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( 10-3. Hohe der Nadelstange )

(1) Einstellen der Hohe der Nadelstange

WARNUNG :

messer fern.

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

2,5mm

Eigin

Die Schraube @ lésen, und die Hohe der Nadelstange so einstellen, dass die Oberkante des Nadelohrs 2,5
mm Abstand von der Blattspitze des Greifers hat, wenn sich die Nadelstange um 3 mm von ihrem inneren
unteren Totpunkt hebt und die Nadel und der linke Greifer sich auf der inneren Nadelschépfposition befinden.

(2) Bezugshohe der Nadelstange

Nehmen Sie fur die Nadelstangenhdéhe das in der
Abbildung links gezeigte Maf} A vom oberen Ende der
Nadelstange @ zur Oberflache der Nadelstangenab-
deckung @ als Referenz.
Mal} A an jedem Punkt
Unterer Totpunkt der Nadelstange... 42,5 mm

(bei einem Greiferzeitpunkt von 3 mm)
Greifererfassungszeitpunkt ... 39,5 mm

(bei einem Greiferzeitpunkt von 3 mm)

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Fiihren Sie die Einstellung durch, nachdem)
| /ey, die in "10-2. Synchronisierung von Nadel |
|U und Greifer" S. 79 beschriebene Einstel- |
\ lung abgeschlossen worden ist. ]
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10-4. Einstellung zur Verhinderung von Dreieck-Stichauslassen

im Falle einer kleinen Nadelausschlagbreite

Stichplatte

,/_--_--—--_\“\
Spreizer, links g
AN
AuBennadel \
“\ Greiferfaden-

/ dreieck (C)
. Greiferfaden

[
Stich wird ausgelassen,
wenn der Faden hier eintritt/

7 Greifer, links

==y

Nadel (innere Tiefstellung)

==

Nadel (auBere Tiefstellung)

Wird mit einer kleinen Nadelausschlagbreite von 2 mm
oder weniger genaht, so sticht die Nadel in die linke
Seite des Greiferfadendreiecks (Abschnitt C) ein, wenn
sich die AulRennadel beim Nahen im Standard-Ein-
stellungszustand senkt. Dies kann Stichauslassen
verursachen.

Fihren Sie in diesem Fall die folgende Einstellung
aus, nachdem die in "10-2. Synchronisierung von
Nadel und Greifer” S. 79 und "10-3. (1) Einstellen
der Hohe der Nadelstange" S. 82 beschriebenen
Einstellungen durchgefiihrt worden sind.

1) Das Handrad von Hand drehen, wenn der Greifer-
faden vom Greifer erfasst wird, um die Aulennadel
zu senken.

2) Die Feststellschraube @ der Greiferantriebswellen-
fuhrung I6sen. Die Einstellung durch Verschieben
der Greiferantriebswellenfiinrung @ nach oben so
ausfihren, dass die Auf3ennadel in das Greiferfa-
dendreieck (Abschnitt C) einsticht, wenn sich die
Nadel mit dem Greifer schneidet, d. h. wenn @

gréRer als @ (@ > @) ist.

| MaRstab fiir die Einstellung \
| Bei einem Greiferzeitpunkt von 2,7 mm: |
| Werte @ und @ |
| B ®=ca.4mm |
| ®=ca.3mm )

3) Die Position der Greiferantriebswellenfiilhrung @
so festlegen, dass der Abstand d zwischen der
AuRennadel und dem Greiferfaden minimiert wird.
Dann die Greiferantriebswellenfihrung mit der
Feststellschraube @ fixieren.

‘ AN Achten Sie darauf, dass die Nadelfaden-\
| (%Y ) abschneidefeder @ nicht beschéadigt oder |

\ verformt wird. )
| Selbst wenn die AuBennadel durch Drehen)

| des Handrads von Hand in das Greiferfa- |
| dendreieck (Abschnitt C) einsticht, sticht die |
| o>, Nadel manchmal auRerhalb des Abschnitts |
| U C ein, was zu Stichauslassen wihrend des |
| Nihens fiihrt. Falls Stichauslassen auftritt, |
| stellen Sie das MaB d so klein wie méglich |
| ein, so dass die AuBRennadel wahrend des |
(

Nahens in Abschnitt C einsticht. j
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( 10-5. Spiel zwischen Nadel und Greifer )

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfiélle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

messer fern.

g ®10,03 bis 0,05 mm
o=

Der Standard-Einstellwert des Spiels zwischen Nadel
und Greifer betragt 0,03 bis 0,05 mm.

Die jeweilige Greifer-Befestigungsschraube @ 16-
sen, und das Spiel zwischen der Nadel @ und dem
linken Greifer @ sowie zwischen der Nadel und dem
rechten Greifer @ einstellen. Dann die Greifer wieder
befestigen.

| 1. Wenn der Abstand zwischen Nadel und
| Greifer eingestellt wird, muss gleich-|
| zeitig auch die Spreizerhohe geméil's|
der Beschreibung in "10-7. Abstand |
zwischen Spreizer und Greifer und Off-1
| nungszeitpunkt des Spreizers" S. 851
I eingestellt werden. |
| 2. Bei jeder Anderung der NadelgréBe'
| muss der Abstand neu eingestelit wer-|
\

N
I Vorsicht

( 10-6. Einstellen des Nadelschutzes )

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

é 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

messer fern.

1) Die Befestigungsschraube @ l6sen.

2) Das Spiel zwischen Nadel @ und Nadel-
schutz @ auf —0,03 bis 0,05 mm einstellen.
Der Abstand sollte jedoch kleiner als der Ab-
stand zwischen Nadel und Greifer eingestellt
werden.
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YO @ 3) Die Befestigungsschraube @ anziehen.
S ’&{‘ 4) Die Posrtlon be.l. innerer und aulerer Nadel-
) G / stellung Gberprifen.
’f. @""“\\»g\ ( Der Nadelschutz muss immer dann)
= j ML) | eingestellt werden, wenn die Nadelgré- |
-0,03 bi il N . .
0.05 mnlns 2 i) | it Be gedndert oijer eine Ems.t.ellung.; von |
e | Nadel und Greifer durchgefiihrt wird. |
Den Abstand einstellen, wenn die
1 I Nadel auf der Innen- bzw. AuBenseite
! ‘ mit der Greiferblattspitze fluchtet. ,
| Pt ————
i ~_ ( Stellen Sie den Abstand zwischen der
Nadel i Nadel | Nadel @ und dem Nadelhalter @ beim |
innen H T aufen (I Nahen schwerer Stoffe auf 0 oder we-
I l niger ein.



-

10-7. Abstand zwischen Spreizer und Greifer und J
\ Offnungszeitpunkt des Spreizers

WARNUNG :
‘e 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-
messer fern.

Linker Rechter
Greifer Greifer

Die Feststellschraube @ des Greifers I16sen. Dann den Abstand durch Verandern der vertikalen Position des
Greifers einstellen.

@ HoéheAbstand des linken Spreizers @
Die Einstellung so vornehmen, dass ein Abstand A von 0,1 bis 0,2 mm zwischen der Unterseite der Ober-
kante des linken Spreizers @ und der Oberseite des linken Greifers vorhanden ist, und dass Widerstand
auf den Faden ausgetbt wird, wenn er zwischen den Teilen hindurchgeht.

@ Abstand des rechten Spreizers @
Der zulassige Bereich des Abstands B zwischen der Unterseite des rechten Spreizers @ und der Oberseite
des rechten Greifers betragt 0 bis 0,05 mm.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Wenn die vertikale Position des Greifers eingestellt wird, muss gleichzeitig auch der Abstand )
| zwischen Nadel und Greifer gemaR der Beschreibung in "10-5. Spiel zwischen Nadel und Greifer" |
| @ S. 84 eingestellt werden. |
| 2. Liegt der Abstand zwischen Spreizer und Greifer auBerhalb des Einstellbereichs, konnen |
\ Stichauslassen und Nadelbruch auftreten. )

@ Montageposition des linken Spreizers
Die Mitte des Gabelteils am oberen Ende
des linken Spreizers @ muss auf die Mitte
des Greiferfadenlochs im linken Greifer
ausgerichtet sein.

[ > Wenn das obere Ende des linken)
| U Spreizers vom linken Greifer iiber-|
\ steht, kommt es zu Stichauslassen. )

@ Montageposition des rechten Spreizers
Die Innenflache des rechten Greifers ist
fur Ausrichtung auf die Innenflache des
rechten Spreizers @ vorgesehen. Die
Spitze des Spreizers so einstellen, dass

Lécher in Spreizer sie um 0 bis 0,1 mm von der Innenseite

und Greifer Rechter Greifer des rechten Greifers zurlickgezogen ist.
decken sich.

Spitze des linken
Spreizers ragt
tiber linken Greifer
hinaus

0 bis 0,1imm

Linker Greifer
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Ausrichten

Die Feststellschraube @ der Spreizerantriebswel-
lenfihrung @ Idsen. Die Synchronisierung durch
Verschieben der Fuhrung nach oben oder unten
einstellen. Dann die Spreizerantriebswellenflhrung
durch Anziehen der Feststellschraube fixieren. (Die-
ses Verfahren gilt fur die Einstellung des rechten
und linken Spreizers.)

@ Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der Spreizer

Im Falle der Auflennadel ist die korrekte Synchro-
nisierung dergestalt, dass sich der linke Spreizer
in dem Moment, wo die Endflache (Seitenflache)
der Nadel auf das obere Ende des linken Greifers
ausgerichtet ist, vollkommen schlie3t, wahrend sich
die Nadelstange senkt und der linke Greifer sich
ruckwarts bewegt.

Wenn die Innennadel an ihrem unteren Totpunkt
ruht, befindet sich der rechte Spreizer im geschlos-
senen Zustand.

— — — — — — — — — — — — — — —

Uberpriifen Sie die Breite oder die Steuerung,)

Vordien
@ wenn die Stichbreite geédndert oder die Grei-|

fersteuerung eingestellt worden ist. )

Die Feststellschraube @ der Spreizerantriebswel-
lenfiihrung @ lésen. Die Synchronisierung durch
Verschieben der Fihrung nach oben oder unten
einstellen. Dann die Spreizerantriebswellenfiihrung
durch Anziehen der Feststellschraube fixieren.

o — — — — — — — — — — — — — — —
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Achten Sie darauf, dass die Nadelfaden-\
abschneidefeder @ nicht beschiadigt oder |
verformt wird. )

I
Vorsichty



( 10-8. Hohe der Stichplatte )

(1) Hohe der Stichplatte

(2) Einstellen der Stichplattenhohe

Die Hohe der Stichplatte ist nach dem folgenden Verfahren einzustellen.

1)

Die Stichplatte an der Position installieren, wo die
Oberflache @ der Stichplatte 0,4 mm unterhalb der
Oberflache @ der Tragerplatte liegt.

Die Schraube @ l6sen,
und die Gimpenfihrung
O verschieben.

Die Stichplatten-Befe-
stigungsschraube @ 16-
sen, um die Stichplatte
@ zu entfernen.

Die H6he der Stichplat-
te durch Drehen der
Schraube @ unter der
Stichplatte einstellen,
um die Schraubenhéhe
zu andern.

Die Schraubenhdhe so
einstellen, dass die Hohe
der Stichplatte und der
Materialklammer-Tra-
gerplatte @ auf 0,4 mm
eingestellt ist, und die
Stichplatte @ fixieren,
wahrend ihre Unterseite
gegen die Schraube @

gedrickt wird.

5) Nach Abschluss der Stichplatten-Hoheneinstellung die Gimpenfiihrung @ wieder auf ihre Ausgangsstellung

zuriickstellen, und die Schraube @ anziehen.
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( 10-9. StoffdriickerfuBposition )

A

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

messer fern.

Briled

Hdo!

©
X

0 bis 0.5 mm \
—)‘T@

Den Vorsprungbetrag des rechten Stoffdrickerful’es
O von der rechten Tragerplatte @ auf 0 bis 0,5 mm
einstellen.

Die zwei Feststellschrauben @ in der Stoffdriicker-
armbasis l6sen, und den Vorsprungbetrag durch Ver-
schieben der Basis in Richtung A oder B einstellen.
Nach der Einstellung die Stoffdriickerarmbasis durch
Anziehen der Feststellschrauben fixieren.

* Den linken Stoffdriickerful® auf die oben beschrie-
bene Weise einstellen.
* Die Neigung der Vorder- oder Rickseite kann mit

der Driickerarm-Klemmschraube @ eingestellt
werden.

( 10-10. Einstellen der Messerabfallposition )

A

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

messer fern.

f

©|

|©@

)P

| O

Falls die Stoffschnittposition von der Mitte abweicht,
die Feststellschraube @ in der Messerbasis I16sen, und
die Messerbasis @ nach rechts oder links verschieben.
Nach der Einstellung die Messerbasis durch Anziehen
der Feststellschraube @ fixieren.

e —— ——————— —— —— — —

( Falls die Stoffschnittposition von der Mitte |
| Tord abweicht, werden Stérungen, wie das Ab-|
| schneiden der fertigen Naht beim Schneiden |
\ des Stoffs, verursacht. )
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( 10-11. Einbauposition des Nadelfadenmessers )

WARNUNG :

messer fern.

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

0,6 bis 0,75 mm‘l (

0,1 bis 0,15 mm
e ————

0 bis 0,2 mm
a—

l_J

2 0,6 bis 0,75 mm
N\

_J

1,2 bis 1,5 mm

1) Der Abstand zwischen dem Nadelfadenmesser @
und der Nadel betragt ca. 0,6 bis 0,75 mm.

Die Befestigungsschraube @ I6sen, und das Na-
delfadenmesser @ verstellen, um den Abstand

einzustellen.

2) Zum Einstellen der Hohe des Nadelfadenmessers
@ die Feststellschraube @ lésen, und die Einstell-
basis @ des Nadelfadenmessers nach oben oder
unten schieben, um den Abstand zwischen dem
Nadelfadenmesser und dem rechten Spreizer @
auf 0,1 bis 0,15 mm einzustellen.

Dabei sicherstellen, dass der Abstand A zwischen
Nadelfadenmesser und Stichplatte vorhanden ist.

e —— ——————— —— —— — —

Wenn das Nadelfadenmesser @ mit dem)
| @ rechten Spreizer @ in Beriihrung kommt, |
| kénnen Teile beschidigt werden. ]

3) Die Arbeitsposition des Nadelfadenmessers @ ist

die Position, an der das Nadelfadenmesser @ um
1,2 bis 1,5 mm von der Stichplatte @ ubersteht,
wenn der Nadelfadenmesser-Betatigungsarm @
entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird, bis der
Anschlag B @ des Nadelfadenmesser-Betéatigungs-
arms mit dem Nadelfadenmesser-Betatigungsarm
@ in Beriihrung kommt.
Falls eine Einstellung erforderlich ist, den Nadel-
fadenmesser-Betatigungsarmanschlag B @ Idsen,
und dann den Vorsprungbetrag der Schraube ein-
stellen.

4) Den Uberlappungsbetrag zwischen dem Spulenfa-
denandrucker und dem vorderen Endabschnitt der
Stichplatte auf 0 bis 0,2 mm einstellen.

Den Uberlappungsbetrag durch Lésen der Mutter @
und Verandern des Vorsprungbetrags der Schraube
einstellen.
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(" 10-12. Reinigen )

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

messer fern.

Fadenabfalle werden u. U. in die
Naht eingenaht. Um dies zu verhin-
dern, entfernen Sie angesammelte
Fadenabfalle und Staub von der
Stichplatte und der Fadenfiihrung.

T .
/ (/V/\\‘ I-Erausziehen
/ SANA

( 10-13. Olablassen )

Wenn Fadenabfalle sich in der Staubfangschale
angesammelt haben, die Frontabdeckung @ 6ffnen,
die Staubfangschale @ herausziehen, und die ange-
sammelten Fadenabfalle entfernen.

Nach dem Entfernen der Fadenabfalle die Staubfang-
schale @ wieder einsetzen, und die Frontabdeckung
schlief3en.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

=

Wenn Ol sich in dem unter der Bodenwanne montierten
Poly-Oler @ angesammelt hat, den Poly-Oler @ ent-
fernen, um das Ol zu entleeren.
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( 10-14. Austauschen von VerschleiBteilen )

(1) VerschleiB der Messeranschlagflache

WARNUNG :
é 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-
messer fern.

Beriihrungsfliche des Messeranschlags 1) Den Messeranschlag entfernen, und den Zustand
mit dem Stoffmesser. der Messeranschlag-Oberflache tberprifen.

A B c (Siehe "10-14. (2) Auswechseln des Stoffmes-

sers und Messeranschlags" S. 92.)

2) Wenn der Messerabdruck zu tief ist (A in der lin-

’ ken Abbildung), bei Verwendung eines anderen

Messers doppelt vorhanden ist oder nur auf Teilen

der Anschlagflache gebildet wird (B in der linken

Abbildung), ist die Flache mit einem Olstein oder

z4<—Dist latt . .
A stanzpatte dergleichen zu schleifen, so dass der Messerab-
E druck gleichmaRig wird.
ol &=——
N — v .
\ 7 Korrektur bis zu
A 0,3 mm moglich.

| Bei jeder Einstellung des Messeranschlags muss je nach dem Abriebbetrag eine 0,1 bis 0,3 mm dicke |
| Distanzplatte auf die Oberfliche geklebt, die Hohe eingestellt und die Schirfe der Messerklingen |
| iberpriift werden. |
| Falls bei der Scharfeuntersuchung schlechte Schirfe festgestellt wird, eine Distanzplatte von 0,1 |
| [@ bis 0,3 mm Dicke auswahlen und zwischen Messeranschlag und Stoffmesserarm einfiigen. |
| Die Distanzplatte von 0,1 bis 0,3 mm Dicke muss getrennt gekauft werden. |
| Teilenummer : 40115638 SPECER_01 (Dicke: 0,1 mm) |
| 40115639 SPECER_02 (Dicke: 0,2 mm) |
| 40115640 SPECER_03 (Dicke: 0,3 mm) )

3) Falls der Stoff trotz einer vorschriftsmaigen Korrektur des Messeranschlags nicht genau eingeschnitten
wird, ist der Verschleilzustand der Schneide des Stoffmessers zu Uberprifen.

( 1. Wenn das Messer ausgewechselt wird, ist ein neuer oder ein korrigierter Messeranschlag zul
| i verwenden. Anderenfalls kann es zu einem Bruch der Schneide des Stoffmessers kommen. |
| @ 2. Der Abriebbetrag des Messers darf 0,3 mm nicht liberschreiten. Falls die Messerschirfe nicht |
I
(

5
=3
&2,
S
=

durch Schleifen bis zum Grenzwert wiedererlangt werden kann, den Messeranschlag durch |
einen neuen ersetzen. )
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(2) Auswechseln des Stoffmessers und Messeranschlags

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-
messer fern.

B Austauschen des Messeranschlags
1) Die Daumenschraube @ Idsen, und den Messeran-
schlag @ abnehmen.
2) Die Daumenschraube @ anziehen, wéhrend der neue
Messeranschlag gegen den Stopper @ gedriickt wird.
( 1. Anschlag © dient zur Positionierung. Er)
I darf nicht verschoben werden. I
2. Die Messerdistanzplatte @ zum Einstellen
I T~ der Messerhohe wurde werksseitig vorI
| (Yot dem Versand zwischen Messerschutz @ |
I @ und Messerarm @ eingefiigt. Denken Sie |
| beim Auswechseln des Messeranschlags |
unbedingt daran, die konkave Distanz-
| platte @ zwischen Messeranschlag und |
\ Messerarm einzufiigen. )

( Die Messerdistanzplatte @ wird zum Einstellen der Messerhéhe zwischen Messeranschlag und|
| Messerarm eingefligt. Drei verschiedene Distanzplatten werden mit der Einheit geliefert: mit Dicken |
| von 0,1 mm, 0,2 mm und 0,3 mm. |

* Distanzplatte von 0,1 mm Dicke: Teilenummer 40115638
| * Distanzplatte von 0,2 mm Dicke: Teilenummer 40115639 |
| * Distanzplatte von 0,3 mm Dicke: Teilenummer 40115640 |
| Falls der Eingriff zwischen Messerklinge und Messeranschlag mit der werksseitig eingefiigten Di-I
| (omy stanzplatte nach einem Austausch von Messer oder Messeranschlag nicht korrekt ist, die Distanz-

platte durch eine andere von angemessener Dicke ersetzen.
| Referenz fiir die Einstellung der Messerdistanzplattenh6he
| Die Scheitelpunktseite des Augenknopflochs wird nicht geschnitten.
— Die Distanzplatte durch eine dickere ersetzen.

I Die Endpunktseite des Augenknopflochs wird nicht geschnitten.
| — Die Distanzplatte durch eine diinnere ersetzen.

— — — — —

B Austauschen des Stoffmessers

1) Die Feststellschraube @ I6sen, und das Stoffmes-
ser @ entfernen.

2) Die Feststellschraube @ anziehen, wahrend das
neue Messer gegen den Anschlag @ gedriickt wird.

e —— —— ——————— —— — —

Die Schraube @ des Anschlags @ nicht)
~7~ l6sen, weil der Abstand von der Mitte der|

[

I Vorgicht

| @ Nadel zum Scheitel des Stoffmesserauges |
I

\

werksseitig auf 54 mm eingestellt worden |
ist. )

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Nachdem Sie das Stoffmesser ausgewechselt haben, passen Sie die MessergréRe an die auf)
der Bedienungstafel angezeigte Messernummer an. Fiir Einzelheiten siehe "7-1. Einstellen der|
TN Messernummer” S. 52 und "11-4. Stoffmesser” S. 97. I
@ 2. Verwenden Sie Stoffmesser und Messeranschlag als zusammengehorigen Satz. Werden Stoff-I
messer und Messeranschlag nicht als zusammengehoriger Satz verwendet, werden zwei un-
terschiedliche Messermarkierungen auf dem Stoff erzeugt. Das bedeutet, dass der Stoff nicht |
mit Genauigkeit geschnitten werden kann. |



(3) Austauschen des Greiferfadenmessers (Gesamtfadenabschneidertyp)

WARNUNG :

g 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-

messer fern.

Greiferfadenmessereinheit

Wenn der Greiferfaden nicht scharf abgeschnitten
wird, ersetzen Sie das Greiferfadenmesser durch ein

neues. Die Teilenummer des Greiferfadenmessers ist
40115260.

1) Den Lufthahn schlieen (siehe "3-14. Installieren
des Luftschlauchs" S. 27), um Luft abzulassen.

2) Schraube @, Beilagscheibe @ und Vierkantmuffe
O entfernen.

3) Die Feststellschraube l6sen, um die Hilse @ zu
entfernen.

4) Schraube @ und Beilegscheibe @ entfernen.

5) Die Messereinheit @ entfernen. Eine neue Messer-
einheit zusammenbauen (Teilenummer: 40115260),
und durch Anziehen der Schraube fixieren.

6) Den Lufthahn 6ffnen (siehe "3-14. Installieren des
Luftschlauchs™ S. 27), um Luft zuzufiihren.
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(4) Austauschen des Nadelfadenmessers

WARNUNG :
c 1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.
2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, halten Sie sich wahrend des Einstellverfahrens von
Spulenfadenmesser und Nadelfadenmesser fern.

Wenn der Nadelfaden nicht scharf abgeschnitten
wird, ersetzen Sie das Nadelfadenmesser durch ein
neues. Die Teilenummer des Nadelfadenmessers ist
40115277.

Angaben zum Einbau des Messers finden Sie unter
"10-11. Einbauposition des Nadelfadenmessers"
S. 89.

(5) Auswechseln der Fadenabschneider-Halteplatte (Typ mit Nadelfadenabschneider)

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Beachten Sie, dass eine Beriihrung des Messerklingenteils der Fadenabschneider-Halteplatte
wahrend der Arbeit zu unerwarteten Verletzungen fiihren kann. Halten Sie ausreichenden Si-
cherheitsabstand vom Messerklingenteil.

Wenn Greiferfaden und Gimpe nicht sauber abge-
schnitten werden, ersetzen Sie die Fadenabschnei-
der-Halteplatte @ durch eine neue.

Die Schrauben @ entfernen, und die Fadenabschnei-
der-Halteplatte durch eine neue ersetzen. Die neue
Fadenabschneider-Halteplatte mit zwei Schrauben
@ befestigen.

(6) Standard des Austauschzeitpunkts des Gasdruckfederbeins
GEFAHR :

Es besteht die Gefahr schwerer Verletzungen durch Einklemmen von Handen, Fingern und Ar-
men, wenn Sie versuchen, die Nahmaschine mit defektem Gasdruckfederbein anzuheben, da die
Ndhmaschine sehr schwer ist.

é Um einen Unfall zu verhiiten, sollten Sie das Gasdruckfederbein gemaR dem Standard der Aus-

tauschzeit (wie nachstehend beschrieben) rechtzeitig austauschen.

WARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Um unerwartete Verletzungen zu vermeiden, bleiben Sie wahrend der Arbeit vom Greiferfaden-
messer fern.

Das Gasdruckfederbein ist eines der Verschleil3teile. Das Gas im
Gasdruckfederbein entweicht mit der Zeit auf naturliche Weise, selbst
wenn die Benutzungshaufigkeit niedrig ist, und das Federbein kann
den Druck zur Gewahrleistung der Sicherheit nicht anzeigen.

Falls eine Kraft von 156 N oder mehr erforderlich ist, um die Nah-
maschine mit einer am vorderen Fulteil @ des Betts angebrachten
Schnur anzuheben, wie in der Abbildung links dargestellt, wechseln
Sie die Gasdruckfeder sofort gegen eine Original-JUKI-Gasdruck-

feder (Teilenummer: 40100390) aus.

e —————————————— — —— — —

( 1. Befestigen Sie die Schnur an keinem anderen Teil
der Maschine auBer dem vorderen FuBteil @.
2. Das Gasdruckfederbein enthilt ein Teil, das empfind-
Tordeht lich fiir seitliche Belastung ist, wenn der Stangenteil I
@ Defekte aufweist oder die Gasdruckfeder vollstindig |
ausgefahren ist. Achten Sie wahrend der Wartung
oder Reinigung der Nahmaschine sorgfaltig darauf, |
dass das Gasdruckfederbein nicht beschadigt und
keinen GbermaBigen Kriften ausgesetzt wird.

o — — — — —




(7) Auswechseln des Gasdruckfederbeins

A

GEFAHR :

Die Austauscharbeit muss innerhalb des definierten Bereichs von einem Wartungstechniker
ausgefiihrt werden, der mit der Maschine vollkommen vertraut ist.

1) Die Nahmaschine anheben, bis der Gelenkstop-

per die 4. Stufe erreicht und die Nahmaschine
arretiert. Nehmen Sie zum Anhebeverfahren der
Nahmaschine auf "3-6. Anheben und Absenken
der Nahmaschine" S. 16 Bezug.

A

GEFAHR:
Falls der Gelenkstopper nicht verriegelt

wird, kann die Ndahmaschine herun-
terfallen und Hande, Finger und Arme
einklemmen, was schwere Verletzungen
zur Folge haben kann.

Stellen Sie sicher, dass der Gelenkstop-
per mit dem Halteschaft @ verriegelt ist
Losen Sie die Sperre des Gelenkstop-
pers nicht eher, bis das Austauschver-
fahren der Gasdruckfeder abgeschlos-
sen ist.

2)

5)
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Vergewissern Sie sich, dass das Gasdruckfeder-
bein @ keine Kraft auf die Ndhmaschine ausiibt.
Dann die Mutter @ von der Drehachse @ entfernen.
Drehachse @, Beilagscheibe @ und Druckhiilse @
entfernen.

Vier Schrauben @ 16sen, mit denen die Drehachse
@ unterhalb des Gasdruckfederbeins @ gesichert
ist. Die Drehachse @ entfernen.

Ein neues Gasdruckfederbein auf die gleiche Weise
wie die vorherige installieren. Das neue Gasdruck-
federbein durch Umkehren des Ausbauverfahrens
einbauen.

‘ \@ﬁ Sicherstellen, dass die montierten Schrau-\

‘_

ben und Muttern fest angezogen sind. ,

Nach Abschluss der Montage die Nahmaschine auf
die Ausgangsstellung zurickstellen.
Nehmen Sie zum Absenkverfahren der Nahma-
schine auf die Ausgangsstellung auf "3-6. Anhe-
ben und Absenken der Nahmaschine" S. 16
Bezug.



(11 . AUSTAUSCHTEILE UND SONDERZUBEHOR

(" 11-1. Stichplatte )

AO01 BO1 A00 B0O
Bezeich-nung * (fur kleine Nadelaus- (fur groBe Nadelaus- * (fur kleine Nadelaus- (fir groBe Nadelaus-
schlagbreite) schlagbreite) schlagbreite) schlagbreite)
Geeignete Nadelaus- 2,0 bis 3,2 mm 2,0 bis 4,0 mm 2,0 bis 3,2 mm 2,0 bis 4,0 mm
schlagbreite
NadelgroRe #90 bis #110
Gimpenposition W 1,8
- W
Form
Teile-Nr 40115404 40115406 40115403 40115405
T Fir Typ JO1 und CO1 Fir Typ JO1 und CO1 Fir Typ JOO und C00 Far Typ JOO und C00
yP Optional Standard Optional Standard

* Stichplatte fiir kleine Nadelausschlagbreite
Vorausgesetzt, dass die geeignete Nadelausschlagbreite nicht den Maximalwert von 3,2 mm uiberschreitet, ist es méglich,
den StoffdriickerfuB in Bezug auf die Standard-Stichplatte um 0,8 mm nach innen zu verschieben. Dadurch kénnen
Nahstorungen, wie Stichauslassen an einer Maschine mit Vorschnittmesser und Nahtausfransen an Denim effektiv verhiitet

werden.

(" 11-2. Stoffdriickerfuf )

* Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung fiir jeden Typ.

B Ausgleichsful fur Au- Ausgleichsful fir Au- Kantenpresser fir Augen- | Kantenpresser fir Augen-
e_
ich genknopfloch genknopfloch knopfloch knopfloch
zeich-nung 34mm 38mm 34mm 38mm
Stoffdrii- [CO1] [C00] [JO1] [JOO]
ckerfufl
(links) | Fom
Teile-Nr. 40115325 40115309 40115241 40115239
Stoffdrii-
Form
ckerfufl
(rechts) [CO1] [CO00] [JO1] [JOO]
Teile-Nr. 40115324 40115316 40115240 40115238
Be- Edge presser for eyelet hole | Edge presser for eyelet hole Far Augenknopfloch Fir Augenknopfloch
zeich-nung 32mm 22mm 32mm 22mm
Stoffdrii- 5
ckerfufl Form
(links)
Teile-Nr. 40035239 40039844 14059604 14059802
Stoffdrii-
Form
ckerfufl
(rechts)
Teile-Nr. 40035238 40039843 14059505 14059703
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(" 11-3. Stoffdriicker-Halteplatte )

Augenknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfloch-
Bezeich-nung | Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Halteplatte,
links rechts links rechts
Lochform Augenknopfloch Augenknopfloch
Stichlange 10 bis 34 10 bis 38
() ()
Form
(o) (o)
Teile-Nr. 40115322 40115323 32027104 32027005
Typ Far Typ JO1 und CO1 Fir Typ JOO und C00
( 11-4. Stoffmesser )
Bezeich-nung Fiir Augenknopfloch Fiir Zierknopfloch
Form
. X
A 4
Teile-Nr. X Y L Bemerkungen -
Standardausstattung 40115664 2,8 4,3 26
Nur fiir Nahmaschine mit a :
Nadelfadenabschneider 40115665 2.8 43 38
32063604 2,9 4.4 24
32063703 2,9 4.4 32 v
Nur far Nahmaschine mit
.. Nadelfadenabschneider 32063802 21 3.2 38
Fiir Augen-
knopfloch 32063901 2,1 3,2 24
32064008 | 2,1 3,2 32 Optionale
32064107 | 32 | 54 | 38 Distanz-
platte wird
32064206 3,2 54 24
verwendet
32064305 3,2 54 32 *q
Nur fir Nahmaschine mit
Nadelfadenabschneider 32066904 27 51 38
14041404 0 0 38
Fiir Zier-
knopfloch 32065302 0 0 24
32065401 0 0 32
‘ *1 Die Teilenummer der optionalen Distanzplatte ist 40115728. optionale Distanzplatte \
| Die optionale Distanzplatte so auf das Stoffmesser kleben, |
| dass die Locher der beiden Teile aufeinander ausgerichtet |
| [% sind, um Verdecken der Lécher zu vermeiden. |
inweis Locher
I ausgerichte I
l Stoffmesser ,
T — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



( 11-5. Messeranschlag )

1. *2 Die Teilenummer der optionalen Distanzplatte ist
40115639.

Kleben Sie die optionale Distanzplatte auf die Anbringungs-
flache des Messeranschlags.

. Falls die Messerhéhe mit der werksseitig auf der Messermon-
tageflache des Messerarms angebrachten Distanzplatte nicht
korrekt ist, ersetzen Sie die Distanzplatte durch diejenige, die
als Zubehor mit der Einheit geliefert wurde.

Angaben zu der mit der Einheit gelieferten Distanzplatte fin-
den Sie unter "10-14. (2) Auswechseln des Stoffmessers und
Messeranschlags" S. 92.

B

( 11-6. Sonstiges )

Bezeich-nung Fiir Augenknopfloch Bezeich-nung Fiir Zierknopfloch
Form Form

GroRe (mm) Teile-Nr. Bemerkungen GrofRe (mm) Teile-Nr. Bemerkungen
38 40115670 38 14042501
26 [J-Zubehorteile] 40115669 36 32064404
22 [C-Zubehorteile] 40115668 34 32064503
20 [J1|140115667 32 14042600
16 [C1|140115666 30 32064602
38 32067209 28 32064701 _
36 32067308 26 14042808 Optionale

Distanzplatte
34 32067407 24 32064800 wird verwen-
32 32067506 22 14042907 det *2
30 32067605 20 32064909
28 32067704 18 32065005
26 32067803 |  Optionale 16 14043103
Distanzplatte
24 32067902 ) 14 32065104
wird verwen-

22 32068009 det *2 12 32065203
20 32068108 10 14043301
18 32068207 * Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Stan-
16 32068306 dardausstattung fir jeden Typ.
14 32068405
12 32068504
10 32068603

aufkleben

//} Messeran-
A/'schlag
=

Messerarm

Distanzplatte
wechseln

— — — — — — — — — — — —

Bezeichnung Pedalschalter (Einh.)

Form und An-
wendung

Dient zur Bedienung der Ndhmaschine

Diese wird zum AnschlieRen des FuRpedalschalters

mit Pedalen.

(Einheit) verwendet.

Teile-Nr.

40033831

40114433
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(1 2. AUF DEN NAHBETRIEB BEZOGENE STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN )

Storung Ursache AbhilfemaBnahme Seite
1. Stichauslassen « Die Nadel ist verbogen. Kratzer an der Nadel. Die | » Die Nadel Gberpriifen und auswechseln. 37
Nadel ist falsch angebracht.
« Nadeltyp ist falsch. * Nadel des Typs DO x 558 verwenden. 1
* Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu | + Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen- oder AuRen- 84
grof3. nadel einstellen.
« Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist | + Den Abstand berpriifen und einstellen. 84
zu groB, oder Nadel und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.
* Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt | « Die Nadelmitte einstellen. -
je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
« Falsche Synchronisierung von Nadel und Greifer. | « Die Synchronisierung auf die verwendete Stichbreite 79
einstellen.
« Falsche Einstellung des Offnungs-/SchlieBungs- | « Den Offnungs-/SchlieRungszeitpunkt des Spreizers 86
zeitpunkts des Spreizers. auf die verwendete Stichbreite einstellen.
Der Spreizer kommt mit der Nadel in Beriihrung.
« Bewegung zum Offnen/SchlieRen des Spreizers ist | « Den Spreizer von Stoffabféllen sdubern. Den Sprei- | 85, 86, 90
ruckhaft. zer durch einen neuen ersetzen.
« Der Abstand zwischen Stoffdriickerfu® und Nade- |  Den Abstand Uberpriifen und korrekt einstellen. 68, 88
leinstichpunkt ist zu groR.
« Fadenspannung ist nicht korrekt. * Die Fadenspannung auf den korrekten Wert einstel- | 44, 73
len.
« Die Greiferblattspitze ist abgenutzt. » Den Greifer mit Olstein oder dergleichen schleifen 84
oder durch einen neuen ersetzen.
« Falsche Einstellung der Nadelstangenhdhe. * Die Hohe der Nadelstange Uberprifen und einstel- 82
len.
« Die Fadenschleife kann nicht erfasst werden, weil | « Die Hohe der Nadelstange Uberpriifen und korrekt 82
sie nicht gebildet wurde. einstellen.
+Beim Andern der | * Falsche Einstellung des Abstands zwischen Nadel | « Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen- oder AuRen- 84
NadelgroRe und Greifer. nadel auf die verwendete Nadelgrofie einstellen.
« Falsche Einstellung des Offnungs-/SchlieRungs- | « Den Offnungs-/SchlieRungszeitpunkt des Spreizers 86
zeitpunkts des Spreizers. auf die verwendete NadelgroRe einstellen.
Der Spreizer kommt mit der Nadel in Beriihrung.
« Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp (verwen- | « Eine fiir die Nadel geeignete Stichplatte verwenden. 96
dete Nadelgréfie). » Nadelfadenspannung verringern. 44
*Bei Beeinflussung | * Schlechte Schlingenbildung mit dem verwendeten | « Die Nahgeschwindigkeit der Néhmaschine reduzie- 63
durch Fadentyp Faden. (Schlecht gleitender Faden oder derglei- | ren.
chen)
* Beim Nahen schwe- | « Die Nadel wird am dicken Stoffabschnitt verbogen, | * Die Nadel durch eine dickere ersetzen. Den Stich- 37
rer Stoffe und Stichauslassen tritt auf. grundlinienversatz einstellen.
« Im Falle des Vorschnittmessers wird die innere Na- | « Den Schnittabstand neu einstellen. 54, 57
del im Schnittbereich verbogen, und Stichauslassen
tritt auf.
2. Stichauslassen am |« Der linke Spreizer ist falsch installiert. + Die Montageposition Uiberpriifen und einstellen. 85
Nahanfang « Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu friih. * Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer 79
Uiberprifen und einstellen.
« Der Abstand zwischen Stoffdriickerfu und Nade- |  Den Abstand Uberprifen und einstellen. 68, 88
leinstichpunkt ist zu groB3.
« Der Greifer ist verbogen. Der Greifer weist Kratzer | « Den Greifer Uberprifen und durch einen neuen 79
auf. ersetzen.
« Die Lange des in der Nadel verbleibenden Fadens | « Den Nadelfaden-Zugbetrag korrekt einstellen. 69
ist zu kurz.
 Greiferfadenklemme/Greiferfadendriicker sind | + Den Nadelklemmendruck iberprifen. 89
schwach, und der Greiferfaden 16st sich am Nahan-
fang.
3. Stichauslassen im |« Der Abstand zwischen Stoffdriickerfu® und Nade- | « Den Abstand uberprifen und korrekt einstellen. 68, 88
Augenabschnitt leinstichpunkt ist zu gro3.
« Der Stoff flattert. + Die Nahgeschwindigkeit im Augenabschnitt verrin- 63
gern.
Die Position des NahfuRes einstellen. 88
« Die Nadelfadenschleife ist zu groR® und fallt ein. | » Die Hohe der Nadelstange einstellen. 82
Infolgedessen wird die Schleife nicht vom Greifer | Die Greifersynchronisierung einstellen. 79
erfasst.
« Es wird keine Nadelfadenschleife gebildet. Infolge- | » Die Hohe der Nadelstange einstellen. 82
dessen kann der Greifer den Faden nicht erfassen. | Die Greifersynchronisierung einstellen. 79
4. Nahtspaltung am Na- | « Der Zufiihrbetrag des Nadelfadens ist unzurei- | + Den Nadelfaden-Zufiihrbetrag einstellen. 69
hende chend.
« Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu spat. * Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer 79
Uiberprifen und einstellen.
- Der Offnungsbetrag des rechten Spreizers ist | « Den Offnungsbetrag des Spreizers tiberpriifen und 86
unzureichend. einstellen.
« Die Gimpe ist zu steif. + Die Gimpe auswechseln. Den Fadengang der Gimpe | 40, 70
Uberprifen.
5. Nadelfadenbruch « Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. + Die Nahbedingungen einstellen, um eine angemes- | 44,73
sene Fadenspannung zu erhalten.
« Die Nadel kommt mit der Greiferblattspitze in Be- | « Den Abstand iberpriifen und einstellen. 84
ruhrung.
« Die Fadengange der Nadel, Greifer, Spreizer, Stich- | « Die entsprechenden Teile Uiberpriifen und auswech- | 37, 84, 85
platte usw. sind abgenutzt oder weisen Kratzer auf. | seln.
« Der Faden ist zu dick oder zu diinn fiir die Nadel. |+ Die Nadel durch eine passende ersetzen. 37
« Stichloch oder Nadelschlitz weisen Kratzer auf. + Die Nadel Uberprifen und auswechseln. 37
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Stérung Ursache AbhilfemaRnahme Seite

6. Greiferfadenbruch « Die Greiferfadenspannung ist zu hoch. + Die Nahbedingungen einstellen, um eine angemes- | 44,73

sene Fadenspannung zu erhalten.
« Die Montageposition des linken Spreizers ist falsch. | « Die Montageposition tUberpriifen und einstellen. 85
* Einzelheiten zu anderen Ursachen und Abhilfemal3-
nahmen unter “5. Nadelfadenbruch”.
7. Nadelbruch * Die Nadel kommt mit Greifer, Spreizer usw. in | « Den Abstand zwischen Greifer und Nadel korrekt | 84 bis 86
Berlhrung. einstellen. Den Offnungs-/SchlieRungszeitpunkt der
Spreizer korrekt einstellen.
« Die Nadel kommt mit dem Stoffdriickerfuf? in Be- | + Den Abstand Uberprifen und einstellen. 68, 88
rihrung.
« Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt | « Die Nadelmitte einstellen. -
je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
» Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist | + Den Abstand tberpriifen und einstellen. 84
zu grof3, oder Nadel und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.
« Die Hohe der Nadelstange ist falsch eingestellt. * Die Hohe der Nadelstange Uberprifen und einstel- 82
len.
* Die Nadelfadenklem- | « Der Nadelfaden wird am Nahanfang vom Stoffdrii- | « Den Nadelfaden-Zugbetrag korrekt einstellen. 69
meneinheit ist nicht | ckerfuR angedriickt.
eingebaut.

8. Die Stiche im Paralle- | « Der Stichabstand im linken und rechten Parallelab- | « Die Léange des linken Parallelabschnitts durch die 57
labschnitt des Knopf- | schnitt ist unterschiedlich. Langenkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.
lochs sind ungleich- | « Die Positionen des linken und rechten Parallelab- | « Die Position des linken Augenabschnitts durch die 57
maRig. schnitts sind unterschiedlich. Langenkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.

« Die Nahte des Parallelabschnitts verlaufen schrag. | « Die Neigung des Parallelabschnitts durch die Win- 55
kelkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.

9. Die beiden Seiten des | * Die Stoffspreizbetrage der linken und rechten Seite | « Die Einstellung so vornehmen, dass die Stoffspreiz- 68
Knopfloch-Parallelab- | sind ungleich. betrage der linken und rechten Seite gleich sind.
schnitts sind ungleich. | « Falsche Einstellung der Messerabfallposition * Die Messerabfallposition Gberpriifen und einstellen. 88

« Es tritt Stoffschrumpfung durch Nahen oder Stufen- | « Den Schnittabstand fir die linke und rechte Seite | 54, 57
unterschied zwischen der Ober- und Unterseite des | unabhangig einstellen.
Stoffes auf.

10.Die Form des Augen- | « Die Naht ist schief. * Die Winkelkorrektur/Parallelabschnitt-Winkelkorrek- 55
abschnitts ist verzo- tur einstellen.
gen. « Der Stoff wird durch die Naht verformt.  Korrektur der Horizontalposition des Augenab- 56

schnitts/Langskorrektur einstellen.
« Falsche Einstellung der Messerabfallposition. + Die Messerabfallposition Gberpriifen und einstellen. 88
« Der Stoff flattert im Augenabschnitt. * Die Position des NahfuRRes einstellen. 88
« Die Gimpe wird zur Seite der Innennadel verscho- | « Die Stichplatte durch eine gesonderte ersetzen. 96
ben.

11. Die Naht wird durch | « Der Abstand zwischen Stoffmesser und Nadel ist | « Den Schnittabstand (Augenabschnitt) tiberprifen 52,
das Nachschnittmes- | zu klein. und neu einstellen. 54 bis 57
ser eingeschnitten. « Falsche Einstellung der Messerabfallposition + Die Messerabfallposition Gberprifen und korrigieren 88

oder einstellen.
« Es tritt Stoffschrumpfung durch Nahen oder Stufen- | « Den Schnittabstand fiir die linke und rechte Seite | 54, 57
unterschied zwischen der Ober- und Unterseite des | unabhéngig einstellen.
Stoffes auf.

12.Der Nadelfaden wird | « Das Nadelfadenmesser ist stumpf. » Das Messer schleifen oder durch ein neues erset- | 73, 89, 94
nicht abgeschnitten. zen.

* Der Hub des Nadelfadenmessers ist falsch. » Den Ausschlag Uberprifen und einstellen. 89

« Das Nadelfadenmesser erfasst den Nadelfaden | « Die Einbauposition (Abstand zwischen Nadel und 89
nicht. Messer) des Messers einstellen.

« Der letzte Stich wird ausgelassen. * Siehe “1. Stichauslassen”. -

« Die Montageposition des Schwingmessers ist | » Das Schwingmesser und die Fadentrennposition 89
falsch. Uberprifen und einstellen.

13.Der Greiferfaden wird | « Das Messer ist stumpf. » Das Messer schleifen oder durch ein neues erset- 93
nicht abgeschnitten. zen.

» Die Messerposition ist falsch. *» Die Messerposition korrekt einstellen. 79

14.Der Stoff wird nicht | « Die Deckung von Messer und Messeranschlag ist | « Die Oberflache des Messeranschlags mit einem 91
scharf eingeschnitten. | schlecht. Olstein oder dergleichen korrigieren.

» Das Messer ist stumpf. » Das Messer schleifen oder durch ein neues erset- 92
zen.
» Der Messerdruck ist unangemessen. » Den Messerdruck neu einstellen. 65
« Fadenabfalle haben sich angesammelt. + Die Fadenabfille beseitigen. 92
« Der Messerdruck ist zu hoch, und die Messerklinge | * Den korrekten Messerdruck fur das jeweilige | 65, 92
ist beschadigt. Nahprodukt nach dem Auswechseln des Messers
einstellen.

15.Bruch von Greifer/ | « Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt | « Die Nadelmitte einstellen. -

Spreizer je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
» Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist | + Den Abstand tberpriifen und einstellen. 84

zu grof3, oder Nadel und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.
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(13. SPEICHERSCHALTER

( 13-1. Bedienungsverfahren )

In diesem Verfahrensschritt wird die Speicherschalter-Einstellung ausgefihrt.

ALK
o_)D O // M MEB Series
/uw
= »@1 = v:a DN@Q
oo y
¥ | O e
In 2) beschriebener
@Betrlebsschrltt
ALK
o_>D O // MEB Series
O =
o——n+ — /I 4 /1t <—@
O @ O va DNgq B
O .
¥ | O e

[ 5) In den folgenden Fallen wird der Einstellwert

I 5) nicht ausgefiihrt wird:

: @ * Das Verfahren von Schritt 3) wird ausgefiihrt,

| * Das Verfahren von Schritt 6) wird ausgefiihrt,

\ * Die Stromversorgung der Maschine wird ausgeschaltet.

| . Falls die Nahbetriebs-LED emgeschaltet]
| V@g bleibt, driicken Sie die Bereltschaftstaste|
_ - 0 um sie auszuschalten. -‘,

1) Driicken Sie die Modustaste @ O, um den
Moduseinstellbildschirm anzuzeigen. Driicken Sie
die Taste —/Rickwarts O oder +/Vorwarts
@, um "MEM" anzuzeigen.

2) Driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um
den Speicherschalter-Einstellbildschirm anzuzei-
gen.

3) Driicken Sie die Taste E O oder |4+ | @, um die

auf der 2-stelligen LED B angezeigte Speicher-

schalternummer zu wahlen.

Dricken Sie die Taste —/Ruckwarts ﬂ O oder

+Norwarts m @, um den auf der 4-stelligen

LED C angezeigten Einstellwert zu andern.

Durch Dricken der Rickstelltaste @ ist es

auch moglich, den Einstellwert auf den Standard-

wert zurtiickzusetzen.

Wenn Sie die Bereitschaftstaste @ driicken,

wird der Einstellwert des Speicherschalters gespei-

chert.

Wenn Sie die Modustaste @ © driicken, wird

die Speicherschaltereinstellung beendet, und die

Anzeige "MEM" erscheint wieder.

7) Driicken Sie die Modustaste m ©, wahren "MEM"
angezeigt wird, um den Bildschirm auf die Normal-

4)

nicht gespeichert, wenn das Verfahren des Schritts |

um die Speicherschalternummer zu dndern.
um die Speicherschaltereinstellung zu beenden.

I
I
I
)
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( 13-2. Liste der Speicherschalter )

0 : Wird nicht durchgefiihrt
1 : Wird durchgefihrt

. . Einstell- Einstel- | Anfangs-
Nr. Funktion Beschreibung bereich leinheit wer?
N N . « o 400 bis 100
01 Max. Nahgeschwindigkeit Die max. Nahgeschwindigkeit wird eingestellt 2500 sti/min 2.500
02 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. 400 bis 100 600
1. Stich (Nadel innen — Nadel auf3en) Von Nadelinnenstellung bis NadelauRenstellung des 1. Stichs 1.200 sti/min
03 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 100 600
1. Stich (Nadel auRen — Nadel innen) Von NadelauRenstellung bis Nadelinnenstellung des 1. Stichs 2.500 sti/min
04 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. 400 bis 100 600
2. Stich (Nadel innen — Nadel auf3en) Von Nadelinnenstellung bis NadelauRenstellung des 2. Stichs 2.500 sti/min
05 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 100 600
2. Stich (Nadel auRen — Nadel innen) Von NadelauRenstellung bis Nadelinnenstellung des 2. Stichs 2.500 sti/min
06 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. 400 bis 100 600
3. Stich (Nadel innen — Nadel auRen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauRenstellung des 2. Stichs 2.500 sti/min
07 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. 400 bis 100 600
3. Stich (Nadel auRen — Nadel innen) Von Nadelauf3enstellung bis Nadelinnenstellung des 3. Stichs 2.500 sti/min
08 | Nadelfadenspannung beim Fadenab- | Die Nadelfadenspannung zum Zeitpunkt des Nadelfadenab- )
. ) s 0 bis 200 1 0
schneiden schneidens wird eingestellt.
10 | Nadelfadenspannung zum Stoppzeitpunkt | Die Nadelfadenspannung zum Zeitpunkt des Greiferfadenab- )
. - ) A 0 bis 200 1 60
schneidens oder Anhaltens der Ndhmaschine wird eingestellt.
12 Wahl der Einstellposition Dient zur Wahl der Stoffdriickerposition beim Einlegen des
Nahguts.
0 : Nullpunktposition
1 : Vorderseitenposition
2 : Nullpunkt bei Verwendung des Vorschnittmessers; Nahstart-
position, wenn das Nachschnittmesser verwendet wird/kein 0 bis 3 1 0
Messer installiert ist
3 : Vorderseite bei Verwendung des Vorschnittmessers; Nah-
startposition, wenn das Nachschnittmesser verwendet wird/
kein Messer installiert ist
(Einstellung der Position mit Nr. = 23.)
13 Wahl des Produktionszahlers Dient zur Wahl des Produktionszahlerbetriebs.
0: Ohne .
1 : Aufwértszahler (“+1" pro Nahzyklus) 0 bis 2 ! !
2 : Abwartszahler (“—1” pro Nahzyklus)
14 | Wahl des Starts bei Produktionszahler- Dient zur Wahl der Startsperre bei Zahlerstand “0”, wenn der
stand “0” Produktionszahler auf Abwartszahlung eingestellt ist. 0 bis 1 ) 1
0 : Starten erlaubt, obwohl Produktionszahlerwert “0” ist
1 : Starten gesperrt, wenn Produktionszahlerwert “0” ist
15 Startschalter Aktivierung/Deaktivierung des Starts nur mit dem Startschalter
Wahl des Starts auf Tastendruck wird gewahlt.
0: Der Nahful? wird mithilfe des NahfulRschalters auf die Tief-
stellung gestellt, und die Nahmaschine wird mithilfe des 0 bis 1 ) 0
Startschalters gestartet.
1: Der Nahfull wird auf die Tiefstellung gestellt, und die Nah-
maschine wird mithilfe des Startschalters gestartet.
(Der NahfuBschalter ist ebenfalls aktiviert.)
16 | Sperre der Musterdaten-Einstellung Dient der Wahl, ob die Einstellung der Musterdaten gesperrt
wird oder nicht.
0 : Einstellung ist méglich 0 bis 1 - 0
1 : Einstellung ist gesperrt (Fadenspannung kann eingestellt
werden)
17 | Sperre der Fadenspannungs-Kompensati- | Dient der Wahl, ob der Fadenspannungs-Kompensationswert
onseinstellung im Bereitschaftszustand eingestellt wird oder nicht. .
. ) . 0 bis 1 - 0
0 : Einstellung ist méglich
1 : Einstellung ist gesperrt
18 | Sperre der Musterdaten-Léschung Dient der Wahl, ob die Léschung der Musterdaten gesperrt
wird oder nicht. .
0 : Léschung ist méglich Obis 1 . 0
1 : Léschung ist gesperrt
19 | Wahl des Greiferfaden-Abschneidevorgangs | (Nur fir Maschine des allgemeinen Fadenabschneidetyps)
Dient der Wahl, ob der Greiferfaden-Abschneidevorgang aus-
gefiihrt wird oder nicht. 0 bis 1 - 1
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Nr. Funktion Beschreibung i:‘;tli':l :i'l’:ﬁ::l't A"‘mfs'
20 | NahfuBabsenkung zum Zeitpunkt der Riick- | Dient der Wahl, ob die Transportplatte nach Abschluss des
kehr zur Einlegeposition Nahvorgangs bei abgesenktem NahfuR zur Einlegeposition
zurlickkehrt oder nicht.
0: Die Transportplatte kehrt bei angehobenem Nahful zur
Einlegeposition zurlick.
1: Die Transportplatte kehrt bei abgesenktem Nahful® zur Einle- 0 bis 2 ) 0
geposition zurtick, und der Nahful wird an der Einlegeposition
angehoben.
2 : Die Transportplatte kehrt bei abgesenktem Nahful zur
Einlegeposition zuriick, und der Nahful wird an der Einle-
geposition mithilfe des Nahfulschalters auf die Hochstellung
angehoben.
21 | Wahl des Nachschnittmesser-Zwischen- | Dient der Wahl, ob die Maschine angehalten wird, bevor das
stopps Nachschnittmesser ausgeldst und das Stoffmesser mithilfe des
Startschalters betatigt wird.
0 : Normalbetrieb 0 bis 1 - 0
1 : Die Nahmaschine bleibt automatisch stehen, bevor das
Nachschnittmesser ausgeldst wird, und das Messer wird
mithilfe des Startschalters betatigt.
22 | Wahl des Stofféffnungsmechanismus fur | Dient der Wahl, ob Nahen eines Musters mit Geradriegel bei
Geradriegelmuster offen gehaltenem Stofféffnungsmechanismus durchgefiihrt
wird oder nicht. .
0 : Normalbetrieb 0 bis 1 ) 0
1 : Der Stoff wird bei offen gehaltenem Stofféffnungsmechanis-
mus in die Néahmaschine eingelegt.
23 | Vordere Einlegeposition Eine Pos!t!on rg!atlv zum NuII"punktIW|rd eingestellt, wenn "vor- 0 bis 54 1mm 22
dere Position" fir Nr. 12 gewahit wird.
24 | Wahl des Betriebs der Nadelfadenklem- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)
meneinheit Wahl, ob Nadelfadenklemmeneinheit benutzt wird oder nicht
0 : Nicht benutzt
1 : Benutzt (Nadelfaden wird bei gestopptem Transport ein- 0 bis 2 - 1
geklemmt)
2 : Benutzt (Nadelfaden wird ohne gestoppten Transport ein-
geklemmt)
25 Stichzahl zum Anheben der Nadelfa- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)
denklemmeneinheit Damit wird die Stichzahl eingestellt, nach der die Nadelfa- 0 bis 20 1 Stitch 14
denklemmeneinheit angehoben wird.
26 | Bewegungsbetrag der Nadelfadenklem- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewéhlt wird)
meneinheit Damit wird die Entfernung (Einheit: mm) eingestellt, um die )
sich die Nadelfadenklemmeneinheit vom Nahtende bis zum 0 bis 40 mm 10
SchlieRen der Einheit bewegt.
30 | Einstellung der LED-Lampenabblendung Die LED-Lampenhelligkeit wird als Prozentzahl (%) eingestellt | 0 bis 100 5% 100
31 Wahl des Offnungsbetrags der Nadelfa- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewéhit wird)
denklemmeneinheit 0: Hebt sich im offenen Zustand am Nahtanfang .
1: Hebt sich im geschlossenen Zustand am Nahtanfang 0 bis 1 . 1
32 | Nadelfadenklemmeneinheit-Absenkungs- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird) 1 Nade-
zeitpunkt am Nahtende Damit wird die Anzahl von Nadeleinstichen eingestellt, nach 0 bis 4 leinstich 3
der sich die Nadelfadenklemmeneinheit am Nahtende senkt.
33 | Nadelfadenspannung, wenn die Nadelfa- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)
denklemme den Nadelfaden abschneidet. Damit wird der Nadelfadenspannungswert eingestellt, wenn die | 0 bis 200 1 2
Nadelfadenklemme den Nadelfaden abschneidet.
34 | Nadelfadenspannung, wenn die Nadelfa- | (Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)
denklemme den Nadelfaden herauszieht. Damit wird der Nadelfadenspannungswert der Nadelfadenklem- 0 bis 200 1 150

meneinheit eingestellt, wenn sie den Nadelfaden nach dem
Abschneiden herauszieht.
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(14. FEHLERLISTE

Nr. Beschreibung Riickstellverfahren

007 Fehler des Néhmaschinenmotors Stromversorgung ausschalten.
Der Nahmaschinenmotor lauft nicht, oder es erfolgt keine Signaleingabe
wahrend des Betriebs.

008 Fehler des Maschinenkopfspeichers Modelltyp, Speicherschalterdaten und Standard-
Falls Daten im Maschinenkopfspeicher beschadigt sind (Hinweis 4) muster werden nach dem Driicken der Ruickstell-

taste initialisiert.

030 Nadelhochstellungsfehler Erkennung der Hochstellung durch Drehen des
Wenn sich die Nadelstange bei Innenstellung der Nadel nicht in der Hochstel- Handrads von Hand
lung befindet

031 Luftdruckabfallfehler Druckluft zufiihren und Taste RESET driicken.
Wenn der Luftdruck abféllt

045 Musterdatenfehler Musterdaten werden nach Driicken der Taste
Wenn Musterdaten beschéadigt sind. RESET initialisiert.

050 Zwischenstopptaste Taste RESET
Falls die Zwischenstopptaste gedriickt wird, wahrend die Nahmaschine in
Betrieb ist

060 Reservespeicherfehler Reservedaten werden nach Driicken der Taste
Wenn keine Reservedaten, wie Musternummer oder dergleichen, gespeichert RESET initialisiert.
sind

061 Speicherschalterfehler Speicherschalterdaten werden bei der Einstel-
Wenn Speicherschalterdaten beschadigt sind lung des Maschinenmodells nach Driicken der

Taste RESET initialisiert.

302 Fehler des Maschinenkopf-Sicherheitsschalters Maschinenkopf auf Ausgangsstellung herunter-
Wenn die Nahmaschine bei angehobenem Maschinenkopf betrieben wird lassen und Taste RESET drlicken.

303 Fehler der Nahmaschinen-Z-Phase Die Stromversorgung ausschalten
Falls die Z-Phase (oberer Totpunkt) der Nahmaschine nicht erfasst werden kann

396 Fehler des Greiferfadenmesserbetriebs Fehlerursache beseitigen und Taste RESET
Falls der Greiferfadenmesser-Riickkehrsensor eingeschaltet bleibt, wenn Grei- driicken.
ferfadenabschneiden ausgefiihrt wird

397 Fehler der Stoffmesser-Zwischenstellung Fehlerursache beseitigen und Taste RESET
Falls der Stoffmesser-Zwischenstellungssensor nicht eingeschaltet wird, wenn driicken.
das Stoffmesser betatigt wird

398 Fehler der Stoffmesser-Hochstellung Fehlerursache beseitigen und Taste RESET
Falls der Stoffmesser-Hochstellungssensor ausgeschaltet bleibt, wenn die drucken.
Nahmaschine in Betrieb ist und das Stoffmesser betatigt wird

399 Greiferfadenmesser-Ruckstellfehler Fehlerursache beseitigen und Taste RESET
Wenn das Greiferfadenmesser beim Nahmaschinenbetrieb oder nach dem driicken.
Greiferfadenabschneiden nicht zurlickkehrt

496 Fehler des Fadenspannungs-Einstellbereichs (Hinweis 1) Fadenspannung nach Driicken der Taste RE-
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Einstellung des Fadenspannung SET andern.

497 Fehler der Dateneinstellungs-Nahléange (Hinweis 2) Daten nach Driicken der Taste RESET &andern.
Der bei der Dateneinstellung eingegebene Nahlangenwert Uberschreitet den
zulassigen Néhbereich.

498 Dateneinstellbereichfehler (Hinweis 3) Daten nach Driicken der Taste RESET andern.
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Dateneinstellung

499 Mustertypfehler Anderung/Léschung eines Musters nach Driicken
Der Modelltyp stimmt nicht mit dem Mustertyp Uberein. (Hinweis 4) der Ruckstelltaste

703 Modellfehler Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die Bedienungstafel an eine unerwartete Nahmaschine angeschlossen wird

704 Versionsfehler Die Stromversorgung ausschalten.
Im Falle einer Systemversions-Diskrepanz
(Zwischen Bedienungstafel, MAIN-Platine und SCD-Platine)

710 Systemfehler Die Stromversorgung ausschalten.
Falls das System defekt ist.

730 Defekter Hauptwellenmotorcodierer Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Nahmaschinencodierer defekt ist.

731 Defekter Hauptwellen-Lochsensor/Positionssensor Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Lochsensor/Positionssensor der Nahmaschine defekt ist

733 Rickwartsdrehung des Hauptwellenmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Hauptwellenmotor in umgekehrter Drehrichtung rotiert

750 Not-Aus-Schalter Die Stromversorgung ausschalten.
Falls das EIN-Signal des Not-Aus-Schalters erfasst wird

811 Uberspannung Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die Eingangsspannung gleich oder grofer als der angegebene Wert ist
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Nr. Beschreibung Riickstellverfahren

813 Niederspannung Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die Eingangsspannung gleich oder kleiner als der angegebene Wert ist

820 24-V-Gleichspannungsversorgung aus Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die 24-V-Gleichspannung gleich oder kleiner als der angegebene Wert ist

901 Defekter Hauptwellenmotor IPM Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die SDC-Platine IPM defekt ist

903 Falsche 85-V-Gleichspannung Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die 85-V-Gleichspannung auf3erhalb des Sollbereichs liegt

903 Falsche 24-V-Gleichspannung Die Stromversorgung ausschalten.
Falls die 24-V-Gleichspannung auf3erhalb des Sollbereichs liegt

905 Falsche SDC-Platinentemperatur Die Stromversorgung ausschalten.
Die Stromversorgung nach einer bestimmten Zeitspanne wieder einschalten.

907 Fehler des Querrichtungs-Motornullpunktsensors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls sich der Querrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-Wiedergewin-
nung nicht andert

908 Fehler des Langsrichtungs-Motornullpunktsensors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls sich der Langsrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-Wiedergewin-
nung nicht andert

914 Fehler bei defektem Transport Falls kein Die Stromversorgung ausschalten.
Gleichlauf zwischen der Nahmaschine und dem Transport erzielt wird

915 Kommunikationsfehler zwischen Bedienungstafel und MAIN-Platine Die Stromversorgung ausschalten.
Es kann keine Kommunikation zwischen Bedienungstafel und MAIN-Platine
ausgefuhrt werden.

916 Kommunikationsfehler zwischen MAIN-Platine und SDC-Platine Die Stromversorgung ausschalten.
Es kann keine Kommunikation zwischen MAIN-Platine und SDC-Platine aus-
gefiihrt werden.

918 Falsche Temperatur der MAIN-Platine Die Stromversorgung ausschalten.
Die Stromversorgung nach einer bestimmten Zeitspanne wieder einschalten.

926 Ausrichtungsfehler des Querrichtungsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Querrichtungsmotor verlagert ist

927 Ausrichtungsfehler des Langsrichtungsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Langsrichtungsmotor verlagert ist.

931 Uberlastungsfehler des Querrichtungsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Querrichtungsmotor Uberlastet ist

932 Uberlastungsfehler des Léngsrichtungsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Langsrichtungsmotor Uberlastet ist

946 Maschinenkopfspeicher-Schreibfehler Die Stromversorgung ausschalten.
Falls keine Daten in den Speicher der INT-Platine geschrieben werden kénnen

997 Uberlastungsfehler des Rotationsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Rotationsmotor Uberlastet ist

998 Ausrichtungsfehler des Rotationsmotors Die Stromversorgung ausschalten.
Falls der Rotationsmotor verlagert ist

999 Fehler des Rotationsmotor-Nullpunktsensors Die Stromversorgung ausschalten.

Falls sich der Rotations-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-Wiedergewinnung
nicht &ndert
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Hinweis 1: Fadenspannung innerhalb des Bereichs von 0 = Fadenspannung + Fadenspannungs-Kor-
rekturwert = 200 einstellen.

Hinweis 2 : L = Schnittlinge + Keilriegelldnge + Querkorrektur des linken Augenabschnitts + Querkor-
rektur des linken Parallelabschnitts + Korrektur der Stichzahl am Ndhende
Stellen Sie die obige Lange innerhalb des in der folgenden Tabelle angegebenen Bereichs ein.

Typ Fadenabschneidetyp J-Typ, C-Typ
MEB3810J00/MEB3810C00 Nadelfadenabschneidetyp 10 = L = 38 (mm)
MEB3810J01/MEB3810C01 Allgemeiner Fadenabschneidetyp | 10 = L = 34 (mm)

Hinweis 3 : Stellen Sie die Daten innerhalb des folgenden Bereichs ein.
Nahgeschwindigkeit — Augenabschnitt-Geschwindigkeitsreduzierung = 400
Stichzahl im schriagen Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel
Stichzahlkorrektur im rechten Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel
—14 = Winkelkorrektur + Winkelkorrektur im Parallelabschnitt = 14.
—1,2 = Schnittabstand + Korrektur des linken Schnittabstands = 1,2
Hinweis 4 : Falls MAIN-Platine und/oder INT-Platine ausgewechselt wurden, muss die Modelleinstellung
ausgefiihrt werden. Dabei werden die Muster der Musternummern 1 bis 89 nicht geléscht. Fiir
die Modelleinstellung siehe die Mechanikeranleitung.
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(1 5. LISTE DER STANDARDMUSTER

. Musternummern des J-Typs Musternummern des C-Typs
Daten Einstellpunkt y y
-Nr. P 90 | 91 |92 [ 93 | 94 | 95 | 96 | 97 | 98 | 99 90 |91 |92 |93 |94 | 95|96 | 97 | 98 | 99
= | = |[Imm = | = [imm = | = |[Iimm = | = |Imm
1 | Messernummer 3 3 3 3
2 | Schnittiinge 21 |20 [ 22 [ 21 [ 22 |27 [ 26 [ 28 [ 27 [ 28 |[ 17 [ 16 [ 18 [ 17 [ 18 | 23 [ 22 [ 24 [ 23 | 24
3 |Vorschnittmesser/
Nachschnittmesser 2 1 2 2 1 2 2 1 2 2 1 2
4 | Stichzahl im Paralle-
labschnitt 17 | 16 | 18 ‘ 17 ‘ 18 | 23 | 22 | 24 ‘ 23 ‘ 24 13 | 12 | 14 ‘ 13 ‘ 14 | 19 | 18 | 20 ‘ 19 ‘ 20
5 | Stichzahl im Augen-
abschnitt 9 9 9 9
6 | Schnittabstand 03 | 0,0 0,3 0,3 |00 0,3 0,3 0,0 0,3 0,300 0,3
7 | Augenabschnittabstand | 0,4 | 0,0 0,4 04 |00 0,4 04 |00 0,4 04 |00 0,4
8 | Korrektur der Messer-
position 0,0 0,0 0,0 0,0
9 | Korrektur der Stichzahl
am Nahende 0 0 0 0
10 | Winkelkorrektur 0 0 0 0
11 | Korrektur des Winkels
im Parallelabschnitt 0 0 0 0
12 | Langskorrektur des Au-
genabschnitts 0,0 0,0 0,0 0,0
13 | Querkorrektur des Au-
genabschnitts 0,0 0,0 0,0 0,0
14 | Querkorrektur des lin-
ken Augenabschnitts 0,0 0,0 0,0 0,0
15 | Querkorrektur des lin-
ken Parallelabschnitts 0.0 0.0 0.0 0.0
16 | Linke Schnittraum-
kompensation 0,0 0.0 0.0 0.0
17 | Einstellung der Stich-
breite im rechten un- 2,5 2,5 2,5 2,5
teren Augenabschnitt
18 | Einstellung der Stich-
breite im linken unteren
Augenabschnitt 2,5 2,5 25 2,5
19 | Einstellung der Stich-
breite 2,5 2,5 2,5 2,5
20 | Riegeltyp [2 ]3]0 [2 ]3]0 1 [ 2]3]o0 2 3]0
21 | Lange des Keilriegels 6 6 6 6
22 | Stichzahl des Keilrie-
gels 5 5 5 5
23 | Keilriegelversatz 1,2 1,2 1,2 1,2
24 | Stichzahl des schragen
Keilriegelabschnitts 3 3 3 3
25 | Stichzahlkorrektur im
rechten Keilriegelteil 0 0 0 0
26 | Geradriegellange 5,0 5,0 5,0 50
27 |Stichzahl des
Geradriegels 6 6 6 6
28 | Uberlappungsbetrag
des Geradriegels 1.5 1.5 1.5 1.5
29 | Nadelausschlag des
Geradriegels 2,5 2,5 2,5 25
30 | Stichzahl des Rund-
riegels 5 5 5 5
31 |Anzahl der Uber-
lappungsstiche des 2 2 2 2
Rundriegels 2
32 | Nadelausschlagbreite
des Rundriegels 2,5 2,5 2,5 25
33 | Nadelausschlagbreite
im oberen Abschnitt 2,5 25 25 2,5
des Augenriegels
34 | Geschwindigkeitsredu-
zierung des Geradrie- 0 0 0 0
gels/Rundriegels
35 | Nahgeschwindigkeit 1800 1800 1800 1800
36 | Geschwindigkeitsre-du-
zierung im Augenab- 0 0 0 0
schnitt
37 | Soft-Start 2 2 2 2
38 | Stichzahl fur Faden-
spannungs-Einstellung 1 1 1 1
am Nahanfang
39 | Stichzahl fur Faden-
spannungs-Einstellung 1 1 1 1
am Nahende

-107 -



(16. NAHDATEN-EINGABEBLATT

)

Nr. Einstellpunkt Beschreibung Einstellbereich Einheit
1 | Messernummer Messerform *1 0 bis 6 -
2 | Schnittlange Lange des Stoffmessers *2 1mm
. . Betrieb des Stoffmessers .
3 | Vorschnittmesser/Nachschnittmesser 0: Ohne Messer 1: Vorschnittmesser 2: Nachschnittmesser 0 bis 2 )
4 | Stichzahl im Parallelabschnitt Stichzahl im Parallelabschnitt bis zum unteren Augenabschnitt | 3 bis 100 Stiche 1 Stich
5 | Stichzahl im Augenabschnitt Stichzahl im oberen Augenabschnitt 4 bis 20 Stiche 1 Stich
6 | Schnittabstand Abstand des Messerschlitzes im Parallelabschnitt -1,2 bis 1,2mm 0,1mm
7 | Augenabschnittabstand Abstand des Me sserschlitzes im Augenabschnitt -1,2 bis 1,2mm 0,1mm
8 | Korrektur der Messerposition Langskorrektur der ganzen Nadeleinstichposition -0,7 bis 0,7mm 0,1mm
9 | Korrektur der Stichzahl am Nahende Stichzahl zur Verlangerung am Néhende -1 bis 6 Stiche 1 Stich
10 | Winkelkorrektur Korrektur des. Stichneigungswinkels im Parallelabschnitt und —14 bis 14 1
Augenabschnitt
Korrektur des Winkels im Parallelab- | Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallel- und unteren !
1 : ) -14 bis 14 1
schnitt Augenabschnitt
12 | Langskorrektur des Augenabschnitts Querkorrektur des Augenabschnitts -0,6 bis 0,6mm 0,Tmm
13 | Querkorrektur des Augenabschnitts Langskorrektur des oberen Augenabschnitts -0,2 bis 0,6mm 0,1mm
14 Sctﬁ]%tl;srrektur des linken Augenab- Langskorrektur der linken Seite des oberen Augenabschnitts -0,2 bis 0,6mm 0,Tmm
Querkorrektur des linken Parallelab- | Korrektur der Lange vom linken unteren Augenabschnitt bis zum .
15 ; . . -0,6 bis 0,6mm 0,1mm
schnitts linken Parallelabschnitt
16 | Linke Schnittraumkompensation Kompensat}on des Abstands im linken Messerschlitz des Par- 2.4 bis 2,4mm 0,1mm
allelabschnitts
17 Einstellung der Stlcht_)rene im rechten Einstellung der Stichbreite im rechten unteren Augenabschnitt 2,5£1,0mm 0,Tmm
unteren Augenabschnitt
18 Einstellung der Stlch_brelte im linken Einstellung der Stichbreite im linken unteren Augenabschnitt 2,5+1,0mm 0,Tmm
unteren Augenabschnitt
19 | Einstellung der Stichbreite Einstellen der Stichbreite von Parallelabschnitt und Kegelriegel 2,5+1,0mm 0,1mm
Riegeltyp
20 | Riegeltyp 0 : Ohne Riegel 1 :Kegelriegel 2 : Geradriegel 0 bis 4 -
3 : Rundriegel 4 : Rundriegel 2
21 | Lange des Keilriegels Lange des Keilriegels 0,3 bis 15mm 1mm
22 | Stichzahl des Keilriegels Stichzahl des Keilriegels 2 bis 30 Stiche 1 Stich
23 | Keilriegelversatz Uberlappungsbetrag des linken/rechten Keilriegels 0,5 bis 2,0mm 0,1mm
24 St|ch_zahl des schragen Keilriegelab- St|chzahl des schragen Keilriegelabschnitts bis zum Paralle- 2 bis 30 Stiche 1 Stich
schnitts labschnitt
25 S‘sl‘f;fah'kf’"ekt“r im rechten Keilfie- | gy ahi der Korrektur des rechten Keilriegels -30 bis 0 Stiche | 1 Stich
26 | Geradriegellange Lange des Geradriegels 2,0 bis 10,0mm 0,1mm
27 | Stichzahl des Geradriegels Stichzahl des Geradriegels *3 2 bis 10 Stiche 1 Stich
28 | Uberlappungsbetrag des Geradriegels | Uberlappungsbetrag zwischen Geradriegel und Parallelabschnitt | 0,0 bis 2,0mm 0,1mm
29 | Nadelausschlag des Geradriegels Nadelausschlagbreite des Geradriegels 1,5 bis 3,5mm 0,1mm
30 | Stichzahl des Rundriegels Stichzahl des Rundriegels 4 bis 20 Stiche 1 Stich
31 Anzahl der Uberlappungsstiche des Anzah_l der Uberlappungsstiche am Anfang und Ende des 0 bis 4 Stiche 1 Stich
Rundriegels 2 Rundriegels 2
32 | Nadelausschlagbreite des Rundriegels Damlt_wwd d|e_ Nadelausschlagbreite auf der rechten Seite des 2.5+1,0mm 0.1mm
Rundriegels eingestellt.
Nadelausschlagbreite im oberen Ab- | Damit wird die Nadelausschlagbreite im oberen Abschnitt des
33 . . . . 2,5+1,0mm 0,1mm
schnitt des Augenriegels Augenriegels eingestellt.
34 Ges_chwmdlgkelt_sredu2|erung des Ge- Reduzierte Nahgeschwindigkeit fir Geradriegel und Rundriegel _60.0 b.ls 0 100 sti/min
radriegels/Rundriegels sti/min
35 | Nahgeschwindigkeit Nahgeschwindigkeit 4OOS§;§1§1500 100 sti/min
36 | Geschwindigkeitsre-duzierung im Au- Nahgeschwindigkeitsreduzierung im Augenabschnitt =600 bis 0 100 sti/min
genabschnitt sti/min
37 | Soft-Start Stichzahl fiir Soft-Start am N&hanfang 0'bis 6 Umdre- | 1 Umdre-
hungen hungen
38 Stichzahl fur Fadenspannungs-Einstel- Stichzahl fiir Fadenspannungskorrektur am Nahanfang 0 bis 3 Stiche 1 Stich
lung am Nahanfang
39 Stichzahl fur Fadenspannungs-Einstel- Stichzahl fur Fadenspannungskorrektur am Nahende 0 bis 3 Stiche 1 Stich
lung am Nahende
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Nr. Einstellpunkt Beschreibung Einstellbereich Einheit
40 | Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert 0 bis 200 1
Korrektur der Nadelfadenspannung im | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Parallelab- N
41 i i 4 1
rechten Parallelabschnitt schnitt
Korrektur der Nadelfadenspannung im | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Parallelab- *
42 | . : 4 1
linken Parallelabschnitt schnitt
43 Korrektur der Nadelfa_ldenspannung M| Korrekturwert der Fadenspannung im oberen Augenabschnitt *4 1
oberen Augenabschnitt
Korrektur der Nadelfadenspannung im | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten unteren *
44 . . 4 1
rechten unteren Augenabschnitt Augenabschnitt
Korrektur der Nadelfadenspannung im | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken unteren Au- *
45 | . ) ) 4 1
linken unteren Augenabschnitt genabschnitt
46 Kompensation fir Nadelfadenspan- | Nadelfadenspannungs-Kompensationswert der rechten Rie- *4 1
nungsriegeln, rechter gelseite
47 Kom_pensatl(_)n der Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungs-Kompensationswert der linken Riegelseite *4 1
am linken Riegel
Kompensation der Nadelfadenspannung | Nadelfadenspannungs-Kompensationswert der rechten Seite .
48 . ) 4 1
am rechten Riegel 2 des Riegels 2
49 Kompensation der Nadelfadenspannung | Nadelfadenspannungs-Kompensationswert der linken Seite des *4 1
am linken Riegel 2 Riegels 2
50 K?rrektur der Nadelfadenspannung am Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Nahanfang *4 1
Néhanfang
51 K?rrektur der Nadelfadenspannung am Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Nahende *4 1
Nahende
Korrektur der Nadelfadenspannung beim | Korrekturwert der Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden .
52 ; « ) 4 1
Fadenabschneiden der Nahmaschine
53 Korrektur der Nadelfadenspannung im | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Stoppzustand der *4 1
Stoppzustand Nahmaschine
(Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit
als Option gewahlt wird) Kompensationswert der Nadelfadenspannung fir das Herauszie-
Kompensation der Nadelfadenspannung . L .
54 | .. ; hen des Nadelfadens, nachdem die Nadelfadenklemmeneinheit 4 1
fir das Herausziehen des von der Na- :
L den Nadelfaden eingeklemmt hat
delfadenklemmeneinheit eingeklemmten
Nadelfadens
*1 : Messer-Nr.
a No. axb
|1b 1 2,1%3,2
2 2,5x3,8
3 2,9x4 .4
X
0...Zierknopf- 1 bis 6 4 3,0x4,6
loch Augenknopfloch 5 3.2x5.4
oc - AUgeNnknop 6 2,7%5,1
*2 : Einstellbereich der Schnittlange
Spezifikationen Fadenabschneidertyp Augenknopfloch-Einstellbereich | Steppstichknopfloch-Einstellbereich
Nadelfadenabschneidertyp 10 bis 38mm 5 bis 38mm
Typ J
Gesamtfadenabschneidertyp 10 bis 34mm 5 bis 34mm
Nadelfadenabschneidertyp 10 bis 38mm 5 bis 38mm
Typ C
Gesamtfadenabschneidertyp 10 bis 34mm 5 bis 34mm

*3 : Einstellbereich der Stichzahl des Parallelabschnitts, des Kegelriegels und des Geradriegels
Die Stichzahl bei Verwendung der Stichlange im Bereich von 0,5 bis 4,0 mm
Einstellbereich des Nadelfadenspannungs-Kompensationswerts

*4 -

0 = (Daten-Nr. 40 Nadelfadenspannung) + (Daten-Nr. 41 bis 51 Jeweilige Kompensationswerte des Nadelfadens) = 200

0 = (Speicherschalter-Nr. 08 Nadelfadenspannung, wenn der Nadelfadenabschneider der Nahmaschine den Nadelfaden abschneidet)
+ (Daten-Nr. 52 Kompensationswert der Nadelfadenspannung zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens) = 200

0 = (Speicherschalter-Nr. 10 Nadelfadenspannung bei Anhalten der Ndhmaschine) + (Daten-Nr. 53 Kompensationswert der Nadelfa-
denspannung bei Anhalten der Nahmaschine) = 200

(Wenn die Nadelfadenklemmeneinheit als Option gewahlt wird)

0 = (Speicherschalter-Nr. 33 Nadelfadenspannung, wenn die Nadelfadenklemmeneinheit den Faden abschneidet) + (Daten-Nr. 52
Kompensationswert der Nadelfadenspannung zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens) = 200

0 = (Speicherschalter-Nr. 34 Nadelfadenspannung, wenn die Nadelfadenklemmeneinheit den Nadelfaden herauszieht) + (Daten-Nr.
54 Kompensationswert der Nadelfadenspannung, wenn die Nadelfadenklemmeneinheit den Nadelfaden herauszieht) = 200
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