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(1. TEKNIK OZELLIKLER

Teknik Ozellikler

SS A M Tip, RS A M Tip

Uygulama

Erkek ve bayan giyim

Dikis hizi

400 ila 2.200 sti/min (100 sti/min kademelerle ayarlanabilir)

Dikis uzunlugu (Not 1 ve 2)

10 il4 38 mm (iimek yapici iplik kesme ile)

10 ila 50 mm (iimek yapici iplik kesme cihazinin gikariimasi durumunda)

igne atma genisligi (Not 3 ve 4)

2,0ila 3,2 mm

Konik mil ile digme deligi uzunlugu

0mm, 3ila 15 mm

Baski ayadi kalkigl

13 mm (Maks. 16 mm)

Dikis seklini degistirme yéntemi

Program ile segme

llik kesme sistemi (Not 5)

On kesim bigagi + Son kesim bigagl, bigaksiz

Besleme yéntemi

Adim motoru ile kesintili besleme

Kumas kesim sirlsi

Adim motoru ile dikey surls

Kullanilan igne (Not 3)

DO X 558 #90il4 110

Glvenlik aygiti

Bir sorun algilandiginda duraklatma anahtari & otomatik durdurma islevi

Yaglama yagi

JUKI New Defrix Qil No. 2

Hava basinci

0.49 Mpa

Hava tuketimi

9 I/dak (7 dev/dak)

Gurllta seviyesi

81,5 dB/Maksimum dikis hizi 2.200 sti/min

Makine boyutlari

1.060 mm (genislik) X 790 mm (uzunluk) X 1.230 mm (yukseklik) (iplik
cardagi harig)

Glg tiketimi

550 VA

Brit agirlik

178 kg

Not 1 : Bigak tutucusuna gore ilmek uzunlugu asagidaki gibi olur.

B iimek yapici iplik kesici ile saglanir ("U56" bellek anahtan (ilmek yapici iplik kesici) "0")

Maks. dikis uzunlugu Min. dikis uzunlugu
Bigak tutucu — - — -
Parca No. uzunlugu Gozlii ilik Dekoratif Gozlii ilik Dekoratif | Bigak tutu-
(mm) diigme deligi | diigme deligi | diigme deligi | diigme deligi | cunun sekli
(mm) (mm) (mm) (mm)
32087801 (¥) 18 38 (*) 38 (*) 18 10
32087702 26 38 (*) 38 (*) 26 16 Adimsiz
32087603 32 38 (*) 38 (*) 32 22
32088106 18 38 (*) 38 (*) 10 10
32088007 26 38 (*) 38 (*) 16 16 Adimli
32087900 32 38 (*) 38 (*) 22 22

*

: Standart olarak saglanir

(*) : DUz punteriz ve yuvarlak punteriz sirasinda ilmek uzunlugu 32 mm'yi astiginda, hatali kenetlenme veya
ilmek yapici ipliginin hatali kesilmesi ve pasa meydana gelebilir.

B ilmek yapici iplik kesici olmadan saglanir ("U56" bellek anahtan (ilmek yapici iplik kesici) "1")

Bigak tutucu

Maks. dikis uzunlugu

uzunlugu (mm) | Gézlii ilik diigme deligi (mm) | Dekoratif diigme deligi (mm)
18 38 38
26 46 46
32 50 50

* Min. dikis uzunlugu, ilmek yapici iplik kesici ile aynidir.




Not 2

Not 3 :

Not 4

Not 5 :

Not 6

Not 7 :

Not 8 :

: Coklu kesme cihazina 6zel bigak tutuculari kullandiginizdan emin olun (32087801, 32087702,

32087603, 32088106, 32088007 ve 32087900).
Ayrica, bigak tutucusu ile sagd/sol baski ayagi arasindaki bosluklara dikkat edin.
(Bigak tutucu, kumas kesme sirasinda baski ayagi tutma plakasina temas edebilir.)

Dikis genisligi ve igne numarasi fabrikadan teslimat sirasinda asagidaki sekilde ayarlanir.

iimek genisligi : 2,3 mm

igne Numarasi : #100

(Dikis genisligini veya igne numarasini degistirirken, igne ve ilmek yapicinin ve ayiricilarin takma
konumlarindan, ayiricilari agma/kapama zamanlamasindan ve igne ile igne koruyucusu arasindaki
bosluktan emin olun.)

: Dikis genisligi araligi, istege bagh sol ilmek yapici ve istege bagh sol ayirici degistirilerek 2,0 ila 3,2

mm ila 2,6 ila 4,0 mm arasinda degistirilebilir.

Bigak tutucusu ile sag/sol baski ayagi arasindaki bosluklar dar oldugunda, bigak tutucusu, baski aya-
g1 ve baski ayadi tutma plakasi birbirine engel olabilir.

: Dikilecek malzemeye gore zarar gdrebilecedinden kullanmadan dnce malzemeyi teyit edin. Malzeme

hasar gordugiinde, baski ayagi tutma plakasini aksesuar olarak saglanan baski ayagi tutma plaka-
siyla (40040681 veya 40040682) degistirin, kumas agma miktarini ayarlayin ve baski ayagi tutma
plakasi ile bigak tutucu arasindaki boslugu genisletin.

(Bkz. "8. BASKI TUTUCU PLAKASI IiLE BIGAK TUTUCU ARASINDAKI BOSLUK" s.14.) Ayar-
dan sonra tekrar onaylayin.

Gozlu ilik tarafindaki bigak béluimdu ile diz dikis tarafindaki bigcak arasina kumas kirintisi veya atik ip-
lik takildiginda, gozli ilik tarafindaki bigak kirilabilir. Standart olarak giinde bir defadan fazla periyodik

temizlik yapin.

Coklu kesme cihazini dikis makinenize uyarlamak istiyorsaniz, bkz. "6. MODEL AYARI" s.12.



(2. GOKLU KESME CIHAZININ MONTAJI )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek i¢in, calismaya baslama-
dan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.

Montajdan énce

Eski ve yeni bigak takma tabanini kontrol edin. Eski bilesenler takildiginda, bunlar yeni-

leriyle degistirin.

Sistem ROM'u, Rev.011G'den sonrakine karsilik gelir. Kurulu olan sistem ROM'unun

Rev.'ini onaylayin.

4 N (1) Kumas kesme bigagi tabaninin
cikariimasi

1) Makineye gelen gicu ve havayl KAPALI duruma
getirin.

2) Sabit viday! @ gevsetin ve bigak tutucuyu @
cikarin.

4 N 3) Tespit vidasini @ gevsetin ve kumasg kesim
bicagini @ cikarin.

4) Tespit vidasini @ gevsetin.

5) Bigak tabanindaki ¢ tespit vidasini @ ¢ikarin
ve kumas kesme bigagi tabanini @ (bigak taban
anahtari @ ile birlikte) makine yatagindan gika-
rin. (Tabana bagh borulari da ¢ikarin.)

(" Bigak tabanindaki @ lik iig tespit vidasi )

| @KD tekrar kullanilir. Bu vidalari kaybetmeden |

| saklayin. )
- J




(2) Kumas kirpintisi emme cihazi

tertibatinin takilmasi.

Kumas kirpintisi olugu hortumunu alt kapaktan
cikarin.

Kumas kirpintisi emme cihazi tertibatini @ ma-
kine yatagina @ takin ve kumas kirpintisi kanali
A @ , makine yataginin @ deliginden gériinecek
sekilde ayarlayin. (Arka taraftan takilabilir.)

[Kumas kirpintisi emme cihazinin hava borusu-
nu (siyah) ve kumas kirpintisi hortumunu (beyaz)
makine yataginin arka tarafina kadar gegirin.]

Kumas kirpintisi emme cihazi tertibatinin kumas
kirpintisi olugu hortumunu kumas kesme bigagi
tabani A ile bagladiktan sonra alt kapagda takin.
(Diyafram dirsegi [Parca No.: PJ304120002]

alt kapaga monte edilmistir, ¢ikarin ve ku-

mas kirpintisi burcuyla degistirin [Parca No.:
32006504].)



N (3) Kumas kesme bigagi tabani A
tertibatini takma.

1) ki tespit vidasini gevsetin ve kumas kesme bi-
¢agini (g6zlu ilik) ve kumas kesme bigagini (diz)
cihazdan cgikarin.

(Bkz. "7. KUMAS KESIiM BICAGININ DEGISTi-
RILMESI" s.13.)

2) Kumas kirpintisi kanali A @ 't @ kumas kirpinti-
si kanali bagligina yerlestirin ve @ tespit vida-
siyla sabitleyin.

N { sikar, Kumas kirpintisi olugu tertibatini egilmeye- ]
l @ cek sekilde sabitleyin. )

3) Kumas kesme bigagi taban anahtarini @ maki-
ne yataginin anahtar yuvasina @ koyun.

N 4) (1) numarali iglemin 5) numarali adiminda gikari-
lan iki adet bigak tabani tespit vidasini montaj
delikleri a ve b'ye yerlestirin. Ardindan cihazin
yanal konumunu kontrol ettikten sonra bunlari
sabitleyin. (Bkz. "4.-(1) Bigagin inis konumu-
nun ayarlanmasi” s.11.).

) 5) ki tespit vidasini @ gikarin ve bigak tabani silin-
dirini @ kaldirin.

6) (1) numaral igslemin 5) numaral adiminda gika-
rilan bigak tabani tespit vidasini montaj deligi
c’ye yerlestirin ve sabitleyin.

7) Bigak taban silindirini @ baslangi¢ konumuna
getirin ve iki tespit vidasi @ ile sabitleyin.




(4) Kumas kirpintisi bosaltma borusunun takilmasi

4 ™\
_Wl Pasa borusu B baglantisi \
g\/___j t———— f Hava borusu
o | £
@ E
N~
ﬂ
K/ © bt
- i
o
O
> O
Y\ C 19
Kumas kirpintisi bosaltma bow
. J
1) Aksesuar olarak verilen hava borusunu 6 ila 7 mm arasinda kumas kirpintisi bosaltma borusuna takin.
2) Pasa borusu B baglantisi @ 'in tespit vidalarini gikarin, kumas kirpintisi bosaltma borusunu pasa borusu
B baglantisi @ Uzerine yerlestirin ve her ikisini de tespit vidalariyla sikin.
3) Kumas kirpintisi bosaltma borusunu ok isareti yoniinde hareket ettirin ve bigak tabani ile temas ettigi

konuma ayarlayin.



4 N (5) Bigak durdurucu konumunun
degistirilimesi

1) Bigak durdurucuyu @ , bigak baglanti tabanini
0 , tespit vidasini @ ve pulu @ ¢ikarip A vida
deliginden B vida deligine degistirin.

" 2) Durdurma tapalarinin bigak yerlestirme diizlemi
E'den disari gikmamasi icin C vida deligine iki
durdurma tapasi @ takin.

- J
4 N 3) Bigak durdurucunun @ konumunu kumas kes-
0\‘ ] me bigaginin (gézli ilik) @ ve bigak tutucunun
o 5 f @ arkasi ayni hizada olacak sekilde ayarlayin.

( s Asagidaki eski pargalar (@ , @ , @ ve @ ) dikis makinesine monte edildiginde, hepsini yeni parcalar- |
| U la(®,®, B ve B®) degistirin. (Resimde gériinen diger eski pargalan degistirmeden yeni pargalara |
{

takin.)
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
4 32068900 h
14039408 Kumas kesim bigagi sabitleme vidasi
Bigak sabitleme vidasi 32061319

32061301

Kumas kesim biga-
g1 sabitleme plakasi

32061210
Kumas kesim bigagi

N

&

I
I
I
I
I
I Kumas kesim bigagi sabitleme plakasi
I
I
I
I
I

32061202

Kumas kesim bigagi
sabitleme tabani

PJ046052503 \ PJ046052501
Hortum dirsegi 9] Hortum dirsegi
\_ Eski Yeni Y,




(3. PNOMATIK BILESENLERIN BAGLANMASI )

dan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek i¢in, calismaya baslama-

s

(1) Bigak tabani silindirinin borularinin

dosenmesi

1) Ug bloktaki @ tespit vidasini gevsetin, ug blogu
@ A yoniinde gekin ve raydan @ disari gekin.

2) Cihazla birlikte aksesuar olarak verilen t¢ burcu
solenoid valfe @ takin ve solenoid valfi @ raya
O takin.

3) Ug blogu @ raya @ yerlestirin ve solenoid valfin
onunla yakin temas etmesini saglayin, tespit

vidasini @ sikin.
( 1. Tespit vidasini @ sikarken, ilgili solenoid \
| valfler birbirine yakin temas etmedikge |
| e~ hava kagagina neden olacaktir. Aralarin- |
| @ da bogluk olmamasina dikkat edin. |
| 2. Cihazla birlikte aksesuar olarak verilen |
| burglarin ilgili solenoid valfler ile ug blok |
l arasina yerlestirildigini kontrol edin. )

4) Solenoid valf kablosunu @ solenoid valfe @
baglayin.

5) Solenoid valf kablosunun @ pimlerini konekto-
rin @ belirlenmis yerlerine takin.

. . | Konektor Nu-
Solenoid valf No. | Kablo rengi
marasi
(4] Kirmizi 21
(4] Siyah 22
~ ™
1
-~ 2
sLe\at”
3 . | ‘94——‘4
SRS
S 35
SEREE
J e
21 ERCE
O a g8
s
BN
=
['§ x ES\
‘g 3 ggl 22
N §58
SEEE
S agg
of\igg
/
- J




6)

Hava silindirinin hava tlplerini A kablo klipsi

O ve cihazla birlikte aksesuar olarak saglanan
@ tespit vidasi ile sabitleyin, iki pasa borusu B
tespit vidasini @ gevsetin, hava silindirinin hava
borusunu A ve kumas kirpintisi bosaltma boru-
sunun hava borusunu B pampa borusu B @ ile
makine yatagi arasindan gegirin.

Bunlari uzunlamasina besleme kilavuz mili sa-
bitleme tabaninin @ altindan gegirin ve makine
yataginin igine yerlestirin.

Hava borularinin borularini sekilde goéruldigu
gibi makine tablasinin altina kadar yapin ve
cihazla birlikte aksesuar olarak verilen klipsli
kumas kirpintisi emme cihazinin hava borusuna
sabitleyin.

Kumas kesme bigaginin (gozli ilik) A portuna
dogdru egildigi taraftaki hava borusunu baglayin.
Kumas kesme bigaginin (gozli ilik) B portuna

dogdru yukseldigi taraftaki hava borusunu bagla-
yin.



4 N\ (2) Kumas kirpintisi emme cihazinin
/\ borularinin dégsenmesi
é 1) 6 numarali solenoid valfe (kumas kirpintisi tfle-
e me) @ ait 36 numarali etiketin borularini (kumas
! tabani) hiz kontrol cihazinin @ ucundan (hiz
S kontrol cihazi @ dahil) gikarin.
) Yo B 2
) ]l ' 2) Aksesuar olarak verilen Y baglantisini @ borula-
g’ 3 rin gikarildigi Y baglantisinin @ ucuna; kumasg
) ﬂ:‘l 4 kirpintisi emme cihazinin ilgili borularini ve
A L kumas kirpintisi bosaltma borusu tertibatini ise
| 1 Y baglantisina @ takin.
~ ]
=
/'X_ ) I s\
of B 1)
< f R U y
0 r‘\ _
) S h_-_!l
/t- \\\
- J
e ™ -~ N
Etiket No. 36 \\
Bicak tabanina
Kumas kirpintisi Kumas
bosaltma borusu kirpintisi
tertibatina emme
cihazina
/
Etiket No. 16 Bigak
baglanti tabanina
g O Y baglantisi
D Etiket No. 16
(3]
(3
Etiket No. 16 .
Solenoid valfe 6 Etiket No. 16
. / -

—10 -




(4. GOKLU KESIM CIiHAZINI AYARLAMA )

Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek i¢in, calismaya baslama-

f UYARI :
dan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.
4 N
< (c]
H
[
2
>
[
3 \
. %

(1) Bigagin inis konumunun ayarlanmasi

1) Bigak tabanindaki Ug tespit vidasini @ gevsetin
ve kesme kismi yanal olarak dikislere esit ola-
cak sekilde cihazin yan konumunu ayarlayin.

N Bigak tutucunun yan konumunu da ayarla- )
DIKKAT'

(
| U yin ve kumas kesme bigagi bigak tutucu- |
‘ nun ortasina gelecek sekilde hizalayin. ,

(2) Bigcaklar arasindaki seviye farkinin
ayarlanmasi

ilgili kumas kesme bicaklarini degistirirken, kumas
kesme bigagi (gozli ilik) @ ve kumas kesme bigagi
(diiz) @ arasinda seviye farki olugabilir.

Kumas kesme bicagi (gozli ilik) @ ve kumas kes-
me bigagi (diiz) @ arasinda seviye farki olmayacak
sekilde ayarlayin.

1) Kumas kesme bicagini (diiz) @ ve bigak taban
ayiricisini A @ gikarin.

2) Uniteyle birlikte aksesuar olarak verilen veya
Uniteye takil olan bigak tabani ayirici B @, bi-
cak tabani ayirici C @ ve bigak tabani ayirici D
@ kombinasyonunu kullanarak seviyede higbir
fark olmayacak sekilde ayarlayin.

( 1. Kumas kesme bigagini (gozlii ilik) veya )
| kumas kesme bigagini (diiz) degistirir- |
| ken, yuksekligi kontrol ettiginizden emin |
olun.
| crs 2. Kumasg kesme bigagi (g2l ilik) yukari- |
| U dayken paralel kisim kesilemez. |
| 3. Kumas kesme bigagi (diiz) daha yiiksek- |
teyken gozlii ilik kismi kesilemez.
I 4. Bigak tabani ara pargasi B, C ve D’yi I
| bigak tabani ayirici A ile bigak tabani ara- |
| sina yerlestirdiginizden emin olun. )

—-11 -



(5. PNOMATIK BILESENLERIN AYARLANMASI )

4 2\ (1) Hiz kontrol cihazinin ayarlanmasi

Hiz kontrol cihazini @ kumasg kesme bigagini (gozli
ilik) egik durumdan déndirirken sok gergeklesecek
sekilde ayarlayin.

(Standart: Hiz kontrol cihazinin ayar vidasini tam
kapali oldugu konumdayken yaklasik bir tur déndire-
rek agik konuma getirin. < Bu Urtn teslimattan 6nce
fabrikada ayarlanmigtir.>)

~+=  Kumas kesme bigaginin (gozlii ilik) doniis |

| @ hizi ok yiiksek oldugunda kumag kesme |
{ bigaginin konumu kayabilir. )

(6. MODEL AYARI )

"K71" bellek anahtarini (model secimi) asagida agiklandidi gibi ayarlayin.

9: S tipi, coklu kesim (evde kullanim igin)
10: S tipi, ¢coklu kesim (disa aktarma icin)

—-12 —



(7. KUMAS KESIM BIGAGININ DEGiSTIRILMESI )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden g¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, ¢calismaya baslama-
dan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.

S~ N
L J
e ™
S J
S~ N
S J
e ™\
No. a b Notlar
a 0 0,0 0,0
—
' 1b 1 2,1 3,2 Secgenek
2 2,5 3,8
0ilaé6.. 3 29 4.4 Segenek
Gozlii ilik
4 3,0 4,6
5 3,2 5,4
6 2,7 51 Secenek
S J

(1) Kumas kesim bigaginin degistirilmesi
(gozli ilik)

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve kumas kesim
bigagini (gozli ilik) @ ¢ikarin.

2) Degistirmek istediginiz durdurucuya @ ait
bicada bastirin ve bigagi sabitlemek icin tespit
vidasini @ sikin.

‘ fikkary, Durdurucu O konumlandirma igindir, bu \
| @ yiizden viday1 @ gevsetmeyin. )

(2) Kumas kesim bigaginin (diiz)
degistirilmesi

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve kumas kesim
bicagini (diz) @ ¢ikarin.

2) Degistirmek istediginiz bigagin “d” kenarini,
bigcak tabani A'nin “d”” kenarina hizalayin ve
bigagi sabitlemek igin tespit vidasini @ sikin.

(3) Bigagin tek seferlik kesim bigagiyla
degistirilmesi (istege bagh)

1) Tespit vidalarini ( @ ve @ )gevsetin ve kumas
kesim bigagi (gozli ilik) @ ve kumas kesim
bicagi(diiz) @ 'yi ¢ikarin.

2) Degistirmek istediginiz durdurucuya @ ait
bigaga @ bastirin ve sabitlemek igin @ ve @
numarali tespit vidalarini sikin.

[ i@y  Kumas kesim bigaginin (diiz) @ altindaki |
‘ kesim bigagi ara pargasini ¢cikarmayin. ,

* Asagidaki listede anlatilan tek seferlik kesim
bicaklari hazirlanmigtir.

Gozli ilik Notlar

boyutu
Parga No.

Bigcak Maks. kesim
a b N
No. uzunlugu

40012587 29 | 44 3 32
40012588 2,7 | 51 6 32
40251323 21 3.1 1 32

* Tek seferlik kesim bigagi kullanirken, 0 ila 6
numarali bigaklari segin. (No. 1, 3 ve 6, istege
baglh kumas kesim bigaklarina karsilik gelir.)
Takilan bigak sekline gére gozlu ilik seklini artti-
rirken veya azaltirken 2, 4 ve 5 numarali bigak-
lari kullanin.

Bigak No. 0 dekoratif ilik seklindedir. Opsiyonel
kumas kesim bigagini kullanirken bunu kullan-
mayin.

Tek seferlik kesim bigagi (istege bagl) kulla-
niyorsaniz, "U90" bellek anahtarini "KAPALI"
olarak ayarlayin.

*

*
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8. BASKI TUTUCU PLAKASI ILE BICAK TUTUCU
. ARASINDAKI BOSLUK )
UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek i¢in, calismaya baslama-
dan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.
4 Standart baski ayagi tutma plakasi @ h Bazkl g)éagl e,dlle baSkll ayag| t;tn;a pllall(als(; ? ara-
(32027005, 32027104) kullanildiginda sinda U,o mm-den az olmayan bir bogluk oldugunu
0.5 mm’ (Parga No.: 32027005 ve 32027104) ve bigak tutucu
,5 mim'den fazla (hem @ ile sol g baski plakalarinin @ kapali oldug
sol hem de sag) ile sol ve sag Ip Ini pali oldugu-
nu dogrulayin.
Ayrica, kolayca zarar gorebilecek bir malzemeyi
dikerken, baski ayagi tutma plakasini @ , aksesuar
o olarak verilen baski ayagi tutma plakasi @ ile degis-
K tirin (Parga No.: 40040681 veya 40040682) ve baski
ayagi tutma plakasi @ ile bigak tutucu @ arasinda
2,5 mm'den az olmayan bir bosluk oldugunu onayla-
yin.
<< [ :A;rEna_geTekT@EﬁgT Kumasin agikigi- |
% | @ nin ayarlanmasi béliimiine bakin 4. MUHEN- |
9 ) | Bilgl DISLIK KILAVUZUNUN STANDART AYARI. )
4 ] , -~ ™\
Aksesuar olarak verilen baski ayagi tutma plakas1 @ (Standart) (Aksesuarlar)
(40040681, 40040682) kullanildiginda Sag) 32027005 Sag) 40040681
2,5 mm'den fazla (hem Sol) 32027104 Sol) 40040682
sol hem de sag) 18,5 o, 16,5 3,
Bogumlu Bogumsuz
S ~~sanasn |
\3
\ % / \ ittt i

(9. GCOKLU KESIM CIHAZININ TEMIZLENMESI )

A

UYARI :

dan once giicii KAPALI konuma getirin.

Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, galismaya baslama-

s

Temizleme

7\ Ariza veya bigak kirilmasi meydana gelebilecegin-
den, kumas kirintisini veya atik ipligi, gézIi ilik tara-
findaki bigak bolimiu ile diz dikis tarafindaki kisim
arasina sikismadan once gikarin.

Standart olarak gliinde bir defadan fazla periyodik
temizlik yapin. (Temizlik standardi, kullanim sikhdina
veya dikilen urln ¢esidine baghdir.)

( Gézlil ilik tarafindaki bigak béliimii ile diiz )

| dikis tarafindaki bigak boéliimii arasina |

| s kumas kirintisi veya atik iplik takildiginda, |

J U go6zli ilik bigagi normal konumuna déne- |
mez ve tek tarafli temas nedeniyle kumas

| kesme hatasi, konum kaymasi veya bigak |

l kirlimasi meydana gelir. )



(10. KUMAS KESIM BIGAGI BASINCININ AYARLANMASI )

+ Bigagin bigak basinci degistirilebilir.

+ Kumas kesme bigagini veya bigak tutucuyu degistirdiginizde veya dikis malzemesini degistirdiginizde, bi-

¢ak basinci kontrol edilmelidir.

+ Bigak koruyucu ylzeyini ve bigagi iyice kontrol ettikten sonra ayar degerini degistirin.
+ Ayarlanan degeri kuguk bir degerden kademeli olarak artirmaniz énerilir.

(1) Bigak basincinin ayarlanmasi

Bigak bazinaci

QL

2021.06.03 PM 02:47

—_—

—
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Coklu segim icin bir deger ayarlayin (S091).
Ayarlanan degeri onaylamak igin tusuna

basin. Ardindan, tusuna basin.

Bigak basincini ayarlamak istediginiz konumu
secmek icin @ @ 'e basin.

Bigak basincini degistirmek igin A'e
basin.

Ayar araligi 0 (sifir) ile 225 arasindadir. Sayi

ne kadar blyuk olursa, bigak basinci o kadar
yuksek olur.

Ayar kaydetmek igin O ‘e basin.

14;// © 'ye basarak bicagi ayarladiginiz bicak

basinci ile galistirin.
Ayari iptal etmek ve dizenlemeyi sonlandirmak

icin @ ‘e basin.
Bicagi yalnizca ilk seferde galistirmak igin
calistirma diigmesine basin.

— e e e e - e - e - e— = —— — — —— — —

Bigak basincini miimkiin oldugu kadar kii-

clik ayarlayin.

3 Bigcak basinci agin ylikselirse, tahrik moto-
runun arizalanmasina, bigagin kinlmasina
vb. neden olabilir.

— e e e e e e e - = — = — — — — — —



(11. DESEN VERISININ AYARLANMASI

(1) Bigak numarasinin ayarlanmasi (S011)

Bicak numarasini (S011) gozli ilik seklinin boyutuna

No. gOre ayarlayin.
*  Kilit dikigli ilikler dikmek igin "0"1 secin.
Radyal dikis gozlu iliklerini dikmek igin "7"yi segin.
S011 ¢ ; axb

0 © Kilit dikili ilikler : -

1 . Gozliilik i 2,1x3,2 (Segenek)
a 2 Gozliilik ~  2,5x3,8
‘1 3 Gozliiilik 2,9x4,4 (Standart)
' Ib 4 Gozli ik 3,0x4,6

5 Gozlii ilik  : 3,2x5,4

6 Goézliilik | 2,7x5,1 (Segenek)

7 Radyal dikis ~ : i

gozli iligi

(2) Kesme uzunlugu telafisi (S090)

jl:“'ll

Uzunluk

Uzunluk

1) Kesim boyu, dikis boyuna gore kisaltilabilir.
2) Kesim uzunlugu 0 ila 5 mm arasinda 0,1 mm'lik
artiglarla ayarlanabilir.

— 16—



(3) Gok zamanl segim (S091)

’
| |

1) Kumas kesme bigaginin galisma diizenini ayar-
layin.

2) Bigak tutucu sekline gére asagidakilerden birini
kullanin.

: S091
Adimsiz ; 0,1
Adimli 1,2,3

Kademeli bigak tutucu kullaniimasi durumunda,
bigak, ayni kesme boyunda, kademesiz bigak tutucu
kullanimina gore daha fazla galigabilir.

s

\

.

0 : Gozli ilik diigme deligi 1 : Dekoratif diigme deligi 2 : Gozli ilik dugme deligi 3 : Sadece gozlii ilik diigme deligi

~

' 9

© 8 © o e 006 60 o
; J
e . ™ {'— T T q\
Bigak tutucunun sekli Kademeli bigak tutucu kullaniimasi du-
| rumunda malzemenin kalinhgina dikkat |
Adimsiz | /sigay edilmelidir. |
(32087603, 32087702, 32087801) | U (Kalin malzeme olmasi durumunda, sadece |
| gozlii ilik diigme deligi degil, diiz kisim da |
J—J l kesilebilir.) )
Adimh
(32087900, 32088007, 32088106)
y E—
J

- 17 -



(4) Kilit dikis ilik ofseti (S092)

1) Dekoratif iligin dikislerinin st kismindan kesme

5

LT
n

artiglarla ayarlanabilir.

konumuna kadar olan bosluk ayarlanabilir.

Kesim uzunlugu 0 ila 5 mm arasinda 0,1 mm'lik

—

I
I
]

- ~ {F * Yalnizca S091 "1" olarak ayarlandiginda )
| /Gikar etkinlestirilir.
| @ e 8091 farkh ayarlanmigsa, kilit dikisi ilik
. { ofseti (S092) devre digi birakilir.
Bosluk —_———e—eeee e e e e ————
. J

(12. BELLEK ANAHTARI

K051'den K068'e kadar olan bellek anahtarlarina karsilik gelen boéliimler

Kalan kesme miktari
[K053, K056, K059, K062,
Bigak uzunlugu 1. zamani K065, K068]

(Bigak tutucu uzunlugu) /]\

[K051, K054, K057, K060,
K063, K066]

Bigak uzunlugu 2. zamani
[K052, K055, K058, K061,
K064, K067]

~

— 18—



1) "Kalan kesim miktar1" ayar noktasi (K053, K056, K-59, K062, K065, KO68) bicak numarasina (S011)
gbre degisir.
Ayari takilacak bigcaga gore degistirin.

Bigak numarasina (S011) karsilik gelen "kalan kesim  * Kumas kesme bigagini (g6zIu ilik) degdistirdiyseniz

miktarl" ayar noktasi "kalan kesim miktar1" ayarini asagida anlatildigi
Bigak numa- i bellek anahtarr | Dosangd'e de- glol degistiin.__
rasi (S011) 9 geri (mm) Kumas kesim ! Boyut Kalan kesim
bigaginin parga
1 K053 6 Icaginin parg X Y miktari (mm)
2 K056 5 numarasi
3 K059 5 32087207 2.9 44 5
4 K062 5 32087306 2,7 5,1 4
5 K065 4 40251323 2,1 3,2 6
6 K068 4

2) "Bigak uzunlugu 1. zamani" (K051, K054, K057, K060, K063, KO66) ve "Bigak uzunlugu 2. zamani" (K052,
K055, K058, K061, K064, KO67) ayar noktasl, bicak numarasina (S011) gore degisir.
Ayar takilacak bigaga gore degistirin.

Bigak numarasi igin "Bigak uzunlugu 1. zaman" ayar  Bigak numarasi i¢in "Bigak uzunlugu 2. zaman" ayar

noktasi (S011) noktasi (S011)
%f:k(ggm iigili bellek anahtari B?;‘i"(?]'ﬁnc;e Br:}:k(gg::‘;‘ ilgili bellek anahtari B?e'f‘i”(?;%‘;e
1 K051 18 1 K052 8
2 K054 18 2 K055 8
3 K057 18 3 K058 8
4 K060 18 4 K061 8
5 K063 18 5 K064 8
6 K066 18 6 K067 8

* Baslangi¢ degeri, uzunlugu 18 mm (parga No. 32087801) olan bigak tutucusu takilirken kullanilan ayar de-
geridir.
* Bigak tutucu uzunlugu kisaldiysa ayar degerini degistirin.

Ornek) Bigak tutucu uzunlugunun 1 mm kisaltilarak 18 mm'den 17 mm'ye gelmesi durumunda
Bicak uzunlugu 1. zamani: 17 mm
Bigcak uzunlugu 2. zamani: 17 mm

f dikkan, Kesimden sonra, gézlii ilik boliimiinde ve diiz dikis bélimiinde kesim kalintilari olusur. "Bigak uzun- \
l @ lugu 2. zamani” uzunlugunu "Kalan kesim uzunlugu”ndan 2 mm veya daha fazla azaltmayin. ,

* Bigak tutucuyu degistirdiyseniz, "Bigak uzunlugu, 1. zamani" (K051, K054, K057, K060, K063, KO66) ve
"Bigak uzunlugu, 2. zamani" (K052, K055, K058, K061, K064, KO67) ayar dederini degistirin.

Bigak tutucu parcga Bigak uzunlugu, 1. zaman Bigak uzunlugu, 2. zaman
numarasi ayar degeri (mm) ayar degeri (mm)
32065108 18 ¢
s » :
32087500 o2 2

Ornek) 32087702 bigak tutucusunu 6 numarali bigcakla kullanirken:
* Ayar degeri: KO66 = 26, KO67 = 16

—19-—



Il BELLEK ANAHTARI

miktari

paralel bolimleri arasindaki boyut

Bas-
. Ayarl
No. Islev Ayar agiklamasi langi¢ var alna Unit
o araligi
degeri
ok zamanli bigak 1, bicak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak A
kst | &° ¢ ¢ garn (S011) ¢ 18 | 10438 | mm
lugu 1 zamani uzunlugu 1
ok zamanli bigak 1, bicak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 2 zaman bicak .
K52 Qv ¢ ¢ ¢ . ' ) z ¢ 8 5ila 38 mm
lugu 2 zamani uzunlugu 1
ok zamanh bigak 1, kalan kesim | Bigcak numarasi (S011) = Gozli ilik ile 1'in -
Ks3 | & ¢ galk numaras| (S011) = Gozli likle 11 6 | 0ila20 | mm
miktari paralel bolumleri arasindaki boyut
ok zamanli bigak 2, bicak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak -
ksa | &° ¢ ¢ gar (S017) ¢ 18 | 10ila38 | mm
lugu 2 zamani uzunlugu 2
ok zamanli bigak 2, bicak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 2 zaman bicak o
k5 | &° ¢ ¢ gak numarast (S011) =2 2 ¢ 8 5ila38 | mm
lugu 2 zamani uzunlugu 2
ok zamanl bigak 2, kalan kesim | Bigcak numarasi (S011) = Gozli ilik ile 2'in -
ke | & ¢ gak numaras| (S011) = Goz1d ik le 21 5 0ila20 | mm
miktari paralel bolumleri arasindaki boyut
ok zamanli bigak 3, bicak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak A
ks7 | &° ¢ ¢ gakn (S011) =12 < 18 | 100238 | mm
lugu 1 zamani uzunlugu 3
ok zamanh bigak 3, bigak n- | Bigak numarasi (S011) = 2 zaman bigak .
ksg | ¥ gak 3, bigak uzun- | Bigak numarasi (S011) = 2 2 ¢ 8 | 5ia38 | mm
lugu 2 zamani uzunlugu 3
ok zamanl bigak 3, kalan kesim | Bigak numarasi (S011) = Gozlu ilik ile 3'in .
K59 Q. z 1 big i IC u" é |.( ) ' zIU ilik i i 5 0ila 20 m
miktari paralel bolumleri arasindaki boyut
ok zamanli bigak 4, bigak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak o
keo | &° ¢ ¢ gar (01 =12 ¢ 18 | 10ila38 | mm
lugu 1 zamani uzunlugu 4
ok zamanl bigak 4, bigak n- | Bigak numarasi (S011) = 2 zaman bigak .
K61 Qv c Icak uzu IG vu 1 ( ) z Ic 8 513 38 m
lugu 2 zamani uzunlugu 4
ok zamanli bigak 4, kalan kesim | Bigak numarasi (S011) = Gozlu ilik ile 4'i .
K62 Q. z 1 big i IC u" é |.( ) ' zIU ilik i in 5 0ila 20 m
miktari paralel bolumleri arasindaki boyut
ok zamanli bigak 5, bigak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak -
kes | °° ¢ ¢ gakn (S017) ¢ 18 | 1001238 | mm
lugu 1 zamani uzunlugu 5
ok zamanl bigak 5, bigak uzun- | Bigak numarasi (S011) = 2 zaman bigak .
kea | &° ¢ ¢ 'gak numarasi (S011) = 22 o 8 5ila38 | mm
lugu 2 zamani uzunlugu 5
KB5 Q?k zamanli bigak 5, kalan kesim | Bigak nu.r.n?ra3| .(SO1‘I) = G'ézI[] ilik ile 5'in 4 0ila 20 mm
miktari paralel bolumleri arasindaki boyut
ok zamanli bigak 6, bigak uzun- | Bicak numarasi (S011) = 1 zaman bigcak A
keo | =° ¢ ¢ gakn (S017) ¢ 18 | 1001238 | mm
lugu 1 zamani uzunlugu 6
ok zamanl bigak 6, bigak uzun- | Bigak numarasi (S011) = 2 zaman bigak .
ke7 | &° ¢ ¢ gak numarast (S011) =2 2 ¢ 8 5ila38 | mm
lugu 2 zamani uzunlugu 6
K68 Cok zamanli bigak 6, kalan kesim | Bigak numarasi (S011) = Gozlu ilik ile 6'in 4 0ila 20 mm
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