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1. iIGNE iIPLiGI TUTUCU UNITESi KURULUMU VE GALISTIRMADAN
ONCE

(1) igne ipligi tutucu tinitesi kurulumu (igne ipligi kilavuzu (32051708) takiliyken)
igne ipligi tutucu tertibatini @ sol taraftaki @ vida deligine kullanilacak ignenin yakinina takin. Bu durum-
da, igne ipligi ile tutucu arasindaki uzunluk "6. KALAN IGNE iPLIGI UZUNLUGUNUN AYARLANMASI"
s.7'deki prosedur kullanilarak kisaltilabilir. Ek olarak, dikis baslangicinda igne ipliginin kullaniimasi kolay-
lagtirilabilir. (igne milinde iplik gerginligi diski yoktur.)

f fikka, Bu Uiniteyi kullanirken iist iplik gerginligi telafisini (U09) “0” olarak ayarlayin. Deger daha yiiksek bir \
l degere ayarlandiginda, kalan igne ipliginin uzunlugu kararsiz olacaktir. ,
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(2) igne ipligi tutucu iinitesi kurulumu (igne ipligi kilavuzu (40023465) takiliyken)

igne ipligi tutucu tertibatinin @ montaj konumunu sag taraftaki @ vida deligine ayarlayin (igneden ayirin) ve
kullanim icin iplik gerginligi diski tespit vidasi ile bu kisim arasindaki boslugu 1,5 ila 2 mm'ye ayarlayin.

f fikka, Bu Uiniteyi kullanirken iist iplik gerginligi telafisini (U09) “0” olarak ayarlayin. Deger daha yiiksek bir \

l degere ayarlandiginda, kalan igne ipliginin uzunlugu kararsiz olacaktir. ,
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(2. IGNE iPLIGIi TUTUCU UNITESiININ MONTAJI )

UYARI: :
Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, galismaya baslama-
dan once giicii KAPALI konuma getirin.

1) Gulcl ve havayl KAPALI duruma getirin.

2) Sagdaki ve soldaki baski plakasi Unitelerini gika-
rin.

3) Baglanti pargasinin @ montaj konumunu yak-
lasik 60° degistirin, bdylece igne ipligi tutucu
Unitesi hava borusuna temas etmez.

4) Arkada bulunan iki adet dogrudan tahrikli metal
tespit vidasini @ ¢ikarin ve iki adet dogrudan
tahrikli metal tespit vidasini @ ile igne ipligi kis-
kag Unitesini @ sabitleyin.

e ——— — ——— ——— — — — — —

{ 1. iQne ipligi tutucu lnitesini takarken, \
| tiniteyle birlikte aksesuar olarak verilen |
| /DikKaT altigen anahtar (32025603) kullanin. |
| 2. igne ipligi tutucu iinitesini @ dikis yo- |
| niine neredeyse paralel olacak sekilde |
| takin. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

Asagida verilen Sek. 2/3'e bakin. (islemi "4. Pné-

matik bilesenlerin ayarlanmasi” adimina kadar

gercgeklestirdikten sonra)

5) Sag ve sol baski Unitelerini @ takin.

6) Igne ipligi tutucu tertibatini sabitleme vidalarini
@ (2 adet) gevsetin.

7) Guci ve havayi ACIK duruma getirin.

8) m diigmesine basin.

9) diigmesine basin.

10) igne ipligi kilavuzlarinin (@ / @ ) yénini Sek. 2/3'te gosterildigi gibi ayarlamak igin igne milini elinizle
saga ve sola gevirin.

11) igne milini yukari ve asagdi hareket ettirmek icin kasnagi gevirin ve ignenin igne ipligi tutucusuna en yakin
oldugu konumda kasnagi durdurun.

12) Baski ayagini indirmek igin (01) "Baski ayagi anahtarina” basin.

13) igne ipligi tutucusunu indirmek igin (09) "igne ipligi tutucusuna" basin.

14) iimek yapici iplik kesici kapagi @ ve igne ipligi tutucusu @ arasinda saglanan acikligi ve igne ipligi
kilavuzlar (@ / @ ) arasinda saglanan agikligi ayarlayin. Ardindan, igne ipligi tutucu tertibati sabitleme
vidalarini @ (iki adet) sikin. Yukarida bahsedilen agikliklar ayrica dort tespit vidasi @ ile de ayarlanabilir.

15) Ayarlamadan sonra, igne milinin igne ipligi tutucusu ile temas etmediginden emin olmak igin dikis maki-
nesini test modunda caligtirin.

( 1. igne ipligi tutucu iinitesi tertibatini @ igne ipligi tutucu tertibatinin @ alt yiizeyi baski ayag iinitesi- )
| /oikar ne veya ilmek yapici iplik kesme bigagi kapagina neredeyse paralel olacak sekilde takin. |
| 2. iimek yapici iplik kesme bigagi kapagi @ ile igne ipligi tutucu tertibati @ arasindaki boslugu dikis |
| iriini igne ipligi tutucu tertibati @ ile temas etmeyecek sekilde ayarlayin. )



(3. PNOMATIK BILESENLERIN BAGLANMASI )

UYARI: :
Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, galismaya baslama-
dan once giicii KAPALI konuma getirin.
e 1) Ug bloktaki tespit vidasini @ gevsetin, raydan @
cekmek igin ug blogu @ A yoniinde gekin.

2) O ve @ solenoid valflerini sirayla sekilde gdste-
rilen konumlara yerlestirin. (Rediksiyon valfi @
Usttedir.)

3) Ug blogu @ , rayina @ yerlestirin ve ug blogu
solenoid valfe iyice yaklastirip tespit vidasini @
sikin

{ 1. Tespit vidasini @ sikarken, ilgili so- \

| lenoid valfler ug blok ile yakin temas |

| etmezse, hava kagagina neden olur. |
~ | /oigar Aralarinda bosluk olmamasina dikkat |
4 | edin. |
| 2. Uniteyle birlikte aksesuar olarak verilen |
| burglar (3 adet) @ ilgili solenoid valfle- |
‘ re taktiginizdan emin olun. ,
.
4 < ufo@] " 4) Solenoid valf kablolarini @ ilgili solenoid valflere
e}
= JOZE %E (@ ve @ ) baglayin.
c] . . . -
= ~ n‘}IJoE’ ©) 5) Solenoid valf kablosunun @ pimlerini konektoriin
—0 (No.8) O belirlenmis konumlarina takin.
[N || ’
!\ . . | Konektor Nu-
) Solenoid valf No. | Kablo rengi
7 marasi
No.8 Siyah 15
No.8 Nero 16
No.9 Siyah 17
- No.9 Nero 18
- N o, - T T T e -
1 f P Bu iiniteyle birlikte aksesuar olarak sagla- \
r\ 2 | (¢ nan solenoid valflerinde (@ ve @) “8” ve |
3\§\.§L§‘/| 4 { “9” igaretleri yoktur. )
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e " 6) Kablolari soldaki resimde gosterildigi gibi masa-
nin altina kadar ¢ekin ve Unite ile birlikte aksesu-
ar olarak verilen klips bantlari ile sabitleyin.

6) Kablolari soldaki resimde gdsterildigi gibi masa-
nin altina kadar ¢ekin ve Unite ile birlikte aksesu-
ar olarak verilen klips bantlari ile sabitleyin.

7) igne ipligi tutucunun kapandidi taraftaki hava
borusunu solenoid valfin @ B portuna (solenoid
valfin @ rediksiyon valfi) baglayin.

8) igne ipligi tutucunun agildidi taraftaki hava boru-
sunu solenoid valfin @ A portuna (solenoid valfin
O konektor tarafindaki baglanti) baglayin.

9) Hava borusunu, igne ipligi tutucunun solenoid
valfin @ B portuna dogru (solenoid valf @ konek-
torindn bulunmadigi taraf) yukari ¢iktigi tarafa
baglayin.

10) Hava borusunu, igne ipligi tutucunun solenoid
valfin @ A portuna dogru (solenoid valf @ ko-
nektorinin bulundugu taraf) asagi indigi tarafa
baglayin.




(4. PNOMATIK BILESENLERIN AYARLANMASI )

4 N (1) iplik tutucu giiciiniin ayarlanmasi
(reduksiyon valfi)

Reduksiyon valfinin ayar vidasini @ ayarlayin ve
iplik tutucu kuvvetini kullanilan iplige gore, dikis
sirasinda iplik igne ipligi tutucudan duzgun bir
sekilde ¢ikacak sekilde ayarlayin.

Standart : Ayar vidasini @ yaklasik 10 kez
gevirerek tamamen kapali durum-
dan acik konuma gelecek sekilde
ayarlayin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

* Tutucu kuvveti ¢ok gii¢lii oldugunda:
1. igne kinlabilir.
2. Dikisin sag tarafindaki dikisler yiiksele-
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e Tutucu kuvveti zayif oldugunda:
3. igne ipligi tutulamayabilir.
4. Tutma sirasinda iplik ¢ikabilir.

— — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Hiz kontrol cihazinin ayarlanmasi

Hiz kontrol cihazlarini (@ ve @ ) igne ipligi tutucu Unitesi yukari veya asagi hareket ettirilirken herhangi
bir sok olmayacak sekilde ayarlayin.

{ 1. Unitenin yukari/agag ¢calismasi asiri derecede geri kalirsa, galigma zamanlamasi ayarlanamaz, \
| BikKAT igne ipligi tutucu arizas1 meydana gelebilir veya linite diger bilesenlere temas edebilir. |
| 2. Unitenin yukari/agagi islemi asin derecede ileri kalirsa, bu durum igne ipligi tutucu iinite bilesen- |
| lerinin kirllmasina neden olabilir. )



(5. BELLEK ANAHTARININ AYARLANMASI )

U59 numarali bellek anahtarini (igne ipligi tutucu ayari) "1" (etkinlestir) konumuna getirin.

H Bellek anahtari

No. Fonction i§lev Standart | Ayar aralig Unit

deger

U59 | igne ipligi tutucusu ayari | 0: Yok  1: Var 0 0ila1 -

U60 | igne ipligi tutucuyu Doénlsin baglangicindan igne ipligi tutucusunun 5 0ilda 99 iimek
serbest birakmak i¢in serbest birakilmasina kadar ilmek sayisi sayisl
gereken ilmek sayisi

K23 | Kapanan igne ipligi tutu- | Dikis sonundan igne ipligi tutucusunun kapanma- 23 0ila 50 mm
cusunun hareket miktar1 | sina kadarki hareket miktari

{ ﬁ(l:(\AT igne ipliginin dikis kosullarina gére diizgiin bir sekilde dikilebilmesi igin U60 bellek anahtarinin ayar \
| degerini degistirin. Ayar degerini yiikseltirken, boyuna kilavuzla temas olasiligina dikkat edin. )
(6. KALAN iGNE IPLiGi UZUNLUGUNUN AYARLANMASI )

Tutulan ipligin diizgun bir sekilde kullanilabilmesi i¢in kalan igne ipliginin uzunlugunu kisa bir sekilde ayar-
lamak standarttir. Asagidaki prosedirt kullanarak tutulacak igne ipliginin uzunlugunu kisa olacak sekilde
ayarlayin, bdylece dikis baslangicinda igne ipliginin kullaniimasi kolaylasacaktir.

ipligi yaklasik 20 mm dikis uzunluguna kadar sarmak mimkiindiir. (Dikis kosullarina gére 20 mm veya daha
fazla olmasi durumunda bile iplik kullaniminin stabil olmamasi mumkindur.)

Kalan iplik miktarinin daha da kisa olmasi istendi-
ginde, vidalari @ gevsetin ve vidalari @ ok igareti A
yénunde kaydirin.

( igne ipliginin gekilme miktari asin derecede |
| kiigiik oldugunda: |
| /Sikar, 1. iplik igneden kayabilir. |
| 2. Dikig baglangicinda iplik diigiimlenme |
| hatasi1 meydana gelebilir. |
{ 3. Igne kinlabilir. )
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