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（1）	上线夹线装置安装方法（装有针线线引导装置（32051708）时）

把上线夹线组件❼ , 安装到左A侧的螺丝孔上 ,靠近机针使用。此时 ,用「6.	机线留线长度的调整」 

P.7中说明的方法 ,可以把夹的线调节短 ,始缝时针线容易卷入。(针杆上没有线张力盘。)

上线张力补偿 (U09) 请调整为「0」。设定过高的话 ,机针留线长度不稳定。

（图 1）
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（2）	上线夹线装置安装方法（装有针线线引导装置（40023465）时）

把上线夹线组件❼更换到右侧B的螺丝孔上 ( 离开机针 ), 并把和线张力盘固定螺丝的间隙调整为 1.5

～ 2mm。

上线张力补偿 (U09) 请调整为「0」。设定过高的话 ,机针留线长度不稳定。

（图2）

约
1 
mm

1.5 ～ 2 mm

❼

B

�

❽

❻

❷

❹

❺



- 3 -

1）	请关掉 (OFF) 电源和空气开关。

2）	卸下左右的压脚装置。

3）	把连接器❸的安装位置的方向约转动 60° , 不

让上线夹线装置与空气软管相碰。

4）	卸下里侧的2个切布活动金属部件固定螺丝❶ ,

用 2 个活动金属部件固定螺丝❶固定好上线夹

线装置❷。

1.	安装上线夹线装置时 , 请使用附属的

六角扳手 (32025603)。

2.	安装时请注意 , 上线夹线装置❷与缝

制方向基本平行。

2.	上线夹线装置的安装

注意 为了防止意外的起动造成人身事故 ,请关掉电源后再进行操作。

❶
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❷ ❸

（图3）

1.	安装时请注意把上线夹线组件❼的下面和压脚装置或底线切线刀护罩安装得基本平行。

2.	关于底线切线刀护罩❻和上线夹线组件❼的间隙 , 请根据实际的缝制物进行调整。调整时 ,

请注意不要让上线夹线组件❼碰到缝制物。

以下请参考图 2/3。（在实施了“4. 有关空气部分的调整”之后）

5）	 安装左右压脚装置❹。

6）	 松开上线夹线组固定螺丝❺（2根）。

7）	 打开电源和空气。

8）	 按下  按钮。

9）	 按下  按钮。

10)	用手左右旋转针棒，让针线引导装置❾ /❽的方向处于图 2/3 的位置。

11)	旋转飞轮，让针棒上下移动，在最靠近上线夹线装置的位置上停止。

12)	按下（01）“压脚按钮”，降下压脚。

13)	按下（09）“上线夹线”，降下上线夹线装置。

14)	分别调节底线切刀安全罩❻和上线夹线装置❼之间的缝隙，以及与针线引导装置❾ /❽之间的缝隙，

拧紧上线夹线组固定螺丝❺（2根）。也可以用 4根固定螺丝�进行调节。

15)	在调节之后，请用测试模式运行，确认针棒与上线夹线装置不接触。
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1）	拧松端头的固定螺丝❶ , 向端头❷ A 方向拉 ,

从滑轨❸处拔出来。

2）	按照图示的顺序和位置插上电磁阀❹、❺。

	 ( 带减压阀的❹在上面 )

3）	把端头❷插到滑轨❸上 , 让其与电磁阀紧密接

触 ,并拧紧固定螺丝❶。

1.	拧松固定螺丝❶时 , 各电磁阀接触不

紧的话会造成漏气故障 , 因此请注意

不要留有间隙。

2.	请一定把 3 个附属在各电磁阀上的按

钮❻安装上。

4）	把电磁阀电缆❼分别插到电磁阀❹、❺上。

5）	把电磁阀电缆❼的销子插到连接器❽上规定的

位置。

本装置附属的电磁阀❹、❺上没有印「8」、「9」

的字样。

3.	有关空气部分的安装
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		 	 电磁阀 No.	 电缆颜色	 连接器 No.

		 ❹	 No.8	 红	 15

		 ❹	 No.8	 黑	 16

		 ❺	 No.9	 红	 17

		 ❺	 No.9	 黑	 18

注意 为了防止意外的起动造成人身事故 ,请关掉电源后再进行操作。

❺（No.9）
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6）	如左图所示,把配管拉到机台的下面,并用附属

的扎线带固定好。

7）	请把上线夹线器关闭侧的空气软管连接到电磁阀

❹的B端孔(电磁阀❹的减压阀)上。

8)	请把上线夹线器打开侧的空气软管连接到电磁阀

❹的A端孔(电磁阀❹的连接器侧的接头)上。

9)	请把上线夹线器上升侧的空气软管连接到电磁阀

❺的B端孔(电磁阀❺的没有接头的一侧)上。

10)	请把上线夹线器下降侧的空气软管连接到电磁阀

❺的A端孔(电磁阀❺的连接器侧)上。
❹

❺
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（图 8）

（图 9）
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（1）	夹线力 (减压阀 )的调整

	 调整减压阀的调节螺丝❶ , 为了缝制中能顺畅

地脱开上线夹线器 , 请根据使用的机线情况适

当地调整线的夹线力。

	 大致调整程度	：	 从减压阀调节螺丝❶全部拧

紧起约拧松 10 圈左右。

・	夹线力过强时 :

1.	有时会发生断针现象。

2.	有时缝制物表面的缝迹出现浮起现象。

・	夹线力过弱时 :

3.	有时会出现不夹上线的现象。

4.	有时会出现线从夹线器脱出的现象。

（2）	速度控制器的调整

让上线夹线装置上下移动时 ,请分别把速度控制器❷、❸分别调整得没有冲击力。

1.	上下动作迟缓 ,会出现动作不同步 ,上线夹线失误或与其它零件相碰的可能性。

2.	上下动作过快 ,有可能损坏上线夹线装置的零件。

4.	有关空气部分的调整

❶

❷❸

（图 10）
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针线留线长度原则上应调整得短到被夹的线能漂亮地卷入。

下面的程序可以按照下列的程序把被夹的针线调节短 , 使得始缝时针线容易卷入。大约最大可以卷入长

度 20 mm。( 有的缝制条件有 20mm 以上不能稳定卷入。)

想将留线缩短时 , 请拧松螺丝❶ , 把螺丝❶向箭头

A的方向滑动进行调整。

机线捞线量过少时 :

1.	机线有时会从机针上脱落。

2.	有可能在开始缝时出现打结不良的现象。

3.	有时会发生断针的现象。

请设定存储器开关 No.59 ( 上线抓线设定 )，让设定处于 1 ( 有效 )。

■	存储器开关

5.	存储器开关的设定

6.	机线留线长度的调整

❶

A

（图 11）

请根据缝制条件 , 变更存储器开关 U60 的设定值 , 让上线能漂亮地缝制。设定值增大后 , 请注意

不要碰到竖导线器。

No. 功能 设定内容 标准值 设定范围 单位

U59 设定上线抓线 ０：禁止、１：有效 0 0、1 ー

U60 上线抓线打开针数 从开始缝制到打开上线抓线的针数 5 0 ～９９ 针数

K23 上线抓线关闭移动量 从结束缝制到关闭上线抓线的移动量 23 ０～ 50 mm
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