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NOTE : Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Herzlichen Gliickwunsch zu Ihrem Kauf einer JUKI-Ndhmaschine.
Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

REMARQUE : Félicitations pour votre achat d’'une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad.

Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA : Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina.
Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following [SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.
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SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.

2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.

4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

Education and training |

1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

-
|

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
This applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage £10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.
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Precautions to be taken so as to use the MEB-3200 more safely

touch the components inside the control box while the power switch is ON.

2. If you find the sewing machine is too heavy to lift, the gas spring may have
DANGER malfunctioned due to outgassing.

Never lift the sewing machine in such a state since the machine can drop to pinch
hands, fingers and arms resulting in serious injury.

3. There is a risk of personal injury if you lift the sewing machine when the gas spring
does not function since it is very heavy.

Be sure to fully understand the standard of replacing time of the gas spring on p.56 and
its replacement procedure on p.57 before putting the sewing machine into operation.

4. Do not raise/return the sewing machine from/to its home position with two or more
workers in order to prevent an accident that can result in personal injury.

5. Do not hold the sewing machine in its raised position by hand in order to prevent an
accident that can result in personal injury.

Be sure to lock the hinge stopper when raising the sewing machine to firmly secure the
machine in its raised position.

6. Do not hold any part of the sewing machine other than the rib on the bed periphery on
the near side in order to prevent an accident that can result in personal injury.

t 1. To prevent accidents caused by electric shock, never open the control box cover or

*

*

7. Do not use the sewing machine when the gas spring is not installed, in order to prevent
an accident that can result in personal injury.

8. The cloth trimming knife trims the material with an extremely strong pressure.

Never allow hands and fingers to move near the cloth trimming knife when the cloth
trimming hammer is in operation in order to prevent a pinching accident that can result
in personal injury.

1. To avoid personal injuries, when returning the machine head from the raised state to

the home position, return it to the home position after confirming that there is no tool
or component under the gas spring.
WARN- 2. To avoid personal injuries or damage of the sewing machine, take care not to allow the
ING tool or components to damage the rod section of gas spring in the bottom cover.

3. To avoid personal injuries, immediately replace the gas spring with a new one when
the rod section of gas spring does not function properly with a flaw or the like, or it is
judged as a defective one. For the judgment standard of defectiveness, refer to the item
of "Standard of replacing time of the gas spring". [Do not use anything other than JUKI
genuine gas spring (Part No. : 40061247).]

1. To avoid personal injuries, never operate the machine with any of the belt cover, finger

A guard, eye guard or safety devices removed.
2. To avoid personal injuries, never bring your fingers, hair or clothes close to or place
CAU- anything on the handwheel, V-belt or motor while the machine is running.
TION 3. To avoid personal injuries, never bring your fingers near needle, cloth cutting knife and
bobbin thread cutting knife when turning ON the power or during operating the sewing
machine.

4. To avoid personal injuries, never bring your fingers into the needle bar cover while the
machine is running.

5. To avoid personal injuries and prevent the breakdown of the sewing machine, make
sure that there is no person or thing around the sewing machine when raising the
machine head.

6. To avoid personal injuries, do not use the sewing machine with the gas spring removed.

7. To prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine, turn OFF the power
switch when the machine is tilted or covers are removed.

8. The motor does not produce the noise while the machine is stopped. To prevent
accidents caused by abrupt start of the sewing machine, be sure to turn OFF the power
switch when you stop the machine.




CAU-
TION

9. To prevent accidents caused by electric shock, do not operate the machine with the
ground wire removed.

10. To prevent accidents caused by electric shock and damage of the electrical components,
turn OFF the power switch in advance in case of inserting or removing the connectors or
the power plug.

11. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,
and the like since this product is a precision instrument.

12. If this machine is used in the household environment, it can cause radio frequency
interference. In this case, the user may be required to take an appropriate preventive
measure against the radio frequency interference.

CAUTIONS IN OPERATION

1.

Never operate the sewing machine unless the machine head has been lubricated.

Remove dust gathered in the respective sections of the sewing machine when the work is over.
A safety switch is provided so that the sewing machine cannot be operated with the machine
head tilted.When operating the sewing machine, turn ON the power switch after placing the
machine head at the correct position.

Connect the power suitable for the voltage and phase of the sewing machine.

The standard patterns are prepared beforehand in the pattern Nos. 90 to 99. Sewing speed and
thread tension can be changed, however, shape cannot be changed. When changing the shape,
copy the shape in another pattern No. to change.

The feed base can be moved by hand when the power is turned OFF or immediately after the power
is turned ON. However, be careful so that the cloth cutting knife does not come in contact with the
holding plates, or the thread trimming unit does not come in contact with the throat plate.

Vi
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Safety devices and warning labels

Temporary stop Warning label

switch

Press this switch
to stop the sewing
machine when you
need to stop it while
it is in operation.

The label gives
the minimum
precautions to
be taken when
operating the
sewing machine.

(Refer
to the
warning
label on

pagei.)

Needle bar cover

This is a cover for
preventing contact
between the hu-
man body and the
needle bar.

This is a cover for
protecting eyes from
being injured by a bro-

ken needle.

Finger guard

This is a cover for
preventing contact
between fingers
and the needle.

Power switch

This is a switch for disconnecting
the power unit of the sewing ma-

Eye protection cov\
\/

Turning gear cover

Cover to prevent human
body from coming in
contact with turning gear.

Hinge stopper

Component to prevent
human body from being
injured by the sewing
machine which can drop
when being raised from
its home position for
maintenance.

Electrical-
shock danger
label (Refer to

In order to pro- "Elec-

tect against A trical-
electrical

chine from the power supply. shock, safety | (EU type) :::c:r
Power switch (EU type) precautions ?

: — to be taken to label" on
ThISISWItch is used avoid danger page i.)
for disconnecting the are written on
power unit of the sew- Voltage indication seal this label.
ing machine from the The factory-set
power supply. It is also voltage at the time
used as the emergency - of shipment is de-
stop switch. scribed on this seal.

Ve N

Close/open caution label

like.

Cautions when closing/opening the sewing
machine are described.

* When returning the
machine head to its
home position, do not

4 return it with tools such
as screwdriver and
the like placed in the
bottom cover.

+ When raising the
machine head, be
careful not to damage

4m the gas spring
with tools such as
screwdriver and the

Threading diagram seal

Order of threading is
described.

Oiling place seal

Oiling places are de-
scribed.

Gas spring

Component to ensure
safety when raising/
returning the sewing
machine from/to its
home position.

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and "finger guard" are some-
times omitted in the sketches, illustrations and figures included in the Instruction Manual for the explanation's
sake. In the practical use, never remove those safety devices.
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Warning label against
pinching
This is the warning
label to prevent pinch-
ing of fingers and
hands between the
bed and the sewing
machine when rais-
ing the latter from its
home position.

Hazardous
voltage warn-
ing seal

This is the
warning seal
purpose of

which is

to prevent
against elec-

trical shock.

Warning label
against pinching
This is the warning la- c
bel to prevent pinching
of fingers and hands
in the timing belt.

T‘§

o=

( 'l”

Warning label
against pinching

This is the warn-
ing label to pre-
vent pinching of
hands between
the bed and the
sewing machine
when returning
the latter to its
home position.

Hazardous volt-
age warning seal

This is the
warning seal
purpose of
which is

to prevent
against elec-
trical shock.

SIS

/

Warning label

This is the warn-
ing label to prevent
pinching of fingers
and hands in the
cloth trimming knife.

against pinching

Load-center label

This label indicates
the center of gravity of
the machine.

Holding prohibition
label, Caution tape

This is the warning
label to indicate
the part which
should not be held
by hand when
raising the sewing
machine from its
home position.

Warning label

@ against pinching |
This is the

warning label to
prevent pinch-
ing of fingers
and hands in the

///

hinge stopper.

N
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(1. SPECIFICATIONS )

Specifications S type, R type J type C type T type
Application Men’s and ladies’ wear | Jeans, working wear |Cotton pants, working wear Slacks
Sewing speed 400 to 2,200 sti/min (adjustable in 100 sti/min steps)
Thread trimming type Long thread Short thread trimming Short thread trimming
trimming without gimp
Stitch length (Note 1) 10 to 38 mm 24 t0 32 mm 16 to 24 mm 10 to 34 mm m
(with thread trimmer) | * In case of taper | * In case of taper E
10 to 50 mm bar, up to 34 mm bar, up to 26 mm l:
(In case looper thread (:JE’
trimming device is
removed)
Stitch bite width (Notes 2 and 3) 2.0t03.2mm
Taper bar length 0 mm, 3to 15 mm
Lift of presser foot 13 mm (Max. 16 mm)
Method of changing sewing shape Program selection method
Buttonhole cutting system Cut-before knife, cut-after knife, without knife
Feed system Intermittent feed by stepping motor
Cloth cutting drive Vertical drive by stepping motor (Pressure can be adjusted.)
Needle (Note 2) DO X 558 #90 to 110 DO X 558 #120 to 130|DO X 558 #110to 120|DO X 558 #100 to 110
Safety device Temporary stop switch and automatic stop function
at the time of detection of trouble
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 2 (Oiling system)
Air pressure 0.49 Mpa
Air consumption 6 £ / min (8-cycle/min)
Dimensions 1,060 mm (W) X 790 mm (L) X 1,230 mm (H) (Excluding thread stand)
Power consumption 550 VA
Gross weight 185 kg
Noise - Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation :

A-weighted value of 81.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.3
-ISO 11204 GR2 at 2,200 sti/min.

- Sound power level (Lwa) ;

A-weighted value of 88.0 dB; (Includes Kwa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.3
-ISO 3744 GR2 at 2,200 sti/min.

Note 1. For the short thread trimming type, stitch length can be changed by changing the optional presser set.
S set: 16 to 24 mm, M set : 24 to 32 mm, L set : 32 to 40 mm

Note 2. Stitch bite width and needle size at the time of delivery are as follows.

S and R types J type C type T type
Stitch bite width 2.3 mm 2.5 mm 2.5 mm 2.3 mm
Needle size #100 #120 #110 #100

(When changing stitch bite width or needle size, check installing position and open/close timing of
needle, looper, and spreader, and clearance between needle and needle guard.)

Note 3. By changing to the optional looper, left and spreader, left, the range of stitch bite width can be changed
to 2.0 to 3.2 <—— 2.6 to 4.0. However, for T type, the range is 2.0 to 3.2 mm only.

Note 4. In case of the machine with the needle thread clamp unit or with the multicutting device, refer to the
respective Instruction Manuals together with this Instruction Manual.

Note 5. Sewing with gimp cannot be performed with T (slacks) type. In addition, S size of the presser foot which
can perform the stitch length up to 24 mm is provided.




(2. NAME OF EACH COMPONENT

((1) Names of the sewing machine main unit )

/
« Hand pulley @
The needle bar can be lifted or lowered by hand with the handpulley.
« Cloth cutting dial @
The cloth cutting knife can be lifted or lowered by hand with the
cloth cutting dial. (When the power is turned OFF.)
Hand pulley @ and cloth cutting knife @ rotate in accordance
<x with the rotation of the sewing machine and the drive of the
cloth cutting knife.
Be careful not to allow your hands or the like to touch to
them during operation of the sewing machine.
]
11 J
o 9
4
2
5
10
\_

L~

Temporary stop switch
Presser switch

Start switch

Operation panel

©® Control box © Thread stand

@ Power switch @® Feedbase

@ Hand pulley ® Cloth cutting dial

©® Machine head ® Power switch (EU type)




(3. INSTALLATION

((1) Installing the air hose )

/

By
o5

fos>

H Connecting the air hose

Connect the air hose to the regulator using
the hose band and the one-touch socket joint
supplied with the machine.

B Adjustment of air pressure
Open air cock @, pull up and turn air adjustment
knob @ and adjust so that air pressure indicates
0.45 to 0.55 MPa. Then lower the knob and fix it.

* Close air cock @ to expel air.

((2) Raising and returning the sewing machine )

DANGER :
outgassing.

and arms resulting in serious injury.

A

1. If you find the sewing machine is too heavy to lift, the gas spring may have malfunctioned due to
Never lift the sewing machine in such a state since the machine can drop to pinch hands, fingers

* Be sure to fully understand the standard of replacing time of the gas spring on p.56 and its re-
placement procedure on p.57 before putting the sewing machine into operation.

2. In order to prevent pinching of hands, fingers and arms that can result in a serious injury, be
sure to strictly observe the following when carrying out work.
2-1. Be sure to hold the rib on the bed periphery when holding the sewing machine.
2-2. Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

/ N\

Fixing screw, left /“ il ile

Fixing screw, right

1) Remove the fixing screws, right and left for
transportation.
(8 mm wrench is supplied with the machine.)

Retain the screws since they are necessary
/é‘. when moving the sewing machine. Be sure
to attach them when moving the sewing
machine.
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s A
When raising
sewing machine ’
When returning
sewing machine to
its home position
. J

2) When raising the sewing machine, push feed base @ away from you (in the direction of the arrow), then
hold periphery ribs @ located on the front side of the sewing machine bed to slowly lift it.
At this time, do not hold feed base @ and feed guide shaft fixing base @.

DANGER :
1. Do not hold any part other than periphery ribs @ of machine head.

A 2. Confirm that hinge stopper @ is locked with support shaft @.
CAUTION :
If you raise the sewing machine from its home position with the feed base remained near side, the feed
base can move to pinch hands and fingers leading to an unexpected injury.

Y 3) When returning the sewing machine, support
periphery ribs @ of the machine bed with your left
hand, hold grip @ of the hinge stopper section
with your right hand, pull it to this side (direction A)
to release the lock and slowly lower the sewing
machine after confirming that there is no tool
such as screwdriver and the like in the bottom
cover.

4) Take your right hand off from the hinge stopper
section, support periphery ribs @ of machine
bed with your both hands, and further lower the
sewing machine.

DANGER :

1. Do not lower the sewing machine while
keeping pulling the hinge stopper in
direction A, in order to prevent pining

A of fingers, hands and arms under the
sewing machine leading to a serious
injury.

2. Do not hold feed base @ and feed guide
shaft fixing base @.




5) The sewing machine stops once more at the
final stage of lowering for the safety. Support the
periphery ribs of machine bed with your left hand,
hold the grip of hinge stopper section with your
right hand to release the lock and slowly lower the
sewing machine following the description of step 3).

DANGER :

Take care to prevent pinching of hands and
fingers between the sewing machine and the
bottom cover. In particular, never lower the
sewing machine holding parts other than
the bed rib with two or more workers, since
doing so can cause pinching of hands,
fingers and arms leading to a serious injury.

1) Assemble thread stand unit @.

2) Insert it in the hole located in the rear of the
machine table, and tighten locknut @ to fix the
thread stand.

ZN When the ceiling wiring is possible, pass
) the power cord through the spool rest rod.

((4) Installing the operation panel base )

/ N

Fix operation panel base @ at the dotting punch
section on the machine table with wood screw @.

"/4‘ Protection vinyl is coated on the surface of
the operation panel. Remove it.
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((5) Installing/removing the presser unit )

When moving the feed base by hand, or
removing/attaching the presser unit, be
Cagion\  careful so that the cloth cutting knife does
@ not come in contact with the holding plates,
orthe thread trimming unit does not come in
contact with the throat plate.

H How to install

1) Install the presser unit so that presser lever @ fits
in the letter “U” of presser base @.

2) Adjust the hole of presser plate @ to cloth open
pin @.

3) Turn clamp holding plate @ to hold presser plate @.

When installing the presser unit @, insert
correctly thread trimming driving arm
2~ roller @ into the concave in looper thread
trimming cylinder click @. If the roller is off,
the looper thread trimming unit interferes

with the throat plate during sewing. As a
result, component breakage will be caused.

\ J

Il How to remove

1) Turn clamp holding plate @ to remove from
presser plate @.

2) Lifting presser plate @, remove it so as to draw it.

e N

It is comparatively easy to install or remove
the presser unit by moving feed base @ to

the cloth cutting position.

([THREAD@] key is convenient. P.18)
When moving feed base @ by hand, follow
the aforementioned caution.

-~

Attach dust bag @ to clamp @ located in the rear
face of the table and insert dust hose @ into the bag.




(4. PREPARATION BEFORE OPERATION )

((1) Lubricating the machine and how to lubricate )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

the sewing machine.

* Use JUKI New Defrix Qil No. 2.
4 " I Lubricating the arm oil tank

Lubricate arm tank @ to such an extent of
approximately 80 %.

M Lubricating the bed oil tank

DANGER :
Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.
+ Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

1) Raise the machine head.
2) Lubricate bed oil tank @ up to the MAX. line.
3) Return the machine head to its home position.
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B Lubricating the looper and spreader components
DANGER :

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.
+ Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

1) Remove the presser plates, left and right, and
raise the machine head.

2) Apply two to three drops of oil to looper link @,
spreader link @, spreader, right €, spreader,
left @ and spreader actuating cam @.

1. Be sure to lubricate the components
once a day. If the frequency of
lubrication is small, especially, worn-
out of @, @ and @ is caused and

stitch skipping or needle breakage
9 will occur.

2. Apply oil to the oil wicks and the
felts (looper cam oiling felt @ or
the like) in the machine bed at the
time of delivery or after an extended
period of disuse.




B Lubricating the needle bar and cam components

,

Reference
.

Lubricate the components at the time of delivery or after an extended period of disuse.

r N

1) Loosen setscrews @ and remove face plate @.

2) Apply one to two drops of oil to needle bar
bushing @ and needle bar @.

3) Apply oil to the felts and the oil wicks in the face
plate section of the sewing machine.

4) Loosen setscrew @ and remove the upper face
cover @.

Remove the cover with care since the air
% tube is connected with the cord.
5) Apply oil to the felts and the oil wicks in the
sewing machine arm.

6) After lubrication, install face plate @ and upper
face cover @.

Be careful not to allow the cords to be
@ caught in the machine.

((2) Attaching the needle )

WARNING :

the sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

4 N\
With thread
Standard
tension disk (OP)

- Put needle as
far as it goes.

TThe correct direction of the needle is that needle
thread guide @ faces the opposite side of groove @
of the needle.

s N\

1. Use the most suitable size of needle in
accordance with the kind and thickness
of thread and kind of material to be used.

2. When changing the size of needle, be
@ sure to adjust the clearance between
the needle and the looper. (Refer to (3)

Clearance between the needle and the
looper, p.47.)
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((3) Threading the machine head )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

(Threading the upper thread (needle thread) )
e N\

NS

=)

. J

( Threading the lower thread (looper thread))

DANGER :

1. If you find the sewing machine is too heavy to lift, the gas spring may have malfunctioned due to
outgassing.
Never lift the sewing machine in such a state since the machine can drop to pinch hands, fingers
and arms resulting in serious injury.

* Be sure to fully understand the standard of replacing time of the gas spring on p.56 and its re-
placement procedure on p.57 before putting the sewing machine into operation.

2. In order to prevent pinching of hands, fingers and arms that can result in a serious injury, be
sure to strictly observe the following when carrying out work.
2-1. Be sure to hold the rib on the bed periphery when holding the sewing machine.
2-2. Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

10



Insert thread
in the groove.

(IR Y

2. Pass the looper thread and gimp through the needle hole in the throat plate and pull them out from

J

. When passing the looper thread, turn the looper bracket by 180° and pass it.

hole @. Then clamp them at @ of the presser plate and perform a few stitch sewing to remove the
looper thread and gimp (2 pcs.). When the sewing is completed, the looper thread is retained with
the looper thread clamp and gimp with the gimp clamp. If thread waste is clamped, remove it since
clamping becomes incomplete and stitch skipping at the sewing start will be caused.

[Refer to the item “(9) Adjusting the looper thread trimming” on page 53.]

. In case of T type, when performing sewing immediately after threading, place backward the
looper thread through the needle hole in the throat plate and perform partial sewing, or retain the
looper thread on the looper thread presser and perform sewing. [Refer to the item “(9) Adjusting
the looper thread trimming” on page 53.]

11
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( Threading the machine with gimp) * T type is without gimp.

4 N
S and
R types
Pass gimp through the groove \ / In case of thin thread, insert gimp\
on the thread tension disk shaft. in the gimp presser plate.
J
a N\

,,..____
i
i
[}
\-———-——
N o e s s s w0
>
*
J

~
L____l
| S

————
—-_———

*
\

/.\
T
[}
]
|
[}
! -
y Tl r\ /7
Lo
11
\\ \’i.\ :
G * S type :13.5 to 30 mm
* J,Cand T types :10.0 to 26 mm

N )
1) Enter the sewing material until it comes in contact with cloth patches @, right and left.
2) Loosen setscrews @, right and left and adjust the sewing position by moving the cloth patches to and fro.
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(5. STRUCTURE OF THE OPERATION SWITCH

( (1) Structure of the operation panel )

LT T

READY ) | RESET|

k

THREAD

[
2

FORWARD BACK

[
)

1221

) 1

VLTS 2/

o [e] o]
AUTO | OPEN | ADJUST)

FUNCTION

£y |F2

[Table of functions of the operation panel]

No. Name Description No. Name Description
T | Sewing LED This LED lights up when | 6 BACK key When this key is pressed,
o the sewing machine can be the feed mechanism travels
@ operated. backward stitch by stitch.
READY

2 | READY key Setting & sewing ready can 2-digit LED This LED displays pattern
be changed over alternately 7 No. normally and data No.
every time this key is pressed. at the time of data setting.

3 | RESET key Error release (at the time of 8 | LEFT“— "key This key subtracts pattern
various errors) No. or data No.

* Reset of the production counter
+ Move of the feed setting position
Release of the threading mode @ @

4 | THREAD key Mode becomes the threading | 9 | LEFT*+ "key This key adds pattern No.
mode (P.18) when this key is or data No.
pressed.(When the sewing
LED lights up.) = ®

5 | FORWARD key | When this key is pressed, | 10 | 4-digit LED This LED displays cut
the feed mechanism travels length, contents of data
forward stitch by stitch. E 3 g 5] setting, counter value, error

o o o o NO., etC

13
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NO. Name Description NO. Name Description
11 | RIGHT “ — ” key This key subtracts various | 23 | LENGTH (Taper bar | Thig key sets sewing length
g g data. length) key of taper bar.
@ Note 1 Note 1
- - 24 STITCHES (Number | This key sets the number
12 | RIGHT“ e This key adds various data. of stitches of stitches of taper bar.
E 3 of taper bar) Note 1
key
25 | OFFSET This key sets the slip
13 | PATTERN key This key performs displa Taper bar amount of taper bar.
y y (Tap
\ and setting of pattern No. offset) key Note 1
/ 26 | MAX This key performs setting
Sewi of sewing speed.
14 | DATAkey This key performs display (sngé’}gkey Note 1 9sp
and setting of data No.
27 | EYELET This key performs setting
. . (Eyelet speed of reduced speed at eyelet
15 COUNTER key This key performs display setting) key@ section.
of counter. Note 1
28 | KNIFE This key sets effective/
(Knife ON/ ineffective of knife.
OFF)ke Note 3
16 | NEEDLE key This key performs display ey ©
and setting of needle -
thread tension data. 29 CB This key performs data
(Before-cut setting of before-cut knife.
knife) key Note 2
17 LOOPER key This key performs display
fhnéjajﬁe:ling doaftalooper 30 |[CA This key performs data
f sio ' (After-cut setting of after-cut knife.
knife) key Note 2
18 | LENGTH key This key sets the length to
be sewn. 31 SHAPE This key selects the No. of
Note 1 (Knife No.) kind of knife to be used.
key Note 1
19 | STITCHES This key sets the number :
(Number of stitches of stitches of the parallel 82 | AUTO This key performs change-
of parallel) tion (Auto over of automatic and
key section. operation) manual operation modes.
Note 1 key
- 33 | OPEN The mode becomes the
20 (SN-IL—JIr;]I—bCetiEfSS“tCheS This key sets the number (Cloth one Operating with the cloth
of eyelet) of St,t'tCheS of the eyelet open) key open mechanism opened.
section.
key
Note 1
@ 34 | ADJUST The mode becomes the
Knife adiust one of cloth cutting knife
21 | SPACE This key sets clearance f(egl @ adus adjustment by turning ON
(Cut space) between cloth cutting knife the power with this key
key and sewing at the parallel held pressed.
N section. Note 1 35 FUNCTION This key can be changed to
22 | SPACE (Eyelet This key sets clearance (Function) key optional data setting function
space) ke between cloth cutting knife key Wlth the memgry switch.
P y and sewing at the evelet At the time of delivery
. 9 y F1 : Knife position adjustment (No. 8)
section. F2 : Copy destination No. (No. 80)
Note 1 : When changing the set value, operate the panel in the state that the sewing LED has gone out.
Note 2 : When both the before-cut and after-cut knives are not selected (set value : “0”), the data without knife is
selected.
Note 3 : Effective / ineffective of knife operation can be selected in case of the before-cut and after-cut knives,

however, in case of the data without knife, the knife operation cannot be performed.
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((2) Temporary stop switch )

-~

Temporary stop
switch

N

This switch stops the operation of the sewing machine.

Start switch lamp

N

((4) Foot switch )

CPresser switch (right) @ }

This switch performs up/down of the presser.

CStart switch (left) @ >

This switch performs the start of sewing.

N\

/A‘. When the start switch is effective, the start
switch lamp flashes on and off.

\ J

e N

A\ . o .
This switch is provided as standard.

\. J

(Presser switch @ )

This switch performs up/down of the presser.

CStart switch @ )

This switch performs the start of sewing.

K‘ This switch is optional.

15
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(6. HOW TO USE THE OPERATION PANEL )

s N\

1. For J and C type, the pattern No. which is different in the presser type cannot be used.
The standard patterns which can be used with the respective presser types are as shown below.

. See page 70 for the standard
:)atterl:lsg) Stype | Ctype at the time of delivery | No.90, No.91, No.92

2. For T type, No. 90 to 96 for S and Mtype | Jtype at the time of delivery | No0.93, No.94, No.95, No.96
M types can be used. L type No0.97, No.98, No.99

\ J

((1) Basic operation of the sewing machine )

4 7\ 1) Set the display to pattern No. with [PATTERN @]
key @.
:j. 2) Press [LEFT @] key @ or [LEFT @] key @ to
9\ READY RESET THREAD FOHWARD mK select the pattern desired to be sewn.

9\ | o 7 TAAE 3) Press [READY ()] key @ to light up sewing LED

@ and to make it possible to sew. At this time,

\@ e @ @ feed base, knife and needle bar perform the origin

0\ retrieval.
TENSION . . .
o o o o o 4) Set the sewing material to the presser section, and
PATTERN DATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER
lower the presser using the presser switch. Press the
\_ T = ) start switch and the sewing machine starts sewing.

((2) Setting the thread tension )

The actual thread tension varies in accordance with the kind or thickness of thread used even when the
@ set value is the same. Adjust the thread tension value to the thread used. If the thread tension set value
is high, stitch skipping may be caused.

Ve N\ . :
o\ CI Setting of the needle thread tensmn}
(— 1) Press [NEEDLE (9] key @ to display the needle
@ | @ thread tension value.
READY)LFESEY) ITHrean] [Fomwafo Bacx 2) Press [RIGHT ()] key @ or [RIGHT(=)] key @ to

change the set value.

When pressing [RIGHT (+)] key @ to increase
_ the numeric, the needle thread tension is
/A. increased.

o o o o TENSIO //g When pressing [RIGHT (=] key @ to decrease
PR 2N COUNTER| NEEX @ﬁ/ the numeric, the needle thread tension is
@/ decreased.
[ 1 ) | 3) Press [READY @ ] key @ or when starting sewing
\ J with the start switch, the set value is stored in memory.

performing the operation of step 3) or turning OFF
the power, the set value is not stored in memory.

(I Setting of the looper thread tension) When the pattern No. is changed without
€

1) Press [LOOPER @] key @ to display the looper
thread tension value.
2) Press [RIGHT@] key @ or [RIGHT @] key @ to change the set value.

/‘ When pressing [RIGHT@ 1 key @ to increase the numeric, the thread tension is increased.
When pressing [RIGHT@ 1 key @ to decrease the numeric, the thread tension is decreased.

\ J

3) Press [READY@] key @ or when starting sewing with the start switch, the set value is stored in memory.

( mp%,an When the pattern No. is changed without performing the operation of step 3) or turning OFF the )
\9 power, the set value is not stored in memory.
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((3) Temporarily stopping the sewing machine )

/ N\

o

/
)

FORWARD BACK

(2] 3]
/

)
©
i)
=
G-

THREAD

il
© ®

| TENSION

. J

(I How to stop the sewing machine )

1) Press temporary stop switch @.
2) The sewing machine stops and “Er 10” is displayed.

CI How to re-start )

1) Press [RESET ®] key @ while “Er 10” is being
displayed and the error is released.

2) Re-start the sewing machine using the start switch,
or press [FORWARD ] key @ or [BACK @ ]
key @ and the feed mechanism travels forward/
backward stitch by stitch.

Further, press [RESET ] key @ to return the
sewing machine to the sewing start position.

s N\

&~ Operation of [FORWARD @] key,
BACK )] key or [RESET(R)] key cannot
perform thread trimming.

\ J

When temporarily stopping the sewing machine
during sewing and returning the sewing
&a~, Machine to the start position with [RESET ]
key, draw out needle thread, cut the thread
with scissors or the like and perform the work.

The work can be performed without applying a
forced load to needle or sewing product.

((4) Performing re-sewing )

Sewing can be performed without making the cloth open operation.

' [2 3 3) N\
a9 o[t EE)
AH8H
= ®

TENSION
o o o [¢)
PATTERN | DATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER

ﬂz
STITCHE:
j
OFFSET

o
SHAPE

0 SPEgD ° 5
MAX EYELET| KNIFE CcB CA

FUNCTION

£ | F2

(o)

PEN | ADJUST]

1) Make sure that sewing LED @ goes out.

When the LED lights up, press [READY @] key
© to make it go out.

2) Press [OPEN @ ] key @ to light up cloth open
LED @.

3) Press [READY @] key @ to perform the origin
retrievel and the right and left presser plates
open. The cloth setting position becomes the
knife actuating position.

4) The sewing can be performed with the presser
switch and the start switch.

Cloth open ON/OFF operation is not performed.

5) To release this setting, press [READY @] key ©
to make the sewing LED go out, then press [OPEN
@] key @ to make cloth open LED @ go out.

. When the cloth cutting knife is not operated,
°§ prohibit the knife operation with [KNIFE ON/

off @) ] key @.
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((5) Performing threading )

WARNING :

knife or knife holder.

Turn OFF the power after operation of steps 1) and 2), and replace needle, thread, cloth cutting

)
THREAD| JFORWARD BACK

]
S @

TENSION
Coorer

o (o]
ATA COUNTER| NEEDLE

LENGTH

SPEED —— -
MAX (E)VELET KNIFE | CcB CA SHAPE
o 10 e | FUNCTION
AUTO OPEN | ADJUST] |

\____/

. /

1) Press [THREAD @ ] key @ when sewing LED @
lights up and the sewing machine stops at the setting
position.

(1 The needle bar rotates by 180° and threading
can be performed from the front side.

(@ The presser comes down.

(3 Change the cloth set position (memory switch
No.11=1), and the presser (feed base) moves to
the rear (origin position) when the front set is used.

@ The cloth cutting drive motor is turned to OFF,
and the cloth cutting dial can be turned by hand.

(® Display is shown as 0.

& In this state, keys other than [THREAD (/)]
key @ and [RESET ] key @ cannot be
accepted.

2) Press again [THREAD @] key @ and the needle
bar only returns to its home position.

3) Press [RESET ®] key @ and () to (B return to
their home positions.

The presser and the feed base operate.
Be careful that hands or fingers are not
being caught in them.

\ J

s N\

It is recommended to perform installing/removing
the presser unit after operating the aforementioned
step 1) and turning OFF the power.

((6) How to use the counter )

( A The counter has been set to UP counter in
— / [ the state of delivery.
° O|® ‘ 1) Press [COUNTER @] key @ to display the counter
READY THREAD FORWARD BACK 9 Value
) 2) Every time the sewing machine completes one
o cycle stitching, the value increases by 1 count.
@ @ @/ /0 3) The counter value can be changed with [RIGHT
i (=] key @ or [RIGHT ()] key ©.
p?nu Darn | [ oSun mﬁﬁ 4) Press [RESET (R) | key @ to return the counter
@/ @ @P value to “0”.
Orrone The counter can be used as DOWN counter
S @ 5 ‘ as well.
S S (Refer to the item “10. Various functions : (6)
9 ) Change-over of the counter” P.43.)




((7) When dropping of the knife is temporarily not desired )

4 @ 7\ 1) Press [KNIFE ] key @ to make the LED go out.
0\ L@J L_J The knife does not work when the LED goes out.
MAXE Lo lloce °c; o 2) Press [KNIFE] key @ again to make the LED
@ @ @ light up and the knife can be operated.
oAUTO oOPEN AOD.IUST FUNCTION rn
| F2 S
()
\—-/ ':
N Y, g:')

((8) Changing the operation mode)

4 A - When sewing LED @ goes out, press
(4] ? /9 P p [AUTO ] key @ to change the
9\ — \ operation mode.
@ é | + The machine works in [MANUAL mode]
I | i when the AUTO LED @ goes out, and in
§ [AUTO mode] when the AUTO LED lights up. )

EE EE Eg [AUTO mode]

Lower the presser foot, press the start switch, and a
@ @ @ @ sequence of operation such as drive of cloth cutting
knife, sewing, thread trimming, etc. is performed.

This is the normal sewing mode.

[MANUAL mode]
This operation mode is an operating procedure to
turn the handwheel by hand without rotating the
sewing machine so that a step operation which
makes the feed base travel stitch by stitch is
performed. In addition, the knife operation, and

SPEED
o

OCB OCA SHAPE . . .
PP R the thread trimming operation can be performed
(2} @ l @ @ step by step.
0\ o 1o o FUNCTION 1) Make sure that sewing LED @ has gone out.
AUTO OPEN | ADJUST]
©|W @ 3 | 2 When it lights up, press [READY ()] key @ to

make it go out.

~N 2) Press [AUTO ©)] key @ to make AUTO LED @ go out.

3) Press [READY @] key @ to light up sewing LED

© and to make the sewing possible.

4) Lower the presser with the presser switch.

5) Press the start switch. When the cut-before knife is used, and the position of the feed base is not in the

position of the knife, the feed base moves to that of the knife.

Press the start switch. When the cut-before knife is used, the cloth cutting knife works.

Press the start switch. The cloth open mechanism is opened.

Press the start switch. The feed base travels to the sewing start position and the buzzer beeps.

Turn the handwheel in the direction of the arrow mark. The feed base interlocking with the needle

position travels stitch by stitch.

Turn the handwheel and when the feed base comes to the sewing end position, the buzzer beeps.

10) It is possible to make the feed base only travel up to the sewing end position using [FORWARD @ ] key
@ or [BACK )] key @.

11) Every time the start switch is pressed, the feed base travels and needle thread trimming operation or
looper thread trimming operation is performed step by step. When the after-cut knife is used, the cloth
cutting knife operation is performed step by step.

12) When temporarily stopping the change, press [RESET ®] key @ and the feed base returns to the set
position.

Be sure to turn the handwheel in the normal direction since the feed mechanism does not perform
the receding operation even when the handwheel is turned in the reverse direction.

6
7
8
9

—_ — ~— —
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((9) Changing procedure of the sewing pattern )

/
(4]

READY J ( RESET

I

[e]
LENGTH

N

1) Make sure that sewing LED @ goes out.
(When the LED lights up, press [READY@] O key
to make it go out.)

2) Press [PATTERN @] key @ to display the pattern
No.

3) Press [LEFT @] key @ or [LEFT @] key @ to
select the pattern you desire to sew.
(The number of pattern which is not registered is
not displayed.)

4) Press [READY@] key @ to light up sewing LED
@ and to make it possible to sew.

((1 0) Confirming the pattern shape )

-~

o @ @
0

[ 2]

1) Press [READY@] key @ to light up sewing LED
@ and to make it possible to sew.

2) Lower the presser with the presser switch.

3) Every time [FORWARD@] key @ or [BACK@]
key @ is pressed, the feed mechanism travels
forward/backward stitch by stitch and continually
moves up to the position of the sewing end.

In addition, the feed mechanism continually
travels when keeping the key held pressed.

4) After completing the confirmation of the sewing
pattern, press [RESET ® ] key @ to return the
machine to its set position.

If the START switch is pressed during

Catony confirmation of the pattern shape, sewing
starts from the position where the switch is
pressed. So,be careful.
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(7. SETTING PROCEDURE OF THE SEWING DATA )

,

O™ The standard patterns of pattern Nos. 90 to 99 can change the sewing speed and the thread tension,
&

however, cannot change the sewing shape. When changing the shape , it is necessary to copy the
shape to another pattern No. [See item (20) Copy destination No. on page 38.]

\.

e N 1) Confirm that sewing LED (® has gone out.

When it lights up, press [READY @] key ® to
® ® make it go out.

\ \ 2) Display the pattern No. you desire to change the

? i? data .
HEADV@@ e

rneRof fromware Erexl ] 3) Press the respective setting keys of the parts

desired to be changed and display the data.

[SHAPE §¢) ] key

[LENGTH(T})] key

[CB (2)] key

[CA T3] key

[STITCHES {[® ] key

[STITCHES @ ] key

[SPACE (T)] key

[SPACE @] key

[LENGTH §)] key

[STITCHES @] key

[OFFSET(Y]) ] key

[MAX (S ] key

[EYELET (%) | key

[FUNCTION F1 F1)] key

[FUNCTION F2 §2)] key

4) Press [RIGHT @] key (@ or [RIGHT @] key @ to
set the respective data.

5) Press [READY ()] key ® to light up sewing LED
® and the data are stored in memory.

S

o
ATA COUNTER| NEEDLE

o
SPEED
o <] o o
Ex EVELET| KNIFE

O
ADJUST]

VAL 2T

FUNCTION

4l

o ]
AUTO OPEN

DO OB6000Q00000Q

mpeﬁlant When changing the pattern No. without pressing [READY @] key or turning OFF the power, the data
% are not stored in memory.

6) When the memory switch No. 20 is set to “1”, change of data setting in the above step 4) can be prohibited.
(See the item of the memory switch on page 68.)

,*‘ The data No. is stated in 2-digit LED &) and the example of the set value is stated in 4-digit LED @ as
shown below. The setting range is stated in the respective sentences.
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((1) Setting the knife No. )

/ N\

a3

= ®
® o

e

Set the knife No. of the same shape as
that of the knife mounted on the sewing

machine. [See item (1) on page 26.]

Set the knife No. with [RIGHT@] key @ or [RIGHT

) 1key @.
The No. can be set 0 to 6.

No., aXb
‘ 1121 X32
lb 2 |25X38
3(129X44
. 4 13.0X4.6
0 ... Decorative 110 6 ... Eyelet 535 X54
S buttonhole buttonhole 6 |27 X 5.1
((2) Setting the cut length )
e N\
/ \ [ A Set the length to be cut with the knife. ]
Reference
Set the length with [RIGHT @] key @ or [RIGHT@]
© @ ey @
(- . s )
The length can be set in increments of 1 mm within the
\ range of the table below in accordance with the thread
/ trimming type. The figures in () parentheses are in
\case of taper bar or without bar tacking. )
Thread trimming type Setting range
Length Long thread trimming 10 to 38 mm
Long thread trimming 10 to 50 mm
without loop thread trimming
. ) Short thread trimming : Sewing length S 16 to 24 (26) mm
—A When the cut length is changed, the ::or::reaj :r!mm!ngf:ew!ng :eng::t/l igtois (j:) mm
N number of stitches of the parallel section ort threa r!mm!ng' _ew'ng_eng 0 40 (42) mm
will automatically change. Short thread trimming without gimp (T) 10 to 34 mm
( ¢ When sewing length is lengthened in case of taper bar length, compensation at the sewing end, etc., )
the setting range of the cut length is decreased as much as the length.
L Example) Cut length + (plus) taper bar length = 38 mm (long thread trimming)

((3) Setting the cut-before/cut-after knives )

O Ca
S @ .

JERS

Cut-before Cut-after
knife knife

N

Set whether the cut-before knife or the cut-
EED after knife.

1) Data of the cut-before knife can be immediately set

with [CB (%3] key ©.

2) Data of the cut-after knife can be immediately set
with [CA T3}] key @.

3) The data can be set with [RIGHT (=] key @ or
[RIGHT ()] key @ as well.

When sett!ng the data Set value Motion

without knife, set the 0 Without knife

value o °0". 1 Cut-before knife

Set value can be set :

“0” to 2. 2 Cut-after knife
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((4) Setting the number of stitches of the parallel section )

/ N

Number of
stitches

1

575
e

, Set the number of stitches from the parallel
section to the bottom section of eyelet.

Set the number of stitches with [RIGHT @] key @
or [RIGHT ()] key @.

1. The number of stitches can be set to
such an extent of 3 to 100 stitches. The
number of stitches that can be set is
limited by the set value of cut length.

Example) When the cut length is equal to

/& 22 mm, the number of stitches is 6 to
41 stitches. In addition, if the number
of stitches is decreased, the number
of revolution of the sewing machine
automatically reduces.
2. For T type, looper thread can be neatly
rolled in at the start of sewing by
increasing the number of stitches.

\ J

Reference

((5) Setting the number of stitches of the eyelet )

/

Number of stltches

¥

((6) Setting the cut space )

®
®

!\
\_ Ij

/

Set the number of stitches of the top
section of eyelet.
Set the number of stitches with [RIGHT@] key @

or [RIGHT (4] key @.
The number of stitches can be set 4 to 20 stitches.

\\
Ij

@

??Q

Clearan
N J

@
\

Clearance

((7) Setting the eyelet space )

7 Set the clearance where the knife drops
iy in the parallel section.

Set the cut space with [RIGHT (—)] key @ or [RIGHT
)] key @.

The space can be set — 1.2 to 1.2 mm in the
increments of 0.1 mm.

\ Clearance

i

®
®

o)
“@E

i

Set the clearance where the knife drops
in the eyelet section.

Set the eyelet space with [RIGHT @] key @ or
[RIGHT@] key @.

The space can be set — 1.2 to 1.2 mm in the
increments of 0.1 mm.

23

HSITON3




((8) Setting the length of taper bar )

[ A Set the length of taper bar. ]

1) Set the length of taper bar with [RIGHT (—=)] key
@ or [RIGHT ()] key @.

2) In case of without taper bar, set the value to 0
mm. In case of with taper bar, the length can
be set 3 to 15 mm in the increments of 1 mm.

/~‘ When the length of taper bar is changed,
#~_] the number of stitches of taper bar will
Reference .

automatically change.

((9) Setting the number of stitches of taper bar )

\_ Number of stitches )

AN .
[ Rﬁ: Set the number of stitches of taper bar. ]

Set the number of stitches of taper bar with [RIGHT
(=] key @ or [RIGHT ()] key @.

s N\

The number of stitches can be set to such
an extent of 0 to 20 stitches. The number
) of stitches that can be set is limited by

the set value of the length of taper bar.

Example) When the length of taper bar is equal

to 6 mm, the number of stitches is 2
to 12 stitches.

\ J

((10) Setting the offset of taper bar )

/ N\

/o 2
e

®
A

/ Set the offset amount from the center of
Reference taper bar.

Set the offset amount with [RIGHT (=) ] key @ or
[RIGHT(4)] key @.

The offset amount can be set 0.5 mm to 2.0 mm in
the increments of 0.1 mm.

- Offset amount
N Y,
((11) Setting the sewing speed )
4 N

SRS

=

4 2
/

[ . Set the sewing speed of the whole sewing. ]

Set the sewing speed with [RIGHT (=) ] key @ or
[RIGHT ()] key @.

The sewing speed can be set 400 sti/min to 2,200
sti/min in the increments of 100 sti/min.
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((12) Setting the reduction speed of eyelet )

4 e \ ) Set the reduction speed when the sewing speed
- of eyelet section is desired to be reduced.
Set the reduction speed with [RIGHT @ ] key @ or

[RIGHT(4)] key @.
The speed can be set — 600 sti/min to 0 sti/min in
J

-

the increments of 100 sti/min.

2

. J

HSITON3

((13) Setting the FUNCTION F1

/ N\

». * F1 has been set to the switch of knife position

A compensation in the state of delivery.
- F1 performs correction of the slip between
the knife position and the sewing position.

®
®

1) When the stitches in terms of the knife position are
desired to be placed in the front side, set “+” (plus)
value, and in the rear side, set “ — ” (minus) value.

2) Set the pattern No. with [RIGHT @] key @ or

[RIGHT (4) ] key @.
The knife position compensation can be set — 0.7
N mm to 0.7 mm in the increments of 0.1 mm.
—V
This key can be changed to the key for

/£ setting other data by means of the memory

switch No. 17.
(Refer to "14. MEMORY SWITCH" p.68.)

4 l\
\_ I/

+of |

. J

((14) Setting the FUNCTIONF2 )

destination No. in the state of delivery.
<Y . F2 performs copying of the pattern data.

4 )
lj 1) When setting the copy destination No. and pressing
@ @ [READY @ ] key, the pattern No. specified in the
2) Set the pattern No. with [RIGHT ke or
i’ ) ) p [ (Dlkey @

copy destination No. is stored in memory.
[RIGHT@] key @.

The original pattern data cannot be changed.
N ) The No. can be set 1 to 89.

4 A [ & F2 has been set to the switch of the copy

/

o
&
oA
S
5,

The pattern data located in the copy destination are overwritten. So, be careful.

©

\. J

E]
S

=
£
5

When the pattern No. is changed without pressing [READY@] key, or turning OFF the power, copying )
is not performed.

\ J

%

s N\

This key can be changed to the key for setting other data by means of the memory switch No. 18.
(Refer to "14. MEMORY SWITCH" p.68.)

=]
=
=
=
S
=
=
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(‘8. ADJUSTMENT OF EACH PART )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

((1) Replacing the cloth cutting knife and the knife holder )

-~

J

l Replacing the upper cloth cutting]
knife and the knife holder
1) Loosen thumbscrew @ and remove knife holder
and cloth cutting knife @.
2) Make the knife holder or the cloth cutting knife
desired to be replaced come in contact with
stopper @ and tighten thumbscrew @.

3
[ Stopper @ is for positioning. Do not move it. ]

" (HLower cloth cutting knife and the
knife holder

1) Loosen setscrew @ and remove knife holder and
cloth cutting knife @.

2) Make the knife holder or the cloth cutting knife
desired to be changed come in contact with
stopper @ and tighten setscrew €.

Gotod Stopper @ is for positioning. Do not loosen
@ screw 0.

. J

When replacing the cloth cutting knife, match the knife No. to the knife No. of the program. Use the
o~ cloth cutting knife and the knife holder as a set.
(Two different knife marks are formed and cloth cannot be precisely cut. As a result, breakage of the
cloth cutting knife will be caused.)

26



((2) Adjusting the cloth cutting knife pressure )

's 3\

+ The cloth cutting knife pressure and the contact time of the knife and the knife holder can be changed.
* When replacing the cloth cutting knife or the knife holder, or changing the sewing material, it is
necessary to adjust the pressing amount of the knife or the stopping time of the knife lower position.
+ Perform the change of set value after fully performing checking of the knife holder face and the knife.

+ Gradually increase any set value from the small amount while checking the set value.

\. J

e N s .- - . l'zn
CI Adjusting the knife pressing amount> )
1) Pressing [ADJUST@] key @, turn ON the power. E
7' (5 2) The pressing amount set in 4-digit LED @ is I
(__ @ ) displayed.
) T@D F%m:/% 2 3) Press [READY@] key @ to light up the sewing
o LED. At this time, the feed base performs origin
I:l ."l Il retrieval.
S 4) The pressing amount can be set with [RIGHT@]
= @ - @/ key @ or [RIGHT ()] key ©.
TENSION The setting range is — 100 to 300. The more the
PRITERN cSunter| Reeote| Sooren number is, the higher the knife pressure becomes.

Lower the presser with the presser switch and
press the start switch to actuate the knife.

The pressing amount can be set again using
[RIGHT (=] key @ or [RIGHT()] key @ with the
presser raised.

6) After setting is completed, press [ADJUST@] key
@ and the knife adjustment mode will end.

A
o
o
s
o

The set value is stored in memory when )
. o the knife is actuated by the start switch or
SPEED | 5 S [ADJUST@] key @ is pressed. When turning
MAX | S| OFF the power without performing either
operation, the setting is not stored in memory. )

FUNCTION

@ I @ ( Set the knife pressing amount as small as )
possible in order to protect the knife and the

utio)  knife holder and maintain the durability.
@ If the knife pressing amount is excessively
large, malfunction of the drive motor or

S D breakage of the knife will be caused.

,

O [e] [e]
AUTO | OPEN | ADJUST)

Knife holder Nos. “0” to “9” to which 10 kinds of knife pressing amounts have been set can be set to )
A the pattern data using memory switch No. 40. (Refer to “Setting the pattern data of cloth cutting knife
pressing amount”, p.44.)

( B Adjusting the stopping time of the knife lower position)

The stopping time at the knife lower position can be extended.
Setting of 50 to 500 ms can be performed with the memory switch No. 55.
(Refer to “14. MEMORY SWITCH” P.68.)

Even when the pressing amount is increased, the result is not effective, when the cut length is
Cau?ion . . . " . . . apn
‘ excessively long or sewing heavy-weight materials, set the stopping time of the knife lower position
longer than the specified time.
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((3) Worn-out of the knife holder face )

1) Remove the knife holder. (See p.26.)
2) When the knife mark is too deep, the knife mark

is duplicate (A of Fig. on the left side) by using
another knife or the knife mark is partially formed
and not formed on the whole surface (B of Fig. on
the left side), grind the face with an oil stone or
the like so that the knife mark becomes uniform.

|

Z\ .
#] The knife holder can be corrected up to 2 mm.

Reference

3) When the cloth cannot be precisely cut although

the knife holder is properly corrected, check the
state of worn-out of the blade tip of the cloth
cutting knife.

1. When replacing the knife, use a new knife holder or a corrected knife holder.

When correcting the knife holder, adjust again the knife pressing amount.

4 N\
Contact face of the knife holder with the
cloth cutting knife.

A B Cc

Q ?

‘ #J
El s
« fe \
N ‘L — v Can be corrected
7
up to 2 mm.
N )
Breakage of the blade tip of the cloth cutting knife may occur.
2.

3. When replacing the knife holder with a new one, adjust again the knife pressing amount from 30 or less.

((4) Setting the material thickness of the cloth cutting knife )

Reference

When the material thickness at the cloth cutting section is excessively thick or the cut length of
heavy-weight materials is long, perform the following settings. The low-speed section of the cloth

cutting is increased.

1) Turn ON the memory switch.
2) Set the memory switch No. 57 or 58 to the value A or B described in the table below.

No.57 No.58

Standard value (Up to jeans)

A (Extra heavy-weight materials)

B (Extra heavy-weight materials and long cut length)

60 80
100 100
150 120

%Eion
=

+ When the set value A or B is selected, the cloth cutting knife operating time is lengthened.

be performed.

+ When the set value is smaller than the standard one, the normal cloth cutting operation may not
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((5) Adjusting the stitch bite width )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

For all types the stitch bite width which is possible to sew is up to 3.2 mm. If the width exceeds 3.2 )
9 mm, stitch skipping may occur. When the width exceeding 3.2 mm is desired to be used, use the
optional looper (left) and spreader (left). However, for T type, the width is up to 3.2 mm.

7 1) Open needle rocking adjustment cover @.

2) Turn the handwheel to bring the needle bar to its
lowest position.

3) Loosen fulcrum shaft @ of rocking link B.

* Moving the rocing link B in the direction A
P increases the stitch bite width.

+ Moving the rocking link B in the direction
B decreases the stitch bite width.

To align

4) When the stitch bite width is determined, fix ful-
crum shaft @ of rocking link B and close the nee-
dle rocking adjustment cover.

5) After adjusting the stitch bite width in the aforemen-

Center of tioned steps, check the respective items of 11. (2)

Standard of stitch bite am:;’:nt (mm) Timing between the needle and the looper P.45, 11.

Rocking amount  Rocking amount (8) Clearance between the needle and the looper

small <2:= => large P.47 and 11. (5) Installing positions of the spread-

4 .
g |25 ?3.5 | A ers and timing to open/close the spreaders P.48.

The engraved marker dot is a standard.
Catony Make sure of the amount by putting the
Needle rocking width 9 needle tip marks on a sheet of paper or the

2.0t0 4.0 mm ) like for the precise measurement.

((6) Adjusting the presser )

( B Adjusting the height of the presser)

1) Remove auxiliary presser plate cover @.
2) Loosen screw @ and adjust the height of the
presser.

The height of the presser is up to 16 mm. If
N the height is set to more than 16 mm, when
the cloth setting position is in the front, and
the presser goes up, the presser interferes
with the finger guard.

( B Adjusting the presser pressure )

Loosen nut @ of the reducing valve and adjust the
pressure with adjustment screw @.

/‘ Turning the screw clockwise increases
£ the presser pressure and turning it
counterclockwise decreases the pressure.

Reference
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((7) Adjusting the presser opening amount )

-~

T Y
T Mol (<11
e

Q
A\
~}3

/

o O 1/
\

-.&

~

CI Adjusting procedure )

Loosen setscrew @ and turn adjustment screw @ to
adjust the amount.

The position where the presser plate closes will
change according to the adjustment.

,

N
Turning the adjustment screw @ clockwise
decreases the opening amount and turning it
counterclockwise increases the opening amount. |

Reference,

\

The position of the presser (A in the figure
below) at the time of sewing (in the state that the
cloth open is opened) can be adjusted and the
presser can be approached to the throat plate.
(Refer to the Engineer’s Manual.)

* At this time, there is a case where an

additional processing of support plate @ is
necessary to prevent the interference of the
cloth cutting knife with support plate @.

\ J

2

‘| Checking the cloth open amount at )

\__the time of adjustment )

1) Turn ON the power and press the [READY @] key
to light up the sewing LED.

2) Press [KNIFE ] key to make the LED go out so
that the cloth cutting knife is not actuated.

3) Press the presser switch, press [FORWARD @]

key and the cloth open mechanism opens. The

feed base travels to the sewing start position and

stops there.

G At this time, measure position “A” of the
presser plate with vernier calipers or the like.
4) Press [RESET® ] key, and the presser goes up,

then the cloth open mechanism closes and returns
to its origin.

At this time, measure position “B” of the )
Gationy Presser plate with vernier calipers or the like.
@ B — (minus) A, (difference between A and B)
= cloth open amount

\. J

The cloth open amount can be adjusted within

N
A the range of 0 to 2 mm. Normally, however, the
.
amount of 0.5 to 0.8 mm is enough.

WARNING :

The confirmation of cloth open amount can be performed by actually cutting cloth in the manual
mode. However, the cloth cutting knife works. So, be careful.
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((8) Adjusting the feeding amount of the needle thread )

( ) B Adjusting the feeding amount of
the needle thread during sewing

Loosen screw @ and move the position of needle
thread drawing thread guide @ up or down to adjust
the feeding amount.

s N\

When the thread guide slides downward,
the feeding amount of needle thread
v decreases and the needle thread is apt to

/- be tightened.

*  When the thread guide slides upward,
the feeding amount of needle thread
increases and the needle thread is
difficult to be tightened.

\ J

( B Adjusting the drawing amount of the needle thread at the sewing start )

Loosen screws @ and move thread drawing arm @ in the direction of A or B to adjust the drawing amount.
When the machine is provided with the needle thread clamp unit, if the thread drawing arm is moved in the
direction of A, the thread remaining on the needle will be shorter and the thread is easy to be rolled in.

Gty When the machine is not provided with the needle thread clamp unit, and the memory switch No. B8
is "0", "Adjusting the drawing amount of the needle thread at the sewing start" cannot be performed.

of needle thread or the like can be prevented.

4 When moving it in the direction of B, the drawing amount of needle thread increases and slip-off
Z )
Refer to the Instruction Manual for the needle thread clamp unit.

((9) Adjusting the thread take-up thread guide )

4 "\  Slide up or down thread take-up thread guides € and
@ installed on thread take-up thread guide installing
base @ and the trend described below is obtained.

B Loosen screw @ and move
downward thread take-up
thread guide ©.

Effect : + Double chainstitch stitches can easily stand
and the sewing possible area is widened.

On the contrary, the whole stitches become stiff.

(This is suitable for heavy-weight materials.)

* The loop when the looper catches thread

becomes larger and stitch skipping is

prevented. (Hard-to-slide thread)
\ J

B Loosen screw @ and move
\ J upward thread take-up thread

guide @.

Effect : Double chainstitch stitches become flat
and the stitches become soft.
On the contrary, the sewing possible area is
narrowed and stitch skipping is apt to occur.

(This is suitable for light-weight materials.))
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((10) Adjusting the remaining amount of the gimp (J and C types) )

/ N

N )
1) Loosen setscrew @ and move to and fro gimp guide @ to adjust the remaining amount of the gimp at
the sewing end.
2) For the adjustment, actually sew the remainder of the material or the like and determine the position of
gimp guide @ so that the remaining length of the gimp is approximately 4 mm at the sewing end.

#>) There is a case where the remaining amount of gimp is not stable when sewing thread or the like is
& used for the gimp. In this case, insert the gimp in the gimp presser plate €.

((11) Adjusting the gimp thread tension (J and C types) )

-~

Loosen double nut @ to adjust the tension. The
standard adjustment value is 2 mm.

When double nut @ is tightened, the gimp tension
becomes higher and the length of remaining thread
at the time of looper thread trimming becomes
shorter. On the contrary, the length of remaining gimp
becomes unstable, or the looper thread trimming
knife may cut the stitches or materials in case of light-
weight materials or elastic sewing products.

\_ ] ) ( 1. In case of the light-weight materials or )
stretchy sewing products, loosen nut @
and fix it.

2. When gimp thread tension @ is
Cau?ion . . .
excessively low or high, there is a
case where the length of remaining
gimp becomes unstable. The standard
adjustment value is 2 mm. Nut @ consists
of a double nut for locking.
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(9. COMPENSATION OF THE DATA )

s 2

FORWARD BACK

THREAD

TENSION
o o o
COUNTER| NEEDLE| LOOPER

\ Y,

1) Confirm that sewing LED @ has gone out.

When the LED lights up, press [READY@] key @
to make it go out.

2) Display the pattern No. desired to be changed.

3) Press [DATA ] key @ to display the data.

4) Press [LEFT (4)] key @ or [LEFT (—)] key @ to
display the data No. of the part desired to be
changed.

5) Press [RIGHT(4)] key @ or [RIGHT(=)] key @ and
re-set the respective data.

6) Press [READY@] key @ to light up sewing LED
@ and the data are stored in memory.

. When changing the pattern No. without
pressing [READY @] key @ or turning OFF
@ the power, the data are not stored in memory.

It is necessary to set again the data.

7) When the memory switch No. 20 is equal to
“1”, change of setting the data in step 5) can be
prohibited.

The data No. is stated in 2-digit LED @ and the example of the set value is stated in 4-digit LED @ as
shown below. The setting range is stated in the respective sentences.

- Stitches of the respective
@ compensations as shown below
are expreseed by the stitches as
observed from the right side of
stitching.

Wrong side
of stitching

S92

Right side
of stitching

\

((1) Knife position compensation )

/'

>

~ F
/

© ® ?@@

N

. /

Correct the slip between the position of
knife and sewing position.

1) When the knife position in terms of the stitches
is desired to be placed in the rear side, set “ +”
(plus) value, and in the front side, set “ —
(minus) value.

) Set the @fe position with [RIGHT @] key @ or
[RIGHT\X/] key @. Setting can be performed —
0.7 to 0.7 mm in the increments of 0.1 mm.

((2) Number of stitches of sewing end compensation )

(- ~
= @
N J

A Number of stitches of sewing end can be
increased at the same sewing pitch.

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @
or [RIGHT 3] key @.

Setting can be performed as follows :
Without bartack ... — 1 to 6 stitches
Taper bar . — 1to 6 stitches
Straight bar . — 1to 3 stitches
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((3) Compensation of turning )

/

J

A Turning angle of the eyelet section and of
the parallel section can be adjusted.

Set the turning angle with [RIGHT @] key @ or

[RIGHT ()] key @.
Setting can be performed — 14° to 14°.

((4) Parallel section turning compensation )

-~

©
N

N

~

J

Turning angle of parallel section and
bottom of eyelet can be adjusted.
Set the turning angle with [RIGHT (=] key @ or
[RIGHT ()] key @.

When the turning compensation of the
aforementioned (3) is performed, the
compensation is performed in the form of adding
the compensation value of turning of (3).

Setting range is — 14 = compensation of turning + compensation of turning at parallel section = 14.

((5) Eyelet crosswise compensation )

/

o A

TS

N

J

Position on the top of eyelet can be
moved to the right- or left-hand.
Set the position with [RIGHT (=)] key @ or [RIGHT
)1 key @.

Setting can be performed — 0.6 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

)

. A Shape on the top of eyelet can be expanded
or contracted in the longitudinal direction.

Set the position with [RIGHT@] key @ or [RIGHT
(4] key @.

Setting can be performed — 0.2 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

((7) Left eyelet lengthwise compensation )

-~

~

A Length of the left side on the top of eyelet
can be adjusted.

Set the length with [RIGHT @ ] key @ or [RIGHT
) 1key @.

Setting can be performed — 0.2 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.




((8) Left parallel section lengthwise compensation )

~

2 @
= ® ?3—9

ﬁé | Length

. /

%&‘ Length from the bottom of eyelet to the left
side of parallel section can be adjusted.

Set the length with [RIGHT@] key @ or [RIGHT@ ]
key @.

Setting can be performed — 0.6 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

((9) Needle throwing width of the right bottom of eyelet setting )

~

M@ 2
= ® ??9

N

width

. /

Needle throwing width of the right side of
] the bottom of eyelet can be set.
+ Feed base is actuated with the needle
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT (=] key @ or [RIGHT ()]
key @. The width can be set within the range of 2.3
+1.0 mm for S type, 2.5 + 1.0 mm for J type, 2.5 =
1.0 mm for C type and 2.3 = 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((10) Needle throwing width of the left bottom of eyelet setting )

~

@ 2
o @ S ® | [

. J

* Needle throwing width of the left side of
the bottom of eyelet can be set.
+ Feed base is actuated with the needle
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT (=)] key @ or [RIGHT (4)]
key @. The width can be set within the range of 2.3
+1.0 mm for S type, 2.5 + 1.0 mm for J type, 2.5 +
1.0 mm for C type and 2.3 = 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((11) Needle throwing width setting

~

@ 3
°® 08| |

. J

Needle throwing width of the whole
buttonholing can be set.

- Feed base is actuated with the needle
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT@] key @ or [RIGHT@]
key @. The width can be set within the range of 2.3
+1.0 mm for S type, 2.5 + 1.0 mm for J type, 2.5 +
1.0 mm for C type and 2.3 = 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((12) Number of stitches of the slant taper bar )

s 2

g 2
[ [
o @®

. /

H

Number of stitches

e
.

N Number of stitches of the slant section from
the taper bar to the parallel section can be set.

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @ or
[RIGHT(4)] key @.

Setting can be performed 2 to 30 stitches within the
range of number of stitches of the taper bar.
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((13) Number of stitches of the right side taper bar compensation )

Number of stitches

J

((14) Shape of the straight bar )

=
Reference

Number of stitches of the right side taper
bar can be decreased and the overlapping
section can be made less.

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @ or
[RIGHT(H)] key @.

Setting can be performed — 30 to “0” stitch within
the range of number of stitches of the taper bar.

4 N\
Z) Shape of the straight bar can be selected.
1) Set the shape with [RIGHT(=)] key @ or [RIGHT(H)] key @.

2) Set the value to “0” in case of without straight bar.

@ @ 3) In case of with straight bar, select the shape from among
No. 1 to No. 90 of the table below.

4) When making memory switch No. 26 = 1, it is possible
to sew the pattern with straight bar with the cloth open
mechanism opened.

~
No. | Length | Nuber of |Overlapping |Needle throw || No. | Length | Nuber of |Overlapping |Needle throw Select the shape of straight
(a) stitches(n) | amount(b) width(c) (a) |[stitches(n) | amount(b) width(c) bar from the left-hand table.

1 3.0 4 1.0 0 19 | 3.0 4 1.5 0

2 4.0 5 1.0 0 20 | 4.0 5 1.5 0 a | Length

3 5.0 6 1.0 0 21 5.0 6 1.5 0 -

4| 60 7 10 0 22| 60 7 15 0 n | Number of stitches
5 | 70 8 1.0 —05 23| 7.0 8 1.5 —05 b | Overlapping amount
6 8.0 9 1.0 —1.0 24 | 80 9 1.5 —1.0 ¢ | Needle throw width
7 3.0 5 1.0 0 25| 3.0 5 1.5 0

8 4.0 6 1.0 0 26 | 4.0 6 1.5 0

9 5.0 7 1.0 0 27| 5.0 7 1.5 0

10| 6.0 9 1.0 0 28 | 6.0 9 1.5 0

11 7.0 10 1.0 —05 29| 70 10 1.5 —05

12| 80 11 1.0 —1.0 30 | 80 11 1.5 —1.0

13| 3.0 6 1.0 0 31 3.0 6 1.5 0

14| 4.0 8 1.0 0 32| 40 8 1.5 0

15| 5.0 9 1.0 0 33| 50 9 1.5 0

16| 6.0 11 1.0 0 34| 6.0 11 1.5 0

17| 7.0 13 1.0 —05 35| 7.0 13 1.5 —05

18| 80 14 1.0 —1.0 36 | 80 14 1.5 —1.0
No. | Length | Nuber of |Overlapping|Needle throw | | No. | Length | Nuber of |Overlapping | Needle throw

(a) stitches(n) | amount(b) width(c) (a) stitches(n) | amount(b) width(c)

37| 3.0 4 1.0 —05 52 | 3.0 4 1.5 —05

38 | 4.0 5 1.0 —05 53 | 4.0 5 1.5 —05

39| 50 6 1.0 —05 54 | 5.0 6 1.5 —05

40 | 6.0 7 1.0 —05 55 | 6.0 7 1.5 — 05

41| 7.0 8 1.0 —1.0 56 | 7.0 8 1.5 —1.0

42 | 3.0 5 1.0 —05 57 | 3.0 5 1.5 —05

43 | 4.0 6 1.0 —05 58 | 4.0 6 1.5 — 05

44 | 5.0 7 1.0 —05 59 | 5.0 7 1.5 —05

45 | 6.0 9 1.0 —05 60 | 6.0 9 1.5 —05

46 | 7.0 10 1.0 —1.0 61 7.0 10 1.5 —1.0

47 | 3.0 6 1.0 —05 62 | 3.0 6 1.5 —05

48 | 4.0 8 1.0 —05 63 | 4.0 8 1.5 —05

49 | 5.0 9 1.0 —05 64 | 50 9 1.5 — 05

50 | 6.0 11 1.0 —05 65 | 6.0 11 1.5 —05

51| 7.0 13 1.0 —1.0 66 | 7.0 13 1.5 — 1.0
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Select the shape of straight
bar from the left-hand table.

No. | Length | Nuber of |Overlapping|Needle throw || No. | Length | Nuber of |Overlapping|Needle throw || g Length

(a) stitches(n) | amount(b) width(c) (a) stitches(n) | amount(b) width(c) n | Number of stitches
67 3.0 4 1.0 —1.0 79 3.0 4 1.5 —1.0 b overlapping amount
68 4.0 5 1.0 —1.0 80 4.0 5 1.5 —1.0 N
69 | 50 6 1.0 —1.0 81| 50 6 15 —1.0 ¢ | Needle throw width
70 6.0 7 1.0 —1.0 82 6.0 7 1.5 —1.0
71 3.0 5 1.0 —1.0 83 3.0 5 1.5 —1.0
72 4.0 6 1.0 —1.0 84 4.0 6 1.5 —1.0 m
73 5.0 7 1.0 —1.0 85 5.0 7 1.5 —1.0 2
74 | 60 9 1.0 —05 86 | 6.0 9 15 —1.0 Q)
75 3.0 6 1.0 —1.0 87 3.0 6 1.5 —1.0 ':
76 4.0 8 1.0 —1.0 88 4.0 8 1.5 —1.0 2]
77 5.0 9 1.0 —1.0 89 5.0 9 1.5 —1.0 I
78 6.0 11 1.0 —1.0 90 6.0 11 1.5 —1.0

+ Set the cut length to the length of the knife holder to be used plus overlapping amout (b) or more.
- Select the length (a) of the straight bar within the range where there is no interference of the throat
Gaen  Plate with the eyelet holding plate in consideration of the position of the presser plate when the
cloth open mechanism opened.
+ When the length (a) of the straight bar is lengthened, needle thread may not be clamped unless the
lateral position of the needle thread clamp unit is re-adjusted. (Refer to the Engineer's Manual.)

((15) Number of stitches of the round bar )

The number of stitches of the round bar ]

4 N\ )
g 2\ N
1) Set the number of stitches with [RIGHT (=)] key

@ @ @ or [RIGHT ()] key @.

2) In case of without the round bar, set the value to “0”.
3) In case of entering the round bar, 4 to 20 stitches
can be set.
4) When the round bar has been set, the number of
overlapped stitches of sewing start and sewing
gtLiItT::sr of end can be set with the number of stitches of
\ / sewing end compensation of data No. 9.

N

((16) Left side cut space compensation )

e A »
[ /*\ The clearance where the knife drops in the left

side of the parallel section can be compensated.

@ @ Set the clearance with [RIGHT@] key @ or [RIGHT
? @] key @. If the setting is “ + 7, the clearance

becomes larger than that on the right side, and if it is

“ — 7 the clearance becomes smaller.

Setting range is limited by the set value of the cut
space of No. 6.

Clearance . .

te—F— - Cut space setting range is -1.2 = cut space +

N / compensation of left cut space = 1.2.
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((17) Soft start )

4 ) N Sewing speed at the sewing start can be
limited.
Set the sewing speed with [RIGHT @] key @ or
[RIGHT ()] key @. Setting can be performed up to 6
@ @ rotations at the sewing start.
Sewing speed per rotation can be set with
7 memory switches Nos. 1 to 6.
All machines have been delivered with the
9 ) speed set to 600 sti/min.

((18) Number of stitches of the sewing start of thread tension )

3
]

®

=

{@

]

Number of stitches of the sewing start
#] section at the time of needle/looper thread
tension setting can be set.

Set the number of stitches with [RIGHT (=)] key @ or
[RIGHT (4)] key @.

Setting can be performed “0” to 3 stitches.

((1 9) Number of stitches of the sewing end of thread tension )

g
]

®

°D

L@

.

((20) Copy destination No. )

Number of stitches of the sewing end

section at the time of needle/looper thread
tension setting can be set.

Set the number of stitches with [RIGHT (—)] key @ or
[RIGHT (3] key @.

Setting can be performed “0” to 3 stitches.

O ®

2l

L

]

By setting a copy destination No. which
is different from the pattern No. currently
/ selected, when pressing [READY @] key to
light up the sewing LED, the pattern is copied
in the pattern No. which has been set in the
copy destination No. and stored in memory.

The original pattern is not changed.

\ J

,

When changing the pattern No. without pressing )

;
[READY@] key or turning OFF the power, the
set value is not stored in memory.

\ J

1) When setting the copy destination No. and pressing [READY@] key, the pattern No. specified in the copy
destination No. is stored in memory. The original pattern data cannot be changed.
2) Set the pattern No. with [RIGHT@] key @ or [RIGHT@] key @. The No. can be set 1 to 89.

C u?i n
[ Pattern located in the copy destination is overwritten. So, be careful. ]
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(10. HOW TO USE THE VARIOUS FUNCTIONS )

((1) Performing procedure of the cycle sewing )

4 Q N For the cycle sewing, three programs, C1 )
to C3, can be registered and maximum 15
0\@ , different kinds of patterns (1 to 15 steps)
=, Q N Fonwm mK in the respective programs can be sewn in m
order. (Set the data with individual patterns 2
7] . N )
6\ EE EE L in advance before resgistration.) l:
s \ ) &
Q @// 1) Make sure that sewing LED @ has gone out. I
9\ o o o _ TENSION When it lights up, press [READY @] key @ to
\gormeen | oamm | | cOunren Neeote| Toopen make it go out.
y ™ 2) Press [PATTERN (&) ] key @ to display the pattern
o No.
@/ e @ o 3) Press [LEFT @] key @ or [LEFT @] key @ to select
@ % @ the program No. desired to register. (C1 to C3)
—|_( H )_r 4) Press [DATA (2] key @.
4 @ 5) Press [LEFT @] key @ or [LEFT @] key @ to
display the step of cycle sewing.
6) Press [RIGHT ()] key @ or [RIGHT (—)] key @ to
o SPEED = CL set the individual pattern No.
S EY@T @ @ % 7) Repeat the steps 5) to 6) and when the setting is
0 1% | Souer FUNCTION completed, display the next step and make the
@ @ @ | @ display of individual pattern No. [ ][ ] (no light-up).
Then press [READY@] key @ to light up sewing
q \__——/ ) LED @ and the program is stored in memory.
( * When [READY @] key @ is pressed with the display of pattern No. [ ][ ] (no light-up), the pattern
Caution after the step will be deleted
+  When changing the cycle sewing without pressing [READY@] key @ or turning OFF the power, the
\ data is not stored in memory.

When you desire to return the pattern to the previous one or to skip to the next one at the time of stop of the
sewing machine during sewing, press [LEFT @] key @ or [LEFT @] key @. (It is effective only when the
presser goes up.) Display of the pattern No. changes.

When the data is changed with each pattern, the contents registered in C1 to C3 also change.
So, be careful.

Example of display
Step 1 and pattern No. 11 of cycle sewing 1 (C1)

[ | 1. 11
Lo ! [ |
T [] [}
Cycle sewing Step Individual pattern No.
Program No.: C1toC3 1to9 11099
A,b,C,d,E,F
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((2) Operating procedure of thread tension compensation of each section)

e

\ R;m RESET

THREAD

@4/

o
COUNTER

TENSION
o o
NEEDLE | LOOPER

SPEED
[}

MAX EYELET| KNIFE

o [e]
AUTO | OPEN

[e]
ADJUST)

GO

FUNCTION

9|2

~

FOHWAHD BACK 6

~

Thread tension of each section of the
sewing shape can be individually changed.
Thread tension at each section is needle
thread tension set value (No. 40) or looper
thread tension set value (No. 60) to which
each compensation value has been added.

7

1) Make sure that the sewing LED @ has gone out.
When it lights up, press [READY @] key @ to
make it go out.

2) Press [DATA@] key @.

3) Select the compensation position No. of each
tension with [LEFT @] key @ or [LEFT @] key
0. (For the compensation position No., refer to
the separate tables 1 and 2.)

4) When the compensation position No. is selected,
input the set value with [RIGHT (=) ] key @ or
[RIGHT (4) ]key @®.

5) Press [READY @] key @ and the set value is
stored in memory.

Both needle thread and looper thread can )
» be set with the same operation. When
@ changing the pattern No. without performing
the operation of step 5) or turning OFF the
power, the set value is not stored in memory.

For the cpmpensation position No., refer to
tables 1 and 2 and Figs. 1 and 3.

\. J

o
|

_
TOEElE
READY )  RESET

[ THREAD|

FORWARD BACK

O
PATTERN

o
ATA COUNTER

TENSION

o
NEEDLE| LOOPER
| 1

EI
STITCHE!
j
OFFSET

SPEED
[e] o
MAX | EYELET

o [e] [e]
AUTO OPEN | ADJUST

@we

o
KNIFE

GOl ()

FUNCTION

£ | F2

k/

‘'m Performing the compensation of )
\_thread tension in the state of sewing )

Setting of compensation of thread tension and
confirmation of sewing can be performed without
performing the operation of [READY ()] key @.

1) Make the memory switch No. 19 =1.

2) Directly indicate the compensation position No. with

[NEEDLE ({3)] key @ or [LOOPER (3¢] key ©.

3) Set the compensation value with [RIGHT @] key
O or [RIGHT ()] key ©.

4) When pressing [READY @] key @ or starting
sewing with the start switch, the set value is
stored in memory.

mpoﬁlan
%

When changing the pattern No. without
performing the operation of step 4) or
turning OFF the power, the set value is not
stored in memory.
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[ Setting of needle thread tension ]

Tablel

Compensation Setting item Description
position No.
40 Needle thread tension Needle thread tension value
41 Compensation of needle thread tension of right | Compensation value of needle thread tension of right side of
parallel section parallel section
42 Compensation of needle thread tension of left | Compensation value of needle thread tension of left side of
parallel section parallel section
43 Compensation of needle thread tension of top eyelet | Compensation value of thread tension of top eyelet
44 Compensation of needle thread tension of right | Compensation value of needle thread tension of right bottom m
bottom of eyelet of eyelet !;2)
45 Compensation of needle thread tension of left | Compensation value of needle thread tension of left bottom l:
bottom of eyelet of eyelet wn
46 Compensation of needle thread tension of right taper bar | Compensation value of needle thread tension of right taper bar X
47 Compensation of needle thread tension of left taper bar | Compensation value of needle thread tension of left taper bar
48 Compensation of needle thread of straight bar Compensation value of needle thread tension of straight bar
49 Compensation of needle thread tension of right round bar | Compensation value of needle thread tension of right round bar
50 Compensation of needle thread tension of left round bar | Compensation value of needle thread tension of left round bar
51 Compensation of needle thread tension of sewing start | Compensation value of needle thread tension of sewing start
52 Compensation of needle thread tension of sewing end | Compensation value of needle thread tension of sewing end
53 Compensation of needle thread tension at the time | Compensation value of needle thread tension at the time of
of thread trimming thread trimming of sewing machine * 1
54 Compensation of needle thread tension at the time | Compensation value of needle thread tension at the time of
of stop stop of sewing machine * 2

* 1 : Compensation value as against memory switch No. 7 (needle thread tension at the time of thread trimming)
* 2 : Compensation value as against memory switch No. 9 (needle thread tension at the time of stop)

(See the item of the memory switch on page 68.

)

[ Setting of looper thread tension ] Table2
Compensation Setting item Description
position No.

60 Looper thread tension Looper thread tension value

61 Compensation of looper thread tension of right | Compensation value of looper thread tension of right side of
parallel section parallel section

62 Compensation of looper thread tension of left | Compensation value of looper thread tension of left side of
parallel section parallel section

63 Compensation of looper thread tension of top eyelet | Compensation value of looper thread tension of top eyelet

64 Compensation of looper thread tension of right | Compensation value of looper thread tension of right bottom
bottom of eyelet of eyelet

65 Compensation of looper thread tension of left | Compensation value of looper thread tension of left bottom
bottom of eyelet of eyelet

66 Compensation of looper thread tension of right taper bar | Compensation value of looper thread tension of right taper bar

67 Compensation of looper thread tension of left taper bar | Compensation value of looper thread tension of left taper bar

68 Compensation of looper thread tension of straight bar | Compensation value of looper thread tension of straight bar

69 Compensation of looper thread tension of right round bar | Compensation value of looper thread tension of right round bar

70 Compensation of looper thread tension of left round bar | Compensation value of looper thread tension of left round bar

71 Compensation of looper thread tension of sewing start | Compensation value of looper thread tension of sewing start

72 Compensation of looper thread tension of sewing end | Compensation value of looper thread tension of sewing end

73 Compensation of looper thread tension at the time | Compensation value of looper thread tension at the time of
of thread trimming thread trimming of sewing machine * 1

74 Compensation of looper thread tension at the time | Compensation value of looper thread tension at the time of
of stop stop of sewing machine * 2

* 1: Compensation value as against memory switch No. 8 (looper thread tension at the time of thread trimming)
* 2 : Compensation value as against memory switch No. 10 (looper thread tension at the time of stop)

(See the item of the memory switch on page 68.)

s )

1. The actual thread tension varies in accordance with the kind or thickness of thread used even
when the set value of thread tension is the same. Especially, in case of thread of which the
surface is hard to slide, the thread tension becomes higher, and even when the set value is as
low as 60 to 70, the loop becomes smaller. As a result, stitch skipping may be caused. When
using plural threads, it is recommended to make a sewing pattern to which set values of thread
tension suitable for the respective threads have been inputted.

2. When the needle thread tension (No. 52) at the end of sewing is set to a high value, stitch
skipping at the end of sewing or failure of needle thread take-up may occur.
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[Compensation position of taper bar] Fig. 1

4 Data No. 43 Compensation of needle )

thread tension of top eyelet

Data No. 45 Compensation of needle thread Data No. 63 Compensation of looper
tension of left bottom of eyelet thread tension of top eyelet
Data No. 65 Compensation of looper thread
tension of left bottom of eyelet Data No. 44 Compensation of needle thread
tension of right bottom of eyelet
Data No. 42 Compensation of needle thread Data No. 64 Compensation of looper thread
tension of left parallel section ] ] tension of right bottom of eyelet

Data No. 62 Compensation of looper thread
tension of left parallel section

+

Data No. 41 Compensation of needle thread
tensionof right parallel section

Data No. 61 Compensation of looper thread
tension of right parallel section

Data No. 47 Compensation of needle thread
tension of left taper bar

Data No. 67 Compensation of looper thread
tension of left taper bar \ r oy
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Data No. 46 Compensation of needle thread
tension of right taper bar

Data No. 66 Compensation of looper thread

L tension of right taper bar y

[Compensation position of straight bar] Fig. 2
P

Data No. 43 Compensation of needle
thread tension of top eyelet
Data No. 63 Compensation of looper

Data No. 45 Compensation of needle thread .
t
tension of left bottom of eyelet thread tension of top eyele
Data No.65 Compensation of looper thread Data No. 44 Compensation of needle thread
tension of left bottom of eyelet tension of right bottom of eyelet

Data No. 64 Compensation of looper thread
tension of right bottom of eyelet

Data No. 42 Compensation of needle thread L) Y
tension of left parallel section

Data No. 62 Compensation of looper thread
tension of left parallel section

LE

Data No. 41 Compensation of needle thread
tensionof right parallel section

Data No. 61 Compensation of looper thread
tension of right parallel section

4
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Data No. 48 Compensation of needle
thread of straight bar

Data No. 68 Compensation of looper
thread of straight bar

(. J
[Compensation position of round bar] Fig. 3
e N\

/

Data No. 49 Compensation of needle thread
tension of right round bar

Data No. 70 Compensation of looper thread Data No. 69 Compensation of looper thread
tension of left round bar tension of right round barsection

\ J
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((3) Changing the setting position of cloth )

Setting position of cloth can be changed to the front side.
1) Set memory switch No. 11 to “1”.

of delivery) Setting “0” to 64 mm (S/R types) or “0” to 54 mm (J/C/T types) can be performed.

Traveling amount to the front side is set by memory switch No. 29. (22 mm in the standard state
% However, if the amount is excessively large, looper thread may not be clamped.

((4) Changing over the mode of the start switch )

The presser comes down by the operation of the start switch only, and the sewing is continually performed.
1) Set memory switch No. 14 to “1”.

T It is also possible to perform the normal use by lowering the presser with the presser switch and
performing sewing with the start switch. However, the presser LED of the hand switch is always
put in the state of flashing on and off.

((5) Changing over the presser movement )

It is possible that the presser returns to the set position while it is held lowered after completion of sewing.

(The presser returns to the set position while it is raised after completion of sewing in the standard state of

delivery.)

1) Set memory switch No. 23 to “1”.

2) The presser is held lowered when the sewing machine is stopped during sewing with the temporary stop
switch or when the feed base returns to the set position with [RESET@] key.

((6) Changing over the counter (DOWN counting) )

Set the count value and perform DOWN counting. It is possible to prohibit the start at the count value “0”.

( Hl Change-over to DOWN counter)

1) Set memory switch No. 12 to 2.
2) When the count value becomes “0”, the display flashes on and off and the start switch is inoperative.
3) Press [RESET@] key and the count value returns to the initial value.

(State of standard delivery : initial value = 100)

In order to perform the start even when the count value becomes “0”, set memory switch No. 13 to “0”.

( B Setting the initial value of DOWN counter)

It is necessary to set the initial value starting “Count DOWN” when using DOWN counter.

1) Press [COUNTER @] key to display the counter.

2) Press [RESET@] key to return the count value to the initial value.
The initial value has been set to 100 in the state of standard delivery.

3) Set the count value with [RIGHT (—=)] key or [RIGHT (4] key.

((7) Stop before cloth cut mode )

The sewing can be temporarily stopped before performing the cloth cutting operation at the time of the
pattern sewing of cut-after knife data.

1) Set memory switch No. 24 to “1”.
The sewing machine once stops after sewing and cloth cutting operation is performed by again pressing
the start switch.
It is also possible to return the sering machine to the cloth set position without performing cloth cutting
operation by pressing [RESET@] key.
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((8) Setting the pattern data of cloth cutting knife pressing amount )

The cloth cutting knife pressing amount can be set to the pattern data, and even when the knife holder is
replaced, the knife adjustment is not performed. The setting can be completed by changing the pattern No.
only.

The knife holder No. 0 to 9 up to 10 kinds are set to the pattern data No. 28 and the knife pressing amounts
can be set to each of knife holder Nos.

1) Set memory switch No. 40 to “1”.

(l Adjusting the knife pressing amount )

1) Pressing [ADJUST @] key @, turn ON the power.

(7] 8
\ e 2) The knife holder No. is displayed in 2-digit LED and the knife pressing
|® @f@ amount which has been set to each knife holder No. is displayed in
RESET) |THREAD) FOI RD BACK 4_digit LED 6.
-
I:I I:l 3) Press [READY ()] key @ to light up the sewing LED. At this time, the
-~ ’@ @\@) feed base and the cloth cutting knife perform origin retrieval.
d P74 VR P P <o 4) The knife holder No. desired to be set can be set with [LEFT @] key @
o ©|9 ©®  or[LEFT(#)] key @. The setting range is 0 to 9.
® 5) The knife pressing amount in terms of the knife holder No. displayed in
@ @ﬂ@ the 2-digit LED can be set with [RIGHT (=] key @ or [RIGHT ()] key
H i - @. The setting range is -100 to 300. The more the number is, the higher
T @ the cloth cutting knife pressure becomes.

6) Lower the presser with the presser switch and press the start switch to

o T 1o P oo | 2 actuate the knife. The knife holder No. can be set again with the presser

20| 0|(™ |9 raised using [LEFT (=) ] key @ or [LEFT (4)] key @. In addition, the

@ 2 @ éNT% pressing amount can be set again using [RIGHT @] key @ or [RIGHT
()1 key ©.

7) Press [ADJUST @ ] key @ after completion of setting and the knife
adjustment mode ends.

The set value is stored in memory when the knife is actuated by )
R the start switch or [ADJUST@] key @ is pressed. When changing
@ the knife holder No. without performing either operation, or turning
OFF the power, the setting is not stored in memory.

J

Cagid For the caution regarding adjusting the cloth cutting knife pressure, refer to (2) Adjusting the cloth )
cutting knife pressure on page 27.

J

( H Pattern data setting procedure )

A The knife holder No. to which the knife pressing

s
) amount has been set is set.
For the data setting procedure, refer to Compensation

of the data on page 31.

1) Press [LEFT@] key @ or [LEFT@] key @ to display data No.
28.

2) Press [RIGHT@] key @ or [RIGHT@] key @ to set the data
No. 0 to 9 can be set.

. J
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(11. MAINTENANCE

((1) Height of the needle bar )

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

WARNING :
the sewing machine.
e N\
/ Needle bar
Q\\ Engraved
— " marker
To align
. J

Adjust the standard position of the needle bar,

using the timing gauge supplied with the machine,

when the needle bar is brought to the inside lowest
positionfollowing the procedure described below.

1) Remove the throat plate. Instead of the throat
plate, attach timing gauge support base @
supplied with the machine on the machine.

2) Place timing gauge @ supplied with the machine
on timing gauge support base @, and confirm
that the needle bar aligns with the indented part
of the timing gauge when the needle bar is in its
inside lowest position.

There are two kinds of timing gauges @®.

+ With engraved marker “32021404” for S/R/J/C types
» Without engraved marker for T type

((2) Timing between the needle and the looper )

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.
- Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

DANGER :

WARNING :

the sewing machine.

Plane
2) a
Needle (inside lower dead position)
a=b b
@ o\
Needle (outside lower dead position)
. J

1) Bring the needle bar to its inside lowest position,
loosen lower shaft sprocket setscrews @ and
move looper driving cam @ so that the plane of
looper driving cam @ faces to the front. Then
temporarily tighten the screws.

The maximum stitch bite width of all types )
Calony is 3.2 mm. When the width exceeds 3.2
@ mm, use the optional looper (left) and
spreader (left).

( &ao\ Perform the work after checking the stitch )
@ bite width and the height of the needle bar.

ZN The stitch bite width of each type at the time )
of delivery is as shown in the table below.

SS/RS | JS/CS TS
2.3 25 23

45

HSITON3




e M\
9\©
©
NG %
e M\
3)
3.3 mm
Needle inside
1 I E q
L 1,_— Engrave
9/ marker "

Needle outside

Stitch bite % where needle is apt to be bent.
| width : small\ é 2. There are two kinds of timing gauges @.
£ ~_ ; ~ . + With engraved marker “32021404” for
£ — N\ ~ S/_R/J/C types
g N Stitch bite \ + Without engraved marker for T type
T/ T %] width : large
\_ J

Plane
'/Direction A:

Timing advances.

Direction B :
Timing retards.

o=

2)

Loosen looper driving shaft guide setscrew @ and
move up and down looper driving shaft guide @ to
adjust so that the space between the needle and
the left/right loopers becomes the same when the
needle is brought to its outside lowest position or
inside lowest position. Tighten setscrew @.

Place timing gauge @ on timing gauge support base
@ supplied with the machine and adjust using looper
driving cam @ so that the left looper blade point
aligns with the center of the needle when the needle
bar ascends 3.3 mm from the inside lowest position,
and fix lower shaft sprocket setscrews @.

Similarly, check the position of the needle and the
looper blade point when the needle bar ascends
3.3 mm from the outside lowest position. The
blade point is positioned approximately in the
range of the left side of the needle. When it is
outside the range, check again steps 2) and 3).

1. After performing the looper timing
adjustment, when the stitch bite
width is changed in case of () to 3
described below, perform steps 1) to 4)
whenever the case occurs.

(1 When the stitch bite width in terms
of that at the time of looper timing
adjustment is changed more than *
0.3 mm.

Even when the change of the stitch

bite width is within £0.3 mm :

(2 When the stitch bite width is more
than 3.4 mm.

® When sewing heavy-weight
materials or overlapped section

46



((3) Clearance between the needle and the looper )

DANGER :

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.

A + Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

0.03t0 0.1 mm A The standard adjustment value of the )

clearance between the needle and the

looper is 0.03 to 0.1 mm.

J

Loosen looper setscrew @ and adjust the clearance
between needle @ and left looper €, and between
the needle and right looper @. Then fix the loopers
in place.

's 3\

Dimension for reference purpose

Clearance between the needle and needle
guard @ : 0to 0.1 mm

Clearance between the needle and holder @ :
0.2 mm

\ J

Reference

s N\

[) A
Cation Be sure to adjust the clearance whenever
@ the needle size is changed.

0to 0.1 mm

. J

((4) Adjusting the needle guard )

DANGER :
Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
2 serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.
+ Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.
* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.
e N 1) Loosen setscrew @.
2) Set the clearance between needle @ and needle
guard @ to 0 to 0.1 mm.
3) Tighten setscrew @.
4) Check the position both at the time of needle
inside and of needle outside.
Be sure to adjust the needle guard when
the needle size is changed or when the
adjustment of needle and looper is performed.
0 t0 0.1mm i @ Afijust the clearance V\{hen neefile_aligns
>l i with the looper balde point at the inside and
! outside respectively.
;@ IS
|
| .
. IR
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((5) Installation positions of the spreaders and the timing to open/
__close the spreaders

DANGER :

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.

A + Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

S J
@ Position of left spreader @ height
The clearance A provided between left spreader @ and the top surface of the left looper is as small as a
piece of looper thread to be used.

@ Position of right spreader @ height
The clearance provided between right spreader @ and the top surface of the right looper is 0 to 0.1 mm.

1. Adjust the clearance by reforming the spreader. Place the top end of the spreader on the wooden
board or the like and gradually bend it by hand since using pliers or the like will cause the

[
spreader to break.
2. If the clearance provided between the spreader and the looper is excessively small or large,
stitch skipping or needle breakage will result.
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@ Installation position of the left spreader

The center of the forked section at the top of
left spreader @ is aligned with the center of the
looper thread hole in the left looper.
Loosen setscrew @ in the spreader stopper
and adjust the position of spreader stopper @.
Then fix the spreader in place. (Make the same
adjustment for both left/right spreaders.)

. When the top end of the left spreader in
@ terms of the left looper protrudes, stitch
skipping will result.

HSITON3

@ Installation position of the right spreader
The ridge line (on the needle side) on right
spreader @ is aligned with the ridge line (on the
needle side) on the right looper.

e X1 N @ Timing to open/close the spreaders

(5) (6) ( Adjust so that the spreaders open/close )

) = equally on the left and right without interfering

A\ with the needle. When the stitch bite width

g is excessively small and eyelet stitches are

—_— e\ X1>X2 irregular, adjust the timing to X2 < X1.

=l - ; ,

. N Make sure of the width or the timing when

the stitch bite width is changed or after

X2>X1 X2 performing the looper timing adjustment.
= | / ° Loosen setscrews @ in spreader driving shaft guide
@ ° ‘ e 2 @ and move the guide up and down to make the
p— T adjustment. Then fix the guide.
I As the spreader driving shaft guide moves
#>) upward, the opening amount of the right

N ) ) spreader will be greater than that of the left
spreader. (X1 > X2)
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((6) Position of the presser foot and the needle entry point )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.
e A ] )
A . , ’ B Adjust the clearance between the presser
& foot and the holding plate to 0 to 0.5 mm.
(3) J
0 Loosen two setscrews @ in the presser arm base
and the adjust the clearance. Then fix the presser
arm in place.
@ © . , — .
0 - = Moving presser arm @ in the direction A will
® A
;'eence reduce the clearance between the presser
-
F ' | foot and the outside needle entry point.
\ * The front or rear inclination can be adjusted with
ﬁ presser arm setscrew €.
o O
i
0to 0.5 mm |[T—
\_ J

((7) Adjusting the knife dropping position )

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

WARNING :
e J N\
£
3]
e
|
9 |y
ol

@ Upper knife type
Loosen setscrew @ in the cloth cutting knife
installing base, adjust cloth cutting knife installing
base @ to the left or right. Then fix the base.

@ Lower knife type
Loosen setscrews @ in the knife base and adjust
knife base @ to the left or right. Then fix the knife
base.
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((8) Installing position of the needle thread trimming knife )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

' N
‘ ’ Approx. 1 mm
1.2t0 1.5 mm Approx. 3.2 mm
4]
g o
3
9 O
®
/
8 ]
o Q} =
~ 'i\.l 1
®
(Reference)
7,
14050009
(Right blade type)
\_ J

CI S and R type (long thread trimming))

1) The clearance between needle thread trimming
knife J @ and the needle is approximately 1 mm.
Loosen setscrew @ and move needle thread triming
knife J @ to adjust the clearance.

2) Loosen nut @, move needle thread trimming
adjusting base @ up and down, and adjust
clearance “B” between the needle thread trimming
knife J and spreader, right @ to 0.1 to 0.2 mm to
obtain the height of needle thread trimming knife J

—~ When needle thread trimming knife J @
Caution

S comes in contact with spreader, right @,
breakage of components will be caused.

3) The initial position of needle thread trimming
knife J @ is the position where it protrudes 3.2
mm from throat plate @. Loosen adjustment nut
@® and adjust the initial position with adjustment
screw @.

4) The operating position of needle thread trimming
knife J @ is the position where needle thread
trimming knife J @ comes out by 1.2 to 1.5 mm
from throat plate @ when needle thread trimming
actuating arm (® is moved counterclockwise
and stopper B (® of the needle thread trimming
actuating arm comes in confact with the top
surface of the looper bracket.

When the adjustment is necessary, loosen the
stopper B ® and set the protruding amount to 1
to 1.2 mm.

Stopper B (B of the needle thread trimming
@ actuating arm has double screws.

K& In case of using Part No. 14050009, refer to

the Engineer’s Manual.

CI T type (short thread trimming without gimp))

Perform the adjustment of the aforementioned steps
1) to 4) with the left looper (eye looper) instead of
right spreader @.

N\

When the clearance of 1 mm provided
between the top end of needle thread
trimming knife J @ and the needle (edge
Gt Of the left looper) is smaller, the knife cuts
even the looper thread and the looper
thread cannot be retained. When such

phenomenon as this occurs, adjust the
clearance of 1 mm to rather large.
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0to 0.2 mm

Approx. 1 mm\

Approx. 1 mm

CI J and C type (short thread trimming))

1) The clearance between needle thread trimming
knife J @ and the needle is approximately 1 mm.
Loosen setscrew @ and move needle thread
triming knife J @ to adjust the clearance.

2) The overlapping amount between looper thread
presser @ and the top end section of throat plate
O is 0 to 0.2 mm, and adjust so that no clearance
is provided between them.

Loosen adjustment nut @ and adjust the position
of the top end of looper thread presser @ with
adjustment screw @.

3) The height of needle thread trimming knife J @
is determined by the adjustment value of looper
thread presser @. After the adjustment of step
4) below, confirm that clearance A between the
looper thread presser and throat plate @ and that
B between the looper thread presser and right
spreader @ are securely obtained.

4) The height of looper thread presser @ is the

position where the top end is lowered by 0 to 0.5
mm from the flat face of throat plate @.
Loosen setscrew @ and move needle thread
trimming knife adjustment base @ up or down to
adjust the height of the top end of looper thread
presser ©.

When needle thread trimming knife J @
GaS comes in contact with throat plate @ and
@ spreader, right @, breakage of components
will be caused. Make sure of the clearances
“A” and “B”.

5) The initial position of needle thread trimming knife
J @ and looper thread presser @ is the position
where the left corner of the top end of looper
thread presser @ is aligned with the right corner
of the slot of throat plate @.

Loosen adjustment nut @ and adjust the initial
position with adjustment screw ®.

6) The operating position of needle thread trimming

knife J @ is the position where needle thread
trimming knife J @ comes out by 1.2 to 1.5 mm
from throat plate @ when needle thread trimming
actuating arm (@ is moved counterclockwise
and stopper B @® of the needle thread trimming
actuating arm comes in confact with the top
surface of the looper bracket.
When the adjustment is necessay, remove needle
thread trimming adjusting base @ once with
setscrew @ and adjust the protruding amount of
stopper B@® to 1 to 1.2 mm.

Stopper B (® of the needle thread trimming
@ actuating arm has double screws.




((9) Adjusting the looper thread trimming )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

CI S and R type (long thread trimming)>

Looper thread and gimp trimming is operated
/ at the position of the feed base origin and the
presser goes up after the trimming.

1) Looper thread and gimp have been adjusted so
that they are separated upward and downward by
thread handling plate @.

2) Looper thread is precisely held between looper
thread clamp fixing plate @ and looper thread
clamp @ of the plate spring and gimp is precisely
held between looper thread clamp fixing plate @
and gimp clamp @ of the plate spring.

3) Adjustment has been performed so that the top
end of counter knife @ is aligned with engraved
dot @ of moving knife @ when the stroke of looper
thread trimming actuating arm @ is maximum.

When the cut end (thread waste) of looper
thread or gimp is clamped with looper
Caton\ thread clamp @ or gimp clamp @, clamp
% failure occurs. As a result, stitch skipping
at the sewing start or defective stitches will
occur. So, remove the thread waste.

(I J and C type (short thread trimming))

When the feed base is manually moved to

the rear until it will go no further, upper knife

@ lower cover @ rides on the cloth cutting
knife and remove presser unit @.

\. J

/ Looper thread and gimp trimming is
operated at the position of the feed base
origin after the presser has been lifted.

1) Looper thread and gimp have been adjusted so
that they are separated from the cloth by thread
handling plate @.

2) Driving link @ is actuated and lower knife @ and
upper knife @ engage with each other to perform
thread trimming.

3) Upper knife lower cover @ controls the variation

of the remaining looper thread when looper thread

comes in contact with the blade of the moving knife.

's 3\

At the time of delivery or when the following presser sets are used, use the cloth cutting knife with

the same size as that supplied with the machine. If a cloth cutting knife with different size is used,
the knife unit breakage or the like will be caused.

\ J

In the state of the standard delivery of J type, the presser of M set is installed S set : 16 to 26 mm
#>) and that of S set is installed on C type. M set : 24 to 34 mm
The sewing length can be changed as shown below by installing the optional Lset : 3210 42 mm
presser set and moving the installing position of the knife unit only. )
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Fig. 1

o <
Fig. 2
®
®
Fia. 3 Approx. 1 mm
ig. o
[E
mm
Approx. 02 £
£
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1to 2 mm

(I T type (short thread trimming without gimp))

Adjusting the looper thread presser

1) Loosen setscrew @.

2) Fully press downward throat plate @ and install it. (Fig.
1)

3) Lightly press upward the looper thread presser so that a
clearance is not provided between looper thread presser
@ and the bottom surface of throat plate @. Then tighten
setscrew €.

4) Loosen nut @ and tighten adjusting screw @ until
the top end of the screw comes in contact with looper
bracket @.

5) Further, turn it by 1/4 turn and fix it with nut @.

6) Loosen nut @. (Fig. 2)

7) Press section @ of installing base @ in the direction of
arrow mark D with finger, tighten adjusting screw @ so
that the thread guide section of looper thread presser
@ protrudes from throat plate @ by approximately 0.5
mm and fix the screw with nut @. (Fig. 2 and Fig. 3)

+ When the clearance provided between throat
plate @ and the looper thread presser is
smaller than the specified value, the looper
thread holding force is insufficient. As a

Caglion result, stitch skipping at the start of sewing
or defective roll-in of thread will be caused.

« When the looper thread presser is
excessively pressed to throat plate @,
component breakage or excessive tightness
of stitches at the start of sewing will result.

\.

Adjusting the looper thread trimming knife

8) Loosen setscrew @ and adjust so that the top end
of looper thread trimming knife @ is located at the
position of 1 to 2 mm from section @) of throat plate
@ and that a clearance of 0.2 to 0.4 mm is provided
between the bottom surface of the looper thread
trimming knife and throat plate @. (Fig. 3 and Fig. 4)

9) Loosen nut @.

10) Tighten adjusting screw @ so that the blade point
of looper thread trimming knife @ protrudes from
end plane @ of throat plate @ by approximately 1
mm. Then fix it with nut @. (Fig. 1 and Fig. 3)

11) Press section @ of knife installing base @ in
the direction of arrow mark D with finger, tighten
adjusting screw @ (double thread screw) so that
the top end of looper thread trimming knife @
aligns with the end plane of throat plate @. Then fix
the base. The standard of the protruding amount of
adjusting screw @ is 1.4 mm. (Fig. 2 and Fig. 3)

s N\

* When the lateral position of looper thread
trimming knife @ is not obtained, thread

TN trimming failure or interference with the
presser will result.

« When looper thread trimming knife @ is
positioned too high, looper thread trimming
failure or cut-off of stitches will result.

\ J

s N\

When the looper thread is not retained immediately

# > after threading or the like, perform sewing after

) retaining the looper thread at section @) of throat
plate @ with looper thread presser @.
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((1 0) Cleaning )

DANGER :

WARNING :

the sewing machine.

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise the sewing machine from its home position.
A + Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.
* Read and check how to rise/return the sewing machine described on p.3 to p.5.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

((11) Draining )

Be sure to remove thread waste or dust collected
since the thread waste may be sewn together with
the sewing product.

s N\

For J/C types, thread waste occurs every
time of sewing since the short thread
czﬁj"" remaining function works.
Perform cleaning of the machine once in
half a day to a day.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

WARNING :
the sewing machine.
4 N\
=
. )

((12) Checking the fan filter )

When polyethylene oiler @ under the bottom cover
becomes filled with oil, remove it and drain the oil.

WARNING :

the sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

~

N

Clean filter @ of the control box fan once
@ every week.

J

1) Pull screen kit @ in the direction of the arrow to
remove it.

2) Wash filter @ under running water.

3) Reinstall filter @ and screen kit @ in place.

WARNING :
Be sure to fully dry and install the filter af-

ter washing it.
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((13) Replacing the fuse )

WARNING :

To prevent electric shock or personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, turn
OFF the power and remove the cover after an elapse of 5 minutes or more. To prevent personal
injury, be sure to turn OFF the power and replace the fuse with one with same capacity after remov-
ing the cause of blown-out of the fuse when the fuse has blown out.

~

J

1) Turn OFF the power with the power switch after
confirming that the sewing machine has stopped.

2) Draw the power cord from the power receptacle
after confirming that the power switch is turned
OFF. Then wait for more than 5 minutes.

3) Remove six screws fixing the rear cover of the
control box. Then slowly open the rear cover.

4) Grasp the glass section of the fuse to be replaced
and remove it.

5) Use the fuse with the specified capacity.

‘ The machine uses the
following four fuses.
© and @ For servo-motor power protection
15 A each
(Standard melting fuse pcb direct-installing
type)
© For control power and active tension
protection
10 A (Time-lag fuse)
O For stepping motor protection
6.3 A (Time-lag fuse)

\. J

((14) Standard of replacing time of the gas spring )

There is a risk of pinching of hand, fingers and arms to cause a serious injury if you raise it when
the gas spring does not function, since the sewing machine is very heavy in weight.
In order to prevent an accident, be sure to replace the gas spring with a new one before it is too

1) Gas spring is one of the consumables. Gas inside

the gas spring will be gone naturally even when
the frequency of use is low and the spring cannot
display the thrust to secure the safety.
In case a force of 156N or more is necessary when
passing strings through the front end of machine
bed and lifting the sewing machine as shown in
the left-hand figure, quickly replace the spring with
JUKI genuine gas spring (Part No. : 40061247).

Gas spring is a component that can be used
P with ease. However, there is a flaw on the rod
@ section or a section that is weak in the side
load when the gas spring is fully stretched.

DANGER :

late according to the standard of replacing time (as described below).
4 A
\ %

Be very careful when performing maintenance

or cleaning of the sewing machine.
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((15) Replacing the gas spring )

A

DANGER :

Be sure carry out the work while observing the following in order to protect against pinching of
hands, fingers and arms between the sewing machine and the bottom cover, which can result in
serious injury, when you raise or return the sewing machine from or back to its home position.

1. Be sure to hold the rib on the bed periphery when holding the sewing machine.

2. Be sure to lock the hinge stopper to firmly secure the sewing machine in its raised position.

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of

the sewing machine.

-~

7 1) Loosen and remove stopper screw @.

N

7 2) Hold with your both hands periphery ribs @
located on the front side of machine bed, slowly
lift the sewing machine, and stop it at the lock
position of the intermediate section.

¢atio Do not hold feed base @ and feed guide
@ shaft fixing base @.

~  3) Further, support periphery ribs @ of the machine
bed with your left hand, hold grip @ of the hinge
stopper section with your right hand, release the
lock, and slowly lift the sewing machine. When
the sewing machine starts lifting, set free the
hinge stopper section held with your right hand
and support the periphery ribs with your both
hands.
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N

/
4 2
- J
4 N
N J

4) Further, lift the sewing machine and adjust so that
support shaft @ moves to the last lock position of
the hinge stopper.

DANGER :

If the hinge stopper is not locked, the sew-
A ing machine can drop to pinch hands, fin-

gers and arms leading to a serious injury.

Make sure that the hinge stopper is locked
with support shaft @.

5) Remove nut @ from fulcrum shaft @ and draw
out fulcrum shaft @ after confirming that the force
of gas spring @ does not work to the sewing
machine.

6) Install new gas spring @ so that yellow caution
seal P comes to the front side same as before.




7)

8)

When assembling is completed, return the sewing
machine to its home position. When returning
the sewing machine, support periphery ribs @
of the machine bed with your left hand, hold grip
@ of the hinge stopper section with your right
hand, pull it to this side (direction A) to release
the lock and slowly lower the sewing machine
after confirming that there is no tool such as
screwdriver and the like in the bottom cover.

Take your right hand off from the hinge stopper
section, support periphery ribs @ of machine bed
with your both hands and further lower the sewing
machine.

direction A, in order to prevent pining of
fingers, hands and arms under the sewing

DANGER :
1. Do not lower the sewing machine while
keeping pulling the hinge stopper in

machine leading to a serious injury.
2. Do not hold feed base @ and feed guide
shaft fixing base @.

9)

The lock works two times for the safety while the
sewing machine is lowered. Every time, support
the periphery ribs of machine bed with your left
hand, hold the grip of hinge stopper section with
your right hand, release the lock, and slowly
lower the sewing machine.

and the bottom cover. In particular, never
lower the sewing machine holding parts

DANGER :
Take care to prevent pinching of hands
and fingers between the sewing machine

other than the bed rib with two or more
workers, since doing so can cause pinch-
ing of hands, fingers and arms leading to
a serious injury.

10) When the sewing machine is completely lowered,

attach stopper screw @ that has been removed
before.
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(12. EXCHANGING GAGUE PARTS AND OPTIONAL )

((1) Changing the thread trimming method )
l DIP switch

Thread trimming type is selected with DIP switch 1 and 2 located at the rear of the machine head.
It is necessary to separately set the memory switch (machine model setting) in case of the change of
type such as S «— J and the like.

1) S and R type (long thread trimming)

e N

ol -
[l il EmES
| I
- DIP-SW Type
. [3)]
k“ - 1 2 Long thread
B~ OFF | OFF | trimming
b~

Long thread trimming

[
[ Do not change DIP-SW for the long thread trimming type.

\ J

2) J and C type (short thread trimming)

o[ M - ol ] - ol H-

sl e e IS
DIP-SW H e | KA | KA
3 5 Presser type - - -
ON OFF S Em Em Em
OFF ON M @ @ @
o Lo | = | = | B

Short thread  Short thread Short thread
trimming S trimming M trimming L
(C standard) (J standard)

Simultaneously change DIP-SW when changing the presser set for J and C types.
When changing the presser set, the pattern used before the change cannot be used.

3) T type (short thread trimming without gimp) — for slacks

ol |-
T~
[ B
DIP-SW Type -
1 2 3 Short thread trimming e
. . . (=]
OFF OFF ON |without gimp -~
I
8
[ Do not change DIP-SW for the short thread trimming without gimp type. ]
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((2) Exchanging gauge parts )

(The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)
Throat plate

Name of part Throat plate A Throat plate B Throat plate C Throat plate D Throat plate TE
P (Standard) [S, R] |(For semi-wide width)| (For wide width) | (For narrow width) | (Standard) [T]
Needle size #90 to #110 #100 to #110
Gimp position W 1.3 mm | 1.8 mm | 2.4 mm | 1.1 mm Without
»<— \/ rzn
i Q
| r—-
Il —
2]
‘ I
Shape
| |
Part N 32042715 32042913 32043010 32043218 32043713
art No.
(32042707) (32042905) (32043002) (32043200) (32043705)
Type For S and R types For T type
Name of part Throat plate JA Throat plate JB Throat plate JC Throat plate JD Throat plate JE Throat plate JF
P (Standard) [J] |(For semi-wide width)| (For wide width) | (For narrow width) | (Standard) [C] |(For narrow width)
Needle size #120 to #130 #90 to #110 #90 to #100 #110 to #120 #90 to #100
Gimp position W 1.3 mm 1.8 mm | 2.4 mm 1.1 mm 1.3 mm 1.3 mm
»<— \[\/
Shape
32043424 32042830 32043135 32043622 32043523 32043325
Part No. (32043416) (32042822) (32043127) (32043614) (32043515) (32043317)
(32043408) (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Type For J and C types
* Part Nos. with ( ) parentheses can be used.
Presser set
Name Eyelet buttonhole compensating Eyelet buttonhole compensating Eyelet buttonhole compensating
of part presser S set presser M set presser L set *
R
Shape 4 #
[C] [J]
Part 32028458 32028854 32029050
No. For J and C types

* When L set is used, cloth cutting plate A, part
No. 32068702 is separately necessary.
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(The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)

Presser set
Name o
of part Longitudinal hole presser set
Shape
Part 32031064
No. For S and R types
Presser foot
N For eyelet For eyelet For eyelet For decorative | Eyeletbuttonhole | Eyeletbuttonhole | Eyelet buttonhole
fame buttonhole buttonhole buttonhole buttonhole compensating | compensating | compensating
—_ of part 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm foot H 40 mm foot M 40 mm foot S 40 mm
E (For L type) (For M type) (For S type)
-
[} % ) D)
8 h\ 2 Nl @4
5 Shape ,
<
a N N
[S,R] [J] [TI[C]
Z‘gt 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
Name For eyelet For eyelet For eyelet For decorative | Eyeletbuttonhole | Eyeletbuttonhole | Eyelet buttonhole
of part buttonhole buttonhole buttonhole buttonhole compensating | compensating | compensating
f P 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm foot H 40 mm foot M 40 mm foot S 40 mm
=) (For L type) (For M type) (For S type)
1SS
3
O »‘
Y . O
B
@ | Shape (‘@
(]
S
o [S,R] [J] [TI[C]
l:\la(:t 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
N Compensating foot | Compensating foot
fame for eyelet buttonhole|for eyelet buttonhole
—_ of part 32 mm 22 mm
F=
2
°
B
5 Shape
]
]
<
=8
z‘gt 40035239 40039844
Name Compensating foot | Compensating foot
of part for eyelet buttonhole |for eyelet buttonhole
= 32 mm 22 mm
S
o
=
o
o
o
<
o
Sh
a ape
g
o
"art | 40035238 | 40039843
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Presser holding plate

Name of part

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, left

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, right

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, left

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, right

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, left

Eyelet buttonhole
presser holding
plate, right

Shape of hole

Eyelet buttonhole

Decorative

buttonhole

Eyelet buttonhole

Stitch length

10 to 38

10 to 34

Shape
Part No. 32027104 32027005 32029506 32029407 14011506 14011407
Type For S and R types For T type

Name of part

Eyelet buttonhole
presser holding

Eyelet buttonhole
presser holding

Eyelet buttonhole
presser holding

Eyelet buttonhole
presser holding

Eyelet buttonhole
presser holding

Eyelet buttonhole
presser holding

plate, left plate, right plate, left plate, right plate, left plate, right
Shape of hole Eyelet buttonhole
Stitch length S:16t0 24 [C] M : 24 to 32 [J] L:32to 40

Shape
32028516 32028912
Part No. 32028409 32028805 32029100 32029001
(32028505) (32028904)
Type For J and C types

* Part Nos. with ( ) parentheses can be used.
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Cloth cutting knife

For eyelet buttonhole For decorative buttonhole

X
Standard | PartNo. | X | Y Remarks 4

equipment >
S,R 14041206 | 2.9 | 4.4 | Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L
C,T 32063604 | 2.9 | 4.4 | Short thread trimming, sewing length S —
J 32063703 | 2.9 | 4.4 | Short thread trimming, sewing length M

32063802 | 2.1 | 3.2 | Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L
32063901 | 2.1 | 3.2 | Short thread trimming, sewing length S
32064008 | 2.1 | 3.2 | Short thread trimming, sewing length M
32064107 | 3.2 | 5.4 | Long thread trimming, short thread trimming, sewing llengthL
32064206 | 3.2 | 5.4 | Short thread trimming, sewing length S
32064305 | 3.2 | 5.4 | Short thread trimming, sewing length M
32066904 | 2.7 | 5.1 | Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L
S,R 14041404 | 0 | O | Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L
32065302 | 0 | O | Shortthread trimming, sewing length S
32065401 | 0 | O | Shortthread trimming, sewing length M

For eyelet buttonhole

For decorative
buttonhole

Looper (left) - Spreader (left)

Looper (left) Spreader (left)
L2
Applicable stitch bite width | Standard equipment | L1 Part No. L2 Part No.
2.0t0 3.2 mm SRJCT 6 32040800 11 32040917
* 2.6t04.0 mm 7 14030902 11.6 14031116
* Width of 2.6 to 4.0 mm is optional.
Knife holder (The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)
Name of part For eyelet buttonhole Name of part For decorative buttonhole
=
Shape % Shape
s/
Ny
Size (mm) Part No. Size (mm) Part No. Size (mm) Part No. Size (mm) Part No.
38 [S,R] 32062101 22 [S,R,J,C] 32062903 38 14042501 22 [S,R] 14042907
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 0 32064909
34 32062309 18 [C,T] 32063109 34 32064503 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 16 14043109
30 32062507 14 32063307 30 32064602 14 32065104
28 32062606 12 32063406 28 32064701 12 32065203
26 32062705 10 32063505 26 14042808 10 10443301
24 32062804 24 32064800
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Others

Name of part Foot pedal switch (asm.) Pedal switch cable (asm.) Hand switch (asm.)
D>
2
Shape and A il’ l
application \/
The cable is used to connect Button switch
Operation of the sewing machine pedal switch (asm.).
is performed by foot pedal.
Part No. M85905130AA M90146200A0 32076655

(l Installing the optional foot pedal )

~

Hand switch is provided with S type and J
‘ type as standard. When using the optional
foot switch, pedal switch cable (asm.) is
necessary.

1) Loosen five setscrews and remove cover @
located at the rear of the machine head.

2) Remove CN71 and CN73 on the CONNECTOR
circuit board.

3) Connect pedal switch (asm.) € and pedal switch
cable (asm.) @, and insert the cable to J73 on

.

the CONNECTOR circuit board.

4) Connect ground wire @ of the pedal switch (asm.)
© to the machine head.

5) Fix the cord with the cable clip band together with
other cords.

Drive and start of the presser can be

performed with the foot switch.
% Operation with the hand switch cannot be

performed.

65

HSITON3




(1 3. TROUBLES AND CORRECTIVE MEASURES IN SEWING )

Phenomenon Cause Corrective measure Page
1. Stitch skipping + The needle is bent. There is a scratchon the + Check and replace the needle. 9
needle. The needle is incorrectly attached.
+ Kind of needle is wrong. + Use DO x 558 needle. 9
+ The clearance between the needle and the « Adjust the clearance at the time of inside needle or 47
looper is too large. outside needle.
+ The clearance between the needle and the needle | < Check and adjust the clearance. 47
guard is too large or the needle and the needle
guard come in excessive contact with each other.
» The clearance between the needle and the « Adjust the center of the needle. -
looper varies according to the turning angle (0°,
90" and 180°).
+ Improper adjustment of the timing between the « Adjust the timing with the stitch bite width used. 45
needle and the looper
+ Improper adjustment of the timing to open/close « Adjust the timing to open/close the spreader by the 49
the spreader The spreader comes in contact with stitch bite width used.
the needle.
+ Motion to open/close the spreader is not smooth. | < Remove the cloth waste from the spreader. Replace the 49
spreader with a new one.
» The clearance between the presser foot and the « Check the clearance and properly adjust it. 30,50
needle entry point is too large.
» Thread tension is not proper. - Set the thread tension to the proper value. 16,40
+ The blade point of looper has worn out. « Correct the looper with oil-stone or the like, or replace it 45
with a new one.
+ Improper adjustment of the height of the needle bar | < Check and adjust the height of the needle bar. 45
» The looper or the spreader not suitable for the « Replace the looper or the spreader with a new one 45,64
stitch bite width is used. suitable for the stitch bite width.
» When changing needle size « Improper adjustment of the clearance between « Adjust the clearance at the time of inside needle or 47
the needle and the looper outside needle with the needle size used.
« Improper adjustment of the timing to open/close « Adjust the timing to open/close the spreader with the 49
the spreader The spreader comes in contact with needle size used.
the needle.
+ The needle does not fit the kind of throat plate + Use the throat plate suitable for the needle. w61
(needle size used).
* When kind of thread is | + Thread which is difficult to make loops is used. « Decrease the needle thread tension. Lower the installing 16,31
affected (Hard-to-slide thread or the like) position of thread take-up thread guide @.
« Decrease the number of revolution of the sewing machine. 24,25
+ When sewing heavy-weight | < The needle is bent at the thick section of the + Change the needle to a thicker one. Adjust the stitch 9
materials material and stitch skipping occurs. base line offset.
- In case of the cut-before knife, the inside needle is « Re-set the cut space. 23,33,37
bent at the cutting section and stitch skipping occurs.
2. Stitch skipping at the sewing | * The length of remaining needle thread at the « Decrease the needle thread tension at the time of 31,40
start start of sewing is too short. thread trimming.
+ The left-hand spreader is installed incorrectly. « Check the installing position and adjust it. 48
+ The timing of the right-hand looper is too early. + Check the timing between the needle and the looper, 45
and adjust it.
+ The clearance between the presser foot and the + Check the clearance and adjust it. 30,50
needle entry point is too large.
« The looper is bent. There are scratches on the looper. « Check the looper and replace it with a new one. 45
+ Feeding amount of the needle thread is insufficient. | < Adjust the feeding amount of needle thread 31
« Looper thread clamp/looper thread presser is « Check and adjust the pressure. 52
weak and the looper thread comes off at the
start of sewing.
3. Stitch skipping at eyelet section » The clearance between the presser foot and the « Check the clearance and adjust it properly. 30,50
needle entry point is too llarge.
+ The cloth is flopping. « Decrease the sewing speed of eyelet section. 25
Correct the presser foot or replace it with a new one. 50
+ Needle thread loop is too large and falls. - Lift the installing position of thread take-up thread guide @. 31
As a result, it is not caught by the looper.
+ Needle thread loop cannot be made. « Decrease the needle thread tension. Lower the installing 16.
As a result, the looper cannot catch the thread position of thread take-up thread guide @. 31. 40
4. Seam splitting at the sewing | « The feeding amount of needle thread is insufficient. | < Adjust the feeding amount of needle thread. 31
end + The timing of the right-hand looper is too late. « Check and adjust the timing between the needle and the looper. 45
+ The opening amount of the right-hand spreader « Check and adjust the opening amount of the spreader. 49
is insufficient.
» The gimp is too hard. « Replace the gimp. Check the thread path of gimp. 12, 32
5. Needle thread breakage + The needle thread tension is too high. « Adjust the sewing conditions to obtain an appropriate 16, 31
thread tension.
+ The needle comes in contact with the blade point | < Check and adjust the clearance. 47
of the looper.
« The thread paths in the needle, loopers, « Check and replace the respective parts. 9. 47, 48
spreaders, throat plate, etc. have become worn
out or contain scratches.
» The thread is too thick or too thin for the needle. « Replace the needle with a proper one. 9
+ There are scratches in the needle holeor needle slot. « Check and replace the needle. 9
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Phenomenon Cause Corrective measure Page
6. Looper thread breakage » The looper thread tension is too high. « Adjust the sewing conditions to obtain an appropriate 16, 40
thread tension.
+ The installing position of the left-hand - Check and adjust the installing position. 48
spreader is incorrect.
* Refer to “5. Needle thread breakage” for details
on other causes and corrective measures.
7. Needle breakage + The needle interferes with looper, spreader, etc. « Adjust the clearance between the looper and the needle 47 t0 49
properly. Adjust the timing to open/close the spreaders properly.
+ The needle comes in contact with the presser foot. | + Check and adjust the clearance. 30,50
» The clearance between the needle and the « Adjust the center of the needle. -
looper varies according to the turning angle (0°,
90" and 180°).
+ The clearance between the needle and the needle | + Check and adjust the clearance. 47
guard is too large or the needle and the needle
guard come in excessive contact with each other.
» The height of the needle bar has been « Check and adjust the height of the needle bar. 45
improperly adjusted.
» The needle does not fit the kind of throat plate « Use the throat plate suitable for the needle. 61
(needle size used).
+ Without needle thread clamp » Needle thread is depressed by the presser foot « Increase the feeding amount of needle thread. 31
at the start of sewing.
8. Stitches at the straight section | + The left- and right-hand sewing pitches at the + Compensate the length by lengthwise compensation of 35
of the buttonhole are not straight section are different from each other. left parallel section of the data compensation.
uniform. + The left- and right-hand positions at the straight + Compensate the position by lengthwise compensation 35
section are different from each other. of left eyelet of the data compensation.
+ Stitches which should be parallel are slant. + Compensate the inclination by turning compensation of 34
parallel section of the data compensation.
9. The left- and right-hand sides + The left- and right-hand side cloth opening + Adjust so that the left- and right-hand side cloth opening 30
of the seam at the straight amounts are not equal. amounts are equal.
section of the buttonhole are + Improper adjustment of the knife dropping position « Check and adjust the knife dropping position. 26, 33, 37
not uniform. + There is shrinkage of cloth by sewing or step + Individually set the left- and right-hand sides of cut 23,37
difference between left- and right-hand sides of cloth. space.
10. The shape of the eyelet + The seam is tilted. « Set the turning compensation/parallel section turning compensation. 34
is deformed. + The cloth is deformed by the seam. « Set the eyelet crosswise compensation/lengthwise compensation. 34
« Improper adjustment of the knife dropping position « Check and adjust the knife dropping position. 26, 33, 37
+ The cloth at eyelet section is flopping. « Correct the presser foot or replace it with a new one. 50
» The gimp is moved to the inside needle side. « Replcae the throat plate with the optional one. 61
11. The seam is cut by the cut- » The clearance between the cloth cutting knife - Check the cut (eyelet) space and re-set it. 22,23,
after knife. and the needle is too small. 33,34, 37
+ Improper adjustment of the knife dropping position | + Check the knife dropping position, and correct or adjust it. | 26, 33, 37
+ There is shrinkage of cloth by sewing or step + Individually set the left- and right-hand sides of cut 22,37
difference between left- and right-hand sides of cloth. space.
12. Needle thread cannot be + The needle thread trimming knife is dull. + Grind the knife or replace it with a new one. 40, 51, 52
trimmed. + The stroke of the needle thread trimming knife is incorrect. | + Check and adjust the stroke. 51, 52
» The needle thread trimming knife does not catch « Adjust the installing position (clearance between needle 51, 52
needle thread. and knife) of the knife.
+ The last stitch has skipped. - Refer to “1. Stitch skipping”. -
+ Installing position of the moving blade is + Check and adjust the moving blade and the thread 51,52
incorrect. separating position.
13. Looper thread cannot be + The knife is dull. - Grind the kinfe or replace it with a new one. 53
trimmed. + The stroke of the moving blade is incorrect. + Check and adjust the stroke. 53
» S/R types only + Contact of the moving knife and the counter « Check and adjust the tilt of the counter knife. 53
knife is improper.
+ J/C types only + Installing position of the thread separating plate + Check and adjust the moving blade and the thread 53
is incorrect. separating position.
+ The knife pressure is insufficient. « Adjust the knife pressure. 53
14. The cloth cannot be cut + Doubling the planes of the knife and the knife « Correct the surface of the knife holder with oil stone or 28
sharply. holder is incorrect. the like.
+ The knife is dull. « Grind the knife or replace it with a new one. 26
+ Knife pressing amount (knife pressure) is insufficient. | « Re-set the pressing amount (knife pressure). 27, 44
+ Chip has collected. « Remove the chip. 26
+ Knife pressure is too high and the knife blade « Set proper knife pressure to each sewing product after 26, 44
has broken. replacing the knife.
15. Breakage of looper/spreader + The clearance between the needle and the « Adjust the center of the needle. -
looper varies according to the angle (0°, 90° and
180°).
+ The clearance between the needle and the + Check and adjust the clearance. 47
needle guard is too large or the needle and the
needle guard come in excessive contact with
each other.
+ The needle does not fit the kind of throat plate | « Use the throat plate suitable for the needle. 61

(needle size used).
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(14. MEMORY SWITCH )

((1) Operating procedure )

- .
Pressing [READY @ 1key @, turn ON the
power and the mode becomes the memory
E . switch mode. Then various data can be changed.
READY  THREAD| FORWARD BACK . .
1) Select memory switch No. with [LEFT @] key @
0\ -0 or [LEFT (=) ] key ©.
<>4// 2) Change the set value with [RIGHT @ ] key @ or
TENSION [RIGHT (=) ] key @.
(e [e] [e] o o
N SI=NNEES 3) Repeat the steps 1) to 2) when changing other set values.
4) After completion of setting, press [READY @ ]
key @ to make the set value store in memory and
the memory switch mode ends.
{ . \
When [RESET ® 1 key @ is pressed , the
’ mode ends without storing the set value
mpojtant
in memory. When turning OFF the power
without pressing [READY @ 1 key @, the
\_ )L setting is not stored in memory. )
((2) Memory switch list )
) Lo Setting Setting Initial
No. Function Description i
range unit value
1 Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 1,200 100 600
1st stitch (Inside needle — outside needle) is set. From inside needle to outside needle of 1st stitch sti/min sti/min
2 Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 2,200 100 600
1st stitch (outside needle — inside needle) is set. From outside needle to inside needle of 1st stitch sti/min sti/min
3 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 2,200 100 600
2nd stitch (inside needle — outside needle) is set. From inside needle to outside needle of 2nd stitch sti/min sti/min
4 Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 2,200 100 600
2nd stitch (outside needle — inside needle) is set. From outside needle to inside needle of 2nd stitch sti/min sti/min
5 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 2,200 100 600
3rd stitch (inside needle — outside needle) is set. From inside needle to outside needle of 2nd stitch sti/min sti/min
6 Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine | 400 to 2,200 100 600
3rd stitch (outside needle — inside needle) is set. From outside needle to inside needle of 3rd stitch sti/min sti/min
7 Needle thread tension setting at the time of | Needle thread tension value at the time of thread 0to 255 1 0
thread trimming trimming is set.
8 Looper thread tension setting at the time of | Looper thread tension value at the time of thread trimming 0 to 255 1 0
thread trimming is set.
9 Needle thread tension setting at the time of | Needle thread tension value at the time of machine-stop 0to 255 1 60
machine-stop is set.
10 | Looper thread tension setting at the time of | Looper thread tension value at the time of machine-stop 0 to 255 1 0
machine-stop is set.
11 | Set position selection Position of presser when setting cloth is selected. Oto1 - 0
Origin position/Front 0 : Origin position
1 : Front position (Position is set at No. = 29.)
12 | Production counter selection Operation of production counter is selected. Oto2 - 1
Without/UP/DOWN 0 : Without
1 : UP counter (“ + 1” per sewing cycle)
2 : DOWN counter (“ — 1” per sewing cycle)
13 | Selection of starting when production | Whether prohibiting starting at count value “0” when Oto1 - 1
counter is “0” production counter is set to DOWN counter is selected.
Permitted/prohibited 0 : Starting permitted even when production counter
value is “0”
1 : Starting prohibited when production counter valueis “0”
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No. Function Description Setting Settl.ng Initial
range unit value
14 | Start Sw Whether starting by start switch only is possible is selected. Oto1 - 0
One-touch starting selection 0 : Presser comes down by presser switch, the machine
With/without is started by start switch
1 : Presser comes down by start switch and the machine
starts (Presser switch is operative as well.)
17 | Function key F1 Data Nos. which are aassigned to Function F1 key are set. 0to 80 - 8
Data No. setting (Initial value ... Knife position compensation)
18 | Function F2 key Data Nos. which are assigned to Function F2 key are set. 0to 80 - 0
Data No. setting (Initial value ... Copy destination No.)
19 | With/without setting of thread tension Whether to set thread tension compensation value with Oto1 - 0
compensation value NEEDLE/LOOPER key is selected.
With/without 0 : Without setting
1 : With setting
20 | Selection of data setting prohibition Whether to prohibit data setting is selected. Oto1 - 0
Permitted/prohibited 0 : Permitted
1 : Prohibited (Thread tension is possible.)
22 | Looper thread trimming control With/without looper thread trimming operation is set. Oto1 - 1
0 : Without
1 : With
23 | Presser comes down when returning to set Whether presser returns to set position while it is lowered Oto1 - 0
position after sewing is selected.
0 : Presser goes up and returns to set position.
1 : Presser returns to set position while it is lowered and goes up.
24 | Temporary stop of cut-after knife Whether to automatically stop temporarily before Oto1 - 0
operation of cut-after knife and to make the knife operate
by start switch is selected.
0 : Normal operation
1 : Cut-after knife automatically stops temporarily before
operation and is operated by start switch.
26 | Straight bar and cloth open Whether to perform sewing with the cloth open mechanism Oto1 - 0
opened in case of the pattern in which straight bar is set.
0 : Normal operation
1 : Setting cloth with cloth open mechanism opened
29 | Front set position Position from the origin is set when “front” is selected with 0to 64 1mm 22
memory switch No. 11.
40 | Knife pressing amount data setting accepted | Whether knife holder No. to which knife pressing amount Oto1 - 0
has been set is set to pattern data is selected.
0 : Without (Knife holder No.0 fixed)
1 : With (Knife holer Nos.0 to 9 set)
41 Knife pressing amount (Knife holder No.1) Knife pressing amount of knife holder No.1 — 100 to 300 1 0
42 | Knife pressing amount (Knife holder No.2) Knife pressing amount of knife holder No.2 — 100 to 300 1 0
43 | Knife pressing amount (Knife holder No.3) Knife pressing amount of knife holder No.3 — 100 to 300 1 0
44 | Knife pressing amount (Knife holder No.4) Knife pressing amount of knife holder No.4 — 100 to 300 1 0
45 | Knife pressing amount (Knife holder No.5) Knife pressing amount of knife holder No.5 — 100 to 300 1 0
46 | Knife pressing amount (Knife holder No.6) Knife pressing amount of knife holder No.6 — 100 to 300 1 0
47 | Knife pressing amount (Knife holder No.7) Knife pressing amount of knife holder No.7 — 100 to 300 1 0
48 | Knife pressing amount (Knife holder No.8) Knife pressing amount of knife holder No.8 — 100 to 300 1 0
49 | Knife pressing amount (Knife holder No.9) Knife pressing amount of knife holder No.9 — 100 to 300 1 0
50 | Knife pressing amount (Knife holder No.0) Knife pressing amount of knife holder No.0 — 100 to 300 1 30
55 | Knife lower stop time Period of time of stopping at the lower position of knife 50 to 500 10 ms 50
57 | Number of low speed pulses to lower knife Cutting speed section at the time of cloth cutting (Down) 0to 300 Pulse 60
motor
58 | Number of low speed pulses to lift knife motor | Cutting speed section at the time of cloth cutting (UP) 80 to 300 Pulse 80
65 | With/without needle thread clamp With/without needle thread clamp operation is set. Oto1 - (VA
0 : Without
1 : With
66 | Number of stitches to open needle thread Number of stitches at sewing start to open needle thread 0to 99 1 stitch 5
clamp clamp is set.
69 | Needle thread clamp travelling amount Setting of travelling amount by mm from end of sewing to 0to 50 1mm 23/14
close thread clamp
B8 | Needle thread draw-in 2-stage operation 0 : 1-stage operation Oto1 - on
1 : 2-stage operation
CO | Lengthwise speed at the time of needle Lengthwise jump feed speed from end of sewing to 0 to 3,000 1 1,000/1,500
thread clamp needle thread clamp pulse/sec.

* H9 through L9 are displayed as well. However, they are the memory switches for the multicutting device.
For the sewing machine not provided with the multicutting device, they are not effective even when the setting
is changed.
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(15. ERROR LIST

No. Description How to reset
1 Sewing machine motor error Turn OFF the power.
Sewing machine motor doses not run or signal does not enter even
when it is running.
3 Looper thread trimming knife return error Remove the cause of error and press the RESET key.
When the looper thread trimming knife has not returned at the timre of
operation of the sewing machine or operation of looper thread trimming
4 Lengthwise direction stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When lengthwise direction origin sensor has not changed at the time
of origin retrieval
5 Crosswise direction stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When crosswise direction origin sensor has not changed at the time
of origin retrieval
6 Turning stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When turning origin sensor has not changed at the time of origin retrieval
7 Cloth cutting knife stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When cloth cutting knife origin sensor has not changed at the time of
origin retrieval
8 Air pressure lowering error Supply air and press the RESET key.
When air pressure is lowered
9 Head safety switch error Return the machine head to its home position and
When the sewing machine is operated with machine head raised press the RESET key.
10 Temporary stop switch Press the RESET key.
When temporary stop switch is pressed while the sewing machine is
operated
12 Needle UP error Upper position detection by turning handwheel by hand
When the needle bar is not in the upper position of the inside needle side
20 | Presser type error Perform pattern change/data change after pressing
Data setting and presser type (thread trimming type) are different | the RESET key.
from each other (Note 1)
21 Data setting range error Change the data after pressing the RESET key.
Outside of setting range error at the time of data setting (Note 2)
22 Data setting sewing length error (Note 3) | Change the data after pressing the RESET key.
Sewing length is over the sewing possible area at the time of data setting.
23 | Thread tension setting range error (Note 4) | Change the thread tension after pressing the RESET
Outside of setting range error at the time of thread tension setting key.
24 Data setting bartack duplication Change the data after pressing the RESET key.
Taper bar, straight bar and round bar are duplicated.
25 Setting range error of compensation of number of stitches at the end | Change the data after pressing the RESET key.
of sewing at the time of data setting of straight bar
29 Cycle sewing pattern error Perform pattern change/cycle sewing setting after
Pattern No. is not set in cycle sewing. pressing the RESET key.
90 Presser type setting error (Note 5) | Turn OFF the power. Change over the DIP-SW.
Setting of DIP-SW of presser type is wrong.
91 Backup memory error Backup data will be initialized after pressing the
When backup data such as pattern No. or the like has not been | RESET key.
stored in memory
92 Memory switch error Memory switch data will be initialized in machine
When data of memory switch has broken model setting after pressing the RESET key. Note 6
93 | Pattern data error Pattern data will be initialized after pressing the
When pattern data has broken. RESET key.
97 Defective feed error Turn OFF the power.
When synchronization of the sewing machine and the feed is not obtained
98 Fan error Turn OFF the power. Clean the fan of the control box.
Error due to temperature detection inside the control box
99 EEPROM write-in error Turn OFF the power.
Defective write-in at the time of memory switch or pattern data writing
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Note 1 :

Note 2 :

Note 3 :

Note 4 :

Note 5 :

Note 6 :

When changing the presser types S, M, and L of J and C types by the presser selection DIP switch, the
pattern used before the change cannot be used.

The standard patterns which can be used with the presser type S, M and L of J and C types are
described in the table below.

Presser type Standard pattern No.

S 90, 91, 92
M 93, 94, 95, 96
L 97, 98, 99

HSITON3

Set the data within the range below.

Sewing speed — (minus) eyelet reduced speed = 400

Number of stitches of slant taper bar = number of stitches of taper bar

Compensation of number of stitches of right taper bar = number of stitches of taper bar
— 14 = compensation of turning + compensation of turning at parallel section = 14
-1.2 = cut space + compensation of left cut space = 1.2

L = cut length + taper bar length + Crosswise compensation of left eyelet + Crosshwise
compensation of left parallel section + compensation of number of stitches at sewing end
Set the above length within the range described in the table below.

S and R types J and C types T type
Without thread trimming Presser t s 16=L=24
resser type
memory switch 10=L =50 * P (26)
22=0 24 =L =32
Presser type M 10=L=Z34
With thread trimming yp (34) 0 3
memory switch 10=L=38 32=L=40
Presser type L
22 =1 (42)

* Remove the looper thread trimming unit in case of exceeding 38 mm.

Set the thread tension within the range of 0 = thread tension + compensation value of
thread tension = 180.

Setting of presser selection DIP switch other than the specified ones cannot be performed.

F9 (machine model setting) may be displayed when replacing SYSTEM ROM.
For machine model setting, refer to the Engineer’s Manual.
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(1 6. STANDARD PATTERN LIST

For J and C types, the pattern from which the presser type is different cannot be used.
The standard patterns which can be used with the respective presser types are as follows.

D
Impogtant
A No0.90, No.91, No.92 ndar
;la S type 0.90, No.91, No.9 C type standard T type standard
M type No0.93, N0.94, No.95, N0.96 J type standard
L type No0.97, No.98, No.99 C/J optional -
g Setting item S and R types Pattern No. J,CandTtypes Pattern No.

8 90 | 91 |92 | 93 |94 | 95 |96 | 97 |98 | 99 || 90 | 91 [ 92 [93 | 94| 95 [ 96 | 97 | 98 | 99
e S M L
Shape % % % ¥¥ ¥

= = I = I = = I = |

1| Knife No. 3 0 3 0 3 0 3 0 3 0 3 3 3

2 | Cut length 22 26 18 | 22 22 | 26 32| 36

3 [ Cut-before/cut- 1 | 2 2 1 2 2
after knife

4 | Number of 21 25 15 18 18 22 28 32
stitches of parallel

5 | Number of 11|511|5|11|511|5|11|5 9 9 9
stitches of eyelet

6 | Cut space 0.0 0.3 0.3 0.0 | 0.3 0.3

7 | Eyelet space 0.0 0.4 0.4 0.0 | 0.4 0.4

8 | Compensation of 0 0 0 0
knife position

9 | Compensation of 0 0 0 0
number of stitches
at sewing end

10 | Compensation 0 0 0 0
of turning

11 | Compensation of 0 0 0 0
turning at parallel
section

13 | Lengthwise comp- 0.0 0.0 0.0 0.0
ensation of eyelet

14 | Crosswise comp- 0.0 0.0 0.0 0.0
ensation of eyelet

15 | Crosswise 0.0 0.0 0.0 0.0
compensation
of left eyelet

16 | Crosswise 0.0 0.0 0.0 0.0
compensation of
left parallel

17 | Setting of stitch 2.3 25 2.5 25
bite width of right
bottom of eyelet

18 | Setting of stitch 23 25 25 25
bite width of left
bottom of eyelet

19 | Setting of stitch 23 25 25 25
bite width

20 | Length of taper bar 0 6 0 6 0 6 0 6

21 | Number of stitches 0 5 0 5 0 5 0 5
of taper bar

22 | Taper bar offset 1.0 1.0 1.0 1.0

23 | Numbeer of stitches 3 3 3 3
of slant taper bar

24 | Compensation of 0 0 0 0
number of stitches|
of right taper bar

25 [ Shape of straight bar 0 [ 28 0 0 [ 21 0 0 [ 21 0 0 [ 2 0

26 | Number of stitches 0 5 0 5 0 5 5
of round bar

27 | Compensation of 0.0 0.0 0.0 0.0
left cut space

28 | Knife holder No. 0 0 0 0

35 | Sewing speed 1800 1800 1800 1800

36 | Reduced speed 0 0 0 0
of eyelet

37 | Soft-start 2 2 2 2

38 | Numbeer of stitches 1 1 1 1
of the sewing start
of thread tension

39 | Numbeer of stitches 1 1 1 1
of the sewing end of
thread tension
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(1 7. SEWING DATA ENTRY SHEET

No. Setting item Description Setting range | Unit Pattern No.
1 |Knife No. Shape of knife 3 1 Oto6 -
2 [Cut length Length of cloth cutting knife * 2 1mm
3 | Cut-before/cut-after knife Operation of cloth cutting knife 0 : Without knife 1 : Cut-before knife Oto2 -
2 : Cut-after knife
4 |Number of stitches of parallel Number of stitches from parallel section to bottom of eyelet 3 to 100 stitches 1 stitch
5 |Number of stitches of eyelet Number of stitches of top of eyelet 4 to 20 stitches 1 stitch
6 |Cut space Clearance of knife groove of parallel section —1.2to1.2mm | 0.1 mm
7 |Eyelet space Clearance of knife groove of eyelet —12to1.2mm | 0.1 mm
8 |Compensation of knife position Longitudinal compensation of whole needle entry —0.7t00.7mm | 0.1 mm
9 [Compensation of number of stitches at sewing end Number of stitches to increase length at sewing end — 11to 6 stitches | 1 stitch
10 | Compensation of turning Compensation of turning at parallel section and eyelet section —14t0 14 1
11 | Compensation of turning at parallel section Compensation of turning of parallel section and bottom of eyelet — 14t0 14 1
12
13 | Lengthwise compensation of eyelet Crosswise compensation of eyelet —0.6t00.6 mm | 0.1 mm
14 | Crosswise compensation of eyelet Lengthwise compensation of top of eyelet —0.2t00.6 mm | 0.1 mm
15 | Crosswise compensation of left eyelet Lengthwise compensation of left side of top of eyelet —0.2t00.6 mm | 0.1 mm
16 | Crosswise compensation of left parallel Compensation of length from left side of bottom of eyelet to left side of | — 0.6t0 0.6 mm | 0.1 mm
parallel section
17 | Setting of stitch bite width of right bottom of eyelet Setting of stitch bite width of right side of bottom of eyelet 2.0t0 4.6 mm 0.1 mm
18 | Setting of stitch bite width of left bottom of eyelet Setting of stitch bite width of left side of bottom of eyelet 2.0t0 4.6 mm 0.1 mm
19 | Setting of stitch bite width Setting of stitch bite width 2.0t0 4.6 mm 0.1 mm
20 |Length of taper bar Length of taper bar 0.3to 15 mm 1mm
21 | Number of stitches of taper bar Number of stitches of taper bar 2 to 30 stitches 1 stitch
22 | Taper bar offset Overlapping amount of left/right taper bars 0.5t02.0 mm 0.1 mm
23 [ Number of stitches of slant taper bar Number of stitches of slant section from taper bar to parallel section 2 to 30 stitches 1 stitch
24 |Compensation of number of stitches of right taper bar | Number of stitches of compensation of right side of taper bar — 30 to O stitches | 1 stitch
25 | Shape of straight bar Shape of straight bar 0to 90 -
26 | Number of stitches of round bar Number of stitches of round bar 0,41t020 1 stitch
27 |Compensation of left cut space Compensation of clearance of left knife groove at parallel section —24t024mm | 0.1 mm
28 |Knife holder No. Knife holder No. 0to9 1
35 | Sewing speed Sewing speed 400 to 2,200 sti/min | 100 sti/min
36 |Reduced speed of eyelet Reduced speed in terms of sewing speed of eyelet — 600 to 0 sti/min | 100 sti/min
37 | Soft-start Number of times of needle entries of soft-start at sewing start 0 to 6 rotations |1 rotations
38 |Number of stitches of the sewing start of thread tension | Number of stitches of thread tension compensation at sewing start 0 to 3 stitches 1 stitch
39 | Number of stitches of the sewing end of thread tension | Number of stitches of thread tension compensation at sewing end 0 to 3 stitches 1 stitch
40 |Needle thread tension Needle thread tension value 0to 180 1
41 | Compensation of needle thread tension at right parallel section | Compensation value of needle thread tension at right side of parallel section — 180 to 180 1
42 | Compensation of needle thread tension at left parallel section | Compensation value of needle thread tension at left side of parallel section — 180 to 180 1
43 | Compensation of needle thread tension at top of eyelet | Compensation value of thread tension at top of eyelet — 180 to 180 1
44 | Compensation of needle thread tension at right bottom of eyelet | Compensation value of needle thread tension at right side of bottom of eyelet — 180 to 180 1
45 | Compensation of needle thread tension at left bottom of eyelet | Compensation value of needle thread tension at left side of bottom of eyelet — 180 to 180 1
46 |Compensation of needle thread tension at right taper bar | Compensation value of needle thread tension at right side of taper bar — 180 to 180 1
47 | Compensation of needle thread tension at left taper bar | Compensation value of needle thread tension at left side of taper bar — 180 to 180 1
48 |Compensation of needle thread tension at straight bar | Compensation calue of needle thread tension at straight bar — 180 to 180 1
49 | Compensation of needle thread tension of right round bar | Compensation value of needle thread tension of right round bar — 180 to 180 1
50 | Compensation of needle thread tension of left round bar | Compensation value of needle thread tension of left round bar — 180 to 180 1
51 |Compensation of needle thread tension at sewing start | Compensation value of needle thread tension at sewing start — 180 to 180 1
52 | Compensation of needle thread tension at sewing end | Compensation value of needle thread tension at sewing end — 180 to 180 1
53 | Compensation of needle thread tension at the time of | Compensation value of needle thread tension at the time of thread — 180 to 180 1
thread trimming trimming of the sewing machine
54 | Compensation of needle thread tension at the time of stop | Compensation value of needle thread tension at the time of stop of the — 180 to 180 1
sewing machine
60 |Looper thread tension Looper thread tension value 0to 180 1
61 | Compensation of looper thread tension at right parallel section | Compensation value of looper thread tension at right side of parallel section — 180 to 180 1
62 | Compensation of looper thread tension at left parallel section | Compensation value of looper thread tension at left side of parallel section — 180 to 180 1
63 | Compensation of looper thread tension at top of eyelet | Compensation value of thread tension at top of eyelet — 180 to 180 1
64 | Compensation of looper thread tension at right bottom of eyelet | Compensation value of looper thread tension at right side of bottom of eyelet — 180 to 180 1
65 | Compensation of looper thread tension at left bootom of eyelet | Compensation value of looper thread tension at left side of bottom of eyelet — 180 to 180 1
66 | Compensation of looper thread tension at right taper bar | Compensation value of looper thread tension at right side of taper bar — 180 to 180 1
67 | Compensation of looper thread tension at left taper bar | Compensation value of looper thread tension at left side of taper bar — 180 to 180 1
68 | Compensation of looper thread tension at straight bar | Compensation value of looper thread tension at straight bar — 180 to 180 1
69 | Compensation of looper thread tension of right round bar | Compensation value of looper thread tension of right round bar — 180 to 180 1
70 | Compensation of looper thread tension of left round bar | Compensation value of looper thread tension of left round bar — 180 to 180 1
71 |Compensation of looper thread tension at sewing start | Compensation value of looper thread tension at sewing start — 180 to 180 1
72 |Compensation of looper thread tension at sewing end | Compensation value of looper thread tension at sewing end — 180 to 180 1
73 | Compensation of looper thread tension at the time of | Compensation value of looper thread tension at the time of thread — 180 to 180 1
thread trimming trimming of the sewing machine
74 | Compensation of looper thread tensionat the time of stop | Compensation value of looper thread tension at the time of stop of the — 180 to 180 1
sewing machine
80 | Copy destination No. Pattern No. of storage destination which copies data. 1to0 89 -

% 1) Knife No.

0..

* 2) Setting range of cut length

a No.| aXb Thread trimming type Setting range | At the time of straight bar and round bar
‘ b 1 2.1 X 3.2 S/R | Long thread trimming 10 to 38 mm 10 to 38 mm
2 | 25X38 Long thread trimming without looper thread trimmer | 10 to 50 mm 10 to 50 mm
3 [ 29X44 C | Short thread trimming S 16 to 26 mm 16 to 24 mm
Decorative 1106 ... Eyelet 4 | 3.0X 4.6 J | Short thread trimming M 24 t0 34 mm 24 to 32 mm
buttonhole buttonhole 5 | 3.2X5.4 Short thread trimming L 32 to 42 mm 32 to 40 mm
6 | 27 X 51 T | Short thread trimming without gimp 10 to 34 mm 10 to 34 mm
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflihren. Dies bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berlihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden |SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE| schlie3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Maglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

HOS1N3a

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. N . . Beachten Sie, dass Sie Ihre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . L
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 letzen konnen, wenn Sie die Nahma-
‘1;’ schine wéhrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- _g D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
®» nungsteils besteht Stromschlagge- c - men erfasst zu werden, was zu
2 fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
£ = " )
'-E Bei Beriihrung eines heien Teils m Bei Beriihrung des Knopftragers
s besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
k=) - - o
= Beachten Sie, dass durch direktes Q : : :
’ o Die korrekte Richtung wird ange-
(7] & Anblicken des Laserstrahls Augen- 2 @ " g 9
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
(1]
- - - b
Es bestt?ht die Gefahr einer Beriih- | .2 Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bel ird b
Ndhmaschine. T els wird angegeben.
o~ A A R A A
1 E -—0
(o] (o) <
: | o | BB == © Y=
: o)) | 2 (¥ Prd A X e
g (Y
= | @ « Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. —l
£ * Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Berilhrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 @ :
‘;“ @ « Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzplatte. ‘ [3)
« Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzabdeckung. .l
* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 ‘E, U§U ‘@%‘(‘\h’
@ - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,.Einfideln des

Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,Spulenwechsel“ oder ,,Slen und Reinigen* ausfiihren.

ABIR |ADANGER

SEEHSICMNT, K3h%T3 | Hazardous voltage will cause
LENBA, injury.
EREHT, 5AMLERSTHS | Tum off main switch and

hI-&RFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber




SICHERHE'TSHINWE'SE I E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen I
A GEFAHR

I oder Tod oder Sachschaden".
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren knnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfélle, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeédnderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelmaBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
kénnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fithren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfille zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.




IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfille zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischsténder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstander, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren kdnnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstidnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie iibermaBige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung
1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfille zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.
2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Storungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren konnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiilhren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfille zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstéan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lIhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

HOS1N3a




6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerdusch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Korper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaRe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfille zu verhiiten, tiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker lhrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaRigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfalle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungso6ffnung des Liifters regelmaRig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| BetrlebsumgebungJ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. Hochfrequenzschweiler, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung 10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstorung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Prifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschidigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiiten.

7. Abhidngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeriten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerat oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die 6rtlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.




Fur sicherere Benutzung der MEB-3200
zu treffende VorsichtsmaBnahmen

GE-
FAHR

*

. Um durch elektrische Schldge verursachte Unfélle zu verhiiten, achten Sie darauf, dass

Sie bei eingeschaltetem Netzschalter weder die Abdeckung des Schaltkastens 6ffnen
noch die Innenteile des Schaltkastens beriihren.

. Falls Sie feststellen, dass die Ndhmaschine zu schwer zum Anheben ist, liegt méglicher-

weise eine Funktionsstérung des Gasdruckfederbeins aufgrund von Entgasung vor.
Versuchen Sie keinesfalls, die Ndhmaschine in diesem Zustand anzuheben, da sie her-
unterfallen und Hande, Finger und Arme einklemmen und schwer verletzen kann.

. Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie die Ndhmaschine bei defektem Gasdruckfeder-

bein anheben, weil sie sehr schwer ist.

Machen Sie sich vollkommen mit dem Standard der Austauschzeit des Gasdruckfeder-
beins auf S. 56 und seinem Austauschverfahren auf S. 57 vertraut, bevor Sie die Nahma-
schine in Betrieb nehmen.

. Das Anheben/Absenken der Ndhmaschine von/zu ihrer Ruhestellung sollte von einem

Arbeiter durchgefiihrt werden, um einen Unfall zu verhiiten, der zu Kérperverletzungen
fiihren kann.

. Halten Sie die Ndhmaschine nicht mit der Hand in der angehobenen Position, um einen

Unfall zu verhiiten, der zu Kérperverletzungen fiihren kann.
Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, wenn Sie die Ndhmaschine anheben, um
sie einwandfrei in ihrer angehobenen Position zu sichern.

. Halten Sie keinen anderen Teil der Ndhmaschine auBBer der Rippe am Bettrand auf der

nahe liegenden Seite, um einen Unfall zu verhiiten, der zu Kérperverletzungen fiihren
kann.

. Benutzen Sie die Ndhmaschine nicht ohne das installierte Gasdruckfederbein, um einen

Unfall zu verhiiten, der zu Kérperverletzungen fiihren kann.

. Das Stoffmesser schneidet den Stoff mit sehr hohem Druck.

Bringen Sie keinesfalls lhre Hdnde und Finger in die Ndhe des Stoffmessers, wenn der
Stoffschnitthammer in Betrieb ist, um einen Einklemmunfall zu verhiiten, der zu einer
Kérperverletzung flihren kann.

WAR-
NUNG

. Um Verletzungen beim Absenken des Maschinenkopfes in die Ausgangsstellung zu

vermeiden, vergewissern Sie sich vorher, dass sich keine Werkzeuge oder Teile unter
dem Gasdruckfederbein befinden.

. Um Verletzungen oder Beschéddigung der Ndhmaschine zu vermeiden, achten Sie darauf,

dass der Stangenteil des Gasdruckfederbeins in der unteren Abdeckung nicht durch
Werkzeuge oder Teile beschédigt wird.

. Um Verletzungen zu vermeiden, ersetzen Sie das Gasdruckfederbein unverziiglich

durch ein neues, wenn sein Stangenteil nicht einwandfrei funktioniert, einen Mangel
usw. aufweist oder als defekt beurteilt wird. Fiir den Beurteilungsstandard von
Fehlerhaftigkeit nehmen Sie auf den Posten "Standard des Austauschzeitpunkts des
Gasdruckfederbeins" Bezug.

[Nur ein Original-JUKI Gasdruckfederbein (Teile-Nr.: 40061247) verwenden.]

VOR-
SICHT

. Falls Ihre Maschine mit einer Riemenabdeckung, einem Fingerschutz, einem

Augenschutz oder sonstigen Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, betreiben Sie sie
niemals ohne diese Teile, um Verletzungen zu vermeiden.

. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dass Sie nicht mit den Fingern, Haaren oder

Kleidungsstiicken in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen, und dass
auch keine Gegenstédnde in der Néhe dieser Teile abgelegt werden, um Verletzungen zu
vermeiden.

. Um Verletzungen zu vermeiden, bringen Sie beim Einschalten oder wéhrend des Betriebs

der Ndhmaschine auf keinen Fall Ihre Finger in die Ndhe von Nadel, Stoffmesser und
Spulenfadenmesser.

. Stecken Sie wéhrend des Betriebs der Maschine niemals lhre Finger in die

Nadelstangenabdeckung, um Verletzungen zu vermeiden.

. Um Verletzungen und Beschadigung der Ndhmaschine zu vermeiden, achten Sie beim

Anheben des Maschinenkopfes darauf, dass sich keine Personen oder Gegenstédnde im
Umfeld der Ndhmaschine befinden.

. Um Verletzungen zu vermeiden, benutzen Sie die NAhmaschine nicht mit ausgebautem

Gasdruckfederbein.
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VOR-
SICHT

7. Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten,
schalten Sie vor dem Kippen der Maschine oder dem Entfernen der Abdeckungen den
Netzschalter aus.

8. Der Motor erzeugt bei Stillstand der Ndhmaschine kein Laufgerdusch. Um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, denken Sie
unbedingt daran, den Netzschalter vor dem Verlassen der Maschine auszuschalten.

9. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfélle zu verhiiten, darf die Maschine
niemals ohne Erdleiter fiir die Stromversorgung betrieben werden.

10. Um durch elektrische Schldge und Beschadigung der Elektroteile verursachte Unfélle zu
verhiiten, schalten Sie vor Einstecken oder Abziehen des Netzsteckers den Netzschalter
aus.

11. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu
verschiitten oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein
Préazisionsinstrument handelt.

12. Wird diese Maschine in einer Haushaltsumgebung benutzt, kann sie
Funkempfangsstérungen verursachen. In diesem Fall ist der Benutzer u. U. angehalten,
entsprechende VerhiitungsmaBnahmen gegen Funkempfangsstérungen zu ergreifen.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM BETRIEB

1.

Betreiben Sie die Nahmaschine nicht, wenn der Maschinenkopf nicht vorschriftsméBig geschmiert ist.
Entfernen Sie nach der Arbeit den an den jeweiligen Stellen der Ndhmaschine angesammelten Staub.
Diese Ndhmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Ndhmaschine bei
gekipptem Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein,
nachdem Sie den Maschinenkopf in die korrekte Stellung gebracht haben.

SchlieBen Sie die Ndhmaschine nur an eine Stromquelle mit geeigneter Spannung und Phase an.

Die Standardmuster sind bereits unter den Musternummern 90 bis 99 vorgegeben. Ndhgeschwindigkeit
und Fadenspannung kénnen geédndert werden, aber die Form nicht. Um die Form eines Musters zu é@ndern,
muss das Muster unter einer anderen Musternummer kopiert und dann geéndert werden.

Die Transportbasis kann bei ausgeschalteter Stromversorgung oder unmittelbar nach dem Einschalten der
Stromversorgung von Hand bewegt werden. Achten Sie jedoch darauf, dass das Stoffmesser nicht mit den
Halteplatten, oder der Fadenabschneider nicht mit der Stichplatte in Beriihrung kommt.

Vi




Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufkleber

Zwischenstopptaste Warnaufkleber Nadelstangenabdeckung
Driicken Sie diesen Der Aufkleber (Siehe || Diese Abdeckung
Schalter, um die Néh- gibt die minima- den verhindert eine Beriih-
maschine im Notfall len Vorsichts- Warnauf- | | rung zwischen dem Laufradabdeckung
wéhrend des Betriebs maBnahmen an, kleber auf| | menschlichen Kérper Abdeckung zur Verhiitung des
anzuhalten. die beim Betrieb | ggijte i.) | [und der Nadelstange. Kontakts zwischen Kérper und
der Ndhmaschine Laufrad.
zu treffen sind.

Gelenkstopper

Augenschutzabdeckung

Komponente, die den
menschlichen Kérper

vor Verletzung durch die
Néhmaschine schiitzt, die
herunterfallen kann, wenn
sie zur Wartung aus ihrer
Ruhestellung angehoben
wird.

Diese Abdeckung
verhindert Augenverlet-
zungen durch Knopf-
bruchstiicke, die bei
Nadelbruch heraus-
geschleudert werden
kénnen.

)
Fingerschutz r:n
Dieser Schutz verhindert eine ~
Beriihrung zwischen den 0
9 Stromschlag- o
Fingern und der Nadel. Warnaufkleber T
Netzschalter Dieser Auf-- (Siehe den
- kleber ist mit Strom-
Dieser Schalter trennt das ) - »
. = : Sicherheits: hlag-
Netzteil der Ndhmaschine maBnahmen schiag
von der Stromversorgung. . Warnauf-
bedruckt, die (EU-TYP) |kleber” auf
Netzschalter (EU-Typ) getroffen werden Seite i.)
Dieser Schalter mussen, um
dient dazu, das Spannungswertaufkleber Stromschlagge-
i 4h- fah hiiten.
Netztil_l der Naz Die werksseitig vor dem anr zu verhuten
gﬁsfnvmf V?" ner Versand eingestellte
omversorgung Spannung ist auf diesem
2u trennen. Er Aufkleber angegeben
dient auch als Not- )
Aus-Schalter.
4 A
Warnaufkleber zum SchlieBen/Offnen Einfadeldiagrammauf-

kleber

Beschreibt die Einfa-
delreihenfolge.

Enthilt Vorsichtshinweise zum SchlieBen/Offnen
der Nahmaschine.

+Achten Sie beim Herunterlassen
des Maschinenkopfs auf
seine Ruhestellung darauf,
4@ dass sich keine Werkzeuge,

Schmierstellenaufkleber

wie Schraubenzieher und Beschreibt die
dergleichen, auf der unteren Schmierstellen.
Abdeckung befinden.

+ Achten Sie beim Anheben Gasdruckfederbein

des Maschinenkopfs darauf,
dass das Gasdruckfederbein

4= nicht durch Werkzeuge, wie
z. B. einen Schraubenzieher
oder dergleichen,
beschédigt wird.

Komponente zur Gewéhr-
leistung der Sicherheit,
wenn die Ndhmaschine
von/zu ihrer Ausgangs-
stellung angehoben/ab-
gesenkt wird.

AVorsicht

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung® und ,,Fin-
gerschutz“ in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfach-
heit halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvor-
richtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.
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Warnaufkleber
gegen Einklemmen

Dieser Warnaufkle-
ber warnt vor dem
Einklemmen der
Finger und Hande
zwischen dem Bett
und der Nahmaschi-
ne, wenn diese aus
ihrer Ruhestellung
angehoben wird.

Hochspannungs-
Warnaufkleber

Dieser Warnauf-
kleber hat den

i

o
L N——1— | Zweck, elek-

=

J

trische Schldge
zu verhiiten.

/N

Warnaufkleber gegen
Einklemmen

Dieser Warnaufkleber

warnt vor dem Einklem-

men der Finger und

Héande am Steuerriemen.

Warnaufkleber
gegen Einklemmen

Dieser Warnauf-
kleber warnt vor
dem Einklem-
men der Hande
zwischen dem
Bett und der Nah-
maschine, wenn
diese auf ihre
Ruhestellung
abgesenkt wird.

Hochspan-

— | nungs-Warn-

aufkleber

Dieser Warn-
aufkleber hat
den Zweck,
elektrische
Schlége zu

verhiiten.

Warnaufkleber gegen
Einklemmen

Dieser Warnaufkle-
ber warnt vor dem
Einklemmen der
Finger und Hénde am
Stoffmesser.

Schwerpunktaufkleber

Dieser Aufkleber kenn-

zeichnet den Schwer-
punkt der Maschine.

Halteverbotsauf-
kleber, Warnband

Dieser Warnaufkle-
ber kennzeichnet den

Teil, der nicht mit der @
Hand gehalten wer-
den darf, wenn die
Ndhmaschine aus

ihrer Ruhestellung
angehoben wird.

L/ ///

Warnaufkleber ge-
gen Einklemmen

Dieser Warnauf-
kleber warnt vor
dem Einklemmen
der Finger und
Hénde am Ge-

lenkstopper.
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(1. TECHNISCHE DATEN )

Spezifikationen Typ Sund R Typ J Typ C TypT
Anwendung Herren- und Jeans, Arbeitskleidung Baumwollhosen, Damenhosen
Damenbekleidung Arbeitskleidung
Nahgeschwindigkeit 400 bis 2.200 sti/min (einstellbar in 100-sti/min-Schritten)
Fadenabschneidetyp Langfadenabschneiden Kurzfadenabschneiden Kurzfadenabschneiden
ohne Gimpe
Stichlange (Hinweis 1) 10 bis 38 mm 24 bis 32 mm 16 bis 24 mm 10 bis 34 mm
(mit Fadenabschneider) | * Im Falle eines Keilriegels, |* Im Falle eines Keilriegels,
10 bis 50 mm bis zu 34 mm bis zu 26 mm
(Bei entferntem
Greiferfadenabschneider)

Stichbreite (Hinweise 2 und 3) 2,0 bis 3,2 mm
Keilriegellange 0 mm, 3 bis 15 mm
Stoffdriickerhub 13 mm (Max. 16 mm)
ahformanderungsmethode Programmwahimethode
Knopfloch-Schnittsystem Vorschnittmesser, Nachschnittmesser, ohne Messer O
Transportsystem Sprungtransport durch Schrittmotor g
Stoffmesserantrieb Vertikalantrieb durch Schrittmotor (Druck kann eingestellt werden.) ~
Nadel (Hinweis 2) DO X 558 #90 bis 110 | DO X 558 #120 bis 130 | DO X 558 #110 bis 120 | DO X 558 #100 bis 110 COD
Sicherheitsvorrichtung Pausentaste und automatische Stoppfunktion bei Stérungserkennung I
Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2(Schmiersystem)
Luftdruck 0,49 Mpa
Luftverbrauch 6 £/ min (8 Zyklen/min)
Abmessungen 1.060 mm (W) X 790 mm (L) X 1.230 mm (H) (Ohne Garnstander)
Leistungsaufnahme 550 VA
Bruttogewicht 185 kg
Larmpegel - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:

A-bewerteter Wert von 81,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 bei 2.200 sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):

A-bewerteter Wert von 88,0 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaB ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744
GR2 bei 2.200 sti/min.

Hinweis 1. Fiir den Kurzfadenabschneidetyp kann die Stichlange durch Auswechseln des gesonderten Stoff-
driickersatzes geandert werden.
Satz S: 16 bis 24 mm, Satz M: 24 bis 32 mm, Satz L: 32 bis 40 mm

Hinweis 2. Die Werksvorgaben fiir Stichbreite und NadelgréBe sind wie folgt.

Typ Sund R Typ J Typ C Typ T
Stichbreite 2,3 mm 2,5 mm 2,5 mm 2,3 mm
NadelgréBe #100 #120 #110 #100

(Bei einer Anderung der Stichbreite oder der NadelgréBe miissen Einbauposition und
Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt von Nadel, Greifer und Spreizer sowie der Abstand
zwischen Nadel und Nadelschutz tiberpriift werden.)

Hinweis 3. Durch Auswechseln des gesonderten Greifers (links) und Spreizers (links) kann der Stichbreitenbe-
reich auf 2,0 bis 3,2 <—— 2,6 bis 4,0 geédndert werden. Fiir Typ T betrégt der Bereich jedoch nur 2,0
bis 3,2 mm.

Hinweis 4. Nehmen Sie im Falle der Maschine mit Nadelfadenklemmeneinheit oder Mehrschnittvorrichtung au-
Ber dieser Bedienungsanleitung auch die entsprechenden anderen Bedienungsanleitungen zur Hand.

Hinweis 5. Ndhen mit Gimpe ist fir Typ T (Damenhosen) nicht moglich. AuBerdem ist ein Stoffdriickerfu3 der
GroBe S erhiltlich, der eine Stichldnge von bis zu 24 mm erméglicht.




(2. BEZEICHNUNG DER TEILE

((1) Teile der Nahmaschinen-Haupteinheit )

/
- Handrad @
Die Nadelstange kann mit Hilfe des Handrads von Hand angehoben
oder abgesenkt werden.
- Stoffmesserrad @
Das Stoffmesser kann mit Hilfe des Stoffmesserrads von Hand
angehoben oder abgesenkt werden. (Beim Ausschalten der

Stromversorgung.)

Handrad @ und Stoffmesserrad @ drehen sich gleichzeitig

. Mit der Drehung der Nahmaschine und dem Antrieb des

Vosichty  Stoffmessers.

@ Achten Sie darauf, dass lhre Hande und dergleichen wéhrend
des Betriebs der Ndhmaschine nicht mit diesen Teilen in Be-
riihrung kommen.

]
11 J
o 9
4
2
5
10
.
@ Pausentaste @ Schaltkasten © Garnsténder
@ Stoffdriickertaste @ Netzschalter @® Transportbasis
© Startschalter @ Handrad ® Stoffmesserrad
O Bedienungstafel © Maschinenkopf ® Netzschalter (EU-Typ)




(3. INSTALLATION )

((1) Installieren des Luftschlauchs )

e Bl AnschlieBen des Luftschlauchs

Den Luftschlauch mit dem mitgelieferten
Schlauchbinder und der Schnellkupplung an den
Luftdruckregler anschlieBen.

Ry
RSy

B Einstellung des Luftdrucks

Den Lufthahn @ 6ffnen, dann den Luftdruck-
Einstellknopf @ hochziehen und drehen, bis der
Luftdruckmesser einen Wert von 0,45 bis 0,55 MPa

Offnen

Offnen anzeigt. AnschlieBend den Knopf zum Fixieren
niederdrticken. »)
1))
% Den Lufthahn @ schlieBen, um Luft auszustoBen. SI
\ y »
)
X

((2) Anheben und Absenken der Nahmaschine )

GEFAHR:
1.

Falls Sie feststellen, dass die Ndhmaschine zu schwer zum Anheben ist, liegt méglicherweise eine
Funktionsstérung des Gasdruckfederbeins aufgrund von Entgasung vor.
Versuchen Sie keinesfalls, die Ndhmaschine in diesem Zustand anzuheben, da sie herunterfallen
2 und Hénde, Finger und Arme einklemmen und schwer verletzen kann.
*

Machen Sie sich vollkommen mit dem Standard der Austauschzeit des Gasdruckfederbeins auf S. 56
und seinem Austauschverfahren auf S. 57 vertraut, bevor Sie die Nahmaschine in Betrieb nehmen.
2. Um Einklemmen von Hénden, Fingern und Armen und daraus resultierende schwere Verletzungen
zu verhindern, beachten Sie unbedingt die folgenden Punkte bei der Ausfiihrung von Arbeiten.
2-1. Halten Sie die Ndhmaschine nur an der Rippe am Bettrand.
2-2. Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer angeho-
benen Position zu sichern.

4 "\ 1) Die Transportschrauben auf der rechten und lin-
Befestigungsschraube, ken Seite entfernen.
links N . . L .

/ i e (Ein 8-mm-Schraubenschltissel ist im Lieferum-

fang der Maschine enthalten.)
. Bewahren Sie die Schrauben auf, da sie
. Befestigungsschraube, . . . .
rechts , beim Transportieren der Ndhmaschine be-

EA‘. noétigt werden. Die Schrauben miissen zum
Transportieren der Nahmaschine unbedingt
angebracht werden.




/
Beim Anheben
der Ndhmaschine ’
Beim Herunterlassen
» der Ndhmaschine
in die
Ausgangsstellung
S

J

2) Zum Anheben der Ndhmaschine die Transportplatte @ vom Bediener weg schieben (in Pfeilrichtung),
dann den Randwulst @ auf der Vorderseite des Ndhmaschinenbetts halten, um es langsam anzuheben.
Dabei nicht die Transportplatte @ und die Transportflihrungswellen-Montageplatte € halten.

GEFAHR:

WARNUNG :

unerwartete Verletzungen zur Folge haben kann.

1. Halten Sie keinen anderen Teil auBer dem Randwulst @ des Maschinenbetts.
2. Stellen Sie sicher, dass der Gelenkstopper @ mit dem Halteschaft @ verriegelt ist.

Wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben, wéahrend die Transportplatte auf der nahe
liegenden Seite bleibt, kann sich die Transportplatte bewegen und Hénde und Finger einklemmen, was

- N
\ J
e N
\ J

3)

4)

Beim Absenken der Nahmaschine den Randwulst
@ des Maschinenbetts mit der linken Hand ab-
stlitzen, den Griff @ des Gelenkstopperteils mit
der rechten Hand halten, nach vorn (Richtung A)
ziehen, um die Verriegelung freizugeben, und die
Né&hmaschine langsam absenken, nachdem si-
chergestellt wurde, dass sich kein Werkzeug, wie
z. B. ein Schraubenzieher und dergleichen, in der
Bodenwanne befindet.

Die rechte Hand vom Gelenkstopperteil nehmen,
den Randwulst @ des Maschinenbetts mit beiden
Handen abstlitzen, und die Ndhmaschine weiter
absenken.

Richtung A ziehen, um Einklemmen von
Fingern, Hinden und Armen unter der

GEFAHR:
1.

Senken Sie die Ndhmaschine nicht
ab, wahrend Sie den Gelenkstopper in

Ndhmaschine zu verhindern, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

2. Halten Sie nicht die Transportplatte @
und die Transportfiihrungswellen-Monta-
geplatte @.




5) Aus Sicherheitsgriinden bleibt die Ndhmaschine
in der Endphase der Absenkung noch einmal
stehen. Den Randwulst des Maschinenbetts mit
der linken Hand abstiitzen, den Griff des Gelenk-
stopperteils mit der rechten Hand halten, um die
Verriegelung freizugeben, und die Ndhmaschine
geménB der Beschreibung in Schritt 3) langsam
absenken.

GEFAHR:
Achten Sie darauf, dass Hénde und Finger

nicht zwischen Ndhmaschine und unterer
c Abdeckung eingeklemmt werden. Halten Sie

insbesondere keine anderen Teile auBer der
Bettrippe beim Absenken der Ndhmaschine
von mehr als einer Person, weil sonst Hiande,
Finger und Arme eingeklemmt werden kén-
nen, was zu schweren Verletzungen filihren
kann.

1) Die Garnstédnder-Einheit @ zusammenbauen.

2) Den Garnstéander in die Bohrung am hinteren
Ende des Maschinentisches einflihren und durch
Anziehen der Sicherungsmutter @ befestigen.

Wenn Deckenverkabelung verfiligbar
A ist, kann das Netzkabel durch die
Garnsténderstiitze gefiihrt werden.

((4) Installieren des Bedienungstafelhalters )

s 2

Den Bedienungstafelhalter @ mit Holzschrauben
@® an den Kérnermarken auf dem Maschinentisch
befestigen.

£ Die Oberfliche der Bedienungstafel ist mit
A einer Schutzfolie liberzogen. Diese muss
entfernt werden.

HOS1Nn3a




((5) Montieren/Demontieren der Stoffdrijckereinheit)

Wenn Sie die Transportbasis von Hand
bewegen oder die Stoffdriicker-Einheit
ww entfernen/anbringen, achten Sie darauf, dass
Y ) das Stoffmesser nicht mit den Halteplatten,
oder der Fadenabschneider nicht mit der
Stichplatte in Beriihrung kommt.

l Montageverfahren

1) Die Stoffdrtickereinheit so montieren, dass der
Driickerhebel @ in die U-férmige Aussparung der
Driickerbasis @ passt.

2) Die Lécher der Driickerplatte @ auf die
Stoffspreizstifte @ ausrichten.

3) Die Plattenhalteklammer @ zur Sicherung der
Drtickerplatte @ drehen.

Beim Installieren der Stoffdriickereinheit @ die
Rolle @ des Fadenabschneider-Antriebsarms
korrekt in die Nut der Greiferfadenabschneider-

w1, Zylinderklaue @ einfiihren. Falls die Rolle

@ verschoben ist, kommt die Greiferfadenabsch
neidereinheit wéhrend des Néhbetriebs mit der
Stichplatte in Beriihrung. Dadurch kann es zu
Komponentenbruch kommen.

l Demontageverfahren

1) Die Plattenhalteklammer @ zur Freigabe der
Driickerplatte @ drehen.

2) Die Drtickerplatte @ anheben und durch Ziehen
entfernen.

Die Stoffdriickereinheit ldsst sich durch

Verschieben der Transportbasis @ zur

Stoffschneideposition relativ leicht
/’/* montieren oder demontieren. (Die Taste

iy [THREAD (1) ] ist zweckmaBig. S.18)
Wenn Sie die Transportbasis @ von Hand

verschieben, befolgen Sie den oben
erwahnten Vorsichtshinweis.

-~

Den Staubsack @ an der Klemme @ auf der
Rickseite des Tisches anbringen, und den
Staubsammelschlauch @ in den Sack einftihren.




(4. BETRIEBSVORBEREITUNGEN )

((1) Schmieren der Maschine und Schmierverfahren)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pl6tzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

* JUKI New Defrix Oil No. 2 verwenden.

/

J

B Einfiillen von Ol in den Maschinenarm-

Oltank

Fillen Sie den Maschinenarm-Oltank @ zu etwa 80
% mit Ol.

B Einfiillen von Ol in den Maschinenbett-Oltank

GEFAHR:
Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von
Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
A schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.
+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer angeho-
benen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

7 1) Den Maschinenkopf anheben.

2) Den Maschinenbett-Oltank @ bis zur MAX-Linie
mit Ol fillen.

3) Den Maschinenkopf wieder in seine
Ausgangsstellung herunterlassen.

HOS1Nn3a




B Schmieren der Greifer- und Spreizerkomponenten

GEFAHR:
Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von

2 Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu

schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.
+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer angeho-
benen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

1) Die Drtckerplatten, links und rechts, entfernen
und den Maschinenkopf anheben.

2) Zwei bis drei Tropfen Ol auf Greiferstange @,
Spreizerstange @, rechten Spreizer @, linken
Spreizer @ und Spreizerbetdtigungsnocken @
geben.

1. Schmieren Sie die Teile einmal
taglich.
Falls die Schmierung vernachlassigt
wird, tritt insbesondere

Tordioht VerschleiB von @, @ und @ sowie
@ Stichauslassen oder Nadelbruch auf.

2. Tragen Sie nach der Lieferung oder
nach léngerer Nichtbenutzung
Ol auf die Oldochte und Olfilze
(Greifernocken-Olfilz @ und
dergleichen) im Maschinenbett auf.

Hinterer




l Schmieren der Nadelstangen- und Nockenkomponenten

Schmieren Sie die Komponenten nach der Lieferung oder nach ldngerer Nichtbenutzung der Ndhmaschine.

\.

7 1) Die Halteschrauben @ I6sen und die Stirnplatte
@® abnehmen.

2) Ein bis zwei Tropfen Ol auf die Nadelstangenbuchse
© und die Nadelstange @ geben.

3) Ol auf die Olfilze und Oldochte im
Stirnplattenbereich der Ndhmaschine auftragen.

HOS1Nn3a

" 4) Die Halteschrauben @ lésen und die
Oberseitenabdeckung @ abnehmen.

o Gehen Sie beim Abnehmen der Abdeckung

OrsIcCi

U sorgféltig vor, da der Luftschlauch mit dem
Kabel verbunden ist.

5) Ol auf die Olfilze und Oldochte im
Nahmaschinenarm auftragen.

6) Nach der Schmierung die Stirnplatte @ und die
Oberseitenabdeckung @ wieder anbringen.

ey Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht in
der Maschine eingeklemmt werden.

((2) Anbringen der Nadel)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

4 "\ Die Nadel ist korrekt ausgerichtet, wenn die
Standard Mit Fadenspannungsscheibe |  Hohlkehle @ der Nadel auf der entgegengesetzten
(OP) Seite der Nadelfadenflihrung @ liegt.

Die Nadel bis zum ( 1. Verwenden Sie die am besten geeignete )
Anschlag einfiihren.

NadelgréBe fiir die Art und Stérke des
Fadens und die Art des zu verwendenden
K>) V%m Nédhguts.

/ 2. Wenn die NadelgréBe geédndert wird, muss
der Abstand zwischen Nadel und Greifer
eingestellt werden. (Siehe (3) Abstand
zwischen Nadel und Greifer, S. 47.)




((3) Einfadeln des Maschinenkopfes)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

(Einfadeln des Oberfadens (Nadelfaden) )

/ N

/ Sonderaus-\

stattung

. J

(Einféideln des Unterfadens (Greiferfaden) )

GEFAHR:
1.

Falls Sie feststellen, dass die Ndhmaschine zu schwer zum Anheben ist, liegt méglicherweise eine
Funktionsstérung des Gasdruckfederbeins aufgrund von Entgasung vor.
Versuchen Sie keinesfalls, die Ndhmaschine in diesem Zustand anzuheben, da sie herunterfallen
und Hénde, Finger und Arme einklemmen und schwer verletzen kann.

A * Machen Sie sich vollkommen mit dem Standard der Austauschzeit des Gasdruckfederbeins auf S. 56
und seinem Austauschverfahren auf S. 57 vertraut, bevor Sie die Nahmaschine in Betrieb nehmen.

2. Um Einklemmen von Hénden, Fingern und Armen und daraus resultierende schwere Verletzungen
zu verhindern, beachten Sie unbedingt die folgenden Punkte bei der Ausfiihrung von Arbeiten.
2-1. Halten Sie die Ndhmaschine nur an der Rippe am Bettrand.
2-2, Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer angeho-
benen Position zu sichern.

10



Den Faden // N
durch die Rille \r (
fiihren. \(

\- _J

1. Beim Einféddeln des Greiferfadens ist der Greiferhalter zuvor um 180° zu drehen.
2. Greiferfaden und Gimpe durch das Stichloch in der Stichplatte fiihren und dann durch das Loch

@ herausziehen. Dann die Féden bei @ der Stoffdriickerplatte festklemmen und ein paar Stiche
ndhen, um Greiferfaden und Gimpe (2 Stiick) zu entfernen. Nach Abschluss des Ndhvorgangs
wird der Greiferfaden von der Greiferfadenklemme, und die Gimpe von der Gimpenklemme ge-
halten. Falls Fadenreste eingeklemmt werden, sind diese zu entfernen, da sonst der Faden nicht
richtig eingeklemmt wird und Stichauslassen am Ndhanfang verursacht wird. [Siehe den Ab-
schnitt “(9) Einstellen des Greiferfadenschnitts” auf Seite 53.]

3. Wenn Sie im Falle des Typs T unmittelbar nach dem Einfddeln mit dem N&dhvorgang beginnen,

ziehen Sie den Greiferfaden durch das Stichloch in der Stichplatte zuriick, und fiihren Sie Teiln&-
hen durch, oder fiihren Sie den Ndhvorgang durch, wiahrend Sie den Greiferfaden mit dem Grei-
ferfadenpresser festhalten.

[Siehe Abschnitt ,,(9) Einstellen des Greiferfadenschnitts” auf Seite 53.]

11
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(Einféideln der Gimpe ) * Typ T ist ohne Gimpe.

/

ﬂm Falle eines diinnen Fadens ist die \

Gimpe in die Gimpendriickerplatte
einzufiihren.

/ N\

y M R
] |
i (J-i—), \\)—‘ ;
ffhy %k Typ S : 13,5 bis 30 mm -2 R
@ * TypJ,Cund T :10,0 bis 26 mm
~ J

1) Das Nahgut einlegen, bis es mit den Stoffanschldgen @ auf der rechten und linken Seite in
Bertihrung kommt.

2) Die Feststellschrauben @ auf der rechten und linken Seite I6sen, und die Néhposition durch Vor- und
Zurtickschieben der Stoffanschldge einstellen.

12



(5. ANORDNUNG DER BEDIENUNGSTASTEN

((1) Aufbau der Bedienungstafel )

A

[ THREAD|

I
e

FOHWAHD BACK

!

”‘@@

PATTERN DATA

-

oF

W/ f/’

o [e] [e]
AUTO OPEN | ADJUST]|

AVERTRWRAY

[Tabelle der Bedienungstafel-Funktionen]

Nr. Bezeichnung Beschreibung Nr. Bezeichnung Beschreibung
1 Néhbetriebs-LED Diese LED leuchtet auf, 6 Riickwartstaste (BACK) | Wird diese Taste gedrtickt, wird
wenn die Ndhmaschine der Transportmechanismus
o betriebsbereit ist. jeweils um einen Stich rlickwérts
bewegt.
READY

2 Bereitschaftstaste (READY) | Mit jedem Driicken dieser 7 2-stellige LED Diese LED zeigt die
Taste wird abwechselnd Musternummer im Normalmodus,
zwischen Einstellung und die Datennummer im
< Néahbereitschaft °=° Dateneinstellmodus an.
umgeschaltet.

3 Ruickstelltaste (RESET) Fehleraufhebung (fur 8 Linke Minustaste ( — ) | Diese Taste dient
verschiedene Fehler) zum Erniedrigen der
* Riickstellung des Produktionszéhlers Musternummer bzw. der
+ Verschiebung der Transport-Einstellposition Datennummer.

Freigabe des Einféddelmodus @ @

4 Einfadeltaste (THREAD) Modus wird zum Einfadelmodus 9 Linke Plustaste ( + ) Diese Taste dient zum
(8.18), wenn diese Taste Erh6éhen der Musternummer
gedrtckt wird. (Wenn die bzw. der Datennummer.
Néhbetriebs-LED aufleuchtet.) @

5 Vorwértstaste (FORWARD) | Wird diese Taste gedrtickt, wird 10 | 4-stellige LED Diese LED zeigt u.a. die
der Transportmechanismus Schnittldnge, den Inhalt der
jeweils um einen Stich vorwarts Dateneinstellung, den Z&hlerwert

@ bewegt. EE E’E’ und die Fehlernummer.

13
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Nr. Bezeichnung Beschreibung Nr. Bezeichnung Beschreibung
11 Rechte Minustaste ( Diese Taste dient zum 23 | Keilriegellangentaste | Diese Taste dient
Verringern verschiedener (LENGTH) Hinweis 1 zum Einstellen der
% Datenwerte. Keilriegelldnge.
@ Hinweis 1
12 | Rechte PIustaste + ) Diese Taste dient zum 24 | Keilriggel-Stichzahltaste | Diese Taste dient zum
Erhéhen verschiedener (STITCHES) Einstellen der Keilriegel-
% Datenwerte. Stichzahl.
@ Hinweis 1
13 | Mustertaste (PATFERN) Diese Taste dient zum 25 | Keilriegel-Versatztaste | Diese Taste dient zum
N Anzeigen und Einstellen der (OFFSET) Einstellen des Keilriegel-
@ Musternummer. Versatzbetrags.
/ @ Hinweis 1
14 | Datentaste (DATA) Diese Taste dient zum 26 | Nahgeschwindigkeitstaste (MAX) | Diese Taste dient
Anzeigen und Einstellen der zum Einstellen der
@ Datennummer. @ Nahgeschwindigkeit.
Hinweis 1
15 | Zahlertaste (COUNTER) Diese Taste dient zum 27 | Augenabschnitt-Nahges- Diese Taste dient zum Einstellen der
Anzeigen des Z&hlers. chwindigketstaste (EYELET) | reduzierten Nahgeschwindigkeit des
@ @ Augenabschnitts. Hinweis 1
16 | Nadelfadenspannungsdatentaste | Diese Taste dient zum 28 | Messer-Ein/Aus-Taste (KNIFE) | Diese Taste dient zum
(NEEDLE) Anzeigen und Einstellen der Ein-/Ausschalten des
Nadelfadenspannungsdaten Messerbetriebs.
Hinweis 3
17 | Greiferfadenspannungs- | Diese Taste dient zum 29 | Vorschnittmessertaste (CB) | Diese Taste dient
datentaste (LOOPER) Anzeigen und Einstellen der zum Einstellen der
Greiferfadenspannungsdaten. @ Vorschnittmesserdaten.
Hinweis 2
18 | Schnittldngentaste Diese Taste dient zum 30 | Nachschnittmessertaste (CA) | Diese Taste dient
(LENGTH) Einstellen der Nahtldnge. zum Einstellen der
Hinweis 1 @ Nachschnittmesserdaten.
@ Hinweis 2
19 | Stichzahltaste (STITCHES) Diese Taste dient zum 31 | Messerform-Wahltaste | Diese Taste dient zur
(Stichzahl des Parallelabschnits) | Einstellen der Stichzahl des (SHAPE) Wahl| der Nummer des zu
Parallelabschnitts. verwendenden Messertyps.
@ Hinweis 1 @ Hinweis 1
20 Stichzahltaste (STITCHES) Diese Taste dient zum 32 Automatikbetriebstaste | Diese Taste dient zum
(Stichzahl des Augenabschnis) | Einstellen der Stichzahl des (AUTO) Umschalten zwischen
Augenabschnitts. automatischer und manueller
@ Hinweis 1 @ Betriebsart.
21 Abstandstaste (SPACE) | Diese Taste dient zum Einstellen 33 | Stoffspreiztaste (OPEN) Mit dieser Taste wird die
(Schnittabstand) des Abstands zwischen dem Funktion zum Offnen des
Stoffmesser und der Naht des @ Stoffspreizmechanismus aktiviert.
é@ Parallelabschnitts. Hinweis 1
22 | Abstandstaste (SPACE) | Diese Taste dient zum Einstellen 34 | Messereinstelltaste (ADJUST) | Wird die Stromversorgung eingeschaltet,
(Augenabstand) des Abstands zwischen dem wéhrend diese Taste gedriickt gehalten
Stoffmesser und der Naht des @ wird, erfolgt eine Umschaltung auf den
Augenabschnitts. Stoffmesser-Einstellmodus.
35 Funktionstasten (FUNCTION) | Diese Tasten kénnen mit Hilfe des Speicherschalters fii
2usétzliche Dateneinstellfunktionen verwendet werden.
@ @ Werksvorgabe
F1: Einstellung der Messerposttion (Nr. 8)
F2: Kopierzielnummer (Nr. 80)
Hinweis 1 Um den Einstellwert zu dndern, miissen die Bedienungstasten bei erloschener Néhbetriebs-LED betétigt werden.
Hinweis 2 Wenn weder das Vorschnitt- noch das Nachschnittmesser gewéhlt wird (Einstellwert: “0”), werden die Daten fiir den Betrieb ohne Messer verwendet.
Hinweis 3 Bei Wahl des Vorschnitt- oder Nachschnittmessers kann Messerbetrieb wirksam/unwirksam gewéhlt werden, aber wenn die Daten fiir den Betrieb ohne

Messer verwendet werden, kann der Messerbetrieb nicht durchgefiihrt werden.
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((2) Pausentaste )

/

N

Diese Taste dient zum Anhalten des
N&hmaschinenbetriebs.

((4) FuBschalter )

( Stoffdriickerschalter (rechts) @ )

Dieser Schalter dient zum Anheben und Absenken
des Stoffdrtickers.

(Startschalter (links) @ >

Dieser Schalter dient zum Starten des Ndhvorgangs.

s N\

Wenn der Startschalter wirksam ist, blinkt
die Lampe des Startschalters.

\ J

s N\

@ Dieser Schalter gehort zur
Standardausstattung.

\ J

%

(Stoffdrﬁckerschalter (1) )

Dieses Pedal dient zum Anheben und Absenken des
Stoffdrtickers.

(Startschalter (2] )

Dieses Pedal dient zum Starten des Ndhvorgangs.

[ @ Dieser Schalter ist optional.

15
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(6. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL )

1. Beim Typ J und C kénnen Muster, die vom Stoffdriickertyp abweichen, nicht verwendet werden.
Die Standardmuster, die mit den jeweiligen Stoffdriickertypen verwendet werden kénnen, sind unten angegeben.

(Die Standardmuster sind auf Seite 70 aufgefiihrt.) Typ S TTyp C bei Auslieferung |Nr. 90, Nr. 91, Nr. 92

2. Fiir Typ T kénnen Nr. 90 bis 96 fiir die Typen S und [Typ M |Typ J bei Auslieferung  |Nr. 93, Nr. 94, Nr. 95, Nr. 96
M verwendet werden. Typ L Nr. 97, Nr. 98, Nr. 99

((1) Grundlegende Bedienung der Nahmaschine )

g 6 0 "\ 1) Das Display durch Driicken der Taste [PATTERN
@] @ auf Anzeige der Musternummer schalten.
)
’ ®||PV||C O 2) Die Taste (=) (links) @ oder () (links) @ drticken,
READY | | RESET| |tHREAD| [FORWARD BACK um das zu ndhende Muster auszuwahlen.

9\ EE EE EE 3) Die Taste [READY @ ] @ driicken, um die Nahbetriebs-

- LED @ zum Aufleuchten zu bringen und den Néhbetrieb

\@ e @ @ zu ermdglichen. Dabei flihren Transportbasis, Messer

und Nadelstange die Nullpunkt-Wiedergewinnung durch.
0\ o o R o TENSION 4) Das Nahgut auf den Stoffdrlickerbereich legen,
DATIERN | DATA | | COUNTER| NEEDLE| LOOPER und den Stoffdrlicker mit der Stoffdrtickertaste
absenken. Den Startschalter drticken, um den
\ T Y, Néhvorgang zu starten.

((2) Einstellen der Fadenspannung )

. Die tatsédchliche Fadenspannung héngt von der Art oder Dicke des verwendeten Fadens ab, selbst
Vorsicht . . . -
@ wenn der Einstellwert gleich ist. Den Fadenspannungswert an den verwendeten Faden anpassen. Bei

zu hohem Fadenspannungswert kann es zu Stichauslassen kommen.

,

A CI Einstellen der Nadelfadenspannung}

— — 1) Die Taste [NEEDLE %) ] @ driicken, um den
° ? ? @ @ | @ Nadelfadenspannungswert anzuzeigen.
READY | ( RESET) |THREAD| |FORWARD BACK 2) Die Taste@ (rechts) @ oder@ (rechts) @
drticken, um den Einstellwert zu dndern.
I
/ Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste @ (rechts)

%& © erhoht, wird die Nadelfadenspannung erhdht.
(Hinweis]

@ emiedrigt, wird die Nadelfadenspannung verringert.
[¢]

Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste @ (rechts)
TENSIO
p?r-rsnu ODATA cgumen NEEDQWF oop 1 . . .
@ @ @ @ @ﬁ 3) Der Einstellwert wird durch Drticken der

\_ Y, Taste [READY @ 1 @ oder beim Starten des
Néhbetriebs mit dem Startschalter gespeichert.

©o® ©® ©

~\

. . Wird die Musternummer geédndert, ohne den
(I Einstellen der GrelferfadenspannunQ) Vorgang von Schritt 3) durchzufiihren, oder

1) Die Taste [LOOPER @ ] @ driicken, um den wird die Stromversorgung ausgeschaltet,

Greiferfadenspannungswert anzuzeigen. wird der Einstellwert nicht gespeichert. J

2) Die Taste @ (rechts) € oder @ (rechts) @ drticken, um den Einstellwert zu dndern.

A Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste @ (rechts) @ erhoht, wird die Greiferfadenspannung erhoht.
(@ Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste @ (rechts) @ erniedrigt, wird die Greiferfadenspannung verringert.

3) Der Einstellwert wird durch Drlicken der Taste [READY @ 1 @ oder beim Starten des Néhbetriebs mit
dem Startschalter gespeichert.

(%) Wird die Musternummer geindert, ohne den Vorgang von Schritt 3) durchzufiihren, oder wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, wird der Einstellwert nicht gespeichert.
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((3) Voriibergehendes Anhalten der Nahmaschine )

] erfolgt kein

J

~ " .
) (I Anhalten des Néhbetriebs )
1) Die Pausentaste @ drticken.
2) Darauthin bleibt die Nahmaschine stehen, und “Er
10” wird angezeigt.
C H Fortsetzen des Néihbetriebs)
1) Wird die Taste [RESET (R) | @ wahrend der
Anzeige von “Er 10” gedrtickt, wird der Fehler
aufgehoben.
2) Zum Fortsetzen des Néhbetriebs entweder
den Startschalter benutzen, oder die Taste
[2) © o [FORWARD (2] @ oder [BACK )] @ driicken,
/ / / um den Transportmechanismus stichweise vor
(_ oder zurtick zu bewegen.
o
O|®||[P|C| Durch Driicken der Taste [RESET (R) | @ wird
READY J | RESET) |THREAD] |FORWARD - BACK die Ndhmaschine auf die Nadhstartposition
.. Bei Betatigung der Tasten [FORWARD ()],
Vorsicht!
= & = & @ [BACK )] oder [RESET
\ ) Fadenabschneiden.
( Wird die Ndhmaschine wéhrend des Nédhens voriibergehend angehalten und mit der Taste [RESET )
TN ® 1 zur Startposition zuriickgestellt, den Nadelfaden herausziehen, den Faden mit einer Schere oder
dergleichen abschneiden, und die Arbeit durchfiihren. Die Arbeit kann dann durchgefiihrt werden,
ohne liberméaBigen Druck auf die Nadel oder das Nahprodukt auszutiben.

((4) Durchfiihrung einer Nahwiederholung )

-~

s

e 6

$) (O]

o))

THREAD| JFORWARD BACK

8888
= ®

ATA C

TENSION
o o o
OUNTER| NEEDLE| LOOPER

SPEED

MAX EYELET| KNIFE

©

FUNCTION

€| F2

~

N&hen kann durchgeftihrt werden, ohne den Stofféffnungsvorgang auszulésen.

1) Sicherstellen, dass die Nadhbetriebs-LED @
erloschen ist.
Falls die Nahbetriebs-LED erleuchtet ist, die

Taste [READY @ ] © driicken, so dass die LED
erlischt.
2) Die Taste [OPEN ) ] @ drticken, um die
Stoffspreizer-LED @ zum Aufleuchten zu bringen.
3) Die Taste [READY @ ] © drticken, um die Nullpunkt-

Wiedergewinnung durchzuftihren und die rechte und linke
Stoffdriickerplatte zu 6ffnen. Die Stoffeinlegeposition wird
zur Messerausldsungsposition.

Der N&hvorgang kann mit Hilfe des Stoffdrlickerschalters
und des Startschalters durchgeftihrt werden.

Die Stofféffnungs-Ein-/Ausschaltung wird nicht
durchgefhrt.

Zum Aufheben dieser Einstellung die Taste [READY

©)1@ driicken, so dass die Néhbetriebs-LED

erlischt, dann die Taste [OPEN &%) | @ dricken, so
dass die Stoffspreizer-LED @ erlischt.

N
Vorsicht

4

~

5

~

Wenn das Stoffmesser nicht benutzt wird,
ist die Messerauslésung mit der Taste

[KNIFE ON/OFF 1@ zu sperren.
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((5) Durchfiihren des Einfadelns )

WARNUNG :
Schalten Sie die Stromversorgung nach der Durchfiihrung der Schritte 1) und 2) aus, und wechseln
Sie Nadel, Faden, Stoffmesser oder Messerhalter aus.

4 N\ 1) Die Taste [THREAD ()] @ bei erleuchteter

/e f) 7’ /@ Nahbetriebs-LED @ drticken, um die Ndhmaschine an

@ — der Einlegeposition anzuhalten.
QV @ FOR%:ARD BACK

(1 Die Nadelstange dreht sich um 180°, so dass Einfédeln
THREAD|
r (2@ Der NahfuB senkt sich.
EE (3@ Die Stoffeinlegeposition dandern (Speicherschalter

von der Vorderseite durchgefuihrt werden kann.
Nr. 11=1), so dass sich der Stoffdrlicker

@ @ @ @ (Transportbasis) nach hinten (Ausgangsstellung)

bewegt, wenn der vordere Satz verwendet wird.

T

TENSION (@ Der Stoffmesser-Antriebsmotor wird ausgeschaltet, und
(o] o] o o o
PATTERN | DATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER das Stoffmesserrad kann von Hand gedreht werden.

® Auf dem Display erscheint (2}

In diesem Zustand sind alle Tasten auBer

[THREAD ()] @ und [RESET (R)1 @

o
LENGTH unwirksam.

2) Bei erneutem Drticken der Taste [THREAD @ ] @ kehrt
nur die Nadelstange zu ihrer Ausgangsstellung zurtick.

3) Durch Driicken der Taste [RESET ® 1@ werden (D
bis (® auf ihre Ausgangsstellung zurtickgestellt.

o
SPACE

E
STITCHES|
o

SPEED I ( P~ Stoffdriicker und Transportbasis werden )
x| Sverer] Qe |9ce [Cca | Sare @ betétigt. Achten Sie darauf, dass Ihre Hande
@ @ oder Finger nicht eingeklemmt werden.
o o o FUNCTION ( Es ist ratsam, vor der Montage/Demontage
AUTO | OPEN | ADJUST] 4 - . . . .
@ \ @ #Z der Stoffdriickereinheit den obigen Schritt
ey 1) auszufiihren und die Stromversorgung
\ \ J ) L auszuschalten. )
((6) Verwendung des Zahlers )
/ A « o
(1) KA Der Zahler wurde werksseitig auf
/ (I Aufwartszihlung eingestellt.
(= 5] ®
° 1) Die Taste [COUNTER ] @ drticken, um den
Q{ @ T@D FonWARr|J %

Zé&hlerwert anzuzeigen.

2]
il 2) Jedes Mal, wenn die Ndhmaschine einen Néhzyklus
AEEEY || o

B vollendet, wird der Zahlerwert um 1 erhéht.

@‘/ 0 3) Der Zahlerwert kann mit der Taste (= (rechts) @
/S/NH"Oﬁ oder @ (rechts) @ geédndert werden.
EEDLE| LOOPER

ATA C8UNT =
@ @ @ 4) Durch Drticken der Taste [RESET ®] 0O wird

I der Zahlerwert auf “0” zurtickgestellt.

Der Zdhler kann auch als Abwértszahler
Prrene 729 verwendet werden.
< @ (Siehe Punkt “10. Verschiedene Funktionen:
o]

(6) Umschalten des Zahlers” S.43.)

OFFSET
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((7) Voriibergehendes Sperren des Messers )

4 Y\ 1) Die Taste [KNIFE (D) ] @ driicken, so dass die
o —-_
0\ L@H LED erlischt.
: Bei erloschener LED ist das Messer
%6 |%a | Sunee funktionsunfahig.
@ @ @ 2) Die Taste [KNIFE ] @ erneut driicken, um die
%o | Deen | Duusr FUNCTION LED zum Aufleuchten zu bringen und das Messer
@ i @ wieder funktionsfdhig zu machen.
. J
((8) Andern der Betriebsart )
4 N . .
(1) (5 P * Durch Driicken der Taste [AUTO ] @ bei erloschener w)
9\ \ / _ Néhbetriebs-LED @ kann die Betriebsart gedndert werden. rcn
ho @ ;:‘ @ A Die Maschine arbeitet in der Betriebsart [MANUAL], a‘,
iy || nestr] Il lrommars aace wenn die AUTO LED @ erloschen ist, und in der C:E
Betriebsart [AUTO], wenn die AUTO LED erleuchtet ist.
EE gﬂ EE Betriebsart [AUTO]
Wird der StoffdriickerfuB abgesenkt und der Startschalter
@ @ @ @ betétigt, wird eine Reihe von Vorgdngen, wie Antrieb des
Stoffmessers, Ndhen, Fadenabschneiden usw., durchgefihrt.
Das ist die normale N&hbetriebsart.
Betriebsart [MANUAL]
In dieser Betriebsart kann das Handrad bei angehaltener
Nédhmaschine von Hand gedreht werden, um schrittweisen
. Betrieb durchzufiihren, bei dem der Transportmechanismus
SPEED o o ° Stich um Stich bewegt wird. AuBerdem kénnen
max | ELELET| ture || 22 é:) ?i:; Messerbetatigung und Fadenabschneiden schrittweise
.| @ @ durchgeftihrt werden.
0\ Ouro | Been | Buvst FUNCTION 1) Sicherstellen, dass die Néhbetriebs-LED @ erloschen ist.
@ @ @ @ I @ Falls sie erleuchtet ist, die Taste [READY @ | @ driicken,
\—_—/ so dass die LED erlischt.
\ ) 2) Die Taste [AUTO (©) ] @ driicken, so dass die AUTO LED

© 0 N>
—_ ==

@ erlischt.

Die Taste [READY @ ] @ driicken, um die Néhbetriebs-LED € zum Aufleuchten zu bringen und den N&hbetrieb zu ermdglichen.

Den StoffdrlickerfuB mit dem Stoffdriickerschalter absenken.
Den Startschalter dricken. Wenn das Vorschnittmesser benutzt wird und die Position der Transportbasis nicht mit der
Messerposition tbereinstimmt, bewegt sich die Transportbasis zur Messerposition.

Den Startschalter drticken. Bei Verwendung des Vorschnittmessers wird das Stoffmesser ausgeldst.

Den Startschalter driicken. Der Stoffspreizermechanismus wird geéffnet.

Den Startschalter drticken. Die Transportbasis bewegt sich zur Néhstartposition, und der Summer ertont.

Das Handrad in Richtung der Pfeilmarke drehen. Die Transportbasis wird mit der Nadelposition verriegelt und Stich um Stich bewegt.
Wenn die Transportbasis beim Drehen des Handrads die Néhendposition erreicht, ertént der Summer.

10) Bei Verwendung der Taste [FORWARD @ ] © oder [BACK @ ] @ ist es auch méglich, die Transportbasis nur bis zur

Néahendposition zu bewegen.

11) Bei jeder Betédtigung des Startschalters bewegt sich die Transportbasis, und der Vorgang fir Nadelfaden- oder Greiferfadenabschneiden
wird schrittweise ausgefihrt. Bei Verwendung des Nachschnittmessers erfolgt die Betétigung des Stoffmessers schrittweise.

12) Soll der Vorgang vorzeitig abgebrochen werden, kann die Transportbasis durch Driicken der Taste [RESET ® ] @ auf die

Einlegeposition zurtickgestellt werden.

N
[ Vorsicht!

Drehen Sie das Handrad unbedingt in die normale Drehrichtung, da der Transportmechanismus keine
Riickwéartsbewegung ausfiihrt, wenn das Handrad in die entgegengesetzte Richtung gedreht wird.
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((9) Andern des Ndhmusters )

4 f ™\
)
e\ READY THREAD| [FORWARD BACK
0\ TENSION
¢ [e] o [e] [¢]
PATTERN | DATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER
)
/)
1
o] ]
LENGTH STITCHES]
E‘I
SPACE
SPEED 5 5 °
MAX (E)YELET KNIFE CB CA SHAPE
. J

((10) Uberpriifen der Musterform)

1) Sicherstellen, dass die Ndhbetriebs-LED @

erloschen ist.
(Falls die LED erleuchtet ist, die Taste [READY

@] @ drticken, so dass die LED erlischt.)

2) Die Taste [PATTERN &) | @ driicken, um die

Musternummer anzuzeigen.

3) Die Taste (4) (links) @ oder (=) (links)

© driicken, um das zu ndhende Muster
auszuwdhlen. (Nummern von nicht registrierten
Mustern werden nicht angezeigt.)

4) Die Taste [READY ()] @ driicken, um die

Né&hbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen
und den N&hbetrieb zu ermdglichen.

2

#||E1E))

FORWARD BACK

"iE

B8 88
© @

o
ATA COUNTER

TENSION
o o
NEEDLE | LOOPER

SPEED
MAX | EYELET

=@

KNIFE

Q)

o
SHAPE

&

OCA

™

OCB

%

~

1)

2)

3)

4)

Die Taste [READY () ] @ driicken, um die
Né&hbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen
und den N&hbetrieb zu erméglichen.

Den StoffdrtickerfuB mit dem Stoffdrtickerschalter
absenken.

Mit jedem Driicken der Taste [FORWARD L)

] @ oder [BACK @ ] @ wird der Transport-
mechanismus stichweise vorwdrts oder rlickwarts
bewegt, bis die Ndhendposition erreicht ist. Wird
die betreffende Taste gedrtickt gehalten, bewegt
sich der Transportmechanismus kontinuierlich.
Nach der Uberpriifung des Nahmusters die Taste

[RESET @ ] © drticken, um die Maschine auf

die Einlegeposition zurtickzustellen.

N
Vorsicht!

Wird der Startschalter wéahrend der
Uberpriifung der Musterform betitigt,
wird der Ndhvorgang ab der Position der
Schalterbetédtigung gestartet. Gehen Sie
daher sorgfiltig vor.

20



(7. NAHDATEN-EINSTELLVERFAHREN )

,

Fiir die Standardmuster Nr. 90 bis 99 kénnen Ndhgeschwindigkeit und Fadenspannung geéndert
werden, aber eine Anderung der Musterform ist nicht méglich.

@ Um die Form zu &ndern, muss die Form zu einer anderen Musternummer kopiert werden. [Siehe Punkt
(20) Kopierzielnummer auf Seite 38.]

4 "\ 1) Sicherstellen, dass die Ndhbetriebs-LED ®

erloschen ist.
READY g

Falls sie erleuchtet ist, die Taste [READY ()] ®

driicken, so dass die LED erlischt.

FORWAHD BACK D 2) Die Musternummer, deren Daten geéndert
i ® werden sollen, zur Anzeige bringen.

3) Die entsprechenden Einstelltasten der zu

@ @ Q @4/* andernden Teile drlicken, um die Daten

anzuzeigen.
TENSION
P?TTERN oata cSunter| SeeoLe (L)OOPEH 0 Taste [SHAPE @ ]

© @ e @ Taste [LENGTH ()]
e
®

S

THREAD

\

\

\

€ Taste [CB @]
O Taste [CATH) ]
@ Taste [STITCHES {[#]
@ Taste [STITCHES @) ]
@ Taste [SPACE (%) ]
@ Taste [SPACE ()]
, o O Taste [LENGTH ¥ ]

\ °ca 4% f Seme| | @ Taste [STITCHES ¥9)]

& ®‘\o ® Taste [OFFSET (Y ]

FUNCTION ® Taste [MAX () ]

® Taste [EYELET ()]
@ Taste [FUNCTION F1 F9)]
(® Taste [FUNCTION F2 2]
\ ) 4) Die Taste @ (rechts) (® oder @ (rechts)
® dricken, um die entsprechenden Daten
einzustellen.

o
STITCHE!

SPEED
X BveLer

/

Y

VI

o [e] [e]
AUTO OPEN | ADJUST|

B

5) Die Taste [READY @ ] ® driicken, so dass die Nahbetriebs-LED @ aufleuchtet und die Daten
gespeichert werden.

Wird die Musternummer geédndert, ohne die Taste [READY @] zu driicken, oder wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, werden die Daten nicht gespeichert.

6) Wird der Speicherschalter Nr. 20 auf “1” eingestellt, kann eine Anderung der Dateneinstellung im obigen
Schritt 4) gesperrt werden. (Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 68.)

, Die Datennummer wird auf der 2-stelligen LED @, und der Einstellwert auf der 4-stelligen LED @
angezeigt, wie das folgende Beispiel zeigt. Der jeweilige Einstellbereich wird im entsprechenden
Abschnitt angegeben.
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((1) Einstellen der Messernummer)

r N
3

O ®

~ Die eingestellte Messernummer muss

A mit der Form des an der Ndhmaschine

tmrmm angebrachten Messers lUbereinstimmen.
[Siehe Punkt (1) auf Seite 26.]

Die Messernummer mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen.
Eine Nummer von 0 bis 6 kann eingestellt werden.

-
\_ J

Nr. axb
‘ 1 2,1x3,2
b 2 2,5x3,8
3 2,9%4,4
0. 1bis6 ... 4 | 3,0x46
Zierknopfloch Augenknopfloch 5 3,2x5,4
. J 6 2,7x5,1
((2) Einstellen der Schnittlange )
4 N\ /
4 )\ Die Messerschnittlédnge einstellen.
Die Lange mit der Taste @ (rechts) @ oder ()
@ @ (rechts) @ einstellen.
rDie Lénge kann in Schritten von 1 mm innerhalb der )
in der nachstehenden Tabelle angegebenen Bereiche
\ Y in Ubereinstimmung mit dem Fadenabschneidetyp
eingestellt werden.Die Zahlen in Klammern ( ) gelten
\_fur Keilriegel oder Néhen ohne Riegel. )
Liange Fadenabschneidetyp Einstellbereich
Langfadenabschneiden 10 bis 38 mm
Langfadenabschneiden ohne .
Greiferfadenabschneiden 10 bis 50 mm
N J Kurzfadenabschneiden : N&hldnge S 16 bis 24 (26) mm
e . : P = = Kurzfadenabschneiden : Ndhldnge M 24 bis 32 (34) mm
AN V\.“rd qle S.Chmttlange geandert, and.ert Kurzfadenabschneiden : Nahlange L 32 bis 40 (42) mm
‘ sich die Stichzahl des Parallelabschnitts 9 (42)
\ Hinweis) automatisch. Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe (T) 10 bis 34 mm
( > Wird die Nédhlédnge z.B. durch die Keilriegellinge oder die Kompensierung am Ndhende verlédngert, )
@ verringert sich der Einstellbereich der Schnittlinge um den entsprechenden Betrag.
L Beispiel) Schnittlinge + Keilriegellange = 38 mm (Langfadenabschneiden) )

((3) Einstellen des Vorschnitt-/Nachschnittmessers )

/ N

/
E 1) Die Daten des Vorschnittmessers kénnen mit der

@ @ Taste [CB @ ] © direkt eingestellt werden.

2) Die Daten des Nachschnittmessers kénnen mit der

2 Es kann eingestellt werden, ob das
a' Vorschnitt- oder das Nachschnittmesser
verwendet werden soll.

/

pid Taste [CA @ ] @ direkt eingestellt werden.
3) Die Daten kénnen entweder mit der Taste @ (rechts)
@ oder der Taste (+) (rechts) @ eingestellt werden.
Vorschnlttmesser Nachschnittmesser J Um die Funktion “ohne [Einsteliwert Betrieb
Messer anzggeben, den 0 Ohne Messer
Wert auf “0” einstellen. .
} . 1 Vorschnittmesser
N _/  Einstellwerte von 0 bis 2 )
N 2 Nachschnittmesser
kénnen verwendet werden.
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((4) Einstellen der Stichzahl des Parallelabschnitts )

-~

~

/@gg\
g

|

Stichzahl

1

_» Die Anzahl der Stiche des

[% Parallelabschnitts bis zum unteren Teil des
Linvels Augenabschnitts kann eingestellt werden.
Die Stichzahl mit der Taste (=) (rechts) @ oder ()
(rechts) @ einstellen.

1. Die Stichzahl kann innerhalb des
Bereiches von 3 bis 100 Stichen
eingestellt werden. Die einstellbare
Stichzahl wird durch den Einstellwert
der Schnittlange begrenzt.

Beispiel) Wenn die Schnittldange 22 mm

entspricht, betrédgt die Stichzahl 6 bis
41 Stiche.
AuBerdem wird bei einer Verringerung
der Stichzahl die Drehzahl der
Ndhmaschine automatisch reduziert.

2. Beim Typ T kann der Greiferfaden am
Nahanfang durch Erhéhen der Stichzahl

sauber eingerollt werden.

\ J

( (5) Einstellen der Stichzahl des Augenabschnitts )

/

Stichzahl

®
®

!\
\_ I/

S

¥

((6) Einstellen des Schnittabstands)

A Die Anzahl der Stiche des oberen
(@ Augenabschnitts kann eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder

@ (rechts) @ einstellen.

Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches von
4 bis 20 Stichen eingestellt werden.

l\\
I /

@
\

@

0

%it % Abstand

N

Abstand | |

£ Der Abstand zwischen dem Messerschnitt
2 und der Naht des Parallelabschnitts kann
eingestellt werden.

Den Schnittabstand mit der Taste @ (rechts) @

oder (4) (rechts) @ einstellen.

Der Abstand kann von -1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.

( (7) Einstellen des Augenschnittabstands)

-~

Abstand

~

@
®

Q\
!
N %

&)

4

A Der Abstand zwischen dem Messerschnitt
A2 und der Naht des Augenabschnitts kann
eingestellt werden.

Den Augenschnittabstand mit der Taste @ (rechts)

@ oder (+) (rechts) @ einstellen.

Der Abstand kann von -1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.
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((8) Einstellen der Keilriegellange )

/

/&‘ Die Keilriegelldnge kann eingestellt
(i werden.

1) Die Keilriegelldnge mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen.

2) Fur den Fall ohne Keilriegel ist der Wert auf
0 mm einzustellen. Fur den Fall mit Keilriegel
kann die Lange von 3 bis 15 mm in Schritten
von 1 mm eingestellt werden.

dndert sich die Stichzahl des Keilriegels

Wird die Keilriegelldnge geédndert,
automatisch.

=

)

J

A Die Stichzahl des Keilriegels kann
Hinweis]

eingestellt werden.

Die Stichzahl des Keilriegels mit der Taste @
(rechts) @ oder @ (rechts) @ einstellen.
Hinvieis]
durch den Einstellwert der Keilriegellédnge
begrenzt.

Beispiel) Wenn die Keilriegelldnge 6 mm
entspricht, betrédgt die Stichzahl 2 bis 12
Stiche.

Die Stichzahl kann innerhalb des
Bereiches von 0 bis 20 Stichen eingestellt
werden. Die einstellbare Stichzahl wird

((10) Einstellen des Keilriegelversatzes )

e A i
e \ ‘ De.r -Versatzbetr.ag von der Mitte des
(s Keilriegels kann eingestellt werden.
Den Versatzbetrag mit der Taste @ (rechts) @
@ @ oder @ (rechts) @ einstellen.
Der Versatzbetrag kann von 0,5 mm bis 2,0 mm in
Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.
\_ /
S Versatzbetrag Y,

((11) Einstellen der Nahgeschwindigkeit )

4 Ve ~ ) Die Ndhgeschwindigkeit fiir den ganzen
G Nihvorgang kann eingestellt werden.
Den Néhgeschwindigkeit mit der Taste @ (rechts)
@ @ @ oder (4) (rechts) @ einstellen.
Die N&hgeschwindigkeit kann von 400 bis 2.200
\_ Y, sti/min in Schritten von 100 sti/min eingestellt
9 ) werden.
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((12) Einstellen der Geschwindigkeitsreduzierung flir den Augenabschnitt )

/

/

=
N !/

©

®

o

/

N

~

J

((13) Einstellen der Funktion F1 )

Die Geschwindigkeitsreduzierung zum
N&dhen des Augenabschnitts kann eingestelit
werden.

&ﬁg

Die Geschwindigkeitsreduzierung mit der Taste
@ (rechts) @ oder @ (rechts) @ einstellen. Die

Reduzierung kann von -600 bis 0 sti/min in Schritten
von 100 sti/min eingestellt werden.

-~

l\
fofe 4] !
\_ v

@
®

-

/

~

((14) Einstellen der Funktion F2)

* Die Funktionstaste F1 ist
werksseitig mit der Funktion fiir die
Messerpositionskorrektur belegt worden.
+ Die Funktionstaste F1 dient zur
Korrektur der Abweichung zwischen der
Messerposition und der Néhposition.

2

Hinvieis]

1) Um die Stiche in Bezug auf die Messerposition
nach vorn zu verschieben, einen “ + "-Wert
einstellen, um sie nach hinten zu verschieben,
einen “ — "-Wert einstellen.

2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen.

Die Messerpositionskorrektur kann von —
0,7 mm bis 0,7 mm in Schritten von 0,1 mm
eingestellt werden.

HOS1Nn3a

Diese Taste kann mit Hilfe des
‘ Speicherschalters Nr. 17 mit einer Funktion
(@Y zur Einstellung anderer Daten belegt
werden. (Siehe ,,14. SPEICHERSCHALTER".)

& @

F2

§ e i |
iy

N

~

- Die Funktionstaste F2 ist werksseitig
mit der Funktion fiir die Einstellung der
Kopierzielnummer belegt worden.

- Die Funktionstaste F2 wird zum Kopieren
von Musterdaten verwendet.

1) Wird die Kopierzielnummer eingestellt und die

Taste [READY @ ] gedrtickt, wird die unter der
Kopierzielnummer angegebene Musternummer
gespeichert. Die Original-Musterdaten kénnen
nicht gedndert werden.

2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @
oder @ (rechts) @ einstellen. Eine Nummer von
1 bis 89 kann eingestellt werden.

Die am Kopierziel vorhandenen Musterdaten werden tiberschrieben. Gehen Sie daher sorgfiltig vor.

J

Wird die Musternummer geédndert, ohne die Taste [READY @ ] zu driicken, oder wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, erfolgt kein Kopiervorgang.

J

Diese Taste kann mit Hilfe des Speicherschalters Nr. 18 mit einer Funktion zur Einstellung anderer
Daten belegt werden. (Siehe ,,14. SPEICHERSCHALTER" p.68.)

N\

J
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(8. EINSTELLUNG DER EINZELNEN TEILE )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

((1) Auswechseln des Stoffmessers und Messeranschlags)

[ A l Auswechseln des oberen
Stoffmessers und Messeranschlags

1) Die Réndelschraube @ l6sen, dann
Messeranschlag und Stoffmesser @ entfernen.

2) Den neuen Messeranschlag oder das Stoffmesser
mit dem Anschlag @ in Berlihrung bringen, und
die Réndelschraube @ wieder festziehen.

g, Anschlag © dient zur Positionierung. Er
darf nicht verschoben werden.

) ("M Auswechseln des unteren
Stoffmessers und Messeranschlags

1) Die Befestigungsschraube @ I6sen, dann
Messeranschlag und Stoffmesser @ entfernen.

2) Den neuen Messeranschlag oder das Stoffmesser
mit dem Anschlag @ in Bertihrung bringen, und
die Befestigungsschraube @ wieder festziehen.

g Anschlag @ dient zur Positionierung. Nicht
die Schraube @ l6sen.

. J

Beim Auswechseln des Stoffmessers muss darauf geachtet werden, dass die Messernummer mit der

im Programm angegebenen Messernummer libereinstimmt. Stoffmesser und Messeranschlag sind
ey gemeinsam auszuwechseln.

(Anderenfalls kann es vorkommen, dass zwei unterschiedliche Messerabdriicke gebildet werden und

der Stoff nicht genau eingeschnitten wird. Infolgedessen kann es zu einem Bruch des Stoffmessers

kommen.)
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((2) Einstellen des Stoffmesserdrucks )

,

+ Der Stoffmesserdruck und die Kontaktdauer von Messer und Messeranschlag kénnen geéndert werden.
+ Wenn Stoffmesser und Messeranschlag ausgewechselt werden oder das Ndhgut gewechselt wird, ist es
A notwendig, den Messerdruck oder die Stoppdauer in der Messertiefstellung einzustellen.
tmrm ° Die Anderung des Einstellwertes ist nach griindlicher Uberpriifung der Messeranschlagfldche und des
Messers durchzufiihren.
+ Der Einstellwert ist unter stédndiger Kontrolle alimédhlich vom niedrigen Wert zu erhéhen.

[ ) ( H Einstellen des Messerdruckbetrags)

?’ /e 1) Bei gedrtickt gehaltener Taste [ADJUST @ 10
(2]
3]

— ) die Stromversorgung einschalten.
e}
@)%
READY | | RESET) |THREAD

2) Der eingestellte Druckbetrag wird auf der
FORWARD BACK 4-ste||igen LED 6 angezeigt.

I:l ﬂ 3) Die Taste [READY ()] @ driicken, um die
N&hbetriebs-LED zum Aufleuchten zu bringen.
(_DA/ Dabei flihrt die Transportstange eine Nullpunkt- o
@ @ Q Wiedergewinnung durch. 1))
o o S , TENSION 4) Der Druckbetrag kann mit der Taste @ (rechts) ﬁ
NS C%" N @"PE" @ oder (1) (rechts) @ eingestellt werden. o
Der Einstellbereich betragt -100 bis 300. I

Je héher der Wert, desto héher der Messerdruck.

5) Den Stoffdrticker mit dem Stoffdrtickerschalter
absenken, und den Startschalter drticken, um
das Messer zu betétigen.

o]
@\'—( = @ Der Druckbetrag kann bei angehobenem
Qonce E? Qrrser Stoffdrticker erneut mit der Taste @ (rechts) @
° @ oder @ (rechts) @ eingestellt werden.
s@fs 6) Nach Abschluss der Einstellung die
Taste [ADJUST @ ] @ driicken, um den

o
STITCHE!

MA?(PEE\ZLET oure [1%ce |%ca | Suare Messereinstellmodus zu beenden.
@ @ @ ( Der Einstellwert wird gespeichert, wenn das )
%t | Been | Suus FUNCTION Messer durch den Startschalter betétigt wird,
9o
@ | @ oder wenn die Taste [ADJUST @ 1 ©@ gedriickt
9 wird. Wird die Stromversorgung ausgeschaltet,
ohne einen dieser Vorgénge auszufiihren, wird
{ die Einstellung nicht gespeichert.
\ Y, ( Stellen Sie den Messerdruckbetrag auf

einen méglichst kleinen Wert ein, um

Messer und Messeranschlag zu schiitzen

Vosichty  und die Haltbarkeit zu erhéhen.

@ Wenn der Messerdruckbetrag liberméBig
hoch ist, kann es zu einer Funktionsstérung
des Antriebsmotors oder zu einem
Messerbruch kommen.

/ Die Messerhalter Nr. “0” bis “9”, fiir die 10 verschiedene Messerdruckbetrdge eingestellt worden
sind, kénnen mit Hilfe des Speicherschalters Nr. 40 auf die Musterdaten eingestellt werden. (Siehe
“Einstellen der Musterdaten des Stoffmesser-Druckbetrags”, S.44.)

(I Einstellen der Stoppdauer in der Messertiefstellung )

Die Stoppdauer in der Messertiefstellung kann verldngert werden.
Eine Einstellung zwischen 50 und 500 ms kann mit dem Speicherschalter Nr. 55 vorgenommen werden.
(Siehe ,14. SPEICHERSCHALTER" S.68.)

P~ Wenn die Schnittldnge tiberméaBig groB ist, oder wenn schwere Stoffe gendht werden, hat eine
@ Erhéhung des Druckbetrags nur eine geringe Wirkung. In diesem Fall ist die Stoppdauer in der
Messertiefstellung langer als die Normaldauer einzustellen.
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((3) VerschleiB der Messeranschlagflache )

Beriihrungsfliiche des Messeranschlags 1) Den Messeranschlag entfernen. (Siehe S.24.)
mit dem Stoffmesser. 2) Wenn der Messerabdruck zu tief ist (A in der
A B C linken Abbildung), bei Verwendung eines anderen
@R @ Messers doppelt vorhanden ist oder nur auf
Teilen der Anschlagfldche gebildet wird (B in
der linken Abbildung), ist die Fldche mit einem
. Olstein oder dergleichen zu schleifen, so dass
der Messerabdruck gleichméBig wird.

D korrigiert werden.

[ /3\. Der Messeranschlag kann bis zu 2 mm

]
E L’%J 3) Falls der Stoff trotz einer vorschriftsméBigen
@ b—‘\ Korrektur des Messeranschlags nicht genau
N | A Korrektur bis zu 2 mm eingeschnitten wird, ist der VerschleiBzustand der
K moglich. Schneide des Stoffmessers zu Uberprtifen.
. J

N\

1. Wenn das Messer ausgewechselt wird, ist ein neuer oder ein korrigierter Messeranschlag zu
verwenden. Anderenfalls kann es zu einem Bruch der Schneide des Stoffmessers kommen.
@ 2. Wenn der Messeranschlag korrigiert wird, muss der Messerdruckbetrag erneut eingestellt

werden.
3. Wenn der Messeranschlag durch einen neuen ersetzt wird, muss der Messerdruckbetrag von 30

oder weniger erneut eingestellt werden.

((4) Einstellen des Stoffmessers auf die Stoffdicke )

v Falls die Stoffdicke im Stoffschneidebereich liberméBig groB oder die Schnittlinge von schweren
Stoffen lang ist, sind die folgenden Einstellungen durchzufiihren.
Der Niedergeschwindigkeitsbereich des Stoffschneidens wird vergréBert.

1) Den Speicherschalter einschalten.
2) Den Speicherschalter Nr. 57 oder 58 auf den in der folgenden Tabelle angegebenen Wert A oder B

einstellen.
No.57 No.58
Standardwert (ftir Jeans) 60 80
A (besonders schwere Stoffe) 100 100
B (besonders schwere Stoffe und groBe Schnittlange) 150 120

o Durch die Wahl des Einstellwertes A oder B wird die Stoffmesser-Betédtigungszeit verldangert.
@ + Wenn der Einstellwert kleiner als der Standardwert ist, wird der normale Stoffschneidevorgang
eventuell nicht durchgefiihrt.
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((5) Einstellen der Stichbreite )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

T Fiir alle Typen betrédgt die mégliche Stichbreite maximal 3,2 mm. Wird die Stichbreite von 3,2 mm (iberschritten, )
@ kann Stichauslassen auftreten. Falls Sie eine Stichbreite von mehr als 3,2 mm wiinschen, verwenden Sie den
gesonderten Greifer (links) und Spreizer (links). Fiir Typ T betrégt die Breite jedoch bis zu 3,2 mm.

4 "\ 1) Die Nadelausschlag-Einstellabdeckung @ d&ffnen.

2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf
ihre Tiefstellung abzusenken.

3) Die Gelenkachse @ der Schwingstange B I6sen.

+ Durch Verschieben der Schwingstange B in
Richtung A wird die Stichbreite vergréBert.
(fmm © Durch Verschieben der Schwingstange B in

Richtung B wird die Stichbreite verkleinert.

Ausrichten

4) Nach der Festlegung der Stichbreite die Gelenkachse
@ der Schwingstange B festziehen, und die
Nadelausschlag-Einstellabdeckung schlieBen.

5) Nachdem die Stichbreite in den oben

Stangenmitte beschriebenen Schritten eingestellt worden ist,

HOS1Nn3da

Standard-Stichbreite (mm) miissen die entsprechenden Punkte “11. (2)
e s I S Synchronisierung von Nadel und Greifer” S.45,
|22 5 3 3 5‘|1 “11. (3) Abstand zwischen Nadel und Greifer” S.47,
B P A

und “11. (5) Einbaupositionen der Spreizer und
Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der Spreizer” S.48
Uberprtift werden.

Der eingravierte Markierungspunkt ist der
gy Standard. Priifen Sie den Betrag, indem Sie
Nadeleinstiche in ein Blatt Papier oder dergleichen

Stichbreite 2,0 bis 4,0 mm

- % machen, um eine genaue Messung durchzufiihren.
((6) Einstellen des Stoffdriickers )
N\ . . ..
(I Einstellen der H6he des Stoffdruckers)
1) Die Stoffdriickerplatten-Hilfsabdeckung @ entfernen.
2) Die Schraube @ I6sen, und die Héhe des
Stoffdrtickers einstellen.
Die Hohe des Stoffdriickers betragt maximal
16 mm. Wird die H6he auf mehr als 16
ey Mm eingestellt, kommt der Stoffdriicker
beim Anheben mit dem Fingerschutz in
Beriihrung, wenn die Stoffeinlegeposition
vorn liegt.
J
N\ . ..
( H Einstellen des Stoffdriickerdrucks )
Die Mutter @ des Druckreduzierventils I6sen, und
den Druck mit der Einstellschraube @ einstellen.
Durch Drehen der Schraube im
Uhrzeigersinn wird der Stoffdriickerdruck
erh6ht, wihrend er durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn verringert wird.
J
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((7) Einstellen des Stoffdriicker-Offnungsbetrags )

-~

(M Einstellverfahren )

Die Befestigungsschrauben @ I6sen, und die
Einstellschraube @ drehen, um den Offnungsbetrag
einzustellen.

Die Position, an der sich die Stoffdrtickerplatte
schlieBt, &ndert sich entsprechend der Einstellung.

Durch Drehen der Einstellschraube @ im
Uhrzeigersinn wird der Offnungsbetrag
\Hinweis) verringert, wéahrend er durch Drehen

entgegen dem Uhrzeigersinn vergréBert wird. )

Die Position des Stoffdriickers (A in der folgenden )
/.‘ Abbildung) beim Néhen (bei gespreiztem Stoff)
’* kann eingestellt werden, und der Stoffdriicker
U Kann an die Stichplatte angenahert werden. (Im
Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)

* In diesem Fall kann eine zusétzliche Bearbeitung
der Stiitzplatte € notwendig sein, um zu
verhindern, dass das Stoffmesser mit der
Stiitzplatte @ in Beriihrung kommt.

\ J

/I Uberpriifen des Stoffspreizbetrags A
\_bei der Einstellung )

1) Die Stromversorgung einschalten, und die Taste
[READY @] driicken, so dass die N&dhbetriebs-
LED aufleuchtet.

2) Die Taste [KNIFE () ] dricken, damit die LED
erlischt und das Stoffmesser nicht ausgeldst wird.

3) Den Stoffdrtickerschalter und die Taste
[FORWARD @ ] drticken, so dass sich
der Stoffspreizermechanismus 6&ffnet. Die
Transportbasis bewegt sich zur Nahstartposition
und bleibt dort stehen.

In diesem Zustand die Position “A” der
Stoffdriickerplatte mit einer Schieblehre
oder dergleichen messen.

N
Vorsicht

4) Wird die Taste [RESET ®] gedrtickt, hebt
sich der Stoffdrlicker, und dann schlief3t sich
der Stoffspreizermechanismus und kehrt zum
Nullpunkt zurtick.

In diesem Zustand die Position “B” der
gy Stoffdriickerplatte mit einer Schieblehre
U oder dergleichen messen. B - A (Differenz

zwischen A und B) = Stoffspreizbetrag

\ J

Der Stoffspreizbetrag kann innerhalb
#Z\) des Bereiches von 0 bis 2 mm eingestellt
i) werden. Normalerweise geniigt jedoch ein
Betrag von 0,5 bis 0,8 mm.

WARNUNG :

Die Uberpriifung des Stoffspreizbetrags kann durch tatsdchliches Schneiden des Stoffs in der manuellen Be-
triebsart durchgefiihrt werden. Dabei wird jedoch das Stoffmesser ausgeldst. Gehen Sie daher sorgféltig vor.
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((8) Einstellen des Nadelfaden-Zuflihrbetrags )

| (M Einstellen des Nadelfaden-Zufiihrbetrags
[ wahrend des Nahvorgangs j
Die Schraube @ I6sen, und die
Nadelfadenauszugflihrung @ nach oben oder unten
verschieben, um den Zufiihrbetrag einzustellen.

s N\

+ Wird die Fadenfiihrung nach unten
verschoben, verringert sich der
Nadelfaden-Zufiihrbetrag, so dass der

Nadelfaden zu stérkerer Straffung neigt.

inveis AN Wird die Fadenfiihrung nach oben
verschoben, vergréBert sich der
Nadelfaden-Zufiihrbetrag, so dass sich
der Nadelfaden schlechter straffen lasst.

N

( B Einstellen des Nadelfaden-Auszugbetrags am Ndhanfang )

Die Schrauben @ lésen, und den Fadenauszieharm @ in Richtung A oder B verstellen, um den
Auszugbetrag einzustellen. Wird der Fadenauszieharm in Richtung A bewegt, wenn die Maschine mit
einer Nadelfadenklemmeneinheit ausgestattet ist, wird die Ldnge des in der Nadel verbleibenden Fadens
verkUrzt, so dass sich der Faden leichter einrollen lasst.

,

w5 Wenn die Maschine nicht mit der Nadelfadenklemmeneinheit ausgestattet ist und der Speicherschalter‘
Nr. B8 auf ,,0“ eingestellt ist, kann ,Einstellen des Nadelfaden-Auszugbetrags am Ndhanfang“ nicht
durchgefiihrt werden.

J

/ + Wird der Auszieharm in Richtung B verstellt, vergréBert sich der Nadelfaden-Auszugbetrag, so dass
Herausschliipfen des Nadelfadens oder dergleichen verhiitet werden kann.
+ Schlagen Sie in der Bedienungsanleitung der Nadelfadenklemmeneinheit nach.

\ J

((9) Einstellen der Fadengeberfiihrung )

e " Werden die an der Fadengeberfihrungs-
Montageplatte @ angebrachten Fadengeberflihrungen
© und @ nach oben oder unten verschoben, erhélt
man die unten beschriebenen Ergebnisse.

Hl Die Schraube @ I6sen, und die
Fadengeberfiihrung @ nach
unten schieben.

J

==

—
7/

"(.\

Effekt: - Die Doppelkettenstiche stehen leichter,
und der Bereich, in dem N&hen mdglich
ist, vergréBert sich. Dagegen werden
alle Stiche steifer. (Diese Einstellung
eignet sich flir schwere Stoffe.)

+ Die durch den Greifer gebildete
Fadenschleife wird gréBer, und
Stichauslassen wird verhiitet. (Schwer

\_ zu verschiebender Faden) )

/

l Die Schraube @ I6sen, und die \
Fadengeberfiihrung @ nach J

oben schieben.

Effekt : Die Doppelkettenstiche werden flacher und weicher. Dagegen verkleinert sich der Bereich, in dem
N&dhen mdglich ist, und es besteht erh6hte Neigung zu Stichauslassen. (Diese Einstellung eignet
sich fuir leichte Stoffe.)
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((10) Einstellen des Gimpen-Restbetrags (Typ J und C) )

/ N\

. %
1) Die Feststellschraube @ I6sen, und die Gimpenflihrung @ vor- oder zurlickschieben, um den
Restbetrag der Gimpe am Nahende einzustellen.
2) Um die Einstellung durchzuftihren, wird die Position der Gimpenflihrung @ anhand einer Néhprobe
mit einem Sttick Reststoff oder dergleichen ermittelt, so dass die Restlédnge der Gimpe etwa 4 mm am
N&hende betragt.

A Es kommt vor, dass der Gimpen-Restbetrag ungleichméBig ist, wenn Néhgarn oder dergleichen als
Gimpe verwendet wird. In diesem Fall ist die Gimpe mit der Andriickplatte €@ festzuklemmen.

((11) Einstellen der Gimpenfadenspannung (Typ J und C) )

~ "\ Die Doppelmutter @ I6sen, um die Spannung einzustellen.
Der Standard-Einstellwert ist 2 mm. Wird die Doppelmutter
@ angezogen, wird die Gimpenfadenspannung héher,
und die L&nge des verbleibenden Gimpenfadens beim
Greiferfadenabschneiden wird kirzer. Dagegen kann es im
Falle von leichten Stoffen oder elastischen Nahprodukten
vorkommen, dass die Lange der verbleibenden Gimpe
instabil wird oder das Greiferfadenmesser in die Stiche
oder den Stoff einschneidet.

's 3\

1. Im Falle von leichten Stoffen oder
elastischen Nahprodukten die Mutter @
I6sen und befestigen.

2mm

B - 2. Wenn die Gimpenfadenspannung
Tordioht @ libermaBig niedrig oder hoch ist,
@ besteht die Gefahr, dass die Léange der

verbleibenden Gimpe instabil wird. Der
Standard-Einstellwert ist 2 mm. Die
Mutter @ besteht aus einer Doppelmutter
zur Sicherung.
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(9. DATENKORREKTUR )

4 N\ 1) Sicherstellen, dass die Néhbetriebs-LED @ erloschen ist.
Falls die LED erleuchtet ist, die Taste [READY ()] @

ﬁ driicken, so dass die LED erlischt.
6\ % i ? . /9 2) Die Nummer des Musters, dessen Daten gedndert werden
READY J ( RESET] |THREAD] FORWARD BACK sollen, zur Anzeige bringen.
//9 3) Die Taste [DATA@ ] @ driicken, um die Daten anzuzeigen.
9\\ «» f il 4) Die Taste () (links) @ oder (=) (links) @ driicken, um die
'@ @\ Datennummer des zu dndernden Teils anzuzeigen.
o 1| T—o 5) Stellen Sie die entsprechenden Daten durch Drticken der
o o || Sumen SE:DEL':SI‘L%:PER Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @ neu ein.
@ 6) Die Taste [READY @ ] @ drticken, so dass die Néhbetriebs-
2 LED @ aufleuchtet und die Daten gespeichert werden.

Wird die Musternummer geéndert, ohne die
Taste [READY @ 1 ® zu driicken, oder wird
@ die Stromversorgung ausgeschaltet, werden
die Daten nicht gespeichert. In diesem Fall
miissen die Daten erneut eingestellt werden.

o
STITCHES|

o
OFFSET

7) Wird der Speicherschalter Nr. 20 auf “1” eingestellt,
\_ Y, kann eine Anderung der Dateneinstellung im
obigen Schritt 5) gesperrt werden.

s N\

7 Die Datennummer wird auf der 2-stelligen LED @, und der Einstellwert auf der 4-stelligen LED @ angezeigt, wie
(mmp das folgende Beispiel zeigt. Der jeweilige Einstellbereich wird im entsprechenden Abschnitt angegeben.

\. J

's 3\

- Die Nahtbilder der im Folgenden
/

@ aufgefiihrten Korrekturen werden E

durch die auf der Oberseite der Naht —

onf) Y
sichtbaren Stiche ausgedriickt.
Nahtunterseite Nahtoberseite

\. J

((1) Korrektur der Messerposition)

~ +

g ~\ /A Die Diskrepanz zwischen der Messerposition
_Ii Eum und der Nahtposition kann korrigiert werden.
1) Um die Messerposition in Bezug auf die Naht nach hinten
@ @ - zu verschieben, einen “ + "-Wert einstellen, um sie nach
vorn zu verschieben, einen “ — "-Wert einstellen.
2) Die Messerposition mit der Taste (=) (rechts) @ oder

\_ J @ (rechts) @ einstellen. Die Position kann von — 0,7
N _/ bis 0,7 mm in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

((2) Korrektur der Stichzahl am Nahende )

Die Stichzahl am Nédhende kann bei
gleicher Stichteilung erhéht werden.
Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder

@ (rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann
wie folgt durchgefihrt werden.

O ®
N

Ohne Riegel ... -1 bis 6 Stiche
/ Keilriegel .. -1 bis 6 Stiche
\ / Geradriegel ... -1 bis 3 Stiche
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((3) Winkelkorrektur )

/

N

- ~ A
,
©@ :
N Y, )

Der Stichneigungswinkel des
‘ Augenabschnitts und des Parallelabschnitts
WY kann eingestellt werden.

Den Neigungswinkel mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann
von — 14° bis 14° durchgefiihrt werden.

((4) Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallelabschnitt)

/ Der Stichneigungswinkel des Parallel-und
unteren Augenabschnitts kann eingestellt
werden.

Den Neigungswinkel mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen.

Wenn die Winkelkorrektur im obigen Abschnitt

(3) durchgefthrt wird, erfolgt die Korrektur durch
Hinzufligen des Winkelkorrekturwertes in (3).

Der Einstellbereich betrdgt — 14 = Winkelkorrektur
+ Winkelkorrektur im Parallelabschnitt = 14.

((5) Korrektur der Horizontalposition des Augenabschnitts )

-~

~

N

=

J

Die Position des oberen Augenabschnitts
werden.

Z\) .
[ kann nach rechts oder links verschoben

Die Position mit der Taste @ (rechts) @ oder @

(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —
0,6 bis 0,6 mm in Schritten von 0,1 mm durchgeftihrt
werden.

((6) Korrektur der Vertikalposition des Augenabschnitts )

N

g9

J

Die Form des oberen Augenabschnitts kann
in Vertikalrichtung gestreckt oder gestaucht
Hinveis]

werden.

Die Form mit der Taste @ (rechts) @ oder @

(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —
0,2 bis 0,6 mm in Schritten von 0,1 mm durchgefuihrt
werden.

((7) Korrektur der Lange des linken Augenabschnitts )

% Die Lénge der linken Seite des oberen
UMEY Augenabschnitts kann eingestellt werden.
Die Ladnge mit der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —

0,2 bis 0,6 mm in Schritten von 0,1 mm durchgeftihrt
werden.




((8) Korrektur der Lange des linken Parallelabschnitts )

2
= ® ?gr)

+é‘—> I Lénge

~

J

Die Lédnge des linken Parallelabschnitts
bis zum unteren Augenabschnitt kann
eingestellt werden.

Die Ladnge mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts)

@ cinstellen. Die Einstellung kann von — 0,6 bis 0,6 mm
in Schritten von 0,1 mm durchgefuihrt werden.

((9) Einstellung der Stichbreite im unteren rechten Augenabschnitt )

/

) + Die Stichbreite im unteren rechten
/,4 Augenabschnitt kann eingestellt werden.
ﬂ tfrg © Die Transportbasis wird in Verbindung

mit dem Nadelausschlag betétigt, um die
/] Stichbreite zu dndern. ]
@ @ P m
L Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) Cc
Breite @ cinstellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von (7')
2,3+1,0 mm fur Typ S, 2,5+1,0 mm fur Typ J, 2,5+1,0 mm (@)
) flr Typ C und 2,3+1,0 mm fiir Typ T in Schritten von 0,1 I

mm eingestellt werden.

((10) Einstellung der Stichbreite im unteren linken Augenabschnitt )

~

- Die Stichbreite im unteren linken
Augenabschnitt kann eingestellt werden.
+ Die Transportbasis wird in Verbindung

@ mit dem Nadelausschlag betétigt, um die
Stichbreite zu dndern.

Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts)
@ cinstellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von
2,3+1,0 mm fur Typ S, 2,5+1,0 mm fiir Typ J, 2,5+1,0 mm
fiir Typ C und 2,3+1,0 mm fur Typ T in Schritten von 0,1
mm eingestellt werden.

)

- Die Stichbreite der ganzen Knopflochnaht
kann eingestellt werden.

+ Die Transportbasis wird in Verbindung
mit dem Nadelausschlag betétigt, um die
Stichbreite zu dndern.

Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts)
@ cinstellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von
2,3+1,0 mm flir Typ S, 2,5+1,0 mm fur Typ J, 2,5+1,0 mm

A
Hinweis)

~/fir Typ C und 2,3+1,0 mm fiir Typ T in Schritten von 0,1

mm eingestellt werden.

((12) Stichzahl des schriagen Keilriegelabschnitts

)

/

~ A Die Stichzahl des schréigen
@ Keilriegelabschnitts bis zum
Parallelabschnitt kann eingestellt werden.
Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts)
@ @ = @ cinstellen. Der Wert kann auf 2 bis 30 Stiche innerhalb

IE des Stichzahlbereichs flir den Keilriegel eingestellt werden.
NG J S
b7

J
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((13) Korrektur der Stichzahl des rechten Keilriegelabschnitts )

e

N 2. Die Stichzahl des rechten Keilriegelabschnitts
Z~>) kann verringert, und der Uberlappungsbereich
kann verkleinert werden.

Die Stichzahl mit der Taste (=) (rechts) @ oder ()
(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf — 30 bis

E 0 Stiche innerhalb des Stichzahlbereichs flir den
= | Keilriegel eingestellt werden.
N J
((14) Form des Geradriegels )
4 N
[ @ Die Form des Geradriegels kann gewéhlt werden. ]

E 1) Die Form mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
einstellen.

2) Fir den Fall ohne Geradriegel ist der Wert auf “0” einzustellen.
@ @ 3) Fur den Fall mit Geradriegel kénnen die Formen Nr.1 bis 90
in der nachstehenden Tabelle ausgewéhlt werden.
4) Wird der Speicherschalter Nr. 26 auf “1” eingestellt,
ist es mdéglich, Muster mit Geradriegel bei gedffnetem
Stoffspreizmechanismus zu nahen.

~N
Nr. | Ladnge | Stichzahl |Uberlappungsbetrag| Stichbreite Nr. | Lange | Stichzahl |Uberlappungsbetrag | Stichbreite Die Form des

(a) (n) (b) (c) (a) (n) (b) (c) Geradriegels aus der

linken Tabelle auswéhlen.

1 3.0 4 1.0 0 19 3.0 4 1.5 0
2| 40 5 1.0 0 20 | 4.0 5 15 0 a |Lange
3 5.0 6 1.0 0 21 5.0 6 1.5 0 n |Stichzahl
4 6.0 7 1.0 0 22 6.0 7 1.5 0 -
5| 70 8 1.0 —o. 23| 70 8 15 - 05 b | Uberlappungsbetrag
6| 80 9 1.0 —1.0 24 | 80 9 1.5 —1.0 c | Stichbreite
7 3.0 5 1.0 0 25 3.0 5 1.5 0
8 4.0 6 1.0 0 26 4.0 6 1.5 0
9 5.0 7 1.0 0 27 5.0 7 1.5 0
10 6.0 9 1.0 0 28 6.0 9 1.5 0
11 7.0 10 1.0 — 05 29 7.0 10 1.5 — 0.5
12 8.0 11 1.0 —1.0 30 8.0 11 1.5 —1.0
13 3.0 6 1.0 0 31 3.0 6 1.5 0
14 4.0 8 1.0 0 32 4.0 8 1.5 0
15 5.0 9 1.0 0 33 5.0 9 1.5 0
16 6.0 11 1.0 0 34 6.0 11 1.5 0
17 7.0 13 1.0 — 05 35 7.0 13 1.5 — 0.5
18 8.0 14 1.0 — 1.0 36 8.0 14 1.5 —1.0
Nr. | Ldnge | Stichzahl |Uberlappungsbetrag| Stichbreite Nr. | Lange | Stichzahl |Uberlappungsbetrag| Stichbreite

(a) (n) (b) (c) (a) (n) (b) (c)
37| 30 4 1.0 —05 52 | 3.0 4 1.5 —05
38 | 4.0 5 1.0 —05 53 | 4.0 5 1.5 —05
39 | 50 6 1.0 —05 54 | 5.0 6 1.5 —05
40 6.0 7 1.0 — 05 55 6.0 7 1.5 — 0.5
41 7.0 8 1.0 —1.0 56 7.0 8 1.5 —1.0
42 3.0 5 1.0 — 0.5 57 3.0 5 1.5 — 0.5
43 4.0 6 1.0 — 05 58 4.0 6 1.5 — 0.5
44 5.0 7 1.0 — 05 59 5.0 7 1.5 — 0.5
45 6.0 9 1.0 — 05 60 6.0 9 1.5 — 0.5
46 7.0 10 1.0 —1.0 61 7.0 10 1.5 — 1.0
47 3.0 6 1.0 — 05 62 3.0 6 1.5 — 0.5
48 4.0 8 1.0 — 0.5 63 4.0 8 1.5 — 0.5
49 5.0 9 1.0 — 05 64 5.0 9 1.5 — 05
50 6.0 11 1.0 — 05 65 6.0 11 1.5 — 0.5
51 7.0 13 1.0 — 1.0 66 7.0 13 1.5 —1.0
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Die Form des
Geradriegels aus der
linken Tabelle auswéhlen.

Nr. | Ldnge | Stichzahl |Uberlappungsbetrag| Stichbreite Nr. | Ldnge | Stichzahl |Uberlappungsbetrag| Stichbreite a Léinge
(@) (n) (b) (c) (a) (n) (b) () n | Stichzahl
67 | 3.0 4 1.0 —1.0 79 | 3.0 4 1.5 —1.0 b | Uberlappungsbetrag
68 | 4.0 5 1.0 —1.0 80 | 4.0 5 1.5 —1.0
69 | 5.0 6 1.0 — 1.0 81 | 50 6 15 —1.0 c | Stichbreite
70 | 6.0 7 1.0 - 1.0 82 | 6.0 7 1.5 —1.0
71| 3.0 5 1.0 —1.0 83 | 3.0 5 1.5 —1.0
72 | 40 6 1.0 —1.0 84 | 4.0 6 1.5 —1.0
73 | 5.0 7 1.0 - 1.0 85| 5.0 7 1.5 —1.0
74| 6.0 9 1.0 —0.5 86 | 6.0 9 1.5 —1.0
75| 3.0 6 1.0 —1.0 87 | 3.0 6 1.5 —1.0
76 | 4.0 8 1.0 - 1.0 88 | 4.0 8 1.5 —1.0
77| 5.0 9 1.0 —1.0 89 | 5.0 9 1.5 —1.0
78 | 6.0 11 1.0 —1.0 90 | 6.0 11 1.5 —1.0
b
-
+ RN e
f— S
N an J AL
( \ ﬂ
+ Stellen Sie die Schnittldnge auf die Ldnge des zu verwendenden Messeranschlags zuziiglich des %
Uberlappungsbetrags (b) oder mehr ein. T
+ Wéhlen Sie die Lénge (a) des Geradriegels innerhalb des Bereiches, in dem die Stichplatte
fordoht nicht mit der Augenhalteplatte in Beriihrung kommt, unter Beriicksichtigung der Position der
@ Driickerplatte bei ge6éffnetem Stoffspreizmechanismus.

+ Wenn die Lidnge (a) des Geradriegels vergréBert wird, wird der Nadelfaden eventuell nicht
festgeklemmt, wenn die Querposition der Nadelfadenklemmeneinheit nicht neu eingestellt wird. (Im
Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)

\ J

((15) Stichzahl des Rundriegels )

4 M
[ ‘ Die Stichzahl des Rundriegels wird

1) Die Stichzahl mit der rechten Taste @ (rechts)

@ @ @ oder (1) (rechts) @ einstellen.
2) Fur den Fall ohne Rundriegel ist der Wert auf “0”

einzustellen.
3) Bei Eingabe des Rundriegels kénnen 4 bis 20
Stiche eingestellt werden.
4) Wenn der Rundriegel angegeben worden ist, kann
die Anzahl der Uberlappungsstiche am Néhanfang
Stichzahl und N&hende mit der Stichzahl flir Ndhendekorrektur
7 der Daten-Nr. 9 eingestellt werden.

N

((16) Linke Schnittabstandkorrektur)

/ N\

Der Abstand zwischen dem
Messerschnitt und dem linken Rand des
W parallelabschnitts kann korrigiert werden.

@ @ Den Abstand mit der rechten Taste @ (rechts)
@ oder @ (rechts) @ einstellen. Im Falle der
Einstellung “+” wird der Abstand gréBer als der

auf der rechten Seite, und im Falle von “~" wird
der Abstand kleiner. Der Einstellbereich wird
durch den Einstellwert des Schnittabstands von
Nr. 6 begrenzt. Schnittabstand-Einstellbereich
ist —1,2 = Schnittabstand + Korrektur des linken
Schnittabstands = 1,2.

Abstand

Fe—1> —

. J
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((17) Soft-Start )

@3
@@??

Die Ndhgeschwindigkeit am Nédhanfang
@ kann begrenzt werden.

Den Néhgeschwindigkeit mit der Taste @ (rechts)

@ oder @ (rechts) @ einstellen. Die Einstellung
kann fir bis zu 6 Umdrehungen ab dem Né&hanfang

durchgeftihrt werden.

Die Ndhgeschwindigkeit pro Umdrehung

E kann mit den Speicherschaltern Nr. 1 bis
(I 6 eingestellt werden. Die werksseitige

Einstellung fiir alle Maschinen ist 600 sti/min.

((18) Stichzahl flir Fadenspannungs-Einstellung am Nahanfang )

-~

2 [
°® o

N

/

S Die Stichzahl am Nédhanfang fiir die
K Einstellung der Nadel-/Greiferfadenspannung
kann eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder @

(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf 0 bis 3
Stiche eingestellt werden.

((19) Stichzahl flir Fadenspannungs-Einstellung am Nahende )

EL] B -
°® o8

((20) Kopierzielnummer )

/‘ Die Stichzahl am N&hende fiir die Einstellung
ﬁ der Nadel-/Greiferfadenspannung kann
eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder @

(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf 0 bis 3
Stiche eingestellt werden.

/

iz [
°® ©@

Durch Einstellung einer Kopierzielnummer, die )

von der gegenwaértig gewéhlten Musternummer

verschieden ist, wird das Muster zu der
eingestellten Kopierzielnummer kopiert und
g gespeichert, wenn die Néhbetriebs-LED

durch Driicken der Taste [READY @ ] zum

Aufleuchten gebracht worden ist. Das Original-

Muster bleibt unverédndert.

Py Wird die Musternummer geédndert, ohne die

Vorsicht - Taste [READY ] zu driicken, oder wird
die Stromversorgung ausgeschaltet, wird
der Einstellwert nicht gespeichert.

J

1) Wird die Kopierzielnummer eingestellt und die Taste [READY @] gedrtickt, wird die unter der Kopierzielnummer
angegebene Musternummer gespeichert. Die Original-Musterdaten kénnen nicht gedndert werden.

2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @ einstellen. Eine Nummer von 1 bis

89 kann eingestellt werden.

Tordicht
[ g Das am Kopierziel vorhandene Muster wird tliberschrieben. Gehen Sie daher sorgfiltig vor. ]
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(1 0. VERWENDUNG DER VERSCHIEDENEN FUNKTIONEN )
((1) Verfahren fur Zyklusnahen )

4 A Fiir Zyklusndhen kénnen drei Programme,

o 0 C1 bis C3, registriert werden, und maximal
\ \ 15 verschiedene Muster (1 bis 15 Schritte) in

\ /&‘ den entsprechenden Programmen kénnen
@ @ | @ WY der Reihe nach geniht werden. (Stellen Sie
READY J { RESET) |THREAD] [FORWARD BACK die Daten mit einzelnen Mustern im voraus
(7) vor der Registrierung ein.)
—— 5] 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @
@‘/ erloschen ist. Falls sie erleuchtet ist, die Taste

0\ e [READY ()] @ driicken, so dass die LED erlischt.

Srveen | ams | | cBunren| Sesoe| Cooren 2) Die Taste [PATTERN &) | @ driicken, um die
Musternummer anzuzeigen.

3) Die Taste @ (links) @ oder @ (links) @ drlicken,
um die zu registrierende Programmnummer (C1
bis C3) auszuwéhlen.

4) Die Taste [DATA 62} ] @ driicken.

5) Die Taste @ (links) @ oder @ (links) @

driicken, um den Zyklusndhschritt anzuzeigen.

6) Die Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @

drticken, um die individuelle Musternummer

EE
LENGTH
|il
SPACE

. SPEED = I = einzustellen.
max | EYELET) KAFE (| B8 | SR | SAPE 7) Die Schritte 5) und 6) wiederholen, dann nach
@ Abschluss der Einstellung den ndchsten Schritt
Ouwro | Been [ Rbaust FUNCTION anzeigen, und die Anzeige der individuellen
@ | @ Musternummer auf [ ][] (kein Aufleuchten)

\_’/ einstellen. Dann die Taste [READY @ ] @ driicken,

um die Néhbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu
. J . .
bringen und das Programm zu speichern.

« Wird die Taste [READY @ 1 ® bei der Anzeige [ 1[ ] (kein Aufleuchten) der Musternummer
@ gedrtickt, wird das Muster nach dem Schritt geléscht.

+ Wird die Zyklusndhprogrammnummer geédndert, ohne die Taste [READY @ 1 ® zu driicken, oder
wird die Stromversorgung ausgeschaltet, werden die Daten nicht gespeichert.

Wenn Sie wahrend des Néahbetriebs im Stoppzustand der Nahmaschine zum vorhergehenden Muster
zurtickkehren oder zum ndchsten Muster vorrticken wollen, driicken Sie die Taste @ (links) @ oder @ (links)
@. (Dies ist nur bei angehobenem Stoffdriicker wirksam.) Die Anzeige der Musternummer &ndert sich.

ooy, Wenn die Daten mit jedem Muster gedndert werden, dndert sich auch der unter C1 bis C3 registrierte
Inhalt. Gehen Sie daher sorgfiiltig vor.

Anzeigebeispiel
Schritt 1 und Musternummer 11 des Zyklusndhprogramms 1 (C1)

[ | 1. 11
Lt { (1
® N
Zyklusndhprogramm Schritt Einzelne Musternummer
Programmnummer: C1 bis C3 1 bis 9 1 bis 99

A,b,C,d,EF
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((2) Bedienungsverfahren zur Korrektur der Fadenspannung der einzelnen Abschnitte )

( 0 A Die individuelle Fadenspannung der einzelnen
? | Abschnitte der Ndhform kann geéndert werden.
— / Die Fadenspannung jedes Abschnitts setzt
® @ @ | @ mmp Sich aus dem Nadelfaden-Einstellwert (Nr. 40)
READY | | RESET) |mREAD| [ForwarD BAGK 5] bzw. dem Greiferfaden-Einstellwert (Nr. 60) und
— dem jeweiligen Korrekturwert zusammen.
9\ EEE 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @
1O erloschen ist. Falls sie erleuchtet ist, die Taste
= @ Sl [READY () ] @ driicken, so dass die LED erlischt.
| e | | S| Same] Goren 2) Die Taste [DATA 62 ] @ dricken.
@ ,@ 3) Die Korrekturpositionsnummer jeder Fadenspannung
' mit der Taste (—) (links) @ oder (F) (links) @ wahlen.
0/ (Die Korrekturpositionsnummern sind in den
Qe getrennten Tabellen 1 und 2 aufgefihrt.)
@ 4) Nach der Wahl der Korrekturpositionsnummer den
) Einstellwert rmt der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ eingeben.
5) Die Taste [READY @] @ drticken, um den
Einstellwert zu speichern.
SPEED ; -
wax | Svecer| Rre [|ce | ©ca | Suare Die Werte fiir Nadel- und Greiferfaden kénnen mit
@ . der gleichen Operation eingestellt werden. Wird die
@ Musternummer geéndert, ohne den Vorgang von Schritt
Ouuro | e | Sbaust FUNCTION 5) durchzufiihren, oder wird die Stromversorgung
@ | @ ausgeschaltet, wird der Einstellwert nicht gespeichert.
S \_/ ) ( @ Fiir die Korrekturpositionsnummer nehmen Sie die )
(@EY Tabellen 1 und 2 und die Abbildungen 1 und 3 zu Hilfe.
p N - A
? I Durchfiihrung der Fadenspannungs-
— — (_ korrektur wahrend des Nahbetriebs )
N4 T@D F%Rl %ﬁ Die Einstellung der Fadenspannungskorrektur und
o die Uberpriifung des Nahvorgangs kénnen ohne
ki //9 Betatigung der Taste [READY @] @ durchgeftihrt
= ® Conll werden.
- - o _ TENSION 1) Den Speicherschalter Nr. 19 auf “1” einstellen.
| S | | S| fese] Soren | | 2) Die Korrekturpositionsnummer mit der Taste
[NEEDLE (%) ] @ bzw. [LOOPER ()] @ direkt
angeben.
3) Den Korrekturwert mit der Taste @ (rechts) @
oder @ (rechts) @ einstellen.
4) Wird die Taste [READY ()] @ gedriickt oder der
Néhbetrieb mit dem Startschalter gestartet, wird
der Einstellwert gespeichert.
5 SPrSP oCE CA SHAPE H H S
MAX | BLERET ke Wird die Musternummer geéndert, ohne den
@ fodeny, Vorgang von Schritt 4) durchzufiihren, oder
Curo | Deen | Sbaust] FUNCTION @ wird die Stromversorgung ausgeschaltet,
@ | @ wird der Einstellwert nicht gespeichert.
. )
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[Einstellung der Nadelfadenspannung]

Tabelle 1

Korrekturpositionsnummer

Einstellpunkt

Beschreibung

40 Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert

41 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

42 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

43 Korrektur der Nadelfadenspannung im oberen Korrekturwert der Fadenspannung im oberen
Augenabschnitt Augenabschnitt

44 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten
Augenabschnitt unteren Augenabschnitt

45 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken unteren Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken
Augenabschnitt unteren Augenabschnitt

46 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten
Keilriegel Keilriegel

47 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken

Keilriegel

48 Korrektur der Nadelfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Geradriegel

49 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten
Rundriegel Rundriegel

50 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken
Rundriegel Rundriegel

51 Korrektur der Nadelfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Nédhanfang

52 Korrektur der Nadelfadenspannung am Néhende Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Néhende

53 Korrektur der Nadelfadenspannung beim Korrekturwert der Nadelfadenspannung beim
Fadenabschneiden Fadenabschneiden der Néhmaschine * 1

54 Korrektur der Nadelfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Nadelfadenspannung im

Stoppzustand der Ndhmaschine % 2

HOS1N3a

* 1: Korrekturwert flir Speicherschalter Nr. 7 (Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden)
% 2: Korrekturwert flir Speicherschalter Nr. 9 (Nadelfadenspannung im Stoppzustand)
(Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 68.)

Tabelle 2

[Einstellung der Greiferfadenspannung]

Korrekturpositionsnummer

Einstellpunkt

Beschreibung

60 Greiferfadenspannung Greiferfadenspannungswert

61 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

62 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

63 Korrektur der Greiferfadenspannung im oberen Korrekturwert der Greiferfadenspannung im oberen
Augenabschnitt Augenabschnitt

64 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten unteren Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten
Augenabschnitt unteren Augenabschnitt

65 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken unteren Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken
Augenabschnitt unteren Augenabschnitt

66 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten
Keilriegel Keilriegel

67 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken

Keilriegel

68 Korrektur der Greiferfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Geradriegel

69 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten
Rundriegel Rundriegel

70 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken
Rundriegel Rundriegel

71 Korrektur der Greiferfadenspannung am Nahanfang Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Nahanfang

72 Korrektur der Greiferfadenspannung am Nahende Korrekturwert der Greiferfadenspannung am N&hende

73 Korrektur der Greiferfadenspannung beim Korrekturwert der Greiferfadenspannung beim
Fadenabschneiden Fadenabschneiden der Néhmaschine * 1

74 Korrektur der Greiferfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Greiferfadenspannung im

Stoppzustand der Nahmaschine * 2

* 1: Korrekturwert flir Speicherschalter Nr. 8 (Greiferfadenspannung beim Fadenabschneiden)
* 2 : Korrekturwert flir Speicherschalter Nr. 10 (Greiferfadenspannung im Stoppzustand)
(Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 68.)

1. Die tatsdchliche Fadenspannung héngt von der Art und Dicke des verwendeten Fadens ab,
selbst wenn der Einstellwert der Fadenspannung gleich ist. Besonders bei Faden mit schlechten
Gleiteigenschaften wird die Fadenspannung héher, und die Schleife wird selbst bei einem

niedrigen Einstellwert von 60 bis 70 kleiner. Infolgedessen kann es zu Stichauslassen kommen.
Bei Verwendung mehrerer Faden ist es empfehlenswert, ein Ndhmuster zu erstellen, in das fiir

die jeweiligen Faden geeignete Fadenspannungswerte eingegeben werden.
2. Wenn die Nadelfadenspannung (Nr. 52) am Ndhende auf einen hohen Wert eingestellt wird, kann
Stichauslassen am Nédhende oder fehlerhafte Nadelfadenaufnahme auftreten.

N\

J
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[Korrekturposition des Keilriegels] Abb. 1

q A
Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung im
oberen Augenabschnitt
Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung Daten-Nr. 63 Korrektur der Greiferfadenspannung im
im linken unteren Augenabschnitt oberen Augenabschnitt
Daten-Nr. 65 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt
im linken Parallelabschnitt Daten-Nr. 64 Korrektur der Greiferfadenspannung

Daten-Nr. 62 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt
im linken Parallelabschnitt
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Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung
Daten-Nr. 47 Korrektur der Nadelfadenspannung r im rechten Parallelabschnit
im linken Keilriegel 1 Daten-Nr. 61 Korrektur der Greiferfadenspannung
Daten-Nr. 67 Korrektur der Greiferfadenspannung ] L im rechten Parallelabschnit
im linken Keilriegel | ]
Daten-Nr. 46 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel
Daten-Nr. 66 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten Keilriegel
. ~/
[Korrekturposition des Geradriegels] Abb. 2
4 N\
Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung
im oberen Augenabschnitt
Daten-Nr. 63 Korrektur der Greiferfadenspannung
Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung im oberen Augenabschnitt
im linken unteren Augenabschnitt
Daten-Nr. 65 .Ko:_re::tur detr Grelf:rfadenbspar:'nqnng Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung
im finken unteren Augenabschn im rechten unteren Augenabschnitt
Daten-Nr. 64 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt
Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspannung HlkE !
im linken Parallelabschnitt ol
Daten-Nr. 62 Korrektur der Greiferfadenspannung HIH Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken Parallelabschnitt OIE im rechten Parallelabschnitt
ole Daten-Nr. 61 Korrektur der Greiferfadenspannung
iF Y im rechten Parallelabschnitt
8l
Ty
i Daten-Nr. 48 Korrektur der Nadelfadenspannung
im Geradriegel
Daten-Nr. 68 Korrektur der Greiferfadenspannung
im Geradriegel
. J
[Korrekturposition des Rundriegels] Abb. 3
4 N\

Daten-Nr. 50 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken Rundriegel

Daten-Nr. 49 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Rundriegel

Daten-Nr. 70 Korrektur der Greiferfadenspannung Daten-Nr. 69 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken Rundriegel im rechten Rundriegel

\ J
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((3) Andern der Stoffeinlegeposition )

Die Stoffeinlegeposition kann nach vorn verlegt werden.
1) Speicherschalter Nr. 11 auf “1” einstellen.

N Der Verschiebungsbetrag zur Vorderseite wird durch Speicherschalter Nr. 29 eingestellt. (Die Standard-
@ Werksvorgabe ist 22 mm.) Die Einstellung ,,0“ bis 64 mm (Typ S/R) oder ,,0“ bis 54 mm (Typ J/C/T) kann
durchgefiihrt werden. Falls der Wert jedoch zu groB ist, wird der Greiferfaden eventuell nicht festgeklemmt.

((4) Umschalten des Startschaltermodus )

Der Stoffdriicker senkt sich nur bei Betdtigung des Startschalters, und der N&hbetrieb erfolgt kontinuierlich.
1) Speicherschalter Nr. 14 auf “1” einstellen.

Bei Normalgebrauch wird der Stoffdriicker mit dem Stoffdriickerschalter abgesenkt, und der
Nédhvorgang wird mit dem Startschalter gestartet. Dabei blinkt jedoch die Stoffdriicker-LED des
Handschalters sténdig.

PR
Vorsicht

((5) Umschalten des Stoffdriickerbetriebs )

Es ist mdglich, den Stoffdriicker nach Abschluss des Ndhvorgangs im abgesenkten Zustand zur
Einlegeposition zurtickzuftihren. (Bei der Standard-Werkseinstellung kehrt der Stoffdriicker nach Abschluss
des Néhvorgangs im angehobenen Zustand zur Einlegeposition zurtick.)

1) Den Speicherschalter Nr. 23 auf “1” einstellen.

2) Der Stoffdriicker bleibt abgesenkt, wenn die Ndhmaschine wéhrend des Nahbetriebs mit der

Pausentaste angehalten wird, oder wenn die Transportbasis mit der Taste [RESET ® ] auf die
Einlegeposition zurtickgestellt wird.

((6) Umschalten des Zahlers (Abwértszéhlung) )

Nach der Einstellung des Zahlerwertes erfolgt Abwértszéhlung. Es ist méglich, den Start beim Zahlerwert “0”
Zu sperren.

(I Umschaltung auf Abwértszéhler )

1) Den Speicherschalter Nr. 12 auf “2” einstellen.

2) Wenn der Zahlerstand “0” erreicht, blinkt das Display, und der Startschalter ist unwirksam.

3) Durch Driicken der Taste [RESET ® ] wird der Zahlerwert auf den Ausgangswert zurlickgestellt.
(Standard-Werksvorgabe: Ausgangswert = 100)
Um bei Zahlerstand “0” einen Start durchftihren zu kénnen, muss der Speicherschalter Nr. 13 auf "0"
eingestellt werden.

(I Einstellung des Abwartszahler-Ausgangswertes )

Bei Verwendung des Abwértszdhlers ist es notwendig, zum Starten der Abwartszéhlung den Ausgangswert einzustellen.
1) Die Taste [COUNTER @] drticken, um den Zahler anzuzeigen.

2) Die Taste [RESET ® ] drticken, um den Zahlerwert auf den Ausgangswert zurtickzustellen.
Die Standard-Werksvorgabe flir den Ausgangswert ist 100.

3) Den Zé&hlerwert mit der Taste @ (rechts) oder @ (rechts) einstellen.

((7) Stoppmodus vor dem Stoffschnitt )

Beim Musterndhen mit Nachschnittmesserdaten kann der Néhbetrieb vor der Ausflihrung des Stoffschnitts

vortibergehend angehalten werden.

1) Den Speicherschalter Nr. 24 auf “1” einstellen. Die Ndhmaschine hélt nach dem N&hen vorlibergehend
an, und der Stoffschnitt wird durch erneutes Drlicken des Startschalters ausgeftihrt. Durch Drticken der

Taste [RESET@] ist es auch mdglich, die Nahmaschine ohne Durchflihrung des Stoffschnitts auf die

Stoffeinlegeposition zurtickzustellen.

43

HOS1N3a




((8) Einstellen der Musterdaten des Stoffmesser-Druckbetrags )

Der Stoffmesser-Druckbetrag kann in die Musterdaten eingegeben werden, so dass selbst beim
Auswechseln des Messeranschlags keine Messereinstellung durchgeftihrt wird. Die Einstellung kann nur
durch Andern der Musternummer durchgeftihrt werden.

Bis zu 10 Messeranschldge von Nr. 0 bis 9 kénnen in die Musterdaten Nr. 28 eingegeben werden, und fur
jede Messeranschlagnummer kénnen Messerdruckbetrége eingestellt werden.

1) Speicherschalter Nr. 40 auf “1” einstellen.

(I Einstellen des Messerdruckbetrags )

Q

0

o
DATA

6
(o -

o o
COUNTER

X

I
Q e}
SPACE ISTITCHES]
O @ [E
LENGTH| STITCHES|

o
OFFSET

SPEED
MAX | EYELET,

o o]
AUTO | OPEN

o
KNIFE ||~ cB

o
ADJUST

FUNCTION

F|F2

1) Bei gedrlickt gehaltener Taste [ADJUST @ ] @ die Stromversorgung
einschalten.

2) Die Messeranschlagnummer wird in der 2-stelligen LED @ angezeigt,
und der fir die jeweilige Messeranschlagnummer eingestellte
Messerdruckbetrag wird in der 4-stelligen LED @ angezeigt.

3) Die Taste [READY ()] @ driicken, um die Nahbetriebs-LED zum

Aufleuchten zu bringen. Dabei flihren Transportbasis und Stoffmesser
die Nullpunkt-Wiedergewinnung durch.
4) Die gewtinschte Messeranschlagnummer kann mit der linken Taste

@ (links) @ oder @ (links) @ eingestellt werden. Der Einstellbereich
betragt 0 bis 9.

5) Der Messerdruckbetrag fur die in der 2-stelligen LED angezeigte
Messeranschlagnummer kann mit der rechten Taste @ (rechts)
O oder @ (rechts) @ eingestellt werden. Der Einstellbereich

betragt — 100 bis 300. Je héher der Wert ist, desto héher wird der
Stoffmesserdruck.

6) Den Stoffdrlicker mit dem Stoffdrlickerschalter absenken, und
den Startschalter drticken, um das Messer zu betétigen. Die
Messeranschlagnummer kann bei angehobenem Stoffdriicker mit der
linken Taste @ (links) @ oder @ (links) @ erneut eingestellt werden.
AuBerdem kann der Druckbetrag mit der rechten Taste @ (rechts) @
oder @ (rechts) @ erneut eingestellt werden.

7) Durch Driicken der Taste [ADJUST §2) ] @ nach Abschluss der

Einstellung wird der Messereinstellmodus beendet.

Der Einstellwert wird gespeichert, wenn das Messer durch den Startschalter betétigt wird, oder wenn die

Vorsicht
@ Taste [ADJUST @ 1 @ gedriickt wird. Wird die Messeranschlagnummer geéndert, ohne einen der Vorgédnge
durchzufiihren, oder wird die Stromversorgung ausgeschaltet, wird die Einstellung nicht gespeichert.

\

Wodeny  Vorsichtshinweise zur Einstellung des Stoffmesserdrucks finden Sie unter (2) “Einstellen des
U Stoffmesserdrucks” auf Seite 27.

( B Musterdaten-Einstellverfahren )

N

A Die Messeranschlagnummer, fiir die der

Messerdruckbetrag eingestellt worden ist, wird

1) Die linke Taste @ (links) @ oder @ (links) @ drticken, um
die Daten-Nr. 28 anzuzeigen.

/
Iﬂmi festgelegt. Angaben zum Dateneinstellverfahren finden
Sie unter “Datenkorrektur” auf Seite 31.

2) Die rechte Taste (—) (rechts) @ oder (+) (rechts) @ dricken,
Y um die Datennummer einzustellen.

Die Nummern 0 bis 9 kénnen eingestellt werden.
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(11. WARTUNG )
((1) Hohe der Nadelstange )

WARNUNG
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

a "\ Stellen Sie die Standardposition der Nadelstange
Nadelstange gemafB dem unten beschriebenen Verfahren mit Hilfe
der im Lieferumfang der Ndhmaschine enthaltenen
9\ Einstelllehre ein, wenn sich die Nadelstange an der
' Eingravierte inneren Tiefstellung befindet.
_«— Markierung 1) Die Stichplatte entfernen. Anstelle der Stichplatte

die mit der Maschine gelieferte Einstelllehren-
Tragerplatte @ an der Maschine anbringen.
Ausrichten 2) Die mit der Maschine gelieferte Einstelllehre @
auf die Einstelllehren-Tréagerplatte @ setzen und
prufen, ob die Nadelstange auf die Aussparung
- / der Einstelllehre ausgerichtet ist, wenn sie sich in
der inneren Tiefstellung befindet.

Es gibt zwei Arten von Einstelllehren @.
Vorsicht
@ « Mit eingravierter Markierung ,,32021404* fiir Typ S/R/J/C
+ Ohne eingravierte Markierung fiir Typ T

HOS1n3d

\

((2) Synchronisierung von Nadel und Greifer)

GEFAHR:

Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von
Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.

+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Nahmaschine einwandfrei in ihrer

A angehobenen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-
ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

: ) N 1) Die Nadelstange auf die innere Tiefstellung
1) / bringen, die Befestigungsschrauben @ des unteren
Abflachung Greiferantriebswellen-Kettenrads I6sen, und den
Greiferantriebsnocken @ so verstellen, dass seine
Abflachung nach vorn zeigt. Dann die Schrauben

provisorisch anziehen.

a ( . Fiir alle Typen betrédgt die maximale Stichbreite 3,2 )
2) Wdcy mm. Falls die Stichbreite 3,2 mm iiberschreitet,
@ verwenden Sie den gesonderten Greifer (links) und
§ Spreizer (links). )
W ( A Fiihren Sie die Arbeit durch, nachdem Sie die )
\ % Stichbreite und die H6he der Nadelstange Uberpriift
haben.
Nadel (innere Tiefstellung) : :
b Die Stichbreiten der
a=b @ einzelnen Typen sind | SS/RS | JS/CS TS
in der folgenden 2,3 2,5 2,3
§ Tabelle angegeben. )

==

Nadel (duBere Tiefstellung)

J
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4 N\
G’\*@
©
4 N\
3) 3,3 mm Nadel
innen
11
1, Eingravierte i
@/ Markierung
|, 1
€
1 @
RV
A7
Vorderseite
W Abflachung
o
Richtung A:
Verzégerung.
Richtung B:
Voreilung.
Riickseite
Nadel auBen
Stichbreite:
klein .
L ; Stichbreite:
E X7 N
@ 1 /
A ) -

2) Die Befestigungsschraube @ der Greiferantriebswe
llenflihrung l6sen, und die Greiferantriebswellenfihr
ung @ nach oben oder unten verstellen, so dass die
Absténde zwischen der Nadel und dem linken/rechten
Greifer gleich groB werden, wenn die Nadelstange auf
die &uBere oder innere Tiefstellung gebracht wird. Die
Befestigungsschraube @ anziehen.

3) Die Einstelllehre @ auf die mit der Maschine
gelieferte Einstelllehren-Tragerplatte @ setzen, und
die Einstellung mit dem Greiferantriebsnocken € so
vornehmen, dass die Blattspitze des linken Greifers
auf die Mitte der Nadel ausgerichtet ist, wenn sich
die Nadelstange von der inneren Tiefstellung aus um
3,3 mm hebt und die Befestigungsschraube @ der
Kettenrads der unteren Welle anziehen.

4) In gleicher Weise die Position von Nadel und
Greiferblattspitze Uberpriifen, wenn sich die Nadelstange
von der duBeren Tiefstellung aus um 3,3 mm hebt. Die
Blattspitze befindet sich ungeféhr im Bereich der linken
Nadelseite. Befindet sie sich auBerhalb dieses Bereichs,
sind die Schritte 2) und 3) erneut auszuftihren.

1. Wird die Stichbreite nach der Greife
rsteuerungseinstellung geméBs den
unten beschriebenen Punkten (1) bis (3
gedndert, sind in diesem Fall die Schritte
1) bis 4) auszufiihren.

(D Wenn die Stichbreite gegeniiber
derjenigen bei der Greifersteuerung
seinstellung um mehr als = 0,3 mm
geéndert wird.

Torgent Selbst wenn die Anderung der
@ Stichbreite innerhalb von £0,3 mm liegt:

(2) Wenn die Stichbreite groBer als 3,4 mm ist.

(3 Wenn schwere Stoffe oder
Uberlappungsabschnitte geniht werden,
bei denen die Wahrscheinlichkeit einer
Nadelverbiegung groB ist.

2. Es gibt zwei Arten von Einstelllehren @.
+ Mit eingravierter Markierung ,,32021404
“fiir Typ S/RIJ/C
+ Ohne eingravierte Markierung fiir Typ T

46



((3) Spiel zwischen Nadel und Greifer )

GEFAHR:

Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von
Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.

+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Nahmaschine einwandfrei in ihrer

A angehobenen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-
ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

0,03 bis 0,1 mm o — Der Standard-Einstellwert des Spiels zwischen )
Nadel und Greifer betrégt 0,03 bis 0,1 mm.

Die jeweilige Greifer-Befestigungsschraube @
I6sen, und das Spiel zwischen der Nadel @ und
dem linken Greifer € sowie zwischen der Nadel und
dem rechten Greifer @ einstellen. Dann die Greifer
wieder befestigen.

s \

BezugsmaBe

/ Spiel zwischen Nadel und Nadelschutz @ :
0 bis 0,1 mm
Spiel zwischen Nadel und Halter @ : 0,2 mm

\. J

0 bis 0,1 mm

( ol Bei jeder Anderung der NadelgréBe muss
der Abstand neu eingestellt werden.

\ / \. J

((4) Einstellen des Nadelschutzes )

GEFAHR:
Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von

Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.
+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die NAhmaschine einwandfrei in ihrer
A angehobenen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.
WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-
ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

1) Die Befestigungsschraube @ I6sen.

2) Das Spiel zwischen Nadel @ und Nadelschutz @
auf 0 bis 0,1 mm einstellen.

3) Die Befestigungsschraube @ anziehen.

4) Die Position bei innerer und duBerer
Nadelstellung tberprtifen.

Der Nadelschutz muss immer dann

eingestellt werden, wenn die NadelgréBe
~~ geandert oder eine Einstellung von Nadel
@ und Greifer durchgefiihrt wird.

Den Abstand einstellen, wenn die Nadel

auf der Innen- bzw. AuBenseite mit der

0 bis 0,1imm
— -

Greiferblattspitze fluchtet.
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((5) Montagepositionen und Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der Spreizer )

GEFAHR:

Flihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von
Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.

+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Nahmaschine einwandfrei in ihrer

A angehobenen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-
ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

N J
@ Position des linken Spreizers @ Héhe
Der Abstand A zwischen dem linken Spreizer @ und der Oberfldche des linken Greifers ist so klein wie
ein Stlick des zu verwendenden Greiferfadens.

@ Position des rechten Spreizers @ Héhe
Der Abstand zwischen dem rechten Spreizer @ und der Oberfldche des rechten Greifers betrdgt 0 bis 0,1
mm.

1. Stellen Sie den Abstand durch Biegen des Spreizers ein. Setzen Sie das obere Ende des
Spreizers auf ein Holzbrett oder dergleichen, und biegen Sie es vorsichtig von Hand, da Biegen
@ mit einer Zange oder dergleichen zum Brechen des Spreizers flihren kann.
2. Falls der Abstand zwischen Spreizer und Greifer zu klein oder zu groB ist, kommt es zu
Stichauslassen oder Nadelbruch.

48



J

-

N
X1
] Sw—)
_— —_
/‘—:ﬁ
° | —
U X2
1] Al
g NP RNG

'J—

@ Montageposition des linken Spreizers

Die Mitte des Gabelteils am oberen Ende des
linken Spreizers @ muss auf die Mitte des
Greiferfadenlochs im linken Greifer ausgerichtet
sein.

Die Befestigungsschraube @ des
Spreizeranschlags I6sen, und die Position

des Spreizeranschlags @ einstellen. Dann
den Spreizer wieder befestigen. (Die gleiche
Einstellung fuir den linken und rechten Spreizer
durchfiihren.)

o Wenn das obere Ende des linken Spreizers
@ vom linken Greifer libersteht, kommt es zu
Stichauslassen.

@ Montageposition des rechten Spreizers

Die Gratlinie (auf der Nadelseite) des rechten
Spreizers @ muss mit der Gratlinie (auf der
Nadelseite) des rechten Greifers fluchten.

HOS1Nn3a

@ Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der
Spreizer

Die Einstellung so vornehmen, dass sich
die Spreizer auf der linken und rechten
Seite gleich weit 6ffnen/schlieBen, ohne
mit der Nadel in Beriihrung zu kommen.
Wenn die Stichbreite sehr klein ist und die
Augenstiche unregelméBig sind, stellen Sie

L das Timing auf X2 < X1 ein. )

FN Uberpriifen Sie die Breite oder die Steuerung,

@ wenn die Stichbreite geédndert oder die
Greifersteuerung eingestellt worden ist.

\ J

75
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,

Die Befestigungsschrauben @ der Spreizerantrie
bswellenfliihrung @ I6sen, und die Flihrung zum
Einstellen nach oben oder unten schieben. Dann die
Fihrung wieder befestigen.

Wird die Spreizerantriebswellenfiihrung nach
oben geschoben, wird der Offnungsbetrag
@ des rechten Spreizers gréBer als der des

linken Spreizers. (X1 > X2)
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((6) Position von StoffdriickerfuB3 und Nadeleinstichpunkt)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

«»

~

Stellen Sie den Abstand zwischen dem Nahfu
und der Halteplatte auf 0 bis 0,5 mm ein.

Die zwei Befestigungsschrauben @ der
Stoffdrlickerarmbasis I6sen und den Abstand
einstellen. Dann den Stoffdrlickerarm wieder
® ol | befestigen.

0 e Wird der Stoffdriickerarm @ in Richtung

[’; | l A verstellt, wird der Abstand zwischen
dem StoffdriickerfuB und dem &uBeren

) Nadeleinstichpunkt verkleinert.

* Die Neigung der Vorder- oder Ruickseite kann mit
der Driickerarm-Klemmschraube @ eingestellt
werden.

0 bis 0,5 mm |

. J

((7) Einstellen der Messerabfallposition )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nédhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

4 N @ Typ mit Obermesser
Die Befestigungsschraube @ an der Stoffmesser-

Montageplatte I6sen, und die Stoffmesser-
Montageplatte @ nach links oder rechts
verstellen. Dann die Platte wieder befestigen.

@ Typ mit Untermesser
Die Befestigungsschrauben @ an der

Messerbasis I6sen, und die Messerbasis @
nach links oder rechts verstellen. Dann die
Messerbasis wieder befestigen.
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((8) Montageposition des Nadelfadenmessers)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

4 ‘ ! Ca. 1 mm A (. Typ S und R (Langfadenabschneiden) )

T 1) Der Abstand zwischen dem Nadelfadenmesser J
@ und der Nadel betragt ca. 1 mm.
Die Befestigungsschraube @ I6sen, und das

Nadelfadenmesser J @ verstellen, um den
‘TB Abstand einzustellen.
2) Die Mutter @ |6sen, die Nadelfadenmesser-
Einstellplatte @ nach oben oder unten
o I verschieben, und den Abstand “B” zwischen dem
Nadelfadenmesser J und dem rechten Spreizer
@ auf 0,1 bis 0,2 mm einstellen, um die korrekte
| Hdéhe des Nadelfadenmessers J @ zu erhalten.

I
P

o~ Wenn das Nadelfadenmesser J @ mit dem
U rechten Spreizer @ in Beriihrung kommt,
kénnen Teile beschédigt werden.

HOS1Nn3a

3) Die Ausgangsstellung des Nadelfadenmessers J
@ ist die Position, in der es um 3,2 mm von der
Stichplatte @ ubersteht. Die Einstellmutter @ I6sen,
und die Ausgangsstellung mit der Einstellschraube (®
einstellen.

4) Die Arbeitsposition des Nadelfadenmessers J @ ist die
Position, an der das Nadelfadenmesser J @ um 1,2
bis 1,5 mm von der Stichplatte @ tbersteht, wenn der

Nadelfadenmesser-Betétigungsarm @ entgegen dem
Uhrzeigersinn bewegt wird und der Anschlag B (® des

Nadelfadenmesser-Betédtigungsarms mit der Oberseite

des Greiferhalters in Bertihrung kommt.

Wenn eine Einstellung notwendig ist, den Anschlag

B @® lésen, und den Vorsprung auf 1 bis 1,2 mm
[2) einstellen.

[ g Der Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-]

1,2 bis 1,5 mm Ca. 3,2 mm

fl———

Y
A

o o — —

Betédtigungsarms hat zwei Schrauben.

D
; Bei Verwendung von Teil Nr. 14050009
O D schlagen Sie im Mechaniker-Handbuch nach.

/@ ( M Typ T (Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe))

= Flhren Sie die Einstellung der obigen Schritte 1) bis
E 4) mit dem linken Greifer (Augengreifer) anstelle des
rechten Greifers @ durch.

Wenn der 1-mm-Abstand zwischen dem
oberen Ende des Nadelfadenmessers J @

- - und der Nadel (Kante des linken Greifers)
(Hinweis) T

isey  Kleiner ist, schneidet das Messer auch den
< & Greiferfaden durch, so dass der Greiferfaden
nicht festgehalten werden kann.
14050009

Wenn eine solche Stérung auftritt, machen
(Typ mit rechtsseitiger Klinge) Sie den 1-mm-Abstand etwas groBer.

. J
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0 bis 0,2 mm

<

>

N\

1,2 bis 1,5 mm

e ——————

0 bis 0,5 mm

(I Typ J (Kurzfadenabschneiden) )

1) Der Abstand zwischen dem Nadelfadenmesser J @
und der Nadel betrdgt ca. 1 mm.

Die Befestigungsschraube @ Idsen, und das
Nadelfadenmesser J @ verstellen, um den Abstand
einzustellen.

2) Der Uberlappungsbetrag zwischen dem
Greiferfadendrlicker € und dem Vorderteil der
Stichplatte @ betrégt 0 bis 0,2 mm, und die Einstellung
ist so vorzunehmen, dass kein Abstand zwischen den
Teilen besteht.

Die Einstellmutter @ Iésen, und die Position der
Oberkante des Greiferfadendrtickers € mit der
Einstellschraube @ einstellen.

3) Die Hohe des Nadelfadenmessers J @ wird durch den
Einstellwert des Greiferfadendrtickers € bestimmt.
Nach der Ausflihrung der im folgenden Schritt 4)
beschriebenen Einstellung sicherstellen, dass der
Abstand A zwischen dem Greiferfadendrticker und
der Stichplatte @ und der Abstand B zwischen dem
Greiferfadendrticker und dem rechten Spreizer @
einwandfrei eingehalten wird.

4) Die Héhe des Greiferfadendrtickers @ ist die Position,
an der die Oberkante um 0 bis 0,5 mm von der
Abflachung der Stichplatte @ abgesenkt ist.

Die Befestigungsschraube @ Idsen, und die
Nadelfadenmesser-Einstellplatte @ nach oben oder
unten verstellen, um die H6he der Oberkante des
Greiferfadendrtickers @ einzustellen.

Wenn das Nadelfadenmesser @ mit der
Stichplatte @ und dem rechten Spreizer
@ in Beriihrung kommt, werden Teile
beschédigt. Beachten Sie unbedingt die
Abstéande “A” und “B”.

BN
Vorsichl

5) Die Ausgangsstellung von Nadelfadenmesser J @
und Greiferfadendrticker @ ist die Position, an der die
linke Ecke der Oberkante des Greiferfadendrtickers €
auf die rechte Ecke des Schlitzes in der Stichplatte @
ausgerichtet ist.

Die Gegenmutter @ Iésen, und die Ausgangsstellung
mit der Einstellschraube (B einstellen.

6) Die Arbeitsposition des Nadelfadenmessers J @ ist die

Position, an der das Nadelfadenmesser J @ um 1,2
bis 1,5 mm von der Stichplatte @ Ubersteht, wenn der
Nadelfadenmesser-Betétigungsarm @@ entgegen dem
Uhrzeigersinn bewegt wird und der Anschlag B ® des
Nadelfadenmesser-Betdtigungsarms mit der Oberseite
des Greiferhalters in Bertihrung kommt.
Wenn eine Einstellung notwendig ist, die
Nadelfadenmesser-Einstellplatte @ mit der
Feststellschraube @ entfernen, und den Vorsprung
des Anschlags B @ auf 1 bis 1,2 mm einstellen.

foZon, Der Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-
Betédtigungsarms hat zwei Schrauben.
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((9) Einstellen des Greiferfadenschnitts)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

[ \ ) CI Typ S und R (Langfadenabschneiden) )

Das Greiferfaden- und Gimpenmesser
Z\ wird an der Position des Transportbasis-
Nullpunkts betétigt, und der Stoffdriicker
wird nach dem Abschneiden angehoben.

1) Greiferfaden und Gimpe sind so eingestellt, dass sie
nach oben und unten durch die Fadenflihrungsplatte @
getrennt werden.

2) Der Greiferfaden wird genau zwischen der
Greiferfadenklemmen-Befestigungsplatte @ und der
Greiferfadenklemme @ der Blattfeder gehalten, und die
Gimpe wird genau zwischen der Greiferfadenklemmen-
Befestigungsplatte @ und der Gimpenklemme @ der
Blattfeder gehalten.

3) Die Einstellung ist so durchgefuhrt worden, dass
die Oberkante des Gegenmessers @ auf den
Markierungspunkt @ des Schwingmessers @
ausgerichtet ist, wenn der Hub des Greiferfadenmesser-

\_ Y, Betdtigungsarms @ am gréBten ist.

~\

Wenn das abgeschnittene Ende (Fadenabfall) des Greiferfadens oder der Gimpe in der
Greiferfadenklemme @ bzw. der Gimpenklemme @ héngen bleibt, kommt es zu einem
Fadenklemmfehler. Infolgedessen kommt es zu Stichauslassen am Ndhanfang oder zu fehlerhaften
Stichen. Daher miissen Fadenabfélle beseitigt werden.

N
Vorsicht

(I Typ J und C (Kurzfadenabschneiden) )

Wird die Transportbasis von Hand bis zum
. Anschlag nach hinten bewegt, kommt die
@ untere Obermesserabdeckung @ mit dem
Stoffmesser in Beriihrung, so dass die
Stoffdriickereinheit @ entfernt werden muss. )

Position des Transportbasis-Nullpunkts betétigt,
nachdem der Stoffdriicker angehoben worden ist. |

@ Das Greiferfaden- und Gimpenmesser wird an der

1) Greiferfaden und Gimpe sind so eingestellt, dass
sie durch die Fadenflihrungsplatte @ vom Stoff
p getrennt werden.

N

2) Die Antriebsstange @ wird betétigt, und Untermesser @ und Obermesser @ greifen ineinander ein, um
Fadenabschneiden durchzufihren.

3) Die untere Obermesserabdeckung @ steuert die Variation des restlichen Greiferfadens, wenn der
Greiferfaden mit der Klinge des Schwingmessers in Bertihrung kommt.

—~ Wird die Maschine im werksseitig eingestellten Zustand oder mit den folgenden Stoffdriickersétzen
@ verwendet, ist das Stoffmesser derselben GréBe wie das der Standardausstattung zu verwenden. Wird ein
Stoffmesser einer anderen GréBe verwendet, kommt es zu einem Bruch der Messereinheit oder dergleichen.

\ J

N\

Im Standardausstattungszustand des Typs J ist der Stoffdriicker des Satzes M
installiert, wahrend derjenige des Satzes S am Typ C installiert ist. Satz S : 16 bis 26 mm
‘ Die Nahldnge kann auf die unten angegebenen Werte geéndert werden, indem | Satz M : 24 bis 34 mm
WY der gesonderte Stoffdriickersatz installiert und nur die Montageposition der | SatzL: 32 bis 42 mm
Messereinheit verstellt wird.
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Abb. 3

ca. 0 55 mm

_ca.1mm

Y

)

1 bis 2 mm

1 bis 2 mm

( B Typ T (Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe) )

Einstellen des Greiferfadendriickers

1) Die Befestigungsschraube @ Iésen.

2) Die Stichplatte @ vollstandig nach unten drticken und
installieren. (Abb. 1)

3) Den Greiferfadendrticker leicht nach oben drlicken, so
dass kein Abstand zwischen dem Greiferfadendrticker
@ und der Unterseite der Stichplatte @ vorhanden ist.
Dann die Befestigungsschraube @ anziehen.

4) Die Mutter @ I6sen, und die Einstellschraube @
anziehen, bis das obere Ende der Schraube mit dem
Greiferhalter @ in Bertihrung kommt.

5) Die Schraube um eine weitere 1/4-Umdrehung drehen
und mit der Mutter @ sichern.

6) Die Mutter @ I6sen. (Abb. 2)

7) Den Teil @ der Montageplatte @® mit dem Finger
in Richtung der Pfeilmarke D drlicken, dann
die Einstellschraube @D so anziehen, dass der
Fadenfihrungsteil des Greiferfadendriickers @ um
ca. 0,5 mm von der Stichplatte @ Ubersteht, und die
Schraube mit der Mutter @ sichern. (Abb.2 und Abb.3)

+ Wenn der Abstand zwischen der Stichplatte

@ und dem Greiferfadendriicker kleiner als
der vorgeschriebene Wert ist, erhélt man
eine unzureichende Greiferfadenhaltekraft.

PN .

Vorsicht Infolgedessen kommt es zu Stichauslassen am

@ Néhanfang oder fehlerhaftem Einrollen des Fadens.
+ Wenn der Greiferfadendriicker zu stark gegen

die Stichplatte @ gedriickt wird, kann das
Komponentenbruch oder iiberméBige Lockerheit
der Stiche am Nahanfang zur Folge haben.

Einstellen des Greiferfadenmessers

8) Die Befestigungsschraube @ I6sen und die
Einstellung so vornehmen, dass das obere Ende des
Greiferfadenmessers @ 1 bis 2 mm vom Teil @) der
Stichplatte @ entfernt ist, und dass ein Abstand von 0,2 bis

0,4 mm zwischen der Unterseite des Greiferfadenmessers
und der Stichplatte @ vorhanden ist. (Abb.3 und Abb.4)

9) Die Mutter @ Iésen.

10) Die Einstellschraube @ so anziehen, dass die Blattspitze
des Greiferfadenmessers @ um ca. 1 mm von der
Endflache @ der Stichplatte @ (ibersteht. Dann die
Schraube mit der Mutter @ sichern. (Abb. 1 und Abb. 3)

11) Den Teil @ der Messermontageplatte @ mit dem
Finger in Richtung der Pfeilmarke D drticken, dann
die Einstellschraube {® (Doppelgewindeschraube)
so anziehen, dass das obere Ende des
Greiferfadenmessers @ auf die Endfléche der Stichplatte
@ ausgerichtet ist. Dann die Platte wieder befestigen.
Der Standard-Vorsprung der Einstellschraube (@ betragt
1,4 mm. (Abb. 2 und Abb. 3)

+ Wenn die korrekte Querposition des
Greiferfadenmessers @ nicht erzielt wird, kommt
TN es zu einem Fadenabschneidefehler oder einer
@ Kollision mit dem Driicker.
+ Wenn das Greiferfadenmesser @ zu hoch
positioniert wird, kommt es zu einem Greiferfadena
bschneidefehler oder zu abgeschnittenen Stichen.

Wenn der Greiferfaden nicht unmittelbar nach
dem Einfédeln oder dergleichen festgehalten wird,
/4\. fiihren Sie den Ndhvorgang durch, nachdem Sie
oy den Greiferfaden am Abschnitt O der Stichplatte @

L mit dem Greiferfadenpresser @ eingespannt haben.
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((10) Reinigen )

GEFAHR:

Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von
Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben.

+ Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Nahmaschine einwandfrei in ihrer

A angehobenen Position zu sichern.
* Lesen Sie die Beschreibung des Verfahrens zum Anheben/Absenken der Ndhmaschine auf S. 3 bis S.
5 durch.

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-
ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

Fadenabfélle oder angesammelter Staub muissen
unbedingt entfernt werden, da die Fadenabfélle sonst
zusammen mit dem N&hprodukt verndht werden.

Beim Typ J/C tritt Fadenabfall bei jedem
Nédhvorgang auf, da die Kurzfadenrestfunktion

@ aktiv ist.
Reinigen Sie die Maschine daher jeden halben
oder ganzen Tag.

((11) Olablassen )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

e N Wenn sich der Polyethylenbehélter @ unter der
Bodenplatte mit Ol fiillt, muss er entfernt und entleert
werden.

=
. J

((12) Uberpriifung des Geblésefilters )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

/ N\

gy Der Filter @ des Schaltkastenliifters ist
U einmal pro Woche zu reinigen.

1) Die Filterblende @ in Pfeilrichtung abziehen.

2) Den Filter @ unter flieBendem Wasser
auswaschen.

3) Filter @ und Filterblende @ wieder installieren.

WARNUNG :
Der Filter muss nach dem Waschen véllig

trocknen, bevor er wieder eingesetzt wird.
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((13) Auswechseln der Sicherungen )

WARNUNG :

Um elektrische Schldge oder Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten, die
A Stromversorgung ausschalten und mindestens 5 Minuten warten, bevor die Abdeckung entfernt wird.

Um Verletzungen zu verhiiten, die Stromversorgung ausschalten und die durchgebrannte Sicherung

nach Beseitigung der Stérungsursache durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitét ersetzen.

"\ 1) Die Stromversorgung mit dem Netzschalter

Ndhmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Dann mindestens 5 Minuten
lang warten.

3) Die sechs Befestigungsschrauben der Riickwand
des Schaltkastens entfernen. Dann die Riickwand
vorsichtig 6ffnen.

4) Die auszuwechselnde Sicherung am Gilaskolben
halten und herausziehen.

5) Nur Sicherungen der vorgeschriebenen
Nennbelastung verwenden.

&

© und @ Zum Schutz der Servomotor-Stromver-
sorgung
jeweils 15 A (Standard-Schmelzsicherung, Lei-
terplatten-Direktmontage)
© Zum Schutz der Steuerstromversorgung und
Aktivspannung
10 A (trdge Sicherung)
O Zum Schutz der Schrittmotoren
) 6,3 A (trage Sicherung)

\ J

/ ausschalten, nachdem sichergestellt ist, dass die
O]

Die Maschine ist mit den
folgenden vier Sicherungen
usgestatt

((14) Standard des Austauschzeitpunkts des Gasdruckfederbeins )

GEFAHR:

schine sehr schwer ist.

Es besteht die Gefahr schwerer Verletzungen durch Einklemmen von Hénden, Fingern und Armen,
A wenn Sie versuchen, die Ndhmaschine mit defektem Gasdruckfederbein anzuheben, da die Ndhma-

Um einen Unfall zu verhiiten, sollten Sie das Gasdruckfederbein gemaB dem Standard der Austausch-
zeit (wie nachstehend beschrieben) rechtzeitig austauschen.

~

1) Das Gasdruckfederbein ist eines der VerschleiBteile. Das Gas

im Gasdruckfederbein entweicht mit der Zeit auf nattirliche Wei-
se, selbst wenn die Benutzungshé&ufigkeit niedrig ist, und das
Federbein kann den Druck zur Gewdhrleistung der Sicherheit
nicht anzeigen.

Falls eine Kraft von 156 N oder mehr notwendig ist, um die
Néhmaschine an Schniren anzuheben, die am Vorderende des
Maschinenbetts angebracht wurden, wie in der linken Abbildung
gezeigt, ersetzen Sie das Federbein unverzlglich durch ein
Original-JUKI Gasdruckfederbein (Teile-Nr.: 40061247).

Das Gasdruckfederbein ist ein Teil, das bedenkenlos be- )
nutzt werden kann. Es kénnen jedoch Schiaden am Stan-
genteil oder an einem gegen Seitenkréfte empfindlichen
Teil entstehen, wenn das Gasdruckfederbein voll ausge-
fahren ist. Lassen Sie daher bei der Wartung oder Reini-
gung der Ndhmaschine gréBte Sorgfalt walten.

Vordicht




((15)

Auswechseln des Gasdruckfederbeins )

A

GEFAHR:

Fiihren Sie die Arbeit unter Beachtung der folgenden Hinweise aus, um sich gegen Einklemmen von

Hénden, Fingern und Armen zwischen Ndhmaschine und unterer Abdeckung zu schiitzen, was zu

schweren Verletzungen fiihren kann, wenn Sie die Ndhmaschine aus ihrer Ruhestellung anheben oder

zu ihr absenken.

1. Halten Sie die Ndhmaschine nur an der Rippe am Bettrand.

2. Verriegeln Sie unbedingt den Gelenkstopper, um die Ndhmaschine einwandfrei in ihrer angeho-
benen Position zu sichern.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten Sie vor Be-

ginn der Arbeit die Stromversorgung aus.

N " 1) Die Anschlagschraube @ I6sen und entfernen.

2) Die Randwiilste @ an der Vorderseite des
Maschinenbetts mit beiden Hénden halten, dann
die Ndhmaschine langsam anheben und an der
Rastposition des Zwischenteils anhalten.

AN
Vorsicht’

Halten Sie nicht die Transportplatte @ und die
Transportflihnrungswellen-Montageplatte @.

3) Dann den Randwulst @ des Maschinenbetts
mit der linken Hand absttitzen, den Griff @ des
Gelenkstopperteils mit der rechten Hand halten,
die Verriegelung freigeben, und die Ndhmaschine
langsam anheben. Wenn sich die Ndhmaschine
zu heben beginnt, den mit der rechten Hand
gehaltenen Gelenkstopperteil loslassen, und die
Randwidilste mit beiden Handen absttitzen.
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4) Dann die Ndhmaschine weiter anheben und
so einstellen, dass sich der Halteschaft @ zur
letzten Rastposition des Gelenkstoppers bewegt.

GEFAHR:
Falls der Gelenkstopper nicht verriegelt wird,

kann die Nahmaschine herunterfallen und
A Hénde, Finger und Arme einklemmen, was
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

Stellen Sie sicher, dass der Gelenkstopper
mit dem Halteschaft @ verriegelt ist.

5) Die Mutter @ vom Drehbolzen @ entfernen,
und den Drehbolzen @ herausziehen, nachdem
sichergestellt ist, dass die Kraft des Gasdruckfe-
derbeins @ nicht auf die Ndhmaschine einwirkt.

6) Das neue Gasdruckfederbein @ so installieren,
dass der gelbe Warnaufkleber @ wie zuvor auf
der Vorderseite liegt.




7) Wenn die Montage beendet ist, die Ndhmaschine
auf die Ausgangsstellung zurtickfiihren. Beim
Absenken der Ndhmaschine den Randwulst
@® des Maschinenbetts mit der linken Hand
abstltzen, den Griff @ des Gelenkstopperteils
mit der rechten Hand halten, nach vorn (Richtung
A) ziehen, um die Verriegelung freizugeben, und
die Ndhmaschine langsam absenken, nachdem
sichergestellt wurde, dass sich kein Werkzeug,
wie z. B. ein Schraubenzieher und dergleichen, in
der Bodenwanne befindet.

HOS1n3da

8) Die rechte Hand vom Gelenkstopperteil nehmen,
den Randwulst @ des Maschinenbetts mit beiden
Hénden absttitzen, und die Ndhmaschine weiter
absenken.

GEFAHR:

1. Senken Sie die Ndhmaschine nicht
ab, widhrend Sie den Gelenkstopper in
Richtung A ziehen, um Einklemmen von
é Fingern, Hinden und Armen unter der
Nadhmaschine zu verhindern, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.
2. Halten Sie nicht die Transportplatte

© und die Transportfiihrungswellen-
Montageplatte @.

9) Beim Absenken der Ndhmaschine rastet die
Sperre aus Sicherheitsgriinden zweimal ein.
Dabei den Randwulst des Maschinenbetts jedes
Mal mit der linken Hand absttitzen, den Giriff des
Gelenkstopperteils mit der rechten Hand halten,
die Verriegelung freigeben, und die Ndhmaschine
langsam absenken.

GEFAHR:

Achten Sie darauf, dass Hande und Finger
nicht zwischen Ndhmaschine und unterer Ab-
deckung eingeklemmt werden. Halten Sie ins-
A besondere keine anderen Teile auBer der Bett-
rippe beim Absenken der Ndhmaschine von
mehr als ein Person, weil sonst Hénde, Finger

und Arme eingeklemmt werden kénnen, was
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

10)Wenn die Nédhmaschine vollkommen abgesenkt
ist, die zuvor entfernte Anschlagschraube @
anbringen.
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(12. AUSTAUSCHTEILE UND SONDERZUBEHOR )

((1) Andern der Fadenabschneidemethode )

H DIP-Schalter

Der Fadenabschneidetyp wird mit den DIP-Schaltern 1 und 2 an der Rtickseite des Maschinenkopfes gewéhlt.
Im Falle einer Anderung des Typs, z.B. zwischen S <« J, ist es notwendig, den Speicherschalter
WM (Maschinenmodell-Einstellung) getrennt einzustellen.

\ J

1) Typ S und R (Langfadenabschneiden)

o ol -~
ul EERY
| I
-
. a
La\" .:l . DIP-SW Typ
b~ 1 2 Langfaden-
| I OFF OFF |abschneiden

Langfadenabschneiden

7
[ ng Fiir Langfadenabschneiden darf der DIP-Schalter nicht verédndert werden.

\. J

2) Typ J und C (Kurzfadenabschneiden)

o[ W~ ol |-~ o[ W~
DIP-SW Stoffdriickertyp i S TCHE»~
! 2 e e e
ON OFF S | R | R |
OFF | ON M | IR I
ON ON L [ I - -
O~ -~ -
| I b~ -
Kurzfaden- Kurzfaden- Kurzfaden-
abschneiden S abschneiden M abschneiden L
(C Standard) (J Standard)
Py Wenn der Stoffdriickersatz fiir den Typ J und C geédndert wird, muss gleichzeitig auch der DIP-
Vosichty  Schalter verstellt werden.
@ Wenn der Stoffdriickersatz geéndert wird, kann das vor der Anderung verwendete Muster nicht
weiter verwendet werden.

3) Typ T (Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe) flir Damenhosen

\

ol -

Sl BN

. w

DIP-SW Typ m -

1 2 3 Kurzfadenabschneiden | K
OFF | OFF | ON | ohne Gimpe -
b~

| I

[ V&;icm Der DIP-Schalter des Typs fiir Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe darf nicht veréndert werden. ]

J
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((2) Austauschteile )

(Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung flir jeden Typ.)

Stichplatte
Bezeich-nung Stichplatte A Stichplatte B Stichplatte C Stichplatte D Stichplatte TE
(Standard) [S, R] | (ftir halbgroBe Breite)| (flir groBe Breite) | (flir schmale Breite)|  (Standard) [T]
NadelgréBe #90 bis #110 #100 bis #110
Gimpenposition W 1,3 mm | 1,8 mm | 2,4 mm | 1,1 mm Ohne
? W
<«
\‘\
|
Form
! |
Teile-Nr 32042715 32042913 32043010 32043218 32043713
) (32042707) (32042905) (32043002) (32043200) (32043705)
Typ Fiir Typ Sund R FirTyp T
Bezeich-nun Stichplatte JA Stichplatte JB Stichplatte JC Stichplatte JD Stichplatte JE Stichplatte JF
g (Standard) [J] |(fdr halbgroBe Breite)| (ftir groBe Breite) |(fir schmale Breite) (Standard) [C] ((ftir schmale Breite)
NadelgroBe #120 bis #130 #90 bis #110 #90 bis #100 #110 bis #120 #90 bis #100
Gimpenposition W 1,3 mm 1,8 mm | 2,4 mm 1,1 mm 1,3 mm 1,3 mm
- W
.
Form
32043424 32042830 32043135 32043622 32043523 32043325
Teile-Nr. (32043416) (32042822) (32043127) (32043614) (32043515) (32043317)
(32043408) (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Typ Fiir TypJund C
* Teilenummern mit Klammern ( ) kdnnen verwendet werden.
Stoffdriickersatz
Bezeich- Augenknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfloch-
nung Ausgleichdrtickersatz S Ausgleichdrtickersatz M Ausgleichdrtickersatz L 3

Form

[C]

Teile-

32028458

32028854

32029050

Nr.

Fiir TypJund C

* Wenn der L-Satz verwendet wird, ist die Stoffschnittplatte
A, Teile-Nr. 32068702, zusétzlich erforderlich.
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(Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung flir jeden Typ.)

Stoffdriickersatz
Bezeich-
ezelc Langloch-Stoffdrtickersatz
nung
Form
Teile- 32031064
Nr. Fiir Typ Sund R
Stoffdrickerfu
Bezeich Fur Fur Fur Fur Augenknopfloch-| Augenknopfloch- | Augenknopfloch-
a ezeich- Augenknopfloch| Augenknopfloch| Augenknopfloch| Zierknopfloch | AusgleichfuB H | AusgleichfuB M | AusgleichfuB S
:é nung 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
= (Far Typ L) (Fiir Typ M) (Fiar Typ S)
@
= > >
: PN
)
f, Form
3 / 4
k=]
5 N N\
i — [S.R] [J]| [Ti[C]
T%':e' 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
Bezeich Fur Fur Fur Fur Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfloch-
& |Pezeich- Augenknopfloch| Augenknopfloch | Augenknopfloch| Zierknopfloch | AusgleichfuB H | AusgleichfuB M | AusgleichfuB3 S
% nung 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
o (Fiir Typ L) (Fiir Typ M) (Fiir Typ S)
i
-~ b‘
S
© | Form /.{‘ o
X s
)
o [S,R] [J] [TI[C]
@ T(;:ll:e- 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
Bezeich AusgleichsfuB fiir | AusgleichsfuB fir
m ezeich- Augenknopfloch |  Augenknopfloch
:é nung 32 mm 22 mm
<
S
£
£ | Form %
3]
2
£
<)
-
(7] Teil
‘:l're' 40035239 40039844
Bezeich AusgleichsfuB fir | AusgleichsfuB fir
«» |Pezeich- Augenknopfloch Augenknopfloch
% nung 32 mm 22 mm
e
(2]
]
b=
2 | Form %
3]
S
S
ke
=
et
@ Teller | 40035238 40039843
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Stoffdriicker-Halteplatte

Bezeich-nung

Augenknopfloch-
Stoffdrticker-
Halteplatte, links

Augenknopfloch-
Stoffdriicker-
Halteplatte, rechts

Augenknopfloch-
Stoffdrticker-
Halteplatte, links

Augenknopfloch-
Stoffdrlicker-
Halteplatte, rechts

Augenknopfloch-
Stoffdrticker-
Halteplatte, links

Augenknopfloch-
Stoffdrlicker-
Halteplatte, rechts

Halteplatte, links

Halteplatte, rechts

Halteplatte, links

Halteplatte, rechts

Lochform Augenknopfloch Zierknopfloch Augenknopfloch
Stichldnge 10 bis 38 10 bis 34
Form
Teile-Nr. 32027104 32027005 32029506 32029407 14011506 14011407
Typ Fiir Typ Sund R FirTyp T
Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfloch-
Bezeich-nung Stoffdrticker- Stoffdrticker- Stoffdriicker- Stoffdrticker- Stoffdrticker- Stoffdrticker-

Halteplatte, links

Halteplatte, rechts

Lochform Augenknopfloch
Stichldnge S : 16 bis 24 [C] M : 24 bis 32 [J] L : 32 bis 40
Form
32028516 32028912
Teile-Nr. 32028409 32028805 32029100 32029001
(32028505) (32028904)
Typ Fiir TypJund C

* Teilenummern mit Klammern ( ) kénnen verwendet werden.
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Stoffmesser

Fiir Augenknopfloch Fiir Zierknopfloch

X
Standard- | Teile-Nr. | X | Y Bemerkungen 4

ausstattung >
S, R 14041206 | 2,9 | 4,4 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlénge L
C,T  [32063604 | 2,9 | 4,4 | Kurzfadenabschneiden, Nahlénge S —
J 32063703 | 2,9 | 4,4 | Kurzfadenabschneiden, Néhldénge M

32063802 | 2,1 | 3,2 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, N&hldnge L
32063901 | 2,1 | 3,2 | Kurzfadenabschneiden, Ndhldnge S
32064008 | 2,1 | 3,2 | Kurzfadenabschneiden, Néhldénge M
32064107 | 3,2 | 5,4 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahldnge L
32064206 | 3,2 | 5,4 | Kurzfadenabschneiden, Ndhldnge S
32064305 | 3,2 | 5,4 | Kurzfadenabschneiden, Néhldénge M
32066904 | 2,7 | 5,1 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, N&hldnge L
S,R 14041404 | 0 | 0 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlénge L
32065302 | 0 | 0 | Kurzfadenabschneiden, Ndhldnge S
32065401 | 0 | O | Kurzfadenabschneiden, Néhldénge M

Fiir Augenknopfloch

Fiir
Zierknopfloch

Greifer (links) « Spreizer (links)

Greifer (links) Spreizer (links)

L2

Verwendbare Stichbreite  |Standardausstattung| L1 Teile-Nr. L2 Teile-Nr.
2,0 bis 3,2 mm SR J,C, T 6 32040800 11 32040917

* 2,6 bis 4,0 mm 7 14030902 11,6 14031116

* Die Breite von 2,6 bis 4,0 mm ist optional.

Messeranschlag (Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung fiir jeden Typ.)

Bezeichnung Fiir Augenknopfloch Bezeichnung Fiir Zierknopfloch

e/

\

GréBe (mm) Teile-Nr. GroBe (mm) Teile-Nr. GroBe (mm) Teile-Nr. GréBe (mm) Teile-Nr.

38 [S,R] 32062101 22 [S,R,J,C] 32062903 38 14042501 22 [S,R] 14042907
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 0 32064909
34 32062309 18 [C,T] 32063109 34 32064503 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 16 14043109
30 32062507 14 32063307 30 32064602 14 32065104
28 32062606 12 32063406 28 32064701 12 32065203
26 32062705 10 32063505 26 14042808 10 10443301
24 32062804 24 32064800
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Sonstiges

Bezeichnung Pedalschalter (Einh.) Pedalschalterkabel (Einh.) Handschalter (Einh.)

>

v \// Ly

Dient zum AnschlieBen des Knopfschalter
Dient zur Bedienung der Pedalschalters (Einh.).
Ndhmaschine mit Pedalen.
Teile-Nr. M85905130AA M90146200A0 32076655

(I AnschlieBen des gesonderten Pedalschalters )

Die Maschinentypen S und J sind

serienméBig mit einem Handschalter
‘ ausgestattet. Wenn der gesonderte
WD pedalschalter verwendet wird, ist das

Pedalschalterkabel (Einh.) erforderlich.

HOS1Nn3a

1) Die flnf Befestigungsschrauben I6sen, und
die Abdeckung @ an der Riickseite des
Maschinenkopfes entfernen.

2) Die Stecker CN71 und CN73 von der
Anschlussplatine abziehen.

3) Pedalschalter (Einh.) € und Pedalschalterkabel
(Einh.) @ verbinden, dann das Kabel an J73 der
Anschlussplatine anschlieBen.

4) Den Erdleiter @ des Pedalschalters (Einh.) @ an
den Maschinenkopf anklemmen.

5) Das Kabel mit dem Kabelband zusammen mit
den anderen Kabeln btindeln.

Stoffdriickerantrieb und Ndhmaschinenstart
fodomy werden nun mit dem Pedalschalter
durchgefiihrt.
S J Die Handschalter sind funktionsunféhig.
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(1 3. AUF DEN NAHBETRIEB BEZOGENE STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN )

Stérung Ursache AbhilfemaBnahme Seite
1. Stichauslassen « Die Nadel ist verbogen. Kratzer an der Nadel. Die Nadel ist « Die Nadel tiberpriifen und auswechseln. 9
falsch angebracht.
« Nadeltyp ist falsch. « Nadel des Typs DO X 558 verwenden. 9
« Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu groB. « Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen- oder 47
AuBennadel einstellen.
« Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist zu groB, oder + Den Abstand Uberprtifen und einstellen. 47
Nadel und Nadelschutz kommen in zu engen Kontakt miteinander.
+ Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt je nach - Die Nadelmitte einstellen. -
Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
- Falsche Synchronisierung von Nadel und Greifer. - Die Synchronisierung auf die verwendete 45
Stichbreite einstellen.
« Falsche Einstellung des Offnungs-/SchlieBungszeitpunkts des | + Den Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt des Spreizers 49
Spreizers. Der Spreizer kommt mit der Nadel in Bertihrung. auf die verwendete Stichbreite einstellen.
+ Bewegung zum Offnen/SchlieBen des Spreizers ist + Den Spreizer von Stoffabféllen sdubern. Den 49
ruckhaft. Spreizer durch einen neuen ersetzen.
- Der Abstand zwischen Stoffdrtickerfu3 und « Den Abstand Uberprtifen und korrekt einstellen. 30,50
Nadeleinstichpunkt ist zu groB.
« Fadenspannung ist nicht korrekt. « Die Fadenspannung auf den korrekten Wert einstellen. 16,40
« Die Greiferblattspitze ist abgenutzt. « Den Greifer mit Olstein oder dergleichen schleifen 45
oder durch einen neuen ersetzen.
« Falsche Einstellung der Nadelstangenhdéhe. « Die Hohe der Nadelstange Uberpriifen und einstellen. 45
- Greifer oder Spreizer sind flir die verwendete Stichbreite - Greifer oder Spreizer durch einen neuen ersetzen, der 45,64
ungeeignet. flir die Stichbreite geeignet ist.
« Beim Andern der | - Falsche Einstellung des Abstands zwischen Nadel und « Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen- oder 47
NadelgréBe Greifer. AuBennadel auf die verwendete NadelgréBe einstellen.
« Falsche Einstellung des Offnungs-/SchlieBungszeitpunkts « Den Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt des 49
des Spreizers. Der Spreizer kommt mit der Nadel in Spreizers auf die verwendete NadelgréBe
Bertihrung. einstellen.
« Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp (verwendete « Eine flr die Nadel geeignete Stichplatte 61
NadelgréBe). verwenden.
+ Bei Beeinflussung | < Schlechte Schlingenbildung mit dem verwendeten Faden. « Nadelfadenspannung verringern. Die Montageposition 16,31
durch Fadentyp (Schlecht gleitender Faden oder dergleichen) der Fadenhebel-Fadenfiihrung @ absenken.
« Die Drehzahl der Ndhmaschine verringern. 24,25
+ Beim Nahen schwerer | + Die Nadel wird am dicken Stoffabschnitt verbogen, und « Die Nadel durch eine dickere ersetzen. Den 9
Stoffe Stichauslassen tritt auf. Stichgrundlinienversatz einstellen.
« Im Falle des Vorschnittmessers wird die innere Nadel im - Den Schnittabstand neu einstellen. 23,33,37
Schnittbereich verbogen, und Stichauslassen tritt auf.
2. Stichauslassen am | - Die Lange des restlichen Nadelfadens am Ndhanfang istzu | < Die Nadelfadenspannung beim 31,40
Né&hanfang kurz. Fadenabschneiden verringern.
« Der linke Spreizer ist falsch installiert. « Die Montageposition tiberpriifen und einstellen. 48
« Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu frh. - Die Synchronisierung zwischen Nadel und 45
Greifer Uberprtifen und einstellen.
+ Der Abstand zwischen StoffdriickerfuB und + Den Abstand (iberpriifen und einstellen. 30,50
Nadeleinstichpunkt ist zu groB.
« Der Greifer ist verbogen. Der Greifer weist Kratzer auf. + Den Greifer tberprtifen und durch einen neuen 45
ersetzen.
« Der Zuflihrbetrag des Nadelfadens ist unzureichend. + Den Nadelfaden-Zufiihrbetrag einstellen. 31
- Greiferfadenklemme/Greiferfadendrticker sind schwach, « Den Druck tberprtfen und einstellen. 52
und der Greiferfaden I6st sich am Ndhanfang.
3. Stichauslassen im « Der Abstand zwischen Stoffdrtickerfu und « Den Abstand Uberprtifen und korrekt einstellen. 30,50
Augenabschnitt Nadeleinstichpunkt ist zu groB.
+ Der Stoff flattert. - Die N&hgeschwindigkeit im Augenabschnitt 25
verringern.
Den StoffdrtickerfuB korrigieren oder durch einen 50
neuen ersetzen.
- Die Nadelfadenschleife ist zu groB und féllt ein. Infolgedessen wird « Die Montageposition der Fadenhebel- 31
die Schleife nicht vom Greifer erfasst. Fadenflinrung @ anheben.
« Es wird keine Nadelfadenschleife gebildet. Infolgedessen « Nadelfadenspannung verringern. Die 16. 31.
kann der Greifer den Faden nicht erfassen. Montageposition der Fadenhebel-Fadenflihrung 40
© absenken.
4. Nahtspaltung am Néhende « Der Zufiihrbetrag des Nadelfadens ist unzureichend. + Den Nadelfaden-Zufiihrbetrag einstellen. 31
« Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu spét. « Die Synchronisierung zwischen Nadel und 45
Greifer tberprifen und einstellen.
« Der Offnungsbetrag des rechten Spreizers ist unzureichend. | + Den Offnungsbetrag des Spreizers (iberpriifen 49
und einstellen.
« Die Gimpe ist zu steif. « Die Gimpe auswechseln. Den Fadengang der 12, 32
Gimpe tberpriifen.
5. Nadelfadenbruch « Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. « Die Ndhbedingungen einstellen, um eine 16, 31
angemessene Fadenspannung zu erhalten.
« Die Nadel kommt mit der Greiferblattspitze in Berdhrung. + Den Abstand Uberprtifen und einstellen. 47
« Die Fadengénge der Nadel, Greifer, Spreizer, Stichplatte « Die entsprechenden Teile tberprifen und 9. 47, 48
usw. sind abgenutzt oder weisen Kratzer auf. auswechseln.
« Der Faden ist zu dick oder zu dtinn ftir die Nadel. « Die Nadel durch eine passende ersetzen. 9
« Stichloch oder Nadelschlitz weisen Kratzer auf. + Die Nadel tiberpriifen und auswechseln. 9
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Stérung Ursache AbhilfemaBnahme Seite

6. Greiferfadenbruch « Die Greiferfadenspannung ist zu hoch. + Die N&hbedingungen einstellen, um eine 16, 40

angemessene Fadenspannung zu erhalten.
« Die Montageposition des linken Spreizers ist falsch. + Die Montageposition lberprtifen und einstellen. 48
« Einzelheiten zu anderen Ursachen und AbhilfemaBnahmen
unter “5. Nadelfadenbruch”.
7. Nadelbruch « Die Nadel kommt mit Greifer, Spreizer usw. in Bertihrung. + Den Abstand zwischen Greifer und Nadel korrekt | 47 bis 49
einstellen. Den Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt
der Spreizer korrekt einstellen.
« Die Nadel kommt mit dem Stoffdriickerfu in Bertihrung. + Den Abstand tberprifen und einstellen. 30,50
« Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt je nach + Die Nadelmitte einstellen. -
Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
« Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist zu groB, oder + Den Abstand tiberprtifen und einstellen. 47
Nadel und Nadelschutz kommen in zu engen Kontakt miteinander.
« Die Hoéhe der Nadelstange ist falsch eingestellt. + Die Héhe der Nadelstange tberpriifen und einstellen. 45
« Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp (verwendete NadelgréBe). | « Eine fiir die Nadel geeignete Stichplatte verwenden. 61
+ Beim Andern der NadelgréBe | « Der Nadelfaden wird am Nahanfang vom StoffdriickerfuB angedriickt. | + Den Nadelfaden-Zufihrbetrag erhéhen. 31

8. Die Stiche im « Der Stichabstand im linken und rechten Parallelabschnittist | + Die Lénge des linken Parallelabschnitts durch die 35
Parallelabschnitt unterschiedlich. Langenkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.
des Knopflochs sind « Die Positionen des linken und rechten Parallelabschnitts + Die Position des linken Augenabschnitts durch die 35
ungleichmaBig. sind unterschiedlich. Langenkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.

« Die Nahte des Parallelabschnitts verlaufen schrdg. + Die Neigung des Parallelabschnitts durch die 34
Winkelkorrektur der Datenkorrektur ausgleichen.

9. Die beiden Seiten « Die Stoffspreizbetrage der linken und rechten Seite sind + Die Einstellung so vornehmen, dass die 30
des Knopfloch- ungleich. Stoffspreizbetrége der linken und rechten Seite
Parallelabschnitts sind gleich sind.
ungleich. « Falsche Einstellung der Messerabfallposition + Die Messerabfallposition lberpriifen und einstellen. | 26, 33, 37

« Es tritt Stoffschrumpfung durch N&hen oder Stufenunterschied | + Den Schnittabstand fiir die linke und rechte Seite 23,37
zwischen der Ober- und Unterseite des Stoffes auf. unabhéngig einstellen.

10 Die Form des « Die Naht ist schief. + Die Winkelkorrektur/Parallelabschnitt- 34

Augenabschnitts ist Winkelkorrektur einstellen.
verzogen. « Der Stoff wird durch die Naht verformt. + Korrektur der Horizontalposition des 34
Augenabschnitts/Langskorrektur einstellen.
« Falsche Einstellung der Messerabfallposition + Die Messerabfallposition lberpriifen und einstellen. | 26, 33, 37
« Der Stoff flattert im Augenabschnitt. + Den StoffdrtickerfuB korrigieren oder durch einen 50
neuen ersetzen.
« Die Gimpe wird zur Seite der Innennadel verschoben. « Die Stichplatte durch eine gesonderte ersetzen. 61
11. Die Naht wird durch « Der Abstand zwischen Stoffmesser und Nadel ist zu klein. « Den Schnittabstand (Augenabschnitt) tberpriifen 22,23,
das Nachschnittmesser und neu einstellen. 33, 34,37
eingeschnitten. « Falsche Einstellung der Messerabfallposition « Die Messerabfallposition tberpriifen und 26, 33, 37
korrigieren oder einstellen.
« Es tritt Stoffschrumpfung durch N&hen oder Stufenunterschied | + Den Schnittabstand fiir die linke und rechte Seite 22,37
zwischen der Ober- und Unterseite des Stoffes auf. unabhéngig einstellen.
12. Der Nadelfaden wird « Das Nadelfadenmesser ist stumpf. « Das Messer schleifen oder durch ein neues ersetzen. | 40, 51, 52
nicht abgeschnitten. « Der Hub des Nadelfadenmessers ist falsch. + Den Ausschlag tiberprtifen und einstellen. 51, 52
« Das Nadelfadenmesser erfasst den Nadelfaden nicht. + Die Einbauposition (Abstand zwischen Nadel und 51, 52
Messer) des Messers einstellen.
« Der letzte Stich wird ausgelassen. + Siehe “1. Stichauslassen”. -
« Die Montageposition des Schwingmessers ist falsch. + Das Schwingmesser und die Fadentrennposition 51,52
Uberprtifen und einstellen.
13. Der Greiferfaden wird « Das Messer ist stumpf. + Das Messer schleifen oder durch ein neues ersetzen. 53
nicht abgeschnitten. « Der Ausschlag des Schwingmessers ist falsch. + Den Ausschlag lberpriifen und einstellen. 53
* Nur Typ S/R « Kontakt zwischen Schwingmesser und Gegenmesser ist falsch. | + Die Neigung des Gegenmessers Uberpriifen und einstellen. 53
* NurTyp J/IC « Die Einbauposition der Fadentrennplatte ist falsch. + Das Schwingmesser und die Fadentrennposition 53
liberprifen und einstellen.
« Der Messerdruck ist unzulénglich. + Den Messerdruck einstellen. 53
14. Der Stoff wird nicht scharf « Die Deckung von Messer und Messeranschlag ist schlecht. + Die Oberflache des Messeranschlags mit einem 28
eingeschnitten. Olstein oder dergleichen korrigieren.
« Das Messer ist stumpf. + Das Messer schleifen oder durch ein neues ersetzen. 26
« Der Messerdruckbetrag (Messerdruck) ist unzureichend. + Den Druckbetrag (Messerdruck) neu einstellen. 27, 44
«+ Fadenabfalle haben sich angesammelt. + Die Fadenabfélle beseitigen. 26
« Der Messerdruck ist zu hoch, und die Messerklinge ist + Den korrekten Messerdruck flr das jeweilige 26, 44
beschédigt. Né&hprodukt nach dem Auswechseln des
Messers einstellen.
15. Bruch von Greifer/ « Der Abstand zwischen Nadel und Greifer schwankt je nach + Die Nadelmitte einstellen. -
Spreizer Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
« Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist zu groB, oder + Den Abstand tiberprtifen und einstellen. 47
Nadel und Nadelschutz kommen in zu engen Kontakt miteinander.
« Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp (verwendete NadelgréBe). + Eine flir die Nadel geeignete Stichplatte verwenden. 61
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(14. SPEICHERSCHALTER

((1) Bedienungsverfahren )

4 A Wird die Stromversorgung bei gedriickter Taste [READY
@] @ cingeschaltet, wird der Speicherschaltermodus
aktiviert. In diesem Modus kénnen verschiedene Daten
(i ) ./ geéndert werden.
READY THREAD) FORWARD BACK
9\ ) 1) Die Speicherschalternummer mit der Taste [LEFT
//6 @] @ oder [LEFT @] © wihlen.
@ 9 @4// 2) Den Einstellwert mit der Taste [RIGHT @] (5)
oder [RIGHT (5] @ andern.
- 1. | TENSION 3) Zum Andern anderer Einstellwerte die Schritte 1)
PATTERN DATA COUNTER| NI E| LOOPER .
und 2) wiederholen.
4) Nach Abschluss der Einstellung die Taste [READY
@] @ driicken, um den Einstellwert abzuspeichern
und den Speicherschaltermodus zu verlassen.
Wird die Taste [RESET (R) | @ gedriickt, wird der
Modus beendet, ohne den Einstellwert zu speichern.
@ Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die
Taste [READY @ 1 @ zu driicken, wird die Einstellung
\ - nicht gespeichert.
((2) Liste der Speicherschalter )
Nr. Funktion Beschreibung Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangswert
1 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Ndhgeschwindigkeit am Néhanfang. | 400 bis 1.200 100 600
1. Stich (Nadel innen — Nadel auBen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBenstellung des 1. Stichs sti/min sti/min
5 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
1. Stich (Nadel auBen — Nadel innen) Von NadelauBenstellung bis Nadelinnenstellung des 1. Stichs sti/min sti/min
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Ndhgeschwindigkeit am Néhanfang. | 400 bis 2.200 100 600
8 2. Stich (Nadel innen — Nadel auBen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBenstellung des 2. Stichs sti/min sti/min
4 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
2. Stich (Nadel auBen — Nadel innen) Von NadelauBenstellung bis Nadelinnenstellung des 2. Stichs sti/min sti/min
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Ndhgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
5 3. Stich (Nadel innen — Nadel auBen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBenstellung des 2. Stichs sti/min sti/min
6 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
3. Stich (Nadel auBen — Nadel innen) Von NadelauBenstellung bis Nadelinnenstellung des 3. Stichs sti/min sti/min
- Einstellung der Nadelfadenspannung | Dient zur Einstellung des Nadelfadenspannungswertes 0 bis 255 1 0
beim Fadenabschneiden beim Fadenabschneiden.
s Einstellung der Greiferfadenspannung | Dient zur Einstellung des Greiferfadenspannungswertes 0 bis 255 1 0
beim Fadenabschneiden beim Fadenabschneiden.
Einstellung der Nadelfadenspannung im | Dient zur Einstellung des Nadelfadenspannungswertes im 0 bis 255 1 60
° Stoppzustand Stoppzustand.
10 Einstellung der Greiferfadenspannung im | Dient zur Einstellung des Greiferfadenspannungswertes im 0 bis 255 1 0
Stoppzustand Stoppzustand.
1 Wahl der Einlegeposition Dient zur Wahl der Stoffdrlickerposition beim Einlegen des 0 bis 1 - 0
Nullpunktposition/Vorderseite N&hguts.
0 : Nullpunktposition
1 : Vorderseitenposition (Einstellung der Position mit Nr. = 29.)
12 Wahl des Produktionszéhlers Dient zur Wahl des Produktionszéhlerbetriebs. 0 bis 2 - 1
Ohne/Aufwérts/Abwérts 0: Ohne
1 : Aufwartszahler (“ + 1” pro N&hzyklus)
2 : Abwadrtszahler (“ — 1” pro N&hzyklus)
13 Wahl des Starts bei Dient zur Wahl der Startsperre bei Z&hlerstand “0”, wenn 0 bis 1 - 1
Produktionszéhlerstand “0” der Produktionszahler auf Abwértszdhlung eingestellt ist.
Erlaubt/Gesperrt 0 : Starten erlaubt, obwohl Produktionszdhlerwert “0” ist
1 : Starten gesperrt, wenn Produktionszéhlerwert “0” ist
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Nr. Funktion Beschreibung Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangswert
14 | Startschalter Damit wird gewéhlt, ob der Start nur mit dem Startschalter 0 bis 1 - 0
Wahl von Schnellstart erfolgt oder nicht.
Mit/Ohne 0: Absenken des Stoffdrlickers mit Stoffdriickerschalter,
Starten der Maschine mit Startschalter
1: Absenken des Stoffdrtickers und Starten der Maschine mit
Startschalter (Stoffdrlickerschalter ist ebenfalls funktionsféhig.)
17 | Funktionstaste F1 Die der Funktionstaste F1 zugewiesenen Datennummern werden 0 bis 80 - 8
Einstellung der Datennummer eingestellt. (Anfangswert ... Korrektur der Messerposition)
18 | Funktionstaste F2 Die der Funktionstaste F2 zugewiesenen Datennummern 0 bis 80 - 0
Einstellung der Datennummer werden eingestellt. (Anfangswert ... Kopierzielnummer)
19 | Mit/Ohne Einstellung des Damit wird gewéhlt, ob der Fadenspannungs-Korrekturwert 0 bis 1 - 0
Fadenspannungs-Korrekturwertes mit der Taste NEEDLE/LOOPER eingestellt wird oder nicht.
Mit/Ohne 0: Ohne Einstellung
1: Mit Einstellung
20 | Wahl der Dateneinstellsperre Damit wird gewéhlt, ob die Dateneinstellung gesperrt wird 0 bis 1 - 0
Erlaubt/Gesperrt oder nicht.
0: Erlaubt
1: Gesperrt (Fadenspannung ist méglich.)
22 | Steuerung des Greiferfadenmesserbetriebs | Damit wird festgelegt, ob das Greiferfadenmesser 0 bis 1 - 1
ausgeldst wird oder nicht.
0: Ohne Auslésung
1: Mit Auslésung
23 | Absenkung des Stoffdrtickers bei Damit wird gewdhlt, ob der Stoffdrticker nach dem 0 bis 1 - 0
Ruckkehr zur Einlegeposition N&hen im abgesenkten Zustand auf die Einlegeposition
zurtickgestellt wird oder nicht.
0: Stoffdriicker hebt sich und kehrt zur Einlegeposition zurtick.
1: Stoffdriicker kehrt im abgesenkten Zustand zur
Einlegeposition zurtick und hebt sich dann.
24 | Zwischenstopp des Nachschnittmessers Damit wird gewéhlt, ob der Betrieb vor der Auslésung des 0 bis 1 - 0
Nachschnittmessers vortibergehend angehalten und das
Messer durch den Startschalter ausgelést wird.
0: Normaler Betrieb
1: Automatischer Betriebsstopp vor Auslésung des
Nachschnittmessers, und Messerauslésung durch Startschalter.
26 | Geradriegel und Stoffspreizung Damit wird festgelegt, ob der Ndhvorgang bei einem Muster 0 bis 1 - 0
mit Geradriegel mit gedffnetem Stoffspreizmechanismus
durchgeftihrt wird oder nicht.
0: Normaler Betrieb
1: Stoffeinlegen bei gedffnetem Stoffspreizmechanismus
29 | Vordere Einlegeposition Damit wird der Abstand vom Nullpunkt festgelegt, wenn 0 bis 64 1 mm 22
“Vorderseite” mit dem Speicherschalter Nr. 11 gewéhit wird.
40 | Einstellung der Messerdruckbetragsdaten | Damit wird gewéhit, ob die Messeranschlagnummer, fiir 0 bis 1 - 0
akzeptiert die der Messerdruckbetrag eingestellt worden ist, in die
Musterdaten eingegeben wird oder nicht.
0: Ohne (Messeranschlag Nr. 0 fixiert)
1: Mit (Messeranschlag Nr. 0 bis 9 eingestellt)
41 Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 1) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 1 — 100 bis 300 1 0
42 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 2) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 2 — 100 bis 300 1 0
43 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 3) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 3 — 100 bis 300 1 0
44 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 4) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 4 — 100 bis 300 1 0
45 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 5) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 5 — 100 bis 300 1 0
46 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 6) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 6 — 100 bis 300 1 0
47 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 7) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 7 — 100 bis 300 1 0
48 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 8) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 8 — 100 bis 300 1 0
49 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 9) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 9 — 100 bis 300 1 0
50 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 0) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 0 — 100 bis 300 1 30
55 | Stoppzeit in Messertiefstellung Anhaltedauer bei Tiefstellung des Messers 50 bis 500 10 ms 50
57 | Anzahl der Niedergeschwindigkeitsimpuls | Schnittgeschwindigkeitsbereich beim Stoffschneiden 0 bis 300 Impuls 60
e zum Absenken des Messermotors (abwadrts)
58 | Anzahl der Niedergeschwindigkeitsimpuls | Schnittgeschwindigkeitsbereich beim Stoffschneiden 80 bis 300 Impuls 80
e zum Anheben des Messermotors (aufwérts)
65 | Mit/Ohne Nadelfadenklemme Einstellung des Betriebs mit/ohne Nadelfadenklemme 0 bis 1 - on
0:Ohne
1: Mit
66 | Stichzahl zum Offnen der Nadelfadenklemme | Einstellung der Stichzahl am N&hanfang zum Offnen der 0 bis 99 1 stich 5
Nadelfadenklemme.
69 | Nadelfadenklemmen-Hubbetrag Einstellung des Hubbetrags in mm vom Néhende bis zum 0 bis 50 1 mm 23/14
SchlieBen der Fadenklemme
B8 | 2-Stufen-Nadelfaden-Einzugbetrieb 0: 1-Stufen-Betrieb  1: 2-Stufen-Betrieb 0 bis 1 - on
CO | Léngsgeschwindigkeit beim Léngssprungvorschubgeschwindigkeit vom N&hende bis 0 bis 3.000 |1 Impuls/s [1.000/1.500

Nadelfadenklemmen

zum Nadelfadenklemmen

* H9 bis L9 werden ebenfalls angezeigt. Diese sind jedoch die Speicherschalter fiir die Mehrschnittvorrichtung.
Bei einer Ndhmaschine ohne Mehrschnittvorrichtung sind sie unwirksam, selbst wenn die Einstellung
geédndert wird.
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(15. FEHLERLISTE

Nr. Beschreibung Riickstellverfahren

1 Fehler des Néhmaschinenmotors Stromversorgung ausschalten.
Der Ndhmaschinenmotor lauft nicht, oder es erfolgt keine Signaleingabe
wahrend des Betriebs.

3 Greiferfadenmesser-Ruickstellfehler Fehlerursache beseitigen und Taste RESET drticken.
Wenn das Greiferfadenmesser beim Nédhmaschinenbetrieb oder nach
dem Greiferfadenabschneiden nicht zurtickkehrt

4 Fehler des Léngsrichtungs-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Léngsrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnung unverdndert bleibt.

5 Fehler des Querrichtungs-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Querrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnung unveréndert bleibt

6 Fehler des Drehschrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Drehrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnung unverandert bleibt

7 Fehler des Stoffmesser-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Stoffmesser-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnung unverédndert bleibt

8 Luftdruckabfallfehler Druckluft zuftihren und Taste RESET drticken.
Wenn der Luftdruck abféllt

9 Fehler des Maschinenkopf-Sicherheitsschalters Maschinenkopf auf Ausgangsstellung herunterlassen und
Wenn die Ndhmaschine bei angehobenem Maschinenkopf betrieben wird | Taste RESET drticken.

10 | Pausentaste Taste RESET driicken.
Wenn die Pausentaste wahrend des Nahmaschinenbetriebs gedrtickt wird

12 | Nadelhochstellungsfehler Erkennung der Hochstellung durch Drehen des Handrads
Wenn sich die Nadelstange bei Innenstellung der Nadel nicht in der von Hand
Hochstellung befindet

20 | Stoffdriickertypenfehler (Hinweis 1) | Muster/Daten-Anderung nach Driicken der Taste RESET
Dateneinstellung und Stoffdrlickertyp (Fadenabschneidetyp) stimmen durchftihren.
nicht tiberein.

21 Dateneinstellbereichfehler (Hinweis 2) | Daten nach Drticken der Taste RESET é&ndern.
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Dateneinstellung

22 | Fehler der Dateneinstellungs-Néhldnge (Hinweis 3) | Daten nach Driicken der Taste RESET &ndern.
Der bei der Dateneinstellung eingegebene N&hldngenwert tiberschreitet
den zuldssigen Nahbereich.

23 | Fehler des Fadenspannungs-Einstellbereichs (Hinweis 4) | Fadenspannung nach Drlicken der Taste RESET &ndern.
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Einstellung des Fadenspannung

24 | Riegelverdoppelung durch Dateneinstellung Daten nach Drticken der Taste RESET andern.
Keilriegel und Geradriegel und Rundriegels werden verdoppelt.

25 | Einstellbereichsfehler fiir Korrektur der Stichzahl am N&hende bei der Daten nach Drticken der Taste RESET &ndern.
Dateneinstellung flir Geradriegel.

29 | Fehler des Zyklusndhmusters Musterdnderung/Zyklusndhprogramm-Korrektur nach
Musternummer ist nicht in Zyklusndéhprogramm eingegeben. Driicken der Taste RESET durchftihren.

90 | Fehler der Stoffdriickertyp-Einstellung (Hinweis 5) | Stromversorgung ausschalten. DIP-Schalter &ndern.
Einstellung des DIP-Schalters flir Stoffdrtickertyp ist falsch.

91 Reservespeicherfehler Reservedaten werden nach Drlicken der Taste RESET
Wenn keine Reservedaten, wie Musternummer oder dergleichen, initialisiert.
gespeichert sind

92 | Speicherschalterfehler Speicherschalterdaten werden bei der Einstellung des
Wenn Speicherschalterdaten beschédigt sind Maschinenmodells nach Drticken der Taste RESET

initialisiert. Hinweis 6

93 | Musterdatenfehler Musterdaten werden nach Driicken der Taste RESET
Wenn Musterdaten beschéadigt sind. initialisiert.

97 | Transportdefekt Stromversorgung ausschalten.
Wenn keine Synchronisierung von Nahmaschine und Transport erzielt wird

98 | Geblasefehler Stromversorgung ausschalten. Liifter des Schaltkastens
Fehler wegen Temperaturerkennung im Schaltkasten reinigen.

99 | EEPROM-Schreibfehler Stromversorgung ausschalten.
Schreibfehler bei Eingabe von Speicherschalter- oder Musterdaten
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Hinweis 1 : Wenn die Stoffdriickertypen S, M und L des Maschinentyps J und C durch den Stoffdriickertyp-DIP-
Schalter gedndert werden, kann das vor der Anderung verwendete Muster nicht weiterverwendet
werden.

Die Standardmuster, die mit den Stoffdriickertypen S, M und L des Maschinentyps J und C
verwendet werden kénnen, sind in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrt.

Stoffdriickertyp Standardmuster-Nr.

S 90, 91, 92
M 93, 94, 95, 96
L 97, 98, 99

Hinweis 2 : Stellen Sie die Daten innerhalb des folgenden Bereichs ein.
Ndhgeschwindigkeit — Augenabschnitt-Geschwindigkeitsreduzierung = 400
Stichzahl im schrégen Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel
Stichzahlkorrektur im rechten Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel
— 14 = Winkelkorrektur + Winkelkorrektur im Parallelabschnitt = 14.
—1,2 = Schnittabstand + Korrektur des linken Schnittabstands = 1,2

HOS1Nn3a

Hinweis 3 : L = Schnittlinge + Keilriegelldnge + Querkorrektur des linken Augenabschnitts + Querkorrektur
des linken Parallelabschnitts + Korrektur der Stichzahl am Ndhende
Stellen Sie die obige Lédnge innerhalb des in der folgenden Tabelle angegebenen Bereichs ein.

Typ Sund R TypJund C Typ T
ider- 16=L=24
Ohne Fadenabschneider Stoffdriickertyp S
auslésung Speicherschalter | 10 < L < 50 * (26)
22=0 . 24 <L <32
Stoffdrtickertyp M (34) 10=L=34
Mit Fadenabschneider-
auslésung Speicherschalter 10=L =38 ) 32=L=140
Stoffdrtickertyp L
22 =1 (42)

* Die Greiferfadenmessereinheit entfernen, falls 38 mm liberschritten werden.

Hinweis 4: Fadenspannung innerhalb des Bereichs von 0 = Fadenspannung + Fadenspannungs-
Korrekturwert = 180 einstellen.

Hinweis 5: Andere Einstellungen des Stoffdriickertyp-DIP-Schalters als die angegebenen sind nicht méglich.

Hinweis 6 : F9 (Maschinenmodell-Einstellung) kann beim Auswechseln des SYSTEM ROM angezeigt werden.
Beziiglich der Einstellung des Maschinenmodells im Mechaniker-Handbuch nachschlagen.
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(1 6. LISTE DER STANDARDMUSTER

)

Beim Typ J und C kénnen keine Muster verwendet werden, die nicht mit dem Stoffdriickertyp libereinstimmen.
Die Standardmuster, die mit den jeweiligen Stoffdriickertypen verwendet werden kénnen, sind unten angegeben.

@ TypS | Nr.90, Nr.91, Nr.92 Typ C Standard
Typ T Standard
Typ M | Nr.93, Nr.94, Nr.95, Nr.96 | Typ J Standard
Typ L Nr.97, Nr.98, Nr.99 C/J Sonderausstattung -
‘zl' Einstellpunkt Musternummern fiir Typ S und R Musternummern fiir fypJ,Cund T
c
g 90 | 91 [92 |93 |94 | 95|96 | 97 |98 |90 |[ 90 | 91 [ 92 |93 [ 94 | 95 [ 96 | 97 | 98 | 99
a S M L
= = THTEEE | T = I = = [T = | mm
1 | Messernummer 3 0 3 0 3 0 3 0 3 0 3 3 3
2 [ schnittlange 22 26 18 | 22 2 | 26 32 [ 36
3 [ Vorschnittmesser/ 1 | 2 2 1 2 2
Nachschnittmesser
4 | Stichzahl im 21 25 15 18 18 22 28 32
Parallelabschnitt
5 [ Stichzahl im 11|5 11|5|11|5 11|5|11|5 9 9 9
Augenabschnitt
6 [ Schnittabstand 0,0 0,3 0,3 0,0 | 0,3 0,3
7 | Augenabschnittabstand 0,0 0,4 0,4 0,0 | 0,4 0,4
8 | Korrektur der 0 0 0 0
Messerposition
9 | Korrektur der Stichzahl 0 0 0 0
am Néhende
10 | Winkelkorrektur 0 0 0 0
11 | Korrektur des Winkels| 0 0 0 0
im Parallelabschnitt
13 | Léngskorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
Augenabschnitts
14 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
Augenabschnitts
15 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
linken Augenabschnitt
16 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
linken Parallelabschnitts|
17 | Einstellung der 23 2,5 2,5 25
Stichbreite im
rechten unteren
Augenabschnitt
18 | Einstellung der 2,3 2,5 2,5 2,5
Stichbreite im
rechten unteren
Augenabschnitt
19 | Einstellung der 2,3 2,5 2,5 2,5
Stichbreite
20 | Lange des Keilriegels 0 6 0 6 0 6 0 6 0
21 | Stichzahl des 0 5 0 5 0 5 0 5 0
Keilriegels
22 | Keilriegelversatz 1,0 1,0 1,0 1,0
23 | Stichzahl des 3 3 3 3
schragen
Keilriegelabschnitts
24 | Stichzahlkorrektur 0 0 0 0
im rechten
Keilriegelteil
25 | Form des 0 28 0 0 21 0 0 21 0 0 21 0
Geradriegels
26 | Stichzahl des 0 5 0 5 0 5 0 5
Rundriegels
27 | Korrektur des linken 0,0 0,0 0,0 0,0
Schnittabstands
28 | Messeranschlagnummer, 0 0 0 0
35 | Nahgeschwindigkeit 1800 1800 1800 1800
36 | Geschwindigkeitsre- 0
duzierung im 0 0 0
Augenabschnitt
37 | Soft-Start 2 2 2
38 | Stichzahl fir 1 1 1 1
Fadenspannungs-
Einstellung am
Nahanfang
39 | Stichzahl fir 1 1 1 1
Fadenspannungs-
Einstellung
am Nédhende
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(17. NAHDATEN-EINGABEBLATT

] . Musternummer
Nr. Einstellpunkt Beschreibung Einstellbereich|Einheit
1 | Messernummer Messerform * 1 0 bis 6 -
2 | Schnittlange Lénge des Stoffmessers * 2 1 mm
3 | Vorschnittmesser/Nachschnittmesser Betrieb des Stoffmessers 0: Ohne Messer 1: Vorschnittmesser 0 bis 2 -
2: Nachschnittmesser
4 | Stichzahl im Parallelabschnitt Stichzahl im Parallelabschnitt bis zum unteren Augenabschnitt 3 bis 100 Stiche 1 Stich
5 | Stichzahl im Augenabschnitt Stichzahl im oberen Augenabschnitt 4 bis 20 Stiche 1 Stich
6 | Schnittabstand Abstand des Messerschlitzes im Parallelabschnitt —1,2bis1,2mm | 0,1 mm
7 | Augenabschnittabstand Abstand des Messerschlitzes im Augenabschnitt —1,2t01,2mm 0,1 mm
8 | Korrektur der Messerposition Langskorrektur der ganzen Nadeleinstichposition —0,7t00,7mm | 0,1 mm
9 | Korrektur der Stichzahl am Ndhende Stichzahl zur Verldngerung am N&hende — 1 bis 6 Stiche 1 Stich
10 | Winkelkorrektur Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallelabschnitt und Augenabschnitt — 14 bis 14 1
11 | Korrektur des Winkels im Parallelabschnitt Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallel- und unteren Augenabschnitt — 14 bis 14 1
12
13 | Langskorrektur des Augenabschnitts Querkorrektur des Augenabschnitts — 0,6 bis0,6 mm | 0,1 mm
14 | Querkorrektur des Augenabschnitts Léngskorrektur des oberen Augenabschnitts —0,2bis 0,6 mm | 0,1 mm
15 | Querkorrektur des linken Augenabschnitts Léngskorrektur der linken Seite des oberen Augenabschnitts — 0,2bis 0,6 mm | 0,1 mm
16 | Querkorrektur des linken Parallelabschnitts Korrektur der Ldnge vom linken unteren Augenabschnitt bis zum linken | — 0,6 bis 0,6 mm | 0,1 mm
Parallelabschnitt
17 | Einstellung der Stichbreite im rechten unteren Augenabschnitt | Einstellung der Stichbreite im rechten unteren Augenabschnitt 2,0 bis 4,6 mm 0,1 mm
18 | Einstellung der Stichbreite im linken unteren Augenabschnitt | Einstellung der Stichbreite im linken unteren Augenabschnitt 2,0 bis 4,6 mm 0,1 mm
19 | Einstellung der Stichbreite Einstellung der Stichbreite 2,0 bis 4,6 mm 0,1 mm
20 | Lange des Keilriegels Lénge des Keilriegels 0,3 bis 15 mm 1mm
21 | Stichzahl des Keilriegels Stichzahl des Keilriegels 2 bis 30 Stiche 1 Stich
22 | Keilriegelversatz Uberlappungsbetrag des linken/rechten Keilriegels 0,5 bis 2,0 mm 0,1 mm
23 | Stichzahl des schrégen Keilriegelabschnitts Stichzahl des schrégen Keilriegelabschnitts bis zum Parallelabschnitt 2 bis 30 Stiche 1 Stich
24 | Stichzahlkorrektur im rechten Keilriegelteil Stichzahl der Korrektur des rechten Keilriegels — 30 bis 0 Stiche | 1 Stich
25 | Form des Geradriegels Form des Geradriegels 0 bis 90 -
26 | Stichzahl des Rundriegels Stichzahl des Rundriegels 0, 4 bis 20 1 Stich
27 | Korrektur des linken Schnittabstands Korrektur des linken Messerschnittabstands im Parallelabschnitt —2,4bis2,4mm | 0,1 mm
28 | Messeranschlagnummer Messeranschlagnummer 0 bis 9 1
35 | Néhgeschwindigkeit Néhgeschwindigkeit 400 bis 2.200 sti/min | 100 sti/min
36 | Geschwindigkeitsreduzierung im Augenabschnitt Néhgeschwindigkeitsreduzierung im Augenabschnitt — 600 bis 0 sti/min | 100 sti/min
37 | Soft-Start Stichzahl flir Soft-Start am Nahanfang 0 bis 6 Umdrehungen | 1Umdrehungen
38 | Stichzahl flir Fadenspannungs-Einstellung am Ndhanfang | Stichzahl fir Fadenspannungskorrektur am Néhanfang 0 bis 3 Stiche 1 Stich
39 | Stichzahl fir Fadenspannungs-Einstellung am Nédhende | Stichzahl fir Fadenspannungskorrektur am Néhende 0 bis 3 Stiche 1 Stich
40 | Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert 0 bis 180 1
41 | Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Parallelabschnitt | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
42 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
43 | Korrektur der Nadelfadenspannung im oberen Augenabschnitt | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen Augenabschnitt — 180 bis 180 1
44 | Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
Augenabschnitt
45 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
Augenabschnitt
46 | Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Keilriegel — 180 bis 180 1
47 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel — 180 bis 180 1
48 | Korrektur der Nadelfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Geradriegel — 180 bis 180 1
49 | Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Rundriegel — 180 bis 180 1
50 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Rundriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Rundriegel — 180 bis 180 1
51 | Korrektur der Nadelfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Néhanfang — 180 bis 180 1
52 | Korrektur der Nadelfadenspannung am Ndhende Korrekturwert der Nadelfadenspannung am N&hende — 180 bis 180 1
53 | Korrektur der Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden | Korrekturwert der Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden der — 180 bis 180 1
Né&hmaschine
54 | Korrektur der Nadelfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Stoppzustand der Ndhmaschine — 180 bis 180 1
60 | Greiferfadenspannung Greiferfadenspannungswert 0 bis 180 1
61 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Parallelabschnitt | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
62 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Parallelabschnitt | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
63 | Korrektur der Greiferfadenspannung im oberen Augenabschnitt | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen Augenabschnitt — 180 bis 180 1
64 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
unteren Augenabschnitt
65 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken unteren | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
Augenabschnitt
66 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Keilriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Keilriegel — 180 bis 180 1
67 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel — 180 bis 180 1
68 | Korrektur der Greiferfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Geradriegel — 180 bis 180 1
69 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel — 180 bis 180 1
70 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Rundriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Rundriegel — 180 bis 180 1
71 | Korrektur der Greiferfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Néhanfang — 180 bis 180 1
72 | Korrektur der Greiferfadenspannung am Néhende Korrekturwert der Greiferfadenspannung am N&hende — 180 bis 180 1
73 | Korrektur der Greiferfadenspannung beim Fadenabschneiden | Korrekturwert der Greiferfadenspannung beim Fadenabschneiden der — 180 bis 180 1
Néhmaschine
74 | Korrektur der Greiferfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Stoppzustand der Nahmaschine — 180 bis 180 1
80 | Kopierzielnummer Musternummer des Speicherziels beim Kopieren von Daten. 1 bis 89 -

* 1) Messer-Nr.

0.

* 2) Einstellbereich der Schnittldnge

a Fadenabschneidetyp Einstellbereich | Im Falle von Geradriegel und Rundriegel
hjb S/R | Langfadenabschneiden 10 bis 38 mm 10 bis 38 mm
Langfadenabschneiden ohne Greiferfadenmesser | 10 bis 50 mm 10 bis 50 mm
C Kurzfadenabschneiden S 16 bis 26 mm 16 bis 24 mm
. Zierknopfloch 1 bis 6 ... Augenknopfloch J Kurzfadenabschneiden M 24 bis 34 mm 24 bis 32 mm
Kurzfadenabschneiden L 32 bis 42 mm 32 bis 40 mm
T T Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe 10 bis 34 mm 10 bis 34 mm
Nr. axXb
1 2,1 X3,2
2 | 25X3,8
3 1 29X44
4 | 3,0X4,6
5 | 32X54
6 | 2,7 X 51
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de piéces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma-
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les [PRECAUTIONS DE SECURITE]
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

é Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(1l) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de briilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

3
Il existe un risque de blessure en * Il faut savoir que tenir la machine >
cas de contact avec une piéce "5 a coudre pendant son fonction- %
mobile. > nement peut blesser les mains. =
. . Y = . . —
Il existe un risque de décharges g ‘g D Il existe un risque de happement (7))
électriques en cas de contactavec | £ £ - par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. ‘Eu b [N causer une blessure.
>
<)
9
L
o

Il faut savoir qu’une défaillance vi-
suelle peut étre provoquée en regar-
dant directement le faisceau laser.

@ Indique le sens correct.

Indique qu’un cable de mise a la
terre est connecté.

Pictogramme d’avertissement

o o> [>[>[>

tissement

Il y a un risque de contact entre
votre téte et la machine a coudre.

Etiquette d’aver-

=

£ A A | @\ A A |<«o
: i o g o e

] 2
CETRS ; o

‘ i U MR

s ¥ sy

®© | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. ~—

T * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 El

g @ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =

g » Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~— 4—9
o  Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
{0 | © * Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -E, U§U ‘@%’%"

machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou
I""huilage et nettoyage".

ATBIR |ADANGER

REEHAMNT, KH#33 | Hazardous voltage will cause
TEhBd, injury.

BREYO T, 5RBUEROTHS | Tum off main switch and
hI\-ERFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiquette de dan-
ger d’électrocution




PRECAUTIONS DE SECURITE !Accident signifie "causer |

des blessures corporelles :

Iou la mort, ou des dom- |
' mages matériels."” I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
Iés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de décés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de I’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

I Couper I'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
! dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’'un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’'alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que ’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’'un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par ’endommagement d’un composant électrique.




PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(1) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(Il1) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommageés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen
d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’'alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I’'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I’orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’'un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I'alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "*10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sdr.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.




Précautions a prendre pour utiliser la MEB-3200
de maniére plus sdre

1. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de
A commande ni toucher des piéces a I'intérieur de celle-ci lorsque I'interrupteur d’
alimentation est sur marche.
DAN- 2. Sila machine a coudre semble trop lourde a soulever, il se peut que le vérin a gaz ait mal
GER fonctionné en raison d’un dégazement.

Ne jamais soulever la machine a coudre dans un tel état, car celle-ci peut basculer et
pincer les mains, les doigts ou les bras de I’opérateur, entrainant de graves blessures.

3. Soulever la machine a coudre alors que le vérin a gaz est inopérant présente un risque
de blessures corporelles étant donné qu’elle est trés lourde.
* Veiller a parfaitement comprendre la norme de la date de remplacement du vérin a gaz
a la page 56 et la procédure de remplacement a la page 57 avant de faire fonctionner la
machine a coudre.

4. La machine a coudre ne doit pas étre soulevée/ramenée depuis/vers sa position initiale
par plus d’une seule personne afin de prévenir tout accident susceptible de provoquer
des blessures corporelles.

5. Ne pas tenir la machine a coudre dans sa position levée avec la main afin de prévenir
tout accident susceptible de provoquer des blessures corporelles.
* Veiller a verrouiller la butée de la charniére lors du soulévement de la machine a coudre
afin de la fixer fermement dans sa position soulevée.

6. Ne pas tenir une piéce de la machine a coudre autre que la nervure sur le contour
du plateau afin de prévenir tout accident susceptible de provoquer des blessures
corporelles.

7. Ne pas utiliser la machine a coudre si le vérin a gaz n’est pas installé afin de prévenir
tout accident susceptible de provoquer des blessures corporelles.

8. Le couteau de coupe du tissu coupe le tissu avec une pression trés forte.
Ne jamais laisser les mains et les doigts a proximité du couteau de coupe du tissu
lorsque le marteau de coupe du tissu fonctionne afin d’éviter un accident de pincement
susceptible de provoquer des blessures corporelles.
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1. Pour ne pas risquer de se blesser, s'assurer qu'il n'y a pas d'outil ou de piéce sous le

vérin a gaz avant de refermer la téte de la machine.
A 2. Pour ne pas risquer de se blesser ou d'endommager la machine, veiller a ce qu'un outil
AVER- ou des piéces n'endommagent pas la partie de la tige du vérin a gaz dans le couvercle

TISSE- inférieur.
MENT 3. Pour ne pas risquer de se blesser, remplacer immédiatement le vérin a gaz par un neuf si

la partie de sa tige ne fonctionne pas correctement car elle présente une anomalie ou est
défectueuse. Pour le standard de jugement, voir "Echéance standard de remplacement
du vérin a gaz".

[N'utiliser qu'un vérin a gaz d'origine JUKI (n° de piéce: 40061247).]

1. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec le couvre-
courroie, le protége-doigts, le protége-yeux ou tout autre dispositif de sécurité retiré.

2. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais approcher les doigts, les cheveux
ou les vétements du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le

é fonctionnement de la machine et ne rien placer au-dessus de ces piéces.
3. Pour ne pas risquer des blessures, ne jamais approcher les doigts de I'aiguille, du
ATTEN- couteau fendeur et du couteau de fil de canette lors de la mise sous tension ou pendant
TION le fonctionnement de la machine.

4. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer la main derriére le couvercle de
barre a aiguille pendant le fonctionnement de la machine.

5. Pour ne pas risquer des blessures ou d'endommager la machine, s'assurer qu'il n'y a
personne et aucun objet autour lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére.
6. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas utiliser la machine avec le vérin a gaz retiré.

7. Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine,
placer I’interrupteur d’alimentation sur arrét avant de basculer la téte de la machine en
arriére ou de retirer les couvercles.

8. Le moteur est silencieux lorsque la machine est arrétée. Pour ne pas risquer un
accident causé par une brusque mise en marche de la machine, placer I'interrupteur d’
alimentation sur arrét avant d’arréter la machine.

\%




ATTEN-
TION

9. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil
de terre retiré.

10. Pour ne pas risquer une électrocution ou des dommages des piéces électriques,
placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de brancher ou de débrancher des
connecteurs ou la fiche d’alimentation.

11. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou d'huile
et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

12. Si cette machine est utilisée dans un environnement domestique, elle risque de
provoquer des interférences radio. Dans ce cas, I'utilisateur peut étre requis de prendre
toutes mesures préventives appropriées contre les interférences radio.

PRECAUTIONS D’UTILISATION

2.
3.
4.
fitelion, 5
6.

Ne jamais utiliser la machine sans avoir lubrifié la téte de la machine.

Apreés I'utilisation, retirer la poussiére s’étant accumulée dans les différentes parties de la machine.
Un contacteur de sécurité empéche que la machine puisse étre utilisée lorsque sa téte est
basculée en arriére. Avant de placer I'interrupteur d’alimentation sur marche pour utiliser la
machine, remettre la téte de la machine sur sa position initiale.

Utiliser une alimentation dont la tension et la phase correspondent a celles de la machine.

Des configurations standard sont préprogrammées pour les numéros de configuration 90 a
99. On peut changer la vitesse de couture et la tension des fils, mais ’'on ne peut pas changer
la forme de couture. Si un changement de forme est nécessaire, copier la forme dans un autre
numéro de configuration et la changer.

La base d'entrainement peut étre déplacée a la main quand I'alimentation est coupée (position
OFF/arrét) ou immédiatement aprés avoir mis sous tension (position ON/marche). Toutefois,
veiller a ce que le couteau qui coupe le tissu n'entre pas en contact avec les plaques de support
et que I'unité coupe-fil n'entre pas en contact avec la plaque a aiguille.
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Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement

Bouton d’arrét provisoire

Couvercle de la
barre a aiguille

Appuyer sur ce bouton
pour arréter la mach