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NOTE : Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Nahmaschine.
Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

REMARQUE : Félicitations pour votre achat d’une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad.

Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA : Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina.
Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |[SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the |[SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
A This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third

party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
A This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-

ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(I1) Explanation of pictorial warning indications and warning labels
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SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |
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Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
! This applies to the following. !

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.




PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, aseguirese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacion del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacién

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacién o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacién y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningun accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compania o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Sitras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y péngase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal ¥10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacién: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacioén: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las senales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.




Precautions to be taken so as to use_

the MB-373N/BR10, MB-377A/BR10 more safely

. To avoid electric shock hazards, never open the cover of the motor, button feeder, or

electrical box while the machine is powered, and never touch any of the components
mounted inside the electrical box.

> [

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

. To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers or any other part

of your body to be caught in the spinner oscillating arm that operates to feed buttons
while the machine is in operation.

. To avoid an accident where the machine starts rotating simultaneously with the turning-

on of the power to the machine, ascertain that the cloth feed cam on the machine head is
in its stop-motion position in prior to the turning-on of the power to the machine.

. To avoid personal injury, never operate the machine with any of the belt cover, eye

protection cover, or safety devices removed.

. To prevent possible personal injuries caused by being caught in the machine, keep your

fingers, head and clothes away from the handwheel, V belt and the motor while the machine
is operation. In addition, place nothing around them.

To avoid personal injury, never put your hand under the needle when you turn “ON” the
power switch or operate the machine.

. To avoid personal injury, never put your fingers into the take-up cover while the machine

is in operation.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation. So as to avoid

possible injuries to hands, keep your hands away from the area near the hook. In addition,
turn OFF the power to the machine when replacing the bobbin.

To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers in the machine
when tilting/raising the machine head.

. To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the power

to the machine when tilting the machine head or removing the belt cover and the V belt.

To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground
wire for the power supply removed.

To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical
componenti(s), turn OFF the power switch in prior to the connection/disconnection of the
power plug.

In time of thunder and lighting, stop your work and disconnect the plug from the receptacle
for safety’s sake so as to prevent possible accidents because of damaged electrical
component.

If the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation
may be observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed
that there is no danger of water drops in the machine so as to prevent possible accidents
arising from damaged electrical component(s).

This product is a precision instrument, and be very careful not to splash water or
oil on it, or give a shock to it by dropping.

Do not place fingers or any other part of your body between the button carrier
and the cover since there is a risk of pinching that can result in injury. Be careful
to keep your fingers, etc. away from those parts even when turning the power off
since the button carrier does not stop its rotating movement immediately after the
power-off.

In a domestic environment this product may cause radio interference, in which
case the user may be required to make corrective actions.




Safety devices and warning labels

Warning label against
pinching
This label indicates that
there is a risk of contact
between hands and fingers
and the button carrier.

Belt cover
Needle bar cover Warning label This is a cover for
This is a cover for pre- The label gives | (Refer | | preventing entangle-
venting contact between the minimum | tothe | | ment of hands, hair
the human body and the precautions to ([warning| | and clothes by the

needle bar. be taken when [labelon| | V-belt.
operating the
Eye protection cover sewing machine. %ﬂ

This is a cover for prevent-
ing eye injury due to flying
pieces of button broken by
needle breakage.

Looper cover

This is a cover for
preventing contact
between the human
body and the looper
section.

.‘ L
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' Power switch

This is a switch for discon-
necting the power unit of
the sewing machine from
the power supply.

Power switch (EU type)

This switch is
used for discon-
necting the power

unit of the sew-
ing machine from
the power supply.

Electrical-shock Itis also used as
danger label the emergency
(Refer to stop switch.
In order to protect "Electri- - -
against electrical A Lehock Selection of the power switch
cal-shoc
Sh0t<_=k, sz:fe:)y Ft"'ﬁ' (EU type) | danger Use the IECG(')204-1'-compI|-
cautions to be tak- label” on ant power switch with rated
en to avoid danger page i) Pulley cover current of 20 A or more and
Iars \Iertten on this This is a cover for short-circuit breaking capac-
ane preventing entangle- ity of 120 A or more, which
ment of hands, hair has the operating section in
and clothes by the red against the yellow back-
V-belt. ground_

/A CAUTION

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and "finger guard"
are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures included in the Instruction Manual
for the explanation's sake. In the practical use, never remove those safety devices.

\Y




EC DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare that the sewing unit or sewing system described as

Model MB-1800A/BR-10
Description Industrial Sewing Unit
Function automatically make stitches and sew

complies with the following applicable regulations :
EU Machinery Directive 2006/42/EC

EU EMC Directive 2014/30/EU

EU RoHS Directive 2011/65/EU

Applied harmonized standards, in particular :
EN ISO12100, EN 1SO10821, EN IEC 60204-31, EN 50581

Manufacturer :

JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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1. SPECIFICATIONS

1) Mechanical specifications
(1) Machine head
(2) Sewing speed
(3) Needle
(4) Number of stitches
(5) Buttons
' Shape
Size

Thickness
(6) Feed amount
Lateral feed
Longitudinal feed
(7) Selection of buttons to be fed
(8) Button setting
(9) Individual button feeding method
(10) Detection of a failure of feeding buttons

(11) Driving source for the feeder

(12) Function of sewing buttons without cross-
over stitch

(13) Automatic button discharging function

(14) Independent operation of the sewing machine:

(15) Small-lot sewing function
(16) Time required to feed a button
(17) Weight

(18) Noise

2) [Electrical specifications
(1) Power requirements
3-phase
Single-phase
Power fluctuation
(2) Power consumption

MB-373N (exclusively used with the button feeder)
Max. 1,500 sti/min

TQ x 7 #16 (standard)

8, 16,32

Round buttons (2-holed, 4-holed)
¢10 to ¢15 mm

@16 to ¢18 mm (for subclass)

t 1.8 to t 3.5 mm

2.2 to 6.5 mm

0to 6.5 mm

By vibration system using a piezoelectric feeder

Buttons are loaded from the rear

By the index method

Provided with two detectors

o One detector detects a button at the section where the button is
correctly positioned.

o Another detector checks whether the button is correctly
inserted into the carrier pin.

DC motor (24 Vdc)

Provided

Provided

Possible

Provided

0.5 sec./pc.

85 kg

- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
A-weighted value of 82.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according
to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 1,800 sti/min.

- Sound power level (Lwa);
A-weighted value of 87.0 dB; (Includes Kwa = 2.5 dB); according
to ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 at 1,800 sti/min.

200V, 220V, 380V, 415V,440V
100V, 110V, 220 V,230V, 240V
Rated value 10% or less

300 W




2. PREPARATION AND OPERATION
1) Motor pulley and belt

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

1) For this machine a single-phase or 3-phase 200 watts (1/4 FP) universal motor is used.
2) A Vrope (MTIVMO00000) belt is used.
3) The sewing speed depends on the diameter of the motor pulley as listed below:

Frequency Sewing speed Motor pulley Part No. Motor pulley Outer diameter
50 Hz 1,500 sti/min B7101373N00 76 mm
60 Hz 1,500 sti/min B7102373N00 ' 64.5 mm

* The motor must rotate counterclockwise when viewed from the motor pulley side. Take care not to let it run

in the reverse direction.
# The correct rotational direction of the motor is indicated by the arrow on the motor pulley. Check the rota-

tional direction of the motor referring to the direction of the arrow.

2) Lubrication

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine. :

1) Apply JUKI New Defrix Oil No. 1 to the components shown by the arrows.
(Ba sure to apply oil to the components once a week.)

2) Apply grease to driving ball @ .

3) Loosen connecting screws @ , remove the V-belt and tilt the head backward. Apply some grease to gear @,
worm gear @ and hinge screw @ in the pull-up hook.

4) Open looper cover @ , and apply some grease to yoke slide fork @ and groove ® in the yoke slide longitudinal
cam.

5) Open the left side cover @ , and apply some grease to number of stitch adjustment roller @ .

6) Ensure that the oil felt in the bed mounting base is fully saturated with the lubricating oil. If the oil is not enough,
add JUKI Defrix Oil No.1. At this time, apply oil to crank rod @ .



3) Attaching the needle

4) Attaching the needle bar guard

5) Threading the machine

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work
so as to prevent accidents caused by abrupt

- start of the sewing machine.

* Cut power off for safety.
* Use a standard needle of TQ x 7 #16.

1) Loosen screw @ ,ard hold needle @ so that the
long groove on it faces toward you.

2) Insert needle @ into the needle hole of the
needle bar until the upper end of the hole is
reached.

3) Tighten screw @ firmly.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work
so as to prevent accidents caused by abrupt

start of the sewing machine.

* Attach the needle bar guard onto the wiper magnet
base.

1) Loosen screw @ and remove it.

2) Place needle bar guard @ under the thread guide
No. 2.

3) Fix the needle bar guard using screw @ .

sewing machine.

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Thread the machine in the order of @ to @) as illustrated and pass the thread through the needle eye from the
front for 60 to 70 mm as you depress nipper releasing knurled thumb nut AR




6) Thread tension adjustment

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

7) Adjustment of the thread pull-off lever

Tension post No. 1 @ is used to adjust the thread
tension to sew on the button and a relatively low ten-
sion will be enough. Tension post No.2 @ is used to
adjust the thread tension applied to the root of the
button sewing stitches. This tension must be deter-
mined according to the type of thread, fabric and
thickness of the button and must be higher than that
of tension post No. 1 @ . Turn the tension post clock-
wise to increase or counterclockwise to reduce the
thread tension.

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

e/ ek

HeIEd
€9 &9

Adjustment of the thread pull-off lever @ , insert a
screwdriver through an opening in the machine arm
side cover (left), loosen screw @ and adjust the posi-
tion of thread pull-off lever block @ to the left or the
right.

If the end of thread is drawn from arrow hole A in
the buton after sewing, change the position of thread
pull-off lever block @® to the left. Move the lever to
the right when the thread end comes out from arrow
hole B.



8) Power to the machine and connection of power cables

DANGER :
So as to avoid electric shock hazards, turn off the power switch and detach the power plug from the
receptacle before starting the works.

Connect the power cable coming from the control box of the button feeder to the power supply (R.S.T.E.). When
connecting the power to the button feeder, be sure to confirm that the sewing machine turns in its normal rotational
direction.

% How to check the normal direction of rotation of the sewing
machine
The machine turns clockwise as viewed from the handwheel
side. If the machine turns in the reverse direction, change
round the two wires marked with an arrow (=) of the power

cord.

* Cautions to be taken when the button feeder is
connected to the power supply.
1) Be sure to ground the wire.
2) Cautions regarding power supply
O The fluctuation of voltage of power supply
must not exceed the rated value £10%.
O Abrupt fluctuation of power voltage might

Normal rotational direction stop the machine.

o If an excessive current load or an electro-
magnetic induction by solenoid or the like
is applied to the power line, malfunction of
the button feeder may result.

(Caution)For the sake of explanation, the illustration
shows the state of the machine with the belt
cover and the power switch cover removed.




9) Name of each component

Power switch (EU type)

.
AL

@ Sewing machine
® Button feeder

© Table

@ BR unit

@ Operation panel (2)
@® Power switch

® Pedestal

® Pedal

@ Operation panel (1)
@ Thread stand

@ Button clamp unit
@ Motor

@ B/F controller

@ Control box (CPU)
@ Arm motor knob




10) Cautions to be taken

1.

AN AW

11.

12.

13.

14.

15.

16.

When the device is set to the “2-holed button sewing” mode, the device cannot sew 4-holed buttons and vice versa.
Be careful when starting sewing buttons.

When changing buttons to be sewn to those have holes in different positions from the button used at present, replace the carrier
pin with the one suitable for the buttons to be sewn.

Refor to the description of “OPTIONAL PARTS” for the kinds of button carrier.

Use the feed plate which matches the size of button to be used.

. Use only buttons specified for the device.
. The terminal board is located on the back of the sewing machine motor mounted at the rear section of the unit.
. Before tilting the machine, be sure to confirm that the carrier arm is in its origin (the position where the button

position is determined). If not, turn arm motor knob @ until the carrier arm is brought to its origin.

. When Error “4” indicating an occurrence of a swing arm failure or Error “5” indicating an occurrence of an index

unit failure is given, the Reset switch will be inoperative in order to protect the mechanical components. In this
case, turn OFF the power to the machine once, and then return ON the power.

. This machine is equipped with the continuous cycle sewing feature. When you keep depressing the pedal, therefore,

the buttons will be continuously fed from the button feeder. So be careful.

. You can check the function of sensors and respective driving sources.
. If an error occurs during sewing, the machine will stop running upon completion of the sewing. In this case, the

work clamp will be kept lowered. So, press the Reset switch to release the work clamp before you taking out the
material from the machine. If the work clamp is not released by pressing the Reset switch, be sure to raise the
work clamp by hand.

If tightening screws too firmly in the resin when adjusting the height of the adjusting plate, or feed plate ctc., resin breakage may
occur. So be careful.

Apply grease on the worm gear and cam periodically (every six months.)

The work attachment comes in two different types, the standard type and the large-button type (optionally available). Whenever
you have replaced the work attachment, be sure to adjust the fine positioning completion switch.

If a button clogs in the index unit, turn first manual spinner oscillating shaft @ counterclockwise using a screwdriver until it is
released.

Sensitivity of the button feeder is very delicate, so be sure to adjust it carefully.

Connect the connectors while checking the correct dircection of the respective connectors.



3. OPERATION
1) Operation panel

Symbol and name of switch

Function

@ Power indicator lamp (green)

D
©

Lights up when the power switch is turned ON. If it fails to light up,
check the power plug for secure connection and re-turn ON the power
switch.

@ Alarm indicator lamp (red)

JA\
©

This lamp operates in two different ways.

It slowly flashes on and off when a failure of the device occurrs.
(Refer to “3. Error message and inspection”.)

It quickly flashes on and off when the button sensor mounted on
the index unit continuously detects button feeding failure over 10
times.

® MANUAL operation switch

&
O

Used to manually actuate the series of operations under respective
operation modes (2. Independent sewing mode is excluded) which can
be selected using mode selector switch @ .

@ Cross-over stitch selector
switch 0

®

Used to change over “with/without cross-over stitches” function,

When it is set to its upper side . ... .. With cross-over stitches

When it is set to its lower side . .. ... Without cross-over stitches

(Refer to “(3) Operating the switches for normal sewing work” for how to
select either “with” or “without” cloth-over stitches.)




Symbol and name of switch Function

@ Mode selector switch 1. Automatic sewing mode Q

The sewing machine and the button feeder operate with

® ?_3 Q interlocked. Under this operation mode, depressing the pedal

R ! lowers the button clamp and makes the sewing machine start sewing
‘[‘_,l @ .e a button. When the machine completes sewing of the button, the

thread trimmer actuates, then the button feeder actuates to feed
next button to be sewn. This series of operations is repeated under
the automatic sewing mode.

2. Independent sewing mode @
1

This mode allows the sewing machine to independently operate.
Under this mode, the operator sets the button to be sewn in place
on the machine by hand. Then, depressing the pedal lowers the
button clamp and makes the machine start sewing the button.
When the machine completes sewing of the button, the thread
trimmer actuates then the button clamp goes up.

3. Small-lot sewing mode @
-3

Basically, series of operations performed under this mode is same as
that under the automatic sewing mode. The parts feeder, however,
does not operate under this mode. The operator manually feeds
buttons by the number desired to be sewn to the gear of index unit
and let the machine perform button sewing.

4. Prospective button feeding mode O

Under this mode, the fine positioning completion sensor function is
stopped and the machine performs fine positioning of a button in a
predetermined period of time (set by DEG-SW-2.).

E:: @ a=Suited to buttons of which is 1 mm or more

L]

N
Under this mode, buttons in the index unit are automatically
discharged by pressing manual operation switch @ . In this case,
the button is discharged to the discharging chute located at the
lower section of the button positioner. So, place a pan to receive
the discharged buttons at the exit area. Do not touch the button
clamp since the spinner oscillating arm actuates.

5. Button discharging mode

® Reset switch Press this switch to reset the machine from its emergency stop state to
its normal operative state.

(Note that alarms No. 4 and No. 5 cannot be reset using the reset

@ switch. Turn OFF the power once, eliminate the cause of the trouble
and re-turn ON the power to the machine.)




2) Operating the switches for normal sewing work

1) Turn ON the power to the main unit of the sewing machine.

2) Set the mode selector switch on the operation panel to the “automatic sewing” mode.

3) Select with/without cross-over stitch.

(D For 2-holed buttons, select “with cross-over stitch.”

(@ For 4-holed buttons, set the number of stitches to “16” on the sewing machine if you wish for “with cross-
over stitch” mode, or to “8” if you wish for “without cross-over stitch.”

(Refer to “17. Setting a number of stitches” for how to change the number of stitches.)

4) Press the manual operation switch, and confirm that a button rest on the button clamp on the main unit of the
sewing machine. If the button is not held on the button clamp, press the manual operation switch again.

5) Fully depress the foot pedal, and the sewing machine will start running. Release your foot from the pedal as soon
as the sewing machine starts. If you keep depressing the pedal, the machine will enter into the continuous sewing
mode. The machine will not enter into the continuous sewing mode, however, as long as the continuous sewing
selector switch (DIP switch 1) is set to its OFF position.

3) How to set the digital switches and dip switches

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Loosen two screws @ , and open panel @ as illustrated in the figure. Now, change the setting of digital switches.

‘ - Y YA\ © DIP switch (DIP-SW)
l@ l T l O Digital switch (DEG-SW-1)
@ Digital switch (DEG-SW-2)

e

S

—-10-



(1) DIP switch function and setting of the digital switch

I

ra |:. Continuous cycle mode
[
il

DIP switch
Function
1 2 3 4
O X A A
Double-stepped action of the button clamp X O VaN VAN
Adjustment mode X X O X
Action without button X X X O

The switches have been

factory-set as shown above O
at the time of delivery. A

1)

2)

3)

4)

...... The machine performs the operations described in next page and beyond
in accordance with combinations of the DIP switches.

Continuous cycle mode

Buttons are continuously sewn by keeping the pedal depressed.

Refer to the next page and beyond for the detailed description of the sewing
machine operating intervals and the length of time during which the machine
performs fine positioning of a button.

Double-stepped action of the work clamp

Depress the pedal to its middle position to make the work clamp come down.
This function is used in this state to automatically raise the work clamp by
returning the pedal to its home position. The sewing machine starts running
when the pedal is fully depressed.

Refer to the next page and beyond for the detailed description of the timing at
which the button carrier moves after the operation of the sewing machine and
the time during which the machine performs fine positioning of a button.
Adjustment mode :

This function is used to make each of the driving sources independently
actuate in combination with the operation switches. Under this mode, the
indicator of “ALM No ” indicates ON/OFF of sensors using the numbers
corresponding to the respective sensors.

Action without button

The button detecting sensors are ineffective, and the functions of the sewing
machine excluding the button feeder are operative.

This function is used to check the performance of the sewing machine.

(Do not place a button on the sewing machine.)

Note) To change the functions of the sewing machine by changing over

the setting of DIP switch @ and digital switches @ and @ , turn
OFF the power to the machine first, change the switch setting and
turn ON the power to the machine. Change over the setting
position of DIP switches between ON and OFF without fail.

—11 -




Automatic sewing mode

Prospective button feeding

Set position of

No.| Function Application mode
Note 3) Note 8) 1 2
1 | Continuous Applicable to many » Normal operation function Note 4) * Normal operation function
sewing mode | different « Provided with a sensor which detects | e Prospective button feeding
Note 1) kinds of button. completion of fine positioning of a function
button. (Not provided with a sensor which
(Buttons are not rarely | Automatic button discharging function | detects completion of fine position
locked in the button Note 5) of a button.) O X
feeder.) » Stitching timing adjusting function o Stitching timing adjusting function
Note 6) ° Function of adjusting the length of
* Function of adjusting the length of time during which the fine
time during which the fine positioning positioning of a button is
of a button is performed. Note 7) performed.
2 Suited to a single type | ¢ High-speed operation function Note 9)
of button (flat buttons). | ¢ Provided with a sensor which detects
Buttons are likely to be | completion of fine positioning of a
lockes in the button button.
feeder as compared ° Automatic button discharging function
with the » Stitching timing adjusting function — Ditto — O X
aforementioned No.1. | ¢ Function of adjusting the length of time
during which the fine positioning of a
button is performed.
3  High-speed operation function
* Prospective button feeding function
(Not provided with a sensor which
detects completion of fine positioning
of a button.)
— Ditto — — Ditto — e Stitching timing adjusting function O X
« Function of adjusting the length of
time during which the fine positioning
of a button is performed.
4 Two different kinds of | « Normal operation function > Normal operation function
point stitching such as | « Provided with a sensor which detects | ¢ Prespective button feeding function
continuous sewing completion of fine positioning of a (Not provided with a sensor which
and sewing hip pockets | button. detects completion of fine positioning
can be performed ° Automatic button discharging function | of a button.)
alternately. « Function of adjusting the length of time| « Function of adjusting the length of O X
during which the button carrier time during which the button carrier
operates Note 11) operates
» Function of adjusting the length of time| « Function of adjusting the length of
during which the fine positioning of a time during which the fine positioning
button is performed. of a button is performed.
5 | Double-step |Standard specification | Normal opertion function Note 4) » Normal operation function
operation at the time of delivery. |« Provided with a sensor which detects | ¢ Prospective button feeding function
of the work Applicable to many completion of fine positioning of a (Not provided with a sensor which
clamp different kinds of button. detects completion of fine positioning
button * Automatic button discharging function | of a button.)
Note 2) (Buttons are not rarely | Note 5) )  Not provided with the stitching timing X O
locked in the button » Not provided with the stitching timing | adjusting function
feeder.) adjusting function Note 10)  Function of adjusting the length of
» Function of adjusting the length of time| time during which the fine positioning
during which the fine positioning of a of a button is performed.
button is performed. Note 7)
6 Suited to a single type | ¢ High-speed operation function
of button (flat buttons). | ¢ Provided with a sensor which detects
Buttons are likely to completion of fine positioning of a
be locked in the button | button.
feeder as compared = Automatic button discharging function
with the * Not provided with the stitching timing — Ditto — X O
aforementioned No.5 adjusting function .
* Function of adjusting the length of tim
during which the fine positioning of a
button is performed.
7  High-speed operation function
* Prospective button feeding function
(Note provided with a sensor which
detects completion of fine positioning
of a button.)
— Ditto — — Ditto — * Not provided with the stitching timing X O
adjusting function
* Function of adjusting the length of time
during which the fine positioning of a
button is performed.
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DIP switches

DEG. SW-1 DEG. SW-2 Cautions
3 4
Note 6): Stitching timing Note 7): The longest time during Note 1): The coutinuous cycle mode is a state where the
» The length of time during which the fine positioning sewing machine is operated with the pedal held
which the button carrier of a button is performed. depressed. This means that the button clamp jaw
operates and the button lever is in the standby state with held depressed.
clamp jaw lever isinits |0 — 0.20SEC 8 — 0.20SEC In this case, however, the button clamp jaw lever
O ) highest position waiting | 1 — 0.30: standard 9 — 0.30 can be lifted by releasing the pedal.
for a button. 2—0.50 A —0.50 Note 2): When the double-stepped action function of the

3—0.80 B — 0.80 work clamp is selected, depress the pedal every

0 — 0.05SEC 8 — 0.05 4 — 0.20SEC C — 0.20SEC time to operate the work clamp. The button

1—0.10 9 —0.10 5—0.30 D—0.30 clamp jaw lever stands ready for operation in its

2 — 0.15: standard A — 0.15 6—0.50 E— 0.50 highest position.

3—0.20 B —0.20 7 0.80 F—0.80 Note 3): Automatic stitching mode

4—0.25 C—0.25 » When the automatic stitching mode is specified,

5—0.30 D—0.30 (Length of time during which the the fine positioning completion detecting sensor

6 — 0.35 E—0.35" triple pawl is held closed) will function. This means that the sewing

7—0.40 F—0.40 0~3 — 0.10SEC machine will not start unless a button is supplied
4~7 —0.15 to the button clamp jaw lever.

X X (The length of time during which 8~B —0.20 Note 4): Normal operation function

the indexer operates is fixed at the |C ~F — 0.25 = Function to place no button on the shutter plate
following values.) ° A load is not likely to be applied to the
0~7 — 0.08SEC shutter plate and the carrier. As a result,

8~F—0.16 the related components do not easily break.
Note 5): Automatic button discharing function

) « If the fine positioning completion sensor fails to
* Longer the aforementioned length detect the completion of fine positioning of
of time is specified, better the button to feed a button, and the predetermined
overall timing of the sewing time to perform fine positioning is exceeded, the
machine will become. machine will automatically release the shutter
plate to make the button carrier actuate. If the

O X button discharging function is performed three
times continuously, ERROR 3 will result. To
reset the ERROR, press the MANUAL
operation switch. If the automatic discharging
occurs frequently, suppose that some
mechanical trouble has occurred and check the

— - mechanical components for failure.
Releasing the pedal while the Note 6): Stitching timing adjusting  function
sewing maf:hlrle is in operation will (DEG.SW-1)
retard the time"at which the button » This function is effective only when the
carrier actuates by one second. continuous  stitching function is specified
(Nos. 1to 4).

X O « When one to four buttons are
continuously sewn, the sewing speed will
gradually decrease by staged and the length of

" time required to sew the buttons will change.
As a result, the operator’s constant sewing
rhythm will be disturbed. To achieve a constant
- - sewing speed, this function is used to adjust the
*Note 10): Since the function of lengthg o%efime required to sew the first to
adjusting the stitching third buttons to that is required to sew the
timing is not provided, fourth button.

DEG-1 has the function Note 7): Function to adjust the length of time required

of setting the length of to finely position a button (DEG.SW-2)

O @) time at which the triple o This function is used to set the time to
pawl actuates after the actuate the automatic button discharging
indexer has operated. function.

(Index time: DEG-1) o This function is also used to set the length

0~7~-0.08SEC of time during which the fine positioner

(Standard specification operates when the prospective button

27 at the time of feeding function is specified.

dehvei): ) Note 8): Prospective button feeding function

8~F—0.16 » Use this function when sewing a button which
has a recess on the surface (the. difference in
height between the bottom of recess and edge is
1 mm (0.039) or more).

X X « When this function is used, the fine positioning
completion  detecting sensor  becomes
inoperative.  So, the machine performs fine
positioning of a button for the length of time set
using the DEG.SW-2, and the machine, every
time, opens the shutter plate and actuates the
button carrier constantly at the predetemined
time. This means that the length of time
required for sewing is likely to change when
compared with the sewing under the automatic
sewing mode. When this function is used, the
fine positioning completion detectiong detecting

©) X sensor becomes inoperative. Consequently, the

sewing machine starts even when a button is not
fed to the button clamp jaw lever. When this
function is used, ERROR 3, which occurs when
the automatic button discharging function is
used, will never occur.
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Automatic sewing mode

Prospective button feeding

Set position of

» Function of adjusting the length of time
during which the button carrier
operates Note 11)

 Function of adjusting the length of
time during which the fine positioning
of a button is performed.

* Function of adjusting the length of
time during which the button carrier
operates

» Function of adjusting the length of
time during which the fine positioning
of a button is performed.

No.| Function Application mode
Note 3) Note 8) 1 2
8 | Double-step |Suited to be used » Normal operation function  Normal operation function
operation exclusive for point  Provided with a sensor which detects | e Prospective button feeding
of the work stitching such as completion of fine positioning of a function
clamp sewing hip pockets button. (Not provided with a sensor which
= Automatic button discharging function | detects completion of fine position
of a button.) X O

—14 -




DIP switches

DEG. SW-1 DEG. SW-2 Cautions
3 4
Note 8): Length of time during Note 9): High-speed operating function
which the button carrier « This function means that a button always rests
operates on the shutter plate.
» Since the button carrier operates with the shutter
0— 0.20SEC 8 — 0.20SEC plate closed, a load is likely to be applied to the
X O 1—0.50 9 — 0.50 shutter plate and the button carrier when the
2.— 0.80 A—0.80 machine is locked.
3—1.20 B—1.20 Note 10):Not provided with the stitching timing adjusting
4—1.60 C— 1.60 function
5—2.00 D— 2.00 « In the double-stepped action of the work clamp
6 — 3.00 E — 3.00 (Nos. 5 to 7), the stitching timing adjusting
7 — SW stand-by F — SW stand-by function is not necessary. So, the DEG.SW-1 is
= Note 12) used only to set the length of time required to

(Length of time during which the
indexer operates)

0~7 — 0.08SEC

8~F —0.16

make the triple pawl actuate after indexing a
button.

Note 11):Function to adjust the button carrier operating

timing

o If the sewing product may be caught in the
button carrier when attaching buttons to hip
pockets or the like, this function can be used to
delay the actuation of the button carrier in
accordance with the length of time specified by
the DEG.SW-1.

Note 12):SW (Switch) stand-by

 The button carrier operates when the manual
operation switch on the operation panel is
pressed.

« If the knee switch is used, connect it to J24 @
and {0 on the control box. Then the “switch
stand-by”” function can be used. This feature is
available by a special order.

Note) : « For all the functions controlled by the DIP
switches, it is possible to stop the subsequent
action of the button carrier by pressing the
manual operation switch or the knee switch
(optionally available) while the sewing machine
is in operation, and to actuate the button carrier
by pressing it again.

o If a button comes off the index unit, the machine
make the button carrier actuate, with no button,
once after the completion of sewing to allow the
operator to remove the material from the
machine with ease.

If, when the automatic button discharging

function works, the predetermined length of

time for fine positioning of a button has passed
before a button is placed on the button carrier,
the shutter plate will be opened and the button
will be discharged. At this time, it is possible
that the discharged button is accidentally placed
on the button carrier. In this case, the button
carrier'will be actuated twice. As a result, two
buttons will be fed to the button carrier, causing
needle breakage. To prevent this, the time for

starting the sewing machine is retarded by 0.5

sec. if the automatic button discharging function

has actuated.

(It is possible to decrease the frequency of

actuation of the automatic button discharging

function by increasing the length of time during
which the machine performs fine positioning of

a button.)

When the double-stepped action of the work

clamp is selected and the operator operates the

pedel too quickly, the button clamp jaw lever
will go up before it opens after the completion
of sewing. In this case, the operator cannot
smoothly move the material on the machine. To
prevent this, the time for turning ON the button

clamp jaw lever lifting magnet is delayed by 0.2

sec. to give priority to mechanical actions.
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4. MAINTENANCE
1) How to replace the buttons (on the button feeder side)

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

* The following briefly describes the important points to be checked when replacing the buttons.

(1) When the number 6f holes in a button changes ( = )

1) The button carrier needs to be changed accordingly.

2) Select the button feeder suited to the button to be
used in terms of the number of holes in a button
and the distance between the center of holes in a
button (hole-to-hole distance).

1) The button carrier can be replaced with another
one at the origin of the button carrier (the posi-
A tion where a button is placed in the button carrier).
[‘} / : 2) Set the button carrier in place while pressing it
A

: against stoppers A and B.
Button carrier [7

\

]

(2) When the button thickness changes ( c—m [l 1] )

1) Adjust so that buttons in the feeder bowl smoothly
flow and the separation plate discriminates the

right-sided buttons from the wrong-sided buttons
@ -

2) Adjust the feed plate (a component made of
plastic) in accordance with the thickness of the
C button to be used. To adjust the feed plate in the

vertical direction, loosen screw C and set dimen-
: sion D approximately to 0.7 mm.

Button

—16 -




(3) When the outside diameter of button changes ( -~ )

O Adjust so that buttons in the feeder bowl smoothly flow and the selector plate discriminates the right-sided buttons

from the wrong-sided buttons without fail.
O Adjust the feed plate A in the radial direction.

Adjusting plate

Button

Feed plate A

® The feed plate A has three holes with different diam-

1)

2)

3)

eters, i.e.,large, medium and small.

The small hole is used for buttons of which outside
diameter is 10 mm to ¢11.5 mm.

The medium hole is used for buttons of which outside
diameter is @11.5 mm to 915 mm.

The large hole is used for buttons of which outside
diameter is @15 mm to 18 mm.

However, the aforementioned outside diameters of
the respective holes should be used as reference.
Adjust the adjusting plate so that E becomes 0 when
setting a button in the hole.

When changing over the hole to be used between the
small one and the medium one, move the frame of
the feed plate A accordingly to allow the button to be
used to fit in the hole selected.

(Caution)

Be sure not to excessively tighten the
screw in the feed plate A (made of plastic).

[Example]
How to adapt the button feeder components to the following button changing
015
02 010
¥ > oy !
Co—] 1.8mm X)) |semm[T_ ] [ 3mm
d ‘K A
2.6 mm > 02

3.2 mm

A. Button carrier and sewing width need to be changed since the distance between the center of holes (2.6 — 3.2) in a but-

ton and the numer of holes in a button (2 — 4) of the two buttons are different.

B. The feed plate needs to be adjusted in the vertical direction since the button thickness changes from 1.8 to 3.
C. The hole of the feed plate to be used needs to be changed from the small hole to the medium hole, and the adjusting
plate should be adjusted since the outside diameter of button changes from ¢10 to 15 mm.

D. It is necessary to adjust the feeder bowl components.

Whenever changing the button to be used, check first whether or not the aforementioned changes, A, B and C, in the
components are necessary. Then adjust the components, if necessary.
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2) Needle-to-looper relation

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Tax1' ~© - /
Tax7:
b= = ©
©The |®
15

% Adjust the needle-to-looper relation as follows:

1) Raise the stop-motion lever by hand, and turn the driving pulley in the normal direction to make the needle bar to
come down to the lowest position of its stroke. Then loosen screw @ .

2) Determine the needle bar height. Adjust the height of the needle bar using top two lines engraved on the needle bar
for the TQ x 1 needle and using the bottom two lines for the TQ x 7 needle. Align upper line €y with the bottom
end face of needle bar lower bushing @ and tighten screw @ .

3) Then determine the position of the looper. Loosen screws @ and turn by hand the needle driving pulley until
lower line (3) of two lines in the needle bar @ aligns with the bottom end face of needle bar bushing (lower) @ .

4) By keeping the machine in this state, align looper blade @ with the center of the needle and tighten screws 0.

5) Loosen screw @ and provide a 0.05 to 0.1 mm clearance between the looper and the needle. Tighten screw @ .

(Caution)For the sake of explanation, the illustration shows the state of the machine with the eye protecting cover and the
face plate removed.
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3) Adjustment of the nipper

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

4) Position of the needle guide

Provide a 0.8 to 1.2 mm clearance between nipper @
and nipper block @ to prevent the nipper @ from
nipping the thread while stitching. Loosen screw @
and move nipper bar block @ to the left or the right.

A WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

b sewing machine.

) o
e e (5] <
5 = B
! T -
= ) B
0.05~01 mm L5 _]777
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Loosen screw @ and provide a 0.05 to 0.1 mm
clearance between the needle guide @ and the needle
by moving the needle guide @ to the left or the right
when the needle bar is in the lowest position.




5) Height of the button clamp

sewing machine.

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Button clamp

N
LV TL

-

11 ~12 mm

Top face of set pin

Button supporting surface

6) Work pressing force

The standard height of the button clamp is obtained
when the button supporting surface of the button
clamp is flush with the top face of the set pin of
button carrier.

Loosen screw @ , and adjust the height of the button
clamp using eccentric screw @ .

Adjust so that a button smoothly rest on the button
clamp.

sewing machine.

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

—-20-—

The standard work pressing force is obtained turning
nut @ so that a 22 mm clearance is provided between
the bottom face of the two nuts and the top end of
pressure adjusting bar @ .




7) Adjustment of the button clamp jaw lever

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Set the machine for stop-motion state, loosen clamp
screw @, place a button correctly in the sewing
position and adjust button clamp jaw lever @ to
permit the button properly to rest on button clamp
® . Adjust so that the button is placed in position
smoothly. Then tighten screw @ .

8) Timing of thread tension release

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Turn the needle driving pulley as you draw the thread
in the direction of the arrow as illustrated, and you will
find a point at which the tension disc on the tension
post No. 2 release the thread. At this moment, the
standard distance from the top end of the needle bar
down to the top end of the needle bar bushing (upper)
”] is 54 to 56 mm.) Your adjustment is required when
the following troubles as shown in the table are fre-
quency:

Loosen nut @ , insert the blade of a screwdriver to
== the top slot of the tension post No. 2 and turn it in the

—— —T direction of the arrow to lower the position of the
o X — needle bar when the tension disc No. 2 is released, and
0 vise versa.
Trouble Adjustment
1. When the stitch made on the wrong side of the workpiece is too loose; | Make the needle bar slightly higher.
2. When the thread is broken at the time of stop-motion; Make the needle bar slightly higher.
3. When the thread is broken frequently; Make the needle bar slightly lower.
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9) Setting for 2- or 4-hole buttons

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

@) — Measure the distance between two holes in a button
’ and set equally crosswise and lengthwise feed regu-
lators for 4-hole buttons.

1)

1. Lengthwise feed

Push down lengthwise feed adjusting lever @ and set
it to “0” for 2-hole buttons or a corresponding amount
for 4-hole buttons.

2. Crosswise feed

Crosswise nut @ and set pointer @ to a correspond-
ing amount indicated by the crosswise feed graduation
plate. Tighten firmly nut @ .

(Caution) Before operating the machine, ensure that
the needle enters the center of each hole in the button.

This point should be aligned with the scale. -

10) Setting a number of stitches

WARNING :
: A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

A number of stitches to sew a button is set by stitch adjusting cam knob @ , stitch selecting lever (small) @ , adjust-
ing screw @ and clamp screw @ which are accessible by opening the left-hand cover.

(1) 8 stitches (6 stitches)

Pull stitch adjusting cam knob @ and set it as shown
in the illustration.

—oo_



(2) 16 stitches (12 stitches)

(3) 32 stitches (24 stitches)

—023_

When stitch cam knob @ being set for “8 stitches”
has arrived at the right end as illustrated, set knob @
in the illustrated position.

When stitch adjusting roller @ arrived at the lowest
point of its trajectory with the 16-stitch setting, loosen
clamp screw @ , push down stitch selecting lever
(small) @ with your fingers and retighten screw @ .
If the machine does not make 32 stitches, loosen clamp
screw @ and turn adjusting screw @ until 32
stitches are made.




11) Automatic thread trimmer

WARNING :

A

sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

(1) Position of the moving knife

A

—
N\

(2) Height of the moving knife thread separa-
tion nail

Tip of thread
separation nail

T 1 ; 0.5~0.7mm
L1
| -
C )
(2]

(3) Clearance between the button clamp lifting
lever and the adjusting screw

—24 —

Turn the handwheel by hand to make the machine
completely stop in the state of “stop-motion” and its
button clamp assembly rest in the highest position. At
this time, there must be a standard clearance of 12.4
mm between thread trimming connecting link (front)
@ and the end of the slit in throat plate @ .

Adjust the clearance to 12.4 mm using moving knife
positioning gauge @ stored in the accessory box.
Loosen screw @ and nut @ which are used to fix
thread trimmer adjustment plate @ and thread trim-
ming lever @ , and move thread trimming lever @
back and forth using aligning marker line () as
reference until the correct clearance is provided.

Apply some grease to the point to which the indication
of [Lubrication] is attached in the figure.

There must be a 0.5 to 0.7 mm clearance between
looper @ and thread separation nail @ . If thread
separation nail @ does not provide the necessary’
clearance, bend the thread separation nail slightly and
adjust the clearance.

Provide a 0.5 mm clearance between button clamp lift-
ing lever @ and adjusting screw @ and then tighten

nut @ .



(4) How to install the spring supporting rod

16.5 ~ 17 mm

12) Adjusting the clutch timing

Install stop-motion rubber cushion spring @, stop-
motion rubber cushion washer @ , stop-motion rub-
ber cushion @ and stop-motion rubber cushion
washer @ in the written order on spring supporting
rod @ . After making sure that the stop-motion
mechanism has engaged completely, fix the spring sup-
porting rod by tighten screw @ making the end face
of the stop-motion rubber cushion washer to come in
close contact with the jaw of the machine arm without
play.

The stop-motion rubber cushion spring should be
compressed to the standard length of 16.5 to 17 mm at
the time of stop-motion.

: 2 WARNING :

sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

D))

N ——

Range between the engraved
marker lines
Stop-motion hook

Rotational direction
Stop-motion cam

£ )| I7
£ C )
© N —
(=) L
[ f -t ~
Starting ball
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1) First, bring the sewing machine correctly to its
stop-motion position. At this time, turn OFF the
power to the sewing machine.

(Under the correct stop-motion position, the stop-

motion lever is securely lowered and it is aligned

with claw () .)

Adjust the clutch timing using adjustment screw

@ in driving pulley pushing plate @ .

A. Tighten the adjustment screw to turn OFF
the clutch earlier. (Carry out this adjustment
when the stop-motion noise is large. )

B. Loosen the adjustment screw to turn OFF the
clutch later. (Carry out this adjustment when
the stop-motion failure occurs.)

Turn the sewing machine by hand. Slowly turn it
until the last stitch is reached, then the clutch will
be turned OFF.
When the clutch is turned OFF, confirm the posi-
tion of the marker lines engraved on the periphery
of the stop-motion cam and the position of top
end of the stop-motion hook. As long as the top
end of the stop-motion hook rests on the area
between the marker lines, the clutch timing is
correct. (In the case of 1,500 sti/min)
If the number of revolutions of the sewing
machine is decreased, the top end of the stop-
motion hook may go out of the area between the
marker lines. In this case, however, the most
important point to remember is to prevent a stop-
motion failure.

Run the sewing machine. Check the stop-motion

of the sewing machine for a stop-motion failure or

an abnormal noise.

(Caution) Carry out the above-stated adjustment with

a clearance of 0.2 to 0.6 mm provided between the

starting ball and the driving pulley pushing plate (1]

at the time of the stop-motion. If not, troubles in-

cluding overheated clutch and interrupted operation
of the sewing machine may occur.

6) If a V belt is installed on the sewing machine,
loosen screw @ and remove it.

2)

3)

4)

5)




13) Adjusting the wiper

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

1) The wiper unit @ s installed on the machine as
illustrated in the figure.

2) The thread catching point at the top end of the
wiper should be 3 to 4 mm away from the tip of
the needle and 18 to 20 mm away of the center
of the needle.

Make the adjustment using four screws @ which
fixes the wiper magnet in place and screw @
which fixes the wiper mounting base.

14) Adjusting the control box (fuse)

DANGER :
So as to avoid electric shock hazards, turn off the power switch and detach the power plug from the
receptacle before starting the works.

(1) 24V trip
An overcurrent of the 24Vdc line will trip the breaker mounted on the front face of the control box. To reset, press the

white part of the reset button using a thin pin or the like until the part clicks.

(2) Confirm the input power terminal of the transformer
(Change round the terminal in accordance with the service voltage of the market where the sewing machine is to be used.)

(3) Replacing the fuse

[ [
(2A) 7] o o

F1
(@A) F5 (24) F4 (6.3A)

T

24V Breaker

You may find five fuses (F1, F3 through F6) as illustrated in the figure. (Remove the frame cover on the front
face of the control box, and replace the fuses.)
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15) Adjusting the position of sensors
(1) Adjusting the button positioning detection switch (BUT)

Button positioning detection switch @ (hereinafter called BUT) which incorporates a proximity sensor is a sensor to detect
whether a button exists within positioner @ when actuating the positioner (triple pawl).

(It turns OFF when a button exists in the positioner or turns ON when it does not detect any button there.)

Draw the iron core of positioning solenoid @ when there is no button in positioner @ , and the triple pawl will be closed. In
this state, loosen the fixing screw of triple pawl dog @ , and move triple pawl dog until BUT which has been in the OFF state
turns ON. Then further move the triple pawl dog forward from the aforementioned position (Fig. a- @ ) by 1 to 1.5 mm (Fig.
a- @), and tighten the fixing screw of the triple pawl dog.

Then, confirm that BUT turns OFF when the triple pawl clamps a 10 mm button. Also confirm that BUT turns ON when the
triple pawl is closed after taking out the button from it.

Be sure to remember that adjustment (2) should be carried out whenever the aforementioned adjustments have been carried out.

(2) Adjusting the fine positioning completion switch (RFIN)

Fine positioning completion switch @ (hereinafter called “RFIN”) which incorporates a proximity sensor

is the sensor to detect a button when the button is set on the carrier pin.

Place a ¢10 mm button in triple pawl @ , draw the iron core of positioning solenoid @ toward you to make the
triple pawl clamp @ the periphery of the button. In this state, loosen fixing screw of fine positioning sensor dog
@ , and move the RFIN to the position where the RFIN changes from its OFF state to ON state (Fib. b- @ ).
Then move back the RFIN from the aforementioned position by 1 to 1.5 mm (Fig. b-@ ), and tighten the fixing screw.
Then confirm first that the RFIN turns OFF when the triple pawl clamps a $10 mm button. Remove the button
from the triple pawl, and confirm that the RFIN turns ON when the triple pawl clamps the periphery of the lower
section of the work attachment.

Note that adjustment (1) should have been completed before starting this adjustment.

(Caution) The RFIN functions to detect a button when the button is completely set on the carrier pin by turning
itself ON/OFF in accordance with the difference between the outside diameter of the button and that of
the work attachment and to open/close the shutter.

It is not necessary to re-adjust switches (1) and (2) when the current button is replaced with a button of which
diameter is different from that of the current button.

RFIN ON =20

Fig. b- @
Fine positioning
sensor dog @

RFING®
/

RFIN ON




16) Adjusting the button feeder
(1) Operation of the operation panel

ADJ

jm!a
OENE

| FB(1A)

17) Adjusting the attachments in the feeder bowl

(1) Guide plate
/0 Button

D
2)

3)
4)

Set variable resistor @ to the middle of the graduation.

If the feeder does not vibrates adequately, turn sensitivity
adjustment variable resister @ until it reaches the position to
allow the feeder to veriable resistor @and make a fine ajustment
so that vibration of the feeder is maximized.

Adjust the flow of buttons using variable resistor@.

If the fuse in the parts feeder controller has blown, replace it
with a 1A fuse designated.

(Caution) Sensitivity adjustment variable resistor@is very

delicate. So, place buttons with flat bottom inside the
feeder bowl and adjust the variable resistor while
visually checking the flow of buttuns.

The appropriate clearance between the button top face
and the guide plate @ is approximately 0.7 mm.
Loosen screws @ , and move guide plate @ up and
down to adjust the clearance appropriately.

This plate sorts the right-sided buttons from the wrong-
sided buttons and feeds only the right-sided ones to the
index unit. To adjust the selector plate, loosen screw (1
and move selector plate @ back or forth until it is properly

positioned. Then tighten screw @ . The selector plate
comes in two different sizes, medium and small. ~ Select
an appropriate one from among the two different types of
selector plate in accordance with the size of buttons to be
used.

This plate prevents buttons which have passed the
separation plate from piling up.

The appropriate clearance between in-line arrangement
plate @ and the top face of a button is approximately 0.7
mm.

Loosen screw @, and move the in-line arrangement plate @
up or down to adjust the clearance to the correct value.

28—



(4) Button guide

F lat
eed plate Feeder bowl installing

screw

Within 0.5 mm Outlet of buttons

N ]!
Pan

(6) Adjusting the position of the feeder bowl

Feeder bowl installing screw

—29—

Appropriate clearance {1 between the button guide @ and
the button is approximately 3 to 4 mm . Loosen screw @,
and adjust the clearance to the correct value.

Appropriate clearance £ 2 between the lower surface of the
button guide and the track surface of the feeder bowl is 0.3
to 0.5 mm. A clearance which is larger than the value
twice as thick as a button by approximately 0.7 mm should
be provided between overflow prevention plate @ and the
button. Loosen screw @, and adjust the clearance to the
correct value.

Adjust clearance C between the button guide and the feed
plate to 2 £ 0.5 mm.

Adjust clearance C by bending the button guide
appropriately.

Loosen six locknuts @ of feeder base @ , and adjust height
difference £ between the outlet for buttons and the feeder
bowl to 0.5 mm or less while the feeder bowl is positioned
higher than the outler for buttons.

If an excessive difference in height is provided, two buttons
may enter the notch of the feed plate with overlapped.

So be careful.

Adjust clearance £ between the feeder bowl and the
disk to approximately 1 to 1.5 mm.

Loosen nut @ (above figure) and move the entire
unit of the button feeder until it is properly positioned.
The position of the feeder bowl can be finely adjusted
by loosening the feeder bowl attaching screw and
changing the position of the feeder bowl.




18) Adjusting the feed plate of the index unit

sewing machine.

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Lock screw

\7" Adjusting plate

/ ’Fixing screw

Feed plate A

Feed plate A

1 mm

Adjustment of 15 mm button

9\ _
o /o Remove the

play.

Feed plate A

1) Confirm that the index unit is in its origin. Then loosen
the lock screw, and remove feed plate A. Loosen screws
© and screw @, and remove frame @ and adjusting
plate @.

2) Select one hole from among three holes with different
diameters (022, 916 and ¢12) in feed plate A, and finely
adjust the hole selected to the buttons to be used using
the adjusting plate. Adjust so that the periphery of the
button is flush with the periphery of feed plate A.

3) Adjust the clearance into which the button is placed
using adjusting plate @. Adjust the clearance to allow
only one button to go through it. Once the feed plate is
correctly positioned, fix it by tightening screw @.
Close the other holes using frame @, and fix the frame
using screws €.

4) Install feed plate A which has been properly adjusted on
the feeder. At this time, be careful to set feed plate A so
that the button hole in feed plate A to be used meets the
outlet of the feeder bowl. Then tighten the lock screw.

(Caution)

Tighten the screw with care since the
screw is likely to break.

When sewing a @15 mm button, protrude the adjusting plate
by 1 mm from the aforementioned setting of the adjusting
plate. (To smoothly drop the button into the index gear.)

When there is a vertical play on the feed plate A, loosen set-
screw @), and strike the lock collar @ to the feed plate A to
remove the play. After removing the play, tighten screw @.
(Caution)
Be careful not to excessively strike lock collar
@ to the feed plate A.
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19) Replacing the components and positioning them

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

(1) Replacing the button carrier and positioning it

(2) Replacing the work attachment

Rotary rod (fine
positioning shaft)

Work attachment /@

(3) Replacing the feed plate and positioning it

Replacing the pan

Align with matchmarks.

Pinion

—-31-—

To replace the button carrier, loosen screw @, then re-
move the button carrier. Replace the button carrier with
one with a proper center-to-center distance, and fit the
button carrier with a proper center-to-center distance to
eccentric cam @, and simultaneously make the top face
of the carrier come in contact with nut @. Now fix the
carrier b screw €.

(Caution)
The above-stated positioning procedure
should be carried out with the sewing ma-
chine set to the origin.

Remove the work attachment currently attached on the
sewing machine from the rotary rod. Then attach the
work attachment of another type on the machine. At this
time, be sure to confirm that the work attachment secure-
ly fits in position.

1) Remove butterfly nut @), take out cap @, and re-
place the feed plate.

Use the feed plate of 916 mm when sewing buttons
of which diameter is 910 to ¢15 mm. If the outside
diameter of the button is ¢16 to ¢18 mm, use the
feed plate of 822 mm.

To adjust the position of the feed plate, confirm that
the pinion is in its origin and attach the feed plate at
the position where the matchmark (countersinking)
on the pinion aligns with the matchmark on the feed
plate. At this time, align the hole in the pan with the
hole in the feed plate on the triple pawl.

2) It is necessary to adjust the pan located under the
feed plate to the diameter of the hole in the feed
plate. The pan is provided with two holes, one is
016 hole and the other is 822 mm hole. When using
the feed plate of @16 mm, attach the pan by turning
it over so that its 816 mm hole comes this side with
respect to the rotational direction of the feed plate.
When using the feed plate of 822 mm, attach the pan
by turning it over so that its @22 mm hole comes this
side with respect to the rotational direction of the
feed plate.




Feed plate

rd
L

W

-«— Pan

0.5mm 0.5 mm

RN

Triple-pawl
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3) Adjust the initial position of the triple-pawl taking the value

which is obtained by adding 1 mm to the diameter of the button
hole in the feed plate used as reference.

Make the adjustment using the positioning stopper screw.



S.  ERROR MESSAGE AND INSPECTION

(1) Alarm No. indication
If the alarm indicator lamp on the operation panel starts flashing on and off slowly, the relevant alarm number indicated on the front
face of the control box will be shown on the operation panel.

(]

condition error
(The index switch has not been
turned ON.)

(The machine overruns due to a
defective motor.)

index unit.

No.|Indication Troubles Causes Corrective measures How to reset
0 - Normal operation (given during the
l ’ normal stand-by state of the sewing
- machine)
1 [} RAM check error « RAM in the CPU circuit board is | Replace the CPU circuit Re-turn ON the power to the
] CPU error " defective. board. machine.
o Self-diagnosis error
2 Sewing machine starter is defective. | ¢ If the machine can start up: Replace the L-SW. Press the Reset button.
=5 L-SW is defective or disconnected.
g o If the machine cannot start up: Press the 24 V RESET
- 24 Vtrip. The starting magnet is | Replace the starting magnet. | button.
defective or disconnected.
3 Fine positioning error » The button carrier does not match | Replace the button carrier. | Press the Reset button.
Occurs when the automatic button the distance between holes in the
- discharging function continuously button. Replace the RFIN sensor.
) works three times. » The fine positioning completion (Adjust the RFIN sensor)
! sensor is defective. (Malfunction) | Align the center of the rod
» The center of the fine positioning | with that of the triple pawl
rod and that of the triple pawl and | and button carrier.
button carrier are not aligned with
each other.
4 Spinner oscillating arm error ¢ Overload of the motor (A button | Remove the button. Turn OFF the power to the
(The motor is kept turned ON over a | is caught in the spinner oscillating | (Refer to “14” of “Cautions | machine, remove the cause
'_ (] predetermined period of time.) arm or the motor is mechanically | during operation.”) of the trouble and retum
[} locked.) Replace the fuse. ON the power to the
* F4 (6.3 A) fuse has blown. machine.
5 Index unit error (The motor is kept | « Overload of the motor (A button is | Remove the button. Turn OFF the power to the
- turned ON over a predetermined caught in the index unit or the machine, remove the cause
'-' period of time.) motor is mechanically locked.) of the trouble and retum ON
= * F5 (2 A) fuse has blown. Replace the fuse. the power to the machine.
6 Sewing machine belt error = The sewing machine belt slips out | Install the belt on the Press the Reset switch.
- of the predetermined position or machine properly and make
0 has broken. the machine head to its
e initial state. (Turn OFF the
power to the machine.)
7 = ‘When the power switch is turned Set the machine head to its | Press the Reset switch.
, ON, the stop-mechanism is in its initial state.
OFF state.
8 Push-button switch for the Re-adjust the Button Press the Reset switch.
I} positioning of button is defective. positioning switch.
I Replace the Button
= positioning switch.
9 l_-l Start switch is defective. Re-adjust the Start switch. | Press the Reset switch.
(] Replace the Start switch.
10 The sewing machine start condition | The origin of the spinner Re-adjust the origin sensor | Press the Reset switch.
error oscillating arm has not been properly.
- (The spinner oscillating arm motor properly adjusted. Replace the motor for the
e origin switch has not been turned < The motor used to control the spinner oscillating arm.
ON.) spinner oscillating arm is defective.
1 Button clamp lifter operating » The motor used to control the Replace the motor for the Press the Reset switch.
condition error spinner oscillating arm is defective.| spinner oscillating arm.
(Spinner oscillating arm motor » The machine is not in its initial Set the machine to the initial
3 origin switch will not be turned ON.)| position when lifting the button state.
(The stop motion switch has not clamp jaw lever.
been turned ON.)
12 Spinner oscillating arm condition ¢ The machine is not in its initial Set the machine to the initial | Press the Reset switch.
'_’ error (The stop-motion switch has position when actuating spinner state.
not been turned ON.) oscillating arm.
13 Fine positioning performance  The index unit is not in its origin. | Replace the motor for the Press the Reset switch.
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6. TROUBLES AND CORRECTIVE MEASURES

TROUBLES

CAUSES

CORRECTIVE MEASURES

1. Thread breakage.

(1)
@)
Q)
4)
(%)

The yoke slide does not move in the
correct way.

The thread tension disc No.2 fails
to release the thread at correct tim-
ing.

The thread nipper catches the thread.
The needle does not enter the center
of the holes in the button.

The needle is too thick for the dia-
meter of the hole in the button.

Adjust the timing of the motion of the
yoke slide at each end.

Make the thread release timing slightly
earlier.

Adjust the nipper bar block.
Adjust the button clamp holder.

Replace the needle by a thinner one.

2. Buttons are not
sewn tightly.

(1)
@
3
4)
)

The yoke slide does not move in the
correct way.

The thread tension disc No.2 fails to
release the thread at correct timing.
The thread tension disc No.2 dose
not give sufficient tension.

The needle does not enter the center
of the holes in the button.

The work pressing force is too high or
too low.

Adjust the timing of the motion of the
yoke slide at each end.

Make the thread release timing slightly
later.

Adjust the tension disc No. 2.

Adjust the button clamp holder.

Adjust the work pressing force proper-
ly.

3. The first stitch
trails relatively
long thread from
the right side of
the button.

(1

The thread pull-off lever does not work
propertly.

Adjust the thread pull-off lever by the
nipper bar block.

4. Thread trimming
failure.

(1)

()

3)
“)

The moving knife does not separate
the thread on the fabric with its thread
separation nail.

The needle does not enter the center
of the holes in the button.

The last stitch skips.

The moving knife thread separation
nail is too high or too low.

Adjust the position of the moving
knife.

Adjust the button clamp holder.
Adjust the looper.

Adjust the height of the moving knife
thread separation nail.

5. The needle thread
is cut in two
places on the
wrong side of the
fabric.

)

@

The moving knife is set in wrong place.

The moving knife thread separation
nail is too high or too low.

O Adjust the position of the moving

knife when the machine is in the stop-
motion state.

Adjust the height of the thread separa-
tion nail.

6. Buttons trials too
long thread after
thread trimming.

)

Timing of the moving knife motion
is wrong.

Adjust the position of the moving
knife.

7. Stop-motion
failure occurs.

Clutch is turned OFF too early.

Retard the timing to allow the clutch
to turn OFF.

8. Stop-motion
noise is too large.

Clutch is turned OFF too late.

Quicken the timing to allow the clutch
to turn OFF.
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7. OPTIONAL PARTS

(1) Button carrier

For 4-holed button

For 2-holed button

B
N
Q@

Shape
buon —jaf- i
* @ | I
RIS IF
Di:‘f;:;)“ Dg“f;f:;’“ Part No. Code | P in(er’;f:;’“ Di];“(er;‘:)o " Part No. Code
S 2.6 1.0 165-57902 A 3.2 1.2 165-58009 B
2.0 1.0 165-90507 | Q 2.0 1.0 165-87305 | E
2.2 1.0 165-90606 R 2.2 1.0 165-87404 | F
2.4 1.0 165-87501 S 2.4 1.0 165-87503 | G
2.4 1.2 165-87600 T 2.4 1.2 165-87909 L
2.6 1.2 165-87709 U 2.6 1.0 165-87602 | H
i |28 1.2 165-87808 | V 2.6 1.2 165-88006 | M
oer | 3.0 1.2 165-87907 | W 2.8 1.0 165-87701 J
3.0 1.5 165-88806 | F1 2.8 1.2 165-88105 | N
3.1 1.0 165-87206 3.0 1.0 165-87800 | K
3.1 1.2 165-89004 3.0 1.2 165-88204 | P
3.1 1.4 165-89202 3.8 1.2 165-87107 C
3.6 1.2 165-90705 | H1
4.0 1.2 165-89707 | EI
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(2) Optional parts

Part No. Name of part Shape
16557704 Work attachment, large %
9.5mm
18257006 Work attachment (with a groove)
Bottom surface
8mm
18257105 Work attachment (with a recessed end)
8mm
18257204 Work attachment (with a recessed end)
18200956 Feed plate asm., $13.5 mm
Pan, small
18201103 (Feed plate asm., $22 mm) Hole diameter
(16568651) ¢ 185
18251553 Separation plate asm., extra-small
(Separation plate, large)
(GBR01424000) M
18213207 In-line arrangement plate A
L
16558207 Centering ring, large
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Application

The shape of this work attachment is as same as that of the standard type of work attachment and has a large bottom diameter. It is suited
to large buttons of which diameter is approximately ¢18 mm.
When replacing the standard work attachment with this work attachment, re-adjust the fine positioning completion switch

This work attachment has bottom of which diameter is standard but is provided with a cross groove. It is suited to special-shape buttons
(such as marble buttons) which do not smoothly rotate when using the standard attachment.

This work attachment has a bottom of which diameter is standard but has a conic recess. It is suited to the buttons, such as marble buttons,
which has a protruded top face.

This work attachment is same as 18257105 in shape but has a larger bottom diameter.
When replacing the standard work attachment with this work attachment, re-adjust the fine positioning completion swilch

This feed plate has a smaller holes (¢13.5 mm) for carrying buttons when compared with the standard feed plate. When a small button
(shell button, in particular) of which diameter is 10 mm is to be fed, the button may be reversed when it is delivered to the triple pawl or
crack when the triple pawl is closed, in accordance with the shape of the button.

To prevent the aforementioned troubles, this feed plate is used in combination with the ferrule disk (small).

If using buttons of which diameter is g16 mm or more, use the feed plate asm., 22 mm. In this case, the standard pan can be used.

This separtion plate is smaller than the selection plate, small (GBR0O11220A0). It is suited to the flat buttons (shell buttons, in particular)
of which diameter is approximately 10 mm since, when using such buttons, the separation plate (small) cannot discriminate the right-
sided buttons from the wrong-sided ones with consistency.

When using large buttons, use the separation plate, large.

This in-line arrangement plate is suited when sewing buttons including marble-shaped buttons which are likely to be clogged in the
standard in-line arrangement plate.
This plate is designed to prevent buttons from being clogged.

Use this ring when centering the origin of the button carrier, E, F, G or H.
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(3) Sewing marble buttons or the like
The BR10 has been designed for the sewing of flat buttons including buttons for men’s shirts. If you want to sew marble buttons
or some other special-shaped buttons, replace the parts listed below to improve effectiveness of the button feeder.
Shape of buttons (marble button <__>, semi-marble button <__>, shell button)

No. Name of part (part No.) Caution to be taken at the time of replacement

1. In-line arrangement plate A (18213207)

It is adjusted in the
same way as in the
case of the standard
part.

2. Work attachment, small (with a groove)
(18257006)
No adjustment is required.
3. Feed plate asm. (18200956)
$13.5 mm
No adjustment is required. ~When this feed plate is used for sewing
buttons of which outside diameter is 10 or ¢11.5 mm, effectiveness of
the button feeder will be improved.
3. Pan, small (18201103) No adjustmen; is required.

In addition, be sure to use the triple pawl asm. that is provided with a collar.

8. SUBCLASS MODELS

MB-373N MB-373N-4 MB-373N-5 MB-373N-10 MB-373N-11
8, 16, 32 stitches 6, 12, 24 stitches 6, 12, 24 stitches 8,16, 32 stitches 8, 16, 32 stitches

(=) 9)) | (==
G4 G
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MB-377A

CAUTION:
A Instructions described in these pages are for MB-377A only. Instructions other than those
described there are the same as those for MB-373N.

1. SPECIFICATIONS

MB-377A (Caution) ¢ Since it is presumed that the

Sewing speed Max. 1,500 sti/min thread-fray preventing effect

is lessened due to various

Number of 8, 16, (32) causes such as a bent needle,

stitches it is recommended to use a
Lateral feed 221t0 6.5 mm #16 needle or a thicker one.

Feed amount | /oo tudinal feed 0 to 6.5 mm

310 to g15 mm
Button size ¢16 to 18 mm (use the button clamp jaw for
large buttons)

Needle used TQ x 1 #16 (B ball point)
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1
Noise:

Workplace-related noise at sewing speed
n=1550 min™' : LrA = 84 dB(A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-B-1.

2. ATTACHING THE NEEDLE BAR COVER

, WARNING:
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt
\ start of the sewing machine.

1) Loosen screw @ and remove tension adjusting
take-up thread guide @ .

2) Attach tension adjusting take-up thread guide
® on wiper magnet mounting base @ and then
attach needle bar cover @ onto the take-up
thread guide @ so that tension lever @ is
brought to the center of tension adjusting take-
up thread guide @ at the time of starting the
machine.

3) Fix the cover with screw @ .
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3. THREADING THE MACHINE HEAD

A

WARNING:

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt

start of the sewing machine.

Thread the machine head in the order of @ to @ as shown in the illustration given above. Then, pass the thread through
the needle eye from the front for approximately 60 to 70 mm as you depress nipper releasing knurled thumb nut @ .

* The standard needle is a TQ x 1 #16 (B ball point).

4. ADJUSTING THE TENSION LEVER

A

WARNING:

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt

start of the sewing machine.

— 40—

1) When the machine is in the stop-motion state,
loosen screw @ .
2) Then, re-tighten screw @ so that an end-to-end
distance of 8 to 10 mm is provided between
_tension guide @ and tension lever @ .
(Caution) After the adjustment, make sure
that the thread path is within the
slot as illustrated in Fig. @ when
the machine starts. _
If the thread paths do not
coincide with each other, loosen
screw @ in the tension thread
guide and adjust it properly.



5. ADJUSTING THE NIPPER

WARNING: ‘
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt
start of the sewing machine.

1) Provide a 0.4 to 0.8 mm clearance between
nipper block @ and nipper @ to prevent the

nipper @ from holding the thread while the
? machine is in operation.
2) Loosen screw @& and move nipper bar block @
0.4~ to the right or the left.
0.8m
(2]

6. ADJUSTING THE THREAD TENSION GUIDE ON THE FACE PLATE

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt
start of the sewing machine.

In the event that the machine fails to form a seam
at the start of sewing and starts to form it after it
has run a while, adjust the thread tension guide on
the face plate if the aforementioned trouble cannot
be corrected by adjusting the thread pull-off lever
(refer to item “MB-373N”).
1) If the machine fails to form a seam at the start
of sewing, reduce the thread tension by turning
thumb nut @ (double nut).

7. ADJUSTING THE TIMING OF THREAD TENSION RELEASE

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt
start of the sewing machine.

Drawing the thread in the direction of the arrow,
gradually turn the driving pulley until you find a
point at which the tension disk No.2 rises to release
the thread. At this moment, the standard distance
from the top end of the needle bar and the top
” ” surface of the upper bushing is 44 to 46 mm (54 to
56 mm when a 2091 (TQ x 7) needle is used).
Loosen nut @ . Insert the blade of a screwdriver in
the top slit of the tension post No. 2 and turn it in
the direction of the arrow to decrease the height of
the needle bar or in the reverse direction of the
arrow to increase it.

HiZ

1R

(it_:]
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8. KNOT-TYING MECHANISMS

(1) Adjusting the knot-tying arm stopper

start of the sewing machine.

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt

(2) Adjuting the knot-tying notch

Loosen screw @ and adjust so thatan 1 to 1.5 mm
clearance is provided between the outside periphery
of the roller of the knot-tying arm and that of the
stitch adjsuting cam at the time of stop-motion.

start of the sewing machine.

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt

(3) Adjusting the knot-tying connecting plate

Loosen screws @ and adjust so that the roler of
the knot-tying arm comes in contact with the knot-
tying notch when the needle bar goes up at the
fourteen stitch as high as 30 to 35 mm (40 to 45
mm when a 2091 (TQ x 7) needle is used) above
the needle bar upper bushing.

(Caution) If two knot-tying notches are to
be installed, make the
aforemenitoned adjustment at
the 6th and 14th stitches.

start of the sewing machine.

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt

Loosen screws @ and adjust so that a clearance 1
to 1.5 mm is provided between the needle and the
knot-tying plate when the roller of the Knot-tying
arm gets on the outmost periphery of the knot-tying
notch.

After the adjustment, ascertain that the needle
does not come in contact with the knot-tying
plate.



9. SETTING A NUMBER OF STITCHES

WARNING:
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt
start of the sewing machine.

A number of stitches to sew a button is set by stitch adjusting cam knob @ and stitch selecting lever @ (optional) which
are accessible by opening the left-hand cover. The illustrations below shows the related components with the speed
decreasing device detached. Note that however, you can easily adjust the knob and the lever to change the number of
stitches without removal of the speed-decreasing device.

* 32 stitches
When stitch adjusting roller @ arrives
at the lowest point of its locus for the

* 16 stitches
When stitch cam knob @ being set for
“8 stitches™ has arrived at the right end

* 8 stitches
Pull stitch adjusting cam knob @ and
set it as shown in the illustration.

as illustrated, set knob @ in the

illustrated position.

10. SUBCLASS MODELS

MB-377A

MB-377A-10

MB-377A-11

8, 16, 32 stitches

8, 16, 32 stitches

8, 16, 32 stitches

(=)
&=

gZ?

16-stitch setting, attatch needle
selecting lever @ (optional) with screw
© (optional).

11. CAUSES OF TROUBLES AND CORRECTIVE MEASURES

Trouble

Cause

Corrective measure

1. Needle thread breaks
after the machine stops.

(D The tension lever has been improperly |

adjusted.
@ The nipper has been improperly
adjusted. (The clearance is too small.)

Properly adjust the tension lever.

Adjust the nipper with the nipper bar
block.

2. The machine forms a
seam after it has run for a
while instead of forming
it from the start of
sewing.

(D The thread pull-off lever has been
improperly adjusted.

(@ Tension of the thread tension guide on
the face plate is excessive.

Properly adjust the rocker shaft of the
thread pull-off lever.

Adjust the thread tension guide on the
face plate so that it provides a lower
tension.

3. The last back-tack stitch
1s poorly tensed.

(D The tension lever has been improplery
adjusted.

@Timing of the knot-tying plate is
incorrect.

(3 Thé nipper has been inproperly adjusted.
(The clearance is too large.)

(@ The moving knife is set in wrong place.

Properly adjust the tension lever.

Advance the timing of the knot-tying
plate. (Adjustment of the knot-tying notch.)
Adjust the nipper with the nipper bar
block.

Adjust the position of the moving knife
(12.4 mm) when the machine is in the stop-
motion state using the moving knife
positioning gauge.

* Refer to item “MB373N/BR10” for causes and corrective measures for troubles other than those listed above.
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Far eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflihren. Dies bedeutet, dass stets die Moglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Bertihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden [SICHERHEITSHINWEISE| aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE| schlielt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten Ihres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Mdglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. . . i Beachten Sie, dass Sie Ihre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . S
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 letzen knnen, wenn Sie die Nahma-
g schine wéhrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- E D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
®» nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
2 fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
= 2 " "
'-E Bei Beriihrung eines heilen Teils m Bei Beriihrung des Knopftragers
= besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
H
=] R R =
= Beachten Sie, dass durch direktes Q : . .
’ o Die korrekte Richtung wird ange-
o0 & Anblicken des Laserstrahls Augen- 2 @ 5 g 9
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
©
- - - 3
Es best(?ht die Gefahr einer Beriih- | .= Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bel ird b
Ndhmaschine. T els wird angegeben.
o~ A A
1 E‘j -—0
O (o) -
3| o[l T Y=
A e ey EIEAETRAEY cilic Ve ijna
[T} S >
L Jici Yl
3 | @ « Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. _I
£ * Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 :
¢;v @ + Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzplatte. ‘ —@
« Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzabdeckung. .l
+ Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 _V U§U ‘@§@‘&h’
© -+ Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des

Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel* oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.

ABIR |ADANGER

BEESHICHMNT, AIFH%T3 | Hazardous voltage will cause
LENBA, injury.
BEEHT, 5 LERSTHS | Tum off main switch and

HI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber




SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen |
A GEFAHR

! oder Tod oder Sachschaden™. '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlauternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieRft Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unfallen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kdnnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und ModifizierungJ

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren kénnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod filhren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeéanderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméRigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
koénnen.

2. Um Unfélle zu verhiiten, die durch plotzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fithren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfille zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.




IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fithren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren konnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Nagel. Die Nagel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischstander

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstdnder, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren konnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstinders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischsténder aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstinder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wihrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

() Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie libermaRige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBRerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(lll) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieRen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren kénnen.

2. Halten Sie niemals Ihre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischsténder durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfalle zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfalle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kdnnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hande in die Nahe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hande vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.




6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, tiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker lhrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelméaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungsé6ffnung des Liifters regelméBig, und liberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betriebsumgebung |

1. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Storquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdéhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine pl6tzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschadigung oder Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiten.

7. Abhéngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgeréat oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmieral
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.




Fur sicherere Benutzung der MB-373N/BR10. MB-377A/BR10
zu treffende VorsichtsmaRnahmen

Knopfzufiihrers oder des Elektrokastens, wahrend die Maschine mit Strom versorgt wird,

'E 1. Um elektrische Schldge zu verhiiten, 6ffnen Sie niemals die Abdeckung des Motors, des
und beriihren Sie auf keinen Fall eines der Innenteile des Elektrokastens.

oder einem anderen Kérperteil an dem Drehschwingarm hdngenbleiben, der wahrend

1. Um mégliche Verletzungen zu verhiiten, achten Sie darauf, daB Sie nicht mit lhren Fingern
A des Betriebs der Maschine die Knépfe zufiihrt.

2. Um einen durch plétzliches Anlaufen der Maschine beim Einschalten der Stromzufuhr
verursachten Unfall zu verhiiten, vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Stromzufuhr, daB sich der Stoffiransportnocken am Maschinenkopf in seiner
Abstellposition befindet.

3. Um Verletzungen zu verhiiten, darf die Maschine niemals ohne die Riemenabdeckung,
die Augenschutzabdeckung, oder die Sicherheitseinrichtungen betrieben werden.

4. Um maogliche Verletzungen durch Héngenbleiben an der Maschine zu verhiten, halten
Sie wahrend des Betriebs der Maschine Finger, Kopf und Kleidung von Handrad,
Keilriemen und Motor fern. Legen Sie auch keine Gegenstédnde in der Nahe dieser Teile
ab.

5. Um Verletzungen zu verhiiten, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder
wahrend des Betriebs der Maschine nicht Ihre Hand unter die Nadel.

6. Um Verletzungen zu verhiiten, stecken Sie wahrend des Betriebs der Maschine niemals
Ihre Finger in die Fadenhebelabdeckung.

7. Der Greifer dreht sich wahrend des Betriebs der Maschine mit hoher Geschwindigkeit.
Halten Sie daher Ihre Hdnde vom Greiferbereich fern, um mégliche Handverletzungen zu
vermeiden. Schalten Sie auBerdem vor dem Auswechseln der Spule die Stromversorgung
der Maschine aus.

8. Um mogliche Verletzungen zu verhiiten, passen Sie beim Kippen/Anheben des
Maschinenkopfes auf, daB Sie sich nicht die Finger in der Maschine klemmen.

9. Um mégliche Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie
die Stromversorgung der Maschine aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen, oder die
Riemenabdeckung und den Keilriemen entfernen.

10. Um elektrische Schlédge zu verhiiten, darf die Maschine niemals ohne Erdleiter fiir die
Stromversorgung betrieben werden.

11. Um durch beschédigte Elektroteile verursachte elektrische Schlage und Unfélle zu
verhiiten, schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den
Netzschalter aus.

12. Stellen Sie bei Gewitter die Arbeit ein, und ziehen Sie sicherheitshalber den Netzstecker
von der Steckdose ab, um durch beschédigte Elektroteile verursachte Unfélle zu verhiiten.

13. Falls die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann
es zu Feuchtigkeitskondensation kommen. Schalten Sie in diesem Fall die
Stromversorgung der Maschine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB keine
Gefahr von Wassertropfen in der Maschine besteht, um durch beschédigte Elektroteile
verursachte Unfalle zu verhiiten.

14. Dieses Produkt ist ein Prazisionsinstrument. Achten Sie besonders darauf, dass
es nicht mit Wasser oder Ol bespritzt oder Erschiitterungen durch Fallenlassen
ausgesetzt wird.

15. Halten Sie nicht Ihre Finger oder andere Korperteile zwischen den Knopftrager und
die Abdeckung, da Einklemmgefahr besteht, die zu Verletzungen fiihren kann. Halten
Sie lhre Finger usw. auch nach dem Ausschalten von diesen Teilen fern, da die
Drehbewegung des Knopftragers nicht unmittelbar nach dem Ausschalten stoppt.

16. Dieses Produkt kann in einer Wohnumgebung Rundfunkstérungen verursachen. In
diesem Fall ist der Benutzer u. U. verpflichtet, KorrekturmafRnahmen zu ergreifen.




Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufkleber

Warnaufkleber gegen Einklemmen

Dieser Aufkleber weist darauf hin,
dass die Gefahr einer Beriihrung
zwischen Handen, Fingern und
dem Knopftrager besteht.

Riemenabdeckung
Nadelstangenabdeckung Warnaufkleber Diese Abdeckung
Diese Abdeckung verhindert Der Aufkleber gibt | (gjehe | [verhiitet Erfassen von
eine Beriihrung zwischen dem die minimalen den Hénden, Haaren und
menschlichen Kérper und der VorsichtsmaB.- Warnauf- | |Kleidungsstiicken durch
Nadelstange. nahmen an, die kleber auf| [den Keilriemen.

beim Betrieb der
Nahmaschine zu
treffen sind.

Augenschutzabdeckung

Diese Abdeckung verhindert
Augenverletzungen durch
Knopfbruchstiicke, die bei Na-
delbruch herausgeschleudert
werden konnen.

Greiferabdeckung

Diese Abdeckung ver-
hindert eine Beriihrung
zwischen dem mensch-
lichen Korper und dem
Greiferabschnitt.

—_—)

Netzschalter

Dieser Schalter trennt das
Netzteil der Nahmaschine von
der Stromversorgung.

Netzschalter (EU-Typ)

Dieser Schalter
dient dazu, das
Netzteil der Nah-
maschine von der
Stromversorgung

zu trennen. Er dient O

auch als Not-Aus-
Schalter.

" Stl;;)vm- . Wahl des Netzschalters
schlag-Warnauf-
I?Ieber u Verwenden Sie einen mit

- IEC60204-1 konformen
Dieser Auf-- (Siehe den Netzschalter mit einem Be-
kleber ist mit c ,Strom- Riemenscheibenabdeckung| [messungsstrom von minde-
Sicherheits- schlag-Warn- Diese Abdeckung verhiitet stens 20 A und einem Kurz-
maRnahmen (EU-Typ)| aufkleber* auf Erf " schluss-Ausschaltvermégen
bedruckt. die o assen von Héanden, Haa- .

’ Seite i.) d Kleid tiick von mindestens 120 A, der

etroffen werden ren und Kleidungsstiicken . . :
(¢] : durch den Keilriemen einen roten Betriebsteil vor
gtussen,ht:m i gelbem Hintergrund besitzt.

romschlagge-
fahr zu verhiiten.

AVorsicht

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung” und ,,Fin-
gerschutz“ in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfach-
heit halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvor-
richtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.

Vi
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1. TECHNISCHE DATEN

1) Mechanische Daten
(1) Maschinenkopf

(2) Nihgeschwindigkeit
(3) Nadel
(4) Stichanzahl
(5) Knopfe
Form
Grofle

Dicke
(6) Transportbetrag
Quertransport
Léngstransport
(7) Wahl der zuzufiihrenden Knopfe

(8) Knopfeinstellung
(9) Einzelknopfzufiihrung

(10) Erkennung eines Knopfzufiihrungsversagens :

(11) Antriebsquelle fiir die
Zufiihrungsvorrichtung
(12) Funktion fiir Anndhen von Kn&pfen
ohne Verbindungsstiche
(13) Funktion fiir automatisches Knopfentladen
(14) Unabhingiger Betrieb der Ndhmaschine

(15) Funktion fiir Annéhen kleiner Knopfmengen :

(16) Zum Zufiihren eines Knopfes
erforderliche Zeit

(17) Gewicht

(18) Larm

2) Elektrische Daten

(1) Stromversorgung
Dreiphasig
Einphasig
Leistungsschwankung

(2) Leistungsaufnahme

MB-373N (zur ausschlieBlichen Verwendung zusammen mit der
Knopfzufiihrungsvorrichtung)

Max. 1 500 sti/min

Schmetz 2091 Nm 100 (Standard)

8, 16, 32

Runde Knopfe (mit 2 oder 4 Lochern)
10 bis 15 mm Durchmesser

16 bis 18 mm (fiir Nebenklasse)

1,8 bis 3,5 mm

2.2 bis 6,5 mm

0 bis 6,5 mm

Durch ein Vibrationssystem mit Hilfe einer piezoelektrischen

Zufithrungsvorrichtung

Knopfe werden von der Riickseite aus geladen.

Mit Hilfe des Schaltverfahrens

Mit Hilfe von 2 Detektoren

o Ein Detektor erkennt einen Knopf, der sich in der richtigen
Lage befindet.

o Ein anderer Detektor priift nach, ob ein Knopf richtig in den
Trégerstift eingesetzt wird.

Gleichstrommotor (24 V Gleichstrom)

Vorhanden
Vorhanden
Moglich

Vorhanden

0,5 s/Stiick

85 kg

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa)
am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 82,0 dB; (einschlie8lich Kpa = 2.5 dB);
gemal [SO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 1 800 sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 87,0 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB);
gemal ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 bei 1 800 sti/min.

200V, 220V, 380V,415V, 440V
100 V, 110 V, 220V, 230V, 240V
Nennwert +10% oder weniger

300 W



2. VORBEREITUNG UND BETRIEB

1) Motorriemenscheibe und riemen

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nadhmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

1) Fir diese Maschine wird ein Einphasen- oder Dreiphasen-Universalmotor mit 200 Watt (1/4 PS) verwendet.

2) Ein Keilriemen (MTIVMO00000) wird verwendet.
3) Die Nahgeschwindigkeit hangt vom Durchmesser der Motorriemenscheibe ab. Siehe folgende Tabelle.

Frequenz Niiheeschwindigkeit Motorriemenscheiben- Motorriemenscheiben-
quen HIESS & Teilenummer AuBendurchmesser
50 Hz 1 500 sti/min B7101373N00 76 mm
60 Hz 1 500 sti/min B7102373N00 64,5 mm

Der Motor muB sich von der Motorriemenscheibenseite aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn drehen. Darauf
achten, den Motor nicht in entgegengesetzter Richtung laufen zu lassen.

Die richtige Drehrichtung des Motors wird durch den Pfeil an der Motorriemenscheibe angezeigt. Die Drehrichtung
des Motors unter Bezugnahme auf die Pfeilrichtung iiberpriifen.

2) Schmierung

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der '
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2)
3)

4)

5)
6)

Auf die durch Pfeile gekennzeichneten Bauteile New Defrix OIL No.1 von JUKI auftragen.

(Diese Bauteile unbedingt einmal pro Woche schmieren.)

Schmierfett auf die Antriebskugel @ auftragen.

Die Verbindungsschrauben @ Iosen, den Keilriemen entfernen und den Kopf nach hinten Kippen. Etwas Schmierfett auf
das Zahnrad @ , Schneckenrad @ und auf die Gelenkschraube @ im Hochziehhaken auftragen.

Die Greiferabdeckung @ offnen, und etwas Schmierfett auf die Sattelgleitgabel @ und Rille @ im Sattelgleit-lingsnocken
auftragen.

Die linke Seitenabdeckung @ &ffnen, und etwas Schmierfett auf die Sticheinstellrolle @ auftragen.

Sicherstellen, daB der Olfilz im Bett-Montageunterteil ganz mit Schmierdl getrinkt ist. Falls das Ol unzureichend ist, mit
New Defrix OIL No.1 von JUKI nachschmieren. Zu diesem zeitpunkt 61 auf die kurbelstange @ auftragen.



3) Anbringen der nadel

\ WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

% Eine Standardnadel Schmetz 2091 Nm 100 verwen-
den.

1) Die Schraube @ 16sen und die Nadel @ so
halten, daf die lange Nut der Nadel nach vorne
weist.

2) Die Nadel @ in das Nadelloch der Nadelstange
einsetzen, bis das obere Ende des Lochs erreicht ist.

3) Die Schraube @ fest anziehen.

4) Anbringen des nadelstangenschutzes

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

% Den Nadelstangenschutz am Abstreifermagnet-
Unterteil anbringen.

1) Die Schraube @ 16sen und entfernen.

2) Den Nadelstangenschutz @ unter die Faden-
fiihrung Nr. 2 setzen.

3) Den Nadelstangenschutz mit der Schraube @
befestigen.

5) Einfideln der maschine

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

Die Maschine in der Reihenfolge @ bis ) der Abbildung einfideln, und den Faden bei niedergedriickter
Einklemmvorrichtungs-Réndelmutter ) von vorn aus 60 bis 70 mm weit durch das Nadelohr ziehen.
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6)

Einstellung der fadenspannung

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

7) Einstellung des fadenabziehhebels

Der Spannungsstidnder Nr. 1 @ wird verwendet, um die
Fadenspannung zum Annéhen eines Knopfes einzustel-
len; fiir diesen Zweck reicht eine verhéltnisméaBig geringe
Spannung aus. Der Spannungsstdnder Nr. 2 wird
verwendet, um die Fadenspannung einzustellen, die auf
die Wurzel der Knopfannéhstiche einwirkt. Diese Span-
nung muB entsprechend der Art des Fadens, Stoffes und
der Dicke des Knopfes bestimmt werden und hoéher als
diejenige des Spannungsstinders Nr. 1 @ sein. Die
Spannungsmuttern im Uhrzeigersinn drehen, um die
Fadenspannung zu erhohen, und diese Muttern entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, um die Spannung zu verrin-
gern. Die Einstellmutter zum Erhéhen der Spannung im
Uhrzeigersinn und zum Verringern der Spannung entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen.

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Zum FEinstellen des Fadenabziehhebels @ einen
Schraubendreher durch eine Offnung in der Maschinen-
arm-Seitenabdeckung (links) einfithren, die Schraube @
16sen und die Position des Fadenabziehhebelblocks @
nach links oder rechts einstellen.

Wenn das Ende des Fadens nach dem Nihen aus dem
Pfeilloch A im Knopf gezogen wird, den Fadenabzieh-
hebelblock @ nach links verschieben. Den Hebel nach
rechts bewegen, wenn das Fadenende aus dem Pfeilloch
B herauskommt.



8) Stromzuruhr zur Maschine und Abschluff der Stromkabel

GEFAHR :
A Um die Gefahr elekirischer Schlage auszuschlieBen, schalten Sie den Netzschalter aus und ziehen Sie
den Netzstecker von der Steckdose ab, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

Das vom Schaltkasten des Knopfzufiihrers kommende Stromkabel an die Stromversorgung (R.S.T.E.) anschliefien.
Wenn dem Knopfzufiihrer Strom zugefiihrt wird, sicherstellen, daf sich die Ndhmaschine in ihrer normalen Drehrichtung
dreht.

%  Priifen der normalen Drehrichtung der Nidhmaschine
Die Maschine dreht sich vom Handrad aus gesehen im

Uhrzeigersinn. Falls sich die Maschine in entgegengesetzter
Richtung dreht, vertauschen Sie die beiden mit einem Pfeil
(=) markierten Drihte des Netzkabels.

* Beim Anschliefen des Knopfzufiihrers an die Strom-
versorgung zu beachten.
1) Die Leitung an Masse legen.
2) VorsichtsmaBregeln fiir die Stromversorgung
O Die Leitung an Masse legen.
Nennwert = 10% nicht tiberschreiten.
O Bei einer plétzlichen Schwankung der Netzspan-
nung kann es vorkommen, daf die Maschine zum
Stillstand kommt.
Normale Drehrichtung O Wenn die Stromleitung einer iibermiRigen
Stombelastung oder einer elektro-
magnetischen Induktion durch den Elektromagnet
0.4. ausgesetzt wird, kann dies zu einer Betriebs-
storung des Knopfzufiihrers fiihren.

(Vorsicht) Zur besseren Veranschaulichung zeigt die
Abbildung die Maschine ohne Riemenabdeckung
und Netzschalterabdeckung.




9)

Bezeichnung der einzelnen teile
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@ Nidhmaschine

® Knoptzufiihrer

@ Tisch

@ Schalteinheit

© Bedienungstafel (2)
@ Netzschalter

® Stinder

® Pedal

@ Bedienungstafel (1)

@ Garnstiinder

@ Knopfklammer

@ Motor

@ Knopfzufiihrungs-Steuergerit
® Schaltkasten (CPU)

@ Armmotorknopf




10) Vorsichtsmassregeln

1.

vk w

11.

12.
13.

14.

15.
16.

Bei Einstellung der Vorrichtung auf die Betriebsart fiir Annédhen von Kndpfen mit 2 Lochern kann diese keine
Knopfe mit 4 Lochern anndhen und umgekehrt. Vorsichtig sein, wenn mit dem Annihen von Kndpfen begonnen
wird.

Sollen Knopfe angendht werden, deren Locher sich in anderen Positionen befinden als diejenigen der gegenwirtig
angendhten Knopfe, den Trégerstift durch einen Stift ersetzen, der fiir die anzundhenden Knopfe geeignet ist.
Einzelheiten iiber die Knopftrigertypen sind der Beschreibung unter "SONDERZUBEHOR" zu entnehmen.

Eine fiir die Grofe der zu verwendenden Kndpfe passende Transportplatte benutzen.

Nur Knopte verwenden, die fiir dei Vorrichtung vorgeschrieben sind.

Die Klemmenleiste befindet sich auf der Riickseite des Ndhmaschinenmotors, der am hinteren Teil der Vorrichtung
befestigt ist.

Bevor %ﬁe Maschine gekippt wird, sicherstellen, daf sich der Tragerarm in seiner Ausgangsstellung (Position, wo die
Knopfposition festgelegt wird) befindet. Wenn dies nicht der Fall ist, den Armmotorknopf @ drehen, bis sich der
Tridgerarm zu seiner Ausgangsstellung bewegt hat.

Wenn der Fehlerzustand ““4”” zur Anzeige eines Schwingarmversagens oder der Fehlerzustand “5” zur Anzeige eines
Versagens der Schalteinheit eintritt, ist der Riickstellschalter nicht funktionsfdhig, um die mechanischen Bauteile zu
schiitzen. In diesem Falle die Stromzufuhr zur Maschine zunéchst ausschalten und diese dann wieder einschalten.
Diese Maschine ist mit einer Dauerzyklus-Néheinrichtung ausgestattet. Wenn daher das pedal niedergehalten wird,
so werden die Knopfe von der Knopfzufithrungsvorrichtung fortlaufend zugefiihrt. Daher vorsichtig sein.

Die Funktion der Sensoren und jeweiligen Antriebsquellen kann iiberpriift werden.

. Wenn beim Knopfanndhen ein Fehler auftritt, kommt die Maschine nach Beendigung des Anndhvorgangs zum

Stillstand. In diesem Falle bleibt die Nahgutklemme abgesenkt. Daher den Riickstellschalter driicken, um die
Néhgutklemme freizugeben, bevor das Material aus der Maschine genommen wird. Wird die Nahgutklemme durch
Driicken des Riickstellschalters nicht freigegeben, darauf achten, die Nahgutklemme mit der Hand hochzuheben.
Wenn die Schrauben beim Einstellen der Hohe der Einstellplatte usw. zu stark in das Plastik gedreht werden, kann
dieses brechen. Deshalb vorsichtig sein.

Schneckenantrieb und Nocken regelmifig einfetten (alle sechs Monate).

Es gibt zwei Ausfiihrungen des Knopfadapters: den Standard-Typ und den Typ fiir groBe Kndpfe (Sonderzubehor). Nach jedem
Auswechseln des Knopfadapters muf} der Feinpositionierungs-Abschlufschalter eingestellt werden.

Falls sich ein Knopf in der Schalteinheit verklemmt, zuerst die manuelle Drehwelle @ mit einem Schraubendreher entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen, bis sich der Knopf 16st.

Der Knopfzufiihrer ist sehr empfindlich, daher muf er sehr sorgfiltig eingestellt werden.

Vor dem AnschlieBen von Steckverbindern priifen, ob sie korrekt ausgerichtet sind.




3. BETRIEB

1) Bedienungspult
(1
Syn}bol und Bezeichnung des Funktion
Bedienungselements
@ Stromversorgungs-Anzeigelampe Leuchtet auf, wenn der Netzschalter eingeschaltet wird. Falls die
(griin) ‘ @ Lampe nicht aufleuchtet, fiir richtigen Anschlu des Netzkabelsteckers
sorgen, dann den Netzschalter von neuem einschalten.
@ Alarmanzeigelampe (rot) Diese Lampe funktioniert auf zwei verschiedene Arten.
Sie blinkt langsam, wenn eine Betriebsstorung der Vorrichtung vorliegt.
Q (Siehe "3. Fehlermeldung und Qberpriifung".)
Sie blinkt schnell, wenn der an der Schalteinheit angebrachte
@ Knopfsensor fortlaufend 10mal Knopfzufiihrversagen erkennt.
® Handbetriebsschalter Wird verwendet, um die Maschine in verschiedenen Betriebsarten, die
@ mit Hilfe des Betriebsarten-Wahlschalters @ gewihlt werden (mit
© Ausnahme von “2. Unabhingige Nih-Betriebsart”), zu betreiben.
® Verbindungsstich-Wahlschalter Dient zum Umschalten zwischen den Betriebsarten “mit
Verbindungsstich” und “ohne Verbindungsstich”.
Q Wenn der Schalter nach oben gestelltist . ... Mit Verbindungsstichen
@ Wenn der Schalter nach unten gestellt ist . . . . Ohne Verbindungsstiche
(Beztiglich der Wahl der Betriebsart "mit" oder "ohne" Verbindungsstiche siehe
0 "(3) Bedienung der Schalter fiir normale Néharbeiten".)




Symbol und Bezeichnung des

. Funktion
Bedienungselements

@ Betriebsarten-Wahlschalter 1. Automatische Nih-Betriebsart f:l

In dieser Betriebsart arbeiten Ndhmaschine und Knopfzufiihrer
© zusammen. Durch Driicken des Pedals wird die Knopfklemme
y -3 Q abgesenkt und die Ndhmaschine gestartet, um einen Knopf
f”l & anzunihen. Wenn der Knopf vollstindig angendht worden ist, wird
A B der Fadenabschneider betitigt, wonach der Knopfzufiihrer den
nichsten zu nidhenden Knopf liefert. Dieser Betriebsablauf wird
wiederholt.

2. Unabhingige Nih-Betriebsart 0'

Diese Betriebsart ermdglicht einen unabhingigen Betrieb der
Niahmaschine. In dieser Betriebsart setzt die Bedienungsperson
einen Knopf manuell ein, driickt dann das Pedal, so daf sich die
Knopfklemme absenkt und die Nahmaschine mit dem Annihen des
Knopfes beginnt. Nachdem der Knopf vollstindig angeniht worden
ist, wird der Fadenabschneider betitigt und die Knopfklemme hebt
sich.

3. Betriebsart fiir Annihen einer kleinen Knopfmenge ?‘3

Der Betriebsablauf in dieser Betriebsart ist im wesentlichen mit der
des automatischen Nah-Betriebs identisch, mit der einzigen
Ausnahme, dafy der Knopfzufiihrer nicht arbeitet. Die
Bedienungsperson fiihrt die erforderlichen Knopfe von Hand der
Schalteinheit zu, um diese dann von der Maschine annihen zu lassen.

4. Vorausschauende Knopftransport-Betriebsart Q

Unter dieser Betriebsart wird die Funktion des Feinpositionicrungs-
Abschlufsensors abgeschaltet, und die Maschine fiihrt die
Feinpositionierung eines Knopfes in einer vorbestimmten Zeitspanne
(eingestellt mittels DEG-SW-2) durch.

B:!a

a = Geeignet fiir Knopfe mit einer Dicke von 1 mm oder mehr

5. Knopfentlade-Betriebsart n@

In dieser Betriebsart werden die Knopfe in der Schalteinheit durch
Driicken des manuellen Betriebsschalters @ entladen. Die Knopfe
werden zur Entladerutsche am unteren Teil dés Knopfpositionierers
ausgegeben. Deshalb eine Auffangsschale o0.i. am Auslabereich
aufstellen, um die Knopfe aufzufangen. Die Knopfklemme nicht
beriihren, da der Schwingarm arbeitet.

@® Riickstellschalter Durch Driicken dieses Schalters wird die Maschine von einem
Notstoppzustand auf ihren normalen Betriebszustand zuriickgeschaltet.
R (Bitte beachten, dafy Alarm Nr. 4 und Nr. 5 mit diesem Schalter nicht
riickgestellt werden konnen. In diesem Fall die Maschine ausschalten,
@ die Storungsursache beseitigen und die Maschine dann wieder
einschalten.)




2) Bedienung der Schalter fiir normale Niharbeiten

4)

5)

3)

Die Stromzufuhr zur Haupteinheit der Ndihmaschine einschalten.

Den Betriebsarten-Wahlschalter an der Schalttafel auf die automatische Nah-Betriebsart einstellen.

Die Betriebsart “mit Verbindungsstichen” oder “ohne Verbindungsstiche” wahlen.

(1) Fiir Knopfe mit 2 Lochern die Betriebsart “mit Verbindungsstichen™ wahlen.

(2) Fir Knopfe mit 4 Lochern die Stichanzahl an der Ndhmaschine auf “16” einstellen, wenn die Betriebsart “mit .
Verbindungsstichen” gewahlt wird; bei Wahl der Betriebsart “ohne Verbindungsstiche” die Stichanzahl auf “8”
einstellen.

(Beziiglich der Anderung der Stichzahl siche "17. Einstellen einer Anzahl von Stichen".)

Den manuellen Betriebsschalter driicken und sicherstellen, da ein Knopf in der Knopfklemme an der Haupteinheit

der Nahmaschine ist. Wenn der Knopf nicht an der Knopfklemme gehalten wird, den manuellen Betriebsschalter

erneut driicken. _

Die Nédhmachine beginnt zu laufen, wenn das FuBpedal ganz durchgedriickt wird. Den Ful vom Pedal nehmen,

sobald die Nédhmaschine zu laufen beginnt. Wird das Pedal auch weiterhin niedergedriickt, schaltet sich die

Maschine auf die Dauernih-Betriebsart um. Die Maschine stellt sich jedoch nicht auf diese Betriebsart ein, solange

sich der Dauerndh-Wahlschalter (DIP-Schalter 1) in der Stellung OFF befindet.

Einstellen der digitalschalter und dip-schalter

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Schraube @ 16sen, und die Platte @ offnen, wie dies aus der Abbildung ersichtlich ist. Dann die
Digitalschalter anders einstellen.

B © DIP-Schalter (DIP-SW)
O Digitalschalter (DEG-SW-1)

© Digitalschalter (DEG-SW-2)

Juiilly

I-‘=!“

S -
:

—
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(1) DIP-Schalter-Funktion und Einstellen des Digitalschalters

Einstellung der DIP-Schalter bei
Auslieferung aus dem Werk

. DIP-Schalter
Funktion
| 2 3 4
Dauerzyklus-Betriebsart O X A A
Zweistufige Betitigung der Nidhgutklemme X O A A
Einstell-Betriebsart X X O X
Ablauf ohne Knopf X X X O
O....... EIN
X AUS
VANV Die Maschine fiihrt die auf den folgenden Seiten beschricbenen Operationen

gemif den Kombinationen der DIP-Schalter aus.

1) Dauerzyklus-Betriebsart
In dieser Betriebsart niht die Maschine fortlautend Knopfe an das Produkt an, solange
das Pedal gedriickt gehalten wird.
Eine ausfiihrliche Beschreibung der Nihmaschinen-Betriebsintervalle und der
Zeitspanne, wihrend der die Maschine dic Feinpositionicrung cines Knopfes
durchfiihrt, finden Sie auf den folgenden Seiten.

2) Zweistufige Betitigung der Nidhgutklemme

Das Pedal bis zur Mittelstellung niederdriicken, um dic Nihgutklemme abzusenken.
Diese Funktion wird in diesem Zustand verwendet, um die Nahgutklemme durch
Zuriickstellen des Pedals auf die Ausgangsstellung automatisch anzuheben. Die
Nzhmaschine beginnt zu laufen, wenn das Pedal ganz niedergedriickt wird.

Eine ausfiihrliche Beschreibung des Zeitpunktes, bei dem sich der Knopftrdger nach
dem Betrieb der Nahmaschine bewegt, und der Zeitspanne, wihrend der die Maschine
die Feinpositionierung eines Knopfes durchfiihrt, finden Sie auf den folgenden Seiten.

3) Einstell-Betriebsart

In dieser Betriebsart ist es durch Kombinieren der Bedienungsschalterfunktionen
mdoglich, jeden Antriebsmechanismus unabhingig zu betdtigen. Unter dieser
‘Betriebsart wird der EIN/AUS-Zustand der Sensoren mittels "ALM No " unter
Verwendung der Zahl, die dem jeweiligen Sensor entspricht, angezeigl.
4) Ablauf ohne Knopf
Die Knopfdetektorsensoren sind unwirksam, und alle Funktionen der Ndhmaschine
aufer der Knopfzufiihrung sind wirksam.
Diese Funktion dient zur Uberpriifung des Ndhmaschinenbetriebs.
(Keinen Knopf in die Ndhmaschine einlegen.)

Hinweis) Um die Funktionen der Ndhmaschine durch Verstellen des DIP-Schalters
©® und der Digitalschalter @ und @ zu &andern, zuerst die
Stromversorgung der Maschine ausschalten, dann die Schalterstellung
andern und die Stromversorgung wieder einschalten. Die Stellung der
DIP-Schalter einwandfrei zwischen ON und OFF umschalten.
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Automatische Nahbetriebsart \Iiﬁ?:fii;?jl::';::ﬁebsa t Einstellposition der
Nr.| Funktion Anwendung Anmerkung 3) Anmerkung 8) 1 >
1 | Dauemiahbetriebsart| Anwendbar fiir viele - Normale Betriebsfunktion Anmerkung 4) » Normale Betriebsfunktion
Anmerkung 1) verschiedene Knopfarten. - Mit Sensor, der die Beendigung der Fein- | * Voraussichtliche Knopfzuftihrung
positionierung eines Knopfes erkennt. (Ohne Sensor, der dic Beendigung der
(Knopfe klemmen nicht selten | * Automatischer Knopfauswurf Anmerkung 5) | Feinpositionierung  cines  Knopfes
im Knopfzufiihrer.) - Stichzeitpunkt-Einstellung Anmerkung 6) | erkennt.) !
- Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, | - Stichzeitpunkt-Einstellung O X
wihrend der die Feinpositionierung eines | * Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
Knopfes durchgefiihrt wird. Anmerkung 7). wilhrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihrt wird.
2 Geeignet fiir einen einzelnen | - HochgeschwindigkeilsABeuiéb Anmerkung
Knopftyp (Flachkndpfe). 9)
Knopfe neigen zum Klemmen | + Mit Sensor, der die Beendigung der Fein-
im Knopfzufiihrer, verglichen| positionierung eines Knopfes erkennt.
mit der obigen Nr. 1. + Automatischer Knopfauswurf
: Suehz-eltpunkt—ﬁnstellung ' -Dito - O X
+ Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
wihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihrt wird.
3 + Hochgeschwindigkeits-Betrieb
+ Voraussichtliche Knopfzufiihrung
(Ohne Sensor, der die Beendigung der
Feinpositionierung eines Knopfes
erkennt.)
 Dito - _Dito- + Stichzeitpunkt-Einstellung O X
+ Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
wiihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihrt wird.
4 Zwei verschiedene Punkt- | * Normale Betriebsfunktion + Normale Betriebsfunktion
niharten, wie Davernihen und | * Mit Sensor, der die Beendigung der Fein- | * Voraussichtliche Knopfzufiihrung
Nihen von- Gesiftaschen,| Positionierung eines Knopfes erkennt. (Obne Sensor, der die Beendigung der
ksnnen abwechselnd durchge- | Automatischer Knopfanswurf Feinpositionierung eines Knopfes
filhrt werden. - Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, ;rkenxln.) . o
wihrend der der Knopfiriger betitigt wird. | - Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, O X
Anmerkung 11) w.a‘l;rend der der Knopftrager betitigt
’ Fl{nktion wr ]?instgnung' ('ier.Zeitsparlme, . lv:‘:l]ilk.tion zur Einstellung der Zeitspanne,
wihrend der die Fe1np951t10memng €ines | yihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefilhrt wird. Knopfes durchgefiihrt wird.
5 |Zweistufige Standardspezifikation bei Aus- | * Normale Betriebsfunktion Anmerkung 4) - Normale Betriebsfunktion
Betatigung der lieferung. Anwendbar fiir viele | * Mit Sensor, der die Beendigung der Fein- | - Voraussichtliche Knopfzufiihrung
Nahgutklemme verschiedene Knopfarten. positionif:rung eines Knopfes erkennt. (Ohne Sensor, der die Beendigung der
Anmerkung 2) (Knopfe klemmen nicht selten | Automatischer Knopfauswurf Feinpositionierung  eines Knopfes
im Knopfzufiihrer) Anmerkung 5) erkennt.)
- Ohne Stichzeitpunkt-Einstellung + Ohne Stichzeitpunkt-Einstellung X O
Anmerkung 10) + Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
- Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, | wilrend der die Feinpositionierung eines
wihrend der die Feinpositionierung eines | Knopfes durchgefiihrt wird.
Knopfes durchgefiihrt wird. Anmerkung 7)
6 Geeignet fiir cinen einzelnen | - Hochgeschwindigkeits-Betrieb
Knopftyp (Flachkndpfe). - Mit Sensor, der die Beendigung der Fein-
Knopfe neigen zum Klemmen |  positionierung eines Knopfes erkennt.
im Knopfzufiihrer, verglichen | - Automatischer Knopfauswurf
mit der obigen Nr. 5. - Ohne Stichzeitpunkt-Einstellung
- Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, -Dito- X O
wihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchtgefiibrt wird.
7 - Hochgeschwindigkeits-Betrieb
- Voraussichtliche Knopfzufiihrung
(Ohne Sensor, der die Beendigung der
Feinpositionierung eines Knopfes
erkennt.)
_Dito- _Dito - + Ohne Stichzeitpunkt-Einstellung X O
+ Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
wihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihrt wird.
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DiP-Schalter

3

4

DEG. SW-1

DEG. SW-2

Anmerkung 6): Stichzeitpunkt

- Zeitdauer, wihrend

der der Knopftriger
betdtigt wird und die
Knopfklammer sich in
der Hoch-stellung
befindet, um auf einen

Knopf zu warten.
0 0,05SEC 8 —0,05SEC
10,10 90,10
2—0,15: Standard A —0,15
3—0,20 B—020
4025 C—0.25
5—0,30 D —0,30
6—0,35 E —035
70,40 F—0,40

(Die Zeitspanne, wihrend der die
Schalteinheit betitigt wird, ist auf die
folgenden Werte festgelegt.)

0~ 7—0,08SEK

8§ ~F—0,16

* Je linger die obengenannte Zeitspanne
ist, desto besser wird die allgemeine
Zeitsteuerung der Nahmaschine.

Durch Loslassen des Pedals wihrend des
Nihmaschinenbetriebs wird der Betiti-
gungszeitpunkt des Knopftrigers um eine
Sekunde verzogert.

Anmerkung 10):

Da die Funktion zur

Einstellung des Nih-
zeilpunktes nicht vor-
handen ist, versieht
DEG-1 die Funktion
zur Einstellung der
Zeitdaver, wihrend der
die Dreifachklaue nach
dem Betrieb der Schalt-
einheit betdtigt wird.
(Schaltzeit: DEG-1)
0~ 7 —0,08SEK
(Standardspezifikation
"2" bei Auslieferung.)
8 ~F—0,16

VorsichtsmaBnahmen

Anmul\ung 7) Dxe lzms\te Zeit, wihrend
der die Feinpositionierung
cines Knopfes durchge-

fiihrt wird.
0 > 0,20SEC 8-> 0,20SEC
1 ->0,30: Standard 9 —> 0,30
2 0,50 A 0,50
3--0,80 B — 0,80
4 —0,20SEC C->0,20SEC
5->0,30 D —0,30
6— 0,50 E->0,50
7-+0,80 F->0,80

(Zeitdauer, wihrend der die Dreifachklaue
geschlossen gehalten wird.)
0~ 3 —0,10SEK

4~ 70,15
8 ~B 0,20
C~F—025

Anmerkung 1):In der Dauerzyklus-Betriebsart wird die
Maschine bei gedriickt gehaltenem Pedal
betrieben. Das bedeutet, daB sich die Knopf-
klammer im Bereitschaftzustand befindet,
wilhrend das Pedal gedriickt gehalten wird. In
diesem Fall kann die Knopfklammer jedoch
durch Loslassen des Pedals angehoben werden.

Anmerkung 2): Wenn die zweitstufige Betitigung der
Nihgutklemme gewihlt wird, mu8 das Pedal
jedesmal zur Betitigung der Nihgutklemme
niedergedriickt werden. Die Knopfklammer
befindet sich in ihrer Hochstellung in
Betriebsbereitschaft.

Anmerkung 3): AutomzmSche Nihbetriebsart

- Wenn die automatische Nihbetriebsart
angegeben wird, ist der Sensor zur Erken-
nung der Feinpositionieruugs—Beendigung
funktionsfihig. Das bedeutet, daB die
Nihmaschine erst dann startet, wenn ein
Knopf der Knopfklammer zugefiihrt
worden ist.

Anmerkung 4): Nomulbetnebsfunkuon

+ Diese Funktion sorgt dafiir, daB kein Knopf
auf die VerschluBplatte gelegt wird.

- Es ist unwahrscheinlich, daf eine Belastung
auf VerschluBplatte und Knopftriger aus-
geiibt wird. Daher werden die zugehdrigen
Komponenten nicht so leicht beschadigt.

Anmerkung 5): Automauscher Knopfauswurf

- Falls der Feinpositionierungs-AbschluBsen-
sor versagt und die vorbestimmte Zeitdauer
zur Durchfiihrung der Feinpositionierung
iiberschritten wird, 16st die Maschine
automatisch die VerschluBplatte aus, um den
Knopftréger zu betitigen. Falls der Knopf-
auswurf dreimal hintereinander erfolgt, wird
ERROR 3 angezeigt. Zur Riickstellung der
Fehlermeldung den Handbetriebsschalter
driicken. Falls der automatische Knopfaus-
wurf oft auftritt, liegt wahrscheinlich eine
mechanische Stérung vor, weshalb die
mechanischen Teile auf Beschddigung
tiberpriift werden sollten.

Anmerkung 6): Smhzexrpunl\l Einstellung (DEG.SW-1)

Diese Funktion ist nur dann wirksam, wenn
die Dauernihfunktion angegebeh wird (Nr. 1
bis 4).

+ Wenn ein bis vier Knopfe fortlaufend
angeniht werden, wird die Néhgeschwindig-
keit allmihlich stufenweise verringert, und
die zum Annihen der Knopfe benotigte
Zeitdauer indert sich. Infolgedessen wird
der Arbeitsrhythmus der Bedienungsperson
gestort. Um eine konstante Nihgeschwin-
digkeit zu erzielen, wird mit Hilfe dieser
Funktion die Zeitdauer, die fiir das Annéhen
des ersten bis dritten Knopfes bendtigt wird,
auf die fiir das Annihen des vierten Knopfes
bendtigte Zeitdauer eingestellt.

Anmerkung 7): Funktion zur Einstellung der fiir die Feinposi-
tionierung eines Knopfes benétigten Zeitdauer
(DEG SW-2)

Diese Funktion dient zur Einstellung der
Zeitdaver zur Durchfiihrung des automa-
tischen Knopfauswurfes.

- Diese Funktion dient auch zur Einstellung
der Zeitdauer, wihrend der der Fein-
positionierer betdtigt wird, wenn die
voraussichtliche Knopftransport-Funktion
angegeben wird.

Anmerkung 8): Funknon fiir voraussichtlichen Knopftransport

+ Diese Funktion wird zum Annihen eines
Knopfes benutzt, der eine Vertiefung in der
Oberfliche aufweist (die Hohendifferenz
zwischen dem Boden der Vertiefung und
dem Rand betriigt 1 mm oder mehr).

- Bei Verwendung dieser Funktion wird der
Feinpositionierungs-AbschluBsensor funk-
tionsunfahig. Daher fiihrt die Maschine die
Feinpositionierung eines Knopfes fiir die
mittels DEG. SW-2 eingestellte Zeitdauer
durch, und die Maschine &ffnet jedesmal die
VerschluBplatte und betitigt den Knopf-
triiger stindig zur vorbestimmten Zeit.
Das bedeutet, daf sich die fiir das Annéhen
benotigte Zeitdauer im Vergleich zu dem
Nihvorgang unter der automatischen
Betriebsart wahrscheinlich indern wird. Bei
Verwendung dieser Funktion wird der
Feinpositionierungs-AbschluBsensor
funktionsunfihig. Infolgedessen lauft die
Nihmaschine auch dann an, wenn kein
Knopf der Knopfklammer zugefiihrt worden
ist. Wenn diese Funktion verwendet wird,
kommt es nicht zu dem Fehler ERROR 3,
der bei Verwendung der Funktion fiir
automatischen Knopfauswurf auftritt.

—13-—




Automatische Nahbetriebsart

.| Funktion

Nr. u Anwendung Anmerkung 3)

8 |Zweistufige Eignet sich zur ausschliefli-| - Normale Betriebsfunktion
Betétigung der chen Verwendung fir Punkt-| - Mit Sensor, der die Beendigung der
Néhgutklemme nihen wie das Nihen von

Gesiitaschen.

Feinpositionierung eines Knopfes erkennt.
+ Automatischer Knopfauswurf
+ Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
wihrend der der Knopftidger betitigt wird,
Anmerkung 11)
+ Funktion zur Einstellung der Zeitspanne,
withrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihit wird.

- Funktion zur Einstetlung der Zeitspanne,

Voraussichtliche

wihrend der der Knopflriger betitigt
wird.

wihrend der die Feinpositionierung eines
Knopfes durchgefiihrt wird.

Knopfzufiihr-Betriebsart Einstellposition der
Anmerkung 8) 1 2
+ Normale Betriebsfunklion
+ Voraussichtliche Knop(zufGhrung
(Ohne Sensor, der dic Beendigung der
Feinpositionierung e¢ines Knopfes
erkennt.)
- Funktion zur Einstellung der Zeitspanne, X O
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DiP-Schalter

DEG. SW-1

3 4
Anmerkung 8): Zeitdauer, wihrend der
der Knopfiréger betitigt
wird.
0—0,20SEC 8 — 0,20SEC
X O 1—0,50 90,50
20,80 A—0,80
3—120 B—1,20
4—1,60 C— 1,60
5—2,00 D—2,00
63,00 E —3,00

7 — SW Bereitschaft F — SW Bereitschaft
— Anmerkung 12)

(Zeitdauer, wihrend der die
Dreifachklaue geschlossen gehalten
wird.)

0~ 7 —0,08SEK

8 ~F—0,16

DEG. SW-2

VorsichtsmaBnahmen

Anmerkung9): Hochgeschwindigkeits-Betrieb

- Diese Funktion bedeutet, daf? ein Knopf stets
auf der Verschlufplatte liegt.

- Da der Knopftriger bei geschlossener
VerschluBplatte betitigt wird, ist die
Walrscheinlichkeit gro, daf eine Belastung
auf die VerschluBplatte und den Knopftrager
ausgeiibt wird, wenn die Maschine blockiert.

Anmerkung 10): Ohne Stichzeitpunkt-Einstellung

- Bei der zweistufigen Betitigung der
Nihgutklemme (Nr. 5 bis 7) wird die
Stichzeitpunkt-Einstellung nicht benotigt.
Daher wird DEG. SW-1 nur benutzt, um die
fir die Betitigung der Dreifachklaue nach
dem Weiterschalten eines Knopfes benétigte
Zeitdauer einzustellen.

Anmerkung 11): Funktion zur Einstellung des Knopftrager-

Betitigungszeitpunktes

- Falls die Walrscheinlichkeit grof ist, da
sich das Nihprodukt beim Anndhen von
Knépfen an GesifStaschen und dergleichen
am Knopftriger verfingt, kann diese
Funktion verwendet werden, um die
Betitigung des Knopftragers in Uberein-
stimmung mit der durch DEG. SW-1
angegebenen Zeitdauer zu verzogern.

Anmerkung 12): SW -(Schalter-)Bereitschaftsfunktion

Anmerkung):

+ Der Knopftriger wird betétigt, wenn der
Handbetriebsschalter an der Bedienungstafel
gedriickt wird.

+ Falls der Knieschalter verwendet wird, ist er
an J24 (@ und des Schaltkastens
anzuschlieBen. Dann kann die Schalter-
Bereitschaftsfunktion verwendet werden.
Diese Funktion ist auf Sonderbestellung
erhiltlich.

- Fiir alle durch die DIP-Schalter gesteuerten
Funktionen ist es moglich, die nachfolgende
Betitigung des Knopftrigers zu stoppen,
indem der Handbetriebsschalter oder der
Knieschalter (gesondert erhiltlich) wihrend
des Betriebs der Nahmaschine gedriickt wird,
und durch ereutes Driicken den Knopftriger
wieder zu betitigen.

- Falls ein Knopf aus der Schalteinheit
herausfillt, veranlaBt die Maschine eine
einmalige Betitigung des Knopftragers ohne
Knopf nach der Beendigung des
Nihvorgangs, damit die Bedienungsperson
das Niahgut leicht von der Maschine
entfernen kann.

- Falls bei ‘aktivierter Funktion fiir
automatischen Knopfauswurf die vorbe-
stimmte Zeitdauer fiir die Feinpositionie-
rung eines Knopfes verstrichen ist, bevor ein
Knopf auf den Knopftriiger gelegt worden
ist, wird die VerschluBplatte gedffnet und
der Knopf ausgeworfen. Dabei ist es
moglich, daB der ausgeworfene Knopf
versehentlich auf den Knopftriger gelegt
wird. In diesem Fall wird der Knopftrager
zweimal betitigt. Demzufolge werden zwei
Knopfe dem Knopftriger zugefiihrt,
wodurch ein Nadelbruch verursacht wird.
Um dies zu verhiiten, wird der Zeitpunkt
zum Starten der Ndhmaschine um 0,5
Sekunden verzogert, falls die Funktion fiir
automatischen Knopfauswurf aktiviert ist.
(Es ist moglich, die Betitigungshaufigkeit
des automatischen Knopfauswurfes zu
verringern, indem die Zeitdauer, wihrend
der die Maschine die Feinpositionierung
eines Knopfes durchfiilut, verlingert wird.)

- Wenn die Bedienungsperson bei Wahl der
zweistufigen Betdtigung der Nihgut-
klemme das Pedal zu schnell niederdriickt,
hebt sich die Knopfklammer, bevor sie sich
nach dem AbschluB des Nihvorgangs
offnet. In diesem Fall kann das Nihgut auf
der Maschine nicht reibungslos bewegt
werden. Um dies zu verhiiten, wird der
Zeitpunkt zum Einschalten des Knopf-
klammer-Hubmagneten um 0,2 Sekunden
verzdégert, um den mechanischen
Vorgingen den Vorrang zu geben.
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4. WARTUNG

1) Auswechseln von knopfen (auf der knopfzufiihrerseite)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

* Im folgenden werden wichtige Punkte kurz beschrieben, die beim Auswechseln von Kndpfen zu beachten sind.
(1) Wenn sich die Anzahl der Knopflécher andert ( (32) 2 )

Knopftrager v

—

ru_

1)
2)

1)

2)

(2) Wenn sich die Knopfdicke indert ( c—o= 10 )

—16 -

1

2)

Der Knopftriger mufl entsprechend gewechselt
werden.

Den Knopftriger wihlen, der fiir die zu verwendende
Knopfart geeignet ist, was die Anzahl der Locher im
Knopf und den Abstand zwischen den Mitten der Licher

im Knopf (Loch-zu-Loch-Abstand) anbetrifft.

Der Knopftriger kann durch einen anderen am
Ursprung des Knopftrigers (Position, an der ein
Knopf in den Knopftriger gesetzt wird) aus-
gewechselt werden.
Den Knopftriger unter Andriicken an die Anschlige
A und B anbringen.

Die Einstellung so vornehmen, daf die Knopfe in der
Zufiihrerschale reibungslos fliefen und die Trennplatte
einwandfrei die richtig liegenden von den falsch
liegenden Knopfen trennt.

Die Zufiihrplatte (besteht aus Plastik) gemifl Dicke
des zu verwendenden Knopfes einstellen. Zum
Einstellen der Zufiihrplatte in vertikaler Richtung
die Schraube C 16sen und das Ma} D ungefihr auf
0,7 mm einstellen.



(3) Bei einer Anderung des Knopfdurchmessers (9 == )

O Die Einstellung so vornehmen, daf} die Knopfe in der Zufiihrerschiissel reibungslos flieBen, und daBl die Trennplatte die
falsch liegenden Knopfe einwandfrei von den richtig liegenden aussondert.

O Die Transportplatte A in radialer Richtung einstellen.

® Die Transportplatte A besitzt drei Aussparungen mit un-

Einstellplatte terschiedlichem Durchmesser: grof3, mittel und klein.

1) Die kleine Aussparung wird fiir Knopfe mit einem
Durchmesser von @10 mm bis @11,5 mm verwendet.
Die mittlere Aussparung wird fiir Knopfe mit einem

Knopf Durchmesser von @11,5 mm bis 915 mm verwendet.
Die groBle Aussparung wird fiir Knopfe mit einem
Durchmesser von ¢15 mm bis 18 mm verwendet.

Die obengenannten Durchmesser der Aussparungen
sollten jedoch als Richtlinie verwendet werden.

2) Die Einstellplatte so verschieben, dal das Mall “E”
0 wird, wenn ein Knopf in die Aussparung eingelegt
wird.

3) Um einen Wechsel zwischen der kleinen und der mittle-
ren Aussparung vorzunechmen, den Rahmen der Trans-
portplatte A entsprechend verschieben, so dafl der zu
verwendende Knopf'in die gewihlte Aussparung pafit.

(Vorsicht)

Achten Sie darauf, daB Sie die Kunststoff-
schraube der Transportplatte A nicht zu fest
anziehen.

Transportplatte A

[Beispiel]

Anpassung der Knopfzufiihrerteile an die folgenden Knopféanderungen

210

o2
I |
@/ CO— 71 1,8mm
A

2,6 mm

el

A. Knopftrager und Stichbreite miissen gedndert werden, da der Mittenabstand zwischen den Lochern im Knopf (2,6 — 3,2
mm) und die Anzahl der Locher im Knopf (2 — 4) sich gedndert haben.
B. Die Hohe der Transportplatte muf3 korrigiert werden, da sich die Knopfdicke von 1,8 auf 3 mm geéndert hat.
C. Die verwendete Aussparung der Transportplatte mul3 von der kleinen auf die mittlere gewechselt werden, und die Ein-
stellplatte muf3 ebenfalls korrigiert werden, da sich der Knopfdurchmesser von ¢10 auf 915 mm geéndert hat.
D. Die Teile der Zufiihrerschiissel miissen eingestellt werden.
Uberpriifen Sie bei jeder Anderung der zu verwendenden Knopfe zuerst, ob die obengenannten Anderungen A, B und
C der Teile notwendig sind oder nicht. Nehmen Sie dann gegebenenfalls eine Einstellung der Teile vor.
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2)

Beziehung zwischen nadel und greifer

A

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

r

TQx1 ”9 A /
TQx7 i ;J 9
e | '
B 5
Rdinialil
==

1)

2)

3)

4)

5)

Die Nadel beziiglich des Greifers wie folgt einstellen:

Den Abstellhebel mit der Hand hochheben, und die Antriebsriemenscheibe in normaler Richtung drehen, damit sich
die Nadelstange bis zur untersten Position ihres Hubs nach unten bewegt. Dann die Schraube @ 16sen.

Die Nadelstangenhohe festlegen. Die Hohe der Nadelstange fiir die Nadel TQ x 1 mit Hilfe der beiden oberen
Striche und fiir die Nadel Schmetz 2091 mit Hilfe der beiden unteren Striche einstellen, die in die Nadelstange
eingraviert sind. Den oberen Strich ) auf die untere Endflache der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten,
und die Schraube @ anziehen.

Dann die Position des Greifers festlegen. Die Schrauben @ 16sen und die Nadel-Antriebsriemenscheibe von Hand
drehen, bis die untere Linie (& der beiden Linien in der Nadelstange @ auf die untere Endfliche der (unteren)
Nadelstangenbuchse @ ausgerichtet ist.

Wenn sich die Maschine in diesem Zustand befindet, die Greiferklinge (5] auf die Mitte der Nadel ausrichten, und
die Schrauben @) anziehen.

Die Schraube @@ 16sen, und zwischen dem Greifer und der Nadel einen Zwischenraum von 0,05 bis 0,1 mm

schaffen. Die Schraube @ anziehen.

(Vorsicht) Zur besseren Veranschaulichung zeigt die Abbildung die Maschine ohne Augenschutzabdeckung und

Stirnplatte.
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3)

Einstellung der einklemmvorrichtung

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

0,8 ~1,2mm

4)

Position der nadelfithrung

Zwischen der Einklemmvorrichtung @ und dem Ein-
klemmvorrichtungsblock @ einen Zwischenraum von
0,8 bis 1,2 mm schaffen, um zu verhindern daB} die
Einklemmvorrichtung den Faden beim Néahen ein-
klemmt. Die Schraube @ l0sen, und den Einklemm-
vorrichtungs-Stangenblock @ nach links oder rechts
bewegen.

WARNUNG :

Ndhmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

|\

Die Schraube @ 16sen, und zwischen der Nadelfiihrung
@ und der Nadel einen Zwischenraum von 0,05 bis 0,1
mm schaffen, indem die Nadelfithrung @ nach links
oder rechts bewegt wird, wenn sich die Nadel in der
untersten Position befindet.
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5) Hohe

der knopfklemme

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

Knopf-
hebel

11 ~12mm

Kilemmbacken- “—— — .- ——

Oberseite des Einstellstiftes

Knopf-Stitzoberflache

6) Néihgut-druckkraft

Die normale Hohe der Knopfklemme ist dann gegeben,
venn die Knopf-Stiitzoberfliche der Knopfklemme mit
der Oberseite des Knopftriger-Einstellstiftes biindig
ist.

Die Schraube @ 16sen und die Hohe der Knopfklemme
mit Hilfe der Exzenterschraube @ einstellen.

Die Einstellung so vornehmen, daf ein Knopf einwand-
frei auf der Knopfklemme ruht. ‘

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Ndhmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Die normale Nihgut-Druckkraft 148t sich erzielen, in-
dem die Mutter @ so gedreht wird, dal zwischen der
Unterseite der beiden Muttern und dem oberen Ende des
Druckeinstellstabs @ ein Zwischenraum von 22 mm

entsteht.
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7) Einstellung des knopf-klemmenbackenhebels

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Maschine auf den Abstellzustand einstellen, die
Klemmschraube @@ 16sen, einen Knopf richtig in die
Nihposition legen und den Knopfklemmenbackenhebel
@ so cinstellen, da der Knopf einwandfrei auf der
Knopfklemme @ ruht. Die Einstellung so vornehmen,
daB der Knopf reibungslos in die richtige Lage gebracht
wird. Dann die Schraube @ anziehen.

8) Zeitpunkt der fadenspannungslésung

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhuten.

Die Nadel-Antriebsriemenscheibe drehen, wihrend dabei
der Faden gemi Abbildung in Pfeilrichtung gezogen
wird, um einen Punkt ausfindig zu machen, an dem die
Spannungsscheibe am Spannungsstinder Nr. 2 den Faden
freigibt. Zu diesem Zeitpunkt betrigt der normale
Abstand zwischen dem oberen Ende der Nadelstange
und dem oberen Ende der (oberen) Nadelstangenbuchse
54 bis 56 mm. Eine Einstellung ist erforderlich, wenn
die folgenden Stdrungen, die in der Tabelle unten auf-
gefiihrt sind, haufig auftreten:

Die Mutter @ I6sen, und einen Schraubendreher in den
oberen Schlitz des Spannungsstinders Nr. 2 einfiihren,
dann diesen in Pfeilrichtung drehen, um die Nadelstange
tiefer zu stellen, wenn die Spannungsscheibe Nr. 2
freigegeben wird, und umgekehrt.

Stérung Einstellung

1. Wenn ein auf der Riickseite des Niahguts ausgefiihrter Stich zu lose ist: | Die Nadelstange etwas hoher einstellen.
2. Wenn der Faden zum Zeitpunkt der Abstellung reif3t: Die Nadelstange etwas hoher einstellen.

3. Wenn der Faden héufig reifSt: Die Nadelstange etwas niedriger einstellen.
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9) Einstellung fiir knopfe mit 2 oder 4 l6chern

WARNUNG :
é Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unféile zu verhiiten. :

@) — k Den Abstand zwischen zwei Lochern in einem Knopf
messen, und die Querzufithrungs- und Langszufithrungs-
regler fir Knopfe mit 4 Lochern gleich einstellen.

s
—_——

1. Lingszufiihrung

Den Lingszufithrungs-Einstellhebel @ niederdriicken,
und diesen fiir Knopfe mit 2 Lochern auf “0” bzw. fiir
Knopfe mit 4 Lochern auf einen entsprechenden Betrag
einstellen.

2. Querzufiihrung

Die Querzufithrungs-Einstellmutter @ l6sen, und den
Zeiger @ auf einen entsprechenden Betrag einstellen,
der auf der Querzufithrungs-Skalenplatte angezeigt wird.
Dann die Mutter @ fest anziehen.

(Vorsicht) Vor der Inbetriebnahme der Maschine
Dieser Punkt sollte auf die g ilchr:arst_ellti(m da;&;uch die Nadel in die Mitte jedes
Skala ausgerichtet werden. oches im Knopf bewegt.

/**

10) Einstellen einer anzahl von stichen

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhten.

Eine Stichanzahl zum Annihen eines Knopfes wird mit Hilfe des Sticheinstellnockenknopfes @ , des (kleinen)

Stichwahlhebels @ . der Einstellschraube (5] und der Klemmschraube @ ecingestellt, die nach Offnen der linken
Abdeckung (Abstelleinheits- und Riemenscheibenabdeckung) zuginglich sind.

(1) 8 Stiche (6 Stiche)

Den Sticheinstellnockenknopf @ herausziehen und die-
sen gemal Abbildung einstellen.

A -
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{2) 16 Stiche (12 Stiche)

Wenn der auf ““8 Stiche” eingestellte Sticheinstellnocken-
knopf @ geméB Abbildung am rechten Ende angekom-
men ist, diesen Knopf €@ auf die abgebildete Position
einstellen.

(3) 32 Stiche (24 Stiche)

Wenn die Sticheinstellrolle @ bei der Einstellung auf 16
Stiche am untersten Punkt ihrer Trajektorie angekom-
men ist, die Klemmschraube @ 16sen, den (kleinen)
Stichwahlhebel @ mit den Fingern nach unten dricken,
dann die Schraube @ wieder anzichen. Falls die Ma-
schine keine 32 Stiche ausfihrt, die Klemmschraube
@ 16sen, und die Einstellschraube (53 drehen, bis 32
Stiche gemacht werden.
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11) Automatischer fadenabschneider

WARNUNG :
é Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Position des beweglichen Messers

(2) Hohe des Fadentrennstiftes des beweglichen

Messers
Spitze des
Fadentrennstifts
c . % 0,5~ 0,7 mm
o
0
(2]

(3) Abstand zwischen dem Knopfklemmhub-
hebel und der Einstellschraube

Das Handrad mit der Hand drehen, damit die Maschine
im Zustand der “Abstellung” vollkommen zum Still-
stand kommt, wobei sich ihre Knopfklemmeinheit in der
obersten Position befindet. Dabei muB der normale
Abstand zwischen dem (vorderen) Fadenabschneide-
Verbindungsstiick @ und dem Ende des Schlitzes in der
Stichplatte @ 12,4 mm betragen.

Den Abstand mit Hilfe der im Zubehdorkasten unterge-
brachten Positionierungslehre @ des beweglichen Mes-
sers einstellen. Die Schraube @ und Mutter @ losen,
die zum Befestigen der Fadenabschneider-Einstellplatte
@ und des Fadenabschneidehebels @ dienen, dann
den Fadenabschneidehebel @ unter Zuhilfenahme der
als Bezugslinie vorgesehenen Abgleichmarkierungslinie
® nach vorn und hinten bewegen, bis der richtige
Abstand erzielt wird.

Etwas Schmierfett auf die in der Abbildung mit [Schmie-
rung] bezeichneten Stelle auftragen.

Zwischen dem Greifer @ und dem Fadentrennstift @
mufl ein Abstand von 0,5 bis 0,7 mm bestehen. Falls
der Fadentrennstift @ nicht fir den erforderlichen
Abstand sorgt, diesen etwas biegen, um den Abstand
richtig einzustellen.

Zwischen dem Knopfklemmhubhebel @ und der Ein-
stellschraube @ einen Abstand von 0,5 mm schaffen,
dann die Mutter @ anziehen.
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(4) Einbauen des Federstiitzstabs

16.5 ~ 17 mm

12) Einstellen des kupplungszeitpunktes

Die Abstellgummipolster-Feder @ , die Abstell-
gummipolster-Unterlagscheibe @ , das Abstellgummi-
polster @ und die Abstellgummipolster-Unterlag-
scheibe in der angegebenen Reihenfolge am
Federstiitzstab @ anbringen. Nachdem sichergestellt
worden ist, da3 der Abstellmechanismus vollkommen im
Eingriff steht, den Federstiitzstab durch Anziehen der
Schraube festmachen, wobei die Endflache der
Abstellgummipolster-Unterlagscheibe in engen Kontakt
mit der Backe des Maschinenarms kommen sollte, ohne
daf3 Spiel vorhanden ist.

Die Abstellgummipolster-Feder sollte zum Zeitpunkt
der Abstellung auf die normale Linge von 16,5 bis 17
mm zusammengedriickt werden.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

2 WARNUNG :
Nadhmaschine verursachte Unféalle zu verhiiten.

Bereich zwischen den eingravierten
Markierungslinien

Abstellhaken

Abstellnocken

yehrichtung

& =2 |
E ( ) /

S C—J I
v £ - —

3 S

Startkugel

1) Zuerst die Ndhmaschine richtig auf ihre Abstellpo-
sition einstellen. Dabei die Stromzufuhr zur Nah-
maschine ausschalten.

(In der richtigen Abstellposition ist der Abstellhebel

fest abgesenkt und auf die Klaue @ ausgerichtet.)

2) Den Kupplungszeitpunkt mit Hilfe der Einstell-
schraube @ in der Antriebsriemenscheiben-
Druckplatte @ einstellen.

A. Die Einstellschraube zum fritheren Ausschalten
der Kupplung anziehen. (Diese Einstellung bei
einem Abstellversagen vornehmen.)

B. Die Einstellschraube 16sen, um die Kupplung
spiter auszuschalten. (Diese Einstellung vor-
nehmen, wenn das Abstellgerdusch laut ist.)

3) Die Nidhmaschine mit der Hand drehen. Diese bis
zum Erreichen des letzten Stiches langsam drehen,
wonach die Kupplung ausgeschaltet wird.

4) Nachdem die Kupplung ausgeschaltet worden ist,
die Position der in den Umfang des Abstellnockens
eingravierten Markierungslinien und die Position
des oberen Endes des Abstellhakens iiberpriifen.
Solange das obere Ende des Abstellhakens auf der
Fliche zwischen den Markierungslinien ruht, ist der
Kupplungszeitpunkt richtig.

(Im Falle von 1.500 sti/min)

Wenn die Drehzahl der Niahmaschine vermindert

wird, kann das obere Ende des Abstellhakens den

Bereich zwischen den Markierungslinien verlassen.

In diesem Fall kommt es vor allem darauf an, ein

Abstellversagen zu vermeiden.

5) Die Nihmaschine laufen lassen. Die Abstellung der
Néihmaschine auf Abstellversagen oder ungewo6hn-
liches Gerdusch tberpriifen.

(Vorsicht) Die obige Einstellung vornehmen,

wenn der Abstand zwischen der Startkugel und

Antriebsriemenscheiben-Druckplatte (1] zum

Zeitpunkt der Abstellung 0,2 bis 0,6 mm betragt.

Ist dies nicht der Fall, kénnen Stérungen, wie z.B.

Uberhitzung der Kupplung, und Betriebsunterbre-

chungen der Ndhmaschine auftreten.
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13) Einstellen des abstreifers

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der

14) Einstellen des schaltkasten (sicherung)

1
2)

Die Abstreifereinheit @ ist wie in der Abbildung-
gezeigt an der Maschine angebracht.

Der Fadenfangpunkt am oberen Ende des Abstrei-

fers sollte 3 bis 4 mm von der Nadelspitze und 18 bis

20 mm von der Nadelmitte entfernt sein.

Die Einstellung mit Hilfe der vier Schrauben ,

mit denen der Abstreifermagnet befestigt ist, und

der Schraube @& , mit der der Abstreifer-

Montageunterteil befestigt ist, vornehmen.

GEFAHR :
A Um die Gefahr elektrischer Schldge auszuschlieBen, schalten Sie den Netzschalter aus und ziehen Sie
den Netzstecker von der Steckdose ab, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

(1) 24-V-Auslésung

Ein Uberstrom bei der 24-V-Gleichstromleitung verursacht eine Auslosung des an der Vorderseite des Schaltkastens mor.l'tierten
Trennschalters. Zur Riickstellung den weiRen Teil des Trennschalters mit einem diinnen Stift oder einem anderen geeigneten

Gegenstand driicken, bis er mit einem Klicken einrastet.

(2) Den Stromeingang des Transformators kontrollieren

(Den Eingang der 6rtlichen Netzspannung anpassen.)

(3) Auswechseln einer Sicherung

F1
(2

F5 (2A) F4 (6,3A)

H —
F3 B T TY Vo S
e i M ?E'\I VEEAT,

24-V-Leistungsschalter

Fiinf Sicherung sind vorhanden (F1, F3 bis F6), wie in der Abbildung gezeigt. (Die Rahmenabdeckung an der Vorder-
seite des Schaltkastens entfernen und die Sicherungen bedarfsgemif auswechseln.)
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15) Einstellen der position der sensoren

(1) Einstellen des Knopfpositions-Erkennungsschalters (BUT)

Der Knopfpositions-Erkennungsschalter € (im folgenden BUT genannt), in den ein Niherungssensor eingebaut ist, hat die

Aufgabe festzustellen, ob ein Knopf im Positionierer @ vorhanden ist, wenn der Positionierer (Dreifachklaue) betitigt wird.

(Der Schalter wird ausgeschaltet, wenn ein Knopf im Positionierer vorhanden ist, bzw..eingeschaltet, wenn kein Knopt vorgefunden
wird.) ,

Die Dreifachklaue schliefen, indem der Eisenkern der Positionier-Magnetspule @ von Hand herausgezogen wird, wihrend sich kein
Knopf im Positionierer @ befindet. In diesem Zustand die Befestigungsschraube des Dreifachklauenmitnehmers @ 1osen und die Posi-
tion ausfindig machen, bei welcher der Zustand des Sensors von AUS nach EIN wechselt (Abb. a- @ ). Dann die Dreifachklaue um 1 bis
1,5 mm weiterbewegen (Abb. a-@) und die Befestigungsschraube des Dreifachklauenmitnehmers anziehen. Als néchstes sicherstellen,
daP sich der BUT-Sensor ausschaltet, wenn ein Knopf von 10 mm Durchmesser von der Dreifachklaue gehalten wird. Ebenfalls
sicherstellen, daP sich BUT einschaltet, wenn der Knopf aus der Dreifachklaue herausgenommen wird, so daB sich die Dreifachklaue
schliept. Die Einstellung (2) muf grundstzlich im Anschluf an die oben beschriebenen Einstellungen durchgefiihrt werden.

(2) Einstellen des Feinpositionierungs-Abschlufschalters (RFIN)

Der Feinpositionierungs-AbschluBschalter @ (im folgenden RFIN genannt), in den ein Niherungssensor eingebaut ist, hat

die Aufgabe festzustellen, ob sich ein Knoptf auf dem Trégerstift befindet.

Einen Knopf von 10 mm Durchmesser in die Dreifachklaue @ einsetzen und den Eisenkern der Positionier-Magnetspule @&
herausziehen, so dap der Rand des Knopfes von der Dreifachklaue erfaPt wird. In diesem Zustand die Befestigungsschraube des
Feinpositionierungssensormitnehmers @ losen und den RFIN zu der Position bewegen, bei welcher scin Zustand von AUS nach EIN
wechselt (Abb. b-@). Dann den RFIN von dieser Position aus um 1 bis 1,5 mm zuriickschieben (Abb.b-@) und die
Befestigungsschraube anziehen. Anschliefend priifen, ob sich der RFIN ausschaliet, wenn die Dreifachklaue einen Knopf von 10 mm
Durchmesser hilt. Den Knopf von der Dreifachklaue entfernen und sicherstellen, dap sich der RFIN einschaltet, wenn die Dreifachklaue
den Rand des unteren Teils des Knopfadapters einspannt.

Die Einstellung (1) muf vor Beginn dieser Einstellung abgeschlossen sein.
(Achtung) Der RFIN hat die Aufgabe festzustellen, ob der Knopf vollstdndig auf den Trégerstiften sitzt, und

demgemip das Offnen/Schliefen des Verschlusses zu veranlassen, indem er sich selbst ein- und
ausschaltet (in Ubereinstimmung mit der Differenz zwischen dem Aupendurchmesser des Knopfes

und dem des Knopfadapters).
Die Einstellungen (1) und (2) brauchen nicht erneut durchgefiihrt zu werden, auch wenn sich der

Knopfdurchmesser dndert.

Abb. a-@
Dreifachklauenmitnchmer

‘ Abb. b-@
. ¢ = q; % ‘:%&[‘ Fcinposiliogi\crungsscnsormimchmcr e O
SNV = N % wg:,,_!-‘}g NN
1. —/ / \ E'l;\\\
@\ \— Z1Y~ \ 1('[- o P ‘h"l"
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16) Einstellen des Knopfzufiihrers
(1) Einstellungen an der Bedienungstafel

e

|_—~6F(1A)

1) Den Stellwiderstand @ auf die Skalenmitte einstellen.

2) Falls die Vibration des Knopfzufiihrers zu schwach ist,
den Stellwiderstand @ fiir die Empfindlichkeitseinstellung
drehen, bis die Position gefunden ist, in der die Vibration
des Knopfzufiihrers am atdrksten ist. Dann eine Feinein-
stellung durch Drehen des Stellwiderstands @ fiir die
Empfindlichkeitseinstellung vornehmen, um die Vibration
des Knopfzufiihrers auf den Maximalwert einzustellen.

3) Den Flul der Knopfe mit Hilfe des Stellwiderstands @
regulieren.

4) Falls die Sicherung der Teilezufiihrer-Steuerung durch-
gebrannt ist, duch eine 1-A-Sicherung ersetzen.

(Vorsicht)  Der Stellwiderstand @ fiir die Empfindlichkeits-
einstellung ist sehr empfindlich. Legen Sie da-
her Knépfe mit flacher Unterseite in die Zu-
filhrerschiissel und stellen Sie den Stell-
widerstand ein, wahrend Sie den KnopffluB be-
obachten.

17) Einstellen der Vorrichtungen in der Zufiihrerschale

(1) Fuhrungsplatte

Der Abstand zwischen der Knopfoberfliche und der
Fithrungsplatte @ soll etwa 0,7 mm betragen.

Die Schrauben @ losen und die Fihrungsplatte @
nach oben oder unten bewegen, um den Abstand ent-
sprechend einzustellen.

Die Trennplatte trennt die richtig liegenden von den falsch
liegenden Knopfen und fithrt nur die Knopfe mit
obenliegender Vorderseite der Schalteinheit zu. Zum
Einstellen der Trennplatte die Schraube @ 16sen und die
Trennplatte @ vor- oder zuriickschieben, bis sie sich in
der richtigen Position befindet. Dann die Trennplatte mit
der Schraube @ fixieren. Die Trennplatte ist in zwei
GroPen (mittel und klein) lieferbar. Die Grofe der
Trennplatte ist der Grofe der zu verwendenden Knopfe
anzupassen.

Diese Platte verhindert, dafl sich die Knopfe, die die

Trennplatte passiert haben, anhiufen.

Der Abstand zwischen der Anordnungsplatte @ und

der Oberfliche eines Knopfes soll etwa 0,7 mm betragen.

Zum Einstellen des Abstands auf den korrekten Wert die
Schraube @ 16sen und die Aufreihungsplatte @ nach
oben oder unten schieben.
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(4) Knopffiihrung

Transportplatte Zufiihrerschiissel-

Befestigungsschraube

|

Max. 0,5 mm KnopfauslaB
N
TF‘
Scheibe

(6) Einstellen der Position der Zufiihrerschale

Zufuhrerschiissel-Befestigungsschraube

— 29—

Der Abstand £ 1 zwischen der Knopffithrung @ und dem

. Knopf soll etwa 3 bis 4 mm betragen. Die Schraube @

losen und den Abstand richtig einstellen. Der Abstand £ 2
zwischen der Unterseite der Knopffithrung und der
Laufbahn-Oberfliche der Zufiihrerschale soll 0,3 bis 0,5 mm
betragen. '

Zwischen der Uberlaufverhiitungsplatte @ und einem Knopf
sollte ein Abstand bestehen, der 0,7 mm-gréfer als die
zweifache Dicke eines Knopfes ist. Die Schraube @ losen
und den Abstand auf den korrekten Wert einstellen.

Den Abstand C zwischen der Knopffithrung und der
Transportplatte auf 2 £ 0,5 mm einstellen.

Den Abstnad C durch entsprechendes Biegen der
Knopffiihrung einstellen.

Die sechs Gegenmuttern @ der Zufiihrerbasis @
16sen und die Hohendifferenz zwischen dem Knopfaus-
laB und der Zufiihrerschale auf 0,5 mm oder weniger ein-
stellen, wihrend die Zufithrerschale hoher als der Knopf-
auslafl positioniert ist. Bei einer zu grofen Ho6hen-
differenz konnen zwei Knopfe iiberlappt in die Kerbe
der Zufiihrplatte gelangen. Deshalb vorsichtig sein.

Den Abstand ¢ zwischen der Zufiihrerschale und der
Scheibe auf etwa 1 bis, 1,5 mm einstellen.

Die Mutter @ (obige Abbildung) 18sen und die gesamte
Knopfzufiihrer-Einheit bewegen, bis sie richtig positioniert
ist. Die Position der Zufiihrerschale kann durch Lisen der
Befestigungsschraube und Verschieben der Zufiihrerschale
feineingestellt werden.




18) Einstellen der transportplatte der Schalteinheit

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Sicherungs-
schraube

Stiftloc

=
N
o
Q
=

Transportplatte A

Transportplatte A

© 0
@
o 0

-

1 mm

Einstellung fiir o15-mm-Knépfe

N

piel beseitigen.

Transportplatte A

1) Sicherstellen, daf sich die Schalteinheit an ihrem Null-
punkt befindet. Dann die Sicherungsschraube 10sen und
die Transportplatte A abnehmen. Die Schrauben € und
O 16sen, dann Rahmen @ und Einstellplatte @ entfer-
nen.

2) Einen der drei verschiedenen Lochdurchmesser (22,
0?16 und B12) in der Transportplatte A wihlen, und das
gewihlte Loch mit Hilfe der Einstellplatte auf die zu
verwendenden Knépfe einstellen. Die Einstellung so
vornehmen, daf der Rand des Knopfes biindig mit dem
Rand der Transportplatte A ist.

3) Die Aussparung, in die der Knopf gelegt wird, mit Hil-
fe der Einstellplatte @ so einstellen, daB sie nur einen
Knopf aufnimmt. Nachdem die Transportplatte in die
korrekte Stellung gebracht wurde, ist sie durch Anzie-
hen der Schraube @ zu fixieren.

Die iibrigen Lécher mit dem Rahmen @ schlieBen, und
den Rahmen mit Hilfe der Schrauben € fixieren.

4) Die korrekt eingestellte Transportplatte A auf den Zu-
fiihrer montieren. Dabei muf3 die Transportplatte A so
angebracht werden, daf} die zu verwendende Knopfaus-
sparung auf den Auslall der Zufiihrerschiissel ausge-
richtet ist. Dann die Sicherungsschraube anziehen.

(Vorsicht)

Die Schraube vorsichtig anziehen, da sie
leicht abbrechen kann.

Bei Verwendung von o15-mm-Knopfen ist die Einstellplat-
te von der oben beschriebenen Position um 1 mm weiter
vorzuriicken (damit der Knopf reibungslos in das Schaltrad
fallt).

Falls die Transportplatte A Axialspiel hat, die Schraube @
16sen und die Fithrungshiilse @ gegen die Transportplatte
A pressen, um das Spiel zu beseitigen. Nach der Beseiti-
gung des Spiels die Schraube @ wieder anziehen.
(Vorsicht)
Schlagen Sie die Fiihrungshiilse @ nicht zu
fest gegen die Transportplatte A.
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19) Auswechseln und positionieren der bauteile

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhten.

(1) Auswechseln und Positionieren des Knopftréagers
Zum Auswechseln des Knopftriigers die Schraube € 16sen,

dann den Knopftriger abnehmen. Den Knopftriager gegen
einen mit korrektem Mittenabstand auswechseln und die-
sen auf den Exzenternocken @ passen, wobei gleichzeitig
darauf zu achten ist, da3 die Oberseite des Tragers mit der
Mutter @ in Beriihrung kommt. Nun den Knopftriger mit
der Schraube @ befestigen.
(Vorsicht)
Der oben beschriebene Positioniervorgang
sollte durchgefiihrt werden, nachdem die
Nadhmaschine auf den Nullpunkt eingestellt
worden ist.

Knopftréager

(2) Auswechseln des Knopfadapters

Den gegenwirtig an der Ndhmaschine angebrachten

Drehstab
(Feinpositionierstange) Knopfadapter vom Drehstab entfernen. Dann einen an-
deren Knopfadapter an der Maschine anbringen. Dabei
sicherstellen, dafl der Knopfadapter einwandfrei sitzt.
Knopfadapter/@

(3) Auswechseln und Positionieren der Transportplatte

Auswechseln der Aufnahmeplatte

1) Die Fliigelmutter @ abschrauben, die Kappe @ abneh-
men, und die Transportplatte auswechseln.

Anpassungsmarken ausrichten Bei einer Knopfgrofle von 910 bis 915 mm ist die
Transportplatte mit Lochern von 16 mm zu verwen-
den.

Bei einer Knopfgrofle von 916 bis 918 mm ist die
Transportplatte mit Lochern von 922 mm zu verwen-
den.

Zum Einstellen der Position der Transportplatte zu-
nichst sicherstellen, dal sich das Ritzel in seiner Aus-
gangsstellung befindet, dann die Transportplatte so
anbringen, dafl ihre Markierung (gesenkt) der Markie-
rung auf dem Ritzel gegeniibersteht. In dieser Stellung
ist das Loch in der Aufnahmeplatte auf das Loch in der
Transportplatte {iber der Dreifachklaue auszurichten.

2) Es ist notwendig, die unter der Transportplatte befind-
liche Aufnahmeplatte auf den Durchmesser des Lochs
in der Transportplatte einzustellen. Die Aufnahmeplatte
besitzt zwei Locher, eines von 16 mm und eines von
022 mm Durchmesser. Bei Verwendung der Transport-
platte mit einem Lochdurchmesser von ¢16 mm ist die
Aufnahmeplatte so anzubringen, dal ihr Loch von ¢16
mm Durchmesser hinsichtlich der Drehrichtung der
Transportplatte vorne liegt. Wird dagegen die Trans-
portplatte mit einem Lochdurchmesser von ¢22 mm
verwendet, ist die Aufnahmeplatte so anzubringen, daf3
ihr Loch von ¢22 mm Durchmesser hinsichtlich der
Drehrichtung der Transportplatte vorne liegt.

Aufnahmeplatte >\
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3) Die Ausgangsposition der Dreifachklaue einstellen, wobei der

Wert, der durch Hinzufligen von 1 mm zum Durchmesser des
Lochs in der Transportplatte erhalten wird, als Bezugswert zu
nehmen ist.

Die Einstellung mit Hilfe der Positionierungs-Anschlagschrau-
be vornehmen.



5. FEHLERMELDUNG UND UBERPRUFUNG

(1) Alarmnummer-Anzeige

Falls die Alarmanzeigelampe auf der Bedienungstafel langsam zu blinken beginnt, erscheint die auf der Vorderseite des
Schaltkastens angezeigte relevante Fehlernummer auf der Bedienungstafel.

worden.)

lauf)

Nr. |Anzeige Stérungen Ursachen AbhilfemaBnahmen Ruckstellverfahren
0l = Normaler Betrieb (erscheint im normalen
l I Bereitschaftszustand der Nahmaschine)
1 ' Der Nahmaschinenstarter ist defekt. - RAM in der CPU-Leiterplatte ist defekt. | Die CPU-Leiterplatte auswechseln. | Die Stromversorgung der Ma-
/ + Selbstdiagnosefehler schine erneut einschalten.
2 RAM-Kontrollfehler - Falls die Maschine anlduft: L-SW auswechseln. Den Riickstellschalter driicken.
e= | CPU-Feller L-SW ist defekt oder abgetrennt.
,—’ + Falls die Maschine nicht anluft: 24V RESET driicken.
- 24-V-Auslosung.
Der Startmagnet ist defekt oder abg Den Startmagnet auswechseln.
3 Feinpositionierfehler - Der Knopftriger stimmt nicht mit den| Den Knopftiger auswechseln. Den Riickstellschalter driicken.
Tritt auf, wenn der automatische Knopfaus-| ~ Abstinden zwischen den Lochern im
wurf dreimal hintereinander ausgelost wird. | Knopf iiberein.
- - Der Feinpositionierungs-AbschlubBensor | Den RFIN-Sensor auswechseln.
- ist defekt. (Strung) (Den RFIN-Sensor einstellen.)
_' - Die Mitte der Feinpositionierstange ist| Die Mitte der Stange mit der Mitte
nicht mit der Mitte der Dreifachklaue und | der Dreifachklaue und des Knopf-
des Knopftrigers gefluchtet. trigers fluchten.
4 Schwingarmfehler - Uberlastung des Motors (Ein Knopf | Den Knopf entfemen. Die Stromversorgung der
(Der Motor bleibt Ianger als die vorbestimmte{ bleibt am Schwingarm héngen, oder der | (Siehe "14" unter "VorsichtsmaB- | Maschine ausschalten, die
I § |Zeitdaver eingeschaltet.) Motor wird mechanisch blockiert.) | nahmen wihrend des Betriebs".) | Stérungsursache beseitigen,
-l - Die Sicherung F4 (6,3 A) ist durchge- | Die Sicherung auswechseln. und die Stromversorgung
brannt. wieder einschalten.
- Schalteinheitfehler (Der Motor bleibt langer| * Uberlastung des Motors (Ein Knopf bleibt an Den Knopf entfernen. Die Stromwersorgung der Maschine
5 L als die vorbestimmte Zeitdauer einge- der Schalteinheit hingen, oder der Motor wird ausschalten, dig Stérungsursache
_’ schaltet.) mechanisch blockiert.) be.seiti ge.n, und die Stromversorgung
- Die Sicherung F5 (2 A) ist durchgebrannt. Die Sicherung auswechseln. wieder einschalten.
6 Fehler des Nahmaschinen-Treibriemens - Der Nihmaschinen-Treibriemen ist aus | Den Riemen richtig an der | Den Riickstellschalter driicken.
der vorbestimmten Position verrutscht | Maschine anbringen und den
':' oder gerissen. Maschinenkopf auf den Ausgangs-
4 zustand einstellen.
- (Die Stromversorgung der Ma-
schine ausschalten.)
7 = Beim Einschalten des Netzschalters befindet| Den Maschinenkopf in den Aus- | Den Riickstellschalter driicken.
l sich der Abstellmechanismus im AUS-| gangszustand versetzen.
Zustand.
8 Der Drucktastenschalter fiir die Knopfposi- Den Knopfpositionierschalter neu | Den Riickstellschalter driicken.
{7 |tionierung ist defekt. einstellen.
L.' Den Knopfpositionierschalter
auswechseln.
9 L-, Der Startschalter ist defekt. Den Startschalter neu einstellen. Den Riickstellschalter driicken.
) Den Startschalter auswechseln.
10 Fehler der Niahmaschinen-Startbedingung - Der Nullpunkt des Schwingarms ist nicht | Den  Nullpunktsensor richtig | Den Riickstellschalter driicken.
(Der Nullpunktschalter des Schwingarmmo-|  richtig eingestellt worden. einstellen.
o | tors ist nicht eingeschaltet.) - Der zur Steuerung des Schwingarms | Den Motor fiir den Schwingarm
'— verwendete Motor ist defekt. auswechseln.
11 Fehler der Knopfklemmbacken-Hubbedin-| - Der zur Steuerung des Schwingarms | Den Motor fiir den Schwingarm Den Riickstellschalter driicken.
gung verwendete Motor ist defekt. auswechseln.
-' (Der Nullpunktschalter des Schwingarmmo-| - Die Maschine befindet sich beim | Die Maschine in den Ausgangs-
- tors ist nicht eingeschaltet worden.) Anheben der Knopfklammer nicht in ihrer | zustand versetzen.
(Der Abstellschalter ist nicht eingeschaltet| Ausgangsstellung.
worden.)
12 Fehler der Schwingarm-Bedingung + Die Maschine befindet sich bei Betitigung | Die Maschine in den Ausgangs- | Den Riickstellschalter driicken.
l_ ) (Der Abstellschalter ist nicht eingeschaltef des Schwingarms nicht in ihrer|zustand versetzen.
worden.) Ausgangsstellung.
13 Fehler der Feinpositionierungs-Durchfiihr- | « Die Schalteinheit befindet sich nicht an| Den Motor fiir die Schalteinheit | Den Riickstellschalter driicken.
," bedingung ihrem Nullpunkt. (Ein defekter Motor ist | auswechseln.
- (Der Indexschalter ist nicht eingeschaltet die Ursache fiir einen Maschineniiber-
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6. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

STORUNGEN

URSACHEN

ABHILFEMASSNAHMEN

1. FadenriB3.

(1) Das Sattelgleitstiick bewegt sich nicht
auf die richtige Weise.

(2) Der Fadenspannungsstidnder Nr. 2
gibt den Faden nicht zum richtigen
Zeitpunkt frei.

(3) Die Fadeneinklemmvorrichtung
erfaB3t den Faden.

(4) Die Nadel tritt nicht in die Mitte der
Locher im Knopf ein.

(5) Die Nadel ist fiir den Durchmesser
der Locher im Knopf zu dick.

O Den Zeitpunkt der Bewegung des Sat-
telgleitstiickes an jedem Ende einstel-
len.

O Den Fadenlosezeitpunkt etwas frither
einstellen.

O Den Einklemmvorrichtungs-
Stangenblock einstellen.

O Den Knopfklemmenhalter einstellen.

O Die Nadel durch eine diinnere erset-
zen.

2. Knopfe werden

nicht fest ange-
néht.

(1) Das Sattelgleitstiick bewegt sich nicht
auf die richtige Weise.

(2) Der Fadenspannungsstander Nr. 2
gibt den Faden nicht zum richtigen
Zeitpunkt frei.

(3) Der Fadenspannungsstdnder Nr. 2
spannt den Faden nicht gentigend.

(4) Die Nadel tritt nicht in die Mitte der
Locher im Knopf ein.

(5) Die Ndhgut-Druckkraft ist zu grof3
oder zu gering.

O Den Zeitpunkt der Bewegung des Sat-
telgleitstiickes an jedem Ende einstel-
len.

O Den Fadenlosezeitpunkt etwas spiter
einstellen.

O Die Spannungscheibe Nr. 2 einstellen.

O Die Halter des Knopf-
Klemmbackenhebels einstellen.

O Die Nahgut-Druckkraft richtig ein-
stellen.

3. Beim ersten Stich

héngt ein verhalt-
nismaBig langer
Faden aus der
rechten Seite des
Knopfes.

Der Fadenabziehhebel funktioniert nicht
richtig.

O Den Fadenabziehhebel mit Hilfe des
Klemmstangenblocks einstellen.

. Der Faden wird
nicht abgeschnit-
ten.

(1) Der Trennstift des beweglichen Mes-
sers trennt den Faden nicht vom
Stoff.

(2) Die Nadel tritt nicht in die Mitte der
Locher im Knopf ein.

(3) Der letzte Stich wird ausgelassen.

(4) Der Trennstift des beweglichen Mes-
sers ist zu hoch oder zu niedrig posi-
tioniert.

O Die Position des beweglichen Messers
einstellen.

O Die Halter des Knopf-
Klemmbackenhebels einstellen.

O Den Greifer einstellen.

O Die Hohe des Trennstiftes des beweg-
lichen Messers einstellen.

. Der Nadelfaden
wird auf der
Riickseite des
Stoffes an zwei
Stellen abge-
schnitten.

(1) Das bewegliche Messer ist falsch ein-
gestellt.

(2) Der Fadentrennstift des beweglichen
Messers ist zu hoch oder zu niedrig
positioniert.

O Die Position des beweglichen Messers
im Abstellzustand der Maschine ein-
stellen.

O Die Hohe des Fadentrennstiftes ein-
stellen.

. Nach dem Faden-
abschneiden
hdngt ein zu lan-
ger Faden aus
dem Knopf.

Der Zeitpunkt der Bewegung des be-
weglichen Messers ist falsch.

Die Position des beweglichen Messers
einstellen.

. Ein Abstellversa-
gen tritt auf.

Die Kupplung wird zu frith ausgeschal-
tet.

O Den Zeitpunkt des Ausschaltens der
Kupplung spéter einstellen.

. Das Abstellge-
rausch ist zu laut.

Die Kupplung wird zu spit ausgeschal-
tet.

O Den Zeitpunkt des Ausschaltens der
Kupplung friiher einstellen.
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7. SONDERZUBEHOR
(1) Knopftrager

Fiir 4-Loch-Knopf Fiir 2-Loch-Knopf
< & -
\//' Q \\é.m
Form
Knop(;frsiigcrs A= —A=
o [[(d] @ [I(<]
= : 1=
MaB A (mm)|MaB B (mm)|  Teile-Nr. Code |Map A (mm)| MaB B (mm)|  Teile-Nr. Code
inyy 20 1,0 165-57902 | A 3,2 1,2 165-58009 | B
2,0 - 1,0 165-90507 Q 2,0 1,0 165-87305 E
2,2 1,0 165-90606 R 2,2 1,0 165-87404 F
2,4 1,0 165-87501 S 2,4 1,0 165-87503 G
2,4 1,2 165-87600 T 2,4 1,2 165-87909 L
2,6 1,2 165-87709 U 2,6 1,0 165-87602 H
2,8 1,2 165-87808 Vv 2,6 1,2 165-88006 M
Sonder-
Typ 3,0 1,2 165-87907 w 2,8 1,0 165-87701 J
3,0 1,5 165-88806 F1 2,8 1,2 165-88105 N
3,1 1,0 165-87206 D 3,0 1,0 165-87800 K
3,1 1,2 165-89004 X 3,0 1,2 165-88204 P
3,1 1,4 V 165-89202 | Z 3,8 1,2 165-87107 C
3,6 1,2 165-90705 H1
4,0 1,2 165-89707 E1l
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Sonderteile .

Teile-Nr. . Bezeichnung Form
16557704 Knopfadapter, grof} %
9,5mm
, 18257006 Knopfadapter (mit Nut) Unterseite
8 mm
. 18257105 Knopfadapter (mit Aussparung)
18257204 Knbpfadaplcr (mit Aussparung)
18200956 - Transportplatte, $13,5 mm
Wanne, klein
18201103 (Transportplatte, $22 mm) Ijochdurchmesscr
(16568651) H13.5
18251553 :Trcnnplauc, extra klein
(Trennplatte, grof})
(GBR01424000) M
18213207 Aufreihungsplatte A
=
16558207 Zentrierring, grof
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Anwendung

Dieser Knopfadapter hat die gleiche Form wie der Standard-Typ und besitzt einen groferen Durchmesser des Unterteils. Er eignet sich
fiir groBe Knopfe mit einem Durchmesser von ca. 18 mm.
Wenn der Standard-Knopfadapter durch diesen ersetzt wird, muf der Feinpositionierungs-AbschluBschalter neu eingestellt werden.

Das Unterteil dieses Knopfadapters hat Standard-Maf3e und besitzt eine Kreuznut. Dieser Knopfadapter eignet sich fiir speziell geformte
Knopfe (wie z.B. Murmelknopfe), die sich bei Verwendung des Standard-Knoptadapters nicht reibungslos drehen.

Das Unterteil dieses Knopfadapters hat Standard-Mafle und besitzt eine konische Aussparung. Dieser Knopfadapter eignet sich fiir
speziell geformte Knopfe (wie z.B. Murmelknopfe), die eine gewdlbte Oberseite autweisen.

Dieser Knopfadapter ist von der Form her mit 18257105 identisch, besitzt aber einen groferen Durchmesser des Unterteils.
Wenn der Standard-Knopfadapter durch diesen ersetzt wird, muf der Feinpositionierungs-Abschlufschalter neu eingestellt werden.

Diese Transportplatte weist gegeniiber der Standard-Transportplatte kleinere Locher (¢13,5 mm) zum Transport der Knipfe auf. Wenn
ein kleinerer Knopf (insbesondere Perlmuttkndpfe) mit einem Durchmesser von ¢10 mm transportiert werden soll, kann der Knopf je
nach seiner Form beim Transport zur Dreifachklaue umgedreht werden oder beim SchlieBen der Dreifachklaue brechen.

Um derartige Storungen zu verhiiten, wird diese Transportplatte in Verbindung mit der Ringscheibe (klein) verwendet.

Bei Verwendung von Knopfen mit einem Durchmesser von ¢16 mm oder mehr ist die Transportplatte mit 22-mm-Lchern zu
verwenden. In diesem Fall kann die Standard-Wanne verwendet werden.

Diese Trennplatte ist kleiner als die kleine Trennplatte (GBR0O11220A0). Sie eignet sich fiir flache Kndpfe (insbesondere
Perlmuttkndpfe) mit einem Durchmesser von ca. 10 mm, da die Trennplatte (klein) bei Verwendung derartiger Knopfe die richtig
liegenden nicht immer von den falsch liegenden Knopfen unterscheiden kann.
Bei Verwendung von grofen Knopfen ist die groPe Trennplatte zu verwenden.

Diese Aufreihungsplatte eignet sich fiir Knopfe, einschlieflich Murmelknopfen, die leicht an der Standard-Aufreihungsplatte
héngenbleiben.
Diese Platte ist so konstruiert, da das Héngenbleiben von Knpfen vermieden wird.

Dieser Ring ist zum Zentrieren des Nullpunktes des Knopftrigers E, F, G oder H zu verwenden.
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(3) Annéhen von Murmelkndpfen und dergleichen
Die Vorrichtung BR10 ist fiir das Anndhen von flachen Knopfen, einschlieflich Knopfen fiir Herrenhemden, vorgesehen. Um
Murmelkndpfe oder andere speziell geformte Kndpfe anzunihen, miissen die unten aufgefiihrien Teile ausgewechselt werden, um
die Effektivitdt des Knopfzufiihrers zu verbessern.
Form der Knopfe (Murmelknopf <>, Halbmurmelknopf <——>, Perlmuttknopf)

Nr. Bezeichnung (Teile-Nr.) Beim Auswechseln zu beachten

1. Aufreihungsplatte A (18213207)

\ .\

Dieses Teil wird
genau wie das Stan-
dard-Teil eingestellt.

2. Knopfadapter, klein (mit Nut) (18257006)

—

Keine Einstellung ist erforderlich.

3. Transportplatte (18200956) ¢13,5 mm

Keine Einstellung ist erforderlich. Durch die Verwendung dieser _
Transportplatte zum Annéhen von Knopfen mit einem Durchmesser
von ¢10 oder ¢11,5 mm kann die Effektivitit des Knopizufiihrers -
verbessert werden.

3. Wanne, klein (18201103) Keine Einstellung ist erforderlich.

Dariiber hinaus sollte die Dreitachklaue mit Hiilse verwendet werden.

8. UNTERKLASSENMODELLE

MB-373N MB-373N-4 MB-373N-5 MB-373N-10 MB-373N-11
8, 16, 32 Stiche 6, 12, 24 Stiche 6, 12, 24 Stiche 8, 16, 32 Stiche 8, 16, 32 Stiche

(=6 9\ | [l==a)
(==& G
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MB-377A

die gleichen wie fiir MB-373N.

VORSICHT:
Die Anweisungen auf diesen Seiten gelten nur fiir MB-377A. Die librigen Anweisungen sind

1. TECHNISCHE DATEN

MB-377A
gztﬁ%i“hwm Max. 1.500 sti/min
Anzahl der
Stiche 8,16,(32)

Quertransport 2,2 bis 6,5 mm
Transportbetrag Liangstransport 0 bis 6,5 mm
¢10 bis ¢15 mm
KnopfgroBe | 916 bis 18 mm (Knopfklammer fiir grofe

Knopfe verwenden)
Verwendbare TQ x 1 #100 (#90)
Nadel [TQ x 1 #16 (B Kugelspitze)]
Schmierol JUKI New Defrix Oil No. 1

Larm:

Der arbeitsplatzbezogene Gerduschpegel bei einer

Nihgeschwindigkeit von n=1.550 min™ : Lra = 84 dB(A)

Gerduschmessung nach DIN 45635-48-B-1.

(Achtung) e Da anzunehmen ist, daB der
Fadenzerfransungs-
Verhiitungseffekt durch
verschiedene Ursachen, wie z.B.
eine verbogene Nadel,
abgeschwacht wird, ist es
empfehlenswert eine Nadel des
Typs #100 (#16) oder eine
dickere zu verwenden.

2. ANBRINGEN DER NADELSTANGENABDECKUNG

WARNUNG:
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiten.
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1) Die Schraube @ 16sen und die
Spannungseinstellungs-Fadenfiihrung @
entfernen. '

2) Die Spannungseinstellungs-Fadenfiihrung & an
der Wischermagnet-Montageplatte @ anbringen,
und dann die Nadelstangenabdeckung @ an der
Fadenfiihrung (3] anbringen, so def3 der
Spannungshebel @ beim Starten der Maschine
in die Mitte der Spannungseinstellungs-
Fadenfiihrung @ gebracht wird.

3) Die Abdeckung mit der Schraube @ befestigen.




3. EINFADELN DES MASCHINENKOPFES

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Den Maschinenkopf in der numerierten Reihenfolge von @ bis @ gemiB der obigen Abbildung einfideln. Dann eine
Fadenldnge von ca. 60 bis 70 mm von vorn durch das Nadelohr fiihren, wiahrend die Randelmutter @ fiir die

Zangenauslosung hineingedriickt wird.
* Die Standardnadel ist TQ x 1 #16 (B Kugelspitze).

4. EINSTELLEN DES SPANNUNGSHEBELS

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Schraube @ bei Stillstand der Maschine

16sen. '

2) Dann die Schraube @ wieder anziehen, so daB

ein Endabstand von 8 bis 10 mm zwischen der
Spannungsfiihrung & und dem Spannungshebel
@ besteht.

(Achtung) Nach der Einstellung

sicherstellen, daB der Fadenweg
beim Starten der Maschine
innerhalb des Schlitzes liegt, wie
in Abb. @ gezeigt.
Falls die Fadenwege nicht
miteinander Gbereinstimmen, die
Schraube @ der
Fadenspannungsfiihrung I6sen
und eine korrekte Einstellung
vornehmen.
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5. EINSTELLEN DER ZANGE

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Ein Abstand von 0,4 bis 0,8 mm sollte zwischen
Zangenblock @ und Zange @ vorhanden sein,
damit die Zange den Faden wihrend des

© Betriebs der Maschine nicht festhalt.
l 2) Die Schraube @& 1l6sen und den
Zangenstangenblock @ nach rechts oder links
ngé m verschieben.
(2

6. EINSTELLEN DER FADENSPANNUNGSFUHRUNG AN DER STIRNPLATTE

der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen

Falls die Maschine keine Naht am Néhanfang
bildet, sondern erst, nachdem sie eine Weile in
Betrieb war, die Fadenspannungsfiihrung an der
Stirnplatte einstellen, falls die obengenannte
Storung nicht durch Einstellen des
Fadenanzugshebels beseitigt werden kann (Siehe
Punkt “MB-373N".).
1) Falls die Maschine keine Naht am Néhanfang
bildet, die Fadenspannung durch Drehen der
Fliigelmutter @ (Doppelmutter) reduzieren.

7. EINSTELLEN DES FADENSPANNUNGS-FREIGABEZEITPUNKTES

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Den Faden in Pfeilrichtung ziehen und gleichzeitig
die Antriebsriemenscheibe langsam drehen, bis der
Punkt erreicht ist, an dem sich die
Spannungsscheibe Nr. 2 hebt, um den Faden
freizugeben. An diesem Punkt betrigt der Standard-
Abstand zwischen dem oberen Ende der
Nadelstange und der Oberseite der oberen Buchse
44 bis 46 mm (54 bis 56 mm bei Verwendung einer
Nadel 2091 (TQ x 7)).

+—

< =5 Die Mutter @ 16sen. Einen Schraubendreher in
A .

v IQ den Schlitz des Fadenspannerbolzens Nr. 2
— = e . einfithren und in Pfeilrichtung drehen, um die Hohe

(1] der Nadelstange zu verringern, oder entgegen der

Pfeilrichtung, um die Hohe zu vergroBern.
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8. KNUPFMECHANISMUS

(1) Einstellen des Kniipfarmanschlags

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

Die Schrauben @ 16sen und die Einstellung so
vornehmen, daf ein Abstand von ca. I bis 1,5 mm
zwischen den Auflenrdndern der Kniipfarmrolle
und der Sticheinstellnockenscheibe zum Zeitpunkt
des Stillstands besteht.

(2) Einstellen der Kniipfkerbscheibe

: WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

i

Die Schrauben @ 16sen und die Einstellung so
vornehmen, dafl die Kniipfarmrolle mit der
Kniipfkerbscheibe in Berithrung kommt, wenn sich
die Nadelstange beim vierzehnten Stich bis auf 30
bis 35 mm iiber die obere Nadelstangenbuchse hebt

(40 bis 45 mm bei Verwendung eines Nadel des

Typs 2091 (TQ x 7)).

(Achtung) Wenn zwei Kniipfkerbscheiben
installiert werden sollen, ist die
obengenannte Einstellung
beim 6. und 14. Stich
vorzunehmen.

(3) Einstellen der Kniipfverbindungsplatte

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Ndahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Die Schrauben @ lsen und die Einstellung so
vornehmen, da} ein Abstand von 1 bis 1,5 mm
zwischen der Nadel und der Kniipfplatte besteht,
wenn die Kniipfarmrolle den Auflenrand der
Kniipfkerbscheibe beriihrt.

( Nach der Einstellung sicherstellen, daB die >

Nadel nicht mit der Kniipfplatte in Berirhung
kommt.




9. EINSTELLEN EINER ANAZAHL VON STICHEN

WARNUNG:
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromver-sorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen
der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.
Eine Stichzahl zum Annihen eines Knopfes wird mit Hilfe des Sticheinstellnockenknopfes @ und des Stichwahlhebels
@ (Sonderausstattung) eingestellt, die nach Offnen der linken Abdeckung zuginglich sind. Die Abbildungen unten
zeigen die entsprechenden Bauteile bei ausgebauter Abbremsvorrichtung. Sie konnen den Knopf und den Hebel jedoch
auch miihelos ohne Ausbau der Abbremsvorrichtung einstellen.

* 32 Stiche
Wenn die Sticheinstellrolle @ bei der 16-
Stich-Einstellung den Tiefstpunkt ihrer
Ortskurve erreicht, den Nadelwahlhebel
@ (Sonderausstattung) mit der Schraube

* 16 Stiche
Wenn der auf “8 Stiche” eingestellte
Sticheinstellnockenknopf @ gemiB
Abbildung am rechten Ende
angekommen ist, diesen Knopf @ auf

* 8 Stiche

Den Sticheinstellnockenknopf @
herausziehen und diesen geméf
Abbildung einstellen.

die abgebildete Position einstellen..

10. UNTERKLASSEN-MODELLE

MB-377A

MB-377A-10 MB-377A-11

8, 16, 32 Stiche

8, 16, 32 Stiche 8, 16, 32 Stiche

(=)

)

gz@)

© (Sonderausstattung) befestigen.

11. STORUNGSURSACHEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Storung

Ursache

AbhilfemaBnahme

1. Nadelfaden reiBit nach
Stillstand der Maschine.

(ODer Spannungshebel ist falsch
eingestellt worden.

(@ Die Zange ist falsch eingestellt worden.
(Der Abstand ist zu klein.)

O Den Spannungshebel richtig einstellen.

O Die Zange mit dem Zangenstangenblock
einstellen.

2. Die Maschine bildet
keine Naht am
Nahanfang, sondern erst,
nachdem sie eine Weile
in Betrieb war.

MDer Fadenanzugshebel ist falsch
eingestellt worden.

(2 Die Spannung der Fadenspannungsfiihrung
an der Stirnplatte ist zu hoch.

O Die Schwingwelle des Fadenanzugshebels
richtig einstellen.

O Die Fadenspannungsfithrung an der
Stirnplatte so einstellen, daB sie eine
geringere Spannung ausiibt.

3. Der letzte Riegelstich ist
schlecht gespannt.

(D Der Spannungshebel ist falsch
eingestellt worden.

@Dcr Zeitpunkt der Kniipfplatte ist
falsch.

(@ Die Zange ist falsch eingestellt worden.
(Der Abstand ist zu groB.)

@ Die Position des beweglichen Messers
ist falsch eingestellt.

O Den Spannungshebel richtig einstellen.

O Den Zeitpunkt der Kniipfplatte vorstellen.
(Einstellung der Kniipfkerbscheibe)

O Die Zange mit dem Zangenstangenblock
einstellen.

O Die Position des beweglichen Messers
(12,4 mm) mit Hilfe der Einstellehre
einstellen, wenn sich die Maschine im
Abstellzustand befindet.

* Informationen iiber die Ursachen und Abhilfemafnahmen fiir Stérungen, die nicht oben aufgelistet sind, finden Sie

unter punkt “MB-373N/BR10”.
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE|
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

é Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(11) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce

mobile. nement peut blesser les mains.
Il existe un risque de décharges D Il existe un risque de happement
électriques en cas de contact avec - par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. N causer une blessure.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

Il existe un risque de brilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance vi-

Pictogramme d’avertissement

DD

i
o
suelle peut étre provoquée en regar- | 3 = @ Indique le sens correct.
dant directement le faisceau laser. g "E’
s [+
Il'y a un risque de contact entre g 2 Indique qu’un cable de mise a la
n . N o * .
votre téte et la machine a coudre. h terre est connecté.
. A A =
g 1 g < 0
(o] ()
5 [ Se|i&]| = |*® N
EBSYE Ay TNl
4 M)
© | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. —
T * Risque de blessures par le contact d’une piéce en mouvement. 1 E'
g @ - Effectuer 'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =
g » Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~ 4—9
o » Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
i | © « Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -E 4 U§U ‘@§@‘f§h’
machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou

I""huilage et nettoyage".

1 : .

c 2

§¢ AR |ADANGER
3 8 BEESHICMNT, AIHH%73 | Hazardous voltage will cause
o B TEHBB. injury.

£ 0 BRE)T, 5ALULRSTH'S | Tum off main switch and
g ‘o hI\-2RFTTE, unplug power cord and wait
o T at least 5 minutes before
& ‘g opening this cover.




PRECAUTIONS DE SECURITE ! Accident signifie "causer
| " des blessures corporelles
ou la mort, ou des dom-

' mages matériels."

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entierement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, 'employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

I Couper I’alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique !
! dans les cas suivants. I

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I'alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’'un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par ’endommagement d’un composant électrique.




PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(Il) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(Il1) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommageés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen

d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I’aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I'alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.




5. Veiller a couper I'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I’alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Si de I'huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I'air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine régulierement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprées que
I’alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35285%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sar.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.




Précautions a prendre pour utiliser

la MB-373N/BR10. MB-377A/BR10 de maniére plus sire

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle du moteur, de

I'alimentateur de boutons ou de la boite électrique lorsque la machine est sous tension
et ne jamais toucher aucune des piéces se trouvant a l'intérieur de la boite électrique.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas se prendre les doigts ou une autre
partie du corps dans le bras oscillant qui est actionné pour I'alimentation en boutons
lorsque la machine fonctionne.

Pour ne pas risquer un accident dii a la mise en marche de la machine a la mise sous
tension, s'assurer que la came d'entrainement du tissu sur la téte de la machine se trouve
en position de mouvement d'arrét avant de mettre la machine sous tension.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec son couvre-
courroie, son protége-yeux ou ses autres dispositifs de sécurité retirés. :

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la téte et les vétements
du volant, de la courroie trapézoidale et du moteur pendant le fonctionnement car ils
pourraient se prendre dans la machine. Ne rien placer non plus autour de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre la main sous l'aiguille lorsqu'on
place l'interrupteur d'alimentation en position de marche ou pendant le fonctionnement
de la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer les doigts derriére le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour ne
pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher de la partie du crochet. Par
ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de remplacer la canette.

Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas se prendre les doigts dans la machine
lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la reléve.

Pour ne pas risquer un accident da a un brusque démarrage de la machine, mettre la
machine hors tension avant de basculer la téte de la machine en arriére ou de retirer le
couvre-courroie et la courroie trapézoidale.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil
de terre de l'alimentation retiré.

Pour éviter un accident par électrocution ou par des piéces endommagées, placer
I'interrupteur d'alimentation en position d'arrét avant de brancher et de débrancher la
fiche secteur.

En cas d'orage et de foudre, s'arréter de travailler et, par mesure de sécurité, débrancher
la fiche secteur de la prise afin d'empécher un accident que pourrait causer une piéce
électrique endommagée par la foudre.

Si I'on déplace brusquement la machine d'un endroit froid a un endroit chaud, une
condensation peut se former. Dans ce cas, ne mettre la machine sous tension qu'aprés
s'étre assuré que des gouttes d'eau ne risquent pas de se former dans la machine afin
d'empécher un accident que pourraient occasionner des piéces électriques
endommagées.

Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou
d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs en le faisant tomber.

Ne pas placer les doigts ou d’autres parties du corps entre le porte-bouton et le
couvercle, car ceci présente un risque de pincement susceptible de provoquer des
blessures. Prendre soin de tenir les doigts ou autre a I’écart de ces piéces méme lors
de la mise hors tension étant donné que le porte-bouton n’arréte pas immédiatement
son mouvement rotatif aprés la mise hors tension.

Dans un environnement domestique, ce produit risque de causer des interférences
radio, auquel cas l'utilisateur peut étre requis de prendre des mesures correctives.




Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement

Etiquette d’avertissement
pour éviter de se pincer

Cette étiquette indique un
risque de contact entre
les mains et les doigts et
le porte-bouton.

Protecteur de courroie

Couvercle de la barre a aiguille Etiquette d’avertis-

Il s'agit d"un couvercle empé sement S " Il s’agit d’'un couvercle
(Se reporter empéchant ’enchevé-

chant les blessures oculaires
en raison de piéces volantes
de bouton cassé suite a la
rupture de Iaiguille.

chant le contact entre le corps L'étiquette fournit |; patiquette :
humain et la barre a aiguille. les précautions mi-| o ertis. trement dhes mains, ChT
nimales a ;_)r.enc!re sement i veux et_ v;atenlen_t_: plar a
lors de Putilisation | 06 i) courrole trapezoidale.
de la machine a g]
Couvercle du protége-yeux coudre. 1['
Il s’agit d’'un couvercle empé-

Couvercle du boucleur

Il s’agit d’'un couvercle
empéchant le contact 2 e D) - .

entre le corps hu- ~ /71 [ ) T—2)
main et la section du

boucleur.

Interrupteur d’alimentation

Il s’agit d’un bouton pour cou-
per le courant de la machine a
coudre de I’alimentation élec-
trique.

Interrupteur d’alimentation
(type européen)

Ce bouton est utilisé
pour couper le cou-

rant de la machine a
coudre de I'alimenta-

tion électrique. Il sert

également comme

o

Etiquette de dan- interrupteur d’arrét
ger d’électrocu- d’urgence.
tion Choix de Pinterrupteur dali-
Afin de se proté- (Se reporter mentation
) Ao, a « Etiquette
ger d’une élec Z: \ ded a Couvercle du palan Veiller a utiliser I'interrup-
trocution, des e danger ali . f
(Type | gélectrocu- Il s’agit d’un couvercle teur d'alimentation conforme

précautions de IEC60204-1 avec un courant

sécurité a prendre| U7 [ tion»ala empéchant I'enchevétre- A
pour écarter le péen) | nagei) ment des mains, cheveux et| [nominal de 20 A ou plus et
danger sont men- vétements par la courroie une capacité de coupure en
tionnées sur cette trapézoidale. court-cwcm? de 120 A ou plus,
étiquette dont la section de fonction-
. nement est en rouge sur fond
jaune.

/A\ Attention

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté. Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.

Vi
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1. CARACTERISTIQUES

1) Caractéristiques mécaniques
(1) Téte de la machine
(2) Vitesse de couture
(3) Aiguille
(4) Nombre de points
(5) Boutons
Forme
Size

Epaisseur

(6) Pas d'entrainement du tissu
Entrainement transversal
Entrainement longitudinal

(7) Sélection des boutons alimentés

(8) Positionnement des boutons

(9) Méthode d'alimentation des boutons

(10) Détection de défaillance d'alimentation

de boutons

(11) Source d'entrainement de 1'alimentateur

(12) Fonction de couture des boutons sans points

croisés

(13) Fonction de décharge automatique de
bouton

(14) Fonctionnement indépendant de la machine
a coudre

(15) Fonction de couture de petits lots

(16) Temps nécessaire pour l'alimentation d'un
bouton

(17) Poids

(18) Bruit

2) Caractéristiques électriques
(1) Alimentation requise

Triphasée

Monophasée

Fluctuations de 1'alimentation
(2) Consommation électrique

MB-373N (spécialement destiné a l'alimentateur de boutons)
1.500 sti/min maxi

TQx7 #16 (Standard)

8,16, 32

Boutons ronds (2 trous, 4 trous)
910 a 915 mm

916 a 18 mm (pour sous classe)
1,8 43,5 mm

2,2 26,5 mm

0a6,5mm

Par systéme vibratoire utilisant un alimentateur piézoélectrique
Les boutons sont chargés depuis 'arriere

Par indexage

A l'aide de deux détecteurs

o Le premier détecteur détermine si le bouton est correctement
positionné.

o Le second détecteur vérifie si le bouton est correctement
introduit dans la broche du porte-bouton.

Moteur a courant continu (24 V CC)

Installée
Installée

Possible
Installée

0,5 sec/pc.

85 kg

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa)
au poste de travail :
Valeur pondérée A de 82,0 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 1 800 sti/min.

- Niveau de puissance acoustique (Lwa) ;
Valeur pondérée A de 87,0 dB; (comprend Kwa = 2,5 dB); selon
ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 1 800 sti/min.

200V,220V,380V,415V,440V
100V, 110 V,220V,230V,240 V
Valeur nominale 10 % au maximum
300 W



2. PREPARATION ET UTILISATION

1) Poulie de moteur et courroie

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

1) Cette machine utilise un moteur universel (1/4 HP) alimenté en courant monophasé ou triphasé de 200 watts.
2) Une courroie trapézoidale en corde (MTIVMO00000) est utilisée.
3) La vitesse de couture se détermine en fonction du diamétre de poulie de moteur, comme indiqué sur le tableau

ci-dessous.

Fréquence | Vitesse de couture N° de piéce de poulie de moteur Diameétre extérieur de poulie de moteur
50 Hz 1.500 sti/min B7101373N00 76 mm
60 Hz 1.500 sti/min B7102373N00 64,5 mm

* Le moteur doit toumer dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on regarde depuis le coté de la
poulie de moteur. Veiller a ce qu'il ne tourne pas en sens inverse.
* Le sens de rotation correct du moteur est indiqué par la fléche sur la poulie de moteur. Vérifier le sens de
rotation du moteur en regardant la direction de la fléche.

2) Lubrification

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

1) Mettre de I'huile JUKI New Defrix OIL No.1 sur les composants indiqués par les fleches.
(Bien passer de I’huile sur ces composants une fois par semaine.)

2) Mettre de la graisse sur la bille d’entrainement @ .

3) Desserrer les vis de fixation @ , retirer la courroie trapézoidale et basculer la téte en arridre. Mettre de la graisse sur le
pignon @ , 1a roue tangente @ et la vis de charnicre @ du crochet de relevage.

4) Ouvrir le couvercle de boucleur @ et mettre de la graisse sur le coulisseau de fourche @ et dans la gorge @ de la came
longitudinale du coulisseau de fourche.

5) Ouvrir le couvercle latéral gauche @ et mettre de la graisse sur le galet de réglage du nombre de points @ .

6) S’assurer que le feutre d’huile dans le socle de montage du bati est complétement saturé d’huile lubrifiante. Si I’ huile est
insuffisante, ajouter la JUKI New Defrix OIL No.I Mettre alors également de 1’huile sur la bielle de manivelle (0 .



3) Pose de I'aiguille

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

% Utiliser une aiguille standard TQ x 7 n° 16.

1) Desserrer la vis @ , maintenir Paiguille @ de
fagon 4 ce que la longue rainure se trouve face a
soi.

2) Insérer l'aiguille @ dans le trou pour aiguille dans
la barre 4 aiguille jusqu’a ce que la partie supérieure
du trou soit atteinte.

3) Resserrer 4 fond la vis @ .

4) Pose du protecteur de barre a aiguille

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

* Poser le protecteur de barre 4 aiguille sur le socle de
Paimant de tire-fil.

1) Desserrer la vis @ et I'enlever.

2) Mettre le protecteur de barre 4 aiguille © sousle
guide-fil N°2.

3) Fixer le protecteur de barre 4 aiguille avec la vis

5) Enfilage de la machine

AVERTISSEMENT :
é Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

Enfiler la machine dans I'ordre de @ a @ , comme sur la figure, et faire passer le fil 4 travers le chas d’aiguille
depuis I’avant sur 60 4 70 mm tout en appuyant sur I’écrou molleté de libération du pince-fil @ .

-3_



6) Réglage de la tension du fil

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

Le bloc-tension n° 1 @ permet de régler la tension du-
fil pour la couture du bouton. Une tension relativement
faible est suffisante. Le bloc-tensionn®2 @ permet de
régler la tension du fil appliquée 4 la base des points de
couture du bouton. La tension doit étre déterminée en
fonction du type de fil, du tissu et de I'épaisseur du
bouton. Elle doit étre supérieure a la tension du bloc-
tension n° 1 @ . Tourner les écrous de tension dans le
sens des aiguilles d’une montre pour augmenter la
tension et dans le sens inverse pour la réduire.

7) Réglage du levier de tirage du fil

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Pour régler le levier de tirage du fil @ , introduire un
tournevis dans ’ouverture du couvercle latéral (gauche)
de la machine, desserrer la vis @ et régler la position

o o —— = du bloc de levier de tirage du fil @ sur la gauche ou

7 @ | @ : . @@ sur la droite.
= — Si Pextrémité du fil est tiré par le trou du bouton
indiqué par A aprés la couture, changer la position
du bloc de levier de tirage de fil ® sur la gauche.

Déplacer le levier sur la droite lorsque I'extrémité du
\@\4—", P fil sort par le trou du bouton indiqué par B.

e
|89 €9




8) Alimentation de la machine et raccordement des cables d'alimentation

DANGER :
é Pour ne pas s'exposer a une électrocution, placer I'interrupteur d'alimentation en position d'arrét et
débrancher la ficher secteur de la prise de courant avant de commencer ces opérations.

Raccorder le cible d’alimentation provenant du boitier de commande de I'alimentation en bouton & la source
d’alimentation (R.S.T.E.). Lors du raccordement pour alimenter I'alimentateur en bouton, s’assurer que la machine

a coudre tourne dans le'sens normal.

Sens de rotation normal

* Comment vérifier si la machine tourne dans le sens

normal

La machine doit tourner dans le sens des aiguilles d'une montre
lorsqu'on la regarde depuis le c6té du volant. Si elle tourne &
I'envers, intervertir les connexions des deux fils du cable
secteur marqués par une fleche (—=).

Précautions d prendre pour raccorder I’alimentateur
en bouton a I’alimentation.

1) Mettre le cable 4 la terre.

2) Précautions concernant ’alimentation

O Les fluctuations de tension de I’alimentation
ne doivent pas dépasser la valeur nominale
* 10%.

O De brusques fluctuations de la tension
d’alimentation risquent d’arréter la machine.

O Si une surintensité ou une induction
magnétique par un solénoide ou un composant
similaire est appliqué 4 la ligne d’alimentation,
une anomalie de fonctionnement peut se
produire pour I’alimentateur en bouton.

(Attention) Pour faciliter les explications, cette illustration

représente la machine avec son couvre-courroie
et son couvercle d'interrupteur d'alimentation
retirés.




9) Nom de chaque composant

Interrupteur d’alimentation
(Type européen)

sHPuxi

T
(=)
% o) :
G
= o
; : ®
<>
== . i
.
(8
®

@ Machine 2 coudre

® Alimentateur en bouton
@ Table

@ Unité BR

@ Panneau de commande 2)
@ Interrupteur d'alimentation
® Ppied

@ Pédale

@ Panneau de commande (1)

@ Porte-bobines

@ Unité de pince-bouton

@ Moteur

@ Controleur d'alimentateur en bouton
@ Boite de commande (CPU)

@ Molette du moteur de bras




10) Precautions a prendre
PRECAUTIONS A PRENDRE

1.

AN N AW

11.

12.
13.

14.

15.
16.

Lorsque le dispositif est réglé pour le mode de couture de boutons & deux trous, il n’est pas possible de coudre des
boutons 4 quatre trous et inversement. Préter attention au mode de couture avant de commencerd coudre des
boutons.

. Si Pon utilise des boutons dont la position des trous différe de celle des boutons utilisés jusqu’ici, remplacer la

broche du porte-bouton par une broche convenant au bouton utilisé.
Pour les types de porte-bouton, se reporter a la description des "PIECES EN OPTION".

. Utiliser le plateau d'alimentation correspondant a la taille de bouton utilisée.

. Nutiliser que les boutons indiqués pour ce dispositif.

. La plaquette 4 bornes se trouve du dos du moteur de la machine a coudre monté I’arriére de I'unité.

. Avant de basculer la machine, s'assurer que le bras du porte-bouton se trouve sur son origine (point ol est déterminée

la position du bouton). Si ce n'est pas le cas, tourner la molette du bras du moteur @ pour amener le bras du
porte-bouton sur sort origine.

. Lerreur de bras oscillant “4” et l'erreur d’unité d’indexage “5” ne peuvent pas étre acquittées a l'aide de

Iinterrupteur de réinitialisation, ceci afin de protéger les organes mécaniques. Si I'une de ces erreurs se produit,
couper I’alimentation de la machine, puis la rétablir.

. Cette machine est dotée d’une fonction de couture a cycle continu. Tant que Pon maintient la pédale enfoncée, la

machine distribue continuellement les boutons depuis I’alimentateur de boutons. Y préter attention.

. Cette machine permet de vérifier le fonctionnement des capteurs ou des sources d’entrainement.
. En cas d’erreur pendant la couture, la machine s’arréte de fonctionner aprés la couture. Dans ce cas, le pince-bouton

(presse-tissu) reste abaissé. Il est donc nécessaire d’appuyer sur I'interrupteur de réinitialisation pour libérer le
pince-bouton (presse-tissu) avant de retirer le tissu de la machine. S’il n’est pas possible de libérer le pince-bouton
(presse-tissu) en appuyant sur la touche de réinitialisation, le relever a la main. ,

Si les vis de fixation sont trop serrées dans la résine lors du réglage de la hauteur de la plaque de réglage, etc.
la résine peut se casser. Faire donc attention.

Mettre de la graisse sur la vis sans fin et la came périodiquement (chaque six mois).

L'accessoire de travail existe en deux types différents : le type standard et le type pour grands boutons (en option). A chaque
fois que 1'on remplace 1'accessoire de travail, il faut régler le contacteur de fin de positionnement fin.

Siun bouton obstrue I'unité d'indexage, tourner tout d'abord 1'axe d'oscillation @ dans le sens inverse des aiguilles d'une montre

a l'aide d'un tournevis pour le libérer.

La sensibilité de I'alimentateur en bouton est trés grande. Veiller A effectuer le réglage correctement.

Brancher les connecteurs en veillant & les placer dans le bon sens.

>




3. UTILISATION

1) Panneau de fonctionnement

Symbole et nom du commutateur

Fonction

@ Témoin d’alimentation

(vert) D
©

S’allume lorsque le commutateur d’alimentation est activé. Si ce témoin
ne s’allume pas, vérifier la prise d’alimentation si le raccordement est
correct et essayer de nouveau d’activer ce commutateur.

@ Témoin d’alarme (rouge)

JA\
©

Ce témoin fonctionne de deux fagons différentes.

I clignote lentement lorsqu’une anomalie du dispositif se produit.

(Se reporter a "3. Messages d'erreur et ihspection‘ﬂ)

Il clignote rapidement lorsque le capteur de bouton qui se trouve sur
Punité d’indexage ‘détecte de fagon continue une anomalie d’alimentation
en bouton supérieure a 10 fois.

@® Commutateur manuel
(MANUAL)

o

Utilisé pour actionner manuellement les séries d’opérations sous les
modes de fonctionnement respectifs (2. Mode de couture indépendant
exclu) qui peuvent étre sélectionnés en utilisant le commutateur de
mode @ .

@ Commutateur de points
croisés

@
®
@

Utilisé pour commuter Ia fonction ““avec” ou “sans” points croisés.
Lorsqu’il est levé ... ... Avec points croisés

Lorsqu’il est abaissé . . .. Sans points croisés

(Pour la sélection de I'option "avec" ou "sans" points croisés, se reporter a "(3) Mode
opératoire des interrupteurs pour la couture normale".




Symbole et nom du commutateur

Fonction

@® Commutateur de mode

::)
91 -3 U

O

—
1. Mode de couture automatique '_‘l

La machine a coudre et I’alimentateur en bouton fonctionnent de concert.
Avec ce mode de fonctionnement, le fait d’appuyer sur la pédale abaisse le
pince-bouton et la machine coud un bouton. Lorsque la couture du
bouton est terminée, le coupe-fil est activé puis I’alimentateur en bouton
présente un autre bouton a coudre. Cette série d’operations est répétée en
mode de couture automatique.

. Mode de couture indépendant @

Ce mode permet d’avoir la machine a coudre qui fonctionne de fagon
indépendante. Dans ce mode, Popérateur met le bouton en place
manuellement et appuie sur la pédale pour abaisser le pince-bouton et
lancer la couture du bouton avec la machine. Lorsque la couture est
terminée, le coupe-fil est activé et le pince-bouton se reléve.

. Mode de couture par petits lots 6_3

1
Fondamentalement, les opérations effectuées dans ce mode sont les mémes
que dans le mode de couture automatique. Toutefois, dans ce mode,
P’alimentateur de boutons ne fonctionne pas. L’opérateur alimente
manuellement le nombre de boutons nécessaires dans 1’unité d’indexage et
la machine effectue son travail de couture.

4. Mode d'alimentation fixée du bouton Q

Dans ce mode, la fonction de capteur de fin de positionnement fin est
désactivée et la machine réalise le positionnement fin d'un bouton en un
temps prédéterminé (fixé par DEG.SW-2).

[ ®

a = Convient pour des boutons de 1 mm ou plus

5. Mode de décharge de bouton .@

Dans ce mode, les boutons de ’alimentateur sont automatiquement
déchargés lorsqu’on appuie sur P'interrupteur de commande manuelle © .
Les boutons sont déchargés par la rampe de décharge qui se trouve au bas
de la partie de positionnement ol les boutons sont définitivement
positionnés sur le porte-bouton. Il faut donc placer un réceptacle 4 la
sortie pour les recueillir. Lors de la décharge, le bras oscillant est actionné..
Ne pas toucher au pince-bouton du fait que le bras oscillant est activé.

@® Interrupteur de réinitialisation

R

O

Appuyer sur cet interrupteur pour réinitialiser la machine depuis un état
d’urgence. :
(Remarquer que les alarmes n°4 et n°5 ne peuvent pas étre réinitialisées
avec cet interrupteur. Couper d’abord I’alimentation, éliminer la cause du
probléme, puis remettre la machine sous tension.)




2)

1)
2)
3)

4)

5)

3)

Modo opératoire des interrupteurs pour la couture normale

Mettre 1'unité principale de la machine a coudre sous tension.

Placer le commutateur de mode du panneau de commande sur le mode “couture automatique”.

Choisir 'option avec/sans points croisés.

(1) Pour les boutons 4 2 trous, choisir “avec points croisés”.

(2) Pour les boutons 4 4 trous, régler le nombre de points sur “16” sur la machine 4 coudre si I'on désire
obtenir des points croisés. Le régler sur “8” si ’on ne désire pas de points croisés.

(Pour le changement du nombre de points, se reporter a "17. Réglage du nombre de points".)

Appuyer sur le commutateur de fonctionnement manuel et s’assurer qu’un bouton est en place sur le pince-

bouton, sur I'appareil principal. Si le bouton n’est pas en place, actionner de nouveau le commutateur de

fonctionnement manuel.

Appuyer 4 fond sur la pédale. TLa machine se met en marche. Reldcher la pédale dés que la machine part.

Si 'on continue & appuyer sur la pédale, la machine sera placée en mode de couture continue. Néanmoins, si

Iinterrupteur de sélection de couture continue (interrupteur DIP 1) a été placé sur OFF, la machine ne sera pas
placée dans ce mode.

Comment regler les interrupteurs numeriques et les interrupteurs dip

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se

mettrait en marche brusquement.

Desserrer la vis @ et ouvrir le panneau @ comme [l'illustre la figure. Changer le réglage des interrupteurs

numériques.
] B ! © |Interrupteur DIP (DIP-SW)
l@ O Interrupteur numérique
(DEG-SW-1)
aBLEKK] BRIO @ Interrupteur numérique
(DEG-SW-2)

Ja7
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(1) Fonction des interrupteurs DIP et réglage des interrupteurs numériques

]

r |:. Mode de cycle continu
[
.

Interrupteur DIP
Fonction
1 2 3 4
O X A A
Fonctionnement a deux étapes du pince-bouton X (@) PaN A
Mode de réglage X X O X
Fonctionnement sans bouton X X X O

Positionnement des

interrupteurs DIP & 1a @)

livraison

3]

2)

3)

4)

..... ON X ...OFF
..... Les opérations de la machine pour les diftérentes combinaisons de position des
interrupteurs DIP sont décrites aux pages suivantes .

Mode de cycle continu

Les boutons sont cousus continuellement tant que l'on maintient la pédale
enfoncée.

Se reporter aux pages suivantes pour une indication détaillée des intervalles de
fonctionnement de la machine et de la durée pendant laquelle la machine exécute le .
positionnement fin d'un bouton.

Fonctionnement a deux étapes du pince-bouton

Enfoncer la pédale sur sa position centrale pour abaisser le pince-bouton.

Si I'on ramene alors la pédale sur sa position d'origine, le pince-bouton remonte
automatiquement. La machine commence a tourner lorsque la pédale est
completement enfoncée.

Se reporter aux pages suivantes pour une indication détaillée du moment auquel le
porte-bouton se déplace aprés le fonctionnement de la machine et de la durée pen-
dant laquelle la machine exécute le positionnement fin du'bouton.

Mode de réglage

Cette fonction permet de commander individuellement les différentes sources
d'entrainement avec les interrupteurs de commande. Dans ce mode, le émoin
"ALM No™" indique I'état actif/inactif des capteurs en utilisant les numéros
correspondant aux différents capteurs.

Fonctionnement sans bouton

Les capteurs de détection du bouton sont inopérants et les fonctions de la machine
exceptées celles de l'alimentateur en bouton sont inopérantes.

Cette fonction s'utilise pour vérifier le fonctionnement de la machine.

(Ne pas mettre de bouton sur la machine.)

Note) Pour changer les fonctions de la machine en changeant la position de

I'interrupteur DIP @ et des interrupteurs numériques @ et @, mettre tout
d'abord la machine hors tension, changer la position de l'interrupteur,
puis remettre la machine sous tension. Changer impérativement la posi-

tion des interrupteurs DIP entre ON et OFF.
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-Idem -

-Idem -

sation de couture

- Fonction de réglage de la durée d'exécu-

tion du positionnement fin du bouton .

N Mode de couture automatique Mode d'alimentation fixée du bouton | Position de réglage
N Fonction Application Note 3) Note 8) ] >
1 | Mode de couture Applicable a de nombreux | * Fonction de fonctionnement normal Note 4) | - Fonction de fonctionnement normal
continue types de boutons différents. + Avece un capteur détectant la fin du position- | - Fonction d'alimentation fixée du bouton
Note 1) nement fin du bouton. (Sans capteur détectant la fin du position-
(Les boutons se bloquent| * Fonction de décharge automatique du bouton | nement fin du bouton)
rarement dans lalimentateuren | NoteS) - Fonction de réglage de la synchronisation
bouton.) - Fonction de réglage de la synchronisation de | de couture O X
couture Note 6) - Fonction de réglage de la durée d'exécu-
- Fonction de réglage de la durée d'exécution |  tion du positionnement fin du bouton
du positionnement fin du bouton Note 7)
2 Convient A un scul type de| - Fonction de fonctionnement a grande vitesse
bouton (boutons plats). Note 9)
Les boutons ont davantage| * Avec un capteur détectant la fin du position-
tendance a se bloquer dans| nement fin du bouton.
l'alimentateur de bouton qu'au| - Fonction de décharge automatique du
n° 1 ci-dessus. bou to'n. ) o Idem - @) X
- Fonction de réglage de la synchronisation de
couture.
- Fonction de réglage de la durée d'exécution
du positionnement fin du bouton.
3 - Fonction de fonctionnement a grande
vitesse
- Fonction d'alimentation fixée du bouton
(Sans capteur détectant la fin du position-
nement fin du bouton)
_Idem - _Idem - - Fonction de réglage de la synchronisation O X
de couture
- Fonction de réglage de la durée d'exécu-
tion du positionnement fin du bouton
4 Deux types différents de| - Fonction de fonctionnement normal - Fonction de fonctionnement normal
coutures ponctuelles comme fa | * Avec un capteur détectant la fin du position- | - Fonction dalimentation fixée du bouton
couture continue et la couture |  nement fin du bouton (Sans capteur détectant la fin du position-
des poches des hanches | ' Fonctionde décharge automatique de bouton | nement fin du b‘f’-‘“““‘) o
At Lanth - Fonction de réglage de la durée de fonction- Fonc-.tlon de réglage de la durée de
peuvent &tre exécutés en ) fonctionnement du porte-bouton.
alternance.) nement du porte-bouton Note L1) - Fonction de réglage de la durée d'exécu- O X
- Fonction de réglage de la durée d'exécution . ..
- tion du positionnement fin du bouton
du positionnement fin du bouton.
5 |Fonctionnement a| Spécification standrd 3 la| - Fonction de fonctionnement normal Note 4) | - Fonction de fonctionnement normal
deux étapes dul|livraison. Applicable i de|. Avec un capteur détectant la fin du position- | - Fonction d'aljme‘ntation fixée du boufc?n
pince-bouton nombreux types de boutons nement fin du bouton (Sans capteur détectant la fin du position-
Note 2) différents. - | + Fonction de décharge automaique du bouton |  tement findu bOUt,Oﬂ-) )
- Note 5) - Sans fonction de réglage de la synchroni-
(Les boulons se bloquent . P . sation de couture
sarement dans Talimentateuren | Sms fonction de réglage de la synchronisa- . Fonction de réglage de Ia durée dexécn X Q
bouton) tion de couture Note 10) - n de reglage de | h v
' - Fonction de réglage de la durée d'exécution tion du positionnement fin du bouton
du positionnement fin du bouton Note 7)
6 Convient a un seul type de - Fonction de fonctionnement a grande vitesse
bouton (boutons plats). Les - Avec un capteur détectant la fin du position-
boutons ont davantage nement fin du bouton
tendance a se bloguer dans - Fonction de détectant automatique du bouton
l'alimentateur en bouton qu'au | - Sans. fonction de réglage de la synchroni-
n°® 5 ci-dessus. sation de couture. -Idem - X O
- Fonction de réglage de la durée d'exécution
du positionnement fin du bouton.
7 - Fonction de fonctionnement a grande
vitesse
- Fonction d'alimentation fixée du bouton
(Sans capteur détectant la fin du position-
nement fin du bouton.)
Sans fonction de réglage de la synchroni- % O
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des interrupteurs DIP

3

4

DEG. SW-1

DEG. SW-2

Précautions

Note 6): Synchronisation de couture
+ Duré pendant laquelle le porte-
bouton est actionné et le levier
de pince-bouton se trouve sur
la position la plus haute en
attendant un bouton.

0— 0,05SEC 8 — 0,05SEC
1—0,10 9—0,10
2-0,15; Standard A —0,15
30,20 B ->0,20
4025 C 0,25
50,30 D —0,30
6—0,35 E —035
7—0,40 F— 040

(La durée de fonctionnement de 'unité
d'indexage est fixée aux valeurs
ci-dessous.)

0~ 7 —0,08SEC

8 ~F—0,16

% Plus la durée ci-dessus est longue,
meilleure cst la synchronisation
d'ensemble de la machine.

Lorsqu'on relache la pédale pendant le
fonctionnement de la machine, la phase
d'actionnement du porte-bouton est
retardée d'une seconde.

Note 10): Commeil n'y a pas de fonction
de réglage de la synchronisa-
tion de couture, la fonction de
DEG-1 est de régler la phase
d'actionnement de la tri-pince
apres le fonctionnement de
l'unité d'indexage.

(Durée d'indexage : DEG-1)
0~ 7— 0,08SEC
(Spécification standard "2" a
la livraison)

8~F—0,16

Note 7): La durée la plus longue
d'exécution du positionnement
fin du bouton

0> 020SEC 8 — 0,20SEC
1 ->0,30: Standard 9 — 0,30
2> 0,50 A 0,50
30,80 B 0,80
4->0,20SEC C -~ 0,20SEC
5->030 D —0,30
60,50 E -~ 050
7-0.80 F 0,80

(Durée pendant laquelle la tri-pince est
maintenue fermée.)

0 ~3->0,l0SEC

4~7-015

8~ B 020

C~F—>025

Le mode de cycle continu est un état dans lequel la
machine A coudre est utilisée avec la pédale maintenue
enfoncée. Ceci signifie que le Jevier de pince-bouton
esta 'état d'attente. Le levier de pince-bouton peutétre
libéré en reldchant la pédale.
Lorsque la fonction de fonctionnement a deux étapes
estspeecifiée, appuyer sur la pédale a chaque fois pour
actionner le prese-tissu. Le levier de pince-bouton est
prét a fonctionner sur la position la plus haute.
Note 3): Mode de couture automatique

+ Lorsque le mode de couture automatique est
spécilié, le capteur de fin du positionnement fin est
actionné. Ceci signifie que Ja machine a coudre ne
démarre pas si un bouton n'est pas fourni au levier
de pince-bouton.

Note 1):

Note 2):

Note 4): Fonction de fonctionnement normal
- Fonction pourqu'aucun bouton ne soit placé sur la
plaque d'obturation
- Une charge n'est pas susceptible de s'appliquer sur
la plaque d'obturation et sur le porte-bouton. Par
suite, les pi€ces connexes ne se cassent pas
facilement.
Note 5): Fonction de décharge automatique du bouton

- Lorsque le capteur de fin de positionnement fin ne
délecte pas la fin du positionnement fin du bouton
pour l'alimentation du bouton et que la durée
prédétesminée pour l'exécution du positionnement
fin est dépassée, la machine reliche automatique-
ment la plaque d'obturation pour actionner le porte-
bouton. Si la fonction de décharge de bouton est
exécutée wois fois de suite, ERROR 3 en résulte.
Pour annuler l'etreur, appuyer sur l'interrupteur de
fonclionnement MANUAL. Si la décharge
automatique est fréquente, il est possible qu'il ait
une anomalie mécanique. Vérifier alors si les
piéces mécaniques ne présentent pas d'anomalie.

Note 6): Fonction de réglage de la synchronisation de couture
(DEG.SW-1)

- Cette fonction n'est active que si la fonction de
couture continue est spécitiée (n°1 a4.)

- Lorsqu'on coud 1 24 boutons en continu, la vitesse
de couture diminue progressivement par a-coups et
la durée requise pour coudre le bouton change.
Ceci perturbe la cadence de couture de 'opérateur.
Cette fonction permet d'obtenir une vitesse de cou-
ture constante en réglant la durée requise pour la
couture du premier bouton au troisiéme bouton a la
valeur de la durée requise pour la couture du
quatrieme bouton.

Note 7): Fonction de réglage de la durée de positionnement fin
du bouton (DEG.SW-2)

+ Celle fonction permet de régler la durée
dactionnement de la fonction décharge automa-
tique du bouton.

- Elle permet également de régler la durée
dactionnement du posionneur fin lorsque la
fonciton d'alimentation fixée du bouton est
spécifiée.

Note 8): Fonction d'alimentation fixée du bouton

- Utiliser cette fonction lorsque la surface du bouton
est creuse (différence de hauteur entre le fond du
creux.et le bord de 1 mm ou plus)

- Lorsque celte fonction est utilisée, le capteur de
détection de fin du positionnement est inopérant.
La machine exécute alors le positionnement fin du
bouton pendant la durée ayant été fixée a I'aide de
DEG.SW-2. Elle ouvre la plaque d'obturation et
actionne le porte-bouton au moment prédéterminé.
Ceci signifie que la durée requise pour la couture
est susceptible d'étre différente de la durée de cou-
ture en mode automatique. Lorsque cette fonction
est utilisée, le capteur de détection de fin de
pesitionnement fin est inopérant. Par suite, la
machine démarre méme si un bouton n'est pas
chargé sur le levier du pince-bouton. Lorsque cette
fonction est utilisée, on n'obtient jamais une
ERROR 3, qui se produit lorsque la fonction de
décharge automatique du bouton est utilisée.
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Fonction

Application

Mode de couture automatique
Note 3)

Fonctionnement a
deux étapes du
presse-tissu

Appropriée pour une utilisation
exclusivement dans une cou-
ture ponctuelle comme la cou-
ture des poches des hanches.

Mode d'alimentation fixée du bouton

Note 8)

» Fonction de fonctionnement normal
- Avec un capteur détectant la fin du position-
nement fin du bouton.
- Fonction de décharge automatique du boulon
+ Fonction de réglage de la durée de fonction-
nement du porte-bouton Note 11)
+ Fonction de réglage de la durée d'exécution
du positionnement fin du bouton.

Position de réglage

1

2

- Fonction de fonctionnement normal

+ Fonction d'alimentation fixée du bouton
(Sans capteur détectant fa fin du position-
nement fif du bouton.)

- Fonction de réglage dec la durée de
fonctionnement du porte-bouton.

- Fonction de réglage de la durée
d'exécution du positionnement fin du
bouton.
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des interrupteurs DIP

3 7} DEG. SW-1 DEG. SW-2 Précautions
Note 8): Durée pendant laquelle le porte- Note 9): Fonction de fonctionnement a grande vitesse
bouton fonctionne. - Cette fonction signifie qu'il y a toujours un bouton
surla plaque d'obturation.
0— 0,20SEC 8-> 0,20SEC + Comme le porte-bouton fonctionne avec la plaque
1 —0,50 90,50 d'obturation fermée, une charge est susceptible de
X O 20,80 A—0,80 s'appliquer sur la plaque d'obturation et sur le
3—>1,20 B—120 porte-bouton lorsque la machine est bloquée.
4 — 1,60 C— 1,60 Note 10):Non doté de la fonction de réglage de la synchroni-
52,00 D —2,00 sation de couture
6— 3,00 E —3,00 - Dans le fonctionnement a deux étapes du
7 — SW Attente de l'interrupteur presse-tissu(n®5 a 7), la fonction de réglage de la
F — SW Attenle de l'interrupteur synchronisation de couture n'est pas nécessaire.
— Note 12) DEG.SW-1 n'est donc utilisé que pour régler la

durée requise pour l'actionnement de la tri-pince
apres l'indexage d'un bouton.

(Durée de fonctionnement de I'unité Note 11): Fonction pour le réglage de la durée de fonction-
d'indexage) nement du porte-bouton.

0~ 7—0,08SEC - Sil'atticle cousu risque de se prendre dans Je porte-
8 ~F—0,16 bouton Jors de la pose de boutons sur les poches

des hanches, on peut utiliser cette fonction pour
retarder I'actionnement de porte-bouton selon la
durée spécifiée par DEG.SW-1.

Note 12): Attente de SW (Interrupteur)

- Leporte-bouton est actionné lorsque 'interrupteur
de commande manuelle du panneau de
commande est enfoncé.

Si la genouillere est utilisée, elle doit &tre con-
nectée a J24 (@) et {0 de la boite de commande. La
fonction d' "attente de l'interrupteur” peut alors &tre
utilisée. Cette fonction est disponible sur
commande spéciale.

Note): - Pour toutes les fonctions commandées par les
interrupteurs DIP, il est possible d'arréter le porte-
bouton en appuyant sur l'interrupteur manuel ou
sur la genouillére (disponible en option) pendant

" que la machine fonctionne, et de l'actionner a
nouveau en appuyant encore une fois sur
l'interrupteur ou la genouillere.

Siun bouton sort de l'unité d'indexage, la machine
actionne une fois le porte-bouton sans bouton
aprés la fin de la couture pour permettre a
l'opérateur de retirer facilement le tissu.
Si, lorsque la fonction de décharge du bouton est
aclive, la durée prédéterminée pour le
positionnement du bouton se termine avant que le
bouton n'ait été placé sur le porte-bouton, la plaque
d'obturation s'ouvre et le bouton est déchargé. Il se
peut alors que le bouton déchargé soit
accidentellement chargé sur le porte-bouton et que
le porte-bouton soit ainsi actionné deux fois. Deux
boutons sont alors chargés sur le porte-bouton et
laiguille se casse. Pour empécher ceci, la phase de
démarrage de la machine est retardée de 0,5
secondes si la fonction de décharge automatique
du bouton a ét€ activé.

(On peut aussi réduire la fréquence d'activation de
la fonction de décharge automatique du bouton en
augmentant  la  durée d'exécution du
positionnement fin du bouton.)

Lorsque le fonctionnement a deux étapes du
presse-tissu est choisi et que 'opérateur actionne la
pédale trop rapidement, le levier du pince-bouton
remonte avant de s'ouvrir A Ia fin de la couture.
Ceci empéche 'opérateur de déplacer le tissu sur la
machine.  Pour éviter ceci, la phase d'actionne-
ment de l'aimant de relevage du levier du pince-
bouton est retardée de 0,2 secondes a fin de donner
priorité aux actions mécaniques.
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4. ENTRETIEN

1) Remplacement des boutons (cote alimentateur en bouton)

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se

mettrait en marche brusquement.

* Voici une description bréve despoints importants 4 vérifier lors du remplacement des boutons.

(1) Lorsque le nombre de trous dans le bouton change ( = )

Porte-bouton {7

2

\_‘ 1

]

1
2)

1)

2)

Le porte-bouton doit changer comme suit.

Choisir 1'alimentateur de boutons convenant au bouton a
utiliser compte tenu du nombre de trous du bouton et de la
distance entre 1'axe des trous d'un bouton (distance entre
trous).

Le porte-bouton peut étre remplacé avec un autre
a lorigine du porte-bouton (la position ou le
bouton est mis en place sur le porte-bouton).
Mettre le porte-bouton en place tout en I’appuyant
sur les butées A et B.

(2) Lorsque I'épaisseur du bouton change ( c—o=> 11 )

—16 -

1) Régler de sorte que les boutons se déplacent régulierement

dans le bol d'alimentation et que la plaque séparatrice
sépare parfaitement les boutons & I'endroit des boutons a
I'envers.

2) Régler la plaque d’alimentation (composant en

platique) en fonction de I’épaisseur du bouton 2
utiliser. Pour régler la plaque d’alimentation dans
la direction verticale, desserrer la vis C et régler D a
environ 0,7 mm. '



(3) Cas ou le nouveau bouton a un diameétre différent ( -~ )

O Effectuer un réglage pour que le passage des boutons dans la cuve de 1’alimentateur soit régulier et que la plaque de
séparation sépare correctement les boutons a 1’endroit des boutons a I’envers.

O Régler le plateau d’alimentation A diamétralement.

® [Le plateau d’alimentation A comporte trois orifices de

Plaque de réglage diameétres différents : grand, moyen et petit.

1) Lorifice de petit diameétre est destiné aux boutons de
0l0 mm a eol1,5 mm.

Bouton L’orifice de moyen diametre est destiné aux boutons de

ol1,5mm aegl5 mm.

Le grand orifice est employ¢ pour les boutons dont le

diamétre extérieur se situe entre @15 mm et 918 mm.

Cependant, les diamétres extérieurs des orifices respec-
Plateau d’

. . tifs ci-dessus doivent étre utilisés comme la référence.
alimentation A

2) Régler la plaque de réglage de sorte que la distance E

soit égale a 0 lorsque le bouton est en place dans 1’ori-
fice.

3) Lorsqu’on passe du petit orifice a 1’orifice moyen, dé-
placer le bati du plateau d’alimentation A pour que le
bouton soit bien adapté a I’orifice choisi.

(Attention)

Ne pas trop serrer la vis du plateau d’alimen-
tation A (en plastique).

[Exemple]

Comment adapter les piéces de I’'alimentateur de boutons dans le cas du changement de bouton suivant

o2 10
_ v
@ m—‘; 1,8 mm

2,6 mm

o15

'3,2 mm

A. 11 faut tout d’abord changer le porte-bouton et la largeur de couture car la distance entre les centres des trous du bouton
(2,6 — 3,2 mm) et le nombre de trous du bouton (2 — 4) sont différents.

B. II faut régler le plateau d’alimentation verticalement car I’épaisseur du bouton est passée de 1,8 a 3 mm.

C. Il faut utiliser le petit orifice du plateau d’alimentation au lieu de 1’orifice moyen et changer la position de la plaque de
réglage car le diamétre du bouton est passé de 910 a g15 mm.

D. Il est necessaire de régler les piéces de la cuve de 1’alimentateur.

Avant d’utiliser un nouveau bouton, vérifier si les changements de pi¢ces ou réglages, A, B et C ci-dessus, sont

nécessaires. S’ils le sont, les effectuer.

—17 -




2)

Relation entre 1'aiguille et le boucleur

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se

mettrait en marche brusquement.

Lr:/' '
TQ x 1 ,»6 ; /
TQx7 /
= ©
9o '@
"N

* Régler la relation entre I’aiguille et le boucleur de la maniére suivante :

1)
2)
3)

4)

5)

Relever le levier de mouvement d’arrét 4 la main et tourner la poulie d’entrainement dans le sens normal pour
abaisser la barre 4 aiguille au point le plus bas de sa course. Desserrer la vis @ .

Déterminer la hauteur de la barre d aiguille. Régler la hauteur de la barre a aiguille en utilisant les deux traits
supérieurs gravés sur la barre a aiguille pour P'aiguille TQ x 1 et en utilisant les deux traits inférieurs pour I’aiguille
TQ x 7. Mettre le trait supérieur @) en regard du bas de la bague inférieure de barre a aiguille @ , puis

serrer la vis @ .
Déterminer ensuite la position du boucleur. Desserrer la vis @ et tourner la poulie d’entrainement d’aiguille 4 la

main jusqu’a ce que le trait inférieur (® des deux traits de la barre a aiguille @ soit aligné avec la base de
la bague (inférieure) de la barre 4 aiguille e .
En maintenant la machine dans cette condition, amener la lame de boucleur @ en regard de I’axe de l'aiguille,

puis serrer les vis @ .
Desserrer la vis @ et créer un jeu de 0,05 4 0,1 mm entre le boucheur et l’aiguille. Resserrerlavis @ .

(Attention) Pour faciliter les explications, cette illustration représente la machine avec son protége-yeux et sa plaque

frontale retirés.
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3) Réglage du pince-fil

AVERTISSEMENT :
é Matire hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Obtenir un jeu de 0,8 4 1,2 mm entre le pince-fil @ et
le bloc de pince-fil @ pour empécher le pince-fil de
pincer le fil lors du piquage. Desserrer la vis @ et
déplacer le bloc de barre de pince-fil @ vers la gauche
ou la droite.

0,8a1,2 mm

4) Position du guide-aiguille

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
3 mettrait en marche brusquement.

Desserrer la vis @ et obtenir un jeu de 0,05 4 0,1 mm
entre le guide-aiguille @ et l’aiguille en déplacant le
guide-aiguille @ vers la gauche ou la droite alors que
I’aiguille se trouve sur sa position la plus basse.

(-
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S) Hauteur du pince-bouton

mettrait en marche brusquement.

AVERTISSEMENT .
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se

Levier de pince-bouton L_..ﬁ_

L“\@

11212 mm

Face supérieure de la
broche de positionnement

Surface de support de bouton

6) Force de pression de service

La hauteur standard du pince-bouton est obtenue
lorsque la surface du support de bouton du pince-
bouton est de niveau avec la surface supérieure de la
broche de positionnement du porte-bouton.

Desserrer la vis @ et régler la hauteur du pince-
bouton avec la vis excentrique @ .

Effectuer le réglage de sorte que le bouton soit bien
pris entre dans le pince-bouton.

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se

mettrait en marche brusquement.

La force de pression de service standard s’obtient en
tournant I’écrou @ pour obtenir un jeu de 22 mm
entre la face inférieure des deux écrous et I’extrémité
supérieure de la barre de réglage de pression @ .

—-20-—




7) Réglage du levier de la machoire du pince-bouton

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Placer la machine a Iétat de mouvement d’arrét,
desserrer la vis du pince-bouton @ , placer un bouton
en position correcte de couture et régler le levier de la
machoire du pince-bouton @ pour que le bouton
repose correctement sur le pince-bouton ® . Régler
de sorte que le bouton soit bien mis en place.
Resserrer la vis @ .

8) Synchronisation de la liberation de la tension du fil

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Tourner la poulie d’entrainement d’aiguille tout en
tirant le fil dans la direction de la fléche indiquée sur
la figure pour trouver le point sur lequel le disque de
tension du bloc-tension n°2 libére le fil. La distance
standard entre le haut de la barre a aiguille et le haut
de la bague supérieure de bague a aiguille est alors de
54 4 56 mm. Ce réglage est nécessaire lorsque les
anomalies suivantes montrées dans le tableau se
produisent fréquemment.
Desserrer I’écrou @ , introduire la lame d’un tournevis
dans la fente supérieure du bloc-tension n°2. Tourner
g le tournevis dans la direction de la fléche pour abaisser
— la position de la barre 4 aiguille lorsque le disque de

o tension n°2 est libéré et vice-versa.
Anomalie Réglage
1. Lorsque les points a I’envers du tissu sont trés liches. Remonter légérement la barre 4 aiguille.
2. Lorsque le fil se casse lors du mouvement d’arrét. Remonter légérement la barre a aiguille.
3. Lorsque le fil se casse fréquemment. Abaisser légérement la barre 2 aiguille.
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9) Réglage pour des boutons a 2 ou 4 trous

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Mesurer la distance entre deux trous d’un bouton et
positionner uniformément le régulateur d’entrainement
transversal et le régulateur d’entrainement longitudinal
pour les boutons 4 4 trous.

1. Entrainement longitudinal

Abaisser le levier de réglage d’entrainement longitudinal
@ et le positionner sur “0” pour des boutons a (2]
trous ou sur une valeur correspondante pour des boutons
a 4 trous.

2. Entrainement transversal

Desserrer I’écrou d’entrainement transversal @ et
positionner I'index @ sur la valeur correspondante de
la réglette graduée d’entrainement transversal. Resserrer
ensuite fermement Pécrou @ .

Ce point doit étre aligné avec la graduation. ~ (Attention)  Avant d‘utiliser la machine, s'assurer que

l"aiguille pénétre au centre de chaque trou
du bouton.

10) Réglage du nombre de points

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

Le nombre de points pour la couture d’un bouton se régle au moyen du bouton de came de réglage des points @ et
du levier de sélection des points (petit) @ , de la vis de réglage @ et de la vis de serrage @ auxquels on accéde en
ouvrant le couvercle gauche (couvercle de mouvement d’arrét et de poulie).

(1) 8 points (6 points)

Tirer le bouton de came de réglage des points @ et le
régler comme sur lillustration.
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(2) 16 points (12 points)

Aprés avoir amené le bouton de came des points @
I’extréme droite pour le réglage “8 points” comme sur
la figure, placer le bouton @ sur la position illustrée.

Lorsque le galet de réglage des points @ est arrivé sur
le point le plus bas de sa trajectoire avec le réglage 16
points, desserrer la vis de serrage @ , abaisser le levier
de sélection des points (petit) @ avec la main et
resserrer la vis @ . Si la machine n’exécute pas 32
points, desserrer la vis de serrage @ et tourner la vis
de réglage @ jusqu’a ce que 32 points soient obtenus.
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11) Coupe-fil automatique

mettrait en marche brusquement.

AVERTISSEMENT :
A Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se

(1) Position du couteau mobile

NS

(2) Hauteur de I'ergot de séparation de fil de
couteau mobile

E'xtrémite' du cliguet de
separation de fil

== % 0,5a40,7 mm

o

(3) Jeu entre le levier de levage de pince-bouton
et la vis de réglage

Tourner le volant 4 la main pour que la machine s’arréte
complétement 4 I’état de “mouvement d’arrét” et que
’ensemble de pince-bouton se trouve sur la position la
plus haute. Il doit alors y avoir un jeu standard de
12,4 mm entre la biellette d’accouplement de coupage
du fil (avant) @ et Iextrémité de la fente dans la
plaque 2 aiguille o .

Régler le jeu a 12,4 mm 4 l'aide du calibre de position-
nement de couteau mobile @& qui se trouve dans la
boite d’accessoires. Desserrer la vis @ et 'écrou @
qui sont utilisés pour fixer la plaque de réglage de
coupe-fil @ et le levier de coupe-fil @ , puis déplacer
le levier de coupe-fil @ en avant et en arriére en se
repérant sur le trait d’alignement @ jusqu’a ce que le
jeu correct doit obtenu.

Mettre de la graisse sur le point indiqué [Lubrification]
sur la figure.

Il doit y avoir un jeu de 0,5 a 0,7 mm entre le
boucleur @ et l'ergot de séparation de fil @ . Si
'ergot de séparation de fil @ ne procure pas le jeu
nécessaire, le plier 1égérement pour obtenir le jeu.

Obtenir un jeu de 0,5 mm entre le levier de levage de
pince-bouton @ et la vis de réglage @ , puis serrer
écrou © .
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(4) Pose de la tige de support de ressort

Poser le ressort du tampon élastisque de mouvement
d’arrét @, la rondelle du tampon élastique de
mouvement d’arrét @ , le tampon élastique de
7 mouvement d’arrét @ et la rondelle du tampon

élastique de mouvement d’arrét @ dans I'ordre indiqué
1) sur la tige de support de ressort @ . Aprés s’étre assuré
que le mécanisme de mouvement d’arrét est compléte-
ment engagé, fixer la tige de support de ressort en
serrant la vis @ pour que I’extrémité de la rondelle du

) tampon élastique de mouvement d’arrét vienne en
contact étroit avec le mors du bras de la machine sans
aucun jeu.

Le ressort du tampon élastique de mouvement d’arrét
doit étre comprimé 4 la longueur standard de 16,54 17
mm lors du mouvement d’arrét.

|

|

16,5417 mm

12) Réglage de la synchronisation de l'embrayage

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

1) Amener tout d’abord correctement la machine sur
la position de mouvement d’arrét. Mettre alors la
machine hors tension.

(La position de mouvement d’arrét est correcte si

le levier de mouvement d’arrét est fermement

abaissé et se trouve en regard de 'ergot €Y .)

2) Régler la phase de I'embrayage a I'aide de'la vis de
réglage @ dans la plaque de poussée de poulie
d’entrainement @

A. Serrer la vis de réglage pour désenclencher
I’embrayage plus t6t. (Effectuer ce réglage en
cas de défaillance du mouvement d’arrét.)

B. Desserrer la vis de réglage pour désengager
I’embrayage plus tard.

(Effectuer ce réglage en cas de bruit important
du mouvement d’arrét.)

3) Tourner la machine a4 coudre 4 la main. La tourner
lentement jusqu’d ce que le dernier point soit
atteint. L’embrayage est alors désenclenché.

4) Iorsque I’embrayage est désenclenché, vérifier la
position des traits de repére gravés sur la périphérie

f;:gé::;:;sé':‘ traits de de la came de mouvement d’arrét et la position du

Crochet de haut du crochet de mouvement d’arrét. Si le haut
mouvement d'arrét du crochet de mouvement d’arrét repose sur la
partie entre les traits de repére, la phase de

I’embrayage est correcte.(dans le cas de 1.500 sti/min)

Si le nombre de tours de la machine & coudre est

diminué, le haut du crochet du mouvement d’arrét

Sens de rotation peut sortir de la zone délimitée par les traits de

‘ repére. Dans ce cas, le point le plus important a
se rappeler est d’éviter une défaillance du

Came de mouvement <

d'arrét mouvement d’arrét.

5) Faire fonctionner la machine a coudre. Vérifier §’il
n’y a pas de défaillance du mouvement d’arrét ou
de bruit anormal du mouvement d’arrét.

Extrémité,
supérieure

L 1 (1) 6) Si une courroie en V est installée sur la machine a

£ I I coudre, desserrer la vis @ et I’enlever.
E ‘ ) / (Attention) Effectuer le réglage ci-dessus avec un jeu de
S 4= [ 0.2 3 0,6 mm entre la bille de départ et la
2} [ B UV plaque de poussée de poulie d’entrafnement
@ lors du mouvement d’arrét. A défaut,
Bille de départ il pourrait se produire des problémes tels

que surchauffe de I'embrayage et interrup-
tion du fonctionnement de la machine a
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13) Réglage du tire-fil

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se
mettrait en marche brusquement.

1) Le tirefil @ est installé sur la machine de la
maniére illustrée sur la figure.

2) Le point d’accrochage du fil sur le haut du tire-fil
doit se trouver entre 3 et 4 mm de 'extrémité de
Iaiguille et entre 18 et 20 mm de I’axe de I’aiguille.
Effectuer le réglage a l'aide des quatre vis @ fixant
Paimant de tire-fil en place et de la vis @ fixant le
socle de montage de tire-fil.

18420 mm

14) Réglage du Boite de commande (fusible)

DANGER :
A Pour ne pas s'exposer a une électrocution, placer l'interrupteur d'alimentation en position d'arrét et
débrancher la ficher secteur de la prise de courant avant de commencer ces opérations.

(1) Déclenchement de 24V

Une surintensité de la ligne de 24V CC délenche le disjoncteur se trouvant sur la face avant de la boite de commande. Pour
réenclencher le disjoncteur, appuyer sur sa partie blanche & 1'aide d'une fine tige ou d'un objet similaire jusqu'a ce qu'elle produise un
déclic.

(2) S'assurer de I'alimentation d'entrée a la borne du transformateur.

(Changer la borne en fonction de la tension de service du marché ol la machine a coudre doit étre utilisée)

(3) Remplacement d'un fusible

F1
(2A)

F5 (2A) F4 (6,3A)

| I

F3
(2A)7

Disjoncteur 24V

o]

Cing fusibles (F1, F3 a F6) sont viéibles, comme illustré sur la figure. (Enlever le couvercle du cadre sur la face avant de
la boite de commande et remplacer les fusibles.)
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15) Réglage de la position des capteurs

(1) Réglage du contacteur de détection de positionnement de bouton (BUT)

Le contacteur de détection de positionnement de bouton @ (appelé "BUT" ci-apres), qui incorpore un contacteur de proximité,
est un capteur qui détecte la présence d'un bouton dans le positionneur @ lors de I'actionnement du positionneur (tripince).

(Ce contacteur est désenclenché lorsqu'il y a un bouton dans le positionneur ; il est enclenché lorsque aucun.bouton n'est détecté.)

Tirer le noyau en fer du solénoide de positionnement @ a la main alors qu'il n'y a pas de bouton dans le positionneur @. La tri-pince
se ferme alors. Desserrer 1a vis de fixation du toc de la tri-pince @ et déplacer la tri-pince de sorte que le BUT s'enclenche.

Continuer ensuite a déplacer le toc de la tri-pince en avant depuis la position ci-dessus (figure a-@) d'encore 1 a 1,5 mm (figure a-

@ ct serrer la vis de fixation du toc de la tri-pince.

S'assurer ensuite que le BUT se désenclenche lorsque Ia tri-pince serre un bouton de @ 10 mm. S'assurer également qu'il s'enclenche
lorsque la tri-pince se ferme apres que le bouton a été retiré.

Ne pas.oublier que le réglage (2) doit étre fait toutes les fois que l'on effectue le réglage ci-dessus.

(2) Réglage du contacteur de fin de positionnement fin (RFIN)

2) Réglage du contacteur de fin de positionnement fin (RFIN)

Le contacteur de positionnement fin @ (désigné "RFIN" ci-apres), qui incorpore un capteur de proximité, est un capteur qui détecte
le bouton lorsque celui-ci est placé sur la broche du porte-bouton.

Placer un bouton de @ 10 mm dans la tri-pince @. Tirer le noyau en fer du solénoide de positionnement @ vers soi pour que la tri-
pince @ scrre la périphérie du bouton. Dans cette condition, desserrer la vis de fixation du toc du capteur de positionnement fin @
et déplacer le RFIN sur la position ou il s'enclenche (fig. b-@).

Ramener ensuite le RFIN de 1,5 mm en arriere par rapport a la position indiquée ci-dessus (fig. b-@), puis serrer la vis de fixation.
S'assurer tout d'abord que le RFIN sc désenclenche lorsque la tri-pince serre un bouton de @ 10 mm. Retirer le bouton de la tri-pince
et s'assurer que le RFIN s'enclenche lorsque la tri-pince serre la périphéric du bas de 1'accessoire de travail.

Noter que le réglage (1) doit étre fait avant ce réglage.

(Attention) Le RFIN détecte le bouton lorsque celui-ci est correctement en place sur la broche du porte-bouton en
s'enclenchant ou se désenclenchant selon la différence entre le diamétre extérieur du bouton et celui de
I'accessoire de travail, et il ouvre/ferme I'obturateur.

Il n‘est pas nécessaire de régler les contacteurs (1) et (2) lorsque le bouton actuel est remplacé par un
bouton de diamétre différent.

Toc de tri-pince

4]
sBUT@

:
]
(EHNE

RFIN enclenché

Fig.a- @ Fig. a- @

Fig.b- @
Toc de capteur de




16) Réglage de I'alimentateur en bouton
(1) Fonctionnement du panneau de commande

1) Placer larésistance variable @ au centre de I’échelle graduée.
2) Si I’alimentateur ne vibre pas adéquatement, tourner la
résistance variable de réglage de sensibilité @ sur la position
® ® assurant la vibration maximale. Tourner ensuite la résistance
9\ ADJ variable de réglage de sensibilité @ et effectuer un réglage
~ ~o Jmea fin de sorte que la vibration de I’alimentateur soit maximum.
FINE 3) Régler le passage des boutons & I’aide de la résistance variable @.
— © 4) Sile fusible dans le contrdleur de I’alimenteur des pieces a sauté, le
S remplacer avec un fusible 1A spécifié.
/6F(1A) (Attention) La résistance variable de réglage de sensibilité @
[jﬁ/ est trés délicate. Mettre des boutons a dos plat
. dans la cuve de I’alimentateur et régler la
® résistance variable en vérifiant visuellement
comme s’effectue le passage des boutons.

17) Réglage de 1'équipement dans le bol d'alimentation

‘(1) Plaque guide

L’écartement correct entre la face supérieure du

B bouton et la plaque guide @ est d’environ 0,7 mm.
outon . [ ’

Desserrer les vis @ et déplacer la plaque guide @
o=

vers le haut ou le bas pour obtenir ’écartement correct.

Cette plaque sépare les boutons a 1'endroit des boutons a
l'envers et ne fait passer que les boutons a I'endroit dans
I'unité d'indexage. Pour régler la plaque sélectrice, desserrer
la vis @ et déplacer la plaque sélectrice @ ‘en avant oy en
arriere jusqu'a ce qu'elle soit correctement positionnée.
Resserrer ensuite la vis @. 11 existe deux tailles de plaques
sélectrices : moyenne et petite. Choisir le type de plaque en
fonction de la taille des boutons.

Cette plaque évite un empilement des boutons ayant
passés la plaque séparatrice.

L’écartement correct entre la plaque de mise en ligne
@ et la face supérieure d’un bouton est d’environ 0,7
mm. '

Desserrer la vis @ et déplacer la plaque de mise en ligne @
vers le haut ou le bas pour régler 'espace a la valeur
correcte.
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(4) Guide-bouton

0,5 mm au maxi. Sortie des boutons

Yy
TF‘
Disque

(6) Reéglage de la position du bol d'alimentation

Vis de fixation de la cuve de I’'alimentateur

—29—

L'écartement correct £ 1 entre le guide-bouton @ et
le bouton est d'environ 3 2 4 mm. Desserrer la vis @
et régler 'écartement sur la valeur correcte.

Il doity avoir un espace ¢ 2 approprié d'environ 0,3 & 0,5 mm
entre la surface inférieurc du guide-bouton et la surface de
la piste du bol d'alimentation. L'espace doit &tre égal au
moins au double de I'épaisseur d'un bouton plus 0,7 mm
entre la plaque de prévention de chevauchement @ et le
bouton. Desserrer la vis @ et régler l'espace a la valeur
correcte.

Régler l'espace C entre le guide-bouton et la plaque
d'alimentation & 2 + 0,5 mm.
Pour régler le jeu C, plier correctement le guide-bouton.

Desserrer les six contre-écrous @@ de-la base de
Ialimentateur @ et ajuster la différence de hauteur
entre la sortie pour les boutons et le bol d’alimenta-
tion 4 0,5 mm ou moins lorsque le bol d’alimentation
est positionné plus haut que la sortie pour les boutons.
Si une différence excessive de hauteur est prévue, deux
boutons peuvent pénétrer entre I’encoche de la plaque
d’alimentation avec chevauchement. Faire attention.

Régler I’écartement £ entre le bol d’alimentation et le
disque 4 environ 1 a 1,5 mm.

Desserrer 1'écrou @ (figure ci-dessus) et déplacer toute
l'unité du bol d'alimentation jusqu'a ce qu'elle soit
correctement positionnée.

On peut régler finement la position du bol d'alimentation en

.desserrant la vis de fixation du bol et en changeant la posi-

tion du bol.




18) Réglage de la plaque d'alimentation de 1'unité d’indexage

AVERTISSEMENT :

mettrait en marche brusquement.

Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ol la machine se

Vis de
verrouillage

D

2)

3)

Bouton

Plateau d’alimentation A

4)

Plateau d’
alimentation A

©c o
@
o o

I
1mm

Réglage pour bouton de 615 mm

N

Plateau d’alimentation A

Eliminer le jeu.
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S’assurer que 1’unité d’indexage se trouve sur son ori-
gine. Desserrer ensuite la vis de verrouillage et retirer
le plateau d’alimentation A. Desserrer les vis @ et @,
puis retirer le bati @ et la plaque de réglage @.
Choisir I’un des trois orifices de diametres différents
(022, 916 et 912) du plateau d’alimentation A. Régler
finement 1’orifice choisi pour le bouton utilisé a I’aide
de la plaque de réglage. Régler de sorte que la périphé-
rie du bouton soit en affleurement avec la périphérie
du plateau d’alimentation A.

Régler I’espace dans lequel doit étre placé le bouton
a I’aide de la plaque de réglage @. Régler I’espace de
sorte qu’un seul bouton puisse passer. Une fois le pla-
teau d’alimentation correctement positionné, le fixer
en serrant les vis @.

Fermer les autres orifices a I’aide du bati @. Fixer le
bati avec les vis €.

Apres avoir réglé correctement le plateau d’alimen-
tation A, la poser sur I’alimentateur. Positionner le
plateau d’alimentation A de sorte que son orifice pour
bouton coincide avec la sortie de la cuve de 1’alimen-
tateur. Resserrer ensuite la vis de verrouillage.

(Attention)

Serrer la vis avec précautions. Elle se casse
facilement.

Pour la couture de boutons de @15 mm, faire dépasser la
plaque de réglage de 1 mm par rapport a la position de
réglage spécifiée ci-dessus. (Pour permettre au bouton
de tomber en douceur dans I’engrenage d’indexage.)

S’il y a un jeu vertical sur le plateau d’alimentation A,

desserrer la vis @ et frapper Ientretoise de verrouillage

@ contre le plateau d’alimentation A pour I’éliminer.

Aprés avoir éliminé le jeu, resserrer la vis @.
(Attention)

Ne pas frapper trop fortement I’entretoise de
verrouillage @ contre le plateau d’alimenta-
tion A.




19) Replacement et positionnement des composants

AVERTISSEMENT :
Mattre hors tension avant de commencer ce travail afin d'éviter les accidents au cas ou la machine se
mettrait en marche brusquement.

(1) Remplacement et positionnement du porte-bouton

Pour remplacer le porte-bouton, desserrer la vis @, puis

retirer le porte-bouton. Choisir un porte-bouton avec un
écartement des broches correct et 1’adapter a la came
excentrique @ de maniére que le dessus du porte-bouton
soit en contact avec I’écrou @. Fixer ensuite le porte-bou-
ton a I’aide de la vis €.

(Attention)
L’opération ci-dessus doit étre effectuée avec
la machine a coudre positionnée sur I'origine.

Porte-bouton

(2) Remplacement de I’accessoire de travail

Retirer ’accessoire de travail de la tige rotative. Monter
Tige rotative (axe de

positionnement fin)

ensuite le nouvel accessoire de travail sur la machine. S’

assurer que 1’accessoire de travail est bien mont¢.

Accessoire de travail /@

(3) Remplacement et positionnement du plateau d’alimentation

Remplacement du disque

1) Retirer I’écrou papillon @), oter le chapeau @ et rem-
placer le plateau d’alimentation.
Si le diamétre extérieur des boutons est de ¢10 mm a
@15 mm, utiliser le plateau d’alimentation de ¢16 mm.

Faire coincider les repéres.

Si le diameétre extérieur des boutons est de 16 mm a
@18 mm, utiliser le plateau d’alimentation de 822 mm.

Pour régler la position du plateau d’alimentation, s’
assurer tout d’abord que le pignon se trouve sur son
origine et fixer le plateau sur la position ou le repére de
coincidence (en retrait) du pignon vient en regard avec

le repére de coincidence du plateau d’alimentation.

Aligner alors le trou du disque sur celui du plateau d’
alimentation sur la triple griffe.

2) On doit régler le disque se trouvant sous le plateau d’
alimentation au diamétre de I’orifice du plateau d’ali-
mentation. Le disque comporte deux orifices : un orifice
de 916 mm et un orifice de 22 mm. Lorsqu’on utilise
le plateau d’alimentation de @16 mm, poser le disque
avec son orifice de 916 mm tourné du coté opérateur
par rapport au sens de rotation du plateau d’alimenta-
tion. Lorsqu’on utilise le plateau d’alimentation de 922

mm, poser le disque avec son orifice de 822 mm tourné
du coté opérateur par rapport au sens de rotation du pla-
teau d’alimentation.
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3) Régler la position initiale de la triple griffe en prenant

comme référence la valeur obtenue en ajoutant 1 mm au
diametre du trou de bouton utilisé.

Effectuer le réglage a 1’aide du vis de butée de positionne-
ment.



5. MESSAGES D'ERREUR ET INSPECTION

(1) Indication du numéro d'alarme

Sile témoin d'alarme du panneau de commande clignote lentement, le numéro d'alarme correspondant indiqué sur la face avant de *
la boite de commande est affiché sur le panneau de commande.

N2 [ndication Anomalie Causes Remédes Comment acquitter lalarme
0 - | Fonctionnement normal (durant 1'élat o o
l / d'attente normale de la machine) S — N
-
1 ' Erreur de vérification de RAM * RAM de la plaquette imprimée dunité | Remplacer la plaquette imprimée | Remettre la machine sous ten-
Erreur de 'unité centrale (CPU) centrale (CPU) défectueuse. d'unité centrale (CPU). sion.
! - Erreur d'autodiagnostic
2 Démarreur de la machine 3 coudre + Silamachine peut démarrer: Remplacer L-SW. Appuyer sur la touche de
= défectuenx L-SW est défectueux ou déconnecté. Remplacer I'aimant de démarrage. | réinitialisation.
o=t
’- Appuyer sur 24V RESET.
3 Erreur de positionnement fin + Le porte-bouton ne correspond pas & la| Remplacer le porte-bouton. Appuyer sur la touche de
Se produit lorsque la fonction de décharge| distance entre les trous du bouton. Remplacer le capteur RFIN. réinitialisation.
automatique de bouton est activée trois fois | * Le capteur de fin de positionnement fin est | (Régler le capteur RFIN.)
de suite. défectueux. (Anomalie) Faire coincider l'axe de la lige avec
j + Le centre de la tige de positionnement fin | celui de la tripince el du porte-
_’ et celui de la tri-prince et du porte-bouton | bouton.
ne coincident pas.
4 Erreur de bras oscillant + Surcharge du moteur (Un bouton est| Retirer le bouton. Mettre la machine hors tension
(Le moteur reste sous (ension au-deld d'une | coincé dans le bras oscillant ou le moteur | (Se reporter 2 "14" de "Précaution | ct remédicr au dérangement.
’_ ’ durée prédéterniinée. ) est bloqué mécaniquement.) pendant le fonct ionnement.) Remelire la machine sous ten-
[/  Le fusible F4 (6, 3A) est sauté. Remplacer le fusible. sion.
5 - Erreur de 'unité d'indexage (Le moteur reste | * Surcharge du moteur (Un bouton est  coincé | Retirer le bouton. o Mettre la machine hors tension et
' sous tension au-deld d'une durée prédéter- dans T'unité I'indexage ou le moteur est bloqué Remplacer le fusible. remédier au ‘dérnngcmer.ﬁ. Re-
- minée.) mécan.‘iquement.) mettre la machine sous tension.
- Le fusible F5 2A) est sauté. o
6 Erreur de courroie de la machine. - Lacourroie de la machine glisse hors de la | Installer la c-oun'oie correctement | Appuyer sur la touche de
- _ position prédéterminée ou est cassée. surla m.aclu\ne’et P}?@f lat@tede | réinitialisation.
'- lamachine a I'état initial.
L [ (Mettre la machine hors tension.)
71 = Lorsqu'on enclenche I'interrupteur d'ali- Mettre la téte de lamachine A I'état | Appuyer sur l'interrupteur de
/ mentation, le mécanisme de mouvement initial. réinitialisation.
d'arrét est désenclenché.
8 Linterrupteur (bouton poussoir) de position- Régler linterrupteur de positionne- | Appuyer sur linterrupteur de
§=p | vement du bouton est défectueux. ment de bOUt?11~ ' réinitialisation.
,-’ Remplacer l'interrupteur de posi-
- tionnement de bouton.
9 D L'interrupteur de départ est défectueux. Régler linterrupteur de départ. Appuyer sur l'interrupteur de
_' Remplacer l'interrupteur de départ. | réinitialisation.
10 Erreur de condition de départ de lamachined,| - L'origine du bras oscillant n'a pas été | Régler le capteur d'origine cor- Appuyer sur l'interrupteur de
coudre correctement réglée. rectement. réinitialisation.
- (Le contacteur d'origine du moleur de bras| * Le moteur utilisé pour commander le bras | Remplacer le moteur pour le bras
,— oscillant n'a pas été enclenché.) oscillant est défectueux. oscillant.
11 Erreur d'état de fonctionnement du releveur | - Le moteur utilisé pour commander le | Remplacer le moteur pour le bras | Appuyer sur l'interrupteur de
de pince-bouton bras oscillant est défectueux. oscillant. réinitialisation.
—, (Le contacteur d'origine du moteur de bras| - Lamachine ne se trouve pas sur la position | Régler la machine a son état initial.
- oscillant n'a pas été enclenché.) initiale lors du levage du levier de pince-
(Le contacteur de mouvement d'arét n'a pas| bouton.
été enclenché.) B
12 Erreur de condition de bras oscillant + Lamachine ne se trouve pas sur la position | Placer 1a machine a I'élat initial. Appuyer sur l'interrupteur de
L’ (Le contacteur de mouvement d'arrét n'est| intitiale lors de l'actionnement du bras réinitialisation.
pas enclenché.) oscillant.
13 Erreur de condition de positionnement fin - L'unité d'indexage ne se trouve pas sur | Remplacer le moteur pour 'unité | Appuyer sur l'interrupteur de
"’ (L'interruptem d'indexage n'a pas ét€ mis| son origine. (La machine effectue un | d'indexage. réinitialisation.
- en marche.) dépassement par suite d'un moteur
- défectueux.)
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6. DEPISTAGE DES PANNES

DERANGEMENTS CAUSES REMEDES
1. Cassure du fil (1) Le coulisseau de fourche ne se O Régler la synchronisation du mouvement
déplace pas correctement. du coulisseau de fourche a chaque
extrémité.
(2) Le bloc-tension du fil n° 2 ne libére O Avancer légérement la phase de
pas le fil au moment correct. libération du fil.
(3) Le pince-fil accroche le fil. O Régler le bloc de barre de pince-fil.
(4) L’aiguille ne pénétre pas au centre des o Régler le support de pince-bouton.
trous du bouton.
(5) L'aiguille est trop épaisse pour le O Remplacer 'aiguille par une plus fine.
diametre des trous dans le bouton. '

2. Lesboutons ne (1) Le coulisseau de fourche ne se déplace O Régler la synchronisation du mouvement
sont pas cousus pas correctement. du coulisseau de fourche a chaque
serrés. extrémité.

(2) Le bloc-tension du fil n° 2 ne libére O Retarder légérement la phase de
pas le fil au moment correct. libération du fil.

(3) Le bloc-tension n° 2 ne procure pas o Régler le disque de tension n°® 2
une tension suffisante.

(4) Lraiguille ne pénétre pas au centre des O Régler le support de levier de pince-
trous du bouton. bouton.

(5) Laforce de pression de la piéce est O Régler correctement la force de pression
excessive ou insuffisante. de la piéce.

3. Le premier point | Le levier de tirage du fil ne fonctionne pas o Régler le levier de tirage du fil & I'aide du bloc de
laisse un fil correctement. la barre de pince-aiguille.
relativement long
a I’endroit du
bouton.

4. Défaillance de (1) Le couteau mobile ne sépare pas le o Régler la position du couteau mobile.
coupage du fil fil du tissu avec son ergot de séparation.

(2) L’aiguille ne pénétre pas au centre o Régler les supports de levier de pince-
des trous du bouton. bouton.

(3) Saut du dernier point. o Régler le boucleur.

(4) Lergot deséparation de couteau O Régler la hauteur de I’ergot de
mobile est trop haut ou bas. séparation de couteau mobile.

5. Le fil d’aiguille (1) Le couteau mobile est réglé au<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>