LZ-2290C / X73257
KULLANIM KILAVUZU / PARCA LISTESI

Bu Kullanim Kilavuzu sadece LZ-2290C serisi dikis makinelerinin ilmek atlama/¢ift yakalama algilama
cihazinin (SD-29) kurulum ve ¢aligma yontemlerini agiklamaktadir.

LZ-2290C serisi dikis makinelerinin ilmek atlamal/gift yakalama algilama cihazi (SD-29) disindaki pargalarinin
agiklamalar igin ilgili belgelere (Kullanim Kilavuzu ve Giivenlik Onlemleri) bagvurun.
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Onsoz

[ SD-29 ]
SD-29, asagida belirtilen arizalarin ve dikisle ilgili sorunlarin mevcudiyetini bildirmek i¢in hatalari galisma
panelinde gosteren cihazdir.

M640
limek atlama algilandi

"!Imek atlama" dikis arizasinin olugmasi.
"Igne ipligi kopmasi" dikis arizasinin olugsmasi.

M641

Cift yakalama" dikis arizasinin olusmasi. Cift yakalama algilandi

L
L

Dikis makinesinin masurayla ya da mekikle ¢calismamasi. M642
Dikis makinesinin SD-29'un g¢alisma plakasi (sensorii) normal » lImek atlama algilama senso-
konumda olmadidinda ¢alismasi. randn 1sik miktari azaldi

‘ >
| LA nin basinda durdurmak i¢in vb.) ve hata algilanana kadar hatanin ka¢ kez olusmasi gerektigi (iplik |
| atlama iki kez yasanirsa vb.) calisma panelinde ilgili ayarlar kullanilarak degistirilebilir. )

[ SD-29'un ¢alisma prensibi ]

Normalde, igne ipligi mekigin bu tarafini ana saftin her tekil déntstnde bir kez geger (bir ilmek).

Dikis arizasinda ise, igne ipligi yukarida agiklanan sekilde mekigin bu tarafindan gegmez. iimek atlanmasi
durumunda igne ipligi mekigin bu kismindan gegmez, ya da gift yakalama durumunda igne ipligi iki kez ge-
cer.

Cihaz, sensor 1s1gin1 mekige géndererek ve sensoérden geri ddnen 15131 alarak mekigin bu tarafindan gegen
igne ipligini gdzlemler.

Mekik Temel prensip - "=~ Ipligin izledigi yol

<—— Is1gin izledigi yol

Sensor 1s1g1

| igne ipligi x\'*/‘

N
C o ~~
(@) N/ (@]

\;!@ %

eye|d
191}ISUBA




1. Cihazla birlikte saglanan pargalar (SD-29 cihazinin pargalari)

/

| Sensor kafasi bilesenleri |

© Sensor kafasi tertibati
(1 adet)

bati (1 adet)

© Yansitici plaka tertibati (1 adet)

00... M3 tespit vidalari, pullar (her birinden 2 x 2

O Galisma plakasi terti-

\

/

Sensor amplifikatorii bilesen-
leri

Sensor amplifikatorii tertibati (1
adet)

Sensor amplifikatorii montaj kai-
desi tertibati (1 adet)

Destek cubugu (2 adet), Pul (4
adet), tespit vidasi (2 parga), Top-
raklama kablosu (1 adet)

Alt kapak tertibati |

Kl

o

"N

/

\

\

| Cesitli pargalar |

Plakali mekik (1 adet) Parga numarasi : 40234314
Kablo klips bandl, kiiglik (5 adet)

Kablo klips bandi, biiyiik (1 adet)

Kablo kelepgesi (1 adet)

Kablo kelepgesi tespit vidasi (1 adet)

Yansitici plaka (1 adet) Yedek parga

—

sdel | T ve kumas parsecian deniyte ko |
Q... M4 tespit vidalari (2 adet) ] B
0.... 15/64 iplik 40 numara tespit vidalari, pul, | nip cihaz hatasina neden olursa yedek |
yayh pul (her birinden iki adet) l yansitici plakayla degistirin. )
. D2 -
[ Mekik ]

SD-29'un performansini uzun sire korumak igin X73257 modeli, pas olusumunu énlemek igin kaplamali bir

mekikle birlikte saglanir. (Parca no: 40239314)

Sensoér konumunu "8. Sensoér konumunun ayarlanmasi” s.11'de
aciklanan sekilde ayarlarken lazer i1s1gin1 gérmek zorsa, kaplamali mekigi
kaplamasiz mekikle (ayri olarak sunulur, parca no: 40125507) degistirip
sensodr konumunu ayarlayin. Sensér konumunu dogru bir sekilde ayarladik-
tan sonra kaplamasiz mekigi ¢ikarin ve kaplamali mekigi takarak kullanin.
* Plakal mekik igin (par¢a numarasi: 40239314) par¢ca numarasi sagda

gosterilen resimdeki gibi yan yuzde basilidir.

" W4gagestd




2. Alt kapaginin takiimasi

iimek atlamal/cift yakalama algilama cihazinin alt kapagi standart dikis makinesinin én baliimii bakimindan
seklen daha farklidir, asagidaki sekilde de bu gdsteriimektedir.

iimek atlamal/cift yakalama algilama cihazini dikis makinenizde kullanirken standart dikis makinesinin alt
kapag kullaniimamalidir.

Standart dikis makinesinin alt ilmek atlamal/ift yakalama algilama cihazi
kapagi icin tasarlanmis alt kapak

*  SD-29 kullanildiginda ("U220 ilmek atlama ve gift yakalama algilama islevi" "1: Etkin") olarak ayarlan-
diginda dikis makinesinin maksimum dikig hiz1 4000 sti/min ile sinirlandirilir. Bu sebeple LZ-2290C/
X73257 modelinde ¢aganoz sogutucu fan bulunmaz. (Standart dikis makinesinin maksimum dikis hizi
5000 sti/min'dir).

SD-29 kullanilmadiginda ("U220 ilmek atlama ve gift yakalama algilama islevi" "2: Devre dis") ya da
ortam sicakligindan dolayi ¢aganoz ¢ok fazla isindiginda, istege bagl bir parga olan gaganoz sogutucu
(ayn olarak saglanir, parga numarasi: 40250042) kullaniimahdir.

Alt kapagin montaj ydntemi ve dikis makinesinin ana goévdesi ile elektrikli bilesenlerin (ilmek atlama/cift ya-
kalama algilama cihazi hari¢) kurulum yontemi igin LZ-2290C serisi dikis makinelerinin kullanim kilavuzunda
yer alan "2-1" ila "2-19" bélumlerine basvurun.



3. Elektrikli bilegenler yaziliminin yazilmasi (sinirl bir siire igin)

iimek atlamalcift yakalama algilama cihazini kullanirken elektrikli bilesenler igin 6zel yazilimin kullaniimasi
gereklidir. (Bu yazilim standart dikis makinesininkinden farkhdir.)

Standart dikis makinelerinin tasarimi degistiginde yazilim da bu 6zel yazilimla degisecektir. Ancak simdilik,
JUKI tasarim degisikligini tamamlayana kadar sizin elektrikli bilesenler igin olan yazilimi yeniden yazmaniz
gerekmektedir.

e Yeniden yazma prosediiri

(D USB bellegi takin.

USB konektori galisma panelinin Gst kisminda @

bulunur.

USB surlclyl kullanmak igin konektor kapagini

@ cikarin ve USB siirlicliyl USB konektoriine

takin.

* USB siiriicii kullanilimadiginda USB konekto-
rii, konektor kapagi @ ile mutlaka korunmali-
dir.

USB konektoriine toz veya benzeri girerse
arizaya neden olabilir.

(@ Dikis makinesinin giiciiniin ACIK konuma getiril-
mesi:
© 'l basili tutarken tabla lzerindeki gli¢
digmesini ACIK konuma getirin.

* Galigma panelinde veri iletisim ekrani go6-
rintiilenene kadar n © 'ii basili tutmaya

devam edin.

(® SC yaziliminin yaziimasi

1. ﬂ tusuna basin.

2. "7. SC yazilimini yeniden yaz" 6gesine
basin.
3. Yazilim strimun0 kontrol edin.

[~

4) O tusuna basin.

@ Yazilimin glincellenmesi

( TN Calisma paneli ekraninda "%100" yaz-\
sa bile giicii KAPALI duruma getirme- |

,_

<
b
—




(® Dikis makinesinin gliciiniin KAPALI konuma
getiriimesi
* Caligsma panelinde solda yer alan resimde
goriinen ekran giktiktan sonra tabla lize-
rindeki gii¢ diigmesini KAPALI konuma
getirin.
( Calisma panelinin st kisminda yer q\
| /DKKAT\ alan yesil lamba séndiikten sonra |
I I
l )

dikis makinesinin giiciinii yeniden
ACIK konuma getirin.

[ LZ-2290CF kullanildiginda ]

Prosedlrun yukarida agiklanan adimlarini tamamladiktan sonra SUB yazilimini da yeniden yazin.

SUB yaziliminin yeniden yazilmasi yukarida anlatilan prosedirin (D ilad ® numarali adimlari ile aynidir (®
-2 ve ® -3 harig).

SUB yaziliminin yeniden yazilmasi sirasinda proseduriin ® -2 ve ® -3 numaral adimlari asagida anlatildi§
gibi gergeklestirilir.

(®-2. "8.SUB yazilimini yeniden yaz" 6gesine basin.

®-3. Yazilim sUriimunu kontrol edin.

[ /BikgAT ]
| Yeniden yazilmasi gereken yazilim siirimii "01.01.07" dir. |
\ )



4. Sensor amplifikatoru bilesenlerinin montaji

UYARI :

Q 1. Sensor amplifikatori bilegenlerini monte etmeden 6nce giivenlik igin dikis makinesini KAPALI konuma
getirdiginizden emin olun.
2. Dikis makinesinin ¢alismasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalar iyice sikti.

Sabitleme plakasi tes-
pit vidasi

SN

5

-
'I
s

@ Pullar @ (dort adet) ve destek gubuklarini @ (iki adet) dikis makinesinin ana gévdesine monte edin.

@ Sensor amplifikatori montaj kaidesi tertibatini @ (D tzerine yerlestirin ve tespit vidasi @ (iki adet) ile sa-
bitleyin.

(® Sabitleme plakasini ve sabitleme plakasinin tespit vidalarini sensér amplifikatériiniin montaj kaidesi ter-
tibatindan @ (bir adet) gikarin. Ardindan, sensér amplifikatori tertibatini @ sensér amplifikatorii montaj
plakasina yerlestirin.

@ Senso6r amplifikatori tertibatini, sabitieme plakasini ve sabitleme plakasi tespit vidalarini kullanarak @
sens6r amplifikatorii montaj kaidesi tertibatina @ (bir adet) sabitleyin.



5. Sensor kafasi bilegenlerinin montaji

UYARI :
Q 1. Sensor amplifikatori bilegenlerini monte etmeden 6nce giivenlik igin dikis makinesini KAPALI konuma
getirdiginizden emin olun.
2. Dikis makinesinin galismasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalari iyice sikti.

(D Dikis makinesinin ana gévdesini egin.

(@ Sensor kafasi bilesenlerinin montaji.
Caligma plakasi tertibatini @ tespit vidalariyla @ (iki adet) sabitleyin.
Sensor kafasi tertibatini @ tespit vidalariyla @ (iki adet) sabitleyin.

|‘ ) Galigma plakasi tertibatinin @ montaj konumunu énceden kabaca belirlemek igin"8. Sensér
|  Bilgi | konumunun ayarlanmasi” s.11'de agiklanan prosediirde de kullanilacak olan jigi kullanin.

N
[ BiKKAT Dikis makinesinin ana gévdesini kaldirirken galigma plakasi tertibatinin @ alt kapaga ¢arpma-

| masina dikkat edin.



6. Kablolarin baglanmasi (1) - Sensoér amplifikatorii tarafi -

UYARI :

Q 1. Sensor amplifikatori bilesenlerini monte etmeden 6nce giivenlik igin dikis makinesini KAPALI konuma
getirdiginizden emin olun.
2. Dikis makinesinin ¢alismasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalar iyice sikti.

(D Sensor amplifikatérinin kapagini @ agin. Sensor
kafasinin @ konektorini baglayin.
@ Sensor amplifikatoriiniin kapagini @ kapatin.

DIKKAT\ Kablolarin kapagin altina sikigmamasi
icin dikkat edin. ]

(® Amplifikatorl sabitleme plakasinin tespit vidalari-
n1 @ kullanarak topraklama kablosunu @ takin.

@ Kuguk kablo klips bandini @ sensdr amplifikatori
montaj kaidesindeki delikten @ gegirin, ardindan
sensor amplifikatéri kablolarini ve sensor toprak-
lama kablosunu @ (toplam 3 parga) kiigiik kablo
klips bandiyla @ sabitleyin.

(® @ numarali adimda bahsi gegen kablolar kiigiik
kablo klips bandiyla @ , 6nceki tespit konumun-
dan yaklagik 25 cm uzaga sabitleyin.

(® Kasnak kapagindan gikan kablo ile & numarali
adimda bahsi gegen kablolari blyuk kablo klips
bandiyla @ baglayin.

[ Sadece BB tip modeller (AB tip modeller) igin ]
(® numarali adimda bahsi gegen (i¢ kabloyu gekir-
dek @ (blyik) (cap: 23 mm) ile tutturun.
Cekirdek @ (blyuKk) ile tutturulan kablolari kablo
klips bantlariyla @ sabitleyerek gekirdegin yerinden
¢cikmasini 6nleyin.



@ Vidalari (dort adet) elektrik kontrol kutusundan
cikararak kapagi agin.

Sensor baglanti kablosunu @ , ® numarali adim-
da bahsi gegen kablolarin konektoriine baglayin.
Kalan konektoru, elektrik kontrol kutusunun igine
monte edilmis olan CTL PCB'nin CN51'ine bagla-
yin.

® @ numarali adimda bahsi gegen topraklama kab-
losunu @ elektrik kontrol kutusunun gergevesine
sabitleyin.

(0 Kapagi, @ numaral adimda soktiiginiz vidalarla
(dort adet) elektrik kontrol kutusuna monte edin.

7. Kablolarin baglanmasi (2) - Sensor kafasi tarafi -

UYARI :

Q 1. Sensor amplifikatori bilegenlerini monte etmeden 6nce giivenlik i¢in dikis makinesini KAPALI konuma
getirdiginizden emin olun.

2. Dikis makinesinin galismasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalari iyice sikti.

(D Sensor kafasi tertibatinin kablosunu @ , calisma
plakasi tertibatinin klempine @ sabitleyin.

Kabloyu sabitlerken, kablonun geregin- )
DIKI:(AT den fazla gerilmemesine ve gereginden |
daha gevsek olmamasina dikkat ederek |
diger pargalarla temasini 6nleyin. )




@ @ numarali adimda bahsi gegen kabloyu alt
kapagin klempine @ yaklasik 10 mm gevseklik
kalacak sekilde sabitleyin.

Kablo yeterince gevsek birakilmazsa
makine kafasini kaldirirken sensor kafasi
kirillabilir ya da masurayi degistirirken
calisma plakasi rahat bir sekilde alcalti-

=
iy

I

=
=
EN
=

Ote yandan, kablo gereginden daha gev-
sek birakilirsa makine kafasi egildiginde
kablo makine kafasinin altina sikigabilir.
Kablonun makine kafasinin altinda si-

kismayacak seviyede gevsek birakarak

o m— — — — — — — — —
Ik,

]
I
I
I
fivear. lamayabilir. |
I
I
I
I
)

sabitlenmesi tavsiye edilir.

® @ numarali adimda bahsi gegen kabloyu alt ka-
pagdi klempleri @ (iki adet) ile sabitleyin.

v—' ——————————————— —
f DIKI:(AT Kabloyu gereginden fazla germemeye \
| dikkat edin. )

[ Sadece BB tip modeller (AB tip modeller) igin ]
Sensor kafasi tertibatinin kablolarini gekirdek ile @
(kGgUk) (cap: @12 mm) tutturun.

Kablolari gekirdegin @ (kiguk) iki ucunda kiiglk
kablo klips bantlariyla @ (iki adet) sabitleyerek cekir-
degin @ (kigik) konumunun degismemesini sagla-
yin.

(® Kablolarin sarkan kisimlarini kiiglik kablo klips
bandiyla @ baglayin.

| o)
i (R e~ = = ~
\ ?,\j DIKKAT\ Kabloyu gereginden fazla germemeye

N | dikkat edin. )

(® Dikis makinesini ACIK konuma getirin. Sensor
kafasinin ve sensoér amplifikatérinin calisip ca-
hsmadigini (1sik yayip yaymadigini) kontrol edin.

(® Dikis makinesinin giictiniin KAPALI konuma geti-
rilmesi

—-10 -



8. Sensor konumunun ayarlanmasi
UYARI :

1. Sensor amplifikatoru bilegenlerini monte etmeden 6nce giivenlik i¢in dikis makinesini KAPALI konuma
getirdiginizden emin olun.

2. Dikis makinesinin galigmasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalari iyice sikti.

3. Jig ayri olarak saglanir. SD-29 igin 6l¢ii seti (par¢ca numarasi: 40250040) ayrica satin alinmahdir.

4. DPC islevini KAPALI konuma getirdiginizden emin olun. (Bkz. "10. DPC islevi" s.16.)

>

UYARI :

1. Dogrudan lazer 151gin ya da aynali yiizeyden yansiyan lazer 1g1ginin goéziiniize gelmemesine dikkat edin.
2. Lazerden gikan lazer 1s1ginin optik giiciiniin yogunlugu ¢ok yuksektir ve gdze gelmesi halinde kérluge
sebep olabilir.

UYARI :

Sensorii demonte etmeyin.
Sensor demonte edilirse lazer 15191 sizintis1 yaganir ve bu durum gérme yetisine zarar verir.

2

(D Dikis makinesinin ana govdesini egin.

@ Jigi yatagin Ust ylizeyine yerlestirin. Sensoriin konumunu (gegici konumlama) ve agisini, Sek. 1'de goste-
rildigi gibi vidalarla (@ ila @ ) ayarlayin.

(® Dikis makinesini ACIK konuma getirin. Dikis makinesinin galisma panelindeki hazir tusuna (igne mili dur-

ma konumu digmesi ) basin.

L}
‘ Sensor montaj plakasi

Sadece rehberlik etmesi amaciyla jigi ve sensor
montaj plakasini birbirlerine paralel olarak ve boy-
lamasina 1 mm'lik esit bir agikliga sahip olacak
sekilde konumlandirin.

-1 -




@ Jigi alt kapaga yerlestirin. Sensoriin 151§ alan kismini (mekik ylzeyindeki), jig Gzerindeki aynadan goz-
lemleyin.

* Aksesuar olarak sunulan kaplamali mekigi kullanirken lazer 1g1gin1 gérmek zor oluyorsa, ayarlamay!
gerceklestirmek igin kaplamali mekigi, mevcut olan kaplamasiz mekik ile (ayr1 olarak saglanir) [parga
numarasi: 40125507] degistirin.

(® Senso6rin konumunu (nihai konum) Sek. 1'de gosterildigi gibi vidalarla (@ , @ ve @ ) ayarlayarak

(Sek.1'deki @ ve @ nolu vidalar harig) sensoriin 1s1§1 alan kisminin Sek. 2'de gosterildigi gibi (mekik yi-

zeyinde) 1sik almasini saglayin.

( 1. Sensor konumunu, dikis makinesinin ana gévdesini kaldirirken alt kapakla temas etmeyecek ]
| sekilde ayarlayin ( @ ve @ numarali vidalar kullanarak sensorii alt kapaga temas etmeyecek |
: o~ sekilde ayarlayin). Dikis makinesi ana govdesini jig alt kapaktayken kaldirmayin. |
DIKKAT\ 2. @ ve @ numaral vidalar teslimattan 6nce fabrikada ayarlanmigtir. Bu vidalari sadece sen-
I sor konumunun Sek. 1'de gosterilen @ , @ ve @ numarali vidalarla (Sek. 1'deki @ nolu vida I
: harig) ayarlanamamasi durumunda kullanin. @ numaral vida igin, vida montaj plakasinin iist :
| kisminda yer alan iplik kesme baglantisini saga sola tasiyarak komsu pargalara temas etme- |
| sini énleyin. ]

Sekil 2 Sensor 1s1g1 yayma konumu

—rll_lllll' II| |

1 ||1.| I Y
., \ _ 4 N

Pencge pargasi

W=

Sensoriin 15191 alan boliimi

Sekil 2-A

v

Isigi yayma konumu, Sek. 2-A'da gdsterildigi gibi, mekigin merkezindeki penge pargasinin alt bélimunde yer
alan diz bir ylzeydir.

Sensor konumunu asagida agiklandigi sekilde ayarlayin.

Isigin egimi penge pargasiyla paralel olmalidir.
Isigin dikey konumu penge pargasinin alt kismindan 1 mm mesafede olmalidir.
Isigin yatay konumu ve uzunlugu penge pargasindaki oyugun igine dismelidir.

* Isigin egimi = Sek. 1'de vida @ veya @

* Is1gin uzunlugu = $ek. 1'de vida @ veya @

* Isigin konumu, yatay = Sek. 1'de vida @ veya @

* 1s1gin konumu, dikey = Sek. 1'de vida @ veya O
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(® Yansitici plaka tertibatinin ayarlanmasi

~ VAR 4

Yansitici plaka tertibati ¢a-
ganoza temas etmemelidir.

Yansitici plaka tertibati
besleme miline temas

Yansitici plaka tertibati, etmemelidir.

masuranin yerlestiril-
mesine izin verecek bir
konumda olmalidir. (Par-
maginizin girebilecegi
kadar bosluk olmalidir.)

1) Yansitici plaka tertibatini, sensér 1s1§1 yansitici plakanin yansitici bandina gelecek sekilde vidalarla @

ayarlayin.
2) Ana safti elle bir tur dondirerek yansitici plakaya temas edip etmedigini kontrol edin.

| TN Masuranin degistirilip degistirilemeyecegini kontrol etmek isterseniz, jigi alt kapaktan ayirin ve !
| Q dikis makinesini kaldirmak igin braketi kaldirin. |
* Yansitici plaka tertibatinin konumunu yansitici plaka tertibati vidalariyla ayarlayin. )

Mekik takili olmadiginda, sensor i1s1ginin yansitici
plakanin yansitici bandina gelmediginden emin olun.

Yansitici plakanin konumu alinan sensoér |

Isiginda azalmaya neden olabilecegi igin |
vidalari @ kullanarak yansitici plaka-
y1 asagida belirtilen sekilde ayarlayin.

(Asagida verilen rakamlara bakin.) I

- Mekik takili I

I

I

)
e

)
>>
3

—Yansitici plakanin konumunu sen-

sor 15191 plakaya gelecek sekilde ayar-

layin. |
+ Mekik takih degil

—Yansitici plakanin konumunu sen- I

sor 15191 plakaya gelmeyecek sekilde I
ayarlayin. )

o — — — — — — — — — —
¥,

Mekik takiliysa Mekik takili degilse

<€—— Isigin izle- Tamam Uygun degil

Nk

-
-~
273 [}
] N, [
N2

eyeld
121JiSUBA

eye|d
191JISUBA

eye|d
121JISUBA
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9. Sensoriin ayarlanmasi

UYARI :

1. Sensor amplifikatoru bilegenlerini monte etmeden 6nce giivenlik i¢in dikis makinesini KAPALI konuma
é getirdiginizden emin olun.
2. Dikis makinesinin galismasi sirasinda titresimden dolayi gevsemesini 6nlemek igin vidalan iyice sikti.
3. Jig ayn olarak saglanir. SD-29 igin 6l¢ii seti (par¢ga numarasi: 40250040) ayrica satin alinmalidir.
4. DPC islevini KAPALI konuma getirdiginizden emin olun. (Bkz. "10. DPC islevi" s.16.)

1. Dikis makinesi ana govdesini jig alt
kapaktayken kaldirmayin.

2. Sila procédure décrite dans "8.
Sens6r konumunun ayarlanmasi”
s.11'de yer alan prosediirleri zaten
gerceklestirdiyseniz sensorii ayarla-
mak igin @ numarali adimdan basla-
yin. (@ gerekli degildir.)

' ————— — — — — — — — — — — — —

(D Makinenin ana govdesini kaldirin ve dikis maki-
nesini ACIK konuma getirin. Dikis makinesinin
galisma panelindeki hazir tuguna (igne mili durma

konumu digmesi ) basin.

=2
e
)
>>
3

o — — — — — — — —
¥,
N — — — — — — — —

@ Dikis makinesi kafasina iplik takin.
* Dikis makinesi kafasina iplik gegirmek hakkinda
bilgi almak igin LZ-2290C serisi dikis makineleri-
nin Kullanim Kilavuzuna bagvurun.

(® Sensor kafasi tertibatinin galigma plakasinin
alcaltiimadigindan emin olmak i¢in kontrol edin.
Ardindan, dikis makinesinin ana gévdesini egin.

[ 1. Dikis makinesinin ana govdesi, sensor kafasi tertibatinin galisma plakasi algaltilmisken egi- ]
| L~ lirse, sensor kafasi tertibati alt kapaga temas ederek hatali algilamaya (sensér konumunda I
| /DIKKAT sapmaya) sebep olur. |
| @ 2. Sensor kafasi tertibati alt kapaga temas ederse sens6r konumunu kontrol edin. Sensoriin |
| konumu bozulursa sens6r konumunu dogru bir sekilde yeniden ayarlayin. (Bkz. "8. Senso6r |
| konumunun ayarlanmasi” s.11.) )

@ Jigi yatagin Ust ylzeyine yerlestirin.
* Jigi, jig aynasindan mekigi gézlemleyebileceginiz bir konuma yerlestirin.
(® Masura ipligini ayarlayin.
* Masura ipligini ayarlama hakkinda bilgi almak i¢in LZ-2290C serisi dikis makinelerinin Kullanim Kilavu-
zuna bagvurun.
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® Sensor amplifikatorii kapagini agin. Amplifika-
térdn sol tarafinda yer alan "TUNE" (AYARLA)
dugmesine basin.

"TUNE" (AYARLA) diigmesine bastiginizda amp-
lifikatoriin Gizerinde "1Pnt 9999" yazar.

"TUNE" (AYARLA) diigmesini biraktiginizda
amplifikatoriin tizerinde "2Pnt 9999" yazar.

Dikkat : Isik miktari azalmaya baslarsa, gériinen sayi-
sal degeri azalmasinin bitmesi i¢in bekleyin.
Ardindan kasnagi dondiiriin.

@ Jigin aynasindan mekigi gézlemleyerek kasnagi elinizle saatin tersi yonde yavasga dondirin ve igne
ipligi @ 151§1n yayildigi konuma gelmeden 6nce déndirmeyi durdurun. Ardindan, kasnagi elinizle yavas-
¢a saatin tersi yonde déndiirmeye devam ederek igne ipliginin @ sensor isiginin @ genisliginin yaklasik
olarak orta noktasina getirin.

* Amplifikatoriin 1s1k degerinin, igne ipliginin @ hareketiyle es zamanli olarak gdzlemlenmesi ve ampli-

fikatorun 1gik degeri minimum degere (4000 veya alti) ulastigi konumun civarinda kasnagi elle déndiir-
meye son verilmesi tavsiye edilir.

Amplifikatoriin sol tarafinda yer alan "TUNE" (AYARLA) digmesine bir kez basin.

* Amplifikatoriin lizerinde "2Pnt 9999" yazisi yanip sénmeye baslar ve "2Pnt ****" olarak degisir. ("****" 6
ve 7 arasinda bir deger olacaktir.)

(@ Mekigi jig aynasindan kontrol ederken kasnagi saatin tersi ydnde yavagga dondiriin ve igne ipliginin @
sensor 1s1gina @ maruz kalmadi§i konuma gelene kadar déndiirmeye devam edin.

— 15—



10. DPC islevi

DPC iglevi, kullaniciya SD-29'u tatmin edici bir sekilde kullanmasi konusunda yardimci olan bir diizeltme
islevidir. (DPC iglevi; sensor kafasinin, mekik ylizeyinin ve/veya yansitici plakanin kumas pargalari ya da
yag birikmesi nedeniyle kirlenerek sensoérin aldigi 1sik miktarinin degismesine yol actigi durumlarda bile SD-
29'un istikrarl bir sekilde algilama yapabilmesine yarar.)

UYARI
A "8. Sens6r konumunun ayarlanmasi” s.11'de ya da "9. Sensoériin ayarlanmasi” s.14'te yer alan prose-
diirleri gergeklestirirken DPC iglevini KAPALI konuma getirdiginizden emin olun.

—DPC "ACIK" olmasi durumunda: Isigi yanar
"KAPALI" olmasi durumunda: KAPALI

L | 1 I Jimini

11 | I i LY

For Stable Detection Regardless of Received Light Intensity Changed due to Dust or D|rt

. DPC Function The DPC indicator tums ON \
Use of the DPC function with through-beam model ““frf‘f"t."he DPC function s === T o & &
or regressive reflection model is recommended.  Teeve: [‘j g g g g % @

Smart SET DPC Function s Disployed incident Light Level | SabIGes nedspiape
Tuning mode ON Incident Light — incident level by

carrecting infemal
Level | | a3

Run Select — incientlevel changes
X lfnernal!lnc:de'n Light Level
t t 1

Threshold

AL When smart tuning is in emor/

~ Level
— - . " maximum sensitivity tuning is executed/ I | | I
ZL;'A Refer to "(2,'Setl|ngs . G\l the 15t point of the position tuning is smaller/ >
CHECK! area detection mode, the DPC function is disabled. Time )

SD-29 amplifikatdriinin iki ¢ikis kanal bulunur. (iki kanal ayarlanmasi miimkiindiir.) Kanal segildiginde kanal

numarasinin sag kismi @ yanar.

(D Mekigin bu tarafinda iplik olmadiginda kanal numarasi @ soner ve D @ yanar.

@ Mekigin bu tarafinda iplik oldugunda (iplik sensor isigini aldiginda ve alinan 1sik miktari esigin altinda bir
deger oldugunda) kanal numarasi @ yanar ve D @ soner.

(® Kanallar arasinda gegis yapmak isterseniz, "MODE" (MOD) @ tusuna basin. L/D'nin agik/kapali durumu
tersine dondugiinde kanallar arasinda gegis yapmak igin "L/D" @ tusuna basin.

——. —————————————————————————————————— —
( DIKI:(AT L ve D'nin agik/kapali durumu ters ine dénerse sensoériin normal bir sekilde algilama yapama- ]
| yabilecegini unutmayin. )

DPC iglevinin ayarlanmasi hakkinda bilgi almak igin sonraki sayfaya bakin.

e Dikisin baslangicindaki standart kosul (mekik tarafinda iplik yok)

| - L | 1 T
;E==!

i

—16 —



* Asagida verilen ayar degerleri varsayilan degerlerdir (tesli-
mattan 6nce fabrikada ayarlanmistir). Degerlerden herhangi
biri agagida verilen varsayilan degerlerden farkliysa varsayi-
lan degerle degistirin.

[ DPC islevinin ayarlanmasi ]

\\lf
' Hold @ button for 3 seconds or longer to enter SET mode §- ) The OUT Selection Indicators show items
L cnec for Output1/Output 2 individually for each output.

SET mode provides the following function settings. The initial

display shown after transition from one function to another T T
represents the factory default. E E
1. Function Selection Enabling 6 to 16 \ Onceki
FunC dFLE+— &P sayta @
Basic setting
FUnCoPE
Detailed setting
2. Defection Function Changing Incident Light Level and Response Time [ Detection function At STND [ GIGA | SHS
[ (Incident Light Level Example) | Response time 250ps | 1ms 16ms 80us

= H 5 EU 1 (i Light q.lantit\r X2 i x64 x

High-speed mnrr

Mode Stnd SUUM G (GREYD H SHS iU

STND Standard Mode GIGA Giga Mode SHS Super High-speed Mode

Ayar degeri = SHS 100

\ DPC islevinin bu adimdaki ACIK/KAPALI ayari.

4. Timer Function Setting Output Timer(tr wo outputs are displayed for the two-output type)]

o= After pressing lhelgbuttorl use E:Bbuﬂon to set the power tuning level.

(! to 9399ms in 1ms steps; the initial value: /Oms)

Time Off
ofFFd | Non-d N SHot  Monof
(a)Off-delay Timer (b)On-delay Timer (c)One shot (d)On Off-delay Timer
—e/
lr = e
Off-delay Timer b L One-shot Timer pokieilio (]
Holds the output ON for | ™ m:" — Keeps the output ONfor | """ ™=
a)| detection by PLC when | o 1 ()|  specified time regardless| Lo+
the detection time is too oou O I — of the workpiece size on ©N i
short, i _'__| variations. L
On-delay Timer Novesenlit [ ONIOFF-delay Timer | Witz [
b)| Delays the OUpUtON [ e 1" @ Se?gmﬂe?rﬁlﬁem Timer| g ov T
aﬂef demmn' o _—- Tie= kel LNEE o —i T = Tie—
] o B i s B

Ayar degeri = oFFd 2
5. Power Tuning Level Changing the Target Incident Light Level (Power Tuning Level)

\ Use E button to set the power tuning level.
P-L u‘gggg ,  (100 to 9999 in 1 steps; the initial value: 9339)
A geri = 9999

Ayar degeri =

MODE
(mbuemoetecﬁonmwnﬂirgmmmnfusmmm. )

—_
( @ Giic Ayarlamasi |
| Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt |
@ Power Tuning O o et At he powe fring level 1 e racetred ght amouri when the buion 5 pressed Diffuse reSaction: Perianm turieg with the presence of a
I N @ E:e:qﬂ;?ﬁ%qb;;bn Partorm turing without the presence I
| %ﬁ ¥ otgie 00 Bl 5356 AL L T Bt bty |
I - =) Setting is Completed I
I * Mekik yizeyinde kir oimadiginda ve braket kaldirma dogru bir sekilde ayarlandiginda, DPC I
| islevi kullanilarak deger 9000'e ya da lizerine geri dondiiriilemiyorsa gii¢ ayar1 yapilmasi |
| gerekecektir. )
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




11. Goziim goruntuleyici iglevi
Cozim goruntileyici islevi, kullaniciya SD-29'u tatmin edici bir sekilde kullanmasi konusunda yardimci olan

bir dizeltme islevidir.

Dikis makinesi, dikis slreci i¢in uygulanan kosula goére dikis islemini fillen gerceklestirirken, ¢bzim goérintile-
yici, algilamanin ACIK oldugu transit siireyi ve alinan i1sik miktarindaki farki (algilamanin ACIK oldugu durum-
lar ile KAPALI oldugu durumlar arasindaki isik miktari farkini) olger.

f

Threshold

Light amount difference Passing time(ms or us)

11-1. Teknik degerler ve igsleme yontemi

Transit suresi, teknik deger =
120 ps veya daha fazla (milisaniye tim degerler kabul edilir) Transit stiresi 120 ps'den azsa esik

yukseltilmelidir.
* Go6zlim goruntileyici modu ACIK haldeyken "+" ve "-" tuslari ile esik degistirilebilir.

Alinan 1s1gin miktarindaki farkhlik, teknik deger =
5500 veya daha fazla. 5500'den kiiglikse "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14'te yer alan prose-
durleri yeniden gergeklestirin.
Sensor ayarlama islemini yaptiktan sonra bile alinan 1sik miktari farki 5500'den kugukse "8.
Sensor konumunun ayarlanmasi” s.11'de agiklanan prosediirli yeniden gerceklestirin.

On O L g 500~ 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(msor us) (msor us)

| DIKKAT\ Alinan isik miktarindaki farkliik degeri, kullanilan esige gore degisir. (Resilon #60 iplik i¢in FU-

| JIX Ltd. ile yapilan testlerde "5500 veya lizeri" teknik deger elde edilir.) )
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11-2. Coziim goriintiileyicinin kontrol prosediirii

o0k w

. Dikig islemi icin kullanmak istediginiz ipligi ve materyali dikis makinesine yerlestirin.

Makinenin ana gévdesini kaldirin ve dikis makinesini ACIK konuma getirin. Ardindan ready (hazir) tusuna
basin (igne mili durma konumu digmesi ).

Dikig isleminde kullanmak istediginiz dikis desenini ve devir sayisini ayarlayin.

Co6zim goruntuleyiciyi ACIK konuma getirin.

Dikis islemine baslayin.

Co6zim gorintileyicideki degeri kontrol edin.

* Deger, teknik deger araliginda degilse ¢6ziim goriintiileyici ayarlama ve diizeltme islemini yeniden
gergeklestirin. Ardindan, yukarida 5 numarali adimda belirtilen prosediirii gergeklestirin. (Bkz. "11-1.
Teknik degerler ve igleme yontemi" s.18.)

. ©6zUm goruntuleyiciyi KAPALI konuma getirin.

11-3. G6zum goruntiileyicinin ACIK ya da KAPALI duruma getirilmesi

1.

"MODE" (MOD) ve "L/D" tuslarina ayni anda ¢ saniye ya da daha fazla basin.

* "MODE" (MOD) ve "L/D" tuglarina ayni anda li¢ saniye ya da daha fazla basildiginda ¢6ziim goriintii-
leyici KAPALI duruma gecer.

* Coziim goriintileyici ACIK durumda oldugunda "SoLU on" ibaresi goriintiilenir. Coziim goriintiileyici
KAPALI durumda oldugunda "SoLU oFF" ibaresi goruntiilenir.
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12. Calisma panelindeki iglevlerin ayarlanmasi

) SD-29'un algilama iglevini kullanmak
isterseniz "S116 iimek atlama ve gift
yakalama algilama iglevi"ni "Etkin"
olarak ayarlayin.

[ \
I

I

: _ I

"U220 limek atlama ve ¢ift yakalama |
I

I

I

I

I

=2
e

)
>>
3

algilama iglevi" ayarini varsayilan
deger olan "1: Etkin"den "0: Devre
disi"na gegirdiginizde "S116 iimek at-
lama ve ¢ift yakalama algilama iglevi"

Devrla d|§|Et|kin ni "1: Etkin" olarak ayarlayin ve dikis

makinesinin giciinii KAPALI konuma
getirin. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — — — —
I,

12-1. Calisma panelindeki mesajlar
Bu cihazi (SD-29) dikis makinenizle birlikte kullandiginizda, asagidaki olaylarin gergeklesmesi halinde, dikis
makinesinin ana govdesindeki yerlegik ¢alisma panelinde bildirim mesajlari géruntulenir.

e — — ————————————————————————————— — —— —

( 1. "U220 ilmek atlama ve gift yakalama algilama iglevi"nin etkin/devre digi ayari "1: Etkin" ola- )
| . rak ayarlandiginda bildirim mesaji goriintilenir. |
| \) 2. Bildirim mesajlarinin gésterilme zamani ve sayisi"12-2. Bellek anahtarinin ayar degerleri" |
| s.21'de agiklanan kosullarca belirlenir. |
| 3. Asagidaki tabloda agiklanan M640 ve M641 hatalarinin her ikisi birden olusursa, ilk 6nce olu- |
| san hatanin bildirim mesaji goriintiilenir. )

Calisma paneli lizerinde goriintiile-

Olay ] Gorintilenme kosulu
nen mesaj
"limek atlama" dikis arizasi. M640 U221 ile ayarlanan sayida ilmekte ya
"igne ipligi kopmas!" dikis arizasi. iimek atlama algiland.. da daha fazlasinda ilmek atlamanin art
arda algilanmasi durumunda
"Cift yakalama" dikis arizasi. M641

Cift yakalama algilandi.

Calisma plakasi alt konumunda kalir M642
Mekik caganozda yukli degil limek atlama algilama sensériiniin 11k
Sensor 15131 miktari azaldi (Not 2.) miktari azald.

Not 1. Bildirim mesaji normal bir sekilde ¢galisma panelinde goériintiilenmiyorsa 6nce "12-2. Bellek anahtarinin ayar
degerleri” s.21'de agiklanan ayar degerini kontrol edin. Ayar degeri dogruysa, "11. C6ziim goriintiileyici
islevi" s.18'de agiklanan sekilde ¢6ziim goriintiileyiciyi kontrol edin.

Not 2. Bu olay, amplifikatorde goriintillenen sensor i1s1g1 miktari "9999" olmadiginda gergeklesir "10. DPC islevi”
s.16).

Bu durumda, mekik ve/veya sensor kafasi lekeli olabilir. Bu pargalarin ylizeyinde biriken yag ve iplik atiklarini
temiz bir bez yardimiyla silin.
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12-2. Bellek anahtarinin ayar degerleri

Hatanin bildiriimesine kadar gegen zaman iginde dikis arizasinin kag kez olusmasi gerektigini ve dikis maki-
nesinin ¢alisma durumunu ayarlayin.

Seviye 1
i Bas- Ayar
Olay Anahtar/gosterge Aciklama langig <
degeri araligi
U220 | ilmek atlama ve cift yakalama algila- iimek atlama ve cift yakalama algilama islevi (*1.) 1 Oile 1
ma iglevi 0 : Devre digl
1 : Etkin
U221 | iimek atlamanin algilanmasi igin ilmek | iimek atlama kararinin verilmesi igin art arda atlanma- 1 Oile 5
sayisl si gereken iimek sayisi.
0 : Algilama yok
1 : Birilmek atlandiginda bir ilmek atlama algilanir.
2 : iki ilmek art arda atlandiginda bir ilmek atlama
algilanir.
U222 | Cift yakalama algilanmasi igin ilmek Cift yakalamaya karar verilmesi icin art arda algilan- 1 Oile5
sayisl masi gereken cift yakalama sayisi. (*2.)
0 : Algilama yok
1 : Cift yakalama bir kez olusursa bir gift yakalama
algilamasi gercgeklesir.
2 : Cift yakalama iki kez art arda olusursa bir ¢ift ya-
kalama algilamasi gergeklesir.
U223 | Dikis baslangicinda iimek atlama ve Dikisin baglangicindan algilama etkinlestirilene kadar 3 Oile10
cift yakalama algilama devre digi dikilen ilmek sayisi.
birakildigi iimek sayisi
U224 | ilmek atlama ve cift yakalama algila- iimek atlamal/cift yakalama algilama mesajinin gériil- 2 Oile 3

ma galismasi

me zamanlamasi ve dikis makinesinin galismasi (*3.)

0 : Algilamanin ardindan dikis makinesi hemen durur
U225 ve U226 ile ayarlanan algilama sayisina
ulasildiginda dikis makinesi hemen durur. Mesaj
ekrani kapatilana kadar dikis makinesi yeniden
baslatilamaz.

1 : Mesgqj iplik kesme sirasinda goruntuilenir.
U225 ve U226 ile ayarlanan algilama sayisina
ulasildiinda iplik kesme sirasinda mesaj gorin-
tdlenir. Bu durumda, dikis makinesi iplik kesimi-
ne kadar galisabilir.

2 : Ik algilama aninda mesaj goriintiilenir (dikis maki-

nesi hemen durur)

U225 ve U226 ile ayarlanan algilama sayisina
ulasildiginda dikis makinesi hemen durur.

3 : Ik algilama aninda mesaj gériintiilenir (dikis maki-

nesi iplik kesimi sirasinda durur)

U225 ve U226 ile ayarlanan algilama sayisina
ulasildiktan sonda dikis makinesi iplik kesimine
kadar galisabilir.

*1. Ayar degerini degistirdikten sonra giic KAPALI konuma gelir.
Etkin" durumunda, maksimum dikis hizi 3.500 sti/min ya da lizerine ayarlandiginda maksimum dikis hiz1 3.500 sti/min olarak de-
gistirilir. (Maksimum dikis hizi1 (U096) 4.000'de kalir.)
Ayar degerini "1: Etkin" olarak ayarlarsaniz, desen-desen veri listesinde "S116 iimek atlama ve gift yakalama algilama islevi" segi-
lebilir. $116'y1 "Etkin" olarak ayarlarsaniz ilmek atlama ve c¢ift yakalama algilama islevi etkinlesir.

*2."U222 Cift yakalama algilanmasi igin ilmek sayisi” etkin oldugunda (yani "1" veya "2" segildiginde), dikis makinesinin maksimum

dikis hizinin 3.500 sti/min olarak ayarlanmasi tavsiye edilir. (Dikis hizi asin yiiksek olursa hatal ¢ift algilama yasanabilir.)

Hatal cift yakalama algilamasi ¢ok sik yasaniyorsa sensoriin egik degeri yeniden ayarlanmalidir.
*3."2: llk algilama aninda mesaj goriintiilenir (dikis makinesi hemen durur) ve "3: Mesaj ilk algilama aninda gériintiilenir (dikis maki-

nesi iplik kesme sirasinda durur)” durumunda, ipligin kesilmesi veya ekranin kapatilmasi 6nceki algilama sayilarini siler.
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Bas- Ayar
Olay Anahtar/gosterge Aciklama langig -
= % | aralgi
degeri
U225 | iimek atlama mesaiji goriintiillenene iimek atlama mesaiji goriintiilenene kadar algilanmasi 2 0ile 999
kadar algilanmasi gereken ilmek gereken ilmek atlama sayisi gorintilenir ve makine
atlama sayisi goruntilenir ve makine | hemen durur (*4.)
hemen durur 0 veya 1: iimek atlama bir kez algilandiginda mesaj
gOruntalenir
2 : iimek atlama iki kez algilandiginda mesaj gériinti-
lenir
U226 | Cift yakalama mesaji goruntilene- Cift yakalama mesaji goruntilenene kadar algilanma- 2 0ile 999
ne kadar algilanmasi gereken cift sI gereken cift yakalama sayisi goruntilenir ve dikis
yakalama sayisi gortintilenir ve dikis | makinesi hemen durur. (*5.)
makinesi hemen durur. 0 veya 1 : Cift yakalama bir kez algilandiginda mesaj
gorintulenir
2 : Cift yakalama iki kez kez algilandiginda mesaj
goruntilenir

*4."U224 iimek atlama ve gift yakalama algilama iglevi" "1: iplik kesimi sirasinda mesaj goriintiilenir" olarak ayarlanirsa mesaj iplik
kesimi sirasinda goriintiilenir.
"U221 ilmek atlamanin algilanmasi igin ilmek sayisi" "2: iki ilmek art arda atlanirsa bir ilmek atlama algilanir" ya da daha biiyiik bir
deger belirtilirse, atlanan ilmek i¢in ayarlanan sayiya ulasildiktan sonra ilmek sayisi sayilmaya baslanir. (U221 "2" olarak, U225 de
"2" olarak ayarlandiginda art arda iki kez ilmek atlama olay: iki kez gergeklestiginde mesaj goriintilenir.)

*5."U224 iimek atlama ve gift yakalama algilamasinin galismasi" "1: Iplik kesimi sirasinda mesaj gériintiilenir" olarak ayarlanirsa
mesaj iplik kesimi sirasinda goriintiilenir.
"U222 Cift yakalamanin algilanmasi icin ilmek sayisi” "2: Gift yakalama art arda gergeklesirse bir ¢ift yakalama algilanir” ya da
daha biiyiik bir deger belirtilirse, ¢ift yakalama icin ayarlanan sayiya ulasildiktan sonra ilmek sayisi sayilmaya baslanir. (U222 "2"

olarak, U226 da "2" olarak ayarlandiginda, art arda iki kez ¢ift yakalama olayi iki kez gerceklesirse mesaj goriintiilenir.)

Seviye 2 (Dikis ekraninda m tusuna basin ve tusu iki saniye basili tutun)

Olay Anahtar/gosterge Aciklama B?iilg:?ilg Ayahrg?ra-
K227 Isik miktari azalma hatasi devre digi Isik miktari azalma hatasinin etkin/devre disi 0 Oile1
durumu
0 : "M642 Isik miktari azalma hatas|" algilanir
1 : "M642 Isik miktari azalma hatasi" devre
disidir
K230 iimek atlama algilandiginda sesli alarm iimek atlama algilandiginda sesli alamin gala- 100 Oile 250
suresi cagi sure (*1.)
0 : Standart uyari tonu
1- : (x 10 msn). Bu ayar 100 olarak ayarlandi-
dinda alarm bir saniye calar.
K232 Sinyal lambasi ¢ikisi Sinyal lambasinin etkin/devre disi olma duru- 0 Oile1
mu (istege bagl) (*2.)
0 : Devre digl
1 : Etkin

*1. K230 ayar degeri hem galisma panelindeki sesli alarm hem de sinyal lambasi icin ortaktir (istege bagl).
*2. Sinyal lambasini (istege bagl) kullanmak isterseniz K232'yi "1: Etkin" olarak ayarlayin.
"0: Devre digi" olarak ayarlanirsa, sinyal lambasi (li¢ renkli lamba) yanmaz, sesli alarm da ¢almaz.
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12-3. Dikig deseni verisi

"U220 ilmek atlama algilama islevi"nin "1: "Etkin" olarak ayarlanmasi durumunda, "S116 iimek atlama ve cift
yakalama algilama iglevi" asagida belirtilen sekilde dikis deseni verisine eklenir.

"S116 iimek atlama ve cift yakalama algilama islevi"nin baslangictaki ayari "Devre disi"dir. SD-29'un algila-
ma iglevini kullanmak isterseniz S116'y1 "Etkin" olarak ayarlayin.

N

STIE  Dikiy atlamadit yolalams akp lam fonksiperns

I I
Devre disi  Etkin
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iimek atlama algilamasi desen-desen etkin ya da
devre disi olarak ayarlanabilir.

Ayrica, "S116 iimek atlama ve cift yakalama algi-
lama islevi"nde yaptiginiz degisiklikler gtictii KA-
PALI duruma getirmenize gerek kalmadan gegerli
olacaktir.

— —————— ——— —— — — —

"U220 ilmek atlama ve gift yakalama |
algilama iglevi" (bir 6nceki sayfada |
=+~  Bellek anahtarlarinin ayar degerleri) I
IKKAT\ "Devre dig1" olarak ayarlanirsa, "S116
iimek atlama ve gift yakalama algila- I
ma iglevi" ACIK olarak ayarlansa bile |
SD-29 algilama cihazinin devre disi |
olacagini unutmayin. )

+ Algilama iglevini etkinlestirmek igin gerekli
minimum ayar

"U220 ilmek atlama ve cift yakalama algilama
islevi" bellek anahtarini "1" olarak ayarlayin.
U221 ve U222'yi 1 ya da buyuk bir degere
ayarlayin.

Dikis deseni verisi "S116"y1 "Etkin" olarak
ayarlayin.



13. Bakim personeli tarafindan ylrutiilen is akigi

UYARI :

1. Calisma plakasi asagidayken dikis makinesinin ana gévdesini egmeyin ve kaldirmayin. Aksi takdirde
sensoriin konumu degisebilir.

2. Galigma plakasi alt kapaga temas ederse, "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14'te agiklandigi sekilde
sensor hassasligi kontrol edilmelidir. Sensor hassashgiyla ilgil”8. Sensér konumunun ayarlanmasi”
s.11'de ve "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14 'te agiklanan prosediirleri gergeklestirin.

13-1. ipligin, materyalin ve élgii setinin degistirilmesi

1. Ipligi veya materyali ya da 6lgii setini (igne, besleme dislisi ve bogaz plakasi) yenisiyle degistirin.

2. indeks kilit piminin kilidini agin. Calisma plakasini algaltin. Kirlenmiglerse (kumas pargaciklari, iplik artik-
lari, gaganozdan ya da parmaginizdan yagd bulagsmasi nedeniyle) sensér kafasinin, mekigin ve yansitici
plakanin ylzeyini temiz bir bezle silin.

* "14. Galisma ve masura degistirme prosediirleri” s.28'de indeks kilit piminin nasil acilip kapatilacagini
ve galisma plakasinin nasil indirilip kaldirilacagini 6grenebilirsiniz.

Kumasg parcaciklari, iplik artiklari, caganozdan ya da parmaginizdan yag bulagmasi nedeniyle

DIKKAT\ sensor kafasinin, mekigin ve yansitici plakanin yiizeyi sik sik kirleniyorsa, dikis makineniz-
le birlikte istege bagl bir parga olan hava iifleyici seti (ayri olarak saglanir) (par¢a numarasi
40250043) kullanmalisiniz.

]
I
|
|
)

3. Calisma plakasini kaldirin ve indeks kilit pimini
kilitleyin. Amplifikatorin tzerinde goérintilenen
Isik miktarinin "9999" olup olmadigini kontrol
edin.

* DPC iglevi bitene kadar bekleyin.

* Amplifikatoriin lizerinde goriintilenen 1g1k
miktari "9000" veya daha fazlaysa, i1sik
miktarini "9999" olarak diizeltmek i¢in gii¢

ayari yapin.
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4. Dikis isleminde kullanmak istediginiz kosulla ¢6zim goérintileyici modunda dikis islemini gergeklestirin.
Algilama suresini ve i1sik miktarindaki farkhligi kontrol edin.

on 0O 5 = 500n 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Transit suresi, teknik deger =
120 ps or more (milisaniye tim degerler kabul edilir) Transit sliresi 120 ys'den azsa esik yiksel-
tilmelidir.
* Co6zum goruntileyici modu ACIK haldeyken "+" ve "-" tuslari ile esik degistirilebilir.

Alinan 1s1gin miktarindaki farkhlik, teknik deger =
5500 or more. 5500'den kiiglikse "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14'te yer alan proseddrleri
yeniden gergeklestirin.
Sensor ayarlama islemini yaptiktan sonra bile alinan i1sik miktari farki 5500'den kiiglikse "8.
Sensor konumunun ayarlanmasi” s.11'de agiklanan proseduril yeniden gergeklestirin.

[ C6ziim goruntilleyicinin ACIK ya da KAPALI duruma getirilmesi ]
1. "MODE" (MOD) ve "L/D" tuslarina ayni anda (¢ saniye ya da daha fazla basin.
* "MODE" (MOD) ve "L/D" tuslarina ayni anda ii¢ saniye ya da daha fazla basildiginda ¢6ziim goriintu-
leyici KAPALI duruma gecer.
* Goziim goriintileyici ACIK durumda oldugunda "SoLU on" ibaresi goriintiilenir. C6ziim goriintiileyici
KAPALI durumda oldugunda "SoLU oFF" ibaresi goriintiilenir.
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13-2. Caganozun degistirilme prosediirii ve gaganoz zamanlamasinin ayarlanmasi

UYARI :

1. Calisma plakasi asagidayken dikis makinesinin ana govdesini egmeyin ve kaldirmayin. Aksi takdirde
sensoriin konumu degisebilir.

2. Calisma plakasi alt kapaga temas ederse, "9. Sensoriin ayarlanmasi" s.14. 'te aciklandig: sekilde sen-
sor hassashgi kontrol edilmelidir. Sensor hassashigiyla ilgil”8. Sensér konumunun ayarlanmasi” s.11
ve "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14.

1. DPC iglevini KAPALI konuma getirin.
* Gahigma prosediirii i¢in bkz. "[ DPC islevinin ayarlanmasi 1" s.17.

2. Dikis makinesinin gticini KAPALI konuma getirin.

3. indeks kilit piminin kilidini agin, calisma plakasini algaltin ve mekigi ¢ikarin. Kirlenmisse (kumas pargacik-

lar1, iplik artiklari, gaganozdan ya da parmaginizdan yag bulasmasi nedeniyle) sensoér kafasini temiz bir

bezle silin.

* Galigma prosediirii icin bkz. "14. Calisma ve masura degistirme prosediirleri” s.28'de indeks kilit
piminin nasil kilitlenip agilacagini ve galisma plakasinin nasil indirilip kaldirilacagini 6grenebilirsiniz.

Calisma plakasini kaldirin. indeks kilit pimini kilitleyin.

Dikis makinesini yatirin. Caganozu yenisiyle degistirin ve gaganoz zamanlamasini ayarlayin

Dikis makinesinin guicinid ACIK konuma getirin.

Dikis isleminde kullanmak istediginiz ipi kullanarak iki noktali ayarlamayi gerceklestirin.

* Calhigma prosediirii icin bkz. "9. Sensoériin ayarlanmasi” s.14.

No o &~

8. Dikis isleminde kullanmak istediginiz kosulla ¢6zim gorintlleyici modunda dikis islemini gerceklestirin.
Algilama suresini ve I1sik miktarindaki farkliligi kontrol edin.

On U =) 500~ 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Transit siresi, teknik deger =
120 ps or more (milisaniye tim degerler kabul edilir) Transit siresi 120 ys'den azsa esik ylksel-
tilmelidir.
*G6zum goruntileyici modu ACIK haldeyken "+" ve "-" tuslari ile esik degistirilebilir.

Alinan 1s1gin miktarindaki farkhlik, teknik deger =
5500 or more. 5500'den kiglkse "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14'te yer alan proseddrleri
yeniden gergeklestirin.
Sensor ayarlama islemini yaptiktan sonra bile alinan 1sik miktari farki 5500'den kiigikse "8.
Sensor konumunun ayarlanmasi” s.11'de agiklanan proseduirl yeniden gergeklestirin.

[ C6zim goruntileyicinin ACIK ya da KAPALI duruma getirilmesi ]
1. "MODE" (MOD) ve "L/D" tuslarina ayni anda U¢ saniye ya da daha fazla basin.
* "MODE" (MOD) ve "L/D" tuglarina ayni anda li¢ saniye ya da daha fazla basildiginda ¢6ziim goriintu-
leyici KAPALI duruma gecger.
* Co6ziim goriintileyici ACIK durumda oldugunda "SoLU on" ibaresi goriintiilenir. C6ziim goriintiileyici
KAPALI durumda oldugunda "SoLU oFF" ibaresi goriintiilenir.
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9. DPC islevini ACIK konuma getirin.

*

*

Calisma prosediirii i¢in bkz. "10. DPC islevi" s.16.

Amplifikatoriin lizerindeki gésterge dikisin baginda (mekigin bu kisminda iplik yoktur) agagidaki
sekilde gosterildigi gibi oldugu miiddetge bir sorun yok demektir.

(Asagidaki sekilde 1. kanalin kullanildigi bir durum gdsteriliyor.)

@ "1" Kapal
o o T ngqn )4
@' "1" Sag taraf yanar
= : = ® 'D" yanar

i' Lo d V(O [AD ©® 'DPC" yanar

=~ ‘_"\_> ] n "

= _@Tow O "ST" vyanar
@ '9999

@ Ampilifikatériin Gizerin-
deki gostergede "9000"
goriiniiyorsa "DPC islevi"
degeri otomatik olarak
"9999" seklinde diizeltme-
ye caligacaktir.

— 27 —



14. Calisma ve masura degistirme prosediirleri

*  Amplifikatoriin Gzerindeki gosterge dikisin basinda (mekigin bu kisminda iplik yoktur) asagidaki
sekilde gosterildigi gibi oldugu miiddetce bir sorun yok demektir.
(Asagidaki sekilde 1. kanalin kullanildigi bir durum gosteriliyor.)

' O "1" Kapal
.0 TTT T @' '1" Sag taraf yanar
e T ® 'D" yanar
i g 68, §
.:].!“." 3 ;';'i. T O "ST" yanar
@ 9999’

@ Amplifikatoriin lizerin-
deki gostergede "9000"
goriniiyorsa "DPC islevi"
degeri otomatik olarak
"9999" seklinde diizeltme-
ye galisacaktir.

14-1. Dikig yontemi

1. Basglatma pedalini ACIK konuma getirerek dikisi normal bir sekilde yaratun.
* Dikisg sirasinda sensér tarafindan bir anormallik algilanirsa, @, @ veya 3® numarali hatalar "sesle”
ve "galisma panelindeki gostergeyle" bildirilecektir.

@ "M640 ilmek atlama algiland"
* ilmek atlama veya iplik kopmasi olugsmus olabilir.

@ "M641 Cift yakalama algilandi”
* Cift yakalama veya iplik kopmasi olugsmus olabilir.
* Masura bosta calisiyor ya da iplik atiklari vs. sensor 1siginin yolunu bloke etmis olabilir.

(® "M642 ilmek atlama algilama sensoriiniin 1sik miktar azaldi"

* Amplifikatorin sag tarafinda goriintiilenen karakterler (beyaz karakterler), sol tarafta goriintiilenen
karakterlerden (yesil karakterler) daha agagida.

[ Sebep ]

1. 1. Calisma plakasi alt konumunda kaliyor.
2. Mekik ve sensor kafasi lekeli. P
3. Calisma plakasinin (indeks kilit pimi) dogru .

ayar konumu bozulmus.

4. Sensoriun konumu bozulmus. (Bakim persone-
li ile iletisim kurun)
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14-2. Masura degistirme yontemi

UYARI :

1. Calisma plakasi agsagidayken dikis makinesinin ana gévdesini egmeyin ve kaldirmayin. Aksi takdirde
sensoriin konumu degisebilir.

2. GCaligma plakasi alt kapaga temas ederse, "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14. 'te acgiklandigi sekilde sen-
sor hassasligi kontrol edilmelidir. Sensor hassashgiyla ilgil"8. Sens6r konumunun ayarlanmasi” s.11
ve "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14.

1. indeks kilit piminin kilidini agin (iki konumda)
2. Calisma plakasini algaltin.
3. Masurayi degistirin. (Mekigi silip temizleyin.)
4. Calisma plakasini kaldirin.
5. indeks kilit piminin kilidini agin (iki konumda)

f'— indeks kilit pimini siki bir sekilde kiIitIe-‘
I yin. Amplifikatoriin iizerinde "9999" gé-
I riindiikge indeks kilit pimi siki bir sekilde
' BiKRATy kilitlenmis demektir.
: Amplifikatoriin lizerindeki gostergede
. I "9000" goriiniiyorsa DPC islevi degeri
Indeks kilit | otomatik olarak "9999" seklinde diizelt-
"\ | _meyessecaktr -
Calisma pla-
kasi

- 29—

]
I
I
I
I
I
I
I

)



14-3. indeks kilit pimini agma ve kilitleme ydntemi (iki konumda)

UYARI :
1. Calisma plakasi asagidayken dikis makinesinin ana gévdesini egmeyin ve kaldirmayin. Aksi takdirde
A sensoriin konumu degisebilir.

2. GCaligma plakasi alt kapaga temas ederse, "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14. 'te agiklandigi sekilde sen-

sor hassashgi kontrol edilmelidir. Sensoér hassasligiyla ilgil"8. Sens6r konumunun ayarlanmasi” s.11
ve "9. Sensoriin ayarlanmasi” s.14.

Kilit agik durumda Kilitli durumda

[

LI

i

[ ———
(TN
e
—

Ty

[ Kilit agma yontemi ]
(D Digmeyi ok yoniinde gekin.
(@ Digmeyi saatin aksi yonde 90 derece déndurin.

[ Kilitleme yontemi ]

Dugmeyi, O numarali adimda diigmeyi dondirdiigi-
ndz yénun aksi yéonde déndurin (Kilit agma yonte-
mi).

Dugme, yayin basinciyla, @ numaral adimdaki-

nin aksi yonde otomatik olarak déner. Ancak bazi
durumlarda digme ana konumuna tam olarak geri
dénmeyebilir. Bu yiizden digmeyi elle iterek dogru
konuma getirmek gereklidir.

Amplifikatoriin Gzerindeki gostergede "9999" goriin-
diginde, indeks kilit pimi dogru bir sekilde kilitlenmis
demektir.
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15. Parga listesi

[ SD-29 ekipmani bilesenleri ]
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION ® & Qty
1 402-24381 BASE_PLATE NR—2HR 1
2 402-39338 REFLECTOR_ASM SE G | 1
3 402-39329 BASE_PLATE_B R—2HR B (1)
4 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BERAZER (1)
5 402-24383 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_A NIBFRA (1)
6 402-24384 REFLECTIVE_SEAL_PASTING_PLATE Y —)LEER (D
7 402-24387 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_B AIBAEAR B (2)
8 402-24373 REFLECTOR SEHR (0.5)
9 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURLE M3 L=6 (8)

10 402-24378 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_C NIBHEMRC 1
11 SS-4121615-SP SCREW 3/16-28 L=16 SCREW 3,/16—-28 L=16 2
12 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHHX 5. 5X10X0. 8 2
13 WS-0510002-KP SPRING WASHER 5.1X9.2X1.3 J\WHEHHR 5. 1X9. 2X1. 3 2
14 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEfERAURILE M3 L=6 2
15 SL-6041092-TN SCREW M4 L=10 EEERAruhILE M4 L=10 2
16 402-39335 SENSOR_HEAD_ASM ToT—~v R 1
17 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BN @)
18 402-24391 SENSOR_MOUNTING_PLATE TR (1)
19 HD-0035400-00 SENSOR T (1)
20 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 BEMAEENMAL M3 L=25 (2)
21 NM-6030001-SC NUT M3X0.5 TYPET B Fvhk M3X0. 5 18 (€]
22 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURILE M3 L=6 (2)
23 402-39336 AMP_MOUNTING_PLATE_ASM 7 TESHRAE 1
24 402-24396 AMP_MOUNTING_PLATE_A 7V TESRA (D
25 402-24397 AMP_MOUNTING_PLATE_B 7 TESRB (D
26 225-56906 FIXED PLATE d5A445 M
27 SS-7110570-SP SCREW 11/64-40 L=4.8 Jibezxy 11,/64-40 L=4. 8 (1)
28 400-08978 RUBBER D ROV ILD (2)
29 SL-6030592-TN SCREW M3 L=5 EEFERAFURILE M3 L=5 (2)
30 402-39337 SENSOR_BRACKET_ASM Two—J35 v MA 1
31 402-24385 FIXED_PLATE_RIGHT Ehivs] (@8]
32 402-24386 FIXED_PLATE_LEFT BEEME @]
33 402-24388 FIXED_BASE_PLATE BEN— 4R (1)
34 402-24389 OPERATING_BASE_PLATE BEIR— 2R (1)
35 402-24390 INDEX_PLUNGER AVTVIRTS I (2)
36 402-24377 FIXED_PLATE BT (1)
37 402-24400 FIXED_PLATE BEER (1)
38 402-39328 GUIDE_PLATE BEX—ARZ A (D
39 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEERATURILE M3 L=6 (2)
40 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEERATURILE M4 L=8 (8)
41 HX-0015000-00 CABLE CLAMP T=JILoUwT (D
42 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEfERAIURILE M4 L=8 (1)
43 SL-6040692-TN SCREW M4 L=6 EEfAERAIURILE M4 L=6 (2)
44 SD-0600406-TP SHOULDER SCREW D=6 H=4 Bl D=6 H=4 2
45 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEENATURLE M4 L=8 2
46 402-40052 SENSOR AMP ASSY Ry i | 1
47 400-12961 TENSION_PLATE_SCREW FaoUagA( IR 2
48 115-29914 WASHER IO RDAVHBTIIITHR 4
49 SL-4051091-SC SCREW M5 L=10 EEMEE~INRL M5 L=10 2
50 #01  402-39332 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257 FUA—HIN—H/X73257 1
51 #02  402-39333 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257-BB FOFT—HIN—H,/X73257—-BB I
52 402-40053 SENSOR RELAY CABLE A ASSY ootk —JILAKE 1
53 402-40056 SENSOR EARTH CORD ASM oY —F—2I— R 1
54 HX-0006500-0B CABLE BAND VorVINUR 2
55 EA-9500B01-00 CABLE BAND VorVINU R 7
56 402-39314 BOBBIN CASE ASM. REVT—=X (fH) I
57 #03  HN-0021100-00 CORES ar 2
58 #03  HN-0028400-00 CORES ar 1
59 #03  HN-0047200-00 CORES ar 1
NOTE(E52) #01...FOR LZ-2290CS LZ—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LZ-2290CFH
#03...TYPE BB BB ft#
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[ X73257 6zel pargalan ]

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 #01  402-39334 MOTOR_CAP_ADD_CS E—5—HARENTI_CS 1
2 #02  402-39331 MOTOR_CAP_ADD_CF E—5—HARENT_CF 1
3 402-39330 MOTOR_BASE_ADD E—45—1HEENL 1
4 SM-4040655-SP SCREW FAROARY M4 L=6 3
5 225-28509 FELT A hFaovocTI)LE 2
6 402-43491 THREAD_RELEASE_PIN_SPRING AREHEVEFR T
NOTE(;F52) #01...FOR LZ-2290CS LzZz—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LzZz—-2290CFH
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16. istege bagh parcalar

F_SL
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 402-50040 SD-29_GAUGE_SET SD—-294'—Jtvh 1
2 402-50041 SD-29_GAUGE_ASM SD—29_#4—v#a (1)
3 402-27675 SD-29_GAUGE = (1)
4 402-27676 SD-29_GAUGE_BASE SD—29_#4—Ixh (1)
5 SM-6053002-TP SCREW M5X0.8 L=30 OvAhoF7F RILk MEXO. 8 L=30 (2)
6 402-39325 MAGNET EETS M
7 402-39326 MIRROR =5— (1)
8 402-50042 SD-29_HOOK_COOLS_SET SD—29_E/ilty ~ 1
9 402-50045 SD-29_FAN__ASM SD—29__FAN# (1)
10 400-19398 HEAD FAN MOTOR B ASSY kT TJrPUE—Y B U= (1)
11 402-24374 FAN_MOUNTING_PLATE F AN D
12 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 EEfEE~Mal M3 L=25 (4)
13 402-24376 COVER_B HI\—B (1)
14 WP-0371016-SD WASHER 3.7X8X1 ESHHR 3. 7X8X1 (4)
15 SL-4030891-SC SCREW M3 L=8 BEAEHE~NNMRAL M3 L=8 (2)
16 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 B vk MEXO0. 8 18#& (@2)
17 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHAH®R 5. 5X10X0. 8 (2)
18 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 EEENATURILE MB L=14 (2)
19 402-50046 COVER_A HI—A (1)
20 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 BEEfIERAIGRILE MB L=14 (2)
21 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESTAR 5. 5X10X0. 8 )
22 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 A Fvhk MBEXO0. 8 11 (2)
23 402-40055 FAN RELAY CABLE A ASSY F ANk — )L AfE (1)
24 402-50043 SD-29_AIR_BLOW_SET SD—29_I77J0O0—-twvh 1
25 402-50047 PIPE_BASE_ASM JA TITR—2A (1)
26 SM-8020302-TP SCREW M2X0.4 L=3 RXXT M2X0. 4 L=3 )
27 402-24379 PIPE_BASE JA TR—=2X (D
28 402-13323 UNION_Y HEF (2)
29 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUSLYYFa1—TR 4X2. 5 (0.2)
30 PJ-3080400-06 UNION A=FVoA (1)
31 BT-0320201-EB URETHANE TUBE BLACK 3.18X2 RUDLEFY Fa—2J B 3. 18X2 (0.5
32 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUDLEIYFa1—TE 4X2. 5 (2)
33 PC-0124060-00 SPEED CONTROLLER AF—RIav ~O—5 (2)
34 PV-1305390-00 3-PORT ELECTROMAGNETIC VALVE IR—rFIRY (D
35 SK-3311600-SE WOOD SCREW D=3.1L=16 fARL D=3. 1 L=16 (2)
36 PJ-3010605-03 HALF UNION N—7 dA=Fv (M)
37 PX-0505010-00 SILENCER e Ve (1)
38 BT-0600401-EB URETHANE TUBE BLACK 6X4 RUDLEYYFa—TE 6X4 (2)
39 PJ-3080800-01 DIFFERENT DIAMETER UNION Y A4 A=ZFY IA (1)
40 BT-0800501-EB URETHANE TUBE BLACK 8X5 RUDLYYFa—TE 8X5 (0.06)
41 PX-9500090-00 PLUG TS5 M
42 PJ-3080652-03 BRANCH JSUF (1)
43 PX-9500100-00 PLUG 750 (1)
44 400-03560 REGULATOR ASM. LF¥alb—45— (U3) (1)
45 PJ-0325260-01 PIPE JOINT (HOSE NIPPLE) HVVFT (R=ZXZwI)b) (1)
46 SK-3412001-SE WOOD SCREW D=4.1 L=20 AARC D=4. T L=20 €2
47 SM-4030855-SN SCREW M3 L=8.0 FARRY M3 L=8 (2)
48 402-24380 PIPE 47 (4)
49 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
50 EA-9500B01-00 CABLE BAND VItV R (2)
51 402-50048 HEXAGONAL WRENCH_0.89 AEEZ/(F_0.89 M
52 402-50044 SD-29_SIGNAL_TOWER_SET SD—-29_YIFILFI—twvhk 1
53 SK-3413201-SE WOOD SCREW D=4.1 L=32 AARBL D=4. 1 L=32 (4)
54 WP-0450000-SD WASHER 4.5X8X0.5 ESHHR 4. 5X8X0. 5 (4)
55 400-33444 FRONT_BASE_SPACER ~NODOATA RIARIAR—Y (4)
56 402-40054 SIGNAL TOWER RELAY CABLE ASSY 2 TFILE D —hifk T —TJ)UA M
57 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
58 401-29009 SIGNAL TOWER CABLE ASM VIFIET—Tr—TNo= (1)
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17. Standart dikis makinesi igin ek islev

SD-29'da yapilan gelistirmeler neticesinde, asagida aciklanan sekilde bazi islevler standart dikis makinesi
eklenmistir. (Standart dikis makinesi yazilimi degistirilecektir)
* Iplige diisiik bir basing uygulayarak stabil bir dikis performansi elde etmek igin, bu dikis makine-
sinin iplik gerginligi kontrol linitesi standart dikis makineleri i¢in kullanilanlarin yerine bir kege ara
pargasi ve iplik gerginligi diski i¢in gerginligi gevsetme yayi ile donatilmis olarak teslim edilir.

17-1. Dusuk gerilimli dikis (AT dustik ¢ikis modu)
LZ-2290CF igin igne ipligi gerilimi daha dusuk bir degere ayarlanabilir ve 6nceki modellere kiyasla daha has-
sas ayar yapilabilir (mikro ayarlama).
*  LZ-2290CF/X73257 i¢in AT diisiik ¢ikis modu, teslimattan 6nce fabrikada standart olarak etkin sek-
linde ayarlanmistir (ayar degeri 1).
* LZ-2290CF/X73258 i¢in ayar degeri "10" oldugunda igne ipligi gerilimi minimuma indirilir.
(Ayar degeri 9 ya da alti oldugunda, AT solenoidi KAPALI duruma getirilir. Bu durumda, gerilim diski
pargasinin igne ipligi gerilimi, igne ipligine uygulanmaz.)

a  "U136 AT duslk ¢ikis modu" "Etkin (ayar degeri
1)" olarak ayarlandiginda igne ipligi gerilimi distk
¢ikis modunda hassas bir sekilde ayarlanabilir.
Dikis makinesini daha yuksek iplik gerilimi bdlge-
sinde kullanmak istiyorsaniz, U136'y1 "Devre digi
(ayar degeri 0)" olarak ayarlayin. Bu durumda,
igne ipligi gerilimi daha ytksek bir ¢ikis degerine
¥/ ayarlanabilir.

[ U136 AT diisiik ¢ikis modu ]

skl 0 : Devre digl
1 : Etkin
Diisiik ¢ikis modu KAPALI (standart mod) Diisiik ¢ikis modu ACIK
17 \ 17

3 /4 3

Dikis makinesi AT dusuk ¢ikis moduna gegirildiginde, ekranda " " seklinde goruntulenen igne ipligi
gerilimi ayar dugmesi, " " olarak degisir.
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17-2. Dikis deseninin sekil uzunlugunun diizeltilmesi
. "8055 Sekil uzunlugunu diizeltme" isleviyle, deniz kabugu deseni gibi dikis deseni sekline ait
\ veri, 6nceki makine modellerine kiyasla daha hassas bir sekilde ayarlanabilir.
G "S055 Dikis uzunlugunu diizeltme”, dikis deseninin sekil uzunlugunu diizeltmek igin kullanilan
islevdir.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
|
)

Geleneksel "S004 Dikis uzunlugu" da kullanilabilir.
("S004", dikis uzunlugunu ilmek ilmek ayarlamak
icin kullanilir. Bu ytzden "S004" kullanildiginda
seklin dikis uzunlugu "S055"e oranla biyik 6I¢U-
de degisir.

"S004" ile "S055" arasindaki iliski su sekildedir:
S004 x (ilimek sayisi - 1) = S055

Bu sebeple, 12 ilmeklik bir deniz kabugu deseni

S055 Sekil uzunlugunu diizeltme icin, agagidaki durumlarda seklin dikis uzunlugu
ayni olacaktir:
"S004 = 0,1 mm (S055 = 0)" oldugunda
"S055 = 1,1 mm (S004" oldugunda

Dikis uzunlugunu "S004 Sekil uzunlugu" ile yapi-
landan daha hassas bir sekilde ayarlamak isterse-
niz "S055 Sekil uzunlugunu dizeltme" ile hassas
bir diizeltme yapabilirsiniz.
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18. Sorun giderme

Amplifikatoriin Gizerindeki gostergenin, dikigin bagsinda (mekigin bu kisminda iplik yoktur) agagidaki
sekilde gosterildigi gibi olup olmadigini kontrol edin.
(Asagidaki sekilde 1. kanalin kullanildigi bir durum gésteriliyor.)

@ "1" Kapal

0.0 T T T T @' "1" Sag taraf yanar
_ "D" yanar

(2]
o . T > [ '—'———_V ~ : 9 "DPC"
10 g o 8 5
|| BT i TR U DOwN e "9999"

@ Amplifikatériin lizerin-
deki gostergede "9000"
goriiniiyorsa "DPC islevi"
degeri otomatik olarak
"9999" seklinde diizeltme-
ye caligacaktir.

/ 2\
Soru1...... Dikis arizalari bazen gézden kagiyor (Cift yakalama, ilmek atlama ve/veya iplik kopmasi

gibi bir dikis arizasi olusmasina ragmen bazen bu arizalar bildirilmiyor)
Cevap Asagida belirtilen O ve & numarali 6geleri sirasiyla kontrol edin:

I Galisma panelinde yaptiginiz, hata durumunda ¢aligma ayarlarinda bir sorun var mi?
— Bkz. "12. Calisma panelindeki islevlerin ayarlanmasi” s.20.
® Cozum goriintiileyici ile 6lgiim gergeklestirin. Transit siiresi ve/veya alinan 1sik miktarniyla ilgili
bir sorun buldunuz mu?
— Bkz. "11. Co6ziim goriintiuleyici islevi" s.18.

Transit suresi, teknik deger =
120 ps or more (milisaniye tim degerler kabul edilir) Transit suresi 120 ps'den
azsa esik yukseltilmelidir.
* G6zluim goriintileyici modu ACIK haldeyken "+" ve "-" tuglari ile esik
degistirilebilir.

Alinan 1s131n miktarindaki farkllik, teknik deger =
5500 or more. 5500'den kugukse "9. Sensoriin ayarlanmasi™ s.14'te yer alan
prosedurleri yeniden gergeklestirin.
Sensor ayarlama iglemini yaptiktan sonra bile alinan 11k miktari farki 5500'den
kiiglikse "8. Sens6r konumunun ayarlanmasi” s.11'de agiklanan proseduru
yeniden gergeklestirin.

B

Th | = -
reshold 0n GO =) sp0n 63
y Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference

(ms or ps) (ms or us)

Light amount difference  Passing time(ms or us)

| Yukarida belirtilen teknik degerler, Resilon #60 iplik i¢cin FUJIX Ltd. kullanilarak \

| yapilan testin sonucudur. |

| ﬁ(-':(?T Kullanilan iplige gore teknik degeri yiukseltmek gerekir (transit siiresini artirmak |

| ya da alinan 1s1k miktar farkini artirmak igin). |

| Esigi diigiiriirseniz sensoriin algilama hassasiyeti artar; dolayisiyla dikis arizala- |

| rini kagirma sikhigi azalir. Bu durumda ise hatali algilama sikh@i artar. )
- /

— 38—



Soru2...... Hatali algilama yasaniyor. (Cift yakalama, ilmek atlama ya da iplik kopmasi gibi bir di-

kis sorunu yaganmamasina ragmen hata bildirimi yapiliyor.)

Cevap Asagida belirtilen O ve & numarali 6geleri sirasiyla kontrol edin:

o — — — — — — — — — —

Vs

D Goziim gérintiileyici ile 6lgiim gerceklestirin. Transit siiresi ve/veya alinan 11k miktari farkinin
olciim sonuglanyla iligkili bir sorun buldunuz mu?

—Bkz. "Soru 1-Cevap @ ".

—"Soru 1 - Cevap @ "de belirtilenlerin aksine, esigi yiikseltmek sensériin algilama has-
sasiyetini diiguriir ve hatali algilama sikligini azaltir. Ancak bu durumda daha fazla dikis
arizasinin kagirilabilecegi unutulmamalidir.

@ Bir giinde kag ariza oluguyor?

— Bir giin iginde olugan ariza sayisi agsagidaki performans grafiginde gosterilen degere

yakinsa dikis makinesi/cihaz normal bir sekilde galisiyor demektir.

SD-29 Performans referans degerleri (Sekiz saatlik dikis
boyunca hatali algilama sayisi)

SD-29 performansi: Hatali algilama orani ve kagirilan algilama ora-
ni

SD-29 nedir? e Galigma orani: %70
SD-29, LZ-2290C model dikis makinelerinde istege bagh

olarak kullanilan bir cihazdir. Sensériiyle igne ipligini ilmek s Galisma orant: %60
ilmek izler ve bir dikig arizasi olustugunda (iplik kopmasi,
ilmek atlama, cift yakalama), sesli bir alarm

vererek bir dikis arizasi oldugunu ¢aligma pane-

linde bildirir.

=

Galigma orani: %50

Galigma orani: %40

Operation rate: 30%

o
n

L
)
-
)
=3
Q
o
3
o
"
Q
<
(2]
=
©
o
)
Ka”

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Dikis makinesinin devir sayisi (sti/min)

Kullanilabilir aralik: Kullanilabilir igne ipligi olgiisii #60 veya altidir (6rnek kullanim: CORE SPUN #60 (GUNZE Limited), KING
Resilon F #60 (FUJIX Ltd.))
* Dahili testlerde elde edilen referans degerlerdir. Bu performans referans degerleri iplik tiiriine, diisiik iplik kalitesine ve ortam
kosullarina (iplikte toz, caganoz yagi vb.) gore degisebilecedi icin kaliteyi garanti eden degerler degildir.

Bu cihazin 6nceligi, bir dikis arizasini g6zden kagirmayi 6nlemektir. Dikis makinesinde, bir dikis
arizasina benzer bir durum gercgeklestiginde bir hata algilar.
Esigi diisiirlirseniz sensoriin algilama hassasiyeti artar; dolayisiyla dikis arizalarini kagirma
sikh@i azalir. Bu durumda ise hatali algilama sikhig artar.

m Esigi ylkseltirseniz sensoriin algilama hassasiyeti azalir; dolayisiyla hatal algilama sikhgi
A azalir. Bu durumda ise dikis arizalarini gézden kagirma sikhigi artar.
Bir giin icinde olusan ariza sayisi asagidaki performans grafiginde gosterilen degerden daha bii-
yukse, ¢oziim goriintiileyici ile 6lciim gerceklestirin. Transit siiresini artirdiginizda ya da alinan
1s1k miktarindaki farki yiikselttiginizde, 6lgiim sonuglarina gére mevcut degerlere kiyasla perfor-
mans iyilesir.
Bkz. "11. C6ziim goriintiileyici islevi” s.18.

— — — — — — — — — — — —

~

.
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4 N
Soru3d...... Isik miktar1 "9999"a ulagmiyor.

Cevap Asagida belirtilen M, @ , ® ve @ numarah 6geleri sirasiyla kontrol edin:

@ Asagida belirtilen 1 ild 4 numaralh durumlarin yasanip yasanmadigini kontrol edin.
1. "Calisma plakasi alt konumunda kahiyor." ya da "Mekik ¢gaganozda yiiklii degil” duru-
munda
— Gaganoza bir mekik yerlestirin ve galisma plakasini kaldirin.
2. Mekik, sensor kafasi ve yansitici plaka lekeli.
— Mekik ve sensor kafasindaki lekeleri temiz bir bez ya da benzeri ile silin.
3. Caligma plakasinin (indeks kilit pimi) dogru ayar konumu bozulmus.
— Caligma plakasini dogru ayar konumuna yeniden yerlestirin.
4. Sensoriin dogru konumu bozulmus.
— Bkz. "11. Coziim gorintileyici islevi" s.18.

@ DPC iglevinin dikis sirasinda AGIK konuma getirilip getirilmedigini kontrol edin.

—_— - - ————— —
[ /DiKKAT\ Sensér konumunu ayarlamadan 6nce DPC islevini KAPALI konuma getirdiginiz- ]
l den emin olun. )

® Giig ayarlamasini gerceklestirin. Géziim gériintiileyici ile lglim gerceklestirin.
+ Gii¢ ayarlamasini gergeklestirme yéntemi
Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt

Received light intensity setting: Adjust the power tuning level to the received light amount when the button is pressed,

. Power TUI"lil'lg Threshold setting: Not changed.
4 e NN = = —p
ﬁwtjﬂ(piece St @ PeUn 9999 152 E U
P = e e
— + |Hokibolhfur1sec.otlonger

+ Gozim goruntileyici i¢in bkz. "11. C6zum goriintiileyici iglevi” s.18.

O0n 0 m) 500~ 63

Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (ms or us)

@ Prosediirde @ numarali adimda agiklanan teknik degere ulasilamazsa, sensér dogru konumun-
dan ¢ikmig olabilir.
— Bkz. "8. Sensor konumunun ayarlanmasi” s.11.
— Bkz. "9. Sensériin ayarlanmasi” s.14.
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Soru4...... Caganozun isinmasi beni endiselendiriyor.
Cevap Bu cihazi kullanirken, cihaz performansini korumak ve iyilestirmek i¢in caganoz yagi miktarinin

asgari diizeyde kullaniimasi tavsiye edilir.
Gaganozun i1sinmasindan endige ediyorsa-
niz, asagidaki sekilde gosterildigi gibi, iste-
ge bagh bir parca olan "¢gaganoz sogutma
cihazini” (ayri olarak saglanir) (parga no:
40250042) kullanin.

~

p
Soru5...... Kumas parcaciklari, iplik artiklari, yag vb. kirler beni endiselendiriyor (Sensoér kafasi,

mekik ve/veya yansitici plakanin bu sebeple sik sik kirlenmesinden dolayi)

Cevap Bu cihaz kullandiginizda, sensoér 1s1ginin izledigi yolda kumas pargaciklari gibi engeller oldu-

gunda cihaz dikis arizalarini dogru bir sekilde algilayamayacaktir.
Kumas pargaciklari gibi kirler nedeniyle endiseliyseniz veya cihazi sik sik temizlemek zorunda

kaliyorsaniz, agagidaki sekilde gosterildigi gibi, istege bagh bir parga olan "hava iifleyici seti"
(ayn olarak saglanir) (par¢a numarasi: 40240043) kullanin.
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Sorub....... Hata olustugunu fark etmek zor.

Cevap Hata bildirim sesi siiresini bellek anahtari ile 2,5 saniyeye kadar artirmak miimkiindiir.
— Bkz. "12. Galisma panelindeki iglevlerin ayarlanmasi” s.20.

Bunu yaptiktan sonra yine de hata olustugunu fark etmekte zorlaniyorsaniz, istege bagl bir parca

olan "sinyal kulesi seti"ni (ayri olarak saglanir) (par¢a numarasi: 40250044) kullanin.

* istege bagh sinyal kulesi setini kullandiginizda, alarm sesi-
nin diizeyi yukseltilebilir ve hatalar agagida belirtildigi gibi
renkli olarak tanimlanabilir. (Dikis makinesi durmadan 6nce
bir uyan yayinlamak da miimkiindiir.)

(CCO

+ Sinyal lambasi (istege bagl)

Gift yaka- iimek
lama atlama

KAPALI

Dikis makinesi ¢caligirken Normal

[ Kullanim 6rnegi ]

Normal durumda

ilmek atlama olugmasinin 3 kereye

iimek atlama algilamasi (teyit
kadar normal sayilmasi durumunda

edilmeden 6nce)

i : iimek atlama yok
IIm.ek.atIama algilamasi (teyit KAPAL| KAPAL| -
edilmis) }
Cift yakalama algilamasi (teyit Birinci ilmek
edilmeden 6nce) AL KAPALI atlama
Cift yakalama algilamasi (teyit KAPALI ACIK KAPALI . i
edilmis) ikinci ilmek atla-
ma
Dikis makinesi bekleme Normal Cift yaka- iimek . l _
konumundayken lama atlama U(}UTLCU ilmek -
atlama

Sensor KAPALI

Sensoriun ACIK konumu algi-
landiginda

Isik miktari azalma hatasi KAPALI
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