FRANCAIS

LZ-2290C / X73257
MANUEL D’UTILISATION /
LISTE DES PIECES

Ce manuel d’utilisation décrit uniquement les méthodes d’installation et d’utilisation du dispositif de détection
de saut de points/double accrochage (SD-29) pour la machine a coudre de la série LZ-2290C.

Se reporter aux documents (Manuel d’utilisation et Précautions de sécurité) de la machine a coudre de la
série LZ-2290C pour les descriptions des piéces autres que le dispositif de détection de saut de points/double
accrochage (SD-29).
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Préface

[ SD-29 ]
Le SD-29 est le dispositif d’affichage des erreurs sur le panneau de commande qui notifie 'apparition des
dysfonctionnements ci-dessous, y compris les défaillances de couture.

Une défaillance de couture "saut de points" s’est
produite.
Une défaillance de couture "cassure du fil de

I'aiguille" s’est produite.

M640
Un saut de points est détecté

Une défaillance de couture "double accrochage" 36‘;1 bl h t
s’est produite n double accrochage es
' détecté

La machine a coudre fonctionne sans canette ni boite a ca- M642

nette. L . La quantité de lumiére du cap-

La machine a coudre fonctionne alors que la plaque de com- » teur de détection de saut de

mande (capteur) du SD-29 ne se trouve pas dans sa position ) diminué

normale. points a diminué
[ Il est possible de modifier la phase d’affichage des erreurs (arrét immédiat de la machine a ]
: \) coudre, arrét de la machine a coudre au moment de la coupe du fil, etc.) et le nombre de fois :
| qu’une erreur se produit jusqu’a ce qu’elle soit détectée (lorsque le fil saute deux fois, etc.) en |
| changeant les réglages correspondants sur le panneau de commande. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ Principe du SD-29 ]

Normalement, le fil de l'aiguille traverse ce c6té de la boite a canette une fois pour chaque rotation de I'arbre
principal (un point).

A l'inverse, en cas de défaillance de couture, le fil de I'aiguille ne traverse pas ce c6té de la boite a canette
comme décrit ci-dessus. En cas de saut de points, le fil de l'aiguille ne traverse pas du tout ce coté de la
boite a canette, ou en cas de double accrochage, le fil de I'aiguille le traverse deux fois.

Ce dispositif surveille le fil de I'aiguille qui traverse ce c6té de la boite a canette en émettant la lumiére du
capteur sur la boite a canette et en renvoyant la lumiére réfractée/réfléchie vers le capteur.

Boite a canette Principe ¥~~~ Trajet du fil

<&—— Trajet lumineux

Lumiére du >

" capteur :6.;5

0 =0

229

252

. . T

/Fu de rai- - -1
guille X0 ?

o2

Boite a ca-
nette




1. Piéces fournies avec le dispositif (piéces du dispositif SD-29)

Composants de I'amplificateur
du capteur

Ensemble amplificateur du cap-
teur (1 unité)

Ensemble base de montage de
I'amplificateur du capteur (1 unité)

Tige de support (2 unités), ron-
delle (4 unités), vis de fixation (2
unités), fil de terre (1 unité)

Ve N FS%
| Composants de la téte du capteur | &’
© Ensemble téte du cap- @ Ensemble plaque de . /
teur (1 unité) commande (1 unité) Ve ~
] | Divers |

Boite a canette plaquée (1 unité)

Numéro de piéce. 40234314
Laniére du collier de fixation, petite (5 unités)
Laniére du collier de fixation, grande (1 unité)
Serre-céble (1 unité)
Vis de fixation du serre-cable (1 unité)
© Ensemble plaque réfléchissante (1 unité) Autocollant réfléchissant (1 unité)
* Piece de rechange

o — — — — — — — — — — — — — — —

080... Vis de fixation M3, rondelles (2 x 2 unités ( Si I'autocollant réfléchissant actuel est )
chacune) I Attention, contaminé par de I’huile et des copeaux |

I

\

Q... M4 vis de fixations (2 unités) de tissu au point de provoquer une
0.... 15/64 fil 40 vis de fixation, rondelles, ron- erreur du dispositif, le retirer et coller |

delles élastiques (deux unités chacune) I'autocollant réfléchissant de rechange.

- S\ -

[ Boite a canette ]

Afin de préserver les performances du SD-29 dans le temps, le modéle X73257 est fourni avec une boite a
canette plaquée (numéro de piéce : 40239314) comme mesure antirouille.

S'il est difficile de voir la lumiére laser lors du réglage de la position du cap-
teur comme décrit dans "8. Réglage de la position du capteur” p.11,
remplacer la boite a canette plaquée par la boite a canette non plaguée exis-
tante (disponible séparément) (numéro de piéce : 40125507) et régler la posi-
tion du capteur. Une fois la position du capteur correctement réglée, retirer la
boite a canette non plaquée et remettre en place la boite a canette plaquée.
* Le numéro de piéce de la boite a canette plaquée (numéro de piéce :
40239314) figure sur sa face latérale comme l’illustre la figure ci-contre.

" W4gagestd

—2_



2. Installation du couvercle inférieur

Le couvercle inférieur du dispositif de détection du saut de points/double accrochage differe de celui de la
machine a coudre standard par la forme de la section avant, comme l’illustre la figure ci-dessous.

En cas d'utilisation du dispositif de détection du saut de points/double accrochage avec votre machine a
coudre, il est déconseillé d’utiliser le couvercle inférieur de la machine a coudre standard.

Couvercle inférieur de la machine a Couvercle inférieur dédié au dispositif de dé-
coudre standard tection du saut de points/double accrochage

Pour le SD-29 (dans le cas ou "U220 Fonction de détection de saut de points et de double accrochage"
est réglé sur "1 : Activer"), la vitesse de couture maximale de la machine a coudre est limitée a 4000
sti/min. Par conséquent, la LZ-2290C/X73257 n’est pas équipée du ventilateur de refroidissement du
crochet. (Vitesse de couture maximale de la machine a coudre standard : 5000 sti/min).

Lorsque le SD-29 n’est pas utilisé (dans le cas ou "U220 Fonction de détection de saut de points et de
double accrochage™ est réglé sur "2 : Désactiver"”) ou lorsqu’il y a un risque que le crochet devienne
chaud en raison de la température ambiante, il convient d’utiliser la piéce en option (disponible séparé-
ment), ’ensemble de refroidissement du crochet (numéro de piéce : 40250042).

Se reporter a partir de "2-1" jusqu’a "2-19" dans le Manuel d’utilisation de la machine a coudre de la série
LZ-2290C pour savoir comment installer le couvercle inférieur et le corps principal de la machine a coudre et
les composants électriques (a I'exception du dispositif de détection de saut de points/double accrochage).



3. Ecriture du logiciel pour les composants électriques (pendant une durée

limitée)

En cas d'utilisation du dispositif de détection du saut de points/double accrochage, le logiciel dédié aux com-
posants électriques est requis. (Ce logiciel est différent de celui de la machine a coudre standard.)
Aprés modification de sa conception, le logiciel de la machine a coudre standard sera interchangeable avec

le logiciel dédié. Toutefois, pour le moment, il est nécessaire de réécrire le logiciel pour les composants élec-
triques jusqu’a ce que JUKI achéve la modification de la conception.

e Procédure de réécriture

@ Insérer la clé USB.

Le connecteur USB est prévu en haut @ du

panneau de commande.

Pour utiliser une clé USB, retirer le cache du

connecteur @ et insérer la clé USB dans le

connecteur USB.

* Siune clé USB n’est pas utilisée, le connec-
teur USB doit impérativement étre protégé
avec le cache du connecteur @ .

Si de la poussiére ou autre pénétre dans le
connecteur USB, cela peut provoquer une
défaillance.

(@ Mettre la machine a coudre sous tension.

Placer sur ON linterrupteur d’alimentation situé

sur la table tout en maintenant ©® enfoncé.

© enfoncé jusqu’a ce que
I’écran de communication de données s’af-

*  Maintenir

fiche sur le panneau de commande.

® Ecriture du logiciel SC

1. Appuyer sur n :

2. Appuyer sur "7. Réécrire le logiciel SC".
3. Vérifier la version du logiciel.

|{ l@-ri?on La version du logiciel qui a besoin
| 9 d’étre réécrit est "01.03.02-61".

Ne pas mettre la machine hors ten-

Attelition . . ] .
9 sion méme si "100%" s’affiche sur
I’écran du panneau de commande.

o — — —

]
I
I
_



(® Mettre la machine a coudre hors tension.

* Placer sur OFF l'interrupteur d’alimen-
tation situé sur la table lorsque I’écran
illustré dans la figure de gauche s’affiche
sur le panneau de commande.

e — — — — — — — — — — — — — — —

( Remettre la machine a coudre sous
| /Attentiony tension une fois que la diode verte |
| située sur la partie supérieure du |
{ panneau de commande s’est éteinte. )

N —— — — — — — — — — — — — — —

[ Dans le cas du LZ-2290C-F ]

Une fois les étapes de la procédure susmentionnée terminées, il convient de réécrire également le logiciel
SUB.

La procédure de réécriture du logiciel SUB est la méme que la procédure (D a & décrite ci-dessus, a I'ex-

ception de ® -2 et 3 -3.
Dans le cas de la réécriture du logiciel SUB, les étapes de la procédure ® -2 et (® -3 sont décrites ci-des-

Sous.
(®-2. Appuyer sur "8. Réécrire le logiciel SUB".
(® -3. Vérifier la version du logiciel.

[ fighion \
| @ La version du logiciel qui a besoin d’étre réécrit est “01.01.07". |
\ )



4. Assemblage des composants de I'amplificateur du capteur

AVERTISSEMENT

1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’'alimentation de la machine a coudre avant d’assembler
les composants de I’'amplificateur du capteur.
2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la
machine a coudre est en marche.

Vis de fixation de la
plaque de fixation

SN

5

-
'I
s

(D Fixer les rondelles @ (quatre unités) et les tiges de support @ (deux unités) au corps principal de la ma-
chine a coudre.

@ Placer 'ensemble base de montage de I'amplificateur du capteur @ sur D et le fixer avec les vis de fixa-
tion @ (deux unités).

(® Détacher la plaque de fixation et les vis de fixation de la plaque de fixation de 'ensemble base de mon-
tage de I'amplificateur du capteur @ (une unité). Ensuite, monter I'ensemble amplificateur du capteur @
sur sa plaque de montage.

@ Fixer 'ensemble amplificateur du capteur @ sur 'ensemble base de montage de I'amplificateur du cap-
teur @ (une unité) avec la plaque de fixation et les vis de fixation de la plaque de fixation.



5. Assemblage des composants de la téte du capteur

AVERTISSEMENT

1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’'alimentation de la machine a coudre avant d’assembler
les composants de I’'amplificateur du capteur.
2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la
machine a coudre est en marche.

@ Incliner le corps principal de la machine a coudre.
(@ Assemblage des composants de la téte du capteur.

(
I
\

Fixer 'ensemble plaque de commande @ avec les vis de fixation @ (deux unités).
Fixer 'ensemble téte du capteur @ avec les vis de fixation @ (deux unités).

\ﬁ Il est recommandé de déterminer approximativement la position de montage de I’ensemble
A plaque de commande @ a I’avance en utilisant le gabarit qui sera également utilisé dans"8.
Réglage de la position du capteur” p.11.

Attention, Veiller & ce que I’ensemble plaque de commande @ n’interfére pas avec le couvercle inférieur
lors du levage du corps principal de la machine a coudre.



6. Raccordement des cordons (1) - Co6té amplificateur du capteur -

AVERTISSEMENT

machine a coudre est en marche.

1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’alimentation de la machine a coudre avant d’assembler
les composants de I'amplificateur du capteur.

2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la

(D Ouuvrir le couvercle de I'amplificateur du capteur
@ . Connecter le connecteur de la téte de capteur
0.

@ Fermer le couvercle de I'amplificateur du capteur

Il Attention, Veiller a ce que les cordons ne soient |
‘ @ pas coincés sous le couvercle. ]

® Fixer le fil de terre @ en utilisant les vis de fixa-
tion de fixation de la plaque de I'amplificateur @ .

@ Passer la laniére du collier de fixation, petit @ a
travers le trou de la base de montage de I'ampli-
ficateur du capteur @ et fixer les cordons de I'am-
plificateur du capteur et le fil de terre du capteur
© (trois unités en tout) avec la laniére du collier
de fixation, petit @ .

® Fixer les cordons décrits a I'étape précédente @
a l'aide de la laniére du collier de fixation, petit
@ a environ 25 cm de la position précédemment
fixée.

(® Attacher le cordon depuis le couvercle de la pou-
lie et les cordons décrits a I'étape précédente &
avec les laniéres du collier de fixation, grand @ .

[ Uniquement pour les modéles de type BB (mo-
déles de type EU) ]

Serrer les trois cordons décrits dans I'étape préceé-
dente ® avec le noyau @ (grand) (diamétre : ¢23
mm).

Fixer les cordons serrés avec le noyau @ (grand)
avec des laniéres du collier de fixation, grand @
pour empécher le noyau de se sortir de sa position.



@ Retirer les vis (quatre unités) de la boite de com-
mande électrique pour ouvrir le couvercle.
Brancher le connecteur du cordon de jonction
du capteur @ au connecteur des cordons décrits
dans I'étape précédente (® . Brancher le connec-
teur restant au CN51 sur la PCI CTL montée a
l'intérieur de la boite de commande électrique.

@ Fixer le fil de terre @ décrit a I'étape précédente
@ au cadre de la boite de commande électrique.

@ Fixer le couvercle a la boite de commande élec-
trique avec les vis (quatre unités) retirées a I'étape
précédente @ .

7. Raccordement des cordons (2) - Coté téte du capteur -
AVERTISSEMENT

c 1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’'alimentation de la machine a coudre avant d’assembler

les composants de I'amplificateur du capteur.
2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la

machine a coudre est en marche.

@ Fixer le cordon @ de I'ensemble téte de capteur
avec la pince @ de I'ensemble plaque de com-
mande.

[ —~~ Lors de la fixation du cordon, veiller a ce |
| (&8 ) qu’il ne soit pas trop ou pas assez tendu |
| pour ne pas géner d’autres piéces. )




@ Fixer le cordon décrit & I'étape précédente O
avec la pince @ du couvercle inférieur en la des-
serrant d’environ 10 mm.

Si le cordon n’est pas suffisamment des- |

serré, la téte du capteur peut se casser

lors du levage de la téte de la machine,

ou la plaque de commande peut ne pas
_—~ Se baisser en douceur lors du change-
Attentiony ' ment de canette.

~4]] J T
i
)
I
vement détendu, il risque de se coincer
sous la téte de machine lors de la pose

du couvercle.

Il est recommandé de fixer le cordon en
le détendant de sorte qu’il ne soit pas
coincé sous la téte de la machine.

o — — — — — — — — — — —

|
|
|
I
9 Au contraire, si le cordon est excessi- :
|
|
|
|
)

® Fixer le cordon décrit & I'étape précédente @
avec la pince @ (deux unités) du couvercle infé-

rieur.
S -
[N . < .
f Attention, Veiller a ne pas tendre excessivement le \
| cordon. ]
— — — — — — — — — — — — — — — — —

[ Uniquement pour les modéles de type BB (mo-
déles de type EU) ]

Serrer les cordons de I'ensemble téte du capteur
avec le noyau @ (petit) (diamétre : @12 mm).

Fixer les cordons aux deux extrémités du noyau @
(petit) a 'aide des laniéres du collier de fixation, petit
@ (deux unités) pour empécher le noyau @ (petit)
de se déplacer.

@ Attacher les parties détendues des cordons a
I'aide d’une laniére de collier de fixation, petit @ .

‘ o)

\ _’{j R _
o TN - .

\ f Attention, Veiller a ne pas tendre excessivement le \

| 1“ | 9 cordon. J
| RN

(® Mettre la machine a coudre sous tension. Vérifier
que la téte du capteur et 'amplificateur du cap-
teur sont sous tension (émission de lumiére).

(® Mettre la machine a coudre hors tension.

—-10 -



8. Réglage de la position du capteur

AVERTISSEMENT

1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’alimentation de la machine a coudre avant d’assembler

machine a coudre est en marche.

3. Le gabarit est disponible séparément. L’équipement interchangeable pour point entre-deux (numéro de
piéce : 40250040) pour le SD-29 doit étre acheté séparément.

4. Veiller a désactiver la fonction DPC. (Se reporter a "10. Fonction DPC" p.16.)

les composants de I'amplificateur du capteur.
A 2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la

AVERTISSEMENT

1. Veiller a ce que la lumiére laser directe ou réfléchie par la surface réfléchissante ne pénétre pas dans
VOS yeux.
2. La densité de puissance optique de la lumiére laser émise par le laser est élevée et peut donc provo-

quer la cécité si elle pénétre dans I'ceil.

AVERTISSEMENT
® Ne pas désassembler pas le capteur.

Si le capteur est désassemblé, la lumiére laser peut fuir et provoquer des troubles de la vue.

@ Incliner le corps principal de la machine a coudre.

@ Placer le gabarit sur la surface supérieure du socle. Régler la position (positionnement temporaire) et
I'angle du capteur a I'aide des vis @ a @ comme indiqué sur la Figure 1.

(® Mettre la machine a coudre sous tension. Appuyer sur la touche prét (bouton de position d’arrét de la

barre a aiguille ) sur le panneau de commande de la machine a coudre.

‘ Attentiony La téte du capteur émet de la lumiére. Veiller a ne pas laisser la lumiére pénétrer directement
dans vos yeux.

|

)

=

()] /

Gabarit

L}
‘ Plaque de montage du capteur

A titre indicatif, assembler le gabarit et la plaque
de montage du capteur en les positionnant de
fagon a obtenir un dégagement égal de 1 mm sur
la longueur (parallélement I’'un a lautre).

-1 -



@ Placer le gabarit sur le couvercle inférieur. Observer la section de réception de la lumiére du capteur (sur

(® Régler la position du capteur (positionnement final) a I'aide des vis @ , @ et @ comme indiqué a la Fi-

o — — — — — — — — — —

la surface de la boite a canette) depuis le miroir du gabarit.

*  8’il est difficile de voir la lumiére laser lors de I'utilisation de I’accessoire boite a canette plaquée, la
remplacer par la boite a canette non plaquée existante (disponible séparément) [numéro de piéce :

40125507] pour effectuer le réglage.

gure 1 (mais pas des vis @ et @ a la Figure 1) de sorte que la section réceptrice de la lumiére du capteur
(sur la surface de la boite a canette) soit émise comme illustré sur la Figure 2.

1. Régler la position du capteur de sorte qu’il n’interfére pas avec le couvercle inférieur lorsque |

le corps principal de la machine a coudre est soulevé (placer le capteur dans une position
telle qu’il n’interfére pas avec le couvercle inférieur a I'aide des vis @ et @ ). Ne pas soule-
ver le corps principal de la machine a coudre avec le gabarit placé sur le couvercle inférieur.
. Les vis @ et @ ont été réglées en usine au moment de I’expédition. Utiliser ces vis pour le
réglage seulement lorsque la position du capteur ne peut pas étre réglée de maniére appro-

priée avec les vis @ et @ de la Figure 1 (mais pas de la vis @ de la Figure 1). Pour les vis @, I

déplacer le lien de coupe du fil situé sur la partie supérieure de la plaque de montage de la

vis vers la droite et la gauche pour éviter toute interférence avec les piéces proches.

I
I
|

Figure 2 Position de rayonnement lumineux du capteur

—['Il_llllll II| |

\ II':I'u : R W—T\J - 4
Sl 1

N \ -

.f/,."_i‘-'-j_’[ — __". j__I II"

(M

Partie de la griffe

Section de réception de la
lumiére du capteur

Figure 2-A

Gabarit

La position de rayonnement est une surface plane située sur la section inférieure de la partie de la griffe, au
centre de la boite a canette, comme l’illustre la Figure 2-A.

Régler la position du capteur comme décrit ci-dessous.

+ L’inclinaison de la lumiére doit étre parallele a la partie de la griffe

+ La position verticale de la lumiére doit se situer a moins de 1 mm de la partie inférieure de la griffe

+ La position latérale et la longueur de la lumiére doivent se situer dans la fente de la partie de la griffe

* Inclinaison de la lumiére = Vis @ ou vis @ dans la Figure 1
* Longueur de la lumiére = Vis @ ou vis @ dans la Figure 1

* Position de la lumiére, latérale = Vis @ ou vis @ dans la Figure 1
* Position de la lumiére, verticale = Vis @ ou vis @ dans la Figure 1
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(® Réglage de I’ensemble plaque réfléchissante

(

sante ne doit pas entrer en
contact avec le crochet.

. /

L’ensemble plaque réflé-
chissante doit étre dans
une position permettant
le remplacement de la
canette. (Il doit y avoir
un espace suffisant
pour permettre d’insérer
les doigts.)

L’ensemble plaque réfléchis-

|

L’ensemble plaque ré-
fléchissante ne doit pas
entrer en contact avec la
barre d’entrainement.

1) Ajuster 'ensemble plaque réfléchissante a

I'aide des vis @ de sorte que la lumiére du capteur touche la

bande réfléchissante de la plaque réfléchissante.
2) En faisant tourner I'arbre principal d’un tour avec la main, vérifier s’il interfere avec la plaque réfléchis-

————— ———————————— — — —

Il est possible de vérifier si la canette peut étre changée en retirant le gabarit du couvercle infé- \

‘.'\

Reflective

Veiller a ce que la lumiére du capteur ne touche pas
la bande réfléchissante de la plaque réfléchissante
lorsque la boite a canette n’est pas fixée.

Parce que la position de I'autocollant
réfléchissant peut entrainer une réduc-
tion de la quantité de lumiére regue
par le capteur, ajuster les vis @ afin de
positionner I'autocollant réfléchissant
comme décrit ci-dessous. (Voir les fi-
gures ci-dessous.)

La boite a canette est fixée
—Ajuster la position de I'autocollant
réfléchissant de sorte que la lumiére
du capteur le touche.

La boite a canette n’est pas fixée

g—

Ateftion

=1

C

—Ajuster la position de I'autocollant
réfléchissant de sorte que la lumiére
du capteur ne le touche pas.

s — — — — — — — — — — — —

(
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
\

—

Dans le cas ou la boite a
canette est fixée

<&—— Trajet lumi-

N\l

o
> [ )
(@) N2 ']
o2 %

nette

jues
-S1yd9|ya4
juejjoo03nNy

Dans le cas ou la boite a
canette n’est pas fixée

OK NG

-jo203ny

JuessIyd
-9j94 jue|

jues
-s1y29|ya.
huejjoo03ny|
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9. Réglage du capteur

AVERTISSEMENT

1. Pour des raisons de sécurité, veiller a couper I’'alimentation de la machine a coudre avant d’assembler

machine a coudre est en marche.

3. Le gabarit est disponible séparément. L’équipement interchangeable pour point entre-deux (numéro de
piéce : 40250040) pour le SD-29 doit étre acheté séparément.

4. Veiller a désactiver la fonction DPC. (Se reporter a "10. Fonction DPC" p.16.)

les composants de 'amplificateur du capteur.
A 2. Veiller a bien serrer les vis pour éviter qu’elles ne se desserrent sous I'effet des vibrations lorsque la

( 1. Ne pas soulever le corps principal de
| la machine a coudre avec le gabarit

[ placé sur le couvercle inférieur.

| Atenion, 2- Sila procédure décrite dans "8.

| @ Réglage de la position du capteur”

I

I

I

\

p.11 a déja été effectué, il convient
de commencer cette procédure pour
faire tourner le capteur a partir de @ .
(@ n’est pas nécessaire.)

' — e e . . . T T — — —

(D Soulever le corps principal de la machine a
coudre et la mettre sous tension. Appuyer sur la
touche prét (bouton de position d’arrét de la barre

N — — — — — — — —

a aiguille ) sur le panneau de commande de
la machine a coudre.

@ Enfiler la téte de la machine & coudre.
* Se reporter au Manuel d’utilisation de la ma-
chine a coudre de la série LZ-2290C pour savoir
comment enfiler la téte de la machine a coudre.

(® Vérifier que la plaque de commande de I'ensemble
téte du capteur n’est pas abaissée. Ensuite, incli-
ner le corps principal de la machine a coudre.

[ 1. Si le corps principal de la machine a coudre est incliné tandis que la plaque de commande ]
| de 'ensemble téte de détection est abaissée, I’ensemble téte de détection interférera avec le |
| /Attention couvercle inférieur et provoquera une fausse détection (écart de la position du capteur). |
| @ 2. Silensemble téte du capteur interfére avec le couvercle inférieur, vérifier la position du |
| capteur. Si le capteur s’est déplacé, le remettre correctement en place. (Se reporter a 8. |
| Réglage de la position du capteur” p.11.) )

@ Placer le gabarit sur la surface supérieure du socle.
* Mettre le gabarit dans une position permettant d’observer la boite a canette depuis le miroir du gabarit.
(® Régler le fil de la canette.
* Se reporter au Manuel d’utilisation de la machine a coudre de la série LZ-2290C pour savoir comment
régler le fil de la canette.
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(® Ouvrir le couvercle de 'amplificateur du capteur.
Appuyer une fois sur le bouton "TUNE" situé sur
le coté gauche de I'amplificateur.

* Lorsque le bouton "TUNE" est actionné, "1Pnt
9999" s’affiche sur 'amplificateur.

Lorsque le bouton "TUNE" est relaché, "2Pnt
9999" s’affiche sur 'amplificateur.

Précaution: Si la quantité de lumiére commence a baisser,
attendre que la valeur numérique affichée
cesse de diminuer. Ensuite, tourner la poulie.

(@ En observant la boite & canette depuis le miroir du gabarit, faire tourner lentement la poulie a la main
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et arréter de la faire tourner avant que le fil de 'aiguille @
se trouve en position de rayonnement. Ensuite, faire tourner lentement la poulie a la main dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le fil de I'aiguille @ se trouve approximativement au
centre de la largeur de la lumiére du capteur @ .

* 1l est conseillé d’observer la valeur lumineuse de Pamplificateur en méme temps que le mouvement du
fil de I'aiguille @ et d’arréter de faire tourner la poulie a la main approximativement a la position ou la
valeur lumineuse de I'amplificateur est minimale (4000 ou moins).

Appuyer une fois sur le bouton "TUNE" situé sur le cété gauche de I'amplificateur du capteur.
* L’affichage "2Pnt 9999" clignote sur I'amplificateur et devient "2Pnt ****"_ ("****" étant une valeur com-
prise entre 6 et 7.)

(@ Faire lentement tourner a la main la poulie dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre tout en obser-
vant la boite & canette depuis le miroir du gabarit et arréter de la faire tourner lorsque le fil de I'aiguille @
se trouve dans une position ou il n’est pas exposé a la lumiére de capteur @ .
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10. Fonction DPC

La fonction DPC est une fonction de correction qui aide I'utilisateur a opérer le SD-29 de maniére satisfai-
sante. (La fonction DPC permet au SD-29 d’effectuer une détection avec stabilité méme lorsque la quantité
de lumiéere regue par le capteur varie a cause de copeaux de tissu ou d’'une accumulation d’huile sur la téte
du capteur, la surface de la boite a bobine et/ou la plaque réfléchissante.)

AVERTISSEMENT
A Veiller a désactiver la fonction DPC avant d’effectuer "8. Réglage de la position du capteur” p.11 ou "9.
Réglage du capteur” p.14.

— DPC Si "ON" : Lumiéres activées
Si "OFF" : OFF

| - ;E==I 1 L 10T
I nIN

For Stable Detection Regardless of Received Light Intensity Changed due to Dust or Dirt
(@ DPC Function J \ 1

fi Y] T i T 1 ' | \
Use of the DPC function with through-beam model "N (he OPC functon s uﬁ =

. : . effective. q &® ©O @D
or regressive reflection model is recommended.

LllEg520 355

Smart SET DPC Function 4 Displayed Incident Light Level ?":El:eif: ;;SP ayed
TU n | ng n‘IOde ON :_n:\ll,glem Light | - | - u:r.re-c'_n:rg-.nlnlelral
Run Select [ | --_ii — incident bevel changes

: lincident.
Threshold : l.nernal:lnc.deﬂl:nghlLevel

UL When smart tuning is in emor/

= i i Py Level )
— - . " maximum sensitivity tuning is executed/ I | | I
ZLA Refer to "(2,'Setl|ngs . G\l the 1st point of the position tuning is smaller/ =

| CHECK! area detection mode, the DPC function is disabled. Time )

M

\

L'amplificateur SD-29 posséde deux canaux de sortie. (Il est possible de régler deux canaux.) Le c6té droit

du canal numéro @ s’allume lorsqu’il est sélectionné.

@ Lorsqu'il n’y a pas de fil de ce coté de la boite a canette, le numéro de canal @ s’éteint et D @ s’allume.

@ Lorsque le fil se trouve de ce coté de la boite a canette (lorsqu’il regoit la lumiére du capteur et que la
quantité de lumiére regue est inférieure au seuil), le numéro de canal @ s’allume et D @ s’éteint.

® S'il convient de changer de canal, appuyer sur "MODE" @ . Lorsque I'état marche/arrét du L/D est inver-
sé, appuyer sur "L/D" @ pour changer de canal.

‘ Aﬂeﬁtlon Garder a I’esprit que le capteur peut ne pas effectuer une détection normale si I’état marche/
| arrét du L et du D est inversé.

Se reporter a la page suivante pour savoir comment régler la fonction DPC.

e Condition standard au début de la couture (aucun fil n’est présent sur ce co6té de la boite a
canette)

| - L | 1 T
;E==!

i
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* Les valeurs de réglage indiquées ci-dessous sont les valeurs
par défaut (réglées en usine au moment de I’expédition). Si
I'une des valeurs est différente des valeurs par défaut indi-
quées ci-dessous, la remplacer par la valeur par défaut.

[ Comment régler la fonction DPC ]

\\lf
' Hold @ button for 3 seconds or longer to enter SET mode §- o) The OUT Selection Indicators show items
Ll = for Output1/Output 2 individually for each output.

CHECK!

SET mode provides the following function settings. The initial
display shown after transition from one function to another T T
represents the factory default. EE £ EE £

9

1. Function Selection Enabling 6 to 16 \ Page pré-
FUnlC D‘F{'_u': : | cédente @
Basic setting

FunCoPE

Detailed setting

2. Defection Function Changing Incident Light Level and Response Time [ Detection function At STND [ GIGA | SHS
(Incident Light Level Example) | Response time 250ps | 1ms 16ms 80us

H 5 EES ‘_l e Light quanity X2 8 x64 xi
stnd BOON ¢ .cREHOON sws 0D

STND Standard Mode GIGA Giga Mode SHS Super High-speed Mode

\ Régler 'activation et la désactivation de la fonction DPC
dans cette étape.

4. Timer Function Setting Output Timer(tr wo outputs are displayed for the two-output type)]

Ty After pressing 1he|gbutton. use E:Bbutton to set the power tuning level.

(! to Eﬁgﬁms in 1ms steps; the initial value: /Oms)

Time Off
ofFFd | Non-d N SHot  Monof
(a)Off-delay Timer (b)On-delay Timer (c)One shot (d)On Off-delay Timer
e —
lr = e
Off-delay Timer b L One-shot Timer pokieilio (]
Holds the output ON for | ™ “:"Lm == Keeps the output ONfor | """ ™=
a)| detection by PLC when | o 1 ()|  specified time regardless| Lo+
] — f th K
the detection time is 100 | pon o0 ———" of the workpiece size on ©N e
short. _ ““_'__| variations. o
On-delay Timer e | ONIOFF-delay Timer | Witz [
b)| Delays the outputON | ., e _1[—_1 @ Sets both OFF-delay Timer o -v-l;z.
after detection. oFF == and On-deay Timer. o ——
] o] B
Valeur de réglage = oFFd 2
5. Power Tuning Level Changing the Target Incident Light Level (Power Tuning Level)
\ Use E button to set the power tuning level.
P-L u‘gggg ,  (100 to 9999 in 1 steps; the initial value: 9339)
A Valeur de réglage = 9999
MODE

(mbuemoetecﬁonmwnﬂirgmmmnfusmmm. )

—

( @ Réglage de la puissance |

| Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt |

@ Power Tul‘\il‘lg mmiﬂ;:aﬁgy;‘zmmnsmpmmnrqle.rel 1o the recehved ight amount when the bution is pressed. _n Difluse resction: Perianm turing with the presence of a

| & T . N I — |

| ¥ otgie ] B aus93df 0 BE, R s |
~< b o o

I =) Setting is Completed I

| A |
* Si la valeur ne peut étre ramenée a 9000 ou plus grace a la fonction DPC lorsque la surface

| de la boite a canette est exempte de taches et que le levage du support est correctement |

| réglé, il sera nécessaire d’effectuer le réglage de la puissance. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




11. Fonction de visualiseur de solution

Le visualiseur de solution est une fonction de vérification qui permet a I'utilisateur d'utiliser la SD-29 de ma-
niére satisfaisante.
Lorsque la machine a coudre effectue la couture avec les conditions (fil, tissu, modéle de couture et nombre

de tours) appliquées au processus de couture, le visualiseur de solution mesure le temps de transition de

détection ON et la différence de quantité de lumiere regue (différence de quantité de lumiére entre les états
ON et OFF de la détection).

Threshold

Light amount difference Passing time(ms or us)

11-1. Valeurs de spécification et méthode de manipulation

Temps de transit, valeur de spécification =
120 ps ou plus (les millisecondes sont toutes acceptables). Si le temps de transition est inférieur

a 120 ys, le seuil doit étre augmenté.

*Le seuil peut étre modifié a I'aide des touches "+" et "-" lorsque le mode visualiseur de

solution est activé.

Différence de quantité de lumiére regue, valeur de spécification =

5500 ou plus. Si elle est inférieure a 5500, suivre la procédure décrite dans "9. Réglage du
capteur” p.14 a nouveau.

Si la différence de quantité de lumiére regue est toujours inférieure a 5500, méme apres avoir

effectué le réglage du capteur, suivre la procédure décrite dans "8. Réglage de la position du

capteur” p.11 a nouveau.

On U L g 500~ 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference

(ms or us) (msor us)

La spécification de la différence de quantité de lumiére regue peut varier avec le fil a utiliser.
(La valeur de spécification "5500 ou plus" a été obtenue par le test avec FUJIX Ltd. pour le fil
Resilon #60.)

- 18 —
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11-2. Procédure de vérification du visualiseur de solution

1. Placer le fil et le tissu que vous souhaitez utiliser dans le processus de couture sur la machine a coudre.
2. Soulever le corps principal de la machine a coudre et mettre la machine a coudre sous tension. Appuyer

ensuite sur la touche prét (bouton de position d'arrét de la barre a aiguille).

3. Paramétrer le modéle de couture et le nombre de tours que vous voulez utiliser dans le processus de
couture.
4. Activer le visualiseur de solution.
5. Effectuer la couture.
6. Vérifier la valeur du visualiseur de solution.
* Si la valeur ne se situe pas dans la plage de valeurs spécifiée, procéder a nouveau au paramétrage
ou au réglage du visualiseur de solution. Suivre ensuite les étapes de la procédure a partir de I'étape
5 mentionnée ci-dessus. (Se reporter a "11-1. Valeurs de spécification et méthode de manipulation™
p.18.)
7. Désactiver le visualiseur de solution.

11-3. Comment activer et désactiver le visualiseur de solution
1. Maintenir les touches "MODE" et "L/D" enfoncées simultanément pendant trois secondes ou plus.
* Le visualiseur de solution est désactivé en maintenant les boutons "MODE" et "L/D" enfoncés simul-
tanément pendant trois secondes ou plus a nouveau.
* Lorsque le visualiseur de solution est a I'état activé, "SoLU on" s'affiche. Lorsqu'il est a I'état désac-
tivé, "SoLU oFF" s'affiche.
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12. Réglage des fonctions sur le panneau de commande

7

N —

b=
=
D
2'19
o
>

I |
Désactiver Activer

o — — — — — — — — — — —

12-1. Messages sur le panneau de commande
Lorsque vous utilisez cet appareil (SD-29) avec votre machine a coudre, les messages de notification s'af-
fichent sur le panneau de commande intégré du corps principal de la machine a coudre si le phénomeéne

suivant se produit.

—

Si vous souhaitez utiliser la fonction
de détection de la SD-29, définissez la |
"Fonction S116 de détection de saut
de points et de double accrochage™
sur "Activer".

Lorsque vous avez modifié le réglage
de "U220 Fonction de détection de
saut de points et de double accro-
chage” de la valeur par défaut "1 :
Activer" a "0 : Désactiver”, régler
"S116 Fonction de détection de saut
de points et de double accrochage™
sur "1 : Activer" et mettre la machine
a coudre hors tension.

]

1. Le message de notification s'affiche lorsque I'option activer/désactiver de "U220 Fonction de
détection de saut de points et de double accrochage™” est réglée sur "1 : Activer”.

mémoire" p.21.

2. La durée et le nombre de fois ou le message de notification s'affiche sont déterminés par
les conditions définies comme décrit dans "12-2. Valeurs de réglage des commutateurs a

3. Siles erreurs M640 et M641 décrites dans le tableau ci-dessous se sont produites, le mes-

sage de notification correspondant a I'erreur détectée en premier s'affiche.

_

Phénomeéne

Message affiché sur le panneau
de commande

Condition d'affichage

Défaillance de piquage "assemblage ignoré".
Défaillance de piquage "rupture du fil de I'ai-
guille".

M640
Un saut de points est détecté.

Dans le cas ou le saut de points est
détecté en répétition par le nombre
de points définis avec la T221 ou plus

Défaillance de piquage "double accrochage".

M641
Un double accrochage est détecté.

La plaque d'opération reste dans sa position basse
La boite a canette n'est pas chargée dans le
crochet

La quantité de lumiére du capteur a diminué (Re-
marque 2.)

M642

La quantité de lumiére du capteur
de détection de saut de points a
diminué.

Remarque 1. Sile message de notification ne s'affiche pas normalement sur le panneau de commande, vérifier

Remarque 2.

d'abord la valeur définie comme décrit dans "12-2. Valeurs de réglage des commutateurs a mémoire

p-21 Si la valeur de réglage est correcte, vérifier le visualiseur de solution comme décrit dans "11.
Fonction de visualiseur de solution" p.18.

Ce phénomeéne se produit lorsque la quantité de lumiére du capteur affichée sur I'amplificateur n'est
pas "9999" (dans le cas "10. Fonction DPC" p.16 ne fonctionne pas).

Dans ce cas, la boite a canette et/ou la téte du capteur peuvent étre tachés. Essuyer les taches telles
que les résidus d'huile et de fils qui s'accumulent sur leurs surfaces a I'aide d'un chiffon propre.
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12-2. Valeurs de réglage des commutateurs a mémoire

Définir le nombre de défaillances de piquage qui doit &tre compté et I'opération de la machine a coudre a
exécuter jusqu'a ce que l'erreur soit signalée.

Niveau 1
Phé- Valeur Plage de
no- Commutateur/affichage Description par dé- <
| réglage
meéne faut
U220 | Fonction de détection de saut de Fonction de détection de saut de points et de double 1 0Oa1
points et de double accrochage accrochage (*1.)
0 : Désactiver
1 : Activer
U221 | Nombre de points a détecter pour le Nombre de points qui sautent continuellement jusqu'a 1 0ab
saut de points ce que la détection de saut de points soit déterminée.
0 : Pas de détection
1 : Un saut de points est détecté lorsqu'un point saute.
2 : Un saut de points est détecté lorsque deux points
ont sauté en continu.
U222 | Nombre de points pour détecter un Nombre de points pour lesquels le double accrochage 1 0ab
double accrochage se produit en continu jusqu'a ce que la détection du
double accrochage soit déterminée. (*2.)
0 : Pas de détection
1 : Un double accrochage est détecté lorsqu'un
double accrochage s'est produit une fois.
2 : Un double accrochage est détecté lorsqu'un double
accrochage s'est produit deux fois en continu.
U223 | Nombre de points au début de la cou- | Nombre de points a coudre depuis le début de la cou- 3 0a10
ture pour lesquels la détection de saut | ture jusqu'a ce que la détection soit activée.
de point et de double accrochage est
désactivée
U224 | Fonctionnement de détection de saut | Durée et fonctionnement de la machine a coudre pour 2 0a3

de points et de double accrochage

générer le message de détection de saut de points/

double accrochage (*3.)

0 : La machine a coudre s'arréte immédiatement
apres détection

La machine a coudre s'arréte immédiatement
lorsque le nombre de détections défini avec
U225 et U226 est atteint. Le redémarrage de
la machine a coudre est interdit jusqu'a ce que
I'écran de message soit fermé.

1 : Le message s'affiche au moment de la coupure de fil.
Le message s'affiche au moment de la coupure
de fil aprés que le nombre de détections défini
avec U225 et U226 a été atteint. Dans ce cas,
la machine a coudre peut fonctionner jusqu'a la
coupure de fil.

2 : Le message s'affiche au moment de la premiére dé-

tection (la machine a coudre s'arréte immédiatement)
La machine a coudre s'arréte immédiatement
lorsque le nombre de détections défini avec
U225 et U226 est atteint.

3 : Le message s'affiche au moment de la premiére
détection (la machine a coudre s'arréte au mo-
ment de la coupure de fil)

La machine a coudre peut fonctionner jusqu'a la
coupure de fil aprés que le nombre de détec-
tions défini avec U225 et U226 est atteint.

*1. L'alimentation est coupée une fois que vous avez modifié la valeur de réglage.
Si "1 : Enable", la vitesse de couture maximale sera modifiée a 3.500 sti/min lorsqu’elle est réglée a 3.500 sti/min ou plus. (La
vitesse de couture maximale (U096) reste a 4.000.)
Si vous modifiez la valeur de réglage a "1 : Activer”, "S116 Activer/désactiver la fonction de détection de saut de points et de
double accrochage™ peut étre sélectionné dans la liste de données modéle par modeéle. Si vous réglez également S116 sur "Acti-
ver", la fonction de détection de saut de points et de double accrochage sera activée.

*2.Dans le cas ou "U222 Nombre de points pour détecter le double accrochage" est activé (c’est-a-dire que "1" ou "2" est sélection-
né), il est recommandé d’utiliser la machine a coudre avec sa vitesse de couture maximale réglée sur 3.500 sti/min. (Si la vitesse
de couture est trop élevée, une fausse détection du double accrochage peut se produire.)

Si les fausses détections de double accrochage sont fréquentes, le seuil du capteur doit étre redéfini.

*3.Dans le cas "2 : Le message s'affiche au moment de la premiére détection (la machine a coudre s'arréte immédiatement)” et "3
: Le message s'affiche au moment de la premiére détection (la machine a coudre s'arréte au moment de la coupure de fil)", le
nombre de détections précédentes sera effacé par la coupure du fil ou la fermeture de I'écran.
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Phé- Valeur Plage de
no- Commutateur/affichage Description pardé- | .
R réglage
meéne faut
U225 | Nombre de détections de saut de Nombre de détections de saut de points jusqu'a ce 2 04999
points jusqu'a ce que le message de que le message de saut de points s'affiche et que la
saut de points s'affiche et que la ma- | machine a coudre s'arréte immédiatement. (*4.)
chine s'arréte immédiatement 0 ou 1: Le message s'affiche lorsque un saut de
points est détecté une fois
2 : Le message s'affiche lorsque le saut de points est
détecté deux fois.
U226 | Nombre de détections de double ac- Nombre de détections de double accrochage jusqu'a 2 04999
crochage jusqu'a ce que le message | ce que le message double accrochage s'affiche et
de double accrochage s'affiche et que | que la machine a coudre s'arréte immédiatement. (*5.)
la machine s'arréte immédiatement 0 ou 1: Le message s'affiche lorsqu'un double accro-
chage est détecté une fois
2 : Le message s'affiche lorsqu'un double accrochage
est détecté deux fois.

*4. Dans le cas ou "U224 Opération de détection de saut de points/double accrochage” est défini sur "1 : Le message s'affiche au
moment de la coupure de fil", le message s'affichera au moment de la coupure de fil.
Dans le cas ou "U221 Nombre de points a détecter pour le saut de points” est défini sur "2 : Un saut de points est détecté lorsque
deux points ont sauté en continu.” ou une valeur plus élevée, le comptage du nombre de points démarre aprés que le nombre dé-
fini de points sautés est dépassé. (Dans le cas ou U221 est réglé sur "2" et U225 sur "2", le message s'affiche lorsque deux sauts
de point continus se sont produits deux fois.)

*5. Dans le cas ou "U224 Fonctionnement de détection de saut de points et de double accrochage” est défini sur "1 : Le message
s'affiche au moment de la coupure de fil", le message s'affichera au moment de la coupure de fil.
Dans le cas ou "U222 Nombre de points a détecter pour le double accrochage" est réglé sur "2 : Un double accrochage est
détecté lorsqu'un double accrochage s'est produit deux fois en continu” ou une valeur plus élevée, le comptage du nombre de
points démarre aprés que le nombre défini de points de double accrochage est dépassé. (Dans le cas ou U222 est réglé sur "2"
et U226 sur "2", le message s'affiche lorsque deux doubles accrochages continus se sont produits deux fois.)

Niveau 2 (Maintenez m enfoncé pendant deux secondes sur I'écran couture)

Phéno- Commutateur/affichage Description ;l:llzlg- Plage de
méne faut réglage
K227 Erreur de réduction de quantité de lu- Activer/désactiver I'erreur de réduction de 0 0a1
miére désactivée quantité de lumiére
0 : "M642 Erreur de réduction de quantité de
lumiére" est détectée
1 : "M642 Erreur de réduction de quantité de
lumiere" est désactivée
K230 Durée de la sonnerie de l'avertisseur so- | Durée de la sonnerie de l'avertisseur sonore 100 0a 250
nore au moment de la détection du saut lorsqu'un saut de points est détecté (*1.)
de points 0 : Tonalité d'avertissement standard
1- : (x 10 ms). L'avertisseur sonore retentit
pendant une seconde lorsqu'il est réglé
sur 100.
K232 Action du témoin lumineux Activer/désactiver le témoin lumineux (en 0 0a1
option) (*2.)
0 : Désactiver
1 : Activer

*1. La valeur de réglage de K230 est commune a I'avertisseur sonore sur le panneau de commande et au témoin lumineux (en
option).

*2. Si vous souhaitez utiliser le témoin lumineux (en option), réglez K232 sur "1 : Activer".
S'il est défini sur "0 : Désactiver”, le témoin lumineux (voyant tricolore) ne s'allume pas et I'avertisseur sonore ne retentit pas.
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12-3. Données du modeéle de couture

Dans le cas ou "U220 Fonction de détection de saut de points" est définie sur "1 : "Activer", "S116 Fonction
de détection de saut de points et de double accrochage" sera ajoutée aux données du modéle de couture,

comme décrit ci-dessous.

Le réglage initial de "S116 Fonction de détection de saut de points et de double accrochage" est "Désacti-
ver". Si vous utilisez la fonction de détection du SD-29, réglez S116 sur "Activer".

N

!
Activer

|
Désactiver
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Le réglage activer/désactiver la détection du saut
de points peut étre défini modele par modéle.

En outre, le changement de réglage effectué pour
"S116 Fonction de détection de saut de points et

de double accrochage" sera pris en compte sans

couper l'alimentation.

Z

Dans le cas ou "U220 Fonction de dé- )
tection de saut de points et de double |
accrochage" ("Valeurs de réglage des |
commutateurs a mémoire” de la page
précédente) est définie sur "Désacti- |
ver"”, noter que la fonction de détec-
tion du dispositif de détection SD-29 I
sera désactivée méme si "S116 Fonc- |
tion de détection de saut de points et |
de double accrochage" est définie sur |
"ON". )

Réglage minimum requis pour activer la
fonction de détection

Régler le commutateur &8 mémoire "U220
Fonction de détection de saut de points et de
double accrochage" sur "1".

Régler les valeurs U221 et U222 sur 1 ou une
valeur supérieure.

Définir les données du modele de couture
"S116" sur "Activer".



13. Flux de travail du personnel de maintenance

AVERTISSEMENT
1. Ne pas incliner et ne pas soulever le corps principal de la machine a coudre lorsque la plaque d'opéra-
tion est maintenue en position basse. Cela risquerait de déplacer le capteur hors de sa position.
A 2. Si la plaque d'opération interfére avec le couvercle inférieur, la sensibilité du capteur doit étre vérifiée
comme décrit dans "9. Réglage du capteur” p.14. En cas de détection d'un probléme de sensibilité
du capteur, suivre les procédures décrites dans "8. Réglage de la position du capteur” p.11 et "9.
Réglage du capteur” p.14.

13-1. Remplacement du fil, du tissu et de la jauge

1. Remplacer le fil, le tissu, ou la jauge (aiguille, griffe d'entrainement et plaque a aiguille) par un nouveau.
2. Déverrouiller le plongeur d'index. Abaisser la plaque d'opération. Essuyer les surfaces de la téte du cap-
teur, de la boite a canette et du joint réfléchissant a I'aide d'un chiffon propre si elles sont tachées (copeaux
de tissu, déchets de fil, huile provenant du crochet ou des doigts, etc.).
* Se reporter a "14. Procédures d'utilisation et de changement de bobine" p.28 pour savoir comment
déverrouiller ou verrouiller le plongeur d'index et abaisser ou soulever la plaque d'opération.

e ——————————————————————————————— —— — —

| Si des copeaux de tissu, des déchets de fil, de I'huile provenant du crochet ou des doigts, etc.
: Attentiony adhérent fréquemment aux surfaces de la téte du capteur, de la boite a canette et du joint réflé-
| chissant, I'ensemble soufflante d'air (référence 40250043) en option (disponible séparément)
\

=

]
I
|
|
)

doit étre utilisé avec votre machine a coudre.

—

3. Soulever la plaque d'opération et verrouiller le
plongeur d'index. Vérifier que la quantité de
lumiéere affichée sur I'amplificateur est "9999".

* Attendez que la fonction DPC soit termi-
née.

* Si la quantité de lumiére de I'amplificateur
est "9000" ou plus, effectuer le réglage
de puissance pour corriger la quantité de

lumiére a "9999".
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4. Effectuer la couture en mode visualiseur de solution avec la condition que vous souhaitez utiliser dans le
processus de couture. Vérifier le temps de détection et la différence de quantité de lumiére.

on 0O 5 = 500n 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Temps de transit, valeur de spécification =
120 ps ou plus (les millisecondes sont toutes acceptables). Si le temps de transition est inférieur
a 120 ys, le seuil doit étre augmenté.
*Le seuil peut étre modifié a I'aide des touches "+" et "-" lorsque le mode visualiseur de
solution est activé.

Différence de quantité de lumiére regue, valeur de spécification =
5500 ou plus. Si elle est inférieure a 5500, suivre la procédure décrite dans "9. Réglage du
capteur” p.14 a nouveau.
Si la différence de quantité de lumiére regue est toujours inférieure a 5500, méme apres avoir
effectué le réglage du capteur, suivre la procédure décrite dans "8. Réglage de la position du
capteur” p.11 a nouveau.

[ Comment activer et désactiver le visualiseur de solution ]

1. Maintenir les touches "MODE" et "L/D" enfoncées simultanément pendant trois secondes ou plus.
* Le visualiseur de solution est désactivé en maintenant les boutons "MODE" et "L/D" enfoncés simul-
tanément pendant trois secondes ou plus a nouveau.
* Lorsque le visualiseur de solution est a I'état activé, "SoLU on" s'affiche. Lorsqu'il est a I'état désac-
tivé, "SoLU oFF" s'affiche.
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13-2. Procédure de remplacement du crochet et de réglage de synchronisation du crochet

AVERTISSEMENT
1. Ne pas incliner et ne pas soulever le corps principal de la machine a coudre lorsque la plaque d'opéra-
tion est maintenue en position basse. Cela risquerait de déplacer le capteur hors de sa position.
A 2. Si la plaque d'opération interfére avec le couvercle inférieur, la sensibilité du capteur doit étre vérifiée
comme décrit dans "9. Réglage du capteur” p.14. En cas de détection d'un probléme de sensibilité
du capteur, suivre les procédures décrites dans "8. Réglage de la position du capteur” p.11 et "9.
Réglage du capteur” p.14.

1. Désactiver la fonction DPC.

*

Se reporter a "[ Comment régler la fonction DPC ]" p.17 pour la procédure d'utilisation.
2. Mettre la machine a coudre hors tension.

3. Déverrouiller le plongeur d'index, abaisser la plaque d'opération et retirer la boite a canette. Essuyer la
téte du capteur a l'aide d'un chiffon propre si elle est tachée (copeaux de tissu, déchets de fil, huile prove-
nant du crochet ou des doigts, etc.).

* Se reporter a "14. Procédures d'utilisation et de changement de bobine" p.28 pour savoir com-
ment verrouiller ou déverrouiller le plongeur d'index et pour abaisser ou soulever la plaque d'opéra-

tion.
Soulever la plaque d'opération. Verrouiller le plongeur d'index.
Incliner la machine a coudre. Remplacer le crochet par un neuf et régler la synchronisation du crochet.

Mettre la machine a coudre sous tension.

N o g &

Effectuer un réglage sur deux points avec le fil que vous souhaitez utiliser dans le processus de couture.
* Sereporter a "9. Réglage du capteur” p.14 pour le réglage sur deux points.
8. Effectuer la couture en mode visualiseur de solution avec la condition que vous souhaitez utiliser dans le

processus de couture. Vérifier le temps de détection et la différence de quantité de lumiére.

On U =) 500~ 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Temps de transit, valeur de spécification =
120 ps ou plus (les millisecondes sont toutes acceptables). Si le temps de transition est inférieur
a 120 ps, le seuil doit étre augmenté.
*Le seuil peut étre modifié a I'aide des touches "+" et "-" lorsque le mode visualiseur de
solution est activé.

Difféerence de quantité de lumiére regue, valeur de spécification =
5500 ou plus. Si elle est inférieure a 5500, suivre la procédure décrite dans "9. Réglage du
capteur” p.14 a nouveau.
Si la différence de quantité de lumiére regue est toujours inférieure a 5500, méme apres avoir
effectué le réglage du capteur, suivre la procédure décrite dans "8. Réglage de la position du
capteur” p.11 a nouveau.

[ Comment activer et désactiver le visualiseur de solution ]

1. Maintenir les touches "MODE" et "L/D" enfoncées simultanément pendant trois secondes ou plus.
* Le visualiseur de solution est désactivé en maintenant les boutons "MODE" et "L/D" enfoncés simul-
tanément pendant trois secondes ou plus a nouveau.
* Lorsque le visualiseur de solution est a I'état activé, "SoLU on" s'affiche. Lorsqu'il est a I'état désac-
tivé, "SoLU oFF" s'affiche.
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9. Activer la fonction DPC.
* Se reporter a "10. Fonction DPC" p.16 pour la procédure d'utilisation.
* Tant que l'affichage de I'amplificateur est comme indiqué ci-dessous au début de la couture (aucun
fil n'est présent de ce coté de la boite a canette), il y a pas de probleme.
(La figure ci-dessous indique I'état d'utilisation du canal 1.)

1ot ]

"1" OFF

"" Cobté droit s'allume

"D" S'allume

"DPC" S'allume

"ST" S'allume

"9999"

@ Si I'affichage de I’'am-
plificateur est environ
"9000", la fonction DPC
fonctionnera pour corriger
automatiquement la valeur
a "9999".

o~ )
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14. Procédures d'utilisation et de changement de bobine

* Tant que l'affichage de I'amplificateur est comme indiqué ci-dessous au début de la couture (aucun
fil n'est présent de ce c6té de la boite a canette), il y a pas de probleme.
(La figure ci-dessous indique I'état d'utilisation du canal 1.)

0.0 ©Q© "1" OFF
T T T ‘T @' "1" Cété droit s'allume
_— ® "D" Sallume
—— —,
jﬂl [a ’ M| ©® 'DPC" Sallume
. [.-— ":{ O 'ST" S'allume
O '9999"

@ Si I'affichage de I’'am-
plificateur est environ
"9000", la fonction DPC
fonctionnera pour corriger
automatiquement la valeur
a "9999".

14-1. Méthode de couture

1. Effectuer la couture normalement en activant la pédale de démarrage.
* Si une détection anormale par le capteur se produit lors de la couture, I'erreur O, @ ou @ sera
signalée par un "son" et "I'affichage sur le panneau de commande".

(D "M640 Un saut de points est détecté"
* Un saut de points ou une rupture du fil peut s'étre produit.

(@ "M641 Un double accrochage est détecté”
* Un double accrochage ou une rupture de fil peut s'étre produit.
* La bobine peut tourner a vide ou des déchets de fil, etc. peuvent avoir adhéré dans le chemin lumi-
neux du capteur.

(® "M642 La quantité de lumiére du capteur de détection de saut de points a diminué"
* Les caractéres (caractéres blancs) affichés sur le c6té droit de I'amplificateur sont inférieurs aux
caractéres (caractéres verts) affichés a gauche.

[ Cause ]
1. La plaque d'opération reste dans sa position
basse. [
2. La boite a canette et la téte du capteur sont _ :%
tachées.

3. Laplaque d'opération (plongeur d'index) s'est
déplacée hors de la position de réglage cor-
recte.

4. Le capteur est sorti de sa position. (Contacter
le personnel de maintenance)
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14-2. Méthode de changement de la bobine

AVERTISSEMENT
1. Ne pas incliner et ne pas soulever le corps principal de la machine a coudre lorsque la plaque d'opéra-
tion est maintenue en position basse. Cela risquerait de déplacer le capteur hors de sa position.
A 2. Si la plaque d'opération interfére avec le couvercle inférieur, la sensibilité du capteur doit étre vérifiée
comme décrit dans "9. Réglage du capteur” p.14. En cas de détection d'un probléme de sensibilité
du capteur, suivre les procédures décrites dans "8. Réglage de la position du capteur” p.11 et "9.
Réglage du capteur” p.14.

1. Déverrouiller le plongeur d'index (a deux empla-
cements)

Abaisser la plaque d'opération.

Changer la bobine. (Essuyez la boite a canette.)
Soulever la plaque d'opération.

Verrouiller le plongeur d'index (a deux emplace-
ments)

— ———— ————————— — — —

o s~ DN

Bien verrouiller le plongeur d'index. Le
plongeur d'index est bien verrouillé tant
~~ que "9999" s'affiche sur I'amplificateur.
Q Si I'affichage de I'amplificateur est envi-
ron "9000", la fonction DPC fonctionnera
pour corriger automatiquement la valeur

/ 2 "9999".

dex

i

Plaque d'opé- }
ration

]
I
I
I
I
I
I
)
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14-3. Méthode de déverrouillage et de verrouillage du plongeur d'index (a deux emplacements)

AVERTISSEMENT
1. Ne pas incliner et ne pas soulever le corps principal de la machine a coudre lorsque la plaque d'opéra-
tion est maintenue en position basse. Cela risquerait de déplacer le capteur hors de sa position.
A 2. Si la plaque d'opération interfére avec le couvercle inférieur, la sensibilité du capteur doit étre vérifiée
comme décrit dans "9. Réglage du capteur" p.14. En cas de détection d'un probléme de sensibilité

du capteur, suivre les procédures décrites dans "8. Réglage de la position du capteur” p.11 et "9.
Réglage du capteur” p.14.

Etat verrouillé Etat déverrouillé

LI

Ty

[ Méthode de déverrouillage ]

(D Tirer le bouton dans le sens de la fléche.

@ Tourner le bouton dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre de 90 degrés.

[ Méthode de verrouillage ]

Bouton Tourner le bouton dans la direction opposée a la

direction dans laquelle vous avez tourné le bouton a

I'étape (D (Méthode de déverrouillage).

———— Le bouton tourne automatiquement, par pression

_______ a du ressort, dans la direction opposée a celle de

@D":"U"-"":" ':‘"-""-"":") I'étape (D . Dans certains cas, cependant, le bouton

j A |; ne revient pas complétement a sa position initiale. Il
est donc nécessaire de pousser a la main le haut du

bouton en position.
Lorsque l'affichage de I'amplificateur est "9999", le
plongeur d'index est correctement verrouillé.
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15. Liste des piéces

[ Composants de I'équipement SD-29 ]
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION ® & Qty
1 402-24381 BASE_PLATE NR—2HR 1
2 402-39338 REFLECTOR_ASM SE G | 1
3 402-39329 BASE_PLATE_B R—2HR B (1)
4 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BERAZER (1)
5 402-24383 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_A NIBFRA (1)
6 402-24384 REFLECTIVE_SEAL_PASTING_PLATE Y —)LEER (D
7 402-24387 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_B AIBAEAR B (2)
8 402-24373 REFLECTOR SEHR (0.5)
9 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURLE M3 L=6 (8)

10 402-24378 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_C NIBHEMRC 1
11 SS-4121615-SP SCREW 3/16-28 L=16 SCREW 3,/16—-28 L=16 2
12 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHHX 5. 5X10X0. 8 2
13 WS-0510002-KP SPRING WASHER 5.1X9.2X1.3 J\WHEHHR 5. 1X9. 2X1. 3 2
14 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEfERAURILE M3 L=6 2
15 SL-6041092-TN SCREW M4 L=10 EEERAruhILE M4 L=10 2
16 402-39335 SENSOR_HEAD_ASM ToT—~v R 1
17 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BN @)
18 402-24391 SENSOR_MOUNTING_PLATE TR (1)
19 HD-0035400-00 SENSOR T (1)
20 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 BEMAEENMAL M3 L=25 (2)
21 NM-6030001-SC NUT M3X0.5 TYPET B Fvhk M3X0. 5 18 (€]
22 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURILE M3 L=6 (2)
23 402-39336 AMP_MOUNTING_PLATE_ASM 7 TESHRAE 1
24 402-24396 AMP_MOUNTING_PLATE_A 7V TESRA (D
25 402-24397 AMP_MOUNTING_PLATE_B 7 TESRB (D
26 225-56906 FIXED PLATE d5A445 M
27 SS-7110570-SP SCREW 11/64-40 L=4.8 Jibezxy 11,/64-40 L=4. 8 (1)
28 400-08978 RUBBER D ROV ILD (2)
29 SL-6030592-TN SCREW M3 L=5 EEFERAFURILE M3 L=5 (2)
30 402-39337 SENSOR_BRACKET_ASM Two—J35 v MA 1
31 402-24385 FIXED_PLATE_RIGHT Ehivs] (@8]
32 402-24386 FIXED_PLATE_LEFT BEEME @]
33 402-24388 FIXED_BASE_PLATE BEN— 4R (1)
34 402-24389 OPERATING_BASE_PLATE BEIR— 2R (1)
35 402-24390 INDEX_PLUNGER AVTVIRTS I (2)
36 402-24377 FIXED_PLATE BT (1)
37 402-24400 FIXED_PLATE BEER (1)
38 402-39328 GUIDE_PLATE BEX—ARZ A (D
39 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEERATURILE M3 L=6 (2)
40 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEERATURILE M4 L=8 (8)
41 HX-0015000-00 CABLE CLAMP T=JILoUwT (D
42 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEfERAIURILE M4 L=8 (1)
43 SL-6040692-TN SCREW M4 L=6 EEfAERAIURILE M4 L=6 (2)
44 SD-0600406-TP SHOULDER SCREW D=6 H=4 Bl D=6 H=4 2
45 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEENATURLE M4 L=8 2
46 402-40052 SENSOR AMP ASSY Ry i | 1
47 400-12961 TENSION_PLATE_SCREW FaoUagA( IR 2
48 115-29914 WASHER IO RDAVHBTIIITHR 4
49 SL-4051091-SC SCREW M5 L=10 EEMEE~INRL M5 L=10 2
50 #01  402-39332 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257 FUA—HIN—H/X73257 1
51 #02  402-39333 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257-BB FOFT—HIN—H,/X73257—-BB I
52 402-40053 SENSOR RELAY CABLE A ASSY ootk —JILAKE 1
53 402-40056 SENSOR EARTH CORD ASM oY —F—2I— R 1
54 HX-0006500-0B CABLE BAND VorVINUR 2
55 EA-9500B01-00 CABLE BAND VorVINU R 7
56 402-39314 BOBBIN CASE ASM. REVT—=X (fH) I
57 #03  HN-0021100-00 CORES ar 2
58 #03  HN-0028400-00 CORES ar 1
59 #03  HN-0047200-00 CORES ar 1
NOTE(E52) #01...FOR LZ-2290CS LZ—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LZ-2290CFH
#03...TYPE BB BB ft#
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[ Pieces exclusives de X73257 ]

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 #01  402-39334 MOTOR_CAP_ADD_CS E—5—HARENTI_CS 1
2 #02  402-39331 MOTOR_CAP_ADD_CF E—5—HARENT_CF 1
3 402-39330 MOTOR_BASE_ADD E—45—1HEENL 1
4 SM-4040655-SP SCREW FAROARY M4 L=6 3
5 225-28509 FELT A hFaovocTI)LE 2
6 402-43491 THREAD_RELEASE_PIN_SPRING AREHEVEFR T
NOTE(;F52) #01...FOR LZ-2290CS LzZz—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LzZz—-2290CFH
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16. Piéces en option
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 402-50040 SD-29_GAUGE_SET SD—-294'—Jtvh 1
2 402-50041 SD-29_GAUGE_ASM SD—29_#4—v#a (1)
3 402-27675 SD-29_GAUGE = (1)
4 402-27676 SD-29_GAUGE_BASE SD—29_#4—Ixh (1)
5 SM-6053002-TP SCREW M5X0.8 L=30 OvAhoF7F RILk MEXO. 8 L=30 (2)
6 402-39325 MAGNET EETS M
7 402-39326 MIRROR =5— (1)
8 402-50042 SD-29_HOOK_COOLS_SET SD—29_E/ilty ~ 1
9 402-50045 SD-29_FAN__ASM SD—29__FAN# (1)
10 400-19398 HEAD FAN MOTOR B ASSY kT TJrPUE—Y B U= (1)
11 402-24374 FAN_MOUNTING_PLATE F AN D
12 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 EEfEE~Mal M3 L=25 (4)
13 402-24376 COVER_B HI\—B (1)
14 WP-0371016-SD WASHER 3.7X8X1 ESHHR 3. 7X8X1 (4)
15 SL-4030891-SC SCREW M3 L=8 BEAEHE~NNMRAL M3 L=8 (2)
16 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 B vk MEXO0. 8 18#& (@2)
17 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHAH®R 5. 5X10X0. 8 (2)
18 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 EEENATURILE MB L=14 (2)
19 402-50046 COVER_A HI—A (1)
20 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 BEEfIERAIGRILE MB L=14 (2)
21 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESTAR 5. 5X10X0. 8 )
22 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 A Fvhk MBEXO0. 8 11 (2)
23 402-40055 FAN RELAY CABLE A ASSY F ANk — )L AfE (1)
24 402-50043 SD-29_AIR_BLOW_SET SD—29_I77J0O0—-twvh 1
25 402-50047 PIPE_BASE_ASM JA TITR—2A (1)
26 SM-8020302-TP SCREW M2X0.4 L=3 RXXT M2X0. 4 L=3 )
27 402-24379 PIPE_BASE JA TR—=2X (D
28 402-13323 UNION_Y HEF (2)
29 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUSLYYFa1—TR 4X2. 5 (0.2)
30 PJ-3080400-06 UNION A=FVoA (1)
31 BT-0320201-EB URETHANE TUBE BLACK 3.18X2 RUDLEFY Fa—2J B 3. 18X2 (0.5
32 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUDLEIYFa1—TE 4X2. 5 (2)
33 PC-0124060-00 SPEED CONTROLLER AF—RIav ~O—5 (2)
34 PV-1305390-00 3-PORT ELECTROMAGNETIC VALVE IR—rFIRY (D
35 SK-3311600-SE WOOD SCREW D=3.1L=16 fARL D=3. 1 L=16 (2)
36 PJ-3010605-03 HALF UNION N—7 dA=Fv (M)
37 PX-0505010-00 SILENCER e Ve (1)
38 BT-0600401-EB URETHANE TUBE BLACK 6X4 RUDLEYYFa—TE 6X4 (2)
39 PJ-3080800-01 DIFFERENT DIAMETER UNION Y A4 A=ZFY IA (1)
40 BT-0800501-EB URETHANE TUBE BLACK 8X5 RUDLYYFa—TE 8X5 (0.06)
41 PX-9500090-00 PLUG TS5 M
42 PJ-3080652-03 BRANCH JSUF (1)
43 PX-9500100-00 PLUG 750 (1)
44 400-03560 REGULATOR ASM. LF¥alb—45— (U3) (1)
45 PJ-0325260-01 PIPE JOINT (HOSE NIPPLE) HVVFT (R=ZXZwI)b) (1)
46 SK-3412001-SE WOOD SCREW D=4.1 L=20 AARC D=4. T L=20 €2
47 SM-4030855-SN SCREW M3 L=8.0 FARRY M3 L=8 (2)
48 402-24380 PIPE 47 (4)
49 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
50 EA-9500B01-00 CABLE BAND VItV R (2)
51 402-50048 HEXAGONAL WRENCH_0.89 AEEZ/(F_0.89 M
52 402-50044 SD-29_SIGNAL_TOWER_SET SD—-29_YIFILFI—twvhk 1
53 SK-3413201-SE WOOD SCREW D=4.1 L=32 AARBL D=4. 1 L=32 (4)
54 WP-0450000-SD WASHER 4.5X8X0.5 ESHHR 4. 5X8X0. 5 (4)
55 400-33444 FRONT_BASE_SPACER ~NODOATA RIARIAR—Y (4)
56 402-40054 SIGNAL TOWER RELAY CABLE ASSY 2 TFILE D —hifk T —TJ)UA M
57 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
58 401-29009 SIGNAL TOWER CABLE ASM VIFIET—Tr—TNo= (1)
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17. Fonction supplémentaire pour la machine a coudre standard

En plus du développement du SD-29, des fonctions ont été ajoutées a la machine a coudre standard comme

décrit ci-dessous. (Le logiciel de la machine a coudre standard sera modifié)

¢ Afin d'assurer une couture stable avec une faible tension appliquée au fil, I'unité de controle de
tension du fil de cette machine a coudre est fourni avec une entretoise en feutre et un ressort de
relachement du disque de tension a la place des piéces de la machine a coudre standard au mo-
ment de I'expédition.

17-1. Couture a faible tension (mode de sortie faible AT)

La tension du fil de l'aiguille de la LZ-2290C-F peut étre réglée sur une valeur plus faible et étre réglée plus
finement (micro-réglage) que sur les modéles précédents.
* Pour la LZ-2290C-F/X73257, le mode de sortie faible AT a été réglé en usine sur activé (valeur de
réglage 1) en standard au moment de I'expédition.
* Pour la LZ-2290C-F/X73258, la tension du fil de I'aiguille est réduite lorsque la valeur définie est "10".
(Pour les valeurs de réglage 9 ou moins, le solénoide AT est placé a I'état désactivé. Dans ce cas, la
tension du fil de I'aiguille par le disque de tension ne sera pas appliquée au fil de l'aiguille.)

A\ Sile commutateur a mémoire "U136 Mode de
sortie faible AT" est réglé sur "Activer (valeur de
réglage 1)", la tension du fil de I'aiguille peut étre
réglée avec précision en mode de sortie faible.

Si vous souhaitez utiliser la machine a coudre
dans la zone de tension de fil supérieure, régler
U136 sur "Désactiver (valeur de réglage 0)". Dans
ce cas, la tension du fil de l'aiguille peut étre ré-
glée sur une valeur de sortie plus élevée.

[ U136 Mode de sortie faible AT ]
0 : Désactiver
1 : Activer

Mode de sortie faible activé

N 4

A\ /4 A\ /4

Lorsque la machine a coudre est placée en mode de sortie faible AT, le bouton de réglage de la tension du fil
de l'aiguille affiché a I'écran passe de " "a" "
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17-2. Correction de la longueur de forme du modéle de couture

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Avec la fonction "S055 Correction de longueur de forme”, les données de la forme du modéle )
\ﬁ de couture, comme un modéle de feston, peuvent étre définies plus précisément que sur les :
- machines précédentes. |
S055 Correction de longueur de forme™ est la fonction qui permet de corriger la longueur de la |
forme d'un modéle de couture.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[
I
I
|
I
\

S004 Longueur du point
|

La "S004 Longueur du point" conventionnelle peut
également étre utilisée. ("S004" est utilisé pour
définir la longueur du point sur une base point
par point. Dans le cas de I'utilisation de "S004", |la
longueur du point de forme est donc significative-
ment modifiée par rapport a "S055".

La relation entre "S004" et "S055" est la suivante.
S004 x (Nombre de points - 1) = S055

S055 Correction de longueur de forme Par conséquent, pour un modéle de feston de

12 points, la longueur du point de forme sera la
méme dans les deux cas suivants :

Dans le cas de "S004 = 0,1 mm (S055 = 0)"
Dans le cas de "S055 = 1,1 mm (S004)".

Si vous souhaitez corriger la longueur du point
plus finement qu'avec "S004 Longueur du point",
corrigez-la avec précision avec "S055 Correction
de longueur de forme".
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18. Dépannage

Vérifier que I'affichage de I’amplificateur est comme indiqué ci-dessous au début de la couture (il n'y
a pas de fil de ce c6té de la boite a canette).
(La figure ci-dessous indique I'état d'utilisation du canal 1.)

1979

—

"1" OFF

"" Cobté droit s'allume

"D" S'allume

"DPC" S'allume

"ST" S'allume

"9999"

@ Si I'affichage de I’'am-
plificateur est environ
"9000", la fonction DPC
fonctionnera pour corriger
automatiquement la valeur
a "9999".

00000 Q

N
Q1...... Une défaillance de piquage est parfois manquée (I'erreur n'est pas signalée méme en cas

défaillance de piquage, comme un double accrochage, un saut de points et/ou une rup-
ture de fil)
A. Verifier les deux éléments (D et @ suivants dans l'ordre écrit.

(@ Avez-vous rencontré un probléme relatif au réglage d'erreur d'opération que vous avez deéfini sur
le panneau de commande ?

— Se reporter a "12. Réglage des fonctions sur le panneau de commande™ p.20.
Effectuer la mesure avec le visualiseur de solution. Avez-vous rencontré un probléme relatif au
temps de transition et/ou la différence de quantité de lumiére regue ?

— Se reporter a "11. Fonction de visualiseur de solution” p.18.

@

Temps de transit, valeur de spécification =
120 ps ou plus (les millisecondes sont toutes acceptables). Si le temps de transi-
tion est inférieur a 120 ps, le seuil doit étre augmenté.
* Le seuil peut étre modifié a I'aide des touches "+" et "-" lorsque le mode
visualiseur de solution est activé.

Différence de quantité de lumiére regue, valeur de spécification =
5500 ou plus. Si elle est inférieure a 5500, suivre la procédure décrite dans "9.
Réglage du capteur” p.14 a nouveau.
Si la différence de quantité de lumiére regue est toujours inférieure a 5500, méme
aprés avoir effectué le réglage du capteur, suivre la procédure décrite dans "8.
Réglage de la position du capteur” p.11 a nouveau.

B

Threshold 15'-"-! D » SQDI:F 53
i Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference

(ms or ps) (ms or ps)

Light amount difference  Passing time(ms or us)

( Les valeurs de spécification mentionnées ci-dessus sont le résultat du test effec- ]
ué avec . pour le fil Resilon .
| tué FUJIX Ltd le fil Resilon #60 |
est nécessaire d'augmenter la valeur de spécification (pour augmenter le temps
| Il est né ire d’ ter la valeur d écificati terle t |
[
1 e transition ou pour augmenter la différence de quantité de lumiére recue) en
| (Atientiony de transiti ter la diffé d tité de lumié |
| fonction du fil que vous utilisez. |
| Si vous diminuez le seuil, la sensibilité de détection du capteur augmente, ce |
| qui diminue la fréquence des défaillances de piquage manquées. Dans ce cas, |
| cependant, la fréquence des fausses détections augmente. ]
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Q2...... Une fausse détection se produit. (Une erreur est signalée bien qu'aucune défaillance de
piquage telle qu'un double accrochage, un saut de points ou une rupture de fil n'est sur-
venue.)

A. Vérifier les deux éléments ) et @ suivants dans I'ordre écrit.

(O Effectuer la mesure avec le visualiseur de solution. Trouvez-vous un probléme relatif au résultat
de mesure du temps de transition et/ou la différence de quantité de lumiére regue ?

—Se repor'Q1-A@".

— Contrairement 4 "Q1-A ® ", cependant, I'augmentation du seuil diminue la sensibilité
de détection du capteur et diminue la fréquence de fausses détections. Il convient de se
rappeler que dans ce cas, la défaillance de piquage peut étre plus souvent manquée.

® Combien de dysfonctionnements se produisent par jour ?
— Dans le cas ou le nombre de dysfonctionnements survenant au cours d'une journée est

proche de la valeur indiquée dans le graphique de performances ci-dessous, la machine/

le dispositif de couture fonctionne normalement.

SD-29 Valeurs de référence des performances (Nombre de
fausses détections pendant huit heures de travail de couture)

=
in

Performances de SD-29 : Le taux de fausses détections et le taux de détec-
tions manquées sont de

Qu'est-ce que le SD-29 ? e T B0 fONGHONME-
Le SD-29 est un dispositif en option pour le modéle de ma- e

chine a coudre LZ-2290C. Il surveille le fil de I'aiguille avec e 12UX de fonctionne-
son capteur sur une base point par point et, s'il détecte un ment: 60%
défaillance de piquage (rupture du fil, saut de Taux de fonctionne-
points, double accrochage), il signale la sur- ment: 50%
venue d'une défaillance de piquage sur le pan-
neau de commande avec une alarme.

=

Taux de fonctionne-
ment: 40%

Taux de fonctionne-
ment: 30%
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500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Nombre de tours de la machine a coudre (points/min)

Plage applicable: Les totaux applicables de fil d'aiguille sont pour #60 ou moins (exemple d'utilisation : CORE SPUN #60
(GUNZE Limited), KING Resilon F #60 (FUJIX Ltd.))
* Valeurs de référence obtenues lors de tests internes. Ces valeurs de référence de performances ne garantissent pas la qualité
car elles peuvent varier en fonction du type de fil, y compris un fil de mauvaise qualité et I'environnement d'utilisation (poussiére
de fil, huile de crochet, etc.).

Etant donné que ce dispositif donne la priorité 3 empécher de manquer une défaillance de
piquage, il détecte une erreur lorsque la machine a coudre passe dans un état proche d'une dé-
faillance de piquage.

+ Lorsque vous diminuez le seuil, la sensibilité de détection du capteur augmente, ce qui
réduit la fréquence des défaillances de piquage manquées. Dans ce cas, cependant, la fré-
quence des fausses détections peut augmenter.

Lorsque vous augmentez le seuil, la sensibilité de détection du capteur diminue, ce qui ré-
duit la fréquence des fausses détections. Dans ce cas, cependant, la fréquence des défail-
lances de piquage manquées peut augmenter.
Si le nombre de dysfonctionnements survenant au cours d'une journée est supérieur a la valeur
indiquée dans le graphique de performances ci-dessous, effectuer la mesure avec le visualiseur
de solution. La performance sera améliorée en augmentant le temps de transition ou en aug-
mentant la différence de quantité de lumiére regue, par rapport aux valeurs actuelles, conformé-
ment au résultat de la mesure.

Se reporter a "11. Fonction de visualiseur de solution™ p.18.
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— — — — — — — — — — — — — —
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Q3...... La quantité de lumiére ne parvient pas a atteindre "9999".
A. Vérifier les deux éléments @O, @ , ® et @ suivants dans I'ordre écrit.

(D Veérifier si I'un des phénoménes 1 4 4 mentionnés ci-dessous s'est produit ou non.
1. L'état ou "la plaque d'opération reste dans sa position basse" ou "la boite a canette
n'est pas placée dans le crochet"
— Placer une boite a canette dans le crochet et soulever la plaque d'opération.
2. Laboite a canette, la téte du capteur et le joint réfléchissant sont tachés.
— Eliminer les taches de la boite a canette et de la téte du capteur a I'aide d'un chif-
fon propre ou similaire.
3. Laplaque d'opération (plongeur d'index) s'est déplacée hors de sa position de réglage
correcte.
— Réinstaller la plaque d'opération dans sa position de réglage correcte.
4. Le capteur est sorti de sa position correcte.
— Se reporter a "11. Fonction de visualiseur de solution” p.18.

(@ Veérifier si la fonction DPC est activée pendant la couture.

Attention
{@ Veiller a désactiver la fonction DPC avant de régler la position du capteur.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(® Effectuer le réglage de la puissance. Effectuer la mesure avec le visualiseur de solution.
« Méthode de réglage de la puissance.
Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt

Received light intensity setting: Adjust the power tuning level to the received light amount when the button is pressed,

. POWer TUl'lil'lg Threshold setting: Not changeél

,_?Workpiece @ F‘tbh 9939 ey

+ Se reporter a "11. Fonction de visualiseur de solution"” p.18 pour le visualiseur de solution.

0: O =) 5007 63
Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (ms or us)
@ Sila valeur de spécification n'est pas obtenue lors de la procédure décrite dans @ , le capteur a
peut-étre quitté sa position correcte.
— Se reporter a "8. Réglage de la position du capteur” p.11.
— Se reporter a "9. Réglage du capteur” p.14.
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Q4...... Je suis préoccupé par le crochet qui devient chaud.

A. Lorsque vous utilisez cet appareil, il est recommandé de réduire la quantité d'huile du crochet afin
de maintenir et d'améliorer les performances de I'appareil.
Si vous étes préoccupé par la chaleur du cro-
chet, utilisez la piéce en option (disponible
séparément), "dispositif de refroidissement du
crochet (référence : 40250042) comme indiqué
dans la figure ci-dessous.

Q5...... Je suis préoccupé par des taches telles que des copeaux de tissu, des déchets de fil, de
I'huile, etc. (dans le cas ou la téte du capteur, la boite a canette et/ou le joint réfléchissant
sont fréquemment tachés par ceux-ci)

A. Lorsque vous utilisez cet appareil, il ne pourra pas détecter correctement une défaillance de pi-

quage si des obstacles tels que des éclats de tissu se trouvent sur le trajet lumineux du capteur.
Si vous étes préoccupé par des taches telles que des copeaux de tissu ou si vous devez nettoyer
I'appareil frequemment, utilisez la piéce en option (disponible séparément), "ensemble soufflante
d'air (référence : 40240043) comme indiqué dans la figure ci-dessous.
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Q6
A.

Il est difficile d'identifier I'erreur.

Il est possible d'augmenter la durée du son de notification d'erreur (jusqu'a 2,5 secondes) avec le
commutateur 8 mémoire.

— Se reporter a "12. Réglage des fonctions sur le panneau de commande” p.20.
S'il est toujours difficile d'identifier I'erreur méme apreés avoir effectué les étapes ci-dessus, utiliser la

piéce en option (disponible séparément), "ensemble tour a signaux (référence : 40250044).

*

Lorsque vous utilisez la tour a signaux en option, le volume
de I'avertisseur sonore peut étre augmenté et I'erreur peut étre
identifiée avec la couleur décrite ci-dessous. (Il est également
possible de générer un avertissement avant I'arrét de la ma-
chine a coudre.)

+ Témoin lumineux (en option)

Saut de
points

Double ac-
crochage

Pendant la rotation de la

N Normal
machine a coudre

Dans des conditions normales

Détection d'un saut de points
(avant confirmation)

Détection d'un saut de points
(confirmé)

Détection d'un double accro-
chage (avant confirmation)

Détection d'un double accro-

- OFF ON OFF
chage (confirmé)
Pendant que la machine a Double ac- Saut de
Normal .
coudre est au repos crochage points

Capteur désactivé

Lorsque I'état activé du cap-
teur est détecté

Erreur de réduction de quanti-
té de lumiére

(CCO

[ Exemple d'utilisation ]

Dans le cas ou le nombre de sauts
de points qui peut étre considéré
comme normal est de trois

Pas de saut de
points

!

Premier saut de
points

!

Deuxiéme saut
de points

!

Troisieme saut
de points
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