DEUTSCH

LZ-2290C / X73257
BETRIEBSANLEITUNG / TEILELISTE

Diese Bedienungsanleitung beschreibt nur die Einrichtungs- und Bedienungsverfahren fiir die
Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung (SD-29) fiir die Nahmaschine der Modelireihe LZ-2290C.
Beschreibungen zu anderen Teilen als der Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung (SD-29)
entnehmen Sie bitte den Dokumenten (Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise) fiir die Nahmaschine
der Modellreihe LZ-2290C.
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Vorwort

[SD-29 ]

SD-29 ist die Vorrichtung, die Fehler auf dem Bedienfeld anzeigt, um das Auftreten der unten genannten

Storungen, einschliellich Nahfehlern, zu melden.

Der Nahfehler "Stichauslassung" ist aufgetreten.
Der Nahfehler "Nadelfadenbruch” ist aufgetre-
ten.

Der Nahfehler "Doppelfang" ist aufgetreten.

L
L

Die Nahmaschine lauft weder mit Spule noch mit Spulenkapsel.
Die Nahmaschine lauft, wahrend die Operationsplatte (Sensor)

des SD-29 sich nicht in ihrer normalen Position befindet.

M640
Stichauslassung wird erkannt

M641
Doppelfang wird erkannt

M642

Die Lichtmenge des Stichaus-
lassungs-ErkennungsSensors
hat sich verringert

e —————————————————————————————— — —— — —

Der Zeitpunkt, zu dem Fehler angezeigt werden (um die Nahmaschine sofort zu stoppen, um

Male, die ein Fehler bis zum Erkennen des Fehlers auftritt (wenn Fadenauslassung zweimal
auftritt usw.), konnen durch Andern der entsprechenden Einstellungen auf dem Bedienfeld ge-

|

| ﬁ die Ndhmaschine zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens zu stoppen usw.), und die Anzahl der
| |%h

| WED

(

[ Funktionsprinzip des SD-29 ]

Normalerweise Uberquert der Nadelfaden diese Seite der Spulenkapsel einmal pro Umdrehung der Haupt-

welle (ein Stich).

\
I
I
I
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Im Falle eines Nahfehlers hingegen kreuzt der Nadelfaden, wie oben beschrieben, nicht diese Seite der Spu-
lenkapsel. Im Falle einer Stichauslassung kreuzt der Nadelfaden diese Seite der Spulenkapsel Uberhaupt
nicht, oder im Falle eines Doppelfangs kreuzt der Nadelfaden dort zweimal.
Diese Vorrichtung Uberwacht den Nadelfaden, der diese Seite der Spulenkapsel kreuzt, indem das Sensor-
licht auf die Spulenkapsel gestrahlt wird und das gebrochene/reflektierte Licht zum Sensor zuriickkehrt.

Spulenkapsel

Sensorlicht

Nadelfaden

Funktionsprinzip
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1. Mit der Vorrichtung gelieferte Teile (Teile der Vorrichtung SD-29)

© Reflexionsplattenbaugruppe (1 Stiick)

00... M3-Befestigungsschrauben, Unterlegschei-
ben (jeweils 2 x 2 Stiick)

... M4 Befestigungsschraubes (2 Stiick)

0.... 15/64 Faden 40 Befestigungsschrauben,

Unterlegscheiben, Federscheiben (jeweils

zwei Stiick)

\

/
| Sensorkopfkomponenten
© Sensorkopfbaugruppe @ Operationsplatten-
(1 Stiick) baugruppe (1 Stiick)

v

\
Sensorverstarkerkomponenten
Sensorverstarkerbaugruppe
(1 Stiick)
Sensorverstirker-Montageplat-
tenbaugruppe (1 Stiick)
Tragstange (2 Stiick), Unterleg-
scheibe (4 Stiick), Befestigungs-
schraube (2 Stiick), Erdleiter (1
\Sti1ck)
. /
4 N
| Verschiedenes |
Beschichtete Spulenkapsel (1 Stiick)
Parts No. 40234314
Kabelbinder, klein (5 Stiick)
Kabelbinder, groB (1 Stiick)
Kabelklemme (1 Stiick)
Kabelklemmen-Befestigungsschraube (1 Stiick)
Reflexionsfolie (1 Stiick) * Ersatzteil
( Falls die aktuelle Reflexionsfolie so |
~a~ stark mit Ol und Stoffschnipseln ver-
| /Vorsicht schmutzt ist, dass sie einen Fehler an |
| 9 der Vorrichtung verursacht, entfernen |
Sie sie, und kleben Sie die Ersatz-Re-
‘ flexionsfolie auf. ,
- - - == -==-===-=-" /

[ Spulenkapsel ]

Um die Leistung des SD-29 fiir lange Zeit zu erhalten, ist das Modell X73257 mit einer beschichteten Spu-
lenkapsel (Teilenummer: 40239314) als Rostschutzmalinahme versehen.

Falls das Laserlicht beim Einstellen der Sensorposition, wie in "8. Einstel-
len der Sensorposition" S.11, beschrieben, schwer zu sehen ist, er-
setzen Sie die beschichtete Spulenkapsel durch die vorhandene (separat
erhaltliche) unbeschichtete Spulenkapsel (Teilenummer: 40125507) und
stellen Sie die Sensorposition ein. Wenn Sie die Sensorposition korrekt
eingestellt haben, entfernen Sie die nicht beschichtete Spulenkapsel und
bringen Sie die beschichtete Spulenkapsel zur Verwendung wieder an.

* Bei der beschichteten Spulenkapsel (Teilenummer: 40239314) ist die Teile-

" W4gagestd

nummer auf der Seitenflache eingraviert, wie in der Abbildung rechts gezeigt.
—-2_



2. Installieren der Unterabdeckung

Die Unterabdeckung fiir die Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung unterscheidet sich von
derjenigen der Standardndhmaschine durch die Form des vorderen Teils, wie in der nachstehenden Abbil-
dung gezeigt.

Wenn Sie die Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung mit Inrer Nahmaschine verwenden,
sollte die Unterabdeckung fiir die Standard-Nahmaschine nicht verwendet werden.

Unterabdeckung fiir die Standard- Fir die Stichauslassungs-/Doppelfang-Erken-
Ndhmaschine nungsvorrichtung dedizierte Unterabdeckung

* Fir den SD-29 (in dem Fall, dass "U220 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion” auf
"1: Aktivieren" eingestellt ist), ist die maximale Nahgeschwindigkeit der NAhmaschine auf 4000 Sti/min
begrenzt. Daher ist das Modell LZ-2290C/X73257 nicht mit dem Greiferliifter versehen. (Maximale Nah-
geschwindigkeit der Standard-Nahmaschine: 5000 Sti/min).

Wenn der SD-29 nicht verwendet wird (im Falle, dass "U220 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erken-
nungsfunktion” auf "2: Deaktivieren" eingestellt ist), oder wenn die Gefahr besteht, dass der Greifer
aufgrund der Umgebungstemperatur heil wird, sollte das optionale Teil (separat erhéltlich), das Grei-
ferkiihlungsset (Teilenummer: 40250042) verwendet werden.

Siehe "2-1" bis "2-19" in der Bedienungsanleitung fir die Nahmaschine der Modellreihe LZ-2290C fir das
Verfahren zum Montieren der Unterabdeckung und zum Einrichten der Nahmaschinen-Haupteinheit und der
elektrischen Komponenten (mit Ausnahme der Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung).



3. Schreiben der Software fiir elektrische Komponenten ( fiir eine begrenzte) Zeit

Im Falle der Verwendung der Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsvorrichtung ist die dedizierte Soft-
ware fir die elektrischen Komponenten erforderlich. (Diese Software unterscheidet sich von derjenigen fiir
die Standard-Nahmaschine.)

Die Software fiir die Standard-N&hmaschine ist nach einer Anderung des Designs mit der dedizierten Soft-
ware austauschbar. Zum jetzigen Zeitpunkt ist es jedoch notwendig, dass Sie die Software fiir die elektri-
schen Komponenten umschreiben, bis JUKI die Anderung des Designs abgeschlossen hat.

e Umschreibeverfahren

(D Stecken Sie den USB-Stick ein.

Der USB-Anschluss befindet sich auf der Ober-

seite @ der Bedienungstafel.

Um einen USB-Stick zu benutzen, entfernen Sie

die Anschlussabdeckung @ und stecken Sie den

USB-Stick in den USB-Anschluss.

* Falls kein USB-Stick verwendet wird, ist der
USB-Anschluss ausnahmslos mit der An-
schlussabdeckung @ zu schiitzen.

schluss eindringt, kann eine Stérung verur-
sacht werden.

(@ Schalten Sie die Stromversorgung der Ndhma-
schine ein.
Schalten Sie den auf dem Tisch befindlichen

Netzschalter ein, wahrend Sie n @ gedriickt
halten.

* Halten Sie n @ gedriickt, bis der Bild-

schirm fiir die Datenkommunikation auf dem
Bedienfeld erscheint.

(® Schreiben der SC-Software

1. Dricken Sie n .

2. Dricken Sie "7. SC-Software umschrei-

ben".
3. Uberpriifen Sie die Version der Software.
( m Die Version der Software, die umge-
| @ schrieben werden muss, ist "01.03.02-
‘ 61"
4) Driicken Sie (1)
® Aktualisieren der Software.

Schalten Sie die Stromversorgung
nicht aus, selbst wenn "100 %" auf
dem Bildschirm des Bedienfelds an-

— — — — — — — — — — — — — — —

Falls Staub oder dergleichen in den USB-An-

]
I

\
I
I
)



(® Ausschalten der Stromversorgung der Ndhma-
schine.

* Schalten Sie den auf dem Tisch befindli-
chen Netzschalter aus, nachdem der Bild-
schirm, wie in der Abbildung links gezeigt,
auf dem Bedienfeld erscheint.

( Py Schalten Sie die Stromversorgung |
| Vorgichty der Nahmaschine wieder ein, nach- |
| 9 dem die griine Lampe im oberen Teil |
\ )

des Bedienfelds erloschen ist.

[ Im Falle des Modells LZ- 2290C-F ]

Schreiben Sie nach Abschluss der oben genannten Verfahrensschritte auch die SUB-Software um.

Das Verfahren zum Umschreiben der SUB-Software ist mit D bis & das gleiche wie oben beschrieben,
auRer ®-2und @ -3.

Im Falle des Umschreibens der SUB-Software sind die Schritte des Verfahrens ® -2 und ® -3 wie nachste-
hend beschrieben.

(®-2. Dricken Sie "8. SUB-Software umschreiben".

® -3. Uberpriifen Sie die Version der Software.

=5
>
0,
o
=,
=



4. Zusammenbauen der Sensorverstarkerkomponenten

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.
2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
losen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

Befestigungsplatten-
Befestigungsschraube

-
II
.

(D Befestigen Sie Unterlegscheiben @ (vier Stlick) und Tragstangen @ (zwei Stiick) an der Nahmaschinen-
Haupteinheit.

@ Setzen Sie die Sensorverstarker-Montageplattenbaugruppe @ auf O , und sichern Sie sie mit den Befes-
tigungsschrauben @ (zwei Stlick).

(® Loésen Sie die Befestigungsplatte und die Befestigungsplatten-Befestigungsschrauben von der Sensorver-
starker-Montageplattenbaugruppe @ (ein Stiick). Bauen Sie dann die Sensorverstérker-Baugruppe @ in
die Sensorverstarker-Montageplatte ein.

(@ Befestigen Sie die Sensorverstarker-Baugruppe @ mit der Befestigungsplatte und den Befestigungsplat-
ten-Befestigungsschrauben an der Sensorverstarker-Montageplattenbaugruppe @ (ein Stiick).



5. Zusammenbauen der Sensorkopfkomponenten

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.

2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
losen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

(D Neigen Sie die Nahmaschinen-Haupteinheit.

(@ Zusammenbauen der Sensorkopfkomponenten.
Befestigen Sie die Operationsplattenbaugruppe @ mit den Befestigungsschrauben @ (zwei Stlick).
Befestigen Sie die Sensorkopfbaugruppe @ mit Befestigungsschrauben @ (zwei Stick).

I E— ———— S — S — — S — S S S S — —— — — — —
Il Vorsichty Achten Sie darauf, dass die Operationsplattenbaugruppe @ beim Anheben der Ndhmaschinen- }
| Haupteinheit nicht mit der Unterabdeckung kollidiert. ]



6. AnschlieBen der Kabel (1) - Auf der Seite des Sensorverstarkers -

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.
2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
losen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

(@ Offnen Sie die Abdeckung des Sensorverstarkers
@ . SchlieRen Sie den Stecker des Sensorkopfes
0 an.

@ SchlieRen Sie die Abdeckung des Sensorverstar-
kers @ .

[ —+~ Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht ]

Vorsicht
| U unter der Abdeckung eingeklemmt wer- |
{ den. )

(® Befestigen Sie den Erdleiter @ mit den Befesti-
gungsschrauben @ der Verstarker-Befestigungs-
platte.

@ Fuhren Sie den kleinen Kabelbinder @ durch das
Loch in der Sensorverstarker-Montageplatte @ ,
und sichern Sie die Sensorverstarkerkabel und
den Sensor-Erdleiter @ (insgesamt drei Stiick)
mit dem kleinen Kabelbinder @ .

(® Sichern Sie die im vorgenannten Schritt @ be-
schriebenen Kabel mit dem kleinen Kabelbinder
@ etwa 25 cm von der vorher gesicherten Posi-
tion entfernt.

(® Binden Sie das von der Riemenscheibenabde-
ckung kommende Kabel und die im vorgenannten
Schritt & beschriebenen Kabel mit den grofken
Kabelbindern @ zusammen.

[ Nur fiir die Modelle des Typs BB (Modelle des
Typs EU) ]

Klemmen Sie die drei im vorgenannten Schritt ® be-
schriebenen Kabel mit Kern @ (groR) (Durchmesser:
@ 23 mm) an.

Sichern Sie die mit dem Kern @ (groR) angeklemm-
ten Kabel mit groRen Kabelbindern @ , um zu ver-
hindern, dass sich der Kern aus der Position bewegt.

-8—



(@ Entfernen Sie die Schrauben (vier Stiick) vom
elektrischen Schaltkasten, um die Abdeckung zu
offnen.

Verbinden Sie den Stecker des Sensorverbin-
dungskabels @ mit dem Stecker der im vorge-
nannten Schritt &) beschriebenen Kabel. Ver-
binden Sie den verbleibenden Stecker mit dem
CN51 auf der CTL-Platine, die im elektrischen
Schaltkasten montiert ist.

(@ Sichern Sie den im vorgenannten Schritt @ be-
schriebenen Erdleiter @ am Rahmen des elektri-
schen Schaltkastens.

(0 Befestigen Sie die Abdeckung mit den Schrauben
(vier Stlck), die Sie im vorgenannten Schritt @
entfernt haben, am elektrischen Schaltkasten.

7. AnschlieBen der Kabel (2) - Sensorkopfseite -

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.

2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
l6sen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

(@ Sichern Sie das Kabel @ der Sensorkopfbau-
gruppe mit der Klemme @ der Operationsplatten-
baugruppe.

( Py Achten Sie beim Sichern des Kabels !
| /Vorsichty darauf, dass das Kabel nicht zu stark ge- |
| 9 spannt oder gelockert wird, um andere |
\

Teile nicht zu beeintrachtigen. )




@ Sichern Sie das im vorgenannten Schritt 1 be-
schriebene Kabel mit der Klemme @ der Unter-
abdeckung mit ca. 10 mm Spiel.

Falls das Kabel nicht ausreichend ge-
lockert ist, kann der Sensorkopf beim
Anheben des Maschinenkopfes brechen,
oder die Operationsplatte ldsst sich
beim Wechseln der Spule nicht gleich-

=
iy

I

o
=
Doy
o
=,
=

Falls das Kabel hingegen zu locker ist,
kann es beim Kippen des Maschinenkop-
fes unter diesem eingeklemmt werden.

Es wird empfohlen, das Kabel zu si-

chern, wahrend es so weit gelockert
wird, dass es nicht unter dem Maschi-
nenkopf eingeklemmt wird.

o — — — — — — — — — — —
@:.

|
I
I
I
maRig absenken. :
I
I
I
I
I
)

(® Sichern Sie das im vorgenannten Schritt @ be-
schriebene Kabel mit Klemmen @ (zwei Stiick)
an der Unterabdeckung.

—_—— T ——— = -
f Vorsricht Achten Sie darauf, das Kabel nicht zu \
| stark zu spannen. )

[ Nur fiir die Modelle des Typs BB (Modelle des
Typs EU) ]

Klemmen Sie die Kabel der Sensorkopfbaugruppe
mit Kern @ (klein) (Durchmesser: @ 12 mm).
Sichern Sie die Kabel an beiden Enden des Kerns
O (klein) mit Kabelbindern, klein @ (zwei Stiick),
um zu verhindern, dass sich der Kern @ (klein) aus
seiner Position bewegt.

® Binden Sie die schlaffen Teile der Kabel mit
einem Kabelbinder, klein @ .

‘ D

I Iy '—/-F\ _______________ -
\ ;,I{j f Vorsichty\ Achten Sie darauf, das Kabel nicht zu \
\ | stark zu spannen. J

(® Schalten Sie die Stromversorgung der Nahma-
schine ein. Priifen Sie, ob der Sensorkopf und
der Sensorverstarker unter Spannung stehen
(Licht emittieren).

(® Ausschalten der Stromversorgung der Ndhma-
schine.

—-10 -



8. Einstellen der Sensorposition

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.

2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
losen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

3. Eine Schablone ist getrennt erhiltlich. Der Lehrensatz (Teilenummer: 40250040) fiir den SD-29 solite
separat erworben werden.

4. Schalten Sie die DPC-Funktion unbedingt aus. (Siehe "10. DPC-Funktion" S.16.)

WARNUNG

1. Achten Sie darauf, dass das direkte Laserlicht oder das an der Oberflache reflektierte Laserlicht nicht
in lhre Augen gelangt.

2. Das vom Laser eingestrahlte Laserlicht hat eine hohe optische Leistungsdichte und kann daher beim
Eintritt in das Auge eine Erblindung verursachen.

WARNUNG
® Zerlegen Sie den Sensor nicht.

Wird der Sensor zerlegt, tritt Laserlicht aus und verursacht eine Beeintrachtigung des Sehvermogens.

(D Neigen Sie die Nahmaschinen-Haupteinheit.

(@ Legen Sie die Schablone auf die Oberseite des Bettes. Stellen Sie die Position (temporare Positionie-
rung) und den Winkel des Sensors mit den Schrauben @ bis @ ein, wie in Abb. 1 gezeigt.

(® Schalten Sie die Stromversorgung der Nahmaschine ein. Driicken Sie die Bereitschaftstaste (Nadelstan-

gen-Stopppositionstaste ) auf dem Bedienfeld der Nahmaschine.

F/-\
‘ Vorsricht Der Sensorkopf emittiert Licht. Achten Sie darauf, dass das Licht nicht direkt in lhre Augen
l fallt.

=

Schablone \ \@

]
‘ Sensormontageplatte

Montieren Sie die Schablone und die Sensor-Mon-
tageplatte nur als Anhaltspunkt so, dass sie liber
die Lange einen gleichen Abstand von 1 mm
haben (parallel zueinander).

-1 -



@ Legen Sie die Schablone auf die Unterabdeckung. Beobachten Sie den Licht empfangenden Teil des

Sensors (auf der Oberflache der Spulenkapsel) vom Spiegel der Schablone aus.

* Falls das Laserlicht unter Verwendung der als Zubehor erhéltlichen beschichteten Spulenkapsel
schlecht zu sehen ist, tauschen Sie diese gegen die vorhandene ( getrennt erhiltliche) unbeschich-
tete Spulenkapsel [Teilenummer: 40125507] aus, um die Einstellung vorzunehmen.

(® Stellen Sie die Position des Sensors (Endpositionierung) mit den Schrauben @ , @ und @ wie in Abb. 1
gezeigt (ohne die Schrauben @ und @ in Abb. 1) so ein, dass der Licht empfangende Bereich des Sen-
sors (auf der Oberflache der Spulenkapsel) wie in Fig. 2 gezeigt bestrahlt wird.

( 1. Stellen Sie die Sensorposition so ein, dass sie beim Anheben des Nahmaschinen-Haupt-

| teils nicht mit der Unterabdeckung kollidiert (stellen Sie den Sensor unter Verwendung der
I Schrauben @ und @ so ein, dass er nicht mit der Unterabdeckung kollidiert). Heben Sie den
: Nahmaschinen-Hauptteil nicht an, wenn die Schablone auf der Unterabdeckung liegt.

| Vorsichty 2. Die Schrauben @ und @ wurden werksseitig vor der Auslieferung justiert. Benutzen Sie

| 9 diese Schrauben zur Justierung nur, wenn die Sensorposition mit den Schrauben @ und @
in Abb. 1 nicht entsprechend eingestellt werden kann (auBer Schraube @ in Abb. 1). Ver-

I

I schieben Sie fiir die Schrauben @ die Fadenabschneideverbindung, die sich am oberen Teil
| der Schraubenmontageplatte befindet, nach rechts und links, um eine Beeintrachtigung der
\ benachbarten Teile zu vermeiden.

— — — — — — — — — — —

Klauenteil

Licht empfangender Ab-
schnitt des Sensors

Abb.2-A

Schablone

Die Bestrahlungsposition ist eine ebene Flache, die sich auf dem unteren Teil des Klauenteils in der Mitte der
Spulenkapsel befindet, wie in Abb. 2-A gezeigt.

Stellen Sie die Sensorposition wie unten beschrieben ein.

Die Lichtneigung sollte mit dem Klauenteil parallel sein
Die vertikale Position des Lichts sollte innerhalb von 1 mm von der Unterseite des Klauenteils liegen.
Die Querposition und die Lange des Lichts sollten innerhalb des Schlitzes im Klauenteil liegen.

* Neigung des Lichts = Schraube @ oder Schraube @ in Abb. 1

* Linge des Lichts = Schraube @ oder Schraube @ in Abb. 1

* Position des Lichts, seitlich = Schraube @ oder Schraube @ in Abb. 1

* Position des Lichts, vertikal = Schraube @ oder Schraube @ in Abb. 1
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(® Einstellen der Reflexionsplattenbaugruppe

//

Die Reflexionsplatten-
baugruppe sollte sich in
einer Position befinden,
die das Auswechseln
der Spule ermdglicht.
(Es sollte eine Liicke
vorhanden sein, in die
Sie lhre Finger stecken
koénnen.)

’ v

Vi s

Die Reflexionsplattenbaugrup-
pe darf nicht mit dem Greifer O

in Beriihrung kommen.

Die Reflexionsplatten-
baugruppe darf nicht
mit der Transportstange
in Beriihrung kommen.

1) Stellen Sie die Reflexionsplattenbaugruppe mit den Schrauben @ so ein, dass das Sensorlicht auf das

Reflexband der Reflexionsplatte trifft.
2) Drehen Sie die Hauptwelle eine Umdrehung von Hand und priifen Sie, ob sie mit der Reflexionsplatte

p—

Vorsicht
@

kollidiert.

_—+ Falls Sie priifen wollen, ob die Spule gewechselt werden kann, entfernen Sie die Schablone von )

plattenbaugruppe ein.

der Unterabdeckung und heben Sie die Halterung an, um die Nahmaschine anzuheben. |
Stellen Sie die Position der Reflexionsplattenbaugruppe mit den Schrauben der Reflexions- |

Stellen Sie sicher, dass das Sensorlicht nicht auf
das Reflexband der Reflexionsplatte trifft, wenn die
Spulenkapsel nicht angebracht ist.

— ————————————— — — —

( Da die Position der Reflexionsfolie eine )
Verringerung des empfangenen Sensor- |
lichts verursachen kann, stellen Sie die |
Schrauben @ ein, um die Reflexions- |
folie wie nachstehend beschrieben zu
positionieren. (Siehe die nachstehenden :
|
|

ordchiy Abbildungen.)

Q + Die Spulenkapsel ist angebracht
—Stellen Sie die Position der Reflexi-
onsfolie so ein, dass das Sensorlicht |
auf sie trifft.

+ Die Spulenkapsel ist nicht angebracht I

_Stellen Sie die Position der Reflexi- |
onsfolie so ein, dass das Sensorlicht
nicht auf sie trifft.

o — — — — — — — — — — —

In dem Fall, dass die Spu-
lenkapsel angebracht ist

<&—— Lichtweg

91|0JSUOIX3|}8Y

Spulenkapsel

In dem Fall, dass die Spulen-
kapsel nicht angebracht ist

NG

OK

aljojsuoIx
-9|39y

a1|0JSuUOIX
-9|}3y
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9. Drehen des Sensors

WARNUNG

1. Schalten Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die Stromversorgung der Nahmaschine aus, bevor Sie
die Sensorverstarkerkomponenten zusammenbauen.
2. Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich nicht durch Vibrationen
losen, wenn die Nahmaschine in Betrieb ist.

3. Eine Schablone ist getrennt erhéltlich. Der Lehrensatz (Teilenummer: 40250040) fiir den SD-29 sollte

separat erworben werden.

4. Schalten Sie die DPC-Funktion unbedingt aus. (Siehe "10. DPC-Funktion" S.16.)

N\
)
7/

( 1. Heben Sie den Nahmaschinen-Haupt- )
| teil nicht an, wenn die Schablone auf |
| der Unterabdeckung liegt. I
| 7. 2. Falls Sie das in "8. Einstellen der |
| @ Sensorposition" S.11, beschrie- |
| bene Verfahren bereits durchgefiihrt |
| haben, sollten Sie dieses Verfahren |
| zur Abstimmung des Sensors ab @ |
\ beginnen. (D ist nicht notwendig.) )

(D Heben Sie den Nahmaschinen-Hauptteil an, und
schalten Sie die Stromversorgung der Nahma-
schine ein. Driicken Sie die Bereitschaftstaste

(Nadelstangen-Stopppositionstaste ) auf
dem Bedienfeld der Nahmaschine.

(@ Fadeln Sie den Nahmaschinenkopf ein.

* Angaben zum Einfadeln des Nahmaschinen-
kopfes entnehmen Sie bitte der Bedienungsan-
leitung fiir die Nahmaschine der Modellreihe LZ-
2290C.

(® Stellen Sie sicher, dass die Operationsplatte der
Sensorkopfbaugruppe nicht abgesenkt ist. Nei-
gen Sie dann die Nahmaschinen-Haupteinheit.

[ 1. Wird der Ndhmaschinen-Hauptteil gekippt, wihrend die Operationsplatte der Sensorkopf- ]
| oy baugruppe abgesenkt ist, kollidiert die Sensorkopfbaugruppe mit der Unterabdeckung und |
| (Vorsicht verursacht einen Erkennungsfehler (Abweichung der Sensorposition). |
| 9 2. Falls die Sensorkopfbaugruppe mit der Unterabdeckung kollidiert, liberpriifen Sie die Sen- |
| sorposition. Falls sich der Sensor aus der Position verschoben hat, stellen Sie die Sensor- |
| position wieder korrekt ein. (Siehe "8. Einstellen der Sensorposition™ S.11.) )

@ Legen Sie die Schablone auf die Oberseite des Bettes.
* Platzieren Sie die Schablone an einer Stelle, an der Sie die Spulenkapsel vom Spiegel der Schablone
aus beobachten kénnen.
(® Stellen Sie den Spulenfaden ein.
* Angaben zum Einstellen des Spulenfadens entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung der Nahma-

schine der Modellreihe LZ-2290C.
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® Offnen Sie die Abdeckung des Sensorverstérkers.
Dricken Sie die Taste "TUNE" auf der linken Sei-
te des Verstarkers einmal.

* Wenn Sie die Taste "TUNE" driicken, wird "1Pnt
9999" auf dem Verstarker angezeigt.
Wenn Sie die Taste "TUNE" loslassen, wird
"2Pnt 9999" auf dem Verstarker angezeigt.

Vorsicht :Falls die Lichtmenge abzunehmen beginnt,
warten Sie, bis der angezeigte numerische
Wert nicht mehr abnimmt. Drehen Sie dann
die Riemenscheibe.

(@ Wahrend Sie die Spulenkapsel vom Spiegel der Schablone aus beobachten, drehen Sie die Riemen-
scheibe langsam von Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, und stoppen Sie die Drehung, bevor der
Nadelfaden @ in die Bestrahlungsposition gebracht wird. Drehen Sie dann die Riemenscheibe weiterhin
langsam von Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, bis der Nadelfaden @ etwa in die Mitte der Breite des
Sensorlichts @ gebracht ist.

* Es wird empfohlen, den Lichtwert des Verstérkers gleichzeitig mit der Bewegung des Nadelfadens @
zu beobachten und das Drehen der Riemenscheibe von Hand etwa an der Position zu beenden, an der
der Lichtwert des Verstarkers den Minimalwert (4000 oder weniger) erreicht.

Driicken Sie die Taste "TUNE" auf der linken Seite des Sensorverstarkers einmal.
* Die Anzeige "2Pnt 9999" blinkt am Verstarker und wird zu "2Pnt ****" gedndert. ("****" ist ein Wert zwi-
schen 6 und 7.)

@ Drehen Sie die Riemenscheibe langsam von Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, wahrend Sie die Spu-
lenkapsel vom Schablonenspiegel aus beobachten, und héren Sie auf zu drehen, wenn der Nadelfaden
@ in eine Position gebracht wurde, in der er nicht dem Sensorlicht @ ausgesetzt ist.
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10. DPC-Funktion

Die DPC-Funktion ist eine Korrekturfunktion, die dem Benutzer hilft, den SD-29 zufriedenstellend zu verwen-
den. (Die DPC-Funktion ermdglicht es dem SD-29, die Erkennung stabil durchzufiihren, selbst wenn die vom
Sensor empfangene Lichtmenge aufgrund von Stoffschnipseln oder Olansammlungen auf dem Sensorkopf,
der Spulenkapseloberflache und/oder der reflektierenden Platte variiert.)

WARNUNG
A Schalten Sie die DPC-Funktion unbedingt aus, bevor Sie "8. Einstellen der Sensorposition" S.11 oder
"9. Drehen des Sensors" S.14 ausfiihren.

— DPC Im Falle von "EIN": Leuchtet auf
Im Falle von "OFF": AUS

'LE==! ] | < - o o o l
¢ T L)
(I = Ox R R I I _

For Stable Detection Regardless of Recewed Light Intensity Changed due to Dust or D|rt
(@ DPC Function — J \

Use of the DPC function with through-beam mode! — > oo @D

when ihe JPC functm is T p—
o regressive reflection modelis recommended.  €TEVA: ué [‘_’ g g g g % Cﬁ{

Smart SET DPC Function ?":E o e deops
Tuning mode ON Incident Light —

carrecting infemal
Level | | a3

Run Select — incident leve changes

X lfnernal!lnc:de'n Light Level
t t $

Threshold

AL When smart tuning is in emor/

~ Level
— - . " maximum sensitivity tuning is executed/ I | | I
ZL;'A Refer to "(2,'Setl|ngs . G\l the 15t point of the position tuning is smaller/ >
=
\

HECK! area detection mode, the DPC function is disabled. Time

Der SD-29-Verstarker hat zwei Ausgangskanale. (Es ist moglich, zwei Kanale einzustellen.) Die rechte Seite

der Kanalnummer @ leuchtet auf, wenn sie ausgewahit wird.

(D Wenn auf dieser Seite der Spulenkapsel kein Faden vorhanden ist, erlischt die Kanalnummer @ und D @
leuchtet auf.

(@ Wenn sich der Faden auf dieser Seite der Spulenkapsel befindet (wenn der Faden das Sensorlicht emp-
fangt und die empfangene Lichtmenge kleiner als der Schwellenwert ist), leuchtet die Kanalnummer @
auf und D @ erlischt.

(® Wenn Sie den Kanal umschalten mochten, driicken Sie "MODE" @ . Wenn der Ein/Aus-Zustand von L/D
umgekehrt ist, driicken Sie "L/D" @ , um den Kanal umzuschalten.

—_ T T T T e e e e — -
‘ \‘orsricht Beachten Sie, dass der Sensor das Erkennen moglicherweise nicht normal ausfiihren kann, \
l wenn der Ein/Aus-Zustand von L und D vertauscht wird. j

Angaben zur Einstellung der DPC-Funktion finden Sie auf der nachsten Seite.

e Standardzustand zu Beginn des Ndhens (auf dieser Seite der Spulenkapsel ist kein Faden vorhan-
den)

| - | 1 T

11 | I I LY
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* Die nachstehenden Einstellwerte sind die Standardwerte
(werksseitig zum Zeitpunkt der Auslieferung eingestellt). Falls
einer der Werte von den nachstehenden Standardwerten ab-
weicht, dndern Sie ihn auf den Standardwert.

[ Einstellverfahren der DPC-Funktion ]

\\lf
' Hold @ button for 3 seconds or longer to enter SET mode §- o) The OUT Selection Indicators show items
JDE

= for Qutput1/Output 2 individually for each output.
SET mode provides the following function settings. The initial ereck

display shown after transition from one function to another T T
represents the factory default. E E E E

9

1. Function Selection Enabling 6 to 16 \ Vorher-

FUunl dFLE® | gehende
Basic setting Seite @

FUnCoPE

Detailed setting

2. Defection Function Changing Incident Light Level and Response Time [ Detection function At STND [ GIGA | SHS
(Incident Light Level Example) | Response time 250ps | 1ms 16ms 80us

H 5 EES ‘_l e Light quanity X2 8 x64 xi
stnd BOON ¢ .cREHOON sws 0D

STND Standard Mode GIGA Giga Mode SHS Super High-speed Mode

™. Stellen Sie den Zustand EIN/AUS der DPC-Funktion in
diesem Schritt ein.

4. Timer Function Setting Output Timer(tr wo outputs are displayed for the two-output type)]

Ty After pressing 1he|gbutton. use E:Bbutton to set the power tuning level.

(! to Eﬁgﬁms in 1ms steps; the initial value: /Oms)

Time Off
ofFFd | Non-d N SHot  Monof
(a)Off-delay Timer (b)On-delay Timer (c)One shot (d)On Off-delay Timer
S
lr = —
Off-delay Timer b L One-shot Timer pokieilio (]
Holds the output ON for | ™ “:"Lm == Keeps the output ONfor | """ ™=
a)| detection by PLC when | o 1 () afsiﬁeciﬁecll‘ time regardless| “o" g
the detection time is 100 | pon o0 ———" — of the workpiece size on ©N e
short. _ ““_'__| variations. 7
On-delay Timer Novesenlit [ ONIOFF-delay Timer | Witz [
b)| Delays the OUpUtON [ e 1" @ 5‘3;5301?”1?9'3? Timer| o ERY
after detection. oF ————— LR/ LISE OF —— b e
Lo P o I | LR e N |

Einstellwert =oFFd 2

5. Power Tuning Level Changing the Target Incident Light Level (Power Tuning Level)

\ Use E button to set the power tuning level.
P-L u‘gggg ,  (100 to 9999 in 1 steps; the initial value: 9339)
A Einstellwert= 9999

MODE

(mbuemoetecﬁonmwnﬂirgmmmnfusmmm. )

—_
( @ Leistungsabstimmung |
| Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt |
@ Power Tuning mﬁ'ﬂ;:”ﬁ?ﬁmwmmwmmlm' V04 Boshrod It Amounk afien e Dukion e preseed ¢ Oifuse rasaction: Pertarm turing with the presenca of a
I S @ e ey = H(-'ET%SYE:%‘S;?;‘EE‘;%MZ Partorm tuning without the presance I
| %ﬁ ¥ vorgcs S Bl 339082 BY, g o |
<= b o o
I s =) Setting is Completed I
I * Falls der Wert mit Hilfe der DPC-Funktion nicht auf 9000 oder mehr zuriickgesetzt werden I
| kann, wenn die Spulenkapseloberflache frei von Flecken ist und die Bligelanhebung kor- |
l rekt eingestellt ist, muss die Leistungsabstimmung durchgefiihrt werden. ,
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




11. Solution Viewer-Funktion

Der Solution Viewer ist eine Kontrollfunktion, die dem Benutzer hilft, den SD-29 zufriedenstellend zu verwen-
den. Wenn die Nahmaschine tatsachlich das Nahen mit der fiir den Prozess geltenden Bedingung (Faden,
Material, Nahmuster und die Anzahl der Umdrehungen) durchfiihrt, misst der Solution Viewer die Erken-
nungs-EIN-Laufzeit und die Differenz der empfangenen Lichtmenge (Differenz der Lichtmenge zwischen den
Zustanden EIN und AUS der Erkennung).

f

Threshold

Light amount difference Passing time(ms or us)

11-1. Spezifikationswerte und Handhabungsverfahren

Laufzeit, Spezifikationswert =

120 ps oder mehr (Millisekunden sind alle akzeptabel). Ist die Laufzeit kleiner als 120 s, sollte

der Schwellenwert erhéht werden.

*Der Schwellenwert kann mit den Tasten "+" und "-" gedndert werden, wahrend der
Solution Viewer-Modus auf EIN gestellt ist.

Differenz in der empfangenen Lichtmenge, Spezifikationswert =

5500 oder mehr. Ist sie kleiner als 5500, fihren Sie das in "9. Drehen des Sensors™ S.14
beschriebene Verfahren erneut durch.

Wenn die Differenz in der empfangenen Lichtmenge selbst nach der Abstimmung des Sensors
immer noch kleiner als 5500 ist, fihren Sie das in "8. Einstellen der Sensorposition™ S.11
beschriebene Verfahren erneut durch.

on 0O 5, = 500n 63

Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

|{ Die Angabe der Differenz in der empfangenen Lichtmenge kann mit dem zu verwendenden Fa- }
| Q den unterschiedlich sein. (Der Spezifikationswert 5500 oder mehr" wurde durch den Test mit |
\ FUJIX Ltd. fiir den Faden Resilon #60 erhalten.) )
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11-2. Verfahren zur Uberpriifung des Solution Viewers

1. Legen Sie den Faden und das Material, das Sie fir den Prozess verwenden wollen, in die Nahmaschine
ein.

2. Heben Sie die Nahmaschinen-Haupteinheit an, und schalten Sie die Stromversorgung der Nahmaschine
ein. Driicken Sie dann die Bereitschaftstaste (Nadelstangen-Stopppositionstaste ).

3. Stellen Sie das Nahmuster und die Anzahl der Umdrehungen auf die Werte ein, die Sie im Nahprozess
verwenden méchten.

4. Schalten Sie den Solution Viewer ein.

5. Fihren Sie Nahen aus.

6. Uberpriifen Sie den Wert des Solution Viewers.

* Falls der Wert nicht in den Bereich des Spezifikationswertes fillt, fihren Sie die Einstellung bzw. den
Abgleich des Solution Viewers erneut durch. Fiihren Sie dann die Schritte des Verfahrens ab dem
oben genannten Schritt 5 aus. (Siehe "11-1. Spezifikationswerte und Handhabungsverfahren™ S.18.)

7. Schalten Sie den Solution Viewer aus.

11-3. So schalten Sie den Solution Viewer ein und aus

1. Halten Sie "MODE" und "L/D" gleichzeitig fir drei Sekunden oder langer gedrickt.
* Der Solution Viewer wird ausgeschaltet, indem die Tasten "MODE" und "L/D" erneut gleichzeitig fiir
mindestens drei Sekunden gedriickt gehalten werden.
* Befindet sich der Solution Viewer im EIN-Zustand, wird "SoLU on" angezeigt. Befindet er sich im
AUS-Zustand, wird "SoLU oFF" angezeigt.
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12. Einstellen der Funktionen auf dem Bedienpanel

N o ———————————— — — —

Wenn Sie die Erkennungsfunktion des
SD-29 verwenden mochten, setzen Sie
"$116 Stichauslassungs- und Doppelfang-
Erkennungsfunktion" auf "Aktivieren".
Wenn Sie die Einstellung von "U220
Stichauslassungs- und Doppelfang-

1 )
I
|
|
|

Erkennungsfunktion" vom Standard- |
I
|
|
I
)

9 wert "1: Aktivieren" auf "0: Deaktivie-
ren" geandert haben, setzen Sie "S116
Stichauslassungs- und Doppelfang-
Erkennungsfunktion™ auf "1: Aktivie-
ren" und schalten Sie die Stromver-
sorgung der Ndhmaschine aus.

N — — — — — — — — — — — — — — —

I [
Deaktivieren Aktivieren

o — — — — — — — — — —
5
Q
D,
o
=,
=

12-1. Meldungen auf dem Bedienpanel

Wenn Sie diese Vorrichtung (SD-29) mit lhrer Nahmaschine verwenden, wird die Benachrichtigungsmeldung
auf dem eingebauten Bedienpanel der Nahmaschinen-Haupteinheit angezeigt, falls die folgenden Phanome-
ne auftreten.

1. Die Benachrichtigungsmeldung wird angezeigt, wenn die Aktivierung/Deaktivierung von ]
"U220 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion” auf "1: Aktivieren" einge- |

> stellt ist.
\) 2. Das Timing und die Anzahl der Anzeigen der Benachrichtigungsmeldung werden durch die |
Hinweis) eingestellten Bedingungen bestimmt, wie in "12-2. Einstellwerte der Speicherschalter" S.21 I
beschrieben. |
3. Falls die in der nachstehenden Tabelle beschriebenen Fehler M640 und M641 beide aufgetre- |
ten sind, wird die Benachrichtigungsmeldung fiir den zuerst erkannten Fehler angezeigt. )

Auf dem Bedienpanel ange-

Phdanomen zeigte Meldung Anzeigebedingung
Nahfehler "Stichauslassung". M640 Im Falle des wiederholten Erkennens
Nahfehler "Nadelfadenbruch". Stichauslassung wird erkannt. von Stichauslassung durch die mit
U221 eingestellte Stichzahl oder mehr
Nahfehler "Doppelfang". M641

Doppelfang wird erkannt.

Die Operationsplatte bleibt in ihrer Tiefstellung | M642
Es ist keine Spulenkapsel in den Greifer einge- | Die Lichtmenge des Stichauslas-

setzt sungs-Erkennungssensors hat
Die Menge des Sensorlichts hat abgenommen | abgenommen.
(Hinweis 2.)

Hinweis 1. Falls die Benachrichtigungsmeldung nicht normal auf dem Bedienpanel angezeigt wird, liberprifen Sie
zuerst den Einstellwert, wie in "12-2. Einstellwerte der Speicherschalter” S.21 beschrieben. In dem Fall,
dass der Einstellwert korrekt ist, liberpriifen Sie den Solution Viewer, wie i "11. Solution Viewer-Funktion"
S.18 beschrieben.

Hinweis 2. Dieses Phanomen tritt in dem Fall auf, dass die am Verstarker angezeigte Sensorlichtmenge nicht "9999"
ist (in dem Fall ist "10. DPC-Funktion™ S.16 unwirksam).

In diesem Fall kénnen die Spulenkapsel und/oder der Sensorkopf verschmutzt sein. Wischen Sie Ver-
schmutzungen wie Ol und Fadenreste, die sich auf den Oberflichen sammeln, mit einem Stiick sauberen
Abfalltuch ab.
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12-2. Einstellwerte der Speicherschalter

Stellen Sie ein, wie oft das Auftreten von Nahfehlern gezahlt und der Betrieb der Nahmaschine durchgefiihrt

werden soll, bis der Fehler gemeldet wird.

Level 1
Pha- AN Einstell-
no- Taste/Anzeige Beschreibung fangs- .
bereich
men wert
U220 | Stichauslassungs- und Doppelfang- Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunk- 1 0 bis 1
Erkennungsfunktion tion (*1.)
0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren
U221 | Stichzahl zum Erkennen von Stich- Anzahl der fortlaufend ausgelassenen Stiche, bis die 1 0 bis 5
auslassung Erkennung von Stichauslassung bestimmt wird.
0 : Keine Erkennung
1 : Eine Stichauslassung wird erkannt, wenn ein Stich
ausgelassen wird.
2 : Eine Stichauslassung wird erkannt, wenn zwei
Stiche kontinuierlich ausgelassen werden.
U222 | Stichzahl zum Erkennen von Doppel- | Stichzahl, fiir die Doppelfang kontinuierlich auftritt, bis 1 0 bis 5
fang die Erkennung von Doppelfang bestimmt wird.(*2.)
0 : Keine Erkennung
1 : Ein Doppelfang wird erkannt, wenn Doppelfang
einmal aufgetreten ist.
2 : Ein Doppelfang wird erkannt, wenn Doppelfang
zweimal kontinuierlich aufgetreten ist.
U223 | Anzahl der Stiche zu Beginn des Nahens, | Stichzahl vom Nahtanfang bis zur Erkennungsaktivie- 3 0 bis 10
fir die die Erkennung von Stichsprung rung.
und doppeltem Fangen deaktiviert ist
U224 | Betrieb der Erkennung von Stichaus- | Timing und Nahmaschinenbetrieb zur Ausgabe der Mel- 2 0 bis 3

lassung und Doppelfang

dung von Stichauslassungs-/Doppelfangerkennung (*3.)

0 : Die Nahmaschine halt bei Erkennung sofort an
Die Nahmaschine halt sofort an, wenn die mit
U225 und U226 eingestellte Anzahl von Erken-
nungen erreicht ist. Ein erneuter Start der Nah-
maschine wird verhindert, bis der Meldungsbild-
schirm geschlossen wird.

1 : Die Meldung wird zum Zeitpunkt des Fadenab-
schneidens angezeigt.

Die Meldung wird zum Zeitpunkt des Fadenab-
schneidens angezeigt, nachdem die mit U225
und U226 eingestellte Anzahl von Erkennungen
erreicht ist. In diesem Fall kann die Nahmaschi-
ne bis zum Fadenabschneiden laufen.

2 : Die Meldung wird zum Zeitpunkt der ersten Erken-
nung angezeigt (die Nahmaschine halt sofort an)

Die Nahmaschine halt sofort an, wenn die mit
U225 und U226 eingestellte Anzahl von Erken-
nungen erreicht ist.

3 : Die Meldung wird zum Zeitpunkt der ersten Er-
kennung angezeigt (die Nahmaschine halt zum
Zeitpunkt des Fadenabschneidens an)

Die Nahmaschine ist in der Lage, bis zum Fa-
denabschneiden zu laufen, nachdem die Anzahl
von Erkennungen, die mit U225 und U226 ein-
gestellt wurde, erreicht ist.

*1. Die Stromversorgung wird ausgeschaltet, nachdem Sie den Einstellwert geéndert haben.
Im Falle von "1: Aktivieren" wird die maximale Nahgeschwindigkeit auf 3.500 Sti/min gedndert, wenn sie auf 3.500 Sti/min oder
mehr eingestellt ist. (Die maximale Nahgeschwindigkeit (U096) bleibt bei 4.000.)
Wenn Sie den Einstellwert auf "1: Aktivieren" dndern, kann "S116 Aktivieren/Deaktivieren der Stichauslassungs- und Doppel-

fang-Erkennungsfunktion” in der Datenliste der einzelnen Muster ausgewahit werden. Wenn Sie auBerdem S116 auf "Aktivieren"
stellen, wird die Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion aktiviert.

*2.In dem Fall, dass "U222 Stichzahl zur Erkennung von Doppelfang" aktiviert ist (d. h. "1" oder "2" ist ausgewahlt), wird empfohlen,
die Nahmaschine bei auf 3.500 Sti/min eingestellter maximaler Ndhgeschwindigkeit zu verwenden. (Falls die Ndhgeschwindigkeit
zu hoch ist, kann es zu einer falschen Erkennung von Doppelfang kommen.)

Falls falsche Erkennung von Doppelfang haufig auftritt, solite der Schwellenwert des Sensors neu eingestellt werden.

*3.Im Falle von "2: Die Meldung wird zum Zeitpunkt der ersten Erkennung angezeigt (die Nahmaschine hélt sofort an)" und "3: Die
Meldung wird zum Zeitpunkt der ersten Erkennung angezeigt (die Nadhmaschine halt zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens an)",
wird die vorherige Anzahl von Erkennungen durch Abschneiden des Fadens oder durch SchlieBen des Bildschirms geldscht.
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Pha- An- 1 Einstell-
no- Taste/Anzeige Beschreibung fangs- berei
ereich
men wert
U225 | Die Anzahl der Stichauslassungser- Die Anzahl der Stichauslassungserkennungen bis zur 2 0 bis 999
kennungen bis zur Anzeige der Stich- | Anzeige der Stichauslassungsmeldung wird ange-
auslassungsmeldung wird angezeigt, | zeigt, und die Nahmaschine wird sofort angehalten.
und die Maschine wird sofort angehal- | (*4.)
ten 0 oder 1 : Die Meldung wird angezeigt, wenn Stich-
auslassung einmal erkannt wird
2 : Die Meldung wird angezeigt, wenn Stichauslas-
sung zweimal erkannt wird.
U226 | Die Anzahl von Doppelfangerken- Die Anzahl von Doppelfangerkennungen bis zur An- 2 0 bis 999
nungen bis zur Anzeige der Doppel- zeige der Doppelfangmeldung wird angezeigt, und die
fangmeldung wird angezeigt, und die | Nahmaschine wird sofort angehalten. (*5.)
Maschine wird sofort angehalten 0 oder 1 : Die Meldung wird angezeigt, wenn Doppel-
fang einmal erkannt wird
2 : Die Meldung wird angezeigt, wenn Doppelfang
zweimal erkannt wird.

*4.In dem Fall, dass "U224 Stichauslassungs-/Doppelfang-Erkennungsbetrieb™ auf "1: Die Meldung wird zum Zeitpunkt des Faden-
abschneidens angezeigt" eingestellt ist, wird die Meldung zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens angezeigt.
In dem Fall, dass "U221 Stichzahl zum Erkennen von Stichauslassung" auf "2: Eine Stichauslassung wird erkannt, wenn zwei
Stiche kontinuierlich ausgelassen werden" oder einen groReren Wert eingestellt ist, wird die Zahlung der Stichzahl gestartet,
nachdem die eingestellte Anzahl der ausgelassenen Stiche fortgesetzt wurde. (In dem Fall, dass U221 auf "2" und U225 auf "2"
eingestellt ist, wird die Meldung angezeigt, wenn zweimal hintereinander eine Stichauslassung aufgetreten ist.)

*5.In dem Fall, dass "U224 Betrieb der Stichauslassungs- und Doppelfangerkennung" auf "1: Die Meldung wird zum Zeitpunkt des
Fadenabschneidens angezeigt" eingestellt ist, wird die Meldung zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens angezeigt.
In dem Fall, dass "U222 Stichzahl zum Erkennen von Doppelfang" auf "2: Ein Doppelfang wird erkannt, wenn ein Doppelfang
zweimal kontinuierlich aufgetreten ist" oder einen groBeren Wert eingestellt ist, wird die Zahlung der Stichzahl gestartet, nach-
dem die eingestellte Stichzahl des Doppelfangs fortgesetzt wurde. (In dem Fall, dass U222 auf "2" und U226 auf "2" eingestellt
ist, wird die Meldung angezeigt, wenn zweimal hintereinander ein Doppelfang aufgetreten ist.)

Level 2 (Halten Sie [[JJ] fiir zwei Sekunden auf dem Nahbetriebsbildschirm gedriickt)

Phéno-
men

Anfangs- | Einstell-

Taste/Anzeige Beschreibung wert bereich

K227 Lichtmengen-Reduktionsfehler deaktiviert | Aktivierung/Deaktivierung des Lichtmengen- 0 0 bis 1

Reduktionsfehlers

0 : "M642 Lichtmengen-Reduktionsfehler"
wird erkannt

1 : "M642 Lichtmengen-Reduktionsfehler"
wird deaktiviert

K230 Summer-Klingelzeit zum Zeitpunkt der Summertondauer bei Stichauslassungserken- 100 0 bis 250

Stichauslassungserkennung nung (*1.)

0 : Standard-Warnton

1- : (x 10 ms). Bei Einstellung auf 100 ertont
Summer fir eine Sekunde.

K232 Signallampenausgabe Aktivierung/Deaktivierung der Signallampe 0 0 bis 1
(optional) (*2.)
0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren

*1. Der Einstellwert des K230 ist mit dem Summer am Bedienpanel und der Signallampe (optional) gemeinsam.
*2. Wenn Sie die Signallampe (optional) verwenden mochten, setzen Sie K232 auf "1: Aktivieren".
Bei Einstellung auf "0: Deaktivieren" wird weder die Signallampe (Dreifarbenlicht) leuchten noch der Summer erténen.
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12-3. NAhmusterdaten

In dem Fall, dass "U220 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion" auf "1: Aktivieren" einge-
stellt ist, wird "S116 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion" zu den Nahmusterdaten hinzu-
gefligt, wie nachstehend beschrieben.

Die Grundeinstellung von "S116 Stichauslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunktion" ist "Deaktivieren".
Wenn Sie die Erkennungsfunktion des SD-29 benutzen, setzen Sie S116 auf "Aktivieren".

A\ Die Aktivierung/Deaktivierung der Stichauslas-
sungserkennung kann auf Basis der einzelnen

Muster eingestellt werden.

AuRerdem wird die Anderung der an "S116 Stich-
auslassungs- und Doppelfang-Erkennungsfunk-
tion" vorgenommenen Einstellung ibernommen,
ohne dass die Stromversorgung ausgeschaltet

¥/ werden muss.

In dem Fall, dass "U220 Stichaus- |
lassungs- und Doppelfang-Erken- |
nungsfunktion” ("Einstellwerte der |
Speicherschalter” auf der vorherigen I
~f~ Seite) auf "Deaktivieren" eingestellt |
ist, beachten Sie, dass die Erken-
nungsfunktion der SD-29 Vorrichtung :
I
I
)

5116 Fehlstich/Toppelfarg-Frkranungshmktion

S
=
L.
33
=
=

o — — — — — — — — —
@:.

selbst dann deaktiviert wird, wenn
"8116 Stichauslassungs- und Doppel-
fang-Erkennungsfunktion™ auf "EIN"
eingestellt ist.

I [
Deaktivieren Aktivieren

Minimal erforderliche Einstellung zur Akti-
vierung der Erkennungsfunktion

Stellen Sie den Speicherschalter "U220 Stich-
auslassungs- und Doppelfang-Erkennungs-
funktion" auf "1".

Stellen Sie U221 und U222 auf "1" oder einen
grolkeren Wert.

Stellen Sie die Nahmusterdaten "S116" auf
"Aktivieren".
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13. Arbeitsablauf des Wartungspersonals

WARNUNG
1. Unterlassen Sie Kippen oder Anheben der Ndhmaschinen-Haupteinheit, wenn die Operationsplatte
niedergedriickt gehalten wird. Anderenfalls kann sich der Sensor aus seiner Position verschieben.
A 2. Falls die Operationsplatte mit der Unterabdeckung in Konflikt gerat, sollte die Sensorempfindlichkeit
tiberpriift werden, wie in "9. Drehen des Sensors" S.14 beschrieben. Falls Sie ein Problem mit der
Sensorempfindlichkeit feststellen, fiihren Sie die in "8. Einstellen der Sensorposition” S.11 und "9.
Drehen des Sensors" S.14 beschriebenen Verfahren durch.

13-1. Austauschen von Faden, Material und Lehre

1. Ersetzen Sie den Faden oder das Material bzw. die Lehre (Nadel, Transporteur und Stichplatte) durch
neue Teile.

2. Entriegeln Sie den Rastbolzen. Senken Sie die Operationsplatte ab. Wischen Sie die Oberflachen des
Sensorkopfes und der Spulenkapsel sowie die Reflexionsfolie mit einem Stiick sauberen Abfalltuch ab,
falls sie verschmutzt sind (Stoffschnipsel, Fadenreste, Ol, das vom Greifer oder von Ihren Fingern kommt
usw.).

* Angaben dazu, wie Sie den Rastbolzen entriegeln und verriegeln und die Operationsplatte absenken und
anheben, finden Sie unter "14. Verfahren zum Betreiben und Wechseln der Spule” S.28.

e ——————————————————————————————— —— — —

Py Falls Stoffschnipsel, Fadenreste, Ol vom Greifer oder von lhren Fingern usw. hiaufig an den
Vordchty Oberflichen des Sensorkopfes und der Spulenkapsel sowie der Reflexionsfolie haften, sollten

|
I
: @ Sie das optionale Teil (getrennt erhaltlich), das Luftgebldaseset (Teilenummer 40250043), mit
| Ihrer Nahmaschine verwenden.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
|
|
)

3. Heben Sie die Operationsplatte an, und ver-
riegeln Sie den Rastbolzen. Priifen Sie, ob die
am Verstarker angezeigte Lichtmenge "9999"
ist.

* Warten Sie, bis die DPC-Funktion beendet
ist.

* Falls die Lichtmenge des Verstarkers
"9000" oder mehr betragt, fithren Sie die
Leistungsabstimmung durch, um die

Lichtmenge auf "9999" zu korrigieren.
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4. Fuhren Sie das Nahen im Solution Viewer-Modus mit der Bedingung durch, die Sie im Nahprozess ver-
wenden mdchten. Uberpriifen Sie die Erkennungszeit und die Differenz in der Lichtmenge.

on 0O 5 = 500n 63

Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Laufzeit, Spezifikationswert =
120 ps oder mehr (Millisekunden sind alle akzeptabel). Ist die Laufzeit kleiner als 120 ps, sollte
der Schwellenwert erhdht werden.
*Der Schwellenwert kann mit den Tasten "+" und "-" geandert werden, wahrend der
Solution Viewer-Modus auf EIN gestellt ist.

Differenz in der empfangenen Lichtmenge, Spezifikationswert =
5500 oder mehr. Ist sie kleiner als 5500, fiihren Sie das in "9. Drehen des Sensors" S.14
beschriebene Verfahren erneut durch.
Wenn die Differenz in der empfangenen Lichtmenge selbst nach der Abstimmung des Sensors
immer noch kleiner als 5500 ist, fuhren Sie das in "8. Einstellen der Sensorposition" S.11
beschriebene Verfahren erneut durch.

[ So schalten Sie den Solution Viewer ein und aus ]
1. Halten Sie "MODE" und "L/D" gleichzeitig fiir drei Sekunden oder langer gedriickt.
* Der Solution Viewer wird ausgeschaltet, indem die Tasten "MODE" und "L/D" erneut gleichzeitig fiir
mindestens drei Sekunden gedriickt gehalten werden.
* Befindet sich der Solution Viewer im EIN-Zustand, wird "SoLU on" angezeigt. Befindet er sich im
AUS-Zustand, wird "SoLU oFF" angezeigt.
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13-2. Verfahren zum Auswechseln des Greifers und zum Einstellen der Greifersteuerung

WARNUNG
1. Unterlassen Sie Kippen oder Anheben der Ndhmaschinen-Haupteinheit, wenn die Operationsplatte
niedergedriickt gehalten wird. Anderenfalls kann sich der Sensor aus seiner Position verschieben.
A 2. Falls die Operationsplatte mit der Unterabdeckung in Konflikt gerat, sollte die Sensorempfindlichkeit
tiberpriift werden, wie in "9. Drehen des Sensors" S.14 beschrieben. Falls Sie ein Problem mit der
Sensorempfindlichkeit feststellen, fiihren Sie die in "8. Einstellen der Sensorposition” S.11 und "9.
Drehen des Sensors" S.14 beschriebenen Verfahren durch.

1. Schalten Sie die DPC-Funktion aus.

* Siehe "[ Einstellverfahren der DPC-Funktion ]" S.17 fiir das Betriebsverfahren.

2. Schalten Sie die Stromversorgung der Nahmaschine aus.

3. Entriegeln Sie den Rastbolzen, senken Sie die Operationsplatte ab, und entfernen Sie die Spulenkap-
sel. Wischen Sie den Sensorkopf mit einem Stiick sauberen Abfalltuch ab, falls er verschmutzt ist (Stoff-
schnipsel, Fadenreste, Ol, das vom Greifer oder lhren Fingern kommt, usw.).

* Angaben dazu, wie Sie den Rastbolzen verriegeln und entriegeln und die Operationsplatte absenken
und anheben, finden Sie unter "14. Verfahren zum Betreiben und Wechseln der Spule™ S.28.

4. Heben Sie die Operationsplatte an. Verriegeln Sie den Rastbolzen.

5. Kippen Sie die Nahmaschine. Ersetzen Sie den Greifer durch einen neuen, und stellen Sie die Greifer-
steuerung ein.

6. Schalten Sie die Stromversorgung der Nahmaschine ein.

7. Flhren Sie die Zwei-Punkt-Abstimmung unter Verwendung des Fadens durch, den Sie im Nahprozess
verwenden moéchten.

* Siehe "9. Drehen des Sensors" S.14 fiir die Zwei-Punkt-Abstimmung.

8. Flhren Sie das Nahen im Solution Viewer-Modus mit der Bedingung durch, die Sie im Nahprozess ver-

wenden méchten. Uberpriifen Sie die Erkennungszeit und die Differenz in der Lichtmenge.

— n —
On ] =) 500~ 63
Passing time Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (msor us)

Laufzeit, Spezifikationswert =
120 ps oder mehr (Millisekunden sind alle akzeptabel). Ist die Laufzeit kleiner als 120 s, sollte
der Schwellenwert erhéht werden.
*Der Schwellenwert kann mit den Tasten "+" und "-" geandert werden, wahrend der
Solution Viewer-Modus auf EIN gestellt ist.

Differenz in der empfangenen Lichtmenge, Spezifikationswert =
5500 oder mehr. Ist sie kleiner als 5500, fuhren Sie das in "9. Drehen des Sensors" S.14
beschriebene Verfahren erneut durch.
Wenn die Differenz in der empfangenen Lichtmenge selbst nach der Abstimmung des Sensors
immer noch kleiner als 5500 ist, fihren Sie das in "8. Einstellen der Sensorposition" S.11
beschriebene Verfahren erneut durch.

[ So schalten Sie den Solution Viewer ein und aus ]
1. Halten Sie "MODE" und "L/D" gleichzeitig flir drei Sekunden oder langer gedriickt.
* Der Solution Viewer wird ausgeschaltet, indem die Tasten "MODE" und "L/D" erneut gleichzeitig fiir
mindestens drei Sekunden gedriickt gehalten werden.
* Befindet sich der Solution Viewer im EIN-Zustand, wird "SoLU on" angezeigt. Befindet er sich im
AUS-Zustand, wird "SoLU oFF" angezeigt.
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9. Schalten Sie die DPC-Funktion ein.

*

*

Siehe "10. DPC-Funktion” S.16 fiir das Betriebsverfahren.

Solange die Anzeige am Verstéarker zu Beginn des Nahens wie nachstehend gezeigt ist (auf dieser
Seite der Spulenkapsel ist kein Faden vorhanden), gibt es kein Problem.
(Die nachstehende Abbildung gibt den Zustand an, dass Kanal 1 verwendet wird.)

1ot ]

[o
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@' "1" Rechte Seite leuchtet auf

Q0O ®

"D" Leuchtet auf

"DPC" Leuchtet auf

"ST" Leuchtet auf

"9999"

@ Falls die Anzeige am
Verstarker bei "9000" liegt,
arbeitet die DPC-Funktion,
um den Wert automatisch
auf "9999" zu korrigieren.



14. Verfahren zum Betreiben und Wechseln der Spule

* Solange die Anzeige am Verstéarker zu Beginn des Nahens wie nachstehend gezeigt ist (auf dieser
Seite der Spulenkapsel ist kein Faden vorhanden), gibt es kein Problem.
(Die nachstehende Abbildung gibt den Zustand an, dass Kanal 1 verwendet wird.)

Q@ "1" AUS
9.0 T?T ‘T @' "1" Rechte Seite leuchtet auf
— _ ® 'D" Leuchtet auf
jﬂl [a 7 m T 3 [Rl] | ® "oPc' Leuchtet auf
= :’f O 'ST" Leuchtet auf
O '9999"

O Falls die Anzeige am
Verstarker bei "9000" liegt,
arbeitet die DPC-Funktion,
um den Wert automatisch
auf "9999" zu korrigieren.

14-1. Nahmethode

1. Fuhren Sie den Nahvorgang normal durch, indem Sie das Startpedal einschalten.
* * Falls eine anormale Erkennung durch den Sensor wiahrend des Nahens auftritt, wird der Fehler (D,
@ oder (® mit dem "Ton" und der "Anzeige auf dem Bedienpanel" gemeldet.

(D "M640 Stichauslassung wird erkannt"
* Moglicherweise ist Stichauslassung oder Fadenbruch aufgetreten.

@ "M641 Doppelfang wird erkannt”
* Moglicherweise ist Doppelfang oder Fadenbruch aufgetreten.
* Die Spule lauft moglicherweise im Leerlauf, oder Fadenreste usw. haben sich im Lichtweg des Sen-
sors festgesetzt.

(® "M642 Die Lichtmenge des Stichauslassungs-Erkennungssensors hat sich verringert"
* Die auf der rechten Seite des Verstéarkers angezeigten Zeichen (weie Zeichen) sind tiefer positioniert
als die auf der linken Seite angezeigten Zeichen (griine Zeichen).

[ Ursache ]

1. Die Operationsplatte bleibt in ihrer Tiefstel-
lung

2. Die Spulenkapsel und der Sensorkopf sind . :1][::
verschmutzt.

3. Die Operationsplatte (Rastbolzen) hat sich aus
der korrekten Einstellposition verschoben.

4. Der Sensor hat sich aus seiner Position ver-
schoben. (Kontaktieren Sie das Wartungsper-
sonal)
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14-2. Spulenwechselverfahren

WARNUNG
1. Unterlassen Sie Kippen oder Anheben der Ndhmaschinen-Haupteinheit, wenn die Operationsplatte
niedergedriickt gehalten wird. Anderenfalls kann sich der Sensor aus seiner Position verschieben.
A 2. Falls die Operationsplatte mit der Unterabdeckung in Konflikt gerat, sollte die Sensorempfindlichkeit
tiberpriift werden, wie in "9. Drehen des Sensors"” S.14 beschrieben. Falls Sie ein Problem mit der
Sensorempfindlichkeit feststellen, fithren Sie die in "8. Einstellen der Sensorposition” S.11 und "9.
Drehen des Sensors" S.14 beschriebenen Verfahren durch.

1. Entriegeln Sie den Rastbolzen (an zwei Stellen)
Senken Sie die Operationsplatte ab.

Wechseln Sie die Spule aus. (Wischen Sie die
Spulenkapsel sauber.)

4. Heben Sie die Operationsplatte an.

5. Verriegeln Sie den Rastbolzen (an zwei Stellen).

5. Verriegeln Sie den Rastbolzen sicher.

Der Rastbolzen ist sicher verriegelt, so-

lange am Verstéarker "9999" angezeigt
Vorsicht\ \wird.

(

|

|

I -

: 9 Falls die Anzeige am Verstarker bei
|

|

{

w N

Rastbolzen

\ |
Operations-
platte

"9000" liegt, arbeitet die DPC-Funktion,
um den Wert automatisch auf "9999" zu
korrigieren.

N —— — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
I
I
)

] w8 G
I inl)
g0 oot v
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14-3. Verfahren zum Entriegeln und Verriegeln des Rastbolzens (an zwei Stellen)

WARNUNG
1. Unterlassen Sie Kippen oder Anheben der Nahmaschinen-Haupteinheit, wenn die Operationsplatte
niedergedriickt gehalten wird. Anderenfalls kann sich der Sensor aus seiner Position verschieben.
A 2. Falls die Operationsplatte mit der Unterabdeckung in Konflikt gerat, sollte die Sensorempfindlichkeit
uberpriift werden, wie in "9. Drehen des Sensors"” S.14 beschrieben. Falls Sie ein Problem mit der
Sensorempfindlichkeit feststellen, fiihren Sie die in "8. Einstellen der Sensorposition” S.11 und "9.
Drehen des Sensors" S.14 beschriebenen Verfahren durch.

Verriegelter Zustand Entriegelter Zustand

0
%j@m\m i

[ Entriegelungsverfahren ]

(D Ziehen Sie den Knopf in Pfeilrichtung.

@ Drehen Sie den Knopf um 90 Grad entgegen dem
Uhrzeigersinn.

[

LI

Ty

[ Verriegelungsverfahren ]

Drehen Sie den Knopf in die entgegengesetzte Rich-
tung zu der Richtung, in die Sie den Knopf in Schritt
(D gedreht haben (Entriegelungsverfahren).

Der Knopf dreht sich durch den Federdruck auto-
matisch in die entgegengesetzte Richtung zu der in
Schritt M . In einigen Fallen wird der Knopf jedoch
nicht vollstandig auf seine Ausgangsposition zurtick-
gestellt. Daher ist es erforderlich, den oberen Teil

des Knopfes von Hand in Position zu driicken.
Wenn die Anzeige am Verstarker "9999" lautet, ist
der Rastbolzen korrekt verriegelt.
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15. Teileliste

[ SD-29-Ausriistungskomponenten ]
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION ® & Qty
1 402-24381 BASE_PLATE NR—2HR 1
2 402-39338 REFLECTOR_ASM SE G | 1
3 402-39329 BASE_PLATE_B R—2HR B (1)
4 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BERAZER (1)
5 402-24383 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_A NIBFRA (1)
6 402-24384 REFLECTIVE_SEAL_PASTING_PLATE Y —)LEER (D
7 402-24387 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_B AIBAEAR B (2)
8 402-24373 REFLECTOR SEHR (0.5)
9 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURLE M3 L=6 (8)

10 402-24378 POSITION_ADJUSTMENT_PLATE_C NIBHEMRC 1
11 SS-4121615-SP SCREW 3/16-28 L=16 SCREW 3,/16—-28 L=16 2
12 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHHX 5. 5X10X0. 8 2
13 WS-0510002-KP SPRING WASHER 5.1X9.2X1.3 J\WHEHHR 5. 1X9. 2X1. 3 2
14 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEfERAURILE M3 L=6 2
15 SL-6041092-TN SCREW M4 L=10 EEERAruhILE M4 L=10 2
16 402-39335 SENSOR_HEAD_ASM ToT—~v R 1
17 402-24382 ANGLE_ADJUSTMENT_PLATE BN @)
18 402-24391 SENSOR_MOUNTING_PLATE TR (1)
19 HD-0035400-00 SENSOR T (1)
20 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 BEMAEENMAL M3 L=25 (2)
21 NM-6030001-SC NUT M3X0.5 TYPET B Fvhk M3X0. 5 18 (€]
22 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEENABIURILE M3 L=6 (2)
23 402-39336 AMP_MOUNTING_PLATE_ASM 7 TESHRAE 1
24 402-24396 AMP_MOUNTING_PLATE_A 7V TESRA (D
25 402-24397 AMP_MOUNTING_PLATE_B 7 TESRB (D
26 225-56906 FIXED PLATE d5A445 M
27 SS-7110570-SP SCREW 11/64-40 L=4.8 Jibezxy 11,/64-40 L=4. 8 (1)
28 400-08978 RUBBER D ROV ILD (2)
29 SL-6030592-TN SCREW M3 L=5 EEFERAFURILE M3 L=5 (2)
30 402-39337 SENSOR_BRACKET_ASM Two—J35 v MA 1
31 402-24385 FIXED_PLATE_RIGHT Ehivs] (@8]
32 402-24386 FIXED_PLATE_LEFT BEEME @]
33 402-24388 FIXED_BASE_PLATE BEN— 4R (1)
34 402-24389 OPERATING_BASE_PLATE BEIR— 2R (1)
35 402-24390 INDEX_PLUNGER AVTVIRTS I (2)
36 402-24377 FIXED_PLATE BT (1)
37 402-24400 FIXED_PLATE BEER (1)
38 402-39328 GUIDE_PLATE BEX—ARZ A (D
39 SL-6030692-TN SCREW M3 L=6 EEERATURILE M3 L=6 (2)
40 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEERATURILE M4 L=8 (8)
41 HX-0015000-00 CABLE CLAMP T=JILoUwT (D
42 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEfERAIURILE M4 L=8 (1)
43 SL-6040692-TN SCREW M4 L=6 EEfAERAIURILE M4 L=6 (2)
44 SD-0600406-TP SHOULDER SCREW D=6 H=4 Bl D=6 H=4 2
45 SL-6040892-TN SCREW M4 L=8 EEENATURLE M4 L=8 2
46 402-40052 SENSOR AMP ASSY Ry i | 1
47 400-12961 TENSION_PLATE_SCREW FaoUagA( IR 2
48 115-29914 WASHER IO RDAVHBTIIITHR 4
49 SL-4051091-SC SCREW M5 L=10 EEMEE~INRL M5 L=10 2
50 #01  402-39332 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257 FUA—HIN—H/X73257 1
51 #02  402-39333 OIL_RESERVOIR_ASM/X73257-BB FOFT—HIN—H,/X73257—-BB I
52 402-40053 SENSOR RELAY CABLE A ASSY ootk —JILAKE 1
53 402-40056 SENSOR EARTH CORD ASM oY —F—2I— R 1
54 HX-0006500-0B CABLE BAND VorVINUR 2
55 EA-9500B01-00 CABLE BAND VorVINU R 7
56 402-39314 BOBBIN CASE ASM. REVT—=X (fH) I
57 #03  HN-0021100-00 CORES ar 2
58 #03  HN-0028400-00 CORES ar 1
59 #03  HN-0047200-00 CORES ar 1
NOTE(E52) #01...FOR LZ-2290CS LZ—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LZ-2290CFH
#03...TYPE BB BB ft#

—-32—



[ X73257 exklusive Teile ]

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 #01  402-39334 MOTOR_CAP_ADD_CS E—5—HARENTI_CS 1
2 #02  402-39331 MOTOR_CAP_ADD_CF E—5—HARENT_CF 1
3 402-39330 MOTOR_BASE_ADD E—45—1HEENL 1
4 SM-4040655-SP SCREW FAROARY M4 L=6 3
5 225-28509 FELT A hFaovocTI)LE 2
6 402-43491 THREAD_RELEASE_PIN_SPRING AREHEVEFR T
NOTE(;F52) #01...FOR LZ-2290CS LzZz—-2290CSH
#02...FOR LZ-2290CF LzZz—-2290CFH
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16. Sonderzubehor
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 402-50040 SD-29_GAUGE_SET SD—-294'—Jtvh 1
2 402-50041 SD-29_GAUGE_ASM SD—29_#4—v#a (1)
3 402-27675 SD-29_GAUGE = (1)
4 402-27676 SD-29_GAUGE_BASE SD—29_#4—Ixh (1)
5 SM-6053002-TP SCREW M5X0.8 L=30 OvAhoF7F RILk MEXO. 8 L=30 (2)
6 402-39325 MAGNET EETS M
7 402-39326 MIRROR =5— (1)
8 402-50042 SD-29_HOOK_COOLS_SET SD—29_E/ilty ~ 1
9 402-50045 SD-29_FAN__ASM SD—29__FAN# (1)
10 400-19398 HEAD FAN MOTOR B ASSY kT TJrPUE—Y B U= (1)
11 402-24374 FAN_MOUNTING_PLATE F AN D
12 SL-4032591-SC SCREW M3 L=25 EEfEE~Mal M3 L=25 (4)
13 402-24376 COVER_B HI\—B (1)
14 WP-0371016-SD WASHER 3.7X8X1 ESHHR 3. 7X8X1 (4)
15 SL-4030891-SC SCREW M3 L=8 BEAEHE~NNMRAL M3 L=8 (2)
16 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 B vk MEXO0. 8 18#& (@2)
17 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESHAH®R 5. 5X10X0. 8 (2)
18 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 EEENATURILE MB L=14 (2)
19 402-50046 COVER_A HI—A (1)
20 SL-6051492-TN SCREW M5 L=14 BEEfIERAIGRILE MB L=14 (2)
21 WP-0550800-SP WASHER 5.5X10X0.8 ESTAR 5. 5X10X0. 8 )
22 NM-6050001-SC NUT M5X0.8 TYPE1 A Fvhk MBEXO0. 8 11 (2)
23 402-40055 FAN RELAY CABLE A ASSY F ANk — )L AfE (1)
24 402-50043 SD-29_AIR_BLOW_SET SD—29_I77J0O0—-twvh 1
25 402-50047 PIPE_BASE_ASM JA TITR—2A (1)
26 SM-8020302-TP SCREW M2X0.4 L=3 RXXT M2X0. 4 L=3 )
27 402-24379 PIPE_BASE JA TR—=2X (D
28 402-13323 UNION_Y HEF (2)
29 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUSLYYFa1—TR 4X2. 5 (0.2)
30 PJ-3080400-06 UNION A=FVoA (1)
31 BT-0320201-EB URETHANE TUBE BLACK 3.18X2 RUDLEFY Fa—2J B 3. 18X2 (0.5
32 BT-0400251-EB URETHANE TUBE BLACK 4X2.5 RUDLEIYFa1—TE 4X2. 5 (2)
33 PC-0124060-00 SPEED CONTROLLER AF—RIav ~O—5 (2)
34 PV-1305390-00 3-PORT ELECTROMAGNETIC VALVE IR—rFIRY (D
35 SK-3311600-SE WOOD SCREW D=3.1L=16 fARL D=3. 1 L=16 (2)
36 PJ-3010605-03 HALF UNION N—7 dA=Fv (M)
37 PX-0505010-00 SILENCER e Ve (1)
38 BT-0600401-EB URETHANE TUBE BLACK 6X4 RUDLEYYFa—TE 6X4 (2)
39 PJ-3080800-01 DIFFERENT DIAMETER UNION Y A4 A=ZFY IA (1)
40 BT-0800501-EB URETHANE TUBE BLACK 8X5 RUDLYYFa—TE 8X5 (0.06)
41 PX-9500090-00 PLUG TS5 M
42 PJ-3080652-03 BRANCH JSUF (1)
43 PX-9500100-00 PLUG 750 (1)
44 400-03560 REGULATOR ASM. LF¥alb—45— (U3) (1)
45 PJ-0325260-01 PIPE JOINT (HOSE NIPPLE) HVVFT (R=ZXZwI)b) (1)
46 SK-3412001-SE WOOD SCREW D=4.1 L=20 AARC D=4. T L=20 €2
47 SM-4030855-SN SCREW M3 L=8.0 FARRY M3 L=8 (2)
48 402-24380 PIPE 47 (4)
49 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
50 EA-9500B01-00 CABLE BAND VItV R (2)
51 402-50048 HEXAGONAL WRENCH_0.89 AEEZ/(F_0.89 M
52 402-50044 SD-29_SIGNAL_TOWER_SET SD—-29_YIFILFI—twvhk 1
53 SK-3413201-SE WOOD SCREW D=4.1 L=32 AARBL D=4. 1 L=32 (4)
54 WP-0450000-SD WASHER 4.5X8X0.5 ESHHR 4. 5X8X0. 5 (4)
55 400-33444 FRONT_BASE_SPACER ~NODOATA RIARIAR—Y (4)
56 402-40054 SIGNAL TOWER RELAY CABLE ASSY 2 TFILE D —hifk T —TJ)UA M
57 MAO-11532000 CORD STAPLE O—R ZFvIIL (2)
58 401-29009 SIGNAL TOWER CABLE ASM VIFIET—Tr—TNo= (1)
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17. Zusatzfunktion fir die Standard-Nahmaschine

Mit der Entwicklung des SD-29 wurden der Standard-Nahmaschine Funktionen hinzugefligt, die nachste-
hend beschrieben sind. (Die Software fiir die Standard-Nahmaschine wird modifiziert)
* Um stabiles Nahen mit geringer Fadenspannung zu gewihrleisten, wird die Fadenspannungs-
Steuereinheit dieser Nahmaschine vor dem Versand mit einem Filzdistanzstiick und einer Span-
nungsscheiben-Auslosefeder anstelle derjenigen fiir die Standard-Nadhmaschine versehen.

17-1. Spannungsarmes Nahen (AT Niedrigleistungsmodus)

Die Nadelfadenspannung des Modells LZ-2290CF kann im Vergleich zu den Vorgangermodellen auf einen
niedrigeren Wert eingestellt und feiner justiert werden (Mikroeinstellung).
*  Beim LZ-2290CF/X73257 ist der AT-Niedrigleistungsmodus werksseitig vor dem Versand standard-
maRig aktiviert (Einstellwert 1) worden.
* Beim LZ-2290CF/X73258 wird die Nadelfadenspannung minimiert, wenn der Einstellwert "10" ist.
(Bei den Einstellwerten 9 oder weniger wird der AT-Magnet in den AUS-Zustand versetzt. In diesem
Fall wird die Nadelfadenspannung nicht durch das Spannungsscheibenteil auf den Nadelfaden iiber-
tragen.)

A\ Wird der Speicherschalter "U136 AT-Niedrig-
leistungsmodus" auf "Aktivieren (Einstellwert 1)"
gestellt, kann die Nadelfadenspannung im Nied-
rigleistungszustand fein eingestellt werden.

Falls Sie die Nahmaschine im Bereich der héhe-
ren Fadenspannung verwenden wollen, stellen
Sie U136 auf "Deaktivieren (Einstellwert 0)". In
diesem Fall kann die Nadelfadenspannung auf
einen hoheren Ausgabewert eingestellt werden.

[ U136 AT-Niedrigleistungsmodus ]
0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren

Niedrigleistungsmodus AUS (Standardmodus) Niedrigleistungsmodus EIN

A\ /4 A\ /4

Wahrend sich die Nahmaschine im AT-Niedrigleistungsmodus befindet, wechselt die auf dem Bildschirm an-
gezeigte Nadelfadenspannungs-Einstelltaste von " "auf" ’@ SD: "
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17-2. Korrektur der Formlange des Nahmusters
Mit der Funktion "S055 Formlédngenkorrektur" kénnen die Daten zur Form des Nahmusters, wie z. ]
2, B. ein grobes Krauselmuster, im Vergleich zu den Vorgdangermaschinen minutioser eingestellt :
|A werden. |
I
)

J

"8055 Formlangenkorrektur” ist die Funktion zum Korrigieren der Formlange eines Nahmus-
ters.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Es kann auch die herkdmmliche "S004 Stichlan-
ge" verwendet werden. ("S004" wird zum Einstel-
len der Stichlange auf der Basis von einzelnen
Stichen verwendet.) In dem Fall, in dem "S004"
verwendet wird, ist daher die Formstichlange im
Vergleich zu "S055" deutlich verandert.

Die Beziehung zwischen "S004" und "S055" ist
wie folgt.

S055 Formldngenkorrektur S004 x (Anzahl der Stiche - 1) = S055

Daher ist bei einem groben Krauselmuster mit
12 Stichen die Formstichlange in den folgenden
beiden Fallen gleich:

Im Falle von "S004 = 0,1 mm (S055 = 0)"

Im Falle von "S055 = 1,1 mm (S004)".

Falls Sie die Stichlange feiner korrigieren wollen
als mit "S004 Stichlange", verwenden Sie "S055
Formlangenkorrektur".
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18. Fehlersuche

Priifen Sie, ob die Anzeige am Verstarker zu Beginn des Nidhens wie nachstehend gezeigt ist (auf
dieser Seite der Spulenkapsel befindet sich kein Faden).
(Die nachstehende Abbildung gibt den Zustand an, dass Kanal 1 verwendet wird.)

""" AUS

"1" Rechte Seite leuchtet auf
"D" Leuchtet auf

"DPC" Leuchtet auf

"ST" Leuchtet auf

"9999"

@ Falls die Anzeige am
Verstarker bei "9000" liegt,
arbeitet die DPC-Funktion,
um den Wert automatisch
auf "9999" zu korrigieren.

Q0000 0Q

F1...... Ndhfehler werden manchmal libersehen (Fehler wird selbst dann nicht gemeldet, wenn
ein Nadhfehler wie Doppelfang, Stichauslassung und/oder Fadenbruch aufgetreten ist)

A. Uberprifen Sie die folgenden zwei Punkte D und @ in der schriftlichen Reihenfolge.

() Finden Sie ein Problem in Bezug auf die Einstellung des Fehlerbetriebs, die Sie am Bedienpanel
vorgenommen haben?
— Siehe "12. Einstellen der Funktionen auf dem Bedienpanel” S.20.
® Fiihren Sie die Messung mit dem Solution Viewer durch. Finden Sie ein Problem in Bezug auf die
Laufzeit und/oder die Differenz in der empfangenen Lichtmenge?
— Siehe "11. Solution Viewer-Funktion" S.18.

Laufzeit, Spezifikationswert =
120 pys oder mehr (Millisekunden sind alle akzeptabel). Ist die Laufzeit kleiner als
120 us, sollte der Schwellenwert erhoht werden.
* Der Schwellenwert kann mit den Tasten "+" und "-" geandert werden,
wahrend der Solution Viewer-Modus auf EIN gestellt ist.

Differenz in der empfangenen Lichtmenge, Spezifikationswert =
5500 oder mehr. Ist sie kleiner als 5500, fiihren Sie das in "9. Drehen des Sen-
sors" S.14 beschriebene Verfahren erneut durch.
Wenn die Differenz in der empfangenen Lichtmenge selbst nach der Abstimmung
des Sensors immer noch kleiner als 5500 ist, fihren Sie das in "8. Einstellen der
Sensorposition” S.11 beschriebene Verfahren erneut durch.

B

Threshold Br'-! D » SQDI:F 53
i Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference

(ms or ps) (ms or ps)

Light amount difference  Passing time(ms or us)

Die vorgenannten Spezifikationswerte sind das Ergebnis des Tests unter Verwen- |
dung von FUJIX Ltd. fiir den Faden Resilon #60. |
Es ist notwendig, den Spezifikationswert (zur Erhohung der Laufzeit oder zur Er- |
7~ *~  hohung der Differenz in der empfangenen Lichtmenge) im Einklang mit dem von |

Q lhnen verwendeten Faden zu erhohen.
Falls Sie den Schwellenwert verringern, wird die Erkennungsempfindlichkeit des I
Sensors erhdht, wodurch die Haufigkeit des Ubersehens von Nihfehlern ver- :
|

ringert wird. In diesem Fall wird jedoch die Haufigkeit einer falschen Erkennung
zunehmen.
- J




F2 ...... Eine falsche Erkennung tritt auf. (Es wird ein Fehler gemeldet, obwohl keine Nahfehler
wie z. B. Doppelfang, Stichauslassung oder Fadenbruch aufgetreten sind.)

A. Uberpriifen Sie die folgenden zwei Punkte D und @ in der schriftlichen Reihenfolge.

@ Fiihren Sie die Messung mit dem Solution Viewer durch. Finden Sie ein Problem in Bezug auf
das Messergebnis der Laufzeit und/oder die Differenz in der empfangenen Lichtmenge?
— Siehe "F1-A@ ".
— Im Gegensatz zu "F1-A @ " wird jedoch durch die Erhéhung des Schwellenwertes die
Erkennungsempfindlichkeit des Sensors verringert und die Haufigkeit einer falschen
Erkennung reduziert. Es ist zu bedenken, dass in diesem Fall der Nahfehler eher iiberse-
hen werden kann.
® Wie viele Funktionsstérungen treten pro Tag auf?
—In dem Fall, dass die Anzahl der Funktionsstoérungen, die an einem Tag auftreten, in der
Nahe des im nachstehenden Leistungsdiagramm gezeigten Wertes liegt, arbeitet die
Nédhmaschine/Vorrichtung normal.

SD-29 Leistungsreferenzwerte (Anzahl der falschen Erken-
nungen in der Naharbeit Uber acht Stunden)

=
in

SD-29 Leistung: Sowohl die Rate von falschen Erkennungen als auch die Rate von
verfehlten Erkennungen liegt bei

Was ist der SD-29? ammmBetriebsrate: 70%
Der SD-29 ist eine Zusatzvorrichtung fiir das Nahmaschinen-

modell LZ-2290C. Er iiberwacht den Nadelfaden mit seinem e Betriebsrate: 60%
Sensor auf einer Stich-fiir-Stich-Basis, und falls er einen
Nahfehler (Fadenbruch, Stichauslassung, Dop-

pelfang) erkennt, meldet er das Auftreten eines
Nahfehlers auf dem Bedienpanel mit einem

Alarm. Betriebsrate: 40%

=

Betriebsrate: 50%

Betriebsrate: 30%

o
n

o

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Anzahl der Umdrehungen der Nahmaschine (Sti/min)

Anwendbarer Bereich: Anwendbare Nadelfadenfeinheiten sind #60 oder kleiner (Verwendungsbeispiel: CORE SPUN #60 (GUN-
ZE Limited), KING Resilon F #60 (FUJIX Ltd.))
* Referenzwerte, die in internen Tests erhalten wurden. Diese Leistungsreferenzwerte stellen keine Qualitdtsgarantie dar, da sie sich im Einklang
mit der Art des Fadens, einschlieBlich minderwertiger Faden, und der Umgebung des Gebrauchs (Fadenstaub, Greiferdl usw.) @ndern kénnen.

>
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Da diese Vorrichtung vorrangig das Verpassen eines Nahfehlers verhindert, erkennt sie einen
Fehler, wenn die Nahmaschine in einen Zustand féllt, der nahe an einem Nahfehler liegt.
+ Wenn Sie den Schwellenwert verringern, wird die Erkennungsempfindlichkeit des Sensors
erhéht, wodurch die Haufigkeit des Ubersehens eines Nihfehlers verringert wird. In diesem
Fall kann jedoch die Haufigkeit einer falschen Erkennung zunehmen.
N + Wenn Sie den Schwellenwert erh6hen, wird die Erkennungsempfindlichkeit des Sensors
@ verringert, wodurch die Haufigkeit des falschen Erkennens reduziert wird. In diesem Fall
kann jedoch die Hiufigkeit des Ubersehens eines Nihfehlers zunehmen.
Falls die Anzahl der Funktionsstérungen, die an einem Tag auftreten, groRer ist als der im nach-
stehenden Leistungsdiagramm gezeigte Wert, fiihren Sie eine Messung mit dem Solution Viewer
durch. Die Leistung wird verbessert, indem die Laufzeit erh6ht oder die Differenz der empfange-
nen Lichtmenge im Einklang mit dem Messergebnis im Vergleich zu den aktuellen Werten erh6ht
wird. Siehe "11. Solution Viewer-Funktion" S.18.

o — — — — — — — — — — — —
— —— — — — — — — — — — — —

.

—39-



F3...... Die Lichtmenge erreicht nicht "9999".
A. Uberpriifen Sie die folgenden zwei Punkte M , @ , ® und @ in der schriftlichen Reihenfolge.

@ Prifen Sie, ob eines der nachstehenden Phanomene 1 bis 4 aufgetreten ist oder nicht.
1. Der Zustand, in dem "die Operationsplatte in ihrer Tiefstellung verbleibt" oder "die Spu-
lenkapsel nicht in den Greifer eingesetzt ist"
— Setzen Sie eine Spulenkapsel in den Greifer ein, und heben Sie die Operationsplat-
te an.
2. Die Spulenkapsel, der Sensorkopf und die Reflexionsfolie sind verschmutzt.
— Entfernen Sie die Verschmutzungen an der Spulenkapsel und am Sensorkopf mit
einem Stiick sauberem Abfalltuch oder dergleichen.
3. Die Operationsplatte (Rastbolzen) hat sich aus ihrer korrekten Einstellposition verschoben.
— Montieren Sie die Operationsplatte wieder in ihrer korrekten Einstellposition.
4. Der Sensor hat sich aus seiner korrekten Position verschoben.
— Siehe "11. Solution Viewer-Funktion™ S.18.

@ Priifen Sie, ob die DPC-Funktion wahrend des Nihens eingeschaltet ist oder nicht.

/-\
[ fodichty Schalten Sie die DPC-Funktion unbedingt aus, bevor Sie die Sensorposition ein- \
l stellen. )

® Fiihren Sie die Leistungsabstimmung durch. Fiihren Sie die Messung mit dem Solution Viewer durch.
+ Verfahren zur Durchfiihrung der Leistungsabstimmung
Initializing Light Intensity Changed Due to Dust or Dirt

Received light intensity setting: Adjust the power tuning level to the received light amount when the button is pressed,

. Power TUl'lil'lg Threshold setting: Not changed.

,_? Workpiece B F'!:L.r 9?99 08 Al
—~ IEE l st e

- Siehe "11. Solution Viewer-Funktion" S.18 fiir den Solution Viewer.

0n O =) 500~ 63
Passing time  Light amount difference Passing time  Light amount difference
(ms or us) (ms or ys)
® Wird der Spezifikationswert bei dem Verfahren, wie in @ beschrieben, nicht erhalten, hat sich
der Sensor méglicherweise aus seiner korrekten Position verschoben.
— Siehe "8. Einstellen der Sensorposition” S.11.
— Siehe "9. Drehen des Sensors" S.14.
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4 N

F4...... Ich bin besorgt, dass der Greifer hei wird.

A. Wenn Sie diese Vorrichtung verwenden, wird empfohlen, die Greiferé6lmenge zu minimieren, um die
Leistung der Vorrichtung zu erhalten und zu verbessern.
Falls Sie sich Sorgen um die Erwarmung des
Greifers machen, verwenden Sie die optionale
(separat erhaltliche) "Greiferkiihlvorrichtung"
(Teilenummer: 40250042), wie in der nachstehen-
den Abbildung gezeigt.

Q5...... Ich mache mir Sorgen iiber Verschmutzungen wie Stoffschnipsel, Fadenreste, Ol usw.

(In dem Fall, dass der Sensorkopf, die Spulenkapsel und/oder die Reflexionsfolie haufig
damit verschmutzt sind)

A. Wenn Sie diese Vorrichtung verwenden, kann sie einen Nahfehler nicht korrekt erkennen, falls sich
Hindernisse wie z. B. Stoffschnipsel im Lichtweg des Sensors befinden.
Falls Sie Verschmutzungen wie z. B. Stoffschnipsel befiirchten oder das Gerat haufig reinigen miis-
sen, verwenden Sie das optionale (separat erhiltliche) "Luftgeblase-Set" (Teilenummer: 40240043),
wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt.
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Es ist schwierig, den Fehler zu identifizieren.

A. Es ist moglich, die Dauer des Fehlermeldungstons mit dem Speicherschalter zu erhéhen (bis zu 2,5
Sekunden).
— Siehe "12. Einstellen der Funktionen auf dem Bedienpanel™ S.20.
Falls Sie selbst nach Durchfiihrung der obigen MaBnahmen den Fehler nicht identifizieren kénnen, ver-
wenden Sie das optional erhéltliche Teil "Signalsaulenset” (Teilenummer: 40250044).

*

Wenn Sie das optionale Signalsdulenset verwenden, kann die
Lautstarke des Summertons erhoht werden und der Fehler
kann, wie nachstehend beschrieben, farblich identifiziert wer-
den. (Es ist auch moglich, eine Warnung zu erzeugen, bevor
die Nahmaschine anhalt.)

+ Signallampe (optional)

Waéhrend der Drehung der
Nahmaschine

Stichaus-
lassung

Doppel-
fang

Normal

Im Normalzustand

Erkennung einer Stichauslas-
sung (vor der Bestatigung)

(CCO

[ Anwendungsbeispiel ]

In dem Fall, dass die als normal
anzunehmende Haufigkeit des Auf-

Erkennung einer Stichauslas- tretens von Stichauslassungen drei
sung (bestatigt) betragt
Erkennung eines Doppelfangs Keine Stichaus-
(vor der Bestatigung) lassung
Erkennung eines Doppelfangs AUS EIN AUS }
(bestatigt) Erste Stichaus-
lassung
Im Ruhezustand der Nahma- Normal Doppel- Stichaus- !
schine fang lassung Zweite Stichaus-
lassung
!
Sensor AUS Dritte Stichaus- -
lassung

Wenn der EIN-Zustand des
Sensors erkannt wird

Lichtmengen-Reduktionsfeh-
ler
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