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1. TECHNISCHE DATEN

1-1. Spezifikationen des Nahmaschinenkopfes

Modell LZ-2290CS LZ-2290CS-7
Anwendung Leichte bis mittelschwere Stoffe

Maximale Nahgeschwindigkeit 5.000 sti/min (*1)

Maximaler Nadelausschlag 10 mm (*2)

Maximale Vorschubteilung 5 mm (Vorwarts-/Rickwartstransport) (*3)
Stichmuster 15 Arten 21 Muster

Nadel SCHMETZ 438 #75 (werksseitig montierte Nadel)
Verwendetes Ol JUKI New Defrix Oil No. 1
Mehrlagenabschnitt-Erkennungsfunktion Ohne
Horizontaltransportsteuerung Elektronische Steuerung

Alternierende Vertikaltransportsteuerung -

Aktivspannungsfunktion Ohne

Fadenabschneider Ohne Mit

Wischermethode Ohne Frontausschlagmethode

Gerausch - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am
Arbeitsplatz :

A-bewerteter Wert von 81,5 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaR 1ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.

* 1. Die max. Nahgeschwindigkeit wurde werksseitig auf 4.000 sti/min eingestellt (abhangig vom Lieferge-
biet).
+ Die Geschwindigkeit wird durch die Einstellung der Zickzackbreite des Nahmusters und den Transportbetrag
begrenzt, da sie durch den Zickzackbreitenbetrag pro Stich und den Transportbetrag gesteuert wird.
- Die Nahgeschwindigkeit ist entsprechend dem zu nahenden Produkt und dem zu verwendenden Prozess
korrekt einzustellen.
* 2.Die maximale Zickzackbreite wurde werksseitig auf 8 mm begrenzt.
* 3. Der standardmaRige Transportbetrag ist werksseitig vor dem Versand auf 2,5 mm eingestellt worden.

1-2. Spezifikationen des Schaltkastens

Modell SC-956A
Versorgungsspannung Einphasenstrom 220 bis 240V CE
Frequenz 50Hz/60Hz

Temperatur : 0 bis 35°C

Betrieb b
elriebsumgebung Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %

Eingang 600VA




2. EINRICHTUNG
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2-2. Vorsichtsmassnahmen bei der einrichtung der nahmaschine

Wir danken Ihnen sehr, dass Sie sich dieses Mal fur eine JUKI Industrienahmaschine entschieden haben.
Beachten Sie vor der Inbetriebnahme der Nahmaschine die Punkte 2-1 bis 2-19, um reibungslosen Betrieb
zu gewahrleisten.

2-3. Installation

4
[}

-
B sl N

a0 — )

-

Ld

S

2-2-1. Tragen der Nahmaschine
Tragen Sie die Nahmaschine mit zwei Personen am
Maschinenarm, wie in der Abbildung gezeigt.

— ———— ————————— — — —

1. Halten Sie auf keinen Fall das Hand- |
rad, weil es sich dreht. |

2. Tragen Sie die Nahmaschine unbe- |
Vorsicht dingt mit zwei oder mehr Personen, da |
9 sie Uber 49,5 kg wiegt. |
3. Halten Sie nicht den Bedienpanelteil, |

wenn Sie den Nahmaschinenkopf ein- |

richten. )

N —— — — — — — — — — — — — — — —

2-2-2. VorsichtsbmaBnahme beim Aufstellen der
Nahmaschine

Stellen Sie die Nahmaschine auf einer waagerech-

ten und ebenen Flache auf, und legen Sie keine vor-

springenden Gegenstande, wie z. B. einen Schrau-

benzieher oder dergleichen, auf die Flache.

1) Die Unterabdeckung @ muB auf den vier Ecken
der Maschinentischnut aufliegen. Die Gummi-
scharniersitze @ am Tisch montieren und mit
Nageln am Tisch befestigen.

2) Zwei Gummidampfer @ mit Nageln @ geman
der obigen Abbildung auf Seite @) (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampfer @ mit Gummikleber
auf der Seite ® (Scharnierseite) befestigen.
Dann die Unterabdeckung @ auf die angebrach-
ten Dampfer setzen.



3) Die am Maschinenbett angebrachte Entliftungs-
kappe @ entfernen.
(Die Kappe @ muR angebracht werden, wenn
der Maschinenkopf in vom Maschinentisch ge-
I8stem Zustand transportiert wird.)

~~. Wird die Nahmaschine bei angebrachter )

Vorsicht . . "
| U Entliftungskappe @ betrieben, kann Ol |

{ vom Getriebegehiuse @ auslaufen. )

4) Das Scharnier @ in die Offnung des Maschinen-
betts einpassen, und den Maschinenkopf erst in
das Gummilager @ im Tisch einpassen, bevor
er auf die Dampfer @ in den vier Ecken gesetzt
wird.

S
=
L.
)
=
=

5) Die Maschinenkopfstiitze @ bis zum Anschlag
am Tisch befestigen.




2-4. Entfernen des Nadelstangenanschlags

220mm

W

-

2-6. Einstellen der knielifterhohe

Den Nadelstangenanschlag @ zum Transportieren

entfernen.

( Bewahren Sie den entfernten Nadelstan- |
| genanschlag auf, und installieren Sie ihn |
| zum Transportieren der Nahmaschine. |
| -, Der Nadelstangenanschlag kann abge- |
| @ trennt werden, wenn er kriftig herausge- |
| zogen wird. Die Nadelstange geringfiigig |
| nach rechts oder links bewegen, und |
| den Nadelstangenanschlag langsam her- |
l ausziehen. )

Den Knielifter in die Montagebohrung @ einsetzen

und mit der Schraube @ befestigen.

*  Die Position des Knielifterkissens @ so einstel-
len, dass eine bequeme Bedienung maoglich ist.
Der Abstand von der Unterseite der Tischplatte
betragt 220 mm als Bezugsmald.

*  Fir das Modell LZ-2290CF/AK156 ist diese
Arbeit unnétig.

1) Die Normalh6he des mittels Knielifter angehobe-
nen NahfulRes ist 10 mm.

2) Der Hub des NahfulRes kann mit der Knielif-
ter-Einstellschraube @ eingestellt werden.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

( Betreiben Sie die Nahmaschine nicht, )
| . Wenn der NahfuR @ um 10 mm oder |
| fVorsichty mehr angehoben ist, weil sonst Nadel- |
| @ stange @ und NihfuR @ , oder Wischer |
| O und NahfuR @ miteinander in Beriih- |
l rung kommen kénnen. )

N —— — — — — — — — — — — — — — —



2-7. Installieren des garnstanders

¢

& “
1) Den Garnstander zusammenmontieren und in die Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2) Die Mutter @ anziehen.
3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das Netzkabel durch die Spulenstiitze @ gefiihrt werden.

2-8. Installieren des Fadenfiihrungsstifts

Fuhren Sie den Nadelfadenfihrungsstift @ in den
Schlitz am Maschinenkopf ein.




2-9. Installieren des Elektrokastens

2-9-1. Vorbereitung fiir die Montage des Schaltkastens (Nur fiir die Modelle des EU-Typs)

1) Die Erdleiter @ des Unterseitendeckels sind am
Unterseitendeckel angebracht. Sichern Sie die
Erdleiter @ des Unterseitendeckels mit Schrau-
ben am Elektrokasten @ . Entfernen Sie zu die-
sem Zeitpunkt einmal die Befestigungsschrauben
vom Unterseitendeckel.

Installieren Sie den Elektrokasten an dem Rah-
men hinter dem Elektrokasten in Aufwartsrich-
tung, wie in der Abbildung gezeigt. Verwenden
Sie die Befestigungsschrauben @ , die vorab am
Rahmen angebracht worden sind.

Montieren Sie den Schaltkasten @ am Tisch unter
Verwendung der vier Lécher @ im Tisch. Befestigen
Sie den Schaltkasten mit vier Schrauben @ , vier
Unterlegscheiben @ , vier Federscheiben @ und
vier Sechskantmuttern @ , die mit dem Schaltkasten
geliefert werden.

Bringen Sie dabei die im Lieferumfang der Einheit
enthaltenen Muttern und Unterlegscheiben geman
der Abbildung an, um den Schaltkasten sicher zu be-
festigen.

l<«—Rahmen
— «—Pedalsensor

LAJ%?




2-10. Installationsverfahren des Drosselkastens (Nur fur die Modelle des EU-Typs)
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2-11. AnschlieBRen des Netzschalterkabels

1) Befestigen Sie die Klemmen des vom Elektro-
kasten kommenden Stromversorgungskabels @
an der Platinenbaugruppe @ des Drosselkastens
und der Drosselkasten-Montageplatte @ .
Schlief3en Sie das braune Kabel A an die ers-
te Klemme und das blaue Kabel B an die dritte
Klemme von der Oberseite des Klemmenblocks
jeweils mit Schrauben an der Drosselkasten-Pla-
tineneinheit an. Schlielen Sie das griin/gelbe
Kabel C mit einer Erdungsklemmschraube @ an
die Drosselkasten-Montageplatte @ an.

2) Befestigen Sie den Kabelbinder @ an dem vom
Elektrokasten kommenden Stromversorgungs-
kabel. Befestigen Sie dann das Stromversor-
gungskabel zusammen mit dem Kabelbinder mit
der Kabelbinder-Befestigungsschraube @ an der
Drosselkasten-Montageplatte @ .

3) Bringen Sie Kabeltlllen @ an den Ein-/Aus-
gangskabeln @ und @ des Drosselkastens an.
Bringen Sie beide Kabeltillen auf die gleiche
Weise an.

4) Befestigen Sie die Drosselkastenabdeckung @
mit vier Befestigungsschrauben @ an der Dros-
selkasten-Montageplatte @ .

Setzen Sie dabei die an den Ein-/Ausgangska-
beln @ und @ angebrachten Kabeltiillen @ in
die Vertiefungen der Drosselkastenabdeckung @
ein, um einen Spalt zwischen Drosselkasten @
und Abdeckung @ zu beseitigen.

5) Sichern Sie den Drosselkasten @ mit vier mitge-
lieferten Holzschrauben @ an der Unterseite des
Tisches.

6) Sichern Sie zwei vom Drosselkasten @ kom-
mende Kabel ® mit dem mitgelieferten Kabel-
binder ® und der Holzschraube @ am Tisch.

2-11-1. Installieren und AnschlieBen des Netzschalters

/. Elektrokasten
7, (Modelle des EU-Typs:
b

Drosselkasten)

Befestigen Sie den Netzschalter @ mit den Holz-
schrauben @ unter dem Maschinentisch.
Befestigen Sie das Kabel je nach Verwendungsart
mit den im Lieferumfang der Maschine enthaltenen
Heftklammern @ .



2-11-2. AnschluB des Stromversorgungskabels
Die werksseitig eingestellten Spannungsdaten sind auf dem Spannungshinweisaufkleber angegeben. Schlie-
Ren Sie das Kabel gemafl diesen Daten an.

Stromhinweisanhinger "—/T'\ ______________ “\
o | Vorsichty Niemals mit falscher Spannung und |
| @ Phase benutzen. )
CAUTION —_———— - =TT -
THIS CONTROL BOX IS SET TO \cj//
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW. &
AC
100V
110 |l
120
200 <a
220 a o
240
oALIK]
(Zum Beispiel : Im Falle von 200V) Typenschild
* Anschlufy von Einphasenstrom (220 bis 240V)
Braun WeiR
ya i
Tischplatte
ischp / / |
- Griin/Gelb 10 Weil )
Schaltkasten N 3chwarz AC220 bis 240V
Grin/Gelb B A A =10 Griin/Gelb — GND
\
/ / Netzschalter
Hellblau Schwarz

Nachdem Sie das Kabel am Netzschalter an-
geschraubt haben, binden Sie den Kabelman-
telteil mit einem mitgelieferten Schellenband
im Netzschalter fest.

2-12. Installieren der mitgelieferten Ringkerne (Nur fiir die Modelle des EU-Typs)

2-12-1. Installieren des mit dem Elektrokasten gelieferten Ringkerns

Angaben zum Installieren des Ringkerns finden Sie in der mit dem Elektrokasten gelieferten Zubehdranlei-
tung fur "Installieren der mitgelieferten Ringkerne".



2-13. AnschlieBen der Kabel

/N

GEFAHR :

1. Um durch elektrische Schléage oder plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu
verhiiten, fithren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens
5 Minuten lang gewartet haben.

2. Um durch ungewohnte Arbeit oder elektrischen Schlag verursachte Unfélle zu verhiiten, lassen Sie die
elektrischen Komponenten von einem Elektriker oder Techniker unserer Handler einstellen.

2-13-1. AnschlieBen der von der Nahmaschine kommenden Kabel

1) Vier Befestigungsschrauben @ der Schaltkastenabde-
ckung @ 6sen. Die Schaltkastenabdeckung @ abnehmen.
2) SchlieRen Sie die Kabel an die entsprechenden Steckver-
binder der CTL-Platine und der PWR-Platine an. (Abb. 1)
Achten Sie darauf, dass keine falschen An-
a~ schliisse an die Steckverbinder CN21, CN22 und

( ]
| I
| Vorsichty CN23 vorgenommen werden. |
| 9 Der Steckverbinder CN22 ist mit einer roten |
( )

Markierung, und der Steckverbinder CN23 mit
einer schwarzen Markierung versehen.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

3) Den Erdleiter @ mit einer Schraube an Position @) des
Schaltkastens befestigen. (Abb. 2)

EN30 IEWeiB
cN32 [aop [oreY
cTLPWB | CN36 @mm
CN37 @Weiﬁ

cN3g [15p [ eil
~

Wei
"cN20 [ ap |[Weib
PWRPWB | cN21 | ep |WeiB
N . .
Weil (Rote Markierung)
cN22 [6P

i ~B °
j l"l ) EI?EM N

\ Ko CN’37 CN36 7
B NI Tap
NN o e
lﬂ@‘l@/{ 0 \ 00 @( e ((
P@N) Y = D@ O

@,
[IgL,Lg_\? -\ 5 S
L‘C@

—== = =
O =
> | j i 2
CN30 <‘ )(
\ (D \ =
Abb. 1 CN38 CN32 CN20 N2t cN22
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2-13-2. Anschrauben des Unterseitendeckel-Erdleiters an den Unterseitendeckel (Nur fiir die Modelle
des EU-Typs)

Ziehen Sie den Unterseitendeckel-Erdleiter, den Sie in "2-9-1. Vorbereitung fiir die Montage des
Schaltkastens (Nur fiir die Modelle des EU-Typs)" S. 7 entfernt haben, wieder fest.

2-14. Handhabung der Kabel

GEFAHR :
: 1. Um durch elektrische Schlédge oder plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu

verhiiten, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens
5 Minuten lang gewartet haben.

2. Um durch ungewohnte Arbeit oder elektrischen Schlag verursachte Unfille zu verhiiten, lassen Sie die
elektrischen Komponenten von einem Elektriker oder Techniker unserer Handler einstellen.

1) Die Kabel unter den Tisch in den Schaltkasten
flhren.

2) Die in den Schaltkasten eingefihrten Kabel
durch die Kabelausgangsplatte @ ziehen und mit
einem Kabelbinder @ sichern.

( Das Kabel so anordnen, dass es weder )

| Tordiont gespannt noch eingeklemmt wird, selbst |

| % wenn der Maschinenkopf geneigt wird. |
| (Siehe Abschnitt @).) ]

3) Den Schaltkastendeckel @ mit vier Befesti-
gungsschrauben @ montieren.

( Um Kabelbruch zu verhindern, achten )

| ~—+~. Sie darauf, dass die Kabel nicht zwi- |
Vorsicht

| @ schen dem Schaltkasten und der Schalt- |

| kastenabdeckung @ eingeklemmt wer- |

( )

den, wenn die letztere angebracht wird.

— — — — — — — — — — — — — — — — —

4) Entfernen Sie die Kabelklemmen-Befestigungs-
schraube @ des Unterseitendeckels. Fiihren Sie
das Lifterkabel @ auf der Maschinenkopfseite
durch die Kabelklemme @ . Sichern Sie dann
die Kabelklemme wieder mit der Befestigungs-
schraube @ .

5) Verbinden Sie das Lufterkabel @ auf der Ma-
schinenkopfseite mit dem Lifterkabel @ auf der
Unterseitendeckelseite.

6) Losen Sie den Vinyl-Umhiillungsfiim @ vom
Knielifter-Betatigungsarm ab.

-11 -



2-15. Montieren der verbindungsstange

WARNUNG :
Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten
gewartet haben.

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch ® des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verlangert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer Ge-
schwindigkeit leichter wird.

3) Durch Hineindrehen der Rickwartsdruck-Regu-
lierschraube @ erhoht sich der Druck, wahrend
er sich durch Herausdrehen verringert.

1. Wird die Schraube zu sehr gelockert,

springt die Feder heraus. Die Schraube

so weit lockern, dass der Schrauben-

Vorsicht kopf vom Gehause aus sichtbar ist.

. Nach jeder Einstellung der Schraube
ist diese durch Anziehen der Metall-
mutter @ zu sichern, um Lockerung
der Schraube zu verhindern.

N — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
I
I
)

,_______g
©
N

—-12 —



2-16. Pedaleinstellung

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nahma-
schine verursachte Unfalle zu verhiiten.

2-16-1. Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder
links schieben, so dal® Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

2-16-2. Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verandern der
Lange der Verbindungsstange @ beliebig einge-
stellt werden.

2) Die Klemmschraube @ l6sen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgen-
den vier Stufen:

G ‘\‘ Q
1) Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedriickt,
lauft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit.

B
2) Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedrickt,
lauft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fir automatisches Riickwarts-
nahen betatigt, lauft die Maschine nach Abschluf®
des Rickwartsnahens mit hoher Geschwindig-
- keit.)
(E) 3) Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zu-
rickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der
Nadel in Hoch- oder Tiefstellung). @

4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedriickt, schneidet die Maschine den Faden ab. @

Bei Verwendung des Auto-Lifters (AK-Vorrichtung) befinden sich ein oder mehr Bedienungstasten zwi-

schen der Nahmaschinen-Stopptaste und der Fadenabschneidetaste.

Durch leichtes Niederdriicken des Pedals nach hinten ® wird der Nahfull angehoben, und durch voll-

stédndiges Niederdricken des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betatigt.

Wenn Sie den Nahbetrieb starten, wahrend der Nahful® mit dem Auto-Lifter angehoben ist, und Sie den

hinteren Teil des Pedals niederdriicken, senkt sich nur der Nahful}.

* Wird das Pedal wahrend des automatischen Riickwartsnahens am Nahtanfang auf die Neutralstellung
zurlckgestellt, bleibt die Maschine nach Ausflihrung des Riickwartsnahens stehen.

» Die Maschine fiihrt normales Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Na-
hen mit hoher oder niedriger Geschwindigkeit nach hinten niedergedriickt wird.

» Die Maschine fihrt vollstadndiges Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Be-
ginn des Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung zurtickgestellt wird.

—13-—



2-18. Schmierung

WARNUNG :

1. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen sofort ab,
falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Korperteilen in Berithrung kommt.

2. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren Sie Ol
an einem fiir Kinder unzuganglichen Ort auf.

fullen.

Den Oltank vor Inbetriebnahme der Nahmaschine mit Ol

fur die Greiferschmierung fullen.

1) Den Oleinfiilldeckel @ entfernen, und den Oltank mit-
hilfe des mitgelieferten Olers mit JUKI NEW DEFRIX
OIL No.1 (Teilenummer : MDFRX1600C0) oder JUKI
MACHINE OIL #7 (Teilenummer : MMLOO7600CA)

Wenn Sie der Ndhmaschine zum ersten Mal nach
dem Kauf Ol zuflihren, fillen Sie den Oltank auf (ca.
100 ml). (Das ist die angemessene Olmenge.)

2) Fillen Sie Ol in die Oltankeinheit ein, bis das
im oberen rechten Teil des Bedienpanels
angezeigte Leer-Symbol -9 von Normal
zu Voll - wechselt.
Fillen Sie kein weiteres Ol mehr ein, sobald
das Leer-Symbol zu Voll - wechselt. Be-
achten Sie, dass, wenn Sie eine libermaliige
Olmenge in den Oltank einfiillen, die Gefahr
besteht, dass Ol durch die Liiftungséffnun-
gen im Oltank auslauft, oder dass Ol nicht
ordnungsgemal’ der Nahmaschine zugeflihrt
wird.
Beachten Sie auRerdem, dass Ol aus der OI-
bohrung austreten kann, falls Sie Ol kraftig in
den Oltank einfllen.
3) Fillen Sie Ol nach, wenn das Leer-Symbol
-9 wahrend des Betriebs der Nahmaschi-
ne auf dem Bedienpanel angezeigt wird.
| 1. Wenn Sie eine neue Nahmaschine zum ersten Mal, oder eine lange Zeit unbenutzte Nahmaschi- !
| ne wieder in Betrieb nehmen, betreiben Sie die Ndhmaschine mit einer Nahgeschwindigkeit I
| von maximal 1.000 Sti/min, und iiberpriifen Sie die Olmenge im Greifer vor der Benutzung. |
| Falls kein Ol vom Greifer austritt, die Olmengen-Einstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn |
| o~ drehen, um sicherzustellen, dass Ol vom Greifer zugefiihrt wird. Danach die vom Greifer zu- |
| (Vasichty  gefiihrte Olmenge korrekt einstellen. (Siehe "4-11. Einstellen der Greiferélmenge” S. 33) |
| 9 2. Kaufen Sie JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (Teile-Nr.: MDFRX1600C0) oder JUKI MACHINE OIL |
| #7 (Teile-Nr.: MML007600CA) fiir die Greiferschmierung. |
| 3. Unbedingt sauberes Ol einfiillen. I
| 4. Betreiben Sie die Maschine nicht mit abgenommenem Oleinfiilldeckel @ . Die Kappe @ darf |
| auBer zum Olen keinesfalls vom Oleinlass entfernt werden. Achten Sie auBerdem darauf, |
| dass er nicht verloren geht. J



2-19. Gebrauchsweise der Bedienungstafel (Grundlegende Erklarung)
2-19-1. Wahl der Sprache (zuerst auszufiihrender Vorgang)

Wahlen Sie die Sprache aus, die auf der Bedienungstafel angezeigt werden soll, wenn Sie Ihre Nahmaschi-
ne nach dem Kauf zum ersten Mal einschalten. Beachten Sie, dass, wenn Sie die Stromversorgung aus-
schalten, ohne die Sprache auszuwahlen, der Sprachenwahlbildschirm bei jedem Einschalten der Nahma-
schine angezeigt wird.

(D Einschalten des Netzschalters

Tt Beachten Sie, dass sich die Nadelstange beim Einschalten der Stromversorgung entsprechend ]
| U den Einstellungen der Nahmaschine automatisch bewegen kann. Die Nadelstange kann auch |
| so eingestellt werden, dass sie sich nicht automatisch bewegt. Siehe "5-6. Liste der Speicher- |
| schalterdaten™ S. 95 fir Details. )

Zuerst wird der BegriiBungsbildschirm auf der
Tafel angezeigt. Dann wird der Sprachenwahl-
bildschirm angezeigt.

* Falls Sie die Stromversorgung der Ndhma-
schine unmittelbar nach dem Ausschalten
wieder einschalten, startet die Nahmaschine
manchmal eventuell nicht. Es wird daher

<BegriiBungsbildschirm> empfohlen, nach dem Ausschalten der Strom-

versorgung der Ndhmaschine eine Weile zu
warten, bevor Sie sie wieder einschalten.

@ Auswihlen der Sprache
p

Wabhlen Sie die zu verwendende Sprache aus,
und dricken Sie die entsprechende Sprachen-

taste @ . Driicken Sie 0.

Damit wird die auf der Tafel anzuzeigende Spra-
che festgelegt.

U408 Language selection

. Un selected
. BFIE
3. English

. WX

5 English

0 o

<Sprachenwahlbildschirm>

Die auf der Bedienungstafel anzuzeigende Sprache kann mit dem Speicherschalter U406 geandert werden.
Siehe "5-6. Liste der Speicherschalterdaten" S. 95 fiir Details.

15—



® Nullpunkt-Wiedergewinnung

o

q 254 -2.5|L 80|

<Nullpunkt-Wiedergewinnungsbildschirm>

® Einstellen der Uhr

<Modusbildschirm>

A

v

A

019- 01

v

A
-0
v

<Bildschirm fiir Uhreinstellung>

—16 -

Durch Driicken von @ ruft die Nahmaschine den
Nullpunkt ab und hebt die Nadelstange auf ihre
Hochstellung an.

*

Falls "U090 Hochstellungs-Stoppfunktion bei
anfanglichem Betrieb" auf "1" gesetzt ist, wird
der links dargestellte Bildschirm nicht ange-
zeigt, aber die Nadelstange hebt sich auto-
matisch auf ihre Hochstellung.

Durch Driicken von @ werden die Stichbasislinie,
die Grenzwerte von Vorwarts-/Rickwartsnahen
und der Grenzwert der Zickzackbreite angezeigt.

1)

2)

Driicken Sie m (5

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.
Wahlen Sie die "8. Uhr-Einstellung" aus.
Der "Bildschirm fir Uhreinstellung" wird an-
gezeigt.

Geben Sie Jahr/Monat/Tag/Stunde/Minute/

Sekunde mit !0 ein.

Die eingegebene Zeit wird in 24-Stun-
den-Darstellung angezeigt.

Dricken Sie @ zur Bestatigung der

Uhreinstellung. Dann schaltet das Display
vom aktuellen Bildschirm auf den vorherigen
Bildschirm zurlck.



2-19-2. Bezeichnungen und Funktionen der Tafeltasten

* Die Umschaltung zwischen dem Bedienermodus und dem Wartungspersonalmodus erfolgt durch gleich-

zeitiges Driicken des m © und des n 6.

<Bedienermodus>

<Wartungspersonalmodus>

‘i"‘lP‘P?

0029 20 o

Taste/Anzeige

Beschreibung

Taste flr vereinfachte
Bildschirmsperre

Diese Taste dient zum Anzeigen des vereinfachten Sperrzustands des Bildschirms auf
der Taste.

Gesperrt: n Entsperrt: E

© | Modustaste Diese Taste dient zum Anzeigen des Meniibildschirms.

@ | Informationstaste Diese Taste dient zum Anzeigen des Informationsbildschirms.
© | Nahmusternummertaste Diese Taste dient zum Anzeigen der Nummer des Nahmusters.
(4]

o

Taste fUr Rickwartsnahen
am Nahtanfang

Dieser Schalter dient zum Andern des EIN/AUS-Zustands von Riickwartsndhen am
Nahtanfang. Wenn Rickwartsndhen am Nahtanfang in den Zustand AUS gesetzt wird,

erscheint das Zeichen @ oben links von der Taste.

Taste fir Rickwartsnahen
am Nahtende

Dieser Schalter dient zum Andern des EIN/AUS-Zustands von Riickwartsndhen am
Nahtende. Wenn Rickwartsndhen am Nahtende in den Zustand AUS gesetzt wird,

erscheint das Zeichen @ oben links von der Taste.

Teilenummer Falls die Teilenummer/Prozess-Anzeige mit U404 ausgewahlt ist, wird die Teilenummer
angezeigt. Falls die Kommentaranzeige ausgewahlt ist, wird der Kommentar angezeigt.

Prozess/Kommentar Falls die Teilenummer/Prozess-Anzeige mit U404 ausgewahlt ist, wird der Prozess
angezeigt. Falls die Kommentaranzeige ausgewahlt ist, wird der Kommentar angezeigt.

Uhranzeige Die an der Nahmaschine eingestellte Zeit wird in diesem Feld im 24-Stunden-System

angezeigt.

Nahmusteranzeige

Das ausgewahlte Nahmuster wird in diesem Feld angezeigt.

®e6e 6 o ©

Anpassungstaste 1

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Anfanglich ist der Nahvorgangszahler werksseitig zugeordnet und registriert
worden.

Anpassungstasten 2 - 7

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden.

Anpassungstasten 2 - 11

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden.

Taste flr zweiten
Nahbetriebsbildschirm

Der zweite Nahbetriebsbildschirm wird angezeigt.

* Bestatigung von Daten
Um die Musternummer zu andern, wahlen Sie zuerst das zu benutzende Muster aus.

Bestéatigen Sie dann lhre Auswahl durch Dricken von .

Andern Sie fir die Einstellungsposten des Speicherschalters oder Nahmusters die Zieldaten, und driicken Sie die
, um die Anderung zu bestatigen.

Nachdem die Einstellungsdaten zur Stichzahl von Rickwartsnahen oder zur Stichzahl von Mehrlagen-Nahen ge-

andert worden sind, werden die gednderten Einstellungsdaten durch Dricken von bestatigt.
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1+12:00 o

1+12:00 o

u.a

<Zweite Nahbetriebsbildschirm> é

— 18—

Durch Driicken von “ © auf dem Nahbe-

triebsbildschirm wird der "Zweite Nahbetriebsbild-
schirm" angezeigt.

Geben Sie Einstellungen wunschgemald auf
diesem Bildschirm ein. Schalten Sie dann durch
Driicken von Kl @ auf den Nahbetriebsbild-

schirm zurtck.



2-19-3. Grundlegende Bedienung

D Einschalten des Netzschalters

(@ Auswihlen eines Nahmusters

7

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>

(® Starten des Nihbetriebs

—19-—

Wenn Sie den Netzschalter einschalten, wird der
BegruRungsbildschirm angezeigt.

Der Nahbetriebsbildschirm wird angezeigt.

Wabhlen Sie ein Nahmuster aus.

Siehe "5-2. Nahmuster™ S. 38 fiir Einzel-
heiten.

Konfigurieren Sie die Einstellungen jeder
Funktion, die gemaf "8-11. Tastenanpas-
sung" S. 157.

Richten Sie Funktionen fir das ausgewahlte
Nahmuster ein. (* Nur fir den Wartungsper-
sonalmodus)

Siehe "5-2-5. Bearbeiten der Nahmuster" S.
47 and "5-2-6. Liste der Musterfunktio-
nen" S. 50 fir Einzelheiten.

Wenn Sie das Pedal niederdriicken, beginnt
die Nahmaschine mit dem Nahen.
Siehe "2-17. Pedalbedienung” S. 13.



3. VORBEREITUNG VOR DEM NAHEN
3-1. Anbringen der nadel

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel
auf ihre Hochststellung anzuheben.

2) Die Nadelklemmschraube @ I6sen. Die Nadel @
so halten, daR ihre lange Rinne @ genau nach
vorne weist.

3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in
die Bohrung der Nadelstange einfiuihren.

4) Die Schraube @ einwandfrei anziehen.

5) Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel
nach vorne weist.

3-2. Entfernen der Spulenkapsel

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel
auf ihre Hoéchststellung anzuheben.

2) Die Klappe @ der Spulenkapsel anheben, und
die Spulenkapsel entfernen.

—-20-—



3-3. Verfahren zum Einsetzen einer Spule in die Spulenkapsel

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

Einsetzen einer Spule in die Spulenkapsel

1) Ziehen Sie den auf die Spule aufgewickelten
Faden von Hand etwa 5 cm weit heraus, und
setzen Sie die Spule in die Spulenkapsel ein, wie
in der Abbildung dargestellt.

2) Die Spulenkapsel in der nummerierten Reihen-
folge einfadeln, und den Faden aus dem Faden-
gang herausziehen, wie in der Abbildung gezeigt.

3) Wenn Sie die Spule korrekt in die Spulenkapsel
eingesetzt haben, dreht sich die Spule in der
Spulenkapsel in Pfeilrichtung, wenn Sie den Spu-
lenfaden ziehen.

Anbringen/Abnehmen der Spulenkapsel

1) Bringen Sie die Nadel durch Drehen des Handrads
in ihre Hochstellung.

2) Halten Sie die Spulenkapsel, wahrend Sie den
Kapselhebel @ der Spulenkapsel anheben.

3) Schieben Sie die Spulenkapsel bis zum Anschlag
auf die Greiferwelle, indem Sie sie mit der Hand
von der Unterseite der Olwanne aus halten.

4) Die Spulenkapselklappe loslassen, so dass sie
einwandfrei einrastet.

* Wenden Sie das Installationsverfahren zum
Abnehmen der Spulenkapsel umgekehrt an,
wahrend Sie den Spulenkapselhebel anheben.

Verwendung der Spulenkapsel-Faden6ffnung

1) Verwenden Sie fir normales Nahen das Loch A.
Verwenden Sie das Loch B, wenn Sie den Faden
bei Nadelausschlag nach links straffen wollen.
(Loch C wird fiir besondere Prozesse verwendet.

— ————————————— — — —

)
Das Verkniipfen mehrerer Stiche am )

Nihanfang kann schwierig sein, wenn |
g der Fadenabschneider mit diinnem Fila- |
@ mentgarn (z.B. #50, #60 oder #80) unter |
Verwendung von Loch B eingesetzt wird. |
Verwenden Sie in diesem Fall das andere |
Loch, oder fiihren Sie den Ndhvorgang |
ab der rechten Seite durch. )

o — — — — — — —
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3-4. Bewickeln der spule

WARNUNG :

daR der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

(Einfadeln)

1)

2)

Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspin-
del @ schieben.

Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rech-
ten Seite des Garnstanders abziehen und in der
Reihenfolge ab @ geman der linken Abbildung
einfadeln. Dann das Ende des Spulenfadens um
mehrere Umdrehungen auf die Spule wickeln.
Den Spuler-Auslésehebel @ in Richtung A dri-
cken, und die Nahmaschine starten. Die Spule
dreht sich in Richtung C, und der Spulenfaden
wird aufgewickelt. Die Spulerspindel @ bleibt
automatisch stehen, sobald die Spule voll ist.
Die Spule entfernen und den Spulenfaden mit
dem Fadenschneiderhalter @ abschneiden.
Zum Einstellen der Spulenfaden-Wickelmenge
die Feststellschraube @ 16sen, und die Spu-
ler-Einstellplatte @ in Richtung A oder B ver-
schieben. Dann die Feststellschraube @ wieder
anziehen.

Richtung A: Die Menge wird verringert.

Richtung B: Die Menge wird vergroRert.

Falls der Faden nicht gleichmaRig auf die Spu-
le gewickelt wird, die Mutter @ I6sen und den
Spulenfadenspanner drehen, um die Hohe der
Fadenspannungsscheibe @ einzustellen.

Die Normalstellung ist gegeben, wenn die Mitte
der Spule auf gleicher Hohe wie die Mitte der Fa-
denspannungsscheibe liegt.

Die Fadenspannungsscheibe @ in Richtung A
anheben, wie in der linken Abbildung gezeigt,
wenn die auf den unteren Teil der Spule aufgewi-
ckelte Fadenmenge zu grof3 ist, und in Richtung
B absenken, wenn die auf den oberen Teil der
Spule aufgewickelte Fadenmenge zu grof} ist.
Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anzie-
hen.

Die Fadenspannermutter @ zur Justierung der
Spannung des Spulenfadenwicklers drehen.

e —————————————————————————————— ——— — —

1. Achten Sie beim Bewickeln der Spule darauf, dass der Faden zwischen Spule und )

2. Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne dass ein Nihvorgang durchgefiihrt wird, entfernen Sie |
den Nadelfaden vom Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen Sie die Spule aus dem Greifer |

(

| ot Fadenspannungsscheibe @ zu Beginn des Wickelvorgangs straff ist. [
®

|

(

heraus.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



3-5. Einfadeln des maschinenkopfes

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

wird.

§ ¥

Mit Fadenab- Ohne Fadenab-
schneider schneider

Drehen Sie den
Faden einmal.

1) Drehen Sie das Handrad von Hand, um die Nadel auf ihre Hochstellung anzuheben.
2) Die Maschine in der numerierten Reihenfolge einfadeln.
3) Fur den Einfadelteil @ wird der Fadenhebel eingefadelt, indem der Faden entlang der Nut gefiihrt

4) Den Faden durch das Nadelodhr fuhren und etwa 10 cm weit herausziehen.
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4. EINSTELLEN DER NAHMASCHINE

4-1. Fadenspannung

WARNUNG :

Im Falle von Fadenbruch. Es kann vorkommen, dass sich der Faden am Fadenhebel verheddert. Beseiti-
gen Sie in diesem Fall die Fadenverhedderung um den Fadenhebel durch Anheben der Fadenhebelabde-
ckung. Achten Sie dabei darauf, dass Sie sich nicht die Finger am Messer schneiden.

—24 —

4-1-1. Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Die Nadelfadenspannung wird mit Hilfe der Spannungsmutter
@ reguliert.

Durch Drehen der Spannungsmutter im Uhrzeigersinn wird die
Nadelfadenspannung erhoht, wahrend sie durch Drehen ent-
gegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.

1. Falls die Fadenspannung des Vorspanners @ zu

]
gering ist, kann der Faden aus der Drehscheibe @ |
herausschliipfen. Stellen Sie die Fadenspannung des I
Vorspanners unter Beriicksichtigung der Spannungs- |
balance zwischen dem Vorspanner und der Dreh-
scheibe mit der Vorspannungs-Einstelimutter @ ein. I

. Ziehen Sie den Faden zur Einstellung der Nadelfa- |
denspannung in Richtung F heraus, um zu priifen, |
ob sich die Drehscheibe @ reibungslos und ohne |
Schlupf dreht. Falls die Drehscheibe durchrutscht, |
ziehen Sie die Vorspannungs-Einstellmutter @ an.

. Der Fadenspannscheibenfilz @ ist ein VerschleiBteil. I
Wenn die Drehscheibe @ durchrutscht, ist die Wahr- I
scheinlichkeit groB, dass der Fadenspannscheiben- |
filz @ verschlissen ist. Ersetzen Sie den Filzdurch |
einen neuen (Teile-Nr.: 22528509 x 4 Stiick). |

. Wenn dickes Garn (ca. #30 oder niedriger) fiir den |
Nadelfaden verwendet wird, ist die vom Drehspan-
nungsregler der Standardausstattung ausgeiibte I
Fadenspannung eventuell unzureichend. Verwen- |
den Sie in diesem Fall die optionale Fadenspan- |
nungsscheiben-Einheit. (Teile-Nr.: 40017095). )

4-1-2. Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Die Spannung des Spulenfadens wird durch Drehen
der Spannungseinstellschraube @ reguliert.
Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spulen-
fadenspannung erhoht.
Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird
die Spulenfadenspannung verringert.

4-2-1. Einstellen der Fadenanzugsfederstarke

1) Ziehen Sie die Spannbolzen-Anzugsschraube @
sicher an. Stellen Sie die Fadenanzugsfederstar-
ke ein, indem Sie einen Schraubendreher in den
Schlitz des Spannbolzens @ einfiihren.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spulen-
fadenspannung erhoht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird
die Spulenfadenspannung verringert.

4-2-2. Einstellen des Fadenaufnahmebetrags der

Fadenanzugsfeder

1) Lo6sen Sie die Spannbolzen-Anzugsschraube @ .
Stellen Sie den Fadenaufnahmebetrag durch Dre-
hen der Spannbolzenbasis @ ein.

Der Einstellbereich der von der Fadenanzugsfeder

aufgenommen Fadenlange betragt 6 bis 10 mm.



4-3. Nahfufl

WARNUNG :

daRB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

05 S0

777

N

@ Q
2 2
® O

o e=0/

o

4-3-1. Einstellen des NahfuRdrucks

1) Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhr-
zeigersinn @) wird der vom Nahful ausgetibte
Druck erhoht.

2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen
dem Uhrzeigersinn @& wird der Druck verringert.

4-3-2. Einstellen der Hohe der Stoffdriickerstange

1) Zum Andern der Hohe der Stoffdriickerstange
oder der Neigung des Nahfulies die Verbin-
dungsschraube @ der Stoffdriickerstange l6sen
und die Einstellung korrekt vornehmen.

2) Nach der Einstellung die Schraube wieder anzie-
hen.

4-3-3. Mlkroliftmechanismus des nahfusses

Beim Nahen von Samt oder dhnlichen flauschigen

Stoffen, kann Stoffschlupf oder Beschadigung des

Nahguts mit Hilfe der Schraube @ fiir NahfuR-Mikro-

IGftung reduziert werden.

1) Entfernen Sie die Kappe @ .

2) Den Nahfuld absenken, und den Zustand herstel-
len, in dem der Transporteur unter der Stichplatte
liegt.

Die Schraube @ fiir NahfuR-Mikrohub bei ge-
I8ster Mutter @ allmahlich anziehen, die Position
des Nahfulles fein einstellen, bis sie mit dem
Stoff Gbereinstimmt, und die Mutter @ anziehen.

Wenn der NahfuR-Mikroliftmechanis- )
mus nicht benutzt wird, ist die Hohe der |
Schraube @ so einzustellen, daB sie um |
Vorsichty etwa 15 mm iiber die Nahmaschine ragt. |
Wird die Nédhmaschine bei aktiviertem |
Mikroliftmechanismus betrieben, wird |
keine ausreichende Transportkraft erhal- |
ten.

o — — — — — — —
@:'

)
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4-4. Einstellen der Stichlange

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Es kann vorkommen, dass der an der Bedienungstafel eingestellte Transportbetrag und

| die tatsachliche Stichlange voneinander abweichen, wenn die Nahmaschine in einem

| anderen Zustand als dem Standard-Lieferzustand oder ein anderes Material verwendet wird.
| Kompensieren Sie die Stichlinge in Ubereinstimmung mit dem Nihprodukt.

| fVoisichty 2. Beachten Sie, dass je nach der verwendeten Lehre eine Beriihrung zwischen der Stichplatte
| Q und dem Transporteur auftreten kann. Priifen Sie unbedingt den Abstand in der zu

| verwendenden Lehre. (Der Abstand muss mindestens 0,5 mm betragen.)

| 3. Wenn Sie die Stichlange, die Transporteurhohe oder den Transportzeitpunkt geiandert haben,
| lassen Sie die Nahmaschine mit niedriger Geschwindigkeit laufen, um sicherzustellen, dass
l die Lehre nicht mit dem geanderten Teil in Beriihrung kommt.

]
I
I
I
I
I
I
I
I
)

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1+12:00 o

S062 Hiherschmrdieheitsninachrirkine
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Die Stichlange wird in Abschnitt @ der Tafel an-
gezeigt. (Beispiel der Anzeige : 1,5 mm)

[Einstellverfahren]

Iangen-Eingabebildschirm angezeigt.

2) Andern Sie die Stichlange durch Driicken des
Ziffernblocks @ .
(Eingabeeinheit: 0,1 mm; Eingabebereich:
-2,5 bis 2,5)

3) Bestatigen Sie Ihre Eingabe durch Dricken

von ® . Daraufhin wird der Nahbe-

triebsbildschirm angezeigt.

Die Nahgeschwindigkeit wird in Abschnitt @) der
Tafel angezeigt.
(Beispiel der Anzeige : 4.000 sti/min)

[Anderungsverfahren]
1) Rufen Sie den Stichteilungs-Eingabebild-
schirm durch Driicken von 0 auf.

2) Andern Sie die Nahgeschwindigkeit wunsch-
geman durch Driicken des Zehnerblocks @ .
3) Bestatigen Sie Ihre Eingabe durch Driicken

von © . Daraufhin wird der Nahbe-

triebsbildschirm angezeigt.



4-6. LED-Handleuchte

WARNUNG :

auch nicht lhren FuB auf das Pedal.

Um Korperverletzungen durch unerwartetes Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten, bringen Sie wah-
rend der Helligkeitseinstellung der LED niemals lhre Hande in den Nadeleinstichbereich, und setzen Sie

4-7. Ruckwartsnahen

* Diese LED dient dazu, die Funktionsfahigkeit
der Nahmaschine zu verbessern, und ist nicht
fiir Wartung vorgesehen.

Die Helligkeitseinstellung und das Ausschalten der
Leuchte werden durch Driicken des Schalters @ .
Mit jedem Drlicken des Schalters wird die Helligkeit
der Leuchte in sechs Stufen eingestellt, und dann
wird die Leuchte ausgeschaltet.

[Anderung der Helligkeit]]
1 = 5 = 6 = 1

Hell = ..... Schwach = Aus = Hell

Auf diese Weise andert sich der Zustand der Hand-
lampe wiederholt bei jedem Driicken des Schalters

Die Farbe der LED-Handleuchte kann auf eine der

drei verschiedenen, wie unten beschrieben, ein-

gestellt werden, indem die Taste gedriickt gehalten

wird.

[Anderung der Farbe der LED-Leuchte]
Glahlam- Aufleuchten in

Weil} )
penfarbe beiden Farben

[Mechanismus fiir Antipp-Riickwartsnihen]
Wenn die Handschalter @ gedriickt wird, fiihrt die
Nahmaschine Rickwartsnéhen durch.

Sobald der Schalterhebel losgelassen wird, setzt die
Maschine den Vorwartsnahbetrieb fort.

* Die Handschalter @ kann durch Drehen in zwei
unterschiedlichen Positionen verwendet werden.
(Abb. 1)
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4-8. Benutzertaste

Verschiedene Operationen konnen dem Handschalter @ und
den Maschinenkopfschaltern @ und ® zugeordnet werden.

Die Anfangswerte (Zustande) sind wie unten beschrieben.

(D Handschalter: Riickwartsnahschalter, Eingabe

(@ Maschinenkopfschalter 1: Antipp-Umschalttaste

(® Maschinenkopfschalter 2: Spiegelumkehrungsschalter, Ein-
gabe

1) Halten Sie m0 drei Sekunde lang ge-
drickt.
Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

2) Wahlen Sie die "13. Handschalter Einstel-
lung".

3) Wahlen Sie den einzustellenden Schalter
aus.

INPUTET ™

Ioo D Fynkticn
01

102

i04

4) Wahlen Sie den Funktionsposten aus, der
dem Schalter zugewiesen werden soll. Wah-

len Sie dann den Eingangssignalstatus ( m
Low DI
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Wenn der Funktionsposten i51 oder dartiber
INFUTO! i hinaus ausgewahlt wird, wird der beim Dri-
cken der Taste auszuflihrende Vorgang fest-
gelegt.

E . Die Funktion ist aktiviert, solange die
Taste gedruckt gehalten wird.

E . Aktivieren/Deaktivieren der Funktion
wird durch Drucken der Taste umge-
schaltet.

5) Driicken Sie 9 .

[Beschreibung der Funktionen der Benutzertaste]

Funktionsposten Funktionsposten
i00 | Nicht mit der Options-Eingabefunktion ausgestattet i51 Ruckwartstransport-Korrekturstich
i01 Nadel-hoch/tief-Korrekturstich i52 | NahfuBliftungsfunktion
i02 | Fadenabschneidefunktion i53 | Funktion zum Aufheben von Riickwartsnahen am
i03 | Ein-Stich-Korrekturstich Nahtanfang
i04 | NadellGftungsfunktion i54 | Funktion zum Sperren des Niederdriickens des
i05 | Sicherheitsschalter, Eingabe vorderen Pedalteils
i06 | Funktion zum einmaligen Aufheben von i55 | Funktion zum Sperren der Ausgabe von
Riickwartsnahen am Nahtende Fadenabschneiden
i07 | Aufhebung/Hinzufiigung fiir automatisches i56 | Niedergeschwindigkeitsbefehl, Eingabe
Rickwartsnahen i57 | Hochgeschwindigkeitsbefehl, Eingabe
i08 | Nahvorgangszahler, Eingabe i58 | Ruckwartsnahschalter, Eingabe
i09 | Spiegelumkehrungsschalter, Eingabe i59 | Nahgeschwindigkeitsgrenze fiir Soft-Start
i10 | Antipp-Umschalttaste i60 | Ein-Schuss-Nahgeschwindigkeitsbefehl
i61 Ein-Schuss-Rickwartsnahgeschwindigkeitsbefehl
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4-9. Spiegelnahen

Spiegelumkehrung ist die Funktion zum Nahen eines Musters, das wahrend des Nahens umgekehrt wird.
Wenn die Benutzertaste (i09: bereits mit der Funktion flr Eingabe des Spiegelumkehrungsschalters belegt)
wahrend des Nahens gedruckt wird, beginnt die Nahmaschine mit dem Nahen, wahrend sie das genahte
Muster umkehrt. (Siehe "4-8. Benutzertaste" S. 28 fiir Details.)

B Nahverfahren (Beispiel : Langette)

7

Nach dem
Spiegelumkeh-
rungsbetrieb

Nahrich-
tung

v Langetten-
muster 1

AN

Muster wahrend des
Nahvorgangs

Spiegelumke
rungsvorgang
wird auf
dem Bedienpa-
nel angezeigt.

Stoppen Sie die Nahmaschine.
Driicken Sie die Benutzertaste.

B Spiegelfunktionseinstellung

1) Die Nahmaschine wahrend des Nahbetriebs
an der Position anhalten, an der die Spiegel-
umkehrung durchgefiihrt werden soll.

2) Drucken Sie die Benutzertaste (i09: bereits
mit der Funktion fir Eingabe des Spiegelum-
kehrungsschalters belegt). Sobald die Nah-
maschine die Eingabe des Spiegelumkeh-
rungsschalters akzeptiert, wird @ auf dem
oberen Teil des Bedienpanels angezeigt.
(Die Aktivierung des Schalters kann nur im
Stoppzustand der Nahmaschine, nicht wah-
rend des Nahbetriebs, erfolgen.)

3) Den Spiegelumkehrungs-Nahvorgang mit der
Nahmaschine ausfiihren.

4) Fadenabschneiden durchfiihren oder den
Spiegelumkehrungsschalter erneut driicken,
um den Spiegelumkehrungs-Nahvorgang zu
vollenden.

Fur die Spiegelumkehrung stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfligung.

Nahrichtung

[6) wird auf dem

Mustermodus Bedienpanel ange-
Einstellung W zeigt.
' i
Dauermodus M\N\
Einstellung :

—— @ wird auf dem
Bedienpanel an-
gezeigt.

Benutzertaste ist
eingeschaltet

—-30-

1) Muster 1 2 : Spiegelumkehrungen ist nur
Muster “1”. Nach der Ausfilhrung des Um-
kehrungsmusters wird auf das Originalmuster
zurtckgeschaltet.

2) Kontinuierlich -&= : Die Maschine fiihrt das
Umkehrungsmuster nach der Umkehrung
kontinuierlich aus, bis Fadenabschneiden
durchgefihrt oder die Spiegelumkehrungs-
taste erneut gedruckt wird.



<Modusbildschirm>

1) Wenn m @ auf dem Nihbetriebsbild-
schirm drei Sekunden lang gedrlickt gehalten
wird, wird der "Modusbildschirm" angezeigt.

2) Wahlen Sie die "1. Speicherschalter)" aus.
Der "Speicherschaltertyp-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

3) Wahlen Sie die "1. Alle anzeigen" aus.
Der "Speicherschalter-Bearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.

4) Wahlen Sie "K204 Einstellung der Spiegel-
funktion" durch Driicken von H 0.

5) Wahlen Sie "1: Mustermodus" oder "2: Dau-
erbetriebsmodus" durch Driicken der Ziffern-
taste © .

Der Anfangswert ist auf "2: Dauerbetriebsmo-
dus" eingestellt worden.

6) Dricken Sie O zur Bestatigung der
Einstellung.
Der "Speicherschalter-Bearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.



4-10. Garbenstich

Wenn Sie Verbindungsstichnahen durchfiihren, verwenden Sie das optionale Nahwerkzeug flr
Verbindungsstiche, wie unten angegeben. Siehe "5-3-8. Muster 2 (Verbindungsstich)" S. 81 fiir Details.

[Beispiel der Installation des optionalen
Nahwerkzeugs fiir Verbindungsstiche]

Verbindungsstiche verwendet wird, |
kann die Wischervorrichtung nicht be- |
nutzt werden. |

. Wenn Verbindungsnihen mit Hilfe des |

optionalen Verbindungsstich-Nahwerk- |
zeugs durchgefiihrt wird, ist der Nah- |
ful @ so einzustellen, dass der Druck |
der rechten und linken Sohle des Nah- |
fuBes gleich ist, und Mikrolifting muss |
um etwa die Dicke eines Papierblatts |
durchgefiihrt werden. Dadurch kann |
Verrutschen des rechts- und linksseiti- |
gen Stoffs verhiitet werden. I
Angaben zum Mikroliftermechanismus I
des NahfuBes auf "4-3-3. Mlkroliftme- |
chanismus des nahfusses” S. 25.

Te

32—

L e )
Teile-Nr. Beschreibung Menge
© | MAM09700BA0 Umleger fir Verbindungsstiche (Einh.) 1
O | SS5110710SP Befestigungsschraube fiir den obigen Umleger 2
© | 22591564 Nahfu® (Einh.) 1
O | 10061554 Stichplatte (Einh.) 1
@ | 10064004 Transporteur 1

( ﬁ Ein Abwaérts-Umleger (Einh.) fiir Ver- )
| ‘%ﬁ bindungsstiche ist ebenfalls erhiltlich. |
(

ile-Nr.: MAMO097000A0 )



4-11. Einstellen der Greiferolmenge

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daR der Motor vollkommen stillsteht.

Die Einstellung der Greiferélmenge erfolgt mit Hilfe

der Olmengen-Einstellschraube @ .

@ Einstellverfahren
Die OImengen-Einstellschraube @ anziehen (im

Uhrzeigersinn drehen), um die Greiferélmenge zu
erhéhen, oder I6sen (entgegen dem Uhrzeigersinn

Vergrofen Verringern

;ﬁ
B

drehen) um sie zu verringern.

o ——— — — — — — — — — — — — —
=5
=
&0,
o

1. Wenn Sie die Greiferdlmenge einstellen, nehmen Sie die Einstellung so vor, dass Sie die Ol-
menge nach geringfiigiger VergroRerung etwas verringern.

2. Die Greiferolmenge wurde werksseitig bei der maximalen Nahgeschwindigkeit eingestelit.

Wenn Sie die NGdhmaschine immer mit niedriger Ndhgeschwindigkeit betreiben, besteht die
Moglichkeit, dass eine Storung wegen Schmierélmangels im Greifer auftritt. Wenn Sie die
Ndhmaschine immer mit niedriger Ndhgeschwindigkeit betreiben, fiihren Sie eine Einstellung
der Greifer6lmenge durch.

@ 3. Es besteht die Méglichkeit eines Ollecks am Greiferwellenteil, da das Ol nicht zum Oltank

zuriickkehrt, wenn die Olmengen-Einstellschraube @ vollig angezogen ist. Ziehen Sie die
Schraube daher nicht véllig an.

Wenn die korrekte Olmenge im Greifer nur bei nahezu ganz angezogener Olmengen-Ein-
stellschraube @ erzielt wird, ist wahrscheinlich der Greiferwellen-Oldocht (JUKI Teile-Nr.
11015906) zugesetzt oder dergleichen. Wechseln Sie den Greiferwellen-Oldocht aus. Einzel-
heiten zum Auswechselverfahren finden Sie im Abschnitt "6-1-3. Auswechselverfahren des
Greiferwellen-Oldochts” S. 108.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — —
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5. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL

5-1. Erlauterung des Nahbetriebsbildschirms (bei Auswahl eines Nahmusters)

Auf dem Nahbetriebsbildschirm werden die Form und die Einstellwerte des gegenwartig genahten Nahmus-
ters angezeigt. Die Anzeige und die Tastenbetatigung sind je nach dem ausgewahlten Nahmuster unter-
schiedlich. Beachten Sie, dass der Nahbetriebsbildschirm zwei unterschiedliche Anzeigen darstellt, d. h. die
Nahmusteranzeige und die Zahleranzeige. Siehe "5-4. Zahlerfunktion™ S. 89 fir die Beschreibung der
Zahleranzeige.

Zwei verschiedene Bildschirmanzeigemodi sind vorhanden: d. h. <Bedienermodus> und <Wartungsperso-
nalmodus>.

Der Modus kann durch gleichzeitiges Dricken der mo und des n@ zwischen dem Bedienermodus
und dem Wartungspersonalmodus umgeschaltet werden.

Der Bildschirmanzeigemodus kann auch mit dem Speicherschalter "U400: Betriebsbenutzungsmodus" gean-
dert werden. Siehe "5-6. Liste der Speicherschalterdaten" S. 95 fiir Details.

(1) Nahbetriebsbildschirm (bei Auswahl eines Nahmusters)

Das Nahmuster kann mit ® gewahlt werden. Finf unterschiedliche Nahmuster sind verfligbar, wie
unten beschrieben.

<Bedienermodus> <Wartungspersonalmodus>

?ﬁl’?? ‘???‘?T

DDj>

? 99 ?T?T

L
6 ® VOOEOD ©

Freies Stichmuster KonstantmaB-Nahmuster

(Bedienermodus) (Bedienermodus)

Mehrlagen-Stichmuster Vieleckform-Stichmuster
(Bedienermodus) (Bedienermodus)

‘ = 4 Uﬁ‘

000+ 2.0
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Dauernahmuster (Bedienermodus)

Freies Stichmuster
(Wartungspersonalmodus)

KonstantmaB-Nahmuster
(Wartungspersonalmodus)

Mehrlagen-Stichmuster
(Wartungspersonalmodus)

Vieleckform-Stichmuster
(Wartungspersonalmodus)

Dauerndhmuster
(Wartungspersonalmodus)
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Taste/Anzeige

Beschreibung

Modustaste

Diese Taste dient zum Anzeigen des Menubildschirms.
Der Modus wird durch gleichzeitiges Driicken der Modustaste und der Informationstaste
zwischen dem Bedienermodus und dem Wartungspersonalmodus umgeschaltet.

Informationstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen des Informationsbildschirms.
Der Modus wird durch gleichzeitiges Driicken der Informationstaste und der Modustaste
zwischen dem Bedienermodus und dem Wartungspersonalmodus umgeschaltet.

Nahmusternummertaste

Der Nahmuster-Listenbildschirm wird angezeigt. Die gegenwartig ausgewahlte Nahmus-
ternummer wird auf dieser Taste angezeigt.

Taste flr vereinfachte
Bildschirmsperre

Diese Taste dient zum Umschalten des Betriebsstatus der auf dem Bildschirm angezeig-
ten Tasten zwischen Aktivieren und Deaktivieren.

Diese Taste dient zum Anzeigen des vereinfachten Sperrzustands des Bildschirms auf
der Taste.

Gesperrt: n Entsperrt: E

Sobald die Tastenfunktion mit der Taste fiir vereinfachte Bildschirmsperre gesperrt wor-
den ist, wird die Funktion der auf dem Bildschirm angezeigten Tasten deaktiviert.

Taste fur Rlickwartsnahen
am Nahtanfang

Diese Taste dient zum Andern von "Aktivieren oder Deaktivieren" von Riickwartsnahen
am Nahtanfang fir das auf dem Bedienpanel angezeigte Nahmuster.
Wenn Riickwértsndhen am Nahtanfang in den Zustand AUS gesetzt wird, erscheint das

Zeichen @ oben links von der Taste.

Ruckwartsnahen (am Anfang) wird angezeigt, indem Sie diese Taste eine Sekunde lang

gedruckt halten.

— Der vorgenannte Bearbeitungsbildschirm wird im Falle von freiem Nahen, Konstant-
maf-Nahen, Vieleckform-Nahen und Dauerndhen angezeigt. Auf diesem Bildschirm
wird diese Taste zum Andern von "Aktivieren oder Deaktivieren" von Riickwértsnéhen
am Nahtende verwendet.

Taste fur Rickwartsnahen
am Nahtende

Diese Taste dient zum Andern von "Aktivieren/Deaktivieren" von Riickwartsndhen am
Nahtende flir das angezeigte Nahmuster.
Wenn Riickwartsndhen am Nahtende in den Zustand AUS gesetzt wird, erscheint das

Zeichen @ oben links von der Taste.

Ruckwartsnahen (am Ende) wird angezeigt, indem Sie diese Taste eine Sekunde lang

gedrickt halten.

— Der vorgenannte Bearbeitungsbildschirm wird im Falle von freiem Nahen, Konstant-
mafR-Nahen, Vieleckform-Nahen und Dauernéhen angezeigt. Auf diesem Bildschirm
wird diese Taste zum Andern von "Aktivieren oder Deaktivieren" von Riickwéartsnéhen
am Nahtende verwendet.

Teilenummer

Die Teilenummer wird angezeigt.
Die Anzahl von Zeichen, die als Teilenummer eingegeben werden kénnen, ist 24. Bis zu
19 Zeichen kénnen auf dem oberen Abschnitt des Bedienpanels angezeigt werden.

Prozess/Kommentar

Je nach der Einstellung des Speicherschalters U404 wird entweder die Teilenummer/der
Prozess oder der Kommentar angezeigt.

Die Anzahl von Zeichen, die als Prozess eingegeben werden kdnnen, ist 24. Bis zu 19
Zeichen kdnnen auf dem oberen Abschnitt des Bedienpanels angezeigt werden.

Die Anzahl von Zeichen, die als Kommentar eingegeben werden kénnen, ist 50. Bis zu
37 Zeichen kdénnen auf dem oberen Abschnitt des Bedienpanels angezeigt werden.

* Fir Zyklusnahen kann nur der Kommentar eingegeben werden.

Uhranzeige

Die an der Nahmaschine eingestellte Zeit wird in diesem Feld im 24-Stunden-System an-
gezeigt.

Nahformtaste

Die ausgewahlte Nahform wird auf dem Bedienpanel angezeigt.
Siehe "5-3. Einstellung der Nahform" S. 67.
Der Formauswahlbildschirm wird durch Dricken dieser Taste angezeigt.
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Taste/Anzeige

Beschreibung

m*

Nahmustertaste

Das ausgewahlte Nahmuster wird in diesem Feld angezeigt.

Finf unterschiedliche Nahmuster, wie z. B. freie Nahmuster, KonstantmafR3-Nahmuster,
Uberlappungsstichmuster, Vieleckform-Stichmuster und Dauernahmuster sind verfiigbar.
Der Nahmuster-Auswahlbildschirm wird durch Driicken der Nahmustertaste angezeigt.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Spulenfaden / Nahvorgangszahler" einge-
stellt worden.

Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen" S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Nahgeschwindigkeit" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen" S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Stichlange" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Zickzackbreite" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Stichbasislinie" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S. 50.

@*

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Fadenabschneider" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Nahdatenliste" eingestellt worden.
Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S. 50.

Anpassungstaste

Eine ausgewahlte Funktion kann dieser Taste zugeordnet und mit dieser Taste registriert
werden. Diese Taste ist anfanglich auf den "Zweite Nahbetriebsbildschirm" eingestellt
worden.

Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen" S. 50.

Taste fur Mehrlagen-
Nahen

Der Einstellungsbildschirm fir Mehrlagen-N&hen wird angezeigt, indem Sie diese Taste
eine Sekunde lang gedrickt halten.

Siehe "5-2-5. Bearbeiten der Nahmuster" S. 47.

— Diese Taste wird angezeigt, wenn Mehrlagen-Nahen gewahlt wird.

Stichzahl

Die Stichzahl fir Konstantmaf-Nahen und die fiir jeden Schritt von Vieleckform-Nahen

und Dauernahen registrierte Stichzahl werden angezeigt.

— Die Stichzahl wird fiir den Fall angezeigt, dass Konstantmaf3-Nahen, Vieleckform-Na-
hen oder Dauerndhen ausgewahlt wird.

Anzeige der Anzahl von
Musterschritten

Der aktuelle Schritt wird auf dem linken Abschnitt, und die Gesamtzahl von Schritten wird

auf dem rechten Abschnitt des Bedienpanels angezeigt.

"1 - 30" wird als Anzahl von Musterschritten im Falle von Vieleckform-N&hen angezeigt,

oder "1 - 20" wird im Falle von Dauernahen angezeigt.

— "Anzeige der Anzahl von Musterschritten" wird fir den Fall angezeigt, dass Vieleck-
form-Nahen oder Dauerndhen ausgewahlt wird.

* Nur fiir den Fall, dass der Wartungspersonalmodus gewahlt wird.
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5-2. Nahmuster

Haufig genahte Muster kdnnen als Nahmuster registriert werden.

Nachdem die Muster als Nahmuster registriert worden sind, kann das gewlinschte Nahmuster durch einfa-
ches Auswahlen seiner Nahmusternummer aufgerufen werden.

Bis zu 200 verschiedene Muster kbnnen als Nahmuster registriert werden.

5-2-1. Nahmuster-Konfiguration

Ein Nahmuster besteht aus vier Elementen, d. h. Rlickwartsnahen (am Anfang), Hauptnahvorgang, Ruick-
wartsnahen (am Ende) und Musterfunktion.

o' Muster Nr. 1 - Nr. 200

/1@ P ———

@ | Abschnitt fiir Rickwartsnahen (am Anfang)
: / Siehe "5-2-3. Muster fiir Riickwartsndhen (am Anfang)" S.
/ 41.

1, @ | Abschnitt fir Hauptnahvorgang
v - Freies Nahen
- Konstantmaf-Nahen
E - Mehrlagen-Nahen
- Vieleckform-Nahen
- Dauernahen
Siehe "5-2-5. Bearbeiten der Nahmuster" S. 47 und "8-2.
Einrichten von Vieleckform-Ndhen" S. 122.

\NC © | Abschnitt fiir Rickwartsnahen (am Ende)
\ Siehe "5-2-4. Muster fiir Riickwartsndahen (am Ende)" S. 46.

A @ | Musterfunktion
Siehe "5-2-5. Bearbeiten der Nahmuster" S. 47.
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5-2-2. Liste der Nahmuster

Die Liste der gespeicherten Nahmuster wird auf dem Bildschirm angezeigt. Unter dem Wartungspersonal-
modus konnen Nahmuster erzeugt, kopiert und geldscht werden.

<N&hbetriebsbildschirm (Bedienermodus)>

Dricken Sie 00@ @ auf dem Nahbetriebsbild-
schirm des jeweiligen Modus.
Der Nahmuster-Listenbildschirm wird angezeigt.

Musterlistenbildschirm: In numerischer
Reihenfolge (Bedienermodus)

Musterlistenbildschirm: In alphabetischer
Reihenfolge (Bedienermodus)

Musterlistenbildschirm: In numerischer
Reihenfolge (Wartungspersonalmodus)

& i 2
N &yl S ol

ooj) 00@ 00§> oo@ 00@ 00§>

Musterlistenbildschirm: In alphabetischer
Reihenfolge (Wartungspersonalmodus)

007>
93

001>  PROCESS

| = ypagl
4.7 == 4g50
002>

004> 1

003> 4
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Name Function
@ | Pattern No. button Diese Taste dient zum Anzeigen der Anzahl der registrierten Nahmuster und Zyklusmuster.
(Nicht registrierte Zyklusmusternummern werden nicht angezeigt.)
Wenn diese Taste gedruckt wird, wird das Nahmuster in den ausgewahlten Zustand ver-
setzt.
Anzeigebereich: Nahmusternummern 1 bis 200 und Zyklusmuster 1 bis 20.
©® | Musternummertaste (in | Durch Driicken dieser Taste wird das Nahmuster angezeigt, und das Muster wird in den
der Reihenfolge der Re- | ausgewahlten Zustand versetzt.
gistrierung von Zeichen)
© | Sortiertaste Diese Taste dient zum Sortieren der registrierten Muster in der Reihenfolge von Nahmus-
ternummer, Prozess, Teilenummer oder Kommentar.
Musternummer-Anzeigebereich: Nahmusternummern 1 bis 200 und Zyklusmuster 1 bis 20.
Registrierung des Zeichenanzeigebereichs: Nahmusternummern 1 bis 200.
@ | Verfeinerungstaste Diese Taste dient zum Anzeigen des Refiner-Einstellungsbildschirms.
@ | Taste zum Erzeugen Diese Taste dient zum Erzeugen eines neuen Nahmusters.
eines neuen Nahmus- Siehe "8-1-1. Erzeugung eines neuen Musters" S. 118.
ters * Diese Taste wird nur im Wartungspersonalmodus angezeigt.
@ | Taste zum Erzeugen Diese Taste dient zum Erzeugen eines neuen Zyklusmusters.
eines neuen Zyklus- Siehe "8-4. Zyklusmuster" S. 134.
musters * Diese Taste wird nur im Wartungspersonalmodus angezeigt.
@ | Musterkopiertaste Diese Taste dient zum Kopieren eines Nahmusters oder Zyklusmusters und zum Registrie-
ren des kopierten Musters mit neuer Nummer.
Siehe "8-1-2. Kopieren eines Musters" S. 120.
* Diese Taste wird nur im Wartungspersonalmodus angezeigt.
© | Musterlschtaste Diese Taste dient zum Anzeigen der Musterldschungs-Bestatigungsmeldung.
Falls nur ein registriertes Muster vorhanden ist, kann das Muster nicht geléscht werden.
* Diese Taste wird nur im Wartungspersonalmodus angezeigt.
© | Aufwartsrolltaste Diese Taste dient zum Anzeigen der vorherigen Seite.
{ | Abwartsrolltaste Diese Taste dient zum Anzeigen der nachsten Seite.
@ | SchlieRen-Taste Diese Taste dient zum Annullieren des ausgewahlten Musters und zum Anzeigen des Néh-
betriebsbildschirms.
{® | Eingabetaste Diese Taste dient zum Bestéatigen des ausgewahlten Musters und zum Anzeigen des Néh-
betriebsbildschirms.
P | Anzeige der ausgewahl- | Diese Taste dient zum Anzeigen von Daten zu dem ausgew&hlten Muster.

ten Musterdaten
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5-2-3. Muster fiir Riickwartsnahen (am Anfang)

Das Muster fiir Rickwartsnahen am Nahtanfang wird wie unten beschrieben eingestellt.

(1) Aktivieren des Musters fiir Riickwartsndhen (am Anfang)

)\ Das Rickwartsnahmuster am Nahtanfang kann
verwendet werden, wenn die Funktion fir Rick-
wartsnahen am Nahtanfang in den EIN-Zustand

1412:00 o

versetzt wird (das Zeichen @ wird nicht ange-
zeigt).

Wird diese Funktion in den AUS-Zustand ver-
setzt, driicken Sie die Taste flir Rickwartsnahen
~  am Nahtanfang, um die Anzeige des Zeichens
@ auszuschalten und die Funktion fiir Rlck-

wartsndhen am Nahtanfang zu aktivieren.

(2) Andern der Stichzahl und Teilung des Musters fiir Riickwartsnihen (am Anfang)

4@ Fiir den Bedienermodus

(D Anzeigen des Bearbeitungsbildschirms fiir Riickwartsndhen (am Anfang)

N
Halten Sie @ cine Sekunde lang ge-

drickt. Der Bearbeitungsbildschirm fir Rick-
wartsnahen (am Anfang) wird angezeigt.

1+12:00 o

Andern Sie die Anzahl von Rickwartsstichen mit

He

Der eingegebene Wert wird durch Dricken von
© bestitigt. Daraufhin wird der N&hbe-
triebsbildschirm angezeigt.

<Bearbeitungsbildschirm fiir Riickwéartsnidhen
(Anfang) (Bedienermodus)>
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& Firr den Wartungspersonalmodus

(D Auswihlen der Art von Riickwirtsnidhen am Nahtanfang

1) Rufen Sie den Bearbeitungsbildschirms fur
Rickwartsnahen am Nahtanfang unter Be-
zugnahme auf den Fall des Bedienermodus
auf.

2) Driicken Sie il @ . um den Riickwarts-
nahtyp-Eingabebildschirm aufzurufen.

<Bearbeitungsbildschirm fiir Riickwartsndhen
(Anfang) (Wartungspersonalmodus)>

3) Wahlen Sie eines der Ruckwartsnahmuster
aus, das am Nahtanfang verwendet werden
soll:

- Normaler Verdichtungsstich (2]
- 2-Punkt-Verdichtungsstich (3]

- Verdichtungs-Sonderstiche {4 &l O

ematischen Hihens am Nshiarfang

% cc

@ 6 0 o

<Eingabebildschirm fiir die Art von Riickwirtsnihen Drucken Sie @ , um die oben ge-

(Wartungspersonalmodus)> . o
nannte Operation zu bestatigen, und schalten

Sie vom aktuellen Bildschirm auf den Nahbe-
triebsbildschirm um.

@ Einstellen des Musters fiir Riickwartsnahen am Nahtanfang

Im Falle von normalem Verdichtungsstich (2]

D\ Andern Sie die Anzahl von Riickwartsstichen mit

He

Der eingegebene Wert wird durch Dricken von
@ bestatigt. Daraufhin wird der Nahbe-
triebsbildschirm angezeigt.
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Im Falle von 2-Punkt-Verdichtungsstich (3]

Die Stichlange usw. kann mit O eingestellt

werden.
Andern Sie die Verdichtungsstichzahl mit H@.

Der eingegebene Wert wird durch Driicken von
® bestétigt. Daraufhin wird der N&hbe-
triebsbildschirm angezeigt.

Im Falle der Auswahl von Verdichtungs-Sonderstichen fd & O

Sarderstich am Nabtanisne

cco1

cco4

ccoz2

CCos

ccoz

N
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Driicken Sie die Taste @ , um das Verdichtungs-
stich-Sondermuster auszuwahlen.

Driicken Sie ® , um die oben genannte

Operation zu bestatigen, und schalten Sie vom
aktuellen Bildschirm auf den Nahbetriebsbild-
schirm um.

* Siehe "8-6. Verdichtungsstich-Sondermus-
ter" S. 146 fur Details zu Verdichtungs-Son-
derstichen.



(® Bearbeiten der Daten fiir Riickwéirtsndhen am Nahtanfang

7

N

A\

|

ey

|

1l 0.0

4

<Bildschirm zum Bearbeiten von Riickwéartsnahdaten am
Nahtanfang>

Eingeben der Stichlinge (Normaltransport) (@)

N

5015

Stichlrge 1 Stichzshl A (Normaltransport)

® ®

<Stichlangen-Eingabebildschirm>

Eingeben der Stichlinge (Riickwirtstransport) (®)

N

6 Stichlire Ko Stichzshl B {Rlckwirtstrananoet)

® ®

<Stichlangen-Eingabebildschirm (Rickwartstransport)>
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1) Wenn ® auf dem Bildschirm fiir Riick-
wartsnahen am Nahtanfang gedrtickt wird,
wird der "Bildschirm zum Bearbeiten von
Rickwartsnahdaten am Nahtanfang" aufge-
rufen.

) Durch Driicken von ERRs @ wird der "Stich-
lAngen-Eingabebildschirm (Normaltransport)"
angezeigt.

Durch Driicken von ® wird Eingabe der

Stichlange (Normaltransport) aktiviert.
Geben Sie die Stichlange (Normaltransport)
mit dem Zehnerblock @ ein. (-2,5 bis 2,5)
Fur den Fall, dass ® ausgewahlt wird, ent-
spricht die Stichlange derjenigen, die fiir den
Vorwartsndhabschnitt angewendet wird.

Wenn ® gedriickt wird, wird der ein-

gegebene Wert bestatigt, und das Display
schaltet auf den "Bildschirm zum Bearbeiten
von Rickwartsnahdaten am Nahtanfang"
zuruck.

Durch Driicken von [t ® wird der
"Stichlangen-Eingabebildschirm (Rickwarts-
transport)" angezeigt.

Geben Sie die Stichlange (Ruckwartstrans-
port) mit dem Zehnerblock @ ein. (-2,5 bis
2,5)

Wenn ® gedriickt wird, wird der ein-

gegebene Wert bestatigt, und das Display
schaltet auf den "Bildschirm zum Bearbeiten
von Rickwartsnahdaten am Nahtanfang"
zuruck.




Eingeben der Nahgeschwindigkeit fiir Riickwiartsnihen am Nahtanfang (®)

N

§()]Q Miherschwrndgheit tor Rickmintstransport
RN

sk ang

® @

<Ndhgeschwindigkeits-Eingabebildschirm fiir
Riickwartsnahen>

1) Durch Driicken von ® wird der "Nah-
geschwindigkeits-Eingabebildschirm flr
Ruckwartsnahen" angezeigt.

2) Geben Sie eine Nahgeschwindigkeit mit dem
Ziffernblock @ ein.

(150 bis 2000)

3) Wenn @ gedriickt wird, wird der ein-
gegebene Wert bestatigt, und das Display
schaltet auf den "Bildschirm zum Bearbeiten
von Rickwartsnahdaten am Nahtanfang"
zurlck.

Einstellen der 2-Punkt-Verdichtungsstichbreite am Nahtanfang (®)

N

<Einstellbildschirm fiir 2-Punkt-Verdichtungsstichbreite
am Nahtanfang>

® Anwenden der gednderten Posten

1 !

<Bildschirm fiir Riickwartsndhen am Nahtanfang
(Wartungspersonalmodus)>
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1) Durch Driicken von \E\ ® wird der "Ein-
stellbildschirm fiir 2-Punkt-Verdichtungsstich-
breite am Nahtanfang" angezeigt.

2) Geben Sie die am Nahtanfang anzuwenden-
de 2-Punkt-Verdichtungsstichbreite mit der
Taste @ ein.

3) Wenn @ gedrickt wird, wird der ein-
gegebene Wert bestatigt, und das Display
schaltet auf den "Bildschirm zum Bearbeiten
von Riuckwartsnahdaten am Nahtanfang"
zuruck.

Dricken Sie @ , um die oben genannte
Operation zu bestatigen, und schalten Sie vom
aktuellen Bildschirm auf den Nahbetriebsbild-
schirm um.



5-2-4. Muster fiir Riickwartsndhen (am Ende)

Ein Rickwartsndhmuster am Nahtende wird wie unten beschrieben eingestellt.

(1) Aktivieren des Musters fiir Riickwartsnahen (am Ende)

A\ Das Rickwartsndhmuster am Nahtende kann
verwendet werden, wenn die Funktion fur Rick-
wartsnahen am Nahtende in den EIN-Zustand

1+12:00 o

versetzt wird (das Zeichen @ wird nicht ange-
zeigt).

Wird diese Funktion in den AUS-Zustand ver-
setzt, driicken Sie die Taste fir Rickwartsnahen
7 am Nahtende, um die Anzeige des Zeichens @
auszuschalten und die Funktion fiir Riickwartsna-
hen am Nahtende zu aktivieren.

(2) Andern der Stichzahl und Teilung des Musters fiir Riickwértsniahen (am Ende)

(D Anzeigen des Bearbeitungsbildschirms fiir Riickwartsndhen (am Ende)

N
Halten Sie @ cine Sekunde lang ge-

drickt. Der Bearbeitungsbildschirm flir Riick-
wartsndhen (am Ende) wird angezeigt.

7

3 * Ab der nachsten Postennummer werden die
Funktionsposten auf die gleiche Weise wie
die Funktionen fir Rickwartsnahen am Naht-
anfang eingestellt. (Siehe "5-2-3. Muster fiir
Rickwaértsndahen (am Anfang)" S. 41.)

A\ y/

<Bearbeitungsbildschirm fiir Riickwartsnadhen am Nahtende>
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5-2-5. Bearbeiten der Nahmuster

(1) Bearbeitungsmethode (falls freies Nahen, KonstantmaB3-Ndhen oder Mehrlagen-Nahen ausge-

wiihlt wird)

* Fir den Fall, dass Vieleckform-Nahen ausgewahlt wird, siehe "8-2. Einrichten von Vieleckform-Na-

hen" S. 122.

* Fir den Fall, dass Dauernahen gewahlt wird, siehe "8-3. Dauernahmuster" S. 129.

(D Anzeigen des Nihdaten-Bearbeitungsbildschirms

7 N

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>

(@ Bearbeiten des Nahmusters ?
( ]
T 1 1 % :

S¢724000 2F5 e
50T S 50ZT90

(]
5]
=

il

e e

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

Driicken Sie [l @ auf dem Nahbetriebsbild-

schirm im Wartungspersonalmodus.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird an-
gezeigt.

Auf diesem Bildschirm kénnen die Musterfunktio-
nen getrennt bearbeitet werden.

Siehe "5-2-6. Liste der Musterfunktionen™ S.
50 fir die Funktionsposten, die bearbeitet wer-
den kénnen.

Andern Sie die jeweiligen Posten, und driicken

Sie zur Bestétigung der Anderung.
Driicken Sie [S@§® . um den Nahbetriebsbild-
schirm anzuzeigen.

(® Durchfiihren von Nihen mit dem bearbeiteten Nahmuster

N

<Nahbetriebsbildschirm>
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Die Daten, die Sie geandert haben, werden auf
dem Bildschirm angezeigt.



*

<Stichzahl-Eingabebildschirm>

<Bearbeitungsbildschirm fiir Mehrlagen-Stichmuster>
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Fir den Fall, dass ein Konstantmafl-Nahmus-
ter ausgewahlt wird, wird der Stichzahl-Einga-

bebildschirm angezeigt, indem O wih-
1Gg

rend der Einstellung der Stichzahl gedriickt
wird. (Nur fir den Fall, dass die Stichzahl
geandert werden kann)

Wenn © gedriickt wird, wird die Ein-
lernfunktion eingeschaltet.

Siehe "5-2-7. Einlernfunktion™ S. 60 fir
die Einlernfunktion.

Wenn irVI O wihrend der Auswahl des

Mehrlagen-Nahmusters gedrickt wird, wird
der Bildschirm zum Bearbeiten des Mehrla-
gen-Nahmusters aufgerufen.

Stellen Sie die Stichzahl mit E @ ein.
Stellen Sie die Anzahl der Mehrlagen-Stich-

muster mit ! O ein.

Mehrlagen-Nahdaten kénnen durch Driicken

von @ bearbeitet werden.

Dricken Sie @ , um die oben genannte
Operation zu bestatigen, und schalten Sie
vom aktuellen Bildschirm auf den "Nahbe-
triebsbildschirm" um.



(2) Einstellen der unteren Stoppposition

A

WARNUNG :
Die Nadelstange bewegt sich wahrend der Einstellung dieses Postens. Achten Sie darauf, dass Sie nicht
lhre Finger unter die Nadel halten.

7

if
v

S s

¢ (34000 1o

0 L 5

=

ol

i

o

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

|
o o o

<Bildschirm zum Einstellen der unteren Nadelstangen-
Stoppposition>
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1)

[ én @ auf dem Nahbetriebs-
bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

Driicken Sie

Driicken Sie §SSEtH @ .

Der "Bildschirm zum Einstellen der unteren
Nadelstangen-Stoppposition" wird angezeigt.

Stellen Sie die untere Stoppposition der
Nadelstange nach den unten beschriebenen
zwei unterschiedlichen Einstellverfahren ein.

[Einstellung mit der Taste +/-]

+
Stellen Sie die Nadelstangenposition mit

© ein. (Der im Display @ angezeigte Wert
andert sich entsprechend.)

[Einstellung mit dem Hauptwellenwinkel]
Stellen Sie die Position der Nadelstange
durch Drehen der Hauptwelle ein. (Der im
Display @ angezeigte Wert andert sich ent-
sprechend.)

Driicken Sie @, um den Einstellwert
auf @ zu Ubertragen.

Der Vorgang wird durch Driicken von

@ bestétigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.



5-2-6. Liste der Musterfunktionen

(1) Einstellungsposten unter dem Musternahmodus

Daten- Einheit der
num- Postenname -- Eingabebereich
Anderung
mer
S001 | Nahmuster — Kontinuier-
. Frei Konstantmal® | Mehrlagen Vieleckform ”IC#I
L4
N +
S002 | Nahform — ———
i Bl B
—
: Geradstich  : Stan- . Stan- : Blindstich - Muster 1
dard-Lan- dard-Lan- links
gette links gette rechts
—
HiE{E:E-H 2
—_
: Stan- : Halbmond : Halbmond : Blindstich : Muster 2
dard-Zick- links rechts rechts (Garben-
zackstich stich)
:>
',>
. 2-Stu- : Konstant- : Konstant- : T-Stich : Muster 3
fen-Zick- breiten-Lan-  breiten-Lan-  links
zackstich gette links gette rechts
(24 Stiche) (24 Stiche)
'h‘,
< = [l = E
: 3-Stu- : Stan- : Stan- : T-Stich : Muster 4
fen-Zick- dard-Lan- dard-Lan- rechts
zackstich gette links gette rechts
(12 Stiche) (12 Stiche)
: Sondermuster (Nr. 1 bis 200) %
: Muster 5
S003 | Stichzahl 1 Stich
— 1 bis 15
1 bis 2000
S004 | Stichlange 0,1 mm .
f_i -5,0 bis 5,0 / Sondermuster Nr. 1 bis 200
S005 | Rickwartsstichlan- 0,1 mm
ge -5,0 bis 5,0
S009 | Stichlange 2 0,1 mm ,
ii -5,0 bis 5,0
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Daten-

num- Postenname Einheit der Eingabebereich
Anderung
mer
Y S010 | Stich EIN/AUS am — EIN / AUS _ EIN / AUS
23 Nahtanfang
=
& | S011 | Form der Riick- —
%_ wartsstiche am § : Normaler Verdich- § : Normaler Verdich-
§ Nahtanfang tungsstich tungsstich
[
i 5 : 2-Punkt-Verdich- . é : 2-Punkt-Verdich-
“E,-i tungsstich tungsstich
el
g : Verdichtungs- : Verdichtungs-
3 CChm CC
stich-Sondermuster stich-Sondermuster
S012 | Sonderndhen am — Verdichtungsstich- Verdichtungsstich-
Nahtanfang Sondermuster Nr.1 to 20 Sondermuster Nr.1 to 20
S013 | Stichzahl A 1 Stich 0 bis 99
S014 | Stichzahl B 1 Stich 0 bis 99
S015 | — Stichzahl A, 0,1 mm -5,0 bis 5,0/ -5,0 bis 5,0/
Stichlange (Normal- Allgemeine . o1 Allgemeine
transport) Einstellung i Einstellung
S004 S004
S016 | — Stichzahl B, 0,1 mm
Stichlange (Ruck- -5,0 bis 5,0 / Allgemeine Einstellung S005
wartstransport)
S017 | — Stichlange 2 am 0,1 mm -5,0 bis 5,0/ -5,0 bis 5,0/
Nahtanfang ! Allgemeine . Allgemeine
i¥ Einstellung Einstellung
S009 S009
S019 | — Rickwéartsndh- 10 sti/min
geschwindigkeit am ) 150 bis 2000
=
Nahtanfang
S023 | — Verdich- 0,1 mm
tungs-Sondermus- by . by .
ter-Stichbreite am = 0,0 bis 10,0 - = 0,0 bis 10,0
Nahtanfang
S024 | — 2-Punkt-Verdich- 0,1 mm —+ -
tungsstichbreite am E:‘F 0,0 bis 10,0 — lﬂ:_r 0,0 bis 10,0
Nahtanfang - -
X | S030 | Ruckwartsnahen —
§ EIN/AUS am Naht- ON/AUS — ON/AUS
2 ende
7]
S | S031 | Form der Riick- —
% wiértsstiche am ; : Normaler Verdich- ; : Normaler Verdich-
=} . .
3 Nahtende tungsstich tungsstich
u§ :>- : 2-Punkt-Verdich- _ :> : 2-Punkt-Verdich-
§ tungsstich tungsstich
&
C c : Verdichtungs- C c : Verdichtungs-
stich-Sondermuster stich-Sondermuster
S032 | Sonderndhen am — Verdichtungsstich- Verdichtungsstich-
Nahtende Sondermuster Nr.1 bis 20 Sondermuster Nr.1 bis 20
S033 | Stichzahl C 1 Stich 0 bis 99
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Daten-

num- Postenname ?nhelt der Eingabebereich
mer nderung
S034 | Stichzahl D 1 Stich 0 bis 99
S035 | — Stichzahl C, 0,1 mm -5,0 bis 5,0/ -5,0 bis 5,0/
Stichlange (Ruck- Allgemeine . R Allgemeine
wartstransport) Einstellung i Einstellung
S005 S005
S036 | — Stichzahl D, 0,1 mm -5,0 bis 5,0 / -5,0 bis 5,0 /
Stichlange (Normal- o Allgemeine . i Allgemeine
transport) i Einstellung vi Einstellung
S004 S004
S037 | — Stichlange 2 am 0,1 mm -5,0 bis 5,0 / -5,0 bis 5,0 /
Nahtende ! Allgemeine . ! Allgemeine
i¥ Einstellung i¥ Einstellung
S009 S009
S039 | — Riickwartsnah- 50 sti/min
geschwindigkeit am '_:_3. 150 bis 2000 — E-‘- 150 bis 2000
Nahtende
S043 | — Verdich- 0,1 mm
tungs-Sondermus- = . o= .
Nahtende
S044 | — 2-Punkt-Verdich- 0,1 mm
tungsstichbreite am i L 0,0 bis 10,0 — '-*..I L 0,0 bis 10,0
Nahtende
8050 | Nadelstan- — : Stopp mit : Stopp mit
gen-Stoppposition angehobener angehobener
Nadel Nadel
: Stopp mit o . Stopp mit
n abgesenkter n abgesenkter
Nadel Nadel
S051 | Wischer EIN/AUS —
I f I §
:AUS :EIN
J.Q-r! 44!
S052 | Fadenabschneider —
EIN/AUS >~ S | AUS > RE
S053 | Ein-Schuss —
<
:AUS
:EIN
S054 | Fadenabschnei- — ~,
der-Automatik EIN/ ¢ \@J)ﬁ AUS Q_i))ﬁ : AUS
AUS
@>¢ HEN
S062 | Nahgeschwindig- 50 sti/min
keitsbegrenzung — — —
S063 | Nadelstange: Untere 1 deg

Stoppposition




Daten-

num- Postenname Einheit der Eingabebereich
Anderung
mer
S065 | NahfuBliftung wah- — _
rend des Zwischen- IR
stopps: il LA - \Us
— :AUS
11 L HEN TR%
: EIN
8066 | NahfuBliftungshéhe | 0,1 mm "
wahrend des Zwi- 0,0 bis 10,0 . . 1‘_‘1
schenstopps:
0,0 bis 10,0
S067 | NahfuRliftung nach —
Fadenabschneiden: AUS 4 L HAN

S071 | NahfuRluftungsho- 0,1 mm

w g B (e
Ig

he nach Fadenab- 0,0 bis 10,0
schneiden
S072 | Zickzackbreite 0,1 mm - T
= —
0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0
: Zickzackstich : Blindstich links . Muster 1
0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0
: Langette : Blindstich rechts : Muster 2
links (Garbenstich)
0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0 o
: Langette : T-Stich links : Muster 3
rechts
0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0 0,0 bis 10,0
: Sondermus- : T-Stich rechts : Muster 4
ter
A
0,0 bis 10,0
: Muster 5

- 53—



Daten-

num- Postenname Einheit der Eingabebereich
Anderung
mer
S073 | Stichbasislinienposi- | 0,1 mm | o I
tion o x &
-5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0
: Geradstich : Blindstich links : Muster 1
2 ¢
-5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0
: Zickzackstich : Blindstich rechts : Muster 2
(Garbenstich)
:
e e e
-5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0
: Langette : T-Stich links : Muster 3
links
e e e —
-5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0 -5,0 bis 5,0
: Langette : T-Stich rechts : Muster 4 - Muster 5
rechts
S074 | Startposition von —
Festonstich .? : Unterseite der Halbmond-Langette
: Scheitelpunkt der Halbmond-Langette
S075 | Stoppposition von — :
Festonstich }:é : Optional
e !
: Unterseite der Halbmond-Langette —
: Scheitelpunkt der Halbmond-Langette
S076 | Anzahl von Blindsti- 1 Stich qﬁ'ia
-~ -
chen e, 3 bis 250 — i —
3 bis 250
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Data

Unit of

No. Iltem name change Input range
S077 | Nahstartposi- — i e ofi”
a E
Optional Optional Optional
: Zickzack- : T-Stich links  : T-Stich
stich rechts

H
H

Links
: Zickzack-
stich

H
H

Links

: T-Stich links

H

Rechts
: T-Stich
rechts

H

Rechts 1 Rechts 1 Links 1
: Zickzack- : T-Stich links : T-Stich
stich rechts
Rechts 2 Links 2
T-Stich links  : T-Stich
rechts
i Je Il i le
i I K 2!
Optional Optional Optional Optional Optional
: Muster 1 . Muster 2 Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Mitte 1 Rechts 1 Rechts 1 Links 1 Rechts 1
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Mitte 2 Mitte 1 Mitte 1 Links 2 Mitte 1
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Links Links 1 Links 1 Rechts 1 Links 1
: Muster 1 . Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Mitte 3 Links 2 Links 2 Rechts 2 Links 2
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Rechts Mitte 2 Mitte 2 Rechts 3 Mitte 2
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
(Garbenstich)
Rechts 2 Rechts 2 Links 3 Rechts 2
: Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
(Garbenstich)
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Data Iltem name Unit of Input range
No. change P 9
S078 | Nahendposi- — i ] =
Optional Optional Optional Optional
: Zickzack- :Langetten- : T-Stich links : T-Stich
stich stich rechts
Links Links Links Rechts
: Zickzack- : Langetten- : T-Stich links : T-Stich
stich stich rechts
Rechts Rechts Rechts 1 Links 1
: Zickzack- : Langetten- : T-Stich links  : T-Stich
stich stich rechts
Rechts 2 Links 2
: T-Stich links  : T-Stich
rechts
:-t1~| ?}. &}.
..... 1,
Optional Optional Optional Optional Optional
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
Garbenstlch)
Mitte 1 Rechts 1 Rechts 1 Links 1 Rechts 1
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
Garbenstlch)
Mitte 2 Mitte 1 Mitte 1 Links 2 Mitte 1
: Muster 1 . Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
Garbenstlch)
Links Links 1 Links 1 Rechts 1 Links 1
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
Garbenshch)
Mitte 3 Links 2 Links 2 Rechts 2 Links 2
: Muster 1 . Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 Muster 5
Garbenstlch)
Rechts Mitte 2 Mitte 2 Rechts 3 Mitte 2
: Muster 1 : Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
Garbenstlch)
Rechts 2 Rechts 2 Links 3 Rechts 2
: Muster 2 : Muster 3 : Muster 4 : Muster 5
(Garbenstich)
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Data Item name Unit of Input range
No. change P 9
e
S080 | Antipp-Umschal- 10 sti/min
tung, Nahgeschwin- , o)
ung, Nahgesc 150 bis U096 [
digkeitsbegrenzung 3 / Aligemeine
= Einstellung o 150 bis U096
/ Aligemeine
S062 .
Einstellung
S062
S081 | Antipp-Umschal- 0,1 mm -5,0 bis 5,0/
tung, Stichlange ot Allgemeine . .
i Einstellung
S004
S087 | Antipp-Umschal- 1 Stich
tung, vor dem
Ausschalten der 0 bis 200 —
Umschaltfunktion zu .
nahende Stichzahl 0 bis 200

* Siehe "5-2-8. Antipp-Dienstprogramm-Umschaltfunktion™ S. 62 fiir eine detaillierte Beschreibung der Antipp-Um-
schaltfunktion.
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(2) Einstellungsposten fiir die Vieleckform-Nahschritte

150 bis U096

Daten- Postenname E..mhelt der Eingabebereich
nummer Anderung
Schritt 01
S201 Schrittumschaltung —
: Stichzahl
: Antipp-Schalter
S204 | Stichzahl (Nahtlange in mm) 1 Stich
1 bis 10000
S205 Stichlange 0,1 mm .
(Stichzahl pro Zoll, Stichzahl pro ::E -5,0 bis 5,0
3.cm)
S206 Rickwartsstichlange 0,1 mm
-5,0 bis 5,0
S210 Stichlange 2 0,1 mm ,
ii -5,0 bis 5,0
S211 Nadelstangen-Stoppposition zum —
Pausenzeitpunkt . Stopp mit angehobener Nadel
m . Stopp mit abgesenkter Nadel
S212 Nahfuluftung wahrend des Zwi- —
schenstopps: il LR - AUS 11 L HaN
S213 NahfuBliftungshéhe wahrend des 0,1 mm 1
Zwischenstopps: ‘L‘E 0,0 bis 10,0
S214 Nadelstangen-Stoppposition zum —
Stoppzeitpunkt . Stopp mit abgesenkter Nadel
n . Stopp mit angehobener Nadel
>£ l . Fadenabschneiden
. . Kontinuitat
-
S215 Stopp und NahfuBliftung
L - AUS L EIN
S216 Hubhohe des NahfuRes bei Stopp | 0,1 mm
der Nahmaschine bl 0,0 bis 10,0
S217 Ein-Schuss
f@ ' AUS @ LEIN
S219 Nahgeschwindigkeit 10 sti/min 5
L
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Daten- Einheit der
Postenname

nummer Anderung Eingabebereich

Schritt 02

Schritt 30

* Die Einstellungsposten und der Eingabebereich sind die gleichen wie die von Schritt 01.
* Schritthummern kénnen auf Schritt 30 gesetzt werden.

(3) Einstellungsposten fiir Schritte eines Dauerndhmusters

Daten- Postenname Einheit der Eingabebereich
nummer Anderung
Schritt 01
S611 Nahform — Siehe S002
S612 | Stichzahl 1 Stich
1 bis 2000
S613 Zickzackbreite 0,1 mm Siehe S072

S616 Startposition von Festonstich —
: Unterseite der Halbmond-Langette

: Scheitelpunkt der Halbmond-Langette

S617 Stoppposition von Festonstich —

o

{ : Optional

: Unterseite der Halbmond-Langette

H

S618 | Anzahl von Blindstichen 1 Stich ~3
= H 3 bis 250
S619 Nahstartposition — Siehe S077
S620 Nahendposition — Siehe S078
S625 Stichlange 2 0,1 mm ,
ii -5,0 bis 5,0
Schritt 02
Schritt 20

* Die Einstellungsposten und der Eingabebereich sind die gleichen wie die von Schritt 01.
* Schritthummern kénnen auf Schritt 20 gesetzt werden.
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5-2-7. Einlernfunktion

Dies ist die Funktion, mit der die Stichzahl eines Nahmusters unter Verwendung der tatsachlich genahten

Stichzahl eingegeben werden kann.

Dieser Funktionsbildschirm kann vom Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm aus angezeigt werden.

*  Die Einlernfunktion kann verwendet werden fiir den Fall, dass "Konstantmafl-Nahen" oder "Vieleck-

form-Nahen" ausgewahlt wird.

(1) Einstellverfahren (KonstantmaB-Nahen)

<Néhbetriebsbildschirm (KonstantmaRB-N&hen)
(Wartungspersonalmodus)>

<Stichzahl-Eingabebildschirm>
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(@D Anzeigen des Stichzahl-Eingabebild-

schirms

Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Listenbild-
schirm.

Daraufhin wird der "Stichzahl-Eingabebild-
schirm" angezeigt.

Einschalten der Einlernfunktion

Driicken Sie @ , um die Einlernfunk-
tion einzuschalten.

Starten des Einlernvorgangs

Die Eingabewert wird auf 0 (Null) gesetzt.
Flhren Sie Nahen bis zu der Nadeleinstich-
position aus, an der Sie den Nahvorgang
durch Niederdriicken des Pedals beenden
wollen. Zahlen Sie dann die genahte Stich-
zahl mithilfe der Einlernfunktion.

Bestatigen der unter dem Einlernmodus
eingegebenen Daten

Uberpriifen Sie den Inhalt des Einlernens
durch Ausfiihren von Fadenabschneiden.
Schalten Sie vom aktuellen Bildschirm auf
den "Nahbetriebsbildschirm (Konstant-
maf-Nahen) (Wartungspersonalmodus)".



(2) Einstellverfahren (Vieleckform-Nahen)

@ Anzeigen des Stichzahl-Eingabebild-
schirms
Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Listenbild-
schirm.
Daraufhin wird der "Stichzahl-Eingabebild-
schirm" angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm (Vieleckform-N&hen)
(Wartungspersonalmodus)>

(@ Einschalten der Einlernfunktion

Driicken Sie @ , um die Einlernfunk-
tion einzuschalten.

(3@ Starten des Einlernvorgangs
Die Eingabewert wird auf O (Null) gesetzt.
Fihren Sie Nahen bis zu der Nadeleinstich-
position aus, an der Sie den Nahvorgang
durch Niederdricken des Pedals beenden
wollen. Zahlen Sie dann die genahte Stich-
zahl mithilfe der Einlernfunktion.

<Stichzahl-Eingabebildschirm>

@ Bestitigen des Einlerninhalts
Fihren Sie Nahen aus, bis das Ende (letzter
Stich) des Nahschritts erreicht ist. Flhren Sie
dann Fadenabschneiden aus, um den Inhalt
des Einlernens zu bestatigen.
Schalten Sie vom aktuellen Bildschirm auf
den "Nahbetriebsbildschirm (Vieleckform-Na-
hen) (Wartungspersonalmodus)".

® Ubergehen zum nichsten Schritt

+
Durch Drucken von ©® wird der Nahvor-

gang zum nachsten Schritt vorgeruckt.
Fihren Sie die Schritte des Einstellverfahrens
M bis & wiederholt aus.

Falls kein Schritt flir Registrierung verfliigbar
ist, kann der Ubergang zum néchsten Schritt
nicht ausgefiihrt werden.
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5-2-8. Antipp-Dienstprogramm-Umschaltfunktion

Falls die Antipp-Umschaltfunktion der Benutzertaste zugewiesen wird, kdnnen Stichldnge, Nahgeschwindig-
keit usw. durch Driicken der Benutzertaste umgeschaltet werden.
* Die Antippfunktion ist dem Maschinenkopfschalter 1 vor dem Versand zugeordnet worden.

Daten, die mit der Antipp-Umschaltfunktion umgeschaltet werden

- Nahgeschwindigkeit

- Stichlange

- Zu nahende Stichzahl vor dem Ausschalten der Umschaltfunktion

Siehe "4-8. Benutzertaste" S. 28.

Wahrend die Antipp-Umschaltung ausgefiihrt
wird, wird die Objektdatenanzeige geandert, und
das Symbol fiir Antipp-Umschaltung wird auf @
angezeigt.
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5-2-9. Registrierung eines neuen Nahmusters

Ein neu erzeugtes Nahmuster wird durch Ausfihren der Schritte des unten beschriebenen Verfahrens regist-
riert.

(@ Auswihlen der Neumuster-Erzeugungsfunktion

1) Driicken Sie @ . um den "Nahmus-

ter-Verwaltungsbildschirm" anzuzeigen.

2) Driicken Sie n 0.

007>

V

1
i g n | o |
N ~ 4 gleyonn

001> 008> 003> 008> 005> 008>
foil

M

|

3

<Ndhmuster-Verwaltungsbildschirm>

e | g
i Kopieren || Lischen | Sortisren ¢ I

3) Wahlen Sie das Nahmuster aus (freies Na-
hen, KonstantmaR-Nzhen, Uberlappungsna-
hen, Vieleckform-Nahen, Dauernahen).
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(@ Bestitigen der Daten zum erzeugten Nahmuster

— 64—

1) Driicken Sie ® , um die Nahmuster-
nummer-Registrierung anzuzeigen.

2) Geben Sie die zu registrierende Musternum-
mer mit dem Zehnerblock ein.

3) Dricken Sie O zur Bestatigung der

eingegebenen Musternummer.
Der "Nahmuster-Verwaltungsbildschirm" wird
angezeigt.



5-2-10. Kopieren eines Musters

1) Driicken Sie (LG8 @ , um den "Nahmus-
ter-Verwaltungsbildschirm" anzuzeigen.

1412:00 o

2) Driicken Sie [

<Nahmuster-Verwaltungsbildschirm>

3) Geben Sie eine Kopiermusternummer mit
dem Zehnerblock ein.

4) Dricken Sie O zur Bestatigung der

eingegebenen Musternummer.
Der "Nahmuster-Verwaltungsbildschirm" wird
angezeigt.
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5-2-11. Einengungsfunktion

Es ist mdglich, einzelne oder mehrere Nahmuster, die Zielzeichen von den im Speicher abgelegten Nah-
mustern enthalten, auszuwahlen und anzuzeigen, indem die Zielzeichen, wie z. B. die Produktnummer, der
Prozess oder ein Kommentar eingegeben werden. Diese Funktion ist sowohl im Bedienermodus als auch im
Wartungspersonenmodus verfugbar.

(@ Auswihlen der Neumuster-Erzeugungsfunktion

3 1) Driicken Sie 003> @, um den "Nahmus-

ter-Verwaltungsbildschirm" anzuzeigen.

2) Dricken Sie

007>
< g 8 4ol & ygpol

mm ooj> ooi&} oo@ 004> 005> 008>

<Ndhmuster-Verwaltungsbildschirm>

(@ Wibhlen Sie das einzuengende Zielmuster aus

1) Wabhlen Sie Nahmuster, von denen ein ge-
wilinschtes Muster eingeengt wird, mit der

Taste [LOMBIEE © aus.

2) Der Zeicheneingabebildschirm wird durch
Driicken von @ angezeigt.
Es ist mdglich, ein oder mehrere Zeichen ein-
zugeben, die fur den Einengungsvorgang mit
der Zeichenfolgetaste verwendet werden.

3) Die eingegebenen Zeichen werden durch

<Bi i i i i > .. i 1 ..
Bildschirm zur Einstellung der Einengungsbedingung Driicken der Taste @ geloscht,

4) Der "Nahmuster-Verwaltungsbildschirm", der nur die Muster enthalt, welche das (die) eingegebene(n)
Zeichen einschliefien, wird durch Driicken von 0 angezeigt.
5) Der Einengungsvorgang wird nicht durch Driicken von @ ausgefiihrt. Daraufhin wird der "Nahmus-

ter-Verwaltungsbildschirm" angezeigt.

* Fir den Fall, dass Zeichen flr zwei oder mehr Posten auf dem Bildschirm zur Einstellung der Einen-
gungsbedingung eingegeben werden, werden nur die Muster, die alle eingegebenen Bedingungen erflil-
len, angezeigt. FUr Zyklusnahmuster wird ein Kommentar nur als Einengungsbedingung verwendet.
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5-3. Einstellung der Nahform

* Die Zickzackbreite kann von “0” bis 10 mm eingestellt werden. (Der Einstellwert wird durch die max. Zick-

zackbreitengrenze begrenzt.)

» Die Stichlage kann wie folgt eingestellt werden. Wenn die Mitte des Zickzackstichs “0.0” ist, Rechte Seite:

“+” Linke Seite: “-".

5-3-1. 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich und 4-Stufen-Zickzackstich

<Nahbetriebsbildschirm>
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1)

Driicken Sie

1 g | @ auf dem Nahbetriebs-

bildschirm imungspersonalmodus.
Der "Nahform-Auswabhlbildschirm" wird ange-
zeigt.

Wahlen Sie 2-Stufen-Zickzackstich @ (3-Stu-
fen oder 4-Stufen).

Durch Dricken von © wird die vorge-

nommene Auswahl bestatigt, und das Display
wird auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtick-
geschaltet.

Einstellen der Zickzackbreite, der Stichbasis-
linie und der Stichlange.

* Fur ein anderes Muster au3er dem Zick-
zackstichmuster konnen Zickzackbreite,
Stichbasislinie und Stichldange gemaf den
gleichen Schritten des Verfahrens einge-
stellt werden.

[Einstellen der Zickzackbreite]

- Driicken Sie &l @ auf dem Nahbetriebs-

bildschirm.
Der "Zickzackbreiten-Eingabebildschirm" wird
angezeigt.



<Zickzackbreiten-Eingabebildschirm>

) ®

<Stichbasislinien-Eingabebildschirm>

<Stichlangen-Eingabebildschirm>

<Nahbetriebsbildschirm>

+ Geben Sie die Zickzackbreite mit dem Zeh-

nerblock @ ein. (0,0 bis 10,0)

+ Durch Drucken von @ wird der einge-

gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

[Einstellung der Stichlagenposition]

« Drlicken Sie

B3] © auf dem Nahbetriebs-
bildschirm.
Der "Stichbasislinien-Eingabebildschirm" wird
angezeigt.

- Geben Sie die Position der Stichbasislinie mit

dem Zehnerblock @ ein. (-5,0 bis 5,0)

+ Durch Dricken von @ wird der einge-

gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

[Einstellen der Stichlange]

B @ auf dem Nahbetriebs-
bildschirm.

Der "Stichlangen-Eingabebildschirm" wird an-
gezeigt.

+ Geben Sie die Stichlange mit dem Zehner-

block @ ein. (-2,5 bis 2,5)

+ Durch Dricken von ® wird der einge-

gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

Einstellung der Nahstartposition.

+ Driicken Sie ® auf dem Nahbetriebs-

bildschirm.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.



* Durch Dricken von m ® wird der "N&h-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

- Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.
: Nahstartposition, Optional
: Nahstartposition, Links

: Nahstartposition, Rechts

S077 Hihstermosition

+ Der Vorgang wird durch Dricken von
é &3 @ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>

6) Einstellen der Ndhendposition.
- Driicken Sie [§38 ® auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm”
wird angezeigt.

T
“S¢|25000 5355 L
T E TR

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

+ Wahlen Sie die Nahendposition ® aus.
: Nahendposition, Optional

: Nahendposition, Links

: Nahendposition, Rechts

SO78 Hihendpesition

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

@ ib ® bestatigt. Dann schaltet das Display auf
<Ni#hendpositions-Auswahlbildschirm> den "Néhdaten-Bearbeitungsbildschirm" ZU-
rick.
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5-3-2. Sie Langettennahen

7

°

e

<Na&hbetriebsbildschirm>

S o T L)

S¢7|25000 35 ML
L 50X S50 A E0

o

<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm>

o

<Festonstich-Startpositions-Auswahlbildschirm>

3
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1)

2)

« Drlcken Sie

Wahlen Sie Festonstich @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

Durch Drucken von @ wird der einge-

gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zuriickge-
schaltet.

Einstellung der Nahstartposition.

B © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

« Durch Driicken von O wird der the

"Festonstich-Startpositions-Auswahlbild-
schirm" angezeigt.

+ Wahlen Sie die Festonstich-Startposition @

aus.

: Festonstich-Startposition, Unten

: Festonstich-Startposition, Scheitel-
punkt

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.



e

@ Start ab Scheitel und Start ab FuB der Langette

Starten des
Ndhvorgangs
‘/Nadelposition
nach dem Faden-
abschneidenn

Start ab
Scheitel

Start ab
FuB

Normalerweise beginnt
der Langettenndhvorgang
mit dem Muster fiir Start
ab FuB. Durch Andern der
Einstellung kann jedoch
auch Start ab Scheitel
gewahlt werden.

i 4
S¢ T 3H0E0 17285 e

IS S ED

TSR

) o

<Festonstich-Stopppositions-Auswahlbildschirm>

—71 -

4) Einstellen der Nahendposition.
- Driicken Sie [Bi4ll @ auf dem Nahdaten-Be-

arbeitungsbildschirm.
Der "Festonstich-Stopppositions-Auswahlbild-
schirm" wird angezeigt.

Wahlen Sie die Festonstich-Endposition @
aus.

A4l : Nahstartposition, Optional

: Nahstartposition, Unten

: Nahstartposition, Scheitelpunkt

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

O bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

|‘ A Siehe "4-9. Spiegelndhen" S. 30 }
| (g fir Spiegelndhen. )



5) Einstellen der Nahendposition.
+ Dricken Sie m @ auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm”
wird angezeigt.

TR T
S¢7|24000 1335 L

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.
“ : Nahendposition, Optional

: Nahendposition, Links

“ : Nahendposition, Rechts

+ Der Vorgang wird durch Dricken von
'h é ® bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.

<Nahendpositions-Auswahlbildschirm>
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5-3-3. Blindstichnahen

A [
S¢|34000 25 e
‘G50 XEST50ET0
oo

o

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

<Blindstichzahl-Eingabebildschirm>

1)

2)

« Drlcken Sie

Wahlen Sie Blindstich @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

Durch Driicken von @ wird der einge-

gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

Einstellen der Anzahl von Blindstichen.

B8 © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange." S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

« Durch Driicken von il @ wird der "Blind-

stichzahl-Eingabebildschirm" angezeigt.

+ Geben Sie die Anzahl von Blindstichen mit

dem Zehnerblock @ ein. (3 bis 250)

+ Der Vorgang wird durch Driicken von

O bestatigt. Dann schaltet das Display auf

den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.



5-3-4. Sondermusternahen

1) Dricken Sie © on the Nahform-Aus-
wahlbildschirm.
Der "Sondermuster-Einstellbildschirm" wird
angezeigt.

<Ndhform-Auswahlbildschirm>

2) Wahlen Sie das Sondermuster @ aus.

3) Durch Dricken von © wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

* Siehe "8-5. Sondermuster"” S. 139 fir De-
tails des Sondermusters.

3 ©

<Sondermuster-Einstellbildschirm>

5-3-5. T-Stich, links

1) Wahlen Sie T-Stich, links @ auf dem N&h-
form-Auswahlbildschirm.

2) Durch Driicken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird

auf den "Nahbetriebsbildschirm" zuriickge-
schaltet.

3) Einstellung der Nahstartposition.
- Driicken Sie sS8ll © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position

<Nihbetriebsbildschirm> der Stichbasislinie und Stichlange.
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<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

o ©

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>

¢)35000 2225 e
: : CE TR

3 o

<Nahendpositions-Auswahlbildschirm>

* Durch Drilcken von O wird der "Né&h-

startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

: Nahstartposition, Links
: Nahstartposition, Rechts 1
: Nahstartposition, Rechts 2

: Nahstartposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Driicken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf

den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

Einstellen der Nahendposition.

- Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-

arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.

: Nahendposition, Links
: Nahendposition, Rechts 1

: Nahendposition, Rechts 2

: Nahendposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Driicken von

© bestétigt. Dann schaltet das Display auf

den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.



Aufgrund des Material bzw. der Hohe des

Transporteurs oder der Lehren kann es sein, dass sich
der Transportbetrag nicht auf 0 einstellen ldsst und das
T-Stichmuster verformt wird. (Der 2. Stich stimmt nicht

( !
| |
| |
| I
| Vordichty mit dem 4. Stich iiberein.) Q |
| Fiihren Sie in diesem Fall die Korrektur gemaR den - |
| Schritten des nachstehend beschriebenen Verfahrens s Uberein- |
| aus, um die Nadeleinstichpositionen des zweiten und § stimmung |
| vierten Stiches auszurichten, falls der Transportbetrag |
| 0 (Null) ist. )

Driicken Sie il ® auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.

Der "Zweite Nahbetriebsbildschirm" wird an-
gezeigt.

Wenn ® gedriickt wird, wird ® an-

gezeigt. Geben Sie nun einen Korrekturwert

Durch Dricken von @ ® wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zuriickge-
schaltet.

Wahlen Sie T-Stich, rechts @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

3)

1412:00 of
6)

ein.

7)

<Zweite Nahbetriebsbildschirm>

5-3-6. T-Stich, rechts

1)
2)

<Nahform-Auswahlbildschirm>
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Durch Dricken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.



<Nahbetriebsbildschirm>

TET T
S 35060 115335 e
DSOS

FBE T

L
£

o

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

o ©

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>

e 3 e 3
S¢7|25000 35 ML
G 50T & G0E a0

L
£

@

<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm>

3) Einstellung der Nahstartposition.
+ Press © auf dem Nahdaten-Bearbei-

tungsbildschirm.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange." S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

+ Durch Dricken von O wird der "Nah-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.
: Nahstartposition, Links

: Nahstartposition, Rechts 1

: Nahstartposition, Rechts 2
: Nahstartposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Drticken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf

den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

4) Einstellen der Nahendposition.
* Drlicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm”
wird angezeigt.



+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.

: Nahendposition, Links

: Nahendposition, Rechts 1

: Nahendposition, Rechts 2

: Nahendposition, Optional

é é + Der Vorgang wird durch Driicken von

<Ndhendpositions-Auswahlbildschirm> O bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

Aufgrund des Material bzw. der Hohe des

Transporteurs oder der Lehren kann es sein, dass 1 1
sich der Transportbetrag nicht auf 0 einstellen lasst
und das T-Stichmuster verformt wird. (Der 2. Stich
stimmt nicht mit dem 4. Stich iiberein.)

Fiihren Sie in diesem Fall die Korrektur gemag

den Schritten des nachstehend beschriebenen
Verfahrens aus, um die Nadeleinstichpositionen des
zweiten und vierten Stiches auszurichten, falls der
Transportbetrag 0 (Null) ist.

Uberein-
stimmung

Abstand

,_________‘

5
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5) Driicken Sie [l ® auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Zweite Nahbetriebsbildschirm" wird an-
gezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm>

6) Wenn ® gedriickt wird, wird ® an-

gezeigt. Geben Sie nun einen Korrekturwert
ein.

7) Durch Dricken von @ ® wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

<Zweite Nahbetriebsbildschirm>

—78 -



5-3-7. Muster 1

7

o

oL
'S¢\ RH060 12225 L

00| N

o

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

SO77 Hihstarrpoaition

3 ©

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>
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« Drlcken Sie

Wahlen Sie Muster 1 Stich @ auf dem N&h-
form-Auswahlbildschirm.

Durch Drtcken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

Einstellung der Nahstartposition.

BES O auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

+ Durch Dricken von O wird der "Nah-

startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

: Nahstartposition, Mitte 1
: Nahstartposition, Mitte 2
: Nahstartposition, Links

: Nahstartposition, Mitte 3
: Nahstartposition, Rechts

a2 : Nahstartposition, Optional

( Im Falle von "Néhstartposition, op-

| ﬁ tional” beginnt die Nahmaschine mit
| ‘%ﬂ dem Nahbetrieb ab dem nachsten

| WIED Nadeleinstich nach Abschluss des

l Fadenabschneidens.

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

O bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.

]
I
I
I
)
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<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

3 o

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>
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4) Einstellen der Nahendposition.
- Dricken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahstartpositions-Auswahlbildschirm”
wird angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.
: Nahendposition, Mitte 1

Nahendposition, Mitte 2
B

+ Der Vorgang wird durch Driicken von

© bestétigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

Nahendposition, Links

: Nahendposition, Mitte 3
: Nahendposition, Rechts

Nahendposition, Optional



5-3-8. Muster 2 (Verbindungsstich)

- - - --"-F-F"F"-""-""-""-""F"”"”" " "="”"”"”"”""”""”""”""-" = -
{ Vorsricht Zur Durchfiihrung von Verbindungsstichndhen ist ein exklusives Ndhwerkzeug erforderlich.
| 9 Siehe "4-10. Garbenstich" S. 32 fiir Details.
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<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm>
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1) Wahlen Sie Muster 2 Stich @ auf dem N&h-
form-Auswahlbildschirm.

2) Durch Driicken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird

auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-

schaltet.
Il Vorsicht Der Transportbetrag wird "0", wenn
\ @ der Handschalter gedriickt wird.

3) Einstellung der Nahstartposition.
- Driicken Sie S8l © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

* Durch Driicken von O wird der "N&h-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

]



SO77 Hihstarrpoaition

© ©

<Nahstartpositions-Auswahlbildschirm>
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<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm>

3 o

<Nahendpositions-Auswahlbildschirm>
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+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

: Nahstartposition, Rechts 1
: Nahstartposition, Mitte 1

: Nahstartposition, Links 1

: Nahstartposition, Links 2

: Nahstartposition, Mitte 2

| : Nahstartposition, Rechts 2

ol - Nahstartposition, Optional

( Im Falle von "Nahstartposition, op- )
| 2y tional” beginnt die Ndhmaschine mit |
| ‘%ﬁ dem Nahbetrieb ab dem nachsten |
| EIEY Nadeleinstich nach Abschluss des |
l Fadenabschneidens. )

+ Der Vorgang wird durch Drticken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

Einstellen der Nahendposition.

- Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-

arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.

: Nahendposition, Rechts 1
: Nahendposition, Mitte 1

: Nahendposition, Links 1

: Nahendposition, Links 2

: Nahendposition, Mitte 2

i | : Nahendposition, Rechts 2

: Nahendposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

© bestétigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.
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<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm>

1) Wahlen Sie Muster 3 Stich @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

2) Durch Dricken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird

auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-

schaltet.
Il \@ Der Transportbetrag wird "0", wenn
\ 9 der Handschalter gedriickt wird.

3) Einstellung der Nahstartposition.

B8 © auf dem Nahdaten-Bearbei-
tungsbildschirm.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

* Press

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

* Durch Driicken von O wird der "N&h-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

]
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+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

: Nahstartposition, Rechts 1
: Nahstartposition, Mitte 1

: Nahstartposition, Links 1

: Nahstartposition, Links 2

: Nahstartposition, Mitte 2

| : Nahstartposition, Rechts 2

: Nahstartposition, Optional

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Im Falle von "Nahstartposition, op- )
| 2y tional” beginnt die Ndhmaschine mit |
| ‘%ﬁ dem Nahbetrieb ab dem nachsten |
| EIEY Nadeleinstich nach Abschluss des |
l Fadenabschneidens. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

+ Der Vorgang wird durch Drticken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

4) Einstellen der Nahendposition.

- Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-

arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.
Nahendposition, Rechts 1

Nahendposition, Mitte 1
Nahendposition, Links 1
Nahendposition, Links 2

o«
v
Ly

v
B
TR
'Jl - Nahendposition, Mitte 2
<K

Nahendposition, Rechts 2

: Nahendposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Dricken von
© bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.
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1) Wahlen Sie Muster 4 Stich @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

2) Durch Dricken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird

auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-

schaltet.
Il \ﬁs:?ht Der Transportbetrag wird "0", wenn
\ 9 der Handschalter gedriickt wird.

3) Einstellung der Nahstartposition.
- Driicken Sie 38l © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.
Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange." S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

* Durch Dricken von O wird der "N&h-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.

]
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+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

: Nahstartposition, Links 1
: Nahstartposition, Links 2
: Nahstartposition, Rechts 1
: Nahstartposition, Rechts 2
: Nahstartposition, Rechts 3
| : Nahstartposition, Links 3

: Nahstartposition, Optional

— —— ——— ——————— — —

( Im Falle von "Nahstartposition, op- )
| 2\ tional” beginnt die Nédhmaschine mit |
| % dem Nadhbetrieb ab dem nachsten |
| WIEDY Nadeleinstich nach Abschluss des |
l Fadenabschneidens. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

+ Der Vorgang wird durch Drticken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

4) Einstellen der Nahendposition.
- Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.

: Nahendposition, Links 1

: Nahendposition, Links 2

: Nahendposition, Rechts 1
: Nahendposition, Rechts 2
: Nahendposition, Rechts 3

: Nahendposition, Links 3

: Nahendposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Driicken von

© bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.
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1) Wahlen Sie Muster 5 Stich @ auf dem Nah-
form-Auswahlbildschirm.

2) Durch Dricken von @ wird der einge-
gebene Wert bestatigt, und das Display wird
auf den "Nahbetriebsbildschirm" zurtickge-
schaltet.

)

Il : Der Transportbetrag wird "0", wenn
\ der Handschalter gedriickt wird.

@g
Q
4]
o
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=

3) Einstellung der Nahstartposition.

BLW © auf dem Nahda-
ten-Bearbeitungsbildschirm.

Der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" wird
angezeigt.

« Drlicken Sie

* Siehe "5-3-1. 4) Einstellen der Zickzack-
breite, der Stichbasislinie und der Stich-
lange.” S. 67 fir Zickzackbreite, Position
der Stichbasislinie und Stichlange.

+ Durch Dricken von O wird der "Nah-
startpositions-Auswahlbildschirm" angezeigt.



+ Wahlen Sie die Nahstartposition @ aus.

SO77 Hihstarrpoaition

: Nahstartposition, Rechts 1
: Nahstartposition, Mitte 1

: Nahstartposition, Links 1

: Nahstartposition, Links 2

© ©

<Nahstartposition selection screen>

: Nahstartposition, Mitte 2

| : Nahstartposition, Rechts 2

ol - Nahstartposition, Optional

( Im Falle von "Nahstartposition, op- )
| 2y tional” beginnt die Ndhmaschine mit |
| ‘%ﬁ dem Nahbetrieb ab dem nachsten |
| EIEY Nadeleinstich nach Abschluss des |
l Fadenabschneidens. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

+ Der Vorgang wird durch Drticken von

@ bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
ruck.

4) Einstellen der Nahendposition.

- Driicken Sie @ auf dem Nahdaten-Be-
arbeitungsbildschirm.
Der "Nahendpositions-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

1 4
S¢ T 3H0E0 17285 e

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

+ Wahlen Sie die Nahendposition @ aus.
: Nahendposition, Rechts 1

: Nahendposition, Mitte 1
: Nahendposition, Links 1

: Nahendposition, Links 2

3 o

<Nahendpositions-Auswahlbildschirm>

: Nahendposition, Mitte 2

i | : Nahendposition, Rechts 2

: Nahendposition, Optional

+ Der Vorgang wird durch Dricken von

© bestétigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" zu-
rick.
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5-4. Zahlerfunktion

Diese Funktion zahlt die Nahvorgange in der vorbestimmten Einheit und gibt einen optischen Alarm auf dem
Bildschirm aus, wenn der voreingestellte Wert erreicht wird.

5-4-1. Anzeigen des Nahbetriebsbildschirms unter dem Zahleranzeigemodus

7

D\ Drei unterschiedliche Zahlertypen sind verfligbar:
Spulenfadenzahler, Nahvorgangszahler und Pro-
duktionszeitzahler.

5-4-2. Zahlertypen

=

o

Spulenfadenzahler

Der Spulenfadenzahler erhoht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Nahmaschine 10 Stiche
naht.

Wenn der Vorwahlwert erreicht wird, wird der Zéhlungsabschlussbildschirm angezeigt.

* Siehe "5-4-4. Riickstellverfahren des Zahlungsabschlusszustands™ S. 93.

Nahvorgangszahler

Der Nahvorgangszahler erhdht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn eine Stichform genaht wird.
Wenn der Vorwahlwert erreicht wird, wird der Zéhlungsabschlussbildschirm angezeigt.

* Siehe "5-4-4. Riickstellverfahren des Zahlungsabschlusszustands" S. 93.

Produktionszeitzdhler

Der Produktionszeitzahler erhdht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn eine Stichform genaht
wird.

Wenn der Zahlertyp auf den Produktionszeitzahler eingestellt ist, wird m auf dem Zahlerein-
stellungsbildschirm angezeigt (siehe "5-4-3. Einstellverfahren des Zahlers" S. 90).

Wenn die mit m eingestellte Zeitdauer erreicht wird, addiert der Zahler "1 (eins)" zu dem Soll-
wert hinzu (Einheit: Sek.).

- 89—




5-4-3. Einstellverfahren des Zahlers

(D Auswihlen der Zihlereinstellung

1) Rufen Sie den Modusbildschirm durch Dri-

cken von m © auf.

2) Wabhlen Sie die "4. Zahlereinstellung" aus.

<Modusbildschirm>

@ Einstellen des Zahlertyps, des Zahler-Istwerts und des Zahler-Voreinstellwerts

Der Nahvorgangszahler und der Spulenfadenzahler sollten nach dem gleichen Verfahren eingestellt werden.

Istwert des Zahlers
Zahlertyp Voreinstellwert des Zahlers
|

|
N

1) Der Zahlereinstellungsbildschirm wird ange-
zeigt, um die Einstellung zu ermoglichen.

2) Dricken Sie die Taste des gewtlinschten Pos-
tens. Daraufhin wird der Anderungsbildschirm
angezeigt, der dem betreffenden Posten ent-
spricht.

<Zahlereinstellungsbildschirm>
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Mskrvergangazibier

©

<Zahlertyp-Bildschirm>

Eetwert am Hihvorgangarihier

:E]

<Aktueller Zahlerwert-Bildschirm>

Dhherrr Grenrwert des Hihwnrgangarihlers

[ 00

MAX
9999

3

<Zahlereinstellwert-Bildschirm>
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1) Wahlen Sie den gewlinschten Zahlertyp aus.
2) Dricken Sie @ zur Bestatigung des

ausgewahlten Zahlertyps.

1) Wahlen Sie den aktuellen Zahlerwert aus.
2) Nehmen Sie die Eingabe mit dem Zehner-
block vor.

3) Driicken Sie @ zur Bestatigung des

ausgewahlten Zahlertyps.

1) Wahlen Sie den Zahlereinstellwert aus.
2) Nehmen Sie die Eingabe mit dem Zehner-
block vor.

3) Dricken Sie @ zur Bestatigung des

ausgewahlten Zahlertyps.



Spulenfadenzahler

Aufwartszadhler (Additionsmethode):

Der Spulenfadenzahler erhéht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Nahmaschi-
ne 10 Stiche naht. Wenn der Istwert den Voreinstellwert erreicht, wird der Zahlungsab-
schlussbildschirm angezeigt.

ikl
>

Abwairtszahler (Subtraktionsmethode):

Der Spulenfadenzahler verringert seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Nahma-
schine 10 Stiche naht. Wenn der Istwert 0 (Null) erreicht, wird der Zahlungsabschluss-
bildschirm angezeigt.

Nichtgebrauch des Zihlers:
Der Spulenfadenzahler funktioniert selbst wahrend des Nahbetriebs der Nahmaschine
nicht. Daher wird der Zahlungsabschlussbildschirm nicht angezeigt.

Nahvorgangszahler

Aufwirtszahler (Additionsmethode):

Der Zahler erhdht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Ndhmaschine eine
Stichform naht. Wenn der Istwert den Voreinstellwert erreicht, wird der Zahlungsab-
schlussbildschirm angezeigt.

Abwairtszahler (Subtraktionsmethode):

Der Zahler verringert seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Ndhmaschine eine
Stichform naht. Wenn der Istwert 0 (Null) erreicht, wird der Zahlungsabschlussbild-
schirm angezeigt.

Nichtgebrauch des Zihlers:
Der Nahvorgangszahler funktioniert selbst wahrend des Nahbetriebs der Nahmaschi-
ne nicht. Daher wird der Zahlungsabschlussbildschirm nicht angezeigt.

Produktionszeitzahler

Aufwartszadhler (Additionsmethode):
Der Zahler erhoht seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Nahmaschine eine
Stichform naht.

Abwartszahler (Subtraktionsmethode):
Der Zahler verringert seinen Istwert jedes Mal um eins, wenn die Ndhmaschine eine
Stichform naht.

Nichtgebrauch des Zihlers:
Der Nahvorgangszahler funktioniert selbst wahrend des Nahbetriebs der Nahmaschi-
ne nicht. Daher wird der Z&hlungsabschlussbildschirm nicht angezeigt.
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(® Bestitigen der eingegebenen Daten

7

¢
!

<Modusbildschirm>

<Nahbetriebsbildschirm (Zahler)>

Bestatigen Sie die Daten der eingegebenen Zah-
lereinstellungsposten. Driicken Sie dann
© , um zum Modusbildschirm zuriickzukehren.
Bei erneutem Driicken von © schaltet das
Display auf den Nahbetriebsbildschirm zurtick.

Die zu der Zahlerfunktion eingegebenen Daten
werden angezeigt.

5-4-4. Riickstellverfahren des Zahlungsabschlusszustands

>

N

<Zahlungsabschlussbildschirm>

—-03-—

Wenn die vorbestimmten Bedingungen wahrend
des Nahens erfiillt werden, wird der Zahlungsab-
schlussbildschirm angezeigt.

Der Zahler wird durch Driicken von (728 ©

zuruckgesetzt.

Dann wird der Modus auf den Nahmodus zurtick-
geschaltet. In diesem Modus beginnt der Zahler
wieder mit der Zahlung.
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5-6. Liste der Speicherschalterdaten

Die mit diesem Speicherschalter eingestellte Drehzahl erhalt den Vorrang, wenn
sie niedriger als die mit dem Pedal erreichte niedrigste Drehzahl ist.

Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich. (0:AUS)

Eine Nadel: 170 stiimin ~ Zwei Nadeln: 200 sti/min

Nr. Posten Einstellbereich | Einheit
U001 | Soft-Start-Funktion 0 bis 9 Stich
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich. (0: AUS)
U007 | Spulenfaden-Abwartszahleinheit 0 bis 2 Stich
0: 10 Stiche / 1: 15 Stiche / 2: 20 Stiche
U013 | Spulenfadenzahler-Stoppfunktion 0 bis 2 —
0: Die Nahmaschinenstart-Sperrfunktion wird deaktiviert, selbst wenn der Zahler
die Zahlung vollendet (negativer Wert).
1: Wenn der Zahler die Zahlung vollendet, wird der Nahmaschinenstart nach dem
Fadenabschneiden gesperrt.
2: Wenn der Zahler die Zahlung vollendet, halt die Nahmaschine voriibergehend
an, und der Start der Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden wird gesperrt.
* Beachten Sie, dass die Sperrfunktion deaktiviert wird, falls der Anfangswert des
Zahlers 0 (Null) ist.
U014 | Nahvorgangszahlfunktion 1 bis 2 —
1: Automatischer Nahvorgangszahler
2: Eingabe des Nahvorgangszahlerschalters
U021 | NahfuBliiftung bei Neutralstellung des Pedals 0 bis 3 —
0: Deaktiviert / 1: Aktiviert / 2: Nur aktiviert, wenn sich der Nahful} in seiner Tief-
stellung befindet / 3: Alternierende Vertikalbewegung durch Niederdriicken des
hinteren Pedalteils
U025 | Betrieb nach manuellem Drehen (Fadenabschneiden) 0 bis 1 —
Dieser Speicherschalter dient der Einstellung des Fadenabschneiderbetriebs,
nachdem die Nahmaschine durch manuelles Drehen des Handrads von ihrer obe-
ren/unteren Stoppposition bewegt worden ist.
0: Erlaubt / 1: Verboten
U030 | Riickwartsnahfunktion wahrend des Nahvorgangs 0 bis 1 —
Ruckwartsnahfunktion wahrend des Nahvorgangs wird festgelegt.
0: Ohne Ruckwartsnahfunktion wahrend des Nahvorgangs
1: Mit Rickwartsnahfunktion wahrend des Nahvorgangs
U031 | Stichzahl fiir Riickwéartsndhen wahrend des Nahvorgangs 1 bis 19 Stich
Stichzahl fir Rickwartsnahen wahrend des Nahvorgangs wird festgelegt.
U032 | Zustand fiir Aktivierung von Riickwértsndahen wahrend des Nahvorgangs im 0 bis 1 —
Ruhezustand der Nahmaschine
Aktivierungszustand fir Rickwartsnahfunktion wahrend des Nahvorgangs.
0: Im Ruhezustand der Nahmaschine deaktiviert
1: Im Ruhezustand der Nahmaschine aktiviert
U033 | Durch Riickwartsnahen wahrend des Nahvorgangs aktiviertes 0 bis 1 —
Fadenabschneidefunktion nach Abschluss des Riickwartsnahens wahrend des
Nahvorgangs wird festgelegt.
0: Ohne automatische Fadenabschneidefunktion
1: Mit automatischer Fadenabschneidefunktion
U035 | Minimale Geschwindigkeit des Pedals 150 bis 250 sti/min
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich.
U036 | Nahgeschwindigkeit beim Fadenabschneiden 100 bis 250 sti/min
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich.
U037 | Geschwindigkeit wahrend Soft-Start 100 bis 5000 | sti/min
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Nr. Posten Einstellbereich | Einheit

U038 | Geschwindigkeit wahrend Ein-Schuss-Ndhen 100 bis 5000 | sti/min
Die maximale Drehzahl wahrend des Soft-Starts ist je nach Maschinenkopf unter-
schiedlich.

U039 | Startposition der Drehung 10 bis 1000 —
Startposition von der neutralen Pedalstellung aus festlegen. (Pedalhub)

U040 | Startposition der Beschleunigung 10 bis 1000 —
Beschleunigungsposition von der neutralen Pedalstellung aus festlegen. (Pedalhub)

U041 | Startposition der NahfuBlliiftung -500 bis -10 —
Materialklammer-Anhebeposition von der neutralen Pedalstellung aus festlegen.
(Pedalhub)

U042 | Startposition der NahfuBsenkung 10 bis 500 —
Materialklammer-Absenkposition von der neutralen Pedalstellung aus festlegen.
(Pedalhub)

U043 | Startposition des Fadenabschneidens -1000 bis —
Fadenabschneide-Startposition von der neutralen Pedalstellung aus festlegen. -100
(Pedalhub)

U044 | Position, an der die maximale Nahgeschwindigkeit erreicht wird 10 bis 15000 —
Position zum Erreichen der Maximalgeschwindigkeit von der neutralen Pedalstel-
lung aus festlegen. (Pedalhub)

U045 | Pedal-Neutralstellungs-Korrekturwert -150 bis 150 —
Neutralstellung des Pedalsensors festlegen.

U047 | NahfuBhub-Endposition -1000 bis —
Die Position, zu welcher der Nahfuld angehoben wird, wenn der hintere Teil des -100
Pedals auf die erste Stufe niedergedrickt wird. (Federposition der 1. Stufe)

U048 | Funktion zum Anheben des NahfuBes durch Niederdriicken des Pedals 0 bis 1 —
Damit wird festgelegt, ob die NahfuRliftung durch Niederdriicken des hinteren
Pedalteils ausgeftihrt wird oder nicht.
0: Kein Betrieb / 1: Betrieb

U049 | NahfuBR-Absenkzeit 0 bis 500 ms
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich.

U051 | Korrektur fiir Einschalten von Riickwartsnahen (am Anfang) -50 bis 50 Grad

U052 | Korrektur fiir Ausschalten von Riickwartsnahen (am Anfang) -50 bis 50 Grad

U053 | Korrektur fiir Ausschalten von Riickwartsnahen (am Ende) -50 bis 50 Grad

U054 | Wartezeit bis zum Hebungsbeginn des NahfuBes 0 bis 200 ms
Erforderliche Zeit vom Augenblick des Niederdriickens des Pedals auf die 1. Stufe
bis zum Augenblick des NahfulR-Hebungsbeginns.

U056 | Riickwartsdrehungs-Nadelhebung nach Fadenabschneiden 0 bis 1 —
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich.
0: Rickwartsdrehungs-Nadelanhebung wird nicht durchgefiihrt
1: Ruckwartsdrehungs-Nadelanhebung wird durchgefihrt

U057 | Transporteurposition beim Fadenabschneiden 0 bis 1 —
Die Transporteurhéhe wird zum Zeitpunkt des Fadenabschneidens auf 0 (Null)
fixiert.
0: Nicht fixiert / 1: Fixiert

U059 | Auswahl des Riickwartsnédhbetriebs (am Anfang) 0 bis 1 —

0: Durch manuelle Pedalbetatigung usw.
1: Entsprechend der voreingestellten Rickwartsndhgeschwindigkeit
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einheit

U060

Stopp nach Riickwéartsnahen (am Anfang)

Die Stoppfunktion halt die Nahmaschine voriibergehend an, ohne Riicksicht auf
den Betriebsstatus des Pedals.

0: AUS/1: EIN

0 bis 1

U064

Riickwértsndhen am Nahtende, Umschaltgeschwindigkeit

150 bis 1000

sti/min

U068

Umschaltung des NahfuBliftungsvorgangs

Der bei Niederdriicken des hinteren Pedalteils durchgefiihrt NahfuRliftungsvor-
gang wird umgeschaltet.

0: 2-Stufen-Betrieb / 1: Manueller Betrieb je nach dem Pedalhub, wenn der hintere
Pedalteil niedergedrickt wird

0 bis 1

uo70

Zweite NahfuBhohe
Nahfulthéhe, wenn der hintere Pedalteil auf die Fadenabschneideposition nieder-
gedruckt wird.

85 bis 120

uos7

Pedalbeschleunigungseigenschaften

0: Standard / -1 bis -10: Niederfrequente geringer Beschleunigung / 1 bis 10: Nie-
derfrequente Hochbeschleunigungs

Der Einstellwert wird in Bezug auf einen Multiplikationsfaktor ausgedriickt.

-10 bis 10

U090

Hochstellungs-Stoppfunktion bei anfanglichem Start
0: Die Nahmaschine stoppt mit angehobener Nadel nach Uberpriifung der Tafel.
1: Die Maschine stoppt automatisch mit angehobener Nadel.

0 bis 1

U091

Funktion zum Sperren des Korrekturbetriebs nach dem Drehen der Nahma-
schine von Hand

0 bis 1

U092

Geschwindigkeitsreduzierfunktion fiir Riickwartsnadhen am Nahtanfang
Geschwindigkeitsreduzierfunktion, nachdem der Abschluss des Rickwartsnah-
starts wahrend des Nahvorgangs festgelegt worden ist.

0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert. / 1: Geschwindigkeit wird reduziert.

0 bis 1

U093

Hinzufiigefunktion des Nadel-hoch/tief-Korrekturschalters

Der Betrieb des Nadel-hoch/tief-Korrekturschalters nach dem Einschalten oder
nach dem Fadenabschneiden wird festgelegt.

0: Normal / 1: Ein-Stich-Korrektur nach Fadenabschneiden

0 bis 1

U096

Maximale Nahgeschwindigkeit
Der Anfangswert ist je nach Maschinenkopf unterschiedlich.

150 bis 5000

sti/min

U120

Hauptwellen-Bezugswinkelkorrektur
Der Hauptwellen-Bezugssignalwinkel (0 Grad) wird mit dem Wert korrigiert, der mit
diesem Speicherschalter festgelegt wurde.

-60 bis 60

Grad

U121

Korrektur des Hochstellungswinkels
Die Position, an der die Nahmaschine mit angehobener Nadel anhalt, wird korri-
giert.

-15 bis 15

Grad

U122

Korrektur des Tiefstellungswinkels
Die Position, an der die Nahmaschine mit abgesenkter Nadel anhalt, wird korri-
giert.

-15 bis 15

Grad

U150

Automatische Knielifterfunktion
0: Die Funktion ist nicht vorhanden / 1: Die automatische Knielifterfunktion ist vor-
handen

0 bis 1

U151

Einstellung der Position zum Starten des automatischen Knielifterbetriebs
Die Knielifterposition, bei welcher der Nahful® arbeitet, wird korrigiert.

-1000 bis
1000

U152

Einstellung der Position zum Maximieren des NahfuBhubs durch den auto-
matischen Knielifter

Die Knielifterposition, bei welcher die NahfuRliftungshéhe maximiert wird, wird kor-
rigiert.

-200 bis 1000
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einheit

U164

Funktion des Pedaleingabe-Hochgeschwindigkeitsschalters
0: Normales Pedal / 1: Als Hochgeschwindigkeitsschalter zu benutzen

0 bis 1

U182

Nahvorgangszahler-Stoppfunktion

0: Die Ndhmaschine halt nicht an, selbst wenn der Nahvorgangszahler die Zahlung
vollendet.

1: Wenn der Zahler die Zahlung vollendet, wird der Nahmaschinenstart nach dem

Fadenabschneiden gesperrt.

Beachten Sie, dass die Sperrfunktion deaktiviert wird, falls der Anfangswert des

Zahlers 0 (Null) ist.

AuRerdem wird die Sperrfunktion ebenfalls deaktiviert, wenn die Produktionszeit

gewahlt wird.

0 bis 1

U183

Anzahl der Fadenabschneidevorgiange fiir den Nahvorgangszahler

1 bis 20

U194

Fadenspannungs-Umschalteinstellung beim Anheben des NahfuBes

0: AUS / 1: Normalerweise EIN / 2: Nur nach Fadenabschneiden / 3: Nur wahrend
Sofortstopp

* Dieser Posten wird nicht fiir das Modell LZ-2290C-S verwendet.

0 bis 3

u195

Fadenspannung beim Anheben des NahfuBes (rechts)
* Dieser Posten wird nicht fir das Modell LZ-2290C-S verwendet.

0 bis 200

U199

Pedal gibt der Nahmaschine den Vorrang fiir Standarbeit

Damit wird der Schalter festgelegt, der den Vorrang erhalt, wenn das Pedal fir die
Nahmaschine fiir Standarbeit verwendet wird.

0: Startschalter erhalt Vorrang / 1: Startschalter erhalt nicht Vorrang

0 bis 1

U201

Spulenfaden-Restbetrag zum Starten der Spannungskorrektur (Spulenfa-
den-Restbetrag)

Der Spulenfaden-Restbetrag zum Starten der Spannungskorrektur wird eingestelit.
* Dieser Posten wird nicht fiir das Modell LZ-2290C-S verwendet.

0 bis 100

%

U202

Endgiiltiger Spannungskorrekturbetrag (Spulenfaden-Restbetrag)

Der Spannungskorrekturbetrag fur den Fall, dass der Spulenfaden-Restbetrag
minimiert wird, wird eingestellt.

* Dieser Posten wird nicht fir das Modell LZ-2290C-S verwendet.

50 bis 200

%

U210

Methode zum Begrenzen der maximalen Zickzackbreite
Methode zum Einstellen der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite
1: Mitte / 2: Rechts und Links

1 bis 2

U211

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (Mitte)
Grenzwert der maximalen Zickzackbreite fir den Fall, dass die Methode zum Fest-
legen der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite auf "Mitte" eingestellt wird.

0 bis 100

U212

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (rechts)

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (rechte Seite) flr den Fall, dass die Me-
thode zum Festlegen der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite auf "Rechts
und Links" eingestellt wird.

0 bis 50

U213

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (links)

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (linke Seite) fiir den Fall, dass die Metho-
de zum Festlegen der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite auf "Rechts und
Links" eingestellt wird.

-50 bis 0

U214

Stichbasislinien-Referenzposition
Die Referenzposition der Stichbasislinie wird festgelegt.
0: Links / 1: Mitte / 2: Rechts

0 bis 2

U273

Einstellung fiir Start aktivieren/deaktivieren beim Anheben des NahfuBes
Aktivieren/Deaktivieren der Eingabe zum Starten der Nahmaschine nach Absen-
ken des Nahfues, der sich in seiner Hochstellung befindet, wird umgeschaltet.
0: Aktivieren / 1: Deaktivieren

0 bis 1
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Nr. Posten Einstellbereich | Einheit

U318 | Korrektur der Position zum Starten der Riickwartstransporthebelbetatigung -40 bis 40 —
Die Position, an welcher die Rickwartstransporthebelbetatigung aktiviert wird, wird
eingestellt.

U319 | Korrektur der Position, an welcher der Riickwartstransporthebel-Betiti- -40 bis 40 —
gungsbetrag maximiert wird
Die Position, an welcher der Ruckwartstransporthebel-Betatigungsbetrag maxi-
miert wird, wird eingestellt.

U326 | Transporteurposition bei Anheben des NahfuBRes 0 bis 1 —
Die Transporteurhéhe wird auf O (Null) gesetzt, wenn der Nahfull angehoben wird.
Dies ermdglicht es dem Bediener, den Stoff leicht zu handhaben.
0: Aufwarts / 1: Abwarts

U400 | Tafel-Betriebsart 0 bis 1 —
Dieser Speicherschalter dient zum Angeben der Betriebsart des Nahbetriebsbild-
schirms, der beim Hochfahren angezeigt wird.
0: Wartungspersonalmodus / 1: Bedienermodus

U401 | Eingabeeinheit der Stichlange 0 bis 2 —
0: Stichlange (mm) / 1: Stichzahl pro Zoll / 2: Stichzahl in 3 cm

U402 | Automatische Sperrzeit 0 bis 300 Second
Die Nahmaschine wird automatisch gesperrt, wenn die Bedienungstafel eine vor-
bestimmte Zeitlang nicht bedient wird.

U403 | Automatische Ausschaltung der Hintergrundbeleuchtung 0 bis 20
Die Hintergrundbeleuchtung der Tafel wird automatisch ausgeschaltet, wenn die
Bedienungstafel eine bestimmte Zeitlang nicht bedient wird.

U404 | Auswahl der Anzeige von Teilenummer und Prozess / Kommentar 0 bis 1 —
Mit diesem Speicherschalter wird festgelegt, ob entweder die Teilenummer/der
Prozess oder der Kommentar auf dem Nahbetriebsbildschirm angezeigt wird.
0: Teilenummer/Prozess / 1: Kommentar

U406 | Wahl der Sprache 0 bis 18 —
0: Noch nicht ausgewahlt / 1: Japanisch / 2: Englisch / 3: Vereinfachtes Chinesisch /
4: Traditionelles Chinesisch / 5: Deutsch / 6: Spanisch / 7: Franzosisch /
8: Indonesisch / 9: Italienisch / 10: Khmer / 11: Koreanisch / 12: Portugiesisch /
13: Turkisch / 14: Vietnamesisch / 15: Bengalisch / 16: Russisch / 17: Arabisch /
18: Zusatzsprachen-Bearbeitungsmodus

U407 | Bedienungston der Tafel 0 bis 1 —
0: AUS/1: EIN

U410 | Eingabeeinheit der Stichzahl 0 bis 1 —

Die Methode zum Eingeben der Nahtlange fir Konstantmaf3-Nahen und Vieleck-
form-Nahen wird festgelegt.
0: Stichzahl / 1: Lange (mm)
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5-7. Liste der Fehler

Fehler-

Beschreibung des

code Fehlers Ursache Zu priifender Posten

EOO00 | Ausfiihrung der + Der vorhandene Schaltkasten wurde Dies ist kein Fehler.
Dateninitialisierung entfernt, und ein neuer wurde montiert.

(Dies ist kein Fehler.) |+ Fir den Fall, dass der Initialisierungs-
vorgang ausgefihrt wird.

EO007 | Motoruberlastung  Fir den Fall, dass der Maschinenkopf * Priifen, ob sich der Faden in der Rie-
verriegelt ist. menscheibe verheddert hat.

» Fur den Fall, dass besonders schweres |+ Prifen, ob sich der Motorausgangsste-
Nahgut genaht wird, das die garantierte cker (4P) gelockert hat.
Nahgutdicke Uberschreitet.

 Fir den Fall, dass sich der Motor nicht |+ Prifen, ob der Motor reibungslos von
dreht. Hand gedreht werden kann.

* Fir den Fall, dass der Motor oder Trei-
ber ausfallt.

EO09 | Zeitlberschreitung » Fir den Fall, dass die Lange der Mag-
der Magnetspulenbe- | netspulen-Ansteuerungszeit die ange-
stromung nommene Zeit Uberschritten hat.

EO011 | Das Speichermedium |+ Fur den Fall, dass kein Speichermedium |+ Die Stromversorgung ausschalten, und
ist nicht eingesetzt eingesetzt ist. prufen, ob ein Speichermedium vorhan-

den ist.

EO012 | Lesefehler  Fur den Fall, dass die auf dem Spei- + Die Stromversorgung ausschalten, und
chermedium gespeicherten Daten nicht prufen, ob ein Speichermedium vorhan-
lesbar sind. den ist.

EO013 | Schreibfehler * Fir den Fall, dass keine Daten auf das |+ Die Stromversorgung ausschalten, und
Speichermedium geschrieben werden prifen, ob ein Speichermedium vorhan-
koénnen. den ist.

EO014 | Schreibschutz * Fir den Fall, dass das Speichermedium |+ Die Stromversorgung ausschalten, und
in den Schreibschutzzustand versetzt prifen, ob ein Speichermedium vorhan-
wurde. den ist.

EO015 | Formatierfehler  Fir den Fall, dass Formatierung des + Die Stromversorgung ausschalten, und
Speichermediums nicht ausgefiihrt wer- | prifen, ob ein Speichermedium vorhan-
den kann. den ist.

E016 | Uberkapazitat des » Fiur den Fall, dass die Kapazitat des + Die Stromversorgung ausschalten, und
externen Speicher- Speichermediums unzureichend ist. prufen, ob ein Speichermedium vorhan-
mediums den ist.

E019 | Uberschreitung der |+ Im Falle eines Versuches, die Sonder- |+ Schalten Sie die Stromversorgung aus,
Dateigrofie teilungsdaten oder die Verdichtungs- und Uberpriifen Sie das USBStick-Lauf-

stich-Sondermusterdaten, welche die werk.
hdchstzulassige Datengrofie tiberschrei-

ten, vom USB-Stick-Laufwerk in den

Speicher der Nahmaschine einzulesen.

E022 | Datei nicht erkannt * Im Falle eines Versuches, eine Datei,
die nicht im USB-Stick-Laufwerk gespei-
chert ist, in die Bedienungstafel einzu-
lesen.

E024 | Fehler, Musterdaten- |+ Falls die in den Daten enthaltene Stich-

groéle zahl zu grof} ist, wenn versucht wird, die
Verdichtungsstich-Sondermusterdaten
von dem USB-Stick zu lesen.

E032 | Dateikompatibilitdts- |+ Fur den Fall, dass die Datei nicht kom- |+ Die Stromversorgung ausschalten, und
fehler patibel ist. prifen, ob ein Speichermedium vorhan-

den ist.

EO71 | Motorausgangsste- |+ Fir den Fall, dass der Motorstecker ab- |+ Den Motorausgangsstecker auf Locker-
cker Abrutschen gerutscht ist. heit und Abrutschen Uberprtfen.
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Fehler-

Beschreibung des

code Fehlers Ursache Zu priifender Posten

EQ072 | Motoruberlastung » Wie E007. » Wie E007.
bei Betatigung des
Fadenabschneiders

E079 | Uberlastungs-Be- + Die auf den Hauptwellenmotor ausgetib-
triebsfehler te Last ist ubermafRig groRR.

E081 | Sperre des Trans- » Fur den Fall, dass der Transportan- * Prifen, ob der Transportantriebsmotor
portantriebsmotors triebsmotor gesperrt ist. reibungslos lauft.

E204 | USB-Einschub  Fir den Fall, dass die Nahmaschine » Den USB-Stick entfernen.

gestartet wird, ohne den USB-Stick zu
entfernen.

E220 | Warnung vor » Wenn die vorgegebene Stichzahl er- » Schmierfett an den angegebenen Stellen
Schmierfettmangel reicht worden ist. der Nahmaschine nachftillen, und den

Fehler zurlicksetzen.

E221 | Schmierfettmangel- |+ Fur den Fall, dass die Nahmaschine » Schmierfett an den angegebenen Stellen

fehler den Nahvorgang nicht fortsetzen kann, der Nahmaschine nachfillen, und den
weil die vorgegebene Stichzahl erreicht Fehler zurticksetzen.
worden ist.

E302 | Kopfneigungserken- |« Fur den Fall, dass der Neigungserken- |+ Prifen, ob der Maschinenkopf geneigt
nungsfehler (Wenn nungsschalter eingeschaltet wird, wenn ist, bevor der Netzschalter ausgeschaltet
der Sicherheitsschal- | die Stromversorgung der Nahmaschine wird (Aus Sicherheitsgriinden wird der
ter funktioniert) eingeschaltet bleibt. Nahmaschinenbetrieb gesperrt.)

E303 | Meniskussensorfeh- |« Fir den Fall, dass das Meniskussensor- |+ Priifen, ob der Steckverbinder des Mo-
ler signal nicht erkannt wird. torcodierers beschadigt ist.

E402 | Fehler-Loschungsde- |+ Im Falle eines Versuches, das Muster
aktivierung zu léschen, das in einem Zyklusmuster

verwendet wird.

+ Im Falle eines Versuches, die Sonder-
teilung oder das Verdichtungsstich-Son-
dermuster zu I6schen, das in einem
Muster verwendet wird.

E407 | Falsches Passwort  Fur den Fall, dass das eingegebene

Passwort falsch ist.

E408 | Ungenigende Anzahl |« Fur den Fall, dass die Anzahl der ein-
an Passwortzeichen gegebenen Passwortzeichen unzurei-

chend ist.

E411 | Fehler Vieleck-Nah- |+ Im Falle eines Versuches, elf oder mehr
musterregistrierung Vieleck-Nahmuster zu erzeugen.
deaktiviert

E412 | Fehler-Sonderteilung |+ Fir den Fall, dass die Sonderteilungs-
nicht registriert zahl fehlerhaft ist.

E413 | Fehler-Verdichtungs- |+ Fur den Fall, dass die Verdichtungs-
stich-Sondermuster stich-Sondermusterzahl fehlerhaft ist.
nicht registriert

E421 | Fehler, Dauerndh- + Falls versucht wird, 11 oder mehr Dau-
muster-Registrie- erndhmuster zu erzeugen.
rungsablehnung

E487 | Fehler, Verdichtungs- |+ Falls der Transportbetrag im Verdich- * Flihren Sie eine Fehlerriicksetzung

stichabschnitt-Trans-
portbetrag

tungsstichabschnitt den angegebenen
Transportbereich tberschreitet.

durch. Geben Sie dann die Daten neu
ein.

« Stellen Sie den Transportbetrag im Ver-
dichtungsstichabschnitt des Musters auf
einen Wert innerhalb des Begrenzungs-
bereichs ein.
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Fehler-

Beschreibung des

code Fehlers Ursache Zu priifender Posten

E488 | Fehler, Normalstich- |+ Falls der Riickwartstransportbetrag im |+ Fihren Sie eine Fehlerriicksetzung
abschnitt, Rickwarts- | Normalstichabschnitt den angegebenen | durch. Geben Sie dann die Daten neu
transportbetrag Transportbereich tberschreitet. ein.

« Stellen Sie den Rickwartstransport-
betrag im Normalstichabschnitt des
Musters auf einen Wert innerhalb des
Begrenzungsbereichs ein.

E489 | Fehler, Normalstich- |+ Falls der Normaltransportbetrag im * Flihren Sie eine Fehlerriicksetzung
abschnitt, Normal- Normalstichabschnitt den angegebenen durch. Geben Sie dann die Daten neu
transportbetrag Transportbereich Uberschreitet. ein.

« Stellen Sie den Normaltransportbetrag
im Normalstichabschnitt des Musters
auf einen Wert ein, der innerhalb des Be-
grenzungsbereichs liegt.

E490 | Fehler, Dauerndhen, |« Falls die Stichzahl des 1. Schritts des * Flhren Sie eine Fehlerriicksetzung
Einstellung fur Zyk- Dauernahmusters 0 (Null) ist. durch. Geben Sie dann die Daten neu
lusnahen ein.

E491 | Zyklusnahmuster * Falls das fir Zyklusnahen verwendete » Fuhren Sie eine Fehlerriicksetzung
Fehler Muster einen Fehler hervorruft. durch. Geben Sie dann die Daten neu

ein.

» Geben Sie die Musterdaten, die den
Fehler hervorgerufen haben, neu ein.

E493 | Fehler, Verdichtungs- |+ Falls die Zickzackbreite des Verdich-  Flihren Sie eine Fehlerriicksetzung
stich-Sondermuster- tungsstich-Sondermusters die maximale | durch. Geben Sie dann die Daten neu
breite Begrenzung Uberschreitet. ein.

+ Stellen Sie die Zickzackbreite des Ver-
dichtungsstich-Sondermusters auf einen
Wert ein, der innerhalb der maximalen
Begrenzung liegt.

E497 | Fehler, maximale + Die eingestellte Zickzackbreite Uiber- * Flihren Sie eine Fehlerriicksetzung
Zickzackbreite schreitet die Begrenzung der maximalen | durch. Geben Sie dann die Daten neu

Zickzackbreite. ein.

+ Stellen Sie die Zickzackbreite auf einen
Wert ein, der innerhalb der Begrenzung
der maximalen Zickzackbreite liegt.

E498 | Fehler, Stichbasis- « Falls die Nadelausschlagposition die * FUhren Sie eine Fehlerriicksetzung
linienposition Begrenzung der maximalen Zickzack- durch. Geben Sie dann die Daten neu

breite Uberschreitet, obwohl die einge- ein.

stellte Zickzackbreite innerhalb der Be- |+ Stellen Sie die Stichbasislinie auf die
grenzung der maximalen Zickzackbreite | Position ein, die innerhalb der Begren-
liegt. zung der maximalen Zickzackbreite liegt.

+ Falls ein Verdichtungsstich-Sondermus-
ter ausgewahlt wird, Uberpriifen Sie die
Verdichtungsposition des Musters, und
korrigieren Sie diese gegebenenfalls ent-
sprechend.

E499 | Fehler des verein-
fachten Programms

E704 | Datenausfall (Diskre- | Fur den Fall, dass die Systemversion  Die Systemversion auf die zutreffende
panz der Systemver- nicht mit der Maschinenkopf-Einstellung | umschreiben.
sion) Ubereinstimmt.

E731 | Motorlochsensorfeh- |+ Fir den Fall, dass das Motorsignal nicht |+ Priifen, ob der Motorsignal-Steckverbin-
ler ordnungsgemalf eingegeben wird. der sich gelockert hat oder abgerutscht

ist.

Prufen, ob das Motorsignalkabel durch
Einklemmen unter dem Maschinenkopf
beschadigt worden ist.

Prifen, ob die Einschubrichtung des Mo-
torcodierer-Steckverbinders korrekt ist.

-102 -




Fehler-

Beschreibung des

code Fehlers Ursache Zu priifender Posten
E733 | Rickwartsdrehung » Wenn der Motor mit einer Geschwindig- |+ Prufen, ob die Kabelverbindung des
des Motors keit von 500 sti/min oder mehr lauft, Hauptwellen-Motorcodierers korrekt ist.
dreht er sich in umgekehrter Richtung * Prufen, ob die Kabelverbindung zur
der angezeigten Drehrichtung. Stromversorgung des Hauptwellenmo-
tors korrekt ist.
E750 | Nahmaschinenstopp |+ Fir den Fall, dass der Sicherheitsschal-

ter fir optionale Eingabe gedruckt wird.

E811 | Uberspannung  Fir den Fall, dass eine Spannung ein- |+ Prifen, ob die Versorgungsspannung
gegeben wird, die gleich der garantier- von "bemessene Versorgungsspannung
ten Spannung oder héher ist. 1 10 % oder mehr" angelegt wird.

» Fur den Fall, dass eine Spannung von Falls die Versorgungsspannung den vor-
200 V angelegt wird, obwohl die Span- | genannten "Nennwert +10 %" oder mehr
nung auf 100 V eingestellt ist. Uberschreitet, ist moglicherweise die

* Fir den Fall, dass eine Spannung von Stromversorgungsplatine beschadigt.
220 V in den Kasten von "JA: 120 V"
eingegeben wird.

» Fur den Fall, dass eine Spannung von
400 V in den Kasten von "CE: 230 V"
eingegeben wird.

E813 | Niederspannung

E815

Ruckkopplungs-
widerstand ist nicht
angeschlossen

Fir den Fall, dass der Ruckkopplungs-
widerstand nicht angeschlossen ist.

* Prifen, ob der Riickkopplungswiderstand
an den Steckverbinder (CN11) des Ruck-
kopplungswiderstands angeschlossen
ist.

E900

Hauptwellenmotor-
IPM-Uberstrom-
schutz

Fehlfunktion des Hauptwellenmotors.

E901

Hauptwellenmotor-
IPM-Uberlastung

E903

85-V-Stromversor-
gungsfehler

Far den Fall, dass die 85-V-Spannung
nicht ordnungsgeman ausgegeben wird.

* Prufen, ob der Schrittmotor defekt ist.

* Prifen Sie, ob das Magnetventil defekt
ist oder nicht.

* Die Sicherung F2 Uberprifen.

E904

24-V/-Stromversor-
gungsfehler

Fir den Fall, dass die 24-V-Spannung
nicht ordnungsgemaf ausgegeben wird.

* Prifen Sie, ob der Kihlventilator defekt
ist oder nicht.
* Die Sicherung F1 Uberprufen.

E910

NahfuBmotor-Null-
punkt-
Wiedergewinnungs-
fehler

Fir den Fall, dass der NahfuRmotor
nicht zu seinem Nullpunkt zurtickgekehrt
ist.

* Prufen, ob die NahfuReinstellung korrekt
ist (Speicherschalter Nr. 23).

* Prifen, ob der Nahfulimotor-Nullpunkt
korrekt eingestellt worden ist.

E912

Hauptwellenmotor-
Drehzahlerken-
nungsfehler

E915

Bedienungsta-
fel-Kommunikations-
fehler

Fir den Fall, dass die Kommunikation
mit der Bedienungstafel nicht ausgefihrt
werden kann.

E916

MAIN-SUB Kommu-
nikationsfehler

Fir den Fall, dass die Kommunikation
zwischen der Hauptplatine und der
Nebenplatine nicht ausgefiihrt werden
kann.

E918

Fehler - Hauptwellen-
temperatur

Fir den Fall, dass die Temperatur der
CTL-Platine GbermaRig hoch ist.

E922

Ausfall der Hauptwel-
lensteuerung

Fir den Fall, dass der Hauptwellenmo-
tor aufl3er Kontrolle ist.

E924

Motortreiberfehler

* Fir den Fall, dass der Motortreiber be-
schadigt ist.
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Fehler-
code

Beschreibung des
Fehlers

Ursache

Zu priifender Posten

E946

Maschinenkopf-EE-
PROM-Schreibfehler

* Fir den Fall, dass die Maschinen-
kopf-Platine nicht korrekt angeschlossen
ist.

* Prifen, ob CN32 sich gelockert oder ge-
I8st hat.

E955

Stromsensorfehler

* Fehler der Hauptmotorwelle.
Fehler des elektrischen Stromsensors.

* Prufen, ob ein Kurzschluss im Hauptwel-
lenmotor vorliegt.

E961

Teilungsmotor-Ab-
weichungsfehler

» Fur den Fall, dass der Teilungsmotor
wegen UbermaRiger Last nicht funktio-
niert.

* Prufen, ob der Teilungsmotor reibungslos
[auft.

E962

NahfuRmotor-Abwei-
chungsfehler

* Fir den Fall, dass der Nahful wegen
Ubermafiger Last nicht funktioniert.

* Prifen, ob der NahfuBmotor reibungslos
[&uft.

E963

Fehler - IPM-Tempe-
ratur

 Fir den Fall, dass die Temperatur der
CTL-Platine UbermaRig hoch ist.

E965

Fehler - Teilungsmo-
tortemperatur

 Fir den Fall, dass eine UbermaRige Last
auf den Teilungsmotor ausgetibt wird.

* Prufen, ob der Teilungsmotor reibungslos
lauft.

E971

Teilungsmotor-
IPM-Uberstrom-
schutz

+ Fehlfunktion des Teilungsmotors.

E972

Uberlastung des
Teilungsmotors

» FUr den Fall, dass eine UbermaRige Last
auf den Teilungsmotor ausgeubt wird.

* Prufen, ob der Teilungsmotor reibungslos
[&uft.

E973

Transportantriebsmo-
tor-IPM-Uberstrom-
schutz

» Fehlfunktion des Transportantriebsmo-
tors.

E974 | Uberlastung des + Falls eine ubermaRige Last auf den * Prifen, ob der Transportantriebsmotor
Transportantriebsmo- | Transportantriebsmotor ausgetibt wird. reibungslos lauft.
tors

E975 | NahfuBmotor IPM + Fehlfunktion des Nahfufimotors.
Uberstromschutz

E976 | Uberlastung des » Fir den Fall, dass eine UbermaRige Last |« Prifen, ob der NahfuRmotor reibungslos

Nahfulimotors auf den Nahfumotor ausgetibt wird. [uft.
E977 | CPU-Fehler * Im Falle eines Programmfehlers.
E978 | Im Falle eines Pro- « Fir den Fall, dass die vom Netzwerk

grammfehlers

empfangenen Daten beschadigt sind.

E981

Nadelausschlagmo-
tor IPM-Uberstrom-
schutz

Fehlfunktion des Nadelausschlagmo-
tors.

E982

Uberlastung Nadel-
ausschlagmotor

Falls eine UbermaRige Last auf den
Nadelausschlagmotor ausgetibt wird.

* Priufen Sie, ob der Nadelausschlagmotor
eingekuppelt wird oder nicht.

E983

Fehler, Nadelaus-
schlagmotorabwei-
chung

Fir den Fall, dass der Nadelausschlag-
motor betriebsunfahig ist, da eine lber-
mafige Last auf ihn ausgelibt wird.

* Prufen Sie, ob der Nadelausschlagmotor
eingekuppelt wird oder nicht.

E985

Fehler, Teilung /
Transportantriebs-
motor, Nullpunktriick-
stellung

 Fur den Fall, dass der Teilungsmotor
nicht zu seinem Nullpunkt zuriickkehren
kann.

Fir den Fall, dass der Transportan-
triebsmotor nicht zu seinem Nullpunkt
zurlickkehren kann.

* Prufen Sie, ob der Teilungsmotor-Null-
punkt falsch eingestellt ist oder nicht.

* Prifen Sie, ob der Transportantriebsmo-
tor-Nullpunkt falsch eingestellt ist oder
nicht.

E988

Fehler, Nadelaus-
schlagmotor, Null-
punktrickstellung

 Fur den Fall, dass der Nadelausschlag-
motor nicht zu seinem Nullpunkt zurtick-
gekehrt ist.

* Prufen Sie, ob der Nullpunkt des Na-
delausschlagmotors falsch eingestellt
worden ist oder nicht.

E999

Haupt-Software um-
schreiben

* Im Falle des Umschreibens der
Haupt-Software.

* Dies ist kein Fehler.
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5-8. Speicherschalterdaten

Die Speicherschalterdaten sind die Betriebsdaten der Nahmaschine, die allgemein alle Nahmuster und

Zyklusmuster beeinflusst.

(D Auswihlen der Kategorie der Speicherschalterdaten

0

N

<Nahbetriebsbildschirm>

<Modusbildschirm>

<Speicherschaltertyp-Auswahlbildschirm>

- 105 -

1) Drlcken Sie m @ auf dem Nahbetriebs-

bildschirm, um den "Modusbildschirm" anzu-
zeigen.

2) Wahlen Sie die "1. Speicherschalter" aus.
Der "Speicherschaltertyp-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

3) Wabhlen Sie die "1. Alle anzeigen" aus.
Der "Speicherschalter-Bearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.

* Falls ein anderer Posten als "1. Alle anzei-
gen" ausgewahlt wird, wird nur der Spei-
cherschalter, der dem ausgewahlten Posten
entspricht, auf dem Speicherschalter-Be-
arbeitungsbildschirm angezeigt.



@ Einstellen des Speicherschalters

7

ool
uoo?
uo1s ™
o "
uo21
V25"

<Speicherschalter-Bearbeitungsbildschirm>

(® Bestitigen der eingegebenen Daten

7

<Eingabebildschirm>
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Wahlen Sie den zu bearbeitenden Posten in der
Speicherschalterliste aus. Driicken Sie die Taste

0.

1) Geben Sie einen Einstellwert mithilfe des

Zehnerblocks @ und mit 0O cin.

2) Halten Sie n @ eine Sekunde lang ge-

drickt, um den Einstellwert auf den Anfangs-
wert zurlickzusetzen.

3) Dricken Sie @ zur Bestatigung der

Einstellung.
Der "Speicherschalter-Bearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.



6. PFLEGE

6-1. Reinigen

WARNUNG :

A

daRB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

6-1-1. Reinigen des Ventilators an der Bodenplatte

6-1-2. Reinigung des Greiferbereichs

Der Kiihlventilator produziert u. U. keinen ausrei-
chenden Kihleffekt auf den Nahmaschinenkopf, falls
sich Stoffabfalle usw. in der Kiihlventilatoreinheit
angesammelt haben, die am Boden des Unterseiten-
deckels installiert ist.

Reinigen Sie den Kihlventilator regelmafig, um
Warmeerzeugung des Greifers zu reduzieren.

Wenn sich Stoffabfalle und dergleichen im Greifer-
bereich ansammeln oder haften bleiben, kdnnen
Storungen der Nahmaschine (Nahfehler, Fressen
des Greifers usw.) verursacht werden.

Reinigen Sie diesen Bereich regelmafig.
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6-1-3. Auswechselverfahren des Greiferwellen-Oldochts

WARNUNG :

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daR der Motor vollkommen stillsteht.

%

Winkelschliissel

1) Der Greiferwellen-Oldocht @ ist am oberen Ende der
Greiferwelle @ angebracht. Die Nadel und die um-
liegenden Teile (Nahful3, Nadel, Stichplatte, Trans-
portplatte, Greifer und Scheibenfeder) entfernen,
einen Winkelschllissel am Nutenteil der Greiferwel-
len-Oldochtschraube @ ansetzen, das Handrad mit
der Hand in normaler Drehrichtung drehen, und die
Schraube herausdrehen.

2) Den Greiferwellen-Oldocht @ aus der herausge-
drehten Greiferwellen-Oldochtschraube @ heraus-
ziehen, und einen neuen GreiferwellenOldocht @
(JUKI Teile-Nr. : 11015906) in die Greiferwellen-Ol-

) dochtschraube @ (JUKI Teile-Nr. B1808552000)

hineindriicken. Vergewissern Sie sich dabei, dass der

Greiferwellen-Oldocht @ bis zum Ende der Greifer-
wellen-Oldochtschraube @ eingeschoben ist.

0\% * Vergewissern Sie sich beim Zusammenbau, dass

das Loch am oberen Ende der GreiferwellenOldocht-
schraube @ unbeschadigt ist.

3) Ziehen Sie die Greiferwellen-Oldochtschraube @ bis

6-2. Fettschmierung zum oberen Ende der Greiferwelle @ an.

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daR der Motor vollkommen stillsteht.

[»>

1. Wenn die Maschine eine Schmierfett-Auffiullung benétigt, ertont ein
Alarm. Wenn der Alarm ertont, fiillen Sie Schmierfett auf. Falls die Ma-
schine in einer rauen Umgebung eingesetzt wird, ist es empfehlenswert,
Schmierfett einmal pro Jahr aufzufiillen, um effektive Schmierung zu ge- \Q

5
Q
L
5
=
=

Beachten Sie, dass Schmierfett von der Fadenhebelabdeckung und der
Nadelstange auslaufen kann, wenn die Fettmenge iibermaRig groB ist.
4. Verwenden Sie unbedingt JUKI GREASE A TUBE §) (Teile-Nr. : 40006323).

— — — — — — —

(

|

I )

| @ wahrleisten. .

| g Tragen Sie kein Ol auf die Abschnitte auf, die mit Fett geschmiert werden.
| .

(

Es wird empfohlen, das im Lieferumfang enthaltene ex-
klusive Fett (Fetttuben-Teile-Nr.: 40006323) regelmalig
nachzufiillen. (Wenn die Nahmaschine unter normalen
Bedingungen betrieben wird, eribrigt sich das Nachftillen
von Fett. Wenn die Nahmaschine jedoch unter schweren
Bedingungen betrieben wird, muss Fett nachgefiillt wer-
den.)

Tragen Sie das im Lieferumfang enthaltene exklusive
Fett auf alle Teile des Pendelmechanismus @ bis @
hinter der Stirnplatte auf. Auf die Nadelstange darf jedoch
kein Fett aufgetragen werden.
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6-3. Auswechseln der Sicherung

GEFAHR :

1. Um elektrische Schldge zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa fiinf
Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.

2. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
Ersetzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitit.

Die Maschine verwendet die folgenden zwei Si-
cherungen.
Beide Sicherungen sind identisch.

CTLPCB

© Zum Schutz der 85-V-Stromversorgung
5A (trage Sicherung)

@ Zum Schutz der 24-V-Stromversorgung
5A (trage Sicherung)

oot Das Bedienpanel verfiigt liber eine eingebaute Batterie, um die Uhr auch bei ausgeschalteter )
| U Stromversorgung zu versorgen. Entsorgen Sie die Batterie unbedingt gemaR den o6rtlichen |
Gesetzen und Vorschriften. )

1) Entfernen Sie die Platte @ von der Nahma-
? f' /9 p schinen-Haupteinheit.
@ / @ 2) Losen Sie die Schraube @ von der Riickseite
(qg) @ des Bedienpanels aus. Nehmen Sie das Ge-
hause @ ab.

3) @ ist die Batterie fiir die Uhr.
Typenbezeichnung: ML2020/F1AK

4) Schneiden Sie die Metallplatte ®, welche die
Batterie @ sichert, mit einer Kneifzange oder
dergleichen an Position @ durch.

5) Schneiden Sie die Metallplatte @, welche die
Batterie @ sichert, mit einer Kneifzange oder
dergleichen an Position ® durch. Entfernen
Sie dann die Batterie @ .

— —————————— — — — — —

[ ~#~ Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Sie |

Vorsicht
| @ sich nicht die Finger an der Schnitt- |
l kante der Metallplatte schneiden. )
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7. EINSTELLUNG DES MASCHINENKOPFES (APPLIKATION)

7-1. Nadel-greifer-beziehung (Greifersteuerungs-Einstellmodus)

WARNUNG :
Um mogliche Personenschaden durch abruptes Anlaufen der Ndhmaschine zu verhindern, schalten Sie
die Betriebsart unbedingt auf den "Greifersteuerungs-Einstellmodus" um.

é Der NahfuB hebt sich automatisch, wenn die Betriebsart auf den "Greifersteuerungs-Einstellmodus” um-
geschaltet wird. AuBerdem senkt sich der NdahfuB ebenfalls, wenn der "Greifersteuerungs-Einstellmodus™
beendet ist und die Stromversorgung ausgeschaltet wird. Halten Sie wahrend der Ausfiihrung des Vor-
gangs unbedingt lhre Hiande usw. vom NahfuB fern.

Die Einstellung der Greifersteuerung wird zum Einstellen der Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer
usw. verwendet. ?

7

D\ 1) Driicken Sie mo.

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm>

2) Wabhlen Sie "3. Greifersteuerungs-Einstellmo-

dus".

3) Richten Sie die Nadelstangenposition @
durch Drehen der Riemenscheibe auf @ aus
(214°: Greifersteuerungs-Einstellposition).

Durch Drehen von @ wird der "Greifer-
steuerungs-Einstellmodus" abgeschlossen.
Schalten Sie dann die Stromversorgung aus.

Drehen Sie die Riemenscheibe durch Drii-

cken von n @, um den N3hfuR auf den

<Bildschirm Greifersteuerungs-Einstellmodus> oberen Totpunkt zu stellen. Dabei verlagert
sich die Nadelstangenposition zu der linken

Nadelausschlagposition.

Drehen Sie die Riemenscheibe durch Driicken von “ ® ., um den Nahful auf den oberen Totpunkt

zu stellen. Dabei verlagert sich die Nadelstangenposition zu der rechten Nadelausschlagposition.
+
Wenn Sie die rechte/linke Nadelausschlagposition andern wollen, nehmen Sie eine Einstellung mit i O vor.

+
Wenn Sie die Nadelausschlag-Nullpunktbasislinie &ndern wollen, nehmen Sie eine Einstellung mit . 6 vor.
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4) Schalten Sie die Stromversorgung ein und aus, um vom Greifer-Einstellmodus auf den normalen Nah-

modus umzuschalten.

* Im Greifer-Einstellmodus lauft die Nahmaschine nicht, selbst wenn das Pedal nach vorne niedergedriickt

wird.

* Der Nadelausschlag erfolgt, wenn das Handrad von Hand gedreht wird.
* Die Nadelstange bewegt sich, wenn der Einstellwert in der Nadel-Hochstellung geédndert wird.

— —————————————————————————————— — — — —

Es ist moglich, die Zickzackbreite und die Position der Stichlage bis zur Breite von 10 mm ein- )

[

| ~# zustellen, ohne Riicksicht auf die im Greifer-Einstellmodus vorgenommene Begrenzung der

| Q max. Zickzackbreite. Wenn Sie den Greifer-Einstellmodus an einer Maschine mit montiertem

| NahfuB, Lehre usw. verwenden, lassen Sie bei der Durchfiihrung der Einstellung gréBte Sorg-
(

falt walten.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — —

7-2. Einstellen der Nadelstangenhodhe

I
I
I
|

WARNUNG :

daR der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch ploétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

1) Die Zickzackstichbreite auf “0” einstellen. Die Nadel

auf die mittlere Zickzackstichlage einstellen.

2) Nahfuly, Stichplatte, Halbrundplatte und Transpor-

teur entfernen.

3) Legen Sie eine Halbkreisplatte auf die Ebene des
Betts, an der die Stichplatte angebracht werden soll.
Die Befestigungsschraube @ I6sen, und die Ein-

stellung so vornehmen, dass der Abstand von der

Oberseite der Halbkreisplatte @) bis zum unteren

Ende der Nadelstange so hoch wie “1” der Einstell-

lehre @ ist.

-1 -

1. Die Dicke der Halbkreisplatte unterschei- ]

det sich von derjenigen der Stichplatte.
Verwenden Sie unbedingt die Halb-
kreisplatte zur Einstellung der Héhe der
Nadelstange. Fiihren Sie die Einstellung
durch, nachdem Sie die Zickzackbreite
auf Null eingestellt und die Nadel auf
die Mitte des Nadelausschlags gestellt
haben.

. Verwenden Sie die im Lieferumfang

enthaltene Einstelllehre mit der einge-
stanzten Kennzeichnung “E”. (Teile-Nr.
22536502)

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)



7-3. Einstellen der Nadel-Greifer-Synchronisierung und des Nadelschutzes

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

0 bis 0,05 mm

(1) Einstellen der Greiferposition

1) Stellen Sie die Greifersteuerung unter Bezugnahme
auf "7-1. Nadel-greifer-beziehung" auf 214 ° ein.
Oder stellen Sie die Greifersteuerung ein, indem Sie
die Blattspitze des Greifers bei der Hohe "2" der mit-
gelieferten Einstelllehre @ auf die Mitte der Nadel
ausrichten.

2) Dabei sollte die Greiferblattspitze leicht mit der Na-
del in Kontakt kommen, wenn der Nadelschutz die
Nadel nicht berihrt.

(2) Uberpriifung
Bringen Sie die Nadel zur linken Endposition des
Nadelausschlags bei einer Standard-Zickzackbreite
von 8 mm, und stellen Sie sicher, dass das obere
Ende des Nadeldhrs einen Abstand von 0,2 bis 0,5
mm von der Greiferblattspitze hat.

Falls eine Zickzackbreite von 10 mm verwendet wird

oder die Form der Nadelhohlkehle von derjenigen
der werksseitig installierten Nadel abweicht, stellen
Sie die Hohe der Nadelstange neu ein.

(3) Einstellen des Nadelschutzes
1) Die Zickzackstichbreite auf den Maximalwert ein-
stellen. Den Nadelschutz so biegen, dal die Nadel

sowohl in der auRRersten linken als auch der aulRers-

ten rechten Zickzackstichlage nicht mit der Greifer-
blattspitze in Beruhrung kommt.
Dabei ist der Abstand zwischen der Nadel und der
Greiferblattspitze auf 0 bis 0,05 mm einzustellen.
2) Der Nadelschutz hat die Aufgabe, die Nadel von
der Greiferblattspitze fernzuhalten, und somit eine
Beschadigung der Greiferblattspitze zu verhiten.
Daher muf nach jedem Auswechseln des Greifers
gegen einen neuen die Position des Nadelschutzes
eingestellt werden.

( Wenn Fadenbruch aufgetreten ist, kann es )
| vorkommen, dass sich der Faden im Greifer |
| fVorsichty verfangt.
I
I
(

B

9 Setzen Sie den Nahbetrieb erst dann fort, |
nachdem Sie den im Greifer verfangenen |
Faden entfernt haben. )
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7-4. Anbringen/Abnehmen des Greifers

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um den Greifer auszuwechseln, muf} er nach dem folgenden

Verfahren ausgebaut werden :

1) Das Handrad von Hand drehen, bis die Nadel ihre Hochst-
position erreicht.

2) Nadel, Nahfu3, Stichplatte, Transporteur und Spulenkapsel
von der Maschine entfernen.

3) Die Halteschraube @ entfernen, und den Spulenkapsel-Po-
sitionierfinger @ herausnehmen.

4) Die zwei Schrauben @ losen, und den Greifer @ abneh-
men.

Zum Einsetzen des Greifers ist das obige Verfahren umgekehrt

anzuwenden. Dabei ist darauf zu achten, daR die Spitze @ des

Spulenkapsel-Positionierfingers auf die Linie @ ausgerichtet

ist, wie in der linken Abbildung gezeigt. Die Spitze @ darf auf

keinen Fall (iber die Linie @ hinausragen.

( éﬁ Die Teile-Nr. des Greifers @ ist 22525877. \
| ‘ Verwenden Sie nur den von JUKI vorgeschriebe- |
| nen Greifer. )

7-5. Einstellen des Fadenabschneiders

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Ausgangsstellung des beweglichen Messers
Wenn sich das bewegliche Messer in seiner Aus-
gangsstellung befindet, sollte der Stift @ des beweg-
lichen Messers auf den eingravierten Markierungs-
punkt @ ausgerichtet sein, wie in der linken Abbil-
dung gezeigt.

1. Wenn eine Lehre, die groBer als die )
standardmabig gelieferte Lehre ist, |
oder eine Lehre eines anderen Herstel- |
lers verwendet wird und das Gegen- I
messer mit dem Transporteur in Beriih- |
rung kommt, die Mutter @ 16sen, dann
die Ausgangsposition des Schwing- I
messerstifts @ um etwa die Halfte des |
Betrags des eingravierten Markierungs- |

punkts @ vom Markierungspunkt aus |

I
I
I
I
I
I
I
)

—

S
=
Dy
o
=
=

nach links verschieben, und den Stift
befestigen.

2. Die Scharfe der Fadenmessereinheit
wird fir Garnnummern von #80 bis #50
garantiert. Wenn dickere Faden als die-
se Garnnummern verwendet werden,
ist das Messer durch die Fadenmes-
sereinheit fiir dickes Garn (Teile-Nr.:
22556054) zu ersetzen.

N —— — — — — — — — — — — — — — —
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B Falls die Ausgangsstellung des beweglichen
Messers nicht stimmt

Mutter @ 16sen und das bewegliche Messer nach

rechts oder links schieben, bis der Stift @ dem Mar-

kierungspunkt @ gegeniibersteht.

Dann die Mutter @ wieder anziehen.

(2) Einstellen des Fadenabschneidezeitpunkts
Die Rolle @ in die Nockennut einsetzen. Nun das
Handrad langsam in entgegengesetzter Richtung
drehen. Das Handrad lasst sich nicht weiter drehen,
wenn der in den Maschinenarm eingravierte Mar-
kierungspunkt @ dem in das Handrad eingravierten
roten Markierungspunkt @ gegenibersteht.

Um den Fadenabschneidernocken einzustellen, den
roten Markierungspunkt am Maschinenarm auf den
roten Markierungspunkt am Handrad ausrichten, die
Rolle in die Nut des Fadenabschneidernockens ein-
setzen, und das Handrad langsam bis zum Anschlag
entgegen der Drehrichtung der Greiferantriebswelle
drehen. Nun die beiden Schrauben @ anziehen.

7-6. Einstellen der Nadelfaden-Ausziehvorrichtung

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

\
) A (8 bis 11 mm)

4]

Anndhernde Ausrichtung
der U-formigen Teile

Bl Normalstellung des Ausziehdrahtes

1) Die Schraube @ I6sen.

2) Den Ausziehdraht zusammen mit der Auszieh-
draht-Montageplatte @ drehen, die Montage-
position des Ausziehdrahtes so einstellen, dass
ein Abstand von A (8 bis 11 mm) zwischen dem
oberen Ende des Ausziehdrahtes @ und dem
Fuhrungsteil der Fadenhebel-Fadenfiihrung @
besteht, und dann die Schraube @ anziehen.

— —— ——————————— — — —

( Nehmen Sie dabei die Einstellungso |
| m vor, dass die Mitte des U-formigen Teils |
| X ) des Transportdrahts fast auf die Mitte |
| des U-férmigen Teils der Fadenfiihrung |
\ ausgerichtet ist. )

B Bei Abschaltung der Ausziehvorrichtung:

Die Nadelfaden-ZufGhrvorrichtung kann auf AUS ge-

setzt werden, indem der Speicherschalter Nr. 88 auf

0 (Null) eingestellt wird.

B Wenn der Nadelfaden-Zufiihrbetrag vergro-
Rert werden soll:

» Losen Sie die Befestigungsschrauben @ , und
nehmen Sie die Einstellung so vor, dass der Ab-
stand B reduziert wird.

 Die Befestigungsschraube @ I6sen, und wenn
die ganze Zuflihrdraht-Montagebasis @ nach
oben verschoben wird (Wert A verringern), kann
der Zuflhrbetrag vergréRert werden.
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7-7. Hohe und Neigung des Transporteurs

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

1,2+0,1 mm

Stichplatten-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 22503908)
Transportstangen-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 10025906)

. Transporteur
Zur Sicherstellung

einevs Abstands /

Gegenmesser

1) Zum Einstellen der H6he des Transporteurs die
Schraube @ losen, und den Transporteur-An-
triebsgliedbolzen @ mit einem Schraubendreher
drehen.

2) Die Normalhéhe des Transporteurs betragt 1,2 +
0,1 mm.

3) Zum Einstellen der Neigung des Transporteurs
die Schrauben @ l6sen und die Exzenterwelle
drehen, indem ein Schraubendreher durch die
Einstell6ffnung im Maschinenbett eingefiihrt wird.

4) Bei der Maschine mit Fadenabschneider kann
es vorkommen, dal kein Abstand zwischen dem
Gegenmesser und der Unterseite des Trans-
porteurs vorhanden ist, wenn der Transportme-
chanismus eingestellt (Anderung von Héhe und
Zeitpunkt) oder ein im Handel erhaltlicher Trans-
porteur verwendet wird. In diesem Fall ist ein
Transportstangen-Abstandsstlick (Teilenummer:
10025906) unter den Transportmechanismus
und ein Stichplatten-Abstandsstiick (Teilenum-
mer: 22503908) unter die Stichplatte zu legen,
um den Abstand zwischen dem Gegenmesser
und der Unterseite des Transporteurs zu sichern.

Die Standardneigung des Transporteurs erhalt man,
indem man den Transporteur so einstellt, dass er
horizontal liegt, wenn er sich tber die Oberflache der
Stichplatte hebt.
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7-8. Schmierfettmangelalarm
p

7-8-1. Beziiglich des Schmierfettmangel-
alarms

Wenn der Zeitpunkt der Schmierfettwartung her-

annaht, wird die Fehlermeldung "E220 Warnung

vor Schmierfettmangel" angezeigt.

A

Wichtig: Fett gaht zur Meige

Fett hineufiigen

Dieser Fehler wird durch Driicken von [/28l @

zurickgesetzt. In diesem Zustand kann die Nah-
maschine fir eine bestimmte Zeitdauer fortlau-

o

fend benutzt werden.

T, Sobald die Fehlermeldung E220 )
| 5 angezeigt wird, fiillen Sie unbedingt |
| Schmierfett zur Wartung nach. )

Siehe "7-8-3. Beziiglich des Riicksetzver-
fahrens fiir Fehler K118" S. 117 im Falle
des Ausfiihrens einer Fehlerriicksetzung
(K118).

7-8-2. E221 Schmierfettmangel

A Falls die Fehlermeldung "E220" nicht zurtck-
gesetzt wird, wird die Fehlermeldung "E221
AR AT Schmierfettmangelfehler" angezeigt.

In diesem Fall wird der Nahmaschinenbetrieb de-
aktiviert. Fillen Sie unbedingt Schmierfett nach,
und fihren Sie eine Fehlerriicksetzung (K118)
aus.

*

Siehe "7-8-3. Beziiglich des Riicksetzver-
fahrens fiir Fehler K118" S. 117 im Falle
des Ausfiihrens einer Fehlerriicksetzung
(K118).
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7-8-3. Beziiglich des Riicksetzverfahrens fiir
Fehler K118

1) Halten Sie m @ drei Sekunden lang ge-
drickt.
Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm>

2) Wahlen Sie "1. Speicherschalter".
Der "Speicherschaltertyp-Auswahlbildschirm"
wird angezeigt.

<Modusbildschirm>

3) Wabhlen Sie "1. Alle anzeigen".
Der "Speicherschalter-Bearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.

-

4) Wabhlen Sie "K118 Schmierfettmangelfehler
Rucksetzung".
Der "Rucksetzbildschirm fur Schmierfettman-
gel" wird angezeigt.

Setzen Sie den Einstellwert mithilfe des Zeh-

nerblocks @ und [EESEEEN @ auf "1". Dri-
cken Sie O zur Bestatigung der Ein-
stellung.

Damit wird der Fehler zurlickgesetzt, um den
normalen Betrieb der Nahmaschine wiederher-
zustellen. Die Nahmaschine kann normal laufen,
bis der nachste Wartungszeitpunkt erreicht wird.

-
=

<Riicksetzbildschirm fiir Schmierfettmangel>
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8. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL (APPLIKATION)

8-1. Verwaltung der Nahmuster

8-1-1. Erzeugung eines neuen Musters

Ein neu erzeugtes Nahmuster wird durch Ausfiihren der Schritte des unten beschriebenen Verfahrens registriert.
* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungspersonenmodus ausgefiihrt werden.

(D Auswahlen der Neumuster-Erzeugungsfunktion

1) Driicken Sie @ auf dem Nahbetriebs-
bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Nahmusternummer-Listenbildschirm"
wird angezeigt.

2) Drucken Sie 0.

Der "Bildschirm flr Neumustererzeugung"
wird angezeigt.

00>

01

i < g 8 4ol & ygpol

m 007> 002> 003> 002> 005> 008>
i)

M

|

o

<Nahmusternummer-Listenbildschirm>

e | g
i Kopieren || Laschen | Sortie ¢ I

(@ Einstellen eines Nahmusters

1) Wahlen Sie das Nahmuster durch Driicken
der Nahmusterwahltaste @ aus.

2) Dricken Sie O zur Bestatigung der
Einstellung.
Der "Bildschirm zur Bearbeitung eines neuen
Nahmusters" wird angezeigt.

o

<Bildschirm fiir Neumustererzeugung>
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(® Einstellen der Musterfunktion

<Bildschirm zur Bearbeitung eines neuen Nahmusters>

1)

Stellen Sie die Musterfunktion mit den Tasten
9 ein.

Siehe "5-2. Nahmuster" S. 38.

Driicken Sie 0.

Der "Bildschirm flir Nahmusternummer-Re-
gistrierung" wird angezeigt.

Driicken Sie @ , um den Datenverwer-
fungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen.

@ Eingeben einer Musternummer und Registrieren des Musters

7

I
4

o

<Bildschirm fiir NeAhmusternummer-Registrierung>

- 19—

1)

Geben Sie die zu registrierende Nahmuster-
nummer mithilfe des Zehnerblocks @ ein.
Eine nicht zugewiesene Registrierungsnum-
mer, die dem eingegebenen Wert in der Plus/
Minus-Richtung am nachsten liegt, wird durch

Dricken von ® angezeigt.

Das erzeugte Muster wird durch Driicken von

@ registriert. Dann schaltet das Dis-

play vom aktuellen Bildschirm auf den "Nah-
musternummer-Listenbildschirm" zurlck.
Falls die eingegebene Nummer bereits regis-
triert worden ist, wird die Aufforderungsmel-
dung fiir Uberschreibungsbestatigung ange-
zeigt.



8-1-2. Kopieren eines Musters

Das ausgewahlte Muster (Nahmuster und Zyklusmuster) kann zu einem beliebigen anderen Muster der an-

gegebenen Nummer kopiert werden.

* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungspersonenmodus ausgefiihrt werden.

Die nachstehende Erlduterung verwendet Kopieren eines Nahmusters als Beispiel.

(D Auswahlen der Nahmuster-Kopierfunktion

<Nahmusternummer-Listenbildschirm>

(@ Wibhlen Sie die Kopierziel-Musternummer

<Bildschirm zum Kopieren der Ndhmusternummer>
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1)

3)

Driicken Sie QM8 @ auf dem Nahbetriebs-
bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Nahmusternummer-Listenbildschirm"
wird angezeigt.

Wahlen Sie die Kopierquellen-Musternummer
aus der Liste @ aus.

Driicken Sie &g
Der "Bildschirm zum Kopieren der Nahmus-
ternummer” wird angezeigt.

Geben Sie die zu registrierende Nahmuster-
nummer mithilfe des Zehnerblocks @ ein.
Eine nicht zugewiesene Registrierungsnum-
mer, die dem eingegebenen Wert in der Plus/
Minus-Richtung am nachsten liegt, wird durch

Driicken von @ angezeigt.

Das erzeugte Muster wird durch Driicken von

@ registriert. Dann schaltet das Dis-

play vom aktuellen Bildschirm auf den "Nah-
musternummer-Listenbildschirm” zurick.
Falls die eingegebene Nummer bereits regis-
triert worden ist, wird die Aufforderungsmel-
dung fiir Uberschreibungsbestatigung ange-
zeigt.




8-1-3. Loschen eines Musters

Dieser Abschnitt beschreibt, wie ein ausgewahltes Muster geldscht wird (Nahmuster, Zyklusnahmuster).
* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungspersonenmodus ausgefiihrt werden.

(D Auswihlen der Niahmuster-Loschfunktion

Driicken Sie 005> @ auf dem Nahbetriebsbild-
schirm unter dem Wartungspersonenmodus.

Der "Nahmusternummer-Listenbildschirm" wird
angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>

(@ Auswihlen und Léschen des Nahmusters

1) Wabhlen Sie die zu I6schende Musternummer
aus der Liste @ aus.

2) Driicken Sie [E6d
Der "Léschungs-Bestatigungsbildschirm" wird
angezeigt.

3) Das Muster wird durch Driicken von (4]
geldscht.

<L6schungs-Bestitigungsbildschirm>
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8-2. Einrichten von Vieleckform-Nahen

Ein Vieleckform-Stichmuster besteht aus 30 <Musterbeispiel>
Schritten (maximal) von KonstantmafR-Nahmus-
tern. Spezielle Nahbedingungen kénnen Schritt
fur Schritt eingestellt werden.
* Dieser Vorgang muss unter dem War- Schritt 1
tungspersonenmodus ausgefiihrt werden.

Schritt 5

Y

Schritt 4

Schritt 2 Schritt 3

8-2-1. Bearbeiten eines Vieleckform-Stichmusters

Dieser Abschnitt beschreibt das Verfahren zum Andern der Anzahl von Schritten und Schritt-fiir-Schritt-Be-
dingungen eines Vieleckform-Stichmusters.

(D Aufrufen des Nahbetriebsbildschirms (Wartungspersonenmodus) fiir das Vieleckform-Stichmuster

Driicken Sie © auf dem Nahbetriebsbild-
schirm unter dem Wartungspersonenmodus.
Der "Vieleckform-Nahen-Schrittbearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>
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(@ Bearbeiten der Stichzahl von Vieleckform-Nihen und der zu erfiillenden Schrittumschaltungsbe-
dingung durch einen neuen Schritt

) )

Ce0 23000

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

) )

<Schrittumschaltungsreferenz-Auswahlbildschirm>
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1)

Die Schrittumschaltungsbedingung wird in @
angezeigt.

Driicken Sie @ , um die Stichzahl in den aus-
gewahlten Zustand zu versetzen.

© auf den

vorherigen Bildschirm zuriick oder auf den
nachsten weiter.

Das Display schaltet mit

Wenn der ausgewahlte Schritt erneut ge-
drackt wird, wird der "Nahdaten-Bearbei-
tungsbildschirm" aufgerufen.

Wenn [Zdl @ gedriickt wird, wird der "N&h-
daten-Bearbeitungsbildschirm” fiir den nachs-
ten Schritt aufgerufen.

Wenn “ @ gedriickt wird, wird der
"Schrittumschaltungsreferenz-Auswahlbild-
schirm" aufgerufen.

Auswahlen der Schrittumschaltungsreferenz

0.

: Stichzahl

"B . Antipp-Umschaltung

Wenn @ gedrickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display
auf den "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm"
zurdck.



5) Einstellen anderer Nahdaten @ .
Die Art der auf dem "Nahdaten-Bearbeitungs-
bildschirm" angezeigten Nahdaten andert
sich entsprechend der in der vorgenannten
Postennummer 3 ausgewahlten Schrittum-
schaltungsreferenz. (Siehe die nachstehende

— ==
ofd 2.0

||_L"” “.k._:_. T ;

C50 33000

Tabelle.)
é é Il m Der NahfuBheber arbeitet nach dem \I
<Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm> | U F-adenabschnelden ents?rechend der |
\ Einstellung des Endschritts. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

Schrittumschaltungsreferenz
Stichzahl Handschalter
_ Stichzahl O X
Stichlange O O
_ Rickwartsstichlange O O
Zwischenstopp - Nadelstangen-
" O O
Stoppposition
11 t Zwischenstopp - NahfuBliftung O O
n Stopp - Nadelstangenposition O O
Stopp - NahfuBllftung O O
L_-'i_ Stopp - NahfuBliftungshohe O O
Ein-Schuss O O
Nahgeschwindigkeitsbegrenzung O O
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6) Durch Driicken von © wird der "Ein-

lern-Eingabebildschirm" aufgerufen.

Der Eingabewert A der Stichzahl wird O (Null).
Dricken Sie das Pedal nieder, um die bis
zum Stoppen der Nahmaschine zu nahende
Stichzahl zu zahlen.

Andern Sie die Nahbedingungen mit

K o
<Einlern-Eingabebildschirm - Anfangszustand> . : Stichlange

Durch Driicken von [ ® wird der Schritt

zum nachsten Schritt umgeschaltet.
Bestatigen Sie den Einlerninhalt durch Durch-
fuhren von Fadenabschneiden. Dann schaltet
das Display auf den "Nahdaten-Bearbeitungs-
bildschirm" zurtick, und die geanderte Nahbe-
dingung wird Gbernommen.

001> Step /Y " b
1™ ™60 20120

m T YT T

50923000

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>
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7) Fir den Fall, dass ein Schritt zusatzlich in
einem Nahmuster registriert werden kann,
wird Schritt @ , der noch nicht eingestellt ist,

T @7 ) .
mm i Mol 'Ez im letzten Feld angezeigt.

00@ Step 3/ 3

)

8) Wenn der angezeigte Schritt @ gedriickt wird,
wird der "Schrittumschaltungsreferenz-Aus-
wahlbildschirm" aufgerufen.

Wahlen Sie die Schrittumschaltungsreferenz
auf die gleiche Weise wie in der vorgenann-
ten Postennummer 3 aus.

9) Wenn ® gedriickt wird, wird der Be-

trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf

den "Schrittbearbeitungsbildschirm fir Viel-
<Schrittumschaltungsreferenz-Auswahlbildschirm> eckform-Nzhen" zuriick.

®

D\ 10) Wenn Schritt ® erneut gedriickt wird, wird
der "Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm" auf-
gerufen.

Wabhlen Sie die Schrittumschaltungsreferenz
auf die gleiche Weise wie in der vorgenann-
ten Postennummer 3 aus.

Ooj> Step W/ Y4

N] oo?” oo

A\ y/

<Schrittbearbeitungsbildschirm fiir Vieleckform-Nahen>
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@ ",-_:-'_5'03[',"'

®

<Nédhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

(3 Bestatigen der Daten zum erzeugten Nahmuster

7

<Vieleckform-Ndhen-Schrittbearbeitungsbildschirm>

—-127 -

11) Stellen Sie andere Nahdaten @ auf die glei-
che Weise wie Postennummer 5 ein.

12) Wenn EE=8 ® gedrickt wird, wird ein Schritt,

der 100 Stiche enthalt, unmittelbar vor den
ausgewahlten Schritt eingeflgt.

Wenn die Feldtaste des eingefiigten Schritts
gedrickt wird, wird der "Nahdaten-Bearbei-
tungsbildschirm" aufgerufen.

Wahlen Sie in der gleichen Weise wie oben
beschrieben die Schrittumschaltungsreferenz
aus, und stellen Sie die Nahdaten ein.

Far den Fall, dass bereits die maximale An-
zahl von Schritten registriert worden ist, wird

¥ (B nicht angezeigt.

® gedriickt wird, wird der aus-

gewahlte Schritt geldscht.

* Fir den Fall, dass nur ein Schritt registriert

worden ist, wird {EEER @ nicht angezeigt.

Der Vorgang wird durch Driicken von ®

abgeschlossen. Dann schaltet das Display vom
aktuellen Bildschirm auf den Nahbetriebsbild-
schirm unter dem Wartungspersonenmodus
zuruck.



8-2-2. Erzeugen eines neuen Vieleckform-Stichmusters

(D Auswahlen der Neumuster-Erzeugungsfunktion

Rufen Sie den "Bildschirm zur Erzeugung eines neuen Nahmusters" gemal (O in "8-1-1. Erzeugung eines
neuen Musters" S. 118 auf.

(@ Erzeugen eines Vieleckform-Stichmusters

7

Wahlen Sie unter Bezugnahme auf @ in "8-1-
1. Erzeugung eines neuen Musters™ S. 118

das Vieleckform-Stichmuster E @ auf dem

Nahmuster-Auswahlbildschirm aus. Dricken Sie

danne.

Wahlen Sie "Bildschirm zur Bearbeitung eines
neuen Nahmusters".

\ |

<Bildschirm fiir Neumustererzeugung> é

(® Einstellen der Musterfunktion auf einer Schritt-flir-Schritt-Basis

)\ 1) Stellen Sie die Musterfunktion mit den Tasten
@ auf einer Schritt-flir-Schritt-Basis ein.
Siehe "5-2. Nahmuster" S. 38.

2) Die Gesamtzahl von Schritten, die Sie ein-
gestellt haben, wird auf der rechten Seite von
Abschnitt A angezeigt. Der aktuelle Schritt
wird auf der linken Seite von Abschnitt A an-

~ gezeigt. Der aktuelle Schritt kann mit (4]

<Bildschirm zur Bearbeitung eines neuen Nidhmusters> geandert werden.

3) Driicken Sie 6.

Der "Bildschirm fir Nahmusternummer-Registrierung" wird angezeigt.

Driicken Sie @ , um den Datenverwerfungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen.
Die auszufliihrenden Schritte des Verfahrens nach dem vorgenannten Schritt sind die gleichen wie die
Schritte 3 bis @ in "8-1-1. Erzeugung eines neuen Musters" S. 118.

8-2-3. Einstellen des Schritts, ab dem Vieleckform-Ndhen gestartet wird

Falls es notwendig ist, ein Muster nach dem Auftreten von Stérungen, wie z. B. Fadenbruch, ab der Mitte
des Musters neu zu nahen, kann der Nahvorgang ab einem beliebigen Schritt des Musters neu gestartet
werden. ?

N

Der aktuelle Schritt kann durch Driicken von
_ @ auf dem Nahbetriebsbildschirm fir das

Vieleckform-Stichmuster gedndert werden.

<Nahbetriebsbildschirm (Vieleckform-Stichmuster)>
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8-3. Dauernahmuster

ooj) oo:2> Ce 20@)
Bis 20
\ll \1I Mluszt:r kon- \1'

|/E nen registriert @
+ Il werden.

v

f—/\ N\
BEDHE B

Bis zu 20 Schritte konnen
verbunden werden.

8-3-1. Auswahlen des Dauernahmusters

7

Seriennahen ist eine Funktion, die flr den Fall er-
zeugt wird, dass verschiedene Muster verbunden
und genaht werden, oder fiir den Fall, dass Nahen
Uber die max. Stichzahl pro Muster von 2000 Stichen
hinaus durchgefuhrt wird. Daher werden die verbun-
denen Muster als ein Muster erkannt.

Mit Durchgangsnahen kdénnen Sie die verschiede-
nen Zickzackmuster in Kombination nahen.

Die Umschaltung der entsprechenden Muster kann
mit der Stichzahl eingestellt werden.

Mit Durchgangsnahen kénnen bis zu 20 Schritte
kombiniert und bis zu 2000 Stiche pro Schritt ein-
gestellt werden. Dartber hinaus kdnnen bis zu 20
Muster registriert werden.

* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungs-
personenmodus ausgefiihrt werden.

1) Dricken Sie @ auf dem Nahbetriebs-

bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Nahmuster-Auswahlbildschirm" wird an-
gezeigt.

2) Wabhlen Sie 0.

3) Wenn © gedriickt wird, wird der Be-

trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Nahbetriebsbildschirm" zurtck.

<Ndhmuster-Auswahlbildschirm>
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8-3-2. Bearbeiten des Dauernahmusters

Die Anzahl der Schritte und die Schritt-fur-Schritt-Bedingungen fir das Dauernahmuster werden gemaf den
Schritten des nachstehend beschriebenen Verfahrens geandert.

(D Anzeigen des Nihbetriebsbildschirms (Wartungspersonalmodus) fiir das Dauernadhmuster

1) Driicken Sie © auf dem Nahbetriebs-
bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Dauernahen-Schrittbearbeitungsbild-
schirm" wird angezeigt.

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>

(@ Bearbeiten der Anzahl von Schritten und der Schritt-fiir-Schritt-Bedingungen fiir das Dauernah-
muster

e 2) Die Schrittumschaltungsbedingung wird in @.

Driicken Sie @ , um die Stichzahl in den aus-
gewahlten Zustand zu versetzen.

Das Display schaltet mit ! © auf den

vorherigen Bildschirm zuriick oder auf den
nachsten weiter.
3) Wenn der ausgewahlte Schritt erneut ge-
P>) P) driickt wird, wird der "N&hform-Auswahlbild-
<Dauernihen-Schrittbearbeitungsbildschirm> schirm" aufgerufen.

4) Wahlen Sie die Nahform @ aus.

Das Display schaltet mit ! @ auf den

vorherigen Bildschirm zuriick oder auf den
nachsten weiter.

5) Wenn @ gedriickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Dauernahen-Schrittbearbeitungsbild-
schirm" zurtck.

o

<Nahform-Auswahlbildschirm>
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<Dauerndhen-Schrittbearbeitungsbildschirm>
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@ wird der "Nah-
form-Auswabhlbildschirm" angezeigt.

*Fur den Fall, dass bereits die maximale An-
zahl von Schritten registriert worden ist, wird

6) Durch Driicken von (i

Einfiieen

@ nicht angezeigt.

7) Wahlen Sie die Nahform @ aus.

8) Wenn © gedriickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Dauernahen-Schrittbearbeitungsbild-
schirm" zurtck.

9) Der neue Schritt @® wird vor dem in 6) ausge-
wahlten Schritt eingefigt.

@ gedriickt wird, wird der aus-

gewahlte Schritt geldscht.
Fir den Fall, dass nur ein Schritt registriert

*

worden ist, wird {E==8 @ nicht angezeigt.

11) Durch Driicken von [l ® wird der "Nah-

daten-Bearbeitungsbildschirm" angezeigt.



12) Wahlen Sie die zu bearbeitenden Nahdaten
(® aus. Bearbeiten Sie dann die Nahdaten.

13) Durch Driicken von ® wird die Opera-

tion abgeschlossen, und das Display schal-
tet auf den "Dauernahen-Schrittbearbei-
tungsbildschirm" zurtick.

®

<Ndhdaten-Bearbeitungsbildschirm>

14) Der Vorgang wird durch Driicken von
® abgeschlossen. Dann schaltet das Dis-
play vom aktuellen Bildschirm auf den Nah-
betriebsbildschirm unter dem Wartungsper-
sonenmodus zurlck.

®

<Dauerndhen-Schrittbearbeitungsbildschirm>
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8-3-3. Erzeugen eines neuen Dauerndhmusters

(D Auswahlen der Neumuster-Erzeugungsfunktion

Rufen Sie den "Bildschirm zur Erzeugung eines neuen Nahmusters" gemal (O in "8-1-1. Erzeugung eines
neuen Musters" S. 118 auf.

(@ Erzeugen eines Dauernahmusters

/ Wahlen Sie unter Bezugnahme auf @ in "8-1-

1. Erzeugung eines neuen Musters" S. 118

das Dauernahmuster © auf dem Nahmus-
ter-Auswahlbildschirm aus. Driicken Sie dann

Ee.

Wabhlen Sie "Bildschirm zur Bearbeitung eines
neuen Nahmusters".

3
<Bildschirm fiir Neumustererzeugung> é

(® Einstellen der Musterfunktion auf einer Schritt-fiir-Schritt-Basis

» 0 00
!

A\ 1) Stellen Sie die Musterfunktion mit den Tasten
@ auf einer Schritt-flir-Schritt-Basis ein.
Siehe "5-2. Nahmuster" S. 38.

2) Die Gesamtzahl von Schritten, die Sie ein-
gestellt haben, wird auf der rechten Seite von
Abschnitt A angezeigt. Der aktuelle Schritt
wird auf der linken Seite von Abschnitt A an-

S é ~ gezeigt. Der aktuelle Schritt kann mit (4]

<Bildschirm zur Bearbeitung eines neuen Nahmusters> geandert werden.

3) Driicken Sie 0.

Der "Bildschirm fir Nahmusternummer-Registrierung" wird angezeigt.

______

Dricken Sie @ , um den Datenverwerfungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen.
Die auszufliihrenden Schritte des Verfahrens nach dem vorgenannten Schritt sind die gleichen wie die Schrit-

te ® bis @ in "8-1-1. Erzeugung eines neuen Musters" S. 118.

8-3-4. Einstellen des Startschritts des Dauernahmusters

Falls es notwendig ist, ein Muster nach dem Auftreten von Stérungen, wie z. B. Fadenbruch, ab der Mitte
des Musters neu zu nahen, kann der Nahvorgang ab einem beliebigen Schritt des Musters neu gestartet
werden. ?

3 Wenn ] @ auf dem Nahbetriebsbildschirm

fur das Dauerndhmuster gedriickt wird, kann der
aktuelle Schritt geandert werden.

<Nédhbetriebsbildschirm (Dauerndhmuster)>
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8-4. Zyklusmuster

ooj} oo:2>

Schritt Schritt
1 2

20@) —

Die Schritte 1
bis 20 kénnen
registriert werden

N\ J

V

1 Zyklus
20 Auswaihlen des Zyklusmusters

8-4-1. Auswihlen des Zyklusmusters

Es ist moglich, mehrere unterschiedliche Nahmuster
als ein Zyklusmuster zum Nahen zu kombinieren.
Bis zu 20 Schritte kdnnen in ein Zyklusmuster ein-
gegeben werden. Diese Funktion ist nitzlich, wenn
mehrere unterschiedliche Muster in einem Produkit-
nahprozess regelmafig wiederholt werden.

Bis zu 20 Zyklusmuster kénnen registriert werden.
Kopieren Sie das Zyklusmuster bei Bedarf.

1) Dricken Sie @ auf dem jeweiligen
Nahbetriebsbildschirm.

<Nahbetriebsbildschirm (Nahmuster)>

007>
< g 8 4ol & ygpol

001> 002> 003> 002> 005> 006>

2) Der "Nahmusternummer-Verwaltungsbild-
schirm (in numerischer Reihenfolge)" wird an-
gezeigt.

Ein oder mehrere Zyklusmuster werden nach
den registrierten Nahmustern angezeigt.
Dricken Sie die gewlnschte Zyklusnahda-

ten-Zifferntaste 0.

<Nahmusternummer-Verwaltungsbildschirm
(in numerischer Reihenfolge)>

<Nédhbetriebsbildschirm (Zyklusmuster)>

Dricken Sie © zur Bestatigung der
Einstellung.

Der Bildschirm fur Zyklusnahen wird ange-
zeigt.

3) Nahen des ausgewahlten Zyklusmusters wird
aktiviert.

~134 -



8-4-2. Bearbeiten von Zyklusnahdaten

(D Anzeigen des Nihbetriebsbildschirms (Zyklusmuster) fiir Zyklusmuster

7 N

<N&dhbetriebsbildschirm (Zyklusmuster)>

@ Einstellen eines Zyklusndhmusters

Eirdigen

© o ©

<Bildschirm zur Bearbeitung eines Zyklusndhschritts>

<Bildschirm zur Auswahl eines registrierten
Zyklusndhmusters (in numerischer Reihenfolge)>

(3 Bestitigen der eingegebenen Daten

7

A\

<Bildschirm zur Bearbeitung eines Zyklusnihschritts>
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Driicken Sie die Schritttaste il @ auf dem

jeweiligen Néhbetriebsbildschim.
Der "Bildschirm zur Bearbeitung eines Zyklus-
nahschritts" wird angezeigt.

1) Die registrierten Nahmusternummern (maxi-
mal 20 Nummern) werden in @ angezeigt.
Driicken Sie @ zur Bestatigung der Auswahl.

2) Furden Fall, dass ein Schritt zusatzlich in
einem Nahmuster registriert werden kann,
wird ein Schritt, der noch nicht eingestellt ist,
im letzten Feld angezeigt.

Wenn der noch nicht eingestellte Schritt ge-

drickt wird, wird der "Bildschirm zur Auswahl
eines registrierten Zyklusndhmusters (in nu-

merischer Reihenfolge)" angezeigt.

3) Wahlen Sie das zu registrierende Muster von

@ aus.

Driicken Sie O zur Bestatigung der
Einstellung.

4) Driicken Sie =8 @ , wahrend Sie einen
Schritt auswahlen. Daraufhin wird der "Bild-
schirm zur Auswahl eines registrierten Zyklus-
nahmusters (in numerischer Reihenfolge)"
angezeigt.

Flgen Sie ein Muster vor dem ausgewahlten
Schritt ein.

5) Das Muster wird durch Driicken von [E=
geldscht.

Driicken Sie @ ., um den Vorgang abzu-
schlief3en.

Dann schaltet das Display vom aktuellen Bild-
schirm auf den Nahbetriebsbildschirm fir Zyklus-
nahen zuruck.



8-4-3. Erstellen eines neuen Zyklusmusters

* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungspersonenmodus ausgefiihrt werden.

(D Auswahlen der Zyklusmuster-Erstellungsfunktion

D 1) Driicken Sie 00@ @ auf dem Nahbetriebs-
1412:00 of bildschirm unter dem Wartungspersonenmo-
dus.
_. NTTE Der "Nahmusternummer-Verwaltungsbild-
> i schirm (in numerischer Reihenfolge)" wird an-
_ gezeigt.
Z

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungspersonalmodus)>

D\ 2) Driicken Sie [ .
ooj> Der "Bildschirm zum Bearbeiten eines neuen
K g 0 gl 2 gl Zyklusnahmusters" wird angezeigt.
001> 002> 003> 002> 005> 006>
i T 4 I
Y/

<Nahmusternummer-Verwaltungsbildschirm
(in numerischer Reihenfolge)>

(@ Registrieren eines Musters in neuen Zyklusnahdaten

3 1) @ wird auf dem Bildschirm angezeigt,
um zu melden, dass ein neues Muster er-
zeugt wird.

2) Driicken Sie - 0.
Der "Bildschirm zur Auswahl eines registrier-
ten Zyklusnahmusters (in numerischer Rei-

4

henfolge)" wird angezeigt.

)

<Bildschirm zum Bearbeiten eines neuen Zyklusnahmusters>
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N 1l 5y

001> 008> 003> 008> 005> 008>

o e

<Bildschirm zur Auswahl eines registrierten
Zyklusnahmusters (in numerischer Reihenfolge)>

<Zyklusnahmuster-Bearbeitungsbildschirm>

Tykhamerirrimmer segiatriesen

4

<Bildschirm fiir Zyklusndahmusternummer-Registrierung>
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3)

4)

Driicken Sie die zu erzeugende Musternum-

mer @ .

Wenn @ gedriickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Bildschirm zum Bearbeiten eines neuen
Zyklusndhmusters zurick.

Das ausgewahlte Muster wird mit angehang-

tem - zu den Zyklusnahdaten hinzuge-

fugt.
Erzeugen Sie die Zyklusnahdaten durch Wie-
derholen der Schritte 2 bis 5.

Dricken Sie @ , um den Datenverwer-
fungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen.

Durch Driicken von @ wird der "Bild-
schirm fur Zyklusnahmusternummer-Regis-
trierung" angezeigt.

Geben Sie die zu registrierende Nahmuster-
nummer mithilfe des Zehnerblocks @ ein.
Eine nicht zugewiesene Registrierungsnum-
mer, die dem eingegebenen Wert in der Plus/
Minus-Richtung am nachsten liegt, wird durch

Driicken von © angezeigt.

Das erzeugte Muster wird durch Driicken von

@ registriert.

Dann schaltet das Display vom aktuellen
Bildschirm auf den "Nahmusternummer-Lis-
tenbildschirm" zurtick. Falls die eingegebene
Nummer bereits registriert worden ist, wird
die Aufforderungsmeldung fiir Uberschrei-
bungsbestatigung angezeigt.



8-4-4. Einstellen des Schritts, ab dem das Zyklusndhmuster gestartet wird

Falls es notwendig ist, ein Zyklusnahmuster nach dem Auftreten von Stérungen, wie z. B. Fadenbruch, ab
der Mitte des Zyklusnahmusters neu zu nahen, kann der Nahvorgang ab einem beliebigen Schritt des Zy-
klusnahmusters neu gestartet werden.

7

Der Nihschritt kann mit der Taste +/- von el

@ ausgewanhlt werden.

<Néhbetriebsbildschirm (Zyklusmusters)>
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8-5. Sondermuster

Durch die Angabe freier Nadeleinstichpositionen kann ein speziel-
les Zickzackmuster erzeugt werden.

Bis zu 20 Muster konnen erzeugt, und bis zu 500 Stiche kénnen
fir jedes Muster eingegeben werden.

* Dieser Vorgang muss unter dem Wartungspersonenmo-
Maximal dus ausgefiihrt werden.
500 Stiche - -"-"-""-"="-"""-""="- """ """ """ """”"""="—""="—""="—"="—"="-—-""—= -

1. Bei einigen Kombinationen von Stichldnge, Trans-
portrichtung und Nahgeschwindigkeit vollendet die
Nahmaschine ein Nahmuster u. U. nicht genau ent-
sprechend den Einstellungen.

2. Die Nadel kann nicht in denselben Nadeleinstich-
punkt einstechen, wenn die Stichlange auf 0,0 mm
eingestellt wird.

-~ 3. Im Falle von Mustern, in denen Vorwarts- und

@ Riickwartsniahen oft wiederholt werden, kann es
vorkommen, dass die Nahformen nicht stabilisiert
sind. Verwenden Sie die Maschine bei einer Nahge-
schwindigkeit von ca. 2.000 sti/min.

4. Aufgrund der Stoffe und Lehren kann es vorkom-
men, dass die tatsdchliche Stichlange nicht mit
dem uber die Bedienungstafel eingegebenen Wert
libereinstimmt. Kompensieren Sie die Stichldnge in
Ubereinstimmung mit dem Nihprodukt.

N — — — — — — — — —— — —— — — — — — — — —

\~‘ V.

<Abbildung: Beispiel des Son-
dermusters>

]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

8-5-1. Auswahlen des Sondermusters
Verwenden Sie ein bereits erstelltes Sondermuster.

(D Anzeigen des Sondermuster-Einstellbildschirms

N

1) Driicken Sie | ; @ auf dem Nahbetriebs-

bildschirm unm Wartungspersonenmo-
dus.

Der "Nahform-Auswahlbildschirm" wird ange-
zeigt.

2) Falls registrierte Sondermuster vorhanden

sind, wird @ angezeigt.
Durch Driicken von @ wird der "Son-
dermuster-Einstellbildschirms" angezeigt.

<Ndhform-Auswahlbildschirm>
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(@ Auswihlen des Sondermusters

7

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CcPo4

3} o

<Sondermuster-Einstellbildschirms>
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Die bereits registrierten Sondermuster werden
angezeigt. Wahlen Sie das Sondermuster @ aus.
Wenn O gedriickt wird, wird der Betrieb

bestatigt. Dann schaltet das Display auf den
"Nahbetriebsbildschirm" zurtck.



8-5-2. Erstellen eines neuen Sondermusters

(D Auswabhlen der "Sondermuster-Einstellung" auf dem Modusbildschirm

3 1) Drlicken Sie m Q.

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

2) Wabhlen Sie "6. Benutzer-Stichmuster Einstel-
lung".
Der "Sondermuster-Listenbildschirm" wird an-
gezeigt.

7

<Modusbildschirm>

(@ Auswihlen der Erstellungsfunktion fiir ein neues Sondermuster

)\ Das (Die) registrierte(n) Sonderteilungsmuster
wird (werden) angezeigt.

Driicken Sie n 0.

Der "Eingabebildschirm der Nummer zum Erstel-
len eines neuen Sondermusters” wird angezeigt.

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

<Sondermuster-Listenbildschirm>

(® Eingeben der Sondermusternummer

Ay 1) Geben Sie die Sondermusternummer mit
dem Zehnerblock @ ein.

Eine nicht zugewiesene Registrierungsnum-
mer, die dem eingegebenen Wert in der Plus/
Minus-Richtung am nachsten liegt, wird durch

Driicken von O angezeigt.
2) Driicken Sie 0.

Der "Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm"
<Eingabebildschirm der Nummer zum Erstellen eines neuen wird angezeigt.

Sondermusters> Falls die eingegebene Nummer bereits regis-
triert worden ist, wird die Aufforderungsmel-
dung fir Uberschreibungsbestatigung ange-
zeigt.

4
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(@ Erstellen eines Sondermusters

: Ausgewahlte Sondermusternummer
: Bearbeitete Schritthummer und Gesamt-
zahl von Schritten

: Anzeigefeld fir erstelltes Zickzackmuster

: Transportbetrag fiir jeden Schritt

: Stichbasislinie jedes Schritts
Die vorgenannten funf Posten werden auf
dem Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm
angezeigt.

2) Stellen Sie den Transportbetrag durch Dru-

<Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm> )
cken von O ein.

Stellen Sie die Stichbasislinienposition durch
Driicken von ICHIEEES @ cin.

O wird die Nadel-
einstichposition fur Schritt 1 eingestellt, und

das Display schaltet auf den Einstellbild-
schirm fir Schritt 2 um.

e OO

3) Durch Driicken von [gEE

4) Fuhren Sie die Schritte der Verfahren 2) und
3) nacheinander aus, um die Nadeleinstich-
position flr Schritt 2 und danach einzustellen.

5) Wenn Sie einen Schritt einfligen oder I6schen
wollen, wahlen Sie den Zielschritt durch

Driicken von H © aus. Driicken Sie dann

6) Durch Drticken von & O wird das erstell-

te Muster wiederholt.

Z
MM

7) Durch Driicken von ® wird die An-
zeigegroRe des Musteranzeigefelds @ umge-

o5 [ o) 00 schaltet.
00 /006

iten

—142 -



(& Bestitigen des Zahlenwerts

7

Driicken Sie ® nach Abschluss der Be-

arbeitung.
CPOS 4 |

0g 1/006

<Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm>

Der Sondermusterwert wird gemaf den Schritten
des nachstehend beschriebenen Verfahrens be-
arbeitet.

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

cPoa | CPOS

<Sondermuster-Listenbildschirm>
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8-5-3. Bearbeiten des Sondermusters

(D Auswihlen der Sondermuster-Bearbeitungsfunktion

D\ Rufen Sie den "Sondermuster-Listenbildschirm"
geman "8-5-2. Erstellen eines neuen Sonder-
musters"” S. 141.

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

o o

<Sondermuster-Listenbildschirm>

(@ Bearbeiten des Sondermusterwerts

Bearbeiten des Sondermusterwerts.
Eine Erlauterung des Bildschirms finden Sie unter "8-5-2. Erstellen eines neuen Sondermusters” S. 141.

1) Wahlen Sie das zu bearbeitende Sondermuster @ aus. Driicken Sie dann &g
Der "Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm" wird angezeigt.

Die auszuflihrenden Schritte des Verfahrens nach dem vorgenannten Schritt sind die gleichen wie die in "8-
5-2. Erstellen eines neuen Sondermusters” S. 141 beschriebenen.

1. Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste zu dricken, werden anstelle
der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol-

)
|
|
len, miissen Sie die Taste -.__l driicken. |
|
|
|

s
&
3"
=
=

. Wenn die Transportrichtung des Sondermusters auf die Riickwartsrichtung eingestellt wird,
wird die max. Geschwindigkeit entsprechend dem verwendeten Transportbetrag begrenzt.

3. Falls die Stichldnge zwischen Normaltransport und Riickwértstransport unterschiedlich ist,

korrigieren Sie die Stichlange entsprechend mit dem Speicherschalter K330 (Stichlangenkor- |

rektur in normaler Richtung) und K331 (Stichlangenkorrektur in umgekehrter Richtung). )

_________
&
N
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8-5-4. Kopieren und Loschen des Sondermusters

(1) Kopieren des Sondermusters

(@ Aufrufen des Sondermusters-Listenbildschirms

N

CPO1 | CPO2 | | CPO3

<Sondermuster-Listenbildschirm>

@ Eingeben einer Sondermustersnummer

7

®© O [5)

<Bildschirm zum Eingeben einer Nummer fiir das
Kopierziel der Sondermusters>

(2) Loschen eines Sondermusters

CPO1 |  CPO2 | | CPO3

1) Rufen Sie den "Sondermuster-Listenbild-
schirm" gemaR "8-5-2. Erstellen eines neu-
en Sondermusters” S. 141 auf.

2) Driicken Sie @ der Kopierquelle, um
sie in den ausgewahlten Zustand zu verset-
zen.

3) Dricken Sie s
Der "Bildschirm zum Eingeben einer Nummer
fur das Kopierziel der Sondermusters" wird
angezeigt.

Geben Sie die Nummer des Zielmusters zum
Kopieren mit dem Zehnerblock @ und mit

Das kopierte Muster wird registriert, und das
Display schaltet auf den "Sondermuster-Listen-
bildschirm" zurlck.

Falls die eingegebene Nummer bereits registriert
worden ist, wird die Aufforderungsmeldung fiir
Uberschreibungsbestatigung angezeigt.

1) Rufen Sie den "Sondermuster-Listenbild-
schirm" gemaR "8-5-2. Erstellen eines neu-
en Sondermusters” S. 141 auf.

2) Driicken Sie {42ull @ , um die zu I6schende
Sonderteilung in den ausgewahlten Zustand
zu versetzen.

3) Drlcken Sie g
Der "L&schungs-Bestatigungsbildschirm" wird
angezeigt.

Driicken Sie zur Bestatigung der Ein-
stellung.

| ordcnn. Nachdem die Daten geldscht worden sind, ist eine Wiederherstellung der friiheren Daten nicht )

‘ mehr moglich. Driicken Sie erst nach sorgfiltiger Uberpriifung der Daten.
[

| Das im Muster registrierte Sondermuster kann nicht geléscht werden.

\



8-6. Verdichtungsstich-Sondermuster

Verdichtungsstiche kdnnen genaht werden, wahrend die Na-

deleinstichpunkte wunschgemal angegeben werden, indem
Verdichtungsstich- i, \/erdichtungsstich-Sondermuster eingestellt wird.
Sondermuster Bis zu 64 Schritte kbnnen erstellt werden.
Bis zu 20 Muster kdnnen registriert werden.
1. Bei einigen Kombinationen von Stichlénge,

Transportrichtung und Nahgeschwindigkeit
vollendet die NAhmaschine ein Nahmuster u. U.
nicht genau entsprechend den Einstellungen.
2. Die Nadel kann nicht in denselben Nadelein-
Vordicht stichpunkt einstechen, wenn die Stichldnge

( !
I I
I I
I I
I I
| i |
| 9 auf 0,0 mm eingestellt wird. |
I I
I I
I I
I I
I I
\ )

<Abbildung: Beispiel
des Verdichtungsstich-
Sondermusters>

3. Falls die Stichlange zwischen Normaltransport
und Riickwartstransport unterschiedlich ist,
korrigieren Sie die Stichlange entsprechend mit
dem Speicherschalter K330 (Stichlangenkor-
rektur in normaler Richtung) und K331 (Stich-
langenkorrektur in umgekehrter Richtung).

8-6-1. Auswahlen des Verdichtungsstich-Sondermusters

Wihlen Sie das Verdichtungsstich-Sondermuster gemaR den Angaben unter "5-2-3. (2) 4 Fiir den Wartungs-
personalmodus™” S. 42.

Das Verdichtungsstich-Sondermuster fir Riickwartsndhen am Nahtende kann auf dhnliche Weise eingestellt
werden.

8-6-2. Erstellen eines neuen Verdichtungsstich-Sondermuster

Im Folgenden wird das Erzeugungsverfahren eines neuen Verdichtungsstich-Sondermusters anhand von
< Abbildung: Beispiel des Verdichtungsstich-Sondermusters > als Beispiel beschrieben.

(D Auswibhlen der Einstellung des Verdichtungsstich-Sondermusters auf dem Modusbildschirm

1) Driicken Sie m Q.

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

2) Wabhlen Sie "5. Verdichtungsstich-Sonder-
muster Naheinstellung".
Der "Verdichtungsstich-Sondermuster-Listen-
bildschirm" wird angezeigt.

<Modusbildschirm>
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@ Auswihlen der Verdichtungsstich-Sondermusters-Erstellungsfunktion

7 N

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

cco4

<Verdichtungsstich-Sondermuster-Listenbildschirm>

Registrierte Verdichtungsstich-Sondermuster
werden auf dem Bildschirm angezeigt.

Driicken Sie 0.

Der "Bildschirm zum Eingeben einer Musternum-
mer zum Erzeugen eines neuen Verdichtungs-
stich-Sondermusters" wird angezeigt.

(® Eingeben einer Verdichtungsstich-Sondermustersnummer

7 N

© o o)

<Bildschirm zum Eingeben einer Musternummer zum
Erzeugen eines neuen Verdichtungsstich-Sondermusters>

1)

Geben Sie die Musternummer mit dem Zif-
fernblock @ ein.

Eine nicht zugewiesene Registrierungsnum-
mer, die dem eingegebenen Wert in der Plus/
Minus-Richtung am nachsten liegt, wird durch

Driicken von 0.
Driicken Sie (5

Der "Verdichtungsstich-Sondermuster-Be-
arbeitungsbildschirm" wird angezeigt.

Falls die eingegebene Nummer bereits regis-
triert worden ist, wird die Aufforderungsmel-
dung fir Uberschreibungsbestatigung ange-
zeigt.

@ Erstellen einer Verdichtungsstich-Sondermustersnummer

7 N

€Co5 4 |
oo oot

A\ y/

<Verdichtungsstich-Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm>
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Die Methode zum Erstellen eines Verdichtungs-
stich-Sondermusters ist die gleiche wie im Falle
eines Sondermusters. Siehe "8-5-2. (4) Erstellen
eines Sondermusters” S. 142.



8-6-3. Verdichtungsstich-Sondermuster-Bearbeitungsfunktion

(D Auswabhlen der Verdichtungsstich-Sondermuster-Bearbeitungsfunktion

A\ Rufen Sie den "Verdichtungsstich-Sondermus-
ter-Listenbildschirm" gemaf} "8-6-2. Erstellen
eines neuen Verdichtungsstich-Sondermus-
ter" S. 146 auf.

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

cco4

o o

<Verdichtungsstich-Sondermuster-Listenbildschirm>

(@ Bearbeiten des Verdichtungsstich-Sondermusterwertes

1) Wahlen Sie das zu bearbeitende Verdichtungsstich-Sondermuster @ aus. Driicken Sie dann

Der "Verdichtungsstich-Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm" wird angezeigt.

Die auszuflihrenden Schritte des Verfahrens nach dem vorgenannten Schritt sind die gleichen wie die in "8-
5-2. @ Erstellen eines Sondermusters" S. 142 beschriebenen.
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8-6-4. Kopieren/Loschen einer Verdichtungsstich-Sondermuster

(1) Kopieren einer Verdichtungsstich-Sondermuster

@ Aufrufen des Verdichtungsstich-Sondermuster-Listenbildschirms

1)

CCO1 | | CcCo2 | cCco2

cco4

<Verdichtungsstich-Sondermuster-Listenbildschirm>

@ Eingeben der Verdichtungsstich-Sondermusternummer

1)

2)
<Bildschirm zum Eingeben einer Nummer fiir das
Kopierziel des Verdichtungsstich-Sondermusters>
(2) Léschen eines Verdichtungsstich-Sondermuster
1)
€Co1|| | cco2 | |cco3
cco4 2)
3)

<Verdichtungsstich-Sondermuster-Listenbildschirm>
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Rufen Sie den "Verdichtungsstich-Sonder-
muster-Listenbildschirm" geman "8-6-2.
Erstellen eines neuen Verdichtungs-
stich-Sondermuster” S. 146 auf.

Dricken Sie {4<ull @ der Kopierquelle, um
sie in den ausgewahlten Zustand zu verset-
zen.

Driicken Sie [
Der "Bildschirm zum Eingeben einer Nummer

fur das Kopierziel des Verdichtungsstich-Son-
dermusters" wird angezeigt.

Geben Sie die Musternummer durch mit dem
Zehnerblock @ und EEEEEE O cin.

Driicken Sie 0.

Das kopierte Muster wird registriert, und

das Display schaltet auf den "Verdichtungs-
stich-Sondermuster-Listenbildschirm" zurtick.
Falls die eingegebene Nummer bereits regis-
triert worden ist, wird die Aufforderungsmel-
dung fiir Uberschreibungsbestatigung ange-
zeigt.

Rufen Sie den "Verdichtungsstich-Sonder-
muster-Listenbildschirm" gemaf "8-6-2.
Erstellen eines neuen Verdichtungs-
stich-Sondermuster"” S. 146 auf.

Driicken Sie fa&ul @ . um die zu lI6schende
Sonderteilung in den ausgewahlten Zustand
zu versetzen.

Dricken Sie [
Der "L&schungs-Bestatigungsbildschirm" wird
angezeigt.

Driicken Sie zur Bestatigung der Ein-
stellung.



8-7. Einfachverriegelung des Bildschirms

Sobald die Einfachverriegelung aktiviert wird, sind die auf dem Bildschirm angezeigten Tasten funktionsun-

fahig, um Fehlfunktion zu verhindern.

7

<Nahbetriebsbildschirm>

Die Einfachverriegelung wird aktiviert, indem Sie
E @ auf dem Nahbetriebsbildschirm eine Se-

kunde lang gedruckt halten.
Die Piktogrammanzeige @ ist wie unten gezeigt:

n : Einfachverriegelung ist aktiviert

E : Einfachverriegelung ist deaktiviert

* Es ist méglich, die Einstellung so vorzunehmen, dass die vereinfachte Sperre entsprechend der Laufzeit

automatisch aktiviert wird. (Mit Speicherschalter U402)

Siehe "5-6. Liste der Speicherschalterdaten™ S. 95 fir Einzelheiten.

8-8. Versionsinformation

7

1)
2)
<Modusbildschirm>
3)
PANEL:01.01.01-00
IPL:01.01.01-00
<Versionsinformationsbildschirm>
4)

01.01.01-00

01.01.01-00
01.01.01-00

<Kommunikationsversions-Informationsbildschirm>
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Driicken Sie m (1

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.
Wabhlen Sie "7. Versionsanzeige".

Der "Versionsinformationsbildschirm" wird an-
gezeigt.

Durch Driicken von @ schaltet das Dis-
play auf den vorherigen Bildschirm zurtck.
Durch Driicken von B¥:\'H @ wird der "Kom-

munikationsversions-Informationsbildschirm"
aufgerufen.

Wenn O auf dem "Kommunikationsver-

sions-Informationsbildschirm" gedrickt wird,
"Versionsinformationsbildschirm" zurtick.



8-9. Einstellung der Helligkeit der LED-Tafel

Die Bildschirmhelligkeit der LED-Tafel kann geandert werden.

<Modusbildschirm>

e 2]

<Bedienungstafel-Einstellbildschirm>
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Halten Sie m @ drei Sekunde lang ge-
druckt.

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.
Wahlen Sie "11. Bedienungstafel-Einstellung".
Der "Bedienungstafel-Einstellbildschirm" wird
angezeigt.

Die Helligkeit der Bedienungstafel ist mit

+
l O einstellbar.

Driicken Sie © zur Bestatigung der
Einstellung.

Dann schaltet das Display vom aktuellen Bild-
schirm auf den "Modusbildschirm".



8-10. Information

7

Driicken Sie “ 0.

Der "Informationsbildschirm" wird angezeigt.

4

<Informationsbildschirm> &

Datenkommunikation und Produktionsverwaltung werden auf dem Informationsbildschirm ausgefiihrt.

8-10-1. Datenkommunikation

Daten kdnnen Uber einen USB-Stick eingegeben/ausgegeben werden.
Daten, die auf dem Informationsbildschirm gehandhabt werden kénnen, sind wie folgt:

Nahdaten Vektorformatdaten Parameterdaten
Nahdaten SC00xxx.EPD Auf der Nahmaschine erzeugtes modellspezifisches
(xxx:001~999) Nahdatenformat der Nahmusterform, Stichzahl usw.
Sondermusterdaten VDOOxxx. VDT Allgemein zwischen JUKI-Nahmaschinen austauschbar ist.

(xxx:001~999)

Verdichtungsstich- VDO00Oxxx, VDT Allgemein zwischen JUKI-Nahmaschinen austauschbar ist.
Sondermusterdaten (xx%:001~999)
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(1) Kommunikationsmethode

(D Auswihlen des fiir Kommunikation verwendeten Datenformats

N

<Informationsbildschirm>

<Datenkommunikations-Listenbildschirm>

@ Auswihlen der Kommunikationsrichtung

<Datenrichtungs-Auswahlbildschirm>
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1) Wahlen Sie "1. Datenkommunikation" auf
dem "Informationsbildschirm”.
Der "Datenkommunikations-Listenbildschirm"
wird angezeigt.

2) Wahlen Sie das Ubertragungs-/Empfangs-
datenformat aus, und driicken Sie die Taste
des ausgewahlten Datenformats.

Wabhlen Sie zum Beispiel "1. EPD-Dateniber-
tragung/- empfang".

Der "Datenrichtungs-Auswahlbildschirm" wird
angezeigt.

Wahlen Sie die Kommunikationsrichtung aus.
Driicken Sie die Taste @ , um die Kommunika-
tionsrichtung in den ausgewahlten Zustand zu
versetzen.

Dricken Sie @ zur Bestatigung der Ein-
stellung.

Der "Bildschirm zur Vorbereitung von Datentiber-
tragung/-empfang" wird angezeigt.

Brechen Sie den Vorgang mit ® ab. Das
Display schaltet vom aktuellen Bildschirm auf den
vorherigen Bildschirm zurlck.



(® Einstellen der Datennummer und Starten der Kommunikation

EPDOOT b EPDOY

-

o

<Bildschirm zur Vorbereitung von
Dateniibertragung/-empfang>

-

EPDOOT b EPDO2

-

<Bildschirm zur Vorbereitung von
Dateniibertragung/-empfang>

— 154 —

1)

2)

Driicken Sie die Datennummerntaste @ .
Der "Datennummer-Eingabebildschirm" wird
angezeigt.

Geben Sie die Quellen-/Zieldatennummer mit-

hilfe des Zehnerblocks @ und mit

O ein.
Driicken Sie @ zur Bestatigung der

Einstellung.
Der "Bildschirm zur Vorbereitung von Daten-
Ubertragung/-empfang" wird angezeigt.

Bestéatigen Sie den Zahlenwert mit 0,

um die Kommunikation zu starten.

Wahrend der Ausfliihrung der Kommunikation

wird der Bildschirm "Kommunikation im Gan-

ge" angezeigt.

Brechen Sie den Vorgang mit O ab.

Das Display schaltet vom aktuellen Bild-

schirm auf den vorherigen Bildschirm zurtick.

* Falls die von lhnen eingegebene Zielnum-
mer bereits registriert worden ist, wird der
Bildschirm Uberschreibungs-Bestatigungs-
meldung angezeigt.



8-10-2. USB

Nahdaten, Sondermusters und Verdichtungsstich-Sonderdaten konnen auf einen im Fachhandel erhaltlichen
USB-Stick kopiert werden.

Siehe unter "8-10-1. Datenkommunikation™ S. 152 fiir Einzelheiten zum Kopieren der Nahdaten auf einen
USB-Stick.

@ Position des USB-Anschlusses

[USB-Stick-Einschubposition]

Der USB-Anschluss befindet sich auf der Oberseite
@ der Bedienungstafel.

Um einen USB-Stick zu benutzen, entfernen Sie die
Anschlussabdeckung @ und stecken Sie den USB-
Stick in den USB-Anschluss.

* Falls kein USB-Stick verwendet wird, ist der
USB-Anschluss ausnahmslos mit der Anschluss-
abdeckung @ zu schiitzen.

Falls Staub oder dergleichen in den USB-Anschluss
eindringt, kann eine Stérung verursacht werden.

(@ Bei der Handhabung von USB-Geriten zu beachtende VorsichtsmaBnahmen

Schliel3en Sie auRer dem USB-Speicher nichts anderes an den USB-Anschluss.

Es kann sonst zu einer Stérung kommen.

Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die Nah-
maschine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kénnen den Anschlussteil beschadigen, was zu Verlust der
im USB-Gerat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahmaschine fiihren kann.
Unterlassen Sie das AnschlieRen/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nahdaten ge-
lesen werden.

Dies konnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.

Stecken Sie einen USB-Stick niemals gewaltsam in den USB-Anschluss, sondern tberpriifen Sie sorgfaltig
die Orientierung des USB-Sticks. Gewaltsamer Einschub des USB-Sticks kann eine Stérung verursachen.
JUKI leistet keine Kompensation flr den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch den
Gebrauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

SchlieBen Sie grundsatzlich nur einen USB-Stick an die Bedienungstafel an. Wenn zwei oder mehr Gerate/
Speichermedien angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines davon.

Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zugegriffen wird.

(® USB-Spezifikationen

*1.

Konform mit dem Standard USB 1.1

Verwendbare Gerate *1 _ USB-Speicher

Unterstltztes Format _ FAT 12, FAT 16, FAT 32

Verwendbare Speichermediengrofien _ 4.1MB ~ 2TB

Stromverbrauch Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Geréte betragt maximal 500 mA.

JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerate. Manche Gerate funktionieren we-
gen eines Kompatibilitdtsproblems eventuell nicht.
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8-10-3. NFC

Die Bedienungstafel unterstiitzt NFC (Near Field Communication).

Nahdaten, Wartungsinformationen oder dergleichen kénnen auf einem Android-Terminal (wie z. B. einem
Tablet und einem Smartphone), auf dem die JUKI-Applikation fir Android [JUKI Smart App] installiert worden
ist, mit Hilfe der NFC-Kommunikationsfunktion betrachtet, bearbeitet, kopiert werden usw.

Einzelheiten zur JUKI-Applikation fir Android [JUKI Smart App] entnehmen Sie bitte der Bedienungsanlei-

tung far [JUKI Smart App].

(D Position der NFC-Antennea

7

.J‘. <Abb.1>

<Abb.2>

[Position der NFC-Antenne]

Um NFC (Nahfeldkommunikation) zwischen
der Nahmaschine und dem Tablet oder Smart-
phone durchzufiihren, bringen Sie das Ta-

blet bzw. das Smartphone in die Nahe des
NFC-Zeichens @ am Bedienpanel, wie in Abb.
2 gezeigt, und halten Sie es dort, bis die Daten
angezeigt werden.

* Falls die NFC-Kommunikation fehlschlagt,
erscheint eine Fehlermeldung auf dem
Bildschirm des Tablets/Smartphones.

Wenn die Fehlermeldung auf dem Bildschirm
angezeigt wird, fiihren Sie die NFC-Kommuni-
kation erneut aus.

(@ Bei der Handhabung von NFC zu beachtende VorsichtsmaRnahmen
+ Die Position der NFC-Antenne ist je nach dem verwendeten Tablet/Smartphone unterschiedlich. Lesen Sie un-
bedingt die Bedienungsanleitung lhres Gerates durch, bevor Sie die NFC-Kommunikationsfunktion benutzen.

* Um die NFC-Kommunikationsfunktion zu benutzen, setzen Sie die Einstellung der NFC-Kommunikationsfunk-

tion auf "Enable", wahrend Sie auf die Bedienungsanleitung fur lhr Tablet/Smartphone Bezug nehmen.

» Falls Sie NFC benutzen, wahrend die Nahmaschinen-Haupteinheit gestartet wird, kann eine Funktionsstérung

auftreten.
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8-11. Tastenanpassung

Es ist moglich, eine Taste mit einer gewunschten Funktion zu belegen, um die Folientastenarrays anzupas-
sen. Im Folgenden werden die Funktionen, die den Tafeltasten zugewiesen werden kénnen, beschrieben.
Tasten, denen keine Funktion zugewiesen sind, werden leer angezeigt.

8-11-1. Zuweisbare Daten

A\

<Nahbetriebsbildschirm (Zyklusmodus)>

<Nahbetriebsbildschirm (Wartungsperso-
nalmodus)>

Anfangswert )
- Zuweisbare Daten
Bedienermodus Wartungspersonalmodus Zyklusmodus
Zahler Zahler Zahler Musterdaten
Musternummer
Zyklusmusternummer
Speicherschalter
Antipp-Umschaltfunktion
o Spulenbewickelungsmodus
Zahler
Zweite Nahbetriebsbildschirm
Die Funktion ist nicht
vorhanden
(2] Nahgeschwindigkeit Nahgeschwindigkeit Nahgeschwindigkeit Musterdaten
(3 Stichlénge Stichlénge Stichlénge Musternummer
- - - - - - Zyklusmusternummer
(4] Zickzackbreite Zickzackbreite Zickzackbreite Speicherschalter
Stichbasislinienposition Stichbasislinienposition Stichbasislinienposition Antipp-Umschaltfunktion
154 (aufler Geradstich) (aufRer Geradstich) (auBer Geradstich) Spulenbewickelungsmodus
Zweite Fadenabschneiden Zweite Z\./veite Né!hbe.;triet.)sbildschirm
® |  Nanbetriebsbildschirm Nahbetriebsbildschirm | Di€ Funktion ist nicht
vorhanden
(7] Nahdatenliste
Zweite
184 Nahbetriebsbildschirm
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8-11-2. Verfahren zum Zuweisen einer Funktion zu einer Taste

@ Aufrufen des Tastenanpassungsmodus-Listenbildschirms

<Modusbildschirm>

(@ Auswihlen des Modus

<Tastenanpassungsmodus-Listenbildschirm>
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1)

Halten Sie m @ drei Sekunde lang ge-
drickt.

Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.
Wabhlen Sie "12. Tastenanpassungseinstel-
lung".

Der "Tastenanpassungsmodus-Listenbild-
schirm" wird angezeigt.

Wahlen Sie "1. Musternahen unter dem Be-
dienermodus". Daraufhin wird der "Tastenan-
passungs-Zuweisungsbildschirm (Bediener-
modus)" wird angezeigt.

Wahlen Sie "2. Musterndhen unter dem War-
tungsmodus". Daraufhin wird der "Tastenan-
passungs-Zuweisungsbildschirm (Wartungs-
personalmodus)" wird angezeigt.

Wabhlen Sie "3. Zyklusnahen". Daraufhin wird
der "Tastenanpassungs-Zuweisungsbild-
schirm (Zyklusmodus)" wird angezeigt.



(3 Auswihlen einer zuzuweisenden Funktion

o 9 ©

7

<Tastenanpassungs-Zuweisungsbildschirm
(Bedienermodus)>

<Tastenanpassungs-Zuweisungsbildschirm
(Wartungspersonalmodus)>

00 o

A\ y/

0 0 0

<Tastenanpassungs-Zuweisungsbildschirm (Zyklusmodus)>

® ®

<Tastenanpassungs-Zuweisungsbildschirm>
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Wenn eine der Tasten @ bis @ (@ bis @ fiir den
Bedienermodus oder den Zyklusmodus) gedrickt
wird, wird der "Tastenanpassungs-Zuweisungs-
bildschirm" angezeigt.

1)

Driicken Sie H © zum Auswahlen der

Funktion. Driicken Sie dann die Zielfunktions-
taste @ , um die Funktion einer der Tasten @
bis @ ( @ bis @ fir den Bedienermodus oder
den Zyklusmodus) zuzuordnen.

Die Tasten fir den Nahvorgangszahler wer-
den jeweils durch Driicken der Taste @ ange-
zeigt.

Driicken Sie ® zur Bestatigung der
Einstellung.

Brechen Sie den Vorgang mit ® ab.
Das Display schaltet vom aktuellen Bild-
schirm auf den vorherigen Bildschirm zurtick.



8-12. Wartungsverwaltungsfunktion

Wenn der Einstellwert fir den Zahler erreicht wird, gibt diese Funktion eine Warnung auf dem Bildschirm
aus. Bis zu funf unterschiedliche Einstellwerte kénnen fur die Warnung registriert werden.

)

1) Halten Sie m @ drei Sekunde lang ge-

drickt.
Der "Modusbildschirm" wird angezeigt.

2) Wabhlen Sie "9. Wartungsverwaltungseinstel-
lung".

3) Wenn der Zahler ausgewahlt wird, fir den der
Einstellwert fir Warnung registriert worden
ist, wird der "Warnungszahler-Einstellbild-
schirm" angezeigt.

ABCDEF
DEFG
12345

4) Wenn @ gedriickt wird, wird der "War-
nungszahlertyp-Auswahlbildschirm" wird an-
gezeigt.

o e

<Warnungszihler-Einstellbildschirm>
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<Warnungszihlertyp-Auswahlbildschirm>

@ o

<Warnungszéahler-Einstellwert-Eingabebildschirm>

<Warnungszahlerl6schungs-Einstellbildschirm>
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5) Wahlen Sie die Einstellbedingung des War-
nungszahlers aus.

(A2l : Stichzahl (Einheit: 1000 Stiche)

: Betriebszeit (Einheit: Stunden)

. Ansteuerungszeit (Einheit: Stunden)

>

: Anzahl der Fadenabschneidevorgan-
ge (Einheit: Anzahl der Vorgange)

6) Wenn @ gedriickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display
auf den "Warnungszahler-Einstellbildschirm”
zuruck.

7) Wenn @ auf dem "Warnungszahler-Einstell-
bildschirm" gedrtickt wird, wird der "War-
nungszahler-Einstellwert-Eingabebildschirm
aufgerufen.

8) Geben Sie den Warnungszahler-Einstellwert
mit dem Ziffernblock @ ein.

9) Wenn @ gedriickt wird, wird der Be-

trieb bestatigt. Dann schaltet das Display
auf den "Warnungszahler-Einstellbildschirm"
zuruck.

10) Wenn @ auf dem "Warnungszahler-Einstell-
bildschirm" gedrtckt wird, wird der "War-
nungszahlerléschungs-Einstellbildschirm"
aufgerufen.

11) Wahlen Sie Aktivieren/Deaktivieren der auf
dem Warnungsbildschirm angezeigten War-
nungszahlerléschung.

: Deaktivieren (Die Istwert-Loschtaste

wird nicht auf dem Warnungsbild-
schirm angezeigt)

. Aktivieren (Die Istwert-Loschtaste
wird auf dem Warnungsbildschirm
angezeigt)

12) Wenn © gedrickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display
auf den "Warnungszahler-Einstellbildschirm"
zurick.




13) Wenn @ auf dem "Warnungszahler-Einstell-
bildschirm" gedrtckt wird, wird die "Tastatur"
angezeigt.

14) Geben Sie einen Namen fir den Warnungs-
zahler ein.

15) Wenn @ gedriickt wird, wird der Be-
trieb bestatigt. Dann schaltet das Display
auf den "Warnungszahler-Einstellbildschirm"
zurlck.

16) Wenn ® gedriickt wird, wird der Be-

trieb bestatigt. Dann schaltet das Display auf
den "Wartungsverwaltungs-Einstellbildschirm"
zuruck.

ALCNT 4

Wenn die Ndhmaschine einen Nahvorgang
durchfliihrt, nachdem der Warnungszahler
eingestellt worden ist, wird die Anzahl der
Zahlungen in @ angezeigt.

17) Der in ® mit einem Hakchen versehene War-
nungszahler wird aktiviert.

18) Wenn die relevante Taste "C" in @ gedriickt
wird, kann die im entsprechenden Zahlerfeld
angezeigte Anzahl der Zahlungen geldscht
werden.

19) Wenn ® gedriickt wird, wird der Be-
A\ o trieb bestétigt. Dann schaltet das Display auf

5T~ " . . " .-
me2s ' den "Wartungsverwaltungsbildschirm" zuriick.

I
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20) Wenn die voreingestellte Anzahl von Zah-
lungen flr den Zahler erreicht wird, wird der
Warnungsbildschirm angezeigt.

21) Léschen Sie die Anzahl der Zahlungen durch

Driicken von 0.

* Falls (Deaktivieren) in Postennummer

10) gewahlt wird, wird ® nicht ange-
zeigt.

22) Falls die Anzahl der Zahlungen des Zahlers
nicht geldscht wird, wird der Warnungsbild-
schirm bei der nachsten Zahlung wieder an-
gezeigt.
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9. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE

Betreiben Sie die Nahmaschine entsprechend den Nahbedingungen mit einer Geschwindigkeit, die der aus
der nachstehenden Tabelle ausgewahlten maximalen Nahgeschwindigkeit entspricht oder darunter liegt.

Die Geschwindigkeitseinstellung wird entsprechend der Stichlange und dem alternierenden Vertikalbewe-
gungsbetrags automatisch ausgefihrt.

@ Zickzackbreitenbegrenzung

Zickzackbreite Nahgeschwindigkeit (sti/min)
0,0 bis 4,0 5.000
4,1 bis 5,0 4.000
5,1 bis 6,0 3.500
6,1 bis 8,0 3.000

@ Transportbetragbegrenzung

Stichlange (mm) Nahgeschwindigkeit (sti/min) Stichlange (mm) Nahgeschwindigkeit (sti/min)
-5,0 1.800 0,2 5.000
-4,8 2.200 0,4 5.000
-4,6 2.500 0,6 5.000
-4.4 2.500 0,8 5.000
-4,2 3.800 1,0 5.000
-4,0 4.000 1,2 5.000
-3,8 4.100 1,4 5.000
-3,6 4.200 1,6 5.000
-3,4 4.300 1,8 5.000
-3,2 4.400 2,0 5.000
-3,0 4.500 2,2 5.000
-2,8 4.500 2,4 5.000
-2,6 4.700 2,6 5.000
-2,4 4.800 2,8 5.000
-2,2 4.900 3,0 5.000
-2,0 5.000 3,2 4.800
-1,8 5.000 3.4 4.800
-1,6 5.000 3,6 4.100
-1,4 5.000 3,8 4.000
-1,2 5.000 4,0 3.900
-1,0 5.000 4.2 3.800
-0,8 5.000 4,4 2.700
-0,6 5.000 4,6 2.700
-0,4 5.000 4,8 2.400
-0,2 5.000 5,0 2.200
0,0 5.000
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10. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Storung Ursache KorrekturmaBnahme Seite
Faden- (D Der Faden verschlingt sich im Fadenhebel.| O Die Verschlingung beseitigen. 23
bruch @ Der Nadelfaden ist falsch eingefadelt. O Richtig einfadeln. 23

(® Der Faden verschlingt sich im Greifer. O Die Verschlingung beseitigen. 112
@ Der Nadelfaden ist zu straff oder zu locker. | O Die Fadenspannung einstellen. 24
(® Wenn der Nadelfaden aus der Drehschei- | O Die Vorspannung erhéhen. 24
be herausschllpft.
(® Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist O Die Spannung der Fadenanzugsfe- 24
zu hoch oder zu niedrig. der einstellen.
(@ Der Hub der Fadenanzugsfeder ist zu grot | O Den Hub der Fadenanzugsfeder 24
oder zu klein. einstellen. (8 bis 12 mm)
Die Synchronisierung von Greifer und Na- | O Die Synchronisierung einstellen. 112
del stimmt nicht.
(@ Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulen- | O Kratzer beseitigen oder betreffendes | 112,113
kapsel, Fadenhebel oder einem anderen Teil auswechseln.
Teil.
@ Der Faden ist ungeeignet.
a. Die Qualitat des Fadens ist schlecht. O Einen Faden von guter Qualitat ver-
wenden.
b. Der Faden ist zu dick fiir die Nadel. O Einen passenden Faden fir die Na-
del verwenden.
c. Der Faden reif3t aufgrund von Hitze. O Die Silikondl-Schmiereinheit von
JUKI verwenden.
@ Stich wird ausgelassen. O Die folgenden Punkte unter "Stich-
auslassen" durchlesen.
Stichaus- (D Die Nadel ist falsch eingesetzt.
lassen a. Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in | O Die Nadel bis zum Anschlag in die 20
die Nadelstange eingeflhrt. Nadelstange einfihren.
b. Das Nadeldhr weist nicht gerade zur O Das Nadeldhr muft gerade zur Be- 20
Bedienungsperson. dienungsperson weisen.
c. Die Nadel ist verkehrt herum eingesetzt. | O Die lange Rinne der Nadel muf} zur 20
Bedienungsperson weisen.
@ Die Nadel selbst ist ungeeignet.
a. Die Nadel ist verbogen. O Die Nadel durch eine neue ersetzen. 20
b. Die Qualitat der Nadel ist schlecht. O Eine Nadel von guter Qualitat ver-
wenden.
c. Die Nadel ist zu dinn fir den Faden. O Eine passende Nadel fiir den Faden
verwenden.
d. Die Nadel ist stumpf. O Die Nadel durch eine neue ersetzen.
® Die Greiferblattspitze ist nicht scharf genug| O Die Greiferblattspitze scharfen oder | 112,113
oder beschadigt. den Greifer auswechseln.
@ Die Synchronisierung von Greifer und Na- | O Die Synchronisierung richtig einstel- 112
del stimmt nicht. len.
(® Die Hbhe der Nadelstange ist nicht korrekt. | O Die Hohe der Nadelstange einstel- 111
len.
® Der Abstand zwischen Nadel und Greifer | O Den Abstand einstellen. 112
ist zu grof3.
@ Die Position des Hilfsfadenhebels ist O Die Position des Hilfsfadenhebels 114

falsch. (Nur fur Typ mit optionalem Zu-
satz-Fadenhebel)

richtig einstellen.
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Storung Ursache KorrekturmaBnahme Seite
Lose sti- (D Die Nadelfadenspannung ist zu niedrig. O Die Nadelfadenspannung erhéhen. 24
che @ Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist O Die Federspannung erhéhen. 24

zu niedrig.
(® Die Spulenfadenspannung ist zu hoch. O Die Spulenfadenspannung verrin- 24
gern.
@ Die Synchronisierung von Greifer und Na- | O Die Synchronisierung richtig einstel- 112
del stimmt nicht. len.
(® Der Faden ist zu dick fiir die Nadel. O Einen passenden Faden flr die Na-
del verwenden.
(® Wenn der Faden aus der Drehscheibe her-| O Die Vorspannung erhdhen. 24
ausschlipft.
Ungleich- (D Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. O Die Spulenfadenspannung erho- 24
maRige hen.
Stichfes- @ Die Spule ist nicht richtig bewickel. O Die Spule gleichmaRig bewickeln. 22
tigkeit ® Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulen- | O Kratzer beseitigen oder betreffen-
kapsel, Fadenhebel oder einem anderen des Teil auswechseln.
Teil.
Nadel- (D Die Nadel ist verbogen. O Die Nadel durch eine neue erset-
bruch zen.
@ Die Qualitat der Nadel ist schlecht. O Eine Nadel von guter Qualitat ver-
wenden.
(® Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in O Die Nadel bis zum Anschlag in die 20
die Nadelstange eingefihrt. Nadelstange einfiihren.
@ Die Nadel schlagt gegen den Greifer. O Synchronisierung und Abstand zwi- 112

(® Die Nadel ist zu dinn fiir den Stoff und
den Faden.

(® Das Stichloch in der Stichplatte ist zu eng.

@ Die Nadel schlagt gegen die Stichplatte.

Die Nadel schlagt gegen den Nahful}.

schen Nadel und Greifer einstellen,
und die Position des Nadelschutzes
korrigieren.

O Die Nadel durch eine passende er-
setzen.
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