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1. TEKNiIK OZELLIKLER

1-1. Dikis makinesi kafasinin 6zellikleri

Model

LZ-2290CF-7

Uygulama

Hafif agirlikh malzemelerden orta agirlikli malzemelere kadar

Maksimum dikis hizi

5.000 sti/min (*1)

Maks. zikzak genisligi

10 mm (*2)

Maks. besleme adimi

5 mm (normal/geri besleme) (*3)

Dikis deseni

15 ¢esit 21 model

igne

SCHMETZ 438 #75 (Teslim sirasinda var olan igne)

Kullanilan yag

JUKI New Defrix Oil No. 1

Cok kath kisim algilama islevi

Var

Yatay besleme kontroli

Elektronik kontrol

Dikey besleme kontroli

Elektronik kontrol

Aktif gerilim islevi

Var

iplik kesici

Var

Tokatlayici ydontemi

Onden siipiirme yéntemi

Gdurulta

- s istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk:
A-81,5 dBAnin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2
-1ISO 11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min

* 1.Makinenin teslim edildigi andaki hiz degeri 4.000 sti/min olarak ayarlanmistir (bu deger teslim edilen yere

baghdir).

+ Her ilmek basina zikzak miktari ve besleme miktari ile hiz kontroll yapiimaktadir; bu nedenle hiz, dikis modeli-

nin zikzak genigligi ve besleme miktari ile sinirhdir.

+ DOnuls sayisini dikilecek Uriine ve isleme gbére dogru ayarlayin.
* 2.Maks. zikzak genisligi standart besleme sirasinda 8 mm ile sinirhdir.
* 3. Standart besleme miktari teslimattan énce fabrikada 2,5 mm olarak ayarlanmistir.

1-2. Kontrol kutusunun ozellikleri

Model

SC-955A

Besleme gerilimi Tek faz 220 ile 240V arasinda CE

Frekans 50Hz/60HZz

Calisma ortami Sicaklik : 0 ile 35°C arasinda
Nem : %90 ya da daha az.

Girig 600VA




2. KURULUM

2-1. Masanin teknik resmi
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2-2. Dikis makinesini kurarken dikkat edOilmesi gereken noktalar

JUKI Sanayi Tipi Dikis Makinesini tercih ederek satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Bu dikis makinesini kolay
kullanmak igin, kullanmadan 6nce 2-1 ile 2-19 arasindaki maddeleri mutlaka uygulayin.

2-3. Kurulum

-

2es
I 1
\~_ ¥

LJ

- )
1,2%0,5 mm /7 7\
= )
e A

2-2-1. Dikis makinesini tagima sekli
Dikis makinesini, sekilde goruldigu gibi iki kisi birlik-
te ve makinenin kolundan tutarak tagiyin.

( 1. Dondiigii igin asla kasnaktan tutma- )
yin. I
I

I
| /ikkar 2- Dikis makinesi 49,5 kilo ya da daha

| agir oldugu icin mutlaka iki ya da daha |
| fazla kisiyle birlikte tasiyin. |
I

\

3. Dikis makinesi kafasini kurarken galig- |
ma paneli kismindan tutmayin. )

2-2-2. Dikis makinesini yerlestirirken dikkat edil-
mesi gereken noktalar

Dikis makinesini yerlestirirken yatay ve diz bir diz-

lem Gzerine yerlestirin ve tornavida ya da benzeri

cikinti yapabilecek herhangi bir sey koymayin.

1) Alt kapak @ , makine tablasindaki kanalin dért
kosesine oturmalidir. Lastik mentese yuvasini @
masanin Uzerine takin ve bir ¢giviyle sabitleyin.

2) ki adet kafa destegi lastik kulagini @ , makine
tablasindaki ¢ikintili bélimun 6n kisimlarina @,
civilerle @ tespit edin. Mentese tarafindaki @ iki
adet makine kafasi kulagini @ , kauguk esasli
yapistirici ile yapistirin ve sonra alt kapad! @ ;
tespit edilen kulaklarin tGzerine oturtun.



3) Makine yatagina takili havalandirma kapagini @
cikarin. (Makine kafasinin makine tablasindan
sokuldigl durumda makine kafasini tasirken
kapag @ mutlaka takin.)

Dikis makinesi havalandirma kapagi @
cikarilmadan galigtirilirsa, karter kismin-
dan @ yag kagag olabilir.

N —— — — — — — — — — — — — — — —

)
I
I
)

4) Menteseyi @ makine yatagindaki agikhga takin
ve makine kafasini, dort kosedeki yastiklar @
Ustline yerlestirmeden 6nce tabla kaugugu men-
tesesine @ takin.

5) Kafa destegi gubugunu @ sonuna kadar iterek-
masaya saglam bir sekilde tespit edin.




2-4. igne mili durdurucusunun gikarilmasi

2-5. Dizligin takilmasi

220mm

W

-

2-6. Dizligin yuksekliginin ayarlanmasi

Tasima igin igne mili durdurucusunu @ gikarin.

Cikarilan igne mili durdurucusunu sakla- ]
yin ve dikis makinesini tagidiginiz zaman |
gwiar, buigne mili durdurucusunu takin. igne |

(

I

| 5

| @ mili durdurucusu kuvvetle gekilip, cika- |
| rilirsa kinlabilir. igne milini hafifge saga |
| veya sola hareket ettirin ve igne mili |
| durdurucusunu yavasga disari gekin. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

Dizligi takma deligine @ gegirin ve civatayla @ sa-

bitleyin.

*  Dizlik yastiginin @ konumunu uygun bir yere
ayarlayin. Referans boyut igin, bu konum tabla-
nin alt yizinden 220 mm mesafededir.

*  LZ-2290CF/AK156 igin bu islemin yapilmasi ge-
rekmez.

1) Dizlik kullanilarak kaldirilmis bastirma ayaginin
standart yiksekligi 10 mm’dir.

2) Baski ayaginin kalkisi, dizle kaldirma ayar vidasi
@ ile ayarlanabilir.

igne mili @ ve bastirma ayagi @ veya |
<%~ tokatlayici @ ve bastirma ayagi © bir- |
birine temas ettigi igin, dikis makinesini |
bastirma ayagi @ 10 mm veya daha fazla |
kaldiriimig olarak galigtirmayin. )



2-7. iplik ¢ardaginin takilmasi

1) iplik cardaginin pargalarini toplayarak tinite haline getirin ve dikis makinesinin tablasindaki deligine otur-

tun.

2) Somunu @ sikin.
3) Tavan tesisati kullanildigi zaman, gelen elektrik besleme kablosunu destek mili @ iginden gegirin.

2-8. iplik kilavuzu piminin montaji

igne ipligi kilavuzu pimini @ makine kafasindaki
yuvaya sokun.




2-9. Elektrik kutusunun montaji

2-9-1. Kontrol kutusu montaj hazirhiklari (Sadece AB tipi modeller igin)

1) Alt kapak topraklama kablolari @ alt kapaga
baglidir. Alt kapak topraklama kablolarini @ vida-
larla elektrik kutusuna @ baglayin. Bu agsamada,
once montaj vidalarini alt kapaktan gikarin.
Elektrik kutusunu, sekilde gosterildigi gibi dik bir
sekilde elektrik kutusunun arkasindaki ¢erceveye
monte edin. Daha 6énceden gergeveye tutturul-
mus olan montaj vidalarini @ kullanin.

Masadaki dort deligi kullanarak @ kontrol kutusunu
@ masaya monte edin. Kontrol kutusu ile birlikte
verilen dort civata @ , dort diiz pul @ , dort yayh pul
O ve dort altigen somunu @ kullanarak kontrol kutu-
sunu sabitleyin.

Simdi Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen
somunu ve pulu sekilde gdsterilen bicimde takarak
kontrol panelini saglam bir gekilde tespit edin.

| —Sasi
| «—Pedal sensoriu

LAJ%?




2-10. Reaktor kutusunun takilmasi (Sadece AB tipi modeller igin)

1)

il

m

2-11. Gug anahtari kablosunun baglanmasi

2-11-1. Giig salterinin takilmasi

Elektrik kutusu
(AB tipi modeller:
Reaktor kutusu)

Elektrik kutusundan g¢ikan gig¢ kablosunun termi-
nallerini @ , reaktor kutusu PCB tertibatina @
ve reaktor kutusu montaj plakasina @ baglayin.
Vidalar kullanarak, reaktér kutusu PCB tertibati
Uzerindeki terminal blogunun ilk konektérine
kahverengi A kablosunu, tgtincu konektorine de
mavi renkli B konektoriine baglayin. Yesil/sari C
kablosunu, topraklama tespit vidasiyla @ reaktor
kutusu montaj plakasina @ baglayin.

Kablo klipsini @ elekirik kutusundan gikan giig
kablosuna baglayin. Ardindan, glig¢ kablosunu
kablo klipsiyle birlikte, kablo klipsi tespit vidasiyla
0 , reaktor kutusu montaj plakasina @ takin.
Reaktor kutusunun giris/gikis kablolarina ( @ ve
@ ) kablo halkalarini @ takin. iki halkayi da ayni
sekilde takin.

Reaktor kutusu kapagini @ , dort adet reaktor
kutusu kapag tespit vidasiyla @ , reaktor kutusu
montaj plakasina @ takin.

Bu asamada, reaktor kutusu @ ve kapagi @
arasinda bosluk kalmamasi i¢in kablo halkalarini
O reaktor kutusu kapaginin @ i bikey bolimi
tzerindeki giris/gikis kablolarina @ ve @ takin.
Reaktor kutusunu @ masanin alt ylizeyine dort
aksesuar ahsap vidasi (® ile sabitleyin.

Reaktor kutusundan @ gelen iki kabloyu ® ma-
saya, aksesuar kablo bagi ® ve agag vidasi ®
ile sabitleyin.

Glg salterini @ makine masasinin altina ahsap vida-
lar @ kullanarak tespit edin.

Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen
zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun ola-
rak tespit edin.



2-11-2. Gii¢ kaynagindan gelen kablonun baglanmasi
Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikasyon-
lara uygun olarak baglayin.

Giig gosterge etiketi "—'___.. ______________ “\
o | DIKKAT\ Makineyi asla yanhs gerilim ve fazda |
‘ kullanmayin. )

CAUTION _———— - =TT
THIS CONTROL BOX IS SET TO \?//
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
220
240

ALIKI]

(Ornegin : 200V durumunda) Voltaj anma plakasi

oNIcE0

+ 220 ile 240V tek faz baglanti
Kahverengi Beyaz

- ] ) = i 10 Beyaz .
Kontrol kutusu Sy IE2L ) — < _ E Siyah | AC220 ile 240
. - 7 ? A
Yesil/San : =10 Yesil/Sari — GND
7 T
Gii¢ salteri

Acik mavi Siyah

Kabloyu gli¢ anahtarina vidaladiktan sonra,
kablonun kilif kismini aksesuar olarak sagla-
nan klips bandiyla gli¢ anahtarinin igine dogru
bikan.

2-12. Aksesuar halka ¢ekirdeginin takilmasi (Sadece AB tipi modeller igin)

2-12-1. Elektrik kutusu ile verilen aksesuar halka g¢ekirdegin takilmasi

Halka gekirdegin takilmasi hakkinda bilgi i¢in elektrik kutusu ile verilen "Aksesuar halka gekirdeginin takilma-
sI" aksesuar kilavuzuna bakin.



2-13. Kablolarin baglanmasi

TEHLIKE :

/N

1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden galigmaya baslamasi nedeniyle meydana gelen kisisel
yaralanmalari 6nlemek igin, glic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra
islemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik iglemler veya elektrik carpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin, elektrikli
pargalari ayarlamak uizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

A4

—
CN30
CN32
CN36
CN37
CN38

LCN70

—
CN20

CN21

_CN22

_SUB-DPWB CN23

-~
CTL PWB

PWR PWB

2-13-1. Dikis makinesinden gelen kablolarin baglanmasi

1) Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vidasini @ gev-
setin. Kontrol kutusu kapagini @ cikarin.
2) Karsilik gelen kablolari CTL PCB, PWR PCB ve SUB-D
PCB konektdrlerine baglayin. (Sek. 1)

( CN21, CN22 ve CN23 konektorlerini yanhs bir
PC IS

| /DIKKAT\ sekilde baglamamaya dikkat edin.

| CN22 konektoriiniin tizerinde kirmizi, CN23 ko-
(

nektoriiniin lizerinde siyah bir isaret bulunur.

—

—

3) Topraklama kablosunu @ kontrol kutusunun @ pozisyo-
nuna vida ile sabitleyin. (Sek. 2)

Beyaz

[op ]
Gri

40P

18P Beyaz

@ Beyaz

Beyaz

15P
Beyaz

28P

@ Beyaz

@ Beyaz

6P Beyaz (Kirmizi isaret)

,E Beyaz (Siyah isaret)

=

\
I
I
)

I =

=

=

W

—

=
ek

T,

IS
%

CN’37 CN36
/

/4

Sek.2

Sek.1

CN38 CN32

CN20

CN21

CN22 CN23

—-10 -



2-13-2. Alt kapak topraklama kablosunun alt kapaga vidalanmasi (Sadece AB tipi modeller igin)

7 Sayfada "2-9-1. Kontrol kutusu montaj hazirliklar (Sadece AB tipi modeller i¢in)" uyarinca
cikardiginiz alt kapak topraklama kablosunu yeniden sikilayin.

2-14. Kablolarin kullanimi

TEHLIKE :

yaralanmalari 6nlemek igin, gii¢ anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra
islemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin, elektrikli
parcalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

: 1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢aligmaya baslamasi nedeniyle meydana gelen kigisel

rAony

1O

1) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusuna geti-
rin.

2) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu, kablo ¢ikis
plakasina @ yerlestirin ve kablo klips bandini @

sabitleyin.
[ =~ Kabloyu, makine kafasi yatirilsa bile )
DIKKAT . .
| @ gerilmeyecek veya takilmayacak sekilde |
| yerlestirin. (Bkz. @ boliimii.) ]

3) Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vidasi @
ile takin.

Kablo kopmasini 6nlemek igin, kontrol |

DIKKAT\ kutusu kapagini takarken kablolarin |
kontrol kutusu ile kontrol kutusu kapagi |

© arasina sikismamasina dikkat edin. )

o

4) Alt kapaktaki kablo kelepgesi tespit vidasini @ ¢i-
karin. Makine kafasi tarafindaki fan kablosunu @
kablo kelepgesinden @ gegirin. Ardindan, kablo
kelepgesini tespit vidasiyla @ yeniden sikin.

5) Makine kafasi tarafindaki fan kablosunu @ alt
kapak tarafindaki fan kablosuna @ baglayin.

6) Vinil sargi filmini @ dizle kaldirmay: etkinlestirme
kolundan sokin.

—-11 -



2-15. Baglanti kolunun takilmasi

A

UYARI :
Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kesip
mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1) Baglanti kolunu @ , pedal kolu @ montaj deligi-
ne ® somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerlestiril-
mesi halinde pedalin basma stroku artar, pedalin
orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.

3) Geri basma regulator vidasini @ igeriye dogru
aldiginiz takdirde basing artar ve disariya dogru
aldiginiz takdirde basing azalir.

— ———— ————————— — — —

1. Vida ¢ok fazla gevsetilirse yay
yerinden gikar. Vidayi, vidanin basi

2. Vidayi her ayarladiginizda, vidanin
gevsememesi igin metal somunu @
sikarak vidayi sabitlediginizden emin
olun.

N —— — — — — — — — — — — — — — —

(

I

| BiKRAT yuvadan goriilebilecek gibi gevsetin.
(@)

I

I

l

— — — — — — —

—-12 —



2-16. Pedalin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

2-16-1. irtibat milinin takilmasi

1) Pedali @ oklarla gosterilen sekilde saga veya
sola dogru alin ve motor kontrol kolu @ ile irtibat
milinin @ diz durmasini saglayin.

2-16-2. Pedal agisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin @ uzunlugunu degis-
tirmek suretiyle serbestge ayarlanabilir.

2) Avyar vidasini @ gevsetin ve irtibat milinin @
uzunlugunu ayarlayin.

Pedal, asagida anlatilan dort kademede calisir:

1) Pedalin 6n tarafina hafifce bastiginiz zaman,
makine distk dikis devrinde calisir. @

2) Pedalin 6n tarafina biraz daha bastiginiz zaman,
makine ylksek dikis devrinde galisir. @) (Otomatik
geri dikis 6nceden ayarlanmis ise; makine geri
dikis islemini tamamladiktan sonra yiksek devir-
de caligir.)

3) Pedal orijinal konumuna getirdiginiz zaman ma-
kine (ignesi yukarida veya asagida olarak) durur.

(E) 4) Pedalin arka tarafina tam olarak bastiginiz za-

man, makine iplikleri keser. @

* Otomatik kaldirici (AK cihazi) kullanildiginda, dikis makinesi durdurma digmesiyle iplik kesme dugmesi
arasinda bir kumanda digmesi daha saglanir.
Pedalin arka tarafina hafifge basildi§i zaman @ baski ayagi yukari kalkar ve pedalin arka tarafina biraz
daha kuvvetli basildigi zaman baski ayagi tekrar asagi iner.
Daha sonra iplik keskisi galistirilir ve baski ayagi tekrar yukari kalkar. Dikise baslandigi sirada otomatik
kaldirici eger baski ayagini yukari kaldirmissa ve pedalin arka tarafina bastiysaniz, sadece baski ayagi
asagi iner.

» Otomatik geri dikis sirasinda dikis basladigi zaman pedali tekrar bos konuma getirirseniz, makine geri
dikis iglemini tamamladiktan sonra durur.

* Yuksek veya dluslk hizda dikis isleminden hemen sonra pedalin arka tarafina bassaniz dahi, makine
normal iplik kesme iglemini yerine getirir.

+ Makine iplik kesme islemine basladiktan hemen sonra pedali orijinal konumuna getirseniz dahi, makine
iplik kesme iglemini normal sekilde tamamlar.

—13-—



2-18. Yaglama

UYARI :

erisemeyecegi bir yerde muhafaza edin.

1. Tahris veya iltihaplanma gibi tehlikeleri 6nlemek i¢in; yagin goziiniize kagmasi veya viicudunuzun diger
yerlerine bulagsmasi durumunda, bu bdlgeleri derhal yikayin.
2. Yagin yanhglikla yutulmasi sonucu; diyare veya kusma meydana cgikabilir. Yagi, daima gocuklarin

doldurun.

taridir.)

2)

)

¥,

tarinin ayarlanmasi")

3. Mutlaka temiz yag koyun.

o — — — — — — — — — —
=}
ra)
x>
3

Dikis makinesini kullanmadan énce yag haznesini yag ile

1) Yag deligi kapagini @ cikarip yag deposunu JUKI
NEW DEFRIX OIL No. 1 ile (parga numarasi :
MDFRX1600C0) ya da JUKI MACHINE OIL #7 (parga
numarasi : MMLOO7600CA) ile doldurun ve bu islem
icin makineyle birlikte temin edilen yaglayiciyi kullanin.

Satin aldiktan sonra dikis makinesine ilk kez yag
eklemesi yapacaginiz zaman yag haznesini tamamen
doldurun (yaklasik 100 ml). (Bu, yeterli olan yag mik-

Calisma panelinin sag Ust kismindaki bos

isareti [l§® Normalden Doluya [

degdisene kadar yag haznesine yag ekleyin.
Bos isareti Dolu - isaretine donlsur do-
niasmez yag eklemeyi durdurun. Yag hazne-
sine asiri miktarda yag eklenirse yag hazne-
sinin hava kanallarindan yag sizabilecegini
veya dikis makinesine dogru bir sekilde yag
beslemesi yapilamayabilecegini litfen unut-
mayin.

Ayrica, yag haznesine yag doldururken ya-
vas olmadiginiz takdirde yag§ deliginden yag
sigrayabilecegdini de unutmayin.

Dikis makinesini kullanirken galisma panelin-
de Bos igareti -9 goruntulendiginde yag
ekleyin.

1. Yeni bir dikis makinesini ilk kez kullanirken ya da uzun siiredir kullanilmayan bir dikis maki-
nesini tekrar kullanirken dikis makinesini 1000 sti/min ya da daha diisiik bir hizda ¢aligtirin
ve kullanmadan 6nce kancadaki yag miktarini kontrol edin.

Kancadan yag gelmemesi durumunda, kancad an yag beslemesi yapildigindan emin olmak
icin yag miktari ayarlama vidasini saat yoniiniin tersine ¢evirin. Ardindan, kancadan besle-
nen yag miktarini uygun bir sekilde ayarlayin. (Bkz. 40 Sayfada "4-11. Kancadaki yag mik-

2. Kancayi yaglamak i¢in JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (Par¢ga No.: MDFRX1600C0) ya da JUKI
MACHINE OIL #7 (Par¢a No. : MML007600CA) kullanin.

4. Yag deligi kapag @ takili degilken makineyi galistirmayin. Yag girisi kapagini @ , yaglama
yapilmasi durumu harig asla gikarmayin. Ayrica kapagi kaybetmemek igin dikkat edin.

N — — — — — — — — — — —



2-19. Galisma panelinin kullanimi (Temel agiklama)
2-19-1. Dil secimi (ilk yapilacak iglem)

Satin aldiktan sonra dikis makinenizi ilk kez ACIK konuma getiriginizde, galisma panelinde goérintilenecek
dili segin. Dil se¢imi yapmadan makineyi KAPALI konuma getirirseniz, dikis makinesini her agisinizda dil
secimi ekraninin goérintilenecegini litfen unutmayin.

(D Gig¢ anahtarini AGIK konuma getirme

Gii¢ acildiginda, dikis makinesinin ayarlarina gore, igne milinin otomatik olarak hareket |
| A edebilecegine dikkat edin. igne mili, otomatik hareket etmeyecek sekilde de ayarlanabilir. Daha |
| fazla ayrinti i¢in bkz. 109 Sayfada "5-7. Bellek anahtari verileri listesi". )

Panelde ilk olarak hos geldiniz ekrani gorintile-
nir. Ardindan dil segim ekrani gérintulenir.

* Dikis makinesini KAPALI konuma getirdikten
hemen sonra ACIK konuma gegirirseniz dikis
makinesi bazen galismaya baslamayabilir.
Bu ylzden dikis makinesini KAPALI konu-
ma getirdikten sonra yeniden ACIK konuma

<Hos geldiniz ekrani> getirmeden dnce bir slire beklenmesi tavsiye

edilir.

@ Dil segimi

r Kullanmak istediginiz dili segin ve karsilik gelen

dil tusuna @ basin. Ardindan @ tusuna

basin.
Bu islem, panel Gzerinde goruntilenecek dili be-
lirler.

U408 Language selection

. Un selected
. BFIE
3. English

. WX

5 English

<Dil se¢im ekrani>

Calisma panelinde goérintilenecek dil U406 bellek anahtari kullanilarak degistirilebilir.
Daha fazla ayrinti igin bkz. 109 Sayfada "5-7. Bellek anahtari verileri listesi".

15—



(® Baslangi¢c konumuna dénme

o

@ tusuna basildiginda dikis makinesi baglangic
konumuna geri doner ve igne milini Gst konuma
kaldirir.

* "U090 Baslangigta tst konumda durma is-
levi"nin "1"e ayarlanmasi durumunda solda
gOsterilen ekran gosterilmez, ama igne mili
otomatik olarak Ust konumuna déner.

q 254 -2.5|L 80|

O tusuna basildiginda dikis taban gizgisi, nor-
<Baslangi¢ konumuna donme ekrani> mal / ters beslemeli dikis limit degerleri ve zigzag

genisligi limit degeri goruntilenir.

(@ Saatin ayarlanmasi

7

1) me tusuna basin.

"Mod ekranini" acllir.
2) "8. Saat ayar!" 6gesini segin.
"Saat ayar ekrani" agilir.

<Mod ekranini>

3) Yillay/gin/saat/dakika/saniyeyi !@ ile
girin.
Girilen zaman, 24 saat seklinde gosterilir.

4) @ tusuna basarak saat ayarini onay-

layin. Daha sonra mevcut ekran énceki ekra-
na doner.

A A a
019- 01 - 01

v v v

<Saat ayar ekrani>

—16 -



2-19-2. Panel tuglarinin adlari ve islevleri

*  QOperator modu ile bakim personeli modu arasindaki gegis, m Qe n @ ayni anda basilarak yapi-
lir.

<Operator modu> <Bakim personeli modu>

IXRE M IX 0009 009 9

24600

Anahtar/gdsterge Aciklama
© | Mod tusu Bu anahtar menu ekranini gérintilemek igin kullanilir.
@ | Bilgi tusu Bu anahtar bilgi ekranini gértintiilemek igin kullanilir.
@ | Dikis deseni no. tusu Bu anahtar dikis deseninin numarasini gérintilemek igin kullanilir.
O | Basitlestiriimig ekran kilidi Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu gértntilemek igin kullanilir.

tusu
Kilitli: n Kilidi agik: E

Dikisin baslangicinda ters Bu diigme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
beslemeli dikis tusu kullanilir. Dikisin basinda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin sol ust

®

kisminda @ isareti gosterilir.

@ | Dikisin sonunda ters Bu diigme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek igin
beslemeli dikis tusu kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin sol Ust

kisminda @ isareti gosterilir.

@ | Parca numarasi U404 ile parga numarasi/islem ekraninin secilmesi durumunda parga numarasi gosterilir.
Aciklama ekraninin segilmesi durumunda agiklama gésterilir.

@ | Sureg/yorum U404 ile parga numarasl/iglem ekraninin segilmesi durumunda iglem gosterilir.
Agciklama ekraninin segilmesi durumunda agiklama gosterilir.

© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme goére goérintilenir.

@ | Dikis deseni ekrani Segilen dikis deseni bu alanda goérintilenir.

® | Ozellestirme tusu 1 Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir. Varsayilan olarak fabrikada dikis
sayaci islevi bu tusa atanmis ve kaydedilmistir.

® | Ozellestirme tuslari 2 - 7 Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

® | Ozellestirme tuslari 2 - 11 Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

® | Ikinci dikis ekrani digmesi ikinci dikis ekrani gériintiilenir.

* Verinin onaylanmasi
Desen numarasini degistirmek igin dnce kullanmak istediginiz deseni segin.

Daha sonra digmesine basarak segiminizi onaylayin.
Bellek anahtari ya da dikis deseninin ayarlanabilen 6geleri icin hedef veriyi degistirin ve degisikligi onaylamak igin

tusuna basin.

Geri beslemeli dikisin ilmek sayisi veya ¢ok kath dikisin ilmek sayisi ayar verisi degistirildikien sonra degistirilen

ayar verisi digmesine basilarak onaylanir.

- 17 —



Dikis ekraninda “ @ tusuna basildiginda

“ikinci dikis ekrani” gérintulenir.

1+12:00 o

<Dikis ekrani>

Bu ekranda istediginiz ayarlari girin. Ardindan

KB 0 tusuna basarak dikis ekranina geri do-
nan.

1+12:00 o

<ikinci dikis ekrani>

— 18—



2-19-3. Temel galistirma

(@ Giig anahtarini AGIK konuma getirme

@ Bir dikis deseni segme
P

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

(® Dikige baglama

—19-—

Gulg anahtarini ACIK konuma getirdiginizde, hos
geldiniz ekrani goérintdlenir.

Dikis ekrani géruntilenir.

Bir dikis deseni secin.

Ayrintilar icin bkz. 45 Sayfada "5-2. Dikis
desenleri”.

176 Sayfada "8-11. Tus ozellestirme™ kis-
mina gore atanan her bir fonksiyonun ayarla-
rini yapin.

Secilen dikis deseni igin iglevleri ayarlayin.
(* Sadece bakim personeli modu igin)
Ayrintilar icin 55 Sayfada "5-2-5. Dikis de-
senlerini diizenleme" ve 58 Sayfada "5-
2-6. Desen iglevlerinin listesi" bolimlerine
bakin.

Pedala bastiginizda, dikis makinesi dikmeye
baslar.
Bkz. 13 Sayfada "2-17. Pedalin ¢alisma-

S,



3. DIKISTEN ONCE HAZIRLIK

3-1. ignenin takilmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicui kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek icin el car-
kini elle déndurin.

2) igne kiskaci vidasini @ gevsetin. igneyi @ , Us-
tindeki uzun oyuk @) tam size bakacak sekilde
tutun.

3) Igneyi igne mili deliginin igine ok yéniinde gide-
bildigi kadar derine sokun.

4) Vidayi @ iyice sikin.

5) igne Ustiindeki uzun oyugun @ size dogru bakti-
gini kontrol edin.

3-2. Mekigin gikariimasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) igneyi en yilksek konuma yiikseltmek igin el gar-
kini elle déndirun.
2) Mekik mandalini @ kaldirin ve mekigi ¢ikarin.

—-20-—



3-3. Mekigin igine bobin nasil yerlestirilir

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)

1)

1)

—21 -

Mekigin i¢ine bobin yerlestiriimesi

Bobin Uzerindeki iplik sargisini elle yaklasik 5 cm
cekin ve bobini sekilde gdsterildigi gibi mekigin icine
yerlestirin.

Mekige sekilde numaralandirilan sirayla ipligi gegirin
ve gosterilen yoldan disari ¢ekin.

Bobin mekigin icine dogru bir sekilde yerlestirildigin-
de, bobin ipligini ¢cektiginizde mekigin icindeki bobin
ok yénunde doner.

Mekigin takilmasi/¢ikariimasi

igneyi en (ist konuma getirmek icin el carkini dén-
darin.

Mekigi tutarak mekigin mandalini @ kaldirin.
Elinizi yag karterinin altina koyarak mekigi kanca
milinin igine girebildigi kadar gecirin.

Mekik kancasini serbest birakip, kapanma konu-
munda sabit kalmasini saglayin.

Mekigi ¢ikarirken mekik mandalini kaldirin ve
takma prosediiriinii tersten gergeklestirin.

Mekigin iplik deliginin kullanimi

Normal dikis icin A deligini kullanin. igne sola dogru
atiyorsa ipligi germek icin B deligini kullanin.(C de-
ligi 6zel islemler icin kullanilir.)

( B deligi kullanilarak, (#50, #60 veya #80) |
| gibi ince elyafl iplik ile iplik kesici kul- |
I —~ lanildigi zaman, dikme igleminin baglan- |
| @ gicinda birkag ilmegin atilmasinin zor |
| oldugu bir durum olabilir. |
| Bu durumda, diger deligi kullanin veya |
l sagdan baslayarak dikin. )



3-4. Bobinin sarilmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Masuray! girebildigi kadar bobin sarma miline @
gegirin.

2) Iplik cardaginin sag tarafina oturtulmus maka-
radan gekilen masura ipligini @ den itibaren
soldaki sekilde gdsterilen sirayi izleyerek gegirin.
Sonra, masura ipliginin ucunu masuraya birkag
kez sarin.

3) Masura saricl ayarlama plakasina @ A yoninde
bastirin ve dikis makinesini ¢alistirin. Masura C
yonunde doner ve iplik masuraya sarilir. Masura
sarma mili @ sarilma biter bitmez otomatik ola-
rak durur.

4) Masurayi ¢ikarin ve masura ipligini iplik kesme
mandaliyla @ kesin.

5) Masura ipliginin sarilma miktarini ayarlamak igin,
tespit vidasini @ gevsetin ve masura sarici ayar-
lama plakasini @ A veya B yoniinde kaydirin.
Sonra tespit vidasini @ sikin.

A yonunde: Miktar azalir.
B yonunde: Miktar artar.

6) Masura ipliginin masura Ustine dizgln sarilma-
masi halinde, somunu @ gevsetin ve iplik germe
diskinin @ yuksekligini ayarlamak igin masura
ipligi gerilimini dondardn.

* Masura merkezinin iplik germe diskinin merkezi
kadar yuksekte olmasi standarttir.
+ iplik germe diskinin @ konumunu, masuranin alt

(iplik gegirme) kisminda iplik sarilma miktari gok fazla oldugu
zaman sekilde gdsterilen A yoninde, masura-
nin Ust kisminda iplik sarilma miktari ¢ok fazla
oldugu zaman ise sekilde gosterilen B yoninde
kaydirin.

Ayarlamadan sonra, somunu @ sikin.

7) Masura iplik saricisinin gerilimini ayarlamak icin

iplik germe somununu @ déndurin.

( 1. Masuraya iplik sararken, masura ile iplik germe diski @ arasindaki iplik gergin durumdayken )
| /BKEAY\  sarmaya baglayin. |
| 2. Dikme islemi yapilmadigi durumda masuraya iplik sararken, iplik vericinin (horozun) iplik |
| yolundan gelen igne ipligini ¢gikarin ve masurayi kancadan g¢ikarin. )

—22 —



3-5. Makine kafasindan iplik gecirme

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve

\ iplik alma
@ p

\ N“'ﬂmr‘ﬁ\

motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.
EL B/

iplik iplik
kesicili kesicisiz

! — W [
M ipligi bir kez

||\“\’5 dondiiriin.

1) igneyi en yilksek konuma yiikseltmek igin el garkini elle déndrin.
2) ipligi sekilde numaralandiriimis sirayla gegirin.

3) Iplik gegirme kismi @ icin, iplik oyuk boyunca ilerleyerek iplik alma kolundan gegirilir.
4)

23—



4. DiKiS MAKINESiINiIN AYARLANMASI
4-1. iplik gerginligi

S006 e ol esreinligi (sl

—24 —

4-1-1. iplik tansiyonu kontrol birimi No. 1’in

1)

tansiyonunun ayarlanmasi
iplik kesiminden sonra ignenin st kisminda
kalan iplik uzunlugunu kisaltmak igin 1 numa-
rali iplik gerginligi somununu @ saat istikame-
tinde (@ yoniinde), déndiriin. ipligi uzatmak
igin ise somunu saatin aksi istikamette (®
yoninde déndirin).

4-1-2. igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi

(Aktif gergi)

Aktif gergi @ Ust iplik gerginliginin calisma paneli
Uzerinde her dikis durumuna gére ayarlanmasini
saglar. Ayrica, veriler bellekte saklanabilir.

1)

2)

3)

Ust iplik gerginligi giris ekranini gériintiilemek

icin [EMEH® e basin. (Ekranda goriintiilenen
sayisal deger, Ust iplik gerginliginin gecerli
degeridir.)

Ust iplik gerginligini istediginiz gibi degistir-
mek icin @ basin.

Ayar araligi 0 ile 200 arasindadir.

Dizenleme degderi arttigi zaman, tansiyon
daha yUksek olur.

Standart 6zellikteki dikis makinesi icin igne
ipligi gerilimi teslimat sirasinda fabrikada 0,6N
(S-core #70) “60” ayarina gore ayarlanmis
olarak gelir. (Referans deger)



4-1-3. Gerilim diizeltme (dikis hizina gore)
igne ipligi gerilimi dikis hizina gore diizeltilebilir.

igne ipligi gerilimi galisma paneli (izerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanir.

7 1)

2)

<Dikisg verisi listesi ekrani>

5079 |kene ol anrili | dizehime

<S079 igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani>

Servis elemani modunda dikis ekraninda
RO tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekrani” agilir.

Sonraki sayfaya gegmek igin H @ tusuna
basin.

| © tusuna basin.
"S079 igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani"
acilr.

Asagida acgiklanan dort yontem arasindan
kullanmak istediginiz igne ipligi gerilimi di-
zeltme yontemini segin.

O Kullanmayin
Y @ Dikis hizi (baslangig ayari)
@ Bobin ipligi kalan miktari

@ Her ikisi (dikis hizi ve bobin ipligi
kalan miktari)

Bobin ipligi kalan miktari igin bkz. 27 Say-

fada "4-1-4. Gerilim diizeltme (bobin ipligi

kalan miktarina gore)".

4) iplik gerilimi diizeltme verilerini (dikis hizi) degistirmek istediginizde, _ O tusunu kullanarak 1 ila
4 numaral gizelgelerden bellekte saklamak istediginiz gizelgenin numarasini segin, ardindan (9]

tusuna basin.

* @ tusuna bastiginizda, girdiginiz igerik onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi ekrani"na geri doner.
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5) igne ipligi gerilimi Nl ® ve dikis uzunlugu

® ayar degerleri ® ile artini-

labilir / azaltilabilir.

Yukarida bahsedilen prosedirle ayarlanan
igne ipligi gerilimi @ diizeltme cizelgesini
ayarlamak i¢in kullanilir. Dikis deseni verile-
rinde ayarlanan igne ipligi gerilimini degistir-
mez.

Dikis makinesi 150 sti/min hizinda ¢aligirken kullanilacak dizeltme degeri [%] m ® tusuna basilarak

ayarlanabilir. Bu deger ® tusu ile artirilabilir / azaltilabilir.

m ® seciliyken pedala basildiginda, dikis makinesi ayarlanan igne ipligi gerilimi S ® ve dikis
uzunlugunu ® kullanarak maksimum dikis hizi olan 150 sti/min ile dikisi gerceklestirir.

Dikis makinesi 1000 sti/min hizinda c¢aligirken kullanilacak diizeltme degeri [%] m ® tusuna basilarak
ayarlanabilir. 6) numarali adimda anlatildigi gibi dikis makinesi maksimum 1000 sti/min dikis hizinda dikis
gerceklestirebilir.

Dikis makinesi 2000 sti/min hizinda ¢aligirken kullanilacak dizeltme degeri [%] ® segilerek ayarla-
nabilir. 6) numarali adimda anlatildigi gibi dikis makinesi maksimum 2000 sti/min dikis hizinda dikis ger-
ceklestirebilir.

m @ secildiginde U044 "Maks. dikis hizi konumu" ile ayarlanan dénls sayisi igin bir diizeltme degeri [%)]
belirlenebilir. 6) numarali adimda anlatildigi gibi dikis makinesi U044 "Maks. dikis hizi konumu" ile ayarla-

nan dénus sayisinda dikis gerceklestirebilir.

10) Yukarida agiklanan ayarlarin sonuglari iplik gerilimi gizelgesinde @ kontrol edilebilir.

11) ® ile @ arasindaki ayar degerleri @ ® tusuna basilarak baglangig degeri olan 100’e sifirlanabilir.

12) @ dikis sirasinda devre disidir. iplik kesme tamamlandiktan sonra etkinlesir ve basildiginda "S079

igne ipligi gerilimi dlizeltme ekrani"na gétur(r.
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4-1-4. Gerilim diizeltme (bobin ipligi kalan miktarina gore)
igne ipligi gerilimi bobin ipligi kalan miktarina gore diizeltilebilir.
igne ipligi gerilimi galisma paneli (izerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanir.

/ 1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

2SO tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekrani” agilir.

2) Sonraki sayfaya ge¢mek igin H @ tusuna
basin.

mm Y © tusuna basin.
"S079 igne ipligi gerilimi diizeltme ekran!"
acihr.

<Dikis verisi listesi ekrani>

3) Asagdida agiklanan doért yontem arasindan
kullanmak istediginiz igne ipligi gerilimi du-
zeltme yontemini segin.

5079 |kene ol anrili | dizehime

O Kullanmayin
@ Dikis hizi (baslangig ayar)

@ Bobin ipligi kalan miktari

= @ Her ikisi (dikis hizi ve bobin ipligi
kalan miktari)

Dikis hizi i¢in bkz. 25 Sayfada "4-1-3. Ge-
rilim duzeltme (dikis hizina gore)".

<S079 igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani>

4) Gerilim duzeltme verilerini degistirmek istediginizde (bobin ipligi kalan miktarina gére) % O tusuna
basin.

* @ tusuna basti§inizda, girdiginiz icerik onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi ekrani" na geri doner.
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® ® 2
/ j j
R | *x
3 3
6 6
9 9
Gerilim diizeltme
miktan [%]
U202 6)
100
0
100 U201 0 Bobin 7)

ipligi kalan
miktari [%]

4-1-5. Sag / sol gerilim diizeltmesi

- 28—

"U201 Baslangig¢ dizeltmesi igin bobin ipligi
kalan miktari"ni sayisal tug takimi @ ile ayar-
layin.

Yukarida agiklanan ayar degerini kullanarak
igne ipligi duzeltmesini baglatmak igin bobin
sayaci Uzerinde belirtilen bobin ipligi kalan
miktarini belirleyin.

Bobin sayacinin nasil ayarlanacagini 6g-
renmek i¢in bkz. 103 Sayfada "5-5. Saya¢
islevi”.

Ayar degeri, n ® tusuna basilarak baglan-
gic degeri olan 50’ye sifirlanabilir.

Sayisal tus takimiyla @ "U202 Nihai diizelt-
me miktar" ayarini yapin.

Yukarida acgiklanan ayar degerini kullanarak
igne ipligi geriliminin dizeltme miktarini belir-
leyin.

Ayar degeri, n ® tusuna basilarak baglan-
gic degeri olan 120’ye sifirlanabilir.

® tusuna basildiginda girilen deger
teyit edilmis olur ve ekran "S079 igne ipligi
gerilimi dizeltme ekranina" geri doner.

"U201 Baslangi¢ diizeltmesi igin bobin ipligi
kalan miktari" ile "U202 Nihai diizeltme mik-
tan" arasindaki iligki icin soldaki sekle basvu-
run.

Lﬂ @R Malzemeye, iplige ve uygulamaya bagli olarak sag / sol gerilim duzeltmesini kullanin.



4-1-6. Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi
1) Masura ipligi gerginligi, gerilim ayarlama vidasi
@ dondurilerek ayarlanr.
Gerilimi arttirmak igin saat yoniinde déndurin.
Gerilimi azaltmak igin saat yoninun tersine
dondduran.

Azaltma

4-2. iplik bosluk alma yayi

4-2-1. iplik verici yayinin @ hareket mesafesinin

ayarlanmasi

1) Tespit vidasini @ gevsetin.

2) Germe gubugunu @ saat yoninde (@) yoniinde)
gevirince iplik verici yayin stroku artar, gubugu ©
saat yonu tersine (@ yoniinde) gevirince strok
azalir.

4-2-2. iplik verici yayi @ basincinin ayarlanmasi

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik tansiyon gru-
bunu (gevirin.) @ .

2) Tansiyon mili tespit vidasini @ gevsetin.

3) Germe gubugunu @ saat yoniinde (@) yoniinde)
gevirince basing artar, cubugu @ saat yonu tersi-
ne (® yoniunde) gevirince basing azalir.

—29_—



4-3. Baski ayagi (Aktif baski aygiti)

UYARI :
é Giicii AGIK duruma getirirken baski ayaginin altina higbir sey koymayin. Baski ayaginin altinda bir sey
varken gli¢ ACIK duruma getirilirse, dikis makinesi E910 hata mesajini goriintiiler.

( DIK A, Baski ayaginin altina malzeme, vb. yerlestirilmisken dikis makinesi agilirsa baski ayag: step |
A motoru baslangi¢ konumuna geri donme sirasinda 6zel bir ses gikarir. Bu olgunun bir ariza |
| olmadigi unutulmamalidir. )

4-3-1. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi basinci, panel Gzerindeki A bdlumunde
gosterilir. (Ornek gdsterim : 100)

[Degistiriimesi]
1) O’e basarak baski ayagdi basing giris
ekranini goéruntuleyin.

2) Baski ayagi basincini degistirmek igin @ basin.
5005 baski ayals basinc: (Panel Gzerinde girilen degerler -20 ila 200 arasi-
| ' dir.)

* Panel Uzerindeki giris degerinin ve baski ayagi
basincinin kabaca bir gdstergesi icin asagidaki
tabloya bakin.

3) 8 tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
Ardindan dikis ekrani géruntdlenir.

( 1. Kigisel yaralanmayi énlemek |g|n |

Panel iizerine | Baski ayadi basincinin | = parmaklarinizi asla baski ayaginin |

girilen deger (Referans) | DIKKAT\  altina koymayin. |
2. Baski ayagi basincinin, baski

ayagina ve bogaz plakasina gt’ireI

{ degistigini unutmayin. )

100 Yaklasik 15 N (1,5 kilo) |

1. Mikro kaldirma iglevi kullanilmadigi durumlarda ¢alisma panelinde pozitif bir deger girdiginizden
emin olun. Aksi takdirde, baski ayagi hafifge kalkar ve transport diglisi yeterli besleme verimini
saglayamaz.

2. Mikro kaldirma islevi kullanildiginda, besleme veriminin yetersiz olmasi beklenebilir. Yeterli besleme

verimini elde etmek i¢gin, dikis hizini azaltin ya da malzemeyi elle beslemeye yardimci olun.

Caligma paneli lizerindeki ayar degeri negatif bir sayly1 gosteriyorsa, baski ayagi dikis sirasinda

hafif¢e yukari kalkar.

4. Baski ayaginin dikis sirasinda hafifce yukar kalkmasi durumunda besleme verimi yetersiz olur.
Besleme verimindeki diigiisii telafi etmek i¢in dikis hizini azaltin ya da malzemeyi elle beslemeye
yardimci olun.

5. Calisma panelindeki ayar degeri negatif bir sayiy1 gosterirken baski ayagi kalktiginda, iligkili
pargalar birbirine temas edebilir. Bu yiizden dikkatli olun.

6. Dikis makinesinde tokatlayici kullaniyorsaniz baski ayaginin maksimum kalkis miktar 8,5 mm ya da |
daha diigiik olmalidir. )

ad

)
e

»)
>>
3

o)
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

o — — — — — — — — — — — — — —
¥,
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4-3-2. Baski ayagi basincinin diizeltilmesi

1412:00 o Baski ayagi basinci dikis hizina gére diizeltilebilir.
i e (Bu ayar baski ayaginin sigramasini énler.)
24000 50
E0CTon [Degistirilmesi]
) 1) © tusuna basarak dikis verileri diizen-
leme ekranini goruntileyin.

2) Baski ayagi basing duzeltme islevi se¢im ekrani-
ni gériintllemek igin [§UgFEA 9 digmesine basin.

3) O veya O digmelerini kullanarak
baski ayagi basing diizeltme iglevinin durumu-
nu (etkin/devre disi) segin. “Etkin” segenegini
sectiginizde @ diigmesine basarak baski
ayagi basinci diizeltme ekranini gortntileyebilir-
siniz.

1000 sti/min dikis hizi i¢in standart baski ayagi
basinci 100% olarak alinir. Baski ayagi basinci;
3000 sti/min, 4000 sti/min ve 5000 sti/min dikis
hizi igin degistirilebilir.

@ 50 d 150 00|+

100/ 150/ 200 300 [R']




UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

4-3-3. Maniiel kaldirma

Dikis makinesi KAPALI durumdayken, baski ayagi mili-
nin bashg @ yukari veya asagi hareket ettirilerek baski
ayagl manuel olarak kaldirilip indirilebilir.

Olgek degistirilirken ya da igne giris alani ayarlanirken
bu manuel kaldirma 6zelligini kullanin.

32—



4-4. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

1. Gonderilen standart parca ya da malzemelerin kullaniimasi halinde, galisma panelindeki
besleme miktari ve gergek dikis adiminin birbirinden farkli oldugu durumlar vardir. Dikilen

tirine gore dikis adiminda ayarlama yapin.

0,5 mm ya da daha fazla.)

3. Adim uzunlugunu, transport dislisi yiiksekligini ya da besleme zamanlamasini
degistirdiginizde, 6lgegin degistirilen parcayla temas etmediginden emin olmak igin dikis

makinesini diislik bir hizda ¢alistirin.

<~ 2. Kullanilan él¢cege bagl olarak bogaz plakasi ile transport diglisi arasinda etkilegim
olabilecegini unutmayin. Kullanilan élgekteki agikligi kontrol ettiginizden emin olun. (A¢ikhk

1+12:00 o

S004 Dk unebiu
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Dikis uzunlugu panel Gzerindeki @) boliminde
gosterilir. (Ornek gosterim: 1,5 mm)

giris ekrani acilir.

2) Dikis uzunlugunu, sayisal tus takimina @
basarak degistirin. (Girig birimi: 0,1 mm; Girig
arahgr: -2,5 ila 2,5)

3) @ tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
Ardindan dikis ekrani goruntulenir.

Dikis hizi panel Gizerindeki @) bolimiinde gosteri-
lir. (Ornek gdsterim: 4.000 sti/min)

[Degistiriimesi]
1) © tusuna basarak dikis hizi giris ekra-
nini gortntileyin.

2) Dikis hizini istediginiz gibi degistirmek icin on
tusa @ basin.

3) @ tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
Ardindan dikis ekrani goruntulenir.



4-6. LED 151k

UYARI :

sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismasindan kaynaklanan kisisel yaralanmalara karsi koruma
saglamak igin ellerinizi asla igne girig alanina yaklastirmayin ve LED’in yogunlugunun ayarlanmasi

4-7. Ters beslemeli dikis

* Bu LED, dikis makinesinin kullanilabilirligini
artirmayi amaglar, bakim amaciyla kullaniimaz.

Isigin siddetinin ayarlanmasi ve acilip kapanmasi
anahtara @ basilarak gergeklestirilir. Anahtara her
basilista, 1s1gi1n siddeti 6 kademede ayarlanir ve son-
ra kapanir.

[Isigin siddetinin degistirilmesi]
1 = ... 5 = 6 = 1
Parlak = ...... Sonuk = Kapall = Parlak

Bu yolla, anahtara @ her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.

LED is1din rengi, asagida belirtildigi sekilde, anahta-
ra basil tutularak g renkten birine ayarlanabilir.
[LED 1s1gin rengini degistir]

N Acik ampul N Her iki renkte

Beyaz .
rengi yanar

[Tek dokunusla ters beslemeli dikis mekanizmasi]
Tek dokunusla ters beslemeli dikis anahtarina @ ba-
sildiginda, makine ters beslemeli dikis gerceklestirir.

Anahtar kolu serbest birakildi§i anda makine normal
beslemeli dikise devam eder.

* Tek dokunusla ters beslemeli dikis anahtarina
@ . dondrilerek iki farkli konumda kullanilabilir,

(Sek. 1)
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4-8. Ozel anahtar

El anahtarina () ve makine kafasi anahtarlari @ ve 3 ’e farkl
islemler atanabilir.

Baslangi¢ degerleri (durumlar) asagida belirtildigi gibidir.

(D El anahtari: Ters beslemeli dikis anahtari, girig

(@ Makine kafasi anahtari 1: Tek dokunusla degistirme anah-
tari

(® Makine kafasi anahtari 2: Ters yansitma anahtari, girig

1) m0 tusunu UGg¢ bir saniye basili tutun.

"Mod ekranini" acllir.

2) "13. El dugmesi ayari" 6gesini secin.

3) Ayarlanacak anahtari segin.

INPUTET ™

100

01

102

i04

4) Diugmeye atanacak fonksiyon 6gesini segin.

Sonra, giris sinyal durumunu ( m / )
secin.
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INPUTOT *

[Ozel anahtarin kullanim agiklamasi]

Fonksiyon 6tesi i51 veya Ustlnin segilmesi
durumunda digmeye basildiginda yapilacak
islem ayarlanir.

: Dugme basih tutulurken fonksiyon dev-
rededir.

ﬂ : Dugmeye basilarak fonksiyonunu dev-
rede olma/devrede olmama durumu
degistirilir.

5) 9 tusuna basin.

Fonksiyon 6gesi Fonksiyon 6gesi
i00 | Opsiyonel giris isleviyle donatiimamis i51 Ters beslemeli duzeltme dikisi
i01 igne yukari / asadi diizeltme dikisi i52 | Baski ayagi kaldirma islevi
i02 iplik kesme islevi i53 | Dikisin baglangicinda ters beslemeli dikisi iptal
i03 | Tek dikisli dizeltme dikisi etme iglevi
i04 | Igne kaldirma iglevi i54 | Pedalin 6n kismina basiimasini engelleme islevi
i05 | Guvenlik anahtari, giris i55 | Iplik kesme gikisini engelleme islevi
i06 | Bir kez dikis sonunda ters beslemeli dikisi iptal i56 | Dugtk hizli komut girigi
etme islevi i57 | Yuksek hizli komut girisi
i07 | Otomatik ters beslemeli dikis iptali / eklenmesi i58 | Ters beslemeli dikis anahtari, giris
i08 | Dikis sayaci, giris i59 | Yumusak baslatma igin dikis hizi limiti
i09 | Ters yansitma anahtari, giris i60 | Tek atigh dikis hizi komutu
i10 | Tek dokunusla degistirme anahtari i61 Ters beslemeli tek atish dikis hizi komutu

—36 -



4-9. Yansitmal dikis

Ters yansitma, dikis sirasinda bir desenin tersini kullanarak dikis yapma iglevidir. Dikis sirasinda 6zel anah-
tara basildiginda (i09: Ters yansitma anahtari girisi zaten atanmis olarak gelir), dikis makinesi dikis deseninin

tersini dikmeye baslar. (Ayrintilar icin bkz. 35 Sayfada "4-8. Ozel anahtar".)

l Dikme prosediirii (Fisto)

1) Dikme sirasinda ayna evirmesi yapmak iste-
diginiz noktada dikis makinesini durdurun.
2) Ozel anahtara basin (i09: Ters yansitma
anahtari girisi zaten atanmis olarak gelir.)
Dikis makinesi, ters yansitma anahtari girigini
kabul ettiginde galisma panelinin tst kismin-
da [@) goriintiilenir.
(Bu anahtar sadece dikis makinesi durdugu
zaman igletilebilir, makine calisirken igletile-
mez.)
3) Dikis makinesiyle ayna evirmesi dikisi yapin.
Daha sonraki . Dikme 4) iplik kesme yapin ve evirme dikisini tamam-
evirme iglemi Fisto 1 yonii lamak icin ayna evirmesi anahtarina tekrar
desen / basin.
Ters yansitma Dikme sirasindaki
|§Ieyi§| desen
Calisma paneli
lizerinde
gorintiilenir  pikis makinesini durdurun.
Ozel anahtara basin.
H Ayna iglevi ayari
Ayna evirmesi i¢in, asagidaki iki ayar vardir.
. . 1) 1desen 2 : Ayna evirmesi sadece "1" de-
Dikme yonii
———> Calisma paneli sendir. Evirme deseninin tamamlanmasindan
! lizerinde [ g6- sonra, desen orijinal olana doner.
' riintiilenir
Desen modu 2) Devamli -2 : Evirmeden sonra iplik kesme

I
i

[ —

Devamli modu

lizerinde

Ozel anahtar riintiilenir

ACIK konuma
getirilir

Calisma paneli

go-
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yapilincaya veya ayna evirmesi anahtarina
tekrar basilincaya kadar makine devamli ola-
rak evirme desenini igler.



1) Dikis ekraninda m @ tusu Ug saniye si-
reyle basil tutuldugunda, "Mod ekranini”
gOruntulenir.

2) "1. Bellek anaht." 6gesini segin.
"Bellek anahtari tipi secim ekrani" acilir.

<Mod ekranini>

3) "1. TUumuU goster" 6gesini segin.
"Bellek anahtari dizenleme ekrani” agllir.

4) B @ 'ye basarak "K204 Ayna iglevi ayari"ni

secin.

<Bellek anahtar diizenleme ekrani>

5) Tus takimini @ kullanarak "1: Desen modu"
veya "2: Surekli mod" segimini yapin.
* Baslangi¢ degeri "2: Sirekli mod" olarak
ayarlanmustir.

O tusuna basarak ayari onaylayin.

"Bellek anahtari diizenleme ekrani" 6gesini
secin.
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4-10. Fagot dikis

Ajurlu dikis yaparken, asagidaki istege badli olarak temin edilen ajur aparatini kullanin.
Ayrintilar igin bkz. 92 Sayfada "5-3-8. Model 2 (ajurlu)”.

1. istege bagh olarak temin edilen ajur )
aparatini kullanirken tokatlayici cihaz I
kullanilamaz. I

2. istege bagh olarak temin edilen ajur |

S~ aparatini kullanarak ajur dikisi ya- |

parken, baski pargasini @ o sekilde |

I
I
I
I
)

[istege bagh olarak temin edilen ajur
aparatinin takilmasina 6rnek]

ayarlayin ki sag ve sol tabandaki baski
birbirine esit olsun ve yaklasik bir
kagit kalinligi kadar ¢ok az kaldirin.
Bu durumda sag ve sol taraftaki mal-
zemelerin kaymasi 6nlenmis olur.

N — — — — — — — — — — — — — — — —

Parca No. Tanim Miktar

© | MAM09700BA0 Ajur igin ylkselen katlama (montaj) 1

A | SS5110710SP Yukaridaki katlama igin setuskur 2

® | 22591564 Baski ayag! (montaj) 1

O | 10061554 Bogaz plakasi (montaj) 1

@ | 10064004 Transport diglisi 1
Il %} Ajur i¢in algalan katlama (montaj) tipide \I
| @m) temin edilebilir. I
\ Parca No: MAM097000A0 ]
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4-11. Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

A
lﬂ

Azaltma Arttirma

rak, yapin.

SN
)
»)
x>
3

Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi yag miktari
ayarlama vidasiyla @ yapilir.

@ Ayarlama prosediirii

Yag@ miktari ayarlama vidasini @ , kancadaki yag
miktarini arttirmak igin sikin (saat yéninde déndu-
riin), azaltmak igin ise gevsetin (saat yoninun tersi-
ne déndurln).

— ——— —————————— — —— —

1. Kancadaki yag miktarini ayarlarken, ayarlamayi yag miktarini biraz arttirdiktan sonra azalta-

2. Kancadaki yag miktari teslimat sirasinda maksimum dikis hizi ayarlanmigtir. Dikis makine-
sini daima diisiik dikis hizi kullandiginiz zaman, kancadaki yag miktarinin eksilmesine bagh
olarak sorun ¢ikma olasiligi vardir. Dikis makinesi daima diiguk dikis hizi kullanildigi zaman,

K kancadaki yag miktari ayarlamasini yapin.

3. Yag miktari ayarlama vidas1 @ tam sikilmis durumda kullanildi§i zaman yagin, yag tankina
dénmemesi nedeniyle kanca mili béliimiinden yag kacagi olma olasiligi vardir. Bu vidayi tam
sikili durumda kullanmayin. Ayrica, yag miktari ayarlama vidasi @ tam sikilmis duruma yakin
degilse kanca igindeki yag miktari elde edilmedigi zaman, kanca mili yag fitilinin (JUKI Parga
No. 11015906) tikandigi veya benzeri bir durum diigtiniiliir. Kanca mili yag fitilini degistirin.
Degistirme prosediirii i¢in, 122 Sayfada "6-1-3. Kanca mili yag fitilini degistirme prosediiri™.

— — — — — — — — — — — — — — — — — —
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5. GALISMA PANELININ KULLANIMI

5-1. Dikis ekraninin agiklamasi (bir dikis deseni segilirken)

Dikis ekraninda, dikilmekte olan dikis deseninin sekil ve ayar degerleri géruntulenir.

Ekran ve digme isleyisi segilen dikis desenine goére farklilik gosterir.

Dikis ekraninda iki farkli ekran gorintulendigini unutmayin; dikis deseni ekrani ve sayag ekrani.
Sayag goriinimiin agiklamasi igin bkz. 103 Sayfada "5-5. Sayag islevi".

iki farkli ekran modu bulunur; bunlar <Operatér modu> ve <Bakim personeli modu> dur.

m0 ve “9 ayni anda basilarak operator modu ile bakim personeli modu arasinda mod degisikligi

yapilabilir.
Ekran gériiniim modu "U400: Kullanim modunu yonet" bellek anahtariyla da degistirilebilir.
Ayrintilar icin bkz. 109 Sayfada "5-7. Bellek anahtari verileri listesi".

(1) Dikis ekrani (bir dikis deseni segilirken)
Dikis deseni ® ile secilebilir. Asagida agiklandigi sekilde, bes dikis farkl dikis deseni mevcuttur.
<Operatér modu> <Bakim personeli modu>
?T‘?? P PPP ¢ 9
D[}j> : ¥ 5] 4 ] N or

L L]
6 ® VOOEOD ©

Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni

(Operator modu) (Operator modu)

Cok katmanh dikis deseni Cokgen sekilli dikig deseni
(Operator modu) (Operatér modu)

001> 12:00 o

_ ‘ = i ‘

‘__ £ 4y U‘ |
i/ ; 2 1350/®, 50 W&ﬂ ®, 50
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Devaml dikis deseni (Operator modu)

Serbest dikis deseni
(Bakim personeli modu)

Sabit boyutlu dikis deseni
(Bakim personeli modu)

Cok katmanh dikis deseni
(Bakim personeli modu)

12:00 o
57350 50

B B

i e

Gokgen sekilli dikig deseni
(Bakim personeli modu)

Devamli dikis deseni
(Bakim personeli modu)
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Anahtar/gbsterge

Aciklama

© | Mod tusu Bu anahtar menu ekranini gérintilemek igin kullanilir.
Mod tusu ile Bilgi tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda
mod degisikligi yapilir.

® | Bilgi tusu Bu anahtar bilgi ekranini gortntilemek icin kullanilir.
Bilgi tusu ile Mod tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda
mod degisikligi yapilir.

© | Dikis deseni no. tugu Dikis desen listesi ekrani goruntilenir. Su anda segili olan dikis deseni numarasi bu tus

Uzerinde géruntulenir.

@ | Basitlestiriimig ekran kilidi | Bu tug, ekran lzerinde gérintiilenen tuslarin galisma durumunu etkin ve devre disi ara-
tusu sinda degistirmek icin kullanilir.

Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu géruntilemek igin kullanilir.

Kilitli: n Kilidi agik: E

Basitlestiriimis ekran kilitteme tusu kullanilarak tusun isleyisi kilitlendiginde, ekran tzerin-

de gorintilenen tuslarin isleyisi devre disi kalir, sadece bu tus etkin kalir.

@ | Dikigin baglangicinda ters | Bu diigme, dikisin baslangicinda, galisma panelinde gériintiilenen dikis deseni igin ters
beslemeli dikis tusu beslemeli dikis "dahil / dahil degil" ayarini degistirmek icin kullanilir.

Dikisin baginda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa dugmenin sol Ust kisminda

@ isareti gosterilir.

Bu tusa bir saniye basih tutuldugunda ters beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme

ekrani géruntuilenir.

— Yukarida bahsedilen diizenleme ekrani; serbest dikis, sabit boyutlu dikis, cokgen se-
killi dikis ve surekli dikis durumunda kullanilir. Bu ekranda, bu diigme, dikisin sonunda
ters beslemeli dikis "dahil / dahil degil" ayarini degistirmek igin kullanilir.

@ | Dikigin sonunda ters besle- | Bu diigme, dikisin sonunda ters beslemeli dikis "dahil / dahil degil" ayarini degistirmek
meli dikis tusu icin kullanihr.

Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa diigmenin sol st kisminda

isareti gosterilir.

Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme

ekrani goruntilenir.
— Yukarida bahsedilen dizenleme ekrani; serbest dikig, sabit boyutlu dikis, cokgen se-
killi dikis ve surekli dikis durumunda kullanilir. Bu ekranda, bu digme, dikisin sonunda
ters beslemeli dikis "dahil / dahil degil" ayarini degistirmek icin kullanilir.
@ | Parca numarasi Parca numarasi gérintilenir.
Parca numarasi icin girilebilecek karakter sayisi 24’tir. Calisma panelinin st kisminda
en fazla 19 karakter gorintulenebilir.
© | Sireg/yorum U404 bellek anahtarinin ayarina bagli olarak, par¢ca numarasi/igslem ya da agiklama
gorintulenir.
islem adi igin girilebilecek karakter sayisi 24'tiir. Calisma panelinin (ist kisminda en fazla
19 karakter goruntulenebilir.
islem adi igin girilebilecek karakter sayisi 50'dir. Calisma panelinin (ist kisminda en fazla
37 karakter goéruntilenebilir.
* Dongu dikisi icin sadece yorum girilebilir.
© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme gére gortntulenir.
@ * | Dikis sekli digmesi Segilen dikis sekli galisma panelinde gorintilenir.

Bkz. 78 Sayfada "5-3. Dikme bigiminin ayarlanmasi”.

Bu tusa basildiginda sekil segim ekrani gorintilenir.
@ * | Dikis deseni diigmesi Segilen dikis deseni bu alanda goérintilenir.

Serbest dikis desenleri, sabit boyutlu dikis desenleri, Ust lste binen dikis desenleri, gok-
gen sekilli dikis desenleri ve surekli dikis desenleri olmak uzere bes farkl dikis deseni
kullanilabilir.

Dikis deseni dugmesine basildiginda dikis deseni segim ekrani gérintilenir.
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Anahtar/gbsterge

Aciklama

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Bobin ipligi / dikis sayaci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Dikis devri" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

Bu diigme baslangigta "iplik gerginligi" olarak ayarlanmistr.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "Zigzag genisligi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tugu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Dikis taban ¢izgisi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

m*

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "Dikis uzunlugu" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu dugme bagslangigcta "Dikis verisi listesi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu diigme baslangigta "ikinci dikis ekran" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 58 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Cok katl dikis diigmesi

Bu diigme bir saniye sureyle basili tutuldugunda cok katli dikis ayar ekrani agilir.
Bkz. 55 Sayfada "5-2-5. Dikis desenlerini diizenleme".
— Cok kath dikis segcildiginde bu digme gdsterilir.

iimek sayisi

Sabit boyutlu dikis icin ilmek sayisi, cokgen sekilli dikisin her adimi icin ve surekli dikis

icin kaydedilen ilmek sayisi gérintulenir.

— Sabit boyutlu dikis, cokgen sekilli dikis ya da surekli dikis segildiginde iimek sayisi
g6runtilenir.

Desen adimlari sayisi
ekrani

Gecgerli adim numarasi ¢alisma panelinin sol kisminda, toplam adim sayisi ise ¢alisma

panelinin sag kisminda géruntilenir.

Cokgen sekilli dikis kullanildiginda desem adimlari sayisi igin "1 - 30", strekli dikis kulla-

nildiginda ise "1 - 20" sayilari goruntilenir.

— Cokgen sekilli dikis ya da surekli dikis segildiginde "Desen adimlari sayisi ekrani"
goruntdlenir.

* Sadece bakim personeli modu segildiginde.
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5-2. Dikis desenleri

Sik dikilen desenler dikis deseni olarak kaydedilebilir.

Desenler dikis deseni olarak kaydedildigi zaman, sadece dikis deseni numarasi segilerek istenen dikis dese-
ni cagrilabilir.

Dikis deseni olarak en fazla 200 farkli desen girilebilir.

5-2-1. Dikis deseni yapilandirmasi

Bir dikis deseni li¢ unsurdan olusur; bunlar, ters besleme dikisi (baslangigta), ana dikis, ters besleme dikisi
(dikisin sonunda) ve desen iglevidir.

o' 1@ Desen No. 1 - No. 200
: // @ | Ters beslemeli dikig (baglangigta) bélima
A I B/ Bkz. 48 Sayfada "5-2-3. Ters beslemeli dikis (baslangigta)
I / deseni".
1, @ | Ana dikig bolimi
v - Serbest dikis
- Sabit boyutlu dikis
E - Cok katmanh dikis
- Cokgen sekilli dikis
- Surekli dikis
;\9 Bkz. 55 Sayfada "5-2-5. Dikis desenlerini diizenleme",
I \ 141 Sayfada "8-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi™ boli-
D I \C miine bakin.
| \\ © | Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) bélimi
| \ Bkz. 54 Sayfada "5-2-4. Ters beslemeli dikis (dikisin so-
L A nunda) deseni".
O | Deseniglevi
Bkz. 55 Sayfada "5-2-5. Dikis desenlerini diizenleme".
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5-2-2. Dikis desenleri listesi

Kayitl dikis desenleri listesi ekranda gdsterilir. Bakim personeli modunda dikis desenleri olusturulabilir, kop-

yalanabilir ve silinebilir.

PARTO1
PROCESSO1

<Dikig ekrani (Operatér modu)>

Her modun dikis ekraninda dikis deseni digmesi-

ne RUOMM @ basin.

Dikis deseni listesi ekrani acllir.

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Operatér modu)

8 ypl S ypgl® ol

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Operator modu)

4ol % yoppl® gl

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Bakim personeli modu)
007>

01
L
N ; 8yl Suppol® gl

ooj) 00@ 00§> oo@ 00@ 00§>

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Bakim personeli modu)

007>
L~
N ; 0y gl Seyggpl® ol

001> K PROCESS 002>

003> 4 004> 4

Gurm

Yeni
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Ad

Fonksiyon

@ | Desen No. digmesi Bu diigme, kayith dikis deseni sayisini ve ¢evrim deseni sayisini gostermek icin
kullanilir. (Kayith olmayan gevrim deseni sayisi gosteriimez.)
Bu dugmeye basildiginda dikis deseni segili duruma alinir.
Gosterim arahdi: Dikis deseni sayisi 1 ila 200 ve ¢evrim deseni 1 ila 20.
@ | Desen numarasi (karakter Bu dugmeye basildiginda dikis deseni gdsterilir ve desen, secili duruma alinir.
kayit sirasinda) dugmesi
© | Siralama digmesi Bu dugme, kayith desenleri dikis deseni numarasi, islem, par¢ga numarasi veya
aciklamaya goére siralamak icin kullanilir.
Desen No. goriintileme araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 200 ve gevrim deseni 1 ila 20.
Karakter kaydi goruntileme araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 200.
@ | Dizeltme digmesi Bu diigme, duzeltici ayar ekranini agmak icin kullantlir.
© | Yeni dikis deseni olugturma Bu diigme, yeni bir dikis deseni olusturmak igin kullanihr.
digmesi Bkz. 137 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olusturma".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gésterilir.
@ | Yeni gevrim deseni olusturma | Bu diigme, yeni bir gevrim deseni olusturmak igin kullanilir.
digmesi Bkz. 153 Sayfada "8-4. Cevrim deseni".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
@ | Desen kopyalama diigmesi Bu diigme, bir dikis deseni veya ¢evrim desenini kopyalamak ve kopyalanan deseni
yeni bir numara ile kaydetmek igin kullanilir.
Bkz. 139 Sayfada "8-1-2. Bir desenin kopyalanmasi".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gésterilir.
© | Desen silme digmesi Bu dugme, desen silme onay mesajini goruntilemek i¢in kullanilir.
Kayitl sadece tek bir desen olmasi durumunda desen silinemez.
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gésterilir.
© | Kaydirma (yukar) digmesi Bu dugme, 6nceki sayfayi gostermek igin kullanilir.
{ | Kaydirma (asa@i) digmesi Bu diigme, sonraki sayfayi gostermek igin kullanilir.
@ | Kapatma digmesi Bu digme, secili deseni iptal etmek ve dikis ekranini agmak igin kullanilir.
P | Girig digmesi Bu digme, secili deseni onaylamak ve dikis ekranini agmak igin kullanilir.
® | Secilen desen verisinin Bu digme, secilen desenin verisini gostermek igin kullanihr.

gOsterilmesi
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5-2-3. Ters beslemeli dikis (baglangigta) deseni
Dikis baslangicinda ters beslemeli dikis asagida agiklandigi sekilde ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (baslangigta) desenini etkinlestirme

A\ Dikisin baslangicinda ters beslemeli dikis dese-
nini kullanmak igin, dikisin baglangicinda ters
beslemeli dikis deseninin durumu ACIK olmalidir

(@ isareti goriintlilenmez).
Bu islev KAPALI durumdaysa, dikigin baslangi-
cinda ters beslemeli dikis islevini etkinlestirmek

1412:00 o

icin @ isaretini kapatmak amaciyla dikigin bas-

langicinda ters beslemeli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (baslangigta) deseninin degistirilmesi igin
€ Operatér modu durumunda igin

(@ Ters beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

N
. @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekrani
gorintdlenir.

1+12:00 o

@ Dikis basinda dikis sayisinin ve geri beslemeli dikis tekrar sayisinin ayarlanmasi

N
Geri beslemeli dikis sayisini !9 ile degistirin.

Girdiginiz deger ® tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gorantalenir.

<Geri beslemeli dikis (baslangigta) i¢in diizenleme
ekrani(Operator modu)>
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4 Bakim personeli modu igin

(D Dikis basinda geri beslemeli dikis tiiriiniin segilmesi

1) Operatér modundaki duruma bagvurarak dikis
baslangici "Geri beslemeli dikis (baslangicta)
icin diizenleme ekrani" agin.

2) E © dugmesine basarak "Geri beslemeli

dikis turG giris ekrani" agin.

<Geri beslemeli dikis (baslangi¢ta) i¢in diizenleme
ekrani (Bakim personeli modu)>

3) Dikis basinda kullanilacak geri beslemeli dikis
desenlerinden birini segin:

- Normal yogunlastirma dikisi (2]
- 2 noktall yogunlastirma dikisi (3]

- Yogunlastirma 6zel dikisi e O

@ 6 0 o

<Geri beslemeli dikis tiirii giris ekrani (bakim personeli
modu)> nina" déndirmek igin @ digmesine

basin.

Adi gecgen iglemi onaylamak ve mevcut ekra-
ni dikis baglangici "Geri beslemeli dikis ekra-

@ Dikis baglangicinda ters beslemeli dikis deseninin ayarlanmasi

Normal yogunlastirma dikisi durumunda (2]

Geri beslemeli dikis sayisini E@ ile degistirin.

Girdiginiz deger @ tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gérintulenir.
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iki noktali yogunlastirma dikisi durumunda (3]

Dikis uzunlugu, vb. © ile ayarlanabilir.

Yogunlastirma dikisi sayisini H O ile degisti-
rin.

Girdiginiz deger @ tusuna basilarak dogru-
lanir. Ardindan dikis ekrani gérantdlenir.

Yogunlagtirma 6zel dikisinin 4@l O secilmesi durumunda

S012  Dikis basinda ool dhia

cco1

 ccoa

ccoz2

CCos

ccoz

N
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® digmesine basarak yogun ilmek 6zeli segin.
Adi gegen iglemi onaylamak ve mevcut ekrani
dikis baslangici geri beslemeli dikis ekranina

déndirmek igin ® digmesine basin.

* Yogunlastirma 6zel dikisi ile ilgili daha fazla
bilgi icin bkz. 165 Sayfada "8-6. Yogunlas-
tirma 6zel deseni".



(® Dikis basinda geri beslemeli dikis verisinin diizenlenmesi

7

N

4

<Dikis baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani>

Dikis uzunlugunun girilmesi (normal besleme) (@)

N

® ®

<Dikis uzunlugu (normal besleme) giris ekrani>
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1)

2)

3)

Dikis baslangici geri beslemeli dikis ekranin-
da ® diigmesine basildiginda "Dikis
baslangici geri beslemeli dikis veri dizenle-
me ekrani" gorintulenir.

\iﬂ ®'ya basildiginda, "Dikis uzunlugu
(normal besleme) giris ekrani" goriintilenir.
® 'e basildiginda, dikis uzunlugu (nor-
mal besleme) girisi etkinlesir.

Dikis uzunlugunu (normal besleme) sayisal
tus takimiyla @ girin. (-2,5 ila 2,5)

® secilirse dikis uzunlugu, normal beslemeli
dikis kismi icin kullanilan olur.

® digmesine basildiginda girdiginiz
deger onaylanir ve ekran, "Dikis baslangici
geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na
doner.



Dikis uzunlugunun girilmesi (ters besleme) (®)

b D’ﬂ: ®'ye basildiginda, "Dikis uzunlugu
(ters besleme) giris ekrani" gorintuilenir.

2) Dikis uzunlugunu (ters besleme) sayisal tus
takimiyla @ girin. (-2,5 ila 2,5)

3) ® digmesine basildiginda girdiginiz
deger onaylanir ve ekran, "Dikis baslangici
geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na
doner.

sanm B icin dkip unnkifu (ters beainme)

<Dikis uzunlugu (ters besleme) giris ekrani>

Dikisin baslangicinda ters beslemeli dikis igin dikis hizinin girilmesi (®)

1) @®@'ye basildiginda, "Ters beslemeli
dikis icin dikis hizi giris ekrani" gorintilenir.

2) Sayisal tus takimi @ ile bir dikis hizi girin.
(150 ila 2000)

3) @ digmesine basildiginda girdiginiz
deger onaylanir ve ekran, "Dikis baslangici
geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na
doner.

<Ters beslemeli dikis icin dikis hizi girig ekrani>

igne ipligi tansiyon fonksiyonunun ayarlanmasi (®)

RIS ® digmesine basildiginda igne ipligi

tansiyon fonksiyonu se¢im ekrani agilir.

2) igne ipligi tansiyon fonksiyonunun durumunu
(acik/kapal) @ digmesi ile segin.

3) @ digmesine basildiginda girdiginiz

deger onaylanir ve ekran, "Dikis baglangici

geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na

é, é doner.

<igne ipligi tansiyon fonksiyonu segim ekrani>

@ * Yukarida gegen 6ge numarasi 2’de
(acik) segcilirse dikis baslangici geri beslemeli
dikis veri duzenleme ekraninda igne ipligi tan-
R ® oorin-

S020 Dikisin baybwnginds iEre oliE ergniigi Cenel s

=

A8 0027550 e |

N =

siyon dizenleme dugmesi
tulenir.

S
<Dikis baslangici geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani>
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Dikisin baslangicinda kullanilacak igne ipligi geriliminin ayarlanmasi (®)

N

0 > »

|

|
@ @

<Dikisin baslangicinda igne ipligi gerilimi giris ekrani>

1) @®'ye basildiginda, "Dikisin baslangi-
cinda igne ipligi gerilimi giris ekrani" goruntu-
lenir.

2) Dikisin baslangicinda kullanilacak igne ipligi
gerilimini @ tusuyla ayarlayin. (0 ila 140)

3) @ dugmesine basildiginda girdiginiz
deger onaylanir ve ekran, "Dikis baslangici
geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na
doner.

Dikisin baslangicinda 2 noktali yogunlastirma dikisi genisliginin ayarlanmasi (@)

N

® @

<Dikisin baslangicinda 2 noktali yogunlastirma dikisi
genigligi ayar ekrani>

@ Degistirilen 6gelerin uygulanmasi

1 !

<Dikis baslangici geri beslemeli dikig veri
diizenleme ekrani (Bakim personeli modu)>
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1) @'ye basildiginda, "Dikisin baslangi-
cinda 2 noktali yogunlastirma dikisi genisligi
ayar ekrani" goruntalenir.

2) Dikisin baslangicinda kullanilacak 2 noktali
yogunlagtirma dikisi genisligini & tusuyla
ayarlayin.

3) @ dugmesine basildiginda girdiginiz
deger onaylanir ve ekran, "Dikis baslangici

geri beslemeli dikis veri diizenleme ekrani" na
doner.

Adi gegen islemi onaylamak ve mevcut ekrani di-
kis ekranina dondirmek igin @ digmesine
basin.



5-2-4. Ters beslemeli dikis (dikigsin sonunda) deseni

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis deseni asagida acgiklandigi sekilde ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) desenini etkinlestirme

1+12:00 o

N

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis desenini kul-
lanmak icin, dikisin sonunda ters beslemeli dikis
deseninin durumu ACIK olmalidir (@ isareti
goruntilenmez).

Bu islev KAPALI durumdaysa, dikisin sonunda

ters beslemeli dikis islevini etkinlestirmek icin @
isaretini kapatmak amaciyla dikisin sonunda ters
beslemeli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (dikisin sonunda) deseninin degistirilmesi igin

(D Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

7

N

A\

4

<Dikigin sonunda ters beslemeli dikis diizenleme ekrani>
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@ tusunu bir saniye basili tutun. Ters bes-

lemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekrani
gorintdlenir.

* Sonraki 6ge numarasindan itibaren fonksiyon
ogelerini, dikis baslangici geri beslemeli dikis
icin olan fonksiyonlarla ayni sekilde ayarlayin.
(Bkz. 48 Sayfada "5-2-3. Ters beslemeli
dikis (baslangigta) deseni".)



5-2-5. Dikis desenlerini diizenleme

(1) Diizenleme yontemi (serbest dikis, sabit boyutlu dikis ya da gok katmanh dikis secildiginde)

* Cokgen sekilli dikis segilmesi durumu igin, 141 Sayfada "8-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi™”.
* Surekli sekilli dikis segilmesi durumu igin, 148 Sayfada "8-3. Devamli dikis deseni".

(@ Dikis desenini diizenleme ekraninin goriintiilenmesi

7

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

@ Dikis desenini diizenleme

7

0

(T e e ST
() =0 =D &50)
TU0E 0033

<Dikis verisi listesi ekrani>

Servis elemani modunda dikis ekraninda éx

@ tusuna basin.
"Dikis verisi listesi ekrani" goruntilenir.

Bu ekranda, desen iglevleri ayri ayri diizenlenebi-
lir.

Duizenlenebilecek islev 6geleri igin 58 Sayfada
"5-2-6. Desen iglevlerinin listesi" boélimuine
bakin.

ilgili 6geleri degistirin ve degisikligi onaylamak
icin tusuna basin.

Dikis ekranini goruntilemek icin 9 tusuna
basin.

(® Diizenlenen dikis desenini kullanarak dikisin gerceklestiriimesi

7

<Dikis ekrani>
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Degistirdiginiz verisi ekranda goruntlenir.



1+12:00 o

<Cok kath dikis diizenleme ekraniani>
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Sabit boyutlu dikis deseninin segilmesi du-

rumunda dikis sayisi ayarlanirken (3]
100

tusuna basildiginda dikis sayisi giris ekrani
acllir. (Sadece dikis sayisinin degistirilebilir
olmasi halinde)

@ tusuna basildiginda 6grenme iglevi
acilr.

Ogretme islevi igin 71 Sayfada "5-2-7.
Ogretme islevi" bolimiine bakin.

Cok kath dikis deseni segilirken O dig-

mesine basilirsa "Cok kath dikis diizenleme
ekraniani" géruntilenir.

iimek sayisini ! @ ile ayarlayin.

Cok kath dikis sayisini ! O ile ayarlayin.

Cok katl dikis verisi, JESe8l @ diigmesine
basilarak dizenlenebilir.

Ayarlanan degeri onaylamak ve mevcut ek-

rani dikis ekranina dondirmek igin (8
digmesine basin.




(2) Alt durma konumunun ayarlanmasi

UYARI :

A

Bu 6ge ayarlanirken igne mili hareket eder. Parmaklarinizi ignenin altina koymamaya dikkat edin.

N

P S T
RN 1
)=DSTEn

IZ700 37 3E0

|
o o o

<igne mili alt durma konumu ayar ekrani>
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1)

Servis elemani modunda dikis ekraninda

@ tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gorintdlenir.

EEEH @ tusuna basin.

"igne mili alt durma konumu ayar ekrani" gé-
rantdlenir.

Asagida anlatilan iki farkli ayar prosedurini
izleyerek igne mili alt durma konumunu ayar-
layin.

[+/- tusu ile ayarlama]

. +
Igne mili konumunu . © ile ayarlayin. (Ek-
randa @ gosterilen deder buna goére degisir.)

[Ana mil agisi ile ayarlama]

Ana safti dondirerek igne mili konumunu
ayarlayin. (Ekranda @ gosterilen deger buna
gore degisir.)

Ayar degerini @ e yansitmak igin (6]

digmesine basin.

islem, @ digmesine basilarak onayla-

nir. Sonra, ekran "Dikis verisi listesi ekrani"na
doner.



5-2-6. Desen iglevlerinin listesi

(1) Desen dikis modu altindaki 6gelerin ayarlanmasi

Veri - Degisiklik - g
No. Oge adi birimi Girig arahgi
S001 | Dikis deseni — Cokgen
Serbest Sabit boyut | Cok katmanli sekilli Sirekli
m E
T ! ﬂ - - - -
: Duz dikis : Sol stan- : Sag stan- : Sol gizli : Desen 1
dart deniz dart deniz dikis
kabugu kabugu
: Standart : Sol yarim : Sag yarim : Sag gizli : Desen 2
zigzag ay dikis (fagot)
:>
',>
: 2 adimh : Sol esitge- : Sag esit : Sol T dikis : Desen 3
zigzag niglikli deniz  geniglikli de-
kabugu (24 niz kabugu
iimek) (24 ilmek)
: 3 adimh : Sol stan- : Sag stan- :Sag T dikis : Desen 4
zigzag dart deniz dart deniz
kabugu (12 kabugu (12
iimek) iimek)
: Ozel desen (No. 1 ile 200)
: Desen 5
S003 | Dikig sayisi 1 dikis
— 1ile 15 —
1 ile 2000
S004 | Dikis uzunlugu 0,1 mm .
=t -5,0 ile 5,0 / Ozel desen No. 1 ile 200
S005 | Ters beslemeli dikis 0,1 mm
uzunlugu -5,0ile 5,0
S006 | igne ipligi gerginligi, 1
LEN 0 ile 200
sol ©L
S007 | igne ipligi gerginligi, 1
sag 0ile 200
S008 | Sag ve sol iplik geri- —
limleri, degistirme KAPALI ;@.Lﬂ @R

- 58




Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
S009 | Dikis uzunlugu 2 0,1 mm ,
i} -5,0 ile 5,0
U | S010 | Dikis baginda dikis — .
z agik/kapall ACIK / KAPALI ACIK / KAPALI
o
& | S011 | Dikis baginda geri —
2 beslemeli dikis sekli g : Normal yogunlas- g : Normal yogunlas-
Q o e s
I tirma dikigi
g tirma dikisi $
g : 2 noktali yogun- . : 2 noktali yogun-
o N
cBD lagtirma dikisi lagtirma dikigi
a 3 )
= : Yogunlastirma : Yogunlastirma
CC [ CC [
ozel Ozel
S012 C?IIII:IE basinda ozel o Yogunlastirma 6zel No.1 ile 20 — Yogunlastirma 6zel No.1 ile 20
S013 | Dikis sayisi A 1 dikis 0ile 99
S014 | Dikis sayisi B 1 dikis 0ile 99
S015 | — Dikis sayisi A, 0,1 mm \ -5,0ile 5,0/ . -5,0ile 5,0/
ilmek uzunlugu (nor- o Genel ayar — bt Genel ayar
mal besleme) S004 S004
S016 | — Dikis sayisi B, 0,1 mm
ilmek uzunlugu (ters -5,0 ile 5,0 / Genel ayar S005
besleme)
S017 | — Dikis basinda 0,1 mm -5,0ile 5,0/ -5,0ile 5,0/
dikis uzunlugu 2 i} Genel ayar — i} Genel ayar
_ S009 _ S009
S019 | — Dikis basinda geri | 10 sti/min
beslemeli dikis hizi ,_i_?-'. 150 ile 2000
S020 | — igne iplik tansiyo- —
nu K : KAPALI K : KAPALI
Genel ayar agik/ka- .
pali VI 1 v
:ACIK |/| Ol : ACIK
S021 | — igne ipligi gergin- 1
ligi 0 ile 200 — @L 0 ile 200
S023 | — Dikis baslangi- 0,1 mm . e
cinda yogunlastirma = 0,0ile 10,0 — = 0,0ile 10,0
6zel dikisi genisligi - -
S024 | — Dikisin baslan- 0,1 mm
gicinda 2 noktal ;H‘ 0.0ile 10,0 — ;I_r 0,0 ile 10,0
yogunlastirma dikisi - e
genigligi
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Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
o | S030 | Dikis sonunda geri —
3 beslemeli dikis agik/ ACIK / KAPALI — ACIK / KAPALI
3 kapali
2
3 S031 | Dikis sonunda geri — 3 5
2 beslemeli dikis sekli ; : Normal yogunlas- g : Normal yogunlas-
e tirma dikigi tirma dikigi
o
2 Ny Ny
o :> : 2 noktali yogun- _ :> : 2 noktall yogun-
ci lastirma dikisi lastirma dikisi
Qo
=
.z : YoGunlastirma : Yogunlastirma
ozel ozel
S032 ([;i':i';’ sonunda ozel ~  |Yogunlastirma ézel No.1 ile 20 — Yogunlastirma 6zel No.1 ile 20
S033 | Dikis sayisi C 1 dikis Oile 99
S034 | Dikis sayisi D 1 dikis 0ile 99
S035 | — Dikis sayisi C, 0,1 mm -5,0ile 5,0/ . -5,0ile 5,0/
ilmek uzunlugu (ters Genel ayar — éi Genel ayar
besleme) S005 S005
S036 | — Dikis sayisi D, 0,1 mm \ -5,0ile 5,0/ \ -5,0ile 5,0/
ilmek uzunlugu (nor- *1:! Genel ayar — 1‘:': Genel ayar
mal besleme) S004 S004
S037 | — Dikis sonunda 0,1 mm -5,0ile 5,0/ -5,0ile 5,0/
dikis uzunlugu 2 ii Genel ayar — ii Genel ayar
S009 S009
S039 | — Dikis sonunda 50 sti/min
geri beslemeli dikis __9. 150 ile 2000 — i?- 150 ile 2000
hizi
S040 | — Igne iplik tansiyo- —
nu I KGl : kAPALI Kl : KAPALI
Genel ayar agik/ka- _
pali
i/| O : ACIK I/| O : ACIK
S041 | — Igne ipligi gergin- 1
ligi @L 0 ile 200 — @L 0 ile 200
S043 | — Dikis sonunda 0,1 mm — —
yf)gu.nla§t.|rrjnv:.:1 ozel ﬁ 0,0 ile 10,0 — k.EEI 0,0ile 10,0
dikisi genisligi
S044 | — Dikigin sonunda 2 | 0,1 mm
noktqlllypgun.la?%vtl.r- i L 0,0ile 10,0 — '-*..I L 0,0ile 10,0
ma dikisi genigsligi
S050 | igne mili durma — - -
i . 1gne yukari- . Igne yukari-
pozisyonu
dayken dur dayken dur
: igne asagi- . Igne asagi-
dayken dur dayken dur
S051 | Tokatlayici ACIK/ —
KAPALI ‘{Q-I'EJ : KAPALI [:_rEJ :ACIK
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sonra baski ayagini

S L

: KAPALI

Veri - Degisiklik - o
No. Oge adi birimi Girig arahgi
S052 | iplik kesici agik/ka- —
pall >~ Sl | KAPALI b S ACIK
S053 | Tek adim — 'a_)
=
- KAPALI
:ACIK
S054 | Otomatik iplik kesici — ~, -,
v o
ACIK/KAPALI @)ﬁ : KAPALI @)ﬁ - KAPALI
S058 | Cok kath kisim sen- —
sorii agik/kapali ’.Q_= : KAPALI
NN ACIK
S059 | Cok katli kisim gecis 1 P
fonksiyonunu agmak = 1000 ile 3000 — — —
icin sensor degeri
S060 | Cok kath kisim gegis 1
fonksiyonunu ka- <4 .
patmak igin sensor = 1000 ile 3000 o o B
degeri
S062 | Dikis hizi siniri 50 sti/min 5
= 150 ile U096 — — —
S063 | igne mili: Alt durma 1 deg
konumu 190 ile 230
S065 | Ara durdurma sira- —
sinda baski ayagini
kaldirma: YR  KAPALI
: KAPALI
TR : Acik
S066 | Ara durdurma sira- 0,1 mm
sinda baski ayagini 1 .
le 1 — —
kaldirma yikseklig: 0.0 le 10,0
0,0ile 10,0
S067 | iplik kesiminden —
b PR ACIK

kaldirma:
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Veri - Degisiklik - o
No. Oge adi birimi Girig arahgi
S068 | Besleme konumu — - J_
r'1_ e
: Standart
e ,___J_ : Standart
M
: Hafif
= : Hafif malzemeler malzemeler
. g
| ......l : Adir malzemeler
H :Agir
malzemeler
: Iplik kaymasini dnleme E
: Iplik
kaymasini
onleme
S069 | Besleme zamanla- 1 deg +
masi Lnﬂ -30ile 30
S070 | Digli yiksekligi 1 "
-m—I -4 ile 8
S071 | iplik kesiminden 0,1 mm
sonra baski ayagini L_-';_ 0,0ile 10,0
kaldirma yuksekligi
S072 | Zigzag genisligi 0,1 mm —
0,0ile 10,0 0,0ile 10,0 0,0ile 10,0
: Zigzag dikisi : Sol gizli dikis : Desen 1
&
0,0ile 10,0 0,0ile 10,0 0,0ile 10,0
: Sol deniz : Sag gizli dikis : Desen 2
kabugu (fagot)

ﬁ
H
ﬁ

0,0ile 10,0
: Sag deniz
kabugu

i
ﬁ

P
(o

0,0ile 10,0
: Ozel desen

0,0ile 10,0
: Sol T dikis

0,0ile 10,0
: Sag T dikis

0,0ile 10,0
: Desen 3

0,0ile 10,0
:Desen 4

o

K

0,0ile 10,0
:Desen 5
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Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
S073 | Dikis taban gizgisi 0,1 mm | e I
konumu R = &
-5,0ile 5,0 -5,0 ile 5,0 -5,0ile 5,0
: Dz dikis : Sol gizli dikis : Desen 1
— L e
-5,0 ile 5,0 -5,0ile 5,0 -5,0ile 5,0
: Zigzag dikisi : Sag gizli dikis : Desen 2
(fagot)
— L e
-5,0ile 5,0 -5,0ile 5,0 -5,0ile 5,0
: Sol deniz : Sol T dikis :Desen 3
kabugu
— L e R
-5,0 ile 5,0 -5,0ile 5,0 -5,0ile 5,0 -5,0 ile 5,0
: Sag deniz : Sag T dikis : Desen 4 : Desen 5
kabugu
S074 | Deniz kabugu dikisi —
baslangi¢ konumu ‘? : Yarim ay deniz kabugu alt kismi
‘#{ : Yarim ay deniz kabugu tepe kismi
&Y : y J p
S075 | Deniz kabugu dikisi — ; _
durma konumu .} {; . Istege bagl
: Yarim ay deniz kabugu alt kismi —
: Yarim ay deniz kabugu tepe kismi
S076 | Gizli dikis sayisi 1 dikis

3ile 250
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Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
S077 | Dikis baglangig — i ~le off™
konumu gg 3 E
istege bagli istege bagli istege bagl
: Zigzag dikisi : Sol T dikis : Sag T dikis

Sol

: Zigzag dikisi : Sol T dikis

Sag 1 Sag 1

: Zigzag dikisi : Sol T dikis

(2]
& ¢
TT — 1
Qe
=
=
W

Sol 1

: Sag T dikis

H

Sag 2 Sol 2
: Sol T dikis : Sag T dikis
istege bagli istege bagli Istege bagl Istege bagh Istege bagh
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Orta 1 Sag 1 Sag 1 Sol 1 Sag 1
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Orta 2 Orta 1 Orta 1 Sol 2 Orta 1
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Sol Sol 1 Sol 1 Sag 1 Sol 1
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 : Desen 5
(fagot)
Orta 3 Sol 2 Sol 2 Sag 2 Sol 2
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Sag Orta 2 Orta 2 Sag 3 Orta 2
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Sag 2 Sag 2 Sol 3 Sag 2
: Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 :Desen 5
(fagot)
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Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
konumu 32 e ol

istege bagli istege bagll Istege bagh Istege bagh
: Zigzag dikisi ~ : Deniz : Sol T dikis : Sag T dikis

kabugu
Sol Sol Sag
:Z@zang§| : Deniz : Sol T dikis : Sag T dikis
kabugu

Sag Sag Sag 1 Sol 1
: Zigzag dikisi : Deniz : Sol T dikis : Sag T dikis
kabugu
Sag 2 Sol 2
: Sol T dikis : Sag T dikis
t. . A
...... 5, Y
istege bagli istege bagl istege baglh Istege baglh Istege bagl
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 : Desen 5
(fagot)
Orta 1 Sag 1 Sag 1 Sol 1 Sag 1
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Orta 2 Orta 1 Orta 1 Sol 2 Orta 1
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 : Desen 5
(fagot)
Sol 1 Sol 1 Sag 1 Sol 1
.Desen1 : Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)
Orta 3 Sol 2 Sol 2 Sag 2 Sol 2
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 :Desen 5
fagot)
Sag Orta 2 Orta 2 Sag 3 Orta 2
: Desen 1 : Desen 2 : Desen 3 : Desen 4 : Desen 5
(fagot)
Sag 2 Sag 2 Sol 3 Sag 2
: Desen 2 : Desen 3 :Desen 4 :Desen 5
(fagot)

— 65—




Veri - Degisiklik - o
No. Oge adi birimi Girig arahgi
S079 | igne ipligi gerilim —
degeri dizeltmesi : KAPALI : Dikis hizi
: Bobin ipligi kalan miktari
: Her ikisi
e
S080 | Tek dokunusla 10 sti/min
degistirme, dikis hizi 150 ile U096 2
e / Genel ayar - - 150 ile U096
S062 / Genel ayar
S062
S081 | Tek dokunusla 0,1 mm \ -5,0ile 5,0/
degistirme, dikis ::E Genel ayar — — —
uzunlugu S004
S082 | Tek dokunusla de- 1
gistirme, igne ipligi 0 ile 200/ @L
gerilimi, sol Genel ayar . . 0 10 200 /
S006 Genel ayar
S006
S083 | Tek dokunusla de- 1
gistirme, igne ipligi 0 ile 200/ @
gerilimi, sag Genel ayar . . 0 16 200 /
S007 Genel ayar
S007
S085 | Besleme konumu — - -
] ......l : Standart i ........l
M M
: Standart
: Hafif
malzemeler H
CAgir : Hafif
malzemeler malzemeler
CAgir
n - iplik malzemeler
S VL kaymasini
N Onleme
: Iplik
kaymasini
onleme
S086 | Disli yiiksekligi 1 .
4ile 8 — — s
-4ile 8
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Veri

Degisiklik

No. Oge adi birimi Girig arahgi
S087 | Tek dokunusla 1 dikis
degistirme, degistir-
me iglevini KAPALI .
konuma getirmeden 0ile 200 -
once dikilecek ilmek 0 ile 200
sayisl
Cok kath bolimi
degistirme 4 \b — g\b
S090 | Cok kath bélima 10 sti/min
lciirigi]tlistlrme, dikis hizi 150 ile U096 -
= / Genel ayar - 150 ile U096
S062 / Genel ayar
S062
S091 | Cok kath bélimdi 0,1 mm . -5,0ile 5,0/
degistirme, dikis f_! Genel ayar — —
uzunlugu S004
S092 | Cok kath bolimi de- 1
gistirme, igne ipligi 0 ile 200 / L
gerilimi, sol Genel ayar . 00 200/
S006 Genel ayar
S006
S093 | Cok kath bolimi de- 1
gistirme, igne ipligi 0 il 200 / f@
gerilimi, sag N
@ Genel ayar —
R S007 0 ile 200/
Genel ayar
S007
S095 | Besleme konumu — il -
_......J_ : Standart _.......J_
] M
: Standart
. Hafif
malzemeler H
S Agir : Hafif
malzemeler malzemeler
:Agir
" : iplik malzemeler
. e kaymasini
Onleme
: iplik
kaymasini
onleme
S096 | Disli ylksekligi 1 .
-4 ile 8 — [
-4 ile 8
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Veri - Degisiklik - o

No. Oge adi birimi Girig arahgi

S097 | Cok kath bélumu 1 dikis
degistirme, degistir- 4
me islevini KAPALI < l , =
konuma getirmeden = 0ile 200
once dikilecek ilmek 0 ile 200
sayisl

S100 | Gerilim dizeltme — -
hizi gizelgesi — A

* Tek dokunusla gegis fonksiyonu ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. 73 Sayfada "5-2-8. Tek dokunusla gegis iglevi".

(2) Cokgen sekilli dikis adimlari i¢cin 6gelerin ayarlanmasi

Degisiklik

Veri No. Veri No. birimi Girig aralig
Adim 01
S201 Adim gegisi —

: Dikis sayisi

: Tek dokunus anahtari
<I{ L —R : Cok katl parca
S203 Adimi degistirmek icin sensér 1
degeri g 1000 ile 3000

S204 Dikis sayisi (dikis uzunlugu mm) 1 dikis

1 ile 10000
S205 Dikis uzunlugu (in¢ basina dikis 0,1 mm .

sayisl, 3 cm basina dikis sayisi) ::E -5,0ile 5,0

S206 Ters beslemeli dikis uzunlugu 0,1 mm

-5,0ile 5,0
S207 igne ipligi gerginligi, sol 1

({O) 0 ile 200
L
S208 igne ipligi gerginligi, sag 1
(O 0 ile 200
R

S210 Dikis uzunlugu 2 0,1 mm

-5,0ile 5,0
S21 Duraklama esnasinda igne mili —

durma konumu - Igne yukaridayken dur

. igne agagidayken dur
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Veri No. Veri No. Degl.'?"(.“k Girig araligi
birimi
S212 iplik kesiminden sonra baski —
ayagini kaldirma: YIRS  <APALI : ACIK
S213 iplik kesiminden sonra baski 0,1 mm 1
ayagini kaldirma yiksekligi ‘L‘E 0,0ile 10,0
S214 Durma esnasinda igne mili durma —
konumu . igne yukaridayken dur
n . Igne asagidayken dur
>£ l : iplik kesme
, . Sureklilik
IIIIIII
S215 Durdurma ve baski ayagi kaldirma
S216 Dikis makinesi dururken baski 0,1 mm
ayagi kaldirma ylksekligi L_-‘i_ 0,0ile 10,0
S217 Tek adim
S219 Dikis hizi 10 sti/min 5
= 150 ile U096
Adim 02
Adim 30

* Ogelerin ve giris araliginin ayarlanmasi, 01 adimindakilerle aynidir.
* Adim numaralari 30’ye kadar ayarlanabilir.
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(3) Siirekli dikis deseni adimlari i¢in 6gelerin ayarlanmasi

Veri No. Veri No. Deglfilk.“k Giris araligi
birimi
Adim 01
S611 Dikis sekli — Bkz. S002
S612 Dikis sayisi 1 dikis
1 ile 2000
S613 | Zigzag genisligi 0,1 mm Bkz. S072
S614 Dikis uzunlugu 0,1 mm .
ﬂ -5,0ile 5,0
S615 | Ters beslemeli dikis uzunlugu 0,1 mm '
éi -5,0 ile 5,0
S616 Deniz kabugu dikisi baslangic —
konumu }\ : Yarim ay deniz kabugu alt kismi
: Yarim ay deniz kabugu tepe kismi
S617 Deniz kabugu dikisi durma konu- — ;
mu I{ : istege bagl
: Yarim ay deniz kabugu alt kismi
S618 | Gizli dikis sayisi 1 dikis ~3
- H 3ile 250
S619 Dikis baslangi¢ konumu — Bkz. S077
S620 Dikis bitis konumu — Bkz. S078
S625 Dikis uzunlugu 0,1 mm .
ii -5,0ile 5,0
Adim 02
Adim 20

* Ogelerin ve giris araliginin ayarlanmasi, 01 adimindakilerle aynidir.
* Adim numaralari 20’ye kadar ayarlanabilir.
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5-2-7. Ogretme islevi

Bu, dikilen toplam dikis sayisini kullanarak bir dikis desenine ait dikis sayisinin giriimesine imkan veren iglev-
dir. Bu islev ekrani dikis deseni dizenleme ekranindan gorantilenebilir.

*  Ogretme islevi, "sabit boyutlu dikis" veya "gokgen sekilli dikis" segili oldugu zaman kullanilabilir.

(1) Ayarlama (sabit boyutlu dikis)

<Dikis ekrani (sabit boyutlu dikig) (Bakim personeli
modu)>

<ilmek sayis! girig ekrani>
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@ ilmek sayisi giris ekraninin gériintiilenmesi

Dikis verisi listesi ekraninda @ digmesine
basin. Daha sonra "ilmek sayisi giris ekran!"
gOruntulenir.

Ogrenme fonksiyonunu agiimasi

@ diigmesine basarak 6grenme fonk-
siyonunu agin.

Ogretmeye baslanmasi

Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Pedala ba-
sarak dikisi bitirmek istediginiz igne giris
konumuna kadar dikisi devam ettirin. Ardin-
dan, 6grenme islevini kullanarak dikilen ilmek
sayisinl hesaplayin.

Ogretme modunda girilen verilerin dogru-
lanmasi

iplik kesme iglemi yaparak 6grenme igerigini
onaylayin.

Mevcut ekrani "Dikis ekrani (sabit boyutlu
dikis) (Bakim personeli modu)" déndurdn.



(2) Ayarlanmasi (gcokgen sekilli dikis)

<Dikis ekrani (gokgen sekilli dikis) (Bakim personeli

modu)>

<ilmek sayisi giris ekrani>
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@ ilmek sayisi giris ekraninin gériintiilenmesi

®

Dikis verisi listesi ekraninda @ digmesine
basin. Daha sonra "limek sayisi giris ekran!"
goriantdlenir.

Ogrenme fonksiyonunu agilmasi

@ digmesine basarak 6grenme fonk-
siyonunu agin.

Ogretmeye baslanmasi

Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Pedala ba-
sarak dikisi bitirmek istediginiz igne giris
konumuna kadar dikisi devam ettirin. Ardin-
dan, 6grenme islevini kullanarak dikilen ilmek
sayisini hesaplayin.

Ogrenme igeriginin teyit edilmesi

Dikis adiminin sonuna (son ilmege) ulasilana
kadar dikisi devam ettirin. Ardindan, 6égreni-
len icerigi teyit etmek igin iplik kesme islemini
gerceklestirin.

Mevcut ekrani "Dikis ekrani (gokgen sekilli
dikis) (Bakim personeli modu)" déndurin.

Sonraki adima gegilmesi

+
O ‘e basildiginda, dikis adimi sonrakine

gecer.

Ayar prosedurindeki @ ila ® numaral adim-
lari tekrar edin.

Kayit icin hi¢ adim yoksa, sonraki adima ge¢-
me iglemi gerceklesmez.




5-2-8. Tek dokunusla gegis islevi

Tek dokunusla gegis fonksiyonunun 6zel digmeye atanmasi durumunda dikis uzunlugu, dikis hizi, vb. 6zel
digmeye basilarak degistirilebilir.
* Tek dokunus islevi fabrikada makine kafasi anahtari 1’e tahsis edilmis olarak teslim edilir.

Tek dokunusla gegis fonksiyonu ile degistirilen veri

- Dikis hizi

- [Imek uzunlugu

- Igne ipligi gerginligi

- Besleme konumu

- Digli ylksekligi

- Degistirme iglevini KAPALI konuma getirmeden 6nce dikilecek ilmek sayisi

Bkz. 35 Sayfada "4-8. Ozel anahtar".

Tek dokunusla degistirme islemi gergeklesirken
nesne verileri ekrani degisir ve @ tek dokunusla
degistirme simgesi goruntulenir.
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5-2-9. Yeni bir dikis deseninin kaydedilmesi

Yeni olusturulan bir dikis deseni, agagida agiklanan prosedur adimlari takip edilerek kaydedilir.

(@ Yeni desen olugturma iglevinin secgilmesi

1) "Dikis desenini yonetim ekrani" gortintilemek

icin @ tusuna basin.

1412:00 o

@ tusuna basin.

007>
L 2 | & o
h‘i s Yyl =ygppl"® g

I
mm 007> 002> 003> 008> 005> 006>

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3) Dikis desenini segin (serbest dikis, sabit bo-
yutlu dikis, Ust Uste binen dikis, ¢okgen sekilli
dikis, sirekli dikig).
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@ Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

1) Dikis deseni kayit numarasini goérintilemek

igin © tusuna basin.

2) Sayisal tus takimini kullanarak, kaydedilecek
siosunisoiiss i desen numarasini girin.
3) Girdiginiz desen numarasini onaylamak igin

- O tusuna basin.

"Dikis desenini yonetim ekrani" goruntulenir.
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5-2-10. Bir desenin kopyalanmasi

1) "Dikis desenini yonetim ekrani" goriintilemek

icin © tusuna basin.

1412:00 o

@ tusuna basin.

L 2> |3
N S 10 yglByg

007> 002> 003> 008> 005> 006>

i |

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3) Sayilsa tus takimi ile bir desen kopyalama
numarasi girin.
4) Girdiginiz desen numarasini onaylamak igin

O tusuna basin.

"Dikis desenini yonetim ekrani" goruntulenir.
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5-2-11. Daraltma islevi

Uriin numarasi, islem veya aciklama gibi hedef karakterler girerek hafizaya kayitl dikis desenlerinden hedef
karakterler iceren dikis desen(ler)ini segmek ve goruntilemek mumkinddr. Bu islev hem operatér modunda
hem de servis elemani modunda kullanilabilir.

(@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

1) "Dikis desenini yonetim ekrani" goriintilemek

1412:00 of icin @ tusuna basin.

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

@ tusuna basin.

i |

N 8 yol2ypl® g
007> 002> 003> 004> 005> 008>

X 3

<Dikis desenini yonetim ekrani>

(@ Daraltilacak hedef deseni segin

1) © tusunu kullanarak istenen

desenin daraltildigi dikis desenlerini segin.

2) Karakter girig ekrani, @ tusuna basilarak
acihr. Daraltma islemi igin kullanilacak karak-
ter(ler) karakter dizisi tusu ile girilebilir.

3) Girilen karakterler @ tusuna basilarak

silinir.
A é 6 é 4) Sadece girilen karakter(ler)i igeren desenler-
den olusan "Dikis desenini yonetim ekrani”

<Daraltma kosulu ayar ekrani>

@ tusuna basilarak acllr.

5) Daraltma iglemi @ tusuna basildiginda yapilmaz. Daha sonra "Dikis desenini yonetim ekrani" go-
runtdlenir.

Daraltma kosulu ayar ekraninda iki veya daha fazla 6ge icin karakterler giriimesi durumunda sadece

girilen tim kosullari karsilayan desenler gosterilir. Cevrim dikisi desenleri icin agiklama sadece daraltma
kosulu olarak kullanilir.

*
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5-3. Dikme bigiminin ayarlanmasi

« Zikzak genisligi “0” ila 10 mm arasinda ayarlanabilir. (Ayar degeri maksimum zikzak genisligi sinirlamasi

ile sinirhdir.)

« Dikis temel hatti asagidaki gibi ayarlanabilir. Zikzak merkezi “0,0” iken, Sag taraf: “+” Sol taraf: “-”.

5-3-1. 2 kademeli zikzak, 3 kademeli zikzak ve 4 kademeli zikzak dikis

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

e

S002 Diis ok

<Dikis ekrani>

—78 -

1) Bakim personeli modundayken, dikis ekrani

Uzerinde |

"Dikis §e im ekrani" géruntilenir.

2) 2 kademeli (3 kademeli veya 4 kademeli)
zikzak dikisi @ segin.

3) @ tusuna bastiginizda, yapti§iniz se-

¢im onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri
doner.

4) Zigzag genisligi, dikis taban cizgisi ve dikis
uzunlugunun ayarlanmasi.

* Zigzag dikis deseni disindaki bir desen igin,
zigzag genisligi, dikis taban gizgisi ve dikis
uzunlugu ayni prosedir adimlari izlenerek
ayarlanabilir.

[Zigzag genisliginin ayarlanmasi]

- Dikis ekraninda B O e basin.
"Zigzag genigligi giris ekrani" géruntalenir.



« Zigzag genisligini sayisal tus takimiyla @
girin. (0,0 ile 10,0)

. @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

S072 Zirae conislifs

) )

<Zigzag genisligi giris ekrani>

[Dikis temel hatti konumunun ayarlanmasi]

SOT73 D toban cizeisi konamu

- Dikis ekraninda B3l @ e basin.
"Dikig taban gizgisi giris ekrani" gérantdlenir.
+ Dikis taban ¢izgisi konumunu sayisal tus taki-
miyla @ girin. (-5,0 ile 5,0)

. @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-

P) ) ner.

<Dikis taban ¢izgisi giris ekrani>

[Dikis uzunlugunun ayarlanmasi]

S004 Dk unebiu

- Dikis ekraninda SllE] O ‘e basin.
"Dikis uzunlugu giris ekrani" gérintilenir.
+ Dikis uzunlugunu sayisal tus takimiyla @
girin. (-2,5 ile 2,5)

. ® tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-
ner.

<Dikis uzunlugu giris ekrani>

5) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B8 ® e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gorintlenir.

1412:00 o + Dikis ekraninda

<Dikig ekrani>
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7000 @S

<Dikig verisi listesi ekrani>

® ®

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

7000 @S
e

<Dikisg verisi listesi ekrani>

® ®

<Dikis sonu konumu segim ekrani>
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- B$#3 O tusuna basildiginda, “Dikis baslan-
gi¢ konumu segim ekrani” gortntilenir.

- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.
: Dikis baslangi¢ konumu, istege bagl
: Dikis baslangi¢ konumu, sol

: Dikis baslangi¢ konumu, sag

. ® tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

6) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.

- Dikig verisi diizenleme ekraninda ®
tusuna basin "Dikis sonu konumu secim ekra-
ni" goruntulenir.

« Dikis sonu konumunu ® segcin.
: Dikis bitis konumu, istege bagli
b4l : Dikis bitis konumu, sol

b3 : Dikis bitis konumu, sag

. ® tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.



5-3-2. Fisto dikisi

7

S002 Diis ok
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<Dikis ekrani>
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<Dikis verisi listesi ekrani>

SOT4 Fisto diisi baslonnic keruma

© ©

<Deniz kabugu dikisi baglangi¢c konumu segim ekrani>

1)

2)

+ Dikis ekraninda

Dikis deseni se¢im ekraninda deniz kabugu
dikisini @ segin.
@ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-
ner.

Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B O e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gérintulenir.

Zigzag genisligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu igin bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

- B3l O tusuna basildiginda, "Deniz kabugu

dikisi baslangi¢ konumu segim ekrani" goériin-
talenir.

+ Deniz kabugu dikisi baslangig konumunu @

secin.

B3l : Deniz kabugu dikisi baslangig konu-

1

mu, alt kisim

Deniz kabugu dikisi baslangi¢ konu-
mu, tepe kismi

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikig verisi listesi
ekrani"na geri doner.



e

@ Fistonun tepesinden ve dibinden baglama

Dikme
Dipten ) !)a§lang|m Tepeden
baglama _IPlik kesmeden o100,

sonra ignenin
konumu

Normal olarak, fisto
dikmeye dipten baglama
deseniyle baglar. Ancak,
ayar degistirilerek tepeden
baglama segcilebilir.
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<Dikis verisi listesi ekrani>

S075 Fisto dikisi durdrma korams

) o

<Deniz kabugu dikisi bitis konumu segim ekrani>
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4) Dikig bitis konumunun ayarlanmasi.

- Dikis verisi diizenleme ekraninda B4 @
tusuna basin "Deniz kabugu dikisi bitis konu-
mu secim ekrani” géruntdlenir.

+ Deniz kabugu dikisi bitis konumunu @ segin.

A : Dikis baslangi¢ konumu, istege bagli

: Dikis baslangi¢c konumu, alt kisim

: Dikis baslangi¢ konumu, tepe kismi

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

N

\) Yansitmal dikis igin bkz. 37 Sayfa-

( ' da "4-9. Yansitmali dikis".



5) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.

+ Sonraki sayfaya gegmek igin ! @ tusuna
basin.

o

IS
28 W L5 0T
i gl e g TS

+ Dikig verisi dizenleme ekraninda ®
tusuna basin "Dikis sonu konumu secim ekra-
ni" goruntalenir.

\ + Dikis sonu konumunu @ segin.
I n : Dikis bitis konumu, istege bagli
) . ® tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

<Dikis verisi listesi ekrani>

SOT78 Dikisin bitis korum

<Dikis sonu konumu segim ekrani>

- 83—



5-3-3. Gizli dikis dikme

0

1) Dikis sekli secim ekraninda gizli dikisi @ se-
Gin.

2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger
onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

S002 Diis o5

3) Gizli dikis sayisinin ayarlanmasi.
B © e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani”" géruntulenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genigligi, dikis taban ¢izgisi konumu ve
dikis uzunlugu igin bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

<Dikis ekrani>

- =ikl O tusuna basildiginda, "Gizli dikis
sayisi giris ekrani”" goruntulenir.

TS0 e 50|
S
R T
T

<Dikis verisi listesi ekrani>

- Gizli dikis sayisini sayisal tug takimiyla @
girin. (3 ile 250)

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

<Gizli dikis sayisi girig ekrani>

— 84—



5-3-4. Ozel desen dikme

1) Dikis sekli se¢im ekraninda @ 6gesini
segin.
"Ozel desen ayar ekrani" géruntilenir.

S002 Diis ok

<Dikis sekli se¢im ekrani>

2) Ozel deseni @ segin.
3) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-
ner.

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

* QOzel desen ayrintilari igin bkz. 158 Sayfada
"8-5. Ozel desen".

3 ©

<0Ozel desen ayar ekrani>

5-3-5. T dikisi, sol

1) Dikis sekli secim ekraninda T dikisi @ segin.
2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

S002 Dikis geks

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B8 O e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gorintdlenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genigligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu igin bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

<Dikig ekrani>

— 85—



. 0 tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gi¢ konumu segim ekrani" gorunttlenir.

A 2500
S
TR Rl = 1o

g g e s Tl o [ Sy
i s

<Dikig verisi listesi ekrani>

- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.
SO77 Dkisin baglorgis korume
: Dikis baslangig konumu, sol

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 2

: Dikis baslangi¢ konumu, istege bagl

é é . @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

4) Dikig bitis konumunun ayarlanmasi.

: - Dikis verisi diizenleme ekraninda (7]

S e & sl gl tusuna basin "Dikis sonu konumu segim ekra-
TR S e [ o n1" goruntdlenir.

« Dikis sonu konumunu @ secin.

: Dikis bitis konumu, sol
: Dikis bitis konumu, sag 1

: Dikis bitis konumu, sag 2

: Dikis bitis konumu, istege bagli

é é . @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

<Dikis sonu konumu se¢im ekrani> - - L .
secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi

ekrani"na geri doner.

— 86—



Besleme miktari degeri 0 olarak ayarlanamaz ve
malzeme, transport diglisi yliiksekligi ya da aparatlar 1 1
nedeniyle ve T ilmek modeli bozulabilir. (2. ilmek 4.

DiKRAT

ilmege uymuyor.) 3 2 * |:> 3
Bu agsamada, asagida belirtilen prosediir adimlarini 4 A

takiben diizeltme iglemini gergeklestirin, boylece
besleme miktan 0 (sifir) oldugunda ikinci ve uglinci
ilmeklerin igne giris konumlari hizalanrr.

Benzerlik

5) Dikis ekraninda [[iCl ® 'e basin.

"ikinci dikis ekrani" gériintilenir.

6) @ tusuna basildiginda, ® gorinti-

lenir. Simdi, bir dizeltme degeri girin.

7) @ ® tusuna bastiginizda, girilen deger
onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

<ikinci dikis ekrani>

5-3-6. T dikisi, sag

1) Dikis sekli secim ekraninda sag @ T dikisini
secin.

2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

S002 Diis ok

<Dikis sekli se¢im ekrani>

_87-
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A 2500
I

28 e L5 %)
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<Dikig verisi listesi ekrani>

S077 Diisin baslernc korume

o ©

<Dikis baslangi¢c konumu sec¢im ekrani>

A2 OD e 0|

S D
28 e L5 %)
eSS0
TR [ :

@

<Dikis verisi listesi ekrani>

— 88—

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B O e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gorintilenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genigligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu i¢in bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

. 0 tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gic konumu segim ekrani" goruntulenir.

- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.
: Dikis baslangi¢c konumu, sol
: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1
: Dikis baslangi¢ konumu, sag 2

: Dikis baslangi¢c konumu, istege bagl

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.
+ Dikis verisi diizenleme ekraninda (7]
tusuna basin "Dikis sonu konumu secim ekra-
ni" goéruntdlenir.



o o

<Dikis sonu konumu segim ekrani>

Besleme miktari degeri 0 olarak ayarlanamaz ve

nedeniyle ve T ilmek modeli bozulabilir. (2. ilmek 4.
ilmege uymuyor.)

Bu agsamada, asagida belirtilen prosediir adimlarini
takiben diizeltme iglemini gergeklestirin, boéylece

)
e

»)
>>
3

ilmeklerin igne giris konumlari hizalanir.

o — — — — — — — —
¥,

5)

6)

7)

<ikinci dikis ekrani>

— 89—

malzeme, transport diglisi yliksekligi ya da aparatlar

besleme miktari 0 (sifir) oldugunda ikinci ve tgiinci

+ Dikis sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, sol
: Dikis bitis konumu, sag 1

: Dikis bitis konumu, sag 2

: Dikis bitis konumu, istege bagli

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

Benzerlik

Dikis ekraninda [l ® 'e basin.

"Ikinci dikis ekrani" gérintilenir.

® tusuna basildiginda, ® goriinti-

lenir. Simdi, bir diizeltme degeri girin.

@ ® tusuna bastiginizda, girilen deger
onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

N — — — — — — — —



5-3-7. Model 1

7

S002 Dikis geks

LA

1) Dikis sekli se¢im ekraninda desen 1 dikigini
© secin.

2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger
onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-
ner.

i

<Dikis sekli se¢im ekrani>

24000, 50
TE0T0T

.

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B © e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gérintdlenir.

+ Dikis ekraninda

Zigzag genisligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu igin bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

A2 OD e 0|

TS
SE o T alwy e
et il o L)
TERTED I "

. O tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gi¢ konumu sec¢im ekrani" gorintilenir.

o

<Dikisg verisi listesi ekrani>

- Dikis baslangi¢ konumunu @ segcin.

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 1

S077 Diisin baslernc korume

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 2
: Dikis baslangi¢ konumu, sol
: Dikis baslangi¢ konumu, orta 3

: Dikis baslangi¢ konumu, sag

= : Dikis baslangi¢ konumu, istege bagli

3 ©

<Dikig baslangi¢ konumu se¢im ekrani>

"Dikis baslangi¢ konumu, istege bag- )
" ayarinin segilmesi durumunda, iplik |
kesimin tamamlanmasinin ardindan |
bir sonraki igne girigsinden itibaren |
dikis makinesi dikis dikmeye baslar. )

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

—90 -



4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.
- Dikig verisi diizenleme ekraninda (7]
tusuna basin "Dikis baslangi¢ konumu segim
ekrani" goruntilenir.

A 2500
IS
T LSS

gt gl v o Josee o o
TENT TR TR

@

<Dikis verisi listesi ekrani>

+ Dikig sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, orta 1

: Dikis bitis konumu, orta 2

: Dikis bitis konumu, sol

: Dikis bitis konumu, orta 3

3 o

<Dikig baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

: Dikis bitis konumu, sag

: Dikis bitis konumu, istege bagli

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

—91-—



5-3-8. Model 2 (ajurlu)

- - --"-F--""""-""-""-""-"""-"-"""-""-""""" " """="”""”"”"""”""”"" -
{ DlKl:(AT Ajurlu dikis yaparken 6zel aparat kullanmak sarttir. \I
| Ayrintilar i¢in bakiniz 39 Sayfada "4-10. Fagot dikis". )

S002 Diis ok
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<Dikis verisi listesi ekrani>
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+ Dikis ekraninda

1) Dikis sekli se¢im ekraninda desen 2 dikisini

@ secin.

) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri do-

ner.
——/?\— ———— — : —————— ‘\
DIKKAT\ El kumandal diigmeye basilinca, |
besleme miktar1 “0” olur. )

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B O e basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" gorintilenir.

Zigzag genisligi, dikis taban cizgisi konumu ve
dikis uzunlugu igin bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

. O tusuna basildiginda, "Dikis baslan-

gi¢ konumu segim ekrani" goruntulenir.



- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.

S077 Diisin baslernc korume

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1
: Dikis baslangi¢ konumu, orta 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 2

© ©

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 2

| : Dikis baslangi¢ konumu, sag 2

paill - Dikis baslangic konumu, istege bagli

e — — — — — — — — — — — — — — —

( "Dikis baslangig konumu, istege bag- )
| 2y I ayarinin segilmesi durumunda, iplik |
| ‘%ﬂ kesimin tamamlanmasinin ardindan |
| EED bir sonraki igne giriginden itibaren |
l dikis makinesi dikis dikmeye baslar. )

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.

+ Dikis verisi dizenleme ekraninda (7]

tusuna basin "Dikis sonu konumu segim ekra-

T80 @ 50V,
T D

TR Rl = 1o ni" gorintilenir.

+ Dikig sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, sag 1
: Dikis bitis konumu, orta 1

: Dikis bitis konumu, sol 1

: Dikis bitis konumu, sol 2

3 o

<Dikis sonu konumu segim ekrani>

: Dikis bitis konumu, orta 2
: Dikis bitis konumu, sag 2

: Dikis bitis konumu, istege bagli

i EEEDEEE

@ tusuna basti§inizda, yaptiginiz
secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

—-03-—



5-3-9. Model 3

7
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<Dikis verisi listesi ekrani>
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1) Dikis sekli se¢im ekraninda desen 3 dikisini
© secin.
2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-

Il BikkaT\ EI kumandah diigmeye basilinca,
( besleme miktar1 “0” olur. )

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

B © e basin.

"Dikig verisi listesi ekrani" goruntulenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genisligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu i¢in bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

. O tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gi¢ konumu segim ekrani" goruntulenir.



- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.

S077 Diisin baslernc korume

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 2

© ©

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 2

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 2

HHHHHH

: Dikis baslangi¢ konumu, istege bagl

"Dikis baslangig konumu, istege bag- )
" ayarinin segilmesi durumunda, iplik |
kesimin tamamlanmasinin ardindan |
bir sonraki igne girisinden itibaren |
dikis makinesi dikis dikmeye baslar. )

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

T

4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.
- Dikis verisi diizenleme ekraninda (7]
tusuna basin "Dikis sonu konumu seg¢im ekra-
ni" goéruntilenir.

CRA B = RTINS
il e
TR e ST
BN
—

.|

- Dikig sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, sag 1

: Dikis bitis konumu, orta 1

HH

.hx

: Dikis bitis konumu, sol 1

.

: Dikis bitis konumu, sol 2

3 o

<Dikis sonu konumu se¢im ekrani>

: Dikis bitis konumu, orta 2
| - Dikis bitis konumu, sag 2

: Dikis bitis konumu, istege bagli

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

— 05—



5-3-10. Model 4

7

S002 Diis ok

T I8 Te0 % 0
. N—
G I

s v gL

<Dikis verisi listesi ekrani>
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1) Dikis sekli se¢cim ekraninda desen 4 dikigini
© secin.

2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-

[ @ El kumandah didmeve basiinca. )
| DIKKAT\ El kumandal diigmeye basilinca, I
\ besleme miktar1 “0” olur. ]

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.
B © e basin.

"Dikig verisi listesi ekrani" goruntulenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genisligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu i¢in bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

. O tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gi¢c konumu segim ekrani" gorintulenir.




S077 Diisin baslernc korume

© ©

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

4To0TEa0(e 0

o i
i
Fou=mlew e
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|

@

<Dikis verisi listesi ekrani>

3 o

<Dikis sonu konumu segim ekrani>

- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 2

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1
: Dikis baslangi¢ konumu, sag 2
: Dikis baslangi¢ konumu, sag 3

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 3

: Dikis baslangi¢ konumu, istege bagl

"Dikis baslangig konumu, istege bag- )
" ayarinin segilmesi durumunda, iplik |
kesimin tamamlanmasinin ardindan |
bir sonraki igne girisinden itibaren |
dikis makinesi dikis dikmeye baslar. )

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

T

4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.
- Dikis verisi diizenleme ekraninda (7]
tusuna basin "Dikis sonu konumu seg¢im ekra-
ni" goéruntilenir.

+ Dikig sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, sol 1
: Dikis bitis konumu, sol 2
: Dikis bitis konumu, sag 1
: Dikis bitis konumu, sag 2
: Dikis bitis konumu, sag 3
: Dikis bitis konumu, sol 3

: Dikis bitis konumu, istege bagli

@ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.



5-3-11. Model 5

7

S002 Diis ok

1‘ [
P

<Dikis sekli se¢im ekrani>

1412:00 o

o

. NS—
G I
il o g o

=

e —
o

<Dikis verisi listesi ekrani>

—08 —

1) Dikis sekli se¢cim ekraninda desen 5 dikigini
© secin.
2) @ tusuna bastiginizda, girilen deger

onaylanir ve ekran "Dikis ekrani"na geri d6-

P IS
Il DlK':(AT El kumandali diigmeye basilinca, \I
\ besleme miktan “0” olur. )

3) Dikmeye baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.
B © e basin.

"Dikig verisi listesi ekrani" goruntulenir.

+ Dikis ekraninda

* Zigzag genisligi, dikis taban gizgisi konumu ve
dikis uzunlugu i¢in bkz. 78 Sayfada "5-3-1.
4) Zigzag genisligi, dikis taban ¢izgisi ve
dikis uzunlugunun ayarlanmas..".

. O tusuna basildiginda, "Dikis baslan-
gi¢c konumu segim ekrani" gorintulenir.




- Dikis baslangi¢ konumunu @ segin.

S077 Diisin baslernc korume

: Dikis baslangi¢ konumu, sag 1
: Dikis baslangi¢ konumu, orta 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 1

: Dikis baslangi¢ konumu, sol 2

© ©

<Dikis baslangi¢c konumu se¢im ekrani>

: Dikis baslangi¢ konumu, orta 2

| : Dikis baslangi¢ konumu, sag 2

paill - Dikis baslangic konumu, istege bagli

e — — — — — — — — — — — — — — —

( "Dikis baslangig konumu, istege bag- )
| 2y I ayarinin segilmesi durumunda, iplik |
| ‘%ﬂ kesimin tamamlanmasinin ardindan |
| EED bir sonraki igne giriginden itibaren |
l dikis makinesi dikis dikmeye baslar. )

. @ tusuna bastiginizda, yaptiginiz

secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.

4) Dikis bitis konumunun ayarlanmasi.

+ Dikis verisi dizenleme ekraninda (7]

tusuna basin "Dikis sonu konumu segim ekra-

T80 @ 50V,
T D

TR Rl = 1o ni" gorintilenir.

+ Dikig sonu konumunu @ segin.

: Dikis bitis konumu, sag 1
: Dikis bitis konumu, orta 1

: Dikis bitis konumu, sol 1

: Dikis bitis konumu, sol 2

3 o

<Dikis sonu konumu segim ekrani>

: Dikis bitis konumu, orta 2
: Dikis bitis konumu, sag 2

: Dikis bitis konumu, istege bagli

i EEEDEEE

@ tusuna basti§inizda, yaptiginiz
secim onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi
ekrani"na geri doner.
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5-4. Besleme konumunun ayarlanmasi

5-4-1. Transport dislisi yiiksekliginin ayarlanmasi

|
I
RN
: BikKaT ya da daha fazla.)
I
| R
| dusiik bir hizda galistirin.

1. Kullanilan 6lgege bagli olarak bogaz plakasi ile transport dislisi arasinda etkilesim olabilece-
gini unutmayin. Kullanilan élgekteki agikligi kontrol ettiginizden emin olun. (A¢iklik 0,5 mm

2. Adim uzunlugunu, transport diglisi yliiksekligini ya da besleme zamanlamasini degistirdigi-
nizde, 6lgcegin degistirilen parcayla temas etmediginden emin olmak i¢in dikis makinesini

"00(@ 50/e
¢ 2h00
50>%%)
0S50

s

2 _!_ 4 _
e e

S

— — — — — — —

[Ayarlama]
1)

B © tusuna basarak dikis verileri dii-
zenleme ekranini gérintileyin.

s

@ tusuna basarak "S070 Tra. diglisi
yuk. duzeltme" 6gesini géruntdleyin.

3) Transport diglisi ylksekligini degistirmek icin
on tusa ve © tuslarina basin.
* Transport dislisi yuksekliginin ayarlanabilir
araligi icin asagidaki tabloya basvurun.
4) O tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
5) @ tusuna basarak dikis ekranini goriin-
tuleyin.
Transport diglisi yuksekligi| 1,10 | 1,175 | 1,20 | 1,25 | 1,30 | 1,35 | 1.40 | 1,45 | 1,50 | 1,55 | 1,60 | 1,65 | 1,70
(mm)
Panel Uzerine girilen deger | -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
DuUsUK «—«—« 1 ——— Yiksek
Standart

(Teslimattan dnce fabrikada ayarlanan

* Panel izerinde girilen degerler -4 ila 8 arasidir.

ylkseklik)
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5-4-2. Beslemenin ¢aligma siresi

( AR Adim uzunlugunu, transport diglisi yiiksekligini ya da besleme zamanlamasini degistirdiginizde, )
| 5 olgegin degistirilen parcayla temas etmediginden emin olmak igin dikis makinesini dusiik bir |
| hizda g¢aligtirin. )

igne ile besleme arasindaki zamanlama farki
galisma paneli tGzerinde ayarlanabilir.

[Ayarlama]
0 . .

j @ tusuna basarak dikis verileri di-

zenleme ekranini gérintileyin.

2) E @ tusuna basarak "S069 Besl.za-
7500 % ._ man."i gérintileyin.
R T

ae kug T T

0= 0550

3) Besleme zamanlamasini degistirmek igin on

tusa ve tuslarina @ basin.

(+ : lleri, - : Geri)
4) O tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
9) @O tusuna basarak dikis ekranini goriin-

tuleyin.

*  Panel Gzerinde girilen degerler -30 ila 30 ara-
sidir.

m
Standart : 0 ileri bir degere gitmek Geri bir degere gitmek

igin : igin :
+ tusuyla ayarlama yapin - tusuyla ayarlama yapin

i
\}

( 1. Besleme zamanlamasi ayar degerine gére degisir. (On plaka tarafindan goriinen sekliyle )
| /DIKKAT\  gdsterilmigtir) I
| 2. Adim uzunlugu besleme zamanlamasi ayarlanarak degistirilir. Adim uzunlugunu kontrol |
| etmek amaciyla, ayarlamayi dikis islemi sirasinda yapin. )



5-4-3. Besleme konumunun degistiriimesi

7

[
AT 5

PR o

0T

Besleme konumu dikilen malzemeye gére degis-
tirilebilir.

[Degistirilmesi]

1)

B © tusuna basarak dikis verileri dii-
zenleme ekranini gérintileyin.

2) ﬁ @ tusuna basarak "S068 Besl. ko-

num" 6gesini goruntileyin.

3) Besleme konumunu degistirin.
* Besleme konumu tiirleri igin asagidaki tab-
loya basvurun.

4) © tusuna basarak girisinizi dogrulayin.
5) O tusuna basarak dikis ekranini goriin-
tuleyin.

Ad

Ozellik

Standart
yukseklik

Calisma go-

Hintiis Dikis uzunlugu ve dikis hizi

Duz yukari ¢ikar, duz asagi iner.
Bu besleme konumu genel amaglh
zamanlama saglar.

1,3 mm

Oile 4,00 mm : 5.000 sti/min
4,05 ile 5,00 mm : 4.000 sti/min

Bu konumun besleme zamanlamasi
diger ayarlardan daha erkendir. Bu
besleme konumu hafif malzemeler igin
uygundur.

1,3 mm

O ile 5,00 mm : 4.000 sti/min

Bu konumun besleme zamanlamasi
diger ayarlardan daha gectir. Bu bes-
leme konumu, zigzag dikislerin acili
sekillerinin kolay bir sekilde olusturul-
masina izin verir.

1,3 mm

Oile 5,00 mm : 4.000 sti/min

NU

Bu besleme konumu malzemeler
arasinda kaymayi azalttigi igin esnek
malzemeler i¢in uygundur.

Geriye dogru besleme riski oldugu igin
bu besleme konumunu kullanin.

1,3 mm

0 ile 5,00 mm : 2.500 sti/min
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5-5. Sayag islevi

Bu islev, 6nceden belirlenen birime gore dikisi sayar ve 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda ekran lze-
rinde goérulebilen bir alarm verir.

5-5-1. Saya¢ ekrani modunun altinda dikis ekraninin goriintiilenmesi

7

D\ Uc cesit sayag kullanilabilir. Bunlar; masura ipligi
sayacl, dikis sayaci ve adim zamani sayacidir.

5-5-2. Sayag tipleri

Masura ipligi sayaci

s 4 Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.
=4 Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gériintiilenir.
* Bkz. 107 Sayfada "5-5-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.
Dikis sayaci
vﬁf Dikis sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degderine bir ekler.
4 Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani goruntilenir.

* Bkz. 107 Sayfada "5-5-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi".

Adim zamani sayaci
Adim zamani sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degerine bir ekler.

Sayag tipi, adim zamani sayaci olarak ayarlandiinda sayag ayar ekraninda m gosterilir (bkz.
104 Sayfada "5-5-3. Sayacin ayarlanmasi”).
m ile ayarlanan stireye ulasildijinda sayac, hedef degere "1 (bir)" ekler (birim: saniye).
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5-5-3. Sayacin ayarlanmasi

(D Sayag ayarinin segilmesi

1) m @ tusuna basarak mod ekranini gérin-

tuleyin.

1+12:00 o

ATEE B
W

2) "4. Sayag ayari"ni segin.

<Mod ekranini>

(@ Sayag tipinin, sayacin mevcut degerinin ve 6nceden ayarli degerin ayarlanmasi

Dikis sayaci ve masura sayaci asagidaki ayni prosedur kullanilarak ayarlanmalidir.

Sayacin su anki degeri
Sayag tipi ‘ Sayag icin 6nceden ayarlanan deger
|

N

1) Ayarlamayi etkinlestirmek igin sayag ayar
ekrani goruntulenir.

2) istenen 6geyle ilgili tusa basin. Ardindan, o
O0gdeye karsilik gelen degisiklik ekrani goérin-
tulenir.

<Sayag ayar ekrani>

~104 —



1) listenilen sayag tipini segin.

2) Segtiginiz sayag tipini onaylamak igin
@ tusuna basin.

©

<Sayag tipi ekrani>

1) Sayacin su anki de@erini segin.
2) Sayisal tus takimi ile girin.
3) Sectiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.

<$u anki saya¢ degeri ekrani>

1) Sayag ayar degerini segin.
2) Sayisal tus takimi ile girin.

3) Sectiginiz sayag tipini onaylamak igin
@ tusuna basin.

=i
|
o

<Sayag ayar degeri ekrani>
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Masura ipligi sayaci

YUKARI sayan sayag (ekleme yontemi):

Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.
Mevcut deger 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani
gOruntulenir.

ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):

gi Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerinden bir ¢ikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani gérintilenir.
Sayacin kullaniimadigi durumlar:

— Masura ipligi sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma
tamamlanma ekrani bu ylzden géruntilenmez.
Dikis sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):

@af Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut dederine bir ekler.

\ 4 Mevcut deger 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani

gOruntulenir.
ASAGI sayan sayag (gikarma yontemi):

T\,ﬁi Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut dederinden bir ¢ikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani gérintilenir.
Sayacin kullaniimadigi durumlar:

— Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma tamamlan-
ma ekrani bu ytuzden géruntilenmez.
Adim zamani sayaci

4 YUKARI sayan saya¢ (ekleme yontemi):

>g® Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut dederine bir ekler.

b ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):

>g@,; Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut dederinden bir ¢ikarir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse hicbir sey saymaz. Sayma tamamlan-
ma ekrani bu yuzden goéruntilenmez.

—-106 —




® Girilen verilerin dogrulanmasi

7

<Mod ekranini>

<Dikig ekrani (sayag)>

5-5-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi

7 N\

A

A l-m

°

<Sayma tamamlanma ekrani>

- 107 -

Sayag ayar 6gelerinde girdiginiz verileri onayla-
yin. Ardindan, ekrani mod ekranina déndirmek
icin © tusuna basin.

© tusuna tekrar basildi§inda, ekran dikis

ekranina geri doéner.

Sayag islevine iligskin girilmis veriler gértntilenir.

Onceden tanimlanan kosullarin dikis sirasinda
yerine getiriimesi durumunda sayma tamamlan-
ma ekrani goruntdlenir.

@ tusuna basildiginda sayag sifirlanir.

Ardindan, mod dikis moduna geri déner. Bu mod-
da sayagc tekrar saymaya baslar.
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5-7. Bellek anahtari verileri listesi

No.

Oge

Ayar araligi

Birim

uoo1

Yumusak baslatma islevi
Baslangi¢ dederi makine kafasina gore degisir. (0: KAPALI)

Oile9

Dikis

uoo7

Masura ipligi geri sayma birimi
0: 10 dikis / 1: 15 dikis / 2: 20 dikis

Oile2

Dikis

uo13

Masura ipligi sayma islemini durdurma islevi

0: Sayag saymayi tamamlamis olsa da dikis makinesini baslatma engellemesi isle-
vi devre disidir (negatif deger).

1: Sayag saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten son-
ra dikis makinesi calismaya baslar.

2: Sayag saymayi tamamladiginda, dikis makinesi gegici olarak durur ve iplik kes-

meden sonra dikis makinesinin baglatiimasi engellenir.

Sayacin baslangi¢ degeri O (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre digi ola-

cagini unutmayin.

Oile2

uo14

Dikis sayimi iglevi
1: Otomatik dikis sayaci / 2: Dikis sayaci anahtari girisi

1ile 2

U021

Pedal n6tr konumda oldugunda baski ayagi kaldirma
0: Devre disi / 1. Agik / 2: Sadece baski ayadi en alt konumunda iken agilir
3: Pedalin arka kismina basarak dalgali dikey hareket

Oile3

U025

Manuel doniisten sonra caligsma (iplik kesme)

Bu bellek anahtari, dikis makinesi Gst/alt durma konumundan el ¢arki manuel ola-
rak cevrilerek ¢iktiktan sonra iplik kesme islemini ayarlamak icin kullanilir.

0: izin verilir / 1: Engellenir

Oile1

U030

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu ayarlanir.

0: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devre disi
1: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devrede

Oile 1

U031

Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi
Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi ayarlanir.

1ile 19

Dikis

U032

Dikis makinesi dururken dikis ortasi geri beslemeli dikisi devreye alma duru-
mu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devreye alma durumu

0: Dikis makinesi dururken devre digi / 1: Dikis makinesi dururken devrede

Oile 1

U033

Dikis ortasi geri beslemeli dikis tarafindan devreye alinan iplik kesme

Dikis ortasi geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra iplik kesme fonksiyonu ayar-
lanir.

0: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devre disi

1: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devrede

Oile 1

U035

Minimum pedal hizi
Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

150 ile 250

sti/min

U036

iplik kesimli dikis hizi
Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

100 ile 250

sti/min

uo37

Yumusak kalkis sirasindaki hiz

Yumusak baslatma sirasinda maksimum dénis sayisi makine kafasina goére farkli-
lik gosterir.

Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir. (0: KAPALI)

Tek igne: 170 dikis/dak  iki igne: 200 dikis/dak

100 ile 5000

sti/min

U038

Tek adimda dikis sirasindaki hiz
Yumusak baslatma sirasinda maksimum dénus sayisi makine kafasina gore farkli-
lik gosterir.

100 ile 5000

sti/min
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U039

Doniisiin baslangic konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren baslangi¢ konumunu ayarlayin. (Pedal Stroku)

10 ile 1000

U040

Hizlanmanin baslangi¢c konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren hizlanma konumunu ayarlayin. (Pedal Stroku)

10 ile 1000

U041

Baski ayagini kaldirmanin baslangi¢c konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga kalkma konumunu ayarlayin. (Pedal
Stroku)

-500 ile -10

uo42

Baski ayagini indirmenin baglangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga inme konumunu ayarlayin. (Pedal
Stroku)

10 ile 500

uo43

iplik kesmenin baslangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren iplik kesme baslangi¢c konumunu ayarlayin. (Pe-
dal Stroku)

-1000 ile -100

U044

Maksimum dikis hizina ulasilan pozisyon
No6tr pedal pozisyonundan itibaren maksimum hiza ulasma konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

10 ile 15000

uo45

Pedalin n6tr konumunu diizeltme degeri
Pedal sensdrinin nétr pozisyonunu ayarlayin.

-150 ile 150

uo47

Baski ayagi kaldirma bitis konumu
Pedalin arka kismi ilk kademesine kadar basildiginda (1. kademe yay pozisyonu)
baski ayaginin yukari ¢iktigi konum.

-1000 ile
-100

uo48

Pedala basarak baski ayagini kaldirma islevi

Pedalin arka kismina basarak baski ayagi kaldirma isleminin yapilip yapilmayaca-
g1 ayarlanir.

0: islem yok / 1: Islem var

Oile 1

uo49

Baski ayagini indirme zamani
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.

0 ile 500

milisani-
ye

U051

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) baslatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U052

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U053

Ters beslemeli dikisi (dikisin sonunda) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U054

Baski ayagi yukari gikmaya basglayana dek bekleme siiresi
Pedalin 1inci adima basildigi andan baski ayaginin yukari ¢gikmaya basladigi ana
kadar gegecek sire.

0 ile 200

milisani-
ye

U056

iplik kesiminden sonra ters doniisle igneyi yukan kaldirma
Baslangi¢ dederi makine kafasina gore degisir.

0: Ters donusle igneyi yukari kaldirma yapilmaz

1: Ters donusle igneyi yukari kaldirma yapilir

Oile 1

uos7

iplik kesmede besleme dislisi konumu
iplik kesme sirasinda besleme dislisi yiiksekligi O (sifir) olarak sabitlenir.
0: Sabit degil / 1: Sabit

Oile 1

uos59

Ters beslemeli dikis (baslangigta) calismasi segimi
0: Pedali manuel olarak galistirarak, vb.
1: On-ayarli geri beslemeli dikis hizina gére

Oile 1

U060

Ters beslemeli dikis (baslangigta) sonrasinda durma

Durdurma iglevi, pedalin ¢galisma durumuna bakmaksizin dikis makinesini gegici
olarak durdurur.

0: KAPALI / 1: ACIK

Oile1

U064

Dikis sonu ters besleme dikisi, degistirme hizi

150 ile 1000

sti/min
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U068

Baski ayagi kaldirma iglemi gegisi

Pedalin arka kismina basildiginda baski ayagdi kaldirma islemi degisgtirilir.

0: 2. kademe islemi / 1: Pedalin arka kismina basildiginda pedalin hareket araligi-
na bagli olarak manuel iglem

Oile1

uo70

ikinci baski ayag yiiksekligi
Pedalin arka kismina basildiginda baski ayag yiksekligi ile iplik kesme konumu
arasindaki mesafe

85ile 120

uo8g7

Pedali hizlandirma o6zelligi

0: Standart/ -1 ile -10: DusUk frekansli disik hizlanma / 1 ile 10: Duslk frekans
yuksek hizlanma

Ayar degeri kat say1 seklinde ifade edilir.

-10ile 10

U090

Baslangi¢ta list konumda durma iglevi
0: Dikis makinesi paneli kontrol ettikten sonra igne yukarida kalacak sekilde durur
1: Makine otomatik olarak igne yukarida olacak sekilde durur.

Oile 1

U091

Dikis makinesini elle dondiirdiikten sonra diizeltme islemini engelleme islevi

Oile 1

U092

Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis i¢in hiz azaltma fonksiyonu
Baslangic geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra hiz azaltma fonksiyonu ayar-
lanir.

0: Hiz azaltilmaz / 1: Hiz azaltihr

Oile1

U093

igne yukari/asag: diizeltme gegisi ekleme fonksiyonu

Gug¢ acildiktan sonra veya iplik kesme isleminden sonra igne yukari/asag: dizelt-
me gegis islemi ayarlanir.

0: Normal / 1: Iplik kesiminden sonra tek dikis diizeltmesi

Oile1

U096

Maksimum dikis hizi
Baslangi¢ dederi makine kafasina gore degisir.

150 ile 5000

sti/min

U120

Ana saft referans agisi diizeltmesi
Ana saft referans sinyali agisi (0 derece) bu bellek anahtari kullanilarak ayarlanan
degerle diuzeltilir.

-60 ile 60

Derece

u121

Ust konum agisi diizeltmesi
Dikis makinesinin igne yukarida olacak sekilde durdugu konum dizeltilir.

-15ile 15

Derece

u122

Alt konum agisi diizeltmesi
Dikis makinesinin igne asagida olacak sekilde durdugu konum dizeltilir.

-15ile 15

Derece

U150

Otomatik dizle kaldirma islevi
0: islev saglanmamistir / 1: Otomatik dizle kaldirma islevi saglanmistir

Oile 1

U151

Otomatik dizle kaldirma islemini baslatmak i¢gin konum ayari
Baski ayaginin ¢alistigi dizle kaldirma konumu duzeltilir.

-1000 ile 1000

U152

Otomatik dizle kaldirma sistemiyle baski ayagini kaldirmayi azami seviyeye
¢ikarmak igin konum ayari

Baski ayagi kaldirma yuksekliginin azami seviyeye ¢iktigi dizle kaldirma konumu
duizeltilir.

-200 ile 1000

U164

Pedal girisi yuksek hiz anahtari fonksiyonu
0: Normal pedal / 1: Yiksek hiz anahtari olarak kullanilacak

Oile 1

u182

Dikis sayacini durdurma iglevi

0: Dikis makinesi sayaci tamamlansa bile dikis makinesi durmaz.

1: Sayag saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten son-
ra dikis makinesi calismaya baslar.

* Sayacin baslangig degeri 0 (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre disi ola-
cagini unutmayin.

Dikis zamani segildiginde yasaklama iglevi de devre digi kalir.

Oile 1
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U183

Dikis sayaci igin iplik kesme sayisi

1ile 20

U194

Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu gegis ayari
0: KAPALLI / 1: Normalde agik / 2: Sadece iplik kesiminden sonra
3: Sadece ara durdurma sirasinda

Oile3

U195

Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu (sag)

0 ile 200

U199

Ayakta ¢alismak i¢in dikis makinesine 6ncelik veren pedal

Pedal, ayakta calismada dikis makinesi igin kullanildiginda dncelik verilecek dug-
me ayarlanir.

0: Baslatma diigmesine 6ncelik verilir / 1: Baslatma diigmesine 6ncelik verilmez

Oile1

U201

Bobin ipligi kalan miktarina gore gerilim diizeltmenin baslatilacagi bobin ipli-
gi kalan miktan
Gerilim dizeltmenin baslatilacagi bobin ipligi kalan miktari ayarlanir.

Oile 100

%

U202

Nihai gerilim dizeltme (bobin ipligi kalan miktari)
Bobin ipligi kalan miktarinin asgari diizeyde oldugu gerilim dizeltme miktar ayarla-
nir.

50 ile 200

%

U210

Maks. zigzag genisligini sinirlandirma yontemi
Maksimum zigzag genisligi sinirini ayarlama yontemi
1: Orta / 2: Sag ve sol

1ile 2

u211

Maks. zigzag genisligi sinirlandirma degeri (orta)
Maksimum zigzag genisligi sinirlandirma yontemi "Orta" olarak ayarlandiginda
gecerli olan maksimum zigzag genisligi sinirlandirma degeri

Oile 100

U212

Maks. zigzag genisligi sinirlandirma degeri (sag)
Maksimum zigzag genisligi sinirlandirma yontemi "Sag ve sol" olarak ayarlandigin-
da gecerli olan maksimum zigzag genisligi sinirlandirma degeri (sag taraf)

Oile 50

U213

Maks. zigzag genisligi sinirlandirma degeri (sol)
Maksimum zigzag genisligi sinirlandirma yontemi "Sag ve sol" olarak ayarlandigin-
da gecerli olan maksimum zigzag genisligi sinirlandirma degeri (sol taraf)

-50ile 0

U214

Dikis taban ¢izgisi referans konumu
Dikis taban gizgisi referans konumu ayarlanir.
0: Sol/1: Orta/ 2: Sag

Oile2

U273

Baski ayagini kaldirirken baglatma agik/kapali ayari

Ust konumuna alinan baski ayagi indirildikten sonra dikis makinesini baslatmak
icin girisin agik/kapali durumu degistirilir.

0: Acik / 1: Kapali

Oile 1

U318

Ters besleme kolunun galigmasini baglatma konumunu diizeltme
Ters besleme kolunun galismasinin etkinlestigi konum ayarlanir.

-40 ile 40

U319

Ters besleme kolunun ¢aligma miktarinin azami degerde oldugu konumu
diizeltme
Ters besleme kolunun ¢alisma miktarinin azami degerde oldugu konum ayarlanir.

-40 ile 40

U326

Baski ayagi kaldinldiginda besleme diglisi konumu

Baski ayag kaldirildiginda besleme dislisi konumu O (sifir) olarak ayarlanir. Bu,
operatdriin malzemeyi kolay bir sekilde ele almasini saglar.

0: Yukari / 1: Asagi

Oile1

U400

Panel ¢galigma modu

Bu bellek anahtari, baslangigta gérintilenen dikis ekrani modunu belirlemek igin
kullanilir.

0: Bakim personeli modu / 1: Operatér modu

Oile1

U401

Dikis uzunlugu giris birimi
0: Dikis uzunlugu (mm) / 1: in¢ basina dikis sayisi / 2: Her 3 cm’deki dikis sayisi

Oile 2
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U402

Otomatik kilitleme siiresi
Calisma paneli 6nceden belirlenen bir stire boyunca kullaniimadiginda dikis maki-
nesi otomatik olarak kilitlenir.

0 ile 300

Second

U403

Arka 11k otomatik kapanma
Calisma panelinin belirli bir stire boyunca kullaniimamasi durumunda panelin arka
1s191 otomatik olarak kapatilir.

Oile 20

U404

Parca numarasi ve iglem / agiklama goriiniimii segimi

Bu bellek anahtari dikis ekraninda parga numarasi/igslem bilgilerinin mi agiklamanin
mi gorintilenecegini belirtmek i¢in kullanilr.

0: Parca numarasi/islem / 1: Agiklama

Oile1

U406

Dil segimi

0: Heniiz segilmedi / 1: Japonca / 2: ingilizce / 3: Basitlestirilmis Cince /

4: Geleneksel Cince / 5: Almanca / 6: ispanyolca / 7: Fransizca / 8: Endonezce /
9: Italyanca / 10: Kimer Dili / 11: Korece / 12: Portekizce / 13: Tiirke / 14: Vietnamca /
15: Bengal Dili / 16: Rusga / 17: Arapga / 18: Ek dil dizenleme modu

Oile 18

u407

Calisma paneli sesi
0: KAPALI / 1: ACIK

Oile 1

U410

Dikis sayisi girig birimi

Sabit boyutlu dikis ve gokgen sekilli dikis icin dikis uzunlugunu girme yéntemi ayar-
lanir..

0: Dikis sayisi / 1: Uzunluk (mm)

Oile 1
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5-8. Hata listesi

(Bu bir hata degildir)

takili.
» Baslatma islemi yapilirken.

E:;i Hata aciklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
EOO00 | Veri baglatma yuritmesi |+ Eski kontrol kutusu sékulmus ve yenisi | Bu bir ariza degildir.

EO07

Motor asiri yukli

» Makine kafasi kilitlendiginde.

» Garanti edilen malzeme kalinhigini asan
ekstra agir malzeme dikilmesi durumun-
da.

* Motor dénmezse.

» Motor veya suricu arizasi durumunda.

+ Ipin kasnaga dolanmadigini kontrol

edin.

Motor ¢ikis konektdriinin (4P) gevse-

medigini kontrol edin.

* Motorun elle kolayca déndurulebildi-
gini kontrol edin.

E009

Fazla solenoid enerjilen-
dirme zamani

+ Solenoid enerjilenme stresinin beklenen
sureyi asmasi durumunda.

EO11

Medya takil degil

* Medya takilmamissa.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO012

Okuma hatasi

* Medyada kayith veri okunamadiginda.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO013

Yazma hatasi

* Medyaya veri yazilamadiginda.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO014

Yazma korumasi

* Medyanin yazma korumali olarak takil-
mas! durumunda.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO015

Bigimlendirme hatasi

* Medya bigimlendirmesi yapilamazsa.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO16

Harici medya kapasite
asimi

* Medya kapasitesi yeterli degilse.

Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO19

Dosya dolmustur

» USB suriclden dikis makinesinin
belleginde maksimum izin verilen veri
boyutunu asan 6zel adim verisi veya yo-
gun dikis 6zel verisini okumaya calisma
durumunda.

Glcl kapatin ve USB surucuyu kont-
rol edin.

E022

Dosya tespit edilemedi

» USB surucude kayith olmayan bir
dosyayi ¢alisma panelinde okumaya
¢alisma durumunda.

E024

Desen verisi boyutu
hatasi

* Yogunlastirma 6zel deseni verisi USB
bellekten okunurken veride yer alan
ilmek sayisi ¢ok blyuk oldugunda ger-
ceklesir.

E032

Dosya uyumluluk hatasi

* Dosya uyumlu degilse.

+ Gucl kapatin ve medyay! kontrol
edin.

EO71

Motor ¢ikisi konektor
kaymasi

» Motor konektoériiniin ¢gikmasi durumun-
da.

* Motor ¢ikis konektorinin gevsemedi-
gini ve ¢ikmadigini kontrol edin.

EO72

iplik kesici calisirken
motorda asiri yiklenme

« EQQ7 ile ayni.

« E0Q7 ile ayni.

EO79

Asiri yUk islem hatasi

* Ana mil motoruna uygulanan yuk asir
buylk.

E081

Besleme stirtici motoru
kilitli

» Besleme siriicti motorunun kilittenmesi
durumunda.

» Besleme surict motorunun dizguin
calistigini kontrol edin.
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Hata

Hata aciklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu
E204 | USB takil + Dikis makinesi, USB flas suruci gikaril- |« USB flag strucuyu ¢ikarin.
madan basglatilirsa.
E220 | Gres noksanligina kargi |+ Onceden belirlenen iimek sayisina ula- |+ Dikis makinesinin belirtilen noktalari-

uyari

sildiginda.

na gres ekleyerek hatay sifirlayin.

E221

Gres noksanlidi hatasi

Onceden belirlenen ilmek sayisina
ulagildigindan dikis makinesinin dikise
devam edememesi durumunda.

+ Dikis makinesinin belirtilen noktalari-
na gres ekleyerek hatayi sifirlayin.

E302

Kafa yatma algilamasi
hatasi (Guvenlik anahta-
ri galigirken)

Dikis makinesinin glict acikken yatma
algilama anahtari agildiginda.

* Makine kafasinin, glic digmesi kapali
konuma alinmadan yatirilip yatiriima-
digini kontrol edin. (Guvenlik nede-
niyle dikis makinesinin galistiriimasi
yasaktir.)

E303

Meniskis sensori hatasi

Meniskus sensoéru sinyali algilanamaz-
sa.

* Motor enkoder konektériinde kopma
olup olmadigini kontrol edin.

E402

Silme devre disi hatasi

Cevrim deseninde kullanilan deseni
silmeye ¢alisma durumunda.
Cevrim deseninde kullanilan deseni
silmeye galisma durumunda.

E407

Hatali parola

Parolanin hatali girilmesi durumunda.

E408

Parola karakter sayisi
yeterli degil

Girilen parola karakter sayisinin yeterli
olmamasi durumunda.

E411

Poligon dikis deseni
kayit devre disi hatasi

On bir veya daha fazla poligon dikis de-
seni olusturmaya galisma durumunda.

E412

Ozel adim kayit edilmedi
hatasi

Ozel adim sayisinin hatali olmasi duru-
munda.

E413

Yogun ilmek 6zel kayit
edilmedi hatasi

Yogun ilmek 6zel sayisinin hatali olmasi
durumunda.

E421

Surekli dikis deseni kayit
reddi hatasi

11 veya daha fazla adimh sirekli dikis
desenleri olugturmaya ¢aligildiginda.

E487

Yogunlastirma bolimd,
besleme miktari hatasi

Yogunlastirma boéliminde besleme mik-
tari 6nceden belirlenen besleme araligi-
ni astiginda gergeklesir.

+ Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

* Desenin yogunlastirma boliumundeki
besleme miktarini limit araligi dahilin-
deki bir degere ayarlayin.

E488

Normal dikis bélimd,
ters besleme miktari
hatasi

Normal bélimde ters besleme miktari
onceden belirlenen besleme araligini
astiginda gerceklesir.

» Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

+ Desenin normal bélimiindeki ters
besleme miktarini limit araligi dahilin-
deki bir degere ayarlayin.

E489

Normal dikis bolimda,
normal besleme miktari
hatasi

Normal bélimde normal besleme mikta-
ri dnceden belirlenen besleme araligini
astiginda gergeklesir.

+ Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

* Desenin normal bélimindeki normal
besleme miktarini limit araligi dahilin-
deki bir degere ayarlayin.

E490

Sdarekli dikis, dongu diki-
si ayar hatasi

1. adimin ilmek sayisi surekli dikis dese-
ninin O (sifir) deg@eri oldugunda gergek-
lesir.

» Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.
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Hata
kodu

Hata aciklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

E491

Doéngu dikisi desen hata-
s

» Dongu dikisi igin kullanilan desen hataya

neden oldugunda gerceklesir.

+ Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

» Hataya neden olan desen verisini
yeniden girin.

E493

Yogunlastirma 6zel de-
seni genislik hatasi

Yogunlastirma 6zel deseninin zigzag
genisligi maksimum siniri astiginda ger-
ceklesir.

» Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

* Yogunlastirma 6zel deseninin zigzag
genisligini maksimum siniri agmayan
bir degere ayarlayin.

E497

Maks. zigzag genisligi
hatasi

Ayarlanan zigzag genisligi, maksimum
zigzag genisligi limitini asiyor.

+ Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

* Zigzag genisligini, maksimum zigzag
genisligi sininni asmayan bir degere
ayarlayin.

E498

Dikis taban gizgisi konu-
mu hatasi

Ayarlanan zigzag genisligi maksimum
zigzag genigligi limitini asmasa da igne

atma konumu maksimum zigzag genisli-

gi limitini astiginda gergeklesir.

Hatayi sifirlayin. Ardindan veriyi yeni-
den girin.

Dikis taban ¢izgisini, maksimum
zigzag genisligi sinirini agsmayan bir
konuma ayarlayin.

Bir yogunlastirma 6zel deseni segildi-
ginde, desenin yogunlastirma konu-
munu kontrol edin ve gerekirse uygun
sekilde diizeltin.

E499

Yogun ilmek 6zel sayisi-
nin hatali olmasi duru-
munda

E704

Veri hatasi (sistem suri-
mi eslesmiyor)

Sistem surimunin makine kafasi ayari
ile ayni olmamasi durumunda.

+ Sistem strimanin geregli olanla
yeniden yazin.

E731

Motor delik sensori
hatasi

Motor sinyalinin dizgin girmemesi du-
rumunda.

Motor sinyali konektoriiniin gevseme-
digini ve ¢ikmadigini kontrol edin.
Motor sinyali kablosunun makine
kafasinin altinda kalarak kopmadigini
kontrol edin.

Motor enkoderi takma yonunun dogru
oldugunu kontrol edin.

E733

Motorun ters donmesi

Motor, 500 sti/min veya daha hizli ¢ali-
sirken motor, belirtilen déntg yéninin
aksi yonunde caligir.

* Ana mil motor enkoder kablo baglan-
tisinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.

» Ana mil motor gug¢ kablosu baglanti-
sinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.

E750

Dikis makinesi durur

istege bagl giris glivenlik anahtarina
basiimasi durumunda.

E811

Asiri gerilim

* "JA: 120 V" kutusuna 220 V gerilim bes-

» "CE: 230 V" kutusuna 400 V gerilim bes-

Garanti edilen gerilimle ayni veya uze-
rinde gerilim beslendiginde.

Gerilim 100 V olarak ayarliyken 200 V
gerilim beslenmesi durumunda.

lenmesi durumunda.

lenmesi durumunda.

* "Anma besleme gerilimi +%10 veya
daha ustinde" besleme gerilimi uygu-
lanip uygulanmadigini kontrol edin.

Besleme voltaji yukarida belirtilen

“+%10 degerini” asarsa, gt¢c PCB dev-

resi bozulabilir.
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Hata

Hata aciklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu
E813 | Duguk gerilim
E815 | Yenilemeli direng bagh * Yenilemeli direng bagl degilse. * Yenilemeli direng konektoriine (CN11)

degil

yenilemeli direng bagl olup olmadigi-
ni kontrol edin.

E9S00

Ana mil motoru IPM asiri
akim korumasi

* Ana mil motoru hatal ¢alisma.

E901

Ana mil motoru IPM asiri
yuk

E903

85 V gug kaynagi hatasi

+ 85 V gerilimin dizgin beslenmemesi
durumunda.

+ Step motorun arizal olup olmadigini
kontrol edin.

* Solenoid vananin kusurlu olup olma-
digini kontrol edin.

* F2 sigortay kontrol edin.

E904

24 V glg kaynagi hatasi

+ 24 V gerilimin dizgun beslenmemesi
durumunda.

» Sogutma faninin kusurlu olup olmadi-
gini kontrol edin.
* F1 sigortayi kontrol edin.

E910

Baski ayag! motoru basg-
langi¢ konumuna dénme
hatasi

 Baski ayadi motorunun baslangi¢ konu-
muna donememesi durumunda.

» Baski ayagi ayarinin dogru olup ol-
madigini kontrol edin (bellek digmesi
No. 23).

» Baski ayagi motoru baslangi¢ konu-
munun dlizgiin ayarlanip ayarlanma-
digini kontrol edin.

E912

Ana mil motoru hiz algi-
lama hatasi

E915

Calisma paneli iletisim
hatasi

» Calisma paneli ile iletisim kurulamamasi
durumunda.

E916

ANA-ALT iletisim hatasi

* ANA PCB ve ALT PCB arasinda iletisim
kurulamadiginda gerceklesir.

E918

Ana mil sicaklik hatasi

« CTL PCB’nin sicakliginin ¢ok yluksek
olmasi durumunda.

E922

Ana mil kontrol hatasi

* Ana mil motorunun kontrol digina ¢gikma-
sI durumunda.

E924

Motor siriclsl hatasi

» Motor slirlicist arizalanirsa.

E946

Makine kafasi EEPROM
yazma hatasi

» Makine kafasi PCB'’sinin dizgln baglan-
mamasi durumunda.

* CN32'n,n gevsek veya ¢ikmis olup
olmadigini kontrol edin.

E955

Elektrik akimi sensori
hatasi

* Ana motor mili arizasi.
« Elektrik akimi sensori hatasi.

* Ana mil motorunun kisa devre olup
olmadigini kontrol edin.

E961

Adim motoru sapma
hatasi

* Adim motorunun asiri yukten dolayi ¢ali-
samamasi durumunda.

* Adim motorunun diizgiin ¢ahistigini
kontrol edin.

E962

Baski ayagi motoru sap-
ma hatasi

» Baski ayaginin asiri yukten dolayi ¢ali-
samamasi durumunda.

» Baski ayagi motorunun dizgin calis-
tigin1 kontrol edin.

E963 | IPM sicaklik hatasi * CTL PCB’nin sicakliginin ¢ok yuksek
olmasi durumunda.
E965 | Adim motoru sicaklik ha- |+ Adim motoruna asiri yik uygulanmasi * Adim motorunun diizgiin ¢ahlistigini

tasi

durumunda.

kontrol edin.

- 117 -




Hata

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar

E971 | Adim motoru IPM asiri * Adim motoru hatali calisma.
akim korumasi

E972 | Adim motoru agiri yuk * Adim motoruna asiri yuk uygulanmasi * Adim motorunun dizgun ¢ahstigini

durumunda. kontrol edin.

E973 | Besleme tahrik motoru » Besleme tahrik motorunun hatah ¢alis-

IPM asiri akim korumasi masil.

E974 | Besleme tahrik motoru * Besleme tahrik motoruna agsiri yiklenme |+ Besleme slrtctu motorunun diizgin
asiri yuklenmesi olmasi durumunda gergeklesir. calistigini kontrol edin.

E975 | Baski ayagi motoru IPM |+ Baski ayagdi motoru hatali calisma.
asiri akim korumasi

E976 | Baski ayagi motoru asiri |+ Baski ayagi motoruna asiri yik uygulan- |« Baski ayagdi motorunun diizgin calis-
yuk mas! durumunda. tigini1 kontrol edin.

E977 | CPU hatasi * Program hatasi durumunda.

E978 | Ag iletisim hatasi » Agdan alinan verinin bozuk olmasi duru-

munda.

E981 | igne kiilblitér motoru « Igne kiilbiitdr motorunun hatali galisma-
IPM asiri akim korumasi | si.

E982 | igne kiilblitdr motoru + Igne kiilbiitdr motoruna asiri yilklenme |« igne kiilbiitdr motorunun takilip takil-
asiri yiklenmesi olmasi durumunda gerceklesir. madigdini kontrol edin.

E983 | igne kiilblitdér motorunda |+ Igne kiilbiitér motorunun uygulanan + Igne kilbiitér motorunun takilip takil-
sapma hatasi asiri yiklenme nedeniyle galisamamasi madigini kontrol edin.

durumunda gergeklesir.

E985 | Dikis / besleme tahrik « Dikis motorunun baglangi¢ konumuna + Dikis motoru baglangi¢ konumunun
motoru, baslangi¢ konu- hareket edememesi durumunda gercek- | yanls bir sekilde ayarlanip ayarlan-
muna donls lesir. madigini kontrol edin.

* Besleme tahrik motorunun baslangic » Besleme tahrik motoru baslangi¢ ko-
konumuna hareket edememesi duru- numunun yanhs bir sekilde ayarlanip
munda gercgeklesir. ayarlanmadigini kontrol edin.

E988 | igne kiilbiitdr motoru, « Igne kilbiitdr motorunun baslangic + Igne kiilbiitér motorunun baslangig
baslangi¢c konumuna konumuna dénememesi durumunda konumunun hatali bir sekilde ayarla-
doénus hatasi gerceklesir. nip ayarlanmadigini kontrol edin.

E999 | Ana yazilim tekrar yaz- |+ Ana yazilimin tekrar yazilmasi durumun- |+ Bu bir hata degildir.

ma

da.
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5-9. Bellek anahtari verileri

Bellek anahtari verileri, tim dikis desenlerini ve ¢evrim desenlerini ortak olarak etkileyen dikis makinesi
calisma verileridir.

(D Bellek anahtari verilerinin kategorisinin segilmesi

0

1) "Mod ekranini” agmak igin dikis ekranindak

m © tusuna basin.

<Dikig ekrani>

2) "1. Bellek anaht." 6gesini segin.
"Bellek anahtar tipi segim ekrani" 6gesini
secin.

<Mod ekranini>

3) "1. TUmuU gOster" 6gesini segin.
"Bellek anahtari dizenleme ekrani" 6gesini
secin.

* ™. Tumu goster" disinda bir 6genin segil-
mesi durumunda bellek anahtar diizenleme
ekraninda sadece segili 6geye karsilik gelen
bellek anahtari gosterilir.

<Bellek anahtan tipi se¢im ekrani>
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@ Bellek anahtarinin ayarlanmasi

7

uoo
uoo7
o3
U014
uon
uo2s !

e

<Bellek anahtari diizenleme ekrani>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

7

<Giris ekrani>
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Bellek anahtari listesinden dizenlenecek 6geyi
secin @ tusuna basin.

1)

2)

Sayisal tus takimi @ ve Oie

bir ayar degeri girin.

Ayar degerini baslangi¢ degerine déndirmek
icin n @ tusunu bir saniye basili tutun.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Bellek anahtar1 dizenleme ekrani" 6gesini

secin.



6. BAKIM

6-1. Temizlik

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi icin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

6-1-1. Alt kapaga takili sogutma faninin temizlenmesi

Kumas artiklari vb. alt kapagin alt kismina takilan
sogutucu fan Unitesi icinde birikme yaparsa, sogutu-
cu fan yeterli sogutma etkisi gosteremeyedbilir.
Caganozun is1 Uretimini azaltmak igin, sogutucu fani
periyodik araliklarla temizleyin.

6-1-2. Kanca boliimiiniin temizlenmesi

Kumas atiklari vb. kanca bélimine yapistigi veya ci-
varinda biriktigi zaman, dikis makinesinde sorunlara
(bozuk dikme, kancanin takilmasi, vb.) neden olur.
Bu boluma periyodik olarak temizleyin.
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6-1-3. Kanca mili yag fitilini degistirme prosediirii

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)

L bigimli
anahtar

6-2. Yag siuirmek

Kanca mili yag fitili @ kanca milinin @ Ust ucuna taki-
lidir. igneyi ve ignenin etrafindaki pargalari (bastirma
ayagdl, igne, delikli plaka, besleme plakasli, kanca ve
Woodruff plakasi) sokiin, kanca mili yag fitili vidasinin
@ oyuk kismina, Ust ucu L seklinde olan bir anahtar
takin, ¢arki elle normal donls yéninde déndirin ve
viday! ¢ekip c¢ikarin.

Kanca mili yag fitilini @ ¢ikariimis olan kanca mili yag
fitili vidasindan @ cekip, gikarin ve kanca mili yag fitili
vidasina @ (JUKI Parga No.: B1808552000) yeni bir
kanca mili yag fitili @ (JUKI Parga No.: 11015906)
takin. Bu sirada, kanca mili yag fitilinin @ kanca mili
yag fitili vidasinin @ sonuna kadar girdigini mutlaka
kontrol edin.

Tekrar monte ederken, kanca mili yag fitili vidasinin
@ Ust ucundaki deligin kirlmadigini kontrol edin.
Kanca mili yag fitili vidasini @ kanca milinin @ (st
ucuna sikica takin.

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galigmayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

[ 1. Makinedeki gres yagina ilave yapilmasi gerektiginde, bir alarm sesi ]
| duyulur. Alarm sesi duyuldugu zaman, gres yagina hemen ilave |
| N yapin. Makine zorlu kosullar altinda kullaniliyorsa, verimli bir yaglama |
| DIKKAT saglanmasi igin yilda bir kez gres yagi ilavesi yapilmasi tavsiye edilir. \Q |
| 2. Gres ile yaglanan boéliimlere baska yag uygulamayin. |
| 3. Gres miktarn ¢ok fazla olursa iplik boslugu alma kapagindan ve igne milinden gres sizintisi |
| olabilecegini unutmayin. |
| 4. JUKI A GRES YAGI @ (parga numarasi : 40006323) kullandiginizdan emin olun. )

Aksesuar olarak temin edilen 6zel yadi kullanarak gres
yagini periyodik olarak tamamlamak verim saglar (gres
yag tip parca No: 40006323). (Dikis makinesi normal
kosullarda galisirken gres yagi ilave etmeye gerek yok-
tur. Ancak dikis makinesini agir kosullarda calistirirken
ilave yapin.)

Aksesuar olarak temin edilen gres yagini, yiz plakasi
bolimuande yer alan salincak mekanizmasinin batin
pargalarina (@ 'en @ ’e kadar) sirin.

Ancak igne miline gres yagdi sirmeyin.
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6-3. Sigortanin Degistirilmesi

TEHLIKE :
1. Elektrik garpmasi tehlikesini 6nlemek igin glicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak igin
A yaklasik bes dakika bekleyin.
2. Gucu mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasitede yeni
bir sigorta ile degistirin.

Makine agagidaki iki sigortayi kullanir.
ikisi de ayni sigortadir.

CTLPCB
@ 85V gli¢ besleme korumasi igin

5A (zaman geciktirme sigortasi)
O 24V gli¢ besleme korumasi igin

5A (zaman geciktirme sigortasi)

N
[ DiKKAT Calisma panelinde, gii¢ kapal iken bile saati ¢alistirmak igin dahili pil bulunur. \I
| Pili mutlaka yerel yasa ve diizenlemelere riayet ederek atin. ]

1) Paneli @ dikis makinesinin ana gévdesinden
cikarin.

2) Calisma panelinin arka ylzeyinden viday @
gevsetin. Kapagdi @ ayirin.

3) @ saat pilidir.
Tip numarasi: ML2020/F1AK

4) Bataryay! @ tutan metal kapadi ® pense
veya benzeri bir aletle @ konumunda kesin.

5) Bataryay! @ tutan metal kapadi @ pense
veya benzeri bir aletle & konumunda kesin.
Ardindan bataryay! @ cikartin.

Parmaklarinizin metal kapagin keskin )
| N ) kenarlarindan zarar gérmemesine |
l dikkat edin. )
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7. MAKINE KAFASININ AYARLANMASI (UYGULAMA)

7-1. igne - ¢caganoz baglantisi (Caganoz zamanlamasi ayar modu)

UYARI :

Dikis makinesinin aniden g¢alismasi sonucu olasi yaralanmalara karsi koruma saglamak i¢in ¢alisma mo-
dunu mutlaka "¢aganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirin.

Calisma modu "gaganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirildiginde baski ayagi otomatik olarak yu-
kar cikar. ilaveten "gaganoz zamanlamasi ayar modu” bittiginde ve gii¢ kapatildiginda baski ayagi asagi
iner. Calisma yaparken ellerinizi, vb. mutlaka baski ayagindan uzak tutun.

Caganoz zamanlamasi ayari, igne-gaganoz zamanlamasini, vb. ayarlarken kullanilir.

0

) 1) mﬂtuguna basin.

"Mod ekranini" acllir.

<Dikig ekrani>

2) "3. Caganoz zamanlamasi ayar modu" 6gesi-
ni segin.

<Mod ekranini>

290
!

3) Kasnagi gevirerek igne mili konumunu @), ®
ile ayarlayin (214°: Caganoz zamanlamasini
ayarlama konumu).

@ tusuna basildiginda, "Caganoz za-
manlamasi ayarlama modu" tamamlanir.
Ardindan gicu KAPALI konuma getirin.

Baski ayagini Ust 6lU noktaya getirmek igin

“ @ tusuna basarak kasnag gevirin. Bu
asamada, igne mili konumu sol igne atma

konumuna dogru kayar.

o o ®© 0 o

<Gaganoz zamanlamasi ayar modu ekrani>

Baski ayagini Ust 61U noktaya getirmek igin “ © tusuna basarak kasnagi gevirin. Bu asamada, igne
mili konumu sag igne atma konumuna dogru kayar.

+
Sagd/sol igne atma konumunu degistirmek isterseniz O ile ayarlama yapabilirsiniz.

, +
Igne atma baslangi¢ taban ¢izgisini degistirmek isterseniz @ ile ayarlama yapabilirsiniz.
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4) Kanca ayarlama modundan normal dikis moduna dénmek igin gtici kapatip, agin.

* Dikis makinesi kanca ayarlama modunda pedalin 6n kismina bastirilsa bile galismaz.
* Carki elle dondurerek, igne beslemesi calisir.
*igne mili, ayar degeri degistirildigi zaman igne yukarida konumuna hareket eder.

( Kanca ayarlama modu sirasinda maksimum zikzak genisligi sinirlamasi ne olursa olsun, zikzak )
| DikKAT genisliginin ve dikis temel hatti konumunun 10 mm genisligine ayarlanmasi miimkiindiir. Bas- |
| tirma ayagu, 6lgek, vs. takilmig olan makine igin kanca ayarlama modu kullanildigi zaman, bu |
| ayarlamayi yaparken ¢ok dikkatli olun. )

7-2. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicii kestikten ve
motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Zikzak genisligini "0"a ayarlayin. igneyi zikzak stro-
kunun merkezine getirin.

2) Bastirma ayagini, plakayi, yarim daire plakayi ve
transport diglisini ¢ikarin.

3) Yatagin, plakanin takildigi dizlemi tzerine bir yarim
daire plaka yerlestirin. Tespit vidasini @ gevsetin ve
yarim daire plakani @) Ust yiizeyinden igne milinin
alt ucuna kadar “1” zamanlama 6lgegi @ yUkseklik
olacak sekilde ayarlayin.

1. Yarim daire plakanin kalinhgi plakadan
(igne alti plakasindan) farkhdir. igne
milinin yiksekligini ayarlarken mutlaka
yarim daire plakayi kullanin. Ayarlamayi
mutlaka zikzak genisligi sifira ayarlan-
mig ve igne zikzak strokunun merkezine
konumlandiriimig olarak yapin.

2. Aksesuar olarak saglanan, iizerine "E"
isareti oyulmus zamanlama 6lgegini kul-
lanin. (Parga No. 22536502)

)
e

»)
>>
3

I,

o m— — — — — — — — — —
N — — — — — — — — — —
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7-3. igneden kancaya zamanlamasinin ve igne siperinin ayarlanmasi

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

(1) Kancanin konumlandiriimasi

1) "7-1. Caganoz zamanlamasi ayar modu", bélimi-
ne basvurarak caganoz zamanlamasini 214° olarak
ayarlayin. Ya da, ¢caganozun bigak noktasini ignenin
orta noktasiyla aksesuar olarak saglanan zamanla-
ma olgeginin @ "2" ile isaretli yliksekligine hizalayin.

2) Bu sirada, kancanin bigak ucu, igne siperi igneye
temas etmezken, igneye hafifce temas etmelidir.

(2) Kontrol

2 kademeli zikzak genigligi 8 mm oldugu sirada ig-
neyi zikzak hatvesinin en soldaki konumuna getirin
ve igne deliginin Ust ucunun kancanin bigak nokta-
sindan 0,2 ila 0,5 mm mesafede oldugunu kontrol
edin. Eger 10 mm zikzak genisligi kullaniliyorsa
veya ignenin girintili kisminin bigimi teslimat sirasin-
daki ignenin girintili kisminin bigiminden farkliysa,
igne milinin yUksekligini yeniden ayarlayin.

(3) igne siperinin ayarlanmasi

1) Zikzak genisligini en yiiksek degere gikarin. igne
siperini, igne zikzak strokunun hem en soldaki hem
de en sagdaki bigak ucuyla temas etmeyecek sekil-
de ayarlamak igin egin. Bu sirada, igne ile kancanin
bigak ucu arasinda 0 ila 0,05 mm acgikhgi ayarlayin.

2) Zikzak genisligini en yiiksek degere cikarin. igne

0ila 0,05 mm

siperini, igne zikzak strokunun hem en soldaki hem
de en sagdaki bicak ucuyla temas etmeyecek sekil-
de ayarlamak igin egin. Bu sirada, igne ile kancanin
bigak ucu arasinda 0 ila 0,05 mm acgikhgi ayarlayin.

( iplik kopmasi oldugu zaman, ipligin )
| /DIKKAT\ kancaya takildigi bir durum vardir. Dikmeye, |
| mutlaka kancaya takilan ipligi ¢ikardiktan |
{ sonra baslayin. )

)
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7-4. Kancanin takilmasi/gikariimasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun ¢galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Dikme kancasini degistirdiginiz zaman, kancayi asagidaki

prosedurleri izleyerek gikarin;

1) Carki, igne en yiksek konumuna ulagincaya kadar don-
daran.

2) Makineden igneyi, bastirma ayagini, plakayi, transport
dislisini ve mekigi sokun.

3) Tespit vidasini @ sokiin ve mekik konumlandirma par-
magini @ gikarin.

4) ki viday1 @ gevsetin ve dikme kancasini @ ¢ikarin.

Dikme kancasini takarken yukaridaki prosedirin tersini
uygulayin. Bu sirada, mekik konumlandirma parmaginin st
ucunun €, soldaki sekilde gosterildigi gibi, cizgiye @ hiza-
lanmasini saglayin.

Ucun @ gizgiden @ disari tasmasina izin vermeyin.

JUKI tarafindan belirlenmis olandan baska bir |
kanca kullanmayin. )

( G Kancanin @ parga numarasi 22525877’dir. )

7-5. iplik kesicinin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicii kestikten ve
motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

(1) Hareketli bigagin baslangic konumu
Hareketli bigcak baslangi¢ konumundayken, hareketli
bigagin pimi @ soldaki sekilde gosterildigi gibi oyul-
mus nokta isareti @ ile hizalanmalidir.

— —— ——————————— — — —

1. Standart olarak teslim edilenden daha )
fazla bir dlgek biiyiikligii veya bagka |
imalatgilarin dlgek biyiikliigii kullanil- |
digi zaman ve sayag bicagi transport |

diglisine engel oldugu zaman, somunu |

I
I
I
I
I

© gevsetin, bicak piminin @ baslan-

gi¢ konumunu oyulmus nokta isare-

N tinden @ nokta isaretinin @ yaklasgik
yarisi kadar sola kaydirarak, ayarlayin
ve pimi sabitleyin.

2. iplik kesici bigak iinitesi, keskinlik igin
#80 ile #50 arasindaki keskinligi garan- I
ti etmektedir. Bu numaralardan daha |
kalin iplik kullanirken, bicagi degisti- |
rerek yerine kalin iplik igin iplik kesme |
bigcagi kullanin (Parga No: 22556054). )

)
ra

»)
>>
3
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B Hareketli bicagin baslangi¢ konumu dogru
degilse

Somunu @ gevsetin ve pim @ nokta isaretine @

karsilik gelinceye kadar hareketli bicagi saga veya

sola kaydirin.

Sonra, somunu @ sikin.

(2) iplik kesme zamanlamasinin ayarlanmasi
Makaray1 @ eksantrik oyuguna koyun. Simdi, garki
azar azar ters yonde dondirin. Cark kapagina oyul-
mus nokta isareti @ cark (izerine oyulmus kirmizi

nokta igsareti @ ile hizalandi§1 zaman, ¢ark daha
Q fazla dénmez.
Iplik kesici eksantrigini ayarlamak igin, ¢ark kapagina
\JO/B oyulmus kirmizi nokta isaretini ¢ark Gzerine oyulmus
\—’ kirmizi nokta isaretiyle hizalayin, makarayi iplik kes-

me eksantrik kaminin oyuguna koyun ve carki artik
dénmeyecegi noktaya kadar, kanca tahrik milinin
doénus yonunin tersine azar azar dondurin. Simdi,
iki viday! @ sikin.

7-6. igne ipligi besleme cihazinin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismay giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Il Besleme telinin standart konumu

1) Viday! @ gevsetin.

2) Besleme telini besleme teli takma yeri @ , ile
birlikte donduriin, besleme telinin takma konu-
munu, besleme telinin @ st ucu ve iplik verici
iplik kilavuzunun @ kilavuz bélimi arasinda A
mesafesi (8 ila 11 mm) olacak sekilde ayarlayin
ve viday! @ sikin.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

( Bu asamada, besleme kablosunun U \
SKRAT seklindeki kisminin orta noktasinin iplik |

| 9‘ kilavuzunun U geklindeki kisminin orta |
I I
)

=3
=
-

noktasiyla yaklasik olarak ayni hizada
| olacak sekilde ayarlayin.

B Besleme cihazini kapattiginiz zaman:

igne ipligi besleme cihazi, bellek anahtari no. 88 ila
0 (sifir) ile ayarlanarak KAPALI konuma gegirilebilir.
B igne ipligi besleme miktari arttiriimak istendi-

] :>A(8 ila 11 mm)

gi zaman:
;p i « Tespit vidalarini @ gevsetin ve B agikligini azal-
i tacak sekilde ayarlayin.
U sekilli kisimlarin yaklasik « Tespit vidasini @ gevsetin ve besleme teli takma
olarak hizalanmasi yerinin @ tamami yukariya dogru ayarlandigi za-

man (degeri distrln, A), besleme miktari artabilir.
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7-7. Transport diglisinin yuksekligi ve egimi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1,3+ 0,1 mm
. - }‘ \

Plaka aralayicisi (parca No.: 22503908)
Besleme gubugu aralayicisi (parga No.: 10025906)

Transport dislisi
Bir ara olusturmak icin ’/

JI"'?—S“ ________

Sayag bigagi

1) Transport diglisinin ylksekligini ayarlamak igin,
viday! @ gevsetin ve bir tornavida kullanarak
besleme tahriki baglanti pimini @ dondirin.

2) Transport diglisinin standart yuksekligi 1,3 £ 0,1
mm’dir.

3) Transport dislisinin egimini ayarlamak igin, vida-
y1 @ gevsetin ve makine yatagindaki ayarlama
deligine bir tornavida sokarak, eksantrik milini
dondirdn.

4) plik kesicili makine igin, besleme mekanizmasi
ayarlandigi (yikseklik ve zamanlama degistiril-
digi) veya piyasada bulunan bir transport dislisi
kullanildigi zaman sayag¢ bigcagi ve transport
dislisinin alt tarafi arasinda bogsluk olmayabilir.
Bu durumda, saya¢ bigagi ve transport diglisi alt
tarafi arasinda bir bosluk olmasini saglamak igin
besleme mekanizmasi altina bir besleme gubugu
aralayicisi (pargca No.: 10025906) ve plaka altina
bir plaka aralayicisi (parga No.: 22503908) yer-
lestirin.

Transport diglisinin standart egimi, transport diglisi-
ni plakanin Ust ylzeyinin Gzerine yikseldigi zaman
yatay olacagi sekilde ayarlayarak, elde edilir.
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7-8. Cok kath kisim algilama iglevi

7-8-1. Gok kath kisim algilama iglevi

Bu fonksiyon kullanildiginda dikis makinesi kumasin ¢ok katl kismini algilar, dikis parametresini otomatik
olarak tek dokunusla gecis parametresine degistirir (73 Sayfada "5-2-8. Tek dokunusla gegis islevi") ve
dikisi yapar. Cok kath kisim algilama ayari, hafizaya desen-desen kaydedilebilir.

Algilanabilir malzeme kalinligi  : Maks. 8 mm

Algilama ¢ézunarlagu : 0,1 mm

* Kalinligi 2 mm’den az olan malzemenin ¢ok kath kisminin disli yiiksekliginden etkilenmesi muhtemeldir.
Bu nedenle kararl bir algilama yapilamaz. Kalinlklari farkli olan iki veya daha fazla ¢ok kath kisim algi-
lanamaz. Bu tir durumlarda el digmesi marifetiyle tek dokunusla gegis fonksiyonu veya poligon sekilli
dikis fonksiyonu kullanilmalidir.

DIKKAT\ Giicli agarken baski ayagi ¢ok kath kumas pargasinin iizerinde duruyorsa ¢ok katli parga
algilamasi agilamayabilir.

[Cok kath kismi algilamak igin]
1. Cok kath kisim algilama iglevinin devreye
alinmasini/devre disi birakilmasini segin.

1) @ tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekran" acilir.

2) Sonraki sayfaya gegmek igin H tusuna
basin. Ardindan, S]] @ tusuna basin.

<Dikis verisi listesi ekrani>

EE] O tusuna basin.

"S058 Cok kath parca sensér ekrani" acilir.

\S3000 (27500

<Cok kath kisim algilama ayar ekrani>
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o o o

<Cok katl kisim algilama sensorii degeri ekrani>

<Cok kath kisim algilama ayar ekrani>

S059 Gok katmarl bakim senade defer defisteme ACTE

[ 2oao)
MAX

3000

MIN

1000

<Cok kath kisim gecis fonksiyonu agma sensor
degeri ekranin>

4) O (Kapali) veya O (Acik) tusu-
na basarak ¢ok katli parga algilamayi agik/
kapalil olarak segin.

5) @ digmesine basarak ayari onaylayin.
Sonra, dikis verisi dizenleme ekrani agllir.
Cok kath kisim algilamasini agmak/kapamak
icin "esigi" ayarlayin.

* Cok kath kisim algilama iglevi igin "esik"
ibaresi ¢ok katl kisim sensoriintn reaksiyon
gOsterecegi degeri ifade eder.

MAX : 3000
MIN : 1000

2. Cok kath kisim algilamasi igin bir "esik"
girin.

1) @ tusuna basin.
"Cok katli kisim gegis fonksiyonu agma sen-
sor degeri ekranin" agilir.
(Cok katli kisim gegis fonksiyonunu kapatma
"esik" degeri icin LI
ve asagida aciklandigi gibi esidi ayarlayin.)

O digmesine basin

2) © tusuna basin.

“Cok katli kisim gegis fonksiyonu agma sen-
sor degeri 6grenme ekrani” agilir.

3) Malzemenin normal kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.

Pedalin arka kismina basarak baski ayagini kaldirin.
N\

S059 Gok katmank békim serair defer defisteme AGTE

T

S

<Cok kath kisim gecis fonksiyonu agma sensor
degeri 6grenme ekrani>




4) Malzemenin gok katl kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.

N

<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensor
degeri 6grenme ekrani>

® degeri otomatik olarak hesaplanir ve bu deger, cok katl kisim algilamasi igin "esik" degeri olur. Esigi,
normal kismin kalinhgi ile gok kath kismin kalinhgi arasindaki ara degere ayarlayin. Deger, dikis malze-

mesine gore ile ayarlanabilir.

P IS
|{ BiKRAT "Esik" azaltilirsa gok katli kisim daha erken algilanabilir. Gok fazla azaltilan esik degerinin hatali }
\ algilamaya neden olabilecegini unutmayin. )

Ayarladiginiz "esik" degerinin girildigini kontrol
edin. Daha sonra ® tusuna tekrar basarak

ayari onaylayin. "Esik" degeri bu ekranda dogru-
dan girilebilir veya duzeltilebilir.

S059 Gok katmarl bakim senade defer defisteme ACTE

R MAX : 3000

— MIN : 1000
S I ( Gok kath kisim algilamasi igin "esik" )
ib | sy, baslangig degeri kaba bir gostergedir. |
<CGok kath kisim gecis fonksiyonu agma sensér | - Esik, dikilecek malzeme gibi gercek |
degeri ekranin> | dikis kosullarina gére hassas bir |
l sekilde ayarlanmalidir. )
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7-8-2. Cok kath kisim gecis fonksiyonunu dikis sayisina gore kapatma

Cok kath kisim algilamasi agikken sensoér degeri "¢ok katli kisim gegis fonksiyonu kapama esigi" ayarinin
altina duserse dikis parametresi otomatik olarak, ¢ok katl kisim gegis fonksiyonu agilmadan énce kullanilan
Onceki parametreye doner.

Daha 6nce bahsedilen gegis zamanlamasi, dikis sayisi ayarlanarak degistirilebilir.

Cok katli kisim gegis fonksiyonunu kapatmak igin dikis sayisi ayarlandiginda sensoér degeri, algilama konu-
mu kumasin ¢ok kath kismi iginde olsa bile dikis makinesi, ¢ok kath kismin algilandigi konumdan dikis sayi-
sini diktikten sonra ¢ok katli kisim gegis fonksiyonu agilmadan énce kullanilan énceki degere doner.

Dikis sayisi araliginin iginde bile ¢ok katll kisim algilamasi i¢in sensér degeri "gok katl kisim gegis fonksiyo-
nu kapama esigi" ayarinin altina diserse dikis parametresi, ¢ok katli kisim gegis fonksiyonu agiimadan énce
kullanilan dnceki parametreye donecegini unutmayin.

7

[Ayarlama]

1) "Dikis verisi listesi ekrani"nda ER'H @ tusuna
basin.
"Tek dokunusla gegis fonksiyonu diizenleme

NI oo sose
s ' ekrani" acllir.

e i T Lo

<Dikig verisi listesi ekrani>

i} ® tusuna basin.

"Tek dokunusla gegis fonksiyonu agikken ¢ok
kath kisim gecis fonksiyonunu kapatmak igin
dikis sayisi" agilr.

75@ 50 o

3

<Tek dokunusla gegis fonksiyonu diizenleme ekrani>
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3) iimek sayisini sayisal tus takimi @ ile girin.

O tusuna basarak ayari onaylayin.

Fabrika ayarli deger : 0 (ilmek sayisi ayarl degil)
Ayar arahgi : 0 ile 200

* Bu deger 0’a (sifir) ayarlanirsa ¢ok katl kisim

gegcis fonksiyonunu dikis sayisina gore kapat-
ma devre disi kalir.

<Tek dokunusla geg¢is fonksiyonu agikken ¢ok kath kisim
gecis fonksiyonunu kapatmak i¢in dikis sayisi>

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Malzemenin ¢ok katli kisminin sonu ]
: beslendikten sonra ¢ok katl kisim :
Dikis makinesi | algilama iglevi malzemenin diuz |
malzemenin | . kismini algilayarak dikis kosgullarini |
cok katl | DIKKAT\ diiz kisim igin olanlara déndiiriir. |
kismini dikmeyi | Ancak bu reaksiyon, dikis kosullarina |
tamam'ad"_‘ta“ | gore bazen gecikebilir. |
: S°"ra_mak'"e Gecikme yasanirsa ¢ok kath kisim
AR reaksiyonu da | ;! |
Malzemenin ok > e birkag ilmek I algilama ilmek sayisi ayarlanarak |
kath kisminin sonu sayisi kadar l diizeltilebilir. )
gecikir. _—— 0 —_—_———— -
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7-9. Gres noksanligi alarmi

7-9-1. Gres noksanhgi alarmi hakkinda

Gres bakim zamani yaklastiginda hata mesaiji
"E220 Gres noksanligina karsi uyari" gorintule-
nir.

Bu hata, 0 tusuna basilarak sifirlanir.

Uneml Yag bitiyor,

Yag okhyin

Bu durumda dikis makinesi belirli bir stire kesinti-
siz kullanilabilir.

° [ BIKKAT\ Hata mesaji E220 gériintiilendiginde !
{ 9 bakim i¢in mutlaka gres ekleyin. ,I

*

Hata sifirlamasi (K118) yapmak igin bkz.
136 Sayfada "7-9-3. K118 hata sifirlama
prosediirii hakkinda™.

7-9-2. E221 Gres noksanligi hatasi

Hata mesaji "E220" sifilanmazsa hata mesaji
"E221 Gres noksanhgi hatasi" gortntilenir.

Brani Vs b Bu durumda dikis makinesi kullanilamaz.

o Mutlaka gres ekleyin ve hata sifirlamasi (K118)
yapin.

*

Hata sifirlamasi (K118) yapmak igin bkz.
136 Sayfada "7-9-3. K118 hata sifirlama
prosediirii hakkinda".

- 135 -



7-9-3. K118 hata sifirlama prosediirii hakkinda
1) m @ tusunu Ug bir saniye basili tutun.

"Mod ekranini” agilir.

2) "1. Bellek anaht." 6gesini segin.
"Bellek anahtari tipi secim ekrani" acilir.

<Mod ekranini>

3) "1. TUmU goOster" 6gesini segin.
"Bellek anahtari dizenleme ekrani" acilir.

4) "K118 Gres noksan hatasi sifirla" 6gesini
segin.
"Gres bitti hatasi sifirlama ekrani" acilir.

<Bellek anahtan diizenleme ekrani>

5) Ayar degerini, sayisal tug takimi @ ve

© ile "1"e ayarlayin.
O tusuna basarak ayari onaylayin.

Bu, hatayi sifirlayarak dikis makinesini normal
galisma konumuna geri getirir. Bir sonraki bakim
periyotu gelene dek dikis makinesi normal ¢alisti-
rilabilir.

<Gres bitti hatasi sifirlama ekrani>
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8. CALISMA PANELININ KULLANIMI (UYGULAMA)

8-1. Dikis desenlerinin yonetilmesi

8-1-1. Yeni bir desen olusturma

Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida agiklanan prosedir adimlari takip edilerek kaydedilir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(D Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

Servis elemani modunda dikis ekraninda

@ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi liste ekrani" acillir.

) n @ tusuna basin.

"Yeni desen olusturma ekrani" acillir.

007>

>
l‘/: n | 2
M~ Moy gles g, 50

mm 007> 002> 003> 008> 005> 008>
foil

|
o

<Dikig deseni numarasi liste ekrani>

(@ Bir dikis deseninin ayarlanmasi

1) Dikis deseni segim diigmesine @ basarak
dikis desenini segin.

2) O tusuna basarak ayari onaylayin.

"Yeni dikis deseni dizenleme ekrani" agilir.

o

<Yeni desen olusturma ekrani>
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(3@ Desen iglevi ayari

<Yeni dikig deseni diizenleme ekrani>

@ Bir desen numarasi girme ve deseni kaydetme

7

Dikiy deseni numaras: kaydet

® @ o

<Dikis deseni numarasi kayit ekrani>
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1)

1)

@ tuslarini kullanarak desen islevini ayarla-
yin.

Bkz. 45 Sayfada "5-2. Dikis desenleri".

@ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi kayit ekrani" acilir.

@ tusuna basarak veri silme onay ekra-
nini agin.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yéniinde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, ®

tusuna basildiginda gérintilenir.

Olusturulan desen @ tusuna basilarak

kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran "Dikis
deseni numarasi liste ekrani"na déner. Giri-
len numara 6nceden kaydedilmisse Uzerine
yazma onay alma mesaji goruntulenir.



8-1-2. Bir desenin kopyalanmasi

Segili desen (dikis deseni ve gevrim deseni) belirtilen numaraya ait baska bir desene kopyalanabilir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapiimalidir.

Ornek olarak bir dikis deseninin kopyalanmasini gésteren agiklama asagida verilmistir.

(D Dikis deseni kopyalama islevinin segilmesi

<Dikisg deseni numarasi liste ekrani>

(@ Kopyalama hedefi desen numarasini segin

<Dikis deseni numarasi kopyalama ekrani>
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Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi liste ekrani" acilir.

Listeden @ kopyalama kaynagi desen numa-
rasini secin.

@ tusuna basin.
"Dikis deseni numarasi kopyalama ekrani"
acilr.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
tus takimin1 @ .
Arti/eksi yonunde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (5]

tusuna basildiginda géruntilenir.

Olusturulan desen @ tusuna basilarak
kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran "Dikis
deseni numarasi liste ekrani"na déner. Giri-
len numara 6nceden kaydedilmisse lizerine
yazma onay alma mesaiji goéruntilenir.



8-1-3. Bir desenin silinmesi

Bu kisimda segilen desenin (dikis deseni, ¢cevrim dikisi deseni) silinmesi agiklanmaktadir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilimalidir.

(D Dikis deseni silme iglevinin segilmesi

Servis elemani modunda dikis ekraninda

@ tusuna basin.
"Dikis deseni numarasi liste ekrani™ acillir.

1+12:00 o

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

@ Dikis deseninin segilerek silinmesi

1) Listeden @ .

2) H © silinecek desen numarasini segin.

: "Silme onay ekrani" agilir.

001> 002> 003> 002> 005>
1

Al

<Dikig deseni numarasi liste ekrani>

3) Desen, O tusuna basilarak silinir.

<Silme onay ekrani>
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8-2. Cokgen sekilli dikigin ayarlanmasi

Cokgen sekilli bir dikis deseni, sabit boyutlu dikis <Desen 6rnegi>>
desenlerinin (en fazla) 30 adimini igerir. Ozel di- Adim 5
kis kosullari adim adim ayarlanabilir.
* Bu iglem sadece servis elemani modunda Y
yapiimahdir. Adim 1 Adim 4
Adim 2 Adim 3

8-2-1. Poligon sekilli dikis deseninin diizenlenmesi

Bu kisimda poligon sekilli bir dikis deseninin adim sayisinin ve adim-adim kosullarinin degistiriimesi agiklan-
maktadir.

(D Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninin agilmasi (servis elemani modu)

Servis elemani modunda dikis ekraninda
© tusuna basin.

"Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani"
acilir.

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>
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@ Poligon sekilli dikisin dikis sayisinin ve yeni bir adim tarafindan saglanmasi gereken adim gegis
kosulunun diizenlenmesi

1) Adim gegis kosulu @ 'de gosterilir.
Segili durumdaki ilmek sayisini girmek igin @
tusuna basin.

Ekran, H @ ile bir 6nceki ekrana doner

veya bir sonraki ekrana ilerler.

Gqd= | (@)

ciod 00

) )

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

2) Secilen adima yeniden basildiginda "Dikis
verisi listesi ekrani” acilir.
| ™ 00)@20 =20 23 O diigmesine basildiginda bir sonraki

("\l (R I adim icin "Dikis verisi listesi ekrani" acilir.

B 0 cigmesine basildiginda "Adim
gegisi referans segim ekrani" agilir.

T

<Dikig verisi listesi ekrani>

3) Adim gegisi referansinin @ segilmesi.

n : limek sayisi
: Tek dokunusla gecis

m=f : Cok katli kisim algilama

S201 Adsk besiome

<Adim gegisi referans segim ekrani> 4) @ digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Dikis verisi listesi ekrani"-
na doner.
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5) Diger dikig verisini ayarlama @ .
"Dikis verisi listesi ekrani"nda gdsterilen dikis
verisinin turl, daha énce gegen 6ge numa-
rasi 3'te segilen adim gegis referansina goére
degisir. (Asagida gosterilen tabloya bakin.)

002830
T T T

O] Y| =23000

e Baski ayag kaldirici, son adim

(KKAT N .
| U ayarina gore iplik kesiminden sonra
é é { calisir.

N — — — — — — — — — — — — — — —

<Dikig verisi listesi ekrani>

Adim gegis referansi
; . . Cok katli parga
limek sayisi El dugmesi algilama
;"ri Adim gecis sensor degeri X X O
_ iimek sayisi O X X
Dikis uzunlugu O O O
_ Ters beslemeli dikis uzunlugu O O O
"'@\L igne iplik tansiyonu O O O
Ara durd - ili d
m ra durdurma - Igne mili durma O O O
konumu
1 [ Ara durdurma - Baski ayagi o o o
— kaldirma
n Durdurma - igne mili konumu O O O
Durdurma - Baski ayadi kaldirma O O O
L" D}erurrna. - Baski ayagi kaldirma o o o
— yuksekligi
Tekc adim 0 0 0
Dikis hizi siniri O O O
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6) © tusuna basildiginda "Ogrenme giris

ekrani” acilir.

Dikis sayisinin giris degeri A, O (sifir) olur.
Dikis makinesi durana dek dikis sayisini say-
mak i¢in pedala basin.

Dikis kosullarini @ ile degistirin.
: : Dikis uzunlugu

:igne iplik tansiyonu

<Ogrenme giris ekrani - Baglangig durumu>

m ® digmesine basildiginda adim bir son-
raki adima geger.

iplik kesimi yaparak 6grenme igerigini onayla-
yin. Sonra, ekran "Dikis verisi listesi ekrani"na
doner ve degistirdiginiz dikis kosulu yansitilr.

<Ogrenme girig ekrani - Ogrenmeden sonra>

Uﬂi')’ Step i 4 » ba
UG e

AR

TS Y E5000 | T

<Dikis verisi listesi ekrani>
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7) Dikis desenine ilaveten bir adimin kaydedi-
lebilir olmasi durumunda son alanda, heniiz
ayarlanmamig adim @ gosterilir.

00@ Step 3/ 3

[0} 1]

| o1
10a "\ idg
>8

P e
1a

8) Gosterilen adima (® basildiginda "Adim gegi-
Gt o si referans segim ekrani” agilir.

Adim gegis referansini, daha 6énce gegen 6ge
numarasi 3 ile ayni sekilde secin.

9) ® digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Poligon sekilli dikis adimi
dizenleme ekrani"na doner.

<Adim gegisi referans se¢im ekrani>

®

10) Adim @® yeniden basildiginda "Dikis verisi
listesi ekrani" acllir.
Adim gegcis referansini, daha énce gegen 6ge
numarasi 3 ile ayni sekilde segin.

Ooj> Step W/ Y4

ogy Bary |

<Poligon sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>
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11) Diger dikis verilerini @ , 6ge numarasi 5 ile
ayni sekilde ayarlayin.

n_l

S50 23000

®

<Dikig verisi listesi ekrani>

12) ® digmesine basildiginda segilen
adimdan hemen 6nce 100 dikis iceren bir
adim eklenir.

Eklenen adim alani digmesine basildiginda
"Dikis verisi listesi ekrani" acilir.

Yukarida anlatildigi ile ayni sekilde adim
gegcis referansini segin ve dikis verisini ayar-
layin.

Maksimum adim sayisi zaten kaydedilmig
olmasi durumunda ® gosteriimez.

13)“ ® dugmesine basildiginda segilen
adim silinir.

* Sadece bir adimin kaydedilmis olmasi duru-

munda n ® gosterilmez.

® Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

islem, ® tusuna basilarak tamamlanir.

Daha sonra mevcut ekran servis elemani modun-
da dikis erkanina doner.

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>
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8-2-2. Yeni poligon sekilli dikis deseni olusturma

(@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

137 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olusturma” kisminda () in e bakarak "Yeni dikis deseni olusturma

ekrani"ni agin.

@ Poligon sekilli dikis deseni olusturma

7

<Yeni desen olugturma ekrani> é

(® Adim-adim desen islevinin ayarlanmasi

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>

137 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olustur-
ma" @ bolimiine basvurarak, dikis deseni segim

ekraninda ¢okgen sekilli dikis desenini E (1]
secin. Ardindan, @ tusuna basin.

"Yeni dikis deseni dizenleme ekrani” agilir.

1) @ tuslarini kullanarak adim-adim desen igle-
vini ayarlayin.
Bkz. 45 Sayfada "5-2. Dikis desenleri".

2) Ayarladiginiz toplam adim sayisi kisim A’nin
saginda gosterilir. Gegerli adim, kisim A’'nin

solunda gésterilir. Gegerli adim Oie
degigtirilebilir.
3) @ tusuna basin.
"Dikis deseni numarasi kayit ekrani" agilr.
@ tusuna basarak veri silme onay ekra-
nini agin.
Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi ge-
reken prosedir adimlari, 137 Sayfada "8-1-1.
Yeni bir desen olusturma”. kismindaki ® ila @
adimlari ile aynidir.

8-2-3. Poligon sekilli dikisin basladigi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir deseni desenin ortasindan tekrar dikmek gerekirse desenin herhangi
bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mumkuindur.

1+12:00 o

<Dikis ekrani (Cokgen sekilli dikis deseni)>
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Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninda

@ tusuna basilarak gegerli adim degistirile-

bilir.



8-3. Devamli dikisg deseni

ooj) oo:> : 20@)
En ¢ok
20 desen \1I

\
kaydedilebilir. E
+ N

v

f—/\ N\
BEDH B

En ¢ok 20 adim
eklenebilir.

8-3-1. Siirekli dikis desenin segilmesi

7

<Dikis deseni se¢im ekrani>

Sirekli dikis farkli desenlerin baglandigi ve dikildigi
durum veya desen basina maksimum dikis sayisi,
2000 otesinde dikis yapildigi durum varsayilarak,
olusturulmus bir islevdir. Bu nedenle, baglanan de-
senler bir desen olarak taninir.
Devamli dikis farkl zikzak desenlerini birlikte dikebilir.
Sirasiyla desenler arasinda gegis dikis sayisi ile
ayarlanabilir.
Her adimda 20’ye kadar adimi ve 2000’e kadar dikisi
birlestirebilen devamli dikis ayarlanabilir. Ayrica, 20’a
kadar desen kaydedilebilir.

* Bu iglem sadece servis elemani modunda ya-

pilmahidir.

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

- @ tusuna basin.

"Dikis deseni secim ekrani" acilir.

) @ 'yi secin.

) @ digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Dikis ekrani"na doner.
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8-3-2. Siirekli dikis desenin diizenlenmesi

Surekli dikis deseninin adim sayisi ve adim adim uygulanacak kosullari, asagida agiklanan prosedur adimla-

ri takip edilerek degistirilebilir.

(@ Siirekli dikis deseni igin dikis ekraninin gériintiilenmesi (bakim personeli modu)

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

1)

Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.

"Surekli dikis icin adim dizenleme ekrani”
acilr.

@ Surekli dikis deseninin adim sayisi ve adim adim uygulanacak kosullarinin diizenlenmesi

7

) )

<Siirekli dikis i¢in adim diizenleme ekrani>

o

<Dikis sekli segim ekrani>
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2)

Adim gegis kosulu @ 'de gosterilir.
Segili durumdaki iimek sayisini girmek igin @
tusuna basin.

A
Ekran, © ile bir dnceki ekrana doner

veya bir sonraki ekrana ilerler.
Secilen adima yeniden basildiginda "Dikis
sekli se¢im ekrani" agilir.

Dikis seklini @ segin.

A ; . }
Ekran, @ ile bir dnceki ekrana déner

veya bir sonraki ekrana ilerler.

@ digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Surekli dikis icin adim
dlzenleme ekrani"na doner.



<Siirekli dikis i¢in adim diizenleme ekrani>

<Dikig sekli se¢im ekrani>

<Siirekli dikig i¢in adim diizenleme ekrani>

6) @ tusuna basildiginda, "Dikis sekli
segim ekrani" géruntilenir.
*Maksimum adim sayisi zaten kaydedilmis

olmasi durumunda @ gosterilmez.

7) Dikis seklini @ segin.

8) © digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Surekli dikis icin adim
duzenleme ekrani"na doner.

9) Yeniadim @ , 6) numarali adimda segtiginiz
adimdan énce eklenir.

10) n ® digmesine basildiginda segilen

adim silinir.
* Sadece bir adimin kaydedilmis olmasi duru-

munda n ® gosterilmez.

B ® tusuna basildiginda "Dikis verisi
listesi ekrani” agilir.

11)
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12) Dulzenlemek istediginiz dikis verilerini ®
secin. Ardindan, dikig verilerini duzenleyin.

13) ® tusuna basildiginda ¢alisma ta-

mamlanir ve ekran "Surekli dikis i¢cin adim
diizenleme ekrani"na doner.

®

<Dikis verisi listesi ekrani>

14) iglem, ® tusuna basilarak tamamlanir.
Daha sonra mevcut ekran servis elemani
modunda dikis erkanina doner.

®

<Siirekli dikig icin adim diizenleme ekrani>
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8-3-3. Yeni bir siirekli dikis deseni olugsturma

(@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

137 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olusturma” kisminda () 'e bakarak "Yeni dikis deseni olugturma ekra-

ni"ni agin.

@ Siirekli bir dikis deseni olusturma

N

7

|

<Yeni desen olusturma ekrani> é

(® Adim-adim desen islevinin ayarlanmasi

» 0 00
!

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>

137 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olustur-
ma" @ bolimiine basvurarak, dikis deseni secim

ekraninda surekli dikis desenini © secin.
Ardindan, @ tusuna basin.

"Yeni dikis deseni dizenleme ekrani” agilir.

1) @ tuslarini kullanarak adim-adim desen igle-
vini ayarlayin.
Bkz. 45 Sayfada "5-2. Dikis desenleri".

2) Ayarladiginiz toplam adim sayisi kisim A’nin
saginda gosterilir. Gegerli adim, kisim A’'nin

solunda gosterilir. Gegerli adim Oie
degigtirilebilir.
3) @ tusuna basin.
"Dikis deseni numarasi kayit ekrani” agilr.
@ tusuna basarak veri silme onay ekra-
nini agin.
Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi ge-
reken prosedur adimlari, 137 Sayfada "8-1-1.
Yeni bir desen olusturma" kismindaki ® ila @
adimlari ile aynidir.

8-3-4. Siuirekli dikis deseni baslangi¢ adiminin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir deseni desenin ortasindan tekrar dikmek gerekirse desenin herhangi

bir adimindan dikisi yeniden baslatmak miumkinddir.

<Dikis ekrani (Devaml dikis deseni)>
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Surekli dikis deseni igin dikis ekraninda (1]

tusuna basildiginda mevcut deger degisebilir.



8-4. Cevrim deseni

00@ 00@ L 20@ Cok sa':lylda.farkh ldlklgldesenln[, dlkul$ |({|n bir gcevrim
deseni seklinde birlestirmek mumkinddr.
Adm1  Adm2  Tek bir gevrim dikisi 20 taneye kadar adim bir gevrim deseni igine eklene-

desenine 20’a kadar

adim girilebilir. bilir. Bu islev, bir Grinidn dikis stirecinde ¢ok sayida

farkli desenin diizenli olarak tekrar ettigi durumlarda

k v J faydahdir.
1 ita 20 il 20 taneye gevrim deseni kaydedilebilir. Gerektiginde,
ila 20 ile ] o
numaralandiriimig adimlar ¢evrim desenini kopyalayin.
kaydedilebilir

8-4-1. Cevrim deseninin secilmesi

1) Her bir dikis ekraninda @ tusuna

basin.

<Dikis ekrani (Dikis desenleri)>

2) "Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayi-
sal sirada)" agilir.

o> W s Cevrim desen(ler)i kayitli dikis desenlerinden

~ S < ypl = ygp 50

m 0055 005> 00> 00> 008> 00> sonra gosterilir. Istediginiz ¢evrim dikisi verisi
01

numara tusuna @ basin.
@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Cevrim dikisi ekrani agilir.

3) Segcilen ¢evrim deseninin dikilmesi etkinlesir.

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>
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8-4-2. Cevrim dikisi verisinin diizenlenmesi

(@ Gevrim deseni igin dikis ekraninin (gcevrim deseni) agiimasi

7 N

Her bir dikis ekraninda adim tusuna [l

1412:00 of
sin.
"Cevrim dikisi adim dizenleme ekrani" agilir.

<Dikis ekrani (Cevrim deseni)>

® Gevrim dikisi deseninin ayarlanmasi 1) Kaydedilen dikis deseni numaralari (maksi-

mum 20 numara) @ tusuna basarak segimi
onaylayin.
@ tusuna basarak segimi onaylayin.

2) Dikis desenine ilaveten bir adimin kaydedi-
lebilir olmasi durumunda son alanda, hentz
ayarlanmamis adim gosterilir.

Henuz ayarlanmamis adima basildiginda

"Kayitl gevrim deseni se¢im ekrani (numara

é é é sirasina gore)" gosterilir.
<Gevrim dikigi adim diizenleme ekrani> 3) Kaydetmek istediginiz deseni @ 'ten segin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

4) Adimi secerken © tusun basin.
Daha sonra "Kayith ¢evrim deseni segim ek-
rani (numara sirasina gore)" acilir.
Secilen adimin ilerisine bir desen ekleyin.

5) Desen, n O tusuna basilarak silinir.

4

<Kayith ¢evrim deseni se¢im ekrani (numara sirasina gore)>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

7

islemi tamamlamak icin @ tusuna basin.
Daha sonra mevcut ekran ¢evrim dikisi igin dikis
erkanina doner.

0

<Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani>
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8-4-3. Yeni ¢evrim deseni olusturma

* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmahdir.

(D Yeni gevrim deseni olugturma iglevinin secilmesi

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

1412:00 of @ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayi-
sal sirada)" agllir.

Wi @ tusuna basin.
ooj> "Yeni ¢cevrim dikisi deseni dizenleme ekrani”

L 2> |3
NS I8 yl3g acilhr.

001> 002> 003> 008> 005> 008>

<Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayisal sirada)>

(@ Desenin yeni gevrim dikisi verisine kaydedilmesi

1) Ekranda, yeni desenin olusturulmakta oldugu-

nu gosteren @ simgesi belirir.

2) - @ tusuna basin.

"Kayitli gevrim deseni secim ekrani (humara
sirasina goére)" acilr.

)

<Yeni ¢evrim dikisi deseni diizenleme ekrani>
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001> 008> 003> 008> 005> 008>

o e

<Kayith gevrim dikisi desen se¢im ekrani
(numara sirasina gore)>

<Do6ngii dikisi deseni diizenleme ekrani>

<Cevrim dikisi deseni numarasi kayit ekrani>
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3)

4)

Olusturmak istediginiz Desen numarasini @
girin.

@ digmesine basildiginda islem onay-
lanir. Sonra, ekran "Yeni ¢evrim dikisi deseni
dizenleme ekrani"na doner.

Secilen desen, sonuna - eklenerek

cevrim dikisi verisine eklenir. Adim 2 ila 5’i
tekrarlayarak gevrim dikigi verisini olugturun.

@ tusuna basarak veri silme onay ekra-
nini agin.

@ tusuna basildiginda "Cevrim dikisi
deseni numarasi kayit ekrani" acilir.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayisal
tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yoniinde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (9

tusuna basildiginda goruntulenir.
Olusturulan desen @ tusuna basilarak

kaydedilir.

Daha sonra mevcut ekran "Dikis deseni nu-

marasi liste ekrani"na doner. Girilen numara
onceden kaydedilmigse Uzerine yazma onay
alma mesaiji gortntulenir.



8-4-4. Cevrim dikisi deseninin baglayacagi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir gevrim dikisi desenini gevrim dikisi deseninin ortasindan tekrar dik-
mek gerekirse gevrim dikisi deseninin herhangi bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mimkudndir.

Dikis adimi, el @ +/- tusu ile segilebilir.

<Dikig ekrani (GCevrim deseni)>
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8-5. Ozel desen

Serbest igne giris konumu belirlenebilir ve istege bagl zikzak de-

ilmek

=
v
R
h
3

\~‘ V.

< Sekil: Ozel desen 6rnegi >

o — — — — — — — — — — — —

)

w

seni olusturulabilir.
20 kadar desen olusturulabilir ve her desende 500 kadar dikis
sayisi girilebilir.

* Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

Maks. 500 —_——— e —————— — -
1.

Bazi dikis uzunlugu, besleme yonii ve dikis hizi
kombinasyonlariyla dikis makinesi bir dikis deseni-
ni tam olarak ayarlara gore bitiremeyebilir.

. Dikis uzunlugu 0,0 mm olarak ayarlandiginda igne,

ayni igne giris noktasina giremez.

. Normal ve geri besleme dikis tarzini sik sik tekrar-

durumlar vardir. Makineyi yaklasik 2.000 sti/min
dikis hizinda galigtirin.

. Malzeme ve aparatlara baglh olarak, panele girilen

degerle gergek dikis uzunlugu birbirinden farkl
oldugu durumlar vardir. Dikilen liriinlere gore dikis

!
I
I
I
I
I
layan modellerde, dikis sekillerinin kararh olmadigi |
I
I
I
I
3 I
uzunlugu ayarlama yapin. ]

N — — — — — — — — —— — —— — — — — — — — —

8-5-1. Ozel desen segimi
Yapilan 6zel deseni kullanin.

(D Ozel desen ayar ekraninin gériintiilenmesi

1) Servis elemani modunda dikis ekraninda

; | © tusuna basin.

sekli secim ekrani” acllir.

S002 Diis ok

2) Kayitli 6zel desenler varsa, @ gorinti-
lenir.

@ tusuna basildiginda "Ozel desen
ayar ekraninin" agilir.

<Dikig sekli se¢im ekrani>
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@ Ozel desen segimi

7

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CcPo4

3} o

<Ozel desen ayar ekraninin >
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Kayith olan 6zel desenler gorintilenir.
Ozel deseni @ segin.

O digmesine basildiginda islem onayla-
nir. Sonra, ekran "Dikis ekrani"na ddner.




8-5-2. Yeni bir 6zel desen olusturma

(D Mod ekraninda "6zel desen ayari"nin segilmesi

7

<Mod ekranini>

@ Yeni 6zel desen olusturma iglevinin segilmesi

7

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

<0Ozel desen listesi ekrani>

® Ozel desen numarasinin girilmesi

7

<Yeni 6zel desen olusturmak icin numara giris ekrani>
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1) m @ tusuna basin.

"Mod ekranini” agilr.
2) "6. Ozel dikis deseni ayar".
"Ozel desen listesi ekrani" agilir.

Kayith olan 6zel desenler gorintilenir.

@ tusuna basin.

"Yeni 6zel desen olusturmak icin numara girig
ekrani" acllir.

1) Ozel desen numarasini sayisal tus takimiyla

© girin.

Arti/eksi yoninde girilen degere en yakin

atanmamig kayit numarasi, 0

tusuna basildiginda géruntilenir.
@ tusuna basin.

"Ozel desen diizenleme ekrani" acilir.

Girilen numara dnceden kaydedilmigse Uzeri-

ne yazma onay alma mesaji goruntdlenir.



@ Ozel bir desen olusturma

<0Ozel desen diizenleme ekrani>

2)

3)

6)

7)

: Segilen 6zel desen numarasi

: Dizenlenen adim numarasi ve adimlarin
toplam sayisi

: Olusturulan zigzag deseni igin gortnti
alani

: Her adimin besleme miktari

: Her adimin dikis taban cizgisi

Yukarida acgiklanan bes 6ge, 6zel desen du-

zenleme ekraninda goérintdlenir.

e @ O©o

- @ tusuna basilarak besleme miktarini

belirleyin.

Dikis taban gizgisi konumunu EIIKEES ©

tusuna basarak ayarlayin.

@ n tusuna basildiginda, 1. adim igin
igne giris konumu ayarlanir ve ekran 2. adim

ayar ekranina gecer.

2) ve 3) numarali adimlarda agiklananlar
art arda gergeklestirerek 2 numarali adim ve
sonraki adimlar i¢in igne giris konumlarini
ayarlayin.

Bir adim eklemek veya silmek isterseniz,

@ tusuna basarak hedef adimi segin.

Ardindan, @® veya n ® tusuna ba-

Sin.

© tusuna basildiginda, olusturulan de-

sen tekrarlanir.

® tusuna basildiginda, desen ek-
rani bolumanin ekran boyutu @ degisir.



(® Sayisal degerin teyit edilmesi

7

¥ dity desen diirene

CPO5 4 |
0o 1/006

<0Ozel desen diizenleme ekrani>

6. Corel dlliy desen lstes

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

‘cpoa | cPOS

<0zel desen listesi ekrani>
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Diizenleme tamamlandiktan sonra ® tusu-
na basin.

Asagida aciklanan prosedur adimlari izlenerek
Ozel desen verisi dizenlenir.



8-5-3. Ozel desenin diizenlenmesi

(D Ozel desen diizenleme islevinin segilmesi

160 Sayfada "8-5-2. Yeni bir 6zel desen
olusturma" bakarak "Ozel desen listesi ekrani"ni

acgin.
CPO1 | | CPO2 | CPO3

CPO4

o o

<0zel desen listesi ekrani>

@ Ozel desenin degerinin diizenlenmesi

Ozel desenin degerinin diizenlenmesi.
Ekranin agiklamasi igin 160 Sayfada "8-5-2. Yeni bir 6zel desen olusturma™ bakin.

1) Duzenlemek istediginiz dikis desenini @ segin. Ardindan, @ tusuna basin.

"Ozel desen diizenleme ekrani" géruntilenir.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 160 Sayfada "8-5-2. Yeni bir 6zel
desen olugturma™ ile aynidir.

1. tusuna basmadan gii¢ kaynagi kapatildigi zaman, girilen veriler 6nceki verilere geri

( )
I " Lo e I
| (.:l.oner. Verileri kesinlestirmek istediginiz zaman, mutlaka tusuna basin. |
| /DIKKAT 2. Ozel modelin besleme yonii geriye dogru ayarlandigi zaman, kullanilan besleme miktarina I
I @ bagli olarak maksimum hiz sinirlanir. |
I 3. Normal besleme ile ters besleme arasinda dikis uzunlugu farklilagiyorsa, bellek anahtan |
I K330 (normal yonlii dikis uzunlugu diizeltmesi) ve K331 (ters yonli dikis uzunlugu diizeltme- I
\

si) araciligiyla dikis uzunlugunu uygun bir sekilde diizeltin. )
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8-5-4. Ozel desenin kopyalanmasi ve silinmesi

(1) Ozel desenin kopyalanmasi

(D Ozel desen listesi ekraninin agilmasi

1) 160 Sayfada "8-5-2. Yeni bir 6zel desen
olugturma" bakarak "Ozel desen listesi ekra-
ni"ni acin.

CPO1 | CPO2 | | CPO3

2) Kopyalama kaynaginin @ tusuna ba-

i sarak kaynagi segili durumda ayarlayin.

@ tusuna basin.
"Ozel desen kopyalama hedef numarasi girig

) ) ekrani" acllir.

<0Ozel desen listesi ekrani>

@ Ozel desen numarasinin girilmesi

7

Kopyalamak i¢in hedef desen numarasini sayisal

tus takimi @ ve O ile girin.
@ tusuna basin.

Kopyalanmis desen kaydedilir ve ekran "Ozel
desen listesi ekrani"na geri doner.

Girilen numara 6nceden kaydedilmigse Uzerine
yazma onay alma mesaji goruntilenir.

®© O [5)

<0zel desen kopyalama hedef numarasi giris ekrani>

(2) Yogunlastirma 6zel desen silinmesi

1) 160 Sayfada "8-5-2. Yeni bir 6zel desen
olusturma" bakarak "Ozel desen listesi ekra-
ni"ni agin.

CPO1 |  CPO2 | | CPO3

2) Silinecek 0zel adimi g @ tusuna basarak

P04 -
secili durumda ayarlayin.

3) n @ tusuna basin.

"Silme onay ekrani" agilir.

0 o) tusuna basarak ayari onaylayin.




8-6. Yogunlastirma 6zel deseni

igne giris noktalari istenildigi gibi belirtilirken, yogunlastirma
Ozel iglevi ayarlanarak yogunlastirma dikisleri dikilebilir.
Yogunlastirma En gok 64 ilmek olugturabilir.

Ozel deseni

1.

N

< Sekil: Yogunlastirma o6zel
desen ornegi >

=2
e

)
>>
3

¥,

o — — — — — — — — — —
w

En ¢ok 20 desen kaydedilebilir.

Bazi dikis uzunlugu, besleme yonii ve dikis hizi ]
kombinasyonlariyla dikis makinesi bir dikis de-
senini tam olarak ayarlara gore bitiremeyebilir. I
Dikis uzunlugu 0,0 mm olarak ayarlandiginda |
igne, ayni igne giris noktasina giremez. |
I

. Normal besleme ile ters besleme arasinda dikis

uzunlugu farklilagiyorsa, bellek anahtari K330 |
(normal yonlii dikis uzunlugu diizeltmesi) ve |
K331 (ters yonlii dikis uzunlugu diizeltmesi) |
araciligiyla dikis uzunlugunu uygun bir sekilde |
diizeltin.

_ s .o ]

8-6-1. Yogunlastirma 6zel islevinin ayarlanmasi

Yogun ilmek 6zel desenini, 49 Sayfada "5-2-3. (2) ¢ Bakim personeli modu igin" kismina bakarak segin.

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis i¢in yogun ilmek deseni,

8-6-2. Yeni yogunlastirma 6zel olusturma

benzer sekilde ayarlanabilir.

Ornek olarak < Sekil: Yogunlastirma 6zel desen 6rnegi > kullanilarak yeni bir yogunlastirma 6zel desen olug-

turma prosedurli asagida anlatiimistir.

(D Mod ekraninda yogun ilmek 6zel desen ayarinin segilmesi

<Mod ekranini>
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1) m @ tusuna basin.

"Mod ekranini" acilir.
2) "5.Yogun 6zel dikis ayari" 6gesini segin.
"Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani" agllir.



@ Yeni yogunlastirma 6zel olusturma iglevinin segilmesi

7

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

7

© o o)

<Yeni yogun ilmek 6zel desen olugturma desen numarasi

giris ekrani>

@ Yogunlagtirma 6zel olugturma

7

dizenis

€Co5 4 |
oo oot

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>
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Kayith yodun ilmek 6zel desenleri ekranda goste-

rilir.

- @ tusuna basin.

"Yeni yogun ilmek 6zel desen olusturma desen
numarasi giris ekrani" acilir.

1)

Desen numarasini sayisal tus takimi @ ile
girin.
Arti/eksi ydonunde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (4]

tusuna basildiginda gérintdlenir.
@ tusuna basin.

"Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani" agilir.
Girilen numara énceden kaydedilmigse Uzeri-
ne yazma onay alma mesaji goruntulenir.

Bir yogunlastirma 6zel dikisi olugturmak igin kul-
lanilan yontem 6zel desen olusturmak igin kul-
lanilanla aynidir. Bkz. 161 Sayfada "8-5-2. @
Ozel bir desen olusturma".



8-6-3. Yogunlastirma 6zel diizenleme islevi

(@ Yogunlagtirma 6zel diizenleme iglevinin segilmesi

)\ 165 Sayfada "8-6-2. Yeni yogunlastirma 6zel
olusturma" bakarak "Yogun ilmek 6zel desen
listesi ekrani"ni agin.

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

cco4

o o

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel degerinin diizenlenmesi

1) Duzenlemek istediginiz yogunlastirma 6zel dikisi desenini @ segcin. Ardindan, @ tusuna basin.

"Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani" gérintdlenir.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosediir adimlari, 161 Sayfada "8-5-2. @ Ozel bir
desen olusturma” ile aynidir.
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8-6-4. Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi

(D Yogun ilmek 6zel desen listesi ekraninin agilmasi

CCO1 | | CcCo2 | cCco2

cco4

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

7

®© o0 [5)

<Yogun ilmek 6zel desen kopyalama hedef numarasi
giris ekrani>

(2) Yogunlastirma 6zel deseni silinmesi

CCO1 | | CcCo2 | cCco2

cco4

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>
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1) 165 Sayfada "8-6-2. Yeni yogunlastirma
ozel olugturma” bakarak "Yogun ilmek 6zel
desen listesi ekrani"ni agin.

2) Kopyalama kaynaginin @ tusuna basa-
rak kaynagi segcili durumda ayarlayin.

@ tusuna basin.
"Yogdun ilmek 6zel desen kopyalama hedef
numarasi giris ekrani" agilir.

1) Sayisal tusa @ ve O tuslarina

takimini kullanarak, kaynak deseni numarasi-
ni girin.

2) @ tusuna basin.
Kopyalanmis desen kaydedilir ve ekran "Yo-
gun ilmek 6zel desen listesi ekrani"na geri
doner.
Girilen numara 6nceden kaydedilmigse Uzeri-
ne yazma onay alma mesaji goruntdlenir.

1) 165 Sayfada "8-6-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Yogun ilmek 6zel
desen listesi ekrani"ni acin.

2) Silinecek 6zel adimi @ tusuna basarak
secili durumda ayarlayin.

n @ tusuna basin.

"Silme onay ekrani" agilir.
tusuna basarak ayari onaylayin.




8-7. Basit ekran kilidi

Basit kilit devreye alindiginda ekranda gdsterilen tuslar kullanilamaz, bdylece hatali islem yapiimasi engelle-
nir.

[ ‘ l

Basit kilit, dikis ekraninda E @ tusu bir saniye
basil tutularak devreye alinir.

Sembol resmi gérunimii @ , asagidaki gibi ola-
caktir:

n : Basit kilit etkin

E : Basit kilit devre disi

<Dikig ekrani>

* Basitlestirilmis kilit gegen slireye gore otomatik olarak devreye girecek sekilde ayarlamak mumkandur.
(Bellek anahtari U402 ile)
Ayrintilar icin 109 Sayfada "5-7. Bellek anahtar verileri listesi" boélimine bakin.

8-8. Siuirum bilgisi

7

1) m © tusuna basin.

"Mod ekranini” agilir.
2) "7.Surim" 6gesini segin.
"Surum bilgisi ekrani" acilir.

<Mod ekranini>

3) @ tusuna basildiginda 6nceki ekrana

donulir.

© digmesine basildiginda "iletigim
surim bilgisi ekrani” agilir.

<Siirum bilgisi ekrani>

4) iletisim siiriim bilgisi ekrani"nda (4]
digmesine basildiginda ekran, "Surim bilgisi
01.01.01-00 ekrani"na doner.

01.01.01-00
01.01.01-00

<iletigim siiriim bilgisi ekrani>
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8-9. LED panel parlakhiginin ayarlanmasi

LED panel ekran parlakligi degistirilebilir.

1) m @ tusunu (g bir saniye basili tutun.
"Mod ekranini" acilir.

2) "11. Panel ayar" 6gesini segin.
"Calisma paneli ayar ekrani" agilir.

<Mod ekranini>

+
3) Calisma paneli parlakhigi l @ ile ayarla-

nabilir.

4) @ tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "Mod ekranini”.

e 2]

<Calisma paneli ayar ekrani>
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8-10. Bilgi

7

“ © tusuna basin.

"Bilgi ekrani” agilir.

4

<Bilgi ekrani>

o

Veri iletisimi ve Uretim yonetimi, bilgi ekraninda gergeklestirilir.

8-10-1. Veri iletigimi

Bir USB bellek kullanilarak veri girisi/gikisi mimkandir.
Bilgi ekraninda islem yapilabilecek veri su sekildedir:

Veri ismi

Uzant

Veri tanimi

Dikis verileri

SC00xxx.EPD
(xxx:001~999)

Dikis makinesinde olusturulan dikis deseni sekli, dikis sayisi, vb
icin modele 6zgu dikis verisi formati.

Ozel desen verisi

VDO0xxx VDT
(xx%:001~999)

Veri bicemi JUKI dikis makineleri tarafindan musterek olarak
kullanilir.

Yogunlastirma 6zel verileri

VDOOxxx.VDT
(xxx:001~999)

Veri bigcemi JUKI dikis makineleri tarafindan migterek olarak
kullantlir.
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(1) iletisim ydntemi

@ lletisim igin kullanilan veri formatinin segilmesi

7

X

Biilei Esteri

I
Y/

<Bilgi ekrani>

<Veri iletigsim listesi ekrani>

@ lletisim yéniiniin segilmesi

® ?
!

I
4

e

<Veri yonii se¢im ekrani>
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1) "Bilgi ekrani"nda "1. Veri iletisimi"ni segin.
"Veri iletisim listesi ekrani” agilir.

2) Gonderme/alma veri formatini segin ve segili
veri formati tusuna basin.
Ornegin "1. EPD veri gdnderme/alma" yi se-
Gin.
"Veri yonu secim ekrani" agllir.

iletisim yéniini segin. iletisim yéniini segili du-
rumda ayarlamak igin @ tusuna basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Veri génderme/alma hazirlik ekrani" agilir.

islemi @ ile iptal edin. Mevcut ekran énceki

ekrana doner.




(® Veri numarasinin ayarlanmasi ve iletisimin baglatiimasi

7

1) Veri numarasi tusuna @ basin.
"Veri numarasi giris ekrani” agilir.

EPDOOT b EPDOY

-

o

<Veri génderme/alma hazirlik ekrani>

2) Kaynak/hedef veri numarasini sayisal tus

takim @ ve @ ile girin.
@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Veri gdnderme/alma hazirlik ekrani" agilir.

-

<Veri numarasi giris ekrani>

)
l

iletisime baglamak igin sayisal degeri

© ile onaylayin.

iletisim yapilirken "iletisimde" ekrani goriin-

tilenir. iglemi O ile iptal edin. Mevcut

ekran onceki ekrana doner.

* Girdiginiz hedef numarasi 6nceden kayde-
dilmigse "Uzerine yazma onay mesajl" ekra-

é ni acilr.

EPDOOT b EPDO2

P

=0

-
L

<Veri gonderme/alma hazirlik ekrani>
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8-10-2. USB

Dikis verisi, 6zel desen verisi ve yogun ilmek 6zel verisi piyasada mevcut USB suricllere kopyalanabilir.
Dikis verisinin USB sitirliciiye kopyalanmasi ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz. 171 Sayfada "8-10-1. Veri ile-
tisimi"” bolimune basvurun.

(D USB konektériiniin yeri

[USB siiriicii takma pozisyonul]

USB konektori calisma panelinin st kisminda @

bulunur.

USB siriiclyl kullanmak igin konektor kapagini @

cikarin ve USB slrtclyt USB konektdrine takin.
* USB sdurtci kullaniimadiginda USB konektort,

konektor kapagi @ ile mutlaka korunmalidir.
USB konektoériine toz veya benzeri girerse arizaya
neden olabilir.

(@ USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken 6nlemler

+ USB konektoriine USB bellek disinda baska bir sey baglamayin.
Arizaya neden olabilir.

+ Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta baglh olarak birakmayin.
Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB
cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

» Bir programi ya da dikis verilerini okuturken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

+ USB cihazin depolama alani bélinmisse sadece bir bélime ulasilabilir.

» USB surucuyiu USB konektoriine USB slrtcltsunin yonunu dikkatlice kontrol ederek gl¢ uygulamadan
takin. USB sirtcisinin gig uygulanarak takilmasi arizaya neden olabilir.

» JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmigs verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

« Prensip olarak calisma paneline yalnizca bir adet USB siiriicii baglayin. iki ya da daha fazla cihaz/ortam
baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.

» USB flas surlcu tzerindeki verilere erisim sirasinda glici KAPALI konuma getirmeyin.

(® USB spesifikasyonlari
« USB 1.1 standardina uygundur

+ Gegerlicihazlar*1___ USB bellek

+ Desteklenen format __ FAT 12, FAT 16, FAT 32

* Gegerliortam boyutu _ 4,1MB ~ 2TB

+ Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

*1: JUKI, gecerli tim cihazlarin galismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yiiziinden gali maya-
bilir.
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8-10-3. NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.
Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yukli oldugdu bir
Android terminalinde (6rnegin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak gorilebilir, dizenlene-

bilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi igin [JUKI Smart App] Kullanma Kilavuzu-

na bakin.

(D NFC anteninin yeri

7

6 <Sek. 1>

<Sek. 2>

@ NFC cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler

[NFC anteninin yeri]
Dikis makinesi ile tablet veya akilli telefon
arasinda NFC (yakin alan iletisimi) kurmak igin
tablet veya akilli telefonu Sekil 2'de gosterildigi
gibi galisma paneli tizerindeki NFC isaretine @
getirin ve veri gosterilene dek orada tutun.

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akill

telefon ekraninda hata mesaji goérintilenir.

Ekranda hata mesaji goérintilendiginde yeni-
den NFC iletisimi kurmaya caligin.

* NFC antenini yeri kullanilan tablet/akill telefona gore degisir. NFC iletisim islevini kullanmadan énce cihazini-

zin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.

* NFC iletisim iglevini kullanmak igin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim islevi-

ni "Acik" hale getirin.

» Dikis makinesinin ana govdesi baslatilirken NFC kullanirsaniz bir ariza olusabilir.
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8-11. Tus Ozellestirme

Tus dizilerini 6zellestirmek igin bir tuga istenen bir iglev kaydedilebilir. Panel tuslarina atanabilecek iglevler
asagida agiklanmistir. islev atanmamis tus bos gésterilir.

8-11-1. Atanabilir veri

<Dikis ekrani (Cevrim modu)>

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

Baslangi¢ degeri . .
- - - Atanabilir veri
Operatér modu Bakim personeli modu Cevrim modu
Sayag Sayag Sayag Desen verisi

Desen numarasi
Cevrim deseni numarasi
Bellek anahtari
Tek dokunusla gecis

(1) Tek dokunusla gegis (¢cok katl
bolum)
Bobin sarma modu
Sayag
ikinci dikis ekrani
islev saglanmaz

(2] Dikis devri Dikis devri Dikis devri Desen verisi

(3] igne ipligi gerginligi igne ipligi gerginligi igne ipligi gerginligi Desen numarasi

(4] Zigzag genisligi Zigzag genisligi Zigzag genisligi Gevrim deseni numarasi

— —— — — — — Bellek anahtari
) Dikis ta?an .(;|_2ng| I.<onumu Dikis ta?an .c;|_zg|3| I.(onumu Dikis ta?an -!;:I-ZgISI I.(onumu Tek dokunusla gecis
(diz dikis harig) (diz dikis harig) (duz dikis harig) Tek dokunusla gegis (gok katli

(6] ikinci dikig ekrani Dikis uzunlugu ikinci dikig ekrani baliim)

(7} Dikis verisi listesi Bobin sarma modu

0 ikinci dikis ekrani :k'”C' dikis ekrani
slev saglanmaz
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8-11-2. Bir tusa islev atama

(@ Tus dzellestirme modu liste ekraninin agilmasi

1) m @ tusunu (g bir saniye basili tutun.
"Mod ekranini" acllir.

2) "2. Tus Ozellestirme ayari" 6gesini segin.
"Tus Ozellestirme modu liste ekrani" agllir.

<Mod ekranini>

@ Modun segilmesi

1) "1. Operatoér modunda desen dikimi"ni segin.
Daha sonra "Tus 6zellestirme atama ekrani
(Operatér modu)" agllir.

2) "2. Servis modunda desen dikimi"ni segin.
Daha sonra "Tus Ozellestirme atama ekrani
(Bakim personeli modu)" agilir.

3) "3. Cevrm dikisi"ni segin.

Daha sonra "Tus Ozellestirme atama ekrani

<Tus dzellestirme modu liste ekrani> (Cevrim modu)" agilir.
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(3@ Atanacak iglevin segilmesi

7

A\ y/

<Tus ozellestirme atama ekrani (Cevrim modu)>

X
)

<Tus ozellestirme atama ekrani>
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@ ila @ dugmelerinden birine (operatér modu ya
da dongl modu icin @ ila @ ) basildiginda, "Tus
Ozellestirme segimi ekrani" goriintilenir.

islevi segmek igin H © tusuna basin. Ar-

dindan, iglevi @ ile @ arasindaki dugmeler-
den birine (operatdr modu ya da déngl modu
icin @ ile @ ) atamak igin hedef iglev diigme-
sine (® basin.

Sayaci tuslari, @ basilarak sirayla gérintle-
nir.

® tusuna basarak ayari onaylayin.

islemi ® ile iptal edin. Mevcut ekran
Onceki ekrana doner.



8-12. Bakim yonetimi fonksiyonu

Sayag icin ayar degerine ulasildiginda bu fonksiyon ekranda bir uyari verir. Uyari icin bese kadar farkl ayar
degeri kaydedilebilir.

1) m @ tusunu Ug bir saniye basili tutun.

"Mod ekranini" acilir.

2) "9. Bakim yOnetimi ayari"ni segin.

3) Uyari igin ayar degeri sayaci segildiginde
"Uyari sayacl ayar ekrani" agllir.

. Bbem ghomterd ayn
ABCDEF
DEFG
12345

4) @ is digmesine basildiginda "Uyari
sayacl tird segim ekrani" acilir.

o e

<Uyari sayaci ayar ekrani>
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Type of the wamning counter

<Uyari sayaci tiirii se¢im ekrani>

<Uyar sayaci ayar degeri giris ekrani>

N
I
_
I
_
I

<Uyari sayaci silme ayar ekrani>
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5) Uyari sayaci igin ayar kosulunu segin.

(Al - Dikis sayisi (Birim: 1000 dikis)

Do
L |

: Calisma siresi (Birim: Saat)

%% E Enerjilendirme suresi (Birim: Saat)

. iplik kesme adedi (Birim: Adet)

6) @ digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci ayar ekra-
ni"na doner.

7) "Uyari sayaci ayar ekrani"nda @ diigmesine
basildiginda "Uyari sayaci ayar degeri giris
ekrani" agllir.

8) Sayisal tus takimi @ ile uyari sayaci ayar

degerini girin.

@ digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci ayar ekra-

ni"na doner.

10) "Uyari sayaci ayar ekrani"nda @ diigmesine
basildiginda "Uyari sayaci silme ayar ekran|"
acilr.

11) Uyari sayaci silme segeneginin uyari ekranin-
da gosterilmesini agik/kapali olarak segin.

: Kapali (Mevcut deger silme tusu uya-
ri ekraninda goésteriimez)

(@l | Acik (Mevcut deger silme tugu uyari
ekraninda gosterilir)
12) © digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci ayar ekra-
ni"na doéner.




13)"Uyari sayaci ayar ekrani"nda @ digmesine
basildiginda "klavye" agilir.

14) Uyari sayaci igin bir ad girin.

15) @ digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci ayar ekra-
ni"na doner.

16) ® digmesine basildiginda islem onay-

lanir. Sonra, ekran "Bakim yonetimi ayar
ekrani"na doner.

ALCNT 4

* Uyar sayaci ayarlandiktan sonra dikis ma-
kinesi dikis yaptiginda sayim adedi ® 'de
gosterilir.

17) ® 'de bir onay isareti ile segilen uyari sayaci
devreye alinir.

18) @ 'te ilgili "C" digmesine basildiginda ilgili
sayag alaninda goésterilen sayim adedi siline-
bilir.

19) ® digmesine basildiginda islem onay-

A ET lanir. Sonra, ekran "Bakim yOnetimi ekrani"na

TEST-1 .
M625 doner.

I
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20) Sayag i¢in 6nceden ayarlanan saylya ulasil-
diginda uyari ekrani agilir.

21 ) ® digmesine basarak sayim adedini

silin.
* Oge numarasi 10)da (kapah) segilirse

® gosterilmez.

22) Sayacin sayim adedi silinmezse bir sonraki
sayim aninda uyari ekrani tekrar gosterilir.



9. DiKi$ HIZI TABLOSU

Dikis kosullarina uygun olarak dikis makinesini asagidaki tabloda belirtilen maksimum dikis hizlarina esit bir
hizda ya da bu hizlardan daha dusik bir hizda kullanin.
Hiz ayari dikis uzunluguna ve dalgali dikey hareket miktarina gore otomatik olarak yapilir.

@ Zigzag genigligi limiti

Zigzag genigligi Dikis hizi (sti/min)
0,0 ile 4,0 5.000
4,1ile 5,0 4.000
5,1ile 6,0 3.500
6,1ile 8,0 3.000

@ Besleme miktari limiti

Dikis uzunlugu (mm) Dikis hizi (sti/min) Dikis uzunlugu (mm) Dikis hizi (sti/min)
-5,0 1.800 0,2 5.000
-4,8 2.200 0,4 5.000
-4,6 2.500 0,6 5.000
-4,4 2.500 0,8 5.000
-4,2 3.800 1,0 5.000
-4,0 4.000 1,2 5.000
-3,8 4.100 1,4 5.000
-3,6 4.200 1,6 5.000
-3,4 4.300 1,8 5.000
-3,2 4.400 2,0 5.000
-3,0 4.500 2,2 5.000
-2,8 4.500 2,4 5.000
-2,6 4.700 2,6 5.000
-2,4 4.800 2,8 5.000
-2,2 4.900 3,0 5.000
-2,0 5.000 3,2 4.800
-1,8 5.000 3.4 4.800
-1,6 5.000 3,6 4.100
-1,4 5.000 3,8 4.000
-1,2 5.000 4,0 3.900
-1,0 5.000 4,2 3.800
-0,8 5.000 4,4 2.700
-0,6 5.000 4,6 2.700
-0,4 5.000 4,8 2.400
-0,2 5.000 5,0 2.200
0,0 5.000
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10. DiKiS SIRASINDA YASANAN SORUNLAR VE DUZELTiCi ONLEMLER

Sorunlar Sebepler Diizeltici 6nlemler B:ak;?;z
iplik kopma- | @ iplik horoza dolagtigi zaman. O Dolagmayi giderin. 23
Sl @ Igne ipligi yanhs sekilde takildigi zaman. | O ipligi dogru sekilde gegirin. 23

® Iplik dikme kancasina dolastigi zaman. O Dolagmay: giderin. 126
@ igne ipligi agir gergin veya gevsek oldu- | O lIplik gerginligini ayarlayin. 24
gu zaman.
® igne ipligi déner diskten ciktigi zaman. O On gerdirme diskinin gerilimini arttirin. 24
® Horoz yayinin gerilimi agiri yiksek veya | O Horoz yayinin gerilimini ayarlayin. 29
dislk oldugu zaman.
@ Horoz yayinin hatvesi asiri blyiik veya O Horoz yayinin hatvesini ayarlayin. 29
kacik oldugu zaman. (8 ila 12 mm)
Dikme kancasinin ve ignenin zamanla- (O Zamanlamayi ayarlayin. 126
masi birbirine uymadidi zaman.
(@ Kancanin, mekigin, horozun veya bagka | O Bu siyndi giderin veya pargayi degisti- | 126,127
bir parganin iplik yolunda bir siyrik oldu- rin.
gu zaman.
@ Iplik uygun olmadigi zaman.
a. iplik kalitesi kotiddr. O lyi kaliteli bir iplik kullanin.
b. iplik igne icin asir kalndir. O Uygun bir iplik veya igne kullanin.
c. Iplik 1s1 nedeniyle kopmustur. O JUKI Silicone Oil Lubricant (silikon
yagla yaglama) Unitesi kullanin.
@ Dikis atlandigi zaman. O Asagidaki paragraflara bakin, Dikis
atlama.
Dikis atla- @ igne ipligi yanlis sekilde gegirildigi za-
ma man.
a. igne, igne mili icine sonuna kadar O Igne sonuna kadar gegirin. 20
geciriimemis.
b. igne deligi operatére dogru bakmiyor. | O igne deliginin dogrudan dogruya ope- 20
ratére bakmasini saglayin.
c. igne arkaya dogru bakiyor. O igne yiizeyindeki uzun yivin operatére 20
bakmasini saglayin.
@ ignenin kendisi uygun olmadigi zaman.
a. igne egrilmis. O igneyi bir yenisiyle degistirin. 20
b. ignenin kalitesi iyi degil. O lyi kaliteli bir igne kullanin.
c. Igne iplik igin asiri incedir. O Uygun bir igne veya iplik kullanin.
d. Kdrelmis igne kullaniliyor. O igneyi bir yenisiyle degistirin.
(® Kancanin bigak ucu yeterince keskin O Kancayi keskinlestirin veya degistirin. | 126,127
olmadidi veya hasarli oldugu zaman.
@ Dikme kancasinin ve ignenin zamanla- O Zamanlamayi dogru sekilde ayarlayin. 126
masi birbirine uymadigi zaman.
® igne milinin yiiksekligi dogru olmadigi O igne milinin yiiksekligini ayarlayin. 125
zaman.
® Igne ve dikme kancasi arasindaki aciklik | O Aciklig ayarlayin. 126
¢ok fazla oldugu zaman.
@ igne ipligi déner diskten c¢iktigi zaman. O Yardimci horozun konumunu gerektigi 128

(Sadece istege bagh olarak temin edilen
yardimci iplik alma kolu tipi igin)

sekilde ayarlayin.
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Bakiniz

Sorunlar Sebepler Diizeltici 6nlemler
sayfa
Gevsek @ igne ipliginin gerilimi cok disiik oldugu O igne ipliginin gerginligini arttirin. 24
dikis zaman.
® Horoz yayinin gerilimi gok dugtik oldugu | O Yayin gerilimini arttirin. 29
zaman.
(® Masura ipliginin gerilimi gok ylksek oldu- | O Masura ipliginin gerilimini azaltin. 29
gu zaman.
@ Dikme kancasinin ve ignenin zamanla- O Zamanlamayi dogru sekilde ayarlayin. 126
masi birbirine uymadigi zaman.
® Iplik igne icin cok kalin oldugu zaman. O Uygun bir igne veya iplik kullanin.
® Iplik déner diskten ¢iktigi zaman. O On gerdirme diskinin gerilimini arttirin. 24
Duzensiz (D Masura ipliginin gerilimi gok diistk oldu- | O Masura ipliginin gerilimini arttirin. 29
dikis sikili- gu zaman.
g ® Masura ipligi dogru sariimadigi zaman. O Masura ipligini diizgiin sekilde sarin. 22
(® Dikme kancasinin, mekigin, horozun O Bu siyrigi giderin veya pargayi degis-
veya baska bir parganin iplik yolunda bir tirin.
siyrik oldugu zaman.
igne kiril- @ igne egrildigi zaman. O Igneyi bir yenisiyle degistirin.
masi ® Igne kalitesi iyi olmadigi zaman. O lyi kaliteli bir igne kullanin.
® Igne, igne mili igine sonuna kadar gegi- | O Iigneyi, igne mili icine sonuna kadar 20
rilmedigi zaman. gegirin.
@ Iigne dikme kancasina garptigi zaman. O igne ve dikme kancasi arasindaki 126

® Igne dikilen materyal veya iplik igin gok
incedir.

(® Plakadaki igne deligi gok dardir.

@ Igne plakaya carpiyor.

igne bastirma ayagina garpiyor.

acikhgr ve zamanlamayi ve de igne
siperinin konumunu ayarlayin.
O Uygun bir igne ile degistirin.
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