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1. ESPECIFICACIONES

1-1. Especificaciones del cabezal de la maquina de coser

Modelo

LZ-2290CF-7

Aplicacion

Materiales ligeros a materiales de peso medio

Velocidad maxima de cosido

5.000 sti/min (*1)

Anchura maxima de zigzag

10 mm (*2)

Espaciado maximo de transporte

(Transporte normal/inverso) de 5 mm (*3)

Patron de puntadas

15 clases de 21 patrones

Aguja

SCHMETZ 438 #75 (Aguja al tiempo de la entrega)

Aceite usado

Aceite JUKI New Defrix Oil N° 1

Funcién de deteccidn de seccién multicapa

Con

Control de transporte horizontal

Control electrénico

Control de transporte vertical

Control electrénico

Funcién de tensién activa

Con

Cortahilo

Con

Método de retirahilos

Método de barrido frontal

Ruido

- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (Lya) en el
puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 81,5 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con
ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

* 1.La velocidad maxima de cosido esta fijada a 4.000 sti/min al tiempo de la entrega (dependiendo del area

de entrega)

+ La velocidad se limita fijando la anchura de zigzag del patrén de cosido y la cantidad de trasporte dado que la

velocidad se controla por la cantidad de anchura de zigzag por puntada y por la cantidad de trasporte.

+ Fije debidamente el nimero de revoluciones en conformidad con el producto a coser y el proceso a usar.
* 2.La anchura maxima de zigzag se limita a 8 mm al tiempo de hacer la entrega estandar.
* 3.La magnitud de transporte estandar se ha ajustado en fabrica a 2,5 mm al momento del embarque.

1-2. Especificaciones de la caja de control

Modelo SC-955A

Tension de Monofasica : Trifasica : Monofasica : Monofasica :

suministro de 100 a 120V de 200 a 240V de 220 a 240V de 220 a 240V CE
Frecuencia 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz

Ambiente Temperatura : de 0 a 35°C | Temperatura : de 0 a 35°C | Temperatura : de 0 a 35°C | Temperatura: de 0 a 35°C
operacional Humedad : 90% o menos | Humedad : 90% o menos | Humedad : 90% o menos | Humedad : 90% o menos
Entrada 600VA 600VA 600VA 600VA
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2-2. Precauciones al instalar la maquina de coser

Muchas gracias por su adquisicion de esta maquina de coser industrial JUKI. Antes de poner la maquina de
coser en funcionamiento, asegurese de verificar los puntos 2-1 a 2-19 para utilizar esta maquina de coser

con facilidad.

2-3. Instalacion

P il L

T \d

LJ

1,240,5 mm F

1+0,5 mm%\L

—%1,210,5 mm

2-2-1. Modo de transportar la maquina de coser
Para transportar la maquina de coser, dos personas
deberan sostenerla por el brazo de la maquina tal
como se muestra en la figura.

1. No sostenga la maquina por el volante )
ya que ésta gira. I
2. Asegurese de que la maquina de |
Vol coser sea manipulada por dos perso- |
Q nas o mas, dado que esta maquina de |
coser pesa unos 49,5 kg o mas. |
3. No sujete la parte del panel de opera- |
cion al instalar el cabezal de la maqui- |
na de coser.

_ _ _ hadecoser. )

o — — — — — — — —

2-2-2. Precaucion al colocar la maquina de coser
Coloque la maquina de coser en una superficie pla-
na y horizontal y asegurese de que no haya ningun
objeto protuberante, tal como destornillador o algo
similar, en su lugar de instalacion.

1) La tapa inferior @ debera descansar en las
cuatro esquinas en la ranura de la mesa de la
magquina.

Instale el asiento de bisagra de goma @ sobre la
mesa Y fijelo a la mesa con un clavo.

2) Fije los dos asientos @ de goma en el lado @
(lado de la operadora) usando los clavos @
como se ilustra arriba. Fije los dos cojines de
goma @ en el lado G (lado de bisagra) usando
la base con goma. Luego coloque la tapa inferior
O en los asientos ya fijos.



3) Quite la tapa @ del agujero de ventilacion mon-
tada en la base de la maquina.
(Cerciorese de colocar la tapa @ siempre que
transporte el cabezal de la maquina en el estado
en que el cabezal esté desmontado de la mesa
de la maquina de coser.)

o — — — — — — — — — — — — — — — —

Py Si opera la maquina de coser sin quitar )
Preca_'t_lcién la tapa @ del agujero de ventilacién, es |
posible que se escape aceite desde la

(
I
I I
{ porcion @ de la caja de engranajes. )

4) Acomode la bisagra @ en la abertura de la base
de la maquina, y fije el cabezal de la maquina
en la bisagra @ de goma de la mesa antes de
colocar el cabezal de la maquina sobre los amor-
tiguadores @ en las cuatro esquinas.

o ———————— —— — — — — —

( Precazlcién L )

No sostenga la maquina por el volante. |

\ )
N — — — — — — — — — — — — — — — —

5) Fije firmemente la varilla de soporte @ del cabe-
zal a la mesa hasta que no pueda avanzar mas.




2-4. Modo de quitar el retén de la barra de aguja

Quite el retén de la barra de aguja @ para transpor-
tar la maquina.

— ———— ————————— — — —

Conserve el retén de barra de aguja que
se habia desmontado, e instale este
retén de barra de aguja siempre que

~>, transporte la maquina de coser.
Precaucion

( !
I I
I I
I I
| @ El retenedor de la barra de aguja se pue- |
| de cortar cuando se extrae con fuerza. |
| Mueva ligeramente la barra de aguja ha- |
I I
| )

cia la derecha o izquierda y saque des-
pacio el retenedor de la barra de aguja.

N —— — — — — — — — — — — — — — —

220mm

W

-

Inserte el elevador de rodilla en el agujero @ de

montaje y apriételo con el perno © .

*  Ajuste la posicion del elevador de rodilla @ a
unlugar conveniente. Para dimension referencial,
la posicion es a 220mm desde la parte inferior
de la mesa.

* Para la LZ-2290CF/AK156, este trabajo no es
necesario.

2-6. Modo de ajustar la altura del elevador de rodilla

1) La altura estandar del prensatelas usando el
elevador de rodilla es 10 mm.

2) La elevacion del prensatelas se puede ajustar
con el tornillo de ajuste @ del elevador de rodi-
lla.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

No opere la maquina de coser en el esta- |
do en que el prensatelas @ esté elevado |
Precalcion 10 mm o mas dado que la barra de aguja |
@ y el prensatelas @, o el retirahilo @ y |
el prensatelas @ se pueden tocar entre |

(
I
I
I
I
\

— — — — — — — — — — — — — — — — —




2-7. Modo de instalar el pedestal de hilos

¢

e

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insértela en el agujero en la mesa de la maquina de coser.

2) Apretarlatuerca @ .
3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de la corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del

carrete.

2-8. Instalacion del pasador del guiahilos

Inserte el pasador @ del guiahilos de la aguja en la
ranura ubicada en el cabezal de la maquina.




2-9. Modo de instalar la caja eléctrica

2-9-1. Preparativos para la instalacién de la caja de control (Sélo para los modelos tipo UE)

1) Los conductores a tierra @ de la cubierta inferior
se encuentran instalados en la cubierta inferior.
Fije los conductores a tierra @ de la cubierta
inferior en la caja eléctrica @ con tornillos. Para
ello, retire los tornillos de montaje de la cubierta
inferior.

Fije la caja eléctrica al bastidor ubicado detras
de la caja eléctrica en direccién ascendente, tal
como se muestra en la figura. Utilice los tornillos
de montaje @ que se encontraban preliminar-
mente fijados al bastidor.

Instale la caja de control @ sobre la mesa utilizando
los cuatro agujeros @ de la mesa. Fije la caja de
control con los cuatro pernos @ , cuatro arandelas
planas @ , cuatro arandelas de resorte @ , y cuatro
tuercas hexagonales @ , que se suministran con la
caja de control.

Ahora, inserte la tuerca y la arandela que se su-
ministran con la unidad como accesorios como se
ilustra en la figura de modo que la caja de control
quede bien fija.

l«—Frame

| «—Pedal sensor

LAJ%?




2-10. Instalacion de la caja del reactor (Sélo para los modelos tipo UE)

1) Fije los terminales del cable de alimentacion @
proveniente de la caja eléctrica al cjto. de tablero
PCB @ de la caja de reactores y a la placa de
montaje @ de la caja de reactores.

Conecte, con los tornillos, el conductor marrén A
al primer conector y el conductor azul B al tercer
conector, respectivamente, ambos vistos desde
la parte superior del bloque terminal del cjto. de
tablero PCB de la caja del reactor. Conecte el
conductor verde/amarillo C a la placa de montaje
© de la caja del reactor utilizando el tornillo de
fijacion a tierra @ .

2) Coloque el sujetacable @ en el cable de alimen-
tacion proveniente de la caja eléctrica. Luego, fije
el cable de alimentacién junto con el sujetacable
a la placa de montaje @ de la caja de reactores
con el tornillo de fijacion @ del sujetacable.

3) Coloque los bujes @ a los cables de entrada/
salida @ y @ de la caja del reactor. Coloque am-
bos bujes de la misma manera.

4) Instale la cubierta @ de la caja del reactor en

la placa de montaje @ de la caja del reactor,
utilizando los cuatro tornillos de fijacién @ de la
cubierta de la caja del reactor.
Luego, fije los bujes @ , que se colocaron a los
cables de entrada/salida @ y @ , en la seccion
concava de la cubierta @ de la caja del reactor,
para eliminar el huelgo entre la caja del reactor
® y la cubierta @ .

5) Fije la caja del reactor @ a la cara inferior de
la mesa, con los cuatro tornillos de rosca para
madera accesorios B .

6) Fije los dos cables (® provenientes de la caja del
reactor (P a la mesa, con el sujetacable acceso-
rio @ y el tornillo de rosca para madera @ .

2-11. Conexién del cable del interruptor de la corriente eléctrica

2-11-1. Instalacion del interruptor de la corriente eléctrica

Caja eléctrica
(En modelos tipo UE:
Caja de reactor)

Fije el interruptor @ de la corriente eléctrica debajo
de la mesa de la maquina de coser con los tornillos
de madera @ .

Fije el cable con las grapas @ suministradas con la
maquina de coser como accesorios en conformidad
con las formas de uso.



2-11-2. Especificaciones de la tension
Especificaciones de voltaje al tiempo de la entrega desde la fabrica se indican en el sello de indicaciones de
voltaje. Conecte el cable en conformidad con las especificaciones.

Etiqueta de indicacion de energia

(@)

CAUTION
THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC
100V
110
120
200
220
240

oALEIKI]

(Por ejemplo : En caso de 200V) Placa de régimen nominal

» Modo de conectar las tensiones monofasicas de 220 a 240V
Marron Blanco
I

: — Jie] [l
Caja de control : 10 Negro AC220 a 240V
N

Verde/Amarillo =10 Verde/Amarillo — GND

/ / Interruptor de la corriente eléctrica
Azul claro  Negro

» Modo de conectar las tensiones trifasicas de 200 a 240V
Bl?nco Blanco
/

) Mesa / 2

Caja de control

Verde/Amarillo

/ Ne ,
Rojo gro Rojo \
Interruptor de la corriente eléctrica

* Modo de conectar las tensiones monofasicas de 100 a 120V
Blanco Blanco

/

Después de atornillar el cable en
== el interruptor de la corriente eléc-
i 1 trica, ate la parte de la cubierta
del cable con una cinta sujetado-
ra accesoria dentro del interrup-
tor de la corriente eléctrica.

Caja de control

Verde/Amarillo

Negro  Rojo Negro Interruptor de la
corriente eléctrica

2-12. Instalacion de nucleos anulares accesorios (Sélo para los modelos tipo UE)
2-12-1. Instalacion del sujetacables anular accesorio que se suministra con la caja eléctrica

Para la forma de instalar el sujetacables anular, consulte el manual de accesorios para "Instalacién de nu-
cleos anulares accesorios", que se suministra con la caja eléctrica.

—9-—



2-13. Conexion de cables

/N

2-13-1. Conexion de los cables provenientes de la maquina de coser

1) Afloje los cuatro tornillos de fijacion @ de la cubierta @
de la caja de control. Retire la cubierta @ de la caja de
control.

2) Conecte los cables a los conectores respectivos de los
tableros CTL PCB, PWR PCB y SUB-D PCB. (Figure. 1)

PELIGRO :

1. Para evitar lesiones personales causadas por sacudidas eléctricas o por un arranque brusco de la ma-
quina de coser, ejecute el trabajo después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y de dejar un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

2. Para evitar accidentes causados por falta de experiencia en el trabajo o por sacudidas eléctricas, solici-
te la ayuda de un experto o ingeniero eléctrico de nuestros distribuidores cuando ajuste los componen-
tes eléctricos.

( Tenga cuidado para no conectar incorrectamen- )
| P@én te los conectores CN21, CN22 y CN23.

| El conector CN22 lleva una marca roja y el co-
| nector CN23 lleva una marca negra.

I
I
]
3) Fije el conductor a tierra @ en la posicion @ de la caja
de control con un tornillo. (Figure. 2)

/CN30 @ Blanco
CcN32 [40P oY
 Tablero CN36 @ Blanco
CTLPWB | cN37 [ 4P| Blanco [ \ \
CN38 @ Blanco I I
| | cN7o [28p}2RanCO
/CN20 @ Blanco
;?:;:':WB z:z; % z:::z: (Marca roja)
Tablero \CN23 @ Blanco (Marca negra)

v (SUB-D PWB

CN’37 CN36
/

CIA)
B

[‘;' ?_@ V\ . !

Figure. 2

\
CN30 '
Figure. 1 CN38 CN32 CN20 ~N21 CN22 CN23

—-10 -




2-13-2. Atornillado del conductor a tierra de la cubierta inferior a ésta (Sélo para los modelos tipo UE)

Reapriete el conductor a tierra de la cubierta inferior que se habia retirado en "2-9-1. Preparativos para
la instalacion de la caja de control (S6lo para los modelos tipo UE)" p.7.

2-14. Tendido de cables

/N

PELIGRO :

1. Para evitar lesiones personales causadas por sacudidas eléctricas o por un arranque brusco de la ma-
quina de coser, ejecute el trabajo después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y de dejar un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

2. Para evitar accidentes causados por falta de experiencia en el trabajo o por sacudidas eléctricas, solici-
te la ayuda de un experto o ingeniero eléctrico de nuestros distribuidores cuando ajuste los componen-

tes eléctricos.

1) Lleve los cables de debajo de la mesa hacia la
caja de control.

2) Haga pasar los cables llevados a la caja de con-
trol a través de la placa de salida @ de cables y
fijelos con la cinta sujetadora @ .

( Tienda el cable de modo que no se )
| Pfecaucion tense ni se enganche incluso cuando se |
| inclina el cabezal de la maquina. (Veala |
| seccion 0).) )

3) Instale la cubierta @ de la caja de control con los
cuatro tornillos de fijacion @ .

( Para evitar que los cables se dafien o )
| Plecion FOMPAn, tenga cuidado para no permitir |

3 que los cables queden atrapados entre |
| la caja de control y la cubierta @ de la |
| misma, al instalar dicha cubierta. )

4) Retire el tornillo de fijacion @ del sujetacable de
la cubierta inferior. Haga pasar el cable @ del
ventilador en el lado del cabezal de la maquina a
través del sujetacable @ . Luego, fije el sujetaca-
ble con el tornillo de fijacion @ nuevamente.

5) Conecte el cable @ del ventilador en el lado del
cabezal de la maquina al cable @ del ventilador
en el lado de la cubierta inferior.

6) Quite la pelicula de envoltura vinilica @ del bra-
zo accionador del elevador de rodilla.

-11 -



2-15. Modo de colocar la biela

A

ADVERTENCIA :
Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute el tra-
bajo después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

1) Fije la biela @ en el agujero de instalacion @ de
la palanca del pedal @ con la tuerca @ .

2) La instalacion de la biela @ en el agujero de ins-
talacion @) alargara el recorrido de presionado
del pedal, y con ello sera mas facil la operacién
del pedal a una velocidad media.

3) La presion aumenta a medida que usted gire
hacia la izquierda el tornillo @ regulador de
presion, y disminuye si usted tira el tornillo hacia

fuera.
( 1. Si el tornillo se afloja excesivamente, )
| el resorte se desprendera. Afloje el |
| tornillo hasta que el tope del tornillo |
| P@én pueda observarse desde la caja. |
| 9 2. Siempre que efectue el ajuste del tor- |
| nillo, asegurese de fijarlo apretando la |
| tuerca metalica @ , para evitar que se |
{ afloje el tornillo. )

—-12 —



2-16. Ajuste del pedal

ADVERTENCIA :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

2-16-1. Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal @ hacia la derecha o hacia la iz-
quierda como se ilustra con las flechas de modo
que la palanca @ de control de motor y la biela
@ queden en recto.

2-16-2. Modo de ajustar el angulo de pedal

1) Lainclinacion de pedal se puede ajustar libre-
mente cambiando la longitud de la biela @ .

2) Afloje el tornillo de ajuste @ , y ajuste la longitud
de la biela @ .

El pedal se opera en los cuatro pasos siguientes:

1) La maquina funciona a baja velocidad cuando
usted presiona ligeramente la parte delantera del
pedal. ®

2) La maquina funciona a alta velocidad cuando
usted presiona mas la parte delantera del pedal.
@ (Si se ha presionado el dispositivo inverso
automatico, la maquina funciona a alta velocidad
después que completa el pespunte de transporte
inverso.)

3) La maquina se para (con su aguja arriba o aba-
jo) cuando usted repone la posicion original de
los pernos del pedal. @

4) La maquina corta los hilos cuando usted presiona completamente la parte posterior del pedal. @

* Cuando se utiliza el elevador automatico (dispositivo AK), se provee un interruptor de operacion adicio-
nal entre el interruptor de parada de la maquina de coser y el interruptor de corte de hilo.
El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte posterior del pedal @, y si usted presio-
na aun mas la parte posterior, se actua el cortahilo.
Cuando el cosido se inicia en el estado en que el prensatelas se ha elevado con el elevador automatico
y se presiona la parte posterior del pedal, desciende el prensatelas solamente.

+ Si usted repone el pedal a su posicién neutral durante el pespunte de transporte inverso automatico al
inicio de la costura, la maquina se para después que completa el pespunte de transporte inverso.

+ La maquina ejecutara el corte de hilo normal aunque usted presione la parte posterior del pedal inmedia-
tamente después de cosido a alta o baja velocidad.

» La maquina ejecutara completamente el corte de hilo aunque usted reponga el pedal a su posicién neu-
tral inmediatamente después que la maquina ha comenzado la accién de corte de hilo.

—13-—



2-18. Lubricacion

ADVERTENCIA :

1. Para evitar inflamaciones o erupciones, lavese inmediatamente las partes afectadas si han llegado sal-
picaduras a los ojos o a otras partes del cuerpo.
2. Si por equivocacion traga aceite, pueden producirse vomitos o diarreas. Ponga el aceite en un lugar
inaccesible a los nifios.

Llene el tanque con aceite antes de operar la maquina

de coser.

1) Quite la tapa @ del orificio de aceite y llene el tan-
que de aceite con el aceite JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (nimero de pieza : MDFRX1600C0) o aceite
JUKI MACHINE OIL #7 (nimero de pieza : MML-
007600CA), utilizando la aceitera que se suministra
con la maquina de coser.

Para el aceitado de la maquina de coser por primera
vez tras su compra, llene el tanque de aceite (apro-
ximadamente 100 ml). (Es la cantidad adecuada de
aceite.)

2) Vierta el aceite al tanque de aceite hasta que

la marca de vacio - @ visualizada en la
parte superior derecha del panel de opera-

cion cambia de normal alleno -
Deje de verter el aceite inmediatamente
después de que la marca de vacio cambia a

lleno -

Tenga en cuenta que, si se vierte una cantidad excesiva de aceite al tanque de aceite, éste se puede
derramar a través de los orificios de ventilacion del tanque de aceite, o el aceite no sera alimentado a la
maquina de coser como es debido. También, tenga en cuenta que el aceite puede derramarse a través
del agujero de aceite si éste es vertido al tanque vigorosamente.

4

3) Rellene el aceite al visualizarse la marca de vacio - @ en el panel de operacion cuando la maquina
de coser esta en funcionamiento.

1. Al utilizar una maquina de coser nueva por primera vez o una maquina que ha estado en
desuso por tiempo prolongado, hagala funcionar a una velocidad de cosido de 1.000 sti/min
0 menos, y compruebe la cantidad de aceite en el gancho antes de su uso.

En caso de que el aceite no fluya desde el gancho, gire el tornillo de ajuste de cantidad de
aceite en el sentido opuesto a las manecillas del reloj y asegurese de que haya alimentacion
de aceite desde el gancho. Luego, ajuste debidamente la cantidad de aceite que fluye desde
el gancho. (Consulte "4-11. Ajuste de la cantidad de aceite en el gancho" p.40)

. En cuanto al aceite para la lubricaciéon del gancho compre el aceite JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Pieza No.: MDFRX1600C0) o aceite JUKI MACHINE OIL #7 (Pieza No.: MML007600CA).

3. Asegurese de realizar la lubricacién con aceite limpio.

4. No opere la maquina con la tapa @ del agujero de lubricacion retirada. No retire la tapa @

del orificio de aceite en ningin caso, excepto cuando ejecute la lubricacion. Ademas, tenga

cuidado para no perder la tapa.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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2-19. Cémo utilizar el panel de operacion (explicacion basica)
2-19-1. Seleccion de idioma (operacion a efectuar en primer lugar)

Después de encender la maquina de coser por primera vez tras su compra, seleccione en primer lugar el
idioma que desee visualizar en el panel de operacion. Tenga en cuenta que si apaga la maquina de coser
sin haber seleccionado el idioma, la pantalla de seleccion de idioma se visualizara cada vez que encienda la
maquina de coser.

(D Activacién del interruptor de la corriente eléctrica

Tenga en cuenta que la barra de agujas se puede mover automaticamente, de acuerdo con la)
Pfecaucion configuracion de la maquina de coser, cuando se conecta la corriente eléctrica. Sin embargo, |

@ es posible ajustar la barra de agujas para que no se mueva automaticamente. Para sus detalles, |
vea "5-7. Lista de datos de interruptores de memoria" p. 109. )

En prime lugar, se visualiza la pantalla de bienve-
nida en el panel. Luego, se visualiza la pantalla
de seleccion de idioma.

* Cuando se enciende la maquina de coser in-
mediatamente después de haberla apagado,
es posible que algunas veces la maquina de
coser no arranque. Por lo que se recomienda
<Pantalla de bienvenida> esperar un rato después de apagar la maqui-
na de coser antes de reencenderla.

(@ Para seleccionar el idioma
p

Selecciona el idioma de su preferencia y pulse
el boton del idioma correspondiente @ . Luego,

pulse 9 )

Asi se establece el idioma a visualizar en el pa-
nel.

U408 Language selection

. Un selected
. BFIE
. English

. WX

. English

<Pantalla de seleccion de idioma>

El idioma a visualizar en el panel de control se puede cambiar utilizando el interruptor de memoria U406.
Para sus detalles, vea "5-7. Lista de datos de interruptores de memoria" p. 109.

15—



(® Recuperacién de la memoria del origen

= |4 2.5[d-25[1 80|

o

<Pantalla de recuperacion de la memoria del origen>

@ Ajuste del reloj

7

<Pantalla de modos>

A A a A A A
019- 01 - 01 12 : 00 : 00

v v v v v v

0 0

<Pantalla de ajuste de reloj>

—16 -

Cuando se pulsa @ , la maquina de coser re-
cupera el origen y eleva la barra de agujas a su
posicion superior.

* En caso de que la funcion "U090 Funcién de
parada en posicion superior en la operacién
inicial" se haya ajustado a "1", no se visuali-
za la pantalla que se muestra a la izquierda,
pero la barra de agujas automaticamente se
eleva a su posicidn superior.

Cuando se pulsa @, se visualiza lo siguiente: la
linea de base de puntadas, los valores limites de
la costura normal y costura de transporte inver-
so0, y el valor limite del ancho de zigzag.

1) Pulsemﬁ.

Se visualiza la "Pantalla de modos".
2) Para seleccionar "8. Ajuste del reloj)".
Se visualiza la "Pantalla de ajuste de reloj".

3) Introduzca el afio/mes/dia/hora/minuto/se-

gundo con ! 0.

La hora introducida se visualiza en formato
de 24 horas.

4) Pulse @ para confirmar el ajuste del

reloj. Luego, la pantalla actual vuelve a la
pantalla anterior.



2-19-2. Denominaciones y funciones de teclas del panel

*

El cambio alternativo entre el modo de operador y el modo de personal de mantenimiento se efectua
pulsando simultaneamente el m Qyel

<Modo de operador>

He.

<Modo de personal de mantenimiento>

‘PT‘P?

000 2

0029 20 2

Interruptor/display Descripcion

© | Tecla de modos Este interruptor se utiliza para visualizar la pantalla del menu.

@ | Tecla de informaciones Este interruptor se utiliza para visualizar la pantalla de informaciones.

@ | Botdn de Ne de patron de costura | Este interruptor se utiliza para visualizar el nimero del patron de costura.

O | Botdn de bloqueo de pantalla Este interruptor se utiliza para visualizar el estado bloqueado de la pantalla simplifi-

simplificada cada en esta pantalla.
Bloqueada: n Desbloqueada: E

@ | Botdn de puntadas de transporte | Este interruptor se utiliza para cambiar alternativamente el estado activado/desacti-

inverso al inicio del cosido vado de la costura de transporte inverso al inicio del cosido.
Cuando la costura de transporte inverso al inicio del cosido se encuentra en estado
desactivado, se visualiza la marca en la parte superior izquierda del botén.

@ | Botdn de puntadas de transporte | Este interruptor se utiliza para cambiar alternativamente el estado activado/desacti-

inverso al fin del cosido vado de la costura de transporte inverso al fin del cosido.
Cuando la costura de transporte inverso al fin del cosido se encuentra en estado
desactivado, se visualiza la marca en la parte superior izquierda del boton.

@ | Numero de pieza Cuando el display de numero de pieza/proceso se ha seleccionado con U404, se
visualizara el nimero de pieza. Cuando se ha seleccionado el display de comenta-
rio, se visualizara el comentario.

@ | Proceso/comentario Cuando el display de numero de pieza/proceso se ha seleccionado con U404, se
visualizara el proceso. Cuando se ha seleccionado el display de comentario, se
visualizara el comentario.

© | Display de reloj La hora ajustada en la maquina de coser se visualiza en este campo en formato de
24 horas.

@ | Display de patrén de costura El patron de costura seleccionado se visualiza en este campo.

® | Botdn de personalizacion 1 Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
En principio, el contador de cosido se ha asignado y registrado en fabrica.

@® | Botones de personalizacion 2 - 7 | Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.

® | Botones de personalizacion 2 - 11 | Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.

® | Botdn de segunda pantalla de Se visualiza la segunda pantalla de cosido.
cosido

* Confirmacion de datos
Para cambiar el nimero de patrén, seleccione primero el patron que desee utilizar.

Luego, confirme su seleccion pulsando .

Para los items de ajuste del interruptor de memoria o patrén de costura, modifique el dato objetivo y pulse
para confirmar el cambio. Después de haber modificado los datos de ajuste del nUmero de puntadas de la costura

de transporte inverso o el numero de puntadas de la costura multicapa, es necesario pulsar confirmar los

datos modificados.
—17 -
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<Segunda pantalla de cosido> é

— 18—

Cuando se pulsa “ @ en la pantalla de cosi-

do, se visualiza la "Segunda pantalla de cosido".

Haga los ajustes deseados en esta pantalla. Lue-

go, pulse [lKIll @ para volver a la pantalla de

cosido.



2-19-3. Operaciones basicas

(D Activacién del interruptor de la corriente eléctrica

\

(@ Para seleccionar un patrén de cosido

7

A\

4

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

(® Para empezar a coser

—19-—

Cuando se activa el interruptor de la corriente
eléctrica, se visualiza la pantalla de bienvenida.

Se visualiza la pantalla de cosido.
Seleccione un patrén de cosido.
Para sus detalles, vea "5-2. Patrones de
cosido" p. 45.
Efectue la configuracion de cada funcién
asignada de acuerdo con "8-11. Personali-
zacion de teclas" p. 176.
Configure las funciones para el patrén de
cosido seleccionado. (* Solamente para el
modo de personal de mantenimiento)
Para sus detalles, vea "5-2-5. Para editar
patrones de cosido” p. 55 y "5-2-6. Lista
de funciones de patrones" p. 58.

Cuando se pisa el pedal, la maquina de coser
empieza a coser.
Vea "2-17. Operacion de pedal” p. 13.



3. PREPARATIVOS ANTES DE EMPEZAR A COSER

3-1. Modo de colocar la aguja

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para subir la aguja
Su posicion mas alta.

2) Afloje el tornillo @ sujetador de la aguja. Sosten-
ga la aguja @ de modo que la ranura larga @ en
la aguja quede mirando hacia usted.

3) Inserte bien profunda la aguja en el agujero de
la barra de la aguja en la direccion de la flecha
todo lo que pueda entrar.

4) Apriete bien el tornillo @ .

5) Confirme que la ranura larga @ en la aguja que-
de mirando hacia usted.

3-2. Modo de extraer la capsula de canilla

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para subir la aguja
Su posicion mas alta.

2) Accione hacia arriba el cerrojo @ de la capsula
de canilla y extraiga la bobina.

—-20-—



3-3.Cémo colocar una bobina en la caja de bobina

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

Colocacion de una bobina en la caja de bobina

1) Extrayendo el hilo enrollado en la bobina en apro-
ximadamente 5 cm con la mano, coloque la bo-
bina en la caja de bobina como se muestra en la
figura.

2) Enhebre la capsula de canilla en el orden de los
numeros y saquelo por la trayectoria del hilo como
se ilustra.

3) Una vez que la bobina esté colocada correcta-
mente en la caja de bobina, la bobina gira en la
direccion de la flecha al extraer el hilo de la bobi-
na.

Instalacion/remocion de la caja de bobina

1) Gire el volante para traer la aguja a su punto mas
alto.

2) Sostenga la caja de bobina mientras eleva el
cerrojo @ de la caja de bobina.

3) Inserte la caja de bobina en el eje del gancho
hasta que no vaya mas colocando la mano por
debajo del colector de aceite.

4) Suelte el cerrojo de la capsula de canilla para que
descanse en la posicion de cierre.

* Al retirar la caja de bobina, invierta el proce-
dimiento de instalaciéon mientras eleva el ce-
rrojo de la caja de bobina.

Modo de usar el agujero de hilo de capsula de
canilla
1) Para el cosido normal, utilice el agujero A. Utilice
el agujero B cuando desee tensar el hilo si la
aguja oscila a la izquierda.(El agujero C se utiliza
para procesos especiales.)
( Se puede dar el caso en que al inicio del
| cosido varias puntadas sean dificiles de |
| . anudar cuando el corta-hilo se usa en hilo |
| @ de filamento fino como los de calibre (#50, |
| #60 u #80) usando agujero B. Ahora, use el |
| otro agujero o ejecute el cosido comenzando |
l desde el lado derecho. ,




3-4. Modo de bobinar una bobina

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

1)

2)

(Enhebrado) .

( 1. Cuando bobine hilo de bobina, comience el bobinado en el estado que quede tenso el hilo

| Precalicion  entre la bobina y el disco @ tensor de hilo.

| 2. Cuando bobine hilo de bobina en el estado que no se pueda ejecutar el cosido, retire el hilo
| de aguja de la trayectoria del hilo del tira-hilo y saque la bobina del gancho.

—22 —

Inserte bien profunda la bobina en el eje bobina-
dor @ todo lo que pueda entrar.

Pase el hilo de bobina tirando de él desde el
carrete que descansa en el lado derecho del
pedestal de hilos siguiendo el orden desde @
como se ilustra en la figura de la izquierda. Aho-
ra, bobine el extremo del hilo de bobina en la
bobina varias vueltas.

Presione el gatillo @ del bobinador de bobina en
la direccién de A y ponga en marcha la maquina
de coser. La bobina gira en la direccion de C y
se va enrollando el hilo de bobina. El eje @ del
bobinador de bobina se parara automaticamente
tan pronto como ha acabe el bobinado.

Saque la bobina y corte el hilo de bobina con el
retenedor @ cortador de hilo.

Para ajustar la cantidad de bobinado del hilo de
bobina, afloje el tornillo @ y mueva la placa de
ajuste @ del bobinador en la direccion de A o B.
Luego, apriete el tornillo @ .

En la direccion de A: Disminuye la cantidad.

En la direccion de B: Aumenta la cantidad.

En el caso de que el hilo de bobina no se enrolle
uniformemente en la bobina, afloje la tuerca @
y gire el tensor de hilo de bobina para ajustar la
altura del disco tensor @ del hilo.

La altura estandar del centro de la bobina es la
del centro del disco tensor del hilo.

Mueva la posicion del disco tensor @ del hilo ha-
cia la direccion A como se muestra en la figura
de la izquierda cuando la cantidad de bobinado
del hilo en la parte inferior de la bobina sea ex-
cesiva y hacia la direccion B como se ilustra en
la figura del lado izquierdo cuando la cantidad de
bobinado de hilo de bobina en la parte superior
de la bobina sea excesiva.

Después del ajuste, apriete bien la tuerca @ .
Gire la tuerca tensora @ del hilo para ajustar la
tension del bobinador del hilo de bobina.

— — — —



3-5. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina

ADVERTENCIA :

é Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de

coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

que el motor esta completamente parado.
E 2

Con corta- Sin corta-
hilo hilo

Gire una vez
el hilo.

Gire el volante con la mano para llevar la aguja a la posicidon mas elevada.

Pase el hilo en el orden de los numeros como se ilustra.

Para la seccion de enhebrado @ , la palanca tomahilos se enhebra guiando el hilo a lo largo de la
ranura.

Tirando del hilo, saquelo unos 10 cm de la aguja después de haberlo pasado por la aguja.

23—




4. MODO DE AJUSTAR LA MAQUINA DE COSER

4-1. Tension del hilo

S006 Termiin el hilo de s seuja (equierds)

—24 —

4-1-1. Para ajustar la tension N2 1 de la

1)

tension del hilo

Gire la tuerca Ne 1 @ de tension del hilo en
el sentido de las manecilla del reloj (en direc-
cion @) para acortar la longitud del hilo rema-
nente en la aguja después del corte del hilo,
o en el sentido opuesto a las manecillas del
reloj (en direccion @) para alargar la longitud
del hilo.

4-1-2. Ajuste de la tension del hilo de la aguja

(Tension activa)

La tension activa @ permite ajustar la tension
del hilo de la aguja en el panel de operacion de
acuerdo con cada condicion de cosido. Ademas,
el dato se puede guardar en la memoria.

LBl © para visualizar la pantalla de
entrada de tension del hilo de la aguja. (El
valor numeérico visualizado en la pantalla es
el valor actual de la tensién del hilo de la agu-

ja.)

Modifique la tension del hilo de la aguja al
valor deseado pulsando @ .

La gama de ajustes es de 0 a 200.

A medida que aumente el valor fijado, au-
menta la tension.

La tension del hilo de la aguja se ha ajustado
en fabrica a 0,6N (S-core #70) para el ajuste
“60”, al momento del embarque de la maqui-
na de coser de especificaciones estandar.
(Valor de referencia)



4-1-3. Correccion de tension (con respecto a la velocidad de cosido)
La tensidn del hilo de la aguja se puede corregir en funcién de la velocidad de cosido.
La tension del hilo de la aguja también se puede ajustar en el panel de operacién. Los datos de la tension

del hilo de la aguja se almacenan en la memoria.

7
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<8079 Pantalla de correccion de tension del hilo de la aguja>

Pulse §i8ll @ en la pantalla de cosido en el

modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de datos
de cosido".

Pulse H @ para ir a la pagina siguiente.

Pulse = © .
Se visualiza la "S079 Pantalla de correccién
de tension del hilo de la aguja”.

Seleccione el método de correccion de la
tension del hilo que desee utilizar de entre los
cuatro métodos indicados a continuacion:

O No usar
@ Velocidad de cosido (ajuste inicial)
@ Cantidad remanente de hilo de bobina

= @ Ambos (velocidad de cosido y canti-
dad remanente de hilo de bobina)

Para la cantidad remanente de hilo de bobi-
na, vea "4-1-4. Correccién de tension (con
respecto a la cantidad remanente de hilo
de bobina)" p.27.

4) Cuando desee editar el dato (velocidad de cosido) de la tension del hilo, seleccione con KNI ©
el numero del diagrama que desee almacenar en la memoria de entre los diagramas num. 1 — 4, luego

puisc EEE ©

* Cuando se pulsa @ , se confirma el contenido introducido y la pantalla vuelve a la "Pantalla de

edicion de datos de cosido".
—25_



5) Los valores ajustados de la tension del hilo

de la aguja ¥ ® v la longitud de punta-
das ® se pueden aumentar / dismi-
nuir con ®.

La tension del hilo de la aguja @ , ajustada
segun el procedimiento anteriormente men-
cionado, se utiliza para ajustar el diagrama
de correccion. No se refleja en la tensién del

hilo de la aguja que se puede ajustar en los
datos de patrones de costura.

El valor de correccion [%] a usar cuando la maquina de coser funciona a 150 sti/min se puede ajustar
pulsando ] ® . Este valor se puede aumentar / disminuir con ®.

Al pisar el pedal cuando se ha seleccionado m ® , 1a maquina de coser cose al maxima velocidad de
cosido de 150 sti/min utilizando los valores ajustados de la tension del hilo de la aguja el ® y longi-

tud de puntadas ®.

El valor de correccion [%] a usar cuando la maquina de coser funciona a 1000 sti/min se puede ajustar
pulsando B @ .

Similar al caso 6), la maquina de coser puede coser al maxima velocidad de cosido de 1000 sti/min.
Cuando se selecciona ® , se puede ajustar el valor de correccién [%] a usar cuando la maquina de
coser funciona a 2000 sti/min.

Similar al caso 6), la maquina de coser puede coser al maxima velocidad de cosido de 2000 sti/min.
Cuando se selecciona m ® , se puede ajustar un valor de correccion [%] para el velocidad de cosido
ajustado con U044 "Posicion de max. velocidad de cosido".

Similar al caso 6), la maquina de coser puede coser al maxima velocidad de cosido ajustado con U044
"Posicién de max. velocidad de cosido".

10) El resultado de los ajustes anteriormente mencionados se puede comprobar en el diagrama de tensién

de hilos @ .

11) Los valores ajustados de ® a ® se pueden reponer al valor inicial de 100 pulsando @ 0.

12)

@ se encuentra inhabilitado durante el cosido. Al término del corte de hilos, se habilita y se puede
pulsar para que la pantalla vuelva a "S079 Pantalla de correccion de tension del hilo de la aguja”.
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4-1-4. Correccion de tension (con respecto a la cantidad remanente de hilo de bobina)

La tensidn del hilo de la bobina se puede corregir de acuerdo con la cantidad remanente de hilo de bobina.
La tension del hilo de la aguja también se puede ajustar en el panel de operacién. Los datos de la tension
del hilo de la aguja se almacenan en la memoria.

p

1) Pulse |
modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de edicion de datos
de cosido".

(3= @ en la pantalla de cosido en el
1412:00 f

B Sl

7

2) Pulse H @ para ir a la pagina siguiente.

Pulse Gy © .
Se visualiza la "S079 Pantalla de correccién
de tension del hilo de la aguja”.

3) Seleccione el método de correccion de la
tension del hilo que desee utilizar de entre los
Q Q Q ? cuatro métodos indicados a continuacion:

O No usar

@ Velocidad de cosido (ajuste inicial)

@ Cantidad remanente de hilo de bobina

= @ Ambos (velocidad de cosido y canti-
dad remanente de hilo de bobina)

© o

<8079 Pantalla de correccion de tension del hilo de la aguja>

Para la velocidad de cosido, vea "4-1-3.
Correccion de tension (con respecto a la
velocidad de cosido)" p.25.

4) Cuando desee modificar los datos de correccion de tensién (con respecto a la cantidad remanente de

hilo de bobina), pulse Skl © .
* Cuando se pulsa @ , se confirma el contenido introducido y la pantalla vuelve a la "Pantalla de
edicion de datos de cosido".
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[ ® o

Cantidad de correccion
de tension [%]

U202
100
0
100 U201 0 cantidad
remanente
de hilo de

bobina [%]

4-1-5. Correccion de tension derecha / izquierda

cacion.

- 28—

5)

Ajuste "U201 Cantidad remanente de hilo de
bobina para iniciar la correccién" con el tecla-
do numérico @ .

Utilizando el valor de ajuste anteriormente
mencionado, determine la cantidad remanen-
te de hilo de bobina indicada en el contador
de la bobina para iniciar la correccién del hilo
de la aguja.

Para la forma de ajustar el contador de la
bobina, vea "5-5. Funcién de contadores"
p.103.

El valor de ajuste se puede reponer al valor
inicial de 50 pulsando il ® .

Ajuste "U202 Cantidad de correccion final"
con el teclado numérico @ .

Utilizando el valor de ajuste anteriormente
mencionado, determine el porcentaje de co-
rreccion de la tension del hilo de la aguja.

El valor de ajuste se puede reponer al valor

inicial de 120 pulsando il ® .

7) Cuando se pulsa ® , se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a "S079
Pantalla de correccion de tension del hilo de
la aguja".

Vea la figura de la izquierda para la relacion
entre "U201 Cantidad remanente de hilo de
bobina para iniciar la correccién" y "U202
Cantidad de correccion final".

Utilice la correccion de tension derecha / izquierda de acuerdo con el material, el hilo y la apli-



Disminuir

4-2. Muelle del tira-hilo

4-1-6. Modo de ajustar la tension de hilo de bobina
1) La tensidn del hilo de bobina se ajusta girando el
tornillo de ajuste @ de tension.
Gire hacia la derecha para aumentarla.
Gire hacia la izquierda para disminuirla.

4-2-1. Para ajustar el recorrido del muelle tira-hilo
(1)

1) Afloje el tornillo @ .

2) Gire hacia la derecha el poste @ de tension
(en la direccion @), y aumentara el recorrido
del muelle tira-hilo, y gire el poste @ hacia la
izquierda (en la direccion de @), y disminuira el
recorrido.

4-2-2. Para ajustar la presion del muelle tira-hilo
(1

1) Afloje el tornillo @ , y elimine la tension del hilo
(conjunto) @ .

2) Afloje el tornillo del poste de tension @ .

3) Gire hacia la derecha el poste @ de tension (en
la direccion @), aumentara la presion, y gire
hacia la izquierda el poste @ (en la direccion @),
y disminuira la presion.

—29_—



4-3. Prensatelas (Dispositivo prensatelas activo)

ADVERTENCIA :

Asegurese de que no haya nada debajo del prensatelas al encender la maquina de coser. Si la maquina
de coser se enciende cuando se ha colocado algo debajo del prensatelas, la maquina de coser visualizara
el error E910.

Cuando la maquina de coser se enciende estando el material, etc. colocado bajo el pie
prensatelas, el motor de avance a pasos del prensatelas emitira un sonido especifico durante
la recuperacion de la memoria del origen. Tenga en cuenta que este fenédmeno no es una faIIa

4-3-1. Presion del prensatelas
La presion del prensatelas se visualiza en la sec-
cion A del panel. (Ejemplo de display : 100)

[Para modificar]
1) Pulse @ para visualizar la pantalla de
entrada de la presion del prensatelas.

2) Modifique la presion del prensatelas al valor
deseado pulsando @. (La gama de valores
que se pueden introducir en el panel es de -20
a 200.)

* Vea la siguiente tabla con la indicacion aprox.
del valor de entrada en el panel y la corres-
pondiente presion del prensatelas.

5005 Presién de prensatslas

(Z

3)Pulse © para confirmar el valor intro-
ducido. Luego, se visualizara la pantalla de
cosido.
Valor de entrada | Presion del prensatelas ( 1. Para evitar Iesmni’s cclzorp:rzles, (;“:\
en el panel (Referencia) | by,  PONga nunca sus dedos debajo del |
| s pie prensatelas. |
100 Aprox. 15 N (1,5 kg) 9 2. Tenga en cuenta que la presion
| del prensatelas varia al cambiar el |
\_ prensatelas o la placa de agujas.

. Asegurese de introducir un valor positivo en el panel de operacion en caso de que no se utilice Ia\
funcién de microelevador. De no hacerlo, el prensatelas se elevara ligeramente y esto causara que |
el dentado de transporte no pueda efectuar un transporte suficientemente eficiente. |

. Cuando se utilice la funcién de microelevador, es posible que el transporte no sea suficientemente |
eficiente. Para lograr un transporte eficiente, reduzca la velocidad de cosido o ayude a alimentar el |
material con la mano. |

. Si el valor de ajuste en el panel de operacion es un valor negativo, el prensatelas subira ligeramente |

durante el cosido. |

. En el caso de una ligera elevacién del prensatelas durante el cosido, probablemente la eficiencia |

de transporte sera inadecuada. Para compensar la eficiencia reducida de transporte, reduzca la |
velocidad de cosido o ayude el transporte de la tela con la mano. |

. En el caso de elevacion del prensatelas mientras el valor de ajuste en el panel de operacion es un |

valor negativo, las piezas relacionadas pueden interferir entre si. Por lo tanto, tenga cuidado. |

. Cuando utilice el retirahilos con la maquina de coser, la elevacion maxima del prensatelas debe ser |

de 8,5 mm o menos. )
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4-3-2. Correccion de la presion del prensatelas

1412:00 o Se puede ajustar la presion del prensatelas de

acuerdo con la velocidad de cosido. (Este ajuste

previne con eficiencia el salto del prensatelas.)

[Para modificar]

1) Pulse SRaSY @ para visualizar la pantalla de
edicion de datos de cosido.

2) Pulse E%EY @ para visualizar la pantalla de

seleccion de la funcion de correccion de la
presion del prensatelas.

3) seleccione el estado (habilitado/inhabilitado)
de la funcion de correccion de la presion del

prensatelas utilizando (3 J0) 0.

Cuando seleccione “habitado”, la pantalla de
correccion de la presion del prensatelas se

visualiza al pulsar 0.

La presion estandar del prensatelas para la
velocidad de cosido de 1000 sti/min se toma
como el 100%. Se puede cambiar la presién
del prensatelas para la velocidad de cosido de
3000 sti/min, 4000 sti/min y 5000 sti/min.

@ 50 d 150 00|+

100/ 150/ 200 300 [R']




ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de

coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

4-3-3. Elevador manual

Es posible elevar/bajar manualmente el prensatelas
moviendo el casquete @ de la barra prensatelas
hacia arriba y abajo cuando la maquina de coser
esta apagada.

Utilice esta funcion de elevacion manual al reem-
plazar el calibre o al ajustar el area de entrada de la
aguja.
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4-4. Para ajustar la longitud de puntadas

1. Puede haber casos en que la cantidad de trasporte del panel de operacion y el espaciado de ]
cosido actual difieran entre si en el caso de usarse en un estado que sea diferente al de la
entrega estandar o al material que se esta usando. Compense el espaciado en conformidad |
con el producto del cosido. |
L . Tenga en cuenta que pueden ocurrir interferencias entre la placa de agujas y el dentado de |
@ transporte dependiendo del calibre que se utilice. Aseglirese de comprobar la holguraenel |
calibre utilizado. (La holgura debe ser de 0,5 mm o mas.) |
3. En caso de que haya modificado la longitud de puntada, la altura del dentado de transporte |
o la sincronizacion del transporte, haga funcionar la maquina de coser a baja velocidad para |
asegurarse de que el calibre no interfiera con la parte modificada.

o —— — — — — — — —
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La longitud de puntadas se visualiza en la sec-
1412:00 o cion @ del panel. (Ejemplo de display : 1,5 mm)

[Como efectuar el ajuste]

pantalla de entrada de longitud de puntadas.

2) Modifique la longitud de puntadas pulsando
el teclado numérico @ .
(Unidad de entrada: 0,1 mm; Gama de entra-
das -2,5a2,5)

3) Pulse © para confirmar el valor intro-

ducido. Luego, se visualizara la pantalla de
cosido.

e La velocidad de cosido se visualiza en la seccion

@ del panel. (Ejemplo de display : 4.000 sti/min)

[Para modificar]

@ para visualizar la pantalla de

entrada de velocidad de cosido.

2) Modifique la velocidad de cosido al valor de-
seado pulsando las diez teclas @ .

3) Pulse © para confirmar el valor intro-

ducido. Luego, se visualizara la pantalla de
cosido.
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4-6. Lampara LED de mano

ADVERTENCIA :

intensidad del LED.

Para protegerse contra lesiones personales por el arranque inesperado de la maquina de coser, nunca
ponga sus manos cerca de la zona de entrada de la aguja ni sus pies sobre el pedal durante el ajuste de la

4-7. Costura de transporte inverso

Figure. 1

* Este LED esta destinado para mejorar la ope-
rabilidad de la maquina de coser pero no esta
destinado para su mantenimiento.

El ajuste de la intensidad y el apagado de esta luz
se efecttian pulsando el interruptor @ . Cada vez
que se presiona este interruptor, la intensidad de la
luz se ajusta en seis pasos y luego se apaga.

[Cambio de intensidad]

1 = 5 = 6 = 1
Brillante = ...... Tenue = Apagado = Brillante

De este modo, cada vez que se pulsa este interrup-
tor @ , el estado de la lampara de mano cambia y
se repite la secuencia indicada.

El color de la luz LED de mano se puede ajustar a
uno de los tres diferentes colores, como se describe
a continuacion, manteniendo presionado el interrup-
tor.
[Cambio de color de luz LED]

Color de Encendido en

Blanco )
bombilla ambos colores

[Mecanismo de costura de transporte inverso de
un toque]

Cuando se pulsa el interruptor de mano @ , la ma-
quina ejecuta la costura de transporte inverso.
Cuando se libera la palanca de dicho interruptor, la
maquina reanuda la costura de transporte normal.

* El interruptor de mano @ se puede utilizar en
dos posiciones diferentes girandolo. (Figure. 1)
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4-8. Interruptor personalizado

Es posible asignar diversas operaciones al interruptor de mano
Dy alos interruptores @ y ® del cabezal de la maquina.

Los valores (estados) iniciales son como se describen a conti-

nuacion.

@ Interruptor de mano: Interruptor de costura de transporte
inverso, entrada

@ Interruptor 1 del cabezal de la maquina: Interruptor de
cambio alternativo de un toque

@ Interruptor 2 del cabezal de la maquina: Interruptor de
inversidon de espejo, entrada

1412:00 o

1) Pulse y mantenga pulsada m @ durante
tres segundo.
Pulse y mantenga pulsada Se visualiza la
"Pantalla de modos".

2) Para seleccionar "13. Configuracion de inte-
rruptor de mano".

3) Para seleccionar el interruptor a ajustar.

INPUTE1

01
02

oo ™

4) Seleccione el item de funcion a asignar al
interruptor. Luego, seleccione el estado de la

sefal de entrada ( m / )
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INPUTE1

High Low

o wrema e o toma

Clutors de scrracesin da trasipents marss

[Descripcion de operaciones del interruptor personalizado]

5)

En caso de que se seleccione el item de fun-
cion i51 o subsiguientes, se ajusta la opera-
cion a llevar a cabo cuando se pulsa el botén.

: La funcion se habilita cuando se man-
tiene pulsado el botén.

La habilitaciéon/inhabilitacion de la fun-
cion cambia alternativamente cuando
se pulsa el boton.

Pulse 9 )

ftem de funcion

ftem de funcion

i00 | No se provee con la funcion de entrada de i51 Puntada de correccion de transporte inverso
opciones i52 | Funcién de elevacion del prensatelas
i01 | Puntada de correccion de aguja arriba / abajo i53 | Funcién para cancelar la costura de transporte
i02 | Funcion de corte de hilos inverso al inicio del cosido
i03 | Puntada de correccion de una puntada i54 | Funcién que prohibe pisar la parte frontal del pedal
i04 | Funcion de elevacion de la aguja i55 | Funcion que prohibe la salida del corte de hilos
i05 Interruptor de seguridad, entrada i56 | Entrada de comando de baja velocidad
i06 | Funcion para cancelar la costura de transporte i57 | Entrada de comando de alta velocidad
inverso al fin del cosido una vez i58 | Interruptor de costura de transporte inverso,
i07 | Cancelacion / adicion de costura de transporte entrada
inverso automatica i59 | Limite de velocidad de cosido para el arranque
i08 | Contador de cosido, entrada suave
i09 | Interruptor de inversion de espejo, entrada i60 | Comando de velocidad de cosido de accién Unica
i10 Interruptor de cambio alternativo de un toque i61 Comando de velocidad de cosido de acciéon Unica

de transporte inverso
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4-9. Costura espejo

La inversion de espejo es la funcidn para coser un patron que se invierte durante el cosido. Cuando se pul-
sa el interruptor personalizado (i09: Ya asignado con la funcion para la entrada del interruptor de inversion
de espejo) durante el cosido, la maquina de coser empieza a coser invirtiendo el patrén cosido. (Para sus

detalles, vea "4-8. Interruptor personalizado” p.35.)

B Procedimiento de cosido (Ejemplo: feston)

7

Después la Direc-
°P§f30|0r_‘, + Patron de cion de
de inversion. feston 1 cosido

AN

Patrén durante el
cosido

Operacion de
inversion de
espejo

se visualiza
en el panel de
operacion

Detenga la maquina de coser.
Pulse el interruptor personalizado.

M Fijacion de funcion de espejo

1) Pare la maquina de coser en la posicion que
usted desee para ejecutar la inversion de
espejo durante el cosido.

2) Pulse el interruptor personalizado (i09: Ya
asignado con la funcion para la entrada del
interruptor de inversion de espejo). Una vez
que la maquina de coser acepta la entrada
del interruptor de inversion de espejo, @ se
visualiza en la parte superior del panel de
operacion.

(El interruptor puede aceptar solamente
cuando se para la maquina de coser, y no
acepta cuando la maquina esta operando.)

3) Ejecute el cosido de inversion de espejo con
la maquina de coser.

4) Corte el hilo o presione nuevamente el inte-
rruptor de inversion especular para completar
el cosido inverso.

Para la inversion de espejo, a continuacion se indican dos fijaciones.

Direccion de cosido

@ se visualiza
en el panel de

operacion
Modo de patrén W

I

Modo continuo M\N\ [@ se visualiza

'<— en el panel de
El interruptor  operacion
personalizado se
encuentra activado
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1) 1 patron 2 : La inversioén de espejo es “1”
patron solamente. Después de completado el
patrén de inversion, el patron vuelve al origi-
nal.

2) ; continuo: La maquina de coser opera
continuamente el patrén de inversiéon des-
pués de la inversion hasta que se ejecuta el
corte de hilo del interruptor de espejo se vuel-
ve a pulsar.



1) Cuando m @ se pulsa y mantiene pulsa-
do durante tres segundos en la pantalla de
cosido, se visualiza la "Pantalla de modos".

2) Para seleccionar "1. Interruptor de memoria".
Se visualiza la "Pantalla de seleccion de tipo
de interruptor de memoria".

<Pantalla de modos>

3) Para seleccionar "1. Visualizar todo".
Se visualiza la "Pantalla de edicion de inte-
rruptores de memoria".

A\

4) Pulse H @ para seleccionar "K204 Ajuste

U168 o6 e i i W i de funcion de espejo”.

Utgg * w pric i mdepina d coser

5) Pulse la tecla numérica @ para seleccionar
"1: Modo de patron” o "2: Modo continuo”.
El valor inicial se encuentra ajustado a "2:
Modo continuo”.

*

6) Pulse O para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de edicién de inte-
rruptores de memoria".
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4-10. Puntada fagot

Cuando ejecute cosido de vainica, use el calibre opcional para vainica de abajo.

Para sus detalles, vea "5-3-8. Patrén 2 (vainica)" p.92.

[Ejemplo de instalacion de calibre opcional
para vainica]

—_—_——————————— e —— .

1. Cuando use el calibre opcional para

vainica, no se puede usar el dispositi-
vo retira-hilo.

I
I
. Cuando ejecute el cosido de vainica |
I

usando calibre opcional de vainica,

fije el pie sujetador @ de modo que la |
presién de las suelas del pie derecho |
e izquierdo del dispositivo sujetador |
de tela sea igual y ejecute micro-ele- |
vacion en aproximadamente el grosor |
de una hoja de papel. Asi se puede |
evitar el deslizamiento de los lados |
derecho e izquierdo del material. )

No. de pieza Descripcion Cantidad
© | MAM09700BA0 Plegador hacia arriba para vainica (conjunto) 1
® | SS5110710SP Tornillos para el mencionado plegador 2
® | 22591564 Prensatela (conjunto) 1
O | 10061554 Placa de agujas (conjunto) 1
@ | 10064004 Dentado de trasporte 1
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| dor hacia abajo para vainica (conjunto).
No. de pieza : MAMO097000A0 ]

— — — — — — — — — — — — — — — — —

— —— ——————————— — — —

|{ %ﬁ También se puede suministrar tipo dobla- |
I
\



4-11. Ajuste de la cantidad de aceite en el gancho

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se

-

ejecuta con el tornillo @ de ajuste de cantidad de
aceite.

@ Procedimiento de ajuste

Apriete el tornillo @ de ajuste de cantidad de acei-
te (girandolo hacia la derecha) para aumentar la

Disminuir

cantidad de aceite en el gancho, o afléjelo (girandolo

Aumentar hacia la izquierda) para disminuir la cantidad.

2
@
S
=
Q.
=¥
=

<

1.

2,

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Cuando ajuste la cantidad de aceite en el gancho, ejecute el ajuste de modo que se reduzca
la cantidad de aceite después de aumentarla un poco.

La cantidad de aceite en el gancho ha sido ajustada para el maxima velocidad de cosido

al tiempo de la entrega. Cuando usted quiera usar la maquina de coser a baja velocidad de
cosido, existe la posibilidad de que ocurra algun problema debido a la falta de aceite en el
gancho. Cuando se use la maquina de coser siempre a baja velocidad de cosido, ejecute el
ajuste de la cantidad de aceite en el gancho.

que el aceite no retorna al tanque del aceite cuando el tornillo @ de ajuste de cantidad de
aceite, se una en el estado de apriete al maximo. No apriete el tornillo al maximo. Ademas, la
cantidad deseada de aceite en el gancho no se obtiene a no ser que el tornillo @ de ajuste
de cantidad de aceite esté apretado casi al maximo; se considera que la mecha del aceite
lubricante del eje del gancho (Pieza JUKI No. 11015906) esta obstruida o cosa parecida.
Cambie la mecha del aceite lubricante del eje del gancho, consultando el parrafo "6-1-3.
Procedimiento a seguir para cambiar la mecha del aceite lubricante del eje del gancho" p.122.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

!
|
|
|
|
I
I
3. Existe la posibilidad de que se origine fuga de aceite de la seccion del gancho debido a :
|
|
|
|
I
I
)
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5. COMO UTILIZAR EL PANEL DE OPERACION

5-1. Explicaciéon de la pantalla de cosido (al seleccionar un patrén de cosido)

En la pantalla de cosido se visualizan la forma y los valores preajustados del patron de costura actualmente
seleccionado. El display y la operacion de los botones varian segun el patron de cosido seleccionado.
Tenga en cuenta que la pantalla de cosido muestra dos displays diferentes: el display del patron de cosido y el
display de contadores. Para la descripcion del display de contadores, vea "5-5. Funciéon de contadores" p. 103.

Existen dos modos diferentes de display de pantalla: <Modo de operador> y <Modo de personal de man-
tenimiento>.
El modo de display se puede cambiar alternativamente entre el modo de operador y el modo de personal de

mantenimiento pulsando simultaneamente el m0 y el n@ )

El modo de display de pantallas también se puede cambiar con el interruptor de memoria "U400: Modo de
uso de operaciéon”. Para sus detalles, vea "5-7. Lista de datos de interruptores de memoria"” p. 109.

(1) Pantalla de cosido (al seleccionar un patréon de cosido)

e . L . .
El patrén de costura se puede seleccionar con ® . Cinco diferentes patrones de costura se en-
cuentran disponibles, como se describe a continuacion.

<Modo de operador> <Modo de personal de mantenimiento>

?T‘?? P PPP P
007> \hoceey 3 e ]

/4

L L]
6 ® VOOEOD ©

Patréon de costura libre Patron de costura de dimensiones constantes

(Modo de operador) (Modo de operador)

Patrén de costura multicapa Patrén de costura de forma poligonal
(Modo de operador) (Modo de operador)
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Patrén de costura continua (Modo de operador)

Patrén de costura libre
(Modo de personal de mantenimiento)

Patron de costura de dimensiones constantes
(Modo de personal de mantenimiento)

Patrén de costura multicapa
(Modo de personal de mantenimiento)

12:00 off

57350 50

B B

G J

n;
U/

Patrén de costura de forma poligonal
(Modo de personal de mantenimiento)

i e

Patrén de costura continua
(Modo de personal de mantenimiento)
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Interruptor/display

Descripcion

Tecla de modos

Este interruptor se utiliza para visualizar la pantalla del mend.

El modo de display se puede cambiar alternativamente entre el modo de operador y el
modo de personal de mantenimiento pulsando simultdneamente el tecla de modos y el
tecla de informaciones.

Tecla de informaciones

Este interruptor se utiliza para visualizar la pantalla de informaciones.

El modo de display se puede cambiar alternativamente entre el modo de operador y el
modo de personal de mantenimiento pulsando simultdneamente el tecla de informacio-
nes y el tecla de modos.

Boton de Ne de patrén de
costura

Se visualiza la pantalla de lista de patrones. El nimero de patron de costura actualmen-
te seleccionado se visualiza en este boton.

Botén de bloqueo de pan-
talla simplificada

Este botén se utiliza para cambiar alternativamente entre habilitado e inhabilitado el es-
tado de operacion de los botones visualizados en la pantalla.

Este interruptor se utiliza para visualizar el estado bloqueado de la pantalla simplificada
en esta pantalla.

Bloqueada: n Desbloqueada: E

Una vez que la operacién de los botones se encuentra bloqueada mediante el botén de
bloqueo de pantalla simplificada, se inhabilitara la operacion de los botones visualiza-
dos en la pantalla, excluyendo este boton.

Botén de puntadas de
transporte inverso al inicio
del cosido

Este botdn se utiliza para cambiar alternativamente "con/sin" la costura de transporte in-
verso al inicio del cosido para el patron de costura visualizado en el panel de operacion.
Cuando la costura de transporte inverso al inicio del cosido se encuentra en estado

desactivado, se visualiza la marca en la parte superior izquierda del botén.

La pantalla de edicion de la costura de transporte inverso (al inicio) se visualiza cuando

se mantiene pulsada esta tecla durante un segundo.

— La pantalla de edicion anteriormente mencionada se visualiza en el caso de la cos-
tura libre, costura de dimensiones constantes, costura en forma poligonal y costura
continua. En esta pantalla, este botdn se utiliza para cambiar alternativamente "con o
sin" la costura de transporte inverso al final del cosido.

Botén de puntadas de
transporte inverso al fin del
cosido

Este botdn se utiliza para cambiar alternativamente "con/sin" la costura de transporte
inverso al fin del cosido para el patrén de costura visualizado en el panel de operacion.
Cuando la costura de transporte inverso al fin del cosido se encuentra en estado desac-

tivado, se visualiza la marca en la parte superior izquierda del botén.

La pantalla de edicion de la costura de transporte inverso (al final) se visualiza cuando

se mantiene pulsada esta tecla durante un segundo.

— La pantalla de edicion anteriormente mencionada se visualiza en el caso de la cos-
tura libre, costura de dimensiones constantes, costura en forma poligonal y costura
continua. En esta pantalla, este boton se utiliza para cambiar alternativamente "con o
sin" la costura de transporte inverso al final del cosido.

Numero de pieza

Se visualiza el numero de pieza.
El nimero de caracteres que se pueden introducir como un nimero de pieza es 24.
Es posible visualizar hasta 19 caracteres en la parte superior del panel de operacion.

Proceso/comentario

Dependiendo del ajuste del interruptor de memoria U404, se visualiza ya sea el nimero
de pieza/proceso o comentario.

El nimero de caracteres que se pueden introducir como un proceso es 24. Es posible
visualizar hasta 19 caracteres en la parte superior del panel de operacion.

El numero de caracteres que se pueden introducir como un comentario es 50. Es posi-
ble visualizar hasta 37 caracteres en la parte superior del panel de operacion.

* Para el cosido ciclico, se puede introducir sélo el comentario.

Display de reloj

La hora ajustada en la maquina de coser se visualiza en este campo en formato de 24
horas.
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Interruptor/display

Descripcion

@*

Botén de forma de costura

La forma de costura seleccionada se visualiza en el panel de operacion.
Vea "5-3. Modo de fijar la configuracion de cosido" p. 78.
La pantalla de seleccion de formas se visualiza pulsando este botén.

Botdn de patrones de cos-
tura

El patron de costura seleccionado se visualiza en este campo.

Cinco diferentes patrones de costura se encuentran disponibles: Patrones de costura
libre, patrones de costura de dimensiones constantes, patrén de costura superpuesta,
patrones de costura de forma poligonal, y patrones de costura continua.

La pantalla de seleccién de patrones de costura se visualiza pulsando el botén de patro-
nes de costura.

Boton de personalizacion

Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
Este botén se encuentra inicialmente ajustado a "Hilo de bobina / contador de cosido".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Botdn de personalizacion

Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Velocidad de cosido".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Boton de personalizacion

Permite asignar una funcion seleccionada a este botén y registrarla con este botén.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Tension del hilo".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Boton de personalizacién

Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Ancho de zigzag".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Botdn de personalizacion

Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Linea de base de puntadas".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Botdn de personalizacion

Permite asignar una funcién seleccionada a este boton y registrarla con este boton.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Longitud de puntada".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

@*

Boton de personalizacion

Permite asignar una funcion seleccionada a este botdn y registrarla con este botén.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Lista de datos de cosido".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones" p. 58.

Boton de personalizacion

Permite asignar una funcién seleccionada a este botdn y registrarla con este boton.
Este botdn se encuentra inicialmente ajustado a "Segunda pantalla de cosido".
Vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones™ p. 58.

Botdn de costura multica-
pa

Cuando se pulsa y se mantiene pulsado este botén durante un segundo, se visualiza la
pantalla de ajuste de la costura multicapa.

Vea "5-2-5. Para editar patrones de cosido" p. 55.

— Este botdn se visualiza cuando se ha seleccionado la costura multicapa.

Numero de puntadas

Se visualiza el numero de puntadas para la costura de dimensiones constantes, y el

numero de puntadas registradas para cada paso de la costura de forma poligonal y

costura continua.

— El nimero de puntadas se visualiza cuando se ha seleccionado la costura de dimen-
siones constantes, costura de forma poligonal o costura continua.

Display del numero de
pasos de un patron

El paso actual se visualiza en la parte izquierda y el numero total de pasos se visualiza

en la parte derecha del panel de operacion.

"1 — 30" se visualiza como el numero de pasos del patron en el caso de la costura de

forma poligonal, o "1 — 20" se visualiza en el caso de la costura continua.

— "Display del numero de pasos del patron" se visualiza cuando se ha seleccionado la
costura de forma poligonal o la costura continua.

* S6lo en caso de que se haya seleccionado el modo de personal de mantenimiento.
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5-2. Patrones de cosido

Los patrones que se cosen frecuentemente pueden registrarse como patrones de cosido.

Una vez que los patrones se hayan registrado como patrones de cosido, es posible extraer de la memoria el
patron de cosido deseado seleccionando simplemente su numero de patrén de cosido.

Es posible registrar hasta 200 patrones diferentes como patrones de cosido.

5-2-1. Configuracion de patrones de cosido

Un patrén de cosido consta de estos cuatro elementos: Costura de transporte inverso (al inicio), costura
principal, costura de transporte inverso (al final), y funcién del patron.

Patrones N2 1 - Ne 200

(1] ie
1 // @ | Seccién de costura de transporte inverso (al inicio)
A I B/ Vea "5-2-3. Patron de costura de transporte inverso (al ini-
I / cio)" p. 48.
/
1, @ | Seccion de costura principal

- Costura libre

- Costura de dimensiones constantes
E - Costura multicapa

- Costura de forma poligonal

- Costura continua

;\9 Vea "5-2-5. Para editar patrones de cosido” p. 55y "8-2.

I \ Configuracion de la costura de forma poligonal” p. 141.
D | \f © | Seccién de costura de transporte inverso (al final)

| \ Vea "5-2-4. Patrén de costura de transporte inverso (al fi-

| \ nal)" p. 54.

o <

O | Funcion del patrén
Vea "5-2-5. Para editar patrones de cosido” p. 55.
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5-2-2. Lista de patrones de cosido

En la pantalla se visualiza la lista de patrones de cosido registrados en la memoria. En el modo de personal
de mantenimiento, los patrones de cosido se pueden crear, copiar y borrar.

PARTO1
PROCESSO1

3

1
™~

<Pantalla de cosido (Modo de operador)>

Pulse @ en la pantalla de cosido de

cada modo.
Se visualizara la pantalla de lista de patrones de

cosido.

Pantalla de lista de patrones: En orden numérico
(Modo de operador)

003) 00@ 00§> 00@ oo$> 00§>

P

Pantalla de lista de patrones: En orden alfabético
(Modo de operador)

Pantalla de lista de patrones: En orden numérico
(Modo de personal de mantenimiento)

00>
i

01
L
N ; 8yl Suppol® gl

ooj) 00@ 00§> oo@ 00@ 00§>

Copiar Eliminar

Pantalla de lista de patrones: En orden alfabético
(Modo de personal de mantenimiento)

8 ypl B yoml® gl

4 1
W1 PROCESS| 002>

004> 1

—

Gopiar Eliminar || Cla
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Nombre

Funcionamiento

@ | Botdn de Ne de patrén Este botén se utiliza para visualizar los numeros de patrones de cosido y patrones
ciclicos registrados.
(No se visualizan los nimeros de patrones ciclicos no registrados.)
Cuando se pulsa este boton, el patrén de cosido pasa al estado seleccionado.
Gama de display: Numeros de patrones de cosido 1 a 200 y patrones ciclicos 1 a 20.
© | Botdn de ntimero de Al pulsar este botdn, se visualiza el patron de cosido y éste pasa al estado seleccionado.
patron (segun secuencia
de registro de caracteres)
© | Botdn de clasificacion Este botdn se utiliza para clasificar los patrones registrados por secuencia de nimero de
patrén de cosido, proceso, numero de pieza o comentario.
Gama de display de Ne de patrones: Numeros de patrones de cosido 1 a 200 y patrones
ciclicos 1 a 20.
Registro de gama de display de caracteres: Numeros de patrones de cosido 1 a 200.
@ | Botdn de refinacion Este botén se utiliza para visualizar la pantalla de ajuste del refinador.
© | Botdn de creacion de Este botdn se utilizar para crear un nuevo patrén de cosido.
nuevo patrén de cosido Para sus detalles, vea "8-1-1. Creacién de un nuevo patréon” p. 137.
* Este botdn se visualiza solamente en el modo de personal de mantenimiento.
@ | Botdn de creacion de Este boton se utiliza para crear un nuevo patron ciclico.
nuevo patron ciclico Para sus detalles, vea "8-4. Patrén de cosido ciclico” p. 153.
* Este botdn se visualiza solamente en el modo de personal de mantenimiento.
@ | Botdn de copiado de Este botén se utiliza para copiar un patrén de cosido o patrén ciclico y registrar el patron
patrones copiado con un nimero nuevo.
Para sus detalles, vea "8-1-2. Para copiar un patréon” p. 139.
* Este botdn se visualiza solamente en el modo de personal de mantenimiento.
© | Botdn de eliminacion de Este botdn se utiliza para visualizar el mensaje de confirmacion de eliminacién de
patrones patrones.
En caso de que haya sélo un patron registrado, no es posible eliminar este patron.
* Este botdn se visualiza solamente en el modo de personal de mantenimiento.
© | Botdn de desplazamiento | Este boton se utiliza para visualizar la pagina previa.
(hacia arriba)
{» | Botdn de desplazamiento | Este boton se utiliza para visualizar la pagina siguiente.
(hacia abajo)
@ | Botdn cerrar Este botdn se utiliza para cancelar el patrén seleccionado y visualizar la pantalla de
cosido.
P | Botdnintro Este botén se utiliza para confirmar el patrén seleccionado y visualizar la pantalla de
cosido.
{® | Display de datos del Este botdn se utiliza para visualizar los datos del patron que se esta seleccionando.

patrén que se esta
seleccionando
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5-2-3. Patron de costura de transporte inverso (al inicio)

El patron de costura de transporte inverso al inicio del cosido se ajusta tal como se describe a continuacion.

(1) Para habilitar el patréon de costura de transporte inverso (al inicio)

El patrén de costura de transporte inverso al ini-
1412:00 o cio del cosido es operable cuando la funcion de
costura de transporte inverso al inicio del cosido
se ha ajustado al estado activado (no se visuali-

za la marca @ ).

Si esta funcion se ha ajustado al estado desac-
tivado, pulse el boton de puntadas de transporte
inverso al inicio del cosido para desactivar el

display de la marca @ y habilitar la funcién de
costura de transporte inverso al inicio del cosido.

(2) Para modificar el nimero de puntadas y el paso de puntada de la costura de transporte inverso (al
inicio)
& Para el modo de operador

(D Para visualizar la pantalla de edicién de la costura de transporte inverso (al inicio)

Pulse y mantenga pulsada @ durante un

segundo. Se visualizara la pantalla de edicion de
la costura de transporte inverso (al inicio).

A\

(@ Para ajustar el nUmero de puntadas y el nimero de repeticiones de la costura de transporte in-

verso al inicio del cosido
l ) Modifique el nimero de puntadas de transporte
inverso con ! 0.
El valor que haya introducido se confirma pulsan-
do © . Luego, se visualiza la pantalla de
cosido.
N\ /4

<Pantalla de edicion para costura de transporte inverso (al
inicio) (modo de operador)>
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& Para el modo de personal de mantenimiento

(D Seleccién del tipo de costura de transporte inverso al inicio del cosido

7

N

(al inicio) (Modo de personal de mantenimiento)>

<Pantalla de edicién para costura de transporte inverso

SO Tee de costra

@ 6 0 o

<Pantalla de entrada de tipo de costura de transporte

inverso (Modo de personal de mantenimiento)>

1) Visualice la "Pantalla de edicion para costura
de transporte inverso (al inicio)" del cosido
haciendo referencia al caso del modo del
operador.

2) Cuando se pulsa E 0, se visualiza la

"Pantalla de entrada de tipo de costura de
transporte inverso".

3) Seleccione uno de los patrones de costura
inversa a utilizar al inicio del cosido:

- Puntada de condensaciéon normal (2]

- Puntada de condensacion de 2 puntos

Ho

- Puntada de condensacion personalizada

de O
Pulse @ para confirmar la operacion

anteriormente descrita y hacer que la "Pan-

talla de costura de transporte inverso al inicio
del cosido".

@ Para ajustar el patrén de costura de transporte inverso al inicio del cosido

« En el caso de la puntada de condensacién normal (2)
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Modifique el numero de puntadas de transporte

inverso con ! 0.

El valor que haya introducido se confirma pulsan-
do @ . Luego, se visualiza la pantalla de
cosido.



+ En el caso de la puntada de condensacion de 2 puntos (3]

o

La longitud de puntadas, etc. se puede ajustar

con [ © .

Cambie el numero de puntadas de condensacion

con!@.

El valor que haya introducido se confirma pul-
sando @ . Luego, se visualiza la pantalla
de cosido.

Cuando se selecciona la puntada de condensacion personalizada {4 &l O

7

8012 Purtds personalizads al e

cco1

cco4

ccoz2

CCos

ccoz

N
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Pulse el boton @ para seleccionar la condensa-
cion personalizada.

Pulse ® para confirmar la operacion an-
teriormente descrita y hacer que la "Pantalla de
costura de transporte inverso al inicio del cosi-
do".

* Para los detalles de la costura de conden-
sacion personalizada, vea "8-6. Patron de
condensacioén personalizada” p. 165.



(® Edicién de datos de costura de transporte inverso al inicio del cosido

7

1)

I
/
I

/

<Pantalla de edicion de datos de costura de transporte
inverso al inicio del cosido>

Cuando se pulsa ® en la pantalla de
costura de transporte inverso al inicio del
cosido, se visualiza la "Pantalla de edicion
de datos de costura de transporte inverso al
inicio del cosido".

+ Para introducir la longitud de puntadas (transporte normal) (®)

N 1)
I |
Y/ 3

<Pantalla de entrada de longitud de puntadas (transporte
normal)>
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Cuando se pulsa |$ .'5| 0, se visualiza la
"Pantalla de entrada de longitud de puntadas
(transporte normal)".

Cuando se pulsa ® , esto permite

introducir la longitud de puntadas (transporte
normal).

Introduzca la longitud de puntadas (transporte
normal) con el teclado numérico @ . (-2,5 a
2,5)

En caso de que se seleccione ® , la longitud
de puntadas sera la empleada para la sec-
cion de costura de transporte normal.

Cuando se pulsa P, se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".



+ Para introducir la longitud de puntadas (transporte inverso) (®)

7

1)

® ®

<Pantalla de entrada de longitud de puntadas (transporte
inverso)>

Cuando se pulsa ﬂ ®, se visualiza la
"Pantalla de entrada de longitud de puntadas
(transporte inverso)".

Introduzca la longitud de puntadas (transporte
inverso) con el teclado numérico @ .
(-2,5a2,5)

Cuando se pulsa ® , se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".

+ Para introducir la velocidad de cosido para la costura de transporte inverso al inicio del cosido (®)

1)

<Pantalla de entrada de velocidad de cosido para la costura
de transporte inverso>

Cuando se pulsa @, se visualiza la
"Pantalla de entrada de velocidad de cosido
para la costura de transporte inverso".
Introduzca la velocidad de cosido con el te-
clado numérico @® . (150 a 2000)

Cuando se pulsa @ , se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".

+ Para ajustar la funcién de tensién del hilo de la aguja (®)

e tengicn el ik 88 I AU al 1 )

@ @

<Pantalla de seleccion de la funcién de tension del hilo
de la aguja>

=

TS0 2550

N =

A\

<Pantalla de edicion de datos de costura de transporte
inverso al inicio del cosido>
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Cuando se pulsa |ﬂ| ®, se visualiza la
"Pantalla de seleccion de la funcion de ten-
sion del hilo de la aguja”.

Seleccione, con el boton @ , el estado (habi-
litado / inhabilitado) de la funcién de tensién
del hilo de la aguja.

Cuando se pulsa @ , se confirma el
valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".

Si se selecciona [[flkell (habilitado) en el
paso 2 anteriormente mencionado, se visua-
liza el boton de edicion de tensidn del hilo de
la aguja |E| @ en la "Pantalla de edicion
de datos de costura de transporte inverso al
inicio del cosido".



+ Para ajustar la tensién del hilo de la aguja a usar al inicio del cosido (®)

N

A\ y/

@ @

<Pantalla de entrada de tension del hilo de la aguja al inicio
del cosido>

1) Cuando se pulsa @, se visualiza la
"Pantalla de entrada de tensién del hilo de la
aguja al inicio del cosido".

2) Introduzca con el boton @ la tension del hilo
de la aguja a usar al inicio del cosido.

(0 a 140)

3) Cuando se pulsa & , se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".

+ Para ajustar el ancho de la puntada de condensacién de 2 puntos al inicio del cosido (@)

7 N

® @

<Pantalla de ajuste del ancho de la puntada de
condensacion de 2 puntos al inicio del cosido>

® Para aplicar los items modificados

1 !

A\

<Pantalla de costura de transporte inverso al inicio del
cosido (Modo de personal de mantenimiento)>
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1) Cuando se pulsa @, se visualiza la
"Pantalla de ajuste del ancho de la puntada
de condensacion de 2 puntos al inicio del
cosido".

2) Introduzca con el boton & el ancho de la
puntada de condensacién de 2 puntos a usar
al inicio del cosido.

3) Cuando se pulsa @ , se confirma el

valor introducido y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de costura de
transporte inverso al inicio del cosido".

Pulse @ para confirma la operacion ante-
riormente descrita y hacer que la pantalla actual
vuelva a la pantalla de cosido.



5-2-4. Patron de costura de transporte inverso (al final)

Un patron de costura de transporte inverso al fin del cosido se ajusta como se describe a continuacion.

(1) Para habilitar el patron de costura de transporte inverso (al final)

1+12:00 o

N

El patrén de costura de transporte inverso al

fin del cosido es operable cuando la funcion de
costura de transporte inverso al fin del cosido se
ha ajustado al estado activado (no se visualiza la

marca @ ).

Si esta funcién se ha ajustado al estado desacti-
vado, pulse el botén de transporte inverso al fin
del cosido para desactivar el display de la marca
@ y habilitar la funcion de costura de transpor-
te inverso al fin del cosido.

(2) Para modificar el nUimero de puntadas y el paso de puntada de la costura de transporte inverso (al

final)

(D Para visualizar la pantalla de edicién de la costura de transporte inverso (al final)

7

1+12:00 o

N

A\

4

<Pantalla de edicion de costura de transporte inverso al fin

del cosido>

—54 —

Pulse y mantenga pulsada @ durante un

segundo. Se visualizara la "Pantalla de edicion
de costura de transporte inverso al fin del cosi-
do".

* A partir del préximo numero de item y sub-
siguientes, ajuste los items de funcién de la
misma manera que en las funciones para
la costura de transporte inverso al inicio del
cosido. (Consulte "5-2-3. Patrén de costura
de transporte inverso (al inicio)" p. 48.)



5-2-5. Para editar patrones de cosido

(1) Método de edicion (en caso de que se haya seleccionado la costura libre, costura de dimensio-

nes constantes, o costura multicapa)

* En caso de que se haya seleccionado la costura de forma poligonal, vea "8-2. Configuracion de la

costura de forma poligonal” p. 141.

* Cuando se selecciona la costura continua, vea "8-3. Patron de costura continua” p. 148.

(@ Para visualizar la pantalla de edicién de patrones de cosido

A\

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

(@ Para editar un patréon de cosido ?
p

AT 00(@ 50 (%
ISR
AT 5

e =055
TS

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

(® Para coser utilizando el patrén de cosido editado

1+12:00 o

<Pantalla de cosido>
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Pulse “n © en la pantalla de cosido en el
modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de edicion de datos de

cosido".

En esta pantalla, las funciones del patrén se pue-
den editar por separado.

Para los items de funcién que se pueden editar,
vea "5-2-6. Lista de funciones de patrones" p.
58.

Modifique los items correspondientes y pulse

para confirmar la modificacion.
Pulse 9 para visualizar la "Pantalla de cosi-
do".

En la pantalla se visualiza el dato que se ha mo-
dificado.



*

Cuando se ha seleccionado un patrén de co-
1412:00 of sido de dimensiones constantes, la "Pantalla
de entrada de numero de puntadas" se puede

visualizar pulsando H © al momento de
G

ajustar el numero de puntadas. (Sélo cuando
el niumero de puntadas es modificable.)

Cuando se pulsa O, se activa la fun-
cion de ensefianza.

Para la funcion de ensefianza, vea "5-2-7.
i Funcién de enseiianza” p. 71.

. a .
Si se pulsa ir!ﬂ O cuando se esta selec-

1+12:00 o

cionando el patron de costura multicapa, se
visualiza la "Pantalla de edicion de la costura
multicapa".

1) Ajuste el nUmero de puntadas con ! 6.

2) Ajuste con H O el numero de veces de la

costura multicapa.
3) Los datos de la costura multicapa se pueden

editar pulsando |

4) Pulse @ para confirmar el valor ajusta-
do y hacer que la pantalla actual retorne a la
"Pantalla de cosido".

<Pantalla de edicion de la costura multicapa>
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(2) Para ajustar la posicion de parada inferior

dedos debajo de la aguja.

ADVERTENCIA :
La barra de agujas se mueve durante el ajuste de este item. Por lo tanto, tenga cuidado para no poner sus

7

A\

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

7

AT 00& 50
e
T T

|
o o o

<Pantalla de ajuste de posicién de parada inferior de la
barra de agujas>
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1) Pulse [ én @ en la pantalla de cosido en
el modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos

de cosido".

2) Pulse SN @ .
Se visualiza la "Pantalla de ajuste de posicién
de parada inferior de la barra de agujas”.

3) Ajuste la posicion de parada inferior de la ba-
rra de agujas siguiendo los dos procedimien-
tos de ajuste diferentes descritos a continua-
cion.

[Ajuste con la tecla + / -]
Ajuste la posicion de la barra de agujas con

+
l © . (El valor indicado en el display @

cambiara correspondientemente.)

[Ajuste con el angulo del eje principal]
Ajuste la posicion de la barra de agujas gi-
rando el eje principal. (El valor indicado en el
display @ cambiara correspondientemente.)

Pulse @ para reflejar el valor de ajuste
en@.

4) La operacioén se confirma pulsando 0.

Luego, la pantalla vuelve a la "Pantalla de
edicion de datos de cosido".



5-2-6. Lista de funciones de patrones

(1) items de ajuste en el modo de cosido de patrones

Ne de Denominacion de | Unidad de
. . Gama de entradas
dato item cambio
S001 | Patrén de costura — Dimensiones Forma
Libre constantes Multicapa poligonal Continua
&
N +
S002 | Forma de costura — ™
4 B E
_—
: Puntada : Feston : Feston : Puntada : Patrén 1
recta estandar estandar invisible
izquierdo derecho izquierda
4 K4 Bl = K&
—_
: Zigzag : Media luna : Media luna : Puntada : Patron 2
estandar izquierda derecha invisible (fagot)
derecha
:>
J>
: Zigzag de : Feston de : Feston de :Puntada T : Patrén 3
2 pasos ancho igual  ancho igual izquierda
izquierdo derecho (24
(24 punta- puntadas)
das)
'h\)
N Ed =
: Zigzag de : Feston : Feston :Puntada T : Patron 4
3 pasos estandariz- estandar derecha
quierdo (12 derecho (12
puntadas) puntadas)
: Patron personalizado (Ne 1 a 200)
: Patrén 5
S003 | Numero de punta- 1 puntada
das - 1a15
122000
S004 | Longitud de puntada | 0,1 mm \
::E -5,0 a 5,0 / Patrén personalizado Ne 1 a 200
S005 | Longitud de punta- 0,1 mm
das de transporte -5,0a5,0
inverso
S006 | Tension de hilo de 1
aguja, izquierda 0a 200
S007 | Tension de hilo de 1
aguja, derecha 0a200
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personalizada al
inicio del cosido

Ne de Denominacién de | Unidad de Gama de entradas

dato item cambio

S008 | Tensiones de hilo —
derecha e izquierda,
cambio alternativo

S009 | Longitud de puntada | 0,1 mm ,

2 ii -5,0a5,0
o | S010 | Activacion / desacti- —
8, vacion de puntadas ACTIVADA / DESACTIVADA — ACTIVADA/ DESACTIVADA
E al inicio del cosido
o
® | 8011 | Forma de la cos- —
§ tura de transporte % : Puntada de con- : Puntada de con-
§ inverso al inicio del densacién normal densaciéon normal
3 cosido
c:_:. é : Puntada de con- : Puntada de con-
ch densacion de 2 - densacion de 2
S puntos puntos
Q
g C c : Condensacion C c : Condensacion
8 personalizada personalizada
o
(0] - J—
o 5012 Qostura pgrgona Condensacion personalizada Condensacion personalizada
o lizada al inicio del —
@, . Ne 1 a 20 Ne 1 a 20
g cosido

S013 | Numero de punta- 1 puntada
das A 0a99

S014 | Numero de punta- 1 puntada 0299
das B

S015 | — Numero dg pun- 0,1 mm 50a50/ 50a50/
tadas A, longitud de [ . , 1 . .

= Ajuste comun — ot Ajuste comun
puntadas (transporte i S004 ¥i 3004
normal)

S016 | — Numero de pun- 0,1 mm
tadas B, longitud de -5,0 a 5,0 / Ajuste comdn S005
puntadas (transporte
inverso)

S017 | — Longitud de pun- 0,1 mm -5,0a5,0/ -5,0a5,0/
tada 2 al inicio del i% Ajuste comun — Ajuste comun
cosido _ S009 S009

S019 | — Velocidad de cos- | 10 sti/min
tura de transporte o
inverso al inicio del 150 22000
cosido

S020 | — Tension del hilo —
de la aguja 7 K : DESACTIVADA 4 K : DESACTIVADA
Ajuste comun ACTI- o
VADA/DESACTIVA- VPR VI
DA 7 Kl : ACTIVADA 74 KGl : ACTIVADA

S021 | — Tension del hilo 1
de la aguja @L 0 a 200 — 0a 200

S023 | — Ancho de punta- 0,1 mm
da de condensacion 0,0a10,0 . 0,02 10,0
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del cosido

Ne de Denominacién de | Unidad de
. . Gama de entradas

dato item cambio

S024 | — Ancho de punta- 0,1 mm
da de condensacion if 0,0a10,0 — il 0,0a10,0
de 2 puntos al inicio — .
del cosido

9 S030 | Activacién / desacti- —
e vacion de la costura ACTIVADA / DESACTIVADA — ACTIVADA / DESACTIVADA
3 de transporte inver-
o so al fin del cosido
8 | S031 |Forma de la costura —
& de transporte inver- ; : Puntada de con- ; : Puntada de con-
% so al fin del cosido densacién normal densacion normal
?D => : Puntada de con- => : Puntada de con-
Q densacion de 2 - densacion de 2
“_—’h puntos puntos
=
: Condensacion : Condensacion
& [ [
° personalizada personalizada
o]
23
8 S032 Qostura p.ersona- - Condensacion personalizada Condensacioén personalizada
lizada al fin del —
. Ne 1a 20 Ne 1a 20
cosido

S033 | Numero de punta- 1 puntada 0299
das C

S034 | Numero de punta- 1 puntada 0a99
das D

S035 | — Numero de_ pun- 0,1 mm 50250/ 50250/
tadas C, longitud de . , %) . .

untadas (transporte Ajuste comun — ;i Ajuste comun
P P S005 S005
inverso)

S036 | — Numero dg pun- 0,1 mm 50250/ 50250/
tadas D, longitud de ol . , iy . .

untadas (transporte bt Ajuste comun — bt Ajuste comun
P S004 S004
normal)

S037 | — Longitud de 0,1 mm -5,0a5,0/ -5,0a5,0/
puntada 2 al fin del i} Ajuste comun — i} Ajuste comun
cosido ~ S009 ~ S009

S039 | — Velocidad de 50 sti/min
costura de transpor- o )
te inverso al fin del 150 a 2000 - 150 a 2000
cosido

S040 | — Tension del hilo —
de la aguja 7 Kl : DESACTIVADA /4 K : DESACTIVADA
Ajuste comun ACTI- _

VADA/DESACTIVA- 1 .
DA |/| @Ml : ACTIVADA |/| (&)l : ACTIVADA

S041 | — Tension del hilo 1
de la aguja 0a200 — 0a 200

S043 | — Ancho de punta- 0,1 mm
da de condensacioén
personalizada al fin 0.0210,0 o 0.0a10,0
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Ne de Denominacién de | Unidad de

. . Gama de entradas
dato item cambio
S044 | — Ancho de punta- 0,1 mm

da de condensacioén
de 2 puntos al fin
del cosido

0,0a10,0

0,0a10,0

S050

Posicion de parada
de barra de agujas

. Parada con la
aguja arriba

. Parada con la

21,

Parada con la
aguja arriba

. Parada con la

aguja abajo aguja abajo
S051 | ACTIVADA/DESAC- —
TIVADA del retirahi- J{__ : DESACTIVADA .,[_,EJ :ACTIVADA
los - -
S052 | ACTIVADA/DESAC- —
TIVADA del cortahi- )E : DESACTIVADA : ACTIVADA
los
S053 | Accion unica — 'a)
<
: DESACTIVADA
:ACTIVADA
S054 ACTIVADA/DESAF:— — oy oy .
TIVADA de cortahi- W Q,;, )ﬁ : DESACTIVADA i) )g : DESACTIVADA
los automatico _
\))ﬁ :ACTIVADA :ACTIVADA
S058 | ACTIVADA/DESAC- —
TIVADA del sensor ’.Q L3 : DESACTIVADA
de la seccion multi- _ _ _
capa
(Pl : ACTIVADA
S059 | Valor del sensor 1
para activar la P
funcion de cambio = 1000 a 3000 — — —
alternativo de la
seccion multicapa
S060 | Valor del sensor 1
para desactivar la P
funcion de cambio = 1000 a 3000 — — —
alternativo de la
seccion multicapa
S062 | Limite de velocidad | 50 sti/min
de cosido = 150 a U096 — — —_
S063 | Barra de agujas: 1 deg
Posicién de parada 190 a 230
inferior
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Ne de Denominacion de | Unidad de
. . Gama de entradas
dato item cambio
S065 | Elevacion del pren- — _
satelas durante una IR
parada intermedia: S BB l : DESACTIVADA
: DESACTIVADA
TIR Y : ACTIVADA TRY
: ACTIVADA
S066 | Altura de elevaciéon 0,1 mm I
del prensatelas " L
durante una parada 'L_"E 0.0210,0 —
intermedia: 0,0a10,0
S067 | Elevacion del pren- —
satelas tras el corte 5> 4 SRl - DESACTIVADA [li-S <L S - ACTIVADA
de hilos:
S068 | Lugar geométrico de — -
transporte — .......J_
M
: Estandar
M
: Materiales
H : Materiales livianos livianos
: Materiales pesados
: Materiales
pesados
: Prevencion de deslizamien-
to de hilos E
: Prevencion
de desliza-
miento de
hilos
S069 | Sincronizacion de 1 deg +
transporte -30a 30
S070 | Altura del dentado 1 +
de transporte -::n—]_‘, -4a8
S071 | Altura de elevacion 0,1 mm

del prensatelas tras
el corte de hilos

OIO ) 10’0
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Ne de Denominacion de | Unidad de
. . Gama de entradas
dato item cambio
S072 | Ancho de zigzag 0,1 mm z - T
Wl = Tl
0,0a10,0 0,0a10,0 0,0a10,0
: Puntada : Puntada invisible izquierda : Patrén 1
zigzag
=
0,0a10,0 0,0a10,0 0,0a 10,0
: Festén : Puntada invisible derecha : Patron 2
izquierdo (fagot)
] 3 -
0,0a10,0 0,0a10,0 0,0a10,0
: Feston : Puntada T izquierda : Patrén 3
derecho
e E =
0,0a10,0 0,0a10,0 0,0a10,0
: Patron : Puntada T derecha : Patrén 4
personalizado
A
0,0a 10,0
: Patrén 5
S073 | Stitch baseline 0,17 mm s E
position NN = -
-5,0a5,0 -5,0a5,0 -5,0a 5,
: Puntada recta : Puntada invisible izquierda : Patron 1
- - .
: :
-5,0a5,0 -5,0a5,0 -5,0a5,0
: Puntada : Puntada invisible derecha : Patron 2
zigzag (fagot)
End e e
-5,0a5,0 -5,0a5,0 -5,0a5,0
: Feston : Puntada T izquierda : Patrén 3
izquierdo
e e e e
-5,0a5,0 -5,0a5,0 -5,0a5,0 -5,0a5,0
: Feston : Puntada T derecha : Patrén 4 : Patron 5
derecho
S074 | Posicion de linea de —
base de puntadas ‘}\$ : Parte inferior de festén de media luna
: Apice de festén de media luna
S075 | Posicién de inicio de — ;
puntada feston .}{: : Opcional
: Parte inferior de festén de media luna —
: Apice de festén de media luna
S076 | Numero de punta- 1 puntada ~3
das invisibles - _ = U _
- 3 a 250

|
(o2}
w
|




Ne de | Denominacion |Unidad de
, . Gama de entradas
dato de item cambio
S077 | Posiciéon de — ;
H :}- -{:
inicio de cosido | E
Opcional Opcional Opcional
:Puntada :PuntadaT :PuntadaT
zigzag izquierda derecha

H
H
H

Izquierda
: Puntada
zigzag

H

W)

@

@
g_.I_L.
Q

—

Izquierda
:Puntada T
izquierda

Derecha
:Puntada T
derecha

H

Derecha 1 Izquierda 1
:Puntada :PuntadaT :PuntadaT
zigzag izquierda derecha
Derecha2 Izquierda 2
Puntada T :PuntadaT
izquierda derecha
ile ’ lo e ¥ : 1'
T pe ot s
Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional
: Patron 1 : Patron 2 : Patrén 4 : Patréon 5
(fagot)

H
H

Centro 1
: Patron 1

H
H

Centro 2
: Patrén 1

H

)
o €.
52 Reg
i)m
—

Izquierda
: Patrén 1

-
-
-
B

Centro 3
: Patron 1

-
>
-
B

Derecha
: Patron 1

Centro 1
: Patrén 2
(fagot)

(fagot)

Izquierda 2
: Patron 2
(fagot)

Centro 2
: Patron 2
(fagot)

>
-
-
>

Derecha 2
: Patron 2
(fagot)

)
3 3
= @ =
== IR .~
S =
W a w

H

Centro 1

2 T
<. [
‘g s
) >
- w

: Patrén 3

Izquierda 2
: Patron 3

Centro 2
: Patrén 3

Derecha 2
: Patrén 3

Izquierda 1
: Patron 4

Izquierda 2
: Patrén 4

H
H

Derecha 1
: Patron 4

Derecha 2
: Patron 4

Derecha 3
: Patron 4

Izquierda 3
: Patron 4

.-D

T 0

93
> 3a P

58

[6) NN

Centro 1
: Patrén 5

Izquierda 1
: Patrén 5

)

o E.
>> BN
:SQ‘

Q
SIEN)

Centro 2
: Patrén 5

Derecha 2
: Patron 5
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Ne de | Denominacién |Unidad de

, . Gama de entradas
dato de item cambio
S078 | Posicion de fin —

de cosido

EJ BN E3 B3

Opcional Opcional Opcional Opcional
: Puntada : Festén :PuntadaT :PuntadaT
zigzag izquierda derecha
Izquierda Izquierda Izquierda Derecha
: Puntada : Feston :PuntadaT :PuntadaT
zigzag izquierda derecha
Derecha Derecha Derecha1  Izquierda 1
: Puntada : Feston :PuntadaT :PuntadaT
zigzag izquierda derecha
Derecha2 Izquierda 2
:PuntadaT :PuntadaT
izquierda derecha
:-t1~| ?}. &}.
..... 1,
Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional
: Patron 1 : Patron 2 : Patron 3 : Patrén 4 : Patréon 5
(fagot)
Centro 1 Derecha 1 Derecha1 Izquierda1 Derecha 1
: Patron 1 : Patron 2 : Patrén 3 : Patron 4 : Patron 5
(fagot)
Centro 2 Centro 1 Centro 1 Izquierda 2 Centro 1
: Patrén 1 : Patrén 2 : Patrén 3 : Patron 4 : Patrén 5
(fagot)
Izquierda Izquierda 1 lzquierda1 Derecha1 lzquierda 1
: Patrén 1 : Patrén 2 : Patron 3 : Patrén 4 : Patrén 5
(fagot)
Centro 3 Izquierda 2 lzquierda2 Derecha2 Izquierda 2
: Patrén 1 : Patrén 2 : Patrén 3 : Patron 4 : Patrén 5
(fagot)
Derecha Centro 2 Centro 2 Derecha 3 Centro 2
: Patron 1 : Patron 2 : Patron 3 : Patrén 4 : Patréon 5
(fagot)
Derecha2 Derecha2 lzquierda3 Derecha 2
: Patrén 2 : Patrén 3 : Patron 4 : Patron 5
(fagot)
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Ne de Denominacién de | Unidad de Gama de entradas
dato item cambio
S079 | Correccion de ten- —

sion del hilo de la

aguja

Cambio alternativo

de un toque \h — — \b
S080 | Cambio alternativo 10 sti/min

de un toque, limite 150 a U096 / i?.

de velocidad de A' ,

) 3 juste comun — —
-
cosido S062 1’_50 a U096’/
Ajuste comun
S062

S081 | Cambio alternativo 0,1 mm \ -5,0a5,0/

de un toque, longi- f_! Ajuste comun — — —

tud de puntadas S004
S082 | Cambio alternativo 1

de un toque, tension 0a200/ @L

de hilo de aguja,

Ajuste comun

VN
O

izquierda 5006 0a200/
Ajuste comun
S006
S083 | Cambio alternativo 1
i3 ey
ge ;r; tc()jque, tgnsmn 02200/ @R
€ hilo de aguja, VESN Ajuste comudn — —
derecha ©R y 0a200/
S007 . .
Ajuste comun
S007
S085 | Lugar geométrico de — - -
transporte — ......l : Estandar ] .____l
] M
: Estandar
: Materiales
& _L : Materiales : Materiales
T pesados livianos
B B
: Materiales
: Prevencién pesados
® de desliza-
TR miento de
hilos . .
: Prevencioén
de desliza-
miento de
hilos
S086 | Altura del dentado 1 "
n
de transporte -[ 428 . . sl
4a8
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Ne de Denominacion de | Unidad de Gama de entradas
dato item cambio
S087 | Cambio alternativo 1 puntada
de un toque, nimero _
de puntadas a coser
. 2 —
antes de desactivar 0a200
la funcion de cambio 0a 200
alternativo
Cambio alternativo
de seccion multicapa ;i \b — ;‘i \b
S090 | Cambio alternativo 10 sti/min 5
de S;,ecf';'é'; m“'tl'ca,' - 150 a U096 / =
pa, limite de veloci- s Ajuste comun .
i L |
dad de cosido S062 ;ﬁf)s?e%g:f}u;
S062
S091 | Cambio alternativo 0,1 mm 50a5.0/
de seccion multi- ' J o,
. = Ajuste comun — —
capa, longitud de i 3004
puntadas
S092 | Cambio alternativo 1
de seccion multica- 02200/ @L
pa, tension de hilo VoSN Aiuste comun _
de aguja, izquierda ©L SJOOS za 2t00/
juste comun
S006
S093 | Cambio alternativo 1
i ioa- N
e e 6,
’ L] Aiust ¥ —
de aguja, derecha ©n SJ;;?e comtn 0a200/
Ajuste comun
S007
S095 | Lugar geométrico de — - -
transporte — | ......l : Estandar N . l
M M
: Estandar
: Materiales
& _L : Materiales : Materiales
TN, pesados I|V|ano
B
: Materiales
: Prevencién pesados
# de desliza-
N miento de
hilos : Prevencion
de desliza-
miento de
hilos
S096 | Altura del dentado 1 .
+
de transporte : 4a8 . !
-4a8
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de seccion multi-
capa, numero de
puntadas a coser
antes de desactivar
la funcion de cambio
alternativo

0a 200

Ne de Denominacién de | Unidad de

. . Gama de entradas
dato item cambio
S097 | Cambio alternativo 1 puntada

0a 200

S100

Diagrama de velo- —
cidad de correccion
de tension

* Para los detalles de la funcion de cambio alternativo de un toque, consulte "5-2-8. Funcién de cambio alternativo de

utileria de un toque” p. 73.

(2) items de ajuste para los pasos de la costura de forma poligonal

Ne de Denominacion de item Un|dad.de Gama de entradas
dato cambio
Paso 01
S201 Cambio alternativo de pasos —
: Numero de puntadas
: Interruptor de un toque
<ﬁ_'= : Parte multicapa

S203 | Valor del sensor para cambiar 1 q

alternativamente el paso ;; 1000 a 3000
S204 Numero de puntadas 1 puntada

(longitud de costura en mm) 1 a 10000
S205 Longitud de puntada 0,1 mm .

(numero de puntadas por ::E -5,0a5,0

pulgada, numero de puntadas por

3.cm)
S206 Longitud de puntadas de trans- 0,1 mm

porte inverso -5,0a5,0
S207 | Tension de hilo de aguja, izquier- 1

da 0 to 200
S208 Tension de hilo de aguja, derecha 1

0a 200
S210 Longitud de puntada 2 0,17 mm .
i} -5,0a5,0

S21 Posicién de parada de la barra de —

agujas al momento de una pausa . Parada con la aguja arriba

m . Parada con la aguja abajo
—68 —




Ne de Denominacion de item Umdad.de Gama de entradas
dato cambio
S212 Elevacion del prensatelas durante — .
una parada intermedia il LW - DESACTIVADA 11 LR - \CTIVADA
S213 Altura de elevacion del prensate- 0,17 mm "
las durante una parada interme- _L_,E 0,0a10,0
dia: —
S214 Posicién de parada de la barra de —
agujas al momento de una parada . Parada con la aguja arriba
n . Parada con la aguja abajo
. Corte de hilo
- . Continuidad
S215 Parada y elevacion del prensate-
las LW - DESACTIVADA AW - ACTIVADA
S216 | Altura de elevacion del prensate- 0,1 mm
las cuando la maquina de coser L_-'i_ 0,0a10,0
se detiene
S217 | Accidn Unica
. DESACTIVADA - ACTIVADA
S219 Velocidad de cosido 10 sti/min 5
p- 150 a U096
Paso 02
Paso 30

* Los items de ajuste y la gama de entradas son idénticos a los del paso 01.
* Los numeros de pasos se pueden ajustar hasta el paso 30.
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(3) items de ajuste para pasos de un patrén de costura continua
Ne de Denominacién de item Unldad'de Gama de entradas
dato cambio
Paso 01
S611 Forma de costura — Ver S002
S612 Numero de puntadas 1 puntada
1a2000
S613 | Ancho de zigzag 0,1 mm Ver S072
S614 Longitud de puntada 0,1 mm
-5,0a5,0
S615 Longitud de puntadas de 0,1 mm '
transporte i -t -5,0a5,0
porte inverso g
S616 Posicion de linea de base de —
puntadas }\ : Parte inferior de feston de media luna
2 e . .
"’t-< : Apice de festén de media luna
S617 Posicion de inicio de puntada — ;
feston .}4: : Opcional
: Parte inferior de feston de media luna
S618 Posicion de parada de puntada 1 puntada ~3
festdn f H 3a250

S619 Posicion de inicio de cosido — Ver S077

S620 Posicion de fin de cosido — Ver S078
S625 Longitud de puntada 2 0,1 mm .

ﬁ -5,0a5,0
Paso 02
Paso 20
* Los items de ajuste y la gama de entradas son idénticos a los del paso 01.

* Los numeros de pasos se pueden ajustar hasta el paso 20.
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5-2-7. Funcion de ensenanza

Esta funcion permite introducir el nimero de puntadas de un patron de cosido utilizando el niumero real de

puntadas cosidas.

La pantalla de esta funcidon se puede visualizar desde la pantalla de edicion de patrones de cosido.

* La funcion de ensefianza se puede utilizar cuando se ha seleccionado la "costura de dimensiones cons-

tantes" o la "costura de forma poligonal".

(1) Coémo efectuar el ajuste (costura de dimensiones constantes)

1+12:00 o

<Pantalla de cosido (costura de dimensiones

constantes) (Modo de personal de mantenimiento)>

S003 Himro do pumtadas

<Pantalla de entrada de nimero de puntadas>

—71 -

(D Para visualizar la pantalla de entrada de

numero de puntadas

Pulse @ en la pantalla de lista de datos de
cosido. Luego, se visualizara la "Pantalla de
entrada de numero de puntadas".

Para activar la funcion de ensenanza

Pulse @ para activar la funcién de
ensefanza.

Inicio de la ensefanza

El valor de entrada se ajusta a 0 (cero). Eje-
cute el cosido hasta la posicion de entrada
de la aguja en que desee finalizar el cosido
pisando el pedal. Luego, cuente el numero
de puntadas cosidas utilizando la funcion de
ensefianza.

Para confirmar el dato introducido en el
modo de ensefianza

Confirme el contenido de la ensefanza efec-
tuando el corte del hilo.

Haga que la pantalla actual vuelva a la "Pan-
talla de cosido (costura de dimensiones cons-
tantes) (Modo de personal de mantenimien-
to)".



(2) Como efectuar el ajuste (costura de forma poligonal)

)\ (D Para visualizar la pantalla de entrada de
numero de puntadas

Pulse @ en la pantalla de lista de datos de
cosido. Luego, se visualizara la "Pantalla de
entrada de numero de puntadas".

S

<Pantalla de cosido (costura de forma poligonal)
(Modo de personal de mantenimiento)>

(@ Para activar la funcién de ensefianza

S204 Himee do puntadas . .
s Pulse @ para activar la funcién de
g ensefianza.

@ Inicio de la ensefianza
El valor de entrada se ajusta a 0 (cero). Eje-
cute el cosido hasta la posicién de entrada
de la aguja en que desee finalizar el cosido
pisando el pedal. Luego, cuente el numero
de puntadas cosidas utilizando la funcién de
ensefianza.

<Pantalla de entrada de nimero de puntadas>

@ Para confirmar el contenido de la ense-
fianza
Ejecute el cosido hasta llegar al fin (ultima
puntada) del paso de cosido. Luego, ejecute
el corte de hilos para confirmar el contenido
de la ensefanza.
Haga que la pantalla actual vuelva a la "Pan-
talla de cosido (costura de forma poligonal)
(Modo de personal de mantenimiento)".

(® Para proceder al siguiente paso

+
Cuando se pulsa ® , el procedimiento

de cosido pasa al siguiente paso.
Efectue los pasos del procedimiento de ajus-
te M a ® en repeticion.

1+12:00 o

* Sino existe ningun paso disponible para el
registro, la transicion al siguiente paso no se
puede efectuar.
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5-2-8. Funcion de cambio alternativo de utileria de un toque

En caso de que la funcion de cambio alternativo de un toque se encuentre asignada al interruptor personali-

zado, la longitud de puntada, velocidad de cosido, etc. se pueden cambiar alternativamente pulsando dicho

interruptor personalizado.

* La funcién de un toque se encuentra asignado en fabrica al interruptor 1 del cabezal de la maquina al mo-
mento del embarque.

Datos que se modifican alternativamente con la funcion de cambio alternativo de un toque
- Velocidad de cosido

- Longitud de puntadas

- Tension del hilo de la aguja

- Lugar geométrico del transporte

- Altura del dentado de transporte

- Numero de puntadas a coser antes de desactivar la funciéon de cambio alternativo

Vea "4-8. Interruptor personalizado” p. 35.

e Cuando se esta ejecutando el cambio alternativo

de un toque, cambia el display de datos objetivo,
y se visualiza el icono de cambio alternativo de
untoqueen @ .
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5-2-9. Registro de un nuevo patrén de cosido

Un patron de cosido de reciente creacion se puede registrar siguiendo los pasos del procedimiento indicado
a continuacion.

(D Para seleccionar la funcién de creacién de un nuevo patrén

1) Pulse @ para visualizar la "Pantalla

1412:00 o de gestion de patrones de cosido".

2) Pulse M 0.

3) Seleccione el patron de costura (costura libre,
costura de dimensiones constantes, costura
superpuesta, costura de forma poligonal, cos-
tura continua).
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@ Para confirmar los datos del patréon de cosido creado

1) Pulse © para visualizar la pantalla de
registro de Ne de patrén de costura.

2) Introduzca el numero del patrén a registrar
utilizando el teclado numérico.

3) Pulse O para confirmar el nimero del

patron que haya introducido.
Se visualiza la "Pantalla de gestion de patro-
nes de cosido".
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5-2-10. Para copiar un patron

1) Pulse @ para visualizar la "Pantalla

412:00 o de gestion de patrones de cosido".

2) Pulse

n | o]
oy gl Y0 50

ooj> ooi&} oo@ 004> 005> 008>

3) Introduzca un numero de patron de copiado
con el teclado numérico.

4) Pulse O para confirmar el nimero del

patrén que haya introducido.
Se visualiza la "Pantalla de gestién de patro-
nes de cosido".

Copéy ndmern de patrén de cosids
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5-2-11. Funcion de delimitacion

Esta funcion permite introducir caracteres objetivo, tales como nimero de producto, proceso o comentario,
de patrones de cosido almacenados en la memoria para poder seleccionar y visualizar patrones de cosi-
do que contengan dichos caracteres objetivo. Esta funcion se puede utilizar tanto en el modo del operador
como en el modo de personal de mantenimiento.

(@ Para seleccionar la funcién de creacion de un nuevo patrén

) 1) Pulse @ para visualizar la "Pantalla

de gestion de patrones de cosido".

1+12:00 o

S v/
<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

7 N

007>
< g 8 yolZgpol® o

ooj> ooi&} oo@ 004> 005> 008>

<Pantalla de gestiéon de patrones de cosido>

@ Seleccione el patrén objetivo a delimitar

? ?
l

1) Pulse el boton © para seleccio-

nar los patrones de cosido entre los que se
encuentra el patron deseado.

2) La pantalla de entrada de caracteres se vi-
sualiza pulsando @ .
Es posible introducir un caracter o caracte-
res para la operaciéon de delimitacién con el
boton de secuencia de caracteres.

3) Para borrar los caracteres introducidos, pulse

o © 0

<Pantalla de ajuste de condiciones de delimitacién> el botdn @ .

4) La "Pantalla de gestion de patrones de cosido" que incluye sdlo los patrones que contengan el caracter
o caracteres introducido(s) se puede visualizar pulsando 0.

5) Si desea cancelar la operacion de delimitacion, pulse @ . Luego, se visualiza la "Pantalla de ges-
tion de patrones de cosido".

* En caso de que se introduzcan caracteres para dos o mas items en la pantalla de ajuste de condiciones
de delimitacion, se visualizaran solamente los patrones que satisfagan todas las condiciones introduci-
das. Para los patrones de cosido ciclico, se utiliza un comentario solamente como condicion de delimita-
cion.
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5-3. Modo de fijar la configuracion de cosido

» La anchura de zigzag se puede fijar desde “0” hasta 10 mm. (El valor fijado se limita por la limitacion de
anchura maxima de zigzag.)

* Lalinea base de pespunte se puede fijar como sigue. Cuando el centro de zigzag es "0,0".
Lado derecho: "+". Lado izquierdo "-".

5-3-1. Pespunte de zigzag de 2 pasos pespunte de zigzag de 3 pasos pespunte de zigzag de 4 pasos

1) Pulse | | @ en la pantalla de cosido en el

modo de personal de mantenimiento. "Panta-
lla de seleccion de forma de cosido".

A\ y/

2) Seleccione pespunte de zigzag de 2 pasos (3
pasos 0 4 pasos) @ .

3) Cando se pulsa © , se confirmal la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

4) Para ajustar el ancho de zigzag, la linea de
base de puntadas y la longitud de puntadas.
* Para un patron, excepto el patron de pun-
tadas zigzag, el ancho de zigzag, linea de
base de puntadas y la longitud de punta-
das se pueden ajustar siguiendo los mis-
mos pasos del procedimiento.

[Para ajustar el ancho de zigzag]
<Pantalla de cosido> - Pulse El O en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de entrada de ancho
de zigzag".
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<Pantalla de entrada de ancho de zigzag>

<Pantalla de entrada de linea de base de puntadas>

S004 toneitiet do purnda

<Pantalla de entrada de longitud de puntadas>

1+12:00 o

<Pantalla de cosido>
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Introduzca el ancho de zigzag con el teclado
numérico @ . (0,0 a 10,0)

Cando se pulsa 0, se confirma el va-

lor introducido y la pantalla vuelve a la "Pan-
talla de cosido".

[Modo de fijar la linea base de puntada]

Pulse \% U.B:\ O en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de entrada de linea
de base de puntadas".

Introduzca la posicidn de la linea de base de
puntadas con el teclado numérico @ .

(-5,0 2 5,0)

+ Cando se pulsa @, se confirma el va-

lor introducido y la pantalla vuelve a la "Pan-
talla de cosido".

[Para ajustar la longitud de puntadas]

+ Pulse |¢ li] @ en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de entrada de longi-
tud de puntadas".

Introduzca la longitud de puntadas con el
teclado numérico @ . (-2,5 a 2,5)

Cando se pulsa ® , se confirma el va-

lor introducido y la pantalla vuelve a la "Pan-
talla de cosido".

Fijacion de la posicién de inicio de cosido.

Pulse S8l ® en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".



A0 00 % 0[e

T S g
N reemmie s
wt gt Yo ey,

TEOE 0 IE3S

|

o

<Pantalla de ediciéon de datos de cosido>

® ®

<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>

A0 DS
TS S
VTR

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

I
4

® ®

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>
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- Cuando se pulsa B3 @ , se visualiza la
"Pantalla de seleccion de posicion de inicio
del cosido".

Seleccione la posicién de inicio del cosido ®.

: Posicion de inicio de cosido, opcional

: Posicion de inicio de cosido, izquierda

: Posicién de inicio de cosido, derecha

Cando se pulsa ® , se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

6) Para ajustar la posicion de fin del cosido.
- Pulse 58l ® en la pantalla de edicién de
datos de cosido "Pantalla de seleccion de
posicion de fin del cosido".

+ Seleccione la posicién de fin del cosido ® .

: Posicion de fin de cosido, opcional

: Posicion de fin de cosido, izquierda

: Posicién de fin de cosido, derecha

+ Cando se pulsa ® , se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



5-3-2. Feston

7

°

e

<Pantalla de cosido>

A0S0 e 50|
R
MR SRSy e ey
e v o Y

7 E0 00

o

3

<Pantalla de seleccion de posicion de inicio de la puntada

feston>

1)

2)

Seleccione la puntada feston @ en la panta-
lla de seleccidon de formas de costura.

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Fijacion de la posicién de inicio de cosido.

Pulse S8l @ en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de edicion de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

Cuando se pulsa i3l O , se visualiza la
"Pantalla de seleccién de posicion de inicio
de la puntada festén".

Seleccione la posicién de inicio de la puntada
feston @ .

: Posicion de inicio de puntada feston,
parte inferior

tZ8l : Posicion de inicio de puntada feston,
apice

+ Cando se pulsa 0@, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



4 N

@ Inicio con la cresta e inicio con la raiz del festén
. Inici .
Inicio con ¢ c.> de Inicio con .
. cosido Normalmente, el cosido
la raiz - i — la cresta ) .
posicion del festén empieza con
de la aguja el patrén de inicio con
después del la raiz. Sin embargo,
corte de hilo cambiando el ajuste
puede seleccionarse el
inicio con la cresta.
- J

4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.
- Pulse B4 @ en la pantalla de edicion de

datos de cosido "Pantalla de seleccion de

posicion de parada de la puntada festén".
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<Pantalla de edicion de datos de cosido>

+ Seleccione la posicion de fin de la puntada
feston @ .

B4l : Posicion de inicio de cosido, opcional

: Posicion de inicio de cosido, parte inferior

: Posicion de inicio de cosido, apice

é é ~ + Cando se pulsa @, se confirma la

.. leccion efect I ntalla vuelve a |
<Pantalla de seleccion de posicion de parada de la puntada seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la

feston> "Pantalla de edicion de datos de cosido".
|‘ %} Para la costura espejo, vea "4-9. Cos- }
| tura espejo” p. 37. )
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<Pantalla de edicion de datos de cosido>

I
4

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>

- 83—

5) Para ajustar la posicion de fin del cosido.

+ Pulse ! @ para ir a la pagina siguiente.

*+ Pulse ® en la pantalla de edicion de

datos de cosido "Pantalla de selecciéon de
posicion de fin del cosido".

+ Seleccione la posicién de fin del cosido @® .

n : Posicion de fin de cosido, opcional

: Posicion de fin de cosido, izquierda

“ : Posicion de fin de cosido, derecha

+ Cando se pulsa ® . se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de cosido".



5-3-3. Cosido de puntadas invisibles

<Pantalla de cosido>

AT DS
TS

) )

<Pantalla de entrada de nimero de puntadas invisibles>

— 84—

1)

2)

Seleccione la puntada invisible @ en la pan-
talla de seleccion de formas de costura.

Cando se pulsa @, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Para ajustar el numero de puntadas invisi-
bles.

Pulse © en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

Cuando se pulsa gl O ., se visualiza la

"Pantalla de entrada de numero de puntadas
invisibles".

Introduzca el nimero de puntadas invisibles
con el teclado numérico @ . (3 a 250)

Cando se pulsa 0@, se confirma el va-

lor introducido y la pantalla vuelve a la "Pan-
talla de edicion de datos de cosido".



5-3-4. Pespunte de patréon personalizado

7

|
o

<Pantalla de seleccién de forma de cosido>

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

<Pantalla de ajuste de patrones personalizados>

5-3-5. Puntada en T, izquierda

<Pantalla de cosido>

1)

3)

Pulse @ en la pantalla de seleccion de
forma de costura.

Se visualiza la "Pantalla de ajuste de patro-
nes personalizados".

Seleccione el patron personalizado @ .

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Para los detalles del patron personalizado,
vea "8-5. Patron de orden" p. 158.

Seleccione puntada T izquierda @ en la pan-
talla de seleccion de formas de costura.

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Fijacion de la posicién de inicio de cosido.

Pulse S8l @ en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas."” p. 78.
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>
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<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>

Cuando se pulsa 0, se visualiza la
"Pantalla de seleccién de posicion de inicio
del cosido".

Seleccione la posicion de inicio del cosido @ .

: Posicion de inicio de cosido, izquierda
: Posicion de inicio de cosido, derecha 1

: Posicion de inicio de cosido, derecha 2

Cando se pulsa 0, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

Para ajustar la posicion de fin del cosido.
Pulse @ en la pantalla de edicion de
datos de cosido "Pantalla de seleccién de
posicion de fin del cosido".

Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

: Posicion de fin de cosido, izquierda
: Posicion de fin de cosido, derecha 1
: Posicién de fin de cosido, derecha 2

: Posicién de fin de cosido, opcional

Cando se pulsa O, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



La cantidad de trasporte se puede fijar a 0 y el patron

de pespunte en T se puede deformar debido al tipo de
material, a la altura del dentado de trasporte o al tipo de
calibre. (La 22 puntada no corresponde con la 4? puntada.)
En este caso, efectuie la correccion siguiendo los pasos 4
del procedimiento descrito a continuacién, para alinear las
posiciones de entrada de la aguja para la segunda y cuarta
puntadas cuando la magnitud de transporte es 0 (cero).

3 2
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Correspon-
dencia

Separacion

o — — — — — — — —

5) Pulse @ @ en la pantalla de cosido.

<Pantalla de cosido>

+
6) Cuando se pulsa ®, se visualiza

® . Introduzca un valor de correccion.

7) Cando se pulsa @ ® , se confirma el va-
lor introducido y la pantalla vuelve a la "Pan-
talla de cosido".

<Segunda pantalla de cosido>

5-3-6. Puntada en T, derecha

/ 1) Seleccione la puntada T derecha @ en la

pantalla de seleccién de formas de costura.

2) Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

<Pantalla de seleccion de forma de cosido>

_87-

Se visualiza la "Segunda pantalla de cosido".

N — — — — — — — —
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>
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<Pantalla de edicion de datos de cosido>

— 88—

Fijacion de la posicién de inicio de cosido.

Pulse

[ % © en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas."” p. 78.

Cuando se pulsa 0, se visualiza la
"Pantalla de seleccién de posicion de inicio
del cosido".

Seleccione la posicion de inicio del cosido @
: Posicion de inicio de cosido, izquierda
: Posicién de inicio de cosido, derecha 1
: Posicion de inicio de cosido, derecha 2

: Posicion de inicio de cosido, opcional

Cando se pulsa 0, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de cosido".

Para ajustar la posicion de fin del cosido.
Pulse @ en la pantalla de edicion de

datos de cosido "Pantalla de seleccion de
posicion de fin del cosido”.



o o

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>
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42 puntada.)

En este caso, efectiie la correccion siguiendo los pa-

- Seleccione la posicién de fin del cosido @ .

: Posicion de fin de cosido, izquierda
: Posicion de fin de cosido, derecha 1

: Posicién de fin de cosido, derecha 2

=l : Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa O, se confirma la

seleccién efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de cosido".

La cantidad de trasporte se puede fijar a 0 y el patrén
de pespunte en T se puede deformar debido al tipo
de material, a la altura del dentado de trasporte o al
tipo de calibre. (La 22 puntada no corresponde con la

-
N
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w
N

Correspon-

o — — — — — — — — — —

sos del procedimiento descrito a continuacién, para
alinear las posiciones de entrada de la aguja para la
segunda y cuarta puntadas cuando la magnitud de
transporte es 0 (cero).

Separacion

dencia

<Pantalla de cosido>

<Segunda pantalla de cosido>

— 89—

5) Pulse @ @ en la pantalla de cosido.

Se visualiza la "Segunda pantalla de cosido".

+
6) Cuando se pulsa ® , se visualiza

® . Introduzca un valor de correccién.

7) Cando se pulsa @ ® , se confirma la
seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

. — — — — — — — — — —



5-3-7. Patron 1
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>
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Seleccione puntada @ de patron 1 en la pan-
talla de seleccion de formas de cosido.

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Fijacion de la posicién de inicio de cosido.

Pulse S8l @ en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

Cuando se pulsa 0O, se visualiza la

"Pantalla de seleccién de posicién de inicio
del cosido".

Seleccione la posicién de inicio del cosido @ .

: Posicién de inicio de cosido, centro 1

: Posicién de inicio de cosido, centro 2
: Posicion de inicio de cosido, izquierda
: Posicién de inicio de cosido, centro 3
: Posicién de inicio de cosido, derecha

: Posicion de inicio de cosido, opcional

( En el caso de la "Posicion de inicio )
| 2\ del cosido, opcional”, la maquina de |
| coser empieza a coser a partirde la |
| @Y proxima entrada de la aguja después |
l del corte de hilos. )

Cando se pulsa 0, se confirma la

seleccién efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de cosido".
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>
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4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.
+ Cuando se pulsa @ . se visualiza la

"Pantalla de seleccién de posicion de inicio
del cosido".

+ Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

: Posicién de fin de cosido, centro 1

: Posicién de fin de cosido, centro 2
: Posicion de fin de cosido, izquierda
: Posicion de fin de cosido, centro 3
: Posicién de fin de cosido, derecha

: Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa O, se confirma la

seleccién efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de datos de cosido".



5-3-8. Patrén 2 (vainica)

TR,
[ Precaucion Cuando se ejecuta un cosido de vainica, es necesario calibre exclusivo. |
( Vea "4-10. Puntada fagot" p. 39. )

1) Seleccione puntada @ de patron 2 en la pan-
talla de seleccion de formas de cosido.

2) Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

Plecahoion La cantidad de trasporte deviene "0" |
| N ) cuando se pulsa el interruptor de |
( mano. ,

3) Fijacién de la posicion de inicio de cosido.

- Pulse S8 @ en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de datos

de cosido".

* Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

+ Cuando se pulsa O, se visualiza la
"Pantalla de seleccién de posicidon de inicio
del cosido".

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

—92—
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>

)
TR e ST

3 o

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>
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+ Seleccione la posicién de inicio del cosido @.

LTEL

: Posicién de inicio de cosido, derecha 1
: Posicion de inicio de cosido, centro 1

: Posicién de inicio de cosido, izquierda 1
: Posicion de inicio de cosido, izquierda 2
: Posicion de inicio de cosido, centro 2

: Posicion de inicio de cosido, derecha 2
: Posicion de inicio de cosido, opcional

En el caso de la "Posicién de inicio |
del cosido, opcional”, la maquina de |
coser empieza a coser a partirde la |

préxima entrada de la aguja después |
del corte de hilos. )

+ Cando se pulsa 0, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.

* Pulse @ en la pantalla de edicion de
datos de cosido "Pantalla de seleccion de
posicion de fin del cosido".

+ Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

P EEE

: Posicion de fin de cosido, derecha 1

: Posicién de fin de cosido, centro 1

: Posicion de fin de cosido, izquierda 1
: Posicion de fin de cosido, izquierda 2
: Posicion de fin de cosido, centro 2

: Posicién de fin de cosido, derecha 2

: Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



5-3-9. Patron 3
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<Pantalla de edicion de datos de cosido>
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1)

2)

(e
Precaucion

[ 3~
| @ cuando se pulsa el interruptor de |
( mano. ,

—

Seleccione puntada @ de patron 3 en la pan-
talla de seleccién de formas de cosido.

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

La cantidad de trasporte deviene "0" )

Fijacion de la posicion de inicio de cosido.

Pulse s © en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

Cuando se pulsa 0, se visualiza la
"Pantalla de seleccién de posicién de inicio
del cosido".



+ Seleccione la posicién de inicio del cosido @.

: Posicion de inicio de cosido, derecha 1
: Posicién de inicio de cosido, centro 1

: Posicién de inicio de cosido, izquierda 1

: Posicion de inicio de cosido, izquierda 2

© ©

<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>

: Posicién de inicio de cosido, centro 2

: Posicion de inicio de cosido, derecha 2

HHHHHH

: Posicion de inicio de cosido, opcional

En el caso de la "Posicién de inicio )

fj del cosido, opcional”, la maquina de |
| coser empieza a coser a partir de la |
WEEYY proxima entrada de la aguja después |

del corte de hilos. )

+ Cando se pulsa 0, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.

A 2T-04(e 5fe + Pulse @ en la pantalla de edicion de
s ' datos de cosido "Pantalla de seleccion de
il T S e I T o posicién de fin del cosido".

+ Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

: Posicién de fin de cosido, derecha 1

: Posicién de fin de cosido, centro 1

HH

K4

: Posicion de fin de cosido, izquierda 1

.

=

: Posicion de fin de cosido, izquierda 2

3 o

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>

W - Posicion de fin de cosido, centro 2

P 4

: Posicién de fin de cosido, derecha 2

H

: Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

— 05—



5-3-10. Patron 4
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<Pantalla de seleccién de forma de cosido>
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1)

2)

Vo
Precaucion

Seleccione puntada @ de patron 4 en la pan-
talla de seleccién de formas de cosido.

Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

La cantidad de trasporte deviene "0" )
cuando se pulsa el interruptor de |
mano. )

Fijacion de la posicion de inicio de cosido.

Pulse s © en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicion de datos

de cosido".

Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

Cuando se pulsa 0O, se visualiza la
"Pantalla de seleccidn de posicidon de inicio
del cosido".



+ Seleccione la posicién de inicio del cosido @.

: Posicién de inicio de cosido, izquierda 1
: Posicién de inicio de cosido, izquierda 2

: Posicion de inicio de cosido, derecha 1

: Posicion de inicio de cosido, derecha 2

: Posicion de inicio de cosido, derecha 3

<Pantalla de seleccion de posicién de inicio del cosido> o o o
: Posicion de inicio de cosido, izquierda 3

: Posicion de inicio de cosido, opcional

En el caso de la "Posicién de inicio )

fj del cosido, opcional”, la maquina de |
| coser empieza a coser a partir de la |
WEEYY proxima entrada de la aguja después |

del corte de hilos. )

+ Cando se pulsa 0, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.
20700 [@ 50fe + Pulse @ en la pantalla de edicion de
s ' datos de cosido "Pantalla de seleccion de
il T S e I T o posicién de fin del cosido".
TSSOSO
EEIE T E ,

+ Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

: Posicion de fin de cosido, izquierda 1

: Posicion de fin de cosido, izquierda 2
: Posicién de fin de cosido, derecha 1

: Posicién de fin de cosido, derecha 2

3 o

<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>

: Posicién de fin de cosido, derecha 3

: Posicion de fin de cosido, izquierda 3

: Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

J
|
"
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5-3-11. Patron 5
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1) Seleccione puntada @ de patrén 5 en la pan-
talla de seleccién de formas de cosido.

2) Cando se pulsa @, se confirmal la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

s~ La cantidad de trasporte deviene "0" |
Precaucion

[ 3~
| @ cuando se pulsa el interruptor de |
( mano. ,

N — — — — — — — — — — — — — — —

3) Fijacién de la posicion de inicio de cosido.

- Pulse 3 © en la pantalla de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".

* Para el ancho de zigzag, posicion de la linea
de base de puntadas, y longitud de puntadas,
vea "5-3-1. 4) Para ajustar el ancho de
zigzag, la linea de base de puntadas y la
longitud de puntadas.” p. 78.

+ Cuando se pulsa 0O, se visualiza la
"Pantalla de seleccidn de posicidon de inicio
del cosido".
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<Pantalla de seleccion de posicion de inicio del cosido>
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<Pantalla de seleccion de posicion de fin del cosido>

— 99—

+ Seleccione la posicién de inicio del cosido @.

LTEL

: Posicién de inicio de cosido, derecha 1
: Posicion de inicio de cosido, centro 1

: Posicién de inicio de cosido, izquierda 1
: Posicion de inicio de cosido, izquierda 2
: Posicion de inicio de cosido, centro 2

: Posicion de inicio de cosido, derecha 2
: Posicion de inicio de cosido, opcional

En el caso de la "Posicién de inicio |
del cosido, opcional”, la maquina de |
coser empieza a coser a partirde la |

préxima entrada de la aguja después |
del corte de hilos. )

+ Cando se pulsa 0, se confirmalla

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".

4) Para ajustar la posicion de fin del cosido.
* Pulse @ en la pantalla de edicion de

datos de cosido "Pantalla de seleccion de
posicion de fin del cosido".

+ Seleccione la posicion de fin del cosido @ .

P EEE

: Posicion de fin de cosido, derecha 1

: Posicién de fin de cosido, centro 1

: Posicion de fin de cosido, izquierda 1
: Posicion de fin de cosido, izquierda 2
: Posicion de fin de cosido, centro 2

: Posicién de fin de cosido, derecha 2

: Posicion de fin de cosido, opcional

+ Cando se pulsa @, se confirma la

seleccion efectuada y la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



5-4. Ajuste del lugar geométrico de transporte

5-4-1. Para ajustar la altura del dentado de transporte

( 1. Tenga en cuenta que pueden ocurrir interferencias entre la placa de agujas y el dentado de )
| transporte dependiendo del calibre que se utilice. Asegurese de comprobar la holgura en el |
| Pfecaucion  calibre utilizado. (La holgura debe ser de 0,5 mm o mas.) |
| 9 2. En caso de que haya modificado la longitud de puntada, la altura del dentado de transporte |
| o la sincronizacion del transporte, haga funcionar la maquina de coser a baja velocidad para |
| asegurarse de que el calibre no interfiera con la parte modificada. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — —

[Como efectuar el ajuste]

1) Pulse SESHl @ para visualizar la pantalla de
edicion de datos de cosido.

e

2) Pulse -_nr i 0 para visualizar "S070 Altura
del dentado de transporte".
/ 24001
AW e
L)

3) Pulse las diez teclas y las tecla

© para modificar la altura del dentado de

transporte.

* Vea lo siguiente para la gama ajustable de
la altura del dentado de transporte.

4) Pulse O para confirmar el valor intro-
ducido. Luego, se visualizara la pantalla de
cosido.

5) Pulse @ para visualizar la pantalla de
cosido.

Altura del dentado de 1,10 | 1,15 | 1,20 | 1,25 | 1,30 | 1,35 | 1,40 | 1,45 | 1,50 | 1,55 | 1,60 | 1,65 | 1,70
transporte (mm)

Valor de entrada en el -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
panel
Bajo «—«« 0 ——— Alto
Estandar
(Ajuste en fabrica al momento del
embarque)

* La gama de valores que se pueden introducir en el panel es de -4 a 8.
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5-4-2. Sincronizacién de operacion del transporte

En caso de que haya modificado la longitud de puntada, la altura del dentado de transporte ]
| o la sincronizacién del transporte, haga funcionar la maquina de coser a baja velocidad para |
| asegurarse de que el calibre no interfiera con la parte modificada. )|

VOl
Precaucion

La sincronizacion entre la aguja y el transporte

se puede ajustar en el panel de operacion.

[Como efectuar el ajuste]

1) Pulse _
edicion de datos de cosido.

(388 @ para visualizar la pantalla de

2) Pulse E @ para visualizar "S069 Sincro-
4eM00(e S nizacién de transporte”.

R ilave e

oo WO T 50 S

1

Py o)

3) Pulse las diez teclas y las teclas

© para modificar la sincronizacion del trans-
porte (+ : para avanzar; - : para retardar).

4) Pulse O para confirmar el valor intro-
ducido. Luego, se visualizara la pantalla de
cosido.

5) Pulse @ para visualizar la pantalla de
cosido.

La gama de valores que se pueden introducir
en el panel es de -30 a 30.

m
Estandar: 0 Para avanzar : Para retardar :
Ajustar con latecla+  Ajustar con la tecla -

i
\}

( 1. La sincronizacion del transporte varia segun el valor ajustado. (Figura de imagen segun vis- ]
| P@én ta desde el lado de la placa frontal.) |
| 2. La longitud de puntadas cambia cuando se ajusta la sincronizacion del transporte. Efectiie |

el ajuste cosiendo, con el fin de comprobar la longitud de las puntadas. )



5-4-3. Para modificar el lugar geométrico del transporte

7

)\ El lugar geométrico del transporte se puede mo-
dificar de acuerdo con el item a coser.

[Para modificar]

1) Pulse SESHl @ para visualizar la pantalla de
edicion de datos de cosido.

2) Pulse ﬁ @ para visualizar "S068 Lugar
15100 % 50 geométrico de transporte".
Nl i

3) Para modificar el lugar geométrico de trans-
porte.
* Vea la siguiente tabla para los tipos de
lugar geométrico.

4) Pulse © para confirmar el valor intro-

ducido. Luego, se visualizara la pantalla de

cosido.
5) Pulse O para visualizar la pantalla de
cosido.
Deno- . .
; - Altura Imagen de | Longitud de puntada y veloci-
mina- Caracteristicas . . .
cion estdndar | operacion dad de cosido

Se eleva recto y desciende recto.
M | Este lugar geométrico proporciona la sin- |1,3 mm
cronizacién de uso general.

& J_ 0 a 4,00 mm : 5.000 sti/min
TR, 4,05 a 5,00 mm : 4.000 sti/min

La sincronizacion de transporte de este
lugar geométrico es mas temprana que
S |los otros ajustes. Este lugar geométrico de|1,3 mm
transporte es adecuado para materiales
livianos.

0 a 5,00 mm : 4.000 sti/min

La sincronizacion de transporte de este
lugar geométrico es mas tardia que los
H |otros ajustes. Este lugar geométrico de 1,3 mm
transporte permite una facil formacion de
formas angulares de puntadas zigzag.

0 a 5,00 mm : 4.000 sti/min

Este lugar geométrico de transporte es
adecuado para materiales elasticos ya que
reduce el deslizamiento entre materiales.
Utilice este lugar geométrico ya que es
probable que ocurra el transporte de retro-
ceso.

NU 1,3 mm 0 a 5,00 mm : 2.500 sti/min
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5-5. Funcion de contadores

Esta funcion efectia el computo de cosido en la unidad predeterminada y genera una alarma visible en
la pantalla cuando se alcanza el valor predeterminado.

5-5-1. Para visualizar la pantalla de cosido en el modo de display de contadores

7

)\ Existen tres diferentes tipos de contadores:
contador de hilo de bobina, contador de cosido, y
contador de pasos de puntadas.

5-5-2. Tipos de contadores

Contador de hilo de bobina
El contador de hilo de bobina adiciona uno a su valor actual cada vez que la maquina de coser

;“1 cose 10 puntadas. Cuando se alcanza el valor predeterminado, se visualiza la pantalla de fin de
cémputo.
* Vea "5-5-4. Para efectuar la reposicion del contador tras el fin del computo” p. 107.
Contador de cosido
vﬁ* Este contador de cosido adiciona uno a su valor actual cada vez que se cose una forma de punta-
~r

da. Cuando se alcanza el valor predeterminado, se visualiza la pantalla de fin de computo.
* Vea "5-5-4. Para efectuar la reposicion del contador tras el fin del computo™ p. 107.

Contador de pasos de puntadas
Este contador de pasos de puntadas adiciona uno a su valor actual cada vez que se cose una for-
ma de puntada.

Cuando el tipo de contador se ajusta a contador de pasos de puntada, se visualiza m enla
pantalla de ajuste de contadores. (Consulte "5-5-3. Como ajustar los contadores” p. 104).

Cuando se vence el plazo ajustado con m , el contador adiciona "1 (uno)" al valor objetivo

(unidad: seg).
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5-5-3. Como ajustar los contadores

(D Para seleccionar el ajuste de contadores

) 1) Pulse m @ para visualizar la pantalla de
1412:00 o modos.

2) Seleccione "4. Ajuste de contadores".

<Pantalla de modos>

(@ Para ajustar el tipo de contador, el valor actual del contador, y el valor predeterminado del conta-
dor seleccionado

El contador de cosido y el contador de bobina deben ajustarse siguiendo el mismo procedimiento.

Valor actual del contador
Tipo de contador Valor predeterminado del contador

N

1) Se visualiza la pantalla de ajuste de contado-
res que permite efectuar el ajuste.

2) Pulse el boton del item deseado. Luego, se
visualiza la pantalla de modificacién corres-
pondiente a dicho item.

<Pantalla de ajuste del contador>
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1) Seleccione el tipo de contador deseado.

2) Pulse @ para confirmar el tipo de con-

tador que haya seleccionado.

<Pantalla de tipos de contadores>

1) Seleccione el valor actual del contador.
2) Introduzca el valor con el teclado numérico.

3) Pulse @ para confirmar el tipo de con-

tador que haya seleccionado.

Valer actunl del cordader de coside

<Pantalla de valor actual del contador>

1) Seleccione el valor de ajuste del contador.
2) Introduzca el valor con el teclado numérico.

3) Pulse @ para confirmar el tipo de con-

tador que haya seleccionado.

Waler de Emite superice del contader dn enairn

[ o0
MAX
9999
MM

0

4
7
0

3

<Pantalla de valor de ajuste del contador>
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Contador de hilo de bobina

Contador de computo progresivo (método de adicion):

El contador de hilo de bobina adiciona uno a su valor actual cada vez que la maquina
de coser cose 10 puntadas. Cuando el valor actual llega al valor predeterminado, se
visualiza la pantalla de fin de cémputo.

ikl
3

Contador de computo regresivo (método de resta):

El contador de hilo de bobina resta uno de su valor actual cada vez que la maquina de
coser cose 10 puntadas. Cuando el valor actual llega a 0 (cero), se visualiza la panta-
lla de fin de coOmputo.

No uso del contador:
El contador de hilo de bobina no ejecuta ningun computo cuando la maquina de coser
cose. Por lo tanto, no se visualiza la pantalla de fin de coémputo.

Contador de cosido

Contador de coémputo progresivo (método de adicién):

El contador adiciona uno a su valor actual cada vez que la maquina de coser cose
una forma de puntada. Cuando el valor actual llega al valor predeterminado, se visua-
liza la pantalla de fin de computo.

Contador de computo regresivo (método de resta):

El contador resta uno de su valor actual cada vez que la maquina de coser cose una
forma de puntada. Cuando el valor actual llega a 0 (cero), se visualiza la pantalla de
fin de computo.

No uso del contador:
El contador de cosido no ejecuta ningin cdmputo aun cuando la maquina de coser
esta cosiendo. Por lo tanto, no se visualiza la pantalla de fin de cémputo.

Contador de pasos de puntadas

Contador de computo progresivo (método de adicién):

323, L. , .
%@f El contador adiciona uno a su valor actual cada vez que la maquina de coser cose
una forma de puntada.
R Contador de computo regresivo (método de resta):
123, , .
contador resta uno de su valor actual cada vez que la maquina de coser cose una
o H El contador rest d lor actual cad | d

forma de puntada.

No uso del contador:
El contador de cosido no ejecuta ningiin cémputo aun cuando la maquina de coser
esta cosiendo. Por lo tanto, no se visualiza la pantalla de fin de cémputo.
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(® Para confirmar los datos introducidos

7

¢
}

<Pantalla de modos>

<Pantalla de cosido (contador)>

Confirme los datos de los items de ajuste del
contador que haya introducido. Luego, pulse

© para que la pantalla vuelva a la pantalla
de modos.
Si se pulsa @ nuevamente, la pantalla

vuelve a la pantalla de cosido.

Se visualizan los datos introducidos para la fun-
cion del contador.

5-5-4. Para efectuar la reposicion del contador tras el fin del computo

>

|

N

°

<Pantalla de fin de computo>

- 107 -

Cuando se satisfacen las condiciones predeter-
minadas durante el cosido, se visualiza la panta-
lla de fin de computo.

La reposicion del contador se efectia pulsando

74 © .
Luego, el modo vuelve al modo de cosido.

En este modo, el contador inicia el computo nue-
vamente.
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5-7. Lista de datos de interruptores de memoria

Ne

ftem

Gama de
ajustes

Unidad

uoo1

Funciéon de arranque suave
El valor inicial varia segun el cabezal de la maquina. (0: Desactivada)

0a9

Puntada

uoo7

Unidad de coémputo regresivo de hilo de bobina
0: 10 puntadas / 1: 15 puntadas / 2: 20 puntadas

OaZ2

Puntada

uo13

Funciéon de parada del contador de hilo de bobina

0: La funcion de prohibicion de arranque de la maquina de coser se encuentra inha-
bilitada aun cuando el contador finalice el computo (valor negativo).

1: Cuando el contador finaliza el cdmputo, el arranque de la maquina de coser tras
el corte del hilo esta prohibido.

2: Cuando el contador finaliza el computo, la maquina de coser se detiene temporal-
mente, y el arranque de la maquina de coser tras el corte del hilo esta prohibido.

* Tenga en cuenta que la funcion de prohibicién se inhabilita en caso de que el
valor inicial del contador sea 0 (cero).

OaZ2

uo14

Funciéon de computo de cosido
1: Contador de cosido automatico / 2: Entrada de interruptor de contador de cosido

1a2

U021

Elevacion del pie prensatelas cuando el pedal se encuentra en posiciéon neutra
0: Inhabilitada / 1. Habilitada / 2. Habilitada sélo cuando el prensatelas se encuentra
en su posicion inferior / 3: Movimiento vertical alternado pisando la parte trasera del
pedal

0a3

U025

Operacion tras el giro manual (corte de hilo)

Este interruptor de memoria se utiliza para ajustar la operacion de corte de hilo des-
pués de que la maquina de coser se haya movido de su posicién de parada superior/
inferior al girar manualmente el volante.

0: Permitida / 1: Prohibida

Oa1

U030

Funcion de costura de transporte inverso a medio camino del cosido

Se ajusta la funcion de costura de transporte inverso a medio camino del cosido.

0: Funcion de costura de transporte inverso a medio camino del cosido desactivada
1: Funcion de costura de transporte inverso a medio camino del cosido activada

Oa1

U031

Numero de puntadas para la costura de transporte inverso a medio camino del
cosido

Se ajusta el numero de puntadas para la costura de transporte inverso a medio ca-
mino del cosido.

1a19

Puntada

U032

Condicion para habilitar la costura de transporte inverso a medio camino del
cosido cuando la maquina de coser se encuentra en reposo

Condicioén para habilitar la costura de transporte inverso a medio camino del cosido
0: Inhabilitar cuando la maquina de coser se encuentra en reposo

1: Habilitar cuando la maquina de coser se encuentra en reposo

Oa1

U033

Corte de hilo activado por la costura de transporte inverso a medio camino del
cosido

Se ajusta la funcion de corte de hilo al término de la costura de transporte inverso a
medio camino del cosido.

0: Funcion de corte de hilo automatico desactivada

1: Funcion de corte de hilo automatico activada

Oa1

U035

Minima velocidad del pedal
El valor inicial varia segun el cabezal de maquina.

150 a 250

sti/min

U036

Velocidad de cosido al corte de hilo
El valor inicial varia segun el cabezal de maquina.

100 a 250

sti/min
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item

Gama de
ajustes

Unidad

uo37

Velocidad durante el arranque suave

El nimero de revoluciones ajustado con este interruptor de memoria tiene preceden-
cia aun cuando fuere menor que la velocidad mas baja con el pedal.

El valor inicial varia segun el cabezal de maquina. (0: Desactivada)

Una aguja: 170 sti/min Dos agujas: 200 sti/min

100 a 5000

sti/min

U038

Velocidad durante la costura de accidén Unica
El maximo numero de revoluciones durante el arranque suave varia segun el cabe-
zal de la maquina.

100 a 5000

sti/min

U039

Posicidén de inicio de rotacion
Se ajusta la posicion de arranque desde la posicion neutra del pedal. (carrera del
pedal)

10 a 1000

uo40

Posicidn de inicio de aceleracién
Se ajusta la posicion de aceleracion desde la posicion neutra del pedal. (carrera del
pedal)

10 a 1000

uo41

Posicion de inicio de elevacion del pie prensatelas
Se ajusta la posicion de elevacion de prensatelas desde la posicion neutra del pedal.
(carrera del pedal)

-500 a -10

uo42

Posicion de inicio de descenso del pie prensatelas
Se ajusta la posicion de descenso del prensatelas desde la posicion neutral del pe-
dal. (carrera del pedal)

10 a 500

uo43

Posicién de inicio de corte de hilo
Se ajusta la posicion de inicio del corte del hilo desde la posicion neutra del pedal.
(carrera del pedal)

-1000 a
-100

uo44

Posicidon en que se alcanza la maxima velocidad de cosido
Se ajusta la posicidon en que la maquina alcanza su maxima velocidad desde la posi-
cion neutral del pedal. (carrera del pedal)

10 a 15000

uo45

Valor de correccion de posicion neutra del pedal
Se ajusta la posicién neutra del sensor del pedal.

-150 a 150

uo47

Posicion de fin de elevacion del prensatelas
Posicion a la que el prensatelas se eleva cuando la parte posterior del pedal se pisa
a su 1er. paso. (posicion de resorte de 1er. paso).

-1000 a
-100

uo48

Funcidn de elevacion del prensatelas pisando el pedal

Se ajusta si se debe efectuar o no la operacion de elevacion del prensatelas pisando
la parte trasera del pedal.

0: No operacioén / 1: Operacion

Oa1

U049

Tiempo de descenso del pie prensatelas
El valor inicial difiere segun el cabezal de la maquina.

0a 500

ms

U051

Correccion de la activacion de la costura de transporte inverso (al inicio)

-50 a 50

Grado

U052

Correccion de la desactivacion de la costura de transporte inverso (al inicio)

-50 a 50

Grado

U053

Correccion de la desactivacion de la costura de transporte inverso (al final)

-50 a 50

Grado

U054

Tiempo de espera hasta que el prensatelas empieza a elevarse
Tiempo que transcurre desde el momento en que el pedal es pisado hacia el 1er.
paso hasta el momento en que el prensatelas empieza a elevarse.

0a 200

ms

U056

Funcidén de aguja arriba de rotacioén inversa tras el corte del hilo
El valor inicial varia segun el cabezal de la maquina.

0: No se ejecuta la funcion de aguja arriba de rotacién inversa

1: Se ejecuta la funcidn de aguja arriba de rotacion inversa

Oa1
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item

Gama de
ajustes

Unidad

uos7

Posicion del dentado de transporte al corte de hilos
La altura del dentado de transporte se fija en 0 (cero) al momento del corte de hilos.
0: No se fija/ 1: Se fija

Oa1

U059

Seleccion de operacion de costura de transporte inverso (al inicio)
0: Operando manualmente el pedal, etc.
1: De acuerdo con la velocidad de cosido de transporte inverso predeterminado

Oa1

U060

Parada tras la costura de transporte inverso (al inicio)

Esta funcion de parada detiene la maquina de coser temporalmente independiente-
mente del estado de operacion del pedal.

0: Desactivada / 1: Activada

Oa1

U064

Costura de transporte inverso al fin del cosido, velocidad de cambio alternativo

150 a 1000

sti/min

U068

Cambio alternativo de operacion de elevacion del prensatelas

Se realiza el cambio alternativo de la operacién de elevacion del prensatelas cuan-
do se pisa la parte posterior del pedal.

0: Operacion de 2 pasos / 1: Operacion manual dependiendo de la carrera del pedal
cuando se pisa la parte posterior del pedal

Oa1

uo70

Segunda altura del prensatelas
Altura del prensatelas cuando se pisa la parte posterior del pedal a la posicion de
corte de hilos.

85a120

uos7

Caracteristica de aceleracion del pedal

0: Estandar / -1 a -10: Baja frecuencia de baja aceleracion / 1 a 10: Baja frecuencia
de alta aceleracion

El valor de ajuste se expresa en funcion de un factor multiplicador.

-10a 10

U090

Funcidn de parada en posicion superior al arranque inicial
0: La maquina de coser se detiene con su aguja arriba tras comprobar el panel.
1: La maquina se detiene automaticamente con su aguja arriba.

Oa1

U091

Funcidén que prohibe la operacion de correccion después de girar la maquina
de coser a mano

Oa1

U092

Funcidn de reduccion de velocidad para la costura de transporte inverso al
inicio del cosido

Se ajusta la funcion de reduccion de velocidad al término de la costura de transporte
inverso al inicio del cosido.

0: No se reduce la velocidad / 1: Se reduce la velocidad

Oa1

U093

Funcidn de adicion del interruptor de correccion de aguja arriba/abajo

Se ajusta la operacion del interruptor de correccidn de aguja arriba/abajo tras el
encendido de la maquina o tras el corte del hilo.

0: Normal / 1: Correccion de una puntada tras el corte del hilo

Oa1

U096

Maxima velocidad de cosido
El valor inicial varia segun el cabezal de la maquina.

150 a 5000

sti/min

U120

Correccion de angulo de referencia del eje principal
El angulo (0 grado) de la sefial de referencia del eje principal se corrige con el valor
ajustado utilizando este interruptor de memoria.

-60 a 60

Grado

U121

Correccion de angulo de posicién superior
Se corrige la posicidon en que la maquina de coser se detiene con su aguja arriba.

-15a15

Grado

U122

Correccion de angulo de posicién inferior
Se corrige la posicion en que la maquina de coser se detiene con su aguja abajo.

-15a15

Grado

U150

Funcion del elevador de rodilla automatico
0: Funcioén inhabilitada / 1: Funcién del elevador de rodilla automatico habilitada

Oa1
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Gama de

Ne item ; Unidad
ajustes
U151 | Ajuste de la posicion para iniciar la operacion del elevador de rodilla automatico -1000 a —
Se corrige la posicién del elevador de rodilla en que opera el prensatelas. 1000
U152 | Ajuste de la posicion para maximizar la elevacion del prensatelas por el eleva- | -200 a 1000 —
dor de rodilla automatico
Se corrige la posicién del elevador de rodilla en que se maximiza la altura de eleva-
cion del prensatelas.
U164 | Funcién de entrada de pedal / interruptor de alta velocidad 0Oan1 —
0: Pedal normal / 1: A usarse como interruptor de alta velocidad
U182 | Funcidn de parada del contador de cosido Oa1 —
0: La maquina de coser no se detiene aun cuando el contador de cosido finaliza el
computo.
1: Cuando el contador finaliza el cobmputo, el arranque de la maquina de coser tras
el corte del hilo esta prohibido.
* Tenga en cuenta que la funcion de prohibicién se inhabilita en caso de que el
valor inicial del contador sea 0 (cero).
Ademas, la funcién de prohibicion también se inhabilita cuando se selecciona el
tiempo de pasos.
U183 | Nimero de veces de cortes de hilo para el contador de cosido 1a20 —
U194 | Ajuste del cambio alternativo de la tension del hilo al elevar el prensatelas 0a3 —
0: Funcion desactivada / 1: Normalmente activada / 2: Sélo tras el corte de hilos /
3: Solo durante una parada inmediata
U195 | Tension del hilo al elevar el prensatelas (derecho) 0a 200 —
U199 | Pedal con prioridad para la maquina de coser para trabajar de pie Oa1 —
Se ajusta el interruptor que tiene prioridad cuando se usa el pedal para la maquina
de coser para trabajar de pie.
0: El interruptor de arranque tiene prioridad
1: El interruptor de arranque no tiene prioridad
U201 | Cantidad remanente de hilo de bobina para iniciar la correccién de la tensién 0a100 %
(cantidad remanente de hilo de bobina)
Se ajusta la cantidad remanente de hilo de bobina para iniciar la correccién de la
tension.
U202 | Cantidad de correccion de tension final (cantidad remanente de hilo de bobina) 50 a 200 %
Se ajusta la cantidad de correccién de la tension cuando se minimiza la cantidad
remanente de hilo de bobina.
U210 | Método de limitacion de max. ancho de zigzag 1a2 —
Método para ajustar el limite de maximo ancho de zigzag
1: Centro / 2: Derecho e izquierdo
U211 | Valor limite de max. ancho de zigzag (centro) 0a100 —
alor limite de maximo ancho de zigzag cuando el método para ajustar el valor limite
de maximo ancho de zigzag se ajusta a "Centro".
U212 | Valor limite de max. ancho de zigzag (derecho) 0as50 —
Valor limite de maximo ancho de zigzag (lado derecho) cuando el método para ajus-
tar el valor limite de maximo ancho de zigzag se ajusta a "Derecho e izquierdo".
U213 | Valor limite de max. ancho de zigzag (izquierdo) -50a0 —
Valor limite de maximo ancho de zigzag (lado izquierdo) cuando el método para ajus-
tar el valor limite de maximo ancho de zigzag se ajusta a "Derecho e izquierdo".
U214 | Posicion de referencia de linea de base de puntadas 0a2 —

Se ajusta la posicion de referencia de la linea de base de puntadas.
0: Izquierda / 1: Centro / 2: Derecha
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item

Gama de
ajustes

Unidad

U273

Ajuste de habilitacion/inhabilitacion de arranque cuando se eleva el prensatelas
Cambio alternativo de habilitacion/inhabilitacion de la entrada para el arranque de la
maquina de coser tras el descenso del prensatelas que estaba en su posicién supe-
rior.

0: Habilitar / 1: Inhabilitar

Oa1

U318

Correccion de la posicion para iniciar la operacion de la palanca de transporte
inverso

Se ajusta la posicion en que se habilita la operacion de la palanca de transporte
inverso.

-40 a 40

U319

Correccion de la posicion en que se maximiza la magnitud de operacion de la
palanca de transporte inverso

Se ajusta la posicion en que se maximiza la magnitud de operacién de la palanca de
transporte inverso.

-40a 40

U326

Posicion del dentado de transporte cuando se eleva el prensatelas

La altura del dentado de transporte se ajusta a 0 (cero) cuando se eleva el prensate-
las. Esto permite al operador manipular el material con facilidad.

0: Arriba / 1: Abajo

Oa1

U400

Modo de operacion del panel

Este interruptor de memoria se utiliza para especificar el modo de la pantalla de
cosido que se visualiza al momento del arranque.

0: Modo de personal de mantenimiento / 1: Modo de operador

Oa1

U401

Unidad de entrada de longitud de puntada
0: Longitud de puntada (mm) / 1: Numero de puntadas por pulgada
2: Numero de puntadas en 3 cm

OaZ2

U402

Tiempo de bloqueo automatico
La maquina de coser se bloquea automaticamente en caso de que el panel de ope-
racion no se opere durante un periodo de tiempo predeterminado.

0a 300

Segun-
do

U403

Apagado automatico del alumbrado de fondo
El alumbrado de fondo del panel se apaga automaticamente cuando el panel de
operacion no es operado durante un cierto periodo de tiempo.

0a20

U404

Seleccion de display de numero de pieza y proceso / comentario

Este interruptor de memoria se utiliza para especificar la visualizacién en la pantalla
de cosido de ya sea el nimero de pieza/proceso o comentario.

0: Numero de pieza/proceso / 1: Comentario

Oa1

U406

Seleccion de idioma

0: No seleccionado / 1: Japonés / 2: Inglés / 3: Chino simplificado /

4: Chino tradicional / 5: Aleman / 6: Espariol / 7: Francés / 8: Indonesio / 9: Italiano /
10: Jemer / 11: Coreano / 12: Portugués / 13: Turco / 14: Vietnamita / 15: Bengali /
16: Ruso / 17: Arabe / 18: Modo de edicién de idioma adicional

0a18

u407

Sonido de operacion del panel
0: Desactivada / 1: Activada

Oa1

U410

Unidad de entrada de nimero de puntadas

Se ajusta el método para introducir la longitud de costura para la costura de dimen-
siones constantes y la costura de forma poligonal.

0: Numero de puntadas / 1: Longitud (mm)

Oa1
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5-8. Lista de errores

Caédigo

cionamiento del transporte

accionamiento del transporte.

de error Descripcion del error Causa Items a comprobar
EOO00 | Ejecucion de inicializaciéon |+ Se ha retirado la caja de control existen- | Esto no es una falla.
de datos. te y se ha instalado una nueva.
(Esto no es un error.) » Cuando se ejecuta la operacion de ini-
cializacion.
EO007 | Sobrecarga del motor » Cuando se ha enclavado el cabezal de |+ Compruebe si la polea se ha enre-
la maquina. dado con el hilo.
» Cuando se cose un material extrapesa- |+ Compruebe si se ha aflojado el
do que excede el espesor de material conector de salida del motor (4P).
garantizado.
» Cuando el motor no puede girar. * Compruebe si el motor puede ser
« Falla del motor o de su accionamiento. girado suavemente con la mano.
EO009 | Sobretiempo de energiza- |+ Cuando el plazo de energizacion del so-
cion del solenoide lenoide ha excedido el plazo supuesto.
EO011 | Tarjeta de memoria no » Cuando no se ha insertado una tarjeta |+ Desconecte la corriente eléctrica y
insertada de memoria. compruebe la tarjeta de memoria.
EO012 | Error de lectura » Cuando no se pueden leer los datos » Desconecte la corriente eléctrica y
registrados en la tarjeta de memoria. compruebe la tarjeta de memoria.
EO013 | Error de escritura » Cuando no se pueden escribir datos en |+ Desconecte la corriente eléctrica y
la tarjeta de memoria. compruebe la tarjeta de memoria.
EO014 | Proteccion contra escritura |+ Cuando la tarjeta de memoria esta en » Desconecte la corriente eléctrica y
estado de prohibicion de escritura. compruebe la tarjeta de memoria.
EO015 | Error de formato » Cuando no se puede efectuar el forma- |+« Desconecte la corriente eléctrica y
teo de la tarjeta de memoria. compruebe la tarjeta de memoria.
EO016 | Sobrecapacidad de tarjeta |+ Cuando la capacidad de la tarjeta de » Desconecte la corriente eléctrica y
de memoria externa memoria no es suficiente. compruebe la tarjeta de memoria.
EO019 | Tamafio de archivo excesi- |+ Cuando se intenta leer en la memoria » Desconecte la corriente eléctrica y
VO de la maquina de coser desde la unidad | compruebe la unidad USB miniatu-
USB miniatura datos de paso de pun- ra.
tada personalizado o datos de conden-
sacion personalizada que exceden el
maximo tamafio permisible de datos.
E022 | Archivo no detectado » Cuando se intenta leer en el panel de
operacion un archivo no almacenado en
la unidad USB miniatura.
EO024 | Error en tamafio de datos |« Cuando el numero de puntadas conteni-
del patrén das en los datos es demasiado grande
cuando se intenta leer datos del patron
de condensacion personalizada desde
la unidad USB miniatura.
EO032 | Error de compatibilidad del |+ Cuando el archivo no es compatible. « Desconecte la corriente eléctrica y
archivo compruebe la tarjeta de memoria.
EO071 | Deslizamiento del conector |+ Cuando el conector del motor se ha » Compruebe si hay flojedad o des-
de salida del motor desprendido. prendimiento del conector de salida
del motor.
EQ72 | Sobrecarga del motor * Igual que EO07. * |lgual que E0O07.
cuando opera el cortahilos
EQ079 | Error de operacién con » La carga aplicada al motor del eje prin-
sobrecarga cipal es excesiva.
E081 | Bloqueo del motor de ac- |+ Cuando se ha bloqueado el motor de » Compruebe si el motor de accio-

namiento del transporte funciona
suavemente.
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Caodigo

Descripcion del error

Causa

items a comprobar

de error
E204 | USB insertada » Cuando la maquina de coser se arranca |+ Retire la unidad USB miniatura.
sin haber retirado la unidad USB minia-
tura.

E220 | Advertencia de falta de » Cuando se ha alcanzado el numero » Agregue grasa a los puntos espe-
grasa predeterminado de puntadas. cificos de la maquina de coser y

despeje el error.

E221 | Error de falta de grasa » Cuando la maquina de coser no puede |+ Agregue grasa a los puntos espe-

seguir cosiendo porque se ha alcanzado | cificos de la maquina de coser y
el numero predeterminado de puntadas. | despeje el error.

E302 | Error de deteccion de incli- |« Cuando se activa el interruptor de » Compruebe si el cabezal de la
nacion del cabezal (cuando | deteccion de inclinacion estando la ma- maquina esté inclinado antes de
opera el interruptor de quina de coser encendida. desactivar el interruptor de la co-
seguridad) rriente eléctrica. (La operacion de

la maquina de coser se prohibe por
razones de seguridad.)

E303 | Error de sensor de menis- |+ Cuando no se puede detectar la sefal » Compruebe si el conector del codi-
co del sensor de menisco. ficador del motor esta defectuoso.

E402 | Error de eliminacion inha- |+ Cuando se intenta eliminar un patron
bilitada que se utiliza en un patrén ciclico.

» Cuando se intenta eliminar un paso de
puntada personalizado o condensacion
personalizada que se utiliza en un pa-
tron.

E407 | Contrasefa incorrecta » Cuando la contrasefia introducida es

incorrecta.

E408 | Numero insuficiente de » Cuando el numero de caracteres intro-
caracteres en contrasefa ducidos para la contrasefia es insufi-

ciente.

E411 | Error de registro inhabilita- |« Cuando se intenta crear once o mas
do de patrones de costura patrones de costura poligonal.
poligonal

E412 | Error de paso de puntada |+¢ Cuando el numero del paso de puntada
personalizado no registra- personalizado es erroneo.
do

E413 | Error de condensacion » Cuando el nimero de la condensacion
personalizada no registra- personalizada es erroneo.
da

E421 | Error de rechazo de regis- |+ Cuando se intenta crear 11 o mas patro-
tro de patrones de costura nes de costura continua.
continua

E487 | Error de magnitud de * Cuando la magnitud de transporte en » Despeje el error. Luego, reintroduz-
transporte, en seccion de la seccion de condensacion excede la ca los datos.
condensacion gama de transporte especificada. * Ajuste la magnitud de transporte

en la seccion de condensacion del
patron a un valor dentro de la gama
limite.

E488 | Error de magnitud de » Cuando la magnitud de transporte inver- |+ Despeje el error. Luego, reintroduz-

transporte inverso, en sec-
cion de puntadas normales

S0 en la seccion normal excede la gama
de transporte especificada.

ca los datos.

« Ajuste la magnitud de transporte
inverso en la seccion normal del
patron a un valor dentro de la gama
limite.
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Caodigo

Descripcion del error

Causa

items a comprobar

de error
E489 | Error de magnitud de * Cuando la magnitud de transporte en » Despeje el error. Luego, reintroduz-
transporte normal, en sec- la secciéon normal excede la gama de ca los datos.
cion de puntadas normales | transporte especificada. * Ajuste la magnitud de transporte
normal en la seccion normal del
patron a un valor dentro de la gama
limite.
E490 | Error en ajuste de costura |+ Cuando el numero de puntadas del 1er. |+ Despeje el error. Luego reintroduz-
ciclica, costura continua paso es 0 (cero) en un patron de costu- ca los datos.
ra continua.
E491 | Error en patron de costura |+ Cuando el patron utilizado en la costura |+ Despeje el error. Luego reintroduz-
ciclica ciclica contiene algun error. ca los datos.

» Reintroduzca los datos del patron

que contenia el error.
E493 | Error en ancho de un » Cuando el ancho de zigzag de un patrén |« Despeje el error. Luego reintroduz-
patron de condensacion de condensacion personalizada excede ca los datos.
personalizada el max. limite. « Ajuste el ancho de zigzag del
patrén de condensacion persona-
lizada a un valor dentro del max.
limite.
E497 | Error en max. ancho de * El ancho de zigzag ajustado excede el |+ Despeje el error. Luego reintroduz-
zigzag max. limite para el ancho de zigzag. ca los datos.

 Ajuste el ancho de zigzag a un
valor dentro del max. limite para el
ancho de zigzag.

E498 | Error en posicidon de linea |+ Cuando, a pesar de que el ancho de * Despeje el error. Luego reintroduz-
de base de puntadas zigzag ajustado se encuentra dentro del | ca los datos.
max. limite para el ancho de zigzag, la |+ Ajuste la linea de base de puntadas
posicion de cursa de la aguja excede el a la posicion que se encuentra den-
max. limite del ancho de zigzag. tro del max. limite para el ancho de
zigzag.

» En caso de que se haya seleccio-
nado un patrén de condensacion
personalizada, compruebe la posi-
cion de condensacion del patron y
corrijala debidamente si es necesa-
rio.

E499 | Falla de programa simplifi-
cado

E704 | Falla de datos (falta de » Cuando la versioén del sistema no co- * Reescriba la version del sistema
concordancia con version rresponde a la configuracion del cabezal | con la aplicable.
del sistema) de la maquina.

E731 | Falla de sensor del motor |+« Cuando las sefales del motor no se » Compruebe si el conector de

introducen debidamente. sefiales del motor se ha aflojado o
desprendido.

» Compruebe si el cable de sefnales
del motor esta defectuoso por estar
aplastado por el cabezal de la ma-
quina.

» Compruebe si la direccién de in-
sercion del conector del codificador
del motor es correcta.

E733 | Rotacion inversa del motor |« Cuando el motor funciona a una velo- * Compruebe si la conexion del cable

cidad de 500 sti/min. o mas, el motor
gira en sentido inverso a la direccion de
rotacion indicada.

correspondiente al codificador del
motor del eje principal es correcta.
Compruebe si la conexion del cable
de alimentacién al motor del eje
principal es correcta.
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Caodigo

Descripcion del error

Causa

items a comprobar

de error

E750 | La maquina de coser se » Cuando se pulsa el interruptor de segu-
detiene ridad de entrada opcional.

E811 | Sobrevoltaje » Cuando se introduce un voltaje igual o |+ Compruebe si se esta aplicando

superior al voltaje garantizado. el "voltaje de suministro nominal £
+ Cuando se aplica un voltaje de 200V 10% o mas".
pero el voltaje se encuentra ajustado a | Cuando el voltaje de alimentacion
100V. excede del "régimen nominal £ 10%"
» Cuando se ha introducido un voltaje de | o mas, el tablero PCB de energia se
220V en la casilla de "JA: 120V". puede averiar.
» Cuando se ha introducido un voltaje de
400V en la casilla de "CE: 230V".

E813 | Bajo voltaje

E815 | El resistor regenerativo no |+ Cuando el resistor regenerativo no esta |+ Compruebe si el resistor regenera-
esta conectado conectado. tivo se encuentra conectado a su

conector correspondiente (CN11).

E900 | Proteccion contra sobre- |+ Malfuncionamiento del motor del eje
corriente de IPM del motor | principal.
del eje principal

E901 | Sobrecarga de IPM del
motor del eje principal

E903 | Falla de fuente de alimen- |+« Cuando la salida del voltaje de 85V no |+ Compruebe si el motor de avance a
taciéon de 85V es correcta. pasos esta defectuoso.

» Compruebe si la valvula de solenoi-
de esta defectuosa.

» Compruebe el fusible F2.

E904 | Falla de fuente de alimen- |+ Cuando la salida del voltaje de 24V no |« Compruebe si el ventilador de en-
tacion de 24V es correcta. friamiento esta defectuoso.

» Compruebe el fusible F1.

E910 | Error de recuperacion de |+ Cuando el motor del prensatelas no ha |« Compruebe si la configuracion del
la memoria del origen del retornado a su origen. prensatelas es correcta (interruptor
motor del prensatelas de memoria Ne 23).

» Compruebe si el origen del motor
del prensatelas esta ajustado co-
rrectamente.

E912 | Error de deteccion de
velocidad del motor del eje
principal

E915 | Error de comunicacién del |« Cuando no es posible establecer la co-
panel de operacion municacion con el panel de operacion.

E916 | Error de comunicacion » Cuando no se puede establecer la co-
entre tableros PCB MAIN municacion entre el tablero PCB MAIN y
y SUB el tablero PCB SUB.

E918 | Cuando no es posible es- |+ Cuando la temperatura del tablero CTL
tablecer la comunicacion PCB es excesivamente alta.
con el panel de operacién

E922 | Falla de control del eje » Cuando el motor del eje principal esta
principal fuera de control.

E924 | Falla de accionamiento del |+ Cuando se ha averiado el accionamien-
motor to del motor.

E946 | Error de escritura en EE- |+ Cuando el tablero PCB del cabezal de |+ Compruebe si el conector CN32 se
PROM del cabezal de la la maquina no esta conectado correcta- ha aflojado o desprendido.
maquina mente.

E955 | Error de sensor de corrien- |« Falla del eje del motor principal. « Compruebe si el motor del eje prin-

te eléctrica

Falla del sensor de la corriente eléctrica.

cipal se ha cortocircuitado.
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Caodigo

Descripcion del error

Causa

items a comprobar

de error

E961 | Error de desviacion del » Cuando el motor de paso no puede ope- |+ Compruebe si el motor de paso
motor de paso rar debido a una carga excesiva. funciona suavemente.

E962 | Error de desviacion del » Cuando el motor del prensatelas no » Compruebe si el motor del prensa-
motor del prensatelas puede operar debido a una carga exce- telas funciona suavemente.

siva.

E963 | Error de temperatura de » Cuando la temperatura del tablero CTL
IPM PCB es excesivamente alta.

E965 | Error de temperatura del » Cuando se aplica una carga excesiva al |+ Compruebe si el motor de paso
motor de paso motor de paso. funciona suavemente.

E971 | Proteccion contra sobre- |« Malfuncionamiento del motor de paso.
corriente de IPM del motor
de paso

E972 | Sobrecarga del motor de |+ Cuando se aplica una carga excesiva al |+ Compruebe si el motor de paso
paso motor de paso. funciona suavemente.

E973 | Proteccion contra sobre- |+ Mala operacion del motor de acciona-
corriente de IPM del motor | miento del transporte.
de accionamiento del
transporte

E974 | Sobrecarga del motor de |+ Cuando se aplica una carga excesiva al |+ Compruebe si el motor de accio-
accionamiento del trans- motor de accionamiento del transporte. namiento del transporte funciona
porte suavemente.

E975 | Proteccidon de sobreco- » Malfuncionamiento del motor del pren-
rriente de IPM del motor satelas.
del prensatelas

E976 | Sobrecarga del motor del |+ Cuando se aplica una carga excesiva al |+ Compruebe si el motor del prensa-
prensatelas motor del prensatelas. telas funciona suavemente.

E977 | Falla de CPU * En caso de una falla del programa.

E978 | Falla de comunicaciéon en |+ Cuando se dafan los datos recibidos de
la red la red.

E981 | Proteccion contra sobre- |+ Mala operacién del motor de oscilacion
corriente de IPM del motor | de la aguja.
de oscilacién de la aguja

E982 | Sobrecarga del motor de |+ Cuando se aplica una carga excesiva al |+ Compruebe si el motor de oscila-
oscilacion de la aguja motor de oscilacién de la aguja. cion de la aguja se traba.

E983 | Error de desviacion del » Cuando el motor de oscilacion de la » Compruebe si el motor de oscila-
motor de oscilacion de la aguja no puede operar porque se ha cion de la aguja se traba.
aguja aplicado una carga excesiva al mismo.

E985 | Motor de accionamiento » Cuando el motor de paso de puntadas |+ Compruebe si el origen del motor
de paso de puntadas / no puede desplazarse a su origen. de paso de puntadas esta ajustado
transporte, error de retorno |« Cuando el motor de accionamiento del incorrectamente.

a origen transporte no puede desplazarse a su » Compruebe si el origen del motor
origen. de accionamiento del transporte
esta ajustado incorrectamente.

E988 | Motor de oscilacién de la |+ Cuando el motor de oscilacion de la » Compruebe si el origen del motor
aguja, error de retorno a aguja no puede regresar a su origen. de oscilacion de la aguja esta ajus-
origen tado incorrectamente.

E999 | Reescritura de software » En caso de escritura del software princi- |+ No es un error.

principal

pal.
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5-9. Datos de interruptores de memoria

Los datos de interruptores de memoria son datos de operacién de la maquina de coser que comunmente
afectan a todos los patrones de costura y patrones ciclicos.

(D Para seleccionar la categoria de datos de interruptores de memoria

0

1) Pulse m @ en la pantalla de cosido para

1412:00 o visualizar la "Pantalla de modos".

<Pantalla de cosido>

2) Para seleccionar "1. Interruptor de memoria".
Se visualiza la "Pantalla de seleccion de tipo
de interruptor de memoria".

4 O DOMNEVIIA M TAATAN

AEle 4 BAITAS Bh oshis pas ponaks 40

<Pantalla de modos>

A\ 3) Para seleccionar "1. Visualizar todo".

Se visualiza la "Pantalla de edicion de inte-
rruptores de memoria".

* En caso de que se haya seleccionado cual-
quier item excepto el "1. Visualizar todo",
solamente el interruptor de memoria corres-
pondiente al item seleccionado se visualizara

y en la pantalla de edicion de interruptores de

3
<Pantalla de seleccion de tipo de interruptor de memoria> memoria.
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@ Para ajustar un interruptor de memoria

7

vom
uoo?
U013
L4
uo1
uo2s

I
4

<Pantalla de edicion de interruptores de memoria>

(® Para confirmar los datos introducidos

7

<Pantalla de entrada>

-120 -

Seleccione un item a editar de la lista de inte-
rruptores de memoria. Pulse el boton @ .

1)

2)

Introduzca un valor de ajuste con el teclado

numérico @ y 0.
Pulse y mantenga pulsada la tecla n

@ durante un segundo para que el valor de
ajuste vuelva al valor inicial.

Pulse @ para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de inte-
rruptores de memoria".



6. CUIDADO Y MANTENIMIENTO

6-1. Limpieza

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

6-1-2. Coémo limpiar la secciéon del gancho

6-1-1. Modo de limpiar el ventilador de enfriamiento instalado debajo de la cubierta

El ventilador de enfriamiento puede no producir un
efecto de enfriamiento suficiente sobre el cabezal
de la maquina de coser cuando briznas de tela, etc.
se han acumulado en la unidad del ventilador de en-
friamiento instalada en la parte inferior de la cubierta
inferior.

Limpie el ventilador de enfriamiento periddicamente
para reducir la generacion de calor del gancho.

Cuando se acumulen desperdicios de tela o seme-
jantes o se adhieran alrededor de la seccion del
gancho, se produciran problemas como (cosido
defectuoso, agarrotamiento del gancho, etc.) en la
magquina de coser. Limpie la seccion periédicamente.
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6-1-3. Procedimiento a seguir para cambiar la mecha del aceite lubricante del eje del gancho

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones

coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

que el motor esta completamente parado.

personales debido a un arranque brusco de la maquina de

1)

3)

6-2. Aplicacion de grasa

La mecha @ del aceite lubricante del eje del gancho va
montada en el extremo superior del eje @ del gancho.
Extraiga la aguja y las piezas que estan en torno a la aguja
(prensatela, aguja, placa de agujas, placa de transpor-

te, gancho y chaveta de media luna), ponga una lleva de
apretar tuercas cuyo extremo superior es de configuracion
L, colocandola en la seccion ranurada del tornillo @ de la
mecha del aceite lubricante del eje del gancho, gire con la
mano el volante en la direccién de rotacién normal y saque
el tornillo.

Extraiga la mecha @ del aceite lubricante del eje del gan-
cho del tornillo @ de la mecha del aceite del eje del gan-
cho que se habia extraido e introduzca empujando una
mecha nueva @ lubricadora del eje del gancho (JUKI No.
de pieza 11015906) para el tornillo @ de la mecha del
aceite lubricante del eje del gancho (JUKI No. de pieza
B1808552000). Ahora, cerciorese sin falta que la mecha @
del aceite lubricante del eje del gancho ha entrado hasta el
extremo del tornillo @ de la mecha del aceite lubricante.
Cuando haga el reensamble, compruebe que el agujero en
el extremo superior del tornillo @ de la mecha del aceite
lubricante del gancho no esta roto.

Apriete con seguridad el tornillo @ de la mecha del aceite
lubricante del eje del gancho en el extremo superior del eje
del gancho @ .

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones
coser, cerciorese de comenzar el siguient

que el motor esta completamente parado.

personales debido a un arranque brusco de la maquina de
e trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

1. Cuando la maquina requiere rellenado de grasa, suena una alarma.

Cuando suena la alarma, rellene la

grasa. En caso de que la maquina

P S esté sometida a un fuerte uso, se recomienda rellenar la grasa una

vez al afio para garantizar su engra

@ 2. No aplique aceite a las partes que se lubrican con grasa.
3. Tenga en cuenta que, si la cantidad de grasa es excesiva, ésta puede gotear de la cubierta

del tomahilos y la barra de agujas.

)
|
se efectivo. \Q :
|
|
)

4. Asegurese de utilizar el TUBO DE GRASA A DE JUKI @ (nimero de pieza : 40006323).

Es eficiente rellenar periddicamente la grasa usando grasa
exclusiva (tubo de grasa pieza No.40006323) que se su-
ministra como accesorio. (No es necesario rellenar grasa
cuando la maquina de coser esta funcionando en condicio-
nes normales. Sin embargo, cuando se opera la maquina de
coser en condiciones dificiles, ejecute el relleno de grasa.
Aplique la grasa exclusiva suministrada como accesorio a
todos los componentes de mecanismo oscilante (@ al @ )
ubicados en la seccién de la placa frontal. Sin embargo, no
aplique grasa a la barra de agujas.
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6-3. Cambio de fusible

PELIGRO :
1. Para evitar peligros por sacudidas eléctricas, desconecte la corriente eléctrica y abra la cubierta de la
A caja de control después de unos cinco minutos.
2. Abra sin falta la cubierta de la caja de control. Luego, cambie el fusible por otro fusible nuevo de la
misma capacidad.

La maquina utiliza los siguientes dos fusibles.
Ambos fusibles son idénticos.

CTL PCB

@ Para proteccion de fuente de alimentacion de
85V
5A (fusible de accion retardada)

@ Para proteccion de fuente de alimentacion de
24V
5A (fusible de accion retardada)

El panel de operacién tiene una bateria incorporada para que el reloj funcione aun cuando se )
9 desconecte la corriente eléctrica.
| Asegurese de eliminar la bateria de acuerdo con las leyes y reglamentos locales. )

1) Retire el panel @ del cuerpo principal de la
? f' /9 p maquina de coser.
@ / @ 2) Afloje los tornillos @ de la superficie posterior
(qg) @ del panel de operacion. Retire la cubierta @ .

3) @ es la bateria para el relo;j.
Numero de tipo: ML2020/F1AK

4) Corte con pinzas u objeto similar en la posi-
cion @ la placa metalica ® que fija la pila @ .

5) Corte con pinzas u objeto similar en la posi-
cion @ la placa metalica @ que fija la pila @ .
Luego, retire la pila @ .

[ Proteja sus dedos cuidadosamente |
Precaucion

| N ) para evitar su corte con el borde cor- |
l tado de la placa metalica. )
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7. AJUSTE DEL CABEZAL DE LA MAQUINA (APLICACION)

7-1. Relacién de aguja a gancho (Modo de ajuste de sincronizacién del gancho)

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones corporales debido al arranque brusco de la maquina de coser,
asegurese de cambiar el modo de operacion al “modo de ajuste de sincronizaciéon del gancho”.

El prensatelas se eleva automaticamente cuando se cambia el modo de operacion al “modo de ajuste
de sincronizacién del gancho”. Asimismo, el prensatelas desciende al término del “modo de ajuste de
sincronizacion del gancho” y se desconecta la corriente eléctrica. Asegurese de efectuar la operacion
manteniendo sus manos, etc. lejos del prensatelas.

El ajuste de la sincronizacion del gancho se utiliza al hacer el ajuste de la sincronizaciéon aguja-gancho, etc.

0

) 1) Pulsemo.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

<Pantalla de cosido>

2) Para seleccionar "3. Modo de ajuste de sin-
cronizacioén del gancho".

3) Girando la polea, alinee la posicion @ de la
barra de agujas con @ (214°: Posicién de
ajuste de la sincronizacion del gancho).
Cuando se pulsa © , finaliza el “Modo
de ajuste de la sincronizacién del gancho”.
Luego, desconecte la corriente eléctrica.

y/

Gire la polea pulsando “ @ para que el

prensatelas se posicione en el punto muerto
d) é é Q @ 4 superior. En este momento, la posicién de
la barra de agujas cambia a la posicién de
cursa de la aguja a la izquierda.

<Pantalla de modo de ajuste de sincronizacion del gancho>

Gire la polea pulsando “ @ para que el prensatelas se posicione en el punto muerto superior. En

este momento, la posicion de la barra de agujas cambia a la posicion de cursa de la aguja a la derecha.

+
Si desea cambiar la posicidon de cursa de la aguja derechalizquierda, ajustela con 0.

+
Si desea cambiar la linea de base del origen de la cursa de la aguja, ajustela con . 0.
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4) Conecte/desconecte la corriente eléctrica para volver de la modalidad de ajuste de gancho a la modali-

dad de cosido normal.

* La maquina de coser no funciona aun cuando se presione la parte frontal del pedal durante la modalidad

de ajuste de gancho.

* El lanzamiento de aguja funciona girando el volante con la mano.
* La barra de aguja se mueve cuando el valor fijado se cambia en la posicién de aguja ARRIBA.

( Es posible para la anchura de zigzag y la posicion de la linea base de puntada el fijar la anchu- )
1, raa10 mm sin que importe la limitacién de anchura de zigzag al tiempo de la modalidad de |

Preca_'gcién .
ajuste de gancho.

| Cuando se usa la modalidad de ajuste de gancho para la maquina de coser en la que esta mon- |
| tado el prensatela, el calibre, etc., hay tener mucho cuidado al ejecutar el ajuste. )

7-2. Modo de ajustar la altura de la barra de aguja

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
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. Use el calibre de temporizacién en el que

1) Fije a "0" la anchura de zigzag. Lleve la aguja al
centro del recorrido de zigzag.

2) Desmonte el prensatelas, la placa de agujas, la
placa semicircular y el dentado de transporte.

3) Coloque una placa semicircular en el plano, al que

S hay que adjuntar la placa de agujas, de la base.

Afloje el tornillo @ , y haga el ajuste de modo des-

de la superficie superior de la placa semicircular @)

hasta el extremo inferior de la barra de aguja quede

a una altura de hasta "1" del calibre @ de tempori-

zacion.

1. El grosor de la placa semicircular difiere

del de la placa de agujas. Cercidrese de
usar la placa semicircular cuando ajuste
la altura de la barra de agujas. Cercioére-
se de ejecutar el ajuste con la anchura
de zigzag puesta a cero y con la aguja
posicionada en el centro del recorrido de
zigzag.

la indicacion "E" esté grabada que sea
la misma que la que se ha suministrado
como accesorio. (Pieza No. 22536502)

]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)
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7-3. Modo de ajustar la temporizacién de aguja-a-gancho y el protector de aguja

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

0a 0,05 mm

(1) Modo de posicionar el gancho

1) Haciendo referencia a "7-1. Relacién de aguja
a gancho", ajuste la sincronizacion del gancho a
214°. O ajuste la sincronizacion del gancho alinean-
do el filo de la hoja del gancho con el centro de la
aguja a la altura de “2” del marcador de sincroniza-
cion accesorio @ .

2) Ahora, la punta de la hoja del gancho debera tocar
ligeramente la aguja cuando el protector de la aguja
no toca la aguja.

(2) Confirmacién
Haga que la aguja se posicione en la posicion ex-
trema izquierda de la carrera de zigzag al coser el
zigzag estandar de 8 mm de ancho, y confirme que
la separacion entre el extremo superior del ojo de
la aguja y el filo de la hoja del gancho sea de 0,2 a
0,5 mm. Si se usa la anchura de zigzag de 10 mm o
si la configuracion de la parte indentada de la aguja
es diferente de la de la parte indentada de la aguja
al tiempo de la entrega, reajuste la altura de la barra
de aguja.

(3) Modo de ajustar el protector de aguja

1) Maximice la anchura de zigzag. Doble el protector
de aguja para hacer el ajuste de modo que la aguja
no toque la punta de la hoja de ambos en las posi-
ciones mas a la izquierda y mas a la derecha del re-
corrido de zigzag. Ahora, ajuste la separacion pro-
vista entre la aguja y la punta de la hoja del gancho
a una distancia de 0 a 0,05 mm.

2) El protector de aguja funciona para mantener la
aguja lejos de la punta de la hoja del gancho, para
asi evitar el peligro de que se dafie la punta de la
hoja del gancho. Siempre que usted cambie el gan-
cho por otro nuevo, cerciorese de ajustar la posicién
del protector de aguja.

( Cuando se rompa el hilo, puede ocurrir |

| Preca_'gcuon que el hilo se haya atrapado en el gancho. |

| Ejecute sin falta el cosido después de sacar |
del gancho el hilo atrapado. )

p—
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7-4. Modo de montar y desmontar el gancho

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

Cuando cambie el gancho de cosido, desmontelo siguiendo el

siguiente procedimiento :

1) Gire el volante hasta que la aguja llegue a su posicién mas
alta.

2) Extraiga de la maquina de coser la aguja, el prensatelas, la
placa de agujas, el dentado de transporte y el portabobinas.

3) Saque el tornillo @ y extraiga el dedo @ posicionador del
portabobinas.

4) Afloje los dos tornillos @ y desmonte el gancho @ de cosido.

Invierta el anterior procedimiento cuando vaya a montar el gan-

cho de cosido. Ahora, cerciorese de que el extremo superior @)

del dedo posicionador del portabobinas queda alineado con la

linea &, como se ilustra en la figura de la izquierda. Nunca per-

mita que @ sobresalga de la linea @.

I %} El No. de pieza del gancho @ es 22525877. I
| No use ningun gancho fuera del designado por JUKI. )

7-5. Modo de ajustar el cortahilo

ADVERTENCIA :

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

(1) Posicioén inicial del la cuchilla mévil
Cuando la cuchilla mévil esta en su posicion ini-
cial, el pasador @ de la cuchilla movil debera estar
alineado con el punto @ demarcador grabado como
se ilustra en la figura de la izquierda.

o —— — —— — — — — — — — — — — —
re.

1. Cuando el tamaiio del calibre es )
mayor que el estandar entregado o el |
tamafio del calibre es de otro fabrican- |
te, la contracuchilla puede interferir |
con el dentado de transporte, afloje

la tuerca @ , mueva la posicién inicial
del pasador @ de la cuchilla mévil

I
I
/camén hacia la derecha desde el punto @ :
ﬁ; demarcador grabado aproximadamen- I
I
I
I

te una mitad del punto @ demarcador
grabado y fije el pasador.

2. La garantia de precision de corte de
la cuchilla corta-hilo es #80 a #50.
Cuando use hilo grueso de un grosor |
superior a estos niumeros, reemplace |
la cuchilla por otra apropiada para
hilo grueso (No. de pieza: 22556054). )

(
I
I
I
I
I
I
| P
I
I
I
I
I
I
I
\
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B Si la posicion inicial de la cuchilla mévil no es la
correcta

Afloje la tuerca @ , y mueva la cuchilla moévil hacia la
derecha o hacia la izquierda hasta que el pasador @
coincida con el punto demarcador @ . Seguidamente,
apriete la tuerca @ .

(2) Modo de ajustar la temporizacién de corte de
hilo

Ponga el rodillo @ en la ranura de la leva. Ahora, gire
gradualmente el volante con la mano en la direccion in-
versa. El volante no irda mas lejos una vez que se llegue
al punto demarcador @ grabado en la cubierta y quede
alineado con el punto demarcador rojo @ grabado en
el volante de mano. Para ajustar la leva del cortahilo,
alinee el punto demarcador rojo grabado en la cubierta
del volante con el punto demarcador rojo grabado en

el volante, ponga el rodillo en la ranura de la leva de
cortahilo, y gire gradualmente el volante en la direccién
opuesta a la direccidn rotacional del eje impulsor del
gancho hasta que ya no pueda ir mas. Ahora, apriete
los dos tornillos @ .

7-6. Modo de ajustar el dispositivo de transporte de hilo de aguja

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

:;A(8a11 mm)

Secciones en forma de U
casi alineadas

B Posicion estandar del alambre de transporte

1) Afloje el tornillo @ .

2) Gire el alambre de transporte juntamente con la
base @ , de instalacion del alambre de transporte,
ajuste la posicién de instalacion del alambre de
transporte de modo que se provea una distancia de
A (8 a 11 mm) entre el extremo superior del alam-
bre de transporte @ y la porcion de guia de la guia
O del hilo del tirahilo, y apriete el tornillo @ .

( En este momento, haga el ajuste de modo )
| pecA=s, Que el centro de la seccion en formade U |

5\ del conductor de transporte se encuentre |
| practicamente alineada con el centrode la |
l seccion en forma de U del guiahilos.

_ ___ seccion en forma de U del guiahilos. _
B Cuando desconecte el dispositivo de transporte
El dispositivo alimentador de hilo de la aguja se puede
desconectar ajustando el interruptor de memoria Ne 88
a 0 (cero).

Bl Cuando se quiera aumentar la cantidad de trans-
porte de hilo de aguja

« Afloje los tornillos de fijacién @ y haga el ajuste de
modo que se reduzca la separacion B.

« Afloje el tornillo @ y cuando toda la base @ de ins-
talacion del alambre de transporte ha sido ajustad
al la direccion superior (disminuya el valor, A), se
puede aumentar la cantidad de transporte.
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7-7. Altura e inclinacion del dentado de transporte

ADVERTENCIA :

que el motor esta completamente parado.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

1,3£0,1 mm

Espaciador de placa de agujas (N° de pieza: 22503908)

Espaciador de barra de transporte (N° de pieza:
10025906)

Dentado de transporte
Para asegurar un

espacio

lﬂ?—s V2R

Contracuchilla

1) Para ajustar la altura del dentado de transpor-
te, afloje el tornillo @ y gire el pasador @ de la
articulaciéon impulsora del transporte usando un
destornillador.

2) La altura estandar del dentado de transporte es
1,3+ 0,1 mm.

3) Para ajustar la inclinacion del dentado de trans-
porte, afloje los tornillos @ y gire el eje excéntri-
co insertando un destornillador por el agujero de
ajuste en la base de la maquina de coser.

4) Para la maquina con cortahilo, puede ser que no
haya espacio entre la contracuchilla y el lado de
abajo del dentado de transporte cuando se ajus-
te el mecanismo de transporte (cambio de altura
y de sincronizacion) o cuando se use un dentado
de transporte disponible en el mercado.

En este caso, coloque un espaciador de barra de
transporte y un espaciador de placa de agujas
(numero de pieza: 22503908) debajo del meca-
nismo de transporte y un espaciador de placa de
agujas numero de pieza: 10025906) debajo de la
placa de agujas para asegurar un espacio entre
la contracuchilla y el lado de abajo del dentado
de transporte.

La inclinacion estandar del dentado de transporte se
obtiene ajustando el dentado de transporte de modo
que quede horizontal cuando sube por encima de la
superficie superior de la placa de agujas.
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7-8. Funcioén de deteccién de seccion multicapa

7-8-1. Funcion de deteccion de seccion multicapa

Cuando se utiliza esta funcion, la maquina de coser detecta la seccion multicapa del material, automatica-
mente cambia el parametro de cosido al parametro de cambio alternativo de un toque ("5-2-8. Funcién de
cambio alternativo de utileria de un toque™ p.73) y efectua el cosido. El ajuste de deteccion de una
seccion multicapa se puede almacenar en la memoria en base a cada patron.

Espesor de material detectable : Max. 8 mm

Resolucion de deteccion : 0,1 mm

* Es posible que la seccién multicapa de un material cuyo espesor sea menos de 2 mm se vea afectada
por la altura del dentado de transporte. Por lo tanto, esto impedira una deteccién estable. No es posible
detectar dos 0 mas secciones multicapa cuyos espesores sean diferentes. En tales casos, debe utilizar-
se la funcién de cambio alternativo de un toque o la funcion de costura de forma poligonal mediante el
interruptor de mano.

<~ AN . .. . .
|‘ Precaucion Sj el prensatelas se encuentra posicionado sobre la parte multicapa del material cuando se
( enciende la maquina, es posible que no se active la deteccidn de la parte multicapa. ]

[Para detectar una secciéon multicapa]

1412:00 o 1. Seleccione habilitar/inhabilitar la funcién
de deteccion de secciéon multicapa.

1) Pulse 0.
Se visualiza la "Pantalla de edicién de datos
de cosido".

A
2) Pulse para proseguir al siguiente paso.

Luego, pulse =l O .

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

3) Pulse 0.
Se visualiza"S058 Pantalla de sensor de sec-
cion multicapa”.

A\

<Pantalla de ajuste de deteccion de secciéon multicapa>
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SOS58 Valy dol aensce de deteccidn de multicans

o o o

<Pantalla de valor del sensor detector de secciéon multicapa>

A\

b alterative e seccun

<Pantalla de valor del sensor de la funcion de cambio
alternativo de la secciéon multicapa activada>

4)

Seleccione la habilitacidn/inhabilitacion de la
deteccion de la seccién multicapa pulsando

G (funcion inhabilitada) o &=} @
(funcidn habilitada).

Pulse @ para confirmar el ajuste. Lue-
go, se visualizara la pantalla de edicion de
datos de cosido.
Fije el "umbral" para activar/desactivar la
deteccion de la seccion multicapa.
Para el propésito de la funcién de deteccién
de una seccién multicapa, el término "umbral”
significa el valor al que se activa el sensor de
la seccion multicapa.

MAX : 3000

MIN : 1000

Ajuste un "umbral” para la deteccion de
una seccion multicapa.

Pulse f 335’ Q.

Se visualiza la “Pantalla de valor del sensor
de la funcién de cambio alternativo de la sec-
cion multicapa activada”.

(Para el “umbral” para desactivar la funcién
de cambio alternativo de la seccion multica-

"" @, y ajuste el umbral tal

pa, pulse (=4
como se describe a continuacion.)

Pulse 0.

Se visualiza l1a"Pantalla de ensefianza del
valor del sensor de la funcién de cambio al-
ternativo de la seccion multicapa activada".

3) Coloque la seccién normal del material bajo el prensatelas, y pulse @ .
Eleve el prensatelas pisando la parte posterior del pedal.

b alterative e seccun

<Pantalla de ensenanza del valor del sensor de la funcién
de cambio alternativo de la secciéon multicapa activada>
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4) Coloque la seccion multicapa del material bajo el prensatelas, y pulse @ .

7 N\

e alterative de secoin

® ® ®

<Pantalla de enseiianza del valor del sensor de la funcién
de cambio alternativo de la secciéon multicapa activada>

El valor de @® es calculado automaticamente, y este valor se constituira en el "umbral" para la deteccion
de la secciéon multicapa. Ajuste el umbral a un valor intermedio entre el espesor de la seccion normal y el

espesor de la seccion multicapa. El valor es ajustable con de acuerdo con el item de cosido.

P@én Si se disminuye el valor del "umbral”, la seccién multicapa se puede detectar mas temprana- )
| 5\ mente. Sin embargo, tenga en cuenta que si se disminuye excesivamente el valor del umbral, |

| esto puede causar una detecciéon defectuosa. )

Cuando se pulsa ® , se visualiza la "Pantalla de valor del sensor de la funcion de cambio alterna-
tivo de la seccidon multicapa activada".

Compruebe que se ha ajustado el valor de "um-

bral" que haya introducido. Luego, pulse

® nuevamente para confirmar el ajuste.
Tenga en cuenta que el valor de "umbral” se

e alterative de secoin

R puede introducir o corregir directamente en esta
o pantalla.
I MAX : 3000
S © MIN : 1000

<Pantalla de valor del sensor de la funcion de cambio

- - - " "
alternativo de la secciéon multicapa activada> El valor inicial del "umbral” para la

( ]
| deteccion de una seccion multicapa |
| plecA, €S una indicacién aproximada. Este |
| @: umbral se debe ajustar con mayor |
| precision de acuerdo con las condi- |
| ciones reales del cosido, tal como el |
| item a coser. )

N — — — — — — — — — — — — — — —
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7-8-2. Desactivacion de la funcion de cambio alternativo de la seccion multicapa por nimero de
puntadas

Si el valor del sensor disminuye por debajo del "Umbral ajustado para desactivar la funcién de cambio alter-
nativo de la seccion multicapa" cuando la deteccidn de la seccion multicapa se encuentra activada, el para-
metro de cosido vuelve automaticamente al anterior que estaba en uso antes de que se activara la funcién
de cambio alternativo de la seccion multicapa. La temporizacion del cambio alternativo anteriormente men-
cionado se puede modificar ajustando el numero de puntadas.

Una vez que se ajusta el nimero de puntadas para desactivar la funcién de cambio alternativo de la seccion
multicapa, el valor del sensor vuelve al anterior que estaba en uso antes de que se activara la funcién de
cambio alternativo de la seccién multicapa, después de que la maquina de coser cose el nimero de punta-
das desde la posicion en que se detecta una seccion multicapa, aun cuando la posicién de la deteccion se
encuentre dentro de la seccion multicapa del material.

Tenga en cuenta que si el valor del sensor disminuye por debajo del "umbral ajustado para desactivar la
funcion de cambio alternativo de la secciéon multicapa" para la deteccién de la seccion multicapa aun dentro
de la gama de ajuste del numero de puntadas, el parametro de cosido vuelve al anterior que estaba en uso
antes de que se activara la funcién de cambio alternativo de la seccién multicapa.

7

)\ [Como efectuar el ajuste]

1) Pulse @ auf "Pantalla de edicion de
datos de cosido".
Se visualiza la "Pantalla de edicion de funcién
de cambio alternativo de un toque".

D e
e
R T
sy g e o o]
' EomsEre

S

2) Pulse Ml © .
Se visualiza la "NUmero de puntadas para
2500045 [ 50 2T desactiva la funcién de cambio alternativo

=0T cuando se ha habilitado la funcién de cambio
alternativo de un toque".

3

<Pantalla de edicion de funciéon de cambio alternativo de
un toque>
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4

<Numero de puntadas para desactiva la funcion de cambio
alternativo cuando se ha habilitado la funcién de cambio
alternativo de un toque>

Después que

la maquina de
coser termina
de coser una
seccion multica-
pa del material,

ot la reaccion de la

== | __ maquina experi-
Fin de una seccion —> '«——— menta también
multicapa del material cierto retardo de

varias puntadas.
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|

_,
@
5
hEm
o,
(=3
=

Introduzca el nimero de puntadas mediante
el teclado numérico © .

Pulse O para confirmar el ajuste.

Valor preajustado en fabrica

: 0 (Numero de puntadas a ajustar)
Como efectuar el ajuste : 0 a 200
Si este valor se ajusta a 0 (cero), se inhabi-
litara la funcion de desactivacion del cambio
alternativo de la secciéon multicapa por nume-
ro de puntadas.

Al término del transporte de una
seccion multicapa del material, la
funcién de deteccién de la seccion
multicapa detecta la seccion plana
del material y esto hace que se res-
tablezcan las condiciones de cosido
para la seccion plana.

Sin embargo, esta reaccion algunas
veces se retarda dependiendo de
las condiciones de cosido. En caso
de que ocurra dicho retardo, éste se
puede corregir ajustando el numero
de puntadas para deteccién de la
seccion multicapa.

N — — — — — — — — — — — — —



7-9. Alarma de falta de grasa

mpartante Se b agetado kb grasa
Relznar graza.
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7-9-1. Acerca de la alarma de falta de grasa
Cuando se acerca la hora de efectuar el mante-
nimiento de la grasa, se visualiza el mensaje de
error "E220 Advertencia de falta de grasa".

Este error se puede despejar pulsando

@ . En este estado, es posible seguir operando
la maquina de coser durante un determinado
periodo de tiempo.

( pfacaioon Cuando se visualice el mensaje de )

| @ error E220, asegurese de agregarla |

| grasa de mantenimiento. )

*  Consulte "7-9-3. Acerca del procedimiento
de reposicion K118 para despejar el error”
p- 136, en caso de que efectle la reposicion
(K118) para despejar el error.

7-9-2. E221 Error de falta de grasa

Si no se efectla la reposicion tras el mensaje de
error "E220", se visualizara el mensaje de error
"E221 Error de falta de grasa".

En este caso, se inhabilita la operacion de la
maquina de coser. Asegurese de agregar grasa
y efectuar la reposicion (K118) para despejar el
error.

*  Consulte "7-9-3. Acerca del procedimiento
de reposicion K118 para despejar el error”
p- 136, en caso de que efectue la reposicion
(K118) para despejar el error.



7-9-3. Acerca del procedimiento de reposicion
K118 para despejar el error
1412:00 o 1) Pulse y mantenga pulsado m @ durante

tres segundos.
Se visualiza la "Pantalla de modos".

<Pantalla de cosido>

2) Para seleccionar "1. Interruptor de memoria".
Se visualiza la "Pantalla de seleccion de tipo
de interruptor de memoria".

Ahsste Sa airin do couters perscnebzwls

<Pantalla de modos>

3) Para seleccionar "1. Visualizar todo".
Se visualiza la "Pantalla de edicion de inte-
rruptores de memoria".

\

4 4) Para seleccionar "K118 Reposicion tras error

de falta de grasa".
Se visualiza la "Pantalla de reposicion tras
error de falta de grasa".

5) Ajuste el valor a "1" utilizando el teclado nu-

mérico @ y RSN © . Pulse (4]

para confirmar el ajuste.
Esto ejecutara la reposicion despejando el error
y restablecera la operaciéon normal de la maquina
de coser. La maquina de coser funcionara nor-
malmente hasta que llegue el proximo periodo
de mantenimiento.

<Pantalla de reposicion tras error de falta de grasa>
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8. COMO UTILIZAR LA APLICACION DEL PANEL DE OPERACION (APLICACION)

8-1. Gestién de patrones de cosido

8-1-1. Creacion de un nuevo patrén

Un patron de cosido de reciente creacion se puede registrar siguiendo los pasos del procedimiento indicado
a continuacion.
* Esta operacion debe efectuarse en el modo de personal de mantenimiento.

(D Para seleccionar la funcién de creacién de un nuevo patrén

1) Pulse @ en la pantalla de cosido en
el modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de lista de nimero
de patrones de cosido".

1+12:00 o

4

2) Pulse

°°j> Se visualiza la "Pantalla de creacion de nue-
> 5 )
N ; 8 4ol &y 50 vo patron”.

mm 007> 002> 003> 004> 005> 006>

<Pantalla de lista de nimero de patrones de cosido>

(@ Para ajustar un patrén de costura

1) Seleccione el patron de costura pulsando el
boton de seleccion de patrones de costura @ .

2) Pulse O para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de edicidon de nuevo
patron de cosido".

o

<Pantalla de creacion de nuevo patrén>
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(® Para ajustar la funcion de patrones

I
4

<Pantalla de edicion de nuevo patron de cosido>

1)

Ajuste la funcion de patrones utilizando los
botones @ .
Vea "5-2. Patrones de cosido" p. 45.

Pulse 0.

Se visualiza la "Pantalla de registro de nume-
ro de patron de cosido".

Pulse @ para visualizar la pantalla de
confirmacion de eliminacion de datos.

@ Para introducir un nimero de patrén y registrar el patréon

7

Pegistrar nimern de patrén de cosida

I
4

o

<Pantalla de registro de nimero de patrén de cosido>
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1)

Introduzca con el teclado numérico @ el

numero del patrén de cosido que desee re-
gistrar. Un numero de registro no asignado,
el mas cercano al valor introducido en mas/

menos, se visualiza al pulsar €D .
El patron creado se registra pulsando

@ . Luego, la pantalla actual vuelve a la
"Pantalla de lista de numero de patrones de
cosido". En caso de que el nimero introduci-
do ya se encuentra registrado, se visualizara
un mensaje de alerta solicitando que se con-
firme su sobreescritura.



8-1-2. Para copiar un patréon

El patron seleccionado (patron de costura y patrén ciclico) se puede copiar a cualquier otro patréon del nu-
mero especificado.
* Esta operacion debe efectuarse en el modo de personal de mantenimiento.

A continuacion se provee la explicacién del copiado utilizando un patron de cosido como ejemplo.

(D Para seleccionar la funcion de copiado de un patréon de costura

1) Pulse @ en la pantalla de cosido en

el modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de lista de niamero
de patrones de cosido".

A\

2) Seleccione el numero del patrén fuente para
el copiado de la lista @ .

3) Pulse 0.
Se visualiza la "Pantalla de copiado de nu-
mero de patron de cosido".

<Pantalla de lista de numero de patrones de cosido>

(@ Seleccione el nimero de patrén para la copia de destino

1) Introduzca con el teclado numérico @ el nu-
PRI P OF o mero del patrén de cosido que desee regis-
trar.

Un ndamero de registro no asignado, el mas
cercano al valor introducido en mas/menos,

se visualiza al pulsar 0.

2) El patrén creado se registra pulsando
O . Luego, la pantalla actual vuelve a la
<Pantalla de copiado de ntiimero de patrén de cosido> "Pantalla de lista de niumero de patrones de
cosido". En caso de que el numero introduci-
do ya se encuentra registrado, se visualizara
un mensaje de alerta solicitando que se con-

firme su sobreescritura.
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8-1-3. Eliminacién de patrones

En esta seccion se describe el procedimiento para eliminar un patrén seleccionado (patrén de cosido, pa-
tron de cosido ciclico).
* Esta operacion debe efectuarse en el modo de personal de mantenimiento.

(D Para seleccionar la funcion de eliminacién de patrones de cosido

Pulse @ en la pantalla de cosido en el
modo de personal de mantenimiento.

Se visualiza la "Pantalla de lista de numero de
patrones de cosido".

1+12:00 o

3 y
<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

(@ Para seleccionar el patrén de cosido y eliminarlo

e A\ 1) Seleccione el nimero del patron a eliminar

delalista @ .

2) Pulse [§EGE 9 .
Se visualiza la "Pantalla de confirmacion de
eliminacion”.

007>
€ g 8 gl & "

001> 008> 003> 008> 005> 008>

S

e o

<Pantalla de lista de nimero de patrones de cosido>

3) El patrén se elimina pulsando 0.

e el la elimmacdn
oK?

<Pantalla de confirmacion de eliminacion>
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8-2. Configuracion de la costura de forma poligonal

Un patron de costura de forma poligonal consis- <Ejemplo de patrén>
te en 30 pasos (como maximo) de patrones de
costura de dimensiones constantes. Es posible
configurar condiciones especificas para esta
costura, paso a paso. Paso 1 Paso 4
* Esta operacion debe efectuarse en el
modo de personal de mantenimiento.

Paso 5

Paso 2 Paso 3

8-2-1. Edicion de un patréon de costura de forma poligonal

En esta seccion se describe como modificar el nUmero de pasos y las condiciones paso a paso de un patron
de costura de forma poligonal.

(D Para visualizar la pantalla de cosido (en modo de personal de mantenimiento) para el patrén de
costura de forma poligonal

)\ Pulse @ en la pantalla de cosido en el
modo de personal de mantenimiento.

Se visualiza la "Pantalla de edicion de pasos del
forma poligonal".

4

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>
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@ Para editar el niumero de puntadas de la costura de forma poligonal y la condicion de cambio al-

ternativo de pasos a satisfacer por un nuevo paso

N

) )

I ) ._:..3:% _{,":.:T 55

m M

T

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

S201  Teanspoese poe pasos

o )

<Pantalla de seleccion de referencia para el cambio
alternativo de pasos>
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1) La condicién de cambio alternativo de pasos
se visualizaen @ .
Pulse @ para que el nimero de puntadas
quede seleccionado.

Pulse ! © para que la pantalla vuelva a

la pantalla previa o avance a la siguiente.

2) Cuando el paso seleccionado se pulsa nue-
vamente, se visualiza la "Pantalla de edicion
de datos de cosido".

Cuando se pulsa m O, se visualiza la

"Pantalla de edicién de datos de cosido" para
el siguiente paso.

Cuando se pulsa “ @, se visualiza la
"Pantalla de seleccién de referencia para el
cambio alternativo de pasos".

3) Para seleccionar la referencia @ para el

cambio alternativo de pasos.

: Numero de puntadas

"B | Cambio alternativo de un toque

: Deteccién de seccion multicapa

4) Cuando se pulsa @ , se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de datos de cosido".



5) Para ajustar otros datos de cosido @ .
El tipo de datos de cosido visualizados en la
"Pantalla de edicion de datos de cosido" varia
de acuerdo con la referencia para el cambio
alternativo de pasos seleccionada en el item
numero 3. anteriormente mencionado. (Vea
la tabla que se muestra abajo.)

002830
T T T

O] Y| =23000

o o Il oed, El alza-prensatelas opera tras el corte ]
<Pantalla de edicion de datos de cosido> I N ) de hilos de acuerdo con el ajuste del I
\ paso final. )

Referencia para cambio alternativo de pasos
Numero de Interruptor de Deteccidn de
puntadas mano parte multicapa
;g{ Valor dgl sensor de cambio % % o
= alternativo de pasos
_ Numero de puntadas O X X
ﬂ Longitud de puntada O O O
Longitud de puntadas de
m transporte inverso > > >
"@L Tension del hilo de la aguja O O O
p . o L
arada intermedia Po§|C|on de o o o
parada de barra de agujas
[ Parada intermedia — Elevacion
I —_ del prensatelas > > >
n Pargda — Posicion de barra de o o o
agujas
[ Parada — Elevacion del o o o
—_ prensatelas
'L‘i Parada — Altura de elevacion del o o o
—_—* prensatelas
Accion Unica O O O
Limite de velocidad de cosido O O O
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6) Cuando se pulsa @, se visualiza la
"Pantalla de entrada de ensefianza".
El valor de entrada A del niumero de punta-
das se vuelve 0 (cero).
Pise el pedal para contar el numero de pun-
tadas a coser hasta que la maquina de coser
se detiene.

Cambie las condiciones de cosido con

e O -
<Pantalla de entrada de enseiianza - Estado inicial> -

. : Longitud de puntada

[f#] : Tension del hilo de la aguja

Cuando se pulsa m ® . el paso cambia
alternativamente hacia el siguiente paso.
Confirme el contenido de la ensefanza eje-
cutando el corte de hilos. Luego, la pantalla
vuelve a la "Pantalla de edicion de datos de
cosido" y la condicion de cosido que haya
modificado aparece actualizada.

<Pantalla de entrada de ensefianza - Después de la
ensefanza>

Uﬂi}" Step i 4 Lt x
™75 @20 20
fﬂl Tt

LR R 7

<Pantalla de edicion de datos de cosido>
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00@ Step 3/ 3

i 1] &)

| T (@
10a "\ idg
>8

P e
1a

S201  Tonencete poe pases

<Pantalla de seleccion de referencia para el cambio
alternativo de pasos>

Ooj> Step W/ Y4

). @) @0
ooP| wooP| oo

<Pantalla de edicidon de pasos para costura de forma
poligonal>
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7) En caso de que sea posible registrar adicio-
nalmente un paso en un patrén de cosido, el
paso @ , no ajustado aun, se visualiza en el
ultimo campo.

Cuando se pulsa el paso ® visualizado, se
visualiza la "Pantalla de seleccion de referen-
cia para el cambio alternativo de pasos".
Seleccione la referencia para el cambio alter-
nativo de pasos de la misma manera que en
el item numero 3 anteriormente mencionado.

Cuando se pulsa ® , se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de pasos para costura
de forma poligonal".

10) Cuando se pulsa el paso ® nuevamente, se
visualiza la "Pantalla de edicion de datos de
cosido".

Seleccione la referencia para el cambio alter-
nativo de pasos de la misma manera que en
el item numero 3 anteriormente mencionado.



11) Ajuste otros datos de cosido @ de la misma
manera que en el item namero 5.

12) Cuando se pulsa @&E8 B un paso conte-
niendo 100 puntadas se inserta inmediata-
mente antes del paso seleccionado.

Cuando se pulsa el botdn del paso insertado,
se visualiza la "Pantalla de edicion de datos
de cosido".

Siguiendo el mismo procedimiento descrito
anteriormente, seleccione la referencia para
el cambio alternativo de pasos y ajuste los
datos de cosido.

* En caso de que ya se haya registrado el
maximo numero de pasos, no se visualiza

13) Cuando se pulsa ® , el paso seleccio-
nado se elimina.

* En caso de que se haya registrado solo un

paso, no se visualiza (=M O .

(® Para confirmar los datos del patrén de cosido creado

Para finalizar la operacion, pulse ®.
Luego, la pantalla actual vuelve a la pantalla de
cosido en el modo de personal de mantenimien-
to.

<Pantalla de edicion de pasos del forma poligonal>
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8-2-2. Creacion de un nuevo patréon de costura de forma poligonal

(D Para seleccionar la funcién de creacién de un nuevo patrén

Visualice la "Pantalla de creacion de nuevo patron" consultando @ en "8-1-1. Creacién de un nuevo pa-
tron” p. 137.

(@ Para crear un patron de costura de forma poligonal

7 N

Haciendo referencia a @ en "8-1-1. Creacién de
un nuevo patrén" p. 137, seleccione el patron

de costura de forma poligonal E © en la pan-
talla de seleccion de patrones de costura. Luego,

pulse 0.

Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de nuevo
P/ patron de cosido”.

3

<Pantalla de creacion de nuevo patrén>

(® Para ajustar la funcion de patrones paso a paso
A ? ? ‘P 1) Ajuste la funcién de patrones con los botones
© paso a paso. Vea "5-2. Patrones de cosi-
_l l do" p. 45.
2) El numero total de pasos que haya ajustado
se visualiza a la derecha de la seccion A. El
paso actual se visualiza a la izquierda de la

seccion A. El paso actual se puede modificar

Con.0.

S P 3) Pulse 0.

Se visualiza la "Pantalla de registro de nume-
ro de patron de cosido".

Pulse O para visualizar la pantalla de
confirmacion de eliminacion de datos.

7

<Pantalla de edicion de nuevo patréon de cosido>

Los pasos del procedimiento a efectuar después de los pasos anteriormente mencionados son los mismos
que los pasos 3 a @ indicados en "8-1-1. Creacién de un nuevo patrén" p. 137.

8-2-3. Ajuste del paso a partir del cual se inicia la costura de forma poligonal

En caso de que sea necesario recoser un patron a medio camino del patron debido a que ha ocurrido algun
problema, tal como rotura del hilo, es posible reiniciar el cosido desde un paso arbitrario del patron.

) =N

El paso actual se puede modificar pulsando

1+12:00 o

@ en la pantalla de cosido para el patrén de cos-
tura de forma poligonal.

4

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>
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8-3. Patron de costura continua

ooj) oo:2> . 20@)
‘l’ \1/ Es posible \1/
registrar hasta

) %l 20 patrones.
+ NS

v

f—/\ N\
BEDH B

Es posible unir hasta
20 pasos.

8-3-1. Seleccidén de un patréon de costura continua

7 N

1+12:00 o

La puntada continua es una funcién creada para
permitir que diferentes patrones puedan conectarse
y coserse juntos, o para permitir que el cosido se
realice mas alla del nimero max. de puntadas por
patron (2000 puntadas). Por consiguiente, los patro-
nes conectados se reconocen como un soélo patrén.
Con el pespunte continuo se pueden coser patrones
de zigzag diferente en combinacion.
El cambio de respectivos patrones se puede fijar
con el niumero de puntadas.
El pespunte continuo puede combinar hasta 20 pa-
sos y se pueden fijar hasta 2000 puntadas por paso.
Ademas, se pueden registrar hasta 20 patrones.

* Esta operacion debe efectuarse en el modo

de personal de mantenimiento.

1) Pulse @ en la pantalla de cosido en

el modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de seleccion de pa-
trones de costura".

4

N

2) Seleccione 0.
3) Cuando se pulsa © , se confirma la

operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de cosido".

<Pantalla de seleccion de patrones de costura>
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8-3-2. Edicion de un patron de costura continua

El numero de pasos y las condiciones paso a paso para un patron de costura continua se pueden modificar
siguiendo el procedimiento descrito a continuacion.

(D Para visualizar la pantalla de cosido (modo de personal de mantenimiento) para un patrén de cos-

tura continua

A\

1+12:00 o

<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

1)

Pulse @ en la pantalla de cosido en el
modo de personal de mantenimiento.

Se visualiza la "Pantalla de edicion de pasos
de costura continua".

@ Para editar el nimero de pasos y las condiciones paso a paso para un patrén de costura continua

7

o

<Pantalla de seleccién de forma de costura>
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2)

La condicion de cambio alternativo de pasos
se visualizaen @ .

Pulse @ para que el nimero de puntadas
quede seleccionado.

A
Pulse @ para que la pantalla vuelva a

la pantalla previa o avance a la siguiente.
Cuando el paso seleccionado se pulsa nue-
vamente, se visualiza la "Pantalla de selec-
cion de forma de costura”.

Seleccione la forma de costura @ .

A
Pulse @ para que la pantalla vuelva a

la pantalla previa o avance a la siguiente.

Cuando se pulsa @, se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de pasos de costura con-
tinua".



<Pantalla de selecciéon de forma de costura>

<Pantalla de edicion de pasos de costura continua>
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6) Cuando se pulsa [E=E8 @ , se visualiza la

"Pantalla de seleccion de forma de costura".
* En caso de que ya se haya registrado el

maximo numero de pasos, no se visualiza

Thsertar

7) Seleccione la forma de costura @ .

8) Cuando se pulsa @, se confirmal la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicion de pasos de costura con-
tinua".

9) El nuevo paso @ se inserta antes del paso
que se haya seleccionado en 6).

10) Cuando se pulsa ® , el paso selec-
cionado se elimina.
En caso de que se haya registrado sélo un

paso, no se visualiza ®.

11) Cuando se pulsa |

*

B8 ® . se visualiza la
"Pantalla de edicidon de datos de cosido".



12) Seleccione el dato de cosido (® que desee
editar. Luego, edite dicho dato de cosido.

13) Cuando se pulsa ® , finaliza la ope-

raciéon y la pantalla vuelve a la "Pantalla de
edicion de pasos de costura continua”.

®

<Pantalla de edicion de datos de cosido>

14) Para finalizar la operacion, pulse 6.
Luego, la pantalla actual vuelve a la pantalla
de cosido en el modo de personal de man-
tenimiento.

®
[

<Pantalla de edicion de pasos de costura continua>
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8-3-3. Creacion de un nuevo patréon de costura continua

(D Para seleccionar la funcién de creacién de un nuevo patrén

Visualice la "Pantalla de creacion de nuevo patron" consultando (D en "8-1-1. Creacién de un nuevo pa-

tron” p. 137.

(@ Para crear un patrén de costura continua

7

3

<Pantalla de creacion de nuevo patrén>

(® Para ajustar la funcion de patrones paso a paso

7

» 0 00
!

<Pantalla de edicion de nuevo patréon de cosido>

Haciendo referencia a @ en "8-1-1. Creacién de
un nuevo patron” p. 137 , seleccione el patron

de costura continua @ en la pantalla de
seleccion de patrones de costura. Luego, pulse

Ee.

Se visualiza la "Pantalla de ediciéon de nuevo
patron de cosido".

1)

Ajuste la funcién de patrones con los botones
© paso a paso. Vea "5-2. Patrones de cosi-
do" p. 45.

El numero total de pasos que haya ajustado
se visualiza a la derecha de la seccion A. El
paso actual se visualiza a la izquierda de la
seccion A. El paso actual se puede modificar

con.@.

Pulse 0.

Se visualiza la "Pantalla de registro de nume-
ro de patron de cosido".

Pulse @ para visualizar la pantalla de
confirmacion de eliminacion de datos.

Los pasos del procedimiento a efectuar después de los pasos anteriormente mencionados son los mismos
que los pasos 3® a @ indicados en "8-1-1. Creacién de un nuevo patrén" p. 137.

8-3-4. Ajuste del paso de inicio de un patréon de costura continua

En caso de que sea necesario recoser un patron a medio camino del patron debido a que ha ocurrido algun
problema, tal como rotura del hilo, es posible reiniciar el cosido desde un paso arbitrario del patron.

N

<Pantalla de cosido (patron de costura continua)>
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+ .
Cuando se pulsa | @ en la pantalla de cosido

para el patron de costura continua, esto permite
modificar el paso actual.



8-4. Patron de cosido ciclico

00@ 00@ L 20@ - Esta funcion permite combinar varios patrones de
costura diferentes en un sélo patrén de cosido cicli-
Paso Paso Pueden registrar- co, para su cosido.
1 2 :g S::gs delal Es posible introducir hasta 20 patrones en un paso
C J de cosido ciclico. Esta funcién es util en caso de que

varios patrones diferentes se repiten con regularidad
V en un proceso de cosido de prendas.
Es posible registrar hasta 20 patrones de cosido
ciclico. Copie el patréon de cosido ciclico, segun sea
necesario.

1 ciclico
Registrar hasta 20 patrones de cosido ciclico

8-4-1. Seleccidén de un patrén de cosido ciclico

1) Pulse @ en la pantalla de cosido.

1+12:00 o

A\ 2) Se visualiza la "Pantalla de gestion de nu-
meros de patrones de costura (en secuencia
numerica)".

Los patrones ciclicos se visualizan después
de los patrones de cosido registrados.

Pulse el botén 0.
Pulse © para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de cosido ciclico".

007>
< g 8 ol &y 50

001> 002> 003> 002> 005> 006>

4

<Pantalla de gestion de numeros de patrones de costura
(en secuencia numérica)>

3) Se habilita el cosido del patrén ciclico selec-

1412:00 of cionado.

<Pantalla de cosido (Patrén ciclico)>
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8-4-2. Edicion de datos de cosido ciclico

(@ Para visualizar la pantalla de cosido (Patron ciclico) para el patrén ciclico

7

1+12:00 o

<Pantalla de cosido (Patrén ciclico)>

@ Para ajustar un patrén de cosido ciclico

7

© © o

<Pantalla de edicion de pasos del cosido ciclico>

ong__"} onfq}

4

e 0

<Pantalla de seleccién de patrones ciclicos registrados (En
orden numérico)>

(® Para confirmar los datos introducidos

7

I
x
F Y
v

<Pantalla de edicion de pasos del cosido ciclico>
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Pulse la tecla de paso [ @ en cada pantalla

de cosido.
Se visualiza la "Pantalla de edicion de pasos del
cosido ciclico".

1) Los numeros de patrones de cosido (20 nu-
meros como maximo) que se hayan registra-
do se visualizan en @ .
Pulse @ para confirmar la seleccion.

2) En caso de que sea posible registrar adicio-
nalmente un paso en un patrén de cosido,
el paso no ajustado aun, se visualiza en el
ultimo campo.
Cuando se pulsa en el paso no ajustado aun,
se visualiza la "Pantalla de seleccion de patro-
nes ciclicos registrados (En orden numérico)".

3) Seleccione de @ el patron que desee regis-
trar.

Pulse O para confirmar el ajuste.

4) Pulse EEES @ durante la seleccion de un
paso. Luego, se visualizara la "Pantalla de
seleccion de patrones ciclicos registrados (En
orden numérico)".

Inserte un patron antes del paso selecciona-
do.

5) El patron se elimina pulsando 0.

Pulse @ para finalizar la operacion.
Luego, la pantalla actual vuelve a la pantalla de
cosido para el cosido ciclico.



8-4-3. Creacion de un nuevo patrén ciclico

* Esta operacion debe efectuarse en el modo de personal de mantenimiento.

(D Para seleccionar la funcion de creacién de un nuevo patrén ciclico

A\

007>

1
lf‘: g n | o]
N oyl yoog

001> 002> 003> 002> 005> 006>

<Pantalla de gestion de numeros de patrones de costura
(en secuencia numérica)>

1) Pulse 00:1> @ en la pantalla de cosido en

el modo de personal de mantenimiento.

Se visualiza la "Pantalla de gestién de nu-
meros de patrones de costura (en secuencia
numerica)".

2) Pulse

Se visualiza la "Pantalla de edicién de un
nuevo patrén de cosido ciclico".

(@ Para registrar un patrén en nuevos datos de cosido ciclico

<Pantalla de edicion de un nuevo patrén de cosido ciclico>

- 155 —

1) En la pantalla se visualiza @, que indica
que se esta creando un nuevo patron.

2) Pulse - 6.

Se visualiza la "Pantalla de seleccion de pa-
trones ciclicos registrados (En orden numéri-
co)".



001> 008> 003> 008> 005> 008>

o e

<Pantalla de seleccion de patrones ciclicos registrados
(En orden numérico)>

<Pantalla de edicion de patrén de cosido ciclico>

<Pantalla de registro de nimero de patrones de cosido
ciclico>
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3)
4)

Pulse el Ne de patron @ que desee crear.

Cuando se pulsa @, se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de edicién de un nuevo patrén de
cosido ciclico".

El patrén seleccionado se agrega a los datos

de cosido ciclico con - sufijo.

Cree los datos de cosido ciclico repitiendo los
pasos 2) a 5).

Pulse @ para visualizar la pantalla de
confirmacion de eliminacion de datos.

Cuando se pulsa @ , se visualiza la
"Pantalla de registro de numero de patrones
de cosido ciclico".

Introduzca con el teclado numérico @ el

numero del patron de cosido que desee re-
gistrar. Un numero de registro no asignado,
el mas cercano al valor introducido en mas/

menos, se visualiza al pulsar 0.

El patron creado se registra pulsando
0.

Luego, la pantalla actual vuelve a la "Pantalla
de lista de numero de patrones de cosido".
En caso de que el numero introducido ya se
encuentra registrado, se visualizara un men-
saje de alerta solicitando que se confirme su
sobreescritura.



8-4-4. Ajuste del paso a partir del cual se iniciara el patron de cosido ciclico

En caso de que sea necesario recoser un patrén de cosido ciclico a medio camino del patrén de cosido ci-
clico debido a que ha ocurrido algun problema, tal como rotura del hilo, es posible reiniciar el cosido desde
un paso arbitrario del patrén de cosido ciclico.

7 El paso de cosido se puede seleccionar con la

tecla +/- de §

<Pantalla de cosido (Patrén ciclicos)>
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8-5. Patron de orden

La posicion de entrada libre de aguja se puede especificar y se pue-
de crear el patrén de zigzag opcional.
Se pueden crear hasta 20 patrones y se pueden introducir hasta 500
puntadas de cada patron.
* Esta operacion debe efectuarse en el modo de personal de
mantenimiento.

Max. 500
puntadas

| 1. En algunas combinaciones de longitud de puntada,
| direccion de transporte y velocidad del cosido, es po-
| sible que la maquina de coser no termine un patrén de
| costura exactamente de acuerdo con los ajustes.
| 2. Cuando la longitud de puntada se ajusta a 0,0 mm, la
“\. v I aguja no puede entrar en el mismo punto de entrada
| de la aguja.

<Figura: Ejemplo de patrén | Plecahcls 3. Hay casos en los que las configuraciones de cosido

I

I

I

I

I

I

I

\

]
I
I
I
I
I
I
personalizado> @f‘ no se estabilizan como en el caso de patrones que se I
repiten con frecuencia en pespunte de trasporte nor- I

mal e inverso. Use la maquina a la velocidad de cosido I

de aproximadamente 2.000 sti/min. I

4. Hay casos en los que el valor introducido en el panel |

de operacion y el longitud de puntada de cosido actual |

difieren entre si debido al tipo de material y al tipo de |

calibre. Ejecute la compensacion del longitud de pun- |

tada en conformidad con los productos de cosido. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

8-5-1. Seleccion de un patrén personalizado
Utilice el patron personalizado que se haya creado.

(D Para visualizar la pantalla de ajuste de patrones personalizados

1) Pulse

: g | @ en la pantalla de cosido en el

modo de personal de mantenimiento.
Se visualiza la "Pantalla de seleccién de for-
ma de costura".

S v/
<Pantalla de cosido (Modo de personal de mantenimiento)>

7

D\ 2) Siexisten patrones personalizados registra-

dos, se visualizara 0.

Cuando se pulsa <3l @ , se visualiza la

"Pantalla de ajuste de patrones personaliza-

dos".

<Pantalla de seleccién de forma de costura>
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@ Para seleccionar un patrén personalizado

7

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CcPo4

3} o

<Pantalla de ajuste de patrones personalizados>
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Se visualizan los patrones personalizados que se
hayan registrado.
Seleccione el patrén personalizado @ .

Cuando se pulsa 0 , se confirma la opera-
cion. Luego, la pantalla vuelve a la "Pantalla de
cosido".



8-5-2. Creacion de un nuevo patréon personalizado

(D Para seleccionar "Ajuste de patrones personalizados” en la pantalla de modos

7

<Pantalla de modos>

1)

2)

Pulse m 0.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

Para seleccionar "6. Ajuste de patron de cos-
tura personalizada".

Se visualiza la "Pantalla de lista de patrones
personalizados".

(@ Para seleccionar la funcién de creacion de un nuevo patrén personalizado

7

6. Liska de patrones de coshura personalizads

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

CPO4

<Pantalla de lista de patrones personalizados>

Se visualizan los patron de costura personaliza-
da personalizados registrados.

Se visualiza la "Pantalla de entrada de numero
de creacion de un nuevo patron personalizado”.

(® Para introducir el numero de un patron personalizado

<Pantalla de entrada de nimero de creacién de un nuevo
patron personalizado>
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1)

Introduzca el numero del patron personaliza-
do con el teclado numérico @ .

Un numero de registro no asignado, el mas
cercano al valor introducido en mas/menos,

se visualiza al pulsar 0.
Pulse Q.

Se visualiza la "Pantalla de edicion de patron
personalizado".

En caso de que el numero introducido ya se

encuentra registrado, se visualizara un men-
saje de alerta solicitando que se confirme su
sobreescritura.



@ Para crear un nuevo patrén personalizado

<Pantalla de edicion de patréon personalizado>

0.

2) Ajuste la magnitud de transporte pulsando

: Numero de patrén personalizado selec-
cionado

: Numero del paso que se esta editando y
numero total de pasos

: Area de display para el patrén de zigzag
creado

: Magnitud de transporte de cada paso

: Linea de base de puntadas para cada
paso

Los cinco items anteriormente mencionados

se visualizan en la pantalla de edicién del

patron personalizado.

e @ © ©

Ajuste la posicién de la linea de base de puntadas pulsando KRR @ .

3) Cuando se pulsa [g&&
bia a la pantalla de ajuste del paso 2.

CPO5
00 1/006

i
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4)

7)

0, se ajusta la posicion de entrada de la aguja para el paso 1y la pantalla cam-

Efectue los pasos 2) y 3) del procedimiento
sucesivamente para ajustar la posicién de
entrada de la aguja para el paso 2 y subsi-
guientes.

Si desea insertar o eliminar un paso, selec-

cione el paso objetivo pulsando a 0.
Do (118

Luego, pulse [

Cuando se pulsa [E2 @ , se repite el patron

creado.

Cuando se pulsa ® , cambia el
tamafio del display de la seccién de display

del patron ®.



(® Para confirmar el valor numérico

7

Al término de la edicion, pulse 0.

Editar patrén de coshurs persoralizads

CPO5 4 |
0o 1/006

Q"‘ Q_ Panrtar | Eliminar _'_I

|

<Pantalla de edicion de patréon personalizado>

El valor del patron personalizado se edita si-
guiendo los pasos del procedimiento descrito a
continuacion.

6. Lists d patrones do coshua personalizads

CPO1 | | CPO2 | | CPO3

cPoa | CPOS

<Pantalla de lista de patrones personalizados>
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8-5-3. Edicion de un patréon personalizado

(D Para seleccionar la funcién de edicién de un patrén personalizado

)\ Visualice la "Pantalla de lista de patrones perso-
nalizados" consultando "8-5-2. Creacion de un
nuevo patrén personalizado™ p. 160.

CP02 | | CPO3

o o

<Pantalla de lista de patrones personalizados>

(@ Para editar el valor de un patrén personalizado

Para editar el valor de un patréon personalizado.
Para la explicacion de la pantalla, vea "8-5-2. Creacion de un nuevo patrén personalizado” p. 160.

1) Seleccione el patron personalizado @ que desee editar. Luego, pulse
Se visualiza la "Pantalla de edicién de patrén personalizado”.

Los pasos del procedimiento a efectuar después del paso anteriormente mencionado son los mismos que
los descritos en "8-5-2. Creaciéon de un nuevo patréon personalizado” p. 160.

1. Cuando se desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla , el dato introducido }

vuelve al anterior. Cuando usted quiera determinar el dato, pulse sin falta la tecla . I

. Cuando la fijacién de la direccién de trasporte de patron a medida se fija a direccién inversa, I
la velocidad maxima se limita en conformidad con la cantidad de trasporte que se usa.

. En caso de que la longitud de puntadas del transporte normal es diferente de la del transpor-
te inverso, corrija la longitud de puntadas debidamente con el interruptor de memoria K330
(correccion de longitud de puntadas en direccion normal) y K331 (correccion de longitud de |
puntadas en direccion inversa). ]

0

=

@

Q
=
Q.

=¥

=

N

_________
©
w
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8-5-4. Copiado y borrado de un patréon personalizado

(1) Para copiar un patron personalizado

(D Para visualizar la pantalla de lista de un patrén personalizado

CPO2 | | CPO3

_
I
0 [2)

<Pantalla de lista de patrones personalizados>

1) Visualice la "Pantalla de lista de patrones
personalizados" consultando "8-5-2. Crea-
cion de un nuevo patrén personalizado” p.
160.

2) Pulse | CPO1 © de la fuente de copiado para

que quede seleccionada.

Se visualiza la "Pantalla de entrada de nime-
ro de destino de copiado de patrones perso-
nalizados".

@ Para introducir el niumero de un patrén personalizado

I

v/

<Pantalla de entrada de niumero de destino de copiado de
patrones personalizados>

(2) Para eliminar un patrén personalizado

CPO2 | | CPO3

o 2]

Introduzca el numero del patron a registrar utili-

zando el teclado numérico @ y 0.
Pulse (5

El patron copiado se registra y la pantalla vuelve
a la "Pantalla de lista de patrones personaliza-
dos".

En caso de que el numero introducido ya se en-
cuentra registrado, se visualizara un mensaje de
alerta solicitando que se confirme su sobreescri-

tura.

1) Visualice la "Pantalla de lista de patrones
personalizados" consultando "8-5-2. Crea-
cion de un nuevo patrén personalizado™ p.
160.

2) Pulse @ para que el patrén personali-
zado a eliminar quede seleccionado.

3) Pulse 0.
Se visualiza la "Pantalla de confirmacion de
eliminacion".

Pulse para confirmar el ajuste.



8-6. Patron de condensacion personalizada

La condensacion personalizada permite coser puntadas de
condensacion especificando los puntos de entrada de la agu-

Es posible registrar hasta un maximo de 20 patrones.

1.

}cmde"s‘_‘"cié“ ja como se desee.

personalizada Es posible crear hasta un maximo de 64 puntadas.
En algunas combinaciones de longitud de pun-I
tada, direccion de transporte y velocidad del |

<Figura: Ejemplo de patron de
condensacioén personalizada>

8-6-1. Seleccion de la condensacidn personalizada

cosido, es posible que la maquina de coser no |
termine un patrén de costura exactamente de
acuerdo con los ajustes.

. Cuando la longitud de puntada se ajusta a 0,0

mm, la aguja no puede entrar en el mismo pun-
to de entrada de la aguja.

. En caso de que la longitud de puntadas del

porte inverso, corrija la longitud de puntadas
debidamente con el interruptor de memoria
K330 (correccion de longitud de puntadas en
direcciéon normal) y K331 (correccién de longi-

I
I
I
I
I
transporte normal es diferente de la del trans- :
I
I
I
tud de puntadas en direccién inversa). )

Seleccione el patron de condensacion personalizada consultando "5-2-3. (2) 4 Para el modo de personal de

mantenimiento” p. 49.

El patrén de condensacion personalizada para la costura de transporte inverso al fin del cosido se puede

ajustar de forma similar.

8-6-2. Creacion de un nuevo condensacion personalizada

El procedimiento para crear un nuevo patron de condensacion personalizada se describe a continuacion
utilizando como ejemplo la <Figura: Ejemplo de patron de condensacion personalizada>.

(D Para seleccionar el ajuste de un patrén de condensacién personalizada en la pantalla de modos

<Pantalla de modos>
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1) Pulse mﬂ.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

2) Para seleccionar "5. Ajuste de costura de
condensacién personalizada".
Se visualiza la "Pantalla de lista de patrones
de condensacion personalizada".



@ Para seleccionar la funcién de creacién de un nuevo condensacion personalizada

7 N

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

cco4

<Pantalla de lista de patrones de condensacion
personalizada>

Los patrones de condensacion personalizada
registrados se visualizan en la pantalla.

Pulse
Se visualiza la "Pantalla de entrada de numero
de patrén de creacion de nuevo patron de con-
densacion personalizada”.

(® Para introducir un niumero de condensacion personalizada

N

4

<Pantalla de entrada de nimero de patréon de creacion de
nuevo patrén de condensacién personalizada>

(® Para crear un paso de condensacion personalizada

7 N

denzaciin personalizada

€Co5 4 |

mw oo iaot

<Pantalla de edicion de paso de condensacién
personalizada>
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1) Introduzca el numero del patrén con el tecla-
do numérico @ .
Un ndamero de registro no asignado, el mas
cercano al valor introducido en mas/menos,

se visualiza al pulsar 0.
2) Pulse Pil] @ .

Se visualiza la "Pantalla de edicion de paso

de condensacion personalizada".

En caso de que el numero introducido ya se
encuentra registrado, se visualizara un men-
saje de alerta solicitando que se confirme su
sobreescritura.

El método para crear un patréon de condensacion
personalizada es idéntico a aquél para un patrén
personalizado. Vea "8-5-2. (O Para crear un
nuevo patrén personalizado™ p. 161.



8-6-3. Para edicion de pasos de condensacion personalizadas

(D Para seleccionar la funcion de edicion de pasos de condensacién personalizadas

/ A\ Visualice la "Pantalla de lista de patrones de

condensacioén personalizada" consultando "8-6-
2. Creacion de un nuevo condensacion perso-
nalizada" p. 165.

CCo1 | | CCo2 | |CCo3

cco4

o o

<Pantalla de lista de patrones de condensacion
personalizada>

(@ Para editar un valor de condensacion personalizada

1) Seleccione el patron de condensacion personalizada @ que desee editar. Luego, pulse 0 .Se

visualiza la "Pantalla de edicion de paso de condensacion personalizada”.

Los pasos del procedimiento a efectuar después del paso anteriormente mencionado son los mismos que
los descritos en "8-5-2. (@ Para crear un nuevo patrén personalizado” p. 161.
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8-6-4. Para copiar un condensacion personalizada

(1) Para copiar un condensacion personalizada

(D Para visualizar la pantalla de lista de patrones de condensacion personalizada

7

5. Linta de cosids do condenaacidn personalizads

CCO1 | | CcCo2 | cCco2

cco4

_
I
0 [2)

<Pantalla de lista de patrones de condensacion
personalizada>

1) Visualice la "Pantalla de lista de patrones de
condensacién personalizada" consultando "8-
6-2. Creacion de un nuevo condensacion
personalizada" p. 165.

2) Pulse €<l @ de la fuente de copiado para
que quede seleccionada.

3) Pulse
Se visualiza la "Pantalla de entrada de nu-
mero de destino de copiado de un patrén de
condensacioén personalizada".

@ Para introducir el nimero de un patrén de condensacion personalizada

7

_
I
© o0 [5)

<Pantalla de entrada de nimero de destino de copiado
de un patrén de condensacion personalizada>

(2) Para eliminar un condensacion personalizada

7

CCO1 | | CcCo2 | cCco2

cco4

_
I
0 [2)

<Pantalla de lista de patrones de condensacion
personalizada>
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1) Introduzca el numero del patrén a regis-
trar utilizando el teclado numérico @ y

spad b O
2) Pulse Pil] @ .

El patrén copiado se registra y la pantalla
vuelve a la "Pantalla de lista de patrones de
condensacion personalizada”.

En caso de que el numero introducido ya se
encuentra registrado, se visualizara un men-
saje de alerta solicitando que se confirme su
sobreescritura.

1) Visualice la "Pantalla de lista de patrones de
condensacioén personalizada" consultando "8-
6-2. Creacion de un nuevo condensacion
personalizada™ p. 165.

2) Pulse il @ para que el patrén personali-
zado a eliminar quede seleccionado.

3) Pulse 0.

Se visualiza la "Pantalla de confirmacion de
eliminacion".

Pulse para confirmar el ajuste.



8-7. Bloqueo simple de la pantalla

Cuando se activa el bloqueo simple, se inhabilita la operacion de los botones visualizados en la pantalla, lo

que previene su operacion accidental.

0
[ l

1+12:00 o

<Pantalla de cosido>

El bloqueo simple se activa pulsando y mante-

niendo pulsada E @ durante un segundo en la

pantalla de cosido.
El display @ del pictografo sera como se indica a
continuacion:

n : Blogqueo simple habilitado

E : Blogqueo simple inhabilitado

* Es posible hacer el ajuste de modo que el bloqueo simplificado se active automaticamente de acuerdo
con el tiempo transcurrido (con interruptor de memoria U402).
Para sus detalles, vea "5-7. Lista de datos de interruptores de memoria" p. 109.

8-8. Informacion de version

7

<Pantalla de modos>

01.01.01-00
01.01.01-00
01.01.01-00
01.01.01-00

A\

<Pantalla de informacion de versiéon de comunicacion>
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1)

2)

Pulse m 0.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

Para seleccionar "7. Version".

Se visualiza la "Pantalla de informacion de
version".

La pantalla vuelve a la pantalla anterior cuan-

do se pulsa 0.

Cuando se pulsa BEUH @ , se visualiza la
"Pantalla de informacion de version de comu-
nicacion".

Cuando se pulsa O en la "Pantalla de
informacioén de versién de comunicacion”, la
pantalla vuelve a la "Pantalla de informacion
de versién".



8-9. Ajuste del brillo del panel de LED

El brillo de la pantalla del panel de LED es ajustable.

<Pantalla de modos>

e 2]

<Pantalla de ajuste del panel de operacion>
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1)

Pulse y mantenga pulsada m @ durante

tres segundo.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

Para seleccionar "11. Configuracion del pa-
nel".

Se visualiza la "Pantalla de ajuste del panel
de operacion".

El brillo del panel de operacion es ajustable
+

con 0.

Pulse @ para confirmar el ajuste.

Luego, la pantalla actual vuelve a la "Pantalla
de modos".



8-10. Informacioén

7

Pulse n 0.

Se visualiza la "Pantalla de informaciones".

4

<Pantalla de informaciones> &

La comunicacién de datos y la gestion de produccion se llevan a cabo en la pantalla de informaciones.

8-10-1. Comunicacion de datos

La entrada/salida de datos se puede efectuar mediante la unidad USB miniatura ("thumb drive").
Formato de datos especificos de cosido del cabezal de la maquina, tales como forma de cosido, longitud de
corte del material, y ancho de sobreorillado.

Nombre de dato Extension Descripcion de dato
Datos de cosido SCO0xxx.EPD Formato de datos de cosido de modelos especificos incluyendo
(xx%:001~999) forma de patrén de cosido, nimero de puntadas, etc. creados en

la maquina de coser.

Datos de patron personalizado | VD0Oxxx. VDT Formato de dato que se puede operar en comun entre maquinas
(xxx:001~999) de coser JUKI.

Datos de condensacion VDOOxxx VDT Formato de dato que se puede operar en comun entre maquinas

personalizada (xx%:001~999) de coser JUKI.
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(1) Método de comunicacion

(D Para seleccionar el formato de datos para la comunicacién

/ A\ 1) Seleccione "1. Comunicacion de datos" en la

"Pantalla de informaciones".
Se visualiza la "Pantalla de lista de comuni-
cacion de datos".

Lista de infnemaciones

<Pantalla de informaciones>

2) Seleccione el formato de datos de transmi-
sion/recepcion y pulse el botén del formato
de datos seleccionado.

Seleccione, por ejemplo, "1. Transmision/re-
cepcion de datos de EPD".

Se visualiza la "Pantalla de seleccion de di-
reccion de datos".

<Pantalla de lista de comunicacién de datos>

(@ Para seleccionar la direccion de comunicacion

Saleceidn de diecridn de daing

Seleccione la direccion de la comunicacion.
Pulse el boton @ para que la direccién de la co-
municacion quede seleccionada.

Pulse @ para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de preparativos para
transmisién/recepcion de datos".

Cancele la operacion con © . La pantalla
actual vuelve a la pantalla anterior.

e

<Pantalla de seleccion de direcciéon de datos>
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(® Para ajustar el nimero de datos de comunicacién e iniciar su comunicacion

7

EPDOOT b EPDOY

N

o

<Pantalla de preparativos para transmisién/recepcion de
datos>

Frirada de rimess de dyns ecbidos

EPDOOT b EPDO2

<Pantalla de preparativos para transmisién/recepcion de
datos>

-173 -

1)

Pulse el botén de nimero de datos @ .
Se visualiza la "Pantalla de entrada de nume-
ro de datos".

Introduzca el numero de los datos fuente/
de destino con el teclado numérico @ y

°.
Pulse @ para confirmar el ajuste.

Se visualiza la "Pantalla de preparativos para
transmisién/recepcion de datos".

Confirme el valor numérico con O para
iniciar la comunicacion.

Se visualiza la pantalla "Durante la comuni-
cacion" mientras se esta llevando a cabo la
comunicacion.

Cancele la operacion con O . La panta-

lla actual vuelve a la pantalla anterior.

* Si el numero de destino que se ha introdu-
cido ya se encuentra registrado, se visua-
lizara la pantalla de mensaje de confirma-
cion de sobreescritura.



8-10-2. USB

Los datos de cosido, datos de patrén personalizado y datos de condensacion personalizada se pueden co-
piar a una unidad USB miniatura disponible comercialmente.

Para los detalles de cémo copiar los datos de cosido a una unidad USB miniatura, vea "8-10-1. Comunica-
cion de datos" p. 171.

(@ Posicion del conector USB

[Posicion de insercién de la unidad USB miniatura]
El conector USB se encuentra ubicado en la parte
superior @ del panel de operacion.

Para utilizar una unidad USB miniatura, retire la
cubierta @ del conector e inserte la unidad USB
miniatura en el conector USB.

* Cuando no se utilice la unidad USB miniatura,
asegurese de que el conector USB tenga puesta
su cubierta @ para su proteccion.

Si el polvo u otras particulas ingresan al conector
USB, esto puede causar su falla.

(@ Precauciones para el manejo de dispositivos USB

No conecte al terminal de conexiéon USB que no sea la memoria USB. Se crearan problemas.

No deje conectado al puerto USB ningun dispositivo USB o cable USB cuando la maquina de coser esta en
funcionamiento. Las vibraciones de la maquina pueden dafar la seccién del puerto y causar la pérdida de los
datos almacenados en el dispositivo USB o averiar el dispositivo USB o la maquina de coser.

No inserte/retire ningun dispositivo USB cuando se estan leyendo/escribiendo datos de cosido o algun progra-
ma. De lo contrario, puede causarse un malfuncionamiento o pueden dafiarse los datos.

Cuando el espacio de almacenamiento de un dispositivo USB esta particionado, sélo una particion es accesi-
ble.

Al insertar una unidad USB miniatura, primero compruebe cuidadosamente su orientaciéon y nunca fuerce su
insercion en el conector USB. Su insercion forzosa puede causar fallas.

JUKI no se responsabiliza ni compensa por la pérdida de datos almacenados en un dispositivo USB a causa
de su uso con esta maquina de coser.

En principio, conecte solamente una unidad USB miniatura al panel de operacion. Cuando se conecten/inser-
ten dos o mas dispositivos/tarjetas de memoria, la maquina reconocera sélo uno de ellos.

No desconecte la corriente eléctrica cuando se esta accediendo a los datos en la unidad de USB.

(® Especificaciones de USB

.
.
.
.

*1

Cumplen con la norma USB 1.1

Dispositivos aplicables *1_ Memoria USB

Formatos compatibles _ FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamario mediano aplicable_ 4,1MB a 2TB

Corriente de consumo ___ La corriente de consumo nominal de los dispositivos USB aplicables es de
500 mA como maximo.

: JUKI no garantiza el funcionamiento de todos los dispositivos aplicables. Es posible que algunos dispositivos

no funcionen debido a problemas de incompatibilidad.
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8-10-3. NFC

El panel de operacion es compatible con la tecnologia NFC (comunicacion de campo cercano).

Los datos de cosido, informaciones de mantenimiento o similares se pueden ver, editar, copiar, etc. en un
terminal Android (tales como tableta y teléfono inteligente) que tiene instalada la aplicacion de JUKI para
Android [JUKI Smart App], mediante la funcion de comunicaciéon NFC.

Para los detalles de la aplicacion de JUKI para Android [JUKI Smart App], consulte el Manual de instruccio-
nes de [JUKI Smart App].

(D Posicion de la antena NFC

7

[Posicion de la antena NFC]

Para establecer la comunicacion NFC (tec-

nologia de comunicacién de campo cercano)

entre la maquina de coser y una tableta o

un teléfono inteligente, acerque la tableta o

el teléfono inteligente a la marca NFC @ en

el panel de operacion, tal como se ilustra en
la Figure. 2, y manténgalo ahi hasta que se

.J‘. <Figure.1> visualizan los datos.

* En caso de falla en la comunicacion NFC,
se visualizara un mensaje de error en la
pantalla de la tableta o el teléfono inteli-

= gente.

il ( — Cuando se visualiza dicho error en la pantalla,

intente nuevamente la comunicacién NFC.

<Figure.2>

(@ Precauciones para el manejo de dispositivos NFC
» La posicién de la antena NFC varia segun la tableta o el teléfono inteligente utilizado. Asegurese de leer el
manual de instrucciones de su dispositivo antes de utilizar la funcién de comunicacion NFC.
» Para utilizar la funciéon de comunicacion NFC, ajuste la funcién de comunicacién NFC a "Enable" (habilitar)
consultando el manual de instrucciones de su tableta o teléfono inteligente.
» Si utiliza el NFC cuando se esta arrancando el cuerpo principal de la maquina de coser, puede ocurrir un mal-
funcionamiento.
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8-11. Personalizacion de teclas

Es posible asignar una funcion deseada a una tecla, para personalizar el arreglo de teclas del panel.
A continuacion se describen las funciones que se pueden asignar a teclas del panel.
Toda tecla que no tiene asignada ninguna funcién se visualiza en blanco.

8-11-1. Datos asignables

o9

o

<Pantalla de cosido (Modo ciclico)>

<Pantalla de cosido (Modo de personal de
mantenimiento)>

Valor inicial

Modo de operador

Modo de personal de
mantenimiento

Modo ciclico

Datos asignables

Contador

Contador

Contador

Datos de patron

Numero de patrén
Numero de patrén ciclico
Interruptor de memoria
Cambio alternativo de un
toque

o Cambio alternativo de un
toque (seccion multicapa)
Modo de bobinado
Contador
Segunda pantalla de cosido
No se provee la funcion
(2] Velocidad de cosido Velocidad de cosido Velocidad de cosido Datos de patrén
© | Tension de hilo de la aguja | Tension de hilo de la aguja | Tension de hilo de la aguja Numero de patron
Numero de patron ciclico
(4] Ancho de zigzag Ancho de zigzag Ancho de zigzag Interruptor de memoria
Posicién de linea de base | Posicion de linea de base | Posicion de linea de base | Cambio alternativo de un
@ | de puntadas (excepto para | de puntadas (excepto para | de puntadas (excepto para | toque
puntadas rectas) puntadas rectas) puntadas rectas) Cambio alternativo de un
@ | Segunda pantalla de cosido Longitud de puntada Segunda pantalla de cosido toque (seccm').n multicapa)
Modo de bobinado
o Lista de datos de cosido Segunda pantalla de cosido
(3] Segunda pantalla de cosido No se provee la funcion
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8-11-2. Como asignar una funcion a una tecla

(@ Para visualizar la pantalla de lista de modos de personalizacion de teclas

<Pantalla de modos>

(@ Para seleccionar el modo

7

3

<Pantalla de lista de modos de personalizacion de teclas>

4

177 -

1)

Pulse y mantenga pulsada m @ durante

tres segundo.

Se visualiza la "Pantalla de modos".

Para seleccionar "12. Configuracion de per-
sonalizacion de teclas”.

Se visualiza la "Pantalla de lista de modos de
personalizacion de teclas".

Seleccione "1. Cosido de patrones en modo
de operador". Luego, se visualizara la "Pan-
talla de asignacion de personalizacién de
teclas (modo de operador)".

Seleccione "2. Cosido de patrones en modo
de mantenimiento”. Luego, se visualizara la
"Pantalla de asignacion de personalizacion
de teclas (Modo de personal de mantenimien-
to)".

Seleccione "3. Cosido ciclico". Luego, se vi-
sualizara la "Pantalla de asignacién de perso-
nalizacion de teclas (Modo ciclico)".



(® Para seleccionar una funcién a asignar

o 9 ©

a Cuando se pulsa uno de los botones @ a @ (O

a @ para el modo operador o modo ciclico), se
visualiza la "Pantalla de asignacién de personali-
zacion de teclas".

<Pantalla de asignacion de personalizacion de teclas
(Modo de operador)>

<Pantalla de asignacién de personalizacion de teclas
(Modo de personal de mantenimiento)>

00 o

<Pantalla de asignacion de personalizacion de teclas
(Modo ciclico)>

1) Pulse ! @ para seleccionar la funcion.

Luego, pulse el botén de la funcion objetivo
@ para asignarlafunciona @ a @ (@ a @
para el modo operador o modo ciclico).

2) Los contador de cosido se visualizan pulsan-
do los botones @ .

3) Pulse ® para confirmar el ajuste.

Cancele la operacion con ® . La panta-
<Pantalla de asignacién de personalizacién de teclas> lla actual vuelve a la pantalla anterior.
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8-12. Funcién de gestion de mantenimiento

Cuando se alcanza al valor preajustado para el contador, esta funcion emite una advertencia en la pantalla.
Es posible registrar hasta cinco diferentes valores preajustados para la advertencia.

)

1+12:00 o

ABCDEF
DEFG
12345

o

e

<Pantalla de configuracién del contador de advertencia>
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1) Pulse y mantenga pulsada m @ durante
tres segundo.
Se visualiza la "Pantalla de modos".

2) Seleccione "9. Configuracion de la gestion de
mantenimiento”.

3) Cuando se selecciona el contador para el
que se establece el valor preajustado para
advertencia, se visualiza la "Pantalla de confi-
guracioén del contador de advertencia".

4) Cuando se pulsa Al @ , se visualiza la
"Pantalla de seleccién de tipo de contador de
advertencia".



A\

A\ 5) Seleccione las condiciones para la configura-
cion del contador de advertencia:

: Numero de puntadas (Unidad: 1000
puntadas)

: Tiempo de operacion (Unidad: horas)

. Tiempo de energizacion (Unidad:

4

horas)

: Numero de veces de cortes de hilo

<Pantalla de seleccion de tipo de contador de advertencia>

(Unidad: numero de veces)

6) Cuando se pulsa 0, se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion del contador de
advertencia".

7) Cuando se pulsa @ en la "Pantalla de con-
figuracion del contador de advertencia", se
visualiza la "Pantalla para introducir el valor
preajustado para el contador de advertencia".

8) Introduzca con el teclado numeérico @ el valor
preajustado para el contador de advertencia.

9) Cuando se pulsa @, se confirmal la

)

<Pantalla para introducir el valor preajustado para el
contador de advertencia>

o

operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion del contador de
advertencia".

10) Cuando se pulsa @ en la "Pantalla de con-
figuracion del contador de advertencia”, se vi-
sualiza la "Pantalla para despejar el contador
de advertencia".

11) Seleccione habilitar/inhabilitar el despeje del
contador de advertencia visualizado en la
pantalla de advertencia.

: Inhabilitar (La tecla de despeje del

<Pantalla para despejar el contador de advertencia>

valor actual no se visualiza en la
pantalla de advertencia)

: Habilitar (La tecla de despeje del va-
lor actual se visualiza en la pantalla
de advertencia)

12) Cuando se pulsa @, se confirma la

operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion del contador de
advertencia".
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ABCDEF
DEFG
12345
TEST-1

A\ o

TEST-1

M625
A
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13) Cuando se pulsa @ en la "Pantalla de con-
figuracion del contador de advertencia”, se
visualiza el "teclado".

14) Introduzca el nombre del contador de adver-
tencia.

15) Cuando se pulsa {, se confirmalla
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion del contador de
advertencia".

16) Cuando se pulsa ® , se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion de gestion de
mantenimiento”.

* Cuando la maquina de coser cose después
de que se haya ajustado el contador de ad-
vertencia, el numero del computo se visualiza

en®.

17) Se habilita el contador de advertencia selec-
cionado con una marca de seleccion en ® .

18) Pulsando el botén "C" correspondiente en @,
se puede despejar el numero del computo
visualizado en el respectivo campo del conta-
dor.

19) Cuando se pulsa ® , se confirma la
operacion. Luego, la pantalla vuelve a la
"Pantalla de configuracion de gestion de
mantenimiento".



) 20) Cuando se alcanza el nimero predetermina-
do del computo en el contador, se visualiza la
pantalla de advertencia.

21) Despeje el numero del computo pulsando

Heo

* Si se ha seleccionado (inhabilitar) en el
item numero 10), no se visualizara D.

Y\ 22) Si no se despeja el numero del computo del
contador, la pantalla de advertencia se visua-
lizara nuevamente al momento del proximo
coémputo.
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9. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO

Opere la maquina de coser a una velocidad igual a o menor que la maxima velocidad de cosido selecciona-
da de entre las indicadas en la tabla siguiente de acuerdo con las condiciones de cosido.

El ajuste de la velocidad se efectua automaticamente de acuerdo con la longitud de puntadas y la magnitud
del movimiento vertical alternado.

@ Limite de ancho de zigzag

Ancho de zigzag | Velocidad de cosido (sti/min)
0,0a4,0 5.000
41a5,0 4.000
5,1a6,0 3.500
6,1a8,0 3.000

@ Limite de magnitud de transporte

Longitud de Velocidad de cosido Longitud de Velocidad de cosido
puntada (mm) (sti/min) puntada (mm) (sti/min)

-5,0 1.800 0,0 5.000
-4,8 2.200 0,2 5.000
-4,6 2.500 0,4 5.000
-4,4 2.500 0,6 5.000
-4,2 3.800 0,8 5.000
-4,0 4.000 1,0 5.000
-3,8 4.100 1,2 5.000
-3,6 4.200 1,4 5.000
-3,4 4.300 1,6 5.000
-3,2 4.400 1,8 5.000
-3,0 4.500 2,0 5.000
-2,8 4.500 2,2 5.000
-2,6 4.700 24 5.000
2,4 4.800 2,6 5.000
-2,2 4.900 2,8 5.000
-2,0 5.000 3,0 5.000
-1,8 5.000 3.2 4.800
-1,6 5.000 34 4.800
-1,4 5.000 3,6 4.100
-1,2 5.000 3,8 4.000
-1,0 5.000 4,0 3.900
-0,8 5.000 4,2 3.800
-0,6 5.000 44 2.700
-0,4 5.000 4,6 2.700
-0,2 5.000 4,8 2.400

5,0 2.200
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10. PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

mal. (Solamente para tipo de palanca tira-hilo
auxiliar opcional)

la palanca tirahilo auxiliar.

. . Ver la
Problemas Causas Medidas correctivas pagina
Serompe |( Cuando se enreda el hilo en la palanca del O Desenrede el hilo. 23
el hilo tirahilo.
(@ Cuando el hilo de aguja se enhebra en lugar |O Enhébrelo correctamente. 23
erroneo.
(® Cuando el hilo se enreda en el gancho de O Desenrede el hilo. 126
cosido.
@ Cuando el hilo de aguja esta excesivamente | (O Ajuste bien la tension del hilo. 24
tirante o flojo.
(® Cuando el hilo de aguja se sale a fueradel |(O Aumente la tension del disco pre- 24
disco rotatorio. tensor.
(® Cuando la tension del muelle del tirahilo es | O Ajuste debidamente la tension del 29
excesivamente alta o baja. muelle del tirahilo.
@ Cuando el recorrido del muelle del tirahilo es | O Ajuste el recorrido del muelle del 29

excesiva o insuficiente. tirahilo (de 8 a 12 mm).

Cuando no coinciden la temporizacién del O Ajuste bien la temporizacion. 126
gancho de cosido y de la aguja.

(® Cuando hay alguna raspadura en la trayecto- | O Elimine las raspaduras o cambie el | 126,127
ria del hilo del gancho, del portabobina, de la componente por otro nuevo.

palanca del tirahilo, o en alguna otra parte.

@ Cuando se usa un hilo no adecuado:

a. La calidad del hilo es deficiente. O Use un hilo de buena calidad.

b. El hilo es demasiado grueso para la aguja. |O Use un hilo adecuado para la aguja.

c. El hilo se ha roto debido al calor. O Use la unidad lubricante de aceite
de silicona JUKI.

@ Cuando saltan puntadas. O Consulte el parrafo titulado "Salto
de puntada".
Salto de (D Cuando la aguja se ha insertado equivocada-
puntada mente:

a. La aguja no ha entrado lo suficiente enla | O Inserte completamente la aguja. 20

barra de aguja.

b. El ojal de la aguja no queda recto hacia la |O Corrija la posicién de modo que el 20

operadora. ojal de la aguja quede recto hacia la
operadora.

c. La aguja ha quedado mirando hacia atras. |O Corrija la posicién de modo que la 20
ranura en la cara de la aguja quede
mirando a la operadora.

@ Cuando la aguja como tal no esta en buenas

condiciones:

a. La aguja esta doblada. (O Cambie la aguja por otra nueva. 20

b. La calidad de la aguja es deficiente. O Use una aguja de buena calidad.

c. La aguja es demasiado delgada para el hilo. |O Use una aguja adecuada para el hilo.

d. La aguja que se usa esta roma. O Cambie la aguja por otra nueva.

(® Cuando la punta de la hoja del gancho no O Afile el gancho o cambielo por otro | 126,127
esta bien afilada o esta danada. nuevo.

® Cuando no coincide la temporizacion del O Ajuste debidamente ambas tempori- | 126
gancho de coser con el de la aguja. zaciones.

(® Cuando la altura de la barra de aguja no es | O Ajuste debidamente la altura de la 125
la correcta. barra de aguja.

(® Cuando la separacion entre la aguja y el gan-| O Ajuste debidamente la separacion. 126
cho de cosido es excesiva.

@ La posicion de la palanca tirahilo auxiliar esta| O Ajuste debidamente la posicion de 128
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Ver la

Problemas Causas Medidas correctivas P
pagina
Puntada (D Cuando la tension del hilo de aguja es insufi- | O Aumente la tension del hilo de agu- 24
floja ciente. ja.
(® Cuando la tension del muelle del tirahilo es | O Aumente la tension del muelle. 29
insuficiente.
(® Cuando la tension del hilo de bobina es exce-| O Disminuya la tension del hilo de 29
siva. bobina.
@ Cuando no coinciden la temporizacion del O Ajuste debidamente ambas tempori- | 126
gancho de cosido y la de la aguja. zaciones.
(® Cuando el hilo es demasiado grueso para la |O Use una aguja adecuada o un hilo
aguja. adecuado.
(® Cuando el hilo se sale del disco rotatorio. O Aumente la tension del disco preten- 24
sor.
Apriete de |(® Cuando la tensién del hilo de bobina es O Aumente la tension del hilo de bo- 29
puntada insuficiente. bina.
irregular @ Cuando el hilo de bobina no se enrolla co- (O Haga que el hilo de bobina se en- 22
rrectamente. rolle uniformemente.
(® Cuando hay alguna raspadura en la trayecto- |O Elimine las raspaduras o cambie el
ria del hilo del gancho de cosido, portabobi- componente por otro nuevo.
na, palanca tirahilo o cualquier otra pieza.
Serompe | Cuando la aguja esta doblada. (O Cambiela por otra aguja nueva.
la aguja @ Cuando la calidad de la aguja es deficiente. O Use una aguja de buena calidad.
(® Cuando la aguja no se inserta completa- O Inserte completamente la aguja en 20
mente en la barra de aguja. la barra de aguja todo lo que pueda
entrar.
@ Cuando la aguja golpea el gancho de cosi- | O Ajuste la temporizacion y la sepa- 126

do.

(® La aguja es demasiado delgada para el ma-
terial y para el hilo que se estan usando.

® El agujero de la aguja en la placa de agujas
es demasiado estrecho.

@ La aguja golpea la placa de agujas.

La aguja golpea el prensatelas.

racion entre la aguja y el gancho
de cosido y también la posicién del
protector de la aguja.

(O Cambie la aguja por otra adecua-
da.
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