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(1. MAKINE BILESENLERININ ADLARI )

@ igne ipligi cekip cikarma cihaz

@ Tokatlayici anahtari

© iplik verici kapag

O Parmak siperi

@ Iiplik gerilimi kontroléri (Déner gerilim)
0O Elektrik kutusu

@ Pedal

@ Dizlik kolu ® Yaglama deligi
© Gilic anahtari ® Ayna ters gevirme anahtari
@ El anahtari ® Geri beslemeli kontrol kolu
® Kontrol paneli
@® Bobin sarici
® Gerilim kontroléri No. 1
(On gerilim)
® iplik cardag)




(2. OZELLIKLER

(2-1. Makine kafasinin 6zellikleri )

Dakika-miktar
Model (ya@lama tipi )

LZ-2290A-SR-7-WB LZ-2290A-SR-7-CB

Uygulama

Hafif agirlikli malzemelerden orta agirlikl malzemelere kadar

Maksimum dikis hizi

5,000 sti/min (*1)

Maks. zikzak genisligi

10 mm (*2)

Maks. besleme adimi

5 mm (normal/geri besleme)

Dikis deseni

14 cesit 20 model

igne

SCHMETZ 438 #75 (Teslim sirasinda var olan igne)

Kullanilan yag

JUKI New Defrix Qil No. 1

iplik kesici

Var

Besleme metodu

Standart besleme (Bilgisayar kontrollli sistem)

Tokatlama yéntemi

Onden stiplirme yéntemi Yandan stliptirme yéntemi

Hava kelepcesi yéntemi

— Hava kelepcesi yéntemi

Gurdltd

‘-Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
A-80 dBA’nin agirlikli deg@eri; (Kpoa = 2,5 dBA dahil) ;
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 4.600 sti/min

* 1. Makinenin teslim edildigi andaki hiz degeri 4.000 sti/min olarak ayarlanmistir (bu deger teslim edilen
yere baghdir).
+ Her ilmek basina zikzak miktari ve besleme miktari ile hiz kontroll yapilmaktadir; bu nedenle hiz,
dikis modelinin zikzak genisligi ve besleme miktari ile sinirlidir.
- Dénus sayisini dikilecek Urtine ve isleme gére dogru ayarlayin.
* 2. Maks. zikzak genisligi standart besleme sirasinda 8 mm ile sinirhidir.

(2-2. Elektrik kutusu ézellikleri )

M Genel ihracat igin

Besleme voltaji

Tek fazli 200V / 220V / 240V 3 fazli 200V / 220V / 240V

Frekans

50 Hz /60 Hz

Elektriksel glic

600VA

Calisma ortami

Sicaklik: 0 ila 40°C Nem: %90 veya daha az

B CE icin

Besleme voltaji

Tek fazli 220V / 230V / 240V

Frekans

50 Hz/60 Hz

Elekiriksel glic

600VA

Calisma ortami

Sicaklik: 0 ila 40°C Nem: %90 veya daha az

B JUS icin

Besleme voltaji

Tek fazli 100V / 110V / 120V 3 fazli 200V / 220V / 240V

Frekans

50 Hz /60 Hz

Elektriksel glic

600VA

Calisma ortami

Sicaklik: 0 ila 40°C Nem: %90 veya daha az




(3. DIKiIS DESENi TABLOSU

Model 3

Model 4

Desenin adi Dikis deseni Desen icin dikig Maks..2|!(vz.ak Aciklamalar
sayisl genigligi
1
Diiz dikis E 1 o
1
2 kademeli zikzak dikis > 2
3 kademeli zikzak dikig > 4
4 kademeli zikzak dikis >— 6
Standart fisto }
Fisto Hilal fisto :} 24
(sag)
Esit geniglikte
fisto
Esit geniglikte }
fisto 12
Standart fisto {:
Hilal fisto { 24
Fisto
(sol) Esit geniglikte
fisto
10
Esit geniglikte
fisto 12
s
Gizli dikis (sag) a{;>
S
2+a
o “ra
Gizli dikis (sol) -
-
Kisiye 6zel desen —— 500
T dikisi (sol) i
3
T dikisi (sag) E
Model 1 i
Model 2 (ajurlu) %
g 6




(3-1. Dikis modeli ve tablanin baslangi¢ degeri )

1 2 3 4 5 6
s 2 kademeli 4 kademeli 3 kademeli . - . .
Dizdikis | i akdikis | zikzak dikis | zikzak dikig | o0 24 dikis | Fisto 12 dikis
Standart fisto
1
1
1
| Hilal fisto Esit geniglikte
1 } fisto
Esit geniglikte
fisto
Zikzak genigligi —— 4,0 8,0 6,0 8,0 8,0
Normal
besleme miktari 2,0 1.5 1.0 1.0 0.5 08
Geri besleme
miktar: 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
iimek sayisi —— —— —— _ _ _
P.31, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 33, P.32, 33,
55 55 55 55 56, 57, 56, 57,
ilgili girdi 58, 101, 58, 101,
102 102
. P.126 P.126
llgili mekanik
ayarlar

Aciklamalar




7 8 9 10 11 12 13
Gizli diki '“%Zg;fe' T dikisi Model 1 |Model 2 (ajurlu)  Model 3 Model 4
:}
ira
1
<
(sol) (sol)
a{l
]
|
(sag) (sad)
3,0 —— 3,0 6,0 6,0 6,0 6,0
15 —— 25 25 16 2.1 2,0
0,0 —— 0,0 0,0 22,0 2.4 22,0
4 S — - — — S
P.34, 59 P.45, 60, P.35, 36, P.37, 38, P.39, 40, P.41, 42, P.43, 44,
80, 81, 37, 38, 64, 65 65, 66, 67, 68 69, 70
82, 83, 61, 62, 67
84, 101, 63
102
P.125

Normal ve geri
besleme dikis
tarzini sik sik
tekrarlayan
bazi
modellerde,
ilmek
sekillerinin
kararl
olmadigi
durumlar
vardir.
Makineyi
yaklasik
2.000 sti/min
dikis hizinda
calistinn.




(4. MONTAJ

UYARISI:

Dikis makinesinin montajini egitimli teknik personele yaptirin.
+ Bedensel hasari 6nlemek icin, elektrik tesisatini saticimiza veya elektrik teknisyenine yaptirin.
A - Dikis makinesini aktarma isini mutlaka iki veya daha fazla kisiye yaptirin ve onu yiik arabasiyla tasiyin.
- Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olacagi bedensel hasarlari nlemek
icin, makinenin kurulumu tamamlanmadan gii¢ kablosunu prize takmayin.
- Elektrik kacagindan kaynaklanacak bedensel hasarlari 6nlemek icin, mutlaka toprakl hat kullanin.
+ Guvenlik koruma kapagini, parmak siperini, vb mutlaka takin.

(4-1. Dikis makinesi kafasinin montaji )

) I ()

3 (3

&—o ©

=~ N R
-

H Alt kapagin takilmasi

1) Alt kapak makine tablasi oyugunun dért késesine
oturmaldir.

2) Yukarida gésterildigi gibi civileri @ kullanarak
yan taraftaki € (operatér tarafi) iki kauguk
oturagi @ sabitleyin. Kauguk bazli bir yapiskan
kullanarak yan taraftaki @ (menteseli taraf) iki
oturak yastigini @ yapistirin. Sonra alt kapagi @
sabitlenen oturaklarin tsttine yerlestirin.

3) Makine yatagina takili havalandirma kapagini @
cikarin. (Makine kafasinin makine tablasindan
sokuldigu durumda makine kafasini tagirken
kapag @ mutlaka takin.)

( Gikkar, Dikis makinesi havalandirma kapagi ]
| € @ cikarilmadan calistinilirsa, karter |
| 9 kismindan @ yag kacag olabilir. )
4) Menteseyi @ makine yatagindaki acikliga takin ve

makine kafasini, dért késedeki yastiklar @ Ustline

yerlestirmeden 6nce tabla kaugugu mentesesine
© takin.

5) Kafa destek milini @ makine tablasina takin.




(4-2. igne mili durdurucusunun cikariimasi )

Tasima icin igne mili durdurucusunu @ ¢ikarin.

Cikarilan igne mili durdurucusunu
saklayin ve dikis makinesini
tasidiginiz zaman bu igne mili
~=%~ durdurucusunu takin. igne mili
durdurucusu kuvvetle cekilip,
cikarilirsa kinilabilir. igne milini
hafifce saga veya sola hareket
ettirin ve igne mili durdurucusunu
yavasca disari cekin.

— — — — — — — — —

,________‘
@'

Dizligi takma deligine @ gecirin ve civatayla @

sabitleyin.

* Dizlik yastiginin @ konumunu uygun bir yere
ayarlayin. Referans boyut icin, bu konum tablanin
alt yiiziinden 220 mm mesafededir.

220 mm

* Makinede AK cihazi olmasi halinde, dizlik
ayak kaldirmasi @ istege bagli olarak temin
\ /'/ B edilmektedir. (Parca No. 22934251)

-

(4-4. Dizligin ytliksekliginin ayarlanmasi )

1) Dizlik kullanilarak kaldirilmig bastirma ayaginin
standart yiksekligi 10 mm’dir.

2) Bastirma ayagd ytksekligini dizlik ayarlama
vidasiyla @ ayarlayabilirsiniz.

igne mili @ ve bastirma ayag: ©@ )
veya tokatlayici @ ve bastirma |
DIKKAT\ ayagj @ birbirine temas ettigi icin, |
9 dikis makinesini bastirma ayagi @ |
10 mm veya daha fazla kaldiriimig |
olarak calistirmayin. )




(4-5. Elektrik kutusunun montaiji )

Elektrik kutusunu resimde gdsterilen yerde tablanin
alt tarafina makineyle birlikte verilen yuvarlak bagli
civatay! @, diiz rondelay! @, yayli rondelay! @ ve
somunu @ ve ayrica basinda altigen girintiler olan
civatay! @, diiz rondelay1 @ ve yayli rondelay! @
kullanarak monte edin.

(4-6. Giic anahtari kablosunun baglanmasi (Japonya ve genel ihracat alanl))

1) Aksesuar olarak saglanan gli¢ anahtarinin yan
tarafinda bulunan viday! @ gevsetin ve gli¢
anahtarinin kapagini ¢ikarin.

2) Elektrik kutusunun giris gli¢ kablosunun baglanmasi.

® Elektrik kutusunun giris giic kablosu 4P ise
4P kablosunu gli¢ anahtarinin A deliginden
gecirin ve yesil/sari teli @ noktasina, beyaz teli @
noktasina, siyah teli € noktasina ve kirmizi teli @
noktasina vidalarla iyice sabitleyin.

® Elektrik kutusunun giris glic kablosu 3P ise
3P kablosunu gli¢ anahtarinin A deliginden gegirin ve
yesil/sari teli @ noktasina, kahverengi teli @ noktasina
ve gék mavisi teli € noktasina vidalarla iyice sabitleyin.

3) Aksesuar olarak sadlanan gui¢ kablosunun baglanmasi.

e 3 fazl gilic kablosu durumunda
Gg kablosunu gti¢ anahtarinin B deliginden
gecirin ve yesil/sari teli @ noktasina, beyaz teli @
noktasina, siyah teli @ noktasina ve kirmizi teli @
noktasina vidalarla iyice sabitleyin.

o Tek fazl gli¢c kablosu durumunda
Gg kablosunu gti¢ anahtarinin B deliginden
gecirin ve yesil/sari teli @ noktasina ve diger
telleri @ ve @ noktalarina vidalarla iyice
sabitleyin. @ noktasi kullaniimaz.

4) Gug¢ anahtar kapaginin takiimasi

GUc anahtarinin yan tarafindaki viday @ iyice sikin.

(4-7. isletim panelinin montaiji (IP-110 (D)) )

t

1) isletim panelini @ panel montaj konsoluna @
takilmis bulunan vidalari @ kullanarak makine
kafasina monte edin.

1. Kirllimasini 6nlemek igin igletim
panelini s6kmeyin.

2. Panelden gelen kabloyla makine
kafasindan gelen kabloyu
aksesuar olarak temin edilen
tutucu bant ile tutturun.

— — — — — —




(4-8. Kablolarin baglanmas)

UYARI:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olacagi bedensel hasarlari 6nlemek
icin, bu isi glic anahtarini kapattiktan ve en az 5 dakika bekledikten sonra yapin.

+ Yanhs kullanimin ve yanlis 6zelliklerin neden oldugu bedensel hasarlarin 6nlenmesi icin, karsilik gelen
tiim konektorleri mutlaka belirtilen yerlere baglayin.

+ Yanhs kullanimin neden oldugu bedensel hasarlari 6nlemek i¢in, konekt6rii mutlaka kilitleyin.

+ llgili cihazlarin kullanimiyla ilgili ayrintilar icin, bu cihazlari kullanmadan énce bunlarla birlikte verilen
Kullanma Kilavuzlarini dikkatle okuyun.

(1) Kablolarin hazirlanmas

1) Makine kafasindan tablanin alt tarafina gelen
kablolari tabladaki A deliginden gegirin.

2) Vidalari D gevsetin ve 6n kapakta bulunan B
deliginden gecen kablonun bastirici plakasini C
kaldirin ve plakayi gegici olarak sikin.

3) Elektrik panelinin arka kapagini tespit eden dért
@ viday: ¢ikarin.
(Dikkat) Diger vidalara © dokunmayin.
Arka kapadi acarken, ellerinizle bastirin ve sekilde
goruldiigu gibi durana kadar yavasca yaklasik 70° agin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Arka kapagin diismesini engellemek |
| /DIKKAT\ icin mutlaka elinizle arka kapag: |
| 9 destekleyin. Ayrica, acilmig arka |
\ kapaga kuvvet uygulamayin. )

4) Ila”, “b”’ “C”, “d”, “e”, “f” Ve “j” kablo kISkagIarlnln
kilitlerini ¢ikarin.

e —— —— ——————— —— — —

Kablo kiskaclarinin cikariimasi

@ Hafifce bastirarak
@ Kiskaci asagi cekin.
© Kiskac acilir.

[
I
I
I
e
I
I
\

* Kablo kiskacinin kilittenmesi icin S. 14’e bakin.

— — — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
I
I
I
I
_l
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(2) Konektorlerin baglanmasi

« Her konektoriin takilma y6nii vardir. Bu yénii kontrol edip, saglam sekilde takin. (Kilitli ]
s~ tiplerde, kilitleninceye kadar iceri itin.) |
DIKKATY . Konektoriin zorlayarak takilmasi soruna veya kazaya neden olur. |
@ + Teslimat sirasinda takili olan konektérleri asla ¢cikarmayin.

« Konektérler dogru takilmazsa dikis makinesi calismaz. Sadece hata uyarisi veya benzeri |

bir sorun degil dikis makinesinde veya elektrik kutusunda bozulma meydana gelir. )

Kablolar asagidaki sirayla baglayin.

5) Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gegerek makine
kafasindan gelen sari/yesil topraklama kablosunu
@ B deliginden ve resimde gdsterildigi gibi
“b” kablo kiskaci i¢ginden gegirin ve resimdeki
konumda @ vidayla sikigtirin.

6) Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gegerek makine
kafasindan gelen beyaz kare konektdriin 9P siyah
kablosunu @ B deliginden gegirin ve bu konektéru
6n kapaga takil devre kartinin CN38 konekt6riine
O takin.

7) Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gecerek makine
kafasindan gelen beyaz konektérin 4P siyah
kablosunu @ B deliginden gegirin ve 6n kapaga
takili devre kartinin CN21 konektértine @ takin.

8) Elektrik kutusu igcine 6n kapaktan gecerek
kontrol panelinden gelen beyaz konektériin 26P
kablosunu @ B deliginden gegirin, “a”, “c” ve “d”
kablo kiskaclarindan gecirin ve bu konekt6ru

CN34 konektdriine @ takip, kilitleyin.
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9) Makine kafasindan gelip é6n kapaktaki B

10)

11)

12)

deliginden gecen beyaz kabloyu @, siyah 4P
konektériine yerlestirin ve a ve ¢ kablo tutucular
ile CN31 konektérine @ yerlestirin.

Elektrik kutusu igine 6n kapaktan gecgerek
makine kafasindan gelen gri yuvarlak
konektériin 7P kablosunu @ B deliginden ve “j”
kablo kiskacindan gegirin ve bu konektérii CN30

konektdriine @ takin.

Elektrik kutusu igine 6n kapaktan gegerek
kontrol panelinden gelen beyaz konektériin 12P
kablosunu (® B deliginden gecirin, “a”, “c”, “d” ve
“g” kablo kiskaglarindan gegcirin ve bu konektoru
CN53 konektdriine @ takin. “a”, “b”, “c” ve “d”

kablo kiskaclarini kapatin.

Elektrik kutusu icine én kapaktan gecerek
makine kafasindan gelen beyaz konektériin 3
6P kablosunu @ B deliginden ve “e” ve “” kablo
kiskaglarindan gecirin ve bu konektéri CN54
konektériine (@ takin.

13)-1 Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gecgerek

makine kafasindan gelen beyaz konektériin
10P Kablosunu @® ve mavi konektériin 2P
kablosunu @ B deliginden ve “e”, “f” ve "
kablo kiskaglarindan gecirin ve beyaz 10 P
konektériinti CN51 @, mavi 2P konektoriin

CN46 @® konektdriine takin.
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13)-2 Makine kafasindan gelen beyaz 10P
konektor kablosunu (B, sekilde gérldugu gibi
konektérun arkasina baglayin.

14) Makine kafasindan gelen siyah kare konektér 8P
kablosunu @, B deligini kullanarak én kapaktan
elektrik paneline yerlestirin, “e”, “f”, “h” ve “j”
kablo tutucularindan gecirin ve siyah kare 10P’yi
CN72 konektériine @ yerlestirin.

15) Makine kafasindan gelen siyah konektér 4P
kablosunu @, B deligini kullanarak én kapaktan
elektrik paneline yerlestirin, “e”, “f*, “h” ve “j”
kablo tutucularindan gecirin ve siyah 4P’yi CN73

konektdriine @ yerlestirin.

16) Kablo tutuculan “e”, “” ve " yi kapatin.
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Otomatik kaldirici (AK121) kullanildigi zaman:

17)

Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gecerek
kontrol panelinden gelen beyaz konektériin 2P
kablosunu @ B deliginden gegirin, “e”, “” ve “j”
kablo kiskacglarindan gegirin ve bu konektortu

CN40 konektériine @ takin.

Tdm kurulum prosedtirtinti tamamladiktan sonra
No. 23 iglev ayar degderini “0”dan “1”e degistirin.
Ayrintilar igin, bakiniz s. 110 ve s. 113.

Kus yuvasi 6nleme cihazi (CB tipi) kullanildigi
zaman

18)

Elektrik kutusu icine én kapaktan gecerek makine
kafasindan gelen beyaz kti¢lik konektdriin 6P
kablosunu @) B deliginden ve “e” ve “” kablo
kiskacglarindan gegirin ve bu konekt6rd CN52
konektoriine @ takin.

Siirekli caligsma icin ayak pedali (PK70 veya 71)
kullanildigi zaman:

19)

20)

21)

Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gecerek
kontrol panelinden gelen siyah konektériin 12P
kablosunu @ B deliginden gegirin, “b” ve “c” kablo
kiskaclarindan gegcirin ve bu konektéri CN32
konektdriine € takin.

2P kirmizi konektdriin ve 2P beyaz konektdriin
takildigi, aksesuar olarak verilen kablonun € 2P
beyaz konektdriinii makine kafasi kapag altindaki
2P beyaz konektGre €@ baglayin.

Aksesuar olarak verilen omega kilidi € komsu
kablolara ve sekilde gésterilen kabloya € takin.

Elektrik kutusu icine 6n kapaktan gecerek 2P
kirmizi konektérin ve 2P beyaz konektériin
takildigi aksesuar olarak verilen kablonun €) 2P
kirmizi konektér tarafini delikten gegirin ve kirmizi
konektre CN25 €D takin.
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Kablo kiskacinin kilitlenmesi

O Kiskacin késesine hafifce bastirin.
(Kablo kiskaci bir klik sesi ile kilitlenir.)

Konektortin takilmasi tamamlaninca, kablo
kiskaclarini kilitleyin.

(D Kablonun arka kapak ve elektrik kutusu ana
gbvdesi arasina kisiimamasina dikkat edin, arka
kapagin alt tarafinda A kismina bastirirken, arka
kapag kapatin ve dért @ viday! @ sikin.

(2 Kablonun bastirici C plakasini 6n kapagin B
deliginden asagi bastirin, kabloyu bastirin ve
vidalari @ sikin.

22) Aksesuar olarak temin edilen gekirdek kelepceyi
€D sekilde g6sterilen konuma monte edin.

(4-9. Baglanti cubugunun takilmasi )

1) Baglanti cubugunu @ pedal manivelasinin @
montaj deligine @ somunla € tespit edin.

2) Baglanti cubugunu @ montaj deligine @ takmak
pedalin bastirilma hatvesini uzatir ve orta bir
hizda pedal isletimi kolaylasir.
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(4-10. Pedalin ayarlanmasi

l Baglanti cubugunun takilmasi

1) Pedali @ motor kontrol manivelasi @ ve baglanti
cubugu @ dlzlesecek sekilde resimde oklarla
gdsterildigi gibi saga veya sola hareket ettirin.

H Pedal acisinin ayarlanmasi

1) Pedalin egikligi baglanti gubugunun uzunlugu
degistirilerek serbestce ayarlanabilir.

2) Ayarlama vidasini @ gevsetin ve baglanti
cubugunun @ uzunlugunu ayarlayin.

1) iplik gardag (nitesi grubunu monte edin ve onu
makine tablasindaki delige gegcirin.

2) iplik ¢ardagini sabitlemek igin kilit somununu @
sikin.

3) Tavan kablolari icin, gli¢ kablosunu masura
destek cubugunun @ icinden gegirin.

(4-12. Kus yuvasi 6nleme (CB) tipi dikis makinesinin montaji )

(makine tablasinin alt yiizeyi)

(mm)

-\

( I
o o//]

(o]
107 [ 106

s

1) Makine tablasinin alt ylizeyinde solenoid valfin
(grup) ve regulatérin (grup) tespit vidalarinin
konumlarindaki noktalari delin.

Ayrica, orijinal JUKI tablasinda tigla delikler agilir.
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2) Solenoid valfi (grup) @ dikis makinesiyle aksesuar
olarak verilen agac vidasiyla @ takin.

3) Reglilatéru (toplam grup) @ dikis makinesiyle
aksesuar olarak verilen agac vidasiyla @ takin.

4) Regllatére (toplam grup) @ takili 6 ve o8
hortumlarini ilgili solenoid valflara baglayin.

5) Toz torbasini @ toz torbasi hortumunun @ (st
ucuna gecirin ve dikis makinesiyle aksesuar
olarak verilen bant @ ile sabitleyin.

6) Solenoid valf kordonunu (grup) @ solenoid
valfa ve kordonun sicak damgasina ayarlayin
ve baglayin. 6P konektérl @ @ elektrik kutusu
icinde CM52 konektértine baglayin. (Bakiniz “Kus
yuvasi énleme cihazi kullanildigi zaman, s. 13”.)

7) Siraslyla makine kafasindan gelen g4 hava
hortumunu solenoid valf kismina ve g8 hava
hortumunu toz torbasi emme agzina baglayin.

8) Solenoid valfi ve hava hortumunu aksesuar olarak
verilen catal civiyle @ tabla tizerine sabitleyin.

[ 1. Catal civiyi hava hortumu \
| /Bik&AT ezilmeyecek sekilde takin. |
| & 2. Catal ¢ivinin konumunu kordon |
| ve hava hortumu tabladan |
\ sarkmayacak sekilde belirleyin. )

9) Hava borusunu @ baglayin ve hava basincini 0,6
Mpa degerine ayarlayin.

e —— —— ——————— —— — —

[ pikkaTy ° Kullanilan hava basinci belirlenen
| @ degerin altinda ise, kelepceyle |
| ilgili sorun yasanir. )

16



(4-1 3. Yaglama )

UYARI:

yere koyun.

1. Makinenin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olacagi kazalari 6nlemek icin
yaglama tamamlanmadan gii¢ kablosunu prize takmayin.
é 2. Bir yangi veya tahris olasihigini 6nlemek icin, géziiniize veya viicudunuzun baska kisimlarina
yag bulasirsa, bu kisimlari derhal yikayin.
3. Eger yag yanhishkla yutulursa, ishal veya kusma gériilebilir. Yagi cocuklarin ulasamayacag bir

Ust oyuk isaret
cizgisi

Alt oyuk isaret
cizgisi

Dikis makinesini kullanmadan 6nce kanca yaglamasi

icin yag tankina yag doldurun.

1) Yag deligi kapagini @ cikarin ve makineyle
birlikte verilen yaglayiciyi kullanarak yag tankini
JUKI New Defrix Oil No. 1 ile doldurun.

2) Yag tankini, yag miktari g6sterge cubugunun
tepesinin @ yagd miktar gésterme penceresine @
oyulmus Ust ¢izgi ile hizalandig yere kadar yagla
doldurun. Eger asin miktarda yag doldurulursa,
yag tankindaki havalandirma deliginden akar
veya dogru yaglama gerceklesmez. Bu nedenle,
dikkatli olun.

3) Dikis makinesini kullandiginiz zaman, yag miktari
gésterge cubugunun @ Ust ucu yag miktari
gosterge penceresi @ alt oyuk isaret gizgisine
kadar inerse tekrar yag doldurun.

* Yeni veya uzun bir siire \
kullanilmamisg bir dikis makinesi |
kullandiginiz zaman, alistirma |
amaciyla makinenizi 3.000 ila 3.500 |
sti/min hizinda calistirin. |

I
I

|

I

I

I

: @ - Kanca ya_g"jlarrlla yagi olarak, JUKI
| @ New Defrix Oil No. 1 (Parca No.:
I

I

I

I

\

(=)

MDFRX1600C0) satin alin.

+ Yaglama i¢in, aksesuar olarak temin |
edilen yaglayiciy1 (B19210120A0) @ |
kullanin. iplik kalintilari gibi tozlarin |
yaglama sirasinda yaglanmamasi |
icin dikkat edin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(4-1 4. Test caligtirmasi )

(1) Giicii acin

WARNING :

» Check again the power voltage before connecting the power cord.

+ Check that the power switch is turned OFF and connect the power cord to the power receptacle.

+ Be sure to connect the earth wire.

+ In case where the buzzer keeps beeping immediately after turning ON the power, there is a
possibility of the wrong connection of cord or wrong power voltage. Turn OFF the power.

1) igne mili yukar konumundayken, zikzak baslangic noktasi saptamasi yapilir.

2) igne mili yukari konumunun digindaki bir konumdayken:
Ekran gériintlisti asagidaki sekilde gdsterildigi gibi olur. El ¢arkini déndtirerek, igne milini igne yukarida
konumuna getirin ve ekran goriinttist bir sonraki sekildeki gibi degisir. Sonra igne sola ve saga hareket
eder ve zikzak baslangi¢ noktasi saptamasi yapilir.
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(2) Pedalin kullanimi

Pedal dért agsamali olarak igler.
P el o 1) Disuk hizli ¢calisma @ igin pedalin én tarafina
) hafifce bastirin.
2) Yuksek hizh calisma @) icin pedalin én tarafina
daha fazla bastirin. (ilgili anahtarla otomatik ters

g‘\\‘ © beslemeli dikis islevi belirlenmigse, ters beslemeli
dikis tamamlandiktan sonra dikis makinesinin
yuksek hizli galisma moduna girecegdine dikkat

'.‘"“\ © edin.)

() 3) Pedali tekrar nétr konumuna déndiiriin ve dikis
i L makinesinin islemesi durur @. (igne en ytiksek /
| - ® en algak konumda durur.)
'L S 4) Pedalin arka kismina kuvvetle bastirin ve iplik
- kesici caligir @.

Pedalin arka kismina hafif¢ce bastirin ve bastirma
ayag! yukari kalkar @. Pedalin arka kismina daha
fazla bastirin ve iplik kesici ¢aligir.

Enerjiyi ACIK konuma getirdikten sonra, pedal operasyonuyla tek ilmek ile derhal }
yumusak baslangi¢ yapar (yaklasik 200 sti/min hizda).




(5. DIKiS ONCESI HAZIRLIKLAR )
(5-1. ignenin takilmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecedi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) igneyi en yliksek konuma yiikseltmek igin el
carkini elle dénddirtin.

2) igne kiskaci vidasini @ gevsetin. igneyi @,
tstlindeki uzun oyuk @ tam size bakacak sekilde
tutun.

3) igneyi igne mili deliginin icine ok yéntinde
gidebildigi kadar derine sokun.

4) Viday @ iyice sikin.

5) igne ustlindeki uzun oyugun @ size dogru
baktigini kontrol edin.

(5-2. Removing the bobbin case)

UYARI:
é Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) igneyi en yliksek konuma ytikseltmek icin el
carkini elle dénddirtin.
2) Mekik mandalini @ kaldirin ve mekigi ¢ikarin.

(’5-3. Winding the bobbin thread )

UYARI:
é Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) Masuray girebildigi kadar bobin sarma miline @
gegirin.

2) Iplik cardaginin sag tarafina oturtulmus makaradan
cekilen masura ipligini @ den itibaren soldaki sekilde
gébsterilen sirayi izleyerek gegirin. Sonra, masura
ipliginin ucunu masuraya birkag kez sarin.

3) Masura sarici ayarlama plakasina @ A yontinde
bastirin ve dikis makinesini ¢alistirin. Masura C
yéniinde ddner ve iplik masuraya sarilir. Masura
sarma mili @ sarilma biter bitmez otomatik olarak
durur.

4) Masurayi ¢ikarin ve masura ipligini iplik kesme
mandaliyla @ kesin.

5) Masura ipliginin sarilma miktarini ayarlamak igin,
tespit vidasini @ gevsetin ve masura sarici ayarlama
plakasini @ A veya B yénlinde kaydirin. Sonra tespit
vidasini @ sikin.

A yoninde: Miktar azalir.
B y6ntlinde: Miktar artar.
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6) Masura ipliginin masura Ustline dlizgln
sarilmamasi halinde, somunu @ gevsetin ve iplik
germe diskinin @ yUksekligini ayarlamak igin
masura ipligi gerilimini déndurn.

+ Masura merkezinin iplik germe diskinin merkezi
kadar yliksekte olmasi standarttir.

- Iplik germe diskinin @ konumunu, masuranin alt
kisminda iplik sariima miktari cok fazla oldugu
zaman sekilde gdsterilen A yéniinde, masuranin
st kisminda iplik sariima miktar ¢ok fazla oldugu
zaman ise sekilde gdsterilen B yontinde kaydirin.

Ayarlamadan sonra, somunu @ sikin.

7) Masura iplik saricisinin gerilimini ayarlamak igin
iplik germe somununu € dénddirdn.

[ Not 1. Masuraya iplik sararken, masura ile iplik |

| germe diski @ arasindaki iplik gergin |

I durumdayken sarmaya baslayin. I
2. Dikme iglemi yapiimadigi durumda

I masuraya iplik sararken, iplik vericinin I

| (horozun) iplik yolundan gelen igne ipligini |

| cikarin ve masurayi kancadan cikarin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

(5-4. Mekigin ve masuranin yerlestirilmesi )

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

é UYARI:

1) igneyi en yliksek konuma yiikseltmek igin el
carkini elle dénddirdn.

2) iplik masuranin iplik ucundan yaklasik 5 cm digari
cekilmis olarak masurayi sag elinizle tutun ve onu
sekilde gésterildigi gibi mekigin icine yerlestirin.

3) Mekige sekilde numaralandirilan sirayla ipligi
gecirin ve gbsterilen yoldan disari ¢ekin. Masura
ipligi cekildigi zaman masura mekik icinde okla
g0sterilen yonde déner.

4) Mekik mandalini @ kaldirin ve soldaki sekilde
gbsterildigi gibi iki parmaginizin arasinda tutun.

5) Elinizi i¢ kanca kapaginin altindan sokarak, mekigi
dikis kancasi saftina girebildigi kadar gegcirin. (Klik
sesi duyulur.)

6) Mekik kancasini serbest birakip, kapanma
konumunda sabit kalmasini saglayin.

B Mekigin iplik deliginin kullanimi

1) A deligini esas olarak 2 kademeli zikzak dikig
ve fisto zikzak dikis digindaki zikzak dikigler igin
kullanin.

2) B deligini esas olarak 2 kademeli zikzak dikis ve
fisto zikzak dikis icin kullanin.

( D/iKI'(A\T B deligi kullanilarak, (#50, #60 veya #80) gibi ince elyafli iplik ile iplik kesici kullanildigi zaman, |

| dikme isleminin baslangicinda birkac ilmegin atilmasinin zor oldugu bir durum olabilir. Bu durumda, |
$ $ %

| diger deligi kullanin veya sagdan baslayarak dikin. )
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(5-5. Makine kafasina iplik gecirme )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek icin el carkini elle dénduircin.
2) ipligi sekilde numaralandiriimig sirayla gegirin.

. ipligi bir k
3) Ipligi igneden gecirdikten sonra yaklasik 10 cm disariya ¢ekin. /@dpéﬂﬁr'{jnfz

(5-6. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi )

1) !Imek uzunlugu, calisma panelinden ayarlanir.
ligili dikis modellerinin ayar prosedtirt igin bkz. “6-5. Dikis Modelinin
Ayarlanmasi”.

Normal besleme: Girdi igin # ‘Un +/— tuglarina basin.

Geri besleme: Girdi igin mh; "in +/— tuglarina basin.

2) Calisma panelindeki sayisal degeri mm cinsindendir.

3) Geri beslemeli dikis yaparken, geri besleme kontrol koluna @ basin.
Dikis makinesi, kolu basili tuttugunuz stirece geri beslemeli dikis
yapar. Geri besleme kontrol kolunu serbest biraktiginiz zaman, bu kol
baslangictaki konumuna déner ve dikis makinesi normal dikis yontinde
calisir. A e

Ornek) Normal besleme halinde: £ +4 ve geri besleme: "2 -3, dikis
araligi, +4 ile -3 arasinda normal besleme aralidi olur. Geri besleme
kontrol kolu @ basili iken, maksimum geri besleme miktari -3 olur.
Ayrica giris yaparak normal/geri besleme igin ilmek uzunlugunu
maksimum 5 mm.ye kadar ayarlamak mimkunduir.

‘ pikkatx GoOnderilen standart parca ya da malzemelerin kullaniimasi halinde, calisma panelindeki besleme miktari ve \
A gercek dikis adiminin birbirinden farklh oldugu durumlar vardir.
l Dikilen tiriine gére dikis adiminda ayarlama yapin. ,

(5-7. Yogun ilmegin ayarlanmasi )

Yogun ilmek, besleme adimi miktarinin azaltiimasi ve dikisin basinda ve

sonunda geri besleme kontrol kolunu kullanarak igneardi dikisi yapiimasi

demekiir.

1) ilmek uzunlugu, calismggpanelinden ayarlanir.
Geri besleme: Girdi icin *; "tiin +/— tuglarina basin. Geri besleme
miktari icin “0” degeri girilerek dikis yapilabilir.

2) igneard dikis degerinin sadece referans olarak verildigini unutmayin.
Dikis bitimindeki duiguimu incelerken yogun dikisi ayarlayin.

3) Calisma panelindeki sayisal degeri mm cinsindendir.

Temin edilen aparatta (transport dislisi parca No.: 40018430)

| maksimum 5 mm normal/geri besleme ayar yapmak miimkuindiir. I
=l Besleme miktarinin kiiglik olmasi halinde malzeme yuvaya diisebilir.

“ Transport dislisi gibi aparatlari prosese uygun olarak kullanin.




(6. ISLETIM PANELININ KULLANIMI

(6-1. Kisimlarin adlari ve iglevleri )

(3]

1 ANA

it

LA
C‘?ﬂu’
<

(1]
((
J?KII
H§ 3 ANRIKE
(2]

@ Yeniden dikig anahtari
© Ekran degistirme anahtari
yok anahtari

@ Sifirlama anahtari
@ Ogretme anahtari

> / |
L

@ igne yukari/asagi kargilama anahtari
@ Dikme baslangicinda ters beslemeli dikis var/

@ Dikme sonunda ters beslemeli dikis var/yok anahtari

J m

@ Bilgi anahtari

© Besleme miktari izleme diigmesi

@ Tek adimda dikme anahtari

® Otomatik iplik kesme var/yok anahtari
® iplik kesmeyi yasaklama anahtari

® Sayac degeri ayarlama anahtari

@ Maksimum hiz sinirlama degisken direnci

® Gii¢ gésterge lambasi

® Ortam kapag

® Ortam giris yeri
(Ortam yerlestirme agikligi)

® CompactFlash (TM) (istege bagh
donanim: Parga No. 40000100)

@ Yeniden dikis anahtari

Iy

Bu anahtar program dikisi adimi sirasinda masura ipligi bittigi
zaman masura ipligi yenilendikten sonra dikise kaldigi adimdan
devam etmek igin kullanilir.

@ igne yukari/asagi karsilama

anahtari

s

Bu anahtar igne yukari/asag karsilama dikisi yapmak icindir. (igne
yukari/asag! karsilama dikisi ve tek dikis karsilama dikisi islev
ayari No. 22 ile kargilkli olarak degistirilebilir.)

© Ekran degistirme anahtar

Bu anahtarla ekran gériiniimu degistirilir.

O Dikme baslangicinda ters

beslemeli dikis var/yok
anahtari

-~

Bu anahtar dikme baglangicinda otomatik ters besleme dikisini

acmak/kapamak icindir.

* Bu anahtar otomatik ters besleme dikisi cihazi bulunmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz. Ayrintilar igin, bakiniz s. 71.

© Dikme sonunda ters beslemeli

dikis var/yok anahtari

=

Bu anahtar dikme sonunda otomatik ters besleme dikisini agmak/

kapamak icindir.

* Bu anahtar otomatik ters besleme dikisi cihazi bulunmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz. Ayrintilar igin, bakiniz s. 71.

O Sifirlama anahtari

Bu anahtar masura ipligi sayacinin veya dikme sayacinin degerini
ayar degeri yapmak icindir. Ayrintilar igin, bakiniz s. 99.
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@ Ogretme anahtari

T

Bu anahtar ilmek (dikis) sayisi ayarini fiilen dikilmis olan ilmek
sayisi degeriyle ayarlamak icindir.

@ Bilgi anahtari

i

Bu anahtar cesitli fonksiyon ayarlari yapmak icindir.

© Besleme miktar izleme dugmesi

)

&

r
AN

O an secilmis olan devir sayisi, modelin besleme miktari ve geri
besleme miktari gordilur.

© : Devir sayisi
@ : Geri besleme miktari
© : Normal besleme miktari

N A

+ &
4500 o0 2+IZI
0 o o

* Yukaridaki miktarlar, cevrim tipi dikis
sirasinda gértilmez.

{ Tek adimda dikme anahtari

@

Bu anahtar program dikisi sirasinda etkin olarak ayarlandigi
zaman, dikis makinesi belirtilen ilmek sayisina kadar otomatik
olarak igler.

® Otomatik iplik kesme var/yok

anahtari 3

[VW

-4

Bu anahtar program dikisi sirasinda etkin olarak ayarlandigi
zaman, belirtilen ilmek sayisi tamamlaninca dikis makinesi
otomatik olarak iplik kesme yapar.

® iplik kesmeyi yasaklama
anahtari

$

Bu anahtar tiim iplik kesmeleri engeller.

* Bu anahtar otomatik iplik kesme cihazi bulunmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz.

® Sayac degeri ayarlama
anahtari

Bu anahtar masura ipligi sayacinin veya parga sayisi sayacinin
degerini ayarlamak icindir.

® Maksimum hiz sinirlama
degisken direnci

Direnci sol yéne hareket ettirince, maksimum hiz sinirlanir.

® Giic gdsterge lambasi

Bu lamba gti¢ anahtari agilinca yanar.

® Ortam girig yeri kapagi

Ortamin takildigi aciklida ait kapaktir.
Kapagi agmak icin, parmaginizi sekilde géruldigu gibi kapagin
yanindaki ¢entigin tizerine yerlestirin ve kapagi arka sol egim
yéniinde itin.
* Bazi fonksiyonlar kapak acikken kullanilamaz.
CompactFlash (TM) tamamen yerlesmeden kapagi kapatmayin.
Ayrintilar icin 104. sayfaya bakiniz.

® Ortam giris yeri
(Ortam yerlestirme acgikhgi)

CompactFlash (TM) drinunu yerlestirmek icin, CompactFlash

(TM) etiketli ytiztind éne dogru ¢evirin ve lizerinde kiicik delik

olan parcayi panele yerlestirin (kenardaki ¢entigi arkaya getirin).

CompactFlash (TM) Grindnu ¢ikarmak icin, parmaklarinizin

arasinda tutarak disari ¢ekin. Ayrintilar icin 104. sayfaya bakiniz.

* CompactFlash (TM) yanlis yénde takilirsa, panel ve Compact
Flash (TM) hasar gérebilir. CompactFlash (TM) disinda higbir
sey takmayin.
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(6-2. Desen ayarlamadan 6nce )

UYARI:
- Standart olarak temin edilenlerden farkli baski ayagi, bogaz plakasi ve
transport dislisi kullanirken, igne bogaz plakasina degerek kirilabilir ya da bazi

2 ayar degerleri icin transport dislisi bogaz plakasina degebilir. @, © ve @ sinir

degerlerini, teslimat aninda kullanilan aparata uygun olarak diizenlediginizden
emin olun; degerler asagidaki gibidir:
Maksimum zikzak genisligi: 8 mm
Maksimum besleme miktari: 5 mm

- Aparati degistirirken igne, baski ayagi ve bogaz plakasi ile bogaz plakasi ve
transport dislisi asinda 0,6 mm ya da daha fazla bosluk birakin.

(1) Zikzak genisliginin sinirlanmasi

Enerji ACIK konuma getirildigi zaman maksimum zikzak genigligi sinir degeri, ilmek temel hat

referansi, normal besleme miktari sinir degeri ve geri besleme miktari sinir degerleri izlenir.
? ? ? ? @: Maksimum zikzak genisligi sinir degeri (Sol/sag konumlarin belirlenmesi halinde
” ” ” v ekran gorinimu degisir.)
I o o @: limek temel hatti referansi
| § s ©: Maksimum geri besleme miktari sinir degeri
b= = - O: Maksimum normal besleme miktari sinir degeri
2.0 -0 4.0 Enerji ACIK/KAPALI konumdayken maksimum zikzak genigligi sinir degeri, iimek temel hat
referansi, normal besleme miktari sinir degeri ve geri besleme miktari sinir degerleri izlenebilir.
- Maksimum zikzak genisligi 6lcege gére sinirlandirilabilir. \
« iki tiirlii maksimum zikzak genisligi sinirlamasi vardr. |
(1) Merkezde simetrik olan zikzak genisligi
(2) Sol/sag konumlarin belirlenmesi )

B Maksimum zikzak genisligi sinirlama degeri belirleme prosediiriiniin degistirilmesi
1) Anahtara @ basin.

awa evo || |oooooo &

ays) 22 i,
i Frhe |

f:l@r:u:u:u:u:u:l -

7
=

[l

2) Anahtara @ basin.

awa evo || |oooooo &

Iy | |[C]
= i
i ~ -

96

uuxlwo:l@liﬂ:l:ﬂ:l:ﬂ:l —

[l

F®OB YY)
Q

3) Soldaki resimde

// merkezde simetrik olan
zikzak genigligi modu

g6sterilmektedir.

Anahtara @ her

:

I_

.

¥
VOB

]‘ﬁ_ — i basildiginda, sirayla sol/
:l@?:“:]:”:D — sag konumlari belirleme
é ve merkezde simetrik olan
a~ P zikzak genigligi modlari
! ! ! ! ! arasinda gecis yapilabilir.
RTINS A §
& -33 47
- -— - -— -—
(1) Merkezde simetrik olan zikzak genigligi (2) Sol/sag konumlarin belirlenmesi
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B Maksimum zikzak genisligi sinirlama
degerinin ayarlanmasi

Kullanilan élcege gére dnceki sayfadaki 1) ila 3)
sirasliyla zikzak genisligi sinirlamasinin merkezde
simetrik mi, yoksa sol/sag konumlarin sinirlanmasi
mi olacagini belirleyin.

R=+4.7
Ayar yeri

Merkezde simetrik Sol/sag
olan zikzak genisligi |L = -3.3| konumlarin
sinirlamasi Ayar yeri| Sinirlanmasi
0.0 AN 0.0 I'4
| |
| |
| |
| |
Maksimum Maksimum
zikzak genisligi zikzak genisligi
sinirlama degeri sinirlama degeri
'8.0 B '8.0
| A | -
| |
-4.0 +4.0 -3.3 +4.7

" "
T~ Zikeak —

sinirlama alani

(A) Merkezde simetrik olan zikzak genisligi durumu

?

uuxlwo:l@l:lin:u:l:u:l —

1) Anahtarda @ +/-' ye
basin ve sinirlama

Il P ;__ L % // degerini ayarlayin.
I,,,i,,”ih_ﬂ Sk T Ornekteki durum igin, degeri
&0 -40 40 2 '@ 8,0’a ayarlayin.
-U-’- === @ i 2) Anahtara @ basin ve
— @:' ? B - - — ekran 6nceki gériindme
é déner.
(1]

(B) Sol/sag konumlari belirleme durumu

9

uuxlwo:l@l:liuiﬂ:l:u:l —

Sol taraf konumu

rs L] g rs

IHI%H%I%

e b
4.7

-33

=40 4.0

+ -
e e
+ &

4

1) Anahtarda @ +/-’
ye basin ve sol taraf
sinirlama degerini

VOB

0

e ayarlayin.
1 Ornekteki durum icin, degeri
-3,3’e ayarlayin.
(1) Sag taraf konumu

sinirlamasinin degistirilimesi

2) Anahtarda @ +/—' ye
basin ve sag taraf
sinirlama degerini
ayarlayin.

Ornekteki durum icin, degeri

+4,7’ye ayarlayin.
3) Anahtara @ basin ve

ekran dnceki gériinime

ddner.

sinirlamasinin degistirilmesi



(2) Dikis temel hatti referansinin ayarlanmasi
+ Dikis temel hatti referans konumu sola, merkeze ve saga ayarlanabilir.

Sol dikis temel Merkez dikis temel Sag dikis temel
hatti referansi hatti referansi hatti referansi
>

i

0.0 0.0 0.0
B Ayarlama sekli

1) Anahtara @ basin.

awma ro O |[oooooo O

4|3 H:: |G
q = X
T Fe® b

i
A

VOB

ON|joooooo o

T TR | e e e e e 2) Anahtara @ basin.

Iy | |[C]
N |

Ty =

VOB

i

o
?

3) Soldaki sekil merkez dikis
witR e (2 @? ? %] [+:| ?:l — _@ // temel hatti referansini
Il T A A _@ g6stermektedir.
el “:Tu E—u _® T Anahtara @ her basildiginda,
" R 4 ,@ A sirastyla sol dikis temel
= - @l:ll:l P 1 hatti, sag dik.i§. temel hatti
l? ve merkez dikis temel hatti
é referansina gegilip, ayarlanir.
o 4) Anahtara @ basin ve
ekran 6nceki gériintime
déner.
!; 3 ;!
| |
Sol dikis temel Merkez dikis temel Sag dikis temel
hatti referansi hatti referansi hatti referansi
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(3) Besleme miktarinin ayarlanmasi

+ Normal yénde olasi maksimum ayar araldi ve ters yonde olasi maksimum ayar araligi, kullanilan

aparata gore yapilabilir.

B Ayar prosediirt

29

= BLENCH 1P-110 :l@l:l:l:uiliu:l -

F

b

+

a0

e

F O N

HEHE 4.
(Y

—
- -

-1 4.8

v H

PPOB®

=N

jmie

[
I
(

0o

)

Oneﬁmli Tus kilidinin standart teslimattaki seviyesi “1”dir. Biitiin ayarlari yapmak ic¢in, tus
%ia kilidini “0” seviyesine getirmek sarttir. Ayrintilar icin bakiniz sayfa 102.

Ters yénde degisiklik

1) Sinir degeri geri y6nde
ayarlamak icin digmede
@ +/— lizerine basin.

Ornekte verilen besleme

miktari -3,6°dir.

Normal yénde degisiklik

2) Sinir degeri normal yénde
ayarlamak icin digmede
@ +/— lizerine basin.

Ornekte verilen besleme

miktari +4,8’dir.

3) Dlugmeye @ basildig
zaman, ekran gérinimda
bir énceki gériinime
doner.
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(6-3. Ana ekran )

Gli¢ kaynagini agtiktan sonra goreceginiz ekran, glic kaynaginin en son kapatildigi siradaki ekran olur.

anahtarina her basildiginda, ekran asagidaki gibi degisir:

Ornek) Ters beslemeli dikisle 2 kademeli zikzak dikisi (Ekran gériintiisiiniin icerigi ayar degerlerine bagli
olarak degisir.)

M Dikis bicimi listesi ilk ekrani

Herhangi bir bicim secimi yapilir.
4
au e [ oo &

: — — _@ 7 Basin p.
] % Hzz L %
. m_® -

H 9
TE WD |
Ji = FI® Basin { .
Basin 1O M Dikis bigimi listesi ikinci ekrani | |

au e [ | ooooc &

* Serbest dikis genel dikis E %}3 E i =

anlamindadir. i@% % E aga0

]
4
o |joooooo o

]

i I

A

Bl Dikis bicimi ayar ilk ekrani

au e O[] |oooooo &

\Il I == @z Basin .
3
A

1 B B
o |joooooo o

H S i 0999
4] - N
u_.u u_.u 40 40 » N‘op

A

i/ I

-

Basin { .

B Dikis sekli ayan ikinci ekran
Basin : gorunumu

au e O[] |oooooo &
el . EPee 5 %g
3 S Ak
D =- - - Y hglq]
v o |joooooo o
M Ters besleme dikisi ayar ekrani
Yogdunlastirma tiru. dikis (ilmek) sayisi, vs ayarlamasi yapilr.
T T e | e e R
Il g S + + F Y + + E?‘ .@ //
>EZEM Wz N BN,
L > A B> D[ a T
= 04 ¢ 0 } '®
‘U& - v - - - - - @ i
ON|joooooo o
Basin .
|‘ (')ne:mll Dikis bicimi listesi ekrani haricindeki bir ekranda . anahtarina yaklasik t¢ saniye
\ basildigi zaman, ekran gériiniimii dogrudan dikis bicimi listesi ekranina déntigiir. )




(6-4. Her ekranda goriinen piktogramlarin listesi )

B Dikis bicimi listesi ilk ekrani

| Duz dikis | | 2 kademeli zikzak dikis | | 3 kademeli zikzak dikis | | 4 kademeli zikzak dikis

"-\.::. 'I.: F
"= ‘-. _
g et ggggﬂ
1
- -
ERNE S > S
= S
Fisto || Gizlidikis || Ozel || Desen |
B Dikis bicimi listesi ikinci ekrani
| Devamli dikis |Td|k|§| sol | | T dikisi, sag | | Model 1
= 51E% |5
; e 2= gg_ggﬂ:
= — I
= I.pfi.'}% % g 4,
| Cevrimdikisi | | Model2 | | Model3 | | Model4 |
(Ajurlu)

M Fisto secme acilan ekrani

| Sola standart | | Solahilal | | Solaesit24dikis | | Sola esit 24 dikis
£ £ <
Saga standart | | Saga hilal | Saga esit 24 dikis Saga esit 12 dikis
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B Gizli dikis secme acilan ekrani

VY

-
=
S

||

1$

=

| Sola gizli di Saga gizli dikis

B Ozel desen secme acilan ekrani

12345"‘

0@

M
6 17 18 19 20 - =

/

| Yeni 6zel desen olusturma |

M Dikis seklini secme iletisi

4 &

Yeni devamli dikis olusturma

B Cevrim dikisi secme acilan ekrani

1 2 3 4 5
=
; e

| Yeni ¢evrim dikisi olugturma |

Teslimat sirasinda anahtar kilidi dlizeyi “1”e ayarlanmistir ve yeni olusturma piktogramlari gériinttilenmez.
Her bir kipte yeni olusturma yapilirken, anahtar kilidi diizeyini “0” olarak degistirin. (6-16. Bilgi’nin (1) Ortak
dikis verilerinin ortak dikis verileri ayari ikinci ekranina bakin.)
Ayrica, teslimat sirasinda desen No. Gésterimi sadece “1”dir.
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Bl Diiz dikis dikme bicimi ayar ekrani

Dikis temel|  Geri Normal
Dikme tird hatti besleme | besleme
konumu miktari miktar
r L 5 &+ L & 15—53_
: N [rriy +uuu||. qgg494q
Fed | | - A,
00 -40 | 4.0 Nﬂr&
wy - - - 4
-1
n
[ ]
-l Desen kaydi
Serbest
dikis
S -5,0 -5,0 -5,0
Programli ila ila ila
dikis
5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis

W 2-adim zikzak, 3-adim zikzak ve 4-adim zikzak ilmek dikisi sekli ilk ekrani

S

. Dikis temel Geri Normal
Dikme tird Zlk'Zell'kw hatti besleme | besleme
genighg konumu miktar miktari
r + + + + EIE':"
-1 i | B =
i N ki, +uu.|u 99499
-l | = - A,
0.0 | 00 |40 | 40 | p [ Mol
-1
n
[ ]
-l Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 -
S | ikinci ekran gérinimii |
Programl| ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis
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W 2-adim zikzak, 3-adim zikzak ve 4-adim zikzak ilmek dikisi sekli ikinci ekrani

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tird | baglama | bitirme
konumu | konumu

il S
i S23E 2999

My
NI

wyr oy
1| Sid |
bl 22|23

Serbest

o istege istege

dikig bagi bagi

s | ilk ekran gérinimdi |
Programli é *

dikis Sag Sag

Miz|s
Bindirme | g Sol

dikis

B Tarak dikis sekli ayari ilk ekran gérinimii

Zikzak Dikis Geri Normal
Dikme tdrd enislii temel hatti| besleme | besleme
geniglig konumu miktar miktan
- F [ ¥ + | ¥ =
I.-"l — = —
" = = s | —
. = | + hbbbhbl +u.||.||.||u gaga9
Pl - e | ot A
00 | 0.0 (=40 | 40 | [ Mo
-1
n
o Desen kaydi
Serbest
dikis
S 0 5.0 -5.0 5,0 | ikinci ekran gérinimdi |
Programli ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis
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H Tarak dikis sekli ayari ikinci ekran gérinimidi

-t"'"llu

Sag

TII'I"

Sol

Dikmeye [t))i.k‘meyi
. . . | baglama ftirme Durma
Dikme tdirti konumu
konumu Sag - konumu
Dip - Tepe Sol
aille, allle, aille, il %
T N = 2iF =
] ] — ™ —-_—
Ty n" 1 9999
| - Vid ~
‘ Mo L9
- - - - AY
[y | | ]
: " 3
Fd -';} ﬂ‘_ P Desen kaydi
Serbest _IZ-)i istege istege
dikis P bagh | bagl
S |/ 2
L =
Programli -:-=-< i
dikis Tepe Dip
Bindirme
dikis

* Dikmeyi bitirme konumu istege bagli oldugu zaman, durma konumu gértntilenir.
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B Ko6r ilmek dikis sekli ayari ilk ekran gériiniimu

B Kor ilmek dikis sekli ayari ikinci ekran goériintiimu

Zikzak Dikis temelf ~ Geri Normal
Dikme tdrd ! .Zell.u. hatti besleme | besleme
genigligi konumu miktari miktar
e L 5 &+ L o L o %
T e —
1 2 | & | | =
v LH.I - 4| | ik 9999
it | - ey A
0.0 | 00 (=40 | 40 | P I##?
-1
i Desen kaydi
Serbest
dikis
s 0 ~5,0 50 ~50 | ikinci ekran gérindmii |
Programli ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis

Dikme tiirdi Dikissagli:rsnlek)
' E é"- —
P = 9909
!
- - . y
1 /
~ Desen kaydi
Serbest
dikis
s 8 | ilk ekran gérinimdi |
Programli ila
diki
* 250
Bindirme
dikis
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B T dikis, sol dikis sekli ayar ilk ekran gériiniimii

B T dikis, sol dikis

sekli ayari ikinci ekran goériinimii

Dikme tiirii Zik.z‘la.k,. Dikir?z;timel Denkiestirme b’\el:ce)::?rr?:e
genigligi konumu degeri miktari
e &= & 3= L o Ea
I-"'! —
; ﬂ .t I 9999
H -+
Pd o W [ + A
00 | 00 |-4.0 | 40 | | P L
-1
[ ]
r-..i Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 . -
S | Ikinci ekran gérinimu |
Programl ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tiirti | baglama | bitirme
konumu | konumu
T h
I 99499

- - wr 4
: v q
[ n
(g | ﬂ i Desen kaydi
Sel.'b.est Sol Sol
dikis
Programli -
dikis Sag 1 Sag 1
m Sag 2 Sag 2
Bindirme 9 9
dikis eyl
T 3,
|
istege istege
bagh bagh
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B T dikis, sag dikis sekli ayari ilk ekran gériiniimu

B T dikis, sag dikis sekli ayari ikinci ekran gériiniimdi

Dikme tara | Zkzak Dikir?att%md Denklestime b“éif?n?'e
genislig konumu deer miktari
r + o+ & & 15—733_.
I.-"! N
: E Sl 9999
+
Pd o W [ |+ A
00 | 0.0 |-40 | 40 | p [ L
-1
[ ]
P Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 -
S |Ikinci ekran gérinimd |
Programli ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme ttirti | baglama | bitirme
konumu | konumu
sl sl 9
B
18 E =
I | e 9999
‘ [ 1
- - - f"ﬂ'i
I . q F /
: [ ]
=4 E 1 Desen kaydi
Sel.'b.est Sag 1 Sag 1
dikis
Programli —
dikis Sol 1 Sol 1
m Sag 2 Sag 2
Blnfil'rme T t
dikis LTE .
F &
istege istege
bagl bagh
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H Model 1 dikis sekli ayari ilk ekran gériiniimii

’ Dikis temel . Normal
Dikme turd Z'k.za.k,. Hr?am Denklezgnlrme besleme
genisligi konumu deger miktari
F L & = L & L & %
-1 E - =
: I L =% Tz| [|o000
Ped | b + A
00 | 00 |-40 | 40 | p | No@
-1
[ ]
P Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 -
S | ikinci ekran grinimii |
Programli ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 5,0
Bindirme
dikis
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B Model 1 dikis sekli ayar ikinci ekran gériiniimii

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tiirti | baglama | bitirme
konumu | konumu

F T EB‘
-1 | 1§ ag
) :F 0009
i ol
e
4 | @
- - - fw
dAE
JdERE:
SZT:_eSt Merkez 1 | Merkez 1
ikis
S |} | ¥
Programli :l: B

dikis Merkez 2 | Merkez 2

M| E | F

o Sol Sol
Bindirme
dikis
Ll F
-
I b

Merkez 3 | Merkez 3

Sag sag
. :!:

= }. }
" i *
+ | 4
istege istege
bagl bagh
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H Model 2 (ajurlu) dikis sekli ayar ilk ekran gériiniimii

) Dikis temel|  Geri Normal
Dikme turd Z'k.z?.k,. hatti besleme | besleme
genigligl konumu miktari miktari
F + L 5 L & 2 %
I"i ! =
: a s . acf ﬁ 9999
Pd | WS | A
00 | 0.0 |-4.0 | 40 | p | Mo
-1
n
- Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 -
S | ikinci ekran grinimii |
Programl ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 50
Bindirme
dikis
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B Model 2 dikis sekli ayar ikinci ekran gériiniimii

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tiirti | baglama | bitirme
konumu | konumu

e | Jk .En-

2.

E g ﬁ 99919

A,
‘ I“i 'E'i'"@l

- - .

oy | E

MO x| T
SZ::i:St Sag1 | Sagi

S |4 | R
Programli ﬁA‘ B

dikis Merkez 1 | Merkez 1

MG

o Sol 1 Sol 1
Bindirme
2|4
Sol 2 Sol 2
-
25

Merkez 2 | Merkez 2

g R
g2 Sagu2

Y

5.;;} “ie

istege istege
bagli bagli

* Dikis baglangicindaki konum, @ digmesine ait A / W ile ayarlanir.
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H Model 3 dikis sekli ayari ilk ekran gériiniimii

’ Diki Geri Normal
Dikme turd Z'k.z?.lf. temeil Ir?am beslerlne besleme
genigligl konumu miktari miktari
Y L S L 5 & L %
-1 =
: % $+ éi ﬁ 9999
o AN T ~
00 | 00 -0 | 40 | | M@
-1
n
- Desen kaydi
Serbest
dikis
S 0 50 50 50 | ikinci ekran gérintimdi |
Programli ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 50
Bindirme
dikis
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B Model 3 dikis sekli ayar ikinci ekran gériiniimii

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tiirti | baglama | bitirme
konumu | konumu
aille, aille, ol
Eii
1| ¥ =
: I; 9999
[\ L
- | w | W 4""?
1 ! ﬁ
]
4 D‘Q i Desen kaydi
Serbest | gag1 | sag
dikis
S [ ¥ | R
Programli 54 B
dikis Merkez 1 | Merkez 1
) ?ﬂ
| |
m n
- Sol 1 Sol 1
Bindirme
|
Sol 2 Sol 2
|
5|
Merkez 2 | Merkez 2
[ 9{
| |
B
Sag 2 Sag 2
"—_}E w2,
i =13
istege istege
bagli bagli
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H Model 4 dikis sekli ayar ilk ekran gériiniimii

) Dikis Geri Normal
Dikme turd Z'k.z?.lf. temel hatti | besleme | besleme
genigligl konumu miktari miktari
i L o L o L L o Ei
1 ra] oo
[
' E E E 9999
+
Ped | b [ Fj A
00 | 0.0 |40 | 40 | pp | Mof@®
-1
n
- Desen kaydi
Serbest
dikis
0 -5,0 -5,0 -5,0 -
S | ikinci ekran gériinimi |
Programl ila ila ila ila
dikis
10,0 5,0 5,0 50
Bindirme
dikis
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B Model 4 dikis sekli ayar ikinci ekran gériiniimii

Dikmeye | Dikmeyi
Dikme tiirti | baglama | bitirme
konumu | konumu
il e sl
-
1§ k] =
-k 994949
P i
o
- - - f"f
-1
fo &1
P F] : Desen kaydi
Serbest
dikis Sol 1 Sol 1
S g |F
*
Programli i
dikis Sol 2 Sol 2
i | O
n
]
Bindirme Sag 1 Sag 1
dikis
A =
-
5 b
Sag 2 Sag 2
PG
-
A3
Sag 3 Sag 3
L | B
n
.
b1 | &
Sol 3 Sol 3
D | A
m E"lg]‘ﬂ
istege istege
bagli bagli
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B Ozel model dikis sekli ayar ekrani gériiniimii

Ozel desen igne
girisi goruntusu

) Dikis temel
Dikme tar | 2K28K | haty
genistig konumu
e L o o 7
hﬂ. $ T
- 99949
| e
00 | 00 N No
* | = | = dhy T4} 5'3
4 [
11 7
' Desen kaydi
4 Diizenleme Kopyalama ve
Serbest ekrani silme ekrani
dikis gérinimdi
0 -5,0 M,
S Mo, ¥
] ] Toplam ekran v
Programli lla fla gérintmuntin Desen kaydi
dikig 10.0 50 degismesi ve 6zel Mo
model gérintimiiniin g@n
m baydtdlmesi Kopyalama
Bindirme
Silme

B Ozel desen diizenleme ekrani

Ozel desen igne

Zikzak |ilmek bagina| | 9irisi gorintist Son igne girigini girme

Adim  [konumunu| besleme
girme miktari

+ | + | ¥ \ﬂf ﬁ
e !
¥

1ol s o, 0

1 -5,0 -5,0

i i i igne giri igne giri

I I I gne ging gne girg

e e e noktas! bilgisini noktasi bilgisini
girme silme

500 5,0 5,0




H Desen dikme bicimi ayar ekrani

Dikme Ekran g6rtinimd icerigi bicime baglidir.
bicimi Her bicime bakin.
L L + Eﬂ_
— = =
= = LW 00 0q
= -7 + el :!lllu
= - o g
-40 40 Mo
| 3.0 00 -% : Dn&l
f - - ] - Df
Dikme bigimi segimi Kopyalama ve
Dtz dikis silme ekrani
2 kademeli zikzak dikis
3 kademeli zikzak dikig N@
4 kademeli zikzak dikis
Fisto (8 tuir) Kopyalama
Gizli dikis
(Saga ve Sola) %P
Ozel model
T dikisi, sol Silme
T dikisi, sag
Model 1
Model 2
Model 3
Model 4
B Devaml dikis ayarlama ekrani
. Dikis temel Dikis
Z|k_za|1_kv_ hatti Adim Dﬁsen (ilmek)
genisligl | yonumu 0 sayisi
5 L 5 Eza
3.8 |DIw| |o99
e
¢0 |00 | 1 500 No
- -] - diy gonTy
0,0 -5,0 1 - f \
Dizenleme Kopyalama ve
s i " ekrani gérinimd silme ekran!
Ma.
10,0 50 20 [
Kopyalama
Silme
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B Devaml dikis dlizenleme ekrani

. Dikis
Desen Dikme .
Adim | "No. | bigimi (é'g,‘f;)

7
<
4

1 1 1
ila ila ila
20 929 500

* Dikme bigimi icin, desende kaydedilmis bigim gértntdlenir.

H Cevrim dikisi ayarlama ekrani

Dikis Bastirma
Desen ) Durma <
Ad Imek
im No. (;2;,?&) durumu ak%)?l%r?l?
+ 'Ez'é:
g 3> %l 9909
(TR
1 500 No
- th o0

7

Duizenleme Kopyalama ve
ekrani gérinimdi silme ekrani

o

Kopyalama

)

Silme

(]
* Dikis sayisl r-..; (0 dikis) oldugu zaman durma durumu gértintlilenmez.

(|
* Bastirma ayaginin konumu, otomatik kaldiriciyla dikis sayisinin r-.; (0 dikis) olmasi durumu disinda

g6rintdlenir.
*Bastirma ayagi kaldirma zamani bastirma ayaginin konumu yukarida durma oldugu zaman

g6rdntdlenir.
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B Cevrim dikisi diizenleme ekrani

Dikis Bastirma
Adim Dﬁzen (ilmek) (RJL;LTni ayaginin Iifi:\zs;;re
) sayisl konumu

& E & . Y +

S D™D

[T1T18 Y
- - - - - - -
ha | 2
el [] il
-1 s
n o .
[ |gnen|n Bastera
P | asaga | avegnin
durmasl! | 4urmas:
1 1 (0 dikig) 0,1
- —
ila ila ila
ila [TATAATY
Lo Bastirma
20 * Iplik ayaginin 99,9
500 kesme | asagida
durmasi

bk bl

ignenin
yukarida
durmasi

[
* Dikis sayisI N (0 dikis) oldugu zaman durma durumu gériinttilenmez.

L
*Bastirma ayaginin konumu, otomatik kaldiriciyla dikis sayisinin N (0 dikis) olmasi durumu disinda

géruntdlenir.
* Bastirma ayagdi kaldirma zamani bastirma ayaginin konumu yukarida durma oldugu zaman gértinttilenir.
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H Ters dikis ayarlama ilk ekrani

baD:;:(arP\gl- Dikme baglangici Dikme sonu
cinda
ters dikis Tdr . . Tdr . "
varlyok | secimi Stre¢ A | Sture¢ B segimi Stre¢ C | Stire¢ D
=N + + F + + Ei?..
. | o= e =
= | = '4 W = N N 90909
- > | & | B |=|C|D a1
— 0| ¢ ¢ 0]
Dikme
sonunda
ters dikis g E
var/yok ::;. =
Normal Oila19 | 0Oila19 Normal Oila19 | 0Oila19
20 20
= =
Ozel JE'J iQ Ozel JE'J iQ
= =
e =
2noktali | Oila19 | Oila19 | 2noktah | Oila19 | Oila19

H Ters dikis ayarlama ikinci ekrani (2-noktali yogunlastirma)

+
1

Elhy

Dikme Dikme : .
baslangicinda| sonunda begz%e i\jllg\lj?rlmum
eniglik eniglik ;
ag)‘/arla%am a?/arla%w miktari say1s
— L L & o+ o %
| 2
AN El 99499
:} e | W | = L il
e | 0.0 | 4.0 | 40 (4500 {
0,0 0,0 -5,0 200
ila ila ila ila
-5,0 -5,0 5,0 5.000

* Besleme miktari, sadece 6zel model dikisi ya da strekli dikis yapilirken gértilebilir.
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M Reverse stitching setting second screen (Condensation Ozel)

Dikme Dikme ; ;
baslangicinda| sonunda Beglizrrl’n e Macljilwrum
genislik | geniglik

ayarlamas! | ayariamas | Miktart | sayisi

& - o L L L %
1 o | S| || o) 9999
=iy - ol + - ' i 1
= | 40| 00| 40 4500 4
: - -— L -_—
0,0 0,0 -5,0 200
ila ila ila ila
10,0 10,0 5,0 5.000

* Besleme miktari, sadece 6zel model dikisi ya da strekli dikis yapilirken gértilebilir.

B Dikme ortak verileri ayarlama ilk ekrani (Maksimum zikzak genisligi sinirlamasi merkezde
ayarlandigi zaman)

Miﬁgﬁ M | Max.Zikzak Dikis Geri Normal
enislidi genigligi | temel | besleme | besleme
s%nlrlzn?a limitation hatti  |miktari sinirf miktari sinir
prosedird value |[referansi| degeri degeri
. & i L L o
! ! e | e .::
- — - - - }
u !
I -
==
Merkez Merkez
0,0 0,0 0,0

ila :g ila ila
10,0 Sol

g!

I

Sag

1
—
Sol/Sag

*Maksimum zikzak genisligi sinirlama proseduri “Sol/Sag”a ayarlandi§i zaman, maksimum zikzak
genisligi sinirlama degeri sol ve sag olarak ayri ayri gosterilir.
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B Dikme ortak verileri ayarlama ilk ekrani (Maksimum zikzak genisligi sinirlama prosediirti
sol/sag’a ayarlandigi zaman)

Mi‘i‘g’;‘#m Sol sag Dikis Geri | Normal
genigligi | konumun|konumun tﬁg}ﬁl bﬁqis‘l(?::f’ brﬁl(?;?,e
&'Sé@fm belirlenmesi belilenmesi| ferans) | sinir degeri | sinir degeri
Y + + F + +
L ! B | e
i i i . uuu: _|||.|_|uu||.
el | | e
- — - | - - — "
4!
— %
Sol/Sag Merkez
-5,0 0.0 | -5,0 -5,0
ila ila |§ ila ila
Sol
0,0 5,0 5,0 5,0
Sag

1.
=

Merkez

* Maksimum zikzak genigligi sinirlama proseduri “Merkez’e ayarlandigi zaman, gésterilen maksimum
zikzak genigligi sinirlama degeri merkezde simetrik olan degerdir.

Bl Dikme ortak verileri ayarlama ikinci ekrani

L G agldigi
ma o Y0126 ayag | Anabar | BT
ayari hatti iglevi kilicl zikzak genigligi
sinirlamas
ol il sl il r 3
— 1 .::
) +
|
w w w w

= | @ | B

1 desen | interlok Acik | Seviye 1| Gdster

AR

Devamli

44
"y
¥

Kapali Kapali | Gosterme

'

Seviye 2
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(6-5. Dikme deseninin ayari )

UYARI:

Zikzak desenini veya zikzak genisligini degistirdikten sonra dikise baglamadan énce bastirma ayagini
ve kullaniimakta olan élcegi mutlaka kontrol edin. Bastirma ayagiyla dikis yapildigi veya élcegin
zikzak genisligine uymadigi durumlarda, igne kirilmasi veya benzeri kazalar olma tehlikesi vardir.

(1) Zikzak deseninin secilmesi

0 } tusuna basilinca, ikinci ekran gértnttlenir.

0 { tusuna basilinca, ilk ekran gértinttlenir.

Duiz dikis

| 2 kademeli zikzak |
Belirlenmi n
elirlenmis dese [ 3 kademeli zikzak |
M ilk ekran / / | 4 kademeli zikzak |
/

wBLENCH 1P-110 @Dédﬂi‘liﬂj —

[ H3::z |5 :’
I S Pm% :
/D@D????D?

A
| Stirekli dikis | [ iimek, sol || ilmek, sag | | Model 1 |
M ikinci ekran \ /
wILENCE P10 :I@IZI\EI&H__LIQ/ Y
o BRI
m = [N.Jl% g E ) m: ;
S S

| Cevrim dikisi | | Model 2 || ModeIS | | Model 4 |
(ajurlu)

1) Ekran gériindmu yukaridaki sekildeki gibi oldugu zaman se¢cme anahtariyla dikmek istediginiz zikzak
desenini secin. Belirlenmis desen A kisminda gértintdlenir.
2) Fisto ve gizli dikis icin, bicimi bir sonraki ekranla segin.
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|Sola standart fisto |

| Sola hilal fisto | @
| Sola esit genislikte 24 dikigli fisto |
/ | Sola esit genislikte 12 dikisli fisto |
/

JLECH 1P-110 :l@[:lil cachc

=

o

X

SlERER=R= =

Fisto durumunda

1) Fisto tusuna @ basin ve

soldaki ekran gérdntdlenir.

Se¢mek icin istediginiz

I-lo—l\\

desen anahtarina basin.

|Saga esit genislikte 12 dikisli fisto]

|Saga esit genislikte 24 dikigli fisto|

| Saga standart fisto

|Saga hilal fisto

| Belirlenmis desen |

wBLEBCH 1P-110 &l@:l:l:u:l:u:l —

2) Ornek olarak, hilal fisto

tusuna @ basin ve deseni

belirlemek icin soldaki

ekran goriinttlenir.

Gizli dikis durumunda

1) Gizli dikis tusuna @
basin ve soldaki ekran

g6rintdlenir.

Se¢mek icin istediginiz
desen anahtarina basin.

. ‘ QD 7
. - s
I ; ; f: = nﬁgm T
L300 &
T - -
ON|joooooo o
7
T
i
| Saga gizli dikis |
| Sola gizli dikis | @
wJLEBCH P10 [ o ) Y o o — | —( —
I @ H o - ‘Ea -@ //
1 |© P 232 T
BB |» @
L — @i
Noooooo o

2) Ornek olarak, sola gizli

dikis tusuna @ basin ve

deseni belirlemek igin

soldaki ekran gdértinttlenir.

Belirlenmis desen |
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(6-6. Dikme biciminin ayarlanmas)

+ Zikzak genisligi “0” ila 10 mm arasinda ayarlanabilir. (Ayar degeri maksimum zikzak genigligi sinirlamasi
ile sinirlidir.)
- Dikis temel hatti asagidaki gibi ayarlanabilir. Zikzak merkezi “0,0” iken, Sag taraf: “+” Sol taraf: “-”

(1) 2 kademeli zikzak, 3 kademeli zikzak ve 4 kademeli zikzak dikis
B Dikme bicimi listesi ilk ekrani

[ 2 kademeli zikzak | [ 3 kademeli zikzak | | 4 kademeli zikzak |

awa w0 [ Ctachic O @7

"W\ H§f=- 2 i, (@7

T P2 | % i
l:l@l:l:l:u:l:u:ll:

1) Dikme bicimi listesi ilk ekraninda 2 kademeli (3 kademeli veya 4 kademeli) zikzak dikisi secin.
2) Segilen bigcim ters déndurltir ve ekranin sol ucunda gértinttlenir.

3) Dikme bicimi ayar ekranini gértinttilemek igin tusuna basin.

H Dikis bicimi ayar ekrani

@ ilk ekran gériiniimii

?
wBLEECH 1P-110 :l@ =

299
Cthchthth s O @7
ol Siiis % e
™ 0.0 $+—4_?Tu 3 Ng,@ '®
D - DT ®[i
SNopmems =
00006
@ ikinci ekran gériinimii
e
«JLEKCHE 1P-110 [] — o | —  —
Iy i ¢ lo=
g d 3232 ) 9:;; P T
J& > - - ~® | i

60 o
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® Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genigligini @ anahtarinda +/— ile degistirin.

o Dikis temel hatti konumunun ayarlanmasi
Dikis temel hatti konumunu @ anahtarinda +/— ile degistirin.

® Geri besleme miktarinin ayarlanmasi
Geri besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Normal besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran goriiniimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

e Dikmeye baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikmeye baglama konumunu @ anahtarinda & ¥ ile ayarlayin.

A E .
- - -
Dikme baglangici istege baglh Dikme baslangici Sag Dikme baslangici, sol

e Durma konumunun ayarlanmasi
Durma konumunu @ anahtarinda & W ile ayarlayin.

F A F 9
- - -
Durma konumu, istege bagl Durma konumu, sag Durma konumu, sol

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ilk ekran gériinimuni @ dugmesiyle ekrana getirin.
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(2) Fisto dikisi

M Dikme bicimi listesi ilk ekrani

awma s O |oooooo &

1) Dikme bicimi listesi ilk
ekraninda fisto dikisini @
secin.

D 7
| e} “ o -
| ; P gﬁgm T
50 [» @
I Fio R 1
M Fisto secme acilan ekrani
Sola standart| |Sola hilal Sola esit Sola esit
fisto fisto geniglikte 24 genislikte 12
dikigli fisto dikigli fisto
wILENCE 1P110 (] @l:l\tl&l ch=e O y
= 7
Il ! E::___ Ez___ E::___ = T
.Ui -_: -__= _____ _ i
Saga standart | | Saga hilal Saga esit Saga esit
fisto fisto geniglikte 24 geniglikte 12
dikisli fisto dikisli fisto
B Dikme bicimi listesi ilk ekrani
T T e | e e R @7
e T o v v | T 7
! 322 =
H:% » @
1 . ®[i
ON|joooooo o

2) Solda gésterilen ekranda
secilecek desenin
anahtarina basin.

3) Secilen bigim ters
dénddirdiltir ve ekranin sol
ucunda gérunttlenir.

4) Dikme bigimi ayar
ekranini gértintilemek

icin tusuna basin.
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B Dikis bicimi ayar ekrani

@ ilk ekran gériiniimii

I I i as L lo=
NS SEER o [T
0000 40 40 P | Mo '®
i > - - - - ®| 1
L e
00006
@ Ikinci ekran goriiniimii
090
T Y e | ] ililli‘l:lclcl
|l S e v 197
H S H*;i s (@7
‘ N&,@' -®
i - R i

® Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genigligini @ anahtarinda +/— ile degistirin.

o Dikis temel hatti konumunun ayarlanmasi
Dikis temel hatti konumunu @ anahtarinda +/— ile degistirin.

o Geri besleme miktarinin ayarlanmasi
Geri besleme miktarini diigmedeki @ +/— ile degistirin.

o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Normal besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran goériinimii

Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ dligmesiyle ekrana getirin.

¢ Dikmeye baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikmeye basglama konumunu @ anahtarinda A / W ile ayarlayin.

I.::':::_.ﬂ [ ]

- -

Dikme baslangici, dip Dikme baslangici, tepe
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/
@ Fistonun tepesinden ve dibinden baslama

Dikme

Dipten baglama . baslangici Tepeden baglama
Iplik kesmeden

Normal olarak, fisto

<“sonra ignenin
konumu dikmeye dipten baglama
deseniyle baglar. Ancak,
ayar degistirilerek tepeden

baslama secilebilir.

e Durma konumunun ayarlanmasi sag/sol
Durma konumunu @ anahtarinda A / W ile ayarlayin.

F

i + fid
- - -
Durma konumu, istege bagl Durma konumu, sag Durma konumu, sol

il

e Durma konumunun ayarlanmasi
Durma konumunu @ anahtarinda A / W ile ayarlayin.

A

7 i

-,

gt iy

-

Durma konumu, istege bagli Durma konumu, dip

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ilk ekran gérinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.
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(3) Gizli dikis dikme

M Dikme bicimi listesi ilk ekrani

T T e | e e R
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B Gizli dikis secme acilan ekrani
T T e | e e R
N4
Il =
i R 1
<%
| Sola gizli d/ikig | | Saga gizli dikis |
M Dikis bicimi ilk ekrani
T T e | e e R @7
' Tmo e 7
Il i ; f: = 9959
g Y T
__:E - ?{]}_n] Mo 2 -®
4 = ®| 1
ON|joooooo o
B Dikis bicimi ayar ekrani
@ ilk ekran goriiniimii 0060
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1) Dikme bicimi listesi ilk
ekraninda gizli dikig
dikmeyi segin.

2) Solda gésterilen ekranda
secilecek desenin
anahtarina basin.

3) Secilen bicim ters
dénduirdldr ve ekranin sol
ucunda géruntdlenir.

4) Dikme bicimi ayar ekranini

gérintilemek igin
tusuna basin.

® Zikzak genisliginin
ayarlanmasi
Zikzak genisligini @
anahtarinda +/— ile degistirin.

o Dikis temel hatti
konumunun ayarlanmasi
Dikis temel hatti konumunu
@ anahtarinda +/— ile
ayarlayin.

® Geri besleme miktarinin
ayarlanmasi
Geri besleme miktarini
dligmedeki @ +/—ile
degistirin.

o Normal besleme
miktarinin ayarlanmasi
Normal besleme miktarinin
O diigmesindeki +/—ile
degistiriimesi.

o Dikis sayisinin degistiriimesi
Dikis sayisini anahtarla @
degistirin.
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(4) Ozel desen dikme

B Dikme bicimi listesi ilk ekrani

T T e | e e R

< 4
o e -@
Il “; f: s 0359
i &1 T
5D [» D
D ZE ®[i
B Ozel desen secme acilan ekrani
T T e | e e R
|l 1 2 3 4 &5 = -@ //
ﬂ1_® T
‘q& 16 17 18 19 20 @ i
ON|joooooo o
B Dikme bicimi listesi ilk ekrani
T T e | e e R @7
: o e 7
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ON|joooooo o
B Dikis bicimi ayar ekrani
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7
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1) Dikme bicimi listesi ilk
ekraninda 6zel deseni @
secin.

2) Secilecek 6zel desen
numarasina basin.

3) Secilen bigim ters
déndurdildr ve ekranin sol
ucunda géruntdlenir.

4) Dikme bicimi ayar ekranini

gorintilemek icgin
tusuna basin.

® Zikzak genisliginin
ayarlanmasi
Zikzak genigligini @
anahtarinda +/— ile
ayarlayin.

o Dikis temel hatt
konumunun ayarlanmasi
Dikis temel hatti konumunu
@ anahtarinda +/—ile
degistirin.
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(5) T dikisi, sol
M Dikis sekli listesi ikinci ekran gérinimii

0
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1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimtinde T ilmek sol dikisi @ segin.
2) Secilen dikis tersine déner ve ekranin sol ucunda belirtilir.

3) Dikis sekli ayar ekrani gériinimuini ekrana getirmek igin O | tizerine basin.

[

Bl Dikis sekli ayar ekrani gériniimui

@ ilk ekran gériiniimii

0090

wILEBCH 1P-110 :l@l:liliﬂi‘liﬂ:l =
| = ©
g* 3 gagg '. T
H -H H— TS ~ _®
uu —-m p | Mo
s hd 3
— = @l:l = B
@ ikinci ekran goériiniimii
wILEBCH 1P-110 :l@l:liliﬂ:l:u:l =
Ak, R T loZ
H | 9999 T
M3 ny 1R
‘ Ty
s hd 3
JE ® i
[ Besleme miktar1 degeri 0 olarak ayarlanamaz ve 1
I malzeme, transport dislisi yliksekligi ya da aparatlar
| =3~ nedeniyle ve T ilmek modeli bozulabilir. (2. ilmek 4. 3 2 J,
| DIKKAT ilmege uymuyor.)
I % Bu durumda ilmeklerin birbirine uygun olmasi icin @ 4 A
| diigmesi “Besleme miktari “0” i¢in diigiim kisminda 3
1 denklestirme ayani” ile denklestirme yapin. é’"

® Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genisligini dligmedeki @ +/— ile degistirin.

e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ diigmesindeki +/— ile degistiriimesi.
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e Diigiim kisminda besleme miktari “0” i¢in denklestirme miktarinin ayarlanmasi

Normal besleme miktarini diigmedeki € +/— ile degistirin.

o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran gériinimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

e Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baglangi¢c konumunu @ digmesine ait A / ¥ ile ayarlayin.

g g g

k! - =
Dikis basglangici Dikis baslangici Dikis baslangici
konumu, sol konumu, sag 1 konumu, sag 2

® Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dlgmesine ait A / W ile ayarlayin.

R 3 =

i i B
Dikis bitis konumu, sol Dikis bitis konumu, sag 1 Dikis bitis konumu, sag 2

¢ ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ilk ekran gériinimiini @ digmesiyle ekrana getirin.

(6) T dikisi, sag
B Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimi

0

wBLEKCH IP-110 ri-|
e :I@IZIN:IEI DD;..@ 7
| E’i E i 995993: T
= WREE <:g.
— ON|joooooo o -

1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimiinde T ilmek sag dikisi @ segcin.
2) Secilen dikis tersine doéner ve ekranin sol ucunda belirtilir.

3) Dikis sekli ayar ekrani gériiniimuint ekrana getirmek icin lizerine basin.

B Dikis sekli ayar ekrani gériiniimii

@ ilk ekran gériiniimii ? ? 9 ?
wILENCE P10 :l@l:liliﬂi‘liﬂ:l =
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Dikis baglangicinin
serbest konumu

=

Dikis bitisi serbest konumu
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@ ikinci ekran gériinimii
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Besleme miktari degeri 0 olarak ayarlanamaz
ve malzeme, transport dislisi yliksekligi ya
da aparatlar nedeniyle ve T ilmek modeli

Bu durumda ilmeklerin birbirine uygun

olmasi icin @ diigmesi “Besleme miktari “0”
icin diigiim kisminda denklestirme ayan” ile
denklestirme yapin.

Bosluk

-
I
: @ bozulabilir. (2. ilmek 4. iimege uymuyor.) Y 2
I
I
l_

o Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genisligini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ dligmesindeki +/— ile degistirimesi.

Benzerlik

— — — — — — —

o Diigiim kisminda besleme miktari “0” icin denklestirme miktarinin ayarlanmasi

Normal besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

® Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

¢ Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baslangi¢c konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

q q g
E E E
Dikis baglangici Dikis baslangici Dikis baglangici
konumu, sag konumu, sol 1 konumu, sol 2

® Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

E F F

L L L]
f b i
Dikis bitis konumu, Dikis bitig Dikis bitis
sag konumu, sol 1 konumu, sol 2

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayar ilk ekran gérinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

Bz

Dikis baslangicinin
serbest konumu

Dikis bitisi
serbest konumu
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(7) Model 1
M Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimui
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1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gértiniimtinde model 1 dikisi @ secin.
2) Secilen dikis tersine déner ve ekranin sol ucunda belirtilir.

3) Dikis sekli ayar ekrani gériiniimtini ekrana getirmek igin lizerine basin.

B Dikis sekli ayar ekrani gériiniimii

@ ilk ekran gériiniimii

9099
-Juxlw-"om@t:lililr_*-lil:l:l @7
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" 00 00 -40 40 3 N&,@ % i
Moo o
000006
@ Ikinci ekran gériinimi
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® Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genigligini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ diigmesindeki +/— ile degistiriimesi.

o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini diigmedeki € +/— ile degistirin.

e Diglim kisminda besleme miktari “0” icin denklestirme miktarinin ayarlanmasi
Normal besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.
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e ikinci ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimuini @ diigmesiyle ekrana getirin.

o Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baslangic konumunu @ dlgmesine ait A / W ile ayarlayin.

! : ::
Dikis baglangici konumu, merkez 1 Dikis baslangici konumu, merkez 2  Dikis baslangici konumu, sol

! ! r
+ £ ¥

Dikis baglangici konumu, merkez 3  Dikis baglangici konumu, sag  Dikis baglangicinin serbest konumu

g—

Dikisin serbest konumu, iplik kesildikten sonraki igne girisinden baslar. |

[
I
\

¢ Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dligmesine ait & / W ile ayarlayin.

+ + F
i i i
Dikis bitis konumu, merkez 1 Dikis bitis konumu, merkez 2  Dikis bitis konumu, sol

+ T, £,
f i i
Dikis bitis konumu, merkez 3  Dikis bitis konumu, sag  Dikis bitisi serbest konumu

¢ ik ekran goriiniimii
Dikis sekli ayari ilk ekran gériinimiinut @ dligmesiyle ekrana getirin.

(8) Model 2 (ajurlu)
M Dikis sekli listesi ikinci ekran gériiniimi

T T e | e e R
i) s1EE &
- DARE |

o

1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gértiniimtinde model 2 dikisi @ secin.
2) Secilen dikis tersine déner ve ekranin sol ucunda belirtilir.
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3) Dikis sekli ayar ekrani gériinimuinu ekrana getirmek igin Uzerine basin.
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Bl Dikis sekli ayar ekrani gériiniimui
@ ilk ekran gériiniimii (P ? 9
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® Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genigligini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ diigmesindeki +/— ile degistiriimesi.

® Geri besleme miktarinin ayarlanmasi
Geri besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

| El kumandali dligmeye basilinca, besleme miktari “0” olur. |
\ )
o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.
e ikinci ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.
o Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baslangic konumunu @ dlgmesine ait A / W ile ayarlayin.
Dikis baslangici Dikis baslangici Dikis baslangici Dikis baslangici
konumu, sag 1 konumu, merkez 1 konumu, sol 1 konumu, sol 2

2 5 %

Dikis baslangici konumu, merkez 2  Dikis baslangici konumu, sag 2 Dikis baslangicinin serbest konumu

Dikisin serbest konumu, iplik kesildikten sonraki igne girisinden baslar.
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® Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

Dikis bitis konumu, sag 1 Dikis bitis konumu, merkez 1 Dikis bitis konumu, sol 1 Dikis bitis konumu, sol 2

R R )
i [ il
Dikis bitis konumu, merkez 2  Dikis bitis konumu, sag 2  Dikis bitisi serbest konumu

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayar ilk ekran gérinimiini @ dligmesiyle ekrana getirin.

(9) Model 3
B Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimii
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1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimiinde model 2 dikisi @ segin.
2) Secilen dikis tersine doéner ve ekranin sol ucunda belirtilir.
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3) Dikis sekli ayar ekrani gériinimuinu ekrana getirmek icin to display the sewing shape setting screen.

B Dikis sekli ayar ekrani gériiniimi

@ ilk ekran gériiniimii
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e Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genigligini digmedeki @ +/— ile degistirin.
e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ diigmesindeki +/— ile degistiriimesi.

® Geri besleme miktarinin ayarlanmasi

Geri besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.
[ /BikRAT 1
I‘ @ El kumandali diigmeye basilinca, besleme miktari1 “0” olur. }

[~

o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran gériinimii
Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

o Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baslangi¢c konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

»4? S >

Dikis baglangici Dikis baglangici Dikis baglangici Dikis baglangici
konumu, sag 1 konumu, merkez 1 konumu, sol 1 konumu, sol 2
g g el
< < 2
Dikis baslangici konumu, merkez 2 Dikis baslangici konumu, sag 2 Dikis baglangicinin serbest konumu
Dikisin serbest konumu, iplik kesildikten sonraki igne girisinden baslar.

® Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

R, 7 s 5

Dikis bitis konumu, sag 1 Dikig bitis konumu, merkez 1 Dikis bitis konumu, sol 1 Dikis bitis konumu, sol 2

3 x s

Dikis bitis konumu, merkez 2  Dikis bitis konumu, sag 2  Dikis bitisi serbest konumu

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayari ilk ekran gérinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.
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(10) Model 4
M Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimi
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1) Dikis sekli listesi ikinci ekran gériinimiinde model 2 dikisi @ segin.
2) Secilen dikis tersine doner ve ekranin sol ucunda belirtilir.
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3) Dikis sekli ayar ekrani gériiniimtnu ekrana getirmek igin lizerine basin.

B Dikis sekli ayar ekrani gériiniimii
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o Zikzak genisliginin ayarlanmasi
Zikzak genisligini digmedeki @ +/— ile degistirin.

e iimek temel hatti konumunun ayarlanmasi
iimek temel hatti konumunun @ dligmesindeki +/— ile degistirimesi.

o Geri besleme miktarinin ayarlanmasi
Geri besleme miktarini digmedeki @ +/— ile degistirin.
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o Normal besleme miktarinin ayarlanmasi
Besleme miktarini diigmedeki @ +/— ile degistirin.

e ikinci ekran gériiniimii

Dikis sekli ayari ikinci ekranin gériinimiini @ diigmesiyle ekrana getirin.

e Dikis baslangic konumunun ayarlanmasi
Dikis baslangi¢ konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

g g ? ?
Dikis baglangici Dikis baglangici Dikis baglangici Dikis baglangici
konumu, sol 1 konumu, sol 2 konumu, sag 1 konumu, sag 2
g g )l

Dikis baslangici konumu, sag 3 Dikis baslangici konumu, sag 3 Dikis baglangicinin serbest konumu

Dikisin serbest konumu, iplik kesildikten sonraki igne girisinden baslar.

® Durus konumunun ayarlanmasi
Durus konumunu @ dligmesine ait A / W ile ayarlayin.

1 r ! =

i i B i
Dikis bitis konumu, sol 1 Dikis bitis konumu, sol 2  Dikis bitis konumu, sag 1 Dikis bitis konumu, sag 2

B h il g
Dikis bitis konumu, sag 3  Dikis bitis konumu, sol 3  Dikis bitisi serbest konumu

e ilk ekran gériiniimii
Dikis sekli ayar ilk ekran gériinimini @ dugmesiyle ekrana getirin.

70



(6-7. Devir sayisi ayari )

Her model i¢in devir sayisi ayarlanabilir (cevrim dikisinde devir sayisini ayarlamak mimkdn degildir).
Geri beslemeli dikis ayari ikinci ekran gértiinimuinde devir sayisi ayarlanabilir (model olarak st liste ¢akisan
dikis secilirse, Ust Uste cakisan dikis ayari ikinci ekran gértiinimunde ayar yapin).

H Geri besleme dikis ayari ikinci ekran goériintimu

0
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@ : Devir sayisi ayarlanir. 200’Itik artiglarla 200 ile 5.000 arasinda ayar yapilabilir.

‘ DIKKAT Zikzak genisligi, besleme miktari, fonksiyon ayar No 96 Maksimum devir sayisi ayari vb. etkenler, deVIr ]
sayisini sinirlar.

l Bu durumda minimum ayar énceliklidir. ]
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durumlar vardir.

‘ % Normal ve geri besleme dikis tarzini sik sik tekrarlayan bazi 6zel modellerde, sekillerin kararli olmadigi ]
‘ LI Bu durumda makineyi yaklasik 2.000 sti/min dikis hizinda calistirin. ]

Ters beslemeli dikis her bir zikzak deseni ile
IE‘ ® | OFF ON OFF ON ayarlanabilir.

Ters beslemeli dikis etkin/etkisiz dikme baslangici
anahtarinda @ ve dikme sonu anahtarinda @ ters
beslemeli dikis tusuna basilarak ayarlanabilir. Ters
beslemeli dikisin etkin olmasi durumunda, ilgili ters
beslemeli dikis bigimleri gordnttlenir. Etkisiz olmasi
durumunda, bicim gérintilenmez.

Dikme
deseni

UJ:
e e e e e - — = = 2o
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@g OFF | OFF ON ON

H Ters besleme dikisi ayar ekrani
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Ters beslemeli dlkl§ icin, standart yogunlastirma, 2 noktali yogunlastirma ve 6zel yogunlastirma vardir.
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(1) Standart yogunlastirma
Standart yogunlastirma secilmis zikzak deseninin igne girisi ile ayni igne girisinde ters beslemeli dikis yapar.
Ornek) Dikme sonunda ters beslemeli dikis

Zikzak deseni bélimu
3 kademeli zikzak dikis

>

Standart yogunlastirma bélimu
Streg C: 4 defa ayari

Ornek) 2 kademeli zikzak dikiginin serbest dikis durumunda

1) Ters beslemeli dikis ayar ekranini gérlinttilemek igin tusuna basin.
2) Yogunlastirma bicimini ve dikis sayisini ayarlayin.

: Dikme basglangicinda yogunlastirma bigimini segin.
@ : Aslrecinin dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin.

© : B siirecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin.

O : Dikme sonunda yogunlastirma bigimini segin.

@ : C stirecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin.

@ : D strecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin.

@ : Geri besleme dikis ayari ikinci ekran g6riintimu gordlur.

@ ve O bélimlind géruntlleyin: Standart yogunlastirma, 2 noktali yogunlastirma ve 6zel yogunlastirma

(20 desen) arasinda gecis yapilir ve gortntdlenir.

H Ters besleme dikisi ayar (standart yogunlastirma) ekrani
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* Ters beslemeli dikis ayar! igin, zikzak desenine gére asagidaki iki tir metot vardir.
1) Duz dikis, fisto dikis, gizli dikis, 6zel ve devaml dikis durumunda, ters beslemeli dikisi dikis sayisi ile
ayarlayin.

Dikme baslangicinda ters beslemeli dikis — A (normal yénde besleme): 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.------ (2)
B (ters y6nde besleme): 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.-------- (3)
Dikme sonunda ters beslemeli dikis — C (ters yénde besleme): 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.-------- (5)
D (normal yénde besleme): 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.------ (6)

* DUz dikis durumundaki resimler sunlardir: @ dikme baslangici l/l ve @ dikme sonu N .

2) 2 kademeli zikzak, 3 kademeli zikzak ve 4 kademeli zikzak durumunda, ters beslemeli dikisi zikzak deseninin
tekrarlama sayisiyla ayarlayin. Zikzak deseni zikzak dénls noktalar arasindaki mesafe anlamindadir.
Dikme baslangicinda ters beslemeli dikis — A (normal yénde besleme): 0 ila 19 tekrar sayisi ayarlanabilir.- -

B (ters yonde besleme): 0 ila 19 tekrar sayisi ayarlanabilir.- -
Dikme sonunda ters beslemeli dikisd — C (ters yonde besleme): 0 ila 19 tekrar sayisi ayarlanabilir.- -
D (normal yénde besleme): 0 ila 19 tekrar sayisi ayarlanabilir.- - -

Q000

1 defa 1 defa 1 defa

/
2 defa\A 2 defa\A 2 defa

2 kademeli 3 kademeli 4 kademeli
zikzak dikis zikzak dikis zikzak dikis

V4

* Ozel model dikis ya da stirekli dikis igin geri besleme miktari
@ : ikinci ekran gériiniimiine geger.

B Geri besleme dikis ayar ikinci ekran gériinimui
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© : Otomatik geri besleme dikisi ya da elle galigtirilan dtiigmenin basiimasi sirasindaki besleme miktari
ayarlanir. Model ayari ekran géridntimtinde belirlenen besleme miktarlarindan burada belirlenen geri
besleme miktarina kadar olan degerler, dikis sirasinda geri besleme kontrol koluna basarak strekli
degisgtirilir.
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(2) 2 noktali yogunlastirma

2 noktali yogunlastirma secilmis zikzak deseninin mevcut igne girisi ile bir sonraki igne girisi arasindaki iki
noktanin ters beslemeli dikilmesini gerceklestirir.

iki nokta arasindaki genislik “~” yéniinde ayarlanabilr.

Ornek) Dikme sonunda ters beslemeli dikis

> Zikzak deseni bélimd
3 kademeli zikzak dikis

J
} 2 noktali yogunlastirma bélimiu
Surec C: 4 dikis ayar
<_‘ Denklestirme “~” yéntlinde yapilabilir. (Sekildeki durumda, bu genislik sol
tarafta daralir.)
Ornek) 2 kademeli zikzak dikisinin serbest dikis durumunda
1) Ters beslemeli dikis ayar ekranini géruinttilemek igin tusuna basin.

2) Yogunlastirma bicimini ve dikis sayisini ilk ekranda ayarlayin.

© : Dikme baslangicinda yogunlastirma bigimini segin.

@ : Astirecinin dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.

© : B slirecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin. 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.

O : Dikme sonunda yogunlastirma bigimini segin.

@ : C strecinin dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.

@ : D strecinin dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. 0 ila 19 dikis ayarlanabilir.

@ ve O bélimiinu gérintileyin: Standart yogunlastirma, 2 noktali yogunlastirma ve ézel yogunlastirma

(20 desen) arasinda gegis yapilr ve géruntdlenir.

3) 2 noktali yogunlastirma genigligi ayarlamasini ikinci ekranda yapin. (Geniglik maksimum -5 mm’ye kadar
daraltilabilir.)

@ : 2 noktali yogunlastirma genisligi ayarlamasini dikme baglangicinda yapin.

@ : 2 noktall yodunlastirma genisligi ayarlamasini dikme sonunda yapin..

* 2 noktali yogunlastirma genisligi ayarlamasi ters beslemeli dikis yapilirken ilk igne girisi konumundan bir
sonraki igne girisi konumuna kadar olan genisligi daraltabilir. (Ayar degeri “0” iken, denklestirme yoktur.)
* Geniglik ayarlamasi yapildigi zaman, 2 nokta arasindaki genislik daraltilabilir ve ipligin sagaklanmasi azalir.

B Ters beslemeli dikis ayarlamasinin ilk ekrani (2 noktali yogunlastirma)
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ikinci ekrani gértintiilemek icin } tusuna basin.
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B Ters beslemeli dikis ayarlamasinin ikinci ekrani (2 noktali yogunlastirma)
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ilk ekrani gériintiilemek icin 4 tusuna basin.

(3) Ozel yogunlastirma
Ozel yogunlastirma sisteme girilmis istege bagl igne giris noktasi ile ters beslemeli dikis yapar.

1) Yogunlastirma bicimini ilk ekranda segin.
@ : Dikme baslangicinda yogunlastirma bigimini segin.
© : Dikme sonunda yogunlastirma bigimini segin.
@®. O : igne giris konumu gériintiilenir.
@ : Ozel yogun modelin tam gériniimd ve kismi gériinimi sirayla degisir.
2) Ozel desenli yogunlastirma genisligi ayarlamasini ikinci ekranda yapin.
@ : Ozel desenli yogunlastirma genisligi ayarlamasini dikis baslangicinda yapin.
@ : Ozel desenli yogunlastirma genisligi ayarlamasini dikis sonunda yapin.

* Sisteme girilmis 6zel yogunlastirma genisligini normal dikis y6nu icin olandan farkh olarak kendiniz
ayarlayin. Genisligi maksimum zikzak genisligi sinirlama araligi icinde ayarlayin.
* Geniglik ayarlamasiyla, igne girisi gercekte sisteme girilmis bulunan igne giris konumundan farkl olur.

H Ters beslemeli dikis ayarlamasinin ilk ekrani (6zel yogunlastirma)
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Ekran gériinimdinu diizenleme ekranina dondstldrmek icin rl.El tusuna basin.

* Diizenleme prosediirti igin 6-10 Ozel model basligina bakiniz.

ikinci ekrani gériintiilemek icin } tusuna basin.
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B Ters beslemeli dikis ayarlamasinin ikinci ekrani (6zel yogunlastirma)
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ilk ekrani gériintiilemek igin { tusuna basin.

(4) Her bir bicimde ters beslemeli dikis karsilastirma tablosu

Standart yogunlastirma 2 noktali yogunlastirma Ozel yogunlagtirma
Dikme : Dikme : Dikme :
baslangici Dikme sonu baglangici Dikme sonu baslangici Dikme sonu
'
Diiz dikis ! H N
2 kademeli
zikzak dikis
-— = - — -

3 kademeli = = — = = — s
zikzak dikis = = —— - = - —

o -

- = > > dn Ty
4 kademeli -
zikzak dikis _.:"
Fisto E

™
Gizli dikis =

-
T dikisi, sol i
T dikisi, sag E
Model 1 i
Model 2
(ajurlu)
Model 3 E
Model 4 E
Ozel ":.Jlr,]

-
Devamli dikis IIHI}
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(6-9. Dikme tiiriiniin se¢imi )

[ S Anahtar kilidinin standart cikis diizeyi “1”dir. Anahtar kilidi diizeyi “0”dan farkli bir durumda ]
1 % oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu dlizeyi mutlaka “0” olarak degistirin. }

Ornek) 2 kademeli zikzak
M Dikis bicimi ayar ekrani

?

wBLEBCH 1P-110 :l@li‘l:l:u:l:u:l —

Serbest dlkl§ , bindirme

dikisi Ji| ve programii dikis

s arasindan dikis tdrunu

secin.
Bu tirl se¢gmek icin dikme
bicimi ayar ekrani anahtarina

é @ basin.
(1) Bindirme dikisi
B Ust iiste cakisan dikis ayari ekran gériiniimiindeki ilk ekran
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1) Dikme bigimi ayarlama ekraninda @ ile bindirme dikisini gésteren m simgesini segin.

2) Ust (iste cakigan dikis ayarinin ilk ekran gériniimuine gegmek icin, dikis sekli ayar ekraninin lizerine basin.

3) Ust tiste cakisan dikis ayarinin ilk ekran gériiniimiinde, ilgili stirecin iimek sayisini ve stire¢ numarasini girin.
@ : Astrecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin. A bélimtntin dikis sayisi icin 0 ila 19 dikis

ayarlanabilir.

© : B surecinin dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. B béltimuntin dikis sayisi igin 0 ila 19 dikis
ayarlanabilir.

O : C surecinin dikis sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin. C bélimln(n dikis sayisi icin 0 ila 19 dikis
ayarlanabilir.

@ : Surec sayisini “+” ve “~" ile ayarlayin. Streg sayisi i¢in 0 ila 9 defa tekrar ayarlanabilir.
O : Ust tste cakisan dikis ayarinin ikinci ekran gériintmuine gegilir.

4) Ust tiste cakisan dikis ayarinin ikinci ekran gériiniimiinde, igne girisini artirma/azaltma ve maksimum devir
sayisini girin.

5) Pedalin én kismina bastirilarak, dikis makinesi normal ve ters besleme dikisini belirlenmis sayi kadar
tekrarlar, otomatik iplik kesme yapar ve durur.
* Dikis makinesini butln strecler tamamlandiktan sonra iplik kesme yapmadan igne yukarida konumunda

durdurmak isterseniz iplik kesme yasaklama anahtarini agik konumuna getirin.

*iplik kesme her tek adimda dikme ve stire¢ sonu durumunda yapilir. Tek adimda dikme kapatilamaz.
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B Ust iiste cakisan dikis ayari ekran gériiniimiindeki ikinci ekran
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@ : igne girisi artirlabilir/azaltilabilir.
@ : Maksimum devir sayisi ayarlanabilir.
© : Ust Uste cakisan dikis ilk ekran gériinimiine gegilir.

(2) Programl dikis

M Programli dikis

Programli dikis sabit boyutlu dikis strecini 20 adima kadar programlayabilir ve her bir adim i¢in dikis sayisini
500 dikise kadar ayarlayabilir.
* Programli dikis icin, desen kaydi yapilamaz.

Ornek) 2 kademeli zikzak
H Dikis bicimi ayar ekrani
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1) Dikme bicimi ayarlama
ekraninda @ ile programli

dikisi gdsteren S
simgesini segin.
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B Programli dikis secim ekrani
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2) Programli dikis ayarlama
ekranini gérintilemek

icin tusuna basin.

3) Programli dikis ayarlama
ekraninda her bir adim igin
dikis sayisi gérinttilenir.
Her bir adimin ilgili @

\@[ anahtarina basin ve ekran

goriindmu programh dikis

dizenleme ekranina

||||f_§]

P®O?®
wo | | =4 [ [N

5 § 5 &5 &

w

s

ON|joooooo o

10 adimdan fazlasi durumunda } tusuna basin ve “11” ila “20” i¢in
programl dikis se¢me ekrani gértinttlenir.

doéndsdir.
4 tusuna basin ve ekran gériniimu “01” ila “10” icin programli dikis se¢cme
ekranina dénustir.
| Ondmli Otomatik iplik kesme secildigi zaman, son adimda “0” gériintlilenmez. )
| g\& Adim sayisini arttirirken, otomatik iplik kesmeyi serbest biraktiktan sonra bir sonraki |
| adima ilerleyin. ]

B Programli dikis diizenleme ekrani
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4) Programl dikis diizenleme ekraninda her bir adim i¢in dikis sayisini ayarlayin.
© : Adimi “+” ve “~" ile ayarlayin. 20 kadar adim ayarlanabilir.
O : Dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. Dikis sayisi 500’e kadar ayarlanabilir.
5) Tdm adimlarin ayarlamasi tamamlandigi zaman, son adimda otomatik iplik kesmeyi 6 secin veya bir
sonraki adim olarak “0” dikis ayarlayin.
Son adim “20” oldugu zaman, bir sonraki adimda “0” dikise ayarlamak gerekli degildir.

6) Ayarlama tamamlandigi zaman, ayar iceriklerini kesinlestirmek igin tusuna basin.

Il ﬁ(l:(\AT tusuna basmadan glic kaynagi kapatildigi zaman, girilen veriler 6nceki verilere geri\I
\ U doner. Verileri kesinlestirmek istediginiz zaman, mutlaka tusuna basin. )

B Tek adimda otomatik dikis

Tek adimda otomatik dikis her adimla ayarlanabilir.

1) Programh dikis didzenleme ekraninda, tek adimda otomatik dikmeyi segmek icin tek adimda otomatik
dikme anahtarina @ basin. (Secilmis durumdayken, anahtarin @ yaninda bir isaret gértintilenir.)

2) Tek adimda otomatik dikisin secilmis oldugu adimda, dikis makinesi, makinenin ¢alismaya baslamasindan
o adimin dikis sayisina ulasilincaya kadar otomatik olarak dikmeye devam eder.

79



B Ogretme
Ogretme fiilen dikilmis giris sayisini girilen adimin dikis sayisi olarak girebilir.
1) Programl dikis diizenleme ekraninda anahtara basinca 6gretme modu segilir.
2) Adimin son dikisine ulasincaya kadar dikmek i¢in pedalin 6n kismina bastirin.
*Bu sirada, carki elle déndurerek veya igne yukari/asagi denklestirme anahtarini kullanarak dikis sayisi
girisi yapilamaz.
3) Dikis makinesini pedali n6tr konuma getirerek, durdurun ve dikilmis olan dikis sayisi @ alaninda
gdruntdlenir.
© : Adimi “+” ile ayarlayin.
@ : Dikilmis olan dikis sayisi “+” ve “=” kullanilarak, elle duzeltilebilir.

4) @ adimi bir sonraki adima devam ettirin veya dikis makinesine iplik kestirin. Sonra tamamlanan adim igin
dikis sayisini girin.

B Ogretme ekrani
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(6 10. Ozel desen)

‘ Onimll Anahtar kilidinin standart cikis diizeyi “1”dir. Anahtar kilidi diizeyi “0”dan farkh bir durumda \
. oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu diizeyi mutlaka “0” olarak degistirin.

[ =~ - Normal ve geri besleme dikis tarzini sik sik tekrarlayan modellerde, dikis sekillerinin kararli olmadlgl \

| DIKKAT\  durumlar vardir. Makineyi yaklagik 2.000 sti/min dikis hizinda ¢alistirin, |
- Malzeme ve aparatlara bagh olarak, panele girilen degerle gercek dikis adiminin birbirinden farkh oldugu

| durumlar vardir. Dikilen (irlinlere gére dikis adiminda ayarlama yapin. )

Serbest igne giris konumu belirlenebilir ve istege bagh zikzak deseni olusturulabilir.
20 kadar desen olusturulabilir ve her desende 500 kadar dikis sayisi girilebilir.

(1) Ozel desen ayarlamasi
H Dikme bicimi listesi ekrani

1) Dikme bigimi listesi

2

ekraninda il anahtarina
@ basin.
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B Ozel desen se¢cme acilan ekrani
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2) Ozel desen secme acilan
ekraninda kaydedilmis
desene karsilik gelen
anahtara @ basin.
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B Dikme bicimi ayar ekrani

3) Dikme bigimi ayar ekranini

gdruntdlemek igin
tusuna basin.
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4) Ozel desenin zikzak genisligi, dikis temel hatti konumu, vs. dikme bigimi ayar ekraninda ayarlanabilir.
© : Serbest dikisi, bindirme dikisi veya programh dikisi segin.
O : Zikzak genigligini “+” ve “~” ile ayarlayin.
(Girilen sol ve sag konumlar referans alinarak, tamami bdydittlebilir veya azaltilabilir.)
@ : Dikis temel hatti konumunu “+” ve “~” ile ayarlayin.
O : igne giris konumu gériintiilenir.
@ : Ozel modelin tam gériiniimi ve kismi gériiniimii sirayla degisir.

(2) Yeni 6zel desen olusturulmasi
Ozel desen yeni olusturulur.

M Yeni olusturma acilan ekrani

o

I-lo—l\\

0

1) Yeni olusturma agilan ekranini gértintlilemek igin 6zel desen se¢me agilan ekraninda gjf simgesine basin.

2) Halen kaydedilmemis olan numaralar @ alaninda gésterilir. Elde etmek istediginiz numarayi “+” ve “-” ile
secin.
Burada 4 tusuna basildigi zaman, desen olusturulmadan ekran gériiniimu 6ncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, yeni desen olusturulur.

Olusturulmus numara secilebilir durumdadir. Devam ederek, 6zel desenin dizenlemesini yapin.
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(3) Ozel desen diizenlemesi

1) Ozel desen diizenleme ekranina gecmek icin dikme bigimi ayar ekraninda |I_.hf| anahtarina basin.

B Ozel desen diizenleme ekrani
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2) Ozel desen dlizenleme ekraninda her bir adimin igne giris konumunu ve dikme yéniind ayarlayin
© : Adimi “+” ve “~" ile ayarlayin.
: Zikzak merkezinden igne giris noktasi degerini “+” ve “~” ile ayarlayin. “+” degeri sag tarafa ve
degeri sol tarafa gelir.

E
P®O?®
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o
@ : Besleme miktarini “+” ve ile ayarlayin.
O : igne giris konumu gériintilenir. (igne giris konumunun gériniimiinde, tiim konumlar normal yén
olarak gdrtinttlenir.)
@ : Mevcut adima bir dikis icin igne giris noktasini 0,0 girin. Sonra dikisler geriye dogru birer birer
hareket eder.
* Toplam dikis sayisi 500 dikis oldugu zaman bunu girmek mdmkiin degildir.
@ : Mevcut adimin igne girisinin bir dikisini silin. Sonra dikigler ileri dogru birer birer hareket eder.
* Toplam dikis sayisi “1” dikis oldugu zaman bunu silmek mimktn degildir.

3) Ayarlama son adima kadar tamamlandigi zaman, bir sonraki adima ilerleyin, @ Lkﬁ tusuna basin ve SON

isaretini koyun.
* Son adimin dikis sayisi 500 dikis oldugu zaman, “SON” isaretini ayarlamak gerekli degildir.
4) Ayarlama tamamlandigi zaman, kesinlestirmek icin tusa basin.

I‘ ﬁ(l:(\AT tusuna basmadan gli¢ kaynagi kapatildigi zaman, girilen veriler énceki verilere geri\I
‘- doner. Verileri kesinlestirmek istediginiz zaman, mutlaka tusuna basin. _’,
[ ﬁ(]ZTT Ozel modelin besleme yonii geriye dogru ayarlandigi zaman, kullanilan besleme miktarlna\I
| bagh olarak maksimum hiz sinirlanir. )

(4) Ozel modelde model dikis kaydi, model kopyalama ve model silme

M Ozel desenin kaydedilmesi, kopyalanmasi ve silinmesi acilan ekrani

T T e | e e R

7
=

. Mo,
Mol iy

o o o

PPOB®

jmie

Dikme bicimi ayar ekraninda QIE“& tusuna basin ve 6zel desenin kaydedilmesi, kopyalanmasi ve silinmesi
ekrani acilir. Sonra ézel desenin kaydedilmesi, kopyalanmasi ve silinmesi yapilabilir.
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O Desenin kaydedilmesi
B Kaydetme acilan ekrani

?

1) Ozel desenin

kaydedilmesi,

kopyalanmasi ve silinmesi

acilan ekraninda Na@'

l:l@l:l:l:ll;l:u:l = tusuna @ basin.

o

2) Kaydetme agilan ekraninda kaydetmek istediginiz desen numarasini @ ile segin
Burada 4 tusuna basildigi zaman, desen kaydedilmeden ekran gériintimi 6ncekine déner.

I-lo—l\\

3) tusuna basildigi zaman, kaydetme gercgeklestirilir.
Kaydedildikten sonra, kaydedilen desen secilebilir durumda olur.

O Kopyalama sekli
B Kopyalama acilan ekrani

o ¢

wILENCH P10 :l@l:lil:nil:u:l = 1) Ozel desenin
i Y/ 4 kaydedilmesi,
l L T kopyalanmasi ve silinmesi
" - - i agilan ekraninda ;&3

l:l@l:lq_lcu;l:u: = tusuna @ basin.
2) Kopyalama agilan ekrani gértntdlenir.
@ : Ozel desenin kopyalanacagi kaynagi “+” ve “=” ile secin. (Sadece kaydedilmis numarayi
g_egmek mumkundur.)

@ : Ozel desenin kopyalanacagi hedefi “+” ve “-” ile secin. (Sadece kaydedilmemis numarayi

secmek mumkuindir.)
Burada 4 tusuna basildigi zaman, kopyalama yapiimadan ekran gértiniimd 6ncekine déner..

3) tusuna basildigi zaman, kopyalama gerceklestirilir.
Kopyalama yapildi§i zaman, kopyalama hedefi olarak secilen numara segilebilir durumda olur.
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O Silme sekli
M Silme acilan ekrani

?

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:liﬂ:l:u:l —

&
I-lo—l\\

)

1) Silme acilan ekranini gériintlilemek icin kopyalama agilan ekraninda ve silme agilan ekraninda @ﬂ)

tusuna @ basin.
2) Silme agilan ekraninda silmek istediginiz desen numarasini segin.

“,n “_»

@ : Silinecek deseni “+” ve ile secin.

Burada tusuna basildigi zaman, silme yapilmadan ekran gériinimu éncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, silme gerceklestirilir.

I‘ DIKKAT\ ~ Veri silinince, 6ncekine dénmez tusuna mutlaka verileri dikkatle kontrol ettikten !
| sonra basin. )
| 2 Kayith égelerin sayisi bir oldugu zaman, silme yapilamaz. Bunu silmek istediginiz zaman, ]
| Z) bir baska numara olusturduktan sonra silme yapin. Desende kaydedilmis 6zel desen |
\ silinemez. )

‘ One.mll Anahtar kilidinin standart cikis dlizeyi “1”dir. Anahtar kilidi dlizeyi “0”dan farkl bir durumda \
© oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu dilizeyi mutlaka “0” olarak degistirin. )

Ozel yogunla§t|rma serbest igne giris konumunu belirleyerek, yogunlastirma yapabilir.
Ozel yogunlastirma desenleri 64 adima kadar olusturulabilir. Sirasiyla dikme baslangicinda ve dikme
sonunda 20’ye kadar desen kaydedilebilir.

(1) Ozel yogunlastirma ayari
H Ters besleme dikisi ayar (6zel yogunlastirma) ekrani

* o

wBLEBCH 1P-110 :l@li‘l:l:ni‘l:u:l —

=97
o5, = =5 los

3_*-: = y D
T v b G v R 21

D@FFF??FD
006060
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1) Ters beslemeli dikis ayar ekranini gértinttilemek ici tusuna basin.

2) Ters beslemeli dikis ekraninda yogunlastirma bigimini secin.

Dikme baglangicinda yogunlastirma bigimini 1 ila 20 arasindan segin.

Standart yodunlastirma == , 2 noktali yogunlastirma =_ ve ézel yogunlastirmalar =1 ila =2I]
e T = L= L

arasinda gegcis yapilir ve gérintileme alaninda gérdntdlenir

: Dikme sonunda yogunlastirma bigimini 1 ila 20 arasindan segin.

’ = 5 = e s . 1 ., 20
Standart yogunlastirma = 2 noktali yogunlastirma = ve Ozel yogunlagtirmalar 2=y ila = iy

arasinda gegcis yapilir ve gériinttileme alaninda gértintlenir.

@ ve @ : Ozel yodunlastirma secilirken igne giris konumu gérintiilenir.
© . @ : Ozel yogun modelin tam gériiniimi ve kismi gériiniimi sirayla degisir.

(2) Ozel yogunlastirma diizenleme
B Ozel yogunlastirma diizenleme ekrani

?e P9

ekranini gérintilemek

icin tusuna basin.

2) Ozel yogunlastirma

' 1 00 00
- = = i dlizenleme ekranina

- @#I l_-_T-I l-;]iT_l — [;l - gecmek icin ters beslemeli

«BLENCE IP-110 [ @l‘i‘l il - :]jb li‘l 1) Ters beslemeli dikis ayar
+ + + 4

I-lo—l\\

PPOB®

dikis ayarlama ekraninda
6 é é é é |-|]__T.r| tusuna @ veya @

tusuna basin.

3) Ozel yogunlastirma diizenleme ekraninda her adim igin igne giris konumunu ayarlayin.

e® ©¢O

®

: Adimi “+” ve “=" tusu ile ayarlayin.
: Zikzak merkezinden igne giris noktasi degerini “+” ve “=” ile ayarlayin. “+” degeri sag tarafa ve “-”

degeri sol tarafa gelir.

: igne giris konumu gértintiilenir.
: Mevcut adima bir dikis i¢in igne giris noktasini 0,0 girin. Sonra dikisler geriye dogru birer birer

hareket eder.
* Toplam dikis sayisi 64 dikis oldugu zaman bunu girmek mdmkuin degildir.

: Mevcut adimin igne girisinin bir dikisini silin. Sonra dikisler ileri dogru birer birer hareket eder.

* Toplam dikis sayisi “1” dikis oldugu zaman bunu silmek mimkdtn dedgildir.

: Besleme miktarini “+” ve “—” ile ayarlayin.
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B Ters besleme dikisi ayar ekrani

-

wJLENCE IP-110 D@il:l:l:l:l:l —

Iy %
:"‘_}

Ty KL

+

N F

P2+

Y
(=]

s

||||<_§]

PWOB

i1

pte | | =] *:t;

Q_

Ters dikisin ikinci ekran gérinimu agiklanmakta, dikis baslangicinda 6zel yogun dikis girisi (2 adimh zikzak
ilmek genigligi 4 mm) agiklamalarda 6rnek olarak ele alinmaktadir.

Ornek) 2 kademeli zikzak dikis icin dikme baslangicinda ézel yogunlastirma genisligi 4 mm

igne | 1. 2 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 1.
giisi | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis | dikis
Giris

® | 20 | 07 | o6 2.0 06 | 07 | 20 | -07 | o6 20 | SON
degeri
Besleme | 4 0.1 0.1 0.1 0.1 0,1 0.1 0.1 0,1 0.1
miktari

(@ Her adim igin yukaridaki listede veriyi girin.
(2 Geriye dogru beslemeli dikis 2. ekran gértintimtinde, @ lizerinde 4 mm olarak ayar yapin.

* @ lzerinde degisiklik yaparak, igne girisiyle ilgili veri giris degeri (@ ile gosterilen genislik) arttirilabilir/

azaltilabilir.

Il ﬁ(l:(\AT tusuna basmadan glic kaynagi kapatildigi zaman, girilen veriler énceki verilere geri\

\ déner. Verileri kesinlestirmek istediginiz zaman, mutlaka tusuna basin.
[ énébﬂi . |
|‘ g\& Ozel yogun dikis cesitlerinde besleme yénlerinin hepsi, ters besleme seklindedir. }
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(6-12. Desen dikisi )

Il Oné‘mll Anahtar kilidinin standart cikis diizeyi “1”dir. Anahtar kilidi diizeyi “0”dan farkl bir durumda ]
1 oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu diizeyi mutlaka “0” olarak degistirin. )

Duz dikise ait sekiller, 2-adimh zikzak, 3-adimh zikzak, 4-adimh zikzak, tarak, kér ilmek, T dikisi, 1 ile 4
arasinda modeller ve 6zel modellere ait sekiller modelde kaydedilebilir.

Modeller, birbirinden farkli olan zikzak genisligi, birbirinden farkl ilmek temel hatti konumlari sirayla
degisebilir ve model olarak kaydedilirse bazi zikzak sekillerde bile verileri yeniden ayarlamaya gerek
kalmadan kullanilabilir. Kayith model kullanilarak strekli dikis ya da ¢evrim dikisi ayarlanabilir.

99 modele kadar model kaydetmek mdmkutinddir.

(1) Desen dikme ayarlari

Ornek) Fisto dikme
B Dikme bicimi listesinin ikinci ekrani

«BLEECH 1P-110 :'@l:l:l:ll:l:l[:l — 1) .kaane bigimi “Stilsmm
I ; - = _@ // ikinci ekraninda ™3
0 : & v tusunu @ secin.
! ; ! p 9959 T ¥ ¢
S
T S % :
H Desen secme acilan ekrani
(2]
A
ST L TS e T e e e e e 2) Desen segme agilan
_@ V. ekraninda, kaydedilmis
Il 12 3 4 5 ¢ dikmeye veya diizenlemek
_@ T istediginiz desene karsilik
4 o5 96 97 9% 99 @ i gelen anahtara @ basin.
— l:l@[:u:“:“:“:“: - 3) Dikme bigimi ayar ekranini

gorintilemek igin
tusuna basin.
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B Dikme bicimi ayar ekrani

Pl ¢

wJLENCE IP-110 m/@:lil:l:l:l:l —

- — =97
3 e G E
- dm, r:l o ":'4_: 4 gﬁu @ Y *ikinci ekran oldugu zaman
L ®| i ’

l;l l;ll?ll:ll:ll:ll:]l?l P O goriintiilenir.
0 00 00

4) Dikme bicimi ayar ekraninda ilgili 6gelerin ayarlamasi yapilabilir.

Bigim Ziczak | PKEISMEl| GO | peclonag | Denidestime Eg:;?%’: Durma Gizgiﬂ§§i§i”
genigligi konumu miktar miktar degeri konumu konumu (ilmek) sayisi

Duz — O O O — — — —
2 kademeli zikzak O O O O — O O —
3 kademeli zikzak O O O O O O —
4 kademeli zikzak O O O O — O O —
Fisto O O O O - O O -
Gizli dikis O O O O — — O
T dikisi, sol O O — O O O O —
T dikisi, sag O O — O O O O —
Model 1 O O — O O O O —
Model 2 O O — O O O O —
Model 3 O O O O O O —
Model 4 O O — O O O O —
Ozel O O — — -

@ : Kaydedilmis desen No. “+” ve “~” ile segilebilir.

@ : Desen bigimini segin. Dikme bigimi segilen desen numarasi tarafindan degistirilebilir.

l N Dikme bicimi degistirildigi zaman, ilgili ayar verileri ilk degerlerine geri déner. ]

© : Dikis tdrtinu segin. Serbest dikis ve bindirme dikis secilebilir.

88



(2) Desen dikisinin kaydedilmesi
Serbest dikis ve bindirme dikis sirasinda kayit yapmak mumkdtnddir.
Kaydetmek istediginiz bigimi 6nceden dikme bigimi listesi ekraninda segin.

Ornek) Fisto dikme

B Dikme bicimi ayar ekrani

T T 1] e e e e s 1) Dikme igim ayar
_@ // ekranini géruntllemek
F Y + + - - e FER
Il -1 I:==,| R oL S 992:9 igin tusuna basin.
N IR S T
20 0.0 N;;& '@ - 2) Dikme bicimi ayar

Js - - - T T = @ 1 ekraninda yeni kayit

D@:‘:‘D:‘DD [?I ekranini agmak i¢in Ngi?

6 tusuna @ basin.
H Yeni kayit acilan ekrani
3) Yeni kayit acilan ekraninda
«JLEECE IP-110

— @:l - l_i_l e / kaydetmek istediginiz

| o 7 desen numarasini @ ile
| _
: T secin.
i Burada P4 tusuna
[ 3

‘U& | 1 basildigi zaman, kayit

o | ] o e [ oo O yapiimadan ekran

é gdrdnimu éncekine déner.

4) tusuna basildigi zaman, kaydetme gergeklestirilir.

Kayit yapildiktan sonra, kaydedilmis desen segcilebilir durumda olur.
(3) Desen dikisinin kopyalanmasi ve silinmesi
Kopyalama ve silme acilan ekranini gértintllemek icin dikme bicimi ayar ekraninda EE“& tusuna @ basin.
Sonra desen dikisinin kopyalanmasi ve silinmesi yapilabilir.

O Kopyalama sekli
B Kopyalama ve silme acilan ekrani

1) Kopyalama acilan
ekranini gértnttilemek
icin kopyalama ve silme

acilan ekraninda N@

i %> By
o o

I-lo—l\\

tusuna @ basin.
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H Kopyalama acilan ekrani

®* 9?

T Y e | ] ] o e 2) Kopyalama agilan
ekraninda kopyalama

kaynaginin ve kopyalama
hedefinin desen
numarasini ayarlayin.

_
o [ N

T

o

I-lo—l\\

@l:u-?:l
o

© : Kopyalama kaynaginin desen numarasini “+” ve ile segin. (Sadece kayitl numaralar segilebilir.)
O : Kopyalama hedefinin desen numarasini “+” ve “-” ile segin. (Sadece kayitli olmayan numaralar
secilebilir.)

Burada tusuna basildigi zaman, kopyalama yapilmadan ekran gériiniimu éncekine déner.

3) When tusuna basildigi zaman, kopyalama gergeklestirilir.

Kayit yapildiktan sonra, kopyalama hedefinin numarasi secilebilir durumda olur.

O Silme sekli
M Silme acilan ekrani

?

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:liﬂ:l:u:l —

1) Silme acilan ekranini
g6rintilemek icin
kopyalama ve silme
acilan ekraninda Eﬁl}

tusuna @ basin.
2) Silme agilan ekraninda
silmek istediginiz desen
é numarasini segin.

@: Silinecek deseni “+” ve
“~ ile segin.

I-lo—l\\

Burada 4 tusuna basildigi zaman, ekran gérintmU éncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, silme gergeklestirilir.

[ D iK|:(AT‘ Silme yapilinca, veriler geri yiiklenmez. 1
I‘ 9 tusuna basmadan énce mutlaka dikkatle kontrol edin. }

Kayith 6gelerin sayisi bir oldugu zaman, silme yapilamaz. Bunu silmek istediginiz zaman, ]
bir bagka numara olusturduktan sonra silme yapin. Devamh dikiste veya ¢evrim dikiginde |
kullanilan desen silinemez. )

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(
I
\
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(6-13. Devamhi dikis )

One!mll Anabhtar kilidinin standart ¢ikis diizeyi “1”dir. Anahtar kilidi diizeyi “0”dan farkl bir durumda }
\ % oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu diizeyi mutlaka “0” olarak degistirin. ]

Sdrekli dikis farkli desenlerin baglandigi ve dikildigi durum veya desen bagina maksimum dikis sayisi, 500
6tesinde dikis yapildigi durum varsayilarak, olusturulmus bir islevdir. Bu nedenle, baglanan desenler bir
desen olarak taninir.

Devamli dikis farkl zikzak desenlerini birlikte dikebilir.

Siraslyla desenler arasinda gegcis dikis sayisi ile ayarlanabilir.

Her adimda 20’ye kadar adimi ve 500’e kadar dikisi birlestirebilen devaml dikis ayarlanabilir. Ayrica, 10’a
kadar desen kaydedilebilir.

Devamli dikis yapmak icin, her adimda kullanilacak deseni énceden kaydetmek gereklidir.

A Ornek) Asagidaki sekilde gosterildigi gibi igne
o . girisi konumlari olusturmak istediginiz
3 kademeli zikzak diki zaman.
> Dikis (ilmek) sayisi: 4 1) pesen 1'de 2 kademeli zikzak dikisi, desen 2'de
dikis 3 kademeli zikzak dikisi ve desen 3’te 4 kademeli
< zikzak dikisi 6nceden kaydedin.
2) Asagidaki tabloda gdsterildigi gibi dikis sayisini
ayarlayin.
2 kademeli zikzak diki Adimin numarasi | Desen No. | Dikis (iimek) sayisi
Dikis (ilmek) sayisi: 4 ] 5 4
dikis
1 4
3 4

4 kademeli zikzak dikis  3) “SON” isareti B 4. adima ayarlandi§i zaman,
Dikis (ilmek) sayisi: 4

dikis kayit tamamlanir.

(1) Yeni devamli dikis olusturulmasi
Yeni devamli dikis deseni olusturulabilir.

B Yeni olusturma acilan ekrani

?
wBLEBCH 1P-110 :I@l:l:l:lli‘l:ll:l —

I-lo—l\\

°

1) Yeni olusturma acilan ekranini gérintilemek icin devamli dikis segcme acilan ekraninda %@ simgesine

basin.
2) Halen kaydedilmemis olan numaralar @ alaninda gésterilir. Elde etmek istediginiz numarayi “+” ve “-" ile

secin. Burada tusuna basildigi zaman, desen olusturulmadan ekran gértinimu éncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, yeni desen olusturulur.

Olusturulmus numara segcilebilir durumdadir. Devaml dikis diizenlemesi yapmak i¢in devam edin.
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(2) Devamli dikis diizenlemesi
M Dikme bicimi listesinin ikinci ekrani

?

wBLBKCH 1P-110 :l@l:lil:u:l:u:l =
'y EE s3Ef |
. DA %S

ON|joooooo o

|||k_.§]

Fo65
pte | | =] %

il IV

i

B Devamli dikis secme acilan ekrani

2

4 \
awar evo || |oooooo &

|l12345
Lo
6

P
Js =

ON|joooooo o

1) Dikme bigimi listesinin

// ikince ekraninda #%»
T

tusunu @ secin.

jmie

PYOB®

2) Devamli dikis segcme agilan ekraninda kaydedilmis dikmeye veya dlizenlemek istediginiz desene kargsilik
gelen anahtara @ basin.

B Devamli dikis ayarlama ekrani
7%
wBLENCH 1P-110 D@ill‘i‘lil T
Wl ::
e
o.an

3) Devamli dikis ayarlama
// ekranini gértinttilemek

icin tusuna basin.

i
1
||||<_§5] I:I

+
5 .S
E 1 Ban

iy
=]

©06

4) Zikzak genigligi ve dikis temel hattinin konumu devamli dikis ayar ekraninda ayarlanabilir.
© : Birlestirmeden sonra zikzak genigligini “+” ve “=” ile ayarlayin.
O : Dikis temel hatti konumunu “+” ve “~” ile ayarlayin.
O : Kaydedilmis adimi “+” ve “~” ile segin.
@ : Halihazirda segilen adimin desen numarasi gértinttlenir. Dlizenleme yapilamaz.
@: Halihazirda secilen adimin dikis sayisi gértnttlenir. Dlizenleme yapilamaz.

<
3
ROOB

=t

A

il

5) Devamli dikis dlizenleme ekranina gecmek icin |-|]__T.r| tusuna basin.
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B Devaml dikis dlizenleme ekrani

Pe?

P

L L
1|0 S
b
o

<
oo
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1
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Goa

o JLENCH IP-110 :l@ti‘lil::ll:liﬂ:l —
+

52

PROB

i

© o

6) Devamli dikis diizenleme ekraninda her bir adim i¢in deseni secin ve dikis sayisini ayarlayin.

®

O : Adimi “+” ve “~" ile ayarlayin. 20 kadar adim ayarlanabilir.

© : Desen numarasini “+” ve “~” ile ayarlayin. (Sadece kayitl desen segilebilir.)

@ : © alaninda segilmis olan desenin dikme bigimi gértintilenir.

® : Dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. Dikis sayisi 500’e kadar ayarlanabilir.

7) Ayarlama son adima kadar tamamlandigi zaman, bir sonraki adima ilerleyin, @ tusuna basin ve SON

isaretini 2 koyun.

* Son adim 20 oldugu zaman, “SON” isaretini ayarlamak gerekli degildir.

8) Tum ayarlamalar tamamlandigi zaman, kesinlestirmek i¢in tusuna basin.

[ ﬁﬂ:(\AT tusuna basmadan glic kaynagi kapatildigi zaman, girilen veriler énceki verilere geri \I
| doner. Verileri kesinlestirmek istediginiz zaman, mutlaka tusuna basin. )
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(3) Devamli dikisin kopyalanmasi ve silinmesi
Devamli dikis ayarlama ekraninda é‘g“& tusuna basin ve devamli dikis kopyalama ve silme acilan ekrani

géruntdlenir. Sonra devaml dikis deseninin kopyalanmasi ve silinmesi yapilabilir.

O Kopyalama sekli
B Devaml dikis kopyalama ve silme acilan ekrani

1) Devamli dikis kopyalama
ve silme agilan ekraninda
%’ tusuna @ basin.

2) Kopyalama agilan ekrani
g6runtdlenir.

© : Kopyalama kaynaginin

I-lo—l\\

4 @l:l:l:l l;l:ll?l — .' devamli dikis desenini “+”
ve “~ile secin.
é é O : Kopyalama hedefinin
devaml dikis desenini “+”

“_n

H Silme acilan ekrani ? ?

ve ile secin.

Burada . tusuna
basildi§i zaman,
kopyalama yapilmadan
ekran gorinimu 6ncekine
ddner.

3) tusuna basildigi
zaman, kopyalama
gerceklestirilir.
Kopyalama yapildiktan

. . sonra, kopyalama

O Silme sekli hedefinde secilen numara

B Kopyalama acilan ekrani ? secilebilir durumda olur.

= BLENCH 1P-110 :l@:liu:liu:l:l -

I-lo—l\\

1) Devamh dikis kopyalama
ve silme agilan ekraninda

Eﬁ] tusuna @ basin.

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:liﬂ:l:u:l —

I-lo—l\\

)

2) Silme acilan ekrani gériintlenir.
@ : Silinecek devamli dikis desenini “+” ve

—” ile secin.
Burada tusuna basildigi zaman, silme yapilmadan ekran gértiniimu éncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, silme gerceklestirilir.

Sin: Con " . " I : !
DIKKAT\  Veri silinince, 6ncekine dénmez. tusuna mutlaka verileri dikkatle kontrol ettikten |
sonra basin. |

Kayith 6gelerin sayisi bir oldugu zaman, silme yapilamaz. Bunu silmek istediginiz zaman, \
bir bagska numara olusturduktan sonra silme yapin. |
Cevrim dikisinde kullanilan devamli dikis silinemez. |
“Surekli dikis” ilgili desenlere bir desen olarak islem yapar ve devam eden desenden |
dikise bastan baslamak veya yeniden dikmek miimkiin degildir. )




('6-14. Cevrim dikisi )

[ One.mll Anahtar kilidinin standart cikis diizeyi “1”dir. Anahtar kilidi dlizeyi “0”dan farkh bir durumda \
© oldugu zaman, asagidaki islemi yapmak icin bu dilizeyi mutlaka “0” olarak degistirin. )

Qevrlm dikis etiket takma ve benzeri gibi sekil dikmedir ve bir desenin, farkl olanin her bir tarafinin,
kaydedildigi ve dikildigi durum varsayilarak olugturulmus bir iglevdir.

Cevrim dikisi farkh desenleri sirayla degistirebilir ve dikebilir. Ayrica, dikis sayisi ayarlanarak, her adim igin
farkli igne giris konumlariyla programl dikis yapilabilir.

Cevrim dikisi maksimum 20 adima kadar ayarlanabilir ve 10 tir kaydedilebilir.

Cevrim dikisi yapmak icin, her adimda kullanilan desenleri énceden kaydetmek gereklidir.

(1) Yeni ¢evrim dikisi olusturulmasi
Yeni ¢cevrim dikisi deseni olusturulabilir.
B Yeni olusturma acilan ekrani

1) Yeni olusturma agilan
ekranini gértinttilemek igin
cevrim dikisi segme acilan

=y . .
ekraninda {2 simgesine
basin.

I-lo—l\\

0

2) Halen kaydedilmemis olan numaralar @ alaninda gésterilir. Elde etmek istediginiz numarayi “+” ve

—” ile segin.
Burada 4 tusuna basildigi zaman, olusturma yapilmadan ekran gértiniimu 6ncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, yeni olusturma yapilir.

Olusturulmus numara secilebilir durumdadir. Cevrim dikisi ayarlamasiyla devam edin.

(2) Cevrim dikisi diizenleme
M Dikme bicimi listesinin ikinci ekrani

«BLENCH 1P-110 :I@l:l:l:ll:l:ll:l — 1) Dikme bigimi Iist?ﬂnin
I S - QD[ ikinci ek‘r;;mmda el
= o e tusunu @ secin.
| ! e EiEi gﬁg' §. ...9
; ~ — a1 T 2) Cevrim dikisi secme acilan
= lrﬂ % ; E 4 :'® . ekraninda kaydedilmis
JL @ 1 dikmeye veya dlizenlemek
D@D?DDDD — istediginiz desenlere
0 karsilik gelen anahtara @
B Cevrim dikisi secme acilan ekrani basin.
(2]
AL
T T 1] o e e e e 8) Gevrim dikisi ayarlama
_@ // ekranini gérintilemek igin
Il T2 3 as tuguna basin.
~, T
[Ho®
2 : =81
ON|joooooo o
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B Cevrim dikisi ayarlama ekrani

?QG (6 7]

wBLENCH IP-110 :l@ri-u::c:[::c:l: —
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4) Cevrim dikisi ayarlama ekraninda her adimin ayarlari gértinttlenebilir.
© : Kaydedilmis adimlari “+” ve “~” ile segin.
* |Imek sayisi belirlenmemis olan ve otomatik iplik kesmenin belirlendigi adimlar ya da adimdan hemen
6nce ilmek sayisi belirlenmemis olan adimlar, secilebilen adimlar arasindadir ve baska adim secilemez.
: Halihazirda segilen desen numarasi gértinttilenir. Dizenleme yapilamaz.
: Halihazirda segilen adimin durma durumu gértinttilenir. Diizenleme yapilamaz.
: Halihazirda secilen adimin dikis sayisi gértinttlenir. Dlzenleme yapilamaz.
: Halihazirda segilen adimin bastirma ayagi konumu gértinttlenir. Diizenleme yapilamaz.

5) Cevrim dikisi dlizenleme ekranini gériintiilemek igin |;|}_rr| tusuna basin.

0000

B Cevrim dikisi diizenleme ekrani
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6) Cevrim dikisi dlizenleme ekraninda her adim icin desen numarasini, dikis sayisini, durma konumunu ve
bastirma ayaginin konumunu ayarlayin.
O : Adimi “+” ve “~" ile ayarlayin. 20 kadar adim ayarlanabilir.
© : Desen numarasini “+” ve “~" ile segin. (Sadece desenlerin kaydedilmis oldugu desen numaralari segilebilir.)
@ : Dikis sayisini “+” ve “~” ile ayarlayin. Dikis sayisi 500’e kadar ayarlanabilir.
® : Adimin durma durumunu segcin.

@ igne asagida durma b
@ igne yukarida durma .\

@ iplik kesme (Sadece iplik kesme cihazi varsa gecerlidir.) 3§

® : Bastirma ayaginin konumunu segin. (Sadece otomatik kaldirici oldugu zaman.)
(D Bastirma ayagi yukarida durma =
(@ Bastirma ayagji asagida durma &~

L

® : ® asamasinda bastirma ayagi yukarida durma secildigi zaman, bastirma ayagi kaldirma

zamanini @ “+” ve “~" ile ayarlayin.

7) Ayarlama son adima kadar tamamlandigi zaman, bir sonraki adima ilerleyin, @ tusuna basin ve SON
isaretini koyun.
* Son adim 20 oldugu zaman, “SON” isaretini ayarlamak gerekli degildir.

8) Tum ayarlamalar tamamlandigi zaman, kesinlestirmek icin tusuna basin.
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(3) Cevrim dikisinin kopyalanmasi ve silinmesi
Cevrim dikisi kopyalama ve silme agilan ekranini gértinttilemek icin cevrim dikisi ayarlama ekraninda EE“&

tusuna basin. Sonra ¢gevrim dikisini deseninin kopyalanmasi ve silinmesi yapilabilir.

O Kopyalama sekli

B Cevrim dikisi kopyalama ve silme acilan ekrani

T T e | e e R y
Iy . :
~1 - g8 Sy
L - i

o o
B Kopyalama acilan ekrani
4
T
i

1) Cevrim dikisi kopyalama ve silme agilan ekraninda @ tusuna @ basin.

2) Kopyalama acilan ekrani gértntdlenir.

© : Kopyalama kaynaginin ¢evrim dikisi desenini “+” ve “~” ile secin. (Sadece kaydedilmis numarayi
secmek mdmkunddir.)
O : Kopyalama hedefinin cevrim dikisi desenini “+” ve “~” ile segin. (Sadece kaydediimemis numarayi

secmek mdmkunddir.)

Burada 4 tusuna basildigi zaman, kopyalama yapilmadan ekran gértintimu 6ncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, kopyalama gerceklestirilir. Kopyalama yapildiktan sonra, kopyalama

hedefinde secilen numara segcilebilir durumda olur.
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O Silme sekli
M Silme acilan ekrani

?

I-lo—l\\

)

1) Cevrim dikisi kopyalama ve silme agilan ekraninda @ﬁp tusuna @ basin.

2) Silme agilan ekrani goértnttilenir.
@ : Silinecek ¢evrim dikisi desenini “+” ve “-” ile segin.
Burada 4 tusuna basildi§i zaman, silme yapilmadan ekran gériiniimt éncekine déner.

3) tusuna basildigi zaman, silme gergeklestirilir.

RN
[ BkKAT\ Silme yapilinca, veriler geri yiiklenmez. tusuna basmadan 6nce mutlaka dikkatle \
| . |
kontrol edin.
\\-.s = R
( _ Kayith 6gelerin sayisi bir oldugu zaman, silme yapilamaz. Bunu silmek istediginiz zaman, )
| bir bagka humara olusturduktan sonra silme yapin. |
| [z “Cevrim dikis” ilgili desenlere bir desen olarak islem yapar ve devam eden desenden |
{ dikige bastan baslamak veya yeniden dikmek miimkiin degildir. ]

(4) Ogretme
Ogretme fiilen dikilmis olan dikis sayisi ile girilen adimin dikis sayisini girebilir.
1) Cevrim dikigi diizenleme ekraninda anahtara basin ve 6gretme modu secilir.

2) Adimin son dikisine ulasincaya kadar dikmek icin pedalin én kismina bastirin.
*Bu sirada, ¢arki elle déndirerek veya igne yukari/asagi denklestirme anahtarini kullanarak dikis sayisi
girisi yapilamaz.
3) Dikis makinesini pedali nétr konuma getirerek, durdurun ve dikilmis olan dikis sayisi @ alaninda
g6runtdlenir.
© : Dikilmis olan dikis sayisi “+” ve “~” kullanilarak, elle dtizeltilebilir.
4) Dikis makinesine iplik kesme yaptirin ve adim icin dikis sayisi girme tamamlanir.
(Bir sonraki adima devam etme ve 6gretme yapilamaz.)
iplik kesme hareketiyle adim “17e geri déniiliir. Ogretmeyle bir sonraki adim girildigi zaman, adim tekrar
ayarlayin.

B Ogretme ekrani

T T e | e e R

A4
P®OB®
wto | | = | |\

¢
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(5) Cevrim dikisi kullanarak sabit boyutlu dikis yapma
Cevrim dikisinde dikis sayisini ayarlayarak, sirayla adimlarda zikzak desenleri birbirinden farkli olan sabit
boyutlu dikis yapilabilir.
Ornek) Etiket takma stirecinde, 2 kademeli zikzak
Etiket dikisin ve duiz dikisin sabit boyutlu dikis zikzak

Adim 1 Adim 2 desenleri arasinda sekilde gésterildigi gibi gegis
yapin ve sabit boyutlu dikisi uygulayin.
1) Desen 1 bicimi icin 2 kademeli zikzak dikisi ve desen
2 bicimi i¢in duz dikisi dnceden kaydedin.
2) Tabloda gésterildigi gibi her adimdaki dikis sayisini
ayarlayin.
Adimin numarasi| Desen No. | Dikis (iimek) sayisi
1 1 100
Adim 4 <«~———Adm3 2 2 50
3 1 100
4 2 50

3) Kaydi tamamlamak icin “SON” isaretini 5. adima
ayarlayin.

(6-1 5. Sayac )

iplik kesme sayaci ve masura ipligi sayaci olmak tizere iki tiirlii sayac vardir. Sayag gérinimd, @
digmesine basarak degistirilir.

(1) iplik kesme sayaci
o 3]

@ alaninda "% resmi gorintilenir.
o

Her iplik kesme yapildiginda, bu deger 1 sayi artar. (0
—-1—-2 .. — 9999)

// + Sayac degeri, sayac dederi ayarlama anahtariyla €

1

4

duzeltilebilir.

) Ayrica, sifilama anahtarina @ basildigi zaman iplik

kesme sayaci degeri “0” a déner.

FPOB® [

3

(2) Masura ipligi sayaci

@ alaninda @‘ resmi gériintdlenir.

Bu sayag dikis makinesinin attigi dikis sayisina gére sayag degeri ayarlama anahtari @ ile ayarlanmis énceden

belirlenen dederden ¢ikarma yapar.

Sayag degeri eksiye dustligl zaman, bu durum bir alarm sesi ile bildirilir ve bobin ipliginin degistiriimesi istenir.

1) Masura ipligi sayaci gésterge dederini baslangicta ayarlanmis dedere déndlirmek icin sifirlama anahtarina
basin.

[ Gigar, _ o \
| Dikme sirasinda sifirlama yapilamaz. Bir kez iplik kesme yapin. |
{ )




2) Baslangi¢ degerini “+” ve “=” anahtariyla ayarlayin. Anahtar basil tutuldugu ve ayar degeri 100 rakamini

gectigi zaman, ayar degeri 100 birimle artar/azalr. Ayar degeri 100 rakamina yaklastigi zaman, anahtara
tek tek basin.

3) Baslangi¢ degerinin ayari yapilinca, dikmeye baslayin.

4) Masura sayaci degeri eksiye distigu ve alarm dudigu ¢aldigi zaman, asagidaki masura ipligi degistirme
uyari penceresi agllir.

B Masura ipligi degistirme uyari penceresi

A s+

5) Acilan pencereyi kapatmak icin sifirlama anahtarina basin. Dederi baslangi¢ degerine déndirmek ve
dikmeye yeniden baglamak i¢in sifirlama anahtarina tekrar basin.
*Kalan iplik miktari buyuk oldugu veya masura ipligi masura ipligi sayaci eksiye dismeden &énce bittigi
zaman, bagslangic ayari degerini masura ipligi miktari ayar anahtarinda “+” veya “-” ile ayarlayin.

*Aslinda, masura ipligi miktari kumasin kalinligina veya dikme hizina gére degisir. Sayaci dikme
kosullarina gére ayarlayin.

(e-16. Bilgi )

Bilgi ile cesitli verilerin ayarlamasi ve kontroll yapilabilir.
Bilgi icin, operatdr dlizeyi ve bakim personeli dlizeyi vardir.

[Operator diizeyi]

T T e | e e R

ly <3 L
< Cad |y a1

ON|joooooo o
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1) Glicti agin igne mili yukari konumunda degilse, igne cubugunu yukari konumuna getirmek igin el carkini
dénddrin.

2) Bilgi ekranini gértintllemek igin anahtara @ basin.

M Bilgi ekrani (operatér diizeyi)

wBLENCH 1P-110 [ @l:l:l:l | | e @: Dikme ortak verileri

©: Dikme yénetimi bilgisi
W] |3l
*
1
5 A

o o

I-lo—l\\

PPOB®
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(1) Dikme ortak verileri
1) Bilgi ekraninda @ tusuna basin.

B Dikme ortak verileri ayarinin ilk ekrani

299969

wBLINCH 1P-110 D@l‘i‘lililli‘lilcl ) (7
Fs L - /
Il NI -l..- -h..-
u 1 i ki :uu
el i e T
. -0 D 2 '®
D - ®[ 1
- I
2) ik ekranda asagidaki 6geleri ayarlaym. I
@ : Maksimum zikzak genisligi sinirlama 1) Merkez l i l
proseddiru e
Maksimum zikzak genisligi sinirlama . !
prosediiri icin, asagidaki iki ayar vardir. 2) Sol/sag e
@ : Maksimum zikzak genisligi sinirlama degeri © : Dikis temel hatti referansi

*

Gérinim @ asamasinda segilmis

orosediire gore degisir Dikis temel hatti referansi igin, asagidaki tg¢

1) @ asamasinda merkez ayarlandi§i zaman: | ayar vardr.
Maksimum zikzak genisligi sinirlama degeri l | l
(merkez) h— 1) Merkez ;

2) O as_amasmda sol/sa}gléyarlanm@ zaman: l ! l 2) Sag ;l
Maksimum zikzak genisligi sinirlama degeri Ih-rl |
(sad) ) Sol |§

3) So :

Maksimum zikzak genisligi sinirlama ! ! ! |
degeri (sol) e

O : Geri besleme sinir degeri

@,

O digmesine ait “+” ve “~” ile geri besleme sinir degerini ayarlayin. Ornekte bu deger —4,0°dir.

@ : Normal besleme sinir degeri
@ diigmesine ait “+” ve “~” ile normal besleme sinir degerini ayarlayin. Ornekte bu deger 4,0°dr.

3) ikinci ekranda asagidaki égeleri ayarlayin.
B Dikme ortak verileri ayarinin ikinci ekrani

©0000
-Juxlwno:l@li‘liliui‘liu: =

gimﬁm X

i
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- I
O : Aynaislevi ayar
Ayna evirmesi, dikmenin gegcici olarak durmasi sirasinda ayna evirmesi anahtarina basildiktan sonra
ters desen dikisi yapilmasi iglevi anlamina gelir.

Ayna evirmesi islevinin mlmkiin oldugu dikme desenleri fisto, 6zel, devamli dikis ve ¢cevrim dikisidir.
Ayna evirmesi icin, asagidaki iki ayar vardir.
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1) 1 desen-2&- : Ayna evirmesi sadece “1” Dikme yonii

Fon-

desendir. Evirme deseninin tamamlanmasindan LED lambasi yanar.

sonra, desen orijinal olana déner. Desen
modu

:

2) Devaml -2 : Evirmeden sonra iplik kesme

yapilincaya veya ayna evirmesi anahtarina
tekrar basilincaya kadar makine devamli Devamii /M/\I\J\
olarak evirme desenini igler. mod

<— LED lambasi

* Ayrintilar icin, bakiniz “Ayna anahtar”, s. 126. Ayna anahtari  yanar.
acik

@ : Ozel yogunlastirmanin dikis temel hatti konumu
Dikis temel hatti referansi merkez dikis temel hattininkine ayarlandigi zaman mod, 6zel
yogunlastirmanin dikis temel hatti cinsinden isleme modudur.
Ozel yogunlastirma icin, asagidaki iki ayar vardir.

1) Birlikte yer degistirme *Z* : Bu, 6zel yogunlastirmanin ve zikzak deseninin dikis temel hatti
konumlarinin birlikte yer degistirdigi moddur.

2) Sabit *z*- : Bu, 6zel yogunlastirmayi giris verisi konumuna sabitleyen moddur.

@ : Sayaciglevi
plik kesme sayacinin veya masura ipligi sayaci islevinin sayag islevi agma "'.l_ﬁ / kapama %v;

ayari yapilir. Kapama ayarlandigi zaman, sayag géruntilemesi bile yapiimaz.

@ : Anahtar kilidi
Ayarlanmis bulunan zikzak genisliginin veya &ézel desen igeriginin yanliglikla degistiriimemesi igin ayar anahtari
kilitlenebilir. Ancak, ters beslemeli dikisin, iplik kesmeyi yasaklama anahtarinin, belirlenmis zikzak durma
konumunun ve masura ipligi sayacinin agma/kapama durumunu degistirmek miumkunddir.

Anahtar kilidi igin, agagidaki (g ttir ayar vardir.
Seviye “0” ﬁ : Tum &geler degistirilebilir.
1
Seviye “1” : Ekranin sag ucunda g1 gérintdlenir.

Dikme tuiri

Desen: Desenin ve kaydin degistiriimesi

Ozel: Yeni olusturma ve diizenleme

Ozel yogunlastirma: Diizenleme

Devamli dikis: Yeni olusturma, kopyalama, silme ve diizenleme

Cevrim: Yeni olusturma, kopyalama, silme ve dlizenleme degistirilemez.

2
Seviye “2” |% : Ekranin sag ucunda & gérdntilenir.

Ters beslemeli dikis agma/kapama, iplik kesme yasaklama anahtari, zikzak durma
konumunun belirlenmesi ve masura ipligi sayaci digindaki 6geler degistirilemez.

I‘ C")ne!mli Standart ¢ikis diizeyi “1” dir. Dlizey “1” in kilitli icerigini degistirirken, é6nce diizeyi |
( S Diizey “0” a ayarlamak gereklidir. )

@ : Gl acildigi zaman maksimum zikzak genigligi sinirlamasi gériinimunun segimi
Gg acildigi zaman maksimum zikzak genisligi sinirlama degerinin gértnttlenip gértntilenmeyecegi
secilebilir.
Ayar anahtarina her basildiginda, sirasiyla gérintlleme/gérintlilememe arasinda gecis yapilr.

1) Gérlinttileme &U

2) Gérintilememe i §
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(2) Dikme yonetimi bilgisi
Dikme yénetimi bilgisi icin, bakim y6netimi bilgileri olarak igne degistirme zamani, temizlik zamani ve yag
degistirme zamani uyarilari vardir.

[Bakim y6netimi islevi]
B Dikme y6netimi bilgisi ekrani

T T e | e e R @7
4
y
I T
Pim X
I - Bi
1) Bakim iglevi ekranini gériintiilemek icin anahtara @ basin.
l Bakim islevi ekrani
1EHIJEI." 1600k, //
=) I
1200 120h T
1 " [ ]
® 1

o

[Sirasiyla 6gelerin aciklanmasi]

(2] H§| I%& igne degistirme zamani Birim: x 1.000 dikis
(3] ‘t/g@ Temizlik zamani Birim: Saat

(4] )" @ Yag degistirme zamani Birim: Saat

[Ekran goriintiimii iceriginin aciklanmasi]
(Pay/payda)
* Kalan dikis sayisi *bin dikis/**bin dikis’e kadar
Ornek) igne degistirme
100 / 1600k
igne degistirme zamani her 1.600 bin dikiste bir bildirilir.

igne degistirme zamani her 100 bin dikiste bir bildirilir.

A, © ve O anahtarlarina basildigi zaman, bos kontrol ekrani géruntdlenir.
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H Bos ekran ?
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© : Ekran, silme yapilmadan bakim islevi ekranina déner.

@ : Ekran, silme yapildiktan sonra bakim iglevi ekranina déner.

B Uyari ekrani
Uyari zamanina ulasildiginda uyari ekrani gérdnttlenir.

/0

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:l:u:l:uﬁl:l

| "
Bplts] N

b2 e

P®OB®
wto | | = |\

s

0

@ : © tusuna basilinca, ekran silinebilir. Ancak, sayacin kendisi silinemez. igne degistirme durumunda,

silme yapilincaya kadar uyari ekrani 10 dakika arayla gértntilenir. Diger uyarilarda, uyari ekrani sayag
silininceye kadar gti¢ ac¢ildigi zaman gérdntdlenir.

@ : O tusuna basilinca, ekran silinir ve sayag dederi de silinir. Bundan sonra, sayma yeniden baglar.

[Uyari ayar zamaninin ayarlanmasi]
M Bilgi ekrani

awa e O |Ooooooo &

Iy | |[C]
N |

Ty =
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wo | | =4 [ [N

o

1) Bilgi ekraninda yaklasik ti¢ saniye anahtara @ basin.
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l Dikme y6netimi bilgisi secme ekrani
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2) Bakim iglevi ekranini gériintlilemek icin anahtara @ basin. (Diger islevler icin, Mtihendis’in El Kitabina
bakin.)
B Bakim islevi ekrani

* 9

wBLEBCH 1P-110 :l@li‘l:l:ui‘l:u:l —

~y 16007 1600k 18¢  16h
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1204 120h
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OO0 ve @ : Uyari zamani giris ekrani géruntlenir.
3) Uyari zamanini @ tusuyla ayarlayin. Girilmis ayar zamani @ alaninda ters gértintlide gésterilir.

B Uyari zamani giris ekrani

4] (2]
A
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awa e || |[Oooooo &
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© Bos ekran goériintlenir.
Ayar zamanini girdikten sonra, @ tusuyla bu zamani kesinlestirin.
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( c-)ne!m” Uyari iglevini durdurma durumunda, ayar degerini “0” a ayarlayin. ]
| Sirasiyla igne degisimini, temizligi ve yag degisimini ayri ayri ayarlamak miimkiindiir. |
| Timiind durdurma durumunda, her biri i¢cin “0” ayarlayin. ]

Uyari ayar zamaninin baslangi¢ degeri ]
1 igne degistirme zamani: 0 bin dikis (kn) |
2 Temizlik zamani: 0 saat (h) (gecerli tagsima zamani) |
3 Yag degistirme zamani: 0 saat (h) (Bulunma zamani) )




[Bakim personeli diizeyi]
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1) Gicli agin igne mili yukari konumunda degilse, igne cubugunu yukari konumuna getirmek icin el ¢arkini
déndirdn.

2) Bilgi ekranini goriinttilemek igin yaklasik Ui¢ saniye anahtara @ basin.

B Bilgi ekrani (Bakim personeli diizeyi)
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@ : Ver gortinimu Ayrintilar icin, Mtihendis’in El Kitabina bakin.
© : Dikme ortak verileri
O : islev ayarn Bakiniz, 6-16 islev ayar proseduir(i
@ : Dikme y6netimi bilgisi
O : iletisim modu
@ : Kanca ayarlama modu Bakiniz, 8-6 Kanca ayarlama modu
© : Ortam formati Ayrintilar icin, Mdhendis’in El Kitabina bakin.

* Ortam formatlandigi zaman, kaydedilmis verilerin tamami kaybolur. Ortami kullanima hazirlamanin disinda
formatlamamaya dikkat edin.

(3) iletigsim modu

iletisim modunda agagidakiler yapilabilir.

1) Dikis makinesi veri sunucusu hizmeti (bundan sonra SU-1 olarak anilacaktir) ya da ortamdaki vektor
formunda (VDT) veriler, kayit edilmemis olan ézel dikis ¢esidi numarasina kaydedilebilir.

2) Ozel dikis gesidi, vektdr formuna dénlistiriliip SU-1 ya da ortama yiiklenebilir.

3) Parametre verilerinin (EPD) lizerine yazdirmak ve SU-1 ya da ortamdan ézel yogunlastirma dikis cesidine
kaydetmek mdmkunddir.

4) Ozel yogunlastirma dikis cesidi SU-1 ya da kompakt flasa yiklenebilir.

* SU-1 ile iletisim ayari icin, SU-1 Kullanma Kilavuzuna bakin.

M iletisim ayarlan ekran gériiniimii (indirme)

(1)
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Karsidan ylikleme 6rnegi

Ornek) Ortamdaki 70 numarali parametre dosyasi, 10 numaral dikis sonunda 6zel yogunlastirma cesidine
indirilir.
1) Ortam kapagini agin ve CompactFlash (TM) drdindni (istege Bagh Parca Numarasi: 40000100) takma
acikhgina yerlesgtirin.
* Kapak agikken panel iglevi calismaz.
2) Veri secimi

Veri sec¢imi ekranini gériintiilemek igin iletisim ayar ekraninda @ tusuna basin. Halihazirda segilmis
bulunan veri bigimi ters gértinttide gdsterilir.

H Veri secme ekrani

[Piktogramlarin aciklamasi] (e T )
> o | Ozel yogun model EPD’dir ve |
ce - Parametre verisi ‘ el 5zel model VDT dir. |
H. . I . . . — —— — — — — — — — — — —
?%T : Vektér bicimi veri

@ anahtarina basin ve parametreyi sectikten sonra @ ile kesinlestirin.

3) iletisim metodunun secilmesi
iletisim metodu ayar ekranini gériintiilemek igin iletisim ayar ekraninda @ tusuna basin.

M iletisim ayar ekrani

jmie

. Halihazirda segilmis
T T e | e e R @7 bulunan fletisim, metodu ters
| | 7 gériintiide gosterilir.
T
jt B

[Piktogramlarin aciklamasi]

: Ortamdan indirin
: SU-1’den ylikleme

: Ortama yukleyin

© © © ©

e ) 0§ 0@ {0

: SU-1’e ylkleme

Ortamdan indirmeyi segmek icin @ tusuna basin. Sonra se¢imi kesinlestirmek icin @ tusuna basin.
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4) Ortam dosya numarasini segmek
Ortam giris ekrani dosya numarasi giris ekranini (10 tuslu ekran) gértinttlemek igin iletisim ayar ekraninda € tusuna basin.

B Dosya numarasi giris ekrani (10 tuslu ekran)

(2]
A
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W18l wdp 56 78 9+ R

= jﬁln1234:
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Ortam dosya numarasini @ ile girin. Girilen dosya numarasi >

VOB

i

Ornekteki dosya
_ numarasi 070 oldugu

| ]
I I
alaninda gértinttilenir. Dosya numarasi girildikten sonra @ ile | -\ icin, dosya girdi ekran |
kesinlestirilir. a gériniimiinde (10 tuglu
S . o | @D ekran goriinimi) @ I
5) Ozel dikis ¢cesidi numarasi ayari | bolimin 070 olarak |
Ozel dikis ¢cesidi numarasini degistirmek i¢in, iletisim ayarlari ekran | girin ve @ ile belirleyin. |
gériinimuinde (indirme) @ ve @ lzerine basin. —_—— e — = —

W iletisim ayarlari ekran gériiniimii (indirme)

)
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6) indirme baglangici

// Tidm ayarlar
tamamlandiktan

sonra, indirme iglemini
baglatmak icin iletisim
ayari ekran gértinimtinde

:l@l:“:“:l;“:“:l ? (indirme) @ lzerine
0

é basin.

-
1S
ﬁ WE

POV

i

B Devam eden iletisim ekrani

Ekran gérdnimd, iletigim
devam ediyor ekrani
g6runtilendikten sonra
iletisim ayar ekranina
déndugu zaman, iletisim
tamamlanir.
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Karsiya ylikleme 6rnegi

Ornek) Ozel desen No. 8 (VDT) ortamin vektér bigimli dosyasi No. 15 olarak yiikleniyor.

1) Ortam kapagini acin ve CompactFlash(TM) (rtintini (istege Bagh Parga Numarasi: 40000100) takma
acikligina yerlestirin.
* Kapak acgikken panel iglevi calismaz.

2) Veri secimi
Veri segimi ekranini gériinttilemek icin iletisim ayar ekraninda @ tusuna basin.
[Piktogramlarin agiklamasi] ( Q) Ozel yogun model EPD’ \

EPD : Parameter data i <. s
dir ve 6zel model VDT dir.
VDT : Vector form data l ________ _J

@ anahtarina basin ve vektdr bicimli veriyi sectikten sonra @ ile kesinlestirin.
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3) iletisim metodunun secilmesi
iletisim metodu ayar ekranini gériintlilemek icin iletisim ayar ekraninda @ tusuna basin.
[Piktogramlarin aciklamasi]
© : Ortamdan indirin
@ : SU-1'den ylikleme
© : Ortama ytikleyin
O : SU-1’e ylikleme
Ortamdan indirmeyi se¢mek icin @ tusuna basin. Sonra segimi kesinlestirmek icin @ tusuna basin.
4) Ozel desen numarasinin ayarlanmasi
Ozel desen numarasini ayarlamak icin iletisim ayar ekraninda @ ve @ anahtarlarina basin.
5) Ortam dosya numarasini secmek
Ortam girisi ekran gérimi dosya numarasi giris ekranini géruntiilemek icin iletisim ayar ekraninda €
tusuna basin.

Ortam dosya numarasini girin. Girilen dosya numarasi > alaninda géruntdlenir. Dosya numarasini

girdikten sonra, @ tusuyla bu zamani kesinlestirin.

6) Karsiya ylklemenin baglamasi
Tim ayar prosedlrleri tamamlandigi zaman, ylklemeyi baslatmak icin iletisim ayar ekraninda @ tusuna
basin. Ekran gériinimd, iletisim devam ediyor ekrani gériintilendikten sonra iletisim ayar ekranina
déndligu zaman, iletisim tamamlanir.

M iletisim ayar ekrani

© o o
wBLBKCH 1P-110 :l@l:lil:nil:uil

B u1® nnm
=S )
SWNEpames &

6 6 oo

[Ortam dosyasinin silinmesi]
Silmek istediginiz dosya numarasini, ortam girisi ekran gértinimiindeki dosya numarasinda sectikten sonra
digmeye @ basinca, ekran gériiniimu silme iglemi icin onay ekran gériinlimiine geger.

)

P®O?®
wto | | =4 | |\

H Silme onay ekrani

I-lo—l\\

0

© tusuna basin ve silme iglemine devam edilmez. Sonra ekran gériinliml dosya numarasi giris ekranina
déner. @ tusuna basin ve silme islemi uygulanir. Sonra ekran gériinlimu dosya numarasi girig ekranina déner.

P s
DiKKAT
{ &' Silinen dosyalar geri yiiklenmez. Silme yaparken dikkatli olun. \




(6-17. islevler icin ayarlar )

(1) islev ayar modunun degistirilmesi

[ BiKRAT

Asagidaki aciklamalarda tarif edilenler disinda anahtar igletimi yapmayin. Gii¢ anahtarini \
| kapattiktan sonra mutlaka en az bir saniye gectikten sonra tekrar acin. Eger giic kapatildiktan |
- )

{ hemen sonra tekrar acilirsa, dikis makinesi normal ¢calismayabilir. Bu durumda, glicti tekrar agin.

UYARI:
A Arzu ettiginizden farkli hareketlerin neden olabilecegi bedensel hazarlari 6nlemek i¢in, anahtarlari,
yukarida aciklanan sekilde, islevleri belirlemek icin gerekli olan prosediirden farkh sekilde isletmeyin.

iki turld islev ayarlar vardir, Diizey 1 ve Diizey 2.
Dlizey 1: Ayar degisikligi gtic anahtari kapatiimadan yapilabilir.
Duzey 2: Ayar degistirildikten sonra glic anahtarini kapatmak gereklidir.

Ayar No. ayrintilari igin, bakiniz s. 113.
[Diizey 2 ayarlama prosediirii]

1) Gicl acin igne mili yukari konumunda degilse, igne cubugunu yukari konumuna getirmek icin el carkini

dénddirdn.
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2) Anahtara @ yaklasik (¢
saniye basin.

3) Anahtara @ yaklasik (¢
saniye basin.

4) Bu ekran iglev ayar
ekranidir.
Ayar numarasini
anahtarda @ “+/-" tusuyla
degistirin. Ayar No.
ayrintilari igin, bakiniz s.
113.

Ornek) Titresim azaltma
iglevinin
degistiriimesi (Ayar
No. 5)

Ayar numarasini yukaridaki
sekilde gdsterilen anahtarda
© “+” tusuyla “5” e getirin.

- Anahtara basin @.
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[Diizey 1 ayarlama prosediirii]
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- Ayar degderini anahtarda @
“+/-" tusuyla degistirin.

Ayar degeri “0” dan “3” e

degistirildi.

- Bu degeri kabul
ediyorsaniz, anahtara @
basin.

Degeri 6ncekine
déndlirmek isterseniz,
anahtara @ basin.

- Gug¢ anahtarini kapatip,
yaklasik bir saniye sonra
tekrar agin.

- Ayar degerinin
degistiriimesi gli¢ anahtari
kapatilarak kesinlestirilir.

1) Anahtara @ yaklasik g
saniye basin.

2) Anahtara @ basin.
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3) Bu ekran iglev ayar
ekranidir.
Ayar numarasini
anahtarda @ “+/-" tusuyla
degistirin.

Ayar No. ayrintilari igin,
bakiniz sayfa 113.

Ornek) Ters beslemeli dikis
doénis numarasini
degistirme (Ayan
No. 8)

Ayar numarasini yukaridaki

sekilde gésterilen anahtarda

© “+” tusuyla “8” e getirin.

- Anahtara basin @.

- Ayar degerini anahtarda @
“+/-" tusuyla degistirin.

- Ayar degeri “1350” den
“1250” ye degistirildi.

- Bu degeri kabul
ediyorsaniz, anahtara @
basin.

Degeri éncekine
déndurmek istediginiz
zaman anahtara @ basin.

- Dikme durumunda
anahtara basin @.
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(2) islev ayan listesi

5 Ayar x Panel gérintmi Ref.

No| Oge Agiklama dizeyi | AVArarahG | aroogen|Sayta

1 | Yumusak Dikme baglangicinda yumusak baslangi¢ islevi kullanildigi zaman 1 Oila9 N-SOFT 117
baslangig islevi| diistik bir hizda dikilen dikis sayisi. 3

0 : Yumusak baslangic islevi etkin degil

5 | Titresim Titresim azaltma islevi (el lambasinin 1s1g1 titriyorsa.) 2 Oila8 T-ACC "z

azaltma iglevi 0 : Titresim azaltma iglevi etkin degil 0
1 : Az etkili i* 8: Cok etkili

7 | Masura ipligi Masura ipligi geri sayma birimi 1 0/1/2 RATIO
geri sayma 0 : Sayma sayisi/10 dikis 0
birimi 1 : Sayma sayisi/15 dikis

2 : Sayma sayis1/20 dikis

8 | Geri beslemeli | Geri beslemeli dikis dikme hizi 1 150 ila 3000 S-BT
dikis dénus 1350
sayIsl

10 | Dikis makinesi | Dikis makinesi durdugu zaman igne mili durma konumu belirlenir. 2 1/0 NPS | 117
durdugu zaman 0 : Onceden belirlenmis en algak konum 0
igne mili durma 1 : Onceden belirlenmis en yiiksek konum
konumunun
ayarl.

11 | Panel Panel anahtarinin klik sesi belirlenir. 2 1/0 SOUND 117
anahtarinin klik 0 : Klik sesi yok 1
sesi 1 : Klik sesi var

12 | Istege bagli istege bagl anahtar iglevlerinin degisimi 2 Oila8 sw2 | 118
anahtar iglevi 0 : islev yok 0
segimi 1 : igne yukari/agagi dengeleme dikisi

2 :Islev yok

3 :Iglev yok

4 : Iplik kesme iglevi

5 : Bastirma ayagi kaldirma iglevi

6 : Tek dikis dengeleme dikisi

7 : Islev yok

8 : Pedal n6tr bastirma ayag kaldirma iglevi se¢imi
2'ye, 3’e ve 7’ye ayarlamayin. Bu sayilar segilirse, soruna veya
kazaya neden olur.

13 | Dikis Dikis makinesinin masura ipligi sayaci tarafindan baglatiimasini 2 0/1/2 ASCNT
makinesinin engelleme islevi (Iplik kesmeden sonra) 0
masura 0:Sayma bittigi zaman (-1 veya daha az), dikmeye
ipligi sayaci baglamayi engelleme islevi etkin degildir.
tarafindan 1:Sayma bittigi zaman (-1 veya daha az), dikmeye
baglatiimasini baglamayi engelleme iglevi etkindir.
engelleme iglevi 2 :"1” + sayag (-1 veya daha az) durma (gegici durma) iglevi

18 | Kus yuvasi Makine kafasi ile kus yuvasi 6nleme isleviyle birlikte etkili 2 0/1/2 BNC
onleme islevi 0 : Kug yuvasi 6nleme iglevi yok 0

1 : Kus yuvasi énleme iglevi var
2 : Kiskagtan sonra igne ipligi serbest birakma isleviyle kus
yuvasli énleme iglevi var

19 | Igne ipligini | Makine kafasi ile kug yuvasi 6nleme igleviyle birlikte etkili 2 1/0 THOLD
dikme 0 : Igne ipligi serbest birakma islevi yok 0
baglangicinda 1 : Igne ipligi serbest birakma iglevi var
serbest
birakma iglevi

o1 | Nétr bastirma | Pedal n6tr konumdayken bastirma ayagi kaldirma iglevi. 2 1/0 N-NPL 118
ayagi kaldirma 0 : N6tr otomatik bastirma ayagdi kaldirma iglevi etkin degil. 0
islevi 1 : N6tr bastirma ayagi kaldirma iglevi segimi.

22 | Isletim paneli | Isletim panelinde igne yukari/asadi dengeleme anahtari islevi 2 1/0 F-CMSP | 118
islevinde degistirilebilir. 0
dengeleme 0 : igne yukari/asag dengelenmesi
anahtar 1 : Tek dikis dengelenmesi
degistirme
islevi

23 | Bastirma Bastirma ayagi kaldirma islevi secimi 2 1/0 F-AFL
ayagi kaldirma 0 : Etkili degil 0
islevi se¢imi 1 : Etkili

24 | D6nus Dénts sayisi dengelenebilir. 2 +15 F-FAS
sayisinin ince | Bu islevi normal olarak mutlaka “0” ile kullanin. 0
ayar islevi

28 |Kus YUES! | Makine kafasi ile kus yuvasi 6nleme isleviyle birlikte etkil 1 0Oila30 F-UTHR
Isger:'gelgtlgl Dikme baglangicindan igne ipligi serbest birakilincaya kadar dikis 1
birakma dikig | S2Y'S! ayarlanabilir.
sayisl

* Bakim islevleri olduklari icin yildiz (*) isaretli ayar degerlerini degistirmeyin. Cikis sirasinda ayarlanmis standart ayar degeri
degistirilirse, makinenin bozulmasina veya performansinin kétiilesmesine neden olma tehlikesi dogar.
Eger ayar degerini degistirmek gerekliyse, liitfen Miihendis’in El Kitabini satin alin ve talimatlan izleyin. (Bu listede aciklanan ayarlar
LZ-2290A makinesinin teslimati sirasindaki standart degerlerdir.)
Ancak, islev ayarlarinin icerigi islevin ve performansin iyilestirilmesi amaciyla 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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2 Ayar 5 Panel gérinimi Ref.
No. Oge Agiklama do avi | Avararalg Standartayar degeri| S ayia
30 | Devam eden | Devam eden ters beslemeli dikis iglevi 2 1/0 OBT | 119
ters beslemel 0 : Devam eden ters beslemeli dikis islevi etkin degil. 0
dikis iglevi 1 : Devam eden ters beslemeli dikis islevi etkin.
Devam eden | Devam eden ters beslemeli dikisin dikis sayisi Oila19 N-OBT
81 ters beslemeli ¢ § say 2 4 19
dikisin dikis
sayisl
32 | Dikis makinesi| Devam eden ters beslemeli dikigin etkili durumu 2 1/0 OBTS | 119
durdugu 0 : Dikis makinesi durdugu zaman islev etkin degildir. 0
zaman devam 1 : Dikis makinesi durdugu zaman islev etkindir.
eden ters
beslemeli
dikisin etkili
durumu.
33 | Devam eden | Devam eden ters beslemeli dikisle iplik kesme islevi 2 1/0 OBTT 119
ters beslemeli 0 : Devam eden ters beslemeli dikisin tamamlanmasindan 0
dikigle iplik sonra otomatik iplik kesme islevi etkin degildir.
kesme iglevi 1 : Devam eden ters beslemeli dikisin tamamlanmasindan
sonra otomatik iplik kesme yapilr.
35 | Dustik bir Pedalla en dusuk hiz 1 20 ila 400 S-POS
hizda dénus 200
sayisl
36 | iplik iplik kesme hizi 2 20 ila 250 S-TRM
kesmenin 180
déns sayisi
37 | Yumusak Dikme baglangicindaki (yumusak baslangig) dikme hizi 1 150 ila 5500 S-SOFT
baslangicin 1200
dénus sayisi
38 | Tek adim hizi | Tek adimda otomatik dikme sirasinda déntis sayisinin ayari 1 200 ila 5500 S-ASS
2000
39 | D6nme Dikis makinesinin pedal nétr konumundan dénmeye basladigi 2 10ila 50 P-SSP
baslangicinda | konum (Pedal stroku) 30
pedal stroku
40 | Pedalin Dikis makinesinin pedal nétr konumundan hizlanmaya basladig 2 10 ila 100 P-LSA
disuk hiz konum (Pedal stroku) 60
béltimu
41 | Bastirma Kumas bastiricisinin pedal nétr konumundan kalkmaya basladigi 2 -60ila-10 P-FLW
ayaginin pedalla | konum (Pedal stroku) 21
kaldirimaya
baglama konumu
42 | Bastirma Bastirma ayaginin alcalmaya baslama konumu 2 8ila 50 P-FLD
a ag?mm Nétr konumdan itibaren strok 10
alcalmaya
baglama konumu
43 iplik kesmeye | Pedal n6tr konumundan iplik kesmenin bagladigi konum 2 2 -60ila-110 P-TRM2
baglamak icin | (Pedalla bastirma ayagini kaldirma islevi saglandigi zaman) 51
pedal stroku | (Pedal stroku)
2
44 | Maksimum | Dikis makinesinin pedal nétr konumundan en yiiksek dikme 2 10 ila 150 P-MAX
dénus hizina ulastigi konum (Pedal stroku) 150
sayisina
ulagsmak icin
pedal stroku
45 | Pedalin notr | Pedal algilayicisinin kargilama degeri 2 -15ila 15 P-ANP
noktasinin 0
karsilanmasi
46 | Otomatik Otomatik kaldirici segimi 2 1/0 FLSEL | 120
kaldirici 0 : Solenoid tahrik sistemi 0
secme iglevi 1 : Pnématik tahrik sistemi
47 | Otomatik kaldirici | Solenoid tipi otomatik kaldirma cihazi kaldirmasi bekleme 2 10 ila 600 T-FL 120
kaldirmasinin stiresinin sinirlanmasi 60
bekleme stiresi
48 | iplik kesmeye | Pedal nétr konumundan (Standart pedal) iplik kesmenin basladig 2 -60ila-10 P-TRM1
baslamak igin | konum (Pedal stroku) 51
pedal stroku
1
49 | Bastrma ayaginin| Pedala basildiktan sonra bastirma ayaginin algalma zamani. 2 0ila 250 T-FLWT 121
alcalma zamani | (Bu stire sirasinda dikis makinesinin dénmeye baslamasi geciktirilir.) 140

* Bakim iglevleri olduklari icin yildiz (*) isaretli ayar degerlerini degistirmeyin. Cikis sirasinda ayarlanmis standart ayar degeri
degistirilirse, makinenin bozulmasina veya performansinin kétlilesmesine neden olma tehlikesi dogar.

Eger ayar degerini degistirmek gerekliyse, liitfen Miihendis’in El Kitabini satin alin ve talimatlari izleyin. (Bu listede aciklanan ayarlar

LZ-2290A makinesinin teslimati sirasindaki standart degerlerdir.)
Ancak, islev ayarlarinin icerigi islevin ve performansin iyilestiriimesi amaciyla 6nceden haber veriimeden degistirilebilir.
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5 Ayar o Panel gérintmi Ref.

No. Oge Agiklama du')zleyi Ayar araligl |standart ayar dederi| Sayfa

55 | iplik kesmeden | iplik kesme sirasinda (sonra) bastirma ayagini kaldirma islevi 2 1/0 FLAT | 120
sonra ayak 0 : Iplik kesmeden sonra bastirma ayagi kaldirma islevi 1
kaldirma saglanmamig

1: Iplik kesmeden sonra bastirma ayagi kaldirma islevi
saglanmis

56 | iplik kesmeden | iplik kesme sirasinda (sonra) igneyi kaldirmak icin tersine déntis 2 1/0 RATRM 120
sonra igneyi islevi 0
kaldirmak igin 0 : Iplik kesmeden sonra igneyi kaldirmak igin tersine déns
tersine dénus islevi saglanmamis

1 : Iplik kesmeden sonra igneyi kaldirmak i¢in tersine déntis
islevi saglanmig

58 | igne milini igne milini 5nceden belirlenmis yukari/asag konumunda tutma 2 1/0 HPOS | 120
onceden islevi 0
belirlenmig 0 : Igne milini nceden belirlenmis yukari/asagi konumunda
yukari/agagi tutma islevi saglanmamig
konumunda 1 : Igne milini 6nceden belirlenmis yukari/asag konumunda
tutma islevi tutma islevi saglanmis

59 | Dikme Bu islev, dikme baslangicindaki ters beslemeli dikisin dikme 2 1/0 SBTO 120
baslangicinda | hizini belirleyebilir. 1
ters beslemeli 0 : Bu hiz pedalla manuel igletime, vs. bagli olacaktir.
dikisin Otomatik/ 1: Bu hiz belirlenmis ters beslemeli dikis hizina (No. 8)

Manuel bagh olacaktir.
degisme iglevi

60 | Dikme Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin tamamlanmasi 2 1/0 SBTQ 120
baslangicinda | sirasindaki iglev 0
ters beslemeli 0:Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin
dikisten hemen tamamlanmasi sirasinda dikis makinesini gecici olarak
sonra durma durdurma iglevi saglanmamis.
islevi 1:Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin

tamamlanmasi sirasinda dikis makinesini gecici olarak
durdurma islevi saglanmis.

64 | Yogunlastirma dikisi| EBT basladigi zaman ilk hiz 2 Oila 250 S-WAIT
veya dikme sonunda 170
iéjneard| takviye

Ikisi (EBT) hizinin
degistiriimesi

67 | Baski ayag kaldinci| Baski ayag kaldirici solenoidi ¢ikis isi [%] 5ila 40 FLDTY
solenoidi ¢ikig igi 20
ayarlar

70 |Bastirma Bastirma ayagi yavagca alcaltilir. 2 0/ F-SDFL 121
ayaginin yavas 0 : Bastirma ayag hizla algaltilr. 0
inme iglevi 1 : Bastirma ayagi yavasca alcaltilir.

71 |Azalan Dikis makinesinin azalan hizindan tekrar hizlanilirken hiz 2 Oilab F-ACRA 121
hizdan tekrar sinirlamasi yapilr. 0
hizlanmay! Adim adim dikis yapilirken etkilidir.
sinirlamaiglevi

72 |D6nme Dikis makinesinin galismaya baglamasi sirasinda (dikmeye 1 Oilas F-ACR | 121
baslangicinda baslama sirasinda degil) hiz sinirlamasi yapilr. 1
hizlanmay: Adim adim dikis yapilirken etkilidir.
sinirlamaiglevi

73 |Tekrar deneme Bu iglev igne malzemeyi delemedigdi zaman kullanilir. 1 1/0 F-RET | 121
islevi 0 : Normal 1

1 : Tekrar deneme islevi saglanmistir.

76 |Dikis makinesinin | Dikis makinesinin calismaya baslama egrisi segilir. 2 1/0 F-SCS 122
calismaya 0 : Normal egri 0
baglama hizini 1 : Daha dik egri
secme islevi

84 |Baskiayadi | Baski ayag kaldirici solenoidi emme hareketi stiresi [milisaniye] 2 40 ila 300 T-PUT 122
kaldirici solenoidi 100
ilk harekette
emme suiresi

87 |Pedal egrisi Pedal egrisi segilir. (Pedalla adim adim iglemeyi iyilestirir) 2 0/1/2 F-PCS
secimi iglevi 0

2\ -
Dénils sayisi | o D ]
B VAR
,’ //'/4—1
""" Pedal stroku

* Bakim iglevleri olduklari icin yildiz (*) isaretli ayar degerlerini degistirmeyin. Cikis sirasinda ayarlanmis standart ayar degeri
degistirilirse, makinenin bozulmasina veya performansinin kétiilesmesine neden olma tehlikesi dogar.
Eger ayar degerini degistirmek gerekliyse, liitfen Miihendis’in El Kitabini satin alin ve talimatlari izleyin. (Bu listede aciklanan ayarlar
LZ-2290A makinesinin teslimati sirasindaki standart degerlerdir.)
Ancak, islev ayarlarinin icerigi islevin ve performansin iyilestiriimesi amaciyla 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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oy Ayar . Panel gérintm Ref.
No. Oge Agiklama dU)z/eyi Ayar aralig Standartgayar degeri| Sayfa
89 | Igneye iplik Besleme geri déndisu islevi 2 1/0 TRS
besleyicisinin 0: Islevle 1
geri donust 1: Islevsiz
91 | Carki elle Sabit boyutlu dikis tamamlandigi sirada ¢ark elle donddrdldiigu 2 1/0 F-PMAT
déndurdlikten| zaman yogunlastirma dikisi islevi 1
sonra 0 : Yogunlastirma dikisi islevi etkin.
dengeleme 1 : Yogunlastirma dikisi islevi engellenmis.
islemini
engelleme
islevi
92 | Dikme Dikme baglangicinda ters beslemeli dikis sirasinda hizi azaltma 2 1/0 F-DSBT | 121
baslangicinda| islevi. 0
ters beslemeli 0 : Hiz azaltiimaz.
dikis hizini 1 : Hiz azaltilir.
azaltma iglevi
93 | igne Gicl agtiktan veya iplik kesmeden sonra igne yukari/asagi 2 1/0 F-MADF 122
yukari/asagi | dengeleme anahtarinin igleyisi degistirilir. 0
dengeleme 0 : Normal (sadece igne yukari/asag! dengeleme dikisi)
anahtarina 1: Sadece yukarida belirtilen degistirme yapildigi zaman
eklenen iglev tek dikisli dengeleme dikisi yapilir. (Yukarida durma i*
yukarida durma)
96 | Maksimum Dikis makinesi kafasinin maksimum dénme sayisi ayarlanabilir. 2 50 ila MAX S-MAX 122
dénme sayisi | * Ayar, baglanacak direng paketine gére degisir. 4000
ayari
100 | Ipligi dikme | Dikme baslangicinda iplik serbest birakma islevini etkinlestirmek 2 0ila9 F-THLS
baglangicinda| icin dikis sayisinin ayarlanmasi 0
serbest
birakma islevi
101 | Sayag iglevi | Sayacin manuel olarak mi, yoksa her iplik kesmede mi igletilecegi 2 1/0 E-MAC
secimi segcilir. 0
0 : Her iplik kesildiginde
1 : Manuel anahtarla
103 | Pedal .| Pedal algilayicisi nétr dengeleme islevi 2 1/0 E-ANP
algilayicisi nétr 0: Pedal algilayicisi notr dengeleme islevi etkisiz 0
Q(Iengeleme 1: Pedal algilayicisi n6tr dengeleme iglevi etkin
islevi

* Bakim iglevleri olduklari icin yildiz (*) isaretli ayar degerlerini degistirmeyin. Cikis sirasinda ayarlanmis standart ayar degeri
degistirilirse, makinenin bozulmasina veya performansinin kétiilesmesine neden olma tehlikesi dogar.
Eger ayar degerini degistirmek gerekliyse, liitfen Miihendis’in El Kitabini satin alin ve talimatlari izleyin. (Bu listede aciklanan ayarlar
LZ-2290A makinesinin teslimati sirasindaki standart degerlerdir.)
Ancak, islev ayarlarinin icerigi islevin ve performansin iyilestiriimesi amaciyla 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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(3) islevlerin seciminin ayrintili agiklamasi

(D Yumusak baslangic islevinin secimi (islev ayar No. 1 N-SOFT)
Dikis adimi (dikis uzunlugu) kig¢tik oldugu veya kalin bir iplik kullanildigi zaman dikme baslangicinda igne
ipligi ile masura ipligi birbirine gegcmeyebilir. Bu sorunu ¢ézmek icin, dikme hizini sinirlayan ve bdylece
baslangi¢ ilmeklerinin basariyla atilmasini garanti eden bu iglev (“yumusak baslangi¢” diye adlandirilir)
kullantlir.
0: islev secilmemis.
1ila9: Yumusak baslangic modunda atilacak dikis sayisi.

Yumusak baslangic isleviyle sinirlandirilan dikme hizi degistirilebilir. (islev ayar No. 37 S-SOFT)
Veri ayarlama araligi
150 ila 5.500 sti/min <50 sti/min>

(2 Titresim azaltma islevi (islev ayar No. 5 T-ACC) )
Bu islev, dikme baglangicinda el lambasi 1s1ginin titremesini azaltir. Ayar degeri ylkseldikge, bu islev daha

etkili caligir.
Ayar aralgi
Oila8
0 : Titresim azaltma iglevi etkin degil.
ila
8 : Titresim etkili sekilde azaltilir.
‘ Titresim azaltma islevi ne kadar cok etkili caligirsa (ayar degeri ne kadar yiiksekse),
Il dikis makinesinin calismaya baslama hizi o kadar diisiik olur. :
(3 Dikis makinesi durdugu zaman igne mili durma konumunun ayarlanmasi (I'§Iev ayar No. 10 NPS)
Pedal n6tr konumdayken igne milinin konumu belirlenir.
0:Asagd igne mili, hatvesinin en alt konumunda durur.
1 : Yukari igne mili, hatvesinin en Ust konumunda durur.
‘ igne milinin durma konumu en iist konuma ayarlandigi zaman, iplik kesme isi igne mili\
Il en distik konumuna indikten sonra yapilir. :

@ PSC kutusuna monte edilmis tuslu anahtarin klik sesi (islev ayar No. 11 SOUND)
Bu islev, PSC kutusu Ustline monte edilmig dért tuslu anahtar isletildigi zaman ses cikip ¢ikmayacagini
seger.
0 : kapal Klik sesi kapalidir.
1:acgik Klik sesi agiktir.
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(® istege bagh anahtar islevi secimi (islev ayar No.12 SW 2): Sadece istege bagli anahtari bulunan
makine kafasi ile kullanilir. (istege bagh anahtar takimi Parca No.: 40003640)
Kablo konektdru pimlerini, 12P konektériintin (cN53) 7 ve 8 numaralarina yerlestirin.

A. Yardimci iplik verici kolu (horozu) bulunan B. Yardimci iplik verici kolu (horozu) olmayan
makine durumunda makine durumunda

istege bagh olarak
A ya da B diigmesi
takilabilir.

&3
D

istege bagl anahtara atanacak islevler asagidakiler arasindan segilebilir.
0 : islev yok (Standart ayar)
1: igne yukari/asagi dengeleme dikisi: Anahtara her basildiginda, yarim dikis boyu normal
beslemeli dikis yapilir. (Paneldeki yukari/asagl dengeleme dikisi anahtarinin isleyisi ile ayni.)
: Islev yok
: Islev yok
: iplik kesme iglevi: Bu islev iplik kesme anahtari gibi calisir.
: Bastirma ayagi kaldirma islevi: Bu iglev ayak kaldirma anahtari gibi caligir.
: Tek dikis dengeleme dikisi: Bu anahtara her basildiginda, tek dikisle dikme islemi yapilir.
: Islev yok
: Pedal nétr bastirma ayagi kaldirma islevi segimi
'ye, 3’e ve 7’ye ayarlamayin. Bu sayilar secilirse, soruna veya kazaya neden olur.

NN O N O O~ W DN

(® Nétr otomatik bastirma ayag kaldirma islevi (sadece AK cihazi ile) (islev ayar No. 21 N-NPL)
Bu islev, pedal nétr konumda oldugu zaman bastirma ayagini otomatik olarak kaldirabilir.
Pedalin otomatik kalkma zamani iplik kesmeden sonraki otomatik kaldirma zamanina baghdir ve bastirma
ayagl otomatik olarak algcaldigi zaman, pedal énceki nétr konumdan ciktiktan sonra otomatik olarak ikinci
nétr konuma yukselir.
0 : Kapali No6tr otomatik bastirma ayagi kaldirma islevi etkin degil.
1:Acik Nétr otomatik bastirma ayagi kaldirma islevi segimi.

@ lsletim paneli islevinde igne yukari/asagi dengeleme anahtari degistirme islevi (islev ayar No. 22
F-CMSP)
IP-110 panelindeki igne yukari/asagi dengeleme anahtari islevi, igne yukari/asagi dengeleme dikisi veya
tek dikigli dengeleme dikisi arasinda degistirilebilir.
0 : igne yukari/asagi dengeleme dikisi
1 : Tek dikisli dengeleme dikisi
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Devam eden ters beslemeli dikis islevi (islev ayar numaralari 30 ila 33 OBT, OBTS, OBTT)
Dikis sayisi sinir1 ve iplik kesme komutu iglevleri dikis makinesi kafasindaki dokunmatik anahtara
eklenebilir.
islev ayar No. 30 Devam eden ters beslemeli dikis islevi segilir.
0 : kapali Normal igneard dikis islevi
1:acik Devam eden ters beslemeli dikis islevi

islev ayar No. 31 Devam eden ters beslemeli dikisi olusturan dikis (ilmek) sayisi ayarlanir.
0 ila 19 dikis <1/dikis>

islev ayar No. 32 Devam eden ters beslemeli dikisin etkili durumu
0 : kapali Dikis makinesi durdugu zaman iglev etikisizdir..
(Reverse feed stitching on the way functions only when the sewing machine is running.)
1:acik Dikis makinesi durdugu zaman iglev etkindir.
(Devam eden ters beslemeli dikis islevi sadece dikis makinesi hem calistigi hem de
durdugu zaman kullanihr.)

Dikis makinesi calisirken yukaridaki durumlardan biri gecerlidir.
islev ayar No. 33 iplik kesme devam eden ters beslemeli dikis tamamlandigi zaman yapilir.
0 : kapali Iplik kesme yapilmaz
1:acik Iplik kesme yapllir.
Her bir ayar durumundaki islemler
Uvaul islev ayari s fonksi
ama
Yo No.30 | No.32 | No.33 G ki fonksiyonu
@ 0 Oveya 1| Oveya 1| Normal dokunmatik anahtar gibi caligir.
Pedalin én kismina bastirirken dokunmatik anahtar isletildigi zaman,
@ 1 0 0 islev ayari No. 31 tarafindan belirlenmis dikis sayisiyla ters beslemeli
dikis yapilabilir.
Pedalin 6n kismina bastirirken veya dikis makinesi durdugu sirada
©) 1 1 0 dokunmatik anahtar isletildigi zaman, islev ayari No. 31 tarafindan

belirlenmis dikis sayisiyla ters beslemeli dikis yapilabilir.

Pedalin 6n kismina bastirirken dokunmatik anahtar isletildigi zaman,
@ 1 1 islev ayari No. 31 tarafindan belirlenmig dikis sayisiyla ters beslemeli
0 dikis yapildiktan sonra otomatik iplik kesme yapilir.

Pedalin 6n kismina bastirirken veya dikis makinesi durdugu sirada
dokunmatik anahtar igletildigi zaman, islev ayari No. 31 tarafindan
® 1 1 1 belirlenmis dikis sayisiyla ters beslemeli dikis yapildiktan sonra otomatik
iplik kesme yapilr.

(D Normal ters beslemeli dikis dokunmatik anahtari olarak kullanilir.

calsir.)

@ Dikme sonunda ters beslemeli dikis icin baslangi¢ dikisi olarak kullanilir. (Pedalin arka kismina
basilarak iplik kesme yerine gegecek sekilde kullanilir. Sadece dikis makinesi islerken calisir. Ozellikle
dikis makinesi bir ayakta ¢alisma makinesi olarak kullanildigi zaman etkilidir.)

(® Dikme sonunda ters beslemeli dikis icin baslangi¢ dikisi olarak kullanilir. (Pedalin arka kismina
basilarak iplik kesme yerine gececek sekilde kullanilir. Dikis makinesi durmusken veya iglerken caligir.
Ozellikle dikis makinesi bir ayakta galisma makinesi olarak kullanildi§i zaman etkilidir.)
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(9 Bastirma ayag kaldirmanin bekleme zaman (islev ayar No. 47 T-FL)

Solenoid tipi bastirma ayagi kaldirici (No. 46 0) bastirma ayag: kaldirmanin bekleme zamani kontroltinu
ayarlayabilir. Bu iglev, bastirma ayagi kaldirildiktan sonra ayar No. 47 ile ayarlanmis sure gectigi zaman
bastirma ayagini otomatik olarak indirir.
Pnématik tip bastirma ayagi kaldirici (No. 46 1) secildigi zaman, bastirma ayagi kaldirmanin bekleme
zamani kontroll, ayar degeri ne olursa olsun sinirsizdir.

Ayar aralgi

10 ila 600 sn <10/sn>

iplik kesmeden sonra ayak kaldirma islevi (islev ayar No. 55 FLAT)
Bu islev iplik kesmeden sonra bastirma ayagini otomatik olarak kaldirabilir. Bu islev sadece AK cihaziyla
birlikte kullanildigi zaman etkilidir.
0 : kapali Bastirma ayagini otomatik olarak kaldirma islevi kullaniimaz.
(Bastirma ayag iplik kesmeden sonra otomatik olarak yukari kalkmaz.)
1:acik Bastirma ayagini otomatik olarak kaldirma iglevi kullanilir.
(Bastirma ayag iplik kesmeden sonra otomatik olarak yukari kalkar.)

@ iplik kesmeden sonra igneyi kaldirmak icin tersine déniis (islev ayar No. 56 RATRM)
Bu islev iplik kesmeden sonra igne milini neredeyse en Ust konumuna kaldirmak tizere dikis makinesini
ters yonde déndurmek icin kullanilir. Bu iglevi igne bastirma ayaginin altinda g6zuktigu ve agir malzemeli
ve benzeri dikig Grlinlerinin Uzerini gizebilecedi durumlarda kullanin.
0 : kapali Iplik kesmeden sonra igne milini neredeyse en (ist konumuna kaldirmak tizere dikis
makinesini ters yoénde déndtirme iglevi kullaniimaz.
1:acik Iplik kesmeden sonra igne milini neredeyse en (st konumuna kaldirmak tizere dikis
makinesini ters yoénde déndtrme iglevi kullanilir.

[ &&ar, igne mili, dikis makinesi ters ydnde dondiiriilerek, hemen hemen en yiiksek 6lii noktaya \
| A yukseltilir. Bunun sonucunda igne ipligi siyrilip, cikabilir. Bu nedenle iplik kesmeden |
| sonra kalan iplik uzunlugu gerektigi gibi ayarlanmalidir. )

iplik kesmeden sonra igneyi kaldirmak icin tersine déndiirme islevi ayarlandigi zaman, ]
igne mili iplik kesmeden sonra yukar konumundan cikar. Bir dahaki sefere giic acildig |
zaman carki elle déndiirmek gereklidir. iplik kesmeden sonra igneyi kaldirmak icin |
tersine déniis sirasinda diizenleme ekranina giris yapmak miimkiin degildir. |
Diizenleme ekranina giris yapmak i¢in carki elle déndirerek, konumu yukari konumuna |
ayarlamak gereklidir. )

@ igne milini 6nceden belirlenmis yukari/asagi konumunda tutma islevi (islev ayar No. 58 HPOS)
Igne mili Gst konumda veya alt konumda oldugu zaman, bu islev hafifce bir fren uygulayarak igne milini
bekletir.

0 : kapali !gne milini énceden belirlenmis yukari/asagi konumunda tutma islevi etkisizdir.
1:acik Igne milini dnceden belirlenmis yukari/asag konumunda tutma islevi etkilidir.

@3 Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin dikme hizi icin OTOMATIK/Pedal degistirme islevi (islev
ayar No. 59 SBTO)
Bu islev dikme basglangicinda ters beslemeli dikisin kesintisiz olarak iglev ayari No. 8 ile ayarlanan hizda
mi yoksa pedal hareketiyle ayarlanan hizda mi yapilacagini seger.

0 : Manuel Hiz pedal hareketiyle gésterilir.
1 : Otomatik Belirlenen hizda otomatik dikis

‘ -~ 1. Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin maksimum dikme hizi, pedala\
| /DIKKAT bakilmaksizin iglev ayar No. 8 ile ayarlanmig hizla sinirlandirilir.

| U 2. “0” secildigi zaman, ters beslemeli dikisin dikigleri (ilmekleri) normal beslemeli |
| dikigin dikiglerine uymayabilir. ]
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Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisten hemen sonra durma islevi (islev ayari No. 60 SBTQ)
Bu iglev, dikme baslangicinda ters beslemeli dikisin tamamlanma streci sirasinda pedalin én kismina
basmaya devam edilse bile dikis makinesini gecici olarak durdurur.

Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisle kisa bir mesafe dikildigi zaman kullanilir.

AN
! Dikme Urtinlerinin yéntini
! degistirmek icin dikis
/ makinesini gecici olarak
durdurun.

0 : Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisten hemen
sonra dikis makinesini gecici olarak durdurma iglevi
kullaniimaz.

1 : Dikme baslangicinda ters beslemeli dikisten hemen
sonra dikis makinesini gecici olarak durdurma iglevi

!
kullanilir.

-~ = - = — — — =

@5 Bastirma ayaginin yavas inme islevi (sadece AK cihaziyla) (islev ayar numaralari 70 ve 49 F-SDFL,
T-FLWT)
Bu islev bastirma ayagini yavasca indirebilir.
Bu islev bastirma ayagini indirme sirasinda temas gdrultiistint, kumas sakatlanmasini veya kumasin
kaymasini azaltmak icin gerekli oldugu zaman kullanilabilir.

| pikkaty Yavas indirme islevini se¢cme sirasinda islev ayar No. 49’un zamanini da degistirin \
| A clinkii pedala basilarak bastirma ayag indirilirken islev ayar No. 49’un zamani daha |
| uzun ayarlanmadikca yeterli etki elde edilemez. |
0 ila 250 msn
10 msn/Adim

0 : Bastirma ayaginin yavas inme islevi etkili degildir. (Bastirma ayagi hizla algaltilr.)
1 : Bastirma ayaginin yavas inme iglevi secimi

Adim adim iglemeyi iyilestirme islevi (islev ayar numaralari 71 ve 72 F-ACRA, F-ACR)
Bu iglev ayakta calisma igin pedal veya dikis makinesi icin yliksek hiz anahtarini igleterek tek dikigle
dikme kullanilabilirligini iyilestirir.
Ayar dederi ne kadar fazla olursa, ddnme baslangicindaki hiz sinirlamasi o kadar dikkate deger 6lglide
artar ve tek dikisle dikme iyilestirilir.o
islev ayar No. 71 hiz azaltma devaminda yeniden hizlanma sirasinda hizi sinirlar.
islev ayar No. 72 durma halinden hizlanmayi sinirlar.

— '—. ——————————————————————————————— —
|‘ DIKKAT\ By islev iplik kesmeden hemen sonra dikmeye baslarken veya gticti acarken calismaz I
- _

Oilab

1/Adim T
. (7]

Oilab =

1/Adim s

Pedala bastirma
Pedal nétr 1 1

@ Dikme baglangicinda ters beslemeli dikis hizini azaltma iglevi (islev ayar No. 92 F-DSBT)
Dikme baslangicinda ters beslemeli dikis sirasinda hizi azaltma iglevi: Pedal durumuna bagl normal
kullanim (Hiz kesintisiz olarak en ytiksege cikar.)
Bu islev gecici olarak durdurma dogdru sekilde kullanildigi zaman kullanilir. (Manget ve manget takma)

=

0 : Hiz azaltilmaz.

Durmadan, kesintisiz
1 : Hiz azaltilr.

2
vy
| dikme
|
\l

[RalininY]

N
|

A7

Gecici durma
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Tekrar deneme islevi (islev ayar No. 73 F-RET)
Tekrar deneme islevi kullanildigi zaman, dikme malzemesi kalinsa ve igneyle delinmezse, bu islev ignenin
malzemeyi kolayca delmesini saglar.

0 : Normal
1 : Tekrar deneme islevi saglanmistir.

Dikis makinesinin calismaya baglama hizini secme islevi (islev ayar No. 76 F-SCS)
Bu iglev dikis makinesi hizinin ¢alismaya baglama sirasinda daha fazla olmasinin istendigi durumda
secilir. (Baglangig icin gerekli zaman yaklasik %10 kisaltilir.)

0 : Normal egri
1 : Daha dik egri

DIKKAT\  Eger “1” secilirse, motor diizensiz hareket edebilir. Ayrica, dikis makinesi caligirken |
guriiltii cikabilir veya fazlalasabilir. )

@0 Pedal egrisi secimi islevi (islev ayar No. 87 F-PCS)
Bu islev pedalin basiima miktarina karsi dikis makinesinin dénis sayisi egrisinin segimini yapabilir.
Adim adim igletmenin zor oldugunu veya pedal tepkisinin yavas oldugunu hissettiginiz zaman bu iglevi
degistirin.
0 : Pedalin basilma miktari cinsinden dikis makinesinin
donds sayisi dogrusal olarak artar.
1 : Pedalin basilma miktari cinsinden ani hizlanma
tepkisi gecikir.
2 : Pedalin basiima miktari cinsinden ani hizlanma
tepkisi cabuklasir.

Déniis sayisi (sti/min)

Pedal stroku (mm)

@) igne yukar/asagi dengeleme anahtarina eklenen islev (islev ayar No.93 F-MADF)
Tek dikis igletimi sadece iplik kesmeden veya glic anahtarini agmadan hemen sonra yukarida durma
sirasinda igne yukari/asagi dengeleme anahtarina basildigi zaman yapilabilir.
0 : Normal (sadece igne yukari/asagi dengeleme dikisi isletimi)
1 : Sadece yukarida belirtilen degistirme yapildigi zaman tek dikisli dengeleme dikisi igletimi
(yukarida durma i* yukarida durma) yapilir.

@ Dikis makinesi kafasinin maksimum déniis sayisini ayarlama (islev ayar No. 96 S-MAX))
Bu islev kullanmak istediginiz dikis makinesi kafasinin maksimum ddénus sayisini ayarlayabilir.
Ayar dederinin Ust siniri baglanacak dikis makinesi kafasina gére degisir.

50 ila Maksimum [sti/min]

(6-1 8. Harici arayiiz )

Harici arabirim igletim paneline baglanacak kisim ve igletim panelinden farkli olan sistem anlamina gelir.
islevin kullanimi ve ayrintilari icin, Itfen ticari ofisimizden sorunuz.

(1) Ortam giris yeri

Ortam giris yeri, calisma panelinin sol tarafinda bulunan kapak icine takilidir.

(2) RS-232C kapisi

RS-232C konektdru isletim panelinin arka tarafinda bulunan kauguk kapaga takilidir.

(3) Genel giris kapisi (Uretim kontrol anahtari baglama konektorii)
Genel giris konektérd, CN105 igletim panelinin arka tarafinda bulunan kablo ¢ikis kapagina takilidir.
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(7. DIKME

(7-1. iplik gerilimini ayarlama )

UYARI:

iplik kopmasi durumunda, iplik verici kolda (horozda) iplik dolagmasi olabilir. Bu durumda, horoz
kapagini kaldirarak horoz etrafindaki iplik dolagsmasini giderin.
Bu sirada, bicagin elinizi kesmemesine dikkat edin.

[
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
(

(1) igne ipligi geriliminin ayarlanmasi

1) igne ipligi gerilimini germe somununu @ kullanarak ayarlayin.

igne ipligi gerilimi, germe somunu saat yéniinde dénduirtildtiglinde

artar, saat yonunun tersine déndrdldiigtinde azalir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Eger 6n-gerdiricinin @ iplik gerilimi cok diisiikse,

iplik doner diskten @ kayip, cikabilir. On-gerdirme |
ayar somunuyla @, 6n-gerdirici ve déner disk
arasinda gerginlik dengesine dikkat ederek, 6n- I
gerdiricinin iplik gerginligini ayarlayin.

. igne ipligi gerginligini ayarlarken, déner diskin I

© siyirma olmadan, diizgiin déndiigiini kontrol |
etmek icin ipligi F yoniinde cekin. |
iplik déner diski siyiriyorsa, én-gerdirme ayar |
somununu @ sikin. I

3. iplik germe diski kecesi @ bir sarf parcasidir.

iplik doner diski @ siyirdigi zaman, iplik germe I
diski @ kecesinin kullanilmayacak kadar eskimis
olma olasiligi vardir. Keceyi yenisiyle degistirin |
(Parca No.: 22528509 x 4 adet).

. ignede kalin iplik (yaklasik #30 numara ya da daha

diisiik) kullanildigi zaman, standart doner gerginlik
kontroliiyle teslim edilen iiriindeki iplik gerilimi I
genellikle yetersiz olabilir. Bu durumda, istege bagl
olarak temin edilen iplik gerginligi disk grubunu |
kullanin. (parca No: 40017095). )

(2) iplik horozu yayinin ayarlanmasi

1) Iplik horozu yayinin gerilimini degistirmek icin, germe kolonu
yuvasini makine koluna baglayan vidayi @ iyice sikin ve bir
tornavidanin ucunu germe kolonundaki @ yariga gegcirerek, iplik

horozu yayinin gerilimini ayarlayin.
Gerilimi arttirmak i¢in saat yéntinde dénduirtin.
Gerilimi azaltmak icin saat yénin(n tersine déndirtn.

2) Horoz yayinin cektigi iplik miktarini degistirmek icin, germe

kolonu yuvasinin sikma vidasini @ gevsetin ve germe kolonu

yuvasini € dénddrdn.

Horoz yayi tarafindan cekilen iplik miktarinin ayarlanma aralgi:
6ila 10 mm

(3) Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi

1) Masura ipligi gerginligi, gerilim ayarlama vidasi @
dénddrtlerek ayarlanir.

Gerilimi arttirmak igin saat yéntinde déndurun.
Gerilimi azaltmak i¢in saat yéndnun tersine
dénddrdn.
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(7-2. Bastirma ayagi basincinin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicl kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) Bastirma ayaginin yaptigi basinci arttirmak igin
bastirma ayag yay regtilatériini @ saat yéntinde
@ donddrdn.

2) Basinci azaltmak icin bastirma ayagi yay
reglilat6riini saat yéntintin tersine @ déndurdn.

(7-3. Tek tus tipi ters beslemeli dikis mekanizmasi )

(2) Anahtarin yiksekligi

(1) Ters beslemeli anahtar kolunun kullaniimasi

1) Ters besleme anahtarina @ basilinca, dikis
makinesi ters beslemeli dikis yapmak icin derhal
ters ydnde caligir.

2) Kolu basih tuttugunuz stirece ters beslemeli dikis
yapllir.

3) Anahtar kolunu serbest birakinca, makine derhal
normal yénde calisir.

4) Ters besleme anahtari @ dénddirtlerek, iki
konumda kullanilabilir.

UYARI:
é Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak i¢in, asagidaki islere mutlaka gtici kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

A. Yardimci iplik verici kolu (horozu) bulunan makine durumunda

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve ayna anahtarini @
asag! veya yukari ayarlayin.

2) Tespit vidasini € gevsetin ve yuksekligi ayarlamak
icin ters besleme anahtarini @ yukari veya asagi
hareket ettirin.

* Ters besleme anahtarinin @ ve ayna anahtarinin
@ konumu tersine cevrilebilir.

3) Tespit vidasini gevsetin @ ve ayna anahtarini @ ¢ikarin.

4) Tespit vidasini @ hafifce gevsetin, ters besleme anahtarini @ ve kilavuzu @ yukari hareket ettirin ve
kilavuzla @ anahtari ve tespit vidasini € sabitleyin.

5) Ayna anahtarini @ montaj yerine @ koyun ve tespit vidasiyla @ sabitleyin. (Ayna anahtarini @ montaj
yerine @ montaj yeri @ ayna anahtari @ icine gececek sekilde yerlestirin.)

(Not) Sirasiyla anahtarlarin yuksekligini serbestge ayarlayin.
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(7-4. Model 2 (ajurlu) dikisi )

* Ters besleme anahtarinin @ ve ayna anahtarinin
@ konumu tersine cevrilebilir.
Anahtarin konumunu “A. Yardimci iplik verici kolu
(horozu) olan makine” durumunda degistirirken, 3)
ila 5) siklarina bakin.
(Not)  Sirasiyla anahtarlarin yiksekligini serbestce
ayarlayin.

Ajurlu dikis yaparken, asagidaki istege bagh olarak temin edilen ajur aparatini kullanin.

* Model ayar prosedurlerinin ayrintilari icin bkz., sayfa 65.

[istege bagh olarak temin edilen ajur aparatinin [ 1. LZ-2285N, 2285 ve 1285 ile kullanilan |

takilmasina 6rnek] | aparatlar kullanilabilir. |

| 2. istege bagli olarak temin edilen ajur |

| aparatini kullanirken tokatlayici |

| cihaz kullanilamaz. |

| 3. istege bagh olarak temin edilen |

| . ajuraparatini kullanarak ajur dikisi |

| (PKEAT\  yaparken, baski parcasini @ o |

| sekilde ayarlayin ki sag ve sol |

| tabandaki baski birbirine esit olsun |

| ve yaklasik bir kagit kalinligi kadar |

| cok az kaldirin. |

| Bu durumda sag ve sol taraftaki |

| malzemelerin kaymasi 6nlenmis olur. |

| Baski ayaginin mikro kaldirma |

| mekanizmasi i¢in bkz., sayfa 128. )

Parca No. Tanim Miktar,

© | MAM09700BA0 Ajur icin yukselen katlama (montaj) 1
® | SS5110710SP Yukaridaki katlama igin setuskur 2
©® | 22591564 Baski ayagi (montaj) 1
O | 10061554 Bogaz plakasi (montaj) 1
@ | 10064004 Transport diglisi 1

Ajur icin alcalan katlama (montaj) \
tipide temin edilebilir.
Parca No: MAM097000A0 )
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(7-5. El anahtari )

Ayna evirmesi, dikmenin gecici olarak durmasi sirasinda ayna evirmesi anahtarina basildiktan sonra ters

desen dikisi yapilmasi islevi anlamina gelir.

(Ayrintilar igin, s. 101°da ayna iglevi ayarina bakin. @)

Yiikseklik ayarlamasi icin, bakiniz s. 124.

H Dikme prosediirii (Fisto)

1) Ters besleme anahtari @

Ters besleme anahtarina @ basilinca ters

besleme yapilir.

Serbest birakildiginda, normal besleme yapilir.

* Ters besleme anahtari WB, CB ve 0B tipleri
disindaki makinelere takili degildir.

(Dokunmatik cihaz (ayri satilir), Parca No.
40010795 gereklidir.)

2) Ayna evirmesi anahtari @
Fisto, 6zel desen veya devamli dikis secildigi
zaman, bu anahtar bir ayna evirmesi anahtari
olur.

Dikme sirasinda ayna evirmesi yapmak istediginiz noktada dikis makinesini durdurun.

Ayna evirmesi anahtarina @ basin. Ayna evirmesi anahtar segildigi zaman, LED lambasi yanar. (Bu

anahtar sadece dikis makinesi durdugu zaman igletilebilir, makine caligirken igletilemez.)

Dikis makinesiyle ayna evirmesi dikisi yapin.

iplik kesme yapin ve evirme dikisini tamamlamak icin ayna evirmesi anahtarina tekrar basin.

Daha sonraki evirme
islemi

Ayna evirmesi islemi LED
lambasi yanar.

Dikme yé6nii

Dikme sirasindaki
desen

Dikis makinesini durdurun
ve ayna evirmesi anahtarina

basin.
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(8. STANDART AYARLAMA )

(8-1. Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalar énlemek igin
calismaya baglamadan énce glicii kapatin.

Kancadaki yag miktarinin ayarlanmasi yag miktari

@ ayarlama vidasiyla @ yapilir.
\ )

(1) Ayarlama prosediirii

- £ A\ Yag miktari ayarlama vidasini @), kancadaki
: yag miktarini arttirmak icin sikin (saat yéntinde

V -\ l{‘ | doénddrdin), azaltmak icin ise gevsetin (saat yéniinin

i

Azaltma Arttirma \ ‘ . . _—
tersine déndurtn).

AN a

apin.
2. ia?\cadaki yag miktari teslimat sirasinda maksimum doénus sayisina ayarlanmistir. Dikis makinesini :
daima dusiik hizda kullandiginiz zaman, kancadaki yag miktarinin eksilmesine bagh olarak sorun I
cikma olasiligi vardir. Dikis makinesi daima duistik hizda kullanildigi zaman, kancadaki yag miktari |
I

I

I

I

=3
e

)
>>
3

|
I
I
I
I L ayarlamasini yapin.

I 3. Yag miktari ayarlama vidasi @ tam sikilmis durumda kullanildigi zaman yagin, yag tankina

I dénmemesi nedeniyle kanca mili béliimiinden yag kacagi olma olasiligi vardir. Bu viday tam

I sikili durumda kullanmayin. Ayrica, yag miktari ayarlama vidasi @ tam sikilmis duruma yakin

| degilse kanca icindeki yag miktari elde edilmedigi zaman, kanca mili yag fitilinin (JUKI Parca No.

| 11015906) tikandigi veya benzeri bir durum duistiniiliir. Kanca mili yag fitilini degistirin. Degistirme |
| prosediirii icin, 9. BAKIM bélimiinde (10) Kanca mili yag fitilinin degistirilmesi konusuna bakiniz. |

(8-2. Yiiz plakasi béliimiiniin yaglanma miktarinin ayarlanmas )

UYARI:
é Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek icin
calismaya baslamadan 6nce giicii kapatin.

YUz plakasi bélimundin yaglanma miktarinin ayarlanmasi, teslimat sirasinda fabrikada ayarlanmis oldugu
icin gerekli degildir. (Ayarlanmasi gerekmedigi icin, yiz plakasi bélimu yaglama tankindaki yag miktari
ayarlama vidasi @ tika¢ @ ile gizlenmistir)

Yanhsglikla (kancadaki yag miktari ayarlamasi yerine) bu ayarlama yapildigi zaman, asagidaki gibi tekrar
ayarlayin.

1) Tikaci @ ¢ikarin ve ayarlama vidasi @ hafifce
sikildigi zaman, vidayl durma konumundan
yaklasik 0,6 tur geriye dénddrin.

— — —

2) Normal durumda, yag akisi (sekildeki ok yéntinde)
oldugu kontrol edilebilir. Yag akisinin durmasi
halinde, mutlaka ayarlama yapin. (Aksi takdirde,
ylz plakasi béltiml mekanizmasi asinir.)
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(8-3. Bastirma ayagi cubugu ytiksekliginin ayarlanmasi )

1) Bastirma ayagi gubugunun yuksekligini veya
bastirma ayaginin egimini degistirmek icin,
bastirma ayagi cubugu baglanti vidasini @
gevsetin ve gerekli ayarlamayi yapin.

2) Ayarlamadan sonra, vidayi iyice sikin.

(8-4. Bastirma ayaginin mikro-kaldirma mekanizmasinin ayarlanmasQ

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak i¢in, agsagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

Bazi malzeme tiplerinin, bastirma ayagi hafifce

kaldinlmig olarak dikilmesi gerekir. Bu durumda, bu

ayarlamayi asagida aciklanan prosedtre gére yapin.

1) Bastirma ayagi mikro-kaldiricisindaki tespit
vidasini @ gevsetin.

2) Bastirma ayagi mikro-kaldirma vidasini @
bastirma ayag istenildigi kadar kalkincaya dek
ylz plakasindaki delik icinde saat y6niinde
dénddirtin. Sonra, vidayi @ sikin.

Bastirma ayaginin mikro-kaldirma \
mekanizmasini kullanmiyorsaniz, bastirma |
ayagdi mikro-kaldirma vidasini @ tam I
baslangi¢c konumuna déndiiriin. Bastirma

ayaginin standart kaldirilma miktari bir kagit }

\

— — — — — — — — — — — — — —

(8-5. Transport dislisinin ytliksekligi ve egimi )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1.2mm

LI M

Plaka aralayicisi (parca No.: 22503908)
Besleme ¢ubugu aralayicisi (par¢a No.: 10025906) Transport

dislisi
Bir ara olusturmak icin '/

a2

Sayagc bicag

1) Transport diglisinin yuksekligini ayarlamak igin,
viday! @ gevsetin ve bir tornavida kullanarak
besleme tahriki baglanti pimini @ dénddirun.

2) Transport diglisinin standart yuksekligi 1,2 mm’dir.

3) Transport diglisinin egimini ayarlamak icin,
iki viday! € gevsetin ve makine yatagindaki
ayarlama deligine bir tornavida sokarak, eksantrik
milini dénddrtin.

4) iplik kesicili makine icin, besleme mekanizmasi
ayarlandigi (yukseklik ve zamanlama degistirildigi)
veya piyasada bulunan bir transport diglisi
kullanildigi zaman sayag¢ bigagi ve transport
diglisinin alt tarafi arasinda bogsluk olmayabilir.

Bu durumda, sayag bigagi ve transport dislisi

alt tarafi arasinda bir bosluk olmasini saglamak
icin besleme mekanizmasi altina bir besleme
cubugu aralayicisi (parca No.: 10025906) ve plaka
altina bir plaka aralayicisi (parga No.: 22503908)
yerlestirin.

Transport diglisinin standart egimi, transport diglisini

plakanin Ust ylzeyinin Uzerine yukseldigi zaman

yatay olacagi sekilde ayarlayarak, elde edilir.
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('8-6. Kanca ayarlama modu )

Il DiKRAT !
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1) Glicti agin. igne mili yukari konumunda degilse, igne cubugunu yukari konumuna getirmek icin el carkini
dénddrdn.
2) Bilgi ekranini goriinttilemek igin yaklasik ¢ saniye anahtara @ basin.

M Bilgi ekrani

awma ro O |[oooooo O

Iy
BEO | =D

54

7

i

VOB

L)

3) Kanca ayarlama moduna girmek icin anahtara @ basin.
4) Duiz dikisin ve 2 kademeli zikzak dikisin zikzak desenleri kanca ayarlama modunda segilebilir.
Diiz dikis
© : Diiz dikis ve 2 kademeli zikzak dikis arasinda gecis yapilabilir.
O : Dikis temel hatti konumunu “+” ve “~” ile ayarlanir.

H Kanca ayarlama modu ayar ekrani < Diiz dikis >

A ¢

-JIJKIIP-11°:I@Ii‘l:I:ll_i‘IEIEI —

Iy l f :
0.0
"

VOB

i

2 kademeli zikzak dikis
@ : Duz dikis ve 2 kademeli zikzak dikis arasinda gecis yapilabilir.
0@ : Zikzak genigligi “+” ve “~” ile ayarlanir. (Baslangi¢c dederi 8 mm’ye ayarlanir.)
@ : Dikis temel hatti konumu “+” ve “~” ile ayarlanir.
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H Kanca ayarlama modu ayar ekrani < 2 kademeli zikzak dikis >

P 99
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5) Kanca ayarlama modundan normal dikis moduna dénmek icin glicl kapatip, agin.

* Dikis makinesi kanca ayarlama modunda pedalin 6n kismina bastirilsa bile calismaz.

* Garki elle déndurerek, igne beslemesi caligir.

* igne mili, ayar degeri degistirildigi zaman igne yukarida konumuna hareket eder.

[ Kanca ayarlama modu sirasinda maksimum zikzak genisligi sinirlamasi ne olursa olsun,\
: SR zikzak genisliginin ve dikis temel hatti konumunun 10 mm genisligine ayarlanmaS|:

8 mumkundiir. |
: Bastirma ayagi, 6lcek, vs. takilmis olan makine icin kanca ayarlama modu kullanlldlg"jlI
| zaman, bu ayarlamayi yaparken cok dikkatli olun. )

(8-7. Kancanin takllmaS|/9|kar|ImaS|)

A

UYARI:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

Dikme kancasini degistirdiginiz zaman, kancay!

asagidaki proseddirleri izleyerek ¢ikarin;

1) Carki, igne en ylksek konumuna ulasincaya
kadar déndurtn.

2) Makineden igneyi, bastirma ayagini, plakayi,
transport diglisini ve mekigi sokun.

3) Tespit vidasini @ sékuin ve mekik konumlandirma
parmagini @ ¢ikarin.

4) iki viday1 @ gevsetin ve dikme kancasini @
cikarin.

Dikme kancasini takarken yukaridaki prosedtirtn

tersini uygulayin. Bu sirada, mekik konumlandirma

parmaginin lGst ucunun @, soldaki sekilde

gésterildigi gibi, cizgiye @ hizalanmasini saglayin.

Ucun @ cizgiden @ disari tagmasina izin vermeyin.

( _ Kancanin @ parca numarasi ]

A 22525877°dir. |
JUKI tarafindan belirlenmig olandan |
| baska bir kanca kullanmayin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(8-8. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

1) Zikzak genisligini “0”a ayarlayin. igneyi zikzak
strokunun merkezine getirin.

2) Bastirma ayagini, plakayi, yarim daire plakayi ve
transport diglisini ¢ikarin.

3) Yatagin, plakanin takildigi dizlemi tzerine bir
yarim daire plaka yerlestirin. Tespit vidasini
@ gevsetin ve yarim daire plakanin @ (st
ylzeyinden igne milinin alt ucuna kadar “1”
zamanlama dlcegi @ ylkseklik olacak sekilde
ayarlayin.

f 1. Yarim daire plakanin kalinhgi plakadan \
| (igne alti plakasindan) farkhdir. igne
| milinin yilksekligini ayarlarken mutlaka |
LN yarim daire plakay! kullanin. Ayarlamayi
| mutlaka zikzak genisligi sifira ayarlanmis
| ve igne zikzak strokunun merkezine |
| konumlandiriimig olarak yapin. |
2. Aksesuar olarak saglanan, lizerine “E”
| isareti oyulmus zamanlama élcegini |
‘ kullanin. (Parca No. 22536502) ,

(8-9. igneden kancaya zamanlamasinin ve igne siperinin ayarlanmasQ

UYARI:
é Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

(1) Kancanin konumlandiriimasi

1) Igne mili yuiksekligi ayarlamasinin tamamlanmasindan
sonra, kancanin bi¢cak ucu, aksesuar olarak
saglanmig zamanlama 6lgeginin @ “2” yliksekliginde
ignenin merkezine gelecek sekilde ayarlama yapin.

2) Bu sirada, kancanin bigcak ucu, igne siperi igneye
temas etmezken, igneye hafifce temas etmelidir.

(2) Kontrol

2 kademeli zikzak genigligi 8 mm oldugdu sirada igneyi
zikzak hatvesinin en soldaki konumuna getirin ve igne
deliginin st ucunun kancanin bicak noktasindan 0,2
ila 0,5 mm mesafede oldugunu kontrol edin. Eger 10
mm zikzak genigligi kullaniliyorsa veya ignenin girintili
kisminin bigcimi teslimat sirasindaki ignenin girintili
kisminin bigciminden farkliysa, igne milinin ytiksekligini
yeniden ayarlayin.

0 ila 0,05 mm (3) Igne siperinin ayarlanmasi .

1) Zikzak genisligini en ylksek degere ¢ikarin. Igne
siperini, igne zikzak strokunun hem en soldaki
hem de en sagdaki bicak ucuyla temas etmeyecek
sekilde ayarlamak icin egin. Bu sirada, igne ile
kancanin bigak ucu arasinda 0 ila 0,05 mm acikhgi
ayarlayin. .

2) Zikzak genisligini en ylksek degere c¢ikarin. Igne
siperini, igne zikzak strokunun hem en soldaki
hem de en sagdaki bicak ucuyla temas etmeyecek
sekilde ayarlamak ic¢in egin. Bu sirada, igne ile
kancanin bicak ucu arasinda 0 ila 0,05 mm acikhgi

ayarlayin.
P > T T T
( DIKKAT\ Iplik kopmasi oldugu zaman, ipligin kancaya takildigi bir durum vardir. Dikmeye, mutlaka ]
| U kancaya takilan ipligi cikardiktan sonra baslayin. )




('8-10. ignenin durma konumunun ayarlanmasi )

(8-11. iplik kesicinin ayarlanmasi

(1) Iplik kesmeden sonra ignenin durma

konumu

1) Cark kapagina oyulmus nokta isareti @) cark
lizerine oyulmus beyaz nokta isareti @ ile
hizalandi§i zaman, igne standart durma
konumunda durmus olur.

2) Igneyi hatvesinin en yliksek konumunda durdurun,
viday! @ gevsetin ve viday! @ delik icinde hareket
ettirerek, ignenin durma konumunu ayarlayin.

(D Ignenin durma zamanlamasini ileri almak igin
viday! @ yoniinde hareket ettirin.

@ Ignenin durma zamanlamasini geciktirmek icin
viday! @ yénlinde hareket ettirin.

Il U‘iKE(AT‘ Vida @ gevsetilmisken, dikis ]

makinesini isletmeyin. Vidayi sadece |
\

gevsetin, yerinden ¢ikarmayin. ]
(2) Ignenin en asagidaki durma konumunun
ayarlanmasi
Pedalin 6n kismina bastirdiktan sonra onu nétr
konumuna geri dénduirdiglintiz zaman, igne en alttaki
durma konumunda durur. Ignenin en yukaridaki durma
konumunun ayarlanmasinda oldugu gibi, igneyi @
hatvesinin en asagidaki konumunda durdurun, vidayi
@ gevsetin ve viday! @ delik icinde hareket ettirerek,
ignenin en alttaki konumunu ayarlayin. Vidayi, ignenin
durma zamanlamasini ileri almak icin @ yoniinde,
zamanlamayi geciktirmek icin @ yontinde hareket
ettirin.

_—+~ Vidayl @ ayarlamayin. Bu vida |
| @'SD teslimat sirasinda fabrikada |
9 ayarlanmigtir ve ayarlanmasi igne
{ sallanmasina neden olur. )

UYARI:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

(1) Hareketli bicagin baslangic konumu
Hareketli bigcak baslangi¢c konumundayken, hareketli
bicagin pimi @ soldaki sekilde gésterildigi gibi
oyulmus nokta isareti @ ile hizalanmaldir.

1. Standart olarak teslim edilenden ]
daha fazla bir élcek biiyiikltigli veya |
bagka imalatcilarin élcek biiyukliig(i I
kullanildigi zaman ve sayag¢ bicagi
transport diglisine engel oldugu zaman, I
somunu @ gevsetin, bicak piminin @ |
baslangic konumunu oyulmus nokta |

I
I
I
I

E)
ey
»)
=
=

|

I

I

I

I

l baslar 1 oyulmt

I isaretinden @ nokta isaretinin @

| yaklasik yarisi kadar sola kaydirarak,
ayarlayin ve pimi sabitleyin.

| 2. Iplik kesici bicak tinitesi, keskinlik

| icin #80 ile #50 arasindaki keskinligi
garanti etmektedir. Bu numaralardan

I

| daha kalin iplik kullanirken, bicagi |
degistirerek yerine kalin iplik icin

I iplik kesme bicagi kullanin (Parca I

\ No: 22556054). )

132



Hareketli bicagin baslangic konumu dogru
degilse

Somunu @ gevsetin ve pim @ nokta isaretine @
karsilik gelinceye kadar hareketli bicagi saga veya
sola kaydirin.

Sonra, somunu @ sikin.

(2) iplik kesme zamanlamasinin ayarlanmasi
Makaray! @ eksantrik oyuguna koyun. Simdi, carki
azar azar ters yonde déndiirtin. Cark kapagina
oyulmus nokta isareti @ cark lizerine oyulmus
kirmizi nokta isareti @ ile hizalandi§i zaman, ¢ark
daha fazla dénmez.

iplik kesici eksantrigini ayarlamak icin, cark kapagina
oyulmus kirmizi nokta igaretini cark tizerine oyulmus
kirmizi nokta isaretiyle hizalayin, makaray! iplik
kesme eksantrik kaminin oyuguna koyun ve c¢arki
artik ddnmeyecegi noktaya kadar, kanca tahrik
milinin dénds yénunln tersine azar azar dénddrtn.
Simdi, iki viday1 @ sikin.

(8-1 2. igne ipligi besleme cihazinin ayarlanmasi (Sadece iplik kesicili tip) )

A

UYARI:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

C [8ila12 mm

(.

H Besleme telinin standart konumu

1) Viday! @ gevsetin.

2) Besleme telini besleme teli takma yeri @
ile birlikte dénddrtin, besleme telinin takma
konumunu, besleme telinin @ st ucu ve iplik
verici A iplik kilavuzunun @ kilavuz béltimd
arasinda C mesafesi (8 ila 12 mm) olacak sekilde

yarlayin ve viday! @ sikin.

a
. — — — — —————— — — — — —

[ =~ Busirada, besleme teli ile iplik |\

| @'SD verici A iplik kilavuzunun iist yiizeyi
arasinda 0,5 ila 1 mm kadar bir

\ bosluk birakin.

3) Ayar vidalariyla @, besleme telinin Ust ucu iplik
verici A iplik kilavuzunun yaklasik olarak merkezine
(A = B) yerlesecek sekilde ince ayar yapin.

H Besleme cihazini kapattiginiz zaman:
islev ayar! listesinde belirtilen iglev ayar No. 89 ile
kapatmak mumktinduir.

M igne ipligi besleme miktar arttirlimak istendigi
zaman:

- Tespit vidasini @ gevsetin ve A ile B arasindaki
iligkiyi A > B olarak ayarlayin.

+ Tespit vidasini @ gevsetin ve besleme teli takma
yerinin @ tamami yukariya dogru ayarlandigi
zaman (degeri dgtrtin, C), besleme miktari
artabilir.
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(8-1 3. Kus yuvasi 6nleme (CB) tipi tokatlayicinin ayarlanmasi )

A

UYARI:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

2 mm

Neredeyse
paralel olmali

H Tokatlayicinin konumu

1) Cark @ Ustlindeki beyaz nokta isaretini cark
kapagi @ Ustlindeki nokta isaretiyle hizalandigi
konuma ayarlayin, tokatlayiciy1 € hareket
ettirmek igin tokatlayici A baglantisina yavasca
basin. Tokatlayici giderken mandal tarafindan
geri cekilir ve tokatlayicinin baglangic konumuna
dénduigld konum ignenin merkezi veya ignenin
merkezini gecen konumdur. Ayrica, tokatlayici
ayar vidaslyla @, tokatlayicinin dénerken ignenin
merkezi konumuna gelecegi sekilde ayarlayin,
tokatlayici @ ile ignenin ucu arasindaki aciklik
yaklasik 2 mm ve tokatlayici ile ignenin yani
arasindaki aciklhk yaklasik 1 mm olmalidir.

O X

RN

igne igne
(8 mm zikzak (8 mm zikzak
sol ucu) sol ucu)

2) Tokatlayicinin @ Ust ug diizlemi kiskag kafasinin
O uc diizlemine hemen hemen paralel olarak
konumlandiriimalidir. Ayrica, kiskag kafasini tist
taraf ¢ikinti yapan kisim olacak sekilde ayarlayin.

3) Tokatlayicinin maksimum strokunu bastirma
ayaginin standart teslimattaki sol u¢ duizleminden
1 ila 3 mm uzaktaki konuma ayarlayin.
O Standart teslimatin bastirma ayagi (grubu)
(Parca No. 40003542)
o istege bagh
Dar geniglik icin bastirma ayagi (grubu)
(Parca No. 40003549)

| 1. I'§Iemin geri beslemeden baslamasi halinde, ignedeki iplik kesilmeyecedgi icin igne kirilmasi \
| ve benzeri problemler olabilir. islemin normal beslemeyle baslamasi halinde mutlaka kus |
| o~ yuvasi 6nleyici (CB) kullanin. I
| @ 2. Kus yuvasi énleyici (CB) igne ipligi kesici bicagin keskinlik garantisi #80 ile #50 arasindadir. |
@ Bu araliktaki ipliklerden daha kalin iplik kullanmayin.
I 3. Zikzak genisligi ya da besleme miktan arttigi zaman, zikzak modelindeki ignede kullanilan iplik I
| biikiimiine bagh olarak, ignede kullanilan ipligin baski ayagindaki iplik kesici yive girerek kesilmesi |
| miimkiindiir. Bu durumda baski ayagini genel baski ayagi ile (bicaksiz baski ayagi) degistirin. )




(8-1 4. Kus yuvasi 6nleme (CB) tipi bastirma ayagi bicaginin degistirilme prosedijrﬁ)

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka giicl kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

Kus yuvasi énleme (CB) tipi icin standart olarak teslim edilen bastirma ayagina igne ipligi kesme bigagi mon-
te edilmistir.
igne ipligi kesme bicag bir sarf malzemesidir. Bu bicak kérlestigi zaman, yenisiyle degistirin.

Parca adi: Bicak (seramik)  Parca No.: 11434206

1) Bicak baglama levhasindaki iki tespit vidasini
@ kiiclik uclu bir tornavidayla ¢ikarin ve bigak
baglama levhasini @ sékuin.

2) Bigaktaki iki tespit vidasini @ klguk uclu bir
tornavidayla ¢ikarin ve bigcagi (seramik) @
baglama levhasindan @ sékiin. Sonra bigagi
degistirin.

parmaklarinizi yaralamamaya dikkat |

BN edin. I

* Bicagi (seramik) @ degistirirken, |

yoéniline ve konumuna dikkat edin. |
(Bigak, bicak baglama levhasina @

hemen hemen paralel olmalidir.) )

W igne ipligi kiskac tipi olarak kus yuvasi énleme tipi kullanildigi zaman

igne ipligi kiskag tipi olarak kullanildigi zaman, asagidaki ayari yapin.

[Kullanim 6rnegi] - Kumas kenarindan dikme sirasinda iplik dolasma hatasini 6nleme olarak kullanildigi zaman.
* Normal bastirma ayagi kullanildigi zaman (bigaksiz bastirma ayagi)

1. iglev ayar No. 19'un degerini 1’e ayarlayin. (Standart “0”)

2. islev ayari No. 28 ile igne ipligi serbest birakma dikis sayisi ayar degerini girin. (“0” ila 30 dikis)
DiKKAT\ igne kumasa girmedigi zaman igne ipligi kiska¢ orani, igne kumasa girdigi zamanki ora- \I

na goére cok fazla diiser. Kumas Ustiinde mutlaka tokatlayiciyi isletin. )

Bl Tokatlayic tipi olarak kus yuvasi 6nleme tipi kullanildigi zaman
1. iglev ayar No. 18'in degerini “0”a ayarlayin. (Standart 1)
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(9. BAKIM

A

UYARI:

yenisiyle degistirin.

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin veya elektrik soku tehlikelerinin
neden olacagi bedensel hasarlari 6nlemek icin, glic anahtarini kapattiktan ve motorun tamamen
durdugundan emin olduktan sonra ¢alisma yapin. Bedensel hasarlari 6nlemek icin, bir sigorta attig
zaman, glicii kapattiktan ve sigorta atma nedenini ortadan kaldirdiktan sonra, atan sigortayr mutlaka

(9-1. Elektrik sigortasinin degistiriimesi )

J "’ Il

l

(T
& o (CTo| Yeg

~

1) Dikis makinesinin durdugundan emin olun ve gul¢
anahtarini kapatin.

2) Gl¢ anahtarinin kapandigindan emin olun ve gu¢
kablosunu prizden c¢ekin. Sonra, bes dakika veya
daha uzun bir stire bekleyin.

3) Elektrik kutusunun arka kapagini baglayan dért
vidayi sékuin ve arka kapagi yavasca ¢ikarin.

4) Degistirilecek sigortanin cam kismindan tutarak,
sigortayi ¢ikarin.

5) Belirtilen kapasitedeki sigortayi kullanin.

@ 2 A/250 V Zaman farki tipi (HFO078020P0)
@ 10 A/250 V Zaman farki tipi (HF001301000)
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(9-2. isletim paneli ekran gdsterimi kontrastinin ayarlanmasi )

Isik

Goélge \
Y

1) isletim panelinin @ arkasina monte edilmis kablo
cikis yeri kapaginin @ mandal kismina @ ok
isareti y6ntinde bastirin.

2) LCD ekranin parlakligini (kontrastini) ayarlamak
icin LCD ekran gérlinimu parlaklim ayarlama
degisken direncini € dénddirtin.

3~ lIsletim sistemi arizasini énlemek |
| 9‘ icin, kart Ustlndeki basili devreye ve |
konektér terminaline dokunmayin. )

(9-3. Suyu Bosaltma (Sadece kus yuvasi 6nleme (CB) tipi) )

Regllatér suyla doldugu zaman, bosaltmak icin
muslugu @ saat yéniintn tersine dénddrtn.

(9-4. Toz torbasini temizleme (Sadece kus yuvasi 6nleme (CB) tipi) )

Toz torbasini @ periyodik olarak temizleyin.

Toz torbasi iplik atiklariyla agiri doldugu zaman,
kiskag hatasi gériilen durumlar olabilir.
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(9-5. Alt kapaga takili sogutma faninin temizlenmesi )

Kumas atiklari ve benzerleri alt kapagin asagdi
kismina takilmis sogutma fani filtre bélimu etrafinda
toplanir ve makine kafasinin sogutma etkisinin
azaldigi bir durum olusur.

Atik bez vb. toplandigi zaman, fan kapagini $1$
cikarin ve filtre béliminden @ atik bezleri vb.
cekip alin. Ayrica, filtre bélimiinde @ atik bez vb.
oldugu zaman, filtre tespit vidasini @ cikarin ve filtre
béliminden @ atik bezleri vb. ¢ekip alin.

DIKKAT\ Filtreleri @ ve @ mutlaka tamamen
kurumalarindan sonra takin.

(9-6. Kanca bolimuntun temizlenmesi )

Kumas atiklari vb. kanca bélimline yapistigi
veya civarinda biriktigi zaman, dikis makinesinde
sorunlara (bozuk dikme, kancanin takilmasi, vb.)
neden olur. Bu béltimu periyodik olarak temizleyin.

(9-7. Kontrol kutusunun arka kapaginin temizlenmesi )

Ustlinde toz vb. biriktigi zaman arka kapagj temizleyin.

(9-8. isletim paneli ekraninin temizlenmesi )

isletim paneli ekranini tinerle veya Usttine kuvvetle bastirarak, silmeyin.
Ekrani temizlemek igin kuru ve yumusak bir bezle veya alkol emdirilmig bir bezle hafifce silin.
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(9-9. Kanca mili yag fitilini degistirme prosediirii )

UYARI:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden olabilecegi bedensel hasarlardan
korunmak icin, asagidaki islere mutlaka gticii kapattiktan ve motorun durdugundan emin olduktan sonra baslayin.

%

L bicimli anahtar

(9-10. ézel yag siiriilmesi )

1) Kanca mili yag fitili @ kanca milinin @ (st ucuna
takihdir. igneyi ve ignenin etrafindaki parcalari
(bastirma ayagi, igne, delikli plaka, besleme
plakasi, kanca ve Woodruff plakasi) sékiin, kanca
mili yag fitili vidasinin @ oyuk kismina, (st ucu L
seklinde olan bir anahtar takin, g¢arki elle normal
doénus yoéntinde dénddirtin ve vidayi ¢ekip ¢ikarin.
Kanca mili yag fitilini @ cikariimis olan kanca
mili yag fitili vidasindan @ cekip, cikarin ve
kanca mili yag fitili vidasina @ (JUKI Parga No.
B1808552000) yeni bir kanca mili yag fitili @ (JUKI
Parca No.: 11015906) takin. Bu sirada, kanca
mili yag fitilinin @ kanca mili yag fitili vidasinin @
sonuna kadar girdigini mutlaka kontrol edin.
* Tekrar monte ederken, kanca mili yag fitili vidasinin
@ Ust ucundaki deligin kirlimadigini kontrol edin.
3) Kanca mili yag fitili vidasini @ kanca milinin € Ust
ucuna sikica takin.

D

Aksesuar olarak temin edilen 6zel yagi kullanarak
gres yagini periyodik olarak tamamlamak verim
saglar (gres yagi tlp parca No: 40006323). (Dikis
makinesi normal kogullarda ¢alisirken gres yagi ilave
etmeye gerek yoktur.

Ancak dikis makinesini agir kosullarda calistirirken
ilave yapin.)

Aksesuar olarak temin edilen gres yagini, yuz plakasi
béliminde yer alan salincak mekanizmasinin btin
parcalarina (@’en @’e kadar) stirtin.

Ancak igne miline gres yagi stirmeyin.
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(10. BUNUN GiBI BIR DURUMDA !

Olay

Neden

Dtizeltici 6nlem

Makine kafasi yana devrildigi
zaman alarm didugu caliyor ve
dikis makinesi calismiyor.

Gilicu kapatmadan makine kafasi yana
devrildigi zaman, gtvenlik icin solda
belirtilen énlemler alinr.

Makine kafasini glicli kapattiktan sonra
yana devirin.

iplik kesme, ters dikis,
tokatlayici, vs icin solenoidler
calismyor.

Sigortanin atmis olmasi halinde.

Sigortayi kontrol edin.

Gilicu agtiktan hemen sonra
pedala bastirilsa bile dikis
makinesi islemiyor. Pedalin arka
kismina bastirildiktan sonra
pedala tekrar bastirnldigi zaman
dikis makinesi igliyor.

Pedal nétr konumuna geri
dénduirtilse bile dikis makinesi
durmuyor.

Pedalin nétr konumu atlanmis. (Pedalin
yay basinci degistirildigi zaman, nétr
konumu atlanabilir.)

Pedal algilayicisinin nétr konumu
otomatik dengelenmesini uygulayin.
(Islev ayar No. 103)

Dikis makinesinin durma
konumu degisiyor. (Dlzensiz)

ignenin durma konumu ayarlandigji
zaman makinenin cark vidasini sikmanin
unutuldugu durum.

Cark vidasini iyice sikin.

Otomatik kaldirici takili olmasina
ragmen bastirma ayagi
kalkmiyor.

Otomatik kaldirici iglevi kapaliya
ayarlanmis.

Otomatik kaldirici iglevi ayar segimi
yardimiyla “FL ON” secimini yapin. (islev
ayar No. 23)

Pedal tipi KFL’ye ayarlanmis.

Pedalin arka tarafina bastirarak,
bastirma ayagini kaldirdiginiz zaman
képru (jumper) ayarini PFL’ye degistirin.

Otomatik kaldiricinin kablosu konektére
bagh degil.

Kabloyu dogru sekilde baglayin.

Ters beslemeli dikis anahtari
calismyor.

Bastirma ayagi otomatik kaldirici
yardimiyla kaldiriliyor.

Anahtari, bastirma ayagi asagi indikten
sonra igletin.

Otomatik kaldirici takili olmadigi halde
otomatik kaldirma iglevi acik olarak
ayarlanmis.

Otomatik kaldirici takili olmadigi zaman
“FL OFF” secimini yapin. (islev ayar No.
23)

Dikis makinesi iglemiyor.

Motor ¢ikis kablosu (4P) takil degil.

Kabloyu dogru sekilde baglayin.

Motor sinyal kablosu konektéri bagh
degil.

Kabloyu dogru sekilde baglayin.

Panel anahtari calismiyor.

Anahtar kilidi kilitli.

Anahtar kilidini uygun dlizeye degistirin.
S. 102
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(11. HATA GOSTERIMI

|‘ /\ Hatalar panel lizerinde gériintiileme, makine kafasi ayna LED lambasinin yanip }
Bilgi sénmesi ve kontrol kutusunun sesli alarmi araciligiyla bildirilir.
[ ° )

islemlerdeki farkhliklardan 6tdirii dért tiirlii panel ekran gériinimui vardir.

i TR
. » 57
[Ed92]
A q
. EO0T
VAN —'E

1) Operatér nedeni ortadan kaldirinca hata

ekrani gérinttiden kaybolur.

Ornek)  igne, yukarida konumunda
degil.
Carki elle déndurerek, igneyi
yukarida konumuna getirin.

2) Sifirlama anahtarina basin ve hata

ekranini sildikten sonra hatanin nedenini
giderin.

Ornek)  E499 Maksimum zikzak
genigligi sinirlama hatasi.
Sifirlama anahtarina basin.

3) Glcl kapattiktan sonra hata nedenini

giderin.

4) Ekran, iletisim modundayken ortam

kapaginin acik oldugunu gdsterir.
= Ortam kapagini kapatin.
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de hata gésterimi) )

uzerin

(11-1. Hata kodu listesi (Panel

Bu cihazda asagidaki hata kodlari vardir. Bu hata kodlari, herhangi bir sorun bulundugu zaman bu sorunun

bdydmemesi icin, sorunla ilgili bilgi verirler ve islevi kilitlerler (veya sinirlandirirlar). Bizden servis istediginiz

zaman, ltitfen bu hata kodlarini bildirin.
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B Uyari listesi

(TR
A Yedlo:

G202

temizleyerek, degeri silin.

+ Degeri silmek igin [C] tusuna basin ve yagi

degistirin.

No Uyarinin gériindmi ve icerigi Duizeltici 6nlem Aciklamalar
A201 | Igne degistirme uyarisi « Uyari ekranini kapatmak icin B tusuna Bakiniz “Dikis
basin ve igneyi degistirin. Sonra ekrani yénetimi bilgisi, s.
A iy temizleyerek, degeri silin. 103"
AT B2y I - Degeri silmek igin [C] tusuna basin ve
igneyi degistirin.
A202 | Temizlik uyarisi « Uyari ekranini kapatmak icin B tusuna Bakiniz “Dikis
basin ve temizligi yapin. Sonra ekrani yénetimi bilgisi, s.
A Luooy temizleyerek, degeri silin. 103"
VIR "f@ - Degeri silmek igin [C] tusuna basin ve
temizligi yapin.
A203 | Yag degdistirme uyarisi « Uyari ekranini kapatmak icin B tusuna Bakiniz “Dikis
basin ve yagi degistirin. Sonra ekrani y6netimi bilgisi, s.

103”
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(12. SORUNLAR VE DUZELTICi ONLEMLER

)

Olay Neden Dizeltici 6nlem Bakiniz sayfa
iplik @ lplik horoza dolastigi zaman. Dolagmay giderin. 21
kopmasi @ igne ipligi yanlis sekilde takildigi zaman. ipligi dogru sekilde gegirin. 21

® Iplik dikme kancasina dolagtigi zaman. Dolagmay! giderin. 131
@ igne ipligi asin gergin veya gevsek oldugu zaman. iplik gerginligini ayarlayin. 123
® igne ipligi doner diskten ¢iktigi zaman. On gerdirme diskinin gerilimini arttirin. 123
(® Horoz yayinin gerilimi asiri yuksek veya dlistik Horoz yayinin gerilimini ayarlayin. 123
oldugu zaman.
(@ Horoz yayinin hatvesi agiri buytk veya kuigtik Horoz yayinin hatvesini ayarlayin. (8 ila 12 mm) 123
oldugu zaman.
Dikme kancasinin ve ignenin zamanlamasi Zamanlamay! ayarlayin. 131
birbirine uymadigi zaman.
(@ Kancanin, mekigin, horozun veya baska bir Bu siyrigi giderin veya parcayi degistirin. 130, 131
parcanin iplik yolunda bir siyrik oldugu zaman.
iplik uygun olmadigi zaman.
a. Iplik kalitesi kétdddir. yi kaliteli bir iplik kullanin.
b. iplik igne icin asir kalindir. Uygun bir iplik veya igne kullanin.
c. iplik 1s1 nedeniyle kopmustur. JUKI Silicone Oil Lubricant (silikon yagla yaglama)
Unitesi kullanin.
@ Dikis atlandigi zaman. Asagidaki paragraflara bakin, Dikis atlama.
Dikis atlama | @ igne ipligi yanlis sekilde gegirildigi zaman.
a. igne, igne mili icine sonuna kadar gecirilmemis. | igne sonuna kadar gecirin. 19
b. igne deligi operatére dogru bakmiyor. igne deliginin dogrudan dogruya operatére 19
bakmasini saglayin.
c. igne arkaya dogru bakiyor. igne ytizeyindeki uzun yivin operatére bakmasini 19
saglayin.
@ ignenin kendisi uygun olmadigi zaman..
a. igne egrilmis. Igneyi bir yenisiyle degistirin. 19
b. Ignenin kalitesi iyi degil. lyi kaliteli bir igne kullanin.
c. igne iplik igin agir incedir. Uygun bir igne veya iplik kullanin.
d. Kérelmis igne kullaniliyor. igneyi bir yenisiyle degistirin.
(® Kancanin bigak ucu yeterince keskin olmadigi Kancay! keskinlestirin veya degistirin. 130, 131
veya hasarli oldugu zaman.
(@ Dikme kancasinin ve ignenin zamanlamasi Zamanlamayi dogru sekilde ayarlayin. 131
birbirine uymadigi zaman.
® igne milinin yiiksekligi dogru olmadigi zaman. igne milinin yiiksekligini ayarlayin. 131
® igne ve dikme kancasi arasindaki agiklik gok fazla | Agikligi ayarlayin. 131
oldugu zaman.
@ Igne ipligi doner diskten cikti§i zaman. (Sadece Yardimci horozun konumunu gerektigi sekilde 133
istege bagli olarak temin edilen yardimci iplik alma | ayarlayin.
kolu tipi icin)
Gevsek @ Igne ipliginin gerilimi gok dtistk oldugu zaman. igne ipliginin gerginligini arttirin. 123
dikis (2 Horoz yayinin gerilimi ¢ok dustik oldugu zaman. Yayin gerilimini arttirin. 123
(® Masura ipliginin gerilimi gok ytiksek oldugu zaman. | Masura ipliginin gerilimini azaltin. 123
@ Dikme kancasinin ve ignenin zamanlamasi Zamanlamayi dogru sekilde ayarlayin. 131
birbirine uymadigi zaman.
® lplik igne igin gok kalin oldugu zaman. Uygun bir igne veya iplik kullanin.
® Iplik déner diskten ciktigi zaman. On gerdirme diskinin gerilimini arttirin. 123
@ Iplik numarasi gok bytk ise. iplik gerginligi kontrol pargasini, cift diskli iplik 123
gerginligi kontrol parcasi ile degistirin (Pargca No.
40017095).
Diizensiz (D Masura ipliginin gerilimi ¢ok dustik oldugu zaman. Masura ipliginin gerilimini arttirin. 123
dikis sikiigi | @ Masura ipligi dogru sariimadigi zaman. Masura ipligini dlizgtin sekilde sarin. 19
(3 Dikme kancasinin, mekigin, horozun veya bagka Bu siyridi giderin veya parcayi degistirin.
bir par¢anin iplik yolunda bir siyrik oldugu zaman.
igne @ Igne egrildigi zaman. igneyi bir yenisiyle degistirin.
kinimasi @ igne kalitesi iyi olmadigi zaman. iyi kaliteli bir igne kullanin.
® Igne, igne mili icine sonuna kadar gegiriimedigi igneyi, igne mili icine sonuna kadar gegirin. 19
zaman.
@ igne dikme kancasina carptigi zaman. igne ve dikme kancasi arasindaki acikhg ve 131
zamanlamay! ve de igne siperinin konumunu
) ayarlayin.
® Igne dikilen materyal veya iplik i¢in ¢ok incedir. Uygun bir igne ile degistirin.
(® Plakadaki igne deligi cok dardir.
@ Igne plakaya carpiyor.
igne bastirma ayagina carpiyor.
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Kus yuvasi 6nleme (CB) tipi

Olay Neden Dlizeltici 6nlem Bakiniz sayfa
igne ipligi @ Yanlis tokatlayici konumu. Tokatlayiciyr dogru konuma ayarlayin. 134
kiskag
hatasi (@ Hava basinci diigmesi. Hava basincini 0,6 Mpa degerine ayarlayin. 16

(3 Toz torbasi iplik atiklariyla asiri dolmus. Toz torbasindan iplik atiklarini bosaltin. 137
@ igne kumasa girmedigi zaman iplik kesici iplik kesiciyi veya tokatlayiclyr kumas 135
veya tokatlayici caligiyor. Ustlinde galigtirin.
® igne ipligi uzunlugu gok kisadir. iplik kiskag | On gerdirme ayarlamasini yapin ve igne 123
kafasina ulagmiyor. ipligini uzatin. (Ipligin kiska¢ kafasindan
sonraki uzunlugunu yaklasik 20 ila 35 mm’
ye ayarlayin.)
® Sol ve sag igne ipliklerinin uzunlugu esit iplik tiirdnd degistirin.
degil (Pamuk ipligi vb. gibi esneyen bir iplik
kullanihyor.)
Masura igne ipligi kistirlmasinin tamamlanmasindan Avdlm_15w _ _ . 133
ipligi dikme | sonra kalan igne ipligi kiigtik oldugu igin masura | I9ne ipliginin gekilme miktarini arttinn
baslangicinda | ipligi dikmenin baslangicinda 1. dikiste igne Ve_kd'kme baglangicinda kalan igne ipligi
kumas ipligi tarafindan kumas Usttine ¢ekiliyor. miktarini arttirin.
usttine Adim 2:
cekiliyor. Gerilimi bosaltmak icin dikme baslangicinda 116
gerilim bosaltma SOL solenoidini
etkinlestirin ve kalan iplik miktarini arttirin.
(Islev ayar No. 100 ile dikme baslangicinda
iplik serbest birakma dikis sayisini girin.)
Adim 3:
Gerilimi bosaltmak ve kalan iplik miktarini 13
arttirmak icin igne ipligi kistiriimasi
tamamlandiktan sonra iplik cekme cihazini
tekrar etkinlegtirin.
(Islev ayar No. 18’i 2’ye ayarlayin.)
Adim 4:
Tdm adimlari (1 + 2 + 3) uygulayin. 113,113
igne ipligini| @ igne ipligi kesme bicaginin asinmasi. Bigag! yenisiyle degistirin. 135
kesme bicagi
kérelmis. (2 Bigagin takilma konumu yanlis. Konumu dogru sekilde ayarlayin. 135
(® Kalin iplik kullaniliyor. iplik numarasini degistirin. 134
@ Dikis baglangici geri beslemeye ayarlanmig. | Normal besleme olarak degistirin. 134
Tokatlayicinin| (D Yukarida durma konumu yanlis. Yukarida durma konumunu ayarlayin. 132
ignenin
yoluna @ Yanls tokatlayici yeri. Tokatlayici yerini tekrar ayarlayin. 134
k
gixmast 3 Yanlis tokatlayici konumu. Tokatlayici konumunu tekrar ayarlayin. 134
@ igne ucunun uzunlugu, temin edilen standart | Tokatlayicinin konumunu yeniden ayarlayin. 134
ignenin ucundan daha uzun.
ignede | D ignede kullanilan iplik, baski ayaginin iplik Baski ayagdini genel baski ayagi ile (bigaksiz 134
Kullanilan iplik, kesici yuvasina giriyor bask §1) degistiri
dikis sirasinda y giriyor. aski ayagi) degistirin.
kesﬁiyor.
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[Elektrik voltaji degistirme prosediirii (voltaj ayarlama prosediirti)]

UYARI:

A

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde caligmaya baslamasinin veya elektrik soku tehlikesinin neden
olacagi bedensel hasarlari 6nlemek icin, bu isi glic anahtarini kapattiktan ve en az 5 dakika bekledikten
sonra yapin. Isi bilmeyenlerin veya elektrik sokunun neden olacagi kazalari 6nlemek igin, elektrikli
parcalari ayarlarken bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendisi géndermelerini isteyin.

FLT p.c.b. basili devre karti Gsttine monte edilmis voltaj degistirme konektdrinu degistirerek, tek fazli 100 V

ila 120 V/3 fazli 200 V ila 240 V uyarlamasi yapilabilir.

(Dikkat) Degistirme prosediirii yanlis olursa, kontrol kutusu bozulur. Bu nedenle, cok dikkatli olun.
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Degistirme konektériinlin degistirme prosediirt

1.

2.

5.

6.

Dikis makinesinin durdugunu kontrol ettikten
sonra gli¢ anahtariyla gli¢ kaynagini kapatin.
Gug¢ anahtarinin kapall oldugunu kontrol ettikten
sonra gl¢ kablosunu prizden ¢ekin. Sonra, bes
dakika veya daha uzun bir stire bekleyin.

. On kapag ¢ikarin.
. Kontrol kutusunun arka kapagini baglayan dért

vidayi sékuin ve arka kapagi yavasca agin.

A. 3 fazli 200 V ila 240 V kullaniimasi durumunda

+ Degistirme konektdrintn degistiriimesi
Arka kapak tarafindan bakildigi sekilde arka taraf
ylizeyinin (st tarafinda bulunan FLT p.c.b. @
kartinin 100/200 V degistirme konektériind 200
V'a baglayin.

+ AC giris kablosunun kivirma tipi terminalini
sekilde gésterildigi gibi glic kablosuna baglayin.

B. Tek fazli 100 V ila 120 V kullaniimasi durumunda
+ Degistirme konektdriintin degistiriimesi
Arka kapak tarafindan bakildig sekilde arka taraf
ylizeyinin (st tarafinda bulunan FLT p.c.b. @
kartinin 100/200 V degistirme konektdrind 100
V'a baglayin.

+ AC giris kablosunun kivirma tipi terminalini
sekilde gésterildigi gibi glic kablosuna baglayin.
(Dikkat) Kullanilmayan siyah terminalini
izolasyon bandi vb. ile glivenli sekilde izole
edin. (izolasyon yetersiz oldugu zaman,
elektrik soku veya akim kacagi tehlikesi

vardir.)

C. Tek fazh 200 V ila 240 V kullaniimasi durumunda
+ Degistirme konektdriintin degistiriimesi
Arka kapak tarafindan bakildigi sekilde arka taraf
ylizeyinin (st tarafinda bulunan FLT p.c.b. @
kartinin 100/200 V degistirme konektdrind 200
V'a baglayin.

+ AC giris kablosunun kivirma tipi terminalini
sekilde gésterildigi gibi glic kablosuna baglayin.
(Dikkat) Kullanilmayan siyah terminalini
izolasyon bandi vb. ile glivenli sekilde izole
edin. (izolasyon yetersiz oldugu zaman,
elektrik soku veya akim kacagi tehlikesi

vardir.)

Arka kapag! kapatmadan énce degistirmenin
hatasiz olarak yapildigini kontrol edin.

Kablonun arka kapak ile kontrol kutusu ana
Unitesi arasinda kistirilmamasina dikkat edin.
Arka kapagin alt tarafina bastirarak, arka kapagdi
kapatin ve dért vidayi sikin.
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