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(1. BEZEICHNUNG DER TEILE )

@Nadelfaden-Zugvorrichtung OKnielifterhebel ®Spannungsregler Nr.1
(LZ-2290A (U)-7) ©ONetzschalter (Vorspanner)

@Wischerschalter (WB, CB-Typ) @®Handschalter OGarnstander

©Fadenhebelabdeckung ®sStichlangen-Einstellrad ®Oleinfiillsfinung

OFingerschutz ®Verdichtungsstich-Einstellrad ~ {®Spiegelumkehrungsschalter

@Fadenspannungsregler (Drehspanner) ®Bedienungskonsole

OElekirokasten ®Spuler

@Pedal




(2. TECHNISCHE DATEN

(2-1. Technische Daten des Maschinenkopfes )

Nadelausschlag

Modell eyiﬁdg's‘i‘;ungsschmimg) LZ-2290A-SS LZ-2290A-SS-7 LZ-2290A-SU LZ-2290A-SU-7
Anwendung Leichte bis mittelschwere Stoffe

Maximale 5.000 sti/min (*1) 4.500 sti/min (*1)
Néhgeschwindigkeit

Maximaler

10 mm (*2)

Maximale Vorschubteilung

5 mm (stufenlose Feineinstellung) | 2,5 mm (stufenlose Feineinstellung)

Stichmuster 8 Arten 14 Muster (Sondermuster: bis zu 500 Stiche, 20 Arten kénnen gespeichert werden.)
Nadel SCHMETZ 438, ORGAN DPXS5 : #65 bis #90

Verwendetes Ol JUKI New Defrix Oil No. 1

Fadenabschneider Ohne | Mit Ohne | Mit
Transportmethode Standardtransport Stoffrutschverhttung

Larm

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemdaB I1ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 bei 4.500 sti/min.

Nadelausschlag

Modell (Trockenkopftyp) LZ-2290A-DS LZ-2290A-DS-7 | LZ-2290A-DU | LZ-2290A-DU-7
Anwendung Leichte bis mittelschwere Stoffe

Maximale e

Nzhgeschwindigkeit 4.000 sti/min (*1)

Maximaler

10 mm (*2)

Maximale Vorschubteilung

5 mm (stufenlose Feineinstellung) | 2,5 mm (stufenlose Feineinstellung)

Stichmuster 8 Arten 14 Muster (Sondermuster: bis zu 500 Stiche, 20 Arten kénnen gespeichert werden.)
Nadel SCHMETZ 438, ORGAN DPX5 : #65 bis #90

Fadenabschneider Ohne | Mit Ohne Mit
Transportmethode Standardtransport Stoffrutschverhiitung

Larm

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB I1ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 bei 4.500 sti/min.

* 1. Die maximale Nahgeschwindigkeit ist durch den Nadelausschlag pro Stich begrenzt.
Bis zu 4 mm : 5.000 sti/min (LZ-2290A-SU : 4.500 sti/min, LZ-2290A-DS + A-DU (-7) : 4.000 sti/min),

bis zu 5 mm

: 4.000 sti/min, bis zu 6 mm : 3.500 sti/min, bis zu 8 mm : 3.000 sti/min
- Die N&hgeschwindigkeit ist entsprechend dem zu ndhenden Produkt und dem zu verwendenden

Prozess korrekt einzustellen.
* 2. Die maximale Zickzackbreite wurde werksseitig auf 8 mm begrenzt.

(2-2. Technische Daten des Elektrokastens )

B Fir allgemeinen Export

Versorgungsspannung Einphasenstrom 200 V/220 V/240 V | Dreiphasenstrom 200 V/220 V/240 V
Netzfrequenz 50 Hz /60 Hz

Bemessungsstrom 4.6A/4.3A/4.0A 3.0A/2.7A/2.3A
Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %

M Fiir CE

Versorgungsspannung Einphasenstrom 220 V/230 V/240 V

Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz

Bemessungsstrom 4.3A/4.2A/4.0A

Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %
M Fiir JUS

Versorgungsspannung Einphasenstrom 100 V/110 V/120 V | Dreiphasenstrom 200 V/220 V/240 V
Netzfrequenz 50 Hz /60 Hz

Bemessungsstrom 8.0A/7.5A/7.0A 3.0A/2.7A/2.3A
Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %

2




(3. STICHMUSTERTABELLE

Musterbezeichnung

Stichmuster

Stichzahl fur

Maximaler

Remarks

Muster Nadelausschlag
Geradstich :
1 1 _
1
1
2-Stufen-Zickzackstich
3-Stufen-Zickzackstich
> 4 10
4-Stufen-Zickzackstich
>. 6 10
Langette | Standard-
(rechts) | Langette
Halbmond-
Langette 24 10
Konstantbreiten-
Langette
Konstantbreiten-
Langette } 12
Langette | Standard-
(links) Langette
Halbmond-
Langette 24 10
Konstantbreiten-
Langette
Konstantbreiten-
Langette { 12
Blindstich (rechts) a {::>
]
= 2+a 10
Blindstich (links) - }a
-
-—
Sondermuster
— 500 10




(4. INSTALLATION )

WARNUNG :
+ Uberlassen Sie die Installation der Ndhmaschine dem speziell geschulten technischen Personal.
j + Um Verletzungsgefahr zu vermeiden, liberlassen Sie die elektrische Verkabelung lhrem Héndler oder Elektriker.

+ Tragen Sie die Ndhmaschine beim Transportieren unbedingt mit zwei oder mehr Personen, und verwenden
Sie einen Lastwagen fiir den Transport.

* Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu verhiiten, schlieBen Sie den
Netzstecker erst an, nachdem die Einrichtung der Ndhmaschine abgeschlossen ist.

+ Der Erdleiter muss unbedingt geerdet werden, um Verletzungen durch Kriechstrom zu verhiiten.

» Bringen Sie unbedingt die Schutzabdeckung, den Fingerschutz usw. an.

(4-1. Installation des N&hmaschinenkopfes )

M Installieren der Unterabdeckung
(1 ). 1) Die Unterabdeckung muB auf den vier Ecken der
Maschinentischnut aufliegen.

2) Zwei Gummidampfer @ mit Nageln @ geméB der
obigen Abbildung auf Seite €) (Bedienerseite) be-
festigen. Zwei Dampfer @ mit Gummikleber auf
der Seite @ (Scharnierseite) befestigen. Dann die
Unterabdeckung @ auf die angebrachten Damp-
fer setzen.

3) Die am Maschinenbett angebrachte Entltftungs-

— \ \ @ . ) \P kappe @ entfernen.
\/i (Die Kappe @ muB angebracht werden, wenn der
‘/9 © Maschinenkopf in vom Maschinentisch geléstem

Zustand transportiert wird.)

~+~  Wird die Ndhmaschine bei an-)\
| V°E;1°h‘ gebrachter Entliiftungskappe @ |
| 9 betrieben, kann Ol vom Getriebe- |
l_ gehiduse @ auslaufen. _l

4) Das Scharnier @ in die Offnung des Maschinen-
betts einpassen, und den Maschinenkopf erst in
das Gummilager @ im Tisch einpassen, bevor
er auf die Dampfer @ in den vier Ecken gesetzt
wird.

5) Die Kopfstlitze @ am Maschinentisch anbringen.
(Dieser Schritt ertibrigt sich jedoch flir Maschinen
mit AK-Vorrichtung @.)




(4-2. Entfernen des Nadelstangenanschlags)

Den Nadelstangenanschlag @ zum Transportieren
entfernen.

| Bewahren Sie den entfernten

| Nadelstangenanschlag auf, und

| installieren Sie ihn zum Transpor-

I tieren der Nahmaschine.

| ordeht Der Nadelstangenanschlag kann
@ abgetrennt werden, wenn er

I kréftig herausgezogen wird. Die

| Nadelstange geringfiigig nach re-

| chts oder links bewegen, und den

I

\

Nadelstangenanschlag langsam
herausziehen.

— — — — — — — — — —

Den Knielifter in die Montagebohrung @ einsetzen

und mit der Schraube @ befestigen.

* Die Position des Knielifterkissens @ so einstellen,
dass eine bequeme Bedienung mdglich ist.
Der Abstand von der Unterseite der Tischplatte be-
trdgt 220 mm als BezugsmanB.

\J~

-

(4-4. Einstellen der knielifterhc‘ihe)

1) Die Normalhéhe des mittels Knielifter angeho-
benen NéhfuBes ist 10 mm.

2) Der NahfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Ein-
stellschraube @ bis auf 15 mm eingestellt wer-

| Betreiben Sie die Nédhmaschine
| nicht, wenn der NahfuB @ um 10 |
| mm oder mehr angehoben ist, weil |
| 9‘ sonst Nadelstange @ und NahfuB |
I
I
(

©, oder Wischer @ und NihfuB © |
miteinander in Beriihrung kom- |
men kdénnen. )




(4-5. Installieren des Elektrokastens )

Den Elektrokasten mit den im Lieferumfang der
Maschine enthaltenen Rundkopfschrauben @,
Unterlegscheiben @, Federscheiben € und Muttern
O an der abgebildeten Stelle auf der Unterseite der
Tischplatte installieren, und die mit der Maschine
gelieferte Innensechskantschraube @, Federschei-
be @ und Unterlegscheibe @ an den abgebildeten
Stellen benutzen.

(4-6. AnschlieBen des Netzschalterkabels )

1) Die Schraube @ auf der Seite des mitgelieferten
Netzschalters 16sen, und die Netzschalterabde-
ckung entfernen.

2) AnschlieBen des Eingangsstromkabels des Elek-
trokastens

® Bei einem 4P-Eingangsstromkabel des Elektrokastens
Das 4P-Kabel durch die Offnung A des Netzschalters
fdhren, und mit den Schrauben das griin/gelbe
Kabel an @, das weiBe Kabel an @, das schwarze
Kabel an @ und das rote Kabel an @ befestigen.

® Bei einem 3P-Eingangsstromkabel des Elektrokastens
Das 3P-Kabel durch die Offnung A des Netzschalters
flihren, und mit den Schrauben den grtin/gelben
Draht an @, den braunen Draht an € und den
hellblauen Draht an @ befestigen.

3) AnschlieBen des mitgelieferten Netzkabels

® Im Falle eines Dreiphasen-Netzkabels
Das Netzkabel durch die Offnung B des Netzschalters
fihren, und mit den Schrauben das grlin/gelbe Kabel
an @, das weiBe Kabel an @, das schwarze Kabel
an @ und das rote Kabel an @ befestigen.

® Im Falle eines Einphasen-Netzkabels
Das Netzkabel durch die Offnung B des Netz-
schalters fuhren, und mit den Schrauben den
griin/gelben Draht an @ und die anderen Dréhte
an @ und @ befestigen. @ wird nicht benutzt.

4) Montieren der Netzschalterabdeckung
Ziehen Sie die Schraube @ auf der Seite des
Netzschalters fest an.

(4-7. Installieren der Bedienungstafel (IP-110) )

t

1) Befestigen Sie die Bedienungstafel @ mit den am
Tafelmontagehalter @ angebrachten Schrauben
© am Maschinenkopf.

I‘ -7~  Unterlassen Sie das Zerlegen der\I
| 9" Bedienungstafel, um ihre Besché- |
\ digung zu vermeiden. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —




(4-8. AnschlieBen der Kabel )

WARNUNG :

der Verriegelung.

+ Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet haben.
+ Um Beschadigung des Gerétes durch Betriebsstérungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden,
!3 achten Sie auf korrekten AnschluB3 der Kabel.
+ Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt mit

+ Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

(1) Kabelanschlussverfahren

1) Die vom Maschinenkopf kommenden Kabel durch
die Offnung A in der Tischplatte zur Unterseite der
Tischplatte flihren.

2) Die Schrauben D Iésen, und die Kabelklemm-
platte C der Kabeldurchgangséffnung B in der
Frontabdeckung nach oben anheben und proviso-
risch befestigen.

3) Die vier Schrauben E, mit denen die Ruckwand
des Elektrokastens befestigt ist, entfernen. Die
Rickwand zum Offnen mit den Handen andri-
cken und langsam um etwa 90° bis zum Anschlag
6ffnen, wie in der Abbildung gezeigt.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Halten Sie die Riickwand unbe-
Vgl S
| Vorsﬁcht dingt mit einer Hand fest, damit |
@ sie nicht herunterfillt. Wenden Sie
| auBerdem keine Gewalt auf die ge- |
| 6ffnete Riickwand an. )

4) Die Verriegelungen der Kabelklemmen “a”, “b”, “c”,
‘&, ' und "Tentfernen. . _ _ __

Entfernen der Kabelklemme

© Unter leichtem Druck
@ Klemme nach unten ziehen.
© Klemme 6ffnet sich.

a0 G

| ]
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I |
I I
)

| * Angaben zum Verriegeln der Kabelklemme auf S. 11.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) AnschlieBen der Steckverbinder

| « Jeder Stecker ldsst sich nur in einer Richtung einfiihren. Fiihren Sie den Stecker nach Uberprﬁ-\

| fung der Richtung mit festem Druck ein. (Stecker mit Raste sind bis zum Einrasten einzufiihren.) |

I \ﬁrgi‘c\ht + Gewaltsames Einfiihren von Steckern kann zu Stérungen oder Unféllen flihren. |

. - Die werksseitig angeschlossenen Stecker diirfen nicht abgezogen werden.

I 9 + Die Nahmaschine funktioniert nicht richtig, wenn die Stecker nicht korrekt eingefiihrt werden. In I

| diesem Fall treten nicht nur Stérungen wie Fehlerwarnungen und dergleichen auf, sondern es |

| kann auch zu Beschédigung der Ndhmaschine oder des Elektrokastens kommen. )
SchlieBen Sie die Kabel in der folgenden Reihenfol-
ge an.

5) Den vom Maschinenkopf kommenden gelb-gru-
nen Erdleiter @ durch die Offnung B der Frontab-
deckung in den Elektrokasten einfiihren, durch
die Kabelklemme “b” fiihren, wie in der Abbildung
gezeigt, und mit der Schraube an der in der Abbil-
dung gezeigten Stelle @ befestigen.

6) Das vom Maschinenkopf kommende schwarze
Kabel @ mit dem weiBen, rechteckigen 9P-Steck-
verbinder durch die Offnung B der Frontabde-
ckung in den Elektrokasten einflihren und an den
Steckverbinder CN38 @ der an der Frontabde-
ckung angebrachten Platine anschlieBen.

7) Das vom Maschinenkopf kommende schwarze
Kabel @ mit dem weiBen 4P-Steckverbinder
durch die Offnung B der Frontabdeckung in den
Elektrokasten einfliihren und an den Steckverbin-
der CN21 @ der an der Frontabdeckung ange-
brachten Platine anschlieBen.

8) Das von der Steuertafel kommende Kabel @ mit
weiBem 30P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemmen “b”, “c” und “d” ftihren,
an den Steckverbinder CN34 @ anschlieBen, und
die Kabelklemmen verriegeln.




9) Das vom Maschinenkopf kommende weil3e Kabel
© mit schwarzem 4P-Stecker durch die Offnung
B der Frontabdeckung in den Elektrokasten ein-
flihren und an den Steckverbinder CN31 @ an-
schlieBen.

10) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel @ mit
grauem 7P-Rundstecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemme “a” fiihren, und an den
Steckverbinder CN30 @ anschlieBen.

11) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel {®
mit weiBem 12P-Stecker durch die Offnung B
der Frontabdeckung in den Elektrokasten ein-
fuhren, durch die Kabelklemmen “b”; “c”, “d” und
“g” fiihren, und an den Steckverbinder CN53 ®
anschlieBen.

Die Kabelklemmen “b”, “c” und “d” schlieBen.

12) Die drei vom Maschinenkopf kommenden Kabel
® mit weiBem 6P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemmen “a” und “e” flihren, und
an den Steckverbinder CN54 (B anschlieBen.

13) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel @
mit weiBem 10P-Stecker und das Kabel @® mit
blauem 2P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einftihren,

durch die Kabelklemmen “a”, “e” und “f” flihren,
dann den weiBen 10P-Stecker an CN51 @, und

[ /fordchty Nur Maschinen mit Fadenabschneider |
I @ sind mit dem blauen 2P-Steckerl
(1 ausgestattet.

” o«

Die Kabelklemmen “a”, “e” und “f” schlieBen.




)

Bei Verwendung des Auto-Lifters (AK121) :

14) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel @
mit weiBem 2P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einfiihren,
durch die Kabelklemmen “a”, “€” und “f” flihren,
und an den Steckverbinder CN40 @ anschlie-

Ben.
Andern Sie den Wert der Funktionseinstellung
Nr. 23 von “0” auf “1”, nachdem Sie das
ganze Einrichtungsverfahren beendet haben.
Einzelheiten auf S. 78 und S. 81.

Bei Verwendung der Vogelnest-

Verhiitungsvorrichtung (Typ CB) :

15) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel &
mit kleinem weiBen 6P-Stecker durch die Off-
nung B der Frontabdeckung in den Elektrokasten
einflihren, durch die Kabelklemmen “a” und “e”
ftihren, und an den Steckverbinder CN52 @ an-

schliefBen.

Bei Verwendung des Pedals fiir stehende

Bedienung (PK70 oder 71) :

16) Das vom Pedal flir stehende Bedienung kom-
mende Kabel @ mit schwarzem 12P-Stecker
durch die Offnung B der Frontabdeckung in den
Elektrokasten einflihren, durch die Kabelklem-
men “b” und “c” flhren, und an den Steckverbin-
der CN32 @ anschlieBen.

17) Das mitgelieferte Kabel @ mit weiBem 2P-Stecker,
an dem der rote und weiBe 2P-Stecker ange-
bracht sind, an den weiBen 2P-Stecker @ an der
Unterabdeckung des Maschinenkopfes anschlie-
Ben.

Die mitgelieferte Omega-Sicherung @ an den be-
nachbarten Kabeln und an Kabel @ anbringen,
wie in der Abbildung gezeigt.

18) Den roten 2P-Stecker des mitgelieferten Kabels
@, an dem der rote und weiBe 2P-Stecker ange-
bracht sind, durch die Frontabdeckungsé6ffnung
in den Elektrokasten einflihren und an den roten
Steckverbinder CN25 € anschlieBen.
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SchlieBen der
Kabelklemme o

O Die Ecke der Klemme leicht andriicken.
(Die Kabelklemme rastet mit einem Klicken ein.)

4]
-
134

Klemme

Wenn der Stecker vollstdndig eingeftlihrt worden ist,
die Kabelklemmen schlieBen.

(D Darauf achten, dass das Kabel nicht zwischen

Ruckwand und Elektrokasten eingeklemmt wird,
dann die Rickwand unter Andriicken von Teil A
am unteren Ende der Rilickwand schlieBen, und
die vier Schrauben @ anziehen.

(2 Die Kabelandrtickplatte C der Kabeldurchgangséffnung

B der Frontabdeckung niederdriicken, das Kabel
andrticken, und die Schrauben @ anziehen.

(4-9. Montieren der verbindungsstange )

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verldngert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer Ge-
schwindigkeit leichter wird.

B Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder
links schieben, so daB Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

H Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verédndern der
Lénge der Verbindungsstange beliebig eingestellt
werden.

2) Die Klemmschraube @ IGsen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

11



(4-11. Installieren des garnstéinders )

1) Den Garnstédnder zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann
das Netzkabel durch die Spulensttitze @ geftihrt
werden.

(4-1 2. Installation der Nahmaschine des Vogelnestverhiitungstyps (CB))

(Unterseite des Maschinentisches)

(mm)

~

o
107 | 106

233

~
(3]

291 5

1) Die Positionen flir die Befestigungsschrauben des
Magnetventils (Einh.) und des Reglers (Einh.) auf
der Unterseite des Maschinentisches ankdérnen.
Dartber hinaus wird Stanzen auf dem Original-
JUKI-Tisch durchgeftihrt.

2) Das Magnetventil (Einh.) @ mit der im Lieferum-
fang der Ndhmaschine enthaltenen Holzschraube
@ befestigen.

3) Den Regler (Kompletteinheit) @ mit der im Lie-
ferumfang der Nédhmaschine enthaltenen Holz-
schraube @ befestigen.

4) Die vom Regler (Kompletteinheit) €@ kommenden
Schlduche @6 und @8 an die entsprechenden
Magnetventile anschlieBen.

5) Den Staubsack @ in das obere Ende des
Schlauchs @ ftir den Staubsack einftihren und
mit der im Lieferumfang der Ndhmaschine enthal-
tenen Schelle @ sichern.

12



6) Das Magnetventilkabel (Einh.) @ auf das Magnet-
ventil und die HeiBmarkierung des Kabels ausrich-
ten und anschlieBen. (Siehe "Bei Verwendung der
Vogelnest-Verhutungsvorrichtung" auf S. 10.)

Den 6P-Stecker (0@ an den Steckverbinder CN52
im Elektrokasten anschlieBen.

7) Den vom Maschinenkopf kommenden Luft-
schlauch 94 an den Magnetventilteil, und den
Luftschlauch @8 an den Staubsack-Saugstutzen
anschlieBen.

8) Das Magnetventil und den Luftschlauch mit der
mitgelieferten Heftklammer @ am Tisch befesti-
gen.

1. Bringen Sie die Heftklammer so |

an, dass der Luftschlauch nicht |

BN zerquetscht wird. |

2. Legen Sie die Position der |
Heftklammer so fest, dass Kabel

und Luftschlauch nicht vom

|

I

| Vorsicht

(@)

I

| Tisch herunterhéngen. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

9) Das Luftrohr @ anschlieBen, und den Luftdruck
auf 0,6 MPa einstellen.

('4-13. Schmierung (LZ-2290A-SS - A-SU (-7)) )

WARNUNG :
1.

an einem fiir Kinder unzugénglichen Ort auf.

SchlieBen Sie den Netzstecker erst nach Durchfiihrung der Schmierung an, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen sofort ab,
falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Kérperteilen in Beriihrung kommt.

3. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren Sie Ol

7 Untere
T Markierungslinie

Obere
Markierungslinie

Den Oltank vor Inbetriebnahme der Nahmaschine

mit Ol fiir die Greiferschmierung fiillen.

1) Den OleinfiillverschluB @ entfernen und den Ol-
tank mit Hilfe des mitgelieferten Olkdnnchens mit
JUKI New Defrix Oil No. 1 fllen.

2) Den Oltank mit Ol fiillen, bis die Spitze des Ol-
standanzeigers @ die obere eingravierte Markie-
rungslinie des Olstand-Schauglases @ erreicht.
Falls zuviel Ol eingeflllt wird, l4uft es aus der
Entltftungséffnung im Oltank aus, oder es erfolgt
keine korrekte Schmierung. Gehen Sie daher
sorgféltig vor.

3) Féllt der Olstand wahrend des Betriebs der Ma-
schine, so daB das obere Ende des Olstandan-
zeigers @ bis zur unteren Markierungslinie im
Olschauglas @ sinkt, ist Ol nachzuftillen.

« Wenn Sie eine neue oder eine lingere Zeit |
unbenutzte Ndhmaschine in Betrieb nehmen,
lassen Sie die Maschine bei 3.000 bis 3.500 |
sti/min einlaufen.

+ Kaufen Sie JUKI New Defrix Oil No. 1 (Teile-Nr.: I
MDFRX1600C0) fiir die Greiferschmierung. )




(4-1 4. Probelauf )

(1) Die Stromversorgung einschalten

WARNUNG :

+ Uberpriifen Sie noch einmal die Versorgungsspannung, bevor Sie das Netzkabel anschlieBen.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist, und schlieBen Sie das Netzkabel an die

A Netzsteckdose an.

+ SchlieBen Sie unbedingt den Erdleiter an.

+ Falls der Summer unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung fortwdhrend ertont, ist
méglicherweise das Kabel falsch angeschlossen oder die Versorgungsspannung falsch eingestelit.
Schalten Sie die Stromversorgung aus.

1) Wenn sich die Nadelstange in der Hochstellung befindet, erfolgt die Nadelausschlag-Nullpunkterkennung.
2) Wenn sich die Nadelstange in einer anderen Stellung als der Hochstellung befindet :
Eine Anzeige wie die in der Abbildung gezeigte erscheint. Drehen Sie das Handrad von Hand, um die
Nadelstange in die Hochstellung zu bringen und das Display auf die ndchste Anzeige umzuschalten.
Dann bewegt sich die Nadel nach links und rechts, um die Nadelausschlag-Nullpunkterkennung
durchzufihren.
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(2) Pedalbedienung

Die Bedienung des Pedals erfolgt in vier Stufen.

1) Durch geringes Niederdrticken des vorderen
Pedalteils wird mit niedriger Geschwindigkeit ge-
néht. @.

2) Durch tieferes Niederdrticken des vorderen
Pedalteils wird mit hoher Geschwindigkeit gendht.
@ (Beachten Sie, daB die Ndhmaschine nach Ab-
schluB des Rickwértsndhens auf Hochgeschwin-
digkeits-Betrieb umschaltet, falls die automatische
Ruckwartsndhfunktion mit dem entsprechenden
Schalter aktiviert wird.)

3) Durch Zurtickstellen des Pedals auf die Nullstellung
wird die Ndhmaschine angehalten. @ (Die Nadel
bleibt in der héchsten/tiefsten Position stehen.)

4) Durch tiefes Niederdrlicken des hinteren Pedalteils
wird der Fadenabschneider ausgeldst. @.

Durch geringes Niederdriicken des hinteren
Pedalteils wird der Nahfu3 angehoben. @ (Nur
fur PFL-Typ) Wird der hintere Teil des Pedals wei-
ter niedergedrtickt, wird der Fadenabschneider
ausgeldst.
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(5. NAHVORBEREITUNGEN )

(5-1. Einsetzen der nadel)

WARNUNG :
Q Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre Héchststellung anzuheben.

2) Die Nadelklemmschraube @ lésen. Die Nadel @
so halten, daB ihre lange Rinne ® genau nach
vorne weist.

3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die
Bohrung der Nadelstange einfiihren.

4) Die Schraube @ einwandfrei anziehen.

5) Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel
nach vorne weist.

(5-2. Entfernen der Spulenkapsel)

WARNUNG :
c Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre Héchststellung anzuheben.

2) Die Klappe @ der Spulenkapsel anheben, und die
Spulenkapsel entfernen.

(5-3. Bewickeln der spule)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel
© schieben.

2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rechten
Seite des Garnstanders abziehen und in der Rei-
henfolge ab @ geméB der linken Abbildung einfa-
deln. Dann das Ende des Spulenfadens um mehrere
Umdrehungen auf die Spule wickeln.

3) Den Spuler-Auslésehebel @ in Richtung A drticken,
und die Ndhmaschine starten. Die Spule dreht sich
in Richtung C, und der Spulenfaden wird aufgewi-
ckelt. Die Spulerspindel bleibt automatisch ste-
hen, sobald die Spule voll ist.

4) Die Spule entfernen und den Spulenfaden mit dem
Fadenschneiderhalter @ abschneiden.

5) Zum Einstellen der Spulenfaden-Wickelmenge die
Feststellschraube @ I6sen, und die Spuler-Einstell-
platte @ in Richtung A oder B verschieben. Dann
die Feststellschraube @ wieder anziehen.

Richtung A : Die Menge wird verringert.
Richtung B : Die Menge wird vergréBert.
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6) Falls der Faden nicht gleichmé&Big auf die Spule
gewickelt wird, die Mutter @ lésen und den Spu-
lenfadenspanner drehen, um die Héhe der Fa-
denspannungsscheibe @ einzustellen.

+ Die Normalstellung ist gegeben, wenn die Mitte
der Spule auf gleicher H6he wie die Mitte der
Fadenspannungsscheibe liegt.

« Die Fadenspannungsscheibe @ in Richtung A an-
heben, wie in der linken Abbildung gezeigt, wenn
die auf den unteren Teil der Spule aufgewickelte
Fadenmenge zu groB ist, und in Richtung B absen-
ken, wenn die auf den oberen Teil der Spule aufge-
wickelte Fadenmenge zu groB ist.

Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

7) Die Fadenspannermutter @ zur Justierung der
Spannung des Spulenfadenwicklers drehen.

[ Hinweis 1. Achten Sie beim Bewickeln der Spule |

| darauf, dass der Faden zwischen Spule |
und Fadenspannungsscheibe @ zu

I Beginn des Wickelvorgangs straff ist. I

| 2. Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne |

| dass ein Ndhvorgang durchgefiihrt |
wird, entfernen Sie den Nadelfaden vom

| Fadenweg des Fadenhebels, und nehm- I

| en Sie die Spule aus dem Greifer heraus. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

(5-4. Einsetzen der Spule in die Spulenkapsel)

WARNUNG :

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre H6chststellung anzuheben.

2) Die Spule mit der rechten Hand halten, eine Fa-
denldnge von etwa 5 cm von der Spule abziehen,
dann die Spule in die Spulenkapsel einsetzen,
wie in der Abbildung gezeigt.

3) Die Spulenkapsel in der nummerierten Reihenfolge
einfddeln, und den Faden aus dem Fadengang her-
ausziehen, wie in der Abbildung gezeigt. Die Spule
muss sich in Pfeilrichtung in der Spulenkapsel dre-
hen, wenn der Spulenfaden herausgezogen wird.

4) Die Klappe @ der Spulenkapsel anheben und
zwischen den Fingern halten, wie in der linken
Abbildung gezeigt.

5) Schieben Sie die Spulenkapsel mit der Hand von
der Unterabdeckung des Innengreifers aus bis zum
Anschlag auf die Greiferwelle. (Ein Klicken ertdnt.)

6) Die Spulenkapselklappe loslassen, so dass sie
einwandfrei einrastet.

B Verwendung der Spulenkapsel-Faden6ffnung

1) Verwenden Sie die Offnung A hauptséchlich fir
andere Zickzackstiche auBer 2-Stufen-Zickzack-
stich und Langetten-Zickzackstich.

2) Verwenden Sie die Offnung B hauptséchlich fiir
2-Stufen-Zickzackstich und Langetten-Zickzack-
stich.

— — — — — — — — — — — — — — — — — —

N Das Verkniipfen mehrerer Stiche am Ndhanfang kann schwierig sein, wenn der Fadenabschneide

mit diinnem Filamentgarn (z.B. #50, #60 oder #80) unter Verwendung von Loch B eingesetzt wird. I

|
I‘ 9 Verwenden Sie in diesem Fall das andere Loch, oder fiihren Sie den Ndhvorgang ab der rechten

Seite durch.




(5-5. Einfédeln des maschinenkopfes )

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

LZ-2290A-7 LZ-2290A

Mit Ohne
Fadenabschneider Fadenabschneider

—
Mit Zusatz- Ohne Zusatz-
Fadenhebe Fadenhebel

1) Drehen Sie das Handrad von Hand, um die Nadel auf ihre Hochstellung

anzuheben. ' \27 .
2) Die Maschine in der numerierten Reihenfolge einfédeln. / Drehen Sie den
Faden einmal.

3) Den Faden durch das NadelShr fihren und etwa 10 cm weit herausziehen.

(5-6. Einstellen der stichléinge )

1) Den Stichldngeneinsteller @ in Pfeilrichtung drehen,
so daB der Skalenwert, welcher der gewtinschten
Stichldnge entspricht, auf den in den Maschinenarm
eingravierten Markierungspunkt ) ausgerichtet ist.

2) Die Zahlenwerte der Stichldngenskala sind in “mm”
geeicht.

3) Zur Durchfiihrung von Ruckwértsndhen den Néhrich-
tungshebel @ niederdriicken. Die Nahmaschine fiihrt
Rickwaértsstiche aus, solange der N&hrichtungshebel
gedriickt gehalten wird. Sobald der Né&hrichtungshe-
bel losgelassen wird, kehrt er in die Ausgangsstellung
zurtick, und die Nahmaschine setzt den Nahbetrieb in
normaler N&hrichtung fort.

(5-7. Einstellen der Verdichtungsstiche)

Die Stichldnge kann am Anfang oder Ende der Naht

reduziert werden.

Diese Funktion wird fur Verschlussstiche verwendet.

1) Das Verdichtungsstich-Einstellrad €@ in Richtung der
Pfeilmarke drehen, und die gewtinschte Nummer auf
den Bezugspunkt @ am Maschinenarm einstellen.

2) Die Einheit der Skalenteilung ist mm.

3) Drehen Sie das Verdichtungsstich-Einstelirad @ in Rich-
tung “+”, um die Ruckwaértsstichldnge zu reduzieren.

Beispiel : Wenn das Stichléngenrad @ auf den Teilstrich
“+” 2 eingestellt wird, wird der maximale Einstellwert
des Verdichtungsstich-Einstellrads @ “-” 2. (Die Ein-
stellung ist innerhalb des Bereichs von “-” 2 bis “+” 2

mdglich.)
( ~ Der maximale Transportbetrag ist je nach der gelieferten Lehre (Transporteur : 22581508) auf )
| +2 begrenzt. Durch Auswechseln der Lehre (Transporteur : 22540009) ist eine Einstellung in- |
| @@ nerhalb des Bereichs von maximal “+”5 bis “~"4 méglich. )

4) Beachten Sie, dass die Teilstriche auf dem Einstellrad lediglich Anhaltspunkte sind. Stellen Sie die Verdichtungs-
stiche unter tatséchlicher Beobachtung der ausgeftihrten Naht ein.

17



(6. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL

(6-1. Bezeichnung und Funktion der Teile )

o © 4] m)\eK

=0

awg
D
O X

9\1

@ Nihwiederholungstaste O Informationstaste
@ Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste © Kantensensortaste
© Display-Umschalttaste @ Ein-Schuss-Nahbetriebstaste

O Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von @ Taste fir Aktivierung/Deaktivierung des

® Betriebslampe

® Speichermedienabdeckung

® Speichermedienschlitz
(Speichermedien-Einschubéffnung)

Rtickwértsndhen am Nahtanfang automatischen Fadenabschneiders ® CompactFlash(TM)-Karte
© Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von ® Fadenabschneidsperrentaste (Sonderzubehdr : Teile-Nr. 40000100)
Rtickwértsndhen am Nahtende ® Zahlerwert-Einstelltaste
O Ruickstelltaste ® Stellwiderstand fiir
@ Einlerntaste N&ahgeschwindigkeitsbegrenzung
@ Nahwiederholungstaste Diese Taste dient zum Fortsetzen des Ndhvorgangs ab dem Zwi-
| schenschritt nach dem Auswechseln des Spulenfadens, wenn der
1 Spulenfaden wéhrend des Programmnéhschritts aufgebraucht
wurde.
@ Nadel-Hoch/Tief- Diese Taste dient zur Durchflihrung von Nadel-Hoch/Tief-Kom-
Kompensationstaste " pensationsstichen. (Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen und
w'ua Ein-Stich-Kompensationsndhen kann mit der Funktionseinstel-

lung Nr. 22 umgeschaltet werden.)

© Display-Umschalttaste Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms.

Einzelheiten auf S. 42.

O Taste flir Aktivierung/Deaktivie- Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
rung von Ruickwartsnahen-am Rulickwéartsndhen am Nahtanfang.
Nahtanfang * Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet werden, die nicht
mit einer Vorrichtung fur automatisches Ruckwértsndhen ausgestattet ist.

Einzelheiten auf S. 42.

@ Taste flir Aktivierung/Deaktivie- Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
rung von Rlckwértsndhen|a Ruckwértsndhen am Nahtende.
Nahtende N * Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet werden, die nicht

mit einer Vorrichtung fur automatisches Ruckwértsndhen ausgestattet ist.

Einzelheiten auf S. 67.

O Ruickstelltaste Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzahlers oder N&h-
// vorgangszéhlers zum Einstellwert gemacht.
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@ Einlerntaste

-

Mit dieser Taste wird die Stichzahleinstellung auf den Wert der
tatsdchlich gendhten Stichzahl eingestellt.

O Informationstaste

Diese Taste dient zur Durchftihrung verschiedener Funktionsein-

i stellungen.
© Kantensensortaste Diese Taste kann nicht mit LZ-2290A verwendet werden.
D
@ Ein-Schuss- Wird diese Taste beim Programmndahen wirksam gemacht, |duft
Néhbetriebstaste die Ndhmaschine automatisch bis zur angegebenen Stichzahl.

@

® Taste flir Aktivierung/Deakti

rung des
automatischen Fadenabsc
ders

"

Wird diese Taste beim Programmné&hen wirksam gemacht, flihrt
die Ndhmaschine nach Ausflihrung der angegebenen Stichzahl
automatisch Fadenabschneiden durch.

@ Fadenabschneidsperrentaste

\ &
(%)

Diese Taste sperrt sémtliche Fadenabschneidevorgénge.

* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet wer-
den, die nicht mit einer Vorrichtung flir automatisches Fadenab-
schneiden ausgestattet ist.

® Ziahlerwert-Einstelltaste

0.0

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzéhlers oder
Werkstlickzdhlers eingestellt.

@ Stellwiderstand flir Néhgeschwin-
digkeitsbegrenzung

Durch Drehen des Stellwiderstands nach links wird die maximale
Drehzahl begrenzt.

® Betriebslampe

Diese Lampe leuchtet auf, wenn der Netzschalter eingeschaltet
wird.

® Speichermedienschlitzabde-
ckung

et =

Dies ist die Abdeckung fiir die Speichermedien-Einschubéffnung.
Zum Offnen der Abdeckung stecken Sie einen Finger in die Ver-
tiefung an der Seite der Abdeckung, wie in der Abbildung gezeigt,
und drticken Sie die Abdeckung schrég nach links hinten.Einzel-
heiten auf S. 75.
* Bestimmte Funktionen sind bei gedffneter Abdeckung unwirk-
sam.
SchlieBen Sie die Abdeckung nicht, wenn die CompactFlash
(TM)-Karte nicht vollstédndig eingeschoben ist.

® Speichermedienschlitz
(Speichermedien-Einschubdff-
nung)

Setzen Sie die CompactFlash(TM)-Karte so ein, dass ihre
Etikettenseite vorn liegt und der Teil mit dem kleinen Loch (Kerbe
der Kante nach hinten) zur Tafel gerichtet ist.

Um die CompactFlash(TM)-Karte zu entnehmen, ziehen Sie sie

mit den Fingern heraus. Einzelheiten auf S. 75.

* Wird die CompactFlash(TM)-Karte verkehrt herum
eingeschoben, kénnen Tafel und CompactFlash(TM)-Karte
beschadigt werden. Schieben Sie auBer CompactFlash(TM)-
Karten keine anderen Gegenstédnde ein.
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(6-2. Vor der Mustereinstellung )

WARNUNG :
Achten Sie beim Auswechseln von Ndhwerkzeugen (z.B. NahfuB, Stichplatte usw.) darauf, dass ein
Abstand von mindestens 0,5 mm zwischen der Nadel und den Ndhwerk-

zeugen bgsteht.FaIIs der Abstand kleiner als _der angegebene Wert ist, 0.5 o 9 0.5
besteht die Gefahr von Nadelbruch und dergleichen. l«—
(1) Begrenzung der maximalen Zickzackbreite
q p Beim Einschalten der Stromversorgung werden der Grenzwert der maximalen
Zickzackbreite und die Referenz der Stichlage angezeigt.
¥ ¢ @ : Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (Der Bildschirm &ndert sich bei
! i ! % Angabe der linken/rechten Position.)
= ® . Referenz der Stichlage
&0 Der Grenzwert der maximalen Zickzackbreite und die Referenz der Stichlage kénnen
mit ON/OFF durchgeftihrt werden.
( o™ + Die maximale Zickzackbreite kann je nach den Ndhwerkzeugen begrenzt werden. )
| AFEEN - Es gibt zwei Arten der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite. |
| & (1) Mittensymmetrische Zickzackbreite |
| (2) Angabe der linken/rechten Position ]

Hl Umschaltung des Begrenzungsverfahrens des maximalen Zickzackbreiten-Grenzwertes

1) Drticken Sie die Taste @.
awa evo || |oooooo &

Il ; E: E: gwfii

~ &1
- £ 50
Oo(Njooooooc &

7

PYOB®

[l

2) Driicken Sie die Taste @.

awa evo || |oooooo &

Iy | |[C]
F S |
i ~ -

PYOB®

[l

?é

uuxlmno:l@r_""l:l:u:l:lm -

3) Die linke Abbildung zeigt

den Modus fur mittensym-
| 1 . metrische Zickzackbreite.
il u i '@ T Mit jedem Drticken der
Lo ]
: N -@ Taste € wird abwech-
A r - > “@ i selnd zwischen Angabe

tion und mittensymmet-

der linken/rechten Posi-
é rischer Zickzackbreite

a“ o+ “ + + umgeschaltet.
R & 1R
AR 91—.. RINEAA
2. 33 47
- - - -— -—
(1) Mittensymmetrische Zickzackbreite (2) Angabe der linken/rechten Position
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B Einstellverfahren des Grenzwerts der
maximalen Zickzackbreite

Bestimmen Sie die Begrenzung der mittensymmet-
rischen Zickzackbreite oder die Begrenzung der
linken/rechten Position in der Reihenfolge 1) bis 3)
der vorhergehenden Seite in Ubereinstimmung mit
der verwendeten Lehre.

(A) Bei mittensymmetrischer Zickzackbreite

?

Begrenzung der Begrenzung der
mlttensymmetrlschgn L=-33 I|nken/re_chten L=+47
Nadelausschlagbreite ’ Position

Einstellung Einstellung
0.0 VY 0.0 ¥
| |
| |
| |
| |
Grenzwert der Grenzwert der
maximalen maximalen
Nadelaulsschlagbreite Nadelaulsschlagbreite
P '8.0 '8.0
| |
| |
-4.0 +4.0 -3.3 +4.7

Nadelausschlag-
Begrenzungsbereich

i — @l:l i' e g 1) Driicken Sie +/— der Taste
_@ // 0, und stellen Sie den
Il ﬂTﬂ ﬂTﬂ * _@ Grenzwert ein.
NIk % T Im Falle des Beispiels wird
8.0 3 '@ . der Wert auf 8,0 eingestellt.
JL — @ 1 2) Durch Driicken der Taste
D@:‘?EDDE — -T_ @ wird auf die vorherige
& & Anzeige zurtickgeschaltet.

(B) Bei Angabe der linken/rechten Position

P9

uuxlwo:l@l:liuiﬂ:l:u:l —

Anderung der Begrenzung
der linken Position

F

+ + e

L H
5 ke ddk
4.7

¥/ 4 1) Driicken Sie +/~ der Taste
©, um den Grenzwert fur
die linke Seite einzustel-

VOB

” e » . len.
w 1 Im Falle des Beispiels wird
- @:“;“?:“:E - der Wert auf —3,3 eingestellt.
é é Anderung der Begrenzung
(1] der rechten Position
Change of right side

position limitation

2) Drticken Sie +/— der Taste
0@, um den Grenzwert ftir
die rechte Seite einzustel-
len.

Im Falle des Beispiels wird

der Wert auf +4,7 eingestellt.

3) Durch Drticken der Taste
@ wird auf die vorherige
Anzeige zurlickgeschaltet.
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(2) Einstellung des Stichlagenbezugspunkts
+ Der Stichlagenbezugspunkt kann auf links, rechts und Mitte eingestellt werden.

Bezugspunkt der Bezugspunkt der Bezugspunkt der
linken Stichlage mittlerei Stichlage rechten Stichlage

————

i

0.0 0.0 0.0

B Einstellverfahren

1) Drticken Sie die Taste @.

awma ro O |[oooooo O

Il g E: E;" 999§
IEE N
T S I

Ly
L
=

FH6®

-

i
A

ON|joooooo o

2) Driicken Sie die Taste @.

awma ro O |[oooooo O

Iy | |[C]
& i

Ty =

VOB

i

o
?

i} 3) Die linke Abbildung zeigt
eSLEBCR P10 [ @:l — .. _@ / den Bezugspunkt der mitt-
Il I‘ T’ - @ 7 leren Stichlage.
.u.i.! m T Mit jedem Drlicken der Taste
8.0 2 -® . © wird der Bezugspunkt der
‘U""“ ——— @ 1 linken, rechten und mittleren
- @:l l:l I? L e Stichlage umgeschaltet und
é abwechselnd eingestellt.
° 4) Durch Drticken der Taste
@ wird auf die vorherige
|§ § §| Anzeige zurtickgeschaltet.
| |
Bezugspunkt der Bezugspunkt der Bezugspunkt der
rechten Stichlage rechten Stichlage rechten Stichlage
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(6-3. Grundbildschirm )

Die Anzeige nach dem Einschalten der Stromversorgung wird zur Anzeige beim letzten Ausschalten der
Stromversorgung.

Mit jedem Drtcken der Taste andert sich die Anzeige wie folgt:

Beispiel) Freies Ndhen des 2-Stufen-Zickzackstichs mit Riickwértsndhen (Der Anzeigeinhalt hdngt von den
jeweiligen Einstellwerten ab.)
B Nahformlistenanzeige

Damit wird die Auswahl der
einzelnen Nahformen durchgefihrt.

\/
au eve [ ] oo &

. —- - _@z Driicken Sie P .
WOz Hz: T g
: K
> 31

< <
O[Noooooo o

> C1]
ﬂ1

<<
<

i Y

e

Drticken Sie 4 )

Bl Zweite Seite des
Nahformlistenbildschirms

Driicken Sie AJ] . wILEKCH 1710 D@m:l:l:n:n: ]

* Freies Nahen bedeutet \Il .Iz lml **" @

allgemeines N&hen. 0

=
=

el
®
S
020,

)

o |joooooo o

\

Bl Nahform-Einstellanzeige
Damit wird die Einstellung der Zickzackbreite, der Stichlagenposition usw. durchgeftihrt.

-Juxlww:l@l:l:l:u::u: -

I $] fon iy

‘ !E 5 33 v (O[T
4

— l:l@l:ll:ll:ll:ll:ll:l - 3

Driicken Sie .

B Riickwaértsndhen-Einstellanzeige
Damit wird die Einstellung der Verdichtungsart, der Stichzahl usw. durchgefthrt.

"."Il\r’ \HIW

i

wILENCE P10 :l@l:l:l:u:l:u:l =
/.
Sz N (@
- > A B > G D %1
= 0o ¢ 0 '®
- v - - - - - )
L B i
ON|joooooo o
Driicken Sie .
[ Wicﬁtig Wenn etwa drei Sekunden lang auf einem anderen Bildschirm als dem !
| %)a Néhformlistenbildschirm gedriickt wird, wird der Bildschirm direkt auf den |
| Néhformlistenbildschirm umgeschaltet. )




(6 4. Liste der Piktogramme der einzelnen Bildschlrme)

 Erste Seite des Nahformlistenbildschirms

| Geradstich | | 2-Stufen-Zickzackstich | |3-Stufen-Zickzackstich| |4-Stufen Zickzackstich

e

—

2 <4 =
EEHD
/

Langettenstich|| Blindstich ||Sondermuster|| Muster |

B Zweite Seite des Ndhformlistenbildschirms

Serienndhen

» 3
9999
— 1
fid 4

B Langettenstich-Auswahlfenster

|Standard links | |Halbmond links | |24 gleiche Stiche links | |12 gleiche Stiche links

Y /

Standard rechts| |Halbmond rechts| | 24 gleiche Stiche rechts | |12 gleiche Stiche rechts
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M Blindstich-Auswahlfenster

I (WY,

Py

Blindstich links Blindstich rechts

-
>
-

||

Hl Sondermuster-Auswahlfenster

6 17 18 19 20 - =M

| Sondermuster-Neuerstellung |

B Serienndhen-Auswahlfenster

1 2 3 4 5§
.,
:> P 1
. o

/

Serienndhen-Neuerstellung

B Zyklusndhen-Auswahlfenster

1 2 3 4 b5
=
: tep

| Zyklusnéhen-Neuerstellung |

Die Tastensperrenstufe wurde werksseitig auf "1" eingestellt, und Piktogramme von Neuerstellungen
werden nicht angezeigt. Wenn Sie eine Neuerstellung im jeweiligen Modus durchflihren, dndern Sie die
Tastensperrenstufe auf "0". (Siehe den zweiten Bildschirm der Allgemein-Néhdateneinstellung unter (1)
Allgemein-N&hdaten von 6-15. Information.)

Dartiber hinaus ist die Anzeige der Musternummer werksseitig nur auf "1" eingestellt.
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B Geradstichnahform-Einstellbildschirm

= Position
Nahart der Stichlage

+ %
99

$+ 0999

st
NG
0.0 N.E',.ir

w _— 4

- /

I"-j | Musterregistrierung |
Freies
Né&hen

S —5.0

bis

Programmnéhen

i

Uberlappungsnahen

5.0

I Nahform-Einstellbildschirm fiir 2-Stufen-Zickzackstich/3-Stufen-Zickzackstich/4-Stufen-
Zickzackstich

Position | Position | Position
Nahart |Zickzackbreite| der am am
Stichlage | N&hanfang | Nahende

E - & & . i %
= 2] =
= ] 5 E; §§ g 99099
% 4_.n 0.0 N?fii*

— - - ‘..,',.ir

I“'"! | Musterregistrierung |
. 22| 28

Freies ; ;
Nahen Optional | Optional
S 0 -5.0 g é
- " bis bis
fogrammnhen Rechts Rechts
10.0 5.0
Uberlappungsnahen Links Links
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B Langettenstich-Nahform-Einstellbildschirm

Position | Position am | Position am

-tj"llu

Rechts

T““"

Links

Nahart |Zickzackbreite| der Nahanfang | Nahende E“’g@f‘?‘t"f;
Stichlage | FuB-Scheitel | Rechts-Links |1 >Ce1e
ol o o) ol il ol 'Eég-%
1 = | &= | ¥ = 2L =
] = = - == 9999
' | 2 ) [V
at = : A
20 | 0.0 Nﬂﬂ'&
w — — w w w 4
I‘.‘.‘E E'-'-‘} ﬁr__s -:Eé-:f | M{Jsterregistrierung ‘
I~ £ Yid
E'l:r']%sn FuB | Optional | Optional
q = -i
L =
S 0 |-50 | 24 ;
Programmnéhen -
bis bis Scheitel Scheitel
m 10.0 5.0 ;:,
Uberlappungsnahen FuB

* Die Stoppposition wird angezeigt, wenn die Position am Ndhende optional ist.
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H Blindstich-Nédhform-Einstellbildschirm

Position
Nahart | Zickzackbreite| der Stichzahl
Stichlage
il L o L o L Eg&
1| ™ | i =
b= | € N 9909
| Lol |t
[t | -
o
20| 00 q NE;
yr [ [ - 4
L /
1
|'-..i | Musterregistrierung |
Freies
Nahen
0 -5.0 3
bis bis bis
Programmnéhen
10.0 5.0 250
Uberlappungsnahen

I Sondermuster-Ndahform-Einstellbildschirm

Sondermuster-
Nadeleinstichbild

Position
Nahart |Zickzackbreite| der
Stichlage
N o) o) Eﬂ )
: $ 9999
I~ BTy
Mo,
2.0 | 0.0 oo
> / !
H Editierbildschirm- Musterregistrierung
P~ Anzeige Kopier- und
Freies Loschbildschirm
Néhen
0 -5.0 ,
i L
S v
bis bis Musterregistrierung
Programmnéhen
10.0 5.0 Ma.
gy
Kopieren
Uberlappungsnahen %P
Léschung
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Hl Sondermuster-Editierbildschirm

B Musterndhform-Einstellbildschirm

Nahform

Die Anzeige des Inhalts hangt von der
Form ab.

Nehmen Sie auf die einzelnen Formen
Bezug.

L | ansportienng| | Sondermuster- Letzte Nadeleinsticheingabe
Schritt | zdeapostionseingae | vorwarts- Nadeleinstichbild
Riickwarts &
+ + il
1
e ¥
# |t
— — - |:|I - }_h )
Festlegun
L
e
1 -5.0 Vorwarts |Nadeleinstichpunkteinfﬂgung|
bis bis | Nadeleinstichpunktidéschung |
500 50 | e
"'"""""‘""_.__
Ruckwarts

W=
9999
Mo,
an
[ m]

Wahl der Nahform

Geradstich
2-Stufen-Zickzackstich
3-Stufen-Zickzackstich
4-Stufen-Zickzackstich

Langettenstich

(8 Arten)

Blindstich

(Rechts und Links)

Sondermuster

(1 bis 20)

Uberlappungsnahen

f

Kopier-und
Léschbildschirm

N

Kopieren

il

Léschung
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H Serienndhen-Einstellbildschirm

+

]

L

Position
Zickzackbreite | der Schritt Muster | Stichzahl
Stichlage
+ + + Eg&
$ S| 3= 9999
e
40| 00 | 1 500 E‘nﬂ
- = | - dhy | OO
1 -55 1 ? R
Editierbildschirm-Anzeige| Kopier-und
bis bis bis Léschbildschirm
500 5.0 20 o,
3
Kopieren
Léschung
H Seriennéahen-Editierbildschirm
Schritt | Musternummer| Nahform Stichzahl
+ + +
s D =
1 1 0 Stiche
( ) Festlegung
bis bis bis
20 99 500

* Die im Muster registrierte Ndhform wird angezeigt.
* Die Stichzahl kann nicht auf “0” eingestellt werden. (Festlegungstastensperre)
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M Zyklusnéhen-Einstellbildschirm

Schritt  [Musternummer | Stichzahl | Stoppzustand | NahfuBposition
+
EVRN N
Il L] il
il
|

EEE.
9999
Mo
([ m]
([ m]

o

| Editierbildschirm-Anzeige | Kopier-und

* Der Stoppzustand wird nicht angezeigt, wenn die Stichzahl :
(0 Stiche) betragt.
* Die NahfuBposition wird angezeigt, auBer fir den Fall, dass die
Stichzahl ""'" (0 Stiche) mit dem Auto-Lifter betragt.
[

* Die NéhfuBhebezeit wird angezeigt, wenn sich der N&ahfuB in
oberen Stoppposition befindet.

B Zyklusnéahen-Editierbildschirm

Léschbildschirm

el

Kopieren

der @ﬁp

Léschung

Schritt | Musternummer | Stichzahl | Stoppzustand | NahfuBposition | NahfuBhebezeit
o) o) o . il L
e L
[T NTANY
— — — w wr — -
Muster- I""'! l e
Nr. N i el T Festlegung
; 4 Nadel- | nahfus-
i \et- Hoch-
bIS (0 St|Che) Stopp Stopp
1 bis 0.1
% =2 | L.
bis 500 Fadenabschneiden bis
Seriennahmuster NahfuB-
Nr. Tief-
20 1 " Stopp 99.9
bis b
Nadel-
20 Hoch-
Stopp

* Der Stoppzustand wird nicht angezeigt, wenn die Stichzahl

(0 Stiche) betréagt.

* Die NahfuBposition wird angezeigt, auBer flir den Fall, dass die Stichzahl N (0 Stiche) mit dem

Auto-Lifter betragt.

* Die NahfuBhebezeit wird angezeigt, wenn sich der Nahfuf3 in der oberen Stoppposition befindet.
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M Erster Riickwartsndhen-Einstellbildschirm

Ativierung/ | Nahanfang Nahende
Deaktivierung
von
Rickwartsnahen | Wahl der | Prozess | Prozess | Wahl der | Prozess| Prozess
am Nahanfang | Art B Art C D
=~ * e
— — —
= = = =
= V.l. M = N N 9999
= | A B|>| G|l D i1
= 0| 4 4 0
m— — — - — —
Aktivierung/
Deaktivierung
Ritrren| = T
ickw; -
am Néhende _— ——
s =
Normal | 0 bis 19| 0 bis 19 | Normal | 0 bis 19| 0 bis 19
20 20
Sdm | iy | iy P
Sondermuster Sondermuster
= ==
ey = }
2-Punkt [ 0 bis 19| 0 bis 19 | 2-Punkt | 0 bis 19| 0 bis 19

B Zweiter Riickwéartsndhen-Einstellbildschirm (2-Punkt-Verdichtung)

Breiteneinstellung | Breiteneinstellung
am am
Nahanfang |Nahende
. + | + ik,
Ay =
= |5 2999
. == | i 1
el 0o | 00 {
} | |
0.0 0.0
bis bis
-5.0 -5.0
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B Zweiter Riickwartsnidhen-Einstellbildschirm (Verdichtungsstich-Sondermuster)

Breiteneinstellung | Breiteneinstellung
am am
Néhanfang | Nahende

E 9999
Py i 1

W +

VRV
.

0.0 0.0
bis bis
10.0 10.0

M Erster Alilgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm (Bei Einstellung der max. Zickzackbreitenb
egrenzung auf die Mitte)

Einstellverfahren [ Grenzwert Referenz

der der d

max. maximalen er

Tikzackbreftentegrenzing | Zickzackbreite Stich |ag e
F L ke

HINH
| e

2.0 2

w — w
!
=
Mitte Mitte
0.0 |
bis |§
100 Links
2
I
Rechts

1.
—
Links/Rechts

*Wenn das Einstellverfahren der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf “Links/Rechts” eingestellt wird,
wird der max. Zickzackbreitenbegrenzungswert auf der linken und rechten Seite getrennt angezeigt.
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H Erster Allgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm (Bei Einstellung der max. Zickzackbreitenb
egrenzung auf links/rechts)

Eier}stellverrahren ggfabe dAinabe ?::erenz
%nickaz;(c'kbreilenbegrenzung ﬁgs?'(ri]on rpeocsi%i%?] Stichlage
HINH AR E3
= i i i
. =k |k
-3.3 | 4.7 }
w - - w
—
Links/Rechts Mitte
0.0 0.0 I
bis bis |§
Links
10.0 10.0
Rechts
I
T
Lo
Mitte

*Wenn das Einstellverfahren der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf “Mitte” eingestellt wird, wird der
max. Zickzackbreitenbegrenzungswert symmetrisch in der Mitte angezeigt.

B Zweiter Allgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm

Verdichtungs- Max.
Spegefunkionsisielung | Sondermuster- | Zahlerfunktion | Tastensperre Ziazovlerbegerung

) beim Einschalt
Stichlage deer"gtro::w]vsecrsgrgi:lg
- e e sl e, .
- "'%"' TFER &JH
i 1
- - . - -

_— 1
T e @) 8
1 Muster | Verschrankung| ON Stufe 1 | Anzeige

B+ 98

Kontinuierlich |~ Fixiert OFF OFF Keine
Anzeige

¥

Stufe 2
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(6-5. Einstellung des Ndhmusters )

WARNUNG :

Uberpriifen Sie nach einer Anderung des Zickzackmusters oder der Nadelausschlagbreite unbedingt die
é gegenwirtig verwendeten Nahwerkzeuge (N&hfuB, Stichplatte usw.), bevor Sie mit dem Ndhen beginnen.

Falls die verwendeten Ndhwerkzeuge (NdhfuB, Stichplatte usw.) nicht mit der Nadelausschlagbreite

tibereinstimmen, besteht die Gefahr eines Unfalls, wie Nadelbruch oder dergleichen.

(1) Wahl des Zickzackmusters

@ : Durch Drticken von } wird der zweite Bildschirm angezeigt.
@ : Durch Driicken von { wird der erste Bildschirm angezeigt.

Geradstlch

Festgelegtes Muster |2 Stufen-Zickzackstich |
| 3-Stufen-Zickzackstich |
M Erster

Bildschirm | 4-Stufen-Zickzackstich |

wBLENCH 1P-110 @Dédﬂi‘l o |

D 7
= B
Il “ ; f: e ggiggm T
e |» @
D - %1
/D@D???FD
A | Musternéhen |
| Sondermuster |
| Langettenstich |
Serienndhen
H Zweiter Bildschirm
uuxlw-no:l@l:lé:ﬂ:l:ﬂ:l = @7
) 7
" 2> o395, @[T
RAA 1

‘e

| Zyklusnahen |

1) Wéhlen Sie das gewlinschte Zickzackstichmuster mit der Wahltaste aus, wenn die obige Anzeige sichtbar
ist. Das festgelegte Muster wird in Abschnitt A angezeigt.
2) Wahlen Sie die Form flir Langetten- und Blindstich auf der ndchsten Anzeige aus.
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| Linke Standard-Langette |

| Linke Halbmond-Langette |
| Linke Konstantbreiten-Langette mit 24 Stichen |
/ | Linke Konstantbreiten-Langette mit 12 Stichen |
/

|

«JLEICHE 1P110 [] @l:l il

Cthcho O

iy
3

i s

I-lo—l\\

Im Falle von Langettenstich

1) Drticken Sie die Langet-
tentaste, so dass die An-
zeige auf der linken Seite
erscheint.

Drticken Sie die gewtlinschte
Mustertaste.

] Rechte Konstantbreiten-Langette mit 12 Stichen |

| Rechte Konstantbreiten-Langette mit 24 Stichen |

| Rechte Halbmond-Langette |

| Rechte Standard-Langette |

| Festgelegtes Muster |

f\:@:l:l:l:l:l:l =

wILERCE P10 oooood O
I @ : P - 1) 7
! v : g P ggiggm T
H:zo D
Je =~ ® 1
ON|joooooo o
s rro ([ ] |oooooc o
I o @ '@ //
1| |[©] B o7
i S £ 25
JE i
| Blindstich rechts |
| Blindstich links |
T T e | e e R
I : T Tn b '@ //
| ; ; P 99=_99m T
tHao » @
JE == ®| i

Festgelegtes Muster |

2) Wird beispielsweise die
Taste flir Halbmond-Lan-
gette gedriickt, erscheint
die Anzeige auf der linken
Seite zur Festlegung des
Musters.

Im Falle von Blindstich

1) Drticken Sie die Blind-
stichtaste, so dass die
Anzeige auf der linken
Seite erscheint.

Driicken Sie die gewtinschte
Mustertaste.

2) Wird beispielsweise die
Taste fur linken Blindstich
gedrtckt, erscheint die
Anzeige auf der linken
Seite zur Festlegung des
Musters.
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(6-6. Einstellung der Nahform )

+ Die Zickzackbreite kann von “0” bis 10 mm eingestellt werden. (Der Einstellwert wird durch die max.
Zickzackbreitengrenze begrenzt.)

+ Die Stichlage kann wie folgt eingestellt werden. Wenn die Mitte des Zickzackstichs “0.0” ist, Rechte Seite:
“+” Linke Seite: “-".

(1) 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich und 4-Stufen-Zickzackstich
H Erste Seite des Nahformlistenbildschirms

| 2-Stufen-Zickzackstich | 3-Stufen-Zickzackstich | | 4-Stufen-Zickzackstich |

-Juxlw-no:l@l:l:l\mtﬂlﬁl: — @7
it H3:: [T lo

j ; ?@ N@ ’ i1 _®
A S ®

ON|joooooo o

jmie

1) Wahlen Sie 2-Stufen-Zickzackstich (3-Stufen oder 4-Stufen) auf dem ersten Nahformlistenbildschirm.
2) Die ausgewdhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Drticken Sie , um den Nahform-Einstellbildschirm aufzurufen.

Bl Nihform-Einstellbildschirm

(? ® Einstellung der Zick-
wBLBKCH 1P-110 :l@l:liliu‘biu:l ] zackbreite
|l l.:1 + + - 4 E& Andern Sie die Zickzack-

breite mit +/— der Taste @.
A

o Einstellung der Stichla-
» genposition
aNIEe o I — Andern Sie die Stichla-
NS eacacaen

& é é é _?_:;zfgi.tiOn mit +/— der

® Einstellung der Nahstartposition
Stellen Sie die N&dhstartposition mit & W der Taste @ ein.

P®OB®
wto | [ =4 | |\

. g 3

Ndhanfang  optionaler Ndhanfang, rechts N&hanfang, links

® Einstellung der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit A W der Taste @ ein.

25 $ 2

Stoppposition  optionale Stoppposition, rechts Stoppposition, links
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(2) Sie Langettennéhen
M Erster Nahformlistenbildschirm

T T e | e e R
@ |z
! H:3:
| . B0 9959
n &1 T
3o 0 @
2 g 81
B Langettenstich-Auswahlifenster
Standard- Halbmond- Konstantbreiten- Konstantbreiten-
Langette links | |Langette links | | Langette links Langette links
mit 24 Stichen mit 12 Stichen
wILEBCH 1P-110 D@ﬁ@&llﬁllz/
= Y/ 4
Iy { £ 4«
- = % - T
N i i
-
N] ):ll_f—_ll;lm\
Standard- Halbmond- Konstantbre|ten Konstantbreiten-
Langette rechts| | Langette rechts| | Langette rechts Langette rechts
mit 24 Stichen mit 12 Stichen

<

H Erster Ndhformlistenbildschirm

awa e O joooooc &

H - e FER -@ //
Iy 1222 5
] m_@ T
it B:o |» R 1
ON|joooooo o
Hl Niahform-Einstellbildschirm
? ? o9
wBLENCH P10 :I@ chchchch O
| |2l e oL il 7
P AN s T
J& B ® i
SRt
0060

o |
o |
1

1) Wahlen @ auf dem ersten
Néahformlistenbildschirm.

2) Driicken Sie die Taste des
zu wéhlenden Musters
auf dem Bildschirm der
linken Abbildung.

3) Die ausgewdéhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

4) Driicken Sie ,

um den Néhform-
Einstellbildschirm
aufzurufen.

® Einstellung der
Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzack-
breite mit +/— der Taste @.

® Einstellung der
Stichlagenposition
Andern Sie die Stichla-
genposition mit +/— der
Taste @.
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o Einstellung der Néhstartposition

Stellen Sie die Néhstartposition mit A _w der Taste @ ein.

I_:_I.I-I’II
I.::':‘::_.-n [ ]

- -

N&hanfang, FuB N&hanfang, Scheitel

-~

@ Start ab Scheitel und Start ab FuB der
Starten des
IS:tart ab Nédhvorgangs Start ab
uB “Nadelposition *== Scheitel

nach dem Fade-
nabschneidenn

Langette

Normalerweise beginnt der
Langettenndhvorgang mit dem
Muster fuir Start ab FuB3. Durch
Andern der Einstellung kann
jedoch auch Start ab Scheitel
gewdhlt werden.

o Einstellung der Stoppposition rechts/links

Stellen Sie die Stoppposition mit A W der Tast @ ein.

{ 4

Y

-,

Stoppposition, optionale Stoppposition, rechts Stoppposition, links

® Einstellung der Stoppposition

Stellen Sie die Stoppposition mit A W der Taste @ ein.

- b
[

i “

- -

Stoppposition, optionale Stoppposition, FuB
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(3) Blindstichndhen

H Erster Nahformlistenbildschirm

T T e | e e R

HIEH
T

E

ol
=

K Lo

"\-u} ‘:h
":} =,
- -

X

g
VOB

i

w

I-lo—l\\

‘o

M Blindstich-Auswahlfenster

V4
Iy | |8 =
b
[\
| Blindstich links | | Blindstich rechts |
Il Erster Nahformbildschirm
T T e | e e R @7
: - Ty 22 /
Il : ; f: :E’ 9155_:9
b a1 T
::E { ?@ e } -®
i ‘B B[ i
ON|joooooo o
Il Nihform-Einstellbildschirm
-Juxlw-no:l@l:lilili‘l:l:l - @7
) /4
Iy osss. (@
R
i B[ i
e —

1) Wahlen Sie
Blindstichnéhen
auf dem ersten
Nahformlistenbildschirm.

2) Driicken Sie die Taste des
zu wéhlenden Musters
auf dem Bildschirm der
linken Abbildung.

3) Die ausgewéhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

4) Driicken Sie ,

um den Nahform-
Einstellbildschirm
aufzurufen.

® Einstellung der
Zickzackbreite
Andern Sie die
Zickzackbreite mit +/— der
Taste @.

® Einstellung der
Stichlagenposition
Andern Sie die
Stichlagenposition mit +/—
der Taste @.

e Andern der Stichzahl
Andern Sie die Stichzahl
mit der Tasteh ©.
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(4) Sondermusterndhen
B Erster Ndhformlistenbildschirm

awma ro O |[oooooo O

@ 7
o h
" H::: I
4+ :::E ..;_"'I\E'J Mg b -® (]
L ®| i
Bl Sondermuster-Auswahlfenster
«BLENCE 1P110 ] o o ) s o
u 22 50
Iy 1 2 3 4 &
m T
X
e 6 17 18 19 20 - *@ 3
ON|joooooo o
M Erster Nahformlistenbildschirm
«BLENCE 1P110 ] o o ) s o
I + ul : s ¢ 197
V| 1 : ; S ggiggm T
I:"T' - -—
. 2RO |» D
R 22 ®[1i
DN |oooooo &
Hl Nihform-Einstellbildschirm
wBLEKCH [P-110 :l@l:liliﬂ:l:u:l ]
I + - + + FER -@ //
| v 1 '-"" 5 $+ § 0359
By r-d e a1 T
a0 0o -®
i ®| i

)

1) Wéhlen Sie Sondermuster
@ auf dem ersten
Né&hformlistenbildschirm.

2) Driicken Sie
die gewlinschte
Sondermusternummer.

3) Die ausgewéhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

4) Driicken Sie ,

um den Ndhform-
Einstellbildschirm
aufzurufen.

® Einstellung der
Zickzackbreite
Andern Sie die
Zickzackbreite mit +/— der
Taste @.

® Einstellung der
Stichlagenposition
Andern Sie die
Stichlagenposition mit +/—
der Taste @.
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(6-7. Riickwartsnihen )

m Q| Aus EIN AUS

EIN

Niahmu-
ster

UJ< >
_._._._._._.._.4_._.._.._.._.._.

- — — — — — — —

@9 AUS | AUS EIN

EIN

B Riickwértsnidhen-Einstellanzeige

Ruckwartsndhen kann flir jedes Zickzackmuster indivi-
duell eingestellt werden.

Die Einstellung von wirksam/unwirksam fur Rck-
wdartsndhen kann durch Driicken der Taste flr Ruck-
wdrtsstiche am Nahtanfang @ und der Taste fiir Riick-
wdrtsstiche am Nahtende @ durchgefiihrt werden. Falls
Ruckwértsndhen wirksam ist, werden die entsprech-
enden Formen der Rickwértsstiche angezeigt. Falls
Rlickwéartsndhen unwirksam ist, wird die Form nicht
angezeigt.

uuxm-noD@l:l:l:u:l:u:l - @7
Il g :‘:- &+ + - &+ - gg /
= Z M W = N s
g > aB=%"% a1 T
v‘ % 0 4 4 ] -®
Ri2 - - - = i
l:l@l:l:l:ll:l:u:l -] 3

Fir Ruckwértsndhen stehen Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-Sondermuster

zur Verfligung.
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(1) Standard-Verdichtung

Bei Standard-Verdichtung wird Rickwértsndhen am gleichen Nadeleinstich wie beim gewdhlten Zickzack-
muster durchgeftihrt.

Beispiel) Riickwértsndhen am Nahtende

Zickzackmusterabschnitt
> 3-Stufen-Zickzackstiche

Standard-Verdichtungsabschnitt
Prozess C: 4-malige Einstellung

Beispiel) Im Falle von freiem Ndhen mit 2-Stufen-Zickzackstich

1) Drlicken Sie , um die Ruckwdartsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.
2) Stellen Sie die Verdichtungsform und die Stichzahl ein.

@ : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.

@ : Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess A mit “+” und “=” ein
@ : Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess B mit “+” und “~” ein
O : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.

@ : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess C mit “+” und “~” ein.
@ : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess D mit “+” und “~” ein.

Anzeigeabschnitt von @ und @ : Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-
Sondermuster (20 Muster) werden umgeschaltet und angezeigt.

B Riickwartsnahen-Einstellanzeige (Standard-Verdichtung)

IRAARR

chch

ey

%VMNN :

Je =~ - - ~ - ® | i
SNjepopepopen
00000

o4 |-
U
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* Je nach dem Zickzackmustern gibt es die folgenden zwei Methoden flir die Ruickwéartsndhen-Einstellung.
1) Stellen Sie Ruckwdértsndhen im Falle von Geradstich, Langettenstich, Blindstich, Sonder- und Durch-
gangsstich mit der Stichzahl ein.

Riickwdrtsndhen am Nahtanfang — A (Transport in Vorwdrtsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.------ (2]
B (Transport in Ruickwértsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kdnnen eingestellt werden.------ (3]
Rlckwértsndhen am Nahtende — C (Transport in Ruckwartsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden. -+ -+ (5)

D (Transport Vorwértsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kdnnen eingestellt werden.------ (6]
* Die Bilder im Falle von Geradstichen sind @ Nahtanfang l/l und @ Nahtende N .

2) Stellen Sie Rickwdartsndhen im Falle von 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich und 4-Stufen-
Zickzackstich mit der Stichzahl des Zickzackmusters ein. Das Zickzackmuster wird durch den Abstand
zwischen den Zickzackstich-Umkehrpunkten definiert.

Ruckwértsndhen am Nahtanfang — A (Transport in Vorwartsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.---- - (2]
B (Transport in Rlckwartsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden. -+ (3)
Ruckwértsndhen am Nahtende — C (Transport in Rlickwartsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.------ (5 )
D (Transport in Vorwdrtsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.------ (6]

1-mal 1-mal 1-mal

o
2-maI\A z-m Amal

2-Stufen-Zickzackstich 3-Stufen-Zickzackstich  4-Stufen-Zickzackstich

A

(2) 2-Punkt-Verdichtung

Bei 2-Punkt-Verdichtung werden Riickwértsstiche an zwei Punkten zwischen dem existierenden Nadelein-
stich des gewdhlten Zickzackmusters und dem nédchsten Nadeleinstich durchgeftihrt.
Die Breite zwischen den beiden Punkten kann in Richtung “-” eingestellt werden.

Beispiel) Riickwértsndhen am Nahtende

> Zickzackmusterabschnitt
3-Stufen-Zickzackstich

2-Punkt-Verdichtungsabschnitt
Prozess C : 4-Stich-Einstellung

<_‘ Kompensation kann in Richtung “—” durchgeftihrt werden. (Im Falle der
Abbildung verengt sich die Breite nach links.)

Beispiel) Im Falle von freiem Ndhen mit Standard-Zickzackstich
1) Drticken Sie , um die Rlckwaértsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.

2) Stellen Sie die Verdichtungsform und die Stichzahl mit der ersten Anzeige ein.
: Wéhlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.

@,

Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess A mit “+” und “=” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.

(2]

@© : Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess B mit “+” und “~” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.
O : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.
(5
(6

@,

Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess C mit “+” und “=” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.
Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess D mit “+” und “~” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.
Anzeigeabschnitt von @ und @ : Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-

Sondermuster (20 Muster) werden umgeschaltet und angezeigt.
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3) Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite mit der zweiten Anzeige ein. (Die Breite kann bis auf max. -5
mm verengt werden.)
@ : Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite am Nahtanfang ein.
@ : Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite am Nahtende ein.

* Mit der 2-Punkt-Verdichtungsbreiten-Einstellung kann die Breite von der ersten bis zur ndchsten Nadelein-
stichposition verengt werden, wenn Ruckwértsndhen durchgefiihrt wird. (Wenn der Einstellwert “0” ist, er-
folgt keine Kompensation.)

* Wenn die Breiteneinstellung durchgeflihrt wird, kann die Breite zwischen 2 Punkten verengt und das Fa-
denausfransen verringert werden.

M Erste Anzeige der Riickwértsndahen-Einstellung (2-Punkt-Verdichtung)
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Drticken Sie } , um die zweite Anzeige aufzurufen.
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B Zweite Anzeige der Riickwértsndahen-Einstellung (2-Punkt-Verdichtung)

P9

wBLEBCH 1P-110 :l@li—lil:u:l:u:l —

Iy .I r' L 91;%1&1
54

° o

Drlicken Sie } , um die erste Anzeige aufzurufen.

P®O?®
wo | | =4 [ [N
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(3) Verdichtungs-Sondermuster
Beim Verdichtungs-Sondermuster wird Rickwdartsndhen mit dem eingegebenen optionalen Nadeleinstich
durchgefdhrt.

1) Wahlen Sie die Verdichtungsform mit der ersten Anzeige.
@©: Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.
© : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.
@ und O : die Nadeleinstichposition wird angezeigt.

2) Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters mit der zweiten Anzeige ein.
@ : Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters am Nahtanfang ein.
@ : Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters am Nahtende ein.

* Stellen Sie die eingegebene Zickzackbreite des Verdichtungs-Sondermusters getrennt von der des norma-
len N&habschnitts ein. Stellen Sie die Breite so ein, dass sie innerhalb der maximalen Zickzackbreitenbe-
grenzung liegt.

* Durch Einstellen der Breite weicht der Nadeleinstich von der tatsdchlich eingegebenen Nadeleinstichpositi-
on ab.

B Erste Anzeige der Riickwértsndhen-Einstellung (Verdichtungs-Sondermuster)

79 °9%¢
uuxllr-11o:|@l—i‘|:||:11i|:1_:| -
I 5. = =5
; s a1

=, - . 2

Driicken Sie |:|.£I:| , um auf die Editieranzeige umzuschalten.

7
=

s

jmie

PPOB®

* Angaben zum Bearbeitungsverfahren unter “6-10. Verdichtungsstich-Sondermuster”.
Driicken Sie } , um die zweite Anzeige aufzurufen.

B Zweite Anzeige der Riickwértsndahen-Einstellung (Verdichtungs-Sondermuster)

17

-Juxlw-no:l@lilil:u:l:u: —
I q — + + E& -@ //
| = 0989
; ~ JES ﬂ1_® T
a WMz R8T
JE ®| 1

0

Driicken Sie } , um die erste Anzeige aufzurufen.
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(4) Vergleichstabelle der einzelnen Riickwartsstichformen

Standard-Verdichtung

2-Punkt-Verdichtung

Verdichtungs-Sondermuster

Nahtanfang Nahtende

Nahtanfang Nahtende

Nahtanfang

Nahtende

Geradstich

—
=

S

2-Stufen-Zick-
zackstich

3-Stufen-Zick-
zackstich
My
L

-

4-Stufen-Zick-
zackstich

Langettenstich

VALY

Blindstich

E‘?ﬁu"

Sondermuster

%

Durchgangsstich

VIV
VIl

'-.,“,.-'Il'ﬂur‘r
‘U’II'-.U,-'

VI

IV
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('6-8. Wahl die Néhart )

Vorgangs unbedingt auf “0” ein.

Beispiel) 2-Stufen-Zickzackstich
Hl Nahform-Einstellanzeige

?

Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine \
andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |

Wahlen Sie die Né&hart unter

= JLEBCH 1P-110 :l@li‘l:l:u:l:u:l =
I = _@ // freiem Nahe i Uberlap-
l m gé gé 0339 | T pungsndhen m und Pro-
iy | )
s - v *@ i grammnahen S aus.

Driicken Sie die Taste @ der
Néahform-Einstellanzeige, um

J’ die Néhart auszuwéhlen.

(1) Uberlappungsnéhen

Bl Uberlappungsnihen-Einstellanzeige

900
«JLEKCH 1P-110 :I@l:lilil

i nI i Wl
; A B G ‘D
U‘ _'1- _4

i
=+ [fro
1
70

|/
ABCB
4

—D—

S Nomemeo o \ /

1) Wahlen Sie |{{

n
C|

I-lo—l\\

SOO®

flir Uberlappungsnéhen mit @ der Ndhform-Einstellanzeige.

2) Drticken Sie , um die Uberlappungsnéhen-Einstellanzeige aufzurufen.
3) Stellen Sie die Stichzahl und die Anzahl der jeweiligen Prozesse auf der Uberlappungsnahen-Einstellanzeige ein.
@ : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess A mit “+” und “=” ein. Die Stichzahl des Abschnitts A kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
© : Stellen Sie die Stichzahl ftir Prozess B mit “+” und “~” ein. Die Stichzahl des Abschnitts B kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
O : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess C mit “+” und “~” ein. Die Stichzahl des Abschnitts C kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
@ : Stellen Sie die Anzahl der Prozesse mit
eingestellt werden.

und “=” ein. Die Anzahl der Prozesse kann auf O bis 9

4) Wird das Pedal nach vorn niedergedrtickt, wiederholt die Ndhmaschine die angegebene Anzahl der Vor-
warts- und Ruckwértsndhvorgénge, flhrt automatisches Fadenabschneiden aus und bleibt stehen.
* Stellen Sie die Taste zur Verhlitung von Fadenabschneiden auf ON, wenn die Ndhmaschine nach Ab-
schluss aller Prozesse in der Nadelhochstellung stehen bleiben soll, ohne Fadenabschneiden auszuftihren.
*Im Falle von Ein-Schuss-Ndhen und beim letzten Prozess wird Fadenabschneiden grundsétzlich durch-
geftihrt. Ein-Schuss-N&dhen kann nicht abgeschaltet werden.

(2) Programmnéhen

l Programmnéhen

Im Programmnéhbetrieb kénnen Sie den KonstantmafB-N&dhprozess in bis zu 20 Schritten programmieren
und die Stichzahl fir jeden Schritt auf bis zu 500 Stiche einstellen.
* Bei Programmnéhen kann keine Musterregistrierung durchgeftihrt werden.
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Beispiel) 2-Stufen-Zickzackstich
Hl Nahform-Einstellanzeige

0

wJLERCH IP-110 ] @[—ij o o ) e | { o | 1) Wéhlen Sie S fir
| . — = _@ // Programmnéhen
VS ] = mit @ der N&hform-
g S 5 _i:, gé §§ 2999 T Einstellanzeige.
4.0 00 '®
‘U& - - - - - @ i

o

l Programmnéhen-Auswahlanzeige

(2]
D

awma r O |[oooooo o

2) Driicken Sie , um

_@ // den Programmné&hen-
Il (01 ] s Einstellbildschirm
A A A b 5|gogyg '@
; T aufzurufen.
) - 3) Die Stichzahl fiir jeden
s 8 5 8 8 @ i Schritt wird auf dem
E@:ﬂ:ﬂ::ﬂ:g — Programmné&hen-
\ J Einstellbildschirm angezeigt.
\é Auswahlanzeige angezeigt.
Wird Taste @ entsprechend
Driicken Sie } im Falle von mehr als 10 Schritten, um den jedem Schritt gedrtickt,
Programmnéhen-Auswahlbildschirm von “11” bis “20” anzuzeigen. erfolgt eine Umschaltung
Drticken Sie { , um auf die Programmnéhen-Auswahlanzeige “01” bis “10” auf die Programmnéhen-
umzuschalten Editieranzeige.

( Wic@lti Bei Wahl von automatischem Fadenabschneiden wird “0” im letzten Schritt nicht angezeigt. |
qug

| Q& Wenn Sie die Anzahl der Schritte erhéhen, fahren Sie nach der Aufhebung des |

\ a automatischen Fadenabschneidens mit dem nédchsten Schritt fort. )

Hl Programmnéhen-Editieranzeige

o o o
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4) Stellen Sie die Stichzahl fur jeden Schritt auf der Programmné&hen-Editieranzeige ein.
© : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “~” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.
O : Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “=” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.
5) Wenn die Einstellung aller Schritte beendet ist, wéhlen Sie automatisches Fadenabschneiden im letzten
Schritt, oder stellen Sie die Stichzahl flir den n&chsten Schritt auf “0” ein.
Wenn der letzte Schritt “20” ist, ertibrigt sich die Einstellung der Stichzahl auf “0” flir den néchsten Schritt.

6) Wenn die Einstellung beendet ist, drlicken Sie die Taste , um den Einstellungsinhalt zu Gberprdfen.

( Tordeh Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste zu driicken, werden anstelle |
| &) der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol- |
| len, miissen Sie die Taste driicken. )




M Ein-Schuss-Ndhautomatik

Die Ein-Schuss-Ndhautomatik kann mit jedem Schritt aktiviert werden.

1) Drticken Sie die Ein-Schuss-N&dhautomatik-Taste @ auf der Programmnéhen-Editieranzeige, um die Ein-
Schuss-Ndhautomatik zu wéhlen. (Im aktivierten Zustand wird eine Markierung neben der Taste @ angezeigt.).

2) Sobald die Ndhmaschine anlduft, setzt sie in dem Schritt, in dem die Ein-Schuss-Ndhautomatik aktiviert
wurde, den Ndhvorgang automatisch fort, bis die Stichzahl des Schritts erreicht ist.

M Einlernen

Mit Einlernen kann die Stichzahl des Eingabeschritts durch die tatséchliche gendhte Stichzahl eingegeben werden.

1) Drticken Sie die Taste auf der Programmndahen-Editieranzeige zur Wahl des Einlernmodus.
2) Drticken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den N&hvorgang auszufiihren, bis der letzte Stich des
Schritts erreicht ist.

*In diesem Fall kann die Eingabe der Stichzahl nicht durch Drehen des Handrads von Hand oder mit Hilfe
der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste durchgeftihrt werden
3) Wenn Sie die Ndhmaschine durch Zurtickstellen des Pedals auf die Neutralstellung anhalten, wird die ge-
néhte Stichzahl auf @ angezeigt.
@ : Stellen Sie den Schritt mit “+” ein.
@ : Die gendhte Stichzahl kann von Hand mit “+” und “~” korrigiert werden.
4) Lassen Sie dem Schritt @ den nachsten Schritt folgen, oder lassen Sie die Ndhmaschine Fadenabschnei-
den durchftihren. Dann wird die Eingabe der Stichzahl flir den Schritt beendet.

> °
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(6 9. Sondermuster)

ch_rgtlg Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf elne\
9

andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden I
Vorgangs unbedingt auf “0” ein.

Durch die Angabe freier Nadeleinstichpositionen kann ein spezielles Zickzackmuster erzeugt werden.
Bis zu 20 Muster kénnen erzeugt, und bis zu 500 Stiche kénnen flr jedes Muster eingegeben werden.

(1) Sondermuster-Einstellung
Bl Nahformlistenanzeige

1) Driicken Sie die Taste @
T T e | e e R

- .
§ff
e a

!-'

von ?:'@ auf der Néhform-
listenanzeige.

||||*_.§]
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I Sondermuster-Auswahlfenster

R
r \ . . .
wBLECE IP-110 [ @l:l o ) e | e I | 2) Driicken Sie die Taste @,
5 3 31 § = _@ // die dem Muster entspricht,
Il das im Sondermuster-
N _® T Auswabhlfenster registriert
D. .
4 16 17 18 19 20 - = ® i worden ist.
O |oooooo o
Hl Nahform-Einstellanzeige
1] 3
v
—@
9909 T
1

000

3) Driicken Sie , um die N&hform-Einstellanzeige aufzurufen.

4) Auf der Nahform-Einstellanzeige kénnen u.a. die Zickzackbreite und die Position der Stichlage eingestellt
werden.
© : Wihlen Sie freies Ndhen, Uberlappungsnédhen oder Programmnéhen.
O : Stellen Sie die Zickzackbreite mit “+” und “~” ein. (Das Ganze kann unter Verwendung der eingege-
benen linken und rechten Position als Referenz vergréBert oder verkleinert werden.)
O : Stellen Sie die Position der Stichlage mit “+” und “~” ein.
@ : Die Nadeleinstichposition wird angezeigt.

(2) Erzeugung eines neuen Sondermusters
Ein Sondermuster wird neu erzeugt.

B Neuerzeugungsfenster

)

|

I-lo—l\\

0

o
1) Drticken Sie ;’ﬁ'@ im Sondermuster-Auswahlfenster, um das Neuerzeugungsfenster anzuzeigen.
2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wéhlen Sie die

gewtinschte Nummer mit “+” und “-” aus.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne ein Muster zu erzeugen.

3) Wenn Sie drticken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.
Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Bearbeitung des Sondermusters fort.
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(3) Sondermusterbearbeitung
1) Driicken Sie die Taste |_'|l"'| auf der Nahform-Einstellanzeige, um auf die Sondermuster-Editieranzeige umzuschalten.
Hl Sondermuster-Editieranzeige

72?2 ¢ ¢
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2) Stellen Sie die Nadeleinstichposition und die N&hrichtung jedes Schritts auf der Sondermuster-Editieran-
zeige ein.
@ : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “~” ein.
@ : Stellen Sie den Wert des Nadeleinstichpunkts von der Mitte der Zickzacknaht mit “+” und “~” ein.
Der Wert “+” liegt auf der rechten, und der Wert “—” auf der linken Seite.
: Wéhlen Sie Vorwdrts- und Riickwértsrichtung mit der Transportrichtung.
: Die Nadeleinstichposition wird angezeigt. (In der Anzeige der Nadeleinstichposition werden alle Po-
sitionen in Vorwértsrichtung angezeigt.)
: Flgen Sie den Nadeleinstichpunkt 0.0 fuir einen Stich in den vorhandenen Schritt ein. Dadurch wer-
den die Stiche um einen Stich nach hinten verschoben.
* Die Einfligung ist nicht mdglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche 500 betrégt.
@® : Lischen Sie einen Stich des Nadeleinstichs im existierenden Schritt. Dadurch werden die Stiche um
einen Stich nach vorn verschoben.
* Eine L&schung ist nicht mdéglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche “1” betragt.
3) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum ndchsten Schritt weiter, drlicken

Sie ® L:ﬁ und setzen Sie die Markierung END .
* Wenn die Stichzahl des letzten Schritts 500 betrédgt, er(ibrigt sich das Setzen der Markierung “END” .
Wenn die Einstellung beendet ist, drlicken Sie zur Festlegung.

® 860

( {ordichty, Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste zu driicken, werden anstelle |
| 9" der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol- |
| len, miissen Sie die Taste driicken. )
{ Vorsicht  Wenn bei der Einstellung der Transportrichtung des Sondermusters die F{uckwartsrlchtung\I
\ 9 gewadhlt wird, ist die max. Geschwindigkeit auf 1.100 sti/min begrenzt. ,

(4) Registrieren, Kopieren und Lé6schen des Sondermusters
B Fenster fiir Registrierung, Kopie und Léschung des Sondermusters

© o o

Drticken Sie ““&. auf der Nahform-Einstellanzeige, um das Fenster flir die Registrierung, Kopie und L6schung
des Sondermusters aufzurufen. Hier kénnen Sie das Sondermuster registrieren, kopieren und Iéschen.
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O Registrierung des Musters
M Registrierungsfenster ?

I-lo—l\\

o

1) Drticken Sie NE:@ @ im Fenster flir Registrierung, Kopie und Léschung des Sondermusters.
2) Wahlen Sie die zu registrierende Musternummer mit @ im Registrierungsfenster.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne das Muster zu registrieren.
3) Wenn Sie drticken, wird die Registrierung durchgefiihrt.

Nach der Registrierung befindet sich das registrierte Muster im Auswahlzustand.

O Kopierverfahren
H Kopierfenster ? ?

wBLEBCH 1P-110 :l@l:lil:nil:u:l —
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1) Driicken Sie ?[ﬂdo‘_“m @ im Fenster flir Registrierung, Kopie und Léschung des Sondermusters.

P®OB®
wto | | = ||\

2) Das Kopierfenster wird angezeigt.
© : Wihlen Sie das Sondermuster der Kopierquelle mit “+” und “~” aus. (Nur registrierte Nummern kén-
nen ausgewdhlt werden.)
@ : Wiahlen Sie das Sondermuster des Kopierziels mit “+” und “~” aus. (Nur nicht registrierte Nummern
kénnen ausgewahlt werden.)

Wenn Sie hier drlicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzufiihren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgefihrt.

Wenn der Kopiervorgang durchgefiihrt wird, befindet sich die Nummer, die als Kopierziel gewéhlt wurde, im
Auswahlzustand.

O Léschverfahren

Bl Léschfenster ?

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:liu:l:u:l —
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1) Drticken Sie @ﬂ) © im Kopier- und Léschfenster, um das Léschfenster anzuzeigen.

2) Wéhlen Sie die zu I6schende Musternummer im Léschfenster aus.

@ : Wihlen Sie das zu léschende Muster mit “+” und “~” aus.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Léschung durchzuftihren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Léschung durchgefihrt.

| V‘orgs:i‘ch‘t Nachdem die Daten geléscht worden sind, ist eine Wiederherstellung der friiheren Daten |
| A

. |
\ nicht mehr méglich. Driicken Sie erst nach sorgfiltiger Uberpriifung der Daten. ]

Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die Léschung nicht durchgefiihrt )
werden. Wenn Sie eine Léschung wiinschen, fiihren Sie die Léschung durch, nachdem |
Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
Das im Muster registrierte Sondermuster kann nicht geléscht werden. ]

l chntlg Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine |
‘ Qa andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden

Vorgangs unbedingt auf “0” ein.
Das Verdichtungs-Sondermuster ermdglicht eine Verdichtung durch Angeben einer freien Nadeleinstichposi-
tion.
Verdichtungs-Sondermuster kdénnen in bis zu 64 Schritten erzeugt werden. Bis zu 20 Muster kénnen jeweils
am Nahtanfang und Nahtende registriert werden.

(1) Verdichtungs-Sondermuster-Einstellung
B Riickwértsnahen-Einstellanzeige (Verdichtungs-Sondermuster)

? (2] ? (4]
wBLBKCH 1P-110 :l@li‘l:l:ni‘l:u:l =

ly .g =f§= =z

D 5 s s |
o o

1) Drticken Sie , um die Rickwartsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.

v

®®@@
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2) Wahlen Sie die Form der Verdichtung auf der Ruickwartsndhen-Einstellanzeige.
@ : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Ndhanfang unter 1 bis 20 aus.

] o)
Standard-Verdichtung ? , 2-Punkt-Verdichtung i und die Verdichtungs-Sondermuster §1@ bis

:%g] werden umgeschaltet und im Displayfeld angezeigt.

© : Wahlen Sie die Verdichtungsform am Ndhende unter 1 bis 20 aus.
Standard-Verdichtung % , 2-Punkt-Verdichtung % und die Verdichtungs-Sondermuster }}}_n] bis

E?:E"u werden umgeschaltet und im Displayfeld angezeigt.

@ und O : Bei Wahl des Verdichtungs-Sondermusters wird die Nadeleinstichposition angezeigt.
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(2) Bearbeiten des Verdichtungs-Sondermusters
B Verdichtungs-Sondermuster-Editieranzeige

?? P e
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1) Drticken Sie , um die Ruckwértsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.

P®O?®
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2) Driicken Sie @ oder @ @ auf dem Ruckwdrtsndhen-Einstellbildschirm, um zum Verdichtungs-Sonder-
muster-Editierbildschirm tiberzugehen.
3) Stellen Sie die Nadeleinstichposition flir jeden Schritt auf der Verdichtungs-Sondermuster-Editieranzeige ein.
: Set the step with “+” and “—" key.
: Set the value of needle entry point from the center of zigzag with “+” and “-”. “+” value comes
on the right side and “-” value on the left side.
: Needle entry position is displayed.
: Fugen Sie den Nadeleinstichpunkt 0.0 fir einen Stich in den vorhandenen Schritt ein. Dadurch wer-
den die Stiche um einen Stich nach hinten verschoben.
* Die Einfligung ist nicht mdglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche 64 betrégt.
© : Léschen Sie einen Stich des Nadeleinstichs im existierenden Schritt. Dadurch werden die Stiche um
einen Stich nach vorn verschoben.
* Eine Léschung ist nicht méglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche “1” betrédgt.
4) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum n&chsten Schritt weiter, drlicken

Sie Lkﬂ @, und setzen Sie die Markierung END [ .
* Wenn der letzte Schritt 64 ist, ertbrigt sich das Setzen der Markierung "END" .
5) Wenn alle Eingabevorgénge beendet sind, driicken Sie die Taste zur Festlegung.

e® ©O

B Riickwéartsniahen-Einstellbildschirm
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Beispiel) Verdichtungs-Sondermuster am Nahanfang Breite 4 mm fiir 2-Stufen-Zickzackstich

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.

Nadeleinstich stich | stich | stich | stich | stich | stich | stich | stich | stich | stich | stich

Eingabewert| —2.0 | — 0.7 | 0.6 2.0 06 |-07 |-20|-0.7| 06 2.0 | END

(D Geben Sie die Daten der Liste auf dem Verdichtungs-Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm ein.
(2 Stellen Sie 4 mm bei @ auf dem 2. Riickwértsndhen-Einstellbildschirm ein. Wenn @ geéndert wird, kann
der eingegebene Nadeleinstich vergréBert/verkleinert werden.
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der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol- |

( Vordichty, Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste zu driicken, werden anstelle |
@
| len, miissen Sie die Taste driicken. )

( Wicﬁltig Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine \
| &, andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
| Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Die jeweiligen Formen von Geradstich, 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich, 4-Stufen-
Zickzackstich, Langettenstich, Blindstich und Sondermuster kénnen im Muster registriert werden.

Muster, deren Zickzackbreite und Stichlagenposition unterschiedlich voneinander sind, kénnen selbst bei
gleicher Zickzackform ohne Neueinstellung der Daten umgeschaltet und benutzt werden, indem sie als Mus-
ter registriert werden.

Bis zu 99 Muster kénnen registriert werden.

(1) Einstellen von Nahmustern
Beispiel) Langettenndhen

B Zweite Anzeige der Ndhformenliste

wBLECE IP-110 :I@l:l:l:ll:l:ll:l - 1) Wéhlen Sie N& 0 auf
- —— _@ // der zweiten Anzeige der
I g E j: :g: 9135_—1 = N&hformenliste.
D 2ERO |» 35

o

Hl Musterauswahlfenster

?
7 ! 2) Drucken Sie im Muster-
e @:' . _@ / auswabhlfenster die Taste
|l 1 2 3 4 Hh = 7 @, die dem registrierten
T Nahmuster oder dem zu
-@ bearbeitenden Muster
‘U& 05 06 97 93 09 @ i entspricht.
D@D:‘DDDD — 3) Drticken Sie,um die
N&ahform-Einstellanzeige
aufzurufen.
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H Néhform-Einstellanzeige
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*Wenn die zweite Anzeige

vorhanden ist, wird p
angezeigt.
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4) Die Einstellung der jeweiligen Posten kann auf dem Néhform-Einstellbildschirm durchgefiihrt werden.

; ; Position der Position am - . A .

Form Zickzackbreite Stichlage Nahanfang Stoppposition | Stichzahl fr Blindstich
Geradstich — O — — —
2-Stufen- _

Zickzackstich O O O O
3-Stufen-

Zickzackstich
4-Stufen-

Zickzackstich
Langettenstich O O O O _
Blindstich O O — — O
Sondermuster O O — — —

© : Eine registrierte Musternummer kann mit “+” und “-” ausgewéhlt werden.

@ : Wihlen Sie die Musterform. Die Ndhform kann durch die gegenwdrtig gewéhlte Musternummer ge-
andert werden.

[ Vorsﬁcht Bei einer Anderung der Nihform werden die entsprechenden Einstelldaten auf die An-\I
I‘ 9 fangswerte zurlickgesetzt. )

© : Wihlen Sie die Néhart. Freies Ndhen und Uberlappungsnédhen kénnen gewéhlt werden.

(2) Registrieren von Nahmustern

Es ist méglich, zum Zeitpunkt des freien Ndhens und Uberlappungsnéhens zu registrieren.
Waébhlen Sie die Form, die Sie registrieren méchten, vorher von der Ndhformenliste aus.

Beispiel) Langettenndhen

B Nihform-Einstellanzeige

1) Drticken Sie , um die
Néhform-Einstellanzeige

T T e | e e R
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aufzurufen.

LY
2) Driicken Sie Mz#@, um
das Neuregistrierungsfens-
ter in der Néhform-Einstel-
lanzeige aufzurufen.

o f] & b
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B Neuregistrierungsfenster

? 3) Wahlen Sie die Musternum-
«BLENCH 1P-110 [ @l:l ] - li_l i | mer, zu der Sie rggistrieren
méchten, mit @ im Neure-

gistrierungsfenster aus.
Wenn Sie hier dru-
cken, wird auf die vorhe-
rige Anzeige umgeschaltet,

ohne die Registrierung
D@DDD?DD — durchzuftihren.

é 4) Wenn Sie drticken,
wird die Registrierung
durchgeftihrt.

Nach der Durchflihrung
der Registrierung befindet
sich das registrierte Mus-
ter im Auswahlzustand.

|

I-lo—l\\

(3) Kopieren und Léschen von Nahmustern
Drticken Sie QIE“& @ auf der Néhform-Einstellanzeige, um das Kopier- und Léschfenster aufzurufen. Hier

kénnen Sie Kopieren und Léschen von Ndhmustern durchfihren.

O Kopierverfahren
H Kopier- und Léschfenster

1) Driicken Sie N@ @im
Kopier- und Léschfens-

ter, um das Kopierfenster
aufzurufen.

T T e | e e R

[ |O]
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M Kopierfenster ? ?

2) Geben Sie die Muster-
nummern der Kopierquelle
und des Kopierziels im
Kopierfenster ein.

wBLEBCH 1P-110 :l@l:lil:ni‘l:u:l —
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© : Wihlen Sie die Musternummer der Kopierquelle mit “+” und “~” aus. (Nur registrierte Nummern kén-
nen ausgewahlt werden.)
O : Wihlen Sie die Musternummer des Kopierziels mit “+” und “~” aus. (Nur nicht registrierte Nummern
kénnen ausgewdhlt werden.)

Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzufuhren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgefihrt.
Die Nummer des Kopierziels befindet sich nach der Durchflihrung des Kopiervorgangs im Auswahlzustand.
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O Léschverfahren
B Léschfenster ?

1) Driicken Sie B3} @ im
Kopier- und Léschfens-
ter, um das Ldschfenster
aufzurufen.

2) Wahlen Sie die zu 16-
schende Musternummer

I-lo—l\\

- @l:l:u? oo im Léschfenster aus.
é ©® : Wihlen Sie das zu
I6schende Muster mit “+”
und “=" aus.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige zurlickgeschaltet.

3) Wenn Sie drticken, wird die Léschung durchgefihrt.

Tordchty,  Wenn die Léschung einmal durchgefiihrt worden ist, knnen die Daten nicht W|ederher- \

(
| 9" gestellt werden. |
| Uberpriifen Sie die Daten sorgfiltig, bevor Sie - driicken. )

( , Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die Léschung nicht durchgefiihrt |
| %} werden. Wenn Sie eine Léschung wiinschen, fiihren Sie die Loschung durch, nachdem |
| (i Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
| Das fiir Serienndhen oder Zyklusndhen verwendete Muster kann nicht geléscht werden. |

l |cht|g Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine )
| Q& andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
\ Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Serienndhen ist eine Funktion, die fiir den Fall erzeugt wird, dass verschiedene Muster verbunden und
gendht werden, oder flir den Fall, dass Ndhen Uber die max. Stichzahl pro Muster von 500 Stichen hinaus
durchgeftihrt wird. Daher werden die verbundenen Muster als ein Muster erkannt.

Mit Durchgangsnéhen kénnen Sie die verschiedenen Zickzackmuster in Kombination néhen.

Die Umschaltung der entsprechenden Muster kann mit der Stichzahl eingestellt werden.

Mit Durchgangsndhen kénnen bis zu 20 Schritte kombiniert und bis zu 500 Stiche pro Schritt eingestellt
werden. Dartiber hinaus kénnen bis zu 10 Muster registriert werden.

Um Durchgangsnédhen durchzuflihren, miissen die in jedem Schritt zu verwendenden Muster vorher registri-

ert werden.
Beispiel) Wenn Sie die Nadeleinstichpositionen

) so erzeugen wollen, wie in der fol-
3-Stufen-Zickzack- genden Abbildung gezeigt.
stich 1) Registrieren Sie im Voraus 2-Stufen-Zickzackstich
Stichzahl: 4 Stiche in Muster 1, 3-Stufen-Zickzackstich in Muster 2,
und 4-Stufen-Zickzackstich in Muster 3.
< 2) Stellen Sie die Stichzahl gemaB der folgenden
Tabelle ein.
, Schrittnummer | Musternummer Stichzahl
2-Stufen-Zickzack-
stich 1 2 4
Stichzahl: 4 Stiche > 1 4
3 3 4

4-Stufen-Zickzack- 3) Die Registrierung endet mit dem Setzen der Mar-

stich ) . e _
Stichzahl: 4 Stiche kierung “END” i im 4. Schritt.
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(1) Neuerzeugung eines Durchgangsndhmusters
Ein Durchgangsnédhmuster kann neu erzeugt werden.

H Neuerzeugungsfenster ?

I-lo—l\\

o

1) Drticken Sie %@ im Durchgangsndhmuster-Auswahlfenster, um das Neuerzeugungsfenster aufzurufen.
2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wéhlen Sie die

@,

gewuinschte Nummer mit “+” und “-” aus.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne ein Muster zu erzeugen.

3) Wenn Sie drticken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.
Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Bearbeitung des Durchgangs-

ndhmusters fort.

(2) Bearbeiten von Durchgangsnahen
B Zweite Anzeige der Ndhformenliste
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l Durchgangsndahmuster-Auswahlfenster
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1) Wahlen Sie El} @ auf der zweiten Anzeige der Nahformenliste.

2) Drticken Sie im Durchgangsnahmuster-Auswahlfenster die Taste @, die dem registrierten Ndhmuster oder
dem zu bearbeitenden Muster entspricht.
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l Durchgangsndahmuster-Einstellanzeige
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3) Dricken Sie , um die Durchgangsndhmuster-Einstellanzeige aufzurufen.
4) Die Zickzackbreite und die Stichlagenposition kénnen auf der Durchgangsndhmuster-Einstellanzeige ein-
gestellt werden.

: Stellen Sie die Zickzackbreite nach der Kombination mit

: Stellen Sie die Position der Stichlage mit “+” und “-” ein.

: Wahlen Sie den registrierten Schritt mit “+” und “~”

: Die Musternummer des gegenwértig ausgewahlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann
nicht durchgeflihrt werden.
Die Stichzahl des gegenwdrtig ausgewéhlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht
durchgeftihrt werden.

@®: Rufen Sie das Auswabhlfenster flir Kopieren/Léschen von Serienndhen auf. Angaben zum Bedie-

nungsverfahren unter “(3) Kopieren und Léschen von Serienndhmustern”.
Drticken Sie |-|_L'r| , um auf die Durchgangsndhmuster-Editieranzeige umzuschalten.

+” und “~" ein

@00

5)

B Durchgangsndhmuster-Editieranzeige
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6) Wahlen Sie das Muster aus, und stellen Sie die Stichzahl jedes Schritts auf der Durchgangsndhmuster-
Editieranzeige ein.

@ : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “~” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.

O : Stellen Sie die Musternummer mit “+” und “~” ein. (Nur registrierte Muster kénnen eingestellt wer-
den.)

@ : Die Ndhform des mit @ ausgewahlten Musters wird angezeigt.
® : Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “~” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.

7) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum néchsten Schritt weiter, drticken
Sie @, und setzen Sie die Markierung END = .

* Wenn der letzte Schritt 20 ist, ertibrigt sich das Setzen der Markierung “END” ] .
8) Wenn alle Einstellungen beendet sind, drticken Sie die Taste zur Festlegung.

| V/ors'ic\h Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste zu driicken, werden anstelle ]
der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol- |

| len, missen Sie die Taste driicken. ]




(3) Kopieren und Léschen von Durchgangsndhmustern

Driicken Sie é‘gu@ @® auf dem Seriennédhen-Einstellbildschirm, um das Kopier- und Léschfenster fir
Serienndhen anzuzeigen. Hier kénnen Sie Kopieren und Léschen von Serienndhmustern durchflihren.

O Kopierverfahren
B Kopier- und Loschfenster fiir Durchgangsndhmuster

1) Drticken Sie ﬂ:ﬁ} © im Ko-
T T e | e e R pier- und Léschfenster fir

* _@ // Durchgangsndhmuster.
Iy @)
T

. -. 2) Das Kopierfenster wird

L2 _® angezeigt.
3}
@ Durchgangsndhmuster

© : Wihlen Sie das

D@D:‘D;‘D? — der Kopierquelle mit
“+” und “~"

O : Wihlen Sle das
Durchgangsndhmuster
des Kopierziels mit “+”
und “-".

Wenn Sie hier Ba§ dri-

cken, wird auf die vorhe-

rige Anzeige umgeschaltet,
ohne die Kopie durchzu-
fihren.

3) Wenn Sie drticken,
wird die Kopie durchge-
fihrt.

Nach der Durchflihrung
des Kopiervorgangs befin-

A

i
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O Léschverfahren

B Léschfenster ? det sich die Nummer, die
fur das Kopierziel gewéhlt
awmar eno ([ | o e wurde, im Auswahlzustand.
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1) Drlicken Sie Eﬁ) @ im Kopier- und Léschfenster flir Durchgangsnahmuster.

2) Das Léschfenster wird angezeigt.

@ : Wihlen Sie das zu Iéschende Durchgangsnahmuster mit “+” und “~” aus

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Léschung durchzufiihren
3) Wenn Sie - drticken, wird die L6schung durchgeftihrt.

( Vors_ii chty, Nachdem die Daten geléscht worden sind, ist eine Wiederherstellung der friiheren Daten \
[ @ nicht mehr méglich. Driicken Sie - erst nach sorgfiltiger Uberpriifung der Daten. ]
( Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die Léschung nicht durchgefiihrt \
| ) werden. Wenn Sie eine L6schung wiinschen, fiihren Sie die L6schung durch, nachdem |
| Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
(M Das fiir Zyklusnéhen verwendete Serienndhmuster kann nicht geléscht werden.
| "Serienndhen" behandelt die jeweiligen Muster als ein einziges Muster, und es ist nicht méglich, |
{ den Ndhvorgang ab einem Zwischenmuster zu starten oder eine Ndhwiederholung durchzufiihren. ;




('6-13. Zyklusnéhen )

| Wicﬁltig Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine \
| &, andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
\ a Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Bei Zyklusndhen handelt es sich um Formndhen, wie z. B. Etikettenanndhen und dergleichen, und eine Funkti-
on, die flir den Fall erzeugt wird, dass ein Muster mit unterschiedlichen Seiten registriert und genéht wird.

Mit Zyklusndhen kénnen Sie die verschiedenen Muster der Reihe nach umschalten und den Ndhvorgang
durchfdhren. Dartiber hinaus kann durch Einstellen der Stichzahl Programmndéhen mit verschiedenen Nade-
leinstichpositionen ftir jeden Schritt durchgefiihrt werden.

Zyklusnéhen kann auf max. 20 Schritte eingestellt werden, und 10 Arten kénnen registriert werden.

Um Zyklusnéhen durchzuftihren, miissen die in jedem Schritt zu verwendenden Muster vorher registriert werden.

(1) Neuerzeugung eines Zyklusndhmusters
Ein Zyklusndhmuster kann neu erzeugt werden.
B Neuerzeugungsfenster ?
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1) Driicken Sie Mo im Zyklusndhmuster-Auswahlfenster, um das Neuerzeugungsfenster aufzurufen.
2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wéhlen Sie die

gewtinschte Nummer mit “+” und “-” aus.

Wenn Sie hier 4§ driicken, wird ohne eine Neuerzeugung auf die vorhergehende Anzeige zuriickgeschal-
tet.

3) Wenn Sie drticken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.

Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Einstellung von Zyklusndhen fort.
(2) Bearbeiten von Zyklusnahen
B Zweite Anzeige der Ndhformenliste

—

1) Wahlen Sie o} @ auf
der zweiten Anzeige der
Néahformenliste.

2) Drticken Sie im Zyklus-
ndhmuster-Auswabhlfens-
ter die Taste @, die dem

- @D?DDDD — registrierten Ndhmuster

¢ oder dem zu bearbei-
tenden Nahmuster ent-
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B Zyklusndhmuster-Auswahlfenster spricht.
(2]
A
awa evo || |oooooo & 3) Dricken Sie | 8], um die
_@ // Zyklusndhmuster-Einstell-
I 1 2 3 4 5
| anzeige aufzurufen.
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B Zyklusndhmuster-Einstellanzeige
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4) Auf der Zyklusnahmuster-Einstellanzeige kann die Einstellung jedes Schritts angezeigt werden.

© : Wihlen Sie die registrierten Schritte mit “+” und “~” aus.

* Wahlbare Schritte sind nur diejenigen, flir die noch keine Stichzahl eingestellt wurde und solche,
fur die automatisches Fadenabschneiden eingestellt wurde, oder flir die unmittelbar vor dem Schritt
keine Stichzahl eingestellt wurde.

: Die gegenwartig ausgewé&hlte Musternummer wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht durchgeftinrt werden.

: Die Stichzahl des gegenwértig ausgewahlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht
durchgefiihrt werden.

: Der Stoppzustand des gegenwdrtig ausgewdahlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann
nicht durchgeftihrt werden.

@ : Die Position des NahfuBes im gegenwadrtig ausgewahlten Schritt wird angezeigt. Eine Bearbeitung

kann nicht durchgeftihrt werden.

5) Driicken Sie ﬁ , um die Zyklusndhmuster-Editieranzeige aufzurufen.

®@ 60

M Zyklusndhmuster-Editieranzeige
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6) Stellen Sie Musternummer, Stichzahl, Stoppposition und N&hfuBposition fur jeden Schritt auf der Zyklus-
nédhmuster-Editieranzeige ein.

: Stellen Sie den Schritt mit “+” und “=” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.

: Wéhlen Sie die Musternummer mit “+” und “=”. (Nur Musternummern, unter denen Muster registriert
wurden, kénnen eingestellt werden.)

: Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “~” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.

: Wahlen Sie den Stoppzustand des Schritts.
(D Nadel-Tief-Stopp wha
(2 Nadel-Hoch-Stopp

(® Fadenabschneiden (Nur wirksam bei Vorhandensein der Fadenabschneidevorrichtung.) £
: Wéhlen Sie die NahfuBposition. (Nur wenn der Auto-Lifter vorhanden ist.)

(D Né&hfuB-Hoch-Stopp *~
(@ Né&hfuB-Tief-Stopp &«

® : Wenn NéhfuB-Hoch-Stopp t bei @ gewdhlt wird, stellen Sie die NahfuBIiftungszeit @ mit “+” und “-” ein.
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7) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum néchsten Schritt weiter, drticken
Sie @, und setzen Sie die Markierung END J .

* Wenn der letzte Schritt 20 ist, ertibrigt sich das Setzen der Markierung "END" .
8) Wenn alle Einstellungen beendet sind, drticken Sie die Taste zur Festlegung.
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(3) Kopieren und Léschen von Zyklusnahmustern
Driicken Sie é"g“& auf der Zyklusndhmuster-Einstellanzeige, um das Kopier- und Léschfenster flir Zyklusnéh-
muster aufzurufen. Hier kbnnen Sie Kopieren und Léschen von Zyklusndhmustern durchftihren.

O Kopierverfahren
Il Kopier- und Léschfenster fiir Zyklusndhmuster

amct e Y |ooOocoocosm &
| n @ '@ //
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= B s 8=
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M Kopierfenster
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1) Drticken Sie @1 @ im Kopier- und Léschfenster flir Zyklusndhmuster.
2) Das Kopierfenster wird angezeigt.
© : Wihlen Sie das Zyklusndhmuster der Kopierquelle mit “+” und “~”. (Nur registrierte Nummern
kénnen ausgewdhlit werden.)
O : Wihlen Sie das Zyklusndhmuster des Kopierziels mit “+” und “~”. (Nur nicht registrierte Nummern
kénnen ausgewdhlt werden.)

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzu-
flihren.
3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgeftihrt. Nach der Durchflihrung des Kopiervorgangs befin-

det sich die Nummer, die flir das Kopierziel gewahlt wurde, im Auswahlzustand.
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O Léschverfahren
M Léschfenster ?
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1) Drlicken Sie @ﬁp @ im Kopier- und Léschfenster flir Zyklusndhmuster.

2) Das Léschfenster wird angezeigt.
@ : Wihlen Sie das zu léschende Zyklusndhmuster mit “+” und “~” aus.

Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Léschung durchzufihren.

3) Wenn Sie driicken, wird die Léschung durchgefiihrt.

[ fordehty,  Wenn die Léschung einmal durchgefiihrt worden ist, kénnen die Daten nicht wiederher- )
| i
| @ gestellt werden. Uberpriifen Sie die Daten sorgfiltig, bevor Sie driicken. )

Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die Léschung nicht durchgefiihrt ]

éﬁ werden. Wenn Sie eine Loschung wiinschen, fiihren Sie die Loschung durch, nachdem |

l ' Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
Viinwieis| "Zyklusnéhen" behandelt die jeweiligen Muster als ein Muster, und es ist nicht méglich, den |
Nahvorgang ab dem Zwischenmuster zu starten oder eine Nahwiederholung durchzufiihren. |

(4) Einlernen
Mit Einlernen kann die Stichzahl des Eingabeschritts durch die tatsdchlich genédhte Stichzahl eingegeben werden.
1) Drlicken Sie die Taste auf dem Zyklusnéhen-Editierbildschirm, um den Einlernmodus zu aktivieren.

2) Dricken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Nahvorgang auszuflihren, bis der letzte Stich des
Schritts erreicht ist.
*In diesem Fall kann die Eingabe der Stichzahl nicht durch Drehen des Handrads von Hand oder mit Hilfe

der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste durchgeftihrt werden.

3) Wenn Sie die Ndhmaschine durch Zurtickstellen des Pedals auf die Neutralstellung anhalten, wird die ge-
néhte Stichzahl auf @ angezeigt.

4) Nachdem die Ndhmaschine den Fadenabschneidevorgang ausgefihrt hat, ist die Eingabe der Stichzahl
fur den Schritt beendet.
(Vorrticken zum néchsten Schritt und Durchflihrung von Einlernen sind nicht méglich.)
Der Schritt wird mit der Fadenabschneidebewegung auf “1” zurlickgesetzt. Wenn der ndchste Schritt mit
Einlernen eingegeben wird, stellen Sie den Schritt neu ein.

M Einlernbildschirm
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(5) Durchflihren von KonstantmaBnahen mit Zyklusndhen

KonstantmaBnahen von Zickzackmustern, die sich in den jeweiligen Schritten voneinander unterscheiden, kann
durch Einstellen der Stichzahl im Zyklusndhvorgang durchgeflihrt werden.ndhvorgang durchgeflihrt werden.

Beispiel) Wechseln Sie beim Etikettenanndhen die
Etikett Zickzackmuster des KonstantmaBnéhens
, von 2-Stufen-Zickzackstich und
/ Schritt 2 Geradstich, wie in der Abbildung gezeigt,

W\/W und flhren Sie KonstantmaBnéhen durch.
I 1) Registrieren Sie im Voraus den 2-Stufen-Zick-

Schritt | —

| | zackstich fuir die Form des Musters 1, und den
I Geradstich flir die Form des Musters 2.
I 2) Stellen Sie die Stichzahl in jedem Schritt so ein,
| I wie in der Tabelle angegeben.
I/\/\/\/\/\I Schritthummer | Musternummer | Stichzahl
Schritt 4 <«—  Schritt 3 L L 100

2 2 50

3 1 100

4 2 50

3) Setzen Sie die Markierung “END” 2 im 5.
Schritt, um die Registrierung zu beenden.

(6-14. Zzhler )

Es gibt zwei Zahlertypen: Fadenabschneidezadhler und Spulenfadenzéhler. Die Z&hleranzeige wird durch
Driicken der Taste @ umgeschaltet.

(1) Fadenabschneidezéhler

0 (> 3
Ein Bild von % wird in O angezeigt.

\ Bei jeder Durchflihrung von Fadenabschneiden wird der
// Wert um 1 erh6ht. (0 — 1 — 2 - — 9999)

PPOB® |[°

o Y
4
Der Zahlerwert kann mit Hilfe der Zahlerwert-
Einstelltaste @ korrigiert werden.
T < Dartiber hinaus wird der Wert des
. Fadenabschneidezahlers durch Drticken der
l Riickstelltaste @ auf “0” zurlickgesetzt.
I —

(2) Spulenfadenzéhler
Ein Bild von ‘Ea wird in @ angezeigt.

Der Zahler subtrahiert von dem mit der Zéhlerwert-Einstelltaste € eingestellten Vorgabewert in Ubereinstim-

mung mit der von der Ndhmaschine ausgeflihrten Stichzahl.

Wenn der Zéhlerwert negativ wird, meldet ein Summer diese Tatsache und erinnert daran, dass der Spulen-

faden erneuert werden muss.

1) Drtcken Sie die Ruckstelltaste, um die Anzeige des Spulenfadenzéhlers auf den Ausgangswert zurtick-
zusetzen.

Il \@c\m Die Riicksetzung kann nicht wahrend des Ndhvorgangs durchgefiihrt werden. Fiihren\I
( 9 Sie einmal Fadenabschneiden durch. )




2) Stellen Sie den Ausgangswert mit den Tasten “+” und “=” ein. Wenn der Einstellwert bei gedrtickt gehal-

tener Taste die Ziffer 100 tberschreitet, wird er in Einheiten von 100 erhéht/verringert. Wenn Sie den Wert
in der Néhe der Ziffer 100 einstellen, drticken Sie die Taste jedes Mal.

3) Starten Sie den Ndhvorgang, nachdem Sie den Ausgangswert eingestellt haben.

4) Wenn der Spulenfadenzéhler einen negativen Wert erreicht und der Summer ertént, erscheint die fol-
gende Spulenfadenwechsel-Warnmeldung.

M Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

AEESE% -2

5) Drticken Sie die Ruckstelltaste, um die Warnmeldung zu I6schen. Driicken Sie die Rckstelltaste erneut,
um den Zahler auf den Ausgangswert zurlickzusetzen und den Ndhvorgang wieder zu starten.
*Wenn der Spulenfadenrestbetrag zu grof3 ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht, bevor der Spu-

lenfadenzahler einen negativen Wert erreicht, stellen Sie den Ausgangswert mit “+”
fadenbetrag-Einstelltaste ein.

oder “—” der Spulen-

*Tatséchlich dndert sich der Spulenfadenbetrag in Ubereinstimmung mit der Stoffdicke oder der Nédhge-
schwindigkeit. Stellen Sie den Zahler in Ubereinstimmung mit den Nahbedingungen ein.

(6-1 5. Information)

Die Einstellung und Uberpriifung verschiedener Daten kann mit der Information durchgeftihrt werden.
Fur die Information gibt es die Bedienerstufe und die Wartungspersonalstufe.

[Bedienerstufe]
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Drticken Sie die Taste @, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

H Informationsbildschirm (Bedienerstufe)

@ : Aligemeine Ndhdaten

T T e | e e R
© : Nidhverwaltungsinformation

Iy || 8]

s

9 1
e o

I-lo—l\\

PYOB®

68



(1) Allgemeine Nahdaten
1) Drticken Sie @ auf der Informationsanzeige.

H Erste Einstellanzeige fiir allgemeine Nahdaten
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2) Stellen Sie die folgenden Posten auf der ersten Anzeige ein.

@ : Einstellverfahren der maximalen Zickzackbreitenbegrenzung
Fur das Einstellverfahren 1) Mitte 2) Links/Rechts
der maximalen Zickzackbrei-
tenbegrenzung stehen die
folgenden zwei Einstellungen
zur Verfligung.

@ : Grenzwert der maximalen Zickzackbreite

! !
JUREL

* Die Anzeige ist je nach dem 1) Wenn die Mitte in @ eingestellt ) l ! l
in @ gewdhlten Verfahren wird : Grenzwert der maximalen ~ Mitte Ll
unterschiedlich. Zickzackbreite

2) Wenn die linke/rechte Seite in @ 1) Links 2) Rechts
eingestellt wird : Grenzwert der H : H H : H
maximalen Zickzackbreite H H I

© : Referenz der Stichlage

Fur die Referenz der Stichlage | |
stehen die folgenden drei 1) Mitte % 2) Rechts §| 3) Links |§

Einstellungen zur Verfligung.

3) Stellen Sie die folgenden Posten auf der zweiten Anzeige ein.
B Zweite Einstellanzeige fiir allgemeine Ndhdaten
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O : Spiegelfunktionseinstellung
Spiegelumkehrung bedeutet, dass das Muster umgekehrt gendht wird, wenn der Spiegelumkeh-
rungsschalter wihrend eines Zwischenstopps des Nédhbetriebs gedrtickt wird.
Die Nahmuster, fur die Spiegelumkehrung mdglich ist, sind Langettenmuster, Sondermuster, Durch-
gangsndhmuster und Zyklusndhmuster.
Fur die Spiegelumkehrung stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfligung.

P®O?®
wo | | =4 [ [N
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1) Muster 1 : Spiegelumkehrungen ist nur Nihrichtung
Muster “1”. Nach der Ausflihrung des Um-

kehrungsmusters wird auf das Originalmuster « LED leuchtet auf.

zurtickgeschaltet. Mustermodus :

Einstellung

2) Kontinuierlich "&" : Die Maschine ftihrt das >
Umkehrungsmuster nach der Umkehrung ;
kont|nU|eEI|ch aus, b.|s Fa.denabschnelden Dauermodus /M/\I\J\
durchgefuhrf oder.dle Spiegelumkehrungstaste Einstellung 5
erneut gedrtickt wird. . ' LED leuchtet

* Einzelheiten finden Sie unter “Spiegelschalter”, S.95. Spiegelschalter EIN ¢

Fon-

@ : Position der Stichlage bei Verdichtungs-Sondermuster
Der Modus ist die Betriebsart in Bezug auf die Stichlage bei Verdichtungs-Sondermuster, wenn die
Referenz der Stichlage auf die mittlere Stichlage eingestellt wird.
Fuir das Verdichtungs-Sondermuster stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfligung.

1) Gemeinsamer Verlauf "‘i"‘ : In diesem Modus verlaufen die Positionen der Stichlage des Verdich-
tungs-Sondermusters und des Zickzackmusters zusammen.

2) Feststehend "‘i" : In diesem Modus wird das Verdichtungs-Sondermuster auf die eingegebene
Datenposition fixiert.

@ : Zahlerfunktion
ON % / OFF %2'3- der Funktion des Fadenabschneidezéhlers oder des Spulenfadenzéhlers wird
eingestellt.
Wenn OFF eingestellt wird, erfolgt keine Z&hleranzeige.

@ : Tastensperre
Es ist mdglich, die Einstelltaste zu sperren, damit die eingestellte Zickzackbreite oder der Inhalt des
Sondermusters nicht versehentlich gedndert wird. Es ist jedoch méglich, ON/OFF fiir Rlickwértsnéhen,
Fadenabschneidersperrtaste, angegebene Zickzack-Stoppposition und Spulenfadenzahler zu dndern.

Fur die Tastensperre stehen die folgenden drei Einstellungen zur Verfligung.
Stufe “0” ﬁ : Alle Posten kénnen geédndert werden.

1
Stufe “1” : i1 wird auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.

Nahart

Muster : Anderung von Muster und Registrierung

Sondermuster : Neuerzeugung und Bearbeitung

Verdichtungsstich-Sondermuster : Bearbeitung

Serienndhen : Neuerzeugung, Kopie, Léschung und Bearbeitung

Zyklusndhen : Neuerzeugung, Kopie, Léschung und Bearbeitung kénnen nicht gedndert werden.

2
Stufe “2” : Ih2 wird auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.
Posten auBer Ruckwértsndhen EIN/AUS, Fadenabschneiden-Verhltungstaste, Angabe der
Zickzack-Stoppposition und Spulenfadenzéhler kénnen nicht gedndert werden.

Il Wicﬁ‘“g Die Stufe bei Standardauslieferung ist "1". Um den gesperrten Inhalt von Stufe "1" zu \I
\ 1 dndern, muss die Stufe einmal auf Stufe "0" eingestellt werden. ]

O : Wahl der Anzeige flir maximale Zickzackbreitenbegrenzung beim Einschalten der Stromversorgung
Damit kann gewdhlt werden, ob der maximale Zickzackbreiten-Grenzwert beim Einschalten der
Stromversorgung angezeigt wird oder nicht.

Mit jedem Drticken der Einstelltaste wird abwechselnd zwischen Anzeige/keine Anzeige umge-
schaltet.
1) Anzeige &U

2) Keine Anzeige Eﬁ;
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(2) Nahverwaltungsinformationen
Unter den Nahverwaltungsinformationen gibt es die Warnungen fiir Nadelwechselzeit, Reinigungszeit und
Olwechselzeit als Wartungsverwaltungsinformationen.

[Wartungsverwaltungsfunktion]
Hl Nahverwaltungsinformationsbildschirm

T T e | e e R

Iy | |[8] |
8

s

el

I-lo—l\\

PPOB®

o

1) Drticken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.

l Wartungsfunktionsbildschirm

® @

BLEKCH 1P-110 :l@li‘l:l:ni‘l:u:l -
16007 1600k 161 16h

C] G £ O

1204 120h

o

[Erlduterung der einzelnen Posten]
@ 5y I Nadelwechselzeit......Einheit : x 1.000 Stiche

I-lo—l\\

(3) ‘b‘g@ Reinigungszeit.......... Einheit : Stunde

(4] ..lb @ Olwechselzeit ........... Einheit : Stunde

[Erlauterung des Anzeigeinhalts]
(Zahler / Nenner)
* Anzahl der verbleibenden Stiche bis tausend / ** Tausend Stiche
Beispiele) Nadelwechsel
100 / 1600k
Die Nadelwechselzeit wird nach jeweils 1.600 tausend Stichen gemeldet.

Die Nadelwechselzeit wird nach 100 tausend Stichen gemeldet.

Wenn die Tasten @, © und @ gedrtickt werden, wird der Léschpriifungsbildschirm angezeigt.
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H Loschbildschirm ?

I-lo—l\\

0

@ : Der Bildschirm wird auf den Wartungsfunktionsbildschirm zurlickgeschaltet, ohne eine Léschung
durchzufihren.

@ : Der Bildschirm wird nach der Ausflihrung der Léschung auf den Wartungsfunktionsbildschirm
zurlickgeschaltet.

l Warnungsbildschirm
Der Warnungsbildschirm wird bei Erreichen der Warnungszeit angezeigt.

/0

wBLEBCH 1P-110 :l@l:l:l:u:l:uﬁl:l
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@ : Durch Driicken von @ kann der Bildschirm geléscht werden. Der Zahler selbst kann jedoch nicht

geléscht werden. Im Falle eines Nadelwechsels wird der Warnungsbildschirm in Abstdnden von
10 Minuten angezeigt, bis die Léschung durchgefiihrt wird. Im Falle anderer Warnungen wird der
Warnungsbildschirm nach dem Einschalten der Stromversorgung bis zum Léschen des Zahlers
angezeigt.

@ : Durch Driicken von @ werden Bildschirm und Zahlerwert geléscht. Ab diesem Zeitpunkt beginnt eine
neue Zéhlung.

[Einstellung der Warnungs-Einstellzeit]
M Informationsbildschirm

awma ro O |[oooooo O

Iy | |[C]
= i

54

VOB
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1) Halten Sie die Taste @ auf dem Informationsbildschirm etwa drei Sekunden lang gedrtickt.
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Bl Nahverwaltungsinformations-Auswahlbildschirm
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2) Drticken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen. (Weitere Funktionen finden Sie in der
Mechanikeranleitung.)

l Wartungsfunktionsbildschirm

* 9

wBLEBCH 1P-110 :l@li‘l:l:ui‘l:u:l —

I 16007 1600k 16y 16h -@

| e W6
1204 120h

-

JL — B

I-lo—l\\

o

©, O und @ : Der Warnungszeiteingabebildschirm wird angezeigt.
3) Stellen Sie die Warnungszeit mit @ ein. Die eingegebene Einstellungszeit wird bei @ invertiert angezeigt.

l Warnungszeiteingabebildschirm

0 (2
A

[4 \
wJLEKE iP-110 :Il:l:l:l:l:l:l (—

I-lo—l\\

© Der Léschungsbildschirm wird angezeigt.

Nachdem Sie die Einstellungszeit eingegeben haben, legen Sie die Zeit mit @ fest.

Um die Warnungsfunktion zu stoppen, stellen Sie den Einstellwert auf “0” ein.

Es ist méglich, die Zeiten fiir Nadelwechsel, Reinigung und Olwechsel individuell |

einzustellen. Um alle Funktionen zu stoppen, stellen Sie “0” fiir jeden Posten ein.

Anfangswert der Warnungseinstellzeit
1 Nadelwechselzeit : 0 tausend Stiche (k)

2 Reinigungszeit : 0 Stunden (h) (Aktuelle Tragezeit)
3 Olwechselzeit : 0 Stunden (h) (Verfiigbarkeitszeit)




[Wartungspersonalstufe]
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedrtickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

M Informationsbildschirm [Wartungspersonalstufe]

awa e O |oooooo O
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000060000

: Versionsanzeige Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

: Allgemeine Né&hdaten

: Funktionseinstellung Siehe 6-16 Funktionseinstellverfahren.

: Ndhverwaltungsinformationen

: Kommunikationsmodus

: Greifer-Einstellmodus Siehe 8-6 Greifer-Einstellmodus.

: Formatieren des Speichermediums Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

* Wenn die Formatierung des Speichermediums ausgeftihrt wird, werden alle gegenwértig aufgezeichneten
Daten geldscht. Benutzen Sie diese Funktion nur zum Initialisieren des Speichermediums.

0006000

(3) Kommunikationsmodus

Die folgenden Vorgénge kénnen im Kommunikationsmodus durchgeftihrt werden.

1) Das Ndhmaschinendaten-Serverdienstprogramm (im Folgenden: SU-1) oder Vektorformdaten (VDT) von
Speichermedien kénnen unter einer nicht registrierten Nummer eines Sondermusters registriert werden.

2) Das Sondermuster kann zu der Vektorform gedndert und zum SU-1 oder dem Speichermedium hochgela-
den werden.

3) Parameterdaten (EPD) kénnen (iberschrieben und in einem Verdichtungs-Sondermuster vom SU-1 oder
dem Speichermedium registriert werden.

4) Das Verdichtungs-Sondermuster kann zum SU-1 oder dem Speichermedium hochgeladen werden.

* Néheres zur Einstellung der Kommunikation mit dem SU-1 entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SU-1.
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B Kommunikations-Einstellungsbildschirm (Herunterladen)

o o o
wBLBKCH 1P-110 :l@l:lil:lli‘l:ﬂi‘l =

+ DATA
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o o E
[ (ﬁl?"j'% (e

| it e e
Download-Beispiel é é é é

Beispiel) Die Parameterdatei Nr. 70 wird vom Speichermedium zum Verdichtungsstich-Sondermuster am
Né&hende Nr. 10 heruntergeladen.

1) Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und fiihren Sie die CompactFlash(TM)-Karte (Sonderteile-Nr.:
40000100) durch die Einschubdéffnung ein.

* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.
2) Datenauswahl

Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Datenauswahlbildschirm aufzurufen.

(
// | W Sondermuster |
| % ist EPD, und|
T | Hinasi
\

7
=

PPOB®

io

H Datenauswahlbildschirm

T T e | e e R

Sondermuster ist |
VDT. )

E3
PPOB®

io

[Erlauterung des Piktogramms] é é

M . M .
E% : Parameterdaten ?%T : Vektorformdaten

Driicken Sie @, und flihren Sie nach der Wahl des Parameters die Festlegung mit @ durch.
3) Wahl der Kommunikationsmethode

Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Kommunikationsmethoden-Einstel-
lungsanzeige aufzurufen.

B Kommunikations-Einstellungsanzeige

A

Die gegenwartig gewdhlte
Kommunikationsmethode
wird invertiert angezeigt.

l-lo—l\\

[Erlauterung des Piktogramms]

A 3§ :Herunterladen vom Speichermedium B § :Herunterladen vom SU-1
C & :Hochladen zum Speichermedium D & :Hochladen zum SU-1

Driicken Sie @, um Herunterladen vom Speichermedium zu wéhlen. Driicken Sie dann (@ zur Festlegung.
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4) Auswahl der Dateinummer des Speichermediums
Il Dateinummer-Eingabeanzeige zuriickgeschaltet
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Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Dateinummer-Eingabebildschirm
des Speichermediums anzuzeigen. Geben Sie die Dateinummer des Speichermediums mit @ ein. Die ein-

it

i

VOB

gegebene Dateinummer wird in > angezeigt. Die Nummer wird nach der Eingabe der Dateinummer mit @
festgelegt.
* Da die Dateinummer im Beispiel 070 ist, geben Sie 070 mit @ auf dem Dateinummer-Eingabebild-
schirm (Zehnerblock-Bildschirm) ein, und legen Sie die Eingabe mit @ fest.

5) Einstellung der Sondermusternummer
Il Kommunikations-Einstellungsbildschirm

* Bildschirmanzeige bei Wahl von Datei Nr. 070 und Sondermuster Nr. 10.
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Driicken Sie @ und @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um die Sondermusternummer einzustel-
len.

6) Starten des Downloads
M Bildschirm wahrend der Kommunikation

T T e | e e R

Z
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Wenn alle Einstellungsvorgénge abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungs-
anzeige, um den Download zu starten. Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige
die Kommunikations-Einstellungsanzeige wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

76



Bl Kommunikations-Einstellungsbildschirm (Hochladen)
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Beispiel flir Hochladen é é é é

Beispiel) Das Sondermuster Nr. 8 wird als Vektorformdatei Nr. 15 des Speichermediums hochgeladen.

1) Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und fiinren Sie die CompactFlash(TM)-Karte (Sonderteile-Nr.:
40000100) durch die Einschubdéffnung ein.

* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.

2) Auswahl der Daten
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Datenauswahlbildschirm aufzu-
rufen (siehe S. 75). Legen Sie die Daten nach der Auswahl der Parameterdaten fest.

3) Auswahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Kommunikationsmethoden-
Einstellungsbildschirm aufzurufen (siehe S. 75).

Driicken Sie @ auf dem Kommunikationsmethoden-Einstellungsbildschirm und dann @, um die Eingabe
nach der Wahl von Hochladen vom Speichermedium festzulegen.

4) Einstellen der Sondermusternummer
Driicken Sie @ und @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm (Hochladen), um die Sonder-
musternummer einzustellen.

5) Auswahl der Dateinummer des Speichermediums Drticken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungs-
bildschirm (Hochladen), um den Dateinummer-Eingabebildschirm des Speichermediums anzuzeigen (sie-
he S. 76). Geben Sie die Dateinummer des Speichermediums mit P ein. Die eingegebene Dateinummer
wird in ? angezeigt. Bestétigen Sie die Eingabe der Dateinummer mit ®.

6) Start deS Hochladevorgangs
Wenn alle Einstellvorgdnge abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungs-
bildschirm, um den Hochladevorgang zu starten.

Wenn der Kommunikations-Einstellungsbildschirm (Hochladen) nach der Anzeige des Kommunikations-
verlaufsbildschirms (siehe S. 76) wieder erscheint, ist die Kommunikation abgeschlossen.
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[Léschen einer Datei auf dem Speichermedium]
Driicken Sie die Taste (®, nachdem Sie die zu I6schende Dateinummer auf dem Dateinummer-Eingabe-
bildschirm des Speichermediums (siehe S. 76) ausgewdahlt haben, sodass der Léschungsbestéatigungs-
bildschirm erscheint.

H Loschbestitigungsanzeige umzuschalten ?}
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Wenn Sie @ drticken, wird die Léschung abgebrochen. Das Display wird dann auf die Dateinummer-Einga-
beanzeige zurlickgeschaltet. Wenn Sie (® drticken, wird die Léschung ausgeftihrt. Das Display wird dann auf
die Dateinummer-Eingabeanzeige zurtickgeschaltet.

| Vorsﬁcht Eine geléschte Datei kann nicht wiederhergestellt werden. Lassen Sie daher bei der Aus- ]
I‘ U flihrung der L6schung Vorsicht walten. }




(6-1 6. Funktions-Einstellverfahren )

(1) Umschaltung auf den Funktionseinstelimodus

l ~+~ Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus. )
| V°E5;'.°h‘ Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird |
| 9 der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, kénnen Funktionsstérun- |
{ gen der Ndhmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein. |

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhiiten, betédtigen Sie
die Tasten zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

Es gibt zwei verschiedene Funktionseinstellungen: Stufe 1 und Stufe 2.
Stufe 1 : Eine Einstellungsdnderung kann durchgeftihrt werden, ohne den Netzschalter auszuschalten.
Stufe 2 : Nach einer Einstellungsdnderung muss der Netzschalter ausgeschaltet werden.

Einzelheiten finden Sie in der Funktionseinstellungsliste auf Seite p81.

[Einstellverfahren flir Stufe 2]

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @
etwa drei Sekunden lang
// gedrtickt.
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3) Halten Sie die Taste @
etwa drei Sekunden lang
// gedrdckt.
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4) Diese Anzeige ist die Funk-
t_i_onseinstellanzeige.

// Andern Sie die Einstel-

T

lungsnummer mit den
Tasten “+/-" des Schalters

PPOB®

.
A -\ v i Einzelheiten tiber die Ein-
:I@:I :I:l% - stellungsnummer finden
? Sie auf Seite P81.
|Einstellungsnummer | | Einstellwert | Beispiel) Andern der Flimmer-
unterdrtickungs-Funkti-
awma s O |oooooo o on (Einstellungsnum-
_ _@ // mer 5)
I 0 Andern Sie die Einstellungs-
v g
! T—-ACC '@ T nummer auf “5” mit der Taste
5 o -@ “+” des Schalters @ in der
4 - - ® i oblgen Abbildung.
l:l@l:ll:ll:ll:ll?l:l - - Driicken Sie die Taste @.

[
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[Einstellverfahren fiir Stufe 1]
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- Andern Sie den

Einstellwert mit den Tasten
“+/-” des Schalters @.

Der Einstellwert ist von “0”
auf “3” gedndert worden.

+ Wenn dieser geédnderte

Wert akzeptabel ist,
drticken Sie die Taste @.
Wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen, drlicken Sie die
Taste @.

- Schalten Sie den

Netzschalter aus und
nach etwa einer Sekunde
wieder ein.

- Die Anderung des

Einstellwerts wird
durch Ausschalten des
Netzschalters festgelegt.

1) Halten Sie die Taste @
etwa drei Sekunden lang
gedrdickt.

2) Driicken Sie die Taste @.
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3) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
Andern Sie die
Einstellungsnummer
mit der Taste “+/-” des
Schalters ©.

Einzelheiten zur
Einstellungsnummer
finden Sie auf Seite 81.

Beispiel) Andern der
Drehzahl fiir
Rlickwértsnidhen
(Einstellungsnummer
8)

Andern Sie die

Einstellungsnummer auf

“8” mit der Taste “+” des

Schalters @ in der obigen

Abbildung.

« Drticken Sie die Taste @.

- Andern Sie den
Einstellwert mit den Tasten
“+/-” des Schalters @.

* Der Einstellwert ist von

1350 auf 1250 gedndert
worden.

+ Wenn dieser gednderte
Wert akzeptabel ist,
driticken Sie die Taste @.
Drticken Sie die Taste @,
wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen.

« Drticken Sie die Taste ©
im Falle des Ndhens.
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(2) Herstellerfunktion

eingestellt werden.

Nr.|  Posten Beschreibung et Enstellbereich |o i Ho8. | ets
1 |Soft-Start- Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu ndhenden Stiche bei 1 0 bis 9 N-SOFT 85
Funktion Verwendung der Soft-Start-Funktion am Nahanfang. 3
0 : Soft-Start-Funktion ist deaktiviert.

5 Flimmerunterdri- Flimmerunterdrtickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert) 2 0 bis 8 T-ACC 85

ckungs-Funktion 0 : Flimmerunterdriickungs-Funktion ist deaktiviert. 0
1 : Weniger wirksam
8 : AuBerst wirksam

7 |Ruckwartszahl-| Ruckwartszahleinheit des Spulenfadenzahlers 1
einheit des 0 : Z&hlung/10 Stiche onzz RATIO
Spulenfaden- 1 : Z&hlung/15 Stiche 0
zahlers 2 : Z&hlung/20 Stiche

8 |Drehzahl fir | Rtickwértsndhgeschwindigkeit 1 150 bis 3000 S-BT
Ruckwértsndhen 1350

10 Nadelstangen- | Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Ndhmaschine 2 1/0 NPS 85
Stopposition | festgelegt. 0
bei Anhalten 0 : Vorbestimmte Tiefstellung
der 1 : Vorbestimmte Hochstellung
N&hmaschine

1 Klickgerdusch |Das Klickgerdusch des Tafelschalters wird angegeben. 2 1/0 SOUND 85
des 0 : Ohne Kilick 1
Tafelschalters 1 : Mit Klick

12 | Wahl der Wahl der Zusatzschalterfunktionen 2 0 bis 8 SW2| 86
Zusatzschal- 0: Keine Funktion 0
terfunktion 1: Nadel-Hoch/Tief-Kompensationsnéhen

2: Keine Funktion

3: Keine Funktion

4: Fadenabschneidefunktion

5: NahfuBldftung

6: Ein-Stich-Kompensationsndhen

7: Keine Funktion

8: Wahl der Pedalneutralstellungs-NéhfuBhebefunktion
Nicht auf 2, 3 und 7 einstellen.
Werden diese Nummern eingestellt, kann es zu einer Stérung oder einem
Unfall kommen.

13 | Startsperre der| Startsperre der Ndhmaschine durch Spulenfadenzahler (nach dem 2 0/1/2 ASCNT
Néhmaschine |Fadenabschneiden) 0
durch 0: Die Startsperre der Ndhmaschine ist bei Ablauf der Zahlung (-1
Spulenfaden- oder weniger) funktionsunféhig.
zahler 1: Die Startsperre der Ndhmaschine ist bei Ablauf der Z&hlung (-1

oder weniger) funktionsfahig.
2: Funktion von “1” + Z&hler (-1 oder weniger) Stopp (Zwischenstopp)

18 | Vogelnest- Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 2 0/1/2 BNC
Verhtitungsfunktior| Verhtitungsfunktion.

0: Ohne Vogelnest-Verhttungsfunktion 0
1: Mit Vogelnest-Verhutungsfunktion
2: Mit Vogelnest-Verhtitungsfunktion bei Nadelfadenfreigabe nach der Klemmfunktion

19 | Funktion fiir Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 2 1/0 THOLD
Nadelfadenfreigabg Verhttungsfunktion. 0
am Nahtanfang 0: Ohne Nadelfadenfreigabefunktion

1: Mit Nadelfadenfreigabefunktion

21 | Funktion fir | Funktion fiir NahfuBIiiftung bei Neutralstellung des Pedals. 2 1/0 N-NPL 86
Neutralstellungs- 0: Die Funktion fiir automatische Neutralstellungs-NahfuBliftung ist 0
NahfuBluftung unwirksam.

1: Die Funktion fuir automatische Neutralstellungs-N&hfuBliftung ist
wirksam.

22 | Funktionsum- | Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters an der 2 1/0 F-CMSP 86
schaltung des |Bedienungstafel kann umgeschaltet werden. 0
Kompensations 0: Nadel-hoch/tief-Kompensation
schalters an der| 1: Ein-Stich-Kompensation
Bedienungstafel

23 | Wahl der Wahl der N&hfuBhebefunktion 2 1/0 F-AFL
NéhfuBhebefunktior 0: Unwirksam 0

1: Wirksam

24 |Funktion fiir | Drehzahl kann kompensiert werden. 2 + 15 F-FAS
Drehzahl- Diese Funktion sollte normalerweise mit “0” verwendet werden. 0
Feineinstellung

28 | Stichzahl fiir Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 1 0 bis 30 F-UTHR
Vogelnest- Verhttungsfunktion 1
Nadelfadenfreigabe| Die Stichzahl vom Néhanfang bis zur Freigabe des Nadelfadens kann

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht veréndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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NI, Posten Beschreibung Frseunes | Einstellbereich | o iearese | Selen

30 | Schnellschalt- Schnellschalt-Rtickwértsnahen 2 1/0 OBT 87
Riickwértsndhen 0: Schnellschalt-Rlckwartsnahen ist deaktiviert. 0

1: Schnellschalt-Rickwértsnédhen ist aktiviert.

31 | Stichzahl fur Stichzahl fiir Schnellschalt-Riickwértsnahen. 2 0 bis 19 N-OBT| g7
Schnellschalt- 4
Ruckwaértsndhen

32 | Wirksamkeit des | Wirksamkeit fiir Schnellschalt-Riickwértsndhen 2 1/0 OBTS| 87
Schnellschalt- 0: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine unwirksam. 0
Ruickwarts- 1: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine wirksam.
ndhens bei
Stillstand der
N&hmaschine

33 | Fadenab- Fadenabschneiden durch Schnellschalt-Ruickwéartsndhen
schneiden durch 0 : Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des 2 1/0 OBTT| 87
Schnellschalt- Schnellschalt-Riickwértsnahens ist deaktiviert. 0
Ruckwértsnéhen 1 : Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des

Schnellschalt-Rlickwartsndhens ist aktiviert.

35 | Drehzahl Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal
bei niedriger 1 20 bis 400 S-POS
Geschwindigkeit 200

36 | Drehzahl beim | Fadenabschneidegeschwindigkeit
Fadenab- 2 20 bis 250 S-TRM
schneiden 180

37 | Drehzahl bei Né&hgeschwindigkeit am Néhanfang (Soft-Start) 1 150 bis 5500 S-SOFT
Soft-Start 1200

38 | Ein-Schuss- Einstellung der Drehzahl bei automatischem Ein-Schuss-Néhen 1 200 bis 5500 S-ASS
N&hgeschwindigkeit 2000

39 | Pedalhub bei Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der 2 10 bis 50 P-SSP
Né&hmaschinen- | Ndhmaschinendrehung 30
start

40 |Niedergeschwin- | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Ndhmaschinen 2 10 bis 100 P-LSA
digkeitsbereich beschleunigung 60
des Pedals

41 | Startposition der | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der NahfuBlliftung 2 -60 bis -10 P-FLW
Né&hfuBliftung | durch Pedal 21
durch Pedal

42 | Startposition Startposition der N&hfuBabsenkung 2 8 bis 50 P-FLD
der N&hfuB3- Hub von der Neutralstellung 10
absenkung

43 | Pedalhub 2 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des 2 -60 bis -110 P-TRM2
zum Aktivieren | Fadenabschneiders (bei Ausstattung mit NahfuBIiftung durch Pedal) -51
des Fadenab-
schneiders

44 | Pedalhub zum | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maximaldrehzahl der 2 10 bis 150 P-MAX
Erreichen der Ndhmaschine 150
Maximaldrehzahl

45 | Kompensierung | Kompensationswert des Pedalsensors 2 -15 bis 15 P-ANP
der
Neutralstellung 0
des Pedals

46 | Auto-Lifter- Auto-Lifter-Wahl 2 1/0 FLSEL| 88
Wahlfunktion 0: Magnetspulenantrieb 0

1: Druckluftantrieb

47 |Haltezeit der Wartezeitbegrenzung der NahfuBliftung mit Magnetspulenantrieb 2 10 bis 600 T-FL| 88
Né&hfuBluftung 60

48 | Pedalhub 1 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung des 2 -60 bis -10 P-TRM1
zum Aktivieren | Fadenabschneiders durch Standardpedal -51
des Fadenab-
schneiders

49 | NahfuB- NahfuB-Absenkzeit nach Niederdriicken des Pedals. 2 0 bis 250 T-FLWT| 90
Absenkzeit (Der Anlaufstart der Ndhmaschine wird wéhrend dieser Zeit verzégert.) 140

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die

Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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51 | Kompensierung |Kompensierung der Aktivierung der Ruickwartstransport-Magnetspule, 1 -36 bis 36 T-SON 88
des Einschaltzeit- |wenn Riickwértsndhen am Néhanfang durchgeftihrt wird. 0
punkts der
Ruckwartstran-
sport-

Magnetspule am
Né&hanfang

52 | Kompensierung |Kompensierung der Deaktivierung der Riickwértstransport-Magnetspule, 1 -36 bis 36 T-SOFF 88
des wenn Ruckwértsndhen am Néhanfang durchgeflihrt wird. 0
Ausschaltzeit-
punkts der
Rdckwartstrans-
port-Magnetspule
am Né&hanfang

53 | Kompensierung |Kompensierung der Deaktivierung der Ruckwdrtstransport-Magnetspule, 1 -36 bis 36 T-EOFF 88
des wenn Rickwértsndhen am Néhende durchgeftihrt wird. 0
Ausschaltzeit-
punkts der
Rdckwértstrans-
port-Magnetspule
am N&hende

55 | NahfuBliftung  [N&hfuBliiftung beim (nach dem) Fadenabschneiden 2 1/0 FLAT| 89
nach Fadenab- 0 : Funktion zum Anheben des N&hfuBes nach dem 1
schneiden Fadenabschneiden ist nicht verfligbar

1 : Funktion flir automatisches Anheben des NahfuBes nach dem
Fadenabschneiden ist verfligbar

56 | Riickwdrtsdre-  |Funktion fiir Riickwartsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach 2 1/0 RATRM| g9
hung zum dem) Fadenabpgimgigen 0
Anheben der 0 : Funktion fﬁgﬁﬁckwénsdrehung zum Anheben der Nadel nach
Nadel nach dem dem Faden&bschneiden ist nicht verfligbar
Fadenabsch- 1 : Funktion fiir Riickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
neiden dem Fadenabschneiden ist verfligbar

58 | Halten der Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung 2 1/0 HPOS| 89
Nadelstange 0 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten 0
in der Hoch-/Tiefstellung ist nicht verfligbar
vorbestimmten 1 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten
Hoch-/ Hoch-/Tiefstellung ist verfligbar
Tiefstellung

59 | Automatische/  [Mit dieser Funktion kann die Riickwartsnahgeschwindigkeit am 2 1/0 SBTO| 89
Manuelle N&hanfang festgelegt werden. 1
Umschaltung auf 0 : Die Geschwindigkeit hdngt von der manuellen Betatigung
Ruckwartsnahen durch Pedal usw. ab.
am Nahanfang 1 : Die Geschwindigkeit hdngt von der eingestellten Rlickwértsnah

geschwindigkeit (Nr. 8) ab.

60 | Pause unmittelbar|Funktion nach AbschluB des Riickwartsnéhens am Nahanfang 2 1/0 SBTQ| 89
nach dem 0 : Funktion flir Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB des 0
Ruckwértsndhen Ruckwartsndhens am N&hanfang ist nicht verfligbar
am Nahanfang 1 : Funktion fir Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB3 des

Ruickwértsndhens am N&hanfang ist verfligbar

64 | Umschaltge- Anfangsgeschwindigkeit bei EBT-Start 2 0 to 250 S-WAIT
schwindigkeit von 170
Verdichtungs-
stich oder
Endnahtriegel

67 | Einstellung des  |NahfuBliiftungsmagnet-Ausgabebetrieb [%] 2 51040 FLDTY
NéhfuBluftungs- 20
magnet-

Ausgabebetriebs

70 | Funktion fur N&hfuB wird langsam abgesenkt. : 90
weiche NahfuB- 0: NahfuB wird schnell abgesenkt. 2 or F-SDFL
Absenkung 1: N&hfuB wird langsam abgesenkt. 0

71 | Funktion fir Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt bei der Wiederbeschleunigung i ~
Beschleunigun- [nach der Geschwindigkeitsreduzierung der Nahmaschine. 2 0 bis 5 F-ACRA| 90
gsbegrenzung Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam. 0
nach
Geschwindigkeit-
sreduzierung

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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72 |Funktion fur Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt beim Anlaufen der 1 0to 5 ACR 90
Beschleunigung- |Ndhmaschine (auer am N&hanfang). 1
sbegrenzung bei |Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam.

Rotationsbeginn
73 | Wiederholfunktion |Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht 1 1/0 F-RET| 90
durchdringt. 1
0 : Normal
1 : Wiederholfunktion ist verfligbar.

76 | Funktion zur Die Anlaufkurve der Nahmaschine wird gewahit. 2 1/0 F-SCS| g0
Wahl der 0: Normale Kurve 0
Anlaufgeschwin- 1: Scharfere Kurve
digkeit der
Nahmaschine

84 | Saugzeit der Saugbewegungszeit des NahfuBliftungsmagneten [ms 2 40 bis 300 a
NahfuBliftungs- | oo o0e c94Nd gsmagneten [ms] T F;UT
magnet- 00
Anfangsbewegung
Funktion der Die Pedalkurve wird gewdhlt. (Verbesserung des Pedalfeinbewegungsb

87 | Pedalkurvenwanl etriebs) 9 ( 9 gung 2 0/1/2 F-PC% 91

Drehzahl
Pedalhub

89 | Riickstellung Vorschubumkehrfunktion
des Nadelfaden- 0: Deaktiviert 2 10 TRS
vorschubs 1: Aktiviert 1

g1 | Kompensations- | Funktion fiir Kompensationsstiche bei Handbetétigung des Handrads 2 1/0 F-PMAT
betriebs-sperre | nach AbschluB des KonstantmaBnahens 1
nach Drehen des 0: Funktion flir Kompensationsstiche ist wirksam.

:gﬂgrads von 1: Funktion fiir Kompensationsstiche ist unwirksam.

92 | Reduzierung der | Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit fiir Riickwértsnahen am .
Riickwértsnahge- | Nahanfang. 9 ¢ 2 1/0 F-DSBT| gq
schwindigkeit am 0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert. 0
Néahanfang 1: Geschwindigkeit wird reduziert.

93 | Erweiterungs- Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird 2 1/0 F-MADF| g1
funktion des nach dem Einschalten der Stromversorgung oder nach dem 0
Nadel-hoch/tief- | Fadenabschneiden geéndert.

Kompensations- 0: Normal (nur Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen)
schalters 1: Ein-Stich-Kompensationsndhen erfolgt nur bei Durchflihrung
der obigen Umschaltung. (Hoch-Stopp — Hoch-Stopp)

96 | Einstellung der | Damit kann die Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes festgelegt 2 50 bis MAX S-MAX| gy
Maximaldrehzahl |werden. 4000

* Die Einstellung héngt von dem anzuschlieBenden Widerstandssatz ab.

100| Funktion fur Funktion flir Fadenfreigabe am Nahtanfang > 0 bis 9 F-THLS
Fadenfreigabe | Einstellung der Stichzahl zur Betatigung der Fadenfreigabefunktion am 0
am Nahtanfang Nahtanfang

101|Wahl der Wahl der Zahlerfunktion 2 .
Zéhlerfunktion Damit wird gewdhlt, ob der Zahler bei jedem Fadenabschneiden oder 10 F-MAC

durch manuelle Betétigung arbeitet. 0
0: Bei jedem Fadenabschneiden
1: Durch manuelle Schalterbetétigung

103| Funktion fir Funktion flir Pedalsensor-Neutralstellungskompensation 2 1/0 F-ANP
Pedalsensor- 0: Funktion fur Pedalsensor-Neutralstellungskompensation ist
Neutralstellungs- unwirksam. 0
kompensation 1: Fl_Jrllktion fur Pedalsensor-Neutralstellungskompensation ist

wirksam.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdandert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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(3) Ausfiihrliche beschreibung der funktionswahl

(D Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 1 N-SOFT)
Bei kurzem Stichabstand (Stichldnge) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daB sich
der Nadelfaden am Ndhanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu I6sen, wird
diese Funktion (“Soft-Start”) zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie
Bildung der Anfangsstiche gewdéhrleistet wird.
0 : Die Funktion ist deaktiviert.
1 bis 9 : Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu ndhenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann gedndert werden.
(Funktionseinstellung Nr. 37 S-SOFT)

Dateneinstellbereich

150 bis 5.500 sti/min <50 sti/min>

(@ Flimmerunterdriickungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5 T-ACC)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am N&dhanfang. Je h6éher der eingestellte Wert ist,
desto effektiver wirkt die Funktion.
Einstellbereich
0 bis 8
0 : Die Flimmerunterdrtickungs-Funktion ist deaktiviert.
bis
8 : Flimmern wird effektiv reduziert.

\) Je effektiver die Flimmerunterdriickungs-Funktion arbeitet (je hoher der Einstellwert\
(I ist), desto niedriger wird die Startgeschwindigkeit der Nédhmaschine. )

(3@ Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stillstand der Maschine(Funktionseinstellung Nr.
10 NPS)
Damit wird die Position der Nadelstange bei Neutralstellung des Pedals angegeben.
0 :Tief Die Nadelstange bleibt in der Tiefstellung stehen.
1 :Hoch Die Nadelstange bleibt in der Hochstellung stehen.

( 2 Falls die Stopposition der Nadelstange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der
| Fadenabschneider ausgelést, nachdem sich die Nadelstange einmal zur Tiefstellung ge- |
| WD  senkt hat. ]

@ Klickgerausch der Tastenschalter am PSC-Kasten (Funktionseinstellung Nr. 11 SOUND)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob das Klickgerdusch bei Betédtigung der vier Tastenschalter am PSC-
Kasten erzeugt wird oder nicht.
0:Aus Klickgerdusch wird nicht erzeugt.
1:Ein  Klickgerdusch wird erzeugt.
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(® Wahl der Zusatzschalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 12 SW2) : Diese Funktion wird nur in
Verbindung mit einem Maschinenkopf verwendet, der mit dem Zusatzschalter ausgestattet ist.
(Teile-Nr. des optionalen SW-Kits.: 40003640)

A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhebel B. Im Falle der Maschine ohne Zusatz-Fadenhebel

1‘]!

/4 Nt Optionaler
3

Optionaler L o _ Schalter

Schalter [a

Der Zusatzschalter kann mit den folgenden Funktionen belegt werden.

0:
1:

o 0o~ WD

~

Keine Funktion (Standardeinstellung)

Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen : Bei jedem Driicken des Schalters wird
ein halber Stich in Normalrichtung ausgeftihrt.

(Gleiche Funktion wie die des Schalters flir Hoch/Tief-Kompensationsstiche an
der Bedienungstafel.)

: Keine Funktion

: Keine Funktion

: Fadenabschneidefunktion : Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.

: NahfuBliftung : Der Schalter fungiert als NahfuBllftungsschalter.

: Ein-Stich-Kompensationsndhen : Bei jedem Driicken des Schalters wird Ein-

Stich-Né&hbetrieb ausgeftihrt.

: Keine Funktion:
: Wahl der Pedalneutralstellungs-NéhfuBhebefunktion

Nicht auf 2, 3 und 7 einstellen. Werden diese Nummern eingestellt, kann es zu
einer Stérung oder einem Unfall kommen.

(® Funktion fiir Neutralstellungs-N&dhfuBliiftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21

N-NPL)

Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes bei Neutralstellung des Pedals.
Die Zeit fur die automatische Anhebung héngt von der Zeit flir automatische Né&hfuBItftung nach dem

Fadenabschneiden ab,

und wenn der NahfuB automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten

Neutralstellung automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt

worden ist.
0

1

:Aus  Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-NahfuBliftung ist unwirk-

sam.

:Ein  Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-N&hfuBltftung ist wirk-

sam.

@ Funktion fiir Umschaltung der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste an der Bedienungstafel
(Funktionseinstellung Nr. 22 F-CMSP)
Die Funktion der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste an der Bedienungstafel des Steuergerédtes IP-110
kann auf Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen oder Ein-Stich-Kompensationsndhen umgeschaltet werden.

0
1

: Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen
: Ein-Stich-Kompensationsndhen
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Funktion fiir Schnellschalt-Riickwartsndhen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33 OBT, N-OBT,

OBTS, OBTT)
Es ist mdglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die
Funktion zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion flir den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.
Funktionseinstellung Nr. 30
Damit wird die Funktion fur Schnellschalt-Rickwéartsndhen gewahilt.

0:Aus Normales Ruckwértsndhen

1:Ein  Funktion fur Schnellschalt-Rlckwértsndhen

Funktionseinstellung Nr. 31 Damit wird die Stichzahl flir Schnellschalt-Ruickwértsndhen festgelegt.
Einstellbereich
0 bis 19 Stiche <1/Stich>

Funktionseinstellung Nr. 32 Wirksamkeit flir Schnellschalt-Rlickwértsndhen
0:Aus Unwirksam bei Stillstand der Nadhmaschine.
(Schnellschalt-Ruckwértsnédhen ist nur bei Betrieb der Nahmaschine
wirksam.)
1:Ein  Wirksam bei Stillstand der Ndhmaschine.
(Schnellschalt-Rlickwértsndhen ist bei Betrieb und Stillstand der Nahma-
schine wirksam.)

Funktionseinstellung Nr. 33

Fadenabschneiden wird nach AbschluB des Schnellschalt-Ruickwértsndhens ausgefihrt.
0:Aus Fadenabschneider wird nicht ausgelést.
1:Ein  Fadenabschneider wird ausgelést.

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

Anwendung Funktionseinstellung Ausgabefunktion
Nr.30 Nr.32 Nr.33
@® 0 0 oder 1 | 0 oder 1 | Fungiert als normaler Antippschalter.
1 0 0 Wird der Antippschalter bei Niederdrlicken des Pedals nach
@) vorn betétigt, wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31
angegebenen Riickwdrtsstiche ausgeflihrt.
1 1 0 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Ndhmaschine oder
® Niederdrlicken des Pedals nach vorn betétigt, wird die Anzahl der mit
Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Ruckwartsstiche ausgefiihrt.
1 0 1 Wird der Antippschalter bei Niederdrlicken des Pedals nach vorn
@ betétigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl
der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Riickwartsstiche
ausgeflihrt worden ist.
1 1 1 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Ndhmaschine oder
® Niederdriicken des Pedals nach vorn betdtigt, erfolgt automatisches
Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl der mit Funktionseinstellung
Nr. 31 angegebenen Riickwértsstiche ausgefliihrt worden ist.

@ Verwendung als normaler Ruickwaértsndh-Antippschalter.

@ Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Uberlappungsnaht) wéhrend des Néahens.
(Diese Funktion ist nur bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam.)

® Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Uberlappungsnaht) wéhrend des Néahens.
(Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam.)

@ Verwendung als Startschalter ftir Rlickwértsndhen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese
Funktion ist nur bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Ndhma-
schine fiir Standarbeit.)

® Verwendung als Startschalter ftir Rlickwértsndhen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese
Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam. Besonders wirksam
bei Einsatz der Ndhmaschine flir Standarbeit.)

\@c\m * Dies ist mit anderen Typen als WB, CB und OB nicht méglich. )
| @ Die Nahrichtungsumschaltvorrichtung (getrennt erhéltlich, Teilenummer |
| 40010795) wird bendtigt. )




(® NéahfuBliiftungs-Haltezeit (Funktionseinstellung Nr. 47 T-FL)

Im Falle der magnetspulengetriebenen Né&hfuBllftung (Nr. 46 0) kann die NahfuBliftungs-Haltezeit
eingestellt werden.
Diese Funktion sorgt flir eine automatische Absenkung des Né&hfuBes, wenn die mit Funktionseinstellung
Nr. 47 eingestellte Zeit nach dem Anheben des NéhfuBes verstrichen ist.
Bei Wahl der druckluftgetriebenen NahfuBliftung (Nr. 46 1) ist die NahfuBliftungs-Haltezeit ohne
Riicksicht auf den Einstellwert unbegrenzt.

Einstellbereich

10 bis 600 Sekunden <10 / Sekunde>

Kompensation des Ein/Aus-Zeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule
(Funktionseinstellungen Nr. 51 bis 53 T-SON, T-SOFF, T-EOFF)
Wenn die Vorwérts- und Ruckwartsstichndhte bei automatischem Riickwdrtsndhen ungleich sind, kann
mit dieser Funktion der Ein / Aus-Zeitpunkt der Ruckwértstransport-Magnetspule zur Kompensation
geédndert werden.
(D Kompensation des Einschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Néhanfang
(Funktionseinstellung Nr. 51)
Der Einschaltzeitpunkt der Magnetspule flir Rlickwértsndhen am N&hanfang kann in Winkelgraden von
10° kompensiert werden.
Einstellbereich
-36 bis 36 <1/10°>

* Betrachtet man den
Einstellwert | Kompensationswinkel | Anzahl der Kompensationsstiche Punkt vor Stich 1
. s60° 1 als 0°, so ist eine
-36 —360 —1 80 Kompensation um 360
-18 -180° —05 0" — 4 ° (1 Stich) vorn und
. 180" — hinten méglich.
0 0 0 360° —
18 180° 0.5
36 360° 1

(2 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Ndhanfang

(Funktionseinstellung Nr. 52)
Der Ausschaltzeitpunkt der Magnetspule fir Rickwartsndhen am N&dhanfang kann in Winkelgraden
von 10° kompensiert werden.

Einstellbereich

-36 bis 36 <1/10°>

— 360"

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche | —180°
-36 -360° - -—
—— 180
-18 -180° 0.5 ———360°
0 0° 0
18 180° 0.5
36 360° 1

(3 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Riickwértstransport-Magnetspule am Né&hende

(Funktionseinstellung Nr. 53)
Der Ausschaltzeitpunkt der Magnetspule flir Rlickwértsndhen am Ndhende kann in Winkelgraden von
10° kompensiert werden.

Einstellbereich

-36 bis 36 <1/10°>

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche
-36 —360° —1
-18 —180° -0.5
0 0’ 0
18 180° 0.5
36 360° 1
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@ NahfuBliftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 55 FLAT)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NéhfuBes nach dem Fadenabschneiden. Diese
Funktion ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.
0:Aus Automatische NahfuBliftung ist nicht verfligbar.
(Der NahfuB wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch ange-
hoben.)
1:Ein  Automatische NahfuBliftung ist verfligbar.
(Der NahfuB wird nach dem Fadenabschneiden automatisch angehoben.)

@ Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung
Nr. 56 RATRM)
Diese Funktion dient dazu, die Ndhmaschine nach dem Fadenabschneiden rlickwérts laufen zu lassen,
um die Nadelstange in die Ndhe der H6chstposition anzuheben. Diese Funktion wird verwendet, wenn die
Nadel bis unter den Nahfuf reicht und die Gefahr besteht, da das Ndhgut aus schwerem Material oder
dergleichen verkratzt wird.
0:Aus Die Funktion fiir Rickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist nicht verfligbar.
1:Ein  Die Funktion fur Rickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist verfligbar.

‘ Vorsicht Die Nadelstange wird durch Riickwéartsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt ange- \
hoben. Dies kann zum Herausschliipfen des Nadelfadens flihren. Daher ist es notwendig, die nach
l_% dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenlénge richtig einzustellen. _J
| Wenn die Funktion fiir Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschnelden\
| 2, aktiviert wird, befindet sich die Nadelstange nach dem Fadenabschneiden auBerhalb der Hoch- |
I stellung. Beim nachsten Einschalten der Stromversorgung muss das Handrad von Hand gedreht
| Hinweis) werden. Wéhrend der Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden |
kann der Editierbildschirm nicht aufgerufen werden. Die Nadel muss vor dem Aufrufen des Edi-
{ tierbildschirms durch Drehen des Handrads von Hand auf die Hochstellung angehoben werden

@3 Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung (Funktionseinstellung Nr. 58 HPOS)
Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- oder Tiefstellung befindet, kann sie bei Aktivierung dieser
Funktion durch Austibung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Stellung gehalten werden.

0:Aus Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist unwirk-
sam.
1:Ein  Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist wirksam.

Steuerung der Nahgeschwindigkeit fiir Rlickwértsndhen am Ndhanfang durch Automatik oder Pedal
(Funktionseinstellung Nr. 59 SBTO)
Mit dieser Funktion wird gewdhlt, ob das Riickwértsndhen am N&hanfang unmittelbar mit der durch die
Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, oder ob die Geschwindigkeit durch die
Pedalbetétigung gesteuert wird.
0 : Manu Die Geschwindigkeit wird durch die Pedalbetétigung bestimmt.
1:Auto Automatisches Ndhen mit der festgelegten Geschwindigkeit

1. Die maximale Geschwindigkeit fiir Riickwédrtsndhen am Ndhanfang ist ungeachtet der |

.

| Vor;s;i_cht II;’edalbetatlgung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte Geschwindigkeit |
egrenzt

| 9 2. Wird “0” gewdhlt, besteht die Gefahr, daB die Stiche fiir Riickwérts- und Vorwértsnéhen nicht |

| Ubereinstimmen.

@ Funktion fiir Pause unmittelbar nach dem Riickwértsndhen am Ndhanfang (Funktionseinstellung
Nr. 60 SBTQ)
Mit dieser Funktion kann die Ndhmaschine nach AbschluB des Rickwdartsndhens am N&hanfang
vortibergehend angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedrtickt gehalten wird.
Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Rlickwértsndhen am Ndhanfang zu néhen.
0 : Die Funktion ftir vortibergehendes An-
halten der Ndahmaschine unmittelbar ,‘\_ ______________
nach dem Riickwartsnahen am Nah- /l Voriibergehendes Anhalten der
anfang ist nicht verfligbar. /" Nahmaschine zum Andern der
1 : Ausstattung mit der Zwischenstoppfunktion /' Nahrichtung.
der Ndhmaschine unmittelbar nach dem
Ruckwértsndhen am Néhanfang

-~ = - = — — — =
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Funktion fiir weiche NdhfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70
und 49 F-SDFL, T-FLWT)
Diese Funktion dient zum weichen Absenken des NéhfuBes.
Diese Funktion kann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerdusch, Stoffdefekt oder
Stoffschlupf beim Absenken des NéhfuBes zu verringern.

‘ Vorsicht Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fiir weiche NdhfuBabsenkung \

| geidndert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 keine ausreichende |

| Wirkung erzielt wird, wenn der NéhfuB durch Niederdriicken des Pedals abgesenkt wird. )
0 bis 250 ms

10 ms / Schritt

0 : Die Funktion fur weiche NdhfuB-Absenkung ist unwirksam.
(NahfuB wird schnell abgesenkt.)
1 : Die Funktion fir weiche NahfuB-Absenkung ist wirksam.

@2 Funktion fiir Verbesserung des Schrittbetriebs (Funktionseinstellungen Nr. 71 und 72 F-ACRA, F-ACR)
Diese Funktion verbessert die Durchfihrbarkeit von Einzelstichndhen durch Betdtigung des Hochgeschwi
ndigkeitsschalters fur das Pedal oder Ndhmaschinen flir Standarbeit.

Je héher der Einstellwert ist, desto gréBer wird die Geschwindigkeitsbegrenzung bei Rotationsbeginn, so
dass die Durchftihrbarkeit von Einzelstichndhen verbessert wird.

Die Funktionseinstellung Nr. 71 begrenzt die Geschwindigkeit bei der Wiederbeschleunigung nach der
Geschwindigkeitsreduzierung.
Die Funktionseinstellung Nr. 72 begrenzt die Beschleunigung aus dem Stoppzustand.

p— —'. ——————————————————————————————— —
Il Voisichty  Diese Funktion ist unwirksam, wenn die Stromversorgung eingeschaltet oder der\I
\ 9 Nédhvorgang unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gestartet wird. )
0 bis 5 Funktionseinstellung
1/Schritt 0 Nr. 72
0 bis 5 I \ 5
1/Schritt gl /
3
=

Pedal-Neutralstellung | Pedalbetatigung 1

Reduzierung der Riickwértsniahgeschwindigkeit am Ndhanfang (Funktionseinstellung Nr. 92 F-DSBT)
Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit flir Rlickwértsndhen am Ndhanfang :
Normaler Gebrauch hdngt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximalwert
erhéht.)
Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.
(Manschetten und Manschettenanndhen)
0 : Geschwindigkeit wird nicht reduziert.
1 : Geschwindigkeit wird reduziert.

Zwischenstopp 7

=

Ununterbrochenes Nahen
ohne Pause.

I/
v

|
|
|
\

NalniinY

N
|

Wiederholfunktion (Funktionseinstellung Nr. 73 F-RET)
Falls die Nadel beim Nahen schwerer Stoffe das Ndhgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion
der Stich wiederholt werden, um das Néhgut leichter zu durchdringen.
0 : Normal
1 : Wiederholfunktion ist verfligbar.

@0 Funktion zur Wahl der Anlaufgeschwindigkeit der Ndhmaschine (Funktionseinstellung Nr. 76 F-SCS)
Diese Funktion wird gewahlt, wenn eine héhere Anlaufgeschwindigkeit der Ndhmaschine gewtinscht wird.
(Die Anlaufzeit wird um etwa 10% verklirzt.)

0 : Normale Kurve
1 : Scharfere Kurve

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ fordchty Bei Wahl von “1” kann der Motor ungleichméBig laufen. AuBerdem kann wihrend des )
| @ Ndhmaschinenbetriebs ein Laufgerdusch auftreten oder der Gerduschpegel erhéht |
| werden. )

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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@D Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellung Nr. 87 F-PCS)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nédéhmaschinendrehzahl flir den jeweiligen Pedalhub gewdhit
werden.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Geflihl haben, daB eine Feinbewegung schwierig ist
oder das Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist. 2

0 : Die Ndhmaschinendrehzahl in Bezug
auf den Pedalhub nimmt linear zu.

1: Die Reaktion auf die Zwischenge-
schwindigkeit in Bezug auf den Pedal-
hub wird verldngert.

2: Die Reaktion auf die Zwischenge-
schwindigkeit in Bezug auf den Pedal-
hub wird verkdrzt.

Drehzahl (sti/min)

Pedalhub (mm)

@ Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinstellung Nr. 93

F-MADF)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgeflihrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter
bei Hoch-Stopp unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem
Fadenabschneiden gedrtickt wird.

0: Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnéhbetrieb)

1: Ein-Stich-Kompensationsndhen (Hoch-Stopp — Hoch-Stopp) erfolgt nur bei

Durchflihrung der obigen Umschaltung.

@ Einstellung der Maximaldrehzahl des Ndahmaschinenkopfes (Funktionseinstellung Nr. 96 S-MAX)
Mit dieser Funktion kann die Maximaldrehzahl des zu verwendenden Ndhmaschinenkopfes eingestellt
werden.

Die Obergrenze des Einstellwertes hdngt von dem anzuschlieBenden Ndhmaschinenkopf ab.
50 bis MAX (sti/min)

(6-17. Externe Schnittstelle )

Die externe Schnittstelle dient zur Verbindung der Bedienungstafel mit einem von der Bedienungstafel
abweichenden System.

Bitte wenden Sie sich bezliglich des Gebrauchs und der Einzelheiten der Funktion an unsere Ge-
schéftsstelle.

(1) Speichermedienschlitz
Der Speichermedienschlitz befindet sich in der Frontabdeckung auf der linken Seite der Bedienungstafel.

(2) RS-232C-Anschluss

Der RS-232C-Anschluss befindet sich in der Gummikappe auf der Riickseite der Bedienungstafel.

(3) Allgemeiner Eingangsanschluss (Produktionssteuerschalter-Anschlussbuchse)

Der allgemeine Eingangsanschluss CN105 befindet sich in der Kabelauslassabdeckung auf der
Riickseite der Bedienungstafel.
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(7. NAHBETRIEB )

(7-1. Einstellen der Fadenspannung )

WARNUNG :

Im Falle von Fadenbruch. Es kann vorkommen, dass sich der Faden am Fadenhebel verheddert.
A Beseitigen Sie in diesem Fall die Fadenverhedderung um den Fadenhebel durch Anheben der

Fadenhebelabdeckung. Achten Sie dabei darauf, dass Sie sich nicht die Finger am Messer schneiden.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Die Nadelfadenspannung wird mit Hilfe der Spannungsmutter
@ reguliert. Durch Drehen der Spannungsmutter im Uhrzeiger-
sinn wird die Nadelfadenspannung erh6ht, wahrend sie durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.
[T~ 1. Falls die Fadenspannung des Vorspanners @ zu |
| gering ist, kann der Faden aus der Drehscheibe |
| © herausschliipfen. Stellen Sie die Fadenspan- |
nung des Vorspanners unter Beriicksichtigung
I der Spannungsbalance zwischen dem Vorspan- I
| ner und der Drehscheibe mit der Vorspannungs- |
I Einstelimutter @ ein. I
| 2. Ziehen Sie den Faden zur Einstellung der Na- |
Vordichi delfadenspannung in Richtung F heraus, um zu
e priifen, ob sich die Drehscheibe © reibungslos |
| und ohne Schlupf dreht. |
I Falls die Drehscheibe durchrutscht, ziehen Sie I
die Vorspannungs-Einstelimutter @ an.
: 3. Der Fadenspannscheibenfilz @ ist ein Ver- :
schleiBteil.
| Wenn die Drehscheibe © durchrutscht, ist die I
| Wahrscheinlichkeit groB, dass der Fadenspann- |
scheibenfilz @ verschlissen ist. Ersetzen Sie den
[ Filz durch einen neuen (Teile-Nr.: 22528509 x 4 I
| Stiick). )

(2) Einstellen der Fadenanzugsfeder

1) Die Spannung der Fadenanzugsfeder kann eingestellt wer-
den. Die Schraube @, mit welcher der Fadenspannerhalter am
Maschinenarm befestigt ist, fest anziehen. Dann einen Schrau-
bendreher in den Schlitz des Gewindebolzens @ einflihren, um
die Spannung der Fadenanzugsfeder einzustellen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spannung erhéht.
Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die Spannung
verringert.

2) Um die von der Fadenanzugsfeder aufgenommene Fadenléan-
ge zu &ndern, die Klemmschraube @ des Fadenspannerhalters
l6sen und den Fadenspannerhalter € drehen.

Der Einstellbereich der von der Fadenanzugsfeder aufgenom-
men Fadenlédnge betrdgt 6 bis 10 mm.

(3) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Die Spannung des Spulenfadens wird durch Dre-
hen der Spannungseinstellschraube @ reguliert.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spulen-
fadenspannung erhdht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird
die Spulenfadenspannung verringert.

VergréBen
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(7-2. Einstellen des Néhfqurucks)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch pl6tzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhr-

(A
© 5 (1] zeigersinn @ wird der vom NéhfuB ausgelibte
T
-7

Druck erhéht.
2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen
dem Uhrzeigersinn @ wird der Druck verringert.

(7-3. Antipp-Rickwartsndhmechanismus )

(1) Verwendung des Nahrichtungs-Umschalthebels

1) Wird der Ruickwértstransportschalter @ gedrtickt,
l&uft die Nahmaschine sofort in Rlickwartsrichtung,
um Ruckwartsndhen auszuftihren.

2) Die Maschine fuihrt Ruickwartsstiche aus, solange
der Hebel gedrtickt gehalten wird.

3) Sobald der Hebel losgelassen wird, schaltet die
Maschine wieder auf die normale Néhrichtung um.

4) Der Rlickwartstransportschalter @ kann durch
Drehen in zwei Positionen verwendet werden.

o — — — — — — — — — — — — — — —

[ _— Fir die Typen auBer WB, CB und 0B )
| Voisichty  wird eine Nahrichtungsumschaltvor- |
| 9 richtung (getrennt erhéltlich, Teile-Nr. |
(

40010795) benétigt.
(2) Hohe des Schalters —_——— ) e _ _.’

WARNUNG :

Um madgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhebel

1) Die Befestigungsschraube @ Iésen, und den Spie-
gelschalter @ nach oben oder unten schieben.

2) Die Befestigungsschraube @ Iésen, und den
Ruckwartstransportschalter @ zum Einstellen der
Ho6he nach oben oder unten schieben.

* Die Positionen von Riickwartstransportschalter @
und Spiegelschalter @ kénnen vertauscht werden.

3) Die Befestigungsschraube @ Iésen, und den Spiegelschalter @ entfernen.
4) Die Befestigungsschraube € geringfligig l16sen, den Rtickwaértstransportschalter @ und die Fiihrung @
nach oben schieben, dann den Schalter mit der Ftihnrung @ und der Befestigungsschraube @ befestigen.
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5) Den Spiegelschalter @ an der Montagebasis @ anbringen und mit der Befestigungsschraube @ be-

festigen.

(Den Spiegelschalter @ so an der Montagebasis @ anbringen, dass die Montagebasis @ in den Spie-

gelschalter @ eingeftihrt ist.)

(Hinweis) Stellen Sie die Héhe der jeweiligen Schalter frei ein.

B. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhebel
Wenn der Ruickwartstransportschalter @ je nach Prozess zu niedrig ist, stellen Sie die H6he ein.

1)

2)

3)

1) Die zwei Befestigungsschrauben @ I6sen, und den Ruckwartstransportschalter @ entfernen.
2) Die Befestigungsschraube @ lI6sen, dann den Riickwértstransportschalter @ von der Montagebasis

O entfernen.

3) Den Riickwértstransportschalter @ zum Entfernen von der Montagebasis @ abziehen.
(Die Raste des Ruckwértstransportschalters aus der Nut der Montagebasis ausrasten. Die Fuihrung

@wird zur Montage des Schalters verwendet.)

Jeas

estigen.

Die Befestigungsschraube @ I6sen, und den Spiegelschalter @ entfernen.

Die Raste des Riickwartstransportschalters @ in die Nut der Montagebasis @ einsetzen.

Den Ruckwartstransportschalter @ mit der Fiihrung @ und der Befestigungsschraube @ befestigen.
Den Spiegelschalter @ an der Montagebasis @ anbringen und mit der Befestigungsschraube @ bef-

(Den Spiegelschalter @ so an der Montagebasis @ anbringen, dass die Montagebasis @ in den Spie-

gelschalter @ eingeflinrt ist.)

* Die Positionen von Ruickwértstransportschalter @
und Spiegelschalter @ kénnen vertauscht wer-
den.

Wenn Sie die Position des Schalters im Falle von
"A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhe-
bel" dndern, lesen Sie die Punkte 3) bis 5) durch.

(Hinweis) Stellen Sie die H6he der jeweiligen Schal-

ter frei ein.
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(7-4. Handschalter )

1) Ruckwartsnahtaste @

Wird die Rilckwartsnédhtaste @ gedrickt, erfolgt
Ruckwaértsndhen.

Bei Loslassen erfolgt normales Vorwartsndhen.
*Die Typen auBer WB, CB und 0B sind nicht mit
einem Ruckwdrtstransportschalter ausgestattet.
(Die Né&hrichtungsumschaltvorrichtung (getrennt
erhdltlich), Teilenummer 40010795 ist notwendig.)

2) Spiegelschalter @

Bei Wahl von Langette, Sondermuster oder Seri-
enndhen wird der Schalter zum Spiegelschalter.

Spiegelumkehrung bedeutet, dass das Muster umgekehrt genédht wird, wenn der Spiegelumkehrungsschalter
beim Langettennéhen wéhrend eines Zwischenstopps gedrtickt wird.
(Einzelheiten unter der Spiegelfunktionseinstellung auf S. 69.@)

Angaben zur Héheneinstellung auf S. 93.

B Nihverfahren (Langette)

1) Die Nahmaschine wahrend des Néhbetriebs an der Position anhalten, an der die Spiegelumkehrung

durchgeftihrt werden soll.

2) Den Spiegelumkehrungsschalter @ driicken. Bei Aktivierung der Funktion des Spiegelumkehrungs-
schalters leuchtet die LED auf. (Die Aktivierung des Schalters kann nur im Stoppzustand der Nahma-

schine, nicht wéhrend des Néhbetriebs, erfolgen.)

3) Den Spiegelumkehrungs-N&hvorgang mit der Ndhmaschine ausftihren.
4) Fadenabschneiden durchftihren oder den Spiegelumkehrungsschalter erneut drlicken, um den Spie-

gelumkehrungs-Néhvorgang zu vollenden.

Nach dem
Spiegelumkehrungsbetrieb

Spiegelumkehrungsbetrieb
LED leuchtet auf.

Langettenmuster 1

Néhrichtung

Muster wéihrend des
Nédhvorgangs

Anhalten der Ndhmaschine und Betédtigung des
Spiegelumkehrungsschalters
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(8. STANDARD-EINSTELLUNGEN )
(8-1. Einstellen der Greifer6lmenge (LZ-2290A-SS - A-SU (-7) ))

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Einstellung der Greiferélmenge erfolgt mit Hilfe
der Olmengen-Einstellschraube @.
\) (1) Einstellverfahren
Die Olmengen-Einstellschraube @ anziehen (im
M

Uhrzeigersinn drehen), um die Greifer6lmenge zu
VergréBen mVerrngemf/y
LA [

erhéhen, oder I6sen (entgegen dem Uhrzeiger-

sinn drehen) um sie zu verringern.
1.Wenn Sie die Greifer6lmenge einstellen, nehmen Sie die Einstellung so vor, dass Sie die 61-\
menge nach geringfiigiger VergréBerung etwas verringern. |
2.Die Greifer6lmenge wurde werksseitig bei der maximalen Drehzahl eingestelit.
Wenn Sie die Ndhmaschine immer mit niedriger Drehzahl betreiben, besteht die Méglichkeit, I
@ dass eine Stérung wegen Schmierdlmangels im Greifer auftritt. Wenn Sie die Ndhmaschine im- |
S

)y

mer mit niedriger Drehzahl betreiben, fiihren Sie eine Einstellung der Greifer6ilmenge durch. |
3.Es besteht die Méglichkeit eines Ollecks am Greiferwellenteil, da das Ol nicht zum Oltank
zuriickkehrt, wenn die Olmengen-Einstellschraube @ véllig angezogen ist. Ziehen Sie die I
Schraube daher nicht véllig an. .
Wenn die korrekte Olmenge im Greifer nur bei nahezu ganz angezogener Olmengen-Einstellschraube I
@ erzielt wird, ist wahrscheinlich der Greiferwellen-Oldocht (JUKI Teile-Nr. 11015906) zugesetzt oder
dergleichen. Wechseln Sie den Greiferwellen-Oldocht aus. Einzelheiten zum Auswechselverfahren I
finden Sie im Abschnitt (10) Auswechseln des Greiferwellen-Oldochts unter 9. WARTUNG. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(
I
I
I
I
I
I
I
I
(

(8-2. Einstellen der Schmier6lmenge des Stirnplattenteils (LZ-2290A-SS - A-SU (-7))

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Eine Einstellung der Schmierélmenge des Stirnplattenteils ertbrigt sich, da sie bereits werksseitig vor der
Auslieferung vorgenommen wurde. (Die Olmengen-Einstellschraube @ im Schmieréltank des Stirnplat-
tenteils wird durch eine Blende @ verdeckt, da sich eine Einstellung ertibrigt.)

Falls versehentlich eine Einstellung durchgeftihrt wurde (falschlicherweise als Einstellung der Olmenge des
Greifers), ist eine Neueinstellung wie folgt vorzunehmen.

1) Die Blende @ entfernen, und die Einstellschraube
@ nach leichtem Anziehen um etwa 0,6 Umdre-
hungen von der Anschlagstellung aus herausdre-

hen.
[ Vordichty,  Ziehen Sie die Schraube @ leicht an. ]
| 58 Achten Sie darauf, dass sie nicht zu |
{ fest angezogen wird. )

2) Im Normalzustand kann der Olfluss (berpriift wer-
den (Richtung des Pfeils in der Abbildung). Falls der
Olfluss gestoppt ist, nehmen Sie eine Einstellung
vor. (Anderenfalls unterliegt der Mechanismus des
Stirnplattenteils starkerem VerschleiB.)
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(8-3. Einstellen der HGhe der Stoffdrijckerstange)

N—
Q
O J
2

@\?\
o o/

1) Zum Andern der Héhe der Stoffdriickerstange
oder der Neigung des NéhfuBes die Verbindungs-
schraube @ der Stoffdriickerstange 16sen und die
Einstellung korrekt vornehmen.

2) Nach der Einstellung die Schraube wieder anzie-
hen.

(8-4. Einstellen des NéhfuB-Feinhubmechanismus)

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

Manche Stoffarten muissen mit leicht angehobenem

NéahfuB genédht werden.

Fir solche Félle muB diese Einstellung geméal dem

folgenden Verfahren durchgeftihrt werden.

1) Die Stellschraube @ des NéhfuB-Mikrohebers
I6sen.

2) Die NahfuB-Mikroheberschraube @ durch die
Offnung in der Stirnplatte im Uhrzeigersinn dre-
hen, bis der NahfuB um den gewlinschten Betrag

[ Wenn der Mikrohebemechanismus

| des NahfuBes nicht benétigtwird,

| i muB die NdhfuB-Mikroheberschraube

| 3 @ ganz in ihre Ausgangsstellung
9 zurtickgedreht werden.

I Der normale Hubbetrag des NéhfuBes

| entspricht der Dicke eines Papier-

| blatts.

— — — — — — —
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('8-5. Héhe und Neigung des Transporteurs )

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
é Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1.2mm

s@ (@

Zur Sicherstellung
eines Abstands

Y

LI W%

Stichplatten-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 22503908)
Transportstangen-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 10025906)

Transporteur

A
Gegenmesser

1)

2)

(1) LZ-2290A*S

1) Zum Einstellen der H6he des Transporteurs die
Schraube @ I6sen, und den Transporteur-Antriebs-
gliedbolzen @ mit einem Schraubendreher drehen.

2) Die Normalhéhe des Transporteurs betrdgt 1,2 mm .

3) Zum Einstellen der Neigung des Transporteurs die
zwei Schrauben @ I6sen und die Exzenterwelle dre-
hen, indem ein Schraubendreher durch die Einstell-
6ffnung im Maschinenbett eingeflihrt wird.

4) Bei der Maschine mit Fadenabschneider kann es
vorkommen, daB kein Abstand zwischen dem Ge-
genmesser und der Unterseite des Transporteurs
vorhanden ist, wenn der Transportmechanismus ein-
gestellt (Anderung von H6he und Zeitpunkt) oder ein
im Handel erhdltlicher Transporteur verwendet wird.
In diesem Fall ist ein Transportstangen-Abstands-
stlick (Teilenummer: 10025906) unter den Transport-
mechanismus und ein Stichplatten-Abstandssttick
(Teilenummer: 22503908) unter die Stichplatte zu le-
gen, um den Abstand zwischen dem Gegenmesser
und der Unterseite des Transporteurs zu sichern.

Die Standardneigung des Transporteurs erhélt man,

indem man den Transporteur so einstellt, dass er hori-

zontal liegt, wenn er sich Uiber die Oberfldche der Stich-
platte hebt.

(2) LZ-2290A*U

1) Um die Héhe und Neigung des Transporteurs einzustel-
len, die Schrauben @ l6sen und die Transportantriebs-
stangenbolzen @ und @ mit einem Schraubendreher
drehen, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Die Standardneigung des Transporteurs erhélt man,
indem man die Einstellung so durchftihrt, dass sich
die Markierungspunkte der Transportantriebsstan-
genbolzen @ und @ in der 9-Uhr-Stellung befinden.

3) Die Standardhéhe des Transporteurs betrdgt 1,4 mm.

4) Der Transportantriebsstangenbolzen @ wird haupt-
sdchlich eingestellt, um ungleichméaBigen Stofftransport
auszugleichen. UngleichmaBiger Stofftransport kann
durch Einstellen des Neigungswinkels 6 des Transpor-
teurs korrigiert werden.

5) Nur bei Ndhmaschinen mit Fadenabschneider befin-
det sich ein Abstandsstlick zwischen Stichplatte und
Transporteur.

> m
v

1.4mm\

=TT (T

Normalstellung (3

rianas N
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('8-6. Greifer-Einstellmodus )

|‘ Vorsﬁcht Wenn der Greifereinstellmodus aktiviert wird, ist es méglich, den Greifer durch Drehen
des Handrads einzustellen.

| ./ _

awma ro O |[oooooo O

"y Bsz L %
g ﬂ1_® T
®

>3 [
ON|joooooo o

54

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.
2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedrtickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

Bl Informationsbildschirm

awma ro O |[oooooo O

I
MO0 | @S,

Ty -

7

VOB

i

L)

3) Driicken Sie @, um den Greifer-Einstellmodus zu aktivieren.
4) Die Zickzackmuster flr Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kénnen im Greifer-Einstellmodus gewéhlt
werden.

Geradstich
© : Der Wechsel zwischen Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kann durchgeftinrt werden.
O : Die Position der Stichlage wird mit “+” und “~” eingestellt.

H Greifer-Einstellmodus-Einstellungsbildschirm < Geradstich >

® ¢

uuxlwo:l@ti‘u:l:ui‘l:u:l —

I ? 2

0.0
54

7

-

—lo

VOB

2-Stufen-Zickzackstich
@ : Der Wechsel zwischen Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kann durchgefiihrt werden.

@ : Die Zickzackbreite wird mit “+” und “~” eingestellt. (Der Anfangswert ist auf 8 mm eingestellt.)
@ : Die Position der Stichlage wird mit “+” und “~” eingestellt.
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H Greifer-Einstellmodus-Einstellungsbildschirm < 2-Stufen-Zickzackstich >

> 29
wBLBKCH 1P-110 :l@li‘l:liﬂi‘l:u:l =

I ||lO - i
‘ 2 il

s

7
=

jmie

PPOB®

© o600

5) Schalten Sie die Stromversorgung ein und aus, um vom Greifer-Einstellmodus auf den normalen
N&dhmodus umzuschalten.

* Im Greifer-Einstellmodus lauft die Nahmaschine nicht, selbst wenn das Pedal nach vorne niedergedrtickt wird.
* Der Nadelausschlag erfolgt, wenn das Handrad von Hand gedreht wird.
* Die Nadelstange bewegt sich, wenn der Einstellwert in der Nadel-Hochstellung gedndert wird.

( Es ist mdglich, die Zickzackbreite und die Position der Stichlage bis zur Breite von ]

| 10 mm einzustellen, ohne Riicksicht auf die im Greifer-Einstellmodus vorgenommene |

| Vorsicht Begrenzung der max. Zickzackbreite. |
9 Wenn Sie den Greifer-Einstellmodus an einer Maschine mit montiertem NihfuB3, Lehre

I usw. verwenden, lassen Sie bei der Durchfiihrung der Einstellung gréBte Sorgfalt I

\ walten )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(8-7. Anbringen/Abnehmen des Greifers )

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Um den Greifer auszuwechseln, muB3 er nach dem

folgenden Verfahren ausgebaut werden :

1) Das Handrad von Hand drehen, bis die Nadel ihre
Héchstposition erreicht.

2) Nadel, NdhfuB, Stichplatte, Transporteur und
Spulenkapsel von der Maschine entfernen.

3) Die Halteschraube @ entfernen, und den Spulen-
kapsel-Positionierfinger @ herausnehmen.

4) Die zwei Schrauben @ I6sen, und den Greifer @
abnehmen.

* Zum Einsetzen des Greifers ist das obige Verfah-
ren umgekehrt anzuwenden.
Dabei ist darauf zu achten, daB die Spitze €) des
Spulenkapsel-Positionierfingers auf die Linie @
ausgerichtet ist, wie in der linken Abbildung ge-
zeigt. Die Spitze @) darf auf keinen Fall tber die
Linie @ hinausragen.

‘ >

| A 22525877, |
| [Hinweis) Verwenden Sie nur den von JUKI |
\ )

vorgeschriebenen Greifer.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(8-8. Einstellen der Nadelstangenhc’ihe)

WARNUNG :

Um mdgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Die Zickzackstichbreite auf “0” einstellen. Die Nadel
auf die mittlere Zickzackstichlage einstellen.

2) NahfuB, Stichplatte, Halbrundplatte und Transpor-
teur entfernen.

3) Legen Sie eine Halbkreisplatte auf die Ebene des
Betts, an der die Stichplatte angebracht werden
soll. Die Befestigungsschraube @ Iésen, und die
Einstellung so vornehmen, dass der Abstand von
der Oberseite der Halbkreisplatte @ bis zum un-
teren Ende der Nadelstange so hoch wie “1” der
Einstelllehre @ ist.

[ 1. Die Dicke der Halbkreisplatte unterscheidet \
| sich von derjenigen der Stichplatte. Ver- |
wenden Sie unbedingt die Halbkreisplatte
| P zur Einstellung der Héhe der Nadelstange.
| Vorsicht Fiihren Sie die Einstellung durch, nachdem
9 Sie die Zickzackbreite auf Null eingestellt
| und die Nadel auf die Mitte des Nadelaus-
| schlags gestellt haben.
2. Verwenden Sie die im Lieferumfang ent-
| haltene Einstelllehre mit der eingestanzten |
l Kennzeichnung “E”. (Teile-Nr. 22536502) ,

(8-9. Einstellen der Nadel-Greifer-Synchronisierung und des Nadelschutzes)

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

WARNUNG :
Q Um mégliche Verletzungen durch pl6tzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

0 bis 0,05 mm

(1) Einstellen der Greiferposition

1) Nehmen Sie die Einstellung nach Abschluss der Nadel-
stangen-Héheneinstellung so vor, dass die Blattspitze des
Greifers auf der H6he “2” der im Lieferumfang enthaltenen
Einstelllehre @ die Mitte der Nadel erreicht.

2) Dabei sollte die Greiferblattspitze leicht mit der Nadel in Kontakt
kommen, wenn der Nadelschutz die Nadel nicht beruhrt.

(2) Uberpriifung

Bringen Sie die Nadel zur linken Endposition des Nadelaus-

schlags bei einer Standard-Zickzackbreite von 8 mm, und stellen

Sie sicher, dass das obere Ende des Nadeléhrs einen Abstand

von 0,2 bis 0,5 mm von der Greiferblattspitze hat.

Falls eine Zickzackbreite von 10 mm verwendet wird oder die

Form der Nadelhohlkehle von derjenigen der werksseitig installier-

ten Nadel abweicht, stellen Sie die Héhe der Nadelstange neu ein.

(3) Einstellen des Nadelschutzes

1) Die Zickzackstichbreite auf den Maximalwert einstellen. Den
Nadelschutz so biegen, daB die Nadel sowohl in der duBers-
ten linken als auch der &uBersten rechten Zickzackstichlage
nicht mit der Greiferblattspitze in Bertihrung kommt. Dabei ist
der Abstand zwischen der Nadel und der Greiferblattspitze
auf 0 bis 0,05 mm einzustellen.

2) Der Nadelschutz hat die Aufgabe, die Nadel von der
Greiferblattspitze fernzuhalten, und somit eine Beschadi-
gung der Greiferblattspitze zu verhtten. Daher muB nach
jedem Auswechseln des Greifers gegen einen neuen die
Position des Nadelschutzes eingestellt werden.

Vorsichy, Wenn Fadenbruch aufgetreten ist, kann es vorkommen, dass sich der Faden im Greifer |

Faden entfernt haben.

(
| 9 verfangt. Setzen Sie den Néhbetrieb erst dann fort, nachdem Sie den im Greifer verfangenen |
|




(8-1 0. Einstellen der Nadelstoppposition)

(1) Stoppposition der Nadel nach dem Fadenabschneiden

1) Die normale Stoppposition der Nadel ist gegeben,
wenn der in den Maschinenarm eingravierte Markie-
rungspunkt @) dem in das Handrad eingravierten wei-
Ben Markierungspunkt @ gegentibersteht.

2) Die Nadel auf den H6chstpunkt ihres Hubes stellen,
die Schraube @ lésen, und die Stoppposition der
Nadel durch Verstellen der Schraube @ innerhalb
des Schlitzes einstellen.

(D Die Schraube in Richtung @® verschieben, um
den Nadelstoppzeitpunkt vorzustellen.

(2 Die Schraube in Richtung @ verschieben, um
den Nadelstoppzeitpunkt nachzustellen.

— — — — — — — — — — — — — — —

[ Betreiben Sie die Nahmaschine nicht\
| Vorsichty  mit geloster Schraube @. |

Die Schraube darf nur gelést, aber
\_ nicht entfernt werden.

(2) Stopposition der Nadel am unteren Totpunkt
Wenn das Pedal nach dem Niederdrticken des vorde-
ren Teils wieder auf die Nullstellung zurtickgestellt wird,
bleibt die Nadel am unteren Totpunkt stehen. Die Nadel
@ wie im Falle der Einstellung der Nadelstopposition
am oberen Totpunkt auf den unteren Totpunkt stellen,
die Schraube @ lésen und die Stopposition der Nadel
am unteren Totpunkt durch Verschieben der Schraube
@ innerhalb des Schlitzes einstellen. Die Schraube in
Richtung @ verschieben, um den Zeitpunkt zum An-
halten der Nadel vorzustellen, oder in Richtung @ ver-
schieben, um den Zeitpunkt nachzustellen.

_—_ Stellen Sie die Schraube @ nicht ein. \

] « . .
| (Vorsicht Diese Schraube ist werksseitig vor I
dem Versand eingestellt worden und

| kann Nadelschaukeln verursachen, |
\ wenn sie verstellt wird.

(8-11. Einstellen des Fadenabschneiders)

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

(1) Ausgangsstellung des beweglichen Messers

Wenn sich das bewegliche Messer in seiner Aus-
gangsstellung befindet, sollte der Stift @ des beweg-
lichen Messers auf den eingravierten Markierungs-
punkt @ ausgerichtet sein, wie in der linken Abbil-
dung gezeigt.

Wenn eine Lehre, die gréBer als die
standardméBig gelieferte Lehre ist, |
oder eine Lehre eines anderen Her-
stellers verwendet wird und das Ge-
genmesser mit dem Transporteur in I
Beriihrung kommt, die Mutter © 16- [
sen, dann die Ausgangsposition des |
Schwingmesserstifts @ um etwa die
Hélfte des Betrags des eingravierten |
Markierungspunkts @ vom Markie-
rungspunkt aus nach links verschie-
ben, und den Stift befestigen. |

s
S
Dyl
S
=
=

o — — — — — — — —
@l-
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Falls die Ausgangsstellung des beweglichen Messers
nicht stimmt, die Mutter @ I6sen und das bewegliche
Messer nach rechts oder links schieben, bis der Stift
@ dem Markierungspunkt @ gegentibersteht.

Dann die Mutter @ wieder anziehen.

(2) Einstellen des Fadenabschneidezeitpunkts
Die Rolle @ in die Nockennut einsetzen. Nun das
Handrad langsam in entgegengesetzter Richtung
drehen. Das Handrad ldsst sich nicht weiter drehen,
wenn der in den Maschinenarm eingravierte Mar-
kierungspunkt @ dem in das Handrad eingravierten
roten Markierungspunkt @ gegentibersteht.

Um den Fadenabschneidernocken einzustellen, den
roten Markierungspunkt am Maschinenarm auf den
roten Markierungspunkt am Handrad ausrichten, die
Rolle in die Nut des Fadenabschneidernockens ein-
setzen, und das Handrad langsam bis zum Anschlag
entgegen der Drehrichtung der Greiferantriebswelle
drehen. Nun die beiden Schrauben @ anziehen.

(8-1 2. Einstellen der Nadelfaden-Ausziehvorrichtung (nur Typ mit FadenabschneiderD

A

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

4%
0.5 bis 1
/A mm g
(A =B) o
2
Q2
-}
o ot
N i

Hl Normalstellung des Ausziehdrahtes

1) Die Schraube @ Iésen.

2) Den Ausziehdraht zusammen mit der Ausziehdraht-
Montageplatte @ drehen, die Montageposition des
Ausziehdrahtes so einstellen, dass ein Abstand von
C (8 bis 12 mm) zwischen dem oberen Ende des
Ausziehdrahtes @ und dem Fuhrungsteil der Fa-
denhebel-Fadenftinrung A @ besteht, und dann die
Schraube @ anziehen.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

( B~ Achten Sie bei dieser Einstellung |

| Vorsicht darauf, dass ein Abstand von 0,5 bis

| 9 1 mm zwischen dem Ausziehdraht |
und der Oberseite der Fadenhebel-

| Fadenflihrung A vorhanden ist.

3) Eine Feineinstellung mit den Halteschrauben @
vornehmen, so dass das obere Ende des Auszieh-
drahtes ungeféhr in der Mitte (A = B) der Fadenhe-
bel-Fadenflihrung A liegt.

H Bei Abschaltung der Ausziehvorrichtung:
Die Vorrichtung kann mit der in der Liste der Funkti-
onseinstellungen beschrieben

en Funktionseinstellung Nr. 89 abgeschaltet werden.

Il Wenn der Nadelfaden-Zufiihrbetrag vergroBert werden soll:

+ Lésen Sie die Befestigungsschraube @, und stellen
Sie die Beziehung zwischen A und B auf A> B ein.

- Die Befestigungsschraube @ lésen, und wenn die
ganze Zufiihrdraht-Montagebasis @ nach oben ver-
schoben wird (Wert C verringern), kann der Zuftihrbe-
trag vergréBert werden.
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Einstellen des Wischers flir den Vogelnestverhitungstyp (CB) )

WARNUNG :

Um madgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1 Um 1 bis 3 mm gewdlbt

M Position des Wischers

1) Richten Sie den weiBen Markierungspunkt am

Handrad @ auf den Markierungspunkt an der Rie-
menscheibenabdeckung @ aus, und drlicken Sie
die Wischerstange A vorsichtig, um den Wischer
© zu entfernen. Der Wischer zieht sich beim Ent-
fernen durch die Ratsche zurtick, und die Position
an welcher der Wischer zu seiner Ausgangsstel-
lung zurtickkehrt, liegt in Nadelmitte oder an der
Position auBerhalb der Nadelmitte.
AuBerdem ist die Einstellung mit der Wischer-
Befestigungsschraube @ so vorzunehmen, dass,
wenn der Wischer €@ auf dem Riickweg die Mitte
der Nadel erreicht, der Abstand zwischen dem
Wischer und der Nadelspitze etwa 2 mm, und der
Abstand zwischen dem Wischer und der Seite der
Nadel etwa 1 mm betrégt.

IO l><

RN

Nadel Nadel
(8 mm Zickzack (8 mm Zickzack
duBerst links) duBerst links)

2) Die obere Endfléche des Wischers @ sollte nahe-
zu parallel zur Endfliche des Klemmenkopfes @
liegen. Stellen Sie auBerdem den Klemmenkopf
S0 ein, dass die Oberseite vorsteht.

3) Stellen Sie den maximalen Hub des Wischers auf
die Position 1 bis 3 mm von der linken Endfléache
des N&hfuBes der Standardausstattung ein.

O Né&hfuB (Einh.) der Standardausstattung
(Teilenummer 40003542)

O Sonderausstattung
Né&hfuB (Einh.) fir schmale Breite
(Teilenummer 40003549)
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(8-1 4. Austauschverfahren des Pressermessers flir den Vogelnestverhiitungstyp (CBD

WARNUNG :

Um madgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Das Nadelfadenmesser ist am Presser montiert, der standardméBig ftir den Vogelnestverhttungstyp (CB) ge-
liefert wird.

Das Nadelfadenmesser ist ein Verbrauchsartikel. Wenn das Messer stumpf wird, muss es durch ein neues
ersetzt werden.

Bezeichnung : Messer (keramisch) Teile-Nr. : 11434206

1) Die zwei Befestigungsschrauben @ der Messer-
montageplatte mit einem Prézisionsschrauben-
dreher entfernen, und die Messermontageplatte
@ abnehmen.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ des Messers
mit einem Prézisionsschraubendreher entfernen,
und das Messer (keramisch) @ von der Montage-
platte @ abnehmen. Dann das Messer auswech-
seln.

( + Achten Sie beim Auswechseln des\
| Messers @ (keramisch) darauf, dass |
| oo Sie sich nicht die Finger verletzen.

| R + Achten Sie beim Auswechseln des |
9 Messers @ (keramisch) auf seine
I Richtung und Position. (Es muss nah- I
| ezu parallel zur Messermontageplatte |
\

© sein.) )

B Bei Verwendung des Vogelnestverhiitungstyps als Nadelfadenklemmentyp
Nehmen Sie bei Verwendung als Nadelfadenklemmentyp die folgende Einstellung vor.
[Anwendungsbeispiel] ‘- Bei Verwendung zur Verschlingungsfehlerverhtitung beim Nédhen vom Stoffende.

* Bei Verwendung des normalen Pressers. (Presser ohne Messer)
1. Stellen Sie den Wert der Funktionseinstellung Nr. 19 auf 1 ein. (Standard “0”)

2. Geben Sie die Stichzahl der Nadelfadenfreigabe mit der Funktionseinstellung Nr. 28 ein. (“0” bis 30 Stiche)

#
| VorQs;Lcht gegentiber dem bei Eindringen der Nadel in den Stoff stark ab. |
| 9 Betatigen Sie den Wischer auf dem Stoff. ]

B Bei Verwendung des Vogelnestverhiitungstyps als Wischertyp
1. Stellen Sie den Wert der Funktionseinstellung Nr. 18 auf “0” ein. (Standard 1)
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(9. WARTUNG )

WARNUNG:
Um durch elektrische Schldge oder plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen
2 zu vermeiden, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich

vergewissert haben, daBB der Motor vollkommen stillsteht.

Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitit,
nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und die Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung
beseitigt haben, um Verletzungen zu vermeiden.

(1) Auswechseln der Sicherungen

1) Schalten Sie die Stromversorgung mit dem Netz-
schalter aus, nachdem Sie sich vergewissert ha-
ben, dass die Nédhmaschine stillsteht.

2) Ziehen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose
ab, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass

(2]
]
O//é 0 @ . der Netzschalter ausgeschaltet ist. Dann mindes-
é @ tens funf Minuten warten.
A m 3) Die vier Schrauben, mit denen die Rilickwand des
0 @ @ E Elektrokastens befestigt ist, herausdrehen, dann

die Ruckwand vorsichtig abnehmen.
[ 2 MR\\Y/,
xR
"1 °©
A

4) Die auszuwechselnde Sicherung am Glaskolben
/) "’ e
S
& (.

halten und herausziehen.
5) Nur Sicherungen der vorgeschriebenen Nennbe-
lastung verwenden.

@ Trédge Sicherung 2 A/ 250 V (HFO078020P0)
@ Trage Sicherung 10 A/ 250 V (HF001301000)

(2) Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays

1) Driicken Sie die Raste des Teils @ der Kabel-
auslassabdeckung @ auf der Riickseite der Be-

( Leichter Schattem

dienungstafel @ in Richtung der Pfeilmarkierung,
und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) Drehen Sie den Helligkeitsregler € des LCD-
Monitors, um die Helligkeit (Kontrast) des LCD-
Monitors einzustellen.

( Um eine Beschadigung der )
| &I Bedienungstafel zu vermeiden, |
| 9‘ sollten Sie die Platinenschaltungen |
| und die Anschlussklemme nicht |
| beriihren. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Ablassen (nur Vogelnestverhiitungstyp (CB))

Wenn sich der Regler mit Wasser flillt, drehen Sie
m den Knopf @ zum Ablassen entgegen dem Uhrzei-
L gersinn.

(4) Reinigung des Staubsacks (nur Vogelnestverhiitungstyp (CB))
Reinigen Sie den Staubsack @ regelméBig.

Wenn sich der Staubsack mit Fadenabféllen
UbermdaBig anflillt, kénnen Klemmfehler auftre-
ten.

(5) Reinigen des Ventilators an der Bodenplatte

Stoffabfélle und dergleichen sammeln sich im Be-
reich des Ventilatorfilters im unteren Teil der Boden-
platte an, so dass sich die Ktihlleistung des Maschi-
nenkopfs allméhlich verschlechtert.

Nehmen sie die Ventilatorabdeckung @ ab, und
entfernen Sie die im Filterbereich @ angesammel-
ten Stoffabfélle und andere Riickstdnde. Drehen Sie
auch die Filter-Befestigungsschraube @ heraus, und
entfernen Sie die im Filterbereich @ angesammelten
Stoffabfélle und andere Ruickstdnde.

v/—\,, N Installieren Sie die Filter @ und \
OI'SIC

| © © wieder, nachdem sie véllig |
| getrocknet sind. ]
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(6) Reinigung des Greiferbereichs

Wenn sich Stoffabfélle und dergleichen im Greifer-
bereich ansammeln oder haften bleiben, kénnen
Stérungen der Ndhmaschine (Né&hfehler, Fressen
des Greifers usw.) verursacht werden. Reinigen Sie
diesen Bereich regelméBig.

(7) Reinigen der Riickabdeckung des Schaltkastens
Reinigen Sie die Rilickabdeckung, wenn sich Staub oder dergleichen dort ansammelt.

(8) Reinigen des Bedienungstafelschirms

Verwenden Sie zum Reinigen des Bedienungstafelschirms keinen Verdlinner oder zu hohen Druck.
Wischen Sie den Bildschirm zum Reinigen mit einem trockenen und weichen oder mit Alkohol getrédnkten

Tuch ab.

(9) Auswechselverfahren des Greiferwellen-Oldochts

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

1) Der Greiferwellen-Oldocht @ ist am oberen Ende

der Greiferwelle € angebracht. Die Nadel und die
umliegenden Teile (N&hfuB, Nadel, Stichplatte,
Transportplatte, Greifer und Scheibenfeder) ent-
fernen, einen Winkelschllissel am Nutenteil der
Greiferwellen-Oldochtschraube @ ansetzen, das
Handrad mit der Hand in normaler Drehrichtung
drehen, und die Schraube herausdrehen.

2) Den Greiferwellen-Oldocht @ aus der heraus-

gedrehten Greiferwellen-Oldochtschraube @
herausziehen, und einen neuen Greiferwellen-
Oldocht @ (JUKI Teile-Nr. : 11015906) in die
Greiferwellen-Oldochtschraube @ (JUKI Teile-Nr.
B1808552000) hineindrticken. Vergewissern Sie
sich dabei, dass der Greiferwellen-Oldocht @ bis
zum Ende der Greiferwellen-Oldochtschraube @
eingeschoben ist.

* Vergewissern Sie sich beim Zusammenbau, dass

das Loch am oberen Ende der Greiferwellen-
Oldochtschraube @ unbeschadigt ist.

3) Ziehen Sie die Greiferwellen-Oldochtschraube @

bis zum oberen Ende der Greiferwelle @ an.
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(10. STORUNGSBESEITIGUNG

( Ubegolriifung Falls eine der folgenden Stérungen auftritt, ergreifen Sie die entsprechenden Abhilfe- ]
I‘ @ maBnahmen, bevor Sie den Kundendienst anrufen. }

Stdrung

Ursache

AbhilfemaBnahme

Der Summer ertént und die Nah-
maschine lauft nicht, wenn der
Maschinenkopf gekippt worden
ist.

Die links beschriebenen Sicherheits-
maBnahmen werden ergriffen, wenn
der Maschinenkopf gekippt wird, ohne
die Stromversorgung auszuschalten.

Den Maschinenkopf erst nach dem Aus-
schalten der Stromversorgung kippen.

Die Elektromagnete flir Faden-
abschneiden, Rlickwértsndhen,
Wischer usw. funktionieren nicht.

Falls die Sicherung durchgebrannt ist..

Uberprifen Sie die Sicherung..

Die Ndhmaschine lauft trotz
Betétigung des Pedals unmittel-
bar nach dem Einschalten der
Stromversorgung nicht. Die Néh-
maschine lauft, wenn das Pedal
nach Niederdrticken des hinteren
Pedalendes niedergedrtickt wird.

Die Nahmaschine bleibt trotz
Rlckstellung des Pedals auf die
Neutralstellung nicht stehen.

Die Neutralstellung des Pedals hat sich
verdndert. (Die Neutralstellung kann
sich verédndern, wenn der Federdruck
des Pedals gedndert wird.)

Die automatische Neutralstellungs-
Kompensierung des Pedalsensors
ausfuihren.

(Funktionseinstellung Nr. 103)

Die Halteposition der Ndhma-
schine schwankt. (Unregelmé-

Big)

Wenn nach der Einstellung der Nadel-
stoppposition vergessen wurde, die
Schraube des Handrads der Maschine
anzuziehen.

Die Schraube des Handrads fest anzie-
hen.

Der NéhfuB3 wird trotz Installation
des Auto-Lifters nicht angeho-
ben.

Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert.

“FL ON” mit Hilfe der Auto-Lifter-Funkti-
onseinstellung wéhlen.
(Funktionseinstellung Nr. 23)

Der Pedaltyp ist auf KFL eingestellt.

Den Jumper auf die PFL-Stellung
umstecken, um den NahfuB durch
Niederdrlicken des Pedals nach hinten
anzuheben.

Das Kabel des Auto-Lifters ist nicht an
den Steckverbinder angeschlossen.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Rlckwartsndhen funktioniert
nicht.

Der NahfuB wird mittels Auto-Lifter
angehoben.

Den Schalter nach dem Absenken des
NéhfuBes betétigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert,
obwohl der Auto-Lifter nicht installiert ist.

“FL OFF” wéhlen, wenn der Auto-Lifter
nicht installiert ist.
(Funktionseinstellung Nr. 23)

Die Ndhmaschine lauft nicht.

Das Motorausgangskabel (4P) ist abge-
trennt.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Der Stecker des Motorsignalkabels ist
abgetrennt.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Die Bedienungstafeltaste funkti-
oniert nicht.

Die Tastensperre ist aktiviert.

Andern Sie die Tastensperre auf eine
angemessene Stufe. S.70
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(11. FEHLERANZEIGE )

I‘ }Aﬁl Fehler werden durch das Tafeldisplay, das Blinken der Maschinenkopfspiegel-LED und }
Hinweis|

l den Summer des Schaltkastens gemeldet.

Aufgrund der Unterschiede der Verfahren erscheinen drei verschiedene Anzeigen auf dem Tafeldisplay.

4 N 1) Die Fehleranzeige verschwindet, wenn
die Bedienungsperson die Ursache be-
seitigt.

Beispiel) Die Nadel befindet sich nicht in
der Hochstellung.
Bringen Sie die Nadel durch
Drehen des Handrads von
Hand in die Hochstellung.

7~ N 2) Driicken Sie die Riickstelltaste, und be-
u n seitigen Sie die Fehlerursache, nachdem
Sie die Fehleranzeige geldscht haben.
| * % Beispiel) E499 Fehler der maximalen
Edgg | Zickzackbreitenbegrenzung
\. / Driicken Sie die Rickstelltaste.

o D 3) Beseitigen Sie die Fehlerursache nach
dem Ausschalten der Stromversorgung.

EQCT
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(11-1. Liste der Fehlercodes (Elektrokasten-Anzeige) )

Dieses Gerét weist die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen

die Funktion) und melden das Problem, so dass es bei Erkennung einer Stérung nicht vergréBert wird. Wenn

Sie den Kundendienst anfordern, liberprtifen Sie bitte die Fehlercodes.
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l Warnungsliste

Nr. | Inhalt und Anzeige der Warnung AbhilfemaBnahmen Bemerkungen
A201 | Nadelwechselwarnung * Driicken Sie g4 zum SchlieBen des Siehe "Nahverwaltu
Warnungsbildschirms, und flihren Sie einen | ngsinformationen®,
A ooy Nadelwechsel durch. Léschen Sie dann S.71.
ﬂi‘il & den Wert auf dem Léschbildschirm.
Al < + Driicken Sie [C] zum Léschen des Werts, und
fihren Sie dann einen Nadelwechsel durch.
A202 | Reinigungswarnung * Driicken Sie B4 zum SchlieBen des Siehe "Nahverwaltu
Warnungsbildschirms, und flihren Sie eine |ngsinformationen”,
A ou00g Reinigung durch. Léschen Sie dann den  |S:71.
gf@ Wert auf dem L&schbildschirm.
[A207 | C
a2z ¥ « Drticken Sie [C] zum Léschen des Werts,
und flihren Sie dann eine Reinigung durch.
A203 | Olwechselwarnung * Drticken Sie f§ zum SchlieBen des Siehe "Nahverwaltu
Warnungsbildschirms, und flinren Sie einen |ngsinformationen”,
Q ool Olwechsel durch. Léschen Sie dannden  |S-71-
ﬁ;’ Wert auf dem Léschbildschirm.
Azls | - @ * Driicken Sie zum L&schen des Werts,

und fiihren Sie einen Olwechsel durch.
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(12. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

)

Stérung Ursache KorrekturmaBnahme Siehe Seite
Fadenbruch (® Der Faden verschlingt sich im Fadenhebel. Die Verschlingung beseitigen. 17

@ Der Nadelfaden ist falsch eingefédelt. Richtig einfadeln. 17

(® Der Faden verschlingt sich im Greifer. Die Verschlingung beseitigen. 101

@ Der Nadelfaden ist zu straff oder zu locker. Die Fadenspannung einstellen. 92

(® Wenn der Nadelfaden aus der Drehscheibe heraus- Die Vorspannung erhéhen. 92

schltipft. 92
® Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu hoch Die Spannung der Fadenanzugsfeder einstellen.

oder zu niedrig. 92
@ Der Hub der Fadenanzugsfeder ist zu groB oder Den Hub der Fadenanzugsfeder einstellen. (8 bis

zu klein. 12 mm) 101
Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung einstellen.

stimmt nicht. 100, 101
® Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel, Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil aus-

Fadenhebel oder einem anderen Teil. wechseln.
Der Faden ist ungeeignet.

a. Die Qualitat des Fadens ist schlecht. Einen Faden von guter Qualitdt verwenden.

b. Der Faden ist zu dick flir die Nadel. Einen passenden Faden fur die Nadel verwenden.

c. Der Faden reiBt aufgrund von Hitze. Die Silikonél-Schmiereinheit von JUKI verwenden.

@ Stich wird ausgelassen. Die folgenden Punkte unter "Stichauslassen"

durchlesen.
Stichauslassen | (D Die Nadel ist falsch eingesetzt.
a. Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 15
Nadelstange eingefihrt. einfiihren.
b. Das Nadelshr weist nicht gerade zur Bedie- Das Nadeléhr muB gerade zur Bedienungsper- 15
nungsperson. son weisen.
c. Die Nadel ist verkehrt herum eingesetzt. Die lange Rinne der Nadel muB zur Bedienungs- 15
person weisen.

(@ Die Nadel selbst ist ungeeignet.

a. Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen. 15
b. Die Qualitat der Nadel ist schlecht. Eine Nadel von guter Qualitdt verwenden.

c. Die Nadel ist zu dtinn fuir den Faden. Eine passende Nadel fuir den Faden verwenden.

d. Die Nadel ist stumpf. Die Nadel durch eine neue ersetzen.

® Die Greiferblattspitze ist nicht scharf genug oder | Die Greiferblattspitze scharfen oder den Greifer | 100,101

beschédigt. auswechseln.

@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung richtig einstellen. 101

stimmt nicht.

® Die Héhe der Nadelstange ist nicht korrekt. Die Héhe der Nadelstange einstellen. 101

(® Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu groB. | Den Abstand einstellen. 101

@ Die Position des Hilfsfadenhebels ist falsch. Die Position des Hilfsfadenhebels richtig einstel- 103

(nur fur Typ mit Zusatz-Fadenhebel) len.
Lose stiche (D Die Nadelfadenspannung ist zu niedrig. Die Nadelfadenspannung erhéhen. 92

(@ Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu niedrig. | Die Federspannung erhéhen. 92

® Die Spulenfadenspannung ist zu hoch. Die Spulenfadenspannung verringern. 92

@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung richtig einstellen. 101

stimmt nicht.

(® Der Faden ist zu dick fiir die Nadel. Einen passenden Faden fir die Nadel verwenden.

(® Wenn der Faden aus der Drehscheibe herausschliipft. | Die Vorspannung erhéhen. 92
UngleichméBige| (D Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. Die Spulenfadenspannung erhéhen. 92
Stichfestigkeit | @ Die Spule ist nicht richtig bewickelt. Die Spule gleichméBig bewickeln. 15

(® Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel, Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil aus-

Fadenhebel oder einem anderen Teil. wechseln.
Nadelbruch ( Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen.

@ Die Qualitdt der Nadel ist schlecht. Eine Nadel von guter Qualitdt verwenden.

(@ Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die Nadel- | Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 15

stange eingeftihrt. einfuhren.

@ Die Nadel schldgt gegen den Greifer. Synchronisierung und Abstand zwischen Nadel 101
und Greifer einstellen, und die Position des Na-
delschutzes korrigieren.

(® Die Nadel ist zu diinn flir den Stoff und den Fa- Die Nadel durch eine passende ersetzen.

den.

® Das Stichloch in der Stichplatte ist zu eng.

@ Die Nadel schlégt gegen die Stichplatte.

Die Nadel schldgt gegen den NahfuB3.
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Vogelnestverhiitungstyp (CB)

Stérung Ursachee AbhilfemaBnahmen Siehe Seite
Ausfall der (D Falsche Wischerposition Stellen Sie den Wischer auf die korrekte 104
Nadetfadenklemme Position ein.

@ Luftdruckabfall Stellen Sie den Luftdruck auf 0,6 MPa ein. 13
. ) . . . Entfernen Sie die Fadenabfélle vom
(3 Der Staubsack ist mit Fadenabféllen tiberftillt. Staubsack. 107
@ Der Fadenabschneider oder Wischer wird betétigt, Betétigen Sie den Fadenabschneider oder 105
wenn die Nadel nicht in den Stoff eindringt. den Wischer auf dem Stoff.
(® Die Nadelfadenldnge ist zu kurz. Nehmen Sie eine Vorspannungs-Einstellung 92
Der Fad icht den Ki koof nicht. | VOh und verléngern Sie den Nadelfaden.
erracen errelcht den Klemmenkopt nic (Stellen Sie die Lange vom Klemmenkopf
auf ungefahr 20 bis 35 mm ein.)
(® UngleichméBige Léange des linken und Wechseln Sie die Fadensorte.
rechten Nadelfadens. (Ein nicht gereckter
Faden, wie z.B. Baumwollfaden oder
dergleichen, wird verwendet.)
Der Der Spulenfaden wird beim 1. Stich am N&h- | Schritt 1 : 103
Spulenfaden| anfang durch den Nadelfaden nach oben auf | Erhéhen Sie den Nadelfaden-Zugbetrag und
wird am den Stoff geholt, da der Nadelfaden-Restbetrag | den Nadelfaden-Restbetrag am Nahanfang.
N&hanfang | nach Abschluss der Nadelfadeneinspannung zu ]
nach oben | klein ist. Schritt 2 : 84
auf den Stoff Veranlassen Sie eine Betétigung des Spann
gezogen. ungsfreigabemagneten am Ndhanfang, um
eine Spannungsfreigabe durchzuftihren und
den Fadenrestbetrag zu erhéhen. (Geben
Sie die Stichzahl fur die Fadenfreigabe am
N&dhanfang mit der Funktionseinstellung Nr.
100 ein.)
Schritt 3 : 81
Veranlassen Sie eine erneute Betétigung
der Fadenzugvorrichtung nach Abschluss
der Nadelfadeneinspannung, um eine
Spannungsfreigabe durchzuflihren und den
Fadenrestbetrag zu erh6hen. (Stellen Sie
die Funktionseinstellung Nr. 18 auf 2 ein.)
Schritt 4 : 81 84
Bringen Sie alle Schrittposten (1+2+3) zum ’
Funktionieren.
Das Nadefiaden- | (1) Abnutzung des Nadelfadenmessers. Ersetzen Sie das Messer durch ein neues. 105
messer ist stumpf
@ Falsche Montageposition des Messers. Stellen Sie die korrekte Position ein. 105
Bertihrung | @ Falsche Hoch-Stoppposition. Stellen Sie die Hoch-Stoppposition ein. 102
des
Wischers mit| (2) Falsche Wischer-Ortskurve. Stellen Sie die Ortskurve des Wischers neu ein. 104
der Nadel
(® Falsche Wischerposition. Stellen Sie die Position des Wischers neu ein. 104
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