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(1. NOMENCLATURE DES PIECES )

@ Dispositif de tirage du fil d’aiguille
@ Interrupteur de tire-fil

© Couvercle du releveur de fil

O Protége-doigts

@ Bloc-tension (Tension rotative)
@ Boite électrique

@ Pédale

O Genouillére ® Orifice d'alimentation en huile
© Interrupteur d’alimentation @ Interrupteur d’inversion miroir
@ Touche a la main ® Levier de commande

® Panneau de commande d’entrainement arriére

(® Bobineur

(® Bloc-tension n° 1 (Pré-tension)
® Porte-bobines



(2. CARACTERISTIQUES

(2-1. Caractéristiques de la téte de la machine )

(Typeé lubrification )
Modéle \en quantités infimes

LZ-2290A-SR-7-WB

LZ-2290A-SR-7-CB

Application

Tissus légers a tissus moyens

Vitesse maximale de couture

5.000 sti/min (*1)

Largeur maximale de zigzag

10 mm (*2)

Pas maximal de couture

5 mm (entrainement avant/arriére)

Configuration de points

14 types 20 configurations

Aiguille SCHMETZ 438 n° 75 (aiguille a la livraison)
Huile utilisée JUKI New Defrix Oil N° 1
Coupe-fil Avec

Méthode d’entrainement Entrainement standard (Systéme commandé par ordinateur)

Méthode de balayage du tire-fil Méthode a balayage avant Méthode a balayage latéral

Méthode de serrage du fil Méthode a serrage pneumatigue

Bruit

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (LpA) au poste de travail :
Valeur pondérée A de 80 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB);
selon ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 4.600 sti/min.

* 1. La vitesse maximale de couture a été réglée a 4.000 sti/min en usine (selon la zone de livraison).
- La vitesse est limitée par le réglage de la largeur de zigzag de la configuration de couture et le pas d’
entrainement car elle est commandée par la largeur de zigzag par point et le pas d’entrainement.
- Régler correctement la vitesse (sti/min) selon I'article a coudre et I'opération.
* 2. La largeur maximale de zigzag est limitée a 8 mm a la sortie d'usine.

(2-2. Caractéristiques de la boite électrique)

M Pour exportation générale

Tension d’alimentation

200 V/220 V/240 V monophasé |

200 V/220 V/240 V triphasé

Fréqguence

50 Hz /60 Hz

Alimentation électrique

600VA

Conditions ambiantes

Température : 0 & 40 “C Humidité : 90 % maxi

B Pour CE
Tension d’alimentation 220 V/230V/240 V monophasé
Fréguence 50 Hz / 60 Hz
Alimentation électrique 600VA

Conditions ambiantes

Température : 0 a 40 "C Humidité : 90 % maxi

B Pour JUS
Tension d’alimentation 100 V/110 V/120 V monophasé 200 V/220 V/240 V triphasé
Fréguence 50 Hz / 60 Hz
Alimentation électrigue 600VA

Conditions ambiantes

Température : 0 a 40 "C Humidité : 90 % maxi




(3. TABLEAU DES CONFIGURATIONS DE POINTS

Configuration | Nombre de points | Largeur maximale

de points par configuration de zigzag Observations

Nom de configuration

1
Point droit " 1

Point zigzag a 2 pas

Point zigzag a 3 pas

Point zigzag a 4 pas > 6
Feston
standard
Feston
lunette } 24
Feston
(droite) Feston a
largeur
constante
Feston a
largeur } 12
constante
Feston
standard
Feston
lunette { 24
Feston
(gauche) | Feston a
largeur {{
constante 10
Feston a
largeur { 12
constante
o . a{r
Point invisible (droite) =
=
2+a
~Ja
Point invisible (gauche) -
-
Configuration
personnalisée - 500
Point en T (gauche) i
3
Point en T (droit) E
Configuration 1 i
Configuration 2
(point entre-deux)
6
Configuration 3 g
Configuration 4 E




(3-1. Valeurs initiales de la configuration de couture et de la table )

2

3

4 5 6
. . Point zigzag a | Point zigzag a | Point zigzaga | Feston a 24 Festona 12
Point droit . . . . .
2 étapes 4 étapes 3 étapes points points
Feston standard
1
' =
I
I '
1 Feston en arc |Feston d'égale largeur
Feston d'égale largeur
Largeur de .
zigzag 4.0 8.0 6.0 8.0 8.0
Pas d’entrainement
avant 2.0 1.5 1.0 1.0 0.5 0.8
Pas d’entrainement
arriére 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Nombre de L . . . L L
points
P.31, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 33, P.32, 33,
55 55 55 55 56, 57, 56, 57,
Entrée
concernée 58, 101, 58, 98,
102 99
Réglage P.128 P.128
mécanique
concerné

Observations




7 8 9 10 11 12 13
Point invisible Conflgura.tloln Pointen T | Configuration 1 anflguratlon 2 Configuration 3| Configuration 4
personnalisée (point entre-deux)
‘:}
ira
1
<
(gauche) (gauche)
a{l
1
o
(droit) (droit)
3.0 - 3.0 6.0 6.0 6.0 6.0
1.5 —— 25 25 1.6 2.1 2.0
0.0 —— 0.0 0.0 -2.0 24 -20
4 N - - N — N
P.34, 59 P.45, 60, P.35, 36, P.37, 38, P.39, 40, P.41, 42, P.43, 44,
80, 81, 37, 38, 64, 65 65, 66, 67, 68 69, 70
82, 83, 61, 62, 67
84,101, 63
102
P.127

Dans certains
cas, les
formes des
points ne sont
pas stabilisées
pour certaines
configurations
dans
lesquelles I’
exécution de
points avant
et arriére est
fréquemment
répétée.
Utiliser la
machine a
une vitesse
de couture d’
environ 2.000
sti/min.




(4. INSTALLATION

)

AVERTISSEMENT :

- L’installation de la machine a coudre ne doit étre effectuée que par des techniciens spécialement formés.

+ Pour ne pas courir un risque de blessures, confier 'exécution du céblage électrique au revendeur ou a un électricien.

+ Toujours porter la machine a deux personnes au moins et utiliser un chariot pour la déplacer.

- Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, ne pas brancher la
fiche d’alimentation tant que la mise en service n’est pas terminée.

 Relier impérativement a la terre le fil de terre pour ne pas risquer des blessures causées par des fuites.

+ Toujours poser les couvercles de sécurité, protége-doigts, etc.

(4-1. Installation de la téte de la machine )

)

—~ N \@h—ﬂl’_\%
O ©

H Installation du couvercle inférieur
1) Le couvercle inférieur doit reposer sur les quatre
coins de la rainure de la table.

2) Fixer les deux siéges en caoutchouc @ du cété
@ (c6té opérateur) a l'aide de clous @ comme
sur la figure supérieure. Fixer deux siéges-tam-
pons @ du cété @ (c6té charniére) avec de la
colle caoutchouc. Placer ensuite le couvercle in-
férieur @ sur les siéges ainsi fixés.

3) Retirer le bouchon de l'orifice de mise a I'air libre
@ situé sur le socle de la machine.
(Toujours remettre le bouchon @ en place si l'on
désire transporter la téte de la machine apres
I'avoir retirée de la table.)

o — — — — — — — — — — — — — — —

Si I'on utilise la machine sans retirer )
I le bouchon de l'orifice de mise a l'air |
& libre @, de I'huile pourra fuir par la |

partie de la boite d'engrenages @. )

4) Avant de placer la téte de la machine sur les sié-
ges-tampons @ aux quatre coins, fixer la char-
niére @ dans l'ouverture du socle de la machine,
puis monter la téte de la machine sur la charniere
en caoutchouc @ de la table.

5) Fixer la tige de support de la téte @ sur la table
de la machine.



(4-2. Retrait de la piéce de fixation de barre a aiguille)

Retirer la piéce de fixation de barre a aiguille @ des-
tinée au transport.

| Conserver le bloqueur de barre a
aiguille ayant été retiré afin de pou-
voir le réutiliser lors du transport

_+~ e la machine. La butée de la barre

Attentiony 3 aiguille peut étre coupée lorsqu’

& elle est fortement sortie. Déplacer
légérement la barre a aiguille vers
la droite ou vers la gauche et faire
sortir lentement la butée de la barre
a aiguille.

o — — — — — — —
— — — — — — — — —

220 mm

Introduire la genouillére dans lorifice de fixation @

et la serrer avec le boulon @.

* Placer la genouillére @ sur une position commode
pour l'opérateur.
Comme distance de référence, la position se trou-
ve a 220 mm de la face inférieure de la table.

* Dans le cas d’une machine avec dispositif AK,
la genouillere @ est en option. (N° de piéce
22934251)

(4-4. Réglage de la hauteur de la genouillére)

1) La hauteur de relevage standard du presseur
avec la genouillére est de 10 mm.

2) On peut régler la hauteur de relevage du pied
presseur jusqu’a 15 mm a l'aide de la vis de ré-
glage de genouillére @ .

Ne pas faire fonctionner la machine
lorsque le pied presseur © est re-

le tire-fil @ et le pied presseur @,
viendraient en contact entre eux.

| ]
I > -
| Attentiony levé de 10 mm ou plus. La barre a |
| & aiguille @ et le pied presseur @, ou |
( )

— — — — — — — — — — — — — — — —




(4-5. Pose de la boite électrique )

Poser la boite électrique sur la face inférieure de la
table sur la position indiquée sur la figure a I'aide du
boulon a téte ronde @, de la rondelle plate @, de

la rondelle Grower @ et de I’écrou @ fournis avec
la machine ainsi que du boulon hexacave @, de la
rondelle plate @ et de la rondelle Grower @ fournis
avec la machine.

(4-6. Raccordement du cordon de l'interrupteur d'alimentation (Japon et exportation générale)l

1) Desserrer la vis @ située sur le cété de l'interrupteur
d'alimentation fourni comme accessoire et retirer le
couvercle de l'interrupteur d'alimentation.

2) Raccordement du cordon d'arrivée de la boite électrique

® Cas ou le cordon d'arrivée de la boite électrique est a 4 péles
Faire passer le cordon a 4 péles par l'orifice A de
l'interrupteur d'alimentation et fixer solidement le
conducteur vert/jaune a @, le conducteur blanc a
@, le conducteur noir a € et le conducteur rouge
a @ avec les vis.

® Cas ol le cordon d'arrivée de la boite électrique est a 3 ples
Faire passer le cordon a 3 péles par l'orifice A de
l'interrupteur d'alimentation et fixer solidement le
conducteur vert/jaune a @, le conducteur marron
a @ et le conducteur bleu ciel a @ avec les vis.

3) Raccordement du céble d'alimentation fourni com-
me accessoire

® Cas d'un céble d'alimentation triphasée
Faire passer le céble d'alimentation par l'orifice B
de l'interrupteur d'alimentation et fixer solidement
le conducteur vert/jaune a @, le conducteur blanc
a @, le conducteur noir a @ et le conducteur rou-
ge a @ avec les vis.

e Cas d'un cable d'alimentation monophasée
Faire passer le cable d'alimentation par l'orifice B
de linterrupteur d'alimentation et fixer solidement le
conducteur vert/jaune a @ et les autres conducteurs
a @ et @ avec les vis. @ n'est pas utilisé.

4) Pose du couvercle de l'interrupteur d'alimentation.
Serrer a fond la vis @ située sur le c6té de l'inter-
rupteur d'alimentation.

(4-7. Installation du panneau de commande (IT-100E) )

1) Installer le panneau de commande @ sur la téte de
machine au moyen des vis € qui ont été montées
sur le support du panneau de commande @.

1. Ne pas démonter le panneau
de commande afin d’éviter de
I’endommager.

&‘ 2. Brider le cordon provenant du
panneau et celui de la téte de la
machine avec I'attache-cable
fourni comme accessoire.

— — — — — —



(4-8. Raccordement des cordons )

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer l'interrupteur
d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cinq minutes avant de commencer les opérations ci-dessous.
» Pour ne pas risquer d'endommager le dispositif par une mauvaise utilisation et des caractéristiques incorrectes,
veiller a bien brancher tous les connecteurs aux endroits indiqués.
» Pour ne pas risquer des blessures causées par un mauvais fonctionnement, toujours fermer la piéce de
verrouillage des connecteurs.
Avant d'utiliser les différents dispositifs, lire attentivement leur manuel d'utilisation.

.

(1) Opérations du cablage

1) Faire passer les cordons provenant de la téte de
la machine vers le dessous de la table par l'orifice

A de la table.
D 2) Desserrer les vis D et soulever la bride C du cor-
9/\ﬁ don par l'orifice B du couvercle avant, puis serrer

ﬁ B provisoirement la bride.

3) Retirer les quatre vis @ fixant le couvercle arriére
de la boite électrique.
(Attention) Ne pas toucher les autres vis © .
Ouvrir lentement le couvercle arriére de 70° envi-
ron jusqu’a ce qu’il vienne en butée en le pous-
sant des deux mains comme sur la figure.

| Retenir le couvercle arriére avec la

| Attentiony, main pour ’empécher de tomber. Ne |

& pas exercer de force sur le couver-

| cle arriére ouvert.

4) Déverrouiller les attache-cables “a”, “b”, “c”, “d”, “e”,
“f” et “jﬂ.

Comment retirer un attache-céable

@ Tout en poussant Iégérement
@ Tirer I’attache-cable vers le bas
© L’attache-cable remonte.

l \
| |
| A
| |
| |
| 0 |
| |
| |
| |
l ;

* Pour la maniére de verrouiller I'attache-céble, voir P.14.

— — — — — — — — — — — — — — — —

—9-—



(2) Branchement des connecteurs

(
I
I
I
(

g—

—

Les connecteurs ne peuvent étre introduits que dans un seul sens. Les brancher solidement aprés avoir\
vérifié leur sens d’introduction. (Si le connecteur comporte un verrouillage, I'introduire jusqu’au verrouillage.) I
Ne pas forcer I'introduction du connecteur. Ceci provoquerait une anomalie ou un accident.

Ne jamais débrancher les connecteurs connectés en usine. |
La machine a coudre ne fonctionnera pas si les connecteurs ne sont pas correctement banchés. Ceci pourra I
non seulement causer des problémes tels qu’avertissements d’erreur ou autres, mais également endommager

la machine ou la boite électrique.

Raccorder les cordons dans I'ordre suivant:

5) Introduire le cordon de terre jaune/vert @ pro-
venant de la téte de la machine dans la boite
électrique par l'orifice du couvercle avant B et le
faire passer dans l'attache-cable “b” comme sur la
figure, puis le serrer avec la vis sur la position @
de l'illustration.

6) Introduire le cordon noir a connecteur carré blanc
a 9 broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B et le brancher au connecteur CN38 @ de
la carte de circuits fixée au couvercle avant.

7) Introduire le cordon noir a connecteur blanc a 4
broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B et le brancher au connecteur CN21 @ de
la carte de circuits fixée au couvercle avant.

3

7
/

el & e

8) Introduire le cordon du connecteur blanc a 26
broches @ provenant du panneau de commande
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B, le faire passer dans les attache-cébles
“a”, “c” et “d”, l'introduire dans le connecteur
CN34 @ et le verrouiller.

—-10-



9) Introduire le cordon blanc a connecteur noir a 4
broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B et le brancher au connecteur CN31 @ a
travers les attache-cables a et c.

10) Introduire le cordon du connecteur rond gris & 7
broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle

avant B, le faire passer dans I'attache-céble “j”,
puis l'introduire dans le connecteur CN30 .

11) lintroduire le cordon du connecteur blanc a 12
broches (® provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couver-
cle avant B, le faire passer dans les attache-
cébles “a”, “c”, “d” et “g”, puis l'introduire dans le
connecteur CN53 @.

Fermer les attache-cables “a”, “c” et “d”.

12) Introduire le cordon du connecteur blanc a 6
broches (B provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B, le faire passer par les attache-cébles “e”
et §” et le brancher au connecteur CN54 .

13)-1 Introduire le cordon du connecteur blanc a 10
broches @ et le cordon du connecteur bleu a 2
broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par I'orifice du couvercle
avant B, les faire passer dans les attache-cables
“e”, “f" et j”, puis introduire le cordon du connec-
teur blanc a 10 broches dans le connecteur
CN51 @ et le cordon du connecteur bleu a 2
broches dans le connecteur CN46 @.

-11-



14)

15)

—12—

13)-2 Introduire le cordon du connecteur blanc a 10

broches @ provenant de la téte de la machine
a l'arriere du connecteur comme sur la figure.

Introduire le cordon du connecteur carré noir a
8 broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B, le faire passer dans les attache-cables
“e”, “f", “h” et “|”, puis brancher le connecteur
carré noir a 10 broches au connecteur CN72 @.

Introduire le cordon du connecteur noir a 4
broches @& provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par I'orifice du couvercle
avant B, le faire passer dans les attache-cébles
“e”, “f”, “h” et “\”, puis le brancher au connecteur
CN73 .

16) Fermer les attache-cébles “e”, “f” et “j".



£y Lorsque le releveur automatique (AK121) est

]
o | o utilisé:
i B Il / / 17) Introduire le cordon du connecteur blanc a 2
== > broches @ provenant de la téte de la machine

——a — I & N 2 . g
D }—-— =\~ dans la boite €lectrique par l'orifice du couvercle
‘57‘\& r’(/é? &z@/// \ l{ / avant B, le faire passer dans les attache-cébles
W TSN T “e”, “f” et “”, puis l'introduire dans le connecteur
) ﬁ”\‘ - ‘\\‘ ‘\\\\ CN40 @.
o TV Changer le réglage du paramétre n° 23 de “0”
'7\‘ a “1” aprés avoir terminé toute la procédure
\—rt d'installation. Pour plus d'informations, voir

! p.110 et p.113.

Lorsque I'on utilise le dispositif anti-emméle-

ment (Type CB):

18) Introduire le cordon du petit connecteur blanc a
6 broches @ provenant de la téte de la machine
dans la boite électrique par l'orifice du couvercle
avant B, le faire passer dans les attache-céables
“e” et “|”, puis l'introduire dans le connecteur
CN52 .

Lorsque la pédale pour travail debout (PK70 ou 71) est

utilisée:

19) Introduire le cordon du connecteur noir a 12
broches @ provenant de la pédale pour tra-
vail debout dans la boite électrique par I'orifice
du couvercle avant B, le faire passer dans les
attache-cables “a” et “c”, puis l'introduire dans le
connecteur CN32 €).

20) Brancher le connecteur blanc a 2 broches du
cordon € fourni comme accessoire qui comporte
un connecteur rouge a 2 broches et un connec-
teur blanc a 2 broches au connecteur blanc a 2
broches €B du capot inférieur de la téte de la
machine.

Fixer le verrouillage Omega €® fourni comme
accessoire avec les cordons voisins et le cordon
€ comme sur la figure.

21) Introduire le c6té connecteur rouge a 2 broches du
cordon € fourni comme accessoire qui comporte
un connecteur rouge a 2 broches et un connecteur
blanc a 2 broches dans la boite de commande
par l'orifice du couvercle avant et le brancher au
connecteur rouge CN25 €.

—-13—



Comment
verrouiller I’ o
attache-cable
b
(3]
Attache-
cable

O Appuyer Iégérement sur le coin de I’attache-céble.
(L’attache-cable produit un déclic en se verrouillant.)

Apres avoir connecté le connecteur, verrouiller les
attache-cables.

(D S’assurer qu’il n’y a pas de cordon coincé entre le
couvercle arriere et la boite électrique, refermer
le couvercle arriere en appuyant sur la partie A au
bas du couvercle arriére, puis serrer les quatre vis
DO

@ Appuyer sur la bride C du cordon par l'orifice B du
couvercle avant, brider le cordon et serrer les vis

2}

22) Poser I'anneau de ferrite € fourni comme
accessoire sur la position indiquée sur la figure.

(14-9. Montage de la tige d'accouplement )

1) Fixer la tige d'accouplement @ a l'orifice @ du
levier de pédale @ avec I'écrou ©.

2) Si I'on fixe la tige d'accouplement @ a l'orifice
@, ceci rallonge la course d'enfoncement de la
pédale et rend son actionnement plus souple a
moyenne vitesse.

—14—



(4-1 0. Reglage de la pedale )

H Fixation de la tige d'accouplement de la pédale

1) Déplacer la pédale @ vers la droite ou la gauche
dans le sens des fléches sur la figure de maniere
que le levier de commande du moteur @ et la tige
d'accouplement @ soient droits.

H Réglage de l'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison
de la pédale en changeant la longueur de la tige
d'accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la lon-
gueur de la tige d'accouplement @.

1) Assembler le porte-bobines et I'introduire dans
l'orifice de la table de la machine.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobi-
nes.

3) Dans le cas ou la machine est alimentée depuis
le plafond, faire passer le cable d'alimentation a
travers la tige du porte-bobines @.

(4-1 2. Installation de la machine a dispositif anti-emmélement (CB))

(face inférieure de la table de la machine)

(mm)

=\

I
]

201 |90}

o

1) Repeéres au poingon sur les positions des vis de
fixation de I'électrovanne (ensemble) et du régu-
lateur (ensemble) sur la face inférieure de la table
de la machine.

La table d'origine JUKI est poingonnée.

—15-—



2) Fixer I'électrovanne (ensemble) @ avec deux vis
a bois @ fournies comme accessoires avec la
machine.

3) Fixer le régulateur (ensemble total) @ avec la vis
a bois @ fournie comme accessoire avec la ma-
chine.

4) Raccorder les flexibles ¢ 6 et ¢ 8 fixés au régu-
lateur (ensemble total) € aux électrovannes res-
pectives.

5) Introduire le sac a poussiére @ dans I'extrémité
supérieure du flexible @ a sac a poussiére et le
fixer avec le collier @ fourni comme accessoire
avec la machine.

6) Régler le cordon d'électrovanne (ensemble) @ a
I'électrovanne et au repére du cordon et le brancher.
Brancher le connecteur @@ a 6 broches au
connecteur CM52 a l'intérieur de la boite électri-
que. (Se référer a “Lorsque I'on utilise le dispositif
anti-emmélement, p.13".)

7) Raccorder respectivement le flexible d'air ¢ 4
provenant de la téte de la machine a la partie
de l'électrovanne et le flexible d'air ¢ 8 a l'orifice
d'aspiration du sac a poussieére.

8) Fixer I'électrovanne et le flexible d'air sur la table
avec l'agrafe @ fournie comme accessoire.

e —— —— ——————— —— — —

| 1. Fixer I'agrafe en veillant a ne pas |
[P écraser le flexible d'air. |
| @ 2. Déterminer la position de I'agrafe |
I
\

de facon que le cordon et le flexible |
d'air ne pendent pas de la table. )

9) Connecter le tuyau d’air @ et régler la pression d’
air a 0,6 MPa.

[ fteftion, Lorsque la pression d’air descend |
| & sous la valeur spécifiée, ceci |
| entraine un probléme de serrage. )

5
S5
5]

—16—



('4-13. Lubrification )

AVERTISSEMENT

hors de portée des enfants.

. Pour ne risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, ne pas brancher la fiche d’
alimentation tant que la lubrification n’est pas terminée.

2. En cas de contact d’huile avec les yeux ou une autre partie du corps, rincer immédiatement la partie touchée
pour ne pas risquer une inflammation ou une irritation.

3. Si 'on absorbe accidentellement de I’huile, ceci peut provoquer des diarrhées ou vomissements. Tenir I’huile

Trait de repére
supérieur

Trait de repére
inférieur

Avant d'utiliser la machine, remplir le réservoir d'hui-

le avec de I'huile pour la lubrification du crochet.

1) Retirer le bouchon de l'orifice de remplissage
d'huile @ et remplir le réservoir d'huile avec de
I'nuile JUKI New Defrix Oil N° 1 a l'aide de I'hui-
leur fourni avec la machine.

2) Remplir le réservoir d'huile jusqu'au point ou le

haut de la tige indicatrice de quantité d'huile @
vient en regard du trait supérieur du hublot de
contréle de quantité d'huile @.
Ne pas trop remplir le réservoir car I'huile sortirait
par l'orifice de mise a l'air libre du réservoir d'huile
ou la lubrification ne s'effectuerait pas correcte-
ment. Etre attentif a ce point.

3) Verser I'huile jusqu'a ce que le haut de la tige in-
dicatrice de quantité d'huile @ vienne en regard
du trait de repére supérieur du hublot de contréle
de guantité d'huile @.

+ Si la machine est neuve ou est
restée longtemps inutilisée, il est
nécessaire de la roder en la faisant
tourner entre 3.000 et 3.500 sti/min.

* Pour I'huile de lubrification du

Atteﬁuon crochet, veuillez acheter JUKI New
U Defrix Oil N°1 (N° de piéce ; MD-
FRX1600C0)
 Pour la lubrification, utiliser I’huileur I
(B19210120A0) @ fourni comme
accessoire. Veiller a ne pas mettre d’ I
huile sur la poussiére (débris de fil, I
etc). ]

— — — — — — —

.
I
I
I
I
I
I
I
I
I
|
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(4-14. Marche d'essai )

(1) Mettre la machine sous tension

AVERTISSEMENT
Avant de raccorder le cordon d’alimentation, vérifier a nouveau la tension d’alimentation.
+ S’assurer que l'interrupteur d’alimentation est sur arrét et brancher le cordon d’alimentation a la prise de courant.
- S’assurer que le fil de terre est relié a la terre.
- Si un signal sonore se fait entendre juste aprés la mise sous tension, il se peut qu’un cordon soit mal connecté
ou que la tension d’alimentation soit incorrecte. Mettre alors la machine hors tension.

1) Lorsque la barre a aiguille est en position HAUTE, la détection de I'origine de zigzag est exécutée.
2) Lorsque la barre a aiguille est sur une position autre que HAUTE:
L'affichage représenté sur la figure ci-dessous apparait. Tourner le volant pour amener la barre a
aiguille en position HAUTE de I'aiguille. L'affichage passe a I'écran suivant. L'aiguille se déplace
ensuite & gauche et a droite et la détection de l'origine de zigzag est exécutée.
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(2) Utilisation de la pedale

La pédale comporte quatre positions.

1) Lorsqu'on appuie Trait de repére inférieur Trait
de repére supérieur légerement sur l'avant de la
pédale, la machine tourne a petite vitesse @.

2) Lorsqu'on continue a appuyer sur l'avant de la pé-
dale, la machine tourne a grande vitesse ).
(Noter que la machine passe en mode grande
vitesse apres la couture arriére si la fonction de
couture arriere automatique a été activée a l'aide
de l'interrupteur correspondant.)

3) Lorsque la pédale se trouve au neutre, la machi-
ne s'arréte @®. (L'aiguille s'arréte sur la position la
plus haute/la plus basse.)

4) Lorsqu'on appuie fortement sur l'arriére de la pé-
dale, le coupe-fil est actionné @.

Lorsqu'on appuie légérement sur l'arriére de la
pédale, le pied presseur remonte @®.

Si I'on continue d'appuyer sur l'arriére de la pé-
dale, le coupe-fil est actionné.

— T ——————————————————————————————— —
I‘ Attertiony | e départ en douceur (200 sti/min environ) commandé par I’actionnement de la pédale }
1 & juste aprés la mise sous tension ne compte qu’un seul point. )




(5. PREPARATIFS POUR LA COUTURE )

(5-1. Mise en place de I'aiguolle)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

1) Tourner le volant a la main pour remonter comple-
tement la barre a aiguille.

2) Desserrer la vis du pince-aiguille @. Présenter
l'aiguille @ avec sa longue rainure @ tournée
directement vers soi.

3) Introduire l'aiguille a fond dans l'orifice de la barre
a aiguille dans le sens de la fleche.

4) Resserrer a fond la vis @.

5) S'assurer que la longue rainure @ de l'aiguille est
tournée vers soi.

(5-2. Retrait de la boite a canette )

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

1) Tourner le volant a la main pour remonter comple-
tement l"aiguille.

2) Soulever le verrou de la boite a canette @ et reti-
rer la boite & canette.

(5-3. Bobinage du fil de canette )

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

1) Introduire la canette a fond sur l'arbre du bobineur @.

2) Faire passer le fil de canette tiré depuis la bobine
située sur le c6té droit du porte-bobines dans 'ordre
numérique (depuis @) sur la figure ci-contre. Bobiner
ensuite I'extrémité du fil de canette de plusieurs tours
sur la canette.

3) Pousser le levier de déclenchement du bobineur @
dans le sens A et mettre la machine en marche. La ca-
nette tourne dans le sens C et le fil est bobiné. L'arbre
du bobineur @ s'arréte automatiquement a la fin du
bobinage.

4) Retirer la canette et couper le fil de canette avec le
crochet coupe-fil @.

5) Pour régler la quantité de bobinage, desserrer la vis de
fixation @ et déplacer la plaque de réglage du bobineur @
dans le sens A ou B. Resserrer ensuite la vis de fixation @.
Dans le sens A : La quantité diminue.

Dans le sens B : La quantité augmente.

—-19-—



| ) 6) Si le bobinage du fil de canette sur la canette est

T’"\Tﬁ’/ irrégulier, desserrer I'écrou @ et tourner le bloc-

I tension du fil de canette pour régler la hauteur du
disque de tension du fil @.

+ Dans le réglage standard, le milieu de la ca-
nette est a la méme hauteur que le milieu du
disque de tension du fil.

+ Si la quantité de fil bobinée au bas de la canette
est excessive, déplacer le disque de tension du
fil @ dans le sens A de la figure ci-contre. Si la
quantité de fil bobinée en haut de la canette est
excessive, le déplacer dans le sens B.

Aprés le réglage, resserrer I'écrou @.

(Enhebrado) 7) Pour régler la tension du bobineur de fil de ca-

nette, tourner I'écrou de tension du fil €.

[ Note 1. Au commencement du bobinage du fil de \
| canette, le fil entre la canette et le disque |
I du bloc-tension @ doit étre tendu.

2. Pour bobiner le fil de canette alors qu'une
I couture n'est pas exécutée, retirer le fil I
| d'aiguille du trajet de fil du releveur de fil et |
\ sortir la canette du crochet. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

(5-4. Mise en place de la boite a canette et de la canette)

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

1) Tourner le volant a la main pour remonter comple-
tement I'aiguille.

2) Tenir la canette de la main droite avec le fil tiré d’

©) environ 5 mm de la canette et la placer dans la

@ boite a canette comme sur la figure.

3) Enfiler la boite a canette dans I'ordre numéri-
que indiqué et faire sortir le fil par le trajet de fil
comme sur la figure.

La canette tourne dans le sens indiqué par la
fleche lorsqu’on tire le fil.

© * Utiliser I'orifice A pour les tissus légers et I'orifice
B pour les tissus standard.

4) Soulever le verrou de la boite a canette @ et le tenir
entre deux doigts comme sur la figure ci-contre.

5) Introduire la boite a canette dans I'arbre du
crochet de couture aussi loin qu’elle puisse aller
en utilisant votre main au niveau du couvercle
inférieur du crochet interne (Bruit d’encliquetage).

6) Relacher le verrou de la boite a canette et s’assu-
rer qu'’il est bien fermé.

l Comment utiliser I'orifice de fil de la boite a canette

1) Utiliser I'orifice A principalement pour les points
zigzag autres que le point zigzag a 2 étapes et le
point zigzag de feston.

2) Utiliser l'orifice B principalement pour le point
zigzag a 2 étapes et le point zigzag de feston.

( Atemion, Il peut arriver dans certains cas que plusieurs points au début de I'opération de couture sont difficiles 1
| &' a nouer lorsque I'on utilise le coupe-fil avec des fils fins (#50, #60, #80) en utilisant le trou B. Dans ce |
| cas-la, utiliser I'autre trou ou bien exécuter I'opération de couture en commencant a partir de la droite. |



(5-5. Enfilage de la tete de la machine)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

=
S 7 0 Z>;%‘
R . P . W Enrouler le fil
1) Tourner le volant & la main pour relever l'aiguille au maximum. d'un tour.

2) Enfiler le fil dans I'ordre des huméros sur la figure.
3) Tirer le fil d'environ 10 cm apreés l'avoir enfilé dans le chas d'aiguille.

(5-6. Réglage de la longueur des points)

1) Le réglage de la longueur des points s’effectue avec le panneau de commande.
Pour la procédure de définition des différentes configurations de couture,
voir "6-5 Définition de la configuration de couture".

Entrainement avant : Appuyer sur les touches +/— de :_k pour la saisie.

Entrainement arriére : Appuyer sur les touches +/- de -“h-_- pour la saisie.

2) Les valeurs numeériques du panneau de commande sont indiquées en mm.

3) Pour exécuter des points arriere, appuyer sur le levier de commande d’entraine-
ment arriere @. La machine exécute des points arriére tant que I'on maintient le
levier enfoncé. Lorsqu’on reldche le levier de commande d’entrainement arriére, il
revient sur sa position initiale et la machine reprend la couture en avant.

Exemple) Dans le cas d’un entrainement avant : §** +4 et d’'un entrainement arriére

: H_; -3, la plage de couture devient un entrainement avant de +4 a

-3. Le pas maximal d’entrainement arriere devient -3 lorsqu’on appuie sur le le-
vier de commande d’entrainement arriere @. Il est possible de régler la longueur
des points de I'entrainement avant/arriere jusqu’a 5 mm par une saisie.

o " — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — —
‘ itemion,  Dans certains cas, le pas d’entrainement spécifié sur le panneau de commande différe du pas de couture rée \
A dans des conditions différentes des réglages standard d’usine ou avec certains tissus. Compenser le pas de
l couture pour tenir compte de I'article cousu. ,
—

(5-7. Réglage des points de condensation )

Lors d’'une couture de condensation, le pas d’entrainement est réduit et des
points d’attache sont exécutés lorsqu’on actionne le levier de commande d’

entrainement arriere au début ou & la fin de la couture.
1) Le réglage de la longueur des points s’effectue avec le panneau de commande.
A N S -
Entrainement arriére : Appuyer sur les touches +/— de % pour la saisie.
-

Des points d’attache peuvent étre exécutés en saisissant “0” pour le pas d’
entrainement arriere.

2) Noter que la valeur de point d’attache n’est qu’indicative. Régler les points
de condensation en observant la couture finie.

3) Les valeurs numériques du panneau de commande sont indiquées en mm.

— ——— —— ——————— —— —— — — — —
( L'équipement interchangeable livré d’origine (n° de piéce de griffe d’entrainement : |
40018430) permet de régler I'entrainement avant/arriére de 5 mm au maximum. Une I

défaillance du tissu est possible dans une opération ou le pas d’entrainement est faible.
{ Utiliser un équipement interchangeable (griffe d’entrainement, etc.) adapté a I'opération. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




(6. COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE COMMANDE

)

(6-1. Nomenclature et fonctions des différentes piéces )

“IEM R

®
Y
all

©

T le Z

[:D(:D:]dl(lﬁ-/
r oy F 1 4000
GRNE R

4 4

(G

- -~
[12] SHIR [
_ CJNJ[:J(:J(:] o I s RV .
A A N )
\:I A
© (6] @/ © ® ©

© Touche de ré-exécution de la couture

@ Touche d'apprentissage

© Touche d'activation/désactivation de coupe-fil
automatique

©® Touche de compensation des points par le rele- { Touche d'interdiction de coupe du fil

vage/abaissement de l'aiguille

O Touche de changement d'écran

@® Touche d'activation/désactivation d'exécution de (¥ Touche d'informations
points arriére au début de la couture

0O Touche d'activation/désactivation d'exécution de ® Bouton -
points arriére & la fin de la couture

@ Commutateur du capteur de bord de tissu

@ Commutateur de couture automatique en une ® Témoin d'affichage d'alimentation

phase

® Bouton du rétroéclairage
@® Touche de réinitialisation

@® Bouton +

® Commutateur compteur/changement de vitesse
® Bouton universel

Touche

Description

© | Touche de ré-exécution de
la couture

Cette touche permet de reprendre la couture en cours
aprés avoir remplacé le fil de canette lorsqu'il est épuisé
pendant la couture programmeée.

@ | Touche d'apprentissage

-]

Cette touche permet de spécifier le nombre de points effec-
tivement exécutés.

© | Touche de compensation
des points par le relevage/
abaissement de l'aiguille

for

Cette touche permet d'exécuter des points de compensation
par le relevage/abaissement de l'aiguille. On peut sélectionner
I'exécution de points de compensation par le relevage/abaisse-
ment de l'aiguille ou I'exécution d'un point de compensation a
I'aide du paramétre n° 22.

O | Touche de changement
d'écran

Cette touche permet de changer d'écran.

© | Touche d'activation/dé-
sactivation d'exécution de
points arriére au début de
la couture

Slo

Cette touche permet d'activer/désactiver I'exécution auto-
matique de points arriére au début de la couture.

* Cette touche ne peut pas étre utilisée avec une machine
sans dispositif d'exécution automatique de points arriere.

—oo_



Touche Description

@ | Touche d'activation/dé- Cette touche permet d'activer/désactiver I'exécution auto-
sactivation d'exécution de N matique de points arriére a la fin de la couture.
points arriere a la fin de la * Cette touche ne peut pas étre utilisée avec une machine sans
couture dispositif d'exécution automatique de points arriére.

@ | Commutateur du capteur Pour sélectionner d’utiliser ou non le capteur de bord de
de bord tissu dans le cas ou le capteur de bord de tissu (bord) est

installé sur la machine a coudre.

@ | Commutateur de couture Lorsque ce bouton est enfoncé, la machine a coudre
automatique en une phase @ fonctionne automatiquement jusqu’a ce que le capteur de

bord de tissu détecte le bord du tissu ou jusqu’a ce que le
nombre défini de points soit atteint.

@ | Touche d'activation/désac- Ce bouton permet de la coupe automatique du fil lorsque le
tivation de coupe-fil auto- capteur de bord de tissu détecte le bord du tissu ou jusqu’'a
matique ce que le nombre défini de points soit atteint.

*Questo interruttore non pud essere usato con la macchina
per cucire che non & dotata del dispositivo automatico di
taglio del filo.

@ | Touche d'interdiction de Questo interruttore proibisce tutti i tagli del filo.
coupe du fil *Questo interruttore non puo essere usato con la macchina

per cucire che non & dotata del dispositivo automatico di
taglio del filo.

® | Bouton du rétroéclairage 5 Ce bouton sert a allumer ou éteindre le rétroéclairage de

/5 I'affichage LCD.
® | Touche de réinitialisation / Ce bouton permet de réinitialiser la valeur du compteur du
/ fil de canette ou du compteur de couture au réglage par dé-
faut. Ce bouton est utilisable aprés la coupe du fil.

® | Touche d'informations ° Ce bouton permet de basculer entre I'écran d’information

1 sur les fonctions (mode de données communes de couture,
mode de réglage des fonctions, mode de communication,
affichage de la version, etc.) et I'’écran de couture normale.
Ce bouton est utilisable aprés la coupe du fil.

® | Bouton + Ce bouton sert a augmenter la valeur définie pour le comp-

+ teur du fil de canette ou le nombre de compteurs de piéces
au moment du réglage. Il faut savoir que ce bouton est utili-
sable aprés la coupe du fil.

® | Bouton - Ce bouton sert a diminuer la valeur définie pour le comp-

- teur du fil de canette ou le nombre de compteurs de piéces
au moment du réglage. Il faut savoir que ce bouton est utili-
sable aprés la coupe du fil.

® | Commutateur compteur/ 123, Ce bouton sert a basculer entre I'affichage du compteur et
changement de vitesse 4 I'affichage de la limite maximale de la vitesse de couture.

® | Bouton universel Ce bouton a différentes fonctions selon I'écran.

® | Témoin d'affichage d'ali- Ce témoin s'allume lorsque l'interrupteur d'alimentation est

mentation

sur marche.
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(6-2. Avant de définir la configuration )

AVERTISSEMENT :

+ Si le pied presseur, la plaque a aiguille et la griffe d’entrainement utilisés sont différents des piéces fournies en standard, il
se peut que I'aiguille heurte la plaque a aiguille et se casse ou que la griffe d’entrainement
vienne en contact avec la plaque a aiguille avec certaines valeurs de réglage.

f} Procéder impérativement au réglage des valeur limites de @, © et @ en fonction de

I’équipement interchangeable utilisé. Le réglage de sortie d’usine est le suivant:
Largeur maximale de zigzag : 8 mm
Pas d’entrainement maximum : 5 mm

+ Lors du remplacement de I’équipement interchangeable, ménager un jeu de 0,6 mm
ou plus entre 'aiguille et le pied presseur et la plaque a aiguille et entre la plaque
a aiguille et la griffe d’entrainement.

(1) Limitation de la largeur maximale de zigzag

La valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag, la référence de la ligne de
base des points, la valeur de limitation du pas d’entrainement avant et la valeur de
? ? ? ? limitation du pas d’entrainement arriére s’affichent a la mise sous tension.
© : Valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag (L’écran change lorsqu’on

l I H s b spécifie les positions gauche/droite.)

i d,, UMb ikl @ : Référence de la ligne de base des points

b= =™ H- © : Valeur limite maximale du pas d'entrainement arriere
a0 -40 40 O : Valeur limite maximale de pas d'entrainement avant

L’affichage de la valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag, de la référence
de la ligne de base des points, de la valeur de limitation du pas d’entrainement avant
et de la valeur de limitation du pas d’entrainement arriére peut étre activé/désactive.

- La largeur maximale de zigzag peut étre limitée en fonction de I'équipement interchangeable. \

- Il existe deux types de limitations de largeur maximale de zigzag.

‘ Impoﬁtant
I \% (1) Largeur de zigzag symétrique par rapport au centre

—\f__ _(2) Définition des positions gauchedrotte | _ _ _ _ _ _ _ _ _____ _
B Procédure de changement de la valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag
( = m(:] 5 o o ML 00 ] 1) Appuyer sur la touche @.
Il ! e, =) _
[ {} =7 = /5
T . : i gﬁgm' y; =
320 |» BL
D = (i}t
(] U(:) { S S S S ) - R e
( = m(:] 5 o o ML 00 ] 2) Appuyer sur la touche @.
T | ES
N e & 7| =
( . ] 3) La figure de gauche repré-
) mé) e du” m sente le mode de largeur
J ] de zigzag symétrique par

1 @ | rapport au centre.
_ lZ = A chaque pression sur

la touche @), on passe
v - v = @ @ alternativement entre la

— @(? oo oOoo o définition des positions

\ gauche/droite et de la
é largeur de zigzag symétri-
&~ o+ & + * que par rapport au centre.
R 1 HEH
K & 5 e ol
2.0 -3 47
w -— - -

(1) Largeur de zigzag symétrique par rapport au centre (2) Définition des positions gauche/droite
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B Comment spécifier la valeur de limitation de
la largeur maximale de zigzag

Déterminer la limitation de la largeur de zigzag
symétrique par rapport au centre ou la limitation
des positions gauche/droite dans I'ordre 1) a 3) de
la page précédente en fonction de I'équipement
interchangeable utilisé.

Limite de la largeur Limite des
de zigzag symeétrique positions
L=-3,3 o |R=+4,7
par rapport au centre Réglage gauche/droite Setting
0.0 < 0.0 4
| |
| |
| |
Max. Izigzag Max. Izigzag
width limitation width limitation
vallue vallue
1 8.0 1 8.0
- ; » < ; >
| |
-4.0 +4.0 -3.3 +4.7

Zone de limite de
largeur de zigzag

(A) Cas de la largeur de zigzag symétrique par rapport au centre

?

' &) oALEKH IT-100
D alessesoeoty
L A Mo . L T
T WL S5 o 2=
S B L
A D@D?DDGDD @

o

(1]
(B) Cas de la définition des positions gauche/droite
[ DMD&)&JDC}D - wJLEKCH 1T-100
Il a + + & + + _
i a8 He = 4
T LR 71 [=
e I 1
A D@D??DGDD @

©0

— 25—

1) Appuyer sur la touche
+/— de l'interrupteur @
et spécifier la valeur de
limitation.

Dans I'exemple, spécifier la
valeur 8.0.

2) Appuyer sur la touche
@. L'affichage revient a
I'écran précédent.

Changement de la

limitation de la position du

c6té gauche

1) Appuyer sur la touche
+/— de l'interrupteur @
pour spécifier la valeur de
limitation du cété gauche.

Dans I'exemple, spécifier la
valeur -3,3.

Changement de la

limitation de la position du

cété droit

2) Appuyer sur la touche
+/— de l'interrupteur @
pour spécifier la valeur de
limitation droite.

Dans I'exemple, spécifier la
valeur +4,7.

3) Appuyer sur la touche
@. L'affichage revient a
I'écran précédent.



(2) Définition de la référence de la ligne de base des points
« La position de référence de la ligne de base des points peut étre spécifiée a gauche, au centre et a droite.

Position de référence de la ligne Position de référence de la ligne

Position de référence de la ligne

de base des points a gauche

de base des points au centre

0,0

B Comment spécifier

de base des points a droite
>

1) Appuyer sur la touche @.

2) Appuyer sur la touche @.

3

Position de référence
de la ligne de base
des points & gauche

o
>

Position de référence
de la ligne de base
des points au centre

2

— 26—

Position de référence
de la ligne de base des
points a droite

3) La figure de gauche
représente la référence
de la ligne de base des
points centrale.

A chaque pression sur
la touche @, on passe

' (:Jﬁ(:]:):][:]:](:] ) oALEKE 1T-100
' ' ~ n T . 5,
al B33 Blegt
EEHD [ e
A DUDDDDDDD ® D
' T CJ@CJCJCJCJCJDD"“"‘
T - - /‘ é
= L 1 @ j 4
A D@D?DDDDD ® @
' Dmggéﬂ:]:](:] ) wJALAKE 1T-100
Il = + = + + _
TN R . C |
T l‘l._lhlﬁ“":r 71 =
LI 2 :
A D@DD?DDDD ® @

alternativement entre la
définition de la référence
de la ligne de base des
points gauche, de la ligne
de base des points droite
et de la ligne de base des
points centrale.

4) Appuyer sur la touche
@. L'affichage revient a
I'écran précédent.



(3) Définition du pas d’entrainement

- La plage de réglage maximale dans le sens avant et la plage de réglage maximale dans le sens arriere
peuvent étre spécifiées en fonction de I'’équipement interchangeable utilisé.

B Procédure de paramétrage

? ? Changement dans le sens
) . arriére
=) m(: OOt o o MUK W 1) Appuyer sur la touche

et spécifier la valeur de

+/— de l'interrupteur @
PX B+

limitation dans le sens

H H gmuﬂu
V/
35 48 3 : z arriere.

I
=
AR @ i* @ Dans I'exemple, le pas d’
= @D R T f &= O A;J entrainement est de —3,6.

—
©

Changement dans le sens

avant

2) Appuyer sur la touche
+/— de l'interrupteur @ et
spécifier la valeur de limi-
tation dans le sens avant.

Dans I'exemple, le pas d’

entrainement est de +4,8.

3) Lorsqu’on appuie sur la
touche @), I'affichage re-
vient a I’écran précédent.

tous les paramétrages, il est nécessaire de placer le verrouillage des touches au niveau |

( _ Le niveau de verrouillage des touches a la sortie d’usine est “1”. Pour pouvoir effectuer \
mpogtan

I

| “0”. Pour plus d’informations, voir p.102. )
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(6-3. Transition de I'ecran de base )

L'écran a la mise sous tension est I'écran lors de la derniére mise hors tension.

A chaque fois que I'on appuie sur la touche , I'écran change comme suit:

Exemple) Couture ordinaire de points zigzag a 2 étapes avec couture arriére (Le contenu de I'affichage
change en fonction des valeurs de réglage spécifiées.)

H Ecran de la liste des formes de

couture
Permet de sélectionner les différentes
formes. y

4

DmDDDDCﬂ:} o Ml o
o M= B3z 5 oryerarh.
TER. s [VeEDL
oflcococooo o —® Appuyer sur 4 .

Appuyer sur .

* Par couture libre, on entend
la couture générale.

B Premier écran de paramétrage
de la forme de couture v

B Second écran de la liste des
formes de couture

Y

WREE |«

D@JDDDDDD ]

I'@@

W M 51t B
; ggssml
m =

:)m@c:)t:u:t:n:] o

wLAKD IT-100

@

(D

-
3

©

®
D

[I] - -~ + + + + T
> ¥ ol PY T 1)
£ = P PR o
...m R
D@DDDDD:} o

Appuyer sur P .

(7]

3
[ H+]

A

Appuyer sur { .

N

Appuyer sur .

H Second écran de paramétrage
de la forme de couture

\

:)m@c:)t:u:t:n:] o

wLAKD IT-100

@ (7]

(1] =. 0 5
i SEE I

g . v - ‘ N‘o,@
D@DEDDDED

B0 &

\/
H Ecran de définition d'exécution de points arriére
Permet de spécifier le type de condensation, le nombre de points, etc.

' oJLEKE 1T-100
I CJ@L:JCJCJ[:‘JCJCJCJ -
| = = * * SN ER
il © |2 AR R e
%‘ o4 ¢ 0| P : 7
A D@DD@DGDD ® @

Appuyer sur . ‘

Lorsqu'on appuie sur pendant trois secondes environ sur un écran autre que I'écran de la liste

des formes de couture, I'affichage passe directement sur I'écran de la liste des formes de couture.

\
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(6-4. Liste des pictogrammes de chaque écran )

B Premier écran de la liste des formes de couture

Point zigzag a 2

Point zigzag a 3
étapes

étapes

bl il 5.
M3 &
e 0099

} e @1
/

| | Point invisible | |Personnalisée | |Configuration |

Point droit

Point zigzag a 4
étapes

-

| Feston

M Second écran de la liste des formes de couture

| Couture continue || Point en T, gauche | Point en T, droit | |Conf|gurat|on 1

\ S

= 33EE L
s @WRXE |«
VAN

Couture par cycles | |Configuration 2| |Configuration 3| |Configuration 4
(point entre-deux)

B Ecran local de sélection de feston

Standard
gauche

En arc Egale largeur gauche | | Egale largeur gauche
gauche de 24 points

de 12 points

E -;;::iiiii 2
L

Standard
droit

En arc
droit

Egale largeur gauche
de 24 points

Egale largeur gauche
de 12 points
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H Ecran local de sélection de point invisible

N (WY,

=i'-'
=
e
||

| Point invisible gauche

Point invisible droit

H Ecran local de sélection de configuration personnalisée

1 2 3 4 & =+

6 17 18 19 20 «

0. @

M
=

/

| Création d'une nouvelle configuration personnalisée |

M Ecran local de sélection de configuration de couture

1 2 3 -

B Ecran local de sélection de couture continue

1 2 3 4 &

Pdo

| Création d'une nouvelle couture continue

H Ecran local de sélection de couture par cycles

1 2 3 4 5

friot®
o

| Création d'une nouvelle couture par cycles |

Le paramétre de verrouillage des touches a été réglé sur "1" en usine et les pictogrammes de création de
g . .

nouvelle configuration ne sont pas affichés. Pour créer une nouvelle configuration dans un mode, mettre le

parametre de verrouillage des touches a "0". (Voir le second écran de saisie des données communes sous (1)

Données de couture communes de 6-16. Informations.)

L'indication du numéro de configuration a la sortie d'usine est "1".
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H Ecran de paramétrage de forme de couture droite

Position de la | Pas d’entrai- | Pas d’entrai-
Eéﬂ?u?: ligne de base |  nement nement
des points arriére avant
N p
-1 e | e =
; $+ ¥y +uuu||. gogog9
Ped || = -
00 |-40 | 4.0 Mo cP
- |
n
[ ]
~d | Mémorisation de configuration |
Couture
libre
S -5,0 -5,0 -5,0
Couture a a a
programmée
5,0 50 50
Couture de
parties se
chevauchant

B Premier écran de forme de couture au point zigzag a 2 étapes, point zigzag a 3 étapes et
point zigzag a 4 étapes

Type de Largeur |Position de la| Pas d’entrai- | Pas d’entrai-

de ligne de base| nement nement
couture zigzag des points arriére avant
. & + + E_{
-1 e | =
5 N ey +uu.||u gg9a99q
P~ | =
1
n
]
-l morisation de configuration |
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S | Affichage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se

chevauchant
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l Second écran de forme de couture au point zigzag a 2 étapes, point zigzag a 3 étapes et
point zigzag a 4 étapes

Position au | Position a

Type de . :
couture débutdela | lafindela
couture couture
ol allle,

©
gg 9909
. 4 EEP

%é 3%

L]
Couture Option- | Option-

4

TN

L34

| Memonsatlon de configuration |

libre nelle nelle
S Afflchage du premier ecran|
|2
Couture
programmée | Droite Droite
M |2
Couture de
parties se | Gauche | Gauche
chevauchant

B Premier écran de paramétrage de la forme de couture de feston

Position de antrat rantrat
Type de | Largeur de | la ligne de Paﬁedn;egg;ah Pagedmeenrt];al-
couture zigzag b%%?n(tises ariere avant
A F [ ¥ ¥ | ¥ =
I.-"l = =
" = = s |
[ T | T | +u.||.||.||u gaga9
Pl - e | ot A
0.0 | 00 (=40 | 40 | p | Mo i
11 /
L]
r-..,i Mémorisation de configuration |
Couture
libre
S 0 5,0 -5.0 5,0 | Affichage du second écran |
Couture @ a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant
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H Second écran de paramétrage de la forme de couture de feston

Position au| Position a
début de la| la fin de la
couture couture
Base * Droite *
Créte Gauche

R ey
"_“q, ﬁ" 0999

4 N

Position

Type de
d’arrét

couture

PR

FARNF

| Mémorisation de configuration

=, L |

Couture Option- tion-
: Base ption Option
libre nelle nelle
S |} e,
L =
Couture -'-=-< i
programmée | Créte Base
Couture de
parties se =
chevauchant =
+
Droite
f+
Gauche

* La position d’arrét s’affiche lorsque la position a la fin de la couture est optionnelle.
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B Premier écran de paramétrage de la forme de couture invisible

Typede | Largeur |l e | Pasdentar | Pes ontr
couture | de zigzag b%%?nctigs armiere avant
ool e O B h
I_.-'l T = —
o | | | e =
AW o | e itk 9999
it | - ey
00 | 00|-40 | 40 | p | Mo NG
-1 |
L]
r-.__i | Mémorisation de configuration |
Couture
libre
S 0 -0 -0 5.0 | Affichage du second écran |
Couture @ a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant

H Deuxiéme écran de paramétrage de la forme de couture invisible

Type de [Nombre de
couture points

-~ + 7.
> £
Id

& 9999

q 1 Nu:ulg'
A 4"?

L]
| Memorlsatlon de configuration |

Couture
libre

S

Couture
programmée

i

Couture de
parties se
chevauchant

8 Afflchage du premier écran |

250
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H Premier écran de paramétrage de la forme de couture de point en T, gauche

M Second écran de

Position de R
Type de Largeur | laligne de Valeurde | Pas d’entrai-
couture | de zigzag b%%?n?gs compensation | nement avant
r & L 5 & + Ea
I-"'! —
: :?L 2z 9999
Pd o W [ +
00 | 00 -40 | 40 | p | Mo e
-1
n
[ ]
~d
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S Afflchage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant

| Memorlsatlon de configuration |

paramétrage de la forme de couture de point en T, gauche

Position au | Position &
Typede | ,
couture | débutdela | lafindela
couture couture
e Y
L1 2.
1 ¥ 1 3 i
1= B 0009

My
[
b

w -y w 4
| . g q /
[ ] . -
~d ﬂ i
Cquture Gauche | Gauche
libre
Couture -
programmée | Droite 1 | Droite 1
‘ ‘ \ Droite 2 | Droite 2
Couture de
parties se E}E j
chevauchant q oile
|
Option- | Option-
nelle nelle
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Position de la

B Premier écran de paramétrage de la forme de couture de point en T, droit

Type de Largeur liane de base Valeurde | Pas d’entrai-
couture | de zigzag gdes ooints compensation | nement avant
A~ F [ ¥ ¥+ 3
I .-‘Il —]
]
: E+ Sl 9099
Ped b b | |+ A
00 | 00 |-40 | 40 | p [ Mo
1
n
]
=l | Memorlsatlon de configuration |
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S Afflchage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 50 5,0
Couture de
parties se
chevauchant

H Second écran de paramétrage de la forme de couture de point en T, droit

| Mémorisation de configuration

Position au | Position a
ype de | janutdela | fafin de a
couture couture
il il F
EEE’-.
I | e 9999
‘ Mo A
1 g F /
: : v
| E :
Cquture Droite 1 Droite 1
libre
Couture -
programmée | Gauche 1 | Gauche 1
m Droite 2 | Droite 2
It
Cou ure de T t
parties se LT |
chevauchant F E{=
Option- Option-
nelle nelle
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H Premier écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 1

Type de Largeur E’O:Sigg gzsl: Valeurde | Pas d’entrai-
couture | de zigzag gdes points compensation | nement avant
L N W
l E —
; - I 9999
Pd | | +
00 |00 |-40 | 40 | p | Mo A
1
n
]
=l | Memorlsatlon de configuration |
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S | Affichage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant
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H Second écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 1

Position au | Position a
Type de . ;
couture début de la [ la fin de la
couture couture
r N ol r 3
EEE;
SIREEE o
] :I: * 99499
‘ [ L
- - . 4 f"'l"?
o : + / — ——
I"'-i :l: 'E' | Mémorisation de configuration
Cquture Centre 1 | Centre 1
libre
S | & |7
Couture :l: i
programmée [ Centre 2 | Centre 2
| F
n
£ |
m ﬂ
Gauche | Gauche
Couture de
parties se
chevauchant E_ :l:
[T
|
Centre 3 | Centre 3

POE
n
£ |
|
Droite Droite

P &

Option- | Option-
nelle nelle
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H Premier écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 2 (point entre-deux)

Positiondela| Pas d’en-
ligne de base | trainement
des points arriere

F ¥ F | ¥ -
h-u-?-‘“ 9355

Pas d’entrai-

Type de Largeur
nement avant

couture | de zigzag

00 | 0.0 |-40 | 40 | p | Mo I,
1
n
P-4 | Memorlsatlon de configuration |
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S | Affichage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant
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H Second écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 2

Position au | Position a
Type de . ;
couture début de la | la finde la
couture couture
r N ol r 3
Eza
1| ¢ =
' 5 ﬁ 909499
‘ [ L
- - . 4 f"'l"?
1| /
H == | Mémorisation de configuration
| X i g
Cquture Droite 1 Droite 1
libre
S | 4| R
Couture ﬁA‘ b
programmée | Centre 1 | Centre 1
R ﬁ
1% |
Gauchel1 | Gauchel
Couture de
parties se
chevauchant v &
R4
Gauche2 | Gauche2

2| A

Centre 2 | Centre 2

g |5

Droite 2 Droite 2

5| ER
Option- | Option-
nelle nelle

r
——
-2

* La position au départ de la couture est spécifiée avec les touches A / W de l'interrupteur @.
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H Premier écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 3

Largeur [Postiondela| Pas d’en- | Pas d’en-
Zﬁﬁ?ﬁg de ligne de base | trainement | trainement
zigzag des points arriere avant
A~ ¥ [ ¥ | ¥ | + T
I" ! _
A ¥ 9909
00 |00 |-40 | 40 | p | Mo o
1
n
P-4 | Memorlsatlon de configuration |
Couture
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S | Affichage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5,0 5,0 5,0
Couture de
parties se
chevauchant
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H Second écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 3

Position au |Position a la|
Type de . ;
couture débutdela| findela
couture couture
ol ol ol
Eii
Lf1 u s
: I; 9999
‘ [
- | w | W 4""'?
-1 g ﬁ /
i D‘Q f | Mémorisation de configuration
Cquture Droite 1 Droite 1
libre
S | | B
Couture g'f?ﬂ b
programmée | Centre 1 | Centre 1
E 7
n
m n
Gauche 1 [ Gauche 1
Couture de
parties se
chevauchant q %
| 4
Gauche 2 | Gauche 2

% | %

Centre 2 | Centre 2

A

Droite 2 Droite 2

Y
5.;;} “ie

Option- | Option-
nelle nelle

— 42—



H Premier écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 4

—43—

| Memorlsatlon de configuration |

Tvoe de Largeur Position de la | Pas d’en- |Pas d’entrai-
cigzture de z? 72 ligne de base | trainement| nement
9239 | s points arriére avant
L R B s
: ra] =
P | 1y 9999
- — - - - A +¢
1
n
[ ]
~d
Couture
libre
S ° 0 50 -0 Afflchage du second écran |
Couture a a a a
programmée
10,0 5.0 5.0 5.0
Couture de
parties se
chevauchant



H Second écran de paramétrage de la forme de couture de la configuration 4

Position au |Position a la|
Type de . ;
couture débutdela| findela
couture couture
il il il
-
18 g =
5 F] H 9999
‘ o L%
- - - f"'l'i
L1 /
r | ] L] S S
r.._j F] E‘ | Mémorisation de configuration
Cquture Gauche 1 | Gauche 1
libre
S "ﬂ -
L ]
Couture i
programmée | Gauche 2 | Gauche 2
i | B
| ]
[ﬂ []
m u
Droite 1 Droite 1
Couture de
parties se
chevauchant E [ﬂ
L ]
G 1
Droite 2 | Droite 2

5 | 7

Droite 3 Droite 3

P | 5
n

L
| b
Gauche 3 [ Gauche 3

s.--s}ﬂ

E"'E E"IE]"
ETH] H
Option- | Option-
nelle nelle
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H Ecran de paramétrage de la forme de couture de configuration personnalisée

Image de pénétration d'aiguille

H Ecran de modification de configuration personnalisée

—— de configuration personnalisée
Type de [Largeur de Iigr?«lalgg sz:
couture zigzag des points
F o o 7
-1 $ =
g + 99499
0.0 | o0 + No
v | = | - dm 4} | oo
-1 / 4
n
]
C!:t':re Affichage de 'écran Mémorisation de configuration
libre de modiication Ecran de copie et suppression
0 -5,0 e
S , NG
3 3 Passage entre | w
Couture affichage complet et Mémorisation de configuration
programmée . .
10,0 5,0 I'affichage agrandi Ma
d’une configuration g@m
personnalisée Copie
Couture de
parties se
chevauchant

Suppression

Image de pénétration
d'aiguille de configuration

Derniére saisie de

Saisie de | Pas d’en- | | personnalisée pénétration d'aiguille
Etape position |trainement
de zigzag| par point \
L + +
M i
¥
- = | = -
’ 50 50 Validation
a a a Insertion Suppression
du point de du point de
500 50 5.0 pénétration pénétration
d'aiguille d'aiguille
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B Ecran de paramétrage de la forme de couture de configuration

— 46 —

Forme de L'affichage du contenu dépend de la forme.
couture Se reporter aux différentes formes.
+ 5 5 + Hﬂ.
|2 5 Al Jodoo
3 - o
30 00 -40 40 P ooy,
/‘.;Ih, - = = = I:I/g
Sélection de la forme de Ecran de copie et
couture suppression
Point zigzag a 2 étapes
Point zigzag a 3 étapes N@
Point zigzag a 4 étapes Copi
Feston (8 types) opie
Point invisible
(droit et gauche)
Configuration Suppression
personnalisée
Point en T, gauche
Point en T, droit
Configuration 1
Configuration 2
Configuration 3
Configuration 4
H Ecran de paramétrage de couture continue
Position de la N° de
dLargeur ligne de base [ Etape |configura- Nomt_)re
© 219289 | g points tion de points
5 5 5 Eg&
S 2.8 Diw| |owo
+
-
40 | 00 | 500 No
| gonTy
- -] - diy | OO
0,0 -5,0 1 - f \ ;
Affichage de I'écran Ecran de copie
a a a de modification et suppression
Mo,
10,0 5,0 20 [
Copie
Suppression




B Ecran de modification de couture continue

N° de
) Forme de Nombre de
Etape contfig#ra- couture points

7
<
4

1 R0

20 99 500

* Pour la forme de couture, la forme mémorisée dans la configuration s'affiche.

H Ecran de paramétrage de couture par cycles

N° de Etat d'ar- |POsition du

Etape |configura- Non;li)r:tesde . pied pres-
tion P rét seur

o E
g 3> I 2| |0999

1 K00 No.
- th oo

F7

Affichage de I'écran Ecran de copie
de modification et suppression
—
frel)
-
Copie

5

Suppression

b1
* L'état d'arrét ne s'affiche pas lorsque le nombre de points est _j (0 point).

* La position du pied presseur s'affiche sauf lorsque le nombre de points est | i (0 point) avec le
releveur automatique.

* La durée de relevage du presseur s'affiche lorsque le pied presseur s'arréte en position HAUTE.
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B Ecran de modification de couture par cycles

N° de Nombre Etat Position du| Durée de
Etape configura- de darré pied relevage du
. ; arrét
tion points presseur | presseur
o) . o e e L
3 >N B
Ik | s
il
- - - - - - IIII
HJHH
I .I X MALLLLL Validation
i Arrét avec | Arrét avec
(o | I'aiguille en| le presseur
position | en position
BASSE HAUTE
1 1 (0 point) 0.1
a a a :h'g a
(TN
Arrét avec
20 * 500 Coupe du le presseur 99,9
fil en position
BASSE
ujuu
Arrét avec
l'aiguille en
position
HAUTE
3 . : . -1 .
* L'état d'arrét ne s'affiche pas lorsque le nombre de points est N (0 point).
* La position du pied presseur s'affiche sauf lorsque le nombre de points est r-.| (O point) avec le

releveur automatique.
* La durée de relevage du presseur s'affiche lorsque le pied presseur s'arréte en position HAUTE.
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H Premier écran de paramétrage d'exécution de points arriére

Activation/
désalcti\,|3ti0n Départ de la couture Fin de la couture
de I'exécution
s arie
d:upgélitaégie Sélection | Opération | Opération | Sélection | Opération | Opération
couture du type A B du type C D
=N + + N + + Ei?..
I
| ow - =
e HW_NNMM
- > | A|B|>|C|D il
= 0| 4 ¢ 0l
=— N — - - - -
Activation/
désactivation de
[exécution de — ]
points arrigre 4 | - }
lafin de la —
couture } -
Normale | 0a19 0a19 [ Normale | 0a19 0ai9
= Z iy
Personna- Personna-
+ +
lisee JE'J —Q lisee JE'J —Q
= s
g =
2 positions| 0a 19 0a19 [2positons| 0a19 0a19

H Second écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation a 2 positions)

Réglage de|Réglage de Pas Vitesse
largeur au (largeur & la| d’entraine- .
début de la| fin de la ment maé((milre;de
couture couture arriere
& — o o o L ] EE"
. CHIE k
, = | = e EI 99949
2l - |3 | - a1
= | 0.0 40| 40 |¢4500 4
% - - | |
0,0 0,0 -5,0 200
a a a a
-5,0 -5,0 5,0 5,000

* Le pas d’entrainement n’est affiché que lors de la couture d’'une configuration personnalisée ou d’une
couture continue.
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H Second écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation personnalisée)

Flléglage de Féglage\dle Pas d’en- | Vitesse
argeur au |largeuralal, . ;
début de la findela | "Amement) maximale
couture couture
.- o+ L &+ L § Eﬂ
e .
= | N | R =
? o | [ EI 99499
= | 40| 00 | 40 4500 4
} -— -— -— -—
0,0 0,0 -5,0 200
a a a a
10,0 10,0 5,0 5.000

*Le pas d’entrainement n’est affiché que lors de la couture d’une configuration personnalisée ou d’
une couture continue.

B Premier écran de paramétrage des données de couture communes
(lorsque “Centre” est spécifié pour la limite de largeur maximale de zigzag)

Procédure de| Valeur de " Valeur de | Valeur de
limitation de |limitation de Seeflirﬁng: limitation dul limitation du
la largeur | la largeur de ba%e pas den- | pasd’en-
maximale de [maximale de des points trainement | trainement
zigzag zigzag P arriére avant
sl g Y E 3 e

! ! s | ala” .:”:
- - w - - }
u!
I .
=
Centre Centre
0.0 | 0.0 0.0
a |§ a a
Gauche
10.0 10.0 10.0
Droite
1
i
Gauche/
Droite

*Lorsque “Gauche/Droite” est spécifié pour la procédure de limitation de la largeur maximale de
zigzag, l'affichage de la valeur de limitation de largeur maximale de zigzag est séparément indiquée
pour la gauche et la droite.
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B Premier écran de paramétrage des données de couture communes
(lorsque “Gauche/Droite” est spécifié pour la limite de largeur maximale de zigzag)

Procédure de | .. ... PP Référence | Valeurde Valeur de
limitation de la | Défnition de| Definition de | 4 e | imitation du | imitation d
| | laposition | la position I P
argeur maxi- auche droite de base |pas d'entraine-| pas d'entraine-
male de zigzag 9

des points | mentarriere | ment avant

- + & i +

+
LU L Pt
= |l b | Pl

-3 4.7 -
w — — > 4;I:I I1-__I:I >
1 g
—
GS:;?:/ -5,0 0,0 Tentre -5.0 50
a a |§ N 4
0.0 5.0 Gauchle 50 5o

1.
=

Centre

* Lorsque “Centre” est spécifié pour la procédure de limitation de la largeur maximale de zigzag, I'affichage
de la valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag est symétrique par rapport au centre.

H Second écran de paramétrage des données de couture communes

; ; Limitation de la
Paramétrage | Ligne de base Fonction |Verrouilla-| largeur maxi-
de la fonction | des points de d ;
i : ’ e comp- | ge des [male dezigzag
dinversion | condensation teur touches | & lamise sous
miroir personnalisée

ol ol il t‘m.;ii”
= g B

i1

4
1
F

w

> e | B

1 configu- | Interver- . .
ration rouillage ON Niveau 1| Affichage

2|2 |% |8

Continuous OFF OFF Affichage

désactivé
7

Niveau 2

&
e T

——— *

ity
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(6-5. Définition de la configuration de couture )

AVERTISSEMENT :

Aprés avoir changé la configuration de zigzag ou la largeur de zigzag, vérifier le pied presseur
A et I'’équipement interchangeable actuellement utilisés avant de coudre. Si I’'on coud avec un pied

presseur ou un équipement interchangeable qui n’est pas adapté a la largeur de zigzag, on risque un

accident tel qu’une cassure de I'aiguille.

(1) Sélection de la configuration de zigzag

@ : Lorsqu'on appuie sur } , le second écran s'affiche.

@ . Lorsqu'on appuie sur 4 , le premier écran s'affiche.

Point droit

| Zigzag a 2 étapes |

Configuration déterminée

| Zigzag a 3 étapes |

M Premier écran / / | Zigzag a 4 étapes |

| (:)é)(—_é)dd(:] =L 100
g m “; o - :

~ =
L)

-~ 9q

1 S A
= /D@D?@?@D &)

-}

ST

| Couture de conflguratlon |

| Configuration personnalisée |

Point invisible | @

|Couture continue || Point, gauche | | Point, droit | |Configuration 1|
B Second écran

\_/
r Dm(:]\t)&)[ﬁdé(:] wNLEKCH 1T-100
2 53E% |5 io0
T .H 0999
i$

Vil VIV

[NJ% g E {m
= DUC’P?TD\ 2

| Couture par cycles | |Configuration 2| |Configuration 3||Configuration 4|
(point entre-deux)

1) Sélectionner la configuration de zigzag que I'on désire exécuter avec le commutateur de sélection lorsque
la figure ci-dessus est a I'écran. La configuration déterminée est affichée a la section A.
2) Pour le point de feston et le point invisible, sélectionner la forme avec I'écran suivant.
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| Feston standard gauche |

| Feston en arc gauche |@
| Feston d'égale largeur gauche de 24 points |
| Feston d'égale largeur gauche de 12 points |

=JLEKH 1T-100

7!

DUDQQQQPD

l® 7
'®

-]
2

E

Cas du feston

1) Appuyer sur la touche
de feston €. L'écran
représenté a gauche
apparait.

Appuyer sur la touche de la
configuration que I'on désire
sélectionner.

] Feston d'égale largeur droit de 12 points |
|Feston d'égale largeur droit de 24 points |

| Feston en arc droit |
| Feston standard droit |

| Configuration déterminée |

\:)ﬁ(:]:):][:]:](:] ) wJALAKE 1T-100
Il ' ey e 7 . £s)
333 B leHk
T . E } ? N> ’ ﬂ1: // =
A DUDDDDDD () ® @
(:J(:JCJC][:]C](:] - oALEIKE T-100
Il —— 3
T 7] =
I T — i@
| Point invisible droit |
| Point invisible gauche |@
(:Jm:]CJC]C]CJC] ) wJALAKE 1T-100
| - —
: 333 [LIoBE
T . ‘ =
Bz [»
A @DD@DDD () ® @

\

| Configuration déterminée

— B3 -

2) Par exemple, appuyer
sur la touche de feston
en arc gauche @. L’
écran représenté a
gauche apparait pour
la détermination de la
configuration.

Cas du point invisible

1) Appuyer sur la touche de
point invisible @. L’écran
représenté a gauche
apparait.

Appuyer sur la touche de la
configuration que I'on désire
sélectionner.

2) Par exemple, appuyer
sur la touche de point
invisible gauche @. L’
écran représenté a
gauche apparait pour
la détermination de la
configuration.



(6-6. Définition de la forme de couture )

+ Une largeur de zigzag de “0” a 10 mm peut étre spécifiée.
(La valeur spécifiée est limitée par la limite de largeur maximale de zigzag.)
+ La ligne de base des points peut étre spécifiée comme suit: Lorsque le centre du zigzag est “0. 0”.
Cété droit : “+”, Cété gauche. “—"
(1) Point zigzag a 2 étapes, point zigzag a 3 étapes et point zigzag a 4 étapes
B Premier écran de la liste des formes de couture

| Point zigzag & 2 étapes | | Point zigzag & 3 étapes | | Point zigzag a 4 étapes |

I D@DD&)C‘SG‘é o "“"""‘”
: 2z [T I E
~ e CETT ' I
T = ?’ ﬂ1- // =
x> | .
i —— i
—— C)[E(:)C)C][:)[:](:J = @

1) Sélectionner le point zigzag a 2 étapes (a 3 étapes ou a 4 étapes) sur le premier écran de la liste des formes de
couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s'affiche sur le cété gauche de I'écran.

3) Appuyer sur pour afficher I'écran de paramétrage de la forme de couture.

H Ecran de paramétrage de la forme de couture

@ Premier écran

SMlodbsbhdh o o UK Hw
T wo: e 1T o
~ H , i i LTTL '
:; P ﬁ-q__?‘;_.ﬂ p | @ :/./
— © prro 2/
000

0

o o
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o Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec +/— de l'interrupteur @.

o Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement arriére
Changer le pas d’entrainement arriére avec les touches +/— de l'interrupteur €.

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec A / W de l'interrupteur @.

. g 3

Départ de la couture Départ de la couture optionnel Départ de la couture droite, gauche

e Définition de la position d'arrét
Spécifier la position d'arrét avec A / ¥ de l'interrupteur @.

25 $ 3

Position d'arrét, optionnelle  Position d'arrét, droite  Position d'arrét, gauche

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.
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(2) Feston

B Premier écran de la liste des formes de couture

|
1
i

D@C}DC}C}C}D o

H::

M,
-
e

-

t

::»?N>

i

0949
&1

>

'-1

OO
e e

=JLEKH 1T-100

1) Sélectionner le point de
feston @ sur le premier
écran de la liste des
formes de couture.

° 11

M Ecran local de sélection de feston

gauche

Feston standard

gauche

Feston en arc

Feston d'égale

24 points

largeur gauche de

Feston d'égale
largeur gauche de
12 points

|
|
T
L

(:J(:J\t)

/
&u:'é:f/

x|
©

=JLEKH 1T-100

@ [ HH]

Sorra=0 =
[\

Feston standard
droit

Feston en arc
droit

Feston d'égale

points

largeur droit de 24

points

Feston d'égale
largeur droit de 12

<

B Premier écran de la liste des formes de couture

s

(:JmCJCJCJCJCJCJ o
d! iz [T
H - LT I
T . E 2300 }m:
AL DUDDDDDDD ®

IT-100

4

e

&9 [+
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2) Appuyer sur la touche
de la configuration a
sélectionner sur I'écran de
la figure gauche.

3) La forme sélectionnée est
inversée et s'affiche sur le
cété gauche de l'écran.

4) Appuyer sur pour

afficher I'écran de

paramétrage de la forme
de couture.



H Ecran de paramétrage de la forme de couture

@ Premier écran

s
O e 2w &
TBEI ~4e38 0 S
L - - = = * TR
Torrrrro oWE)
00000
@ Second écran ? ? ?
C)é)éé:](:] I
= ':‘- TR by :
:;.H Hafii; <N?@:/./
AN DUD???D?@ 1

600

e Définition de la largeur de zigzag

o

Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @

o Définition de la position de la ligne de base des points

Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @
e Définition du pas d’entrainement arriére

Changer le pas d’entrainement arriére avec les touches +/— de l'interrupteur @
e Définition du pas d’entrainement avant

Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @

e Affichage du second écran

Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @

e Définition de la position de départ de la couture

Spécifier la position de départ de la couture avec A / W de l'interrupteur @

.,-::,.;"'

-

-

Départ depuis le pied Départ depuis la créte
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/
@ Départ depuis la créte et départ depuis le pied du feston
Dep_art depuis Début de la Depaﬂrt depuis Normalement, la couture
le pied <«—couture — | lacréte
Position de I du feston commence
aiguille aprés depuis le pied du feston.
coupage du fil On peut toutefois la faire
partir depuis la créte du
feston.
J

e Définition de la position d'arrét droite/gauche
Spécifier la position d'arrét avec A / W de l'interrupteur @.

il il

1 3

Yy

-

Position d'arrét droite, gauche

- -

Position d'arrét Position d'arrét optionnelle

e Définition de la position
Spécifier la position d'arrét avec A / W de l'interrupteur @.

i -.f‘”

Position d'arrét, optionnelle Position d'arrét, a la base

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @
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(3) Couture invisible
l Premier écran de la liste des formes de couture

ILERCH 1T-100 | 1) Sélectionner la couture
- m(:] e invisible sur le premier

S < @ S delalisted
“ ; j: ‘Eh gi ecran de la ISte es

d
- formes de couture.
T I . - a9 gm
> 2> | i 7
4 =

— D@DD?DDDD ® @
°JL

H Ecran local de sélection de point invisible

'-1

wILEECH 17-100 ] 2) Appuyer sur la touche
de la configuration a

3 > <~ L
sélectionner sur I'écran de

la figure gauche.

CJCJCJCJCJCJCJ )
—

—
©

| Point invisible gauche | | Point invisible droit |

B Premier écran de la forme de couture

ALERCH 1T-100 ) 3) La forme sélectionnée est
I — m(:] e = inversée et s'affiche sur le
! ' ; :: 45: E* ' c6té gauche de I'écran.
H -~ 9999 ]
T ] < R “‘. 2| (=) | 4 Appuyersur|Q|pour
E B S Mo |
it 2l » ® . @ afficher I'écran de
—— () @C} OO O J paramétrage de la forme
de couture.

H Ecran de paramétrage de la forme de couture

® Premier écran ‘P q Q Q o Définition de la largeur de

d’entrainement arriére
Changer le pas d’entrainement
arriére avec les touches +/—

_ ) zigzag
O MD &) é) l£l &J o o e e Changer la largeur de zigzag
| | P — - _ avec +/— de linterrupteur @.
17l A ® . ¥ L e Définition de la position de
T 0 Pod o] et s 9099 /7 la ligne de base des points
. o0 - 4_?' '.-;n » NS - /4 = C_)hanger la position dg la
0 - - - - v ® < @ ligne de base des points
N 1 avec +/— de linterrupteur @.
O [E OPPHPEPO O J e Définition du pas

de l'interrupteur ©.
= m(:] oooo o e e e Définition du pas
| l — ra d’entrainement avant
L1 Efi ] Changer le pas d’entrainement
T TS 9999 7 ' avant avec les touches +/— de
v r 4| i - /4 = linterrupteur @.
. Ne | e Changement du nombre
Js ® @ de points

-] @D (;—) e i ) iy o Changer le nombre de

points avec les touches +/—
é de l'interrupteur @.
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(4) Couture d'une configuration personnalisée
B Premier écran de la liste des formes de couture

1) Sélectionner la
configuration personnalisée
@ sur le premier écran
de la liste des formes de
couture.

Dm@@:ﬂ:]:](:] - wJLEKHE 1T-100

l Hzz: [E 9

T o - gﬁgm' 7 é
1P | ®Z

A D@DDD?GDD ® @

0
4

H Ecran local de sélection de configuration personnalisée

D@C}DC}C}C}D o

l

=JLEKH 1T-100

o

1 2 3 4 5

0|
Al

16 17 18 19 20 -

:
l® 2] =

o1

D@DDDDDD -

ST

S0,

L

B Premier écran de la liste des formes de couture

Dm(:]:):][:]:]:] = wJLEKCH 1T-100
Il * E g::’::* @ .
T | S : -~ nﬁgm' ~ T
B s | @YE
..Ui. D@DDDDDD () ® 1 @ /
B Ecran de paramétrage de la forme de couture
C’m(:lé)é)[:]:]:] - oJLIKH 1T-100
Il + P — .
o & H 5 $ ggg ' - [
ar.rzr, P .u‘uf = . ://

2) Appuyer sur le numéro de
configuration personnalisée
a sélectionner.

3) La forme sélectionnée est
inversée et s'affiche sur le
cété gauche de l'écran.

4) Appuyer sur pour
afficher I'écran de

paramétrage de la forme
de couture.

e Définition de la largeur

de zigzag

Changer la largeur de
zigzag avec +/—de
linterrupteur @.

e Définition de la position

de la ligne de base des
points

Changer la position de la
ligne de base des points
avec +/— de l'interrupteur @.



(5) Point en T, gauche
l Second écran de la liste des formes de couture

0

- CJCJ&)[:]C]C](:]

=JLEKH 1T-100

' — D =

.: . NZE} 3 E i gggﬂ:'
@aEE |8 ZL -

AL DUDDDDDDD J@

1) Sélectionner I'exécution de points en T, gauches @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le cété gauche de I'écran.

ST

3) Appuyer sur pour afficher I’écran de paramétrage de la forme de couture.

H Ecran de paramétrage de la forme de couture

| @ Premier écran iiii} |

d R
T.I'“ﬂ$3*?g0

Y olloreerz o
00006

&9 [+

@® Second écran

7 e
T .I
it

X

le pas d’entrainement ne peut pas étre réglé a 0 et la

configuration de point T peut étre déformée par le tissu,

la hauteur de la griffe d’entrainement ou I'équipement
~a~ interchangeable. (Le second point ne correspond pas au 3 2

|
I
I
: & quatriéme point.)
I
I
\

=JLEKH 1T-100

ggig;tn '

4| 1o j 7

W

oo

E

AU

L. b [}__@
¢ | (O

&9 (1)

Dans ce cas, procéder a une correction avec I’ 4
interrupteur @ “Définition de la valeur de compensation

d’une section de couture au pas d’entrainement “0””
pour que les points correspondent entre eux.

Jeu

e Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.
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o Définition de la valeur de compensation d’une section de couture au pas d’entrainement "0"
Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

! ! ! -

3 5 3 ]
Position du début de Position du début de Position du début de Position libre du début
la couture, gauche la couture, droite 1 la couture, droite 2 de la couture

e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / W de l'interrupteur @.

B R 1

* =+ s
i i i
Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de Position libre de la fin
la couture, gauche la couture, droite 1 la couture, droite 2 de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

(6) Point en T, droit
Bl Second écran de la liste des formes de couture

=JLEKH 1T-100

= CJCJCJ&]C]C](:]
@

! 53EF 5o
T.H @]%%E ﬂ:

Ikt

- e Em oEm

=
1]
']

7=
4 DUDDDDDDD ® J@

1) Sélectionner I'exécution de points en T, droits @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le cété gauche de I'écran.

.

ST

3) Appuyer sur pour afficher I'écran de paramétrage de la forme de couture.

H Ecran de paramétrage de la forme de couture
@ Premier écran

' Gﬂ@ééé}&):} o i e
|1 +* + g
T . I"-j -HDHD- -Eh-*’ +¢-E E ggl:g _ //

it ®
SHorrrry o ==/

&9 [+

ST
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@ Second écran (?
| &
Il m?;
b1 g
T .I N I: ‘ Nu:-@' //
4

-]
= DUD??DD?D ® J@
60 o

le pas d’entrainement ne peut pas étre réglé a 0 et

la configuration de point T peut étre déformée par 1 1
le tissu, la hauteur de la griffe d’entrainement ou I’

équipement interchangeable. (Le second point ne * 2 3 2
correspond pas au quatriéme point.) Q
Dans ce cas, procéder a une correction avec A 4

interrupteur @ “Définition de la valeur de
compensation d’une section de couture au
pas d’entrainement “0”” pour que les points
correspondent entre eux.

E

(o Fos Y ) D. . .
0299 '

?

é wJLEKE 1T-100
E

b

ST

=
=
5]
=
Q
=

o — — — — — — —
%

Jeu

e Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.

Correspondance

e Définition de la valeur de compensation d’une section de couture au pas d’entrainement "0"

Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

7 I : bz

E E E F

Position du début de Position du début de Position du début de Position libre du début
la couture, gauche la couture, gauche 1 la couture, gauche 2 de la couture

e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

E F E £

- S
i b i
Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de Position libre de la fin
la couture, gauche la couture, gauche 1 la couture, gauche 2 de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.
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(7) Configuration 1

Bl Second écran de la liste des formes de couture

0

Olloooodo o MUK rw
D W siEE L0
T . E 909 gﬁ: 7
maRE |« i 2 =
4 DUDLDDDDD(:) I® @

) Sélectionner la configuration de couture 1 @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le cété gauche de I'écran.

3) Appuyer sur pour afficher I'écran de paramétrage de la forme de couture.

B Ecran de paramétrage de la forme de couture

@ Premier écran

90090

(] @éééég — Kl im0
Iy mH. i ; T :
:; . i ] ¥¥+_t§ 4__; , 9:5; : /./
— [ED FPPREP S 1 )

@® Second écran

=JLEKH 1T-100

MD | s e R

- T

BE - >
P

4 m?@

7!
X

4

ST

=]
&)

60 o

o Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur €.

e Définition de la valeur de compensation d’une section de couture au pas d’entrainement "0"

Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @.
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e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / W de l'interrupteur @.

Position du début de la couture, centre 1 Position du début de la couture, centre 2 Position du début de la couture, gauche

! E .
+ - +

Position du début de la couture, centre 3 Position du début de la couture, droite  Position libre du début de la couture

|‘ \) La position libre du début de la couture commence a partir }
l de la pénétration d’aiguille suivante aprés la coupe du fil. ]

e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / W de l'interrupteur @.

F F F

i i i

Position de la fin de la couture, centre 1 Position de la fin de la couture, centre 2 Position de la fin de la couture, gauche

+ T, X,
h b "

Position de la fin de la couture, centre 3 Position de la fin de la couture, droite  Position libre de la fin de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

(8) Configuration 2 (point entre-deux)
Hl Second écran de la liste des formes de couture

(:J oooooo o MUK e

| — @ x
_:. %’i Ei 913;;9&1'
pakE [ 1O

=
L DUDDTDDDD ® J@

1) Sélectionner la configuration de couture 2 @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le c6té gauche de I'écran.

ST

3) Appuyer sur 4 pour afficher I'écran de paramétrage de la forme de couture.
v

AN
Attenifiony  Pour la couture au point entre-deux, un équipement interchangeable spécial est
nécessaire. Pour plus d’informations, voir p.127.
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B Ecran de paramétrage de la forme de couture

| @ Premier écran ? ? ? i
o= e o ALEKE 1T-100
S &
9099 ' I
s // =

N&'@ ® @

S

0|« 2.5 0

oo M (1@ @f) [t 2B+ [

Iy

|||}f_§]

o2 | [l
J 0

(=]
[=1]
|
=
(=]

o+ |

| [
o
o M

=

9—-{] 1 £ +
©—{) %
U

@ Second écran

:
4 |rep : 7=
1)

(:J

h
T .l
Rd

060 o

e Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

0
0
0
U

||||f_§

I3 []

« =2 O OPf) |1

ST

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement arriére
Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @.

I‘ At‘e“"°“ Le pas d’entrainement devient “0” lorsqu’on appuie sur I’ \I
‘ interrupteur manuel. ]

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

Position du début de Position du début de Position du début de Position du début de
la couture, droite 1 la couture, centre 1 la couture, gauche 1 a couture, gauche 2

Position du début de Position du début de Position libre du début
la couture, centre 2 la couture, droite 2 de la couture

Il \) La position libre du début de la couture commence a partir \
1 de la pénétration d’aiguille suivante aprés la coupe du fil. )



e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / W de l'interrupteur @.

A 7 2 R

[ b
Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de
la couture, droite 1 la couture, centre 1 la couture, gauche 1 la couture, gauche 2
S R %,
i i B
Position de la fin de Position de la fin de Position libre de la
la couture, centre 2 la couture, droite 2 fin de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

(9) Configuration 3
Bl Second écran de la liste des formes de couture

(:J oooooo o MUK e

all 21Ef [ieb
@EEE IS L -
A DUDDDTDDD J@

1) Sélectionner la configuration de couture 3 @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le c6té gauche de I’écran.

ST

3) Appuyer sur pour afficher I’écran de paramétrage de la forme de couture.

H Ecran de paramétrage de la forme de couture

0000

@ Premier écran

=l

s )

(] @éééég — Kl im0
|l m; % é + + v
T . % r:.l r;.:ﬂeréif 9:5; : // =
= &)

o |

o+

o+l |

orl|~
i
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@ Second écran

SMe OO o M o
m‘ : 7 1Y
: 99909 '

=,
=

« = FZ | [JO

Iy
T ‘4 dee @2

=
60 o

e Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

ST

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement arriére
Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur @.

N N . .
( Aitellion, Le pas d’entrainement devient “0” lorsqu’on appuie sur I’ |
l interrupteur manuel. ,

e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

g q g g
s o B NS
Position du début de Position du début de Position du début de Position du début de
la couture, droite 1 la couture, centre 1 la couture, gauche 1 la couture, gauche 2

o g

Position du début de Position du début de Position libre du début

la couture, centre 2 la couture, droite 2 de la couture
I‘ / La position libre du début de la couture commence a partir }
‘ ZFEey de la pénétration d’aiguille suivante aprés la coupe du fil. ]

e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / ¥ de l'interrupteur @.

<, T s >

Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de
la couture, droite 1 la couture, centre 1 la couture, gauche 1 la couture, gauche 2
o S 2,
] i ~1g
Position de la fin de Position de la fin de Position libre de la
la couture, centre 2 la couture, droite 2 fin de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.
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(10) Configuration 4
Hl Second écran de la liste des formes de couture

| o
.: . T"’:D} 3 E i 0909 '

@R e L=
0 B (1) %

) Sélectionner la configuration de couture 3 @ sur le second écran de la liste des formes de couture.
2) La forme sélectionnée est inversée et s’affiche sur le cété gauche de I'écran.

3) Appuyer sur pour afficher I’écran de paramétrage de la forme de couture.

(:J COoooOoo a

||||f§

w
1]

i

ST

H Ecran de paramétrage de la forme de couture

0090

@ Premier écran

=JLEKH 1T-100

S &
l® 7

Iy

0
) [

E

$+ﬂ_f+[]<—
ilfr +| (<
9—-'[] |gﬂ+[}—

ol |~
U

1B

=
ﬁ@?

®f |i:

&9 [+

ST

0l 5[0

@

@ Second écran

Il ;I :

T-I . de @B

i B (1] &
60 o

e Définition de la largeur de zigzag
Changer la largeur de zigzag avec les touches +/— de l'interrupteur @.

oo .

0

(-

E
T (e @b | zImr [

||||<‘_§

T e ob |

ST

e Définition de la position de la ligne de base des points
Changer la position de la ligne de base des points avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Définition du pas d’entrainement arriére
Changer le pas d’entrainement avant avec les touches +/— de l'interrupteur €.

’—/_\_ - - - - = _A _______________ -
I‘ iteftiony e pas d’entrainement devient “0” lorsqu’on appuie sur I’ }
\ interrupteur manuel. )
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e Définition du pas d’entrainement avant
Changer le pas d’entrainement avec les touches +/— de l'interrupteur @.

e Affichage du second écran
Afficher le second écran de paramétrage de la forme de couture avec l'interrupteur @.

e Définition de la position de départ de la couture
Spécifier la position de départ de la couture avec les touches A / W de l'interrupteur @.

g g g g
Position du début de Position du début de Position du début de Position du début de
la couture, gauche 1 la couture, gauche 2 la couture, droite 1 la couture, droite 2

g g }E

Position du début de Position du début de Position libre du début
la couture, droite 3 la couture, gauche 3 la couture

g—

\) La position libre du début de la couture commence a partir
de la pénétration d’aiguille suivante aprés la coupe du fil. )

l
!
‘_ ——————————————————————

e Définition de la position d’arrét
Spécifier la position d’arrét avec les touches A / W de l'interrupteur @.

£ - | =]

i i i i
Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de Position de la fin de
la couture, gauche 1 la couture, gauche 2 la couture, droite 1 la couture, droite 2
B h S
Position de la fin de Position de la fin de Position libre de la
la couture, droite 3 la couture, gauche 3  fin de la couture

e Affichage du premier écran
Afficher le premier écran de paramétrage de la forme de couture avec I'interrupteur @.
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(6-7. Définition du vitesse de couture)

Le vitesse de couture peut étre spécifiée a chaque configuration (la couture par cycles ne permet pas de spécifier
le nombre de tours).

La définition du vitesse de couture peut étre effectuée sur le second écran de paramétrage d’exécution de points
arriere (lorsque la configuration est celle de parties se chevauchant, I'exécuter sur le second écran de paramétrage
de couture de parties se chevauchant).

H Second écran de paramétrage d’exécution de points arriére

)

Il - T . £
% 9155_:9 '
T . &1 | //

=JLEKH 1T-100

4500 {

=]

© : Permet de spécifier le vitesse de couture. Il est possible de spécifier une valeur de 200 a 5.000 par pas de 100.

ST

[ /etion, L€ vitesse de couture est limitée par la largeur de zigzag, le pas d’entrainement, la valeur du \
3 paramétre n° 96 Vitesse maximale de couture etc.
‘ Dans un tel cas, la valeur minimale a priorité. )

@ i — —— — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — —

[ ‘A Dans certains cas, les formes ne sont pas stabilisées pour certaines configurations dans Iesquelles I’ \
~ exécution de pomts avant et arriére est fréquemment répétée.

| Dans un tel cas, régler la vitesse de couture a environ 2.000 sti/min. )

(6-8. Execution de points arriere )

On peut spécifier I'exécution de points arriére pour
| @ oFF ON OFF ON chaque configuration de zigzag.
On peut activer/désactiver I'exécution de points arriére

| A ' ! A ] en appuyant sur la touche d'exécution de points arriére

| \/1 | \/1 au début de la couture et sur la touche d'exécution

| B | B, de points arriére a la fin de la couture @. Lorsque

Configura- ! ! ! ! I'exég:utign de poipts arri(_é‘re est activée, les formgs ,

tion de Y Y Y Y d'exécution de points arriére respectives sont affichées.
couture ! ! : : Lorsqu'elle est désactivée, la forme n'est pas affichée.

N

1 1 [ 1

1 1 | 1

1 1 D D

@9 OFF | OFF ON ON

H Ecran de paramétrage d'exécution de points arriére
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o

Pour I'exécution de points arriére, la condensation standard, la condensation a 2 positions et la condensation
personnalisée sont disponibles.
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(1) Condensation standard

La condensation standard exécute des points arriere aux mémes points de pénétration de l'aiguille que la
configuration zigzag sélectionnée.

Exemple) Exécution de points arriére a la fin de la couture

N

Section de configuration zigzag
> Couture zigzag a 3 étapes

Section de condensation standard
Opération C : Définition de 4 fois

Exemple) Cas de la couture libre au point zigzag standard

1) Appuyer sur pour afficher I'écran de paramétrage d'exécution de points arriere.

2) Spécifier la forme de condensation et le nombre de points.

090000 O

: Sélectionner la forme de condensation au début de la couture.

: Spécifier le nombre de points de l'opération A avec “+” et “~”

: Spécifier le nombre de points de l'opération B avec “+” et “—

: Sélectionner la forme de condensation a la fin de la couture.

: Spécifier le nombre de points de l'opération C avec “+” et “-".

: Spécifier le nombre de points de I'opération D avec “+” et “—”

: Le second écran de paramétrage d’exécution de points arriere s’affiche.

Section d'affichage de @ et @ : La condensation standard, la condensation a 2 positions et la
condensation personnalisée (20 configurations) sont changées et affichées.

B Ecran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation standard)

177777
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* Pour le paramétrage d’exécution de points arriere, les deux méthodes ci-dessous peuvent étre utilisées
selon la configuration de zigzag.
1) Pour le point droit, le point de feston, le point invisible, le point personnalisé et le point continu, spécifier

I'exécution de points arriere par le nombre de points.
Exécution de points arriere au début de la couture

— A (entrainement dans le sens normal) : 0 & 19 points peuvent étre spécifiés. ..................... (2]
B (entrainement dans le sens arriere) : 0 a 19 points peuvent étre spécifiés. ..........cccceeu..e.. (3]
Exécution de points arriere a la fin de la couture
— C (entrainement dans le sens arriere) : 0 a 19 points peuvent étre spécifiés. ...........c......... e
D (entrainement dans le sens normal) : 0 a 19 points peuvent étre spécifiés. ...........cc....... (6]

* Les images dans le cas de la couture droite sont @ le départ de la couture l/l et @ la fin de la couture N .

Dans le cas du zigzag & 2 étapes, du zigzag a 3 étapes et du zigzag a 4 étapes, spécifier I'exécution
de points arriére par le nombre de configurations de zigzag. Par “configuration de zigzag”, on entend
I'espace entre les positions de retour de zigzag.

Exécution de points arriere au début de la couture

— A (entrainement dans le sens normal) : 0 & 19 fois peuvent étre spécifiées. ..........cccceernnnns (2]
B (entrainement dans le sens arriére) : 0 a 19 fois peuvent étre spécifiées. .........cccceveennne (3]
Exécution de points arriére a la fin de la couture
— C (entrainement dans le sens arriére) : 0 & 19 fois peuvent étre spécifiées. .........coceerrnnns e
D (entrainement dans le sens normal) : 0 a 19 fois peuvent étre spécifiées. ........cccevuner.n. (6]

1 fois 1 fois 11fois

/ /
2 fois \ 2 fois\ 2 fois

Zigzag a 2 pas Zigzag a 3 pas Zigzag a 4 pas

AV

* Définition du pas d’entrainement arriére d’'une couture de configuration personnalisée ou d’une couture continue

@ : Permet de passer au second écran.

B Second écran de paramétrage d’exécution de points arriére
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© : Permet de spécifier le pas d’entrainement lors de I'exécution automatique de points arriére ou de
I'utilisation de l'interrupteur manuel. Lorsqu’on appuie sur le levier de commande d’entrainement
arriere pendant la couture, le pas d’entrainement change continuellement du pas d’entrainement
spécifié a I'écran de paramétrage de la configuration au pas d’entrainement arriére spécifié ici.
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(2) Condensation a 2 positions

La condensation a 2 positions exécute des points arriere en deux positions entre le point de pénétration de
l'aiguille existant de la configuration zigzag sélectionnée et le point de pénétration d'aiguille suivant.
La largeur entre les deux positions peut étre réglée dans le sens “-".

Exemple) Exécution de points arriére a la fin de la couture

N

Section de configuration zigzag
> Point zigzag a 3 étapes

Section de condensation a 2 positions
Opération C : Définition de 4 points

< ! La compensation peut étre exécutée dans le sens “-”
(Dans le cas de la figure, la largeur diminue du c6té gauche.)

Exemple) Cas de la couture libre au point zigzag a 2 étapes
1) Appuyer sur pour afficher I'écran de paramétrage d'exécution de points arriere.

2) Spécifier la forme de condensation et le nombre de points avec le premier écran.

: Sélectionner la forme de condensation au début de la couture.

: Spécifier le nombre de points de I'opération A avec “+” et “~". 0 a 19 points peuvent étre spécifiés.

: Spécifier le nombre de points de I'opération B avec “+” et “—". 0 a 19 points peuvent étre spécifiés.

: Sélectionner la forme de condensation a la fin de la couture.

: Spécifier le nombre de points de I'opération C avec “+” et “-". 0 a 19 points peuvent étre spécifiés.

: Spécifier le nombre de points de l'opération D avec “+” et “-”. 0 a 19 points peuvent étre spécifiés.
Section d'affichage de @ et @ : La condensation standard, la condensation a 2 positions et la
condensation personnalisée (20 configurations) sont changées et affichées.

00000

3) Spécifier le réglage de la largeur de condensation a 2 positions avec le second écran. (La largeur peut étre
réduite d'au maximum -5 mm.)

@ : Spécifier le réglage de la largeur de condensation a 2 positions au début de la couture.
@ : Spécifier le réglage de la largeur de condensation a 2 positions a la fin de la couture.

* Le réglage de la largeur de condensation a 2 positions permet de réduire la largeur entre la premiére
position de pénétration de I'aiguille et la position de pénétration de l'aiguille suivante lors de I'exécution de
points arriére. (Lorsque la valeur spécifiée est “0”, il n'y a pas de compensation.)

* Le réglage de la largeur permet de réduire la largeur entre les 2 positions et de diminuer I'effilochement du
fil.

B Premier écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation a 2 positions)
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Appuyer sur } pour afficher le second écran.



H Second écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation a 2 positions)
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Appuyer sur 4 pour afficher le premier écran.

(3) Condensation personnalisée

La condensation personnalisée permet d'exécuter des points arriere avec les points de pénétration d'aiguille
optionnels saisis.

1) Sélectionner la forme de condensation avec le premier écran.
@: Sélectionner la forme de condensation au début de la couture.
© : Sélectionner la forme de condensation a la fin de la couture.
@O et O : La position de pénétration d'aiguille est affichée.
@ : Permet de passer entre I'affichage complet et I'affichage partiel d’une configuration de condensation
personnalisée.
2) Spécifier la largeur de la configuration de condensation personnalisée avec le second écran.
@ : Spécifier la largeur de la configuration de condensation personnalisée au début de la couture.
@ : Spécifier la largeur de la configuration de condensation personnalisée a la fin de la couture.

* Spécifier la largeur de la configuration de condensation personnalisée séparément de la section de couture
normale. Spécifier la largeur dans la limite de la largeur maximale de zigzag.

*Lorsqu'on spécifie la largeur, le point de pénétration de l'aiguille difféere de la position de pénétration
d'aiguille saisie.

B Premier écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation personnalisée)
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Appuyer sur r[_lr' pour passer a l'écran de modification.

@Il—

* Pour la procédure de modification, voir 6-10. Configuration personnalisée.

Appuyer sur } pour afficher le second écran.
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H Second écran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation personnalisée)
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Appuyer sur 4 pour afficher le premier écran.

l 2 VIII
P 2T+

(4) Tableau de comparaison d'execution de points arriere pour chaque forme

Condensation standard | Condensation a 2 positions |Condensation personnalisée

Départdela| Findela | Départde la Fin de la Départ de la Fin de la
couture couture couture couture couture couture

Point droit

—
=

Point zigzag a

2 étapes
—— - - —
Point zigzag a ﬁ -'"_=. :=> .} T .:='
3 étapes —_ - — = —
- = = > iy i
Point zigzag a
4 étapes
Feston

Point invisible

Pointen T,
gauche

Pointen T,
droit

Configuration 1

Configuration
2 (point entre-
deux)

Configuration 3

Configuration 4

Personnalisé

Point continu

Ly E;rﬁ""" 107 RXE | X HH o oA e WY VY -
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(6-9. Selection du type de couture )

[
I
\

Impogrant Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. \
LS Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
a effectuer I'opération ci-dessous. |

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Exemple) Zigzag a 2 étapes
B Ecran de paramétrage de la forme de couture

?

LERCH T-100 ] Sélectionner le type de cou-
ture parmi la couture libre

+ + -3,
0g09 '
T . g m 5 “-4-0.‘4-0 3 Ng,@ : // =
Z @ J@ programmées.

1 .
N la couture de parties se

chevauchant m et la couture

it i
- (] U(? oOooOoo O 1 .
| Appuyer sur la touche @ a
6 I'écran de paramétrage de la
forme de couture pour sélec-
(1) Couture de parties se chevauchant tionner le type.

B Premier écran de paramétrage de couture de parties se chevauchant
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1) Sélectionner m indiquant la couture de parties se chevauchant avec @ de I'écran de paramétrage de la

forme de couture.

2) Appuyer sur I'écran de paramétrage de la forme de couture pour afficher le premier écran de paramé-

trage de couture de parties se chevauchant.

3) Saisir le nombre de points des opérations respectives et le nombre d'étapes du premier écran de paramé-
trage de couture de parties se chevauchant.
@ : Spécifier le nombre de points de I'opération A avec “+” et “-”. 0 a 19 points peuvent étre spécifiés
pour le nombre de points de la section A.
© : Spécifier le nombre de points de I'opération B avec “+” et “~”. 0 a 19 points peuvent étre spécifiés
pour le nombre de points de la section B.
O : Spécifier le nombre de points de I'opération C avec “+” et “~”. 0 & 19 points peuvent étre spécifiés
pour le nombre de points de la section C.
@ : Spécifier le nombre d'opérations avec “+” et “~”. 0 a 9 fois peuvent étre spécifiées pour le nombre
d'opérations.
@ : Le second écran de paramétrage de couture de parties se chevauchant s'affiche.
4) Spécifier I'agrandissement/réduction de la pénétration d'aiguille et la vitesse maximale de couture sur le
second écran de paramétrage de couture de parties se chevauchant.

5) Lorsqu'on enfonce l'avant de la pédale, la machine répéte le nombre spécifié de coutures dans le sens

normal et le sens arriere, exécute la coupe du fil automatique et s'arréte.

* Placer l'interrupteur d'interdiction de coupe du fil sur marche lorsqu'on désire arréter la machine avec
I'aiguille en position HAUTE sans coupe du fil aprés la fin de toutes les opérations.

* La coupe du fil est effectuée en toute occasion dans le cas de la couture one-shot (couture automatique
par commande unique) et a la derniére opération. La couture one-shot ne peut pas étre désactivée.
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B Second écran de paramétrage de couture de parties se chevauchant
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© : Permet d'exécuter I'agrandissement/réduction de la pénétration d'aiguille.
@ : Permet de spécifier la vitesse maximale de couture.
© : Permet d'afficher le premier écran de paramétrage de couture de parties se chevauchant.

(2) Couture programmée

B Couture programmeée

La couture programmeée permet de programmer des opérations de couture a dimensions constantes compre-
nant jusqu'a 20 étapes et de spécifier le nombre de points de chaque étape jusqu'a 500 points.
* Pour la couture programmeée, la mémorisation des configurations ne peut pas étre effectuée.

Exemple) Zigzag a 2 étapes
B Ecran de paramétrage de la forme de couture

q

Il ¥ + + - _ B [+ la couture programmée
.I $ B S 9155_:9 - ! avec @ de I'écran de

wILEKCH 1T-100 1) Sélectionner S indiquant

- y/ .
n.n ST N e : /4 paramétrage de la forme

v ® de couture.
6

ST

&9 (1]
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H Ecran de sélection de couture programmée

(2]
A

- ) 0D
— mCJCJ oo CJ T wJLEKCH 1T-100 2) Ap.puyer s’ur pour
afficher I'écran de

Iy . I El [0z ] (07 ] (04 1 [05 | - - paramétrage de couture

§ 5 5 Glggag ] I programmeée.

R 4
-m - - - 1
- @ chaque étape est affiché

=]
@ J@ a I'écran de paramétrage

3) Le nombre de points de

i i
= UD e e e de couture programmée.
~ g Appuyer sur la touche
Y N
(2 @ correspondant a

chaque étape. L'écran de
modification de couture
de couture programmée des étapes “11” a “20”. programmeée s'affiche.

Appuyer sur } s'il y a plus de 10 étapes pour afficher I'écran de sélection

Appuyer sur 4 pour revenir a I'écran de sélection de couture programmeée
de “01” a “10”.

( Impoﬁtam Lorsque la coupe automatique du fil est sélectionnée, “0” ne s'affiche pas a la derniére \
%\% étape. Pour augmenter le nombre d'étapes, désactiver la coupe automatique du fil avant |
de passer a I'étape suivante. )

B Ecran de modification de couture programmée
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4) Spécifier le nombre de points de chaque étape a I'écran de modification de couture programmée.
© : Spécifier I'étape avec “+” et “—”. Jusqu'a 20 étapes peuvent étre spécifiées.
O : Spécifier le nombre de points avec “+” et “~”. Jusqu'a 500 points peuvent étre spécifiés.
5) Lorsque la définition de toutes les étapes est terminée, sélectionner @ la coupe automatique du fil a la
derniére étape ou spécifier “0” point a I'étape suivante.
Lorsque la derniére étape est “20”, il n'est pas nécessaire de spécifier “0” point a I'étape suivante.
6) Aprés le paramétrage, valider en appuyant sur la touche .

I‘ Atlentlon Si I'on coupe I'alimentation sans appuyer sur la touche , les données précédentes \I
‘ sont rétablies. Pour valider les données, appuyer sur la touche ]

B Couture one-shot (couture automatique par commande unique)

On peut spécifier la couture one-shot pour chaque étape.

1) Al'écran de modification de couture programmée, appuyer sur la touche de couture one-shot @ pour
sélectionner la couture one-shot (couture automatique par commande unique). (Lorsque la fonction est
activée, une marque est affichée sur le cété de la touche @.)

2) Lorsque la couture one-shot est sélectionnée, la machine poursuit automatiquement la couture jusqu'a ce
que le nombre de points de I'étape soit atteint lorsqu'elle commence a fonctionner.

—-79 —



H Apprentissage

La fonction d'apprentissage permet de mémoriser le nombre de points effectivement exécuté comme données de I'étape.

1) Appuyer sur la touche a I'écran de modification de couture programmée pour sélectionner le mode
d'apprentissage.

2) Appuyer sur l'avant de la pédale pour coudre jusqu'au dernier point de I'étape.
* La saisie du nombre de points ne peut alors pas étre exécutée en tournant le volant a la main ou en utili-
sant la touche de compensation des points par le relevage/abaissement de l'aiguille.
3) Arréter la machine avec la pédale au neutre. Le nombre de points exécuté s'affiche en @.
@ : Spécifier I'étape avec "+".
@ : Le nombre de points exécuté peut étre corrigé a la main avec “+” et “—".
4) Passer de I'étape @ a la suivante ou commander la coupe du fil. La saisie du nombre de points pour
I'étape est alors terminée.

H Ecran d'apprentissage
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(6-1 0. Configuration personnalisée)

l |mpontam Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. \
| %,% Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
[ a effectuer I'opération ci-dessous. ]

- Dans certains cas, les formes de couture ne sont pas stabilisées pour certaines configurations dans\
Attention, lesquelles I’exécution de points avant et arriére est fréquemment répétée.
X Utiliser la machine a une vitesse de couture d’environ 2.000 sti/min.
« Dans certains cas, les valeurs saisies sur le panneau de commande différent du pas de couture effectif, ceci étant
l dii aux tissus et équipements interchangeables. Procéder a une correction du pas selon le type de I’ artlcle cousu. ,

Cette fonction permet de spécifier librement la position de pénétration de I'aiguille et de créer une configura-
tion de zigzag optionnelle. Jusqu'a 20 configurations peuvent étre créées et jusqu'a 500 points peuvent étre
saisis pour chaque configuration.

(1) Définition d'une configuration personnalisée

B Ecran de la liste des formes de couture
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B Ecran local de sélection de configuration personnalisée

B Ecran de paramétrage de la forme de couture
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2) Appuyer sur la touche
@ correspondant a la
configuration mémorisée
a l'écran local de sélection
de configuration person-
nalisée.

3) Appuyer sur pour

afficher I'écran de para-
métrage de la forme de
couture.

4) La largeur de zigzag, la position de la ligne de base des points, etc., de la configuration personnalisée

peuvent étre spécifiées a I'écran de paramétrage de la forme de couture.
Sélectionner la couture libre, la couture de parties se chevauchant ou la couture programmeée.

O
(4 B

(5
(6 B
(7 3

“,”

+” et

“ ”

Spécifier la largeur de zigzag avec

positions gauche et droite saisies comme référence.)
Spécifier la position de la ligne de base des points avec “+” et “—”.

La position de pénétration d'aiguille est affichée.

. (L'ensemble peut étre agrandi ou réduit en prenant les

Permet de passer entre I'affichage complet et I'affichage partiel d’'une configuration personnalisée.

(2) Création d'une nouvelle configuration personnalisée
Une nouvelle configuration personnalisée est créée.

H Ecran local de création d'une nouvelle configuration
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1) Appuyer sur g&’f a I'écran local de sélection de configuration personnalisée pour afficher I'écran local de

création d'une nouvelle configuration.
2) Les numéros n'ayant pas encore été mémorisés sont affichés en @. Sélectionner le numéro que I'on dé-
sire utiliser avec “+”

[T

+” et

Si l'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la configuration n'est pas créée.

3) Sil'on appuie sur , une nouvelle configuration est créée.

Le numéro ayant été créé peut étre sélectionné. Continuer pour modifier la configuration personnalisée.
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(3) Modification d'une configuration personnalisée

1) Appuyer sur la touche I"L"l a lI'écran de paramétrage de la forme de couture pour passer a I'écran de mo-
dification de configuration personnalisée.

B Ecran de modification de configuration personnalisée
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2) Spécifier la position de pénétration de l'aiguille et le sens de couture de chaque étape a I'écran de modifi-
cation de configuration personnalisée.

: Spécifier I'étape avec “+” et “—".

: Spécifier la valeur du point de pénétration de I'aiguille par rapport au centre du zigzag avec “+” et “—".
La valeur “+” apparait sur le c6té droit et la valeur “—” sur le c6té gauche.

: Spécifier le pas d’entrainement avec la touche “+” ou “-".

: La position de pénétration d'aiguille est affichée. (Sur I'affichage de la position de pénétration de
I'aiguille, toutes les positions sont affichées dans le sens normal.)

: Insérer le point de pénétration de Il'aiguille 0,0 pour un point de couture dans I'étape existante. Les
points de couture se déplacent alors en arriere point par point.
* L'insertion n'est pas possible si le nombre total de points de couture est “500”.

@ : Supprimer alors un point de couture de pénétration de l'aiguille dans I'étape existante. Les points de

couture se déplacent alors en avant point par point.

* La suppression n'est pas possible si le nombre total de points de couture est “1”.
3) Aprés avoir défini la derniére étape, passer a I'étape suivante, appuyer sur @ L:ﬂ et placer la marque END .

12 +=3 + H._

ST

@0 0o

* Lorsque le nombre de points de la derniere étape est 500, il n'est pas nécessaire de placer la marque “END” .
4) Apreés avoir terminé le paramétrage, valider en appuyant sur la touche .

Il Attentiony  Si I'on coupe I'alimentation sans appuyer sur la touche , les données précédentes \I
| @ sont rétablies. Pour valider les données, appuyer sur la touche . ]
| )
| |
\ R

Attention, Lorsque le sens d’entrainement arriére est spécifié pour une configuration personnalisée,
U la vitesse maximale est limitée selon le pas d’entrainement utilisé.

(4) Mémorisation d’une configuration de couture, copie d’une configuration
personnalisée et suppression d’une configuration personnalisée
H Ecran local de mémorisation, copie et suppression de configuration personnalisée

s

=JLEKH 1T-100

CJ@CJCJCJCJCJD o

Il + .
T E) & @~ =
e s, L

N IE
B Sieens 508
o 0 o

Appuyer sur B &. a I’écran de paramétrage de la forme de couture. L’écran local de mémorisation, copie et
suppression de configuration personnalisée apparait. La mémorisation, la copie et la suppression de confi-
guration personnalisée peuvent alors étre exécutées.
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O Mémorisation d'une configuration

B Ecran local de mémorisation

?

+
.
31\3,9

S

| l +
1

T i

KA -

'8

=JLEKH 1T-100

j

[
A=

ST

&)

o

1) Appuyer sur NE,@‘ Qar

écran local de mémorisa-
tion, copie et suppression
de configuration person-
nalisée.

2) Sélectionner le numéro de configuration a mémoriser avec @ a I'écran local de mémorisation.

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la configuration n'est pas mémorisée.

3) Sil'on appuie sur , la configuration est mémorisée.

Apres la mémorisation, la configuration mémorisée peut étre sélectionnée.

O Comment copier
B Ecran local de copie

?

?

' - m(:]&) - [_i] O o L i 1) Appuyer sur ?[ﬂf}_nm Qar
I | + ~ . _ écran local de mémorisa-
~ 0 - 10 - I tion, copie et suppression
T K% Fdy Fdfy _ Vale de configuration person-
I - = = ® i @ nalisée.

o o

2) L'écran local de copie s'affiche.
© : Sélectionner la configuration personnalisée de la source de copie avec “+” et “-”. (Seul un numéro
ayant été mémorisé peut étre sélectionné.)
@ : Sélectionner la configuration personnalisée de la destination de copie avec “+” et “~”. (Seul un nu-
méro non mémorisé peut étre sélectionné.)

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la copie n'est pas effectuée.

3) Si l'on appuie sur , la copie est effectuée.

Lorsque la copie a été effectuée, le numéro sélectionné comme destination de copie peut étre sélectionné.
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O Comment supprimer
H Ecran local de suppression

?

( DDD&DDD - o ALEKE 1T-100
Il " =
T | K8 7| (-]
it . = i|&

0

1) Appuyer sur @ﬁ] © a I'écran local de copie et suppression pour afficher I'écran local de suppression.

2) Sélectionner le numéro de configuration a supprimer a I'écran local de suppression.

“,” “_»

@ : Sélectionner la configuration a supprimer avec “+” et

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la suppression n'est pas effectuée.

3) Sil'on appuie sur , la suppression est effectuée.

[ Attention, Une fois les données supprimées, elles ne peuvent pas étre restaurées. Vérifier attentive- )
I‘ & ment les données avant d'appuyer sur la touche . )
—— e

que la suppression soit possible, il faut créer un autre numéro avant de I'effectuer. |
Une configuration personnalisée mémorisée dans une configuration ne peut pas étre |

( Lorsque le nombre de piéces mémorisé est “1”, la suppression n'est pas possible. Pour\
I

| (Référence) o

| supprimée. )

| impoiant Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. ]
| %,% Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
| effectuer I'opération ci-dessous. )

La fonction de condensation personnalisée permet d'effectuer la condensation en spécifiant librement la po-
sition de pénétration de l'aiguille.

Les configurations de condensation personnalisée créées peuvent comporter jusqu'a 64 étapes. Jusqu'a 20
configurations peuvent étre respectivement mémorisées au départ et a la fin de la couture.

(1) Définition de la condensation personnalisée
H Ecran de paramétrage d'exécution de points arriére (condensation personnalisée)

° o

g Y, =, =
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1) Premere per visualizzare lo schermo di impostazione dell’affrancatura.

2) Selezionare la forma dell'infittimento nello schermo di affrancatura.

4]

2]
3]

: Selezionare la forma dell’infittimento all’inizio della cucitura da quelle tra 1 e 20.

=i S o2 , 20
Linfittimento standard = linfittimento tra 2 punti > e l'infittimento su misura da =y a =,

vengono commutati e visualizzati nella sezione di display.
: Selezionare la forma dell'infittimento alla fine della cucitura da quelle tra 1 e 20.

:-_::_

CuEE L . 20
L'infittimento standard = linfittimento tra 2 punti = e l'infittimento su misura da =y a = iy

vengono commutati e visualizzati nella sezione di display.
e @ : La posizione dell'entrata dell’ago viene visualizzata quando si seleziona l'infittimento su misura.
e @ : Il display totale e il display parziale del modello su misura di infittimento vengono commutati.

(2) Revisione dell’infittimento su misura

B Schermo di revisione dell’infittimento su misura

Te P?

-] m& é] oo C]f&) é] wILEKCH [T-100 1 1) Premere per visualiz-
+ + + + y

zare lo schermo di impo-
. 7%
+-

stazione dell’affrancatura.
' 1 00 0o —l @
- = = = schermo di impostazio-

D
& (HH

2) Premere @ 0 O |-|]__.Tr| nello
— @? l?] (;J (? (-] (;) O @ ne dell’affrancatura per

é é & é’ é andare allo schermo di
revisione dell’infittimento

Su misura.

3) Impostare la posizione dell’entrata dell’ago per ciascun passo nello schermo di revisione dell’infittimento

Su misura.

@ : Impostare il passo con il tasto “+” e “—".

@ : Impostare il valore di punto di entrata dell’ago dal centro dello zig-zag con “+” e “~". |l valore “+”
viene sul lato destro e il valore “~” sul lato sinistro.

© : La posizione dell’entrata dell'ago viene visualizzata.

O : Inserire il punto di entrata del’ago 0,0 per un punto al passo attuale. | punti quindi si spostano
indietro un punto per un punto.
* Non & possibile inserirlo quando il numero totale di punti € 64 punti.

@ : Cancellare un punto dell’entrata dell’ago del passo attuale. | punti quindi si spostano in avanti un
punto per un punto.
* Non & possibile cancellarlo quando il numero totale di punti & “1” punto.

@ : Impostare la quantita di trasporto con "+" e "-".

4) Quando l'impostazione fino all’ultimo passo & completata, avanzare al prossimo passo, premere Ltﬂ (6)

e mettere il segno FINE .

* Quando 'ultimo passo € 64, non & necessario impostare il segno “END” .

5) Quando tutte le impostazioni sono state completate, premere il tasto per determinare.
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H Ecran de paramétrage d'exécution de points arriére

?

Dmé)DCJCJCJCJ s R
Il ;; + E?. 4" 5 lH
T .I = % gg_ggm / é
40 40 y 7
It — @(i]|&

@ o

é

Le second écran de paramétrage d'exécution de points arriere est expliqué en prenant pour exemple la
saisie d'une configuration de condensation personnalisée au début de la couture (largeur de 4 mm pour des
points zigzag a 2 étapes).

Exemple) Condensation personnalisée au début de la couture Largeur de 4 mm pour le point zigzag

a 2 étapes
I 9 I Pénétration ler 2éme | 3eme | 4éme | 5éme | 6éme | 7éme | 8éme | 9eme | 10éme | 11éme
r ________ - delaiguile | point point point point point point point point point point point
Valeur
saisie -2,0 -0,7 0,6 2,0 0,6 -0,7 -2.0 -0,7 0,6 2,0 END
Pas
dentrai-| 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

nement

(D Saisir les données sur la liste ci-dessus a chaque étape.
@ Spécifier 4 mm pour @ sur le second écran de paramétrage d'exécution de points arriére.
*  Enchangeant @, il est possible d'agrandir/réduire la pénétration d'aiguille saisie (largeur indiquée en @).

[ Aitefiion,  Si I'on coupe I'alimentation sans appuyer sur la touche , les données précédentes \
( sont rétablies. Pour valider les données, appuyer sur la touche . ]

Le sens d'entrainement des configurations de condensation personnalisée est toujours |
le sens arriére.
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('6-12. Couture de configurations )

[ %%, Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. ]
| ; Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
| effectuer I'opération ci-dessous. )

Les formes respectives du point droit, zigzag a 2 étapes, zigzag a 3 étapes, zigzag a 4 étapes, feston, point
invisible, point en T, configurations 1 et 2 et personnalisées peuvent étre mémorisées dans la configuration.

Des configurations a largeur de zigzag différente et a position de ligne de base des points différente peuvent
étre sélectionnées et utilisées sans redéfinition des données méme si la forme de zigzag est la méme en les
enregistrant comme configurations.

La couture continue et la couture par cycles peuvent étre spécifiées a 'aide de la configuration mémorisée.

(1) Définition de la couture de configuration
Exemple) Couture de feston
B Second écran de la liste des formes de couture

s

(- m(:] oOoOOooOoOO O = ALEKCE [T-100 ‘ 1) Sélectionner N@ QO au
Il E :::. ::» E‘ﬂ - second écran de la liste
T . ! P 9999 ' 7 é des formes de couture.
1530 |» @Y
ki %

ST

‘ == DUDDDDTDD ® J

H Ecran local de sélection de configuration

2]
A

T-100 1 2) Appuyer sur la touche
@ correspondant a la
couture mémorisée ou a
la configuration que I'on
désire modifier a I'écran
local de sélection de
configuration.

I 1
D@DDC}C}C}C} =

12345‘:;
-

@

-
©

4

€y

&9 [+

95 96 97 98 99 « @
D@DDDDDD c

@ o

3) Appuyer sur pour
afficher I'écran de para-
métrage de la forme de
couture.
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B Ecran de paramétrage de la forme de couture

/0

?

|
|
T
JE

oJLIKE [T-100

3

4

— =/

pie

&3 (H

*Lorsqu'il y a un second
écran, } O s'affiche.

4) La définition des différents parametres peut étre effectuée a I'écran de paramétrage de la forme de couture.

Forme

Largeur de
zigzag

Position de la
ligne de base
des points

Pas d’
entrainement
arriere

Pas d’
entrainement
avant

Valeur de
compensation

Position au
début de la
couture

Position
d'arrét

Nombre de points
de la couture
invisible

Droite

Zigzag a 2 étapes

Zigzag a 3 étapes

Zigzag & 4 étapes

Feston

O|0]0|0

O|0]0|0

Point invisible

O|0|0|0]|0|O

Point en T, gauche

Point en T, droit

Configuration 1

Configuration 2

Configuration 3

Configuration 4

O|0]0]0|O|0|0|0]0|0|0|0

O]0|0|0|0|0

O|0]0]0|0|0

O|0]0]0|0|0O

Personnalisée

O|0]0|0|0|0|0|0]0|0|0|0O

O|0]0|0|O0|0]0]0|00|0|0

@ : Le numéro de configuration mémorisé peut étre sélectionné avec

+” et

@ : Sélectionner la forme de configuration. La forme de couture peut étre changée par le numéro de
configuration actuellement sélectionné.

RN . . . .
Attentiony | orsqu'on change la forme de couture, les données de paramétrage respectives revien-
& nent aux valeurs initiales.

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

I
)

© : Spécifier le type de couture. On peut sélectionner la couture libre et la couture de parties se chevau-

chant.
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(2) Mémorisation de la couture de configuration

La mémorisation est possible lors de la couture libre et de la couture de parties se chevauchant.
Sélectionner préalablement la forme que I'on désire mémoriser a I'écran de la liste des formes de couture.

Exemple) Couture de feston

B Ecran de paramétrage de la forme de couture

s

Iy

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

+ . FY e
=
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=JLEKH 1T-100

4
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H Ecran local de mémorisation de nouvelle configuration

?

=JLEKH 1T-100

+

S
l® 7

ST
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0

4) Sil'on appuie sur , sla configuration est mémorisée.

Apres la mémorisation, la configuration mémorisée peut étre sélectionnée.

(3) Copie et suppression de la couture de configuration

1) Appuyer sur pour affi-
cher I'écran de paramétra-
ge de la forme de couture.

2) Appuyer sur Na'-? © pour

afficher I'écran local de mémo-
risation de nouvelle configura-
tion & I'écran de paramétrage
de la forme de couture.

3) Sélectionner le numéro
de configuration & mé-
moriser avec @ a I'écran
local de mémorisation de
nouvelle configuration.

Si I'on appuie sur ici,
I'écran précédent réap-
parait et la configuration
n'est pas mémorisée.

Appuyer sur “”&a O a I'écran de paramétrage de la forme de couture pour afficher I'écran local de copie et

suppression. La copie et la suppression de la couture de configuration peuvent alors étre exécutées.

O Comment copier
H Ecran local de copie et suppression

s

Iy

CJm(:JCJCJt:JCJCJ -

=JLEKH 1T-100

-I o> By

S
l® 7
'®

&9 [+

ST

— =/

°
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1) Appuyer sur N@ Qa
I'écran local de copie et
suppression pour afficher
I'écran local de copie.



H Ecran local de copie

® °

t:)ﬂ(:)&):]&):]t:} o i e
9

Il .

T .I 39" @ : 7]

L DUD(I)D[?DDD J@
(4

© : Sélectionner le numéro de configuration de la source de copie avec “+” et “~”.
(Seuls des numéros mémorisés peuvent étre sélectionnés.)

O : Sélectionner le numéro de configuration de la destination de copie avec “+” et “-”.
(Seuls des numéros non mémorisés peuvent étre sélectionnés.)

2) Sélectionner les numé-
ros de configuration de
la source de copie et de
la destination de copie a
I'écran local de copie.

ST

Si l'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la copie n'est pas effectuée.

3) Si l'on appuie sur , la copie est effectuée.
Aprés la copie, le numéro de la destination de copie peut étre sélectionné.

O Comment supprimer
H Ecran local de suppression

?

o m COMmOO o o MK W 1) Appuyer sur B4} @ a récran
| = £ local de copie et suppression
~ I pour afficher I'écran local de
T // -] suppression.
- - 2) Sélectionner le numéro de
D G ) P ecbmernundode
() @D () ? oo O J configuration a supprimer a
\ I'écran local de suppression.

é @ : Sélectionner la confi-
guration a supprimer avec

+ et “—

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait.
3) Si l'on appuie sur , la suppression est effectuée.

RN . . . ~ .

I‘ Atte:tlon Une fois les données supprimées, elles ne peuvent pas étre restaurées. \I
| & Vérifier attentivement les données avant d'appuyer sur la touche . ]
T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

— i — i — i — — o — — — — — — — — — — — —— —— —— —

| Lorsque le nombre de piéces mémorisé est “1”, la suppression n'est pas possible. Pour \
| N que la suppression soit possible, il faut créer un autre numéro avant de I'effectuer. |
| Une configuration utilisée dans une couture continue ou une couture par cycles ne peut |
\ pas étre supprimée. ]
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('6-13. Couture continue )

[ %% Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. ]
%@ Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
| effectuer I'opération ci-dessous. )

La fonction de couture continue s'utilise dans le cas ou plusieurs configurations différentes sont assemblées et exécutées
ou le cas ou la couture dépasse le nombre maximum de points par configuration, c'est-a-dire 500 points. Les configura-
tions assemblées sont alors reconnues comme une seule configuration.

La couture continue permet de coudre différentes configurations de zigzag combinées.

Le changement de configuration peut étre défini par le nombre de points.

Le couture continue peut combiner jusqu'a 20 étapes et il est possible de spécifier 500 points par étape. De plus, jusqu'a
10 configurations peuvent étre mémorisées.

Pour exécuter la couture continue, il est nécessaire de mémoriser préalablement la configuration a utiliser a chaque étape.

N Exemple) Pour créer les positions de pénétra-
tion de I'aiguille représentées sur la

Point zigzag a 3 étapes figure ci-dessous. _ .
> Nombre de points : 4 1) Mémoriser préalablement le point de zigzag & 2
points étapes comme configuration 1, le point de zigzag

a 3 étapes comme configuration 2 et le point de
< zigzag a 4 étapes comme configuration 3.

2) Spécifier le nombre de points comme il est indi-
qué dans le tableau ci-dessous.

Point zigzag a 2 étapes N° d'étape  |N° de configuration| Nombre de points
qubre de points : 4 1 2 4
points

1 4

3 4

Point zigzag a 4 étapes  3) Lorsque la marque “END” pi] est placée a la

qutbre de points : 3 quatriéme étape, la mémorisation est terminée.
points

(1) Création d'une nouvelle configuration de couture continue
Une nouvelle configuration de couture continue est créée.

H Ecran local de création d'une nouvelle configuration

?

=JLEKH 1T-100

D =
= . ©
] C |>> 22 [ il
- DUDDDTDDD ® J@

1) Appuyer sur %‘f a I'écran local de sélection de couture continue pour afficher I'écran local de création

e

d'une nouvelle configuration.

2) Les numéros n'ayant pas encore été mémorisés sont affichés en @. Sélectionner le numéro que I'on dé-
sire utiliser avec “+” et “-".

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la configuration n'est pas créée.

3) Si l'on appuie sur , une nouvelle configuration est créee.

Le numéro ayant été créé peut étre sélectionné. Continuer pour modifier la configuration de couture continue.
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(2) Modification de couture continue
Hl Second écran de la liste des formes de couture

'8

' I D@Dé}DDC}DC}
| . :

T ; f-% NE’ i E i gggjgﬁi'

= WREE |«
‘ AL D@DDDDGDD

=JLEKH 1T-100

4

ST

&9 [+

— =/

B Ecran local de sélection de couture continue

?

(:JmCJCJCJCJCJCJCJ
Iy 3 4 5
T . P ¥
o

'k
s DUDDDDDDD

S
3

=JLEKH 1T-100

10

4

@ [ HH]

1) Sélectionner +% @ au

second écran de la liste
des formes de couture.

2) Appuyer sur la touche @ correspondant a la couture mémorisée ou a la configuration que I'on désire mo-
difier a I'écran local de sélection de couture continue.

B Ecran de paramétrage de couture continue

' I CJ@&)&]&JCJCJC]D
| + + + + I3 ‘gs
@l §isdw

B 4._0 u._u _1 5] o é‘gﬂ
AL D@??q_}@:ﬂ:ﬂ:

&3 (-

3) Appuyer sur pour
afficher I'écran de pa-

ramétrage de couture

continue.

4) La largeur de zigzag et la position de la ligne de base des points peuvent étre spécifiées a I'écran de pa-
ramétrage de couture continue.

(3 8
(4 B
(5
(6§

5) Appuyer sur |_-|L'r| pour passer a l'écran de modification de couture continue.

Spécifier la largeur de zigzag aprés la combinaison avec
Spécifier la position de la ligne de base des points avec

“,”

+” et

“«_»

Sélectionner I'étape mémorisée avec

@, ”

+” et

“_n

+” et "=

Le numéro de configuration de I'étape actuellement sélectionnée est affiché. La modification n'est

pas possible.

Le nombre de points de I'étape actuellement sélectionnée est affiché. La modification n'est pas pos-

sible.
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B Ecran de modification de couture continue
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) Sélectionner la configuration et spécifier le nombre de points de chaque étape a I'écran de modification de
couture continue.

@ : Spécifier I'étape avec “+” et “~". Jusqu'a 20 étapes peuvent étre spécifiées
© : Spécifier la configuration avec “+” et “~".

(Seuls des numéros mémorisés peuvent étre spécifiés.)
@ : La forme de couture de la configuration sélectionnée en @ est affichée
® : Spécifier le nombre de points avec “+” et

“~”. Jusqu'a 500 points peuvent étre spécifiés

) Aprés avoir défini la derniére étape, passer a I'étape suivante, appuyer sur @ et placer la marque END
8

* Lorsque la derniére étape est 20, il n'est pas nécessaire de placer la marque “END”
) Aprés avoir terminé la saisie, valider en appuyant sur la touche -

Si I'on coupe I'alimentation sans appuyer sur la touche - , les données précédentes
sont rétablies. Pour valider les données, appuyer sur la touche
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(3) Copie et suppression de configuration de couture continue

Mo ] . ; . .
Appuyer sur g8y a I'écran de paramétrage de couture continue. L'écran local de copie et suppression
de configuration de couture continue apparait. La copie et la suppression de la configuration de couture
continue peuvent alors étre exécutées.

O Comment copier

H Ecran local de copie et suppression de configuration de couture continue

' . Ito, s
_ELERCE T-100 1) Appuyer sur =5 @ a I'écran
= m(:] oOoOoooo a local de copie et suppression

I | . de configuration de couture
' [ continue.
T . Mo, _ // = 2) L'écran local de copie

%5 s'affiche.

KA — UD R = @ @ © : Sélectionner la confi-
[? (? guration de couture

é continue de la source

de copie avec “+” et “-
O : Sélectionner la conflgu-
ration de couture conti-

H Ecran local de copie ?

é s | wJLEKCE [T-100 nue de la destination de
L ]
g

=P

, ?

Iy
T .I
i

é

O Comment supprimer

Si I'on appuie sur kY ici,
I'écran précédent réappa-
rait et la copie n'est pas
effectuée.

3) Si l'on appuie sur ,la
copie est effectuée.
Aprés la copie, le numéro
sélectionné comme desti-
nation de copie peut étre

3 copie avec “+” et “-".
4 /
.

| 12 L

.

G—*E]
U
@ [ HH]

H Ecran local de suppression? sélectionné.
| C’ﬂ@:&):}:}:} o “Amam o | 1) Appuyer sur B @ &
Iy = _ 'écran local de copie et
5 EP - [ suppression de configura-
T . = . 7= tion de couture continue.
i %

[.

o

2) L'écran local de suppression s'affiche.
@ : électionner la configuration de couture continue a supprimer avec “+” et “~".

Si I'on appuie sur . ici, I'écran précédent réapparait et la suppression n'est pas effectuée.

3) Sil'on appuie sur , la suppression est effectuée.

I‘ Attention, Une fois les données supprimées, elles ne peuvent pas étre restaurées. Vérifier atten- \
| & tivement les données avant d'appuyer sur la touche - ]

( Lorsque le nombre de piéces mémorisé est “1”, la suppressmn n'est pas possible. Pour )

| -\ que la suppression soit possible, il faut créer un autre numéro avant de I'effectuer.

| Une configuration continue utilisée dans une couture par cycles ne peut pas étre |
EET)| supprimée. La "couture continue" traite les différentes configurations comme une

I seule configuration et il n'est donc pas possible de commencer la couture depuis une

| configuration intermédiaire ou d'exécuter une recouture. ]



[ 8w, Le niveau de verrouillage des touches réglé en usine est “1”. )
| a Si le niveau de verrouillage des touches est autre que “0”, le ramener a “0” pour |
| effectuer I'opération ci-dessous. )

La couture par cycles permet d'exécuter des opérations telles que pose d'étiquettes et de mémoriser et
exécuter des configurations ou les deux cétés sont différents.

La couture par cycles permet de changer de configuration dans un ordre donné et d'exécuter la couture.

En spécifiant le nombre de points, il est en outre possible d'effectuer une couture programmeée avec des
positions de pénétration d'aiguille différentes pour chaque étape.

La couture par cycles peut comporter jusqu'a 20 étapes et 10 types peuvent étre mémorisés.

Pour exécuter la couture par cycles, il est nécessaire de mémoriser préalablement les configurations a
utiliser a chaque étape.

(1) Création d'une nouvelle configuration de couture par cycles
Il est possible de créer une nouvelle configuration de couture par cycles.
H Ecran local de création d'une nouvelle configuration

o

] ~—
=) MD N 1) Appuyer sur {lis? & I'écran

5, local de sélection de
¥ ) %4l |+
o 2 W

— — couture par cycles pour
T | kS 12 / g
. : /4 = afficher I'écran local de

ST

@ création d'une nouvelle

JE . @D O [?-] o Y e N ® J configuration.

2) Les numéros n'ayant pas encore éte mémorisés sont affichés en @. Sélectionner le numéro que I'on dé-
sire utiliser avec “+” et “-".

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et une nouvelle configuration n'est pas créée.

\

3) Sil'on appuie sur , une nouvelle configuration est créée.
Le numéro ayant été créé peut étre sélectionné. Continuer pour définir la couture par cycles.

(2) Modification de couture par cycles
l Second écran de la liste des formes de couture

) . —
. < : N]
=) [E](:JCJ:J[:JCJ(:J o LR oo 1) Sélectionner 122 @ au

|1 second écran de la liste
T

I
i$ ® J@ configurations que I'on dé-

Vil Y

ture mémorisée ou aux

ST

Mo, - - des formes de couture.
= i E i 0309 " . [
= @D (?-) i e sire modifier a I'écran local

2) Appuyer sur la touche @
6 de sélection de couture

6 1 y/ correspondant a la cou-
DiEE | goD0 | i
par cycles.

H Ecran local de sélection de couture par cycles
A

7 Y ) ~ .
wJLEKCH 1T-100 3) Appuyer sur pour affi-
) m(:] e e e o cher I'écran de paramétra-

1 2 3 4 8 - ge de couture par cycles.
1 |
V.
e : 7=
1L D@DDDDGD = J@

ST
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B Ecran de paramétrage de couture par cycles

?¢)6(30

- mt—b choh oo ¢ il e
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T 1:9!;: iz N 25
- dny | BETY -
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4) Les paramétres de chaque étape peuvent étre affichés a I'écran de paramétrage de couture par cycles.

O:

*

0000

Sélectionner les étapes mémorisées avec “+” et .

Les étapes pouvant étre sélectionnées sont seulement celles dont le nombre de points n'a pas été
spécifié et celles pour lesquelles une coupe automatique du fil a été spécifiée ou dont le nombre de
points n'a pas été spécifié juste avant I'étape.

: Le numéro de configuration actuellement sélectionné est affiché. La modification n'est pas possible.
: Le nombre de points de I'étape actuellement sélectionnée est affiché. La modification n'est pas possible.
. L'état d'arrét de I'étape actuellement sélectionnée est affiché. La modification n'est pas possible.

: La position de presseur de I'étape actuellement sélectionnée est affichée. La modification n'est pas possible.

5) Appuyer sur |;|}_fr| pour afficher I'écran de modification de couture par cycles.

H Ecran de modification de couture par cycles

6orPe®

s
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6) Spécifier le numéro de configuration, le nombre de points, la position d'arrét et la position de presseur
pour chaque étape a I'écran de modification de couture par cycles.

ee o060

® :

: Spécifier I'étape avec “+” et “~". Jusqu'a 20 étapes peuvent étre spécifiées.
: Sélectionner le numéro de configuration avec “+” et “-".

(Seuls des numéros pour lesquels des configurations ont été mémorisées peuvent étre spécifiés.)

: Spécifier le nombre de points avec “+” et “-”. Jusqu'a 500 points peuvent étre spécifiés.
: Sélectionner I'état d'arrét de I'étape.

(D Arrét avec l'aiguille en position BASSE .l
(@ Arrét avec l'aiguille en position HAUTE A

3 Coupe du fil (active seulement lorsque le dispositif de coupe du fil est installé) &

: Sélectionner la position du presseur. (Seulement lorsqu'un releveur automatique est installé.)

@ Arrét avec le presseur en position HAUTE >
@ Arrét avec le presseur en position BASSE L-

Lorsque l'arrét du presseur en position HAUTE :: est sélectionné en @, spécifier le temps de

relevage du presseur @ avec “+” et "

7) Apres avoir défini la derniére étape, passer a Ietape suivante, appuyer sur @ et placer la marque END .

* Lorsque la derniére étape est 20, il n'est pas nécessaire de placer la marque “END” .

8) Apres avoir terminé toutes les opérations de la saisie, valider en appuyant sur la touche .
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(3) Copie et suppression de configuration de couture par cycles

Appuyer sur ggu& a I'écran de paramétrage de couture par cycles pour afficher I'écran local de copie et

suppression. La copie et la suppression de la configuration de couture par cycles peuvent alors étre
exécutées.

O Comment copier
H Ecran local de copie et suppression de configuration de couture par cycles
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H Ecran local de copie
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1) Appuyer sur @ @ a I'écran local de copie et suppression de configuration de couture par cycles.

2) L'écran local de copie s'affiche.

(3 3

“,

Sélectionner la configuration de couture par cycles de la source de copie avec “+” et “—". (Seul un
numéro ayant été mémorisé peut étre sélectionné.)
Sélectionner la configuration de couture par cycles de la destination de copie avec “+” et “-”. (Seul

un numeéro non mémorisé peut étre sélectionné.)

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la copie n'est pas effectuée.

3) Si I'on appuie sur , la copie est effectuée. Aprés la copie, le numéro sélectionné comme destination

de copie peut étre sélectionné.
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O Comment supprimer
H Ecran local de suppression

?

D@@D&)DGD — Kl im0

~ . :
- - : 7=
RAA D@@:}?DDD =) J@
o

1) Appuyer sur Eﬁ) @ a I'écran local de copie et suppression de configuration de couture par cycles.

ST

2) L'écran local de suppression s'affiche.
@ : Sélectionner la configuration de couture par cycles a supprimer avec “+” et “-”.

Si I'on appuie sur ici, I'écran précédent réapparait et la suppression n'est pas effectuée.

3) Sil'on appuie sur , la suppression est effectuée.

I‘ mn Une fois les données supprimées, elles ne peuvent pas étre restaurées. Vérifier |
| 9 attentivement les données avant d'appuyer sur la touche . )

| _ Lorsque le nombre de piéces mémorisé est “1”, la suppression n'est pas possible. Pour |

| %ﬁq que la suppression soit possible, il faut créer un autre numéro avant de I'effectuer.
& La "couture par cycles" traite les différentes configurations comme une seule

| configuration et il n'est donc pas possible de commencer la couture depuis une

{ configuration intermédiaire ou d'exécuter une recouture. )

(4) Apprentissage
La fonction d'apprentissage permet de mémoriser le nombre de points effectivement exécuté comme
données de I'étape.

1) Appuyer sur la touche a I'écran de modification de couture par cycles pour sélectionner le mode d'apprentissage.

2) Appuyer sur l'avant de la pédale pour coudre jusqu'au dernier point de I'étape.

* La saisie du nombre de points ne peut alors pas étre exécutée en tournant le volant a la main ou en utili-
sant la touche de compensation des points par le relevage/abaissement de l'aiguille.

3) Arréter la machine avec la pédale au neutre. Le nombre de points exécuté s'affiche en @.

4) Faire effectuer la coupe du fil a la machine. La saisie du nombre de points pour I'étape est alors terminée.
(Le passage a I'étape suivante et I'apprentissage ne peuvent pas étre exécutés.)
L'étape revient a “1” avec mouvement de coupe du fil. Pour passer & I'étape suivante de l'apprentissage,
réinitialiser I'étape.

H Ecran d'apprentissage
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(5) Exécution d'une couture a dimensions constantes en utilisant la couture par cycles

On peut effectuer une couture a dimensions constantes ayant des configurations zigzag différentes dans les
différentes étapes en spécifiant le nombre de points dans la couture par cycles.

Etape1____

Etape 4

Etiquette

Etape 2

<« Ftape3

(6-15. Compteur )

Exemple) Dans I'opération de pose d'étiquettes,
sélectionner les configurations de zigzag
de la couture a dimensions constantes au
point zigzag a 2 étapes et au point zigzag
droit comme sur la figure et exécuter la
couture a dimensions constantes.

1) Mémoriser préalablement le point de zigzag a 2
étapes comme forme de la configuration 1 et le
point droit comme forme de la configuration 2.

2) Spécifier le nombre de points pour chaque étape
comme il est indiqué dans le tableau.

N° d'étape [N’ de configuration| Nombre de points
1 1 100
2 2 50
3 1 100
4 2 50

3) Placer la marque “END” a la cinquiéme étape

pour terminer la mémorisation.

Il'y a deux types de compteur : le compteur de coupe du fil et le compteur de fil de canette. L'affichage du

compteur change lorsqu'on appuie sur la touche @.

(1) Compteur de coupe du fil

o

?

(o I .

KKl IT-100

(

(-]

FROB

e

7

(2) Compteur de fil de canette

L'image de g est affichée en @.

34 L'image de - est affichée en @.

A chaque coupe du fil, la valeur augmente de 1 unité.
O0—1—2.... — 9999)

La valeur du compteur peut étre corrigée avec la touche
de réglage de la valeur du compteur®.

La valeur du compteur de coupe du fil est remise a “0”
lorsqu'on appuie sur la touche de réinitialisation @.

Lors de I'exécution de points par la machine, le compteur compte a rebours depuis la valeur prédéfinie avec

la touche de réglage de la valeur du compteur ©.

Lorsque la valeur du compteur devient négative, le vibreur sonore signale qu'il est temps de remplacer le fil de canette.
1) Appuyer sur la touche de réinitialisation pour ramener I'affichage du compteur de fil de canette a la valeur
initialement spécifiée.

La réinitialisation ne peut pas étre effectuée pendant la couture. Effectuer la coupe du fil
une fois.



2) Spécifier la valeur initiale avec les touches “+” et “~”. Lorsqu'on maintient la touche enfoncée et que la

valeur spécifiée dépasse 100, la valeur spécifiée augmente/diminue par unités de 100. Lorsque la valeur
est proche de 100, appuyer sur la touche a chaque fois.

3) Aprés avoir spécifié la valeur initiale, commencer la couture.

4) Lorsque la valeur du compteur de fil de canette devient négative et que le vibreur sonore se fait entendre,
I'écran local d'invitation a remplacer le fil de canette s'affiche.

H Ecran local d'invitation a remplacer le fil de canette

A "5y

5) Appuyer sur la touche de réinitialisation pour faire disparaitre I'écran local. Appuyer a nouveau sur la tou-
che de réinitialisation pour ramener le compteur a la valeur initiale et reprendre la couture.
*Lorsque la quantité restante de fil est importante ou que le fil de canette est épuisé avant que le comp-
teur de fil de canette n'atteigne une valeur négative, régler la valeur initiale avec “+” ou
teur de réglage de quantité de fil de canette.

“~” du commuta-

* La quantité de fil de canette change en fonction de I'épaisseur du tissu ou de la vitesse de couture. Ré-
gler le compteur en fonction des conditions de couture.

(6-1 6. Informations )

Les informations permettent de spécifier et vérifier les diverses données.
Les informations comportent le niveau opérateur et le niveau personnel de maintenance.

[Niveau opérateur]
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1) Mettre la machine sous tension. Si la barre a aiguille n'est pas en position HAUTE, tourner le volant pour
I'y amener.

2) Appuyer sur la touche @ pour afficher I'écran d'informations.

H Ecran d'informations (niveau opérateur)
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Il —’ © : Informations de gestion
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(1) Données de couture communes
1) Appuyer sur @ a I'écran d'informations.

B Premier écran de saisie des données de couture communes

?9%90
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2) Paramétrer les éléments ci-dessous au premier écran. l I l
1) Centre i

@ : Procédure de limitation de la largeur maximale de zigzag -
Les deux options ci-dessous sont disponibles pour la .
procédure de limitation de la largeur maximale de zigzag. 2) Gauche/droite Iii_ln-l
@ : Valeur de limitation de la largeur maximale de zigzag . _ _
* L'affichage différe selon la procédure sé- © : Référence de la ligne de base des points
lectionnée en @. Pour la référence de la ligne de base
1) Lorsque le centre est spécifié en @ : 1 des points, les trois options ci-dessous
Valeur de limitation de la largeur maxi- i sont disponibles.
male de zigzag (centre)
2) Lorsque la gauche/droite est spécifiée en @ : | 1) Centre §
Valeur de limitation de la largeur maxi- l i l |
male de zigzag (droite) ke 2) Droite ;l
Valeur de limitation de la largeur maxi- l I l |
male de zigzag (gauche) i 3) Gauche |§

O : Valeur de limitation d’entrainement arriere
Spécifier la valeur de limitation d’entrainement arriére avec les touches “+” et “~” de l'interrupteur @.
Dans I'exemple, spécifier la valeur —4.0.

@ : Valeur de limitation d’entrainement avant
Spécifier la valeur de limitation d’entrainement avant avec les touches “+” et “~” de l'interrupteur @.
Dans I'exemple, spécifier la valeur 4,0.

3) Spécifier les éléments ci-dessous au second écran.
Bl Second écran de saisie des données de couture communes

| XXXX:
e

g (@
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O : Paramétrage de la fonction d'inversion miroir
La fonction d'inversion miroir exécute une configuration inversée lorsqu'on appuie sur la touche
d'inversion miroir en mode de pause de couture.
Les configurations de couture pour lesquelles l'inversion miroir est possible sont les configurations de feston, les

configurations personnalisées, les configurations de couture continue et les configurations de couture par cycles.
Pour l'inversion miroir, les deux options ci-dessous sont disponibles.
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1) 1 configuration -2 : L'inversion miroir n'est Sens de couture

o
Fon-

exécutée que pour “1” configuration. Aprés La diode-témoin

Mode configuration

I'exécution de la configuration inversée, la : s’allume.
configuration initiale est rétablie. :
2) Continue -2 La machine exécute >

]
continuellement l'inversion miroir apres l'inversion Mode continu
jusqu'a la coupe du fil ou que I'on appuie a /M/\I\J\
nouveau sur la touche d'inversion miroir. :
Pour plus d'informations, voir “Touche i ; La diode-témoin
Touche d’inversion

i i iroir” L L ’allume.
d'inversion miroir”, p.128. miroir activée - o ume

@ : Position de la ligne de base des points de condensation personnalisée

Lorsque la référence de la ligne de base des points spécifiée est celle de la ligne de base des points centrale,
le mode est le mode de fonctionnement en termes de ligne de base des points de condensation personnalisée.
Pour la condensation personnalisée, les deux options ci-dessous sont disponibles.

1) Déplacement conjoint *i* : Dans ce mode, les positions de la ligne de base des points de la
condensation personnalisée et de la configuration de zigzag se déplacent ensemble.

2) Fixe *i* : Dans ce mode, la condensation personnalisée est fixée sur la position des données
saisies.

@ : Fonction de compteur

Permet de sélectionner I'état ON ""E'_ﬂ / OFF %ﬂ- de la fonction de compteur de coupe du fil ou du
compteur du fil de canette.

Lorsque OFF est sélectionné, le compteur n'est pas affiché.

@ : Verrouillage des touches
Les touches de réglage peuvent étre verrouillées pour empécher que la largeur de zigzag spécifiée
ou le contenu des configurations personnalisées ne puissent étre modifiés accidentellement. Il est,
toutefois, possible d'activer/désactiver I'exécution de points arriére, la touche d'interdiction de coupe
du fil, la position d'arrét de zigzag spécifiée et le compteur de fil de canette.

Pour le verrouillage des touches, les trois options ci-dessous sont disponibles.

Niveau “0” ﬁ : Tous les parameétres peuvent étre modifiés.

1
Niveau “1” . Ei ] s'affiche sur le coté droit de I'écran.

Type de couture

Configuration : Changement de configuration et mémorisation

Personnalisée : Nouvelle création et modification

Condensation personnalisée : Modification

Couture continue : Nouvelle création, copie, suppression et modification

Cycle : Le changement de nouvelle création, copie, suppression et modification
n'est pas possible.

2
Niveau 2 . M2 se visualiza en el extremo derecho de la pantalla.

Les modifications autres que I'activation/désactivation de I'exécution de points arriere, la touche d'interdiction
de coupe du fil, la position d'arrét de zigzag spécifiée et le compteur de fil de canette ne sont pas possibles.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ . s . a9 . . I
I‘ '":’%‘a"‘ Le niveau réglé en usine en standard est “1”. Pour pouvoir modifier le contenu verrouillé \I

par le niveau “1”, il est nécessaire de ramener le niveau a “0”.

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

O : Sélection de I'affichage de limitation de largeur maximale de zigzag a la mise sous tension

Permet de spécifier si la valeur de limitation de largeur maximale de zigzag est affichée a la mise
sous tension.
A chaque pression sur la touche de réglage, I'affichage est alternativement affiché ou masqué.

1) Affichage &U
2) Affichage désactivé  @nif
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(2) Informations de gestion de couture

Les informations de gestion de couture comportent des avertissements de délai avant le remplacement de

l'aiguille, délai avant le nettoyage et délai avant le renouvellement de I'huile comme informations de gestion
de maintenance.

[Fonction de gestion de maintenance]
H Ecran des informations de gestion de couture
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1) Appuyer sur @ pour afficher I'écran de la fonction de maintenance.
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H Ecran de la fonction de maintenance
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[Explication des différents éléments]

(2) ﬂ§| I%&. Délai de remplacement de I'aiguille Unité : x 1.000 points
(3) ‘b’g@ Délai de nettoyage Unité : Heure

(4] (& @ Délai de renouvellement de I'huile Unité : Heure

[Explication du contenu de I'affichage]
(Numérateur / dénominateur)
* Nombre de points restants jusqu'a * mille points / ** mille points
Exemple) Remplacement de l'aiguille
100 / 1600k

(I

Le délai de remplacement de I'aiguille est indiqué toutes les 1.600 mille points.

Le délai de remplacement de l'aiguille est indiqué aprés 100 mille points.

Lorsqu'on appuie sur les touches @, © et @, I'écran de vérification d'effacement s'affiche.
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M Ecran d'effacement ?
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@ : L'écran de la fonction de maintenance réapparait sans effacement.
@ : L'écran de la fonction de maintenance réapparait aprés I'effacement.

H Ecran d'avertissement
L'écran d'avertissement s'affiche lorsque le délai d'avertissement est écoulé.
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sous tension jusqu'a ce que le compteur soit efface.

reprend alors depuis le début.

[Définition du délai d'avertissement spécifié]
H Ecran d'informations

: Lorsqu'on appuie sur @), I'écran peut étre effacé. Toutefois, le compteur lui-méme ne peut pas étre
effacé. Dans le cas du remplacement de Il'aiguille, I'écran d'avertissement s'affiche toutes les 10 minutes
jusqu'a l'effacement. Dans le cas des autres avertissements, I'écran d'avertissement s'affiche a la mise

Lorsqu'on appuie sur @, I'écran est effacé et la valeur du compteur est également éffacée. Le comptage
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1) Appuyer sur la touche @ pendant trois secondes environ a I'écran d'informations.
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H Ecran de sélection des informations de gestion de couture
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2) Appuyer sur @ pour afficher I'écran de la fonction de maintenance. (Pour les autres fonctions, consulter le
manuel du technicien.)

&3 (-

M Ecran de la fonction de maintenance

* 9
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©, O ct @ : L'écran de saisie du délai d'avertissement s'affiche.
3) Spécifier le délai d'avertissement avec @. Le délai spécifié saisi est indiqué en vidéo inversée en @.

H Ecran de saisie du délai d'avertissement
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© L'écran d'effacement s'affiche.
Aprés avoir spécifié le délai, le valider avec @.

-

&9 [+

l Pour désactiver la fonction d'avertissement, ramener le délai spécifié a “0”. \
| 'mP°-rl‘a“‘ Il est possible de spécifier individuellement le délai pour le remplacement de l'aiguille, le |
| %a nettoyage et le renouvellement de I'huile. |
\

Pour désactiver la fonction d'avertissement, ramener la valeur spécifiée a “0”. )

( Valeur initiale du délai d'avertissement spécifié \
[ %} 1 Délai de remplacement de I'aiguille : 0 mille points (kn) |
| 2 Délai de nettoyage : 0 heures (h) (Durée de service actuelle) |
l 3 Délai de renouvellement de I'huile : 0 heures (h) (Temps disponible) )
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[Niveau du personnel de maintenance]
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(1]
1) Mettre la machine sous tension. Si la barre a aiguille n'est pas en position HAUTE, tourner le volant pour
I'y amener.

2) Appuyer sur la touche @ pendant trois secondes environ pour afficher I'écran d'informations.
H Ecran d'informations (niveau personnel d'entretien)
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@ : Affichage Ver. Pour plus d'informations, consulter le manuel du technicien.

© : Données de couture communes

O : Paramétrage des fonctions. Voir 6-17 Procédure de paramétrage des fonctions.
@ : Informations de gestion de couture
(6]
(7]
0
[

ST

-

: Mode de communication

: Réglage de la date et de I'heure Consulter le manuel du technicien.
:Ecrann® 2

Ecran d'information n° 2 (niveau personnel d'entretien)

1] J'a:
T7/8 ©% BT ) 'ﬂ

L] CWerewocoo CUE)
00D @

D@DDDD:}D )

~

© : Mode de réglage du crochet Voir 8-6. Mode de réglage du crochet.

@ : Format clé USB Consulter le manuel du technicien.

® : Réglage réseau Consulter le manuel du technicien.

@® : Réglage du panneau Voir 6-20. Réglage de l'interrupteur logiciel du panneau.

* Lors du formatage d'une clé USB, toutes les données qu'elle contient sont effacées. Ne formater une clé
USB que pour l'initialiser.

(3) Mode de communication

Les opérations ci-dessous peuvent étre effectuées en mode de communication.

1) Les données de l'utilitaire de serveur de données de la machine (ci-aprés : SU-1) ou les données de
forme vectorielle (VDT) de la carte mémoire peuvent étre enregistrés sur un numéro de configuration per-
sonnalisée non enregistré.

2) La configuration personnalisée peut étre convertie en forme vectorielle et transférée vers le SU-1 ou la
carte mémoire.

3) Les données de paramétres (EPD) peuvent étre écrasées et enregistrées sur une configuration de
condensation personnalisée depuis le SU-1 ou la carte mémoire.

4) Les configurations de condensation personnalisée peuvent étre transférées vers le SU-1 ou la carte mémoire.

* Pour le paramétrage des communications avec le SU-1, consulter le manuel d'utilisation du SU-1.
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H Ecran de paramétrage des communications (transfert depuis la carte mémoire)
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Exemple de transfert vers la machine

Exemple) Le fichier de parametres n° 70 de la carte mémoire est transféré a la configuration de
condensation personnalisée a la fin de la couture n° 10.
1) Ouvrir le couvercle carte mémoire et insérer la carte clé USB par la fente d'insertion.
* Les fonctions du panneau sont inactivées lorsque le couvercle est ouvert.
2) Sélection des données
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications pour afficher I'écran de sélection de don-
nées. La forme de données actuellement sélectionnée est indiquée en vidéo inversée.

M Ecran de sélection de données

r

D@DDC}C}C}C} =

I D53 @
@ =2 7
T :PI]":I]'I' //

(2] SEcepocos PWHE
00 o

[Explication du pictogramme] [ La configuration de ]
::2, Données de parametre :%T : Données de forme vectorielle | cgndensation personnali- |

| |tz sée est EPD et la configu- |

Appuyer sur @, sélectionner le paramétre et valider avec ©. | ration personnalisée VDT]

3) Sélection de la méthode de communication
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications pour afficher I'écran de sélection de la
méthode de communication.

H Ecran de sélection de la méthode de communication

s

ILERCH T-100 ] La méthode de
communication

. actuellement sélectionnée
- est indiquée en vidéo
T =) ; . //

inverseée.

D@C}DC}C}C}D o
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[Explication du pictogramme]

© ;i : Transfert depuis la carte mémoire : Transfert depuis le SU-1

(2) i
.
i : Transfert vers la carte mémoire (4 ) i : Transfert vers le SU-1

Appuyer sur @ pour sélectionner le transfert depuis la carte mémoire. Appuyer ensuite sur @ pour valider.
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4) Sélection du numéro de fichier de la carte mémoire
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications pour afficher I'écran de saisie de numéro
de fichier de la carte mémoire.

B Ecran de saisie de numéro de fichier (écran de clavier a 10 touches)

(2]
A

D@C}DC}C}C}D o "“"‘"’"
m®55?891-
T L - m|l® A=

W 01234 :
t Seccocoe CWE
o ) 0 ——crmomTmen- -

Saisir 070 pour la section @ et
| valider avec @ sur I’écran de saisie
de fichier (écran de clavie’r aio
EETT) touches) puisque le numéro de
Selireee) fichier de 'exemple est 070. )

Saisir le numéro de fichier de la carte mémoire avec @. |
Le numéro de fichier saisi est affiché en > Apres avoir |

saisi le numéro de fichier, le valider avec @.

5) Définition d'un numéro de configuration personnalisée
Appuyer sur @ et @ a I'écran de paramétrage des communications (transfert depuis la carte mémoire)
pour changer le numéro de configuration personnalisée.

B Ecran de paramétrage des communications (transfert depuis la carte mémoire)

6) Démarrage du transfert
oJLEKE 1T-100
=) MD codoo o depuis la carte mémoire

Apres avoir terminé toutes
DATA 7 7 P
[®

+
10 dh I les opérations de paramé-
l]?@ =, // = trage, appuyer sur @ a
mp =i : 'écran de paramétrage des

& communications (transfert

JE . @D ;) — [? oo (? ® @ depuis la carte mémoire)

pour commencer le transfert

é é depuis la carte mémoire.
H Lorsque I'écran de communications est affiché
( ELENCH 1T-100 ] La communication
) m(:] e e e o est terminée lorsque
Il . I'écran de paramétrage
. - I des communications
T -.3: Z | 7| -] réapparait aprés
| I'affichage de I'écran de
4 @ i @ communication en cours.
— (=] @C} oo O J

Exemple de transfert depuis la machine

(Exemple) La configuration personnalisée n° 8 est transférée vers la machine comme fichier de forme
vectorielle n° 15 de la carte mémoire.
1) Ouvrir le couvercle carte mémoire et insérer la carte clé USB par la fente d'insertion.
* Les fonctions du panneau sont inactivées lorsque le couvercle est ouvert.
2) Sélection des données
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications pour afficher I'écran de sélection de données.

[Explication du pictogramme] —— e —
EPD : Donnges de parameétre _ ( Q) La configuration de condensation |
VDT : Données de forme vectorielle | personnalisée est EPD et la
Appuyer sur @, sélectionner les données de forme | configuration personnalisée VDT.
vectorielle et valider avec ©. —— e —— — -

- 108 —



3) Sélection de la méthode de communication
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications pour afficher I'écran de paramétrage de la
méthode de communication.

[Explication du pictogramme]
@ : Transfert depuis la carte mémoire
@ : Transfert depuis le SU-1
© : Transfert vers la carte mémoire
O : Transfert vers le SU-1
Appuyer sur @ pour sélectionner le transfert depuis la carte mémoire. Appuyer ensuite sur @ pour valider.
4) Définition du numéro de configuration personnalisée
Appuyer sur @ et @ a I'écran de paramétrage des communications pour spécifier le numéro de configura-
tion personnalisée.
5) Sélection du numéro de fichier de la carte mémoire
Appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des communications (transfert vers la machine) pour afficher
I'écran de saisie de numéro de fichier de la carte mémoire.

Saisir le numéro de fichier de la carte mémoire. Le numéro de fichier saisi est affiché en > Apres avoir

saisi le numéro de fichier, le valider avec @.

6) Démarrage du transfert depuis la machine
Aprés avoir terminé toutes les opérations de paramétrage, appuyer sur @ a I'écran de paramétrage des
communications pour commencer le transfert depuis la machine.
La communication est terminée lorsque I'écran de paramétrage des communications réapparait aprés
I'affichage de I'écran de communication en cours.

H Ecran de paramétrage des communications
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[Comment supprimer un fichier de la carte mémoire]

Appuyer sur la touche @ aprés avoir sélectionné le numéro a supprimer sur I'écran de saisie de numéro de
fichier de la carte mémoire. L'écran de confirmation de suppression apparait.

H Ecran de confirmation de suppression
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Pour abandonner la suppression, appuyer sur @. L'écran revient ensuite a I'écran de saisie de numéro de fichier.
Pour supprimer le fichier, appuyer sur @. L'écran revient ensuite a I'écran de saisie de numéro de fichier.

e

[~ o . < < e . . .
Attention, Le fichier supprimé ne peut pas étre restauré. Faire trés attention lors de la suppression

| 3 ) g
d'un fichier.
{ \& )



(6-1 7. Paramétrage des fonctions)

(1) Comment passer en mode de paramétrage des fonctions

(ON) lorsqu’on I’a placé sur arrét (OFF). Sinon, la machine risquera de ne pas fonctionner
normalement. Dans un tel cas, la remettre hors tension, puis sous tension.

Ne pas effectuer d’opérations de touches autres que celles qui sont décrites dans Ies \

| /Atentioh, explications suivantes. |
| @ Attendre au moins une seconde avant de remettre I'interrupteur d’alimentation sur marche

I
)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par un mouvement imprévu de la machine, ne pas manipuler
les touches d'une maniére autre que celle qui est indiquée ci-aprés lors du paramétrage des fonctions.

Il existe deux types de paramétrages : niveau 1 et niveau 2.
Niveau 1 : La modification des paramétres peut étre effectuée sans placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét.
Niveau 2 : Il est nécessaire de placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét apres avoir modifié les parametres.

Pour plus d’informations sur les numéros de parametre, voir P113.

[Procédure de paramétrage de niveau 2]

1) Mettre la machine sous tension. Si la barre a aiguille n’est pas en position HAUTE, tourner le volant pour I

y amener.

2) Appuyer sur la touche @
pendant trois secondes
environ.
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3) Appuyer sur la touche @
pendant trois secondes
environ.

4) Cet écran est I'écran de

Changer le numéro de
parametre avec la touche
“+/-" de l'interrupteur ©.

Pour plus d’informations

4 DUDDQ\DDD (] @
| e
, 5
(:J@(:J cooo o M T
1y + :
T N—S:DFT . 7 =

[ N° de paramétre || Valeur spécifiée |

i3
J sur les numeéros de

parametre, voir P113.

Exemple) Changement
de la fonction
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0%,

de réduction
de vacillement
(paramétre n° 5)

Changer le numéro de
parameétre sur “5” avec la
touche “+” de l'interrupteur
© sur la figure ci-dessus.

- Appuyer sur la touche @.

paramétrage des fonctions.



é - Changer la valeur
Clcooodo o spécifiée avec la touche

Il r r : “+/-" de l'interrupteur @.

T=ACC
5 o : // =

A D@DDDD;}DD ® @
o
P

=JLEKH 1T-100

—
©

_ ] La valeur spécifiée passe de
=) MD coooo b "“;” 100 0" 3430 P P
| " '
! * + : 2 - Pour valider la valeur
T T—-ACC // = modifiée, appuyer sur la
5 3 : touche @.
' = = i Pour revenir a la valeur
- @D Ccoooo (? précédente, appuyer sur
é la touche @.
ALENCE 1T-100 | - Mettre l'interrupteur o’

g m ¥ _
T-ACC fal '/

5 2 7

L - - '

D@DDDDDD -

alimentation sur arrét,
attendre une seconde
environ, puis le remettre
sur marche.

—
©

&9 (H+H)

- La valeur spécifiée ne
prend effet qu’aprés que I
on a placeé l'interrupteur d’
alimentation sur arrét.

E

[Procédure de paramétrage de niveau 1]

] ] 1) Appuyer sur la touche @
wHLEKCH T-100
1 — m(:] o0 & = pendant trois secondes
! ; & & T environ.
T . ! P gg—ggm- — é
:::E ; ?@ Mo 2 /
I — (i} o
— U(:) | D G D | G N G R G |
ALEECH 1T-100 1 2) Appuyer sur la touche @.
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3) Cet écran est I'écran

de paramétrage des
fonctions.

Changer le numéro de
parameétre avec la touche
“+/-" de linterrupteur ©.

Pour plus d’informations

sur les numéros de
paramétre, voir page 113.

Exemple) Changement
de la vitesse d’
exécution de
points arriére
(paramétre n° 8)

Changer le numéro de
parametre sur “8” avec la
touche “+” de l'interrupteur
© sur la figure ci-dessus.

- Appuyer sur la touche @.

- Changer la valeur

spécifiée avec la touche
“+/- de linterrupteur @.

- La valeur spécifiée passe
de 1350 a 1250.

- Pour valider la valeur
modifiée, appuyer sur la
touche @.

Pour revenir a la valeur

précédente, appuyer sur
la touche @.

- Appuyer sur la touche @
pour la couture.



(2) Liste des parametres des fonctions

N i Niveau de Plage de | Affichage dupanneau | Page

N°| Parametre Description paramétrage re’gglage Valeursgécifiéep standard | de %f_

1 | Fonctionde | Nombre de points exécutés a petite vitesse lorsque la fonction de 1 0a9 N-SOFT | 117
départ en départ en douceur est utilisée au début de la couture. 3
douceur 0 : Fonction de départ en douceur désactivée

5 | Fonction de Fonction de réduction de papillotement (si la lampe a main papillote). 2 0as8 T-ACC 17
réduction de 0 : Fonction de réduction de papillotement désactivée 0
papillotement 1 : Efficacité minimum 17 8 : efficacité maximum

7 | Unité du Unité du comptage dégressif de fil de canette. 1 0/1/2 RATIO
comptage 0 : Comptage/10 points 0
dégressif de 1 : Comptage/15 points
fil de canette 2 : Comptage/20 points

8 | Vitesse de Vitesse de couture lors de I’exécution de points arriére 1 150 a 3000 S-BT
couture de 1350
points arriere

10 | Position d’arrét | Position de la barre a aiguille lors de I'arrét de la machine. 2 1/0 NPS 17
de la barre a 0 : Position inférieure prédéterminée 0
aiguille lorsque 1 : Position supérieure prédéterminée
la machine s’
arréte

11 | péclic des Permet de spécifier le déclic des touches du panneau. 2 1/0 SOUND 117
touches du 0 : Sans déclic 1
panneau 1 : Avec déclic

12 | Sélection de | Sélection de la fonction de I'interrupteur optionnel. 2 0as8 SW2 118
la fonction de 0 : Pas de fonction 0
l'interrupteur 1 : Compensation de points par le relevage/abaissement de I’
optionnel aiguille

2 : Pas de fonction

3 : Pas de fonction

4 : Fonction de coupe du fil

5 : Fonction de relevage du pied presseur

6 : Compensation de 1 point

7 : Pas de fonction

8 : Sélection pour la fonction de relevage du presseur lorsque la

pédale est au neutre

Ne pas sélectionner 2, 3 et 7. Si I'on sélectionne ces numéros, il pourra
en résulter une anomalie ou un accident.

13 | Fonction d’ Fonction d’interdiction du démarrage de la machine par le compteur 2 0/1/2 ASCNT
interdiction du | de fil de canette (aprés la coupe du fil). 0
Qema_lrrage 0: Ala fin du comptage (-1 ou moins), la fonction d’interdiction
alafindu du démarrage de la machine est désactivée.
comptage du 1: Ala fin du comptage (-1 ou moins), la fonction d’interdiction
fil de canette du démarrage de la machine est activée.

2 : Arrét (pause) du compteur “1” + (-1 ou moins)
18 | Fonction anti- | Utilisation combinée avec la fonction anti-emmélement de la téte de la 2 0/1/2 BNC
emmélement | machine. 0
0 : Sans fonction anti-emmélement
1 : Avec fonction anti-emmélement
2 : Avec la fonction anti-emmélement avec libération du fil de I'aiguille
apres la fonction presse-tissu.

19 | Libération du | Utilisation combinée avec la fonction anti-emmélement de la téte de la 2 1/0 THOLD
fil d’aiguille machine.
au début de 0 : Sans fonction de libération du fil d’aiguille 0
la couture 1 : Avec fonction de libération du fil d’aiguille

21 | Fonction de Permet d’activer/désactiver le relevage du pied presseur lorsque la 2 1/0 N-NPL 118
relevage du pédale est au neutre. 0
presseur au 0 : La fonction de relevage automatique du presseur au neutre
neutre est désactivée.

1 : La fonction de relevage automatique du presseur est activée.

22 | Changementde | Permet de changer la fonction de I'interrupteur de compensation par le 2 1/0 F-CMSP 118
lafonctionde I | relevage/abaissement de Iaiguille sur le panneau de commande. 0
interrupteur de 0 : Compensation par le relevage/abaissement de l'aiguille
compensation 1 : Compensation d’un point
sur le panneau
de commande

23 | Sélection pour | Sélection pour la fonction de relevage du presseur. 2 1/0 F-AFL
la fonction de 0 : Désactivée 0
relevage du 1 : Activée
presseur

24 | Fonction de Permet de corriger la vitesse de couture. 2 +15 F-FAS
réglage fin de | Utiliser généralement cette fonction avec “0”. 0
la vitesse de
couture

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la
maintenance. En changeant la valeur par défaut d’'une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter

les performances.

S’il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les
valeurs des paramétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la LZ-2290A.)
Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les
fonctions et performances.
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N - Niveau de Plage de Affichage du panneau | Page
Ne° | Parametre Description paramétrage re’gglage Valeur sgecmeep standard | de rgéf_
28 | Nombre de Utilisation combinée avec la fonction anti-emmélement de la téte de 1 0a30 F-UTHR
points de libéra- la machine. 1
tion du fil d’ Il est possible de spécifier le nombre de points entre le début de la
aiguille anti- couture et la libération du fil d’aiguille.
emmélement
30 | Fonction d’ Fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire 2 1/0 OBT 119
exécution de | de la couture. 0
points arriere 0 : Fonction d’exécution de points arriére sur une position
sur une positior intermédiaire désactivée
intermédiaire 1 : Fonction d’exécution de points arriére sur une position
intermédiaire activée
31 | Nombre de Nombre de points arriére exécutés sur une position intermédiaire de 2 0a19 N-OBT | 119
points arriere | |a couture.
exécutés sur 4
une position
intermédiaire
32 | Condition d’ Condition de I'exécution de points arriére sur une position intermédiaire 2 1/0 OBTS | 119
exécution de de la couture lorsque la machine est arrétée. 0
points arriere 0 : Fonction désactivée lorsque la machine est arrétée
sur une position 1 : Fonction activée lorsque la machine est arrétée
intermédiaire
lorsque la
machine est
arrétée
33 | Fonctionde | Fonction de coupe du fil & la fin de 'exécution de points arriére sur 2 1/0 OBTT | 119
coupe dufil & la | une position intermédiaire. 0
fin de 'exécution 0 : Fonction de coupe du fil automatique a la fin de I'exécution
de points arriére de points arriére sur une position intermédiaire désactivée
sur une position 1 : Fonction de coupe du fil automatique a la fin de I'exécution
intermédiaire de points arriére sur une position intermédiaire activée
35 | Vitesse Vitesse minimale commandée par la pédale. 1 20 a 400 S-POS
minimale 200
couture
36 | Vitesse lors de| Vitesse lors de la coupe du fil. 2 20 4250 S-TRM
la coupe du fil 180
37 | Vitesse de Vitesse au début de la couture (départ en douceur). 1 150 a 5500 S-SOFT
départ en 1200
douceur
38 | Vitesse one- | Définition de la vitesse lors de la couture one-shot 1 200 a 5500 S-ASS
shot (couture automatique par commande unique). 2000
39 | Course de Course entre la position neutre de la pédale et la position de début 2 10a50 P-SSP
la pédale au | de rotation de la machine (course de la pédale). 30
début de la
rotation
40 | Partie de petite| Course entre la position neutre de la pédale et la position de début d’ 2 10 a 100 P-LSA
vitesse de la | accélération de la machine (course de la pédale). 60
pédale
41 | Position de Course entre la position neutre de la pédale et la position de début 2 -60 a-10 P-FLW
début de de relevage du pied presseur par la pédale (course de la pédale). 21
relevage du
pied presseur
par la pédale
42 | Position de Position de départ d’abaissement du pied presseur 2 8450 P-FLD
depart d’ Course par rapport au neutre. 10
abaissement
du pied
presseur
43 | Course de Course entre la position neutre de la pédale et la position 2 de début 2 -60a-110 P-TRM2
pédale 2 pour | de coupe du fil par la pédale (lorsque la fonction de relevage du pied -51
le début de la | presseur est activée) (course de la pédale).
coupe du fil
44 | Course dela | Course entre la position neutre de la pédale et la position ou la 2 10a 150 P-MAX
pédale pour | machine atteint sa vitesse maximale. 150
atteindre
la vitesse
maximale
45 | Correction du | Valeur de correction du neutre du capteur de pédale. 2 -15a 15 P-ANP
neutre de la 0
pédale

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la
maintenance. En changeant la valeur par défaut d’'une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter
les performances.

S’il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les

valeurs des parameétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la LZ-2290A.)

Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les

fonctions et performances.
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Ne | Paramétre Description paramétrage rég%age Valeur sgécméé’ standard | de rgéf_

46 | Fonction de Sélection du releveur automatique. 2 1/0 FLSEL 120
sélection 0 : Systéeme de commande par solénoide 0
de releveur 1 : Systeme de commande pneumatique
automatique

47 | Temps de Temps limite d’attente pour le relevage du dispositif de releveur 2 10 a2 600 T-FL 120
maintien du automatique a solénoide. 60
relevage du
pied presseur

48 | Course de Course entre la position neutre de la pédale et la position de début de 2 60 a-10 P-TRM1
pédale 1 pour | coupe du fil (pédale standard) (course de la pédale). -51
le début de la
coupe du fil

49 | Durée d’ Durée d’abaissement du pied presseur aprés que la pédale a été 2 0a250 T-FLWT 121
abaissement | enfoncée. 140
du pied (Le début de la rotation de la machine est retardé pendant ce temps.)
presseur

55 | Relevage du | Fonction de relevage du pied presseur apreés la coupe du fil. 2 1/0 FLAT 120
pied presseur 0 : Fonction de relevage automatique du pied presseur apres la 1
apres la coupe coupe du fil désactivée
du fil 1 : Fonction de relevage automatique du pied presseur apres la

coupe du fil activée

56 | Rotation Fonction de rotation arriere pour le relevage de I'aiguille aprés la 2 1/0 RATRM 120
arriere pour le | coupe du fil. 0
relevage de I 0 : Fonction de rotation arriére pour le relevage de I'aiguille
aiguille apres aprés la coupe du fil désactivée
la coupe du fil 1 : Fonction de rotation arriére pour le relevage de I'aiguille

apres la coupe du fil activée

58 | Fonction de | Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure 2 1/0 HPOS | 120
maintien de prédéterminée de la barre a aiguille. 0
la position 0 : Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure
supérieure/ prédéterminée de la barre a aiguille désactivée
inférieure 1 : Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure
prédéterminée prédéterminée de la barre a aiguille activée
de la barre a
aiguille

59 | Fonction de Cette fonction permet de spécifier la vitesse d’exécution de points 2 1/0 SBTO 120
sélection de arriére au début de la couture. 1
la commande 0 : La vitesse dépend de I'actionnement de la pédale, etc.
automatique/ 1 : La vitesse dépend de la vitesse d’exécution de points arriére
manuelle de spécifiée (N° 8).
la pédale pour
I’exécution de
points arriere
au début de la
couture

60 | Fonction d’ Fonction a la fin de I'exécution des points arriére au début de la 2 1/0 SBTQ 121
arrét juste couture. 0
apres I’ 0 : Fonction d’arrét momentané de la machine a la fin de I’
exécution de exécution des points arriére au début de la couture
points arriere désactivée
au début de la 1 : Fonction d’arrét momentané de la machine a la fin de I
couture exécution des points arriere au début de la couture activée

64 | Sélection de Vitesse initiale au début de I'exécution des points d’arrét d’extrémité. 2 0a250 S-WAIT
la vitesse 170
des points de
condensation
ou des points d’
arrét d’extrémté

67 | Réglage du Régime de sortie du solénoide de relevage du presseur [%] 2 5a40 FLDTY
régime de sortie
du solénoide 20
de relevage du
presseur

70 | Fonction d’ Permet d’activer/désactiver la fonction d’abaissement lent du pied 2 on F-SDFL 121
abaissement | presseur. 0
lent du pied 0 : Le pied presseur descend rapidement.
presseur 1 : Le pied presseur descend lentement.

71 | Fonction de Permet de limiter la vitesse de ré-accélération depuis la vitesse 2 0ab F-ACRA 121
limitation de ré- | réduite de la machine. 0
accélération Cette fonction est utilisable lors de la couture pas a pas.
depuis la
vitesse réduite

72 | Fonction de Permet de limiter la vitesse au démarrage de la machine (sauf au 1 0as F-ACR 121
limitation d’ début de la couture). 1
accélération | Cette fonction est utilisable lors de la couture pas a pas.
au démarrage
de la machine

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la
maintenance. En changeant la valeur par défaut d’une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter
les performances.

S’il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les
valeurs des paramétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la LZ-2290A.)

Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les
fonctions et performances.
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73 | Fonction Cette fonction est utilisée lorsque aiguille ne peut pas traverser le tissu. 2 1/0 F-RET | 122
nouvelle 0 : Normal 1
tentative 1 : Fonction nouvelle tentative activée
76 | Fonction de | Sélection de la courbe de démarrage de la machine. 2 1/0 F-8CS | 122
sélection de 0 : Courbe normale 0
la vitesse de 1 : Courbe plus prononcée
démarrage de
la machine
84 | Durée Durée d'aspiration du mouvement du solénoide de relevage du 2 40 4300 T-PUT
d'aspiration presseur [ms] 100
initiale du
solénoide de
relevage du
presseur
87 | Fonction de Sélection de la courbe de la pédale (amélioration de la commande 2 0/1/2 F-PCS 122
sélection de la | fine de la pédale). 0
courbe de la i
pédale Vitesse de couture
Course de la pédale
89 | Retour de la Fonction de retour de I'entrainement. 2 1/0 TRS
distribution de 0 : Fonction désactivée 1
fil d’aiguille 1 : Fonction activée
91 | Fonction d’ Fonction de compensation de points lorsqu’on tourne le volant a la 2 1/0 F-PMAT
interdiction de | main lors de I'exécution d’une couture a dimensions constantes. 1
compensation 0 : Fonction de compensation de points activée
apres la rotation 1 : Fonction de compensation de points désactivée
manuelle du
volant
92 | Fonction de Fonction de réduction de la vitesse lors de I'exécution de points 2 1/0 F-DSBT 121
diminution de la | arriére au début de la couture. 0
vitesse a la fin 0 : Pas de diminution de vitesse
de I'exécution 1 : Diminution de vitesse
des points
arriére au début
de la couture
93 | Fonction Changement du fonctionnement de I'interrupteur de compensation par 2 1/0 F-MADF 122
ajoutée a I le relevage/abaissement de I'aiguille aprés la mise sous tension ou la 0
interrupteur de | coupe du fil.
compensation 0 : Normal (exécution d’une compensation de points par le
des points relevage/abaissement de l'aiguille seulement)
par relevage/ 1: Une compensation d’un point n’est exécutée que lorsque le
f}g@ﬁfu@mem de changement ci-dessus est effectué (arrét supérieur Ii arrét supérieur.
96 | Réglage de Vitesse de couture maximale a laquelle la téte de la machine peut étre réglée 2 50 a MAX S-MAX 122
la vitesse de * Le réglage varie en fonction de la résistance connectée. 4000
couture maximale
100 |Fonction de Fonction de libération du fil au début de la couture. 2 0a9 F-THLS
libération du fil | Définition du nombre de points pour I'actionnement de la fonction de 0
au début de la | libération du fil au début de la couture.
couture
101 |Sélection pour | Sélection pour la fonction de compteur. 2 1/0 F-MAC
la fonction de | Permet de spécifier si le compteur doit fonctionner a chaque coupe du 0
compteur fil ou manuellement.
0 : Achaque coupe du fil
1 : Par linterrupteur manuel
103 |Fonction de cor- | Fonction de correction du neutre du capteur de pédale. 2 1/0 F-ANP
rection du neutre 0 : Fonction de correction du neutre du capteur de pédale désac- 0
du capteur de tivée.
pédale 1 : Fonction de correction du neutre du capteur de pédale activé.

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la

maintenance. En changeant la valeur par défaut d’une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter
les performances.

S’il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les
valeurs des parameétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la LZ-2290A.)

Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les
fonctions et performances.
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(3) Explication detaillee de la programmation des fonctions

(D Sélection de I'état de la fonction de départ en douceur (Paramétre n° 1 N-SOFT)
Il se peut que le fil d’aiguille ne s’entrelace pas avec le fil de canette au début de la couture lorsque le pas
de couture (longueur des points) est faible ou que I'aiguille utilisée est grosse. La fonction de “départ en
douceur” résout ce probleme en limitant la vitesse de couture pour assurer une formation correcte des
points au début de la couture.
0: Fonction désactivée
1a9: Nombre des points exécutés en mode de départ en douceur

Il est possible de changer la vitesse de couture limitée par la fonction de départ en douceur. (Paramétre
n° 37 S-SOFT)

Plage de réglage

150 a 5.500 sti/min <50 sti/min>

(2 Fonction de réduction de papillotement (Paramétre n°5 T-ACC)
Cette fonction permet de réduire le papillotement de la lampe a main au début de la couture. Plus la
valeur choisie est élevée, plus la fonction est efficace.
Plage de réglage
0as8
0 : Fonction de réduction de papillotement désactivée
a
8 : Papillotement réduit au minimum

Il \) Plus la fonction de réduction de papillotement est efficace (plus la valeur de réglage est \
| élevée), plus la machine démarre lentement. )

(3 Sélection de la position d’arrét de la barre a aiguille lorsque la machine s’arréte (Paramétre n° 10 NPS)
Cette fonction permet de choisir la position d’arrét de la barre a aiguille lorsque la pédale est au neutre.
0 : abaissée La barre a aiguille s’arréte sur le point le plus bas de sa course.
1 :relevée La barre a aiguille s’arréte sur le point le plus haut de sa course

Il \) Si la position d’arrét choisie de la barre a aiguille est la position supérieure, le coupe-fil
[ est actionné quand la barre a aiguille atteint le point inférieur. |

@ Déclic des touches de la boite PSC (Paramétre n° 11 SOUND)
Cette fonction permet de choisir si les quatre touches de la boite PSC produisent un bruit lorsqu’on
appuie dessus.
0:off Le déclic est désactivé.
1:0on Le déclic est active.
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(® Sélection de la fonction de I'interrupteur optionnel (Paramétre n° 12 SW2) : Ce paramétre ne sert
que si la téte de la machine est dotée de I'interrupteur optionnel. (Piéce en option pour le Kit SW n
°:40003640)

Brancher les broches du connecteur aux bornes n° 7 et n° 8 du connecteur a 12 broches (CN53).

A.Cas d’une machine avec levier de relevage B.Cas d’'une machine sans levier de relevage
de fil auxiliaire de fil auxiliaire

Touche d’
inversion
miroir

— Lﬂy Touche Touch-back /4 5
Interrupteur en option = option peut étre

ﬁinstallé comme A
~ <’ etB.

>

Les fonctions affectées a I'interrupteur en option peuvent étre sélectionnées parmi les suivantes :

0 : Pas de fonction (réglage standard)

1 : Compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille : A chague pression sur la
touche, un demi-point est exécuté dans le sens normal de la couture. (Méme fonction que
celle de l'interrupteur de compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille sur
le panneau)

: Pas de fonction

: Pas de fonction

: Fonction de coupe du fil : Cette fonction joue le réle d’'un interrupteur de coupe du fil.

: Fonction de relevage du pied presseur : Cette fonction joue le réle d’un interrupteur de
relevage du pied presseur.

6 : Compensation d’un point : A chaque pression sur la touche, un point est exécuté.

7 : Pas de fonction

8 : Sélection pour la fonction de relevage du presseur lorsque la pédale est au neutre.

Ne pas sélectionner 2, 3 et 7. Si I'on sélectionne ces numéros, il pourra en résulter une anomalie

ou un accident.

a b~ WODN

(® Fonction de relevage automatique du presseur au neutre (avec le dispositif AK seulement) (paramétre

n°21 N-NPL)
Cette fonction permet de relever automatiquement le pied presseur lorsque la pédale est au neutre.
La durée du relevage automatique de la pédale dépend de la durée de relevage automatique apreés la
coupe du fil. Lorsque le pied presseur est automatiquement abaissé, il est automatiquement releveé sur la
seconde position neutre aprés avoir quitté une fois le neutre.

0:off La fonction de relevage automatique du presseur au neutre est désactivée.

1:on Lafonction de relevage automatique du presseur est activée.

@ Fonction de sélection de la fonction de la touche de compensation des points par le relevage/
abaissement de I’aiguille sur le panneau de commande (Paramétre n° 22 F-CMSP)
Permet de sélectionner soit I'exécution de points de compensation par le relevage/abaissement de I’
aiguille soit I'exécution d’un point de compensation pour la touche de compensation des points par le
relevage/abaissement de l'aiguille sur le panneau IT-100E.
0 : Exécution de points de compensation par le relevage/abaissement de I'aiguille
1 : Exécution d’un point de compensation
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Fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire de la couture (Paramétres n°
30 a 33 OBT, N-OBT, OBTS, OBTT)
Les fonctions de limite du nombre de points et de commande de coupe du fil peuvent étre ajoutées a I
interrupteur “touch-back” sur la téte de la machine.
Parametre n° 30 Permet d’activer la fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire.

Parameétre n° 31

Parameétre n° 32

Parametre n° 33

0:off Fonction de points d’arrét normale
1:0on Fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire

Permet de spécifier le nombre de points arriére a exécuter pendant la couture.
Plage de réglage
0 a 19 points <1/point>

Permet de spécifier la condition de I’exécution de points arriére sur une position
intermédiaire.
0:off Désactivée lorsque la machine est arrétée
(L’exécution de points arriere sur une position intermédiaire n’est possible que
pendant le fonctionnement de la machine.)
1:0on Activée lorsque la machine est arrétée
(L’exécution de points arriére sur une position intermédiaire est possible aussi
bien pendant le fonctionnement de la machine que lorsqu’elle est arrétée.)

N L’une des conditions est active pendant le fonctionnement de la I
machine. |

— — — — — — — — — — —— —— — — — — — — — — — — — — —

[
I
\

Permet de spécifier si le fil est coupé lors de I'exécution de points arriére sur une
position intermédiaire.

0:off Coupe-fil désactiveé

1:on Coupe-fil activé

Fonctionnement selon la valeur sélectionnée pour le paramétre

Aoplicati Réglage du paramétre Résultat
ication ésulta
PP N°30 | N°32 | N°33
@® 0 Oou 1 Oou1 Fonctionne comme un interrupteur touch-back normal.
@ 1 0 0 Lorsqu’on actionne I'interrupteur touch-back tout en enfongant I'avant de la pédale,
le nombre de points arriére sélectionné avec le parametre n° 31 est exécuté.
Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back alors que la machine est arrétée
©) 1 1 0 ou que I'avant de la pédale est enfoncé, le nombre de points arriere sélec-
tionné avec le paramétre n° 31 est exécuté.
Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back en enfongant I'avant de la pé-
@ 1 0 1 dale, le fil est automatiquement coupé aprés I'exécution du nombre de points
arriére sélectionné avec le parametre n° 31.
Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back alors que la machine est arrétée
® 1 1 1 ou que I'avant de la pédale est enfoncé, le fil est automatiquement coupé
apres I'exécution du nombre de points sélectionné avec le parameétre n° 31.

(D Utilisée comme interrupteur touch-back d’exécution de points arriére normale

(@ Utilisé pour la couture de renfort (couture chevauchée) durant la couture. (N’est utilisable que pendant
le fonctionnement de la machine.)

(® Utilisé pour la couture de renfort (couture chevauchée) durant la couture. (Peut étre utilisée avec la
machine arrétée ou fonctionnant.)

@ Utilisée comme interrupteur de départ pour I'exécution de points arriére a la fin de la couture. (Remplace
la commande du coupe-fil par enfoncement de I'arriére de la pédale. N’est utilisable que pendant
le fonctionnement de la machine. Est particulierement utile lorsque la machine est utilisée comme
machine pour travail debout.)

(® Utilisée comme interrupteur de départ pour I'exécution de points arriére a la fin de la couture. (Remplace
la commande du coupe-fil par enfoncement de l'arriére de la pédale. Est utilisable lorsque la machine
est arrétée ou pendant son fonctionnement. Est particulierement utile lorsque la machine est utilisée
comme machine pour travail debout.)
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(@ Temps de maintien du relevage du pied presseur (Paramétre n° 47 T-FL)

La fonction de reléve-presseur a solénoide (n° 46 0) permet de régler la commande de temps de maintien
du relevage de pied presseur.
Cette fonction abaisse automatiquement le pied presseur aprés I'écoulement de la durée spécifiée avec
le paramétre n° 47.
Lorsque le reléve-presseur pneumatique (n° 46 1) est sélectionné, la commande de temps de maintien du
relevage du pied presseur est illimitée quelle que soit la valeur spécifiée.

Plage de réglage

10 a 600 sec. <10/sec>

Fonction de relevage du pied presseur aprés la coupe du fil (Paramétre n° 55 FLAT)
Cette fonction permet que le pied presseur soit automatiquement relevé aprés la coupe du fil. Elle n’est
utilisable qu’avec le dispositif AK.
0:off Fonction de relevage automatique du pied presseur désactivée
(Le pied presseur ne remonte pas automatiquement apres la coupe du fil.)
1:0n Fonction de relevage automatique du pied presseur activée
(Le pied presseur remonte automatiquement apres la coupe du fil.)

@D Rotation arriére pour le relevage de I'aiguille aprés la coupe du fil (Paramétre n° 56 RATRM)
Cette fonction permet de faire tourner la machine en arriére aprés la coupe du fil pour relever la barre a
aiguille presque complétement. Utiliser cette fonction lorsque l'aiguille apparait sous le pied presseur et
qu’elle risque d’érafler le tissu lorsque celui-ci est épais.

0:off  Fonction de rotation arriére de la machine apres la coupe du fil pour le relevage de I
aiguille désactivée

1:0n Fonction de rotation arriére de la machine aprés la coupe du fil pour le relevage de I
aiguille activée

[ Gedion, Lors de la rotation arriére de la machine, la barre & aiguille remonte presque jusqu’au point \
| &' mort haut. Le fil peut alors glisser hors du chas d’aiguille. On doit donc régler correctementla |
| longueur restante du fil aprés la coupe du fil. )

du fil, la barre a aiguille ne revient pas en position HAUTE aprés la coupe du fil. Il est alors |
nécessaire de tourner le volant a la main a la remise sous tension suivante. Il n’est pas possible d’ |
e accéder a I'écran de modification lors de la rotation arriére pour le relevage de I'aiguille aprés la
coupe du fil. Il est nécessaire de ramener I’aiguille en position HAUTE en tournant le volant a la I
main avant d’accéder a I’écran de modification. )

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@2 Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminée de la barre a aiguille
(Paramétre n° 58 HPOS)
Lorsque la barre a aiguille est sur sa position supérieure ou sur sa position inférieure, cette fonction I
immobilise en appliquant Iégerement le frein.
0:off Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminée de la barre a
aiguille désactivée
1:0n Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminée de la barre a
aiguille activée

@3 Fonction de sélection de la commande automatique/manuelle de la pédale pour I’exécution de
points arriére au début de la couture (Paramétre n° 59 SBTO)
Cette fonction permet de choisir si I'exécution de points arriere au début de la couture s’effectue sans
interruption a la vitesse spécifiée avec le paramétre n° 8 ou s'il s’effectue a la vitesse commandée par la
pédale.
0 : Manu La vitesse est commandée par la pédale.
1:Auto Couture automatique a la vitesse spécifiée

. Lorsque “0” est sélectionné, il se peut que les points arriére exécutés ne correspondent pas aux |

[ :
| Attention spécifiée au paramétre n° 8 quelle que soit la position de la pédale.
1@/ 2
\ points dans le sens normal.
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Fonction nouvelle tentative (Parameétre 73 F-RET)
Lorsqu’elle est utilisée, si un tissu épais n’est pas percé par l'aiguille, elle facilite la pénétration de l'aiguille
dans le tissu.
0 : Normal
1 : Fonction nouvelle tentative activée

(9 Fonction de sélection de la vitesse de démarrage de la machine (Paramétre n° 76 F-SCS)
Cette fonction s’utilise pour augmenter la vitesse de la machine au démarrage. (Le temps nécessaire
pour le démarrage est réduit de 10 % environ.)
0 : Courbe normale
1 : Courbe plus prononcée

( A'ttentlo\n Si I’on choisit “1”, le moteur peut tourner irréguliérement. Ceci peut également se |
traduire par un bruit de fonctionnement de la machine ou par une augmentation du bruit |
| pendant le fonctionnement. )

@ Fonction de sélection de la courbe de la pédale (Paramétre n° 87 F-PCS)
Cette fonction permet de choisir la courbe de la vitesse de couture de la machine par rapport au degré
d’enfoncement de la pédale.
Utiliser cette fonction si la commande fine de la pédale est difficile ou si la réponse de la pédale est lente.
0: La vitesse de couture augmente linéairement
lorsqu’on enfonce la pédale.
1: La réaction de la machine lorsqu’on enfonce la
pédale est plus lente a la vitesse intermédiaire.
2 : La réaction de la machine lorsqu’on enfonce la
pédale est plus rapide a la vitesse intermédiaire.

Vitesse de couture
(sti/min)

Course de la pédale (mm)

@) Fonction ajoutée a I'interrupteur de compensation de points par le relevage/abaissement de
I’aiguille (Paramétre n° 93 F-MADF) u@
L'opération d’'un point ne peut étre exécutée que lorsq terrupteur de compensation de points par le relevage/
abaissement de l'aiguille est enfoncé lors d’un arrét sur la position supérieure juste aprés que I'on a placé
linterrupteur d’alimentation sur marche (ON) ou lors d’un arrét sur la position supérieure juste aprés la coupe du fil.
0: Normal (opération de compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille
seulement)
1: Une opération de compensation d’un point (arrét supérieur -> arrét supérieur) n’est exécutée
que lorsque la commutation ci-dessus est effectuée.

@ Réglage de la vitesse de couture maximale de la téte de la machine (Paramétre n° 96 S-MAX)
Cette fonction permet de régler la vitesse de couture maximale de la téte de la machine que I'on désire utiliser.
La limite maximale de la valeur de réglage varie selon la téte de la machine raccordée.
50 a maxi (sti/min)

(6-18. Interface externe)

L'interface externe est la partie qui permet de raccorder le panneau de commande a un autre systeme (différent
du panneau de commande). Pour ['utilisation et plus d’informations sur les fonctions, consulter le revendeur.

(1) Fente carte mémoire
La carte mémoire se trouve sur le capot frontal sur le cété droit du panneau de commande.

(2) Port Ethernet
Un connecteur Ethernet est prévu a l'intérieur du couvercle avant droit du panneau de commande.

(3) Port RS-232C

Le connecteur RS-232C se trouve derriére le cache en caoutchouc au dos du panneau de commande.

(4) Port d’entrée général (connecteur de raccordement de I'interrupteur de contréle

de production)
Le connecteur d'entrée général CN105 se trouve derriére le couvercle de sortie des cordons situé au dos
du panneau de commande.

-122 -


JGS
ノート注釈


Fonction nouvelle tentative (Parameétre 73 F-RET)
Lorsqu’elle est utilisée, si un tissu épais n’est pas percé par l'aiguille, elle facilite la pénétration de l'aiguille
dans le tissu.
0 : Normal
1 : Fonction nouvelle tentative activée

(9 Fonction de sélection de la vitesse de démarrage de la machine (Paramétre n° 76 F-SCS)
Cette fonction s’utilise pour augmenter la vitesse de la machine au démarrage. (Le temps nécessaire
pour le démarrage est réduit de 10 % environ.)
0 : Courbe normale
1 : Courbe plus prononcée

( A'ttentlo\n Si I’on choisit “1”, le moteur peut tourner irréguliérement. Ceci peut également se |
traduire par un bruit de fonctionnement de la machine ou par une augmentation du bruit |
| pendant le fonctionnement. )

@ Fonction de sélection de la courbe de la pédale (Paramétre n° 87 F-PCS)
Cette fonction permet de choisir la courbe de la vitesse de couture de la machine par rapport au degré
d’enfoncement de la pédale.
Utiliser cette fonction si la commande fine de la pédale est difficile ou si la réponse de la pédale est lente.
0: La vitesse de couture augmente linéairement
lorsqu’on enfonce la pédale.
1: La réaction de la machine lorsqu’on enfonce la
pédale est plus lente a la vitesse intermédiaire.
2 : La réaction de la machine lorsqu’on enfonce la
pédale est plus rapide a la vitesse intermédiaire.

Vitesse de couture
(sti/min)

Course de la pédale (mm)

@) Fonction ajoutée a I'interrupteur de compensation de points par le relevage/abaissement de
I'aiguille (Paramétre n° 93 F-MADF)
L'opération d’'un point ne peut étre exécutée que lorsque l'interrupteur de compensation de points par le relevage/
abaissement de l'aiguille est enfoncé lors d’un arrét sur la position supérieure juste aprés que I'on a placé
linterrupteur d’alimentation sur marche (ON) ou lors d’un arrét sur la position supérieure juste aprés la coupe du fil.
0: Normal (opération de compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille
seulement)
1: Une opération de compensation d’un point (arrét supérieur -> arrét supérieur) n’est exécutée
que lorsque la commutation ci-dessus est effectuée.

@ Réglage de la vitesse de couture maximale de la téte de la machine (Paramétre n° 96 S-MAX)
Cette fonction permet de régler la vitesse de couture maximale de la téte de la machine que I'on désire utiliser.
La limite maximale de la valeur de réglage varie selon la téte de la machine raccordée.
50 a maxi (sti/min)

(6-18. Interface externe)

L'interface externe est la partie qui permet de raccorder le panneau de commande a un autre systeme (différent
du panneau de commande). Pour ['utilisation et plus d’informations sur les fonctions, consulter le revendeur.

(1) Fente carte mémoire
La carte mémoire se trouve sur le capot frontal sur le cété droit du panneau de commande.

(2) Port Ethernet
Un connecteur Ethernet est prévu a l'intérieur du couvercle avant droit du panneau de commande.

(3) Port RS-232C

Le connecteur RS-232C se trouve derriére le cache en caoutchouc au dos du panneau de commande.

(4) Port d’entrée général (connecteur de raccordement de I'interrupteur de contréle

de production)
Le connecteur d'entrée général CN105 se trouve derriére le couvercle de sortie des cordons situé au dos
du panneau de commande.
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(6-1 9. Réglage de la vitesse de couture maximale )

Régler la vitesse de couture maximale.

?

le bouton @ ou @ pour augmenter la vitesse de
couture ou sur le bouton € ou @ pour la diminuer.
(par pas de 50 sti/min)

ALBICE 1T-100 Appuyer sur le commutateur compteur/changement

de vitesse @ pour basculer sur I'écran de réglage

— -8 < de la vitesse de couture maximale. Appuyer sur
4000 _@ s o

@DE

e \\o
‘I
®

@\
A
C

(6-20. Réglage de l'interrupteur logiciel du panneau)

M Ecran d’information No. 1 (niveau personnel d’entretien)

i
2010-02-06 21:10:17
TBi 3@0ieq

J3

-

LA

D@DDDD:}D ) 1 100

FOOB®
e SE
@ [ H+H

1) Mettre la machine sous tension.
2) Maintenir le bouton @ enfonceé jusqu’a ce que I'écran d’'information No. 2 s’affiche.

M Ecran d’information No. 2 (niveau personnel d’entretien)

|
I] q 2010-02-06 21:10:17
T] %, o

J3

-

LA

1 IT-100

D@DDDD:}D )

4

o

3) Appuyer sur le bouton @ pour afficher I'écran de réglage de l'interrupteur logiciel.

FOOB
e SE
@ [ H+H
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B Ecran de réglage de I'interrupteur logiciel

O A ¢

Dﬁééééég & o

NO

Description

Valeur par
défaut

00)

Réglage hors ligne du réseau
Sélection de la validité/invalidité de la connexion réseau.

@ : La connexion réseau est activée.

E@ . La connexion réseau est interdite.

©0)

Fonction de correction de ’horloge
Validité/invalidité de la correction de I'horloge lorsque la connexion réseau est établie.

2

@ La correction de I'horloge n’est pas activée.

@

ok L’horloge de I'affichage est corrigée par rapport a I'horloge de I'ordinateur héte

Si une connexion réseau est établie.

®®

Avertissement de tampon restant pour la mesure ISS
L’avertissement (E205) est généré lorsque la capacité des données de mesure ISS stoc-
kées sur I'affichage diminue.

E205 . , (ko k
& © Aucun avertissement n'est geénere.

Eéjf Un avertissement (E205) est généré lorsque la capacité des données pour

émettre sur le réseau diminue (si cet avertissement est généré méme lors-
que le systéme est connecté au réseau, il se peut qu’il y ait un probléme de
connexion réseau).

E205
= Un avertissement est généré lorsque la capacité des données a émettre sur

la clé USB diminue. Insérer une clé USB dans le panneau et émettre des don-
nées si cet avertissement est généré.

* |l est vivement recommandé de sélectionner le dernier pour rassembler des don-
nées au moyen de la clé USB au lieu de connecter le panneau de commande au
réseau.

@®

Réglage de désactivation du rétroéclairage

Ces touches servent a changer le réglage de désactivation du rétroéclairage.
B

L& U . .
@," . Le rétroéclairage s’éteint automatiquement.

B s
@,‘ . Le statut du rétroéclairage bascule entre on et off au moyen du commutateur de

rétroéclairage.

®0

Réglage de 'heure de désactivation du rétroéclairage
Cet element doit étre défini si I'extinction automatique du rétroéclairage a été sélectionnée.

(‘D Ce bouton permet de régler le moment auquel le rétroéclairage est automati-

quement éteint (unité : seconde).

10.0

4) Une fois le réglage ci-dessus terminé, appuyer sur le bouton €. Puis, I'écran devient I'écran d’informations.
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(7. COUTURE

(7-1. Réglage de la tension du fil )

AVERTISSEMENT :

En cas de cassure dufil, il se peut que le fil s’emméle sur le levier de relevage de fil. Retirer alors le
fil emmélé sur le levier de relevage de fil en soulevant le couvercle du releveur de fil. Veiller alors a
ne pas se couper les doigts avec le couteau.

(1) Réglage de la tension du fil d'aiguille

1) Régler la tension du fil d'aiguille a I'aide de I'écrou de tension
@. Pour augmenter la tension du fil d'aiguille, tourner I'écrou de

tension dans le sens des aiguilles d'une montre. Pour la diminuer,

tourner I'écrou dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Si la tension du fil de la pré-tension @ est trop basse, le fil
peut glisser en dehors du disque rotatif €. Régler la ten-
sion du fil de pré-tension au moyen de I’écrou de réglage
de la pré-tension @ en faisant attention a I'équilibre de la
tension entre la pré-tension et le disque rotatif.

2. Lorsque I'on régle la tension du fil d’aiguille, tirer le fil dans
la direction F afin de vérifier que le disque rotatif € tourne
sans probléme sans glissement. Lorsque le disque rotatif

Attemtion patine, resserrer I'écrou de réglage de la pré-tension @.
N ) 3. Le feutre qui garnit le disque de tension du fil @
@ est une piéce consommable qui s’use a I'usage.
Lorsque le disque rotatif @ glisse, il existe une possi-
bilité que le feutre du disque de tension du fil soit usé.
Remplacer dans ce cas le feutre usagé par un feutre
neuf. (Piéce n° : 22528509 x 4 unités).

4. Lorsqu’on utilise un gros fil (n° 30 maximum envi-
ron) comme fil d’aiguille, il se peut que la tension du
fil soit insuffisante avec le bloc-tension rotatif fourni
en standard. Utiliser alors ’ensemble de disques de

|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
| tension de fil en option (n° de piéce : 40017095).

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Réglage du ressort de relevage du fil

— — — — — — — — — — — — — — —

1) Pour régler la tension du ressort de relevage du fil, serrer ferme-
ment la vis @ fixant la douille de la tige de tension au bras de la

machine et introduire la lame d'un tournevis dans la fente de la
tige de tension @.

Tourner dans le sens des aiguilles d'une montre pour augmenter

la tension.

Tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour
diminuer la tension.

Pour régler la longueur de fil prise par le ressort de relevage
du fil, desserrer la vis de serrage @ de la douille de la tige de
tension et tourner la douille de la tige de tension ©.

Plage de réglage de la longueur de fil prise par le ressort de
relevage du fil ........ 6410 mm

N

Diminution

montre pour augmenter la tension.

d'une montre pour diminuer la tension.
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(3) Réglage de la tension du fil de canette

1) La tension du fil de canette se regle en tournant
Augmentation la vis de réglage de tension @.

Tourner la vis dans le sens des aiguilles d'une

Tourner la vis dans le sens inverse des aiguilles



(7-2. Reglage de la pression du pied presseur )

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

0 L~ °

7/

1) Pour augmenter la pression du pied presseur,
tourner le bouton de réglage de ressort de pres-
seur @ dans le sens des aiguilles d'une montre .

2) Pour diminuer la pression du pied presseur, tour-
ner le bouton dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre @.

(7-3. Mécanisme de couture arriére “one-touch” )

(2) Hauteur de l'interrupteur

(1) Comment utiliser le levier d'entrainement arriére

1) Appuyer sur interrupteur d’entrainement arriere
@ et la machine a coudre fonctionnera immédia-
tement en sens inverse afin d’exécuter la couture
arriére.

2) La couture arriere est exécutée tant que I'on
maintient le levier abaissé.

3) Relacher le levier. La machine se met immédiate-
ment a tourner en avant.

4) Linterrupteur d’entrainement arriére @ peut étre
utilisé dans deux positions en le tournant.

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

A. Dans le cas d’une machine équipée avec le levier auxiliaire de relevage du fil

1) Desserrer la vis de fixation @ et régler vers le haut
ou vers le bas l'interrupteur d’inversion miroir @.

2) Desserrer la vis de fixation € et déplacer vers le
haut ou vers le bas l'interrupteur d’entrainement
arriere @ afin de régler la hauteur.

* La position de l'interrupteur d’entrainement arriére
O et de l'interrupteur d’inversion miroir @ peut
étre inversée.

3) Desserrer la vis de fixation @ et retirer la touche d'inversion miroir @.

4) Desserrer légérement la vis de fixation @, déplacer la touche d'entrainement arriére @ et le guide @,
puis fixer la touche avec le guide @ et la vis de fixation ©.

5) Placer la touche d’inversion miroir @ dans le socle de montage @ et la fixer avec la vis de fixation @.
(Placer I'interrupteur miroir @ sur le socle d’installation @ de fagon que le socle d'installation @ soit

inséré dans la touche d'inversion miroir @.)

(Remarque) Régler en toute liberté la hauteur respective de ces interrupteurs.
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(Remarque)

La position de l'interrupteur d’entrainement arriére
O et de linterrupteur d’inversion miroir @ peut
étre inversée.

Lorsque I'on change la position de l'interrupteur
dans le cas “A.Dans le cas d’une machine équi-
pée avec le levier auxiliaire de relevage du fil” se
référer aux rubriques 3) a 5).

Régler en toute liberté la hauteur res-
pective de ces interrupteurs.

(7-4. Couture d’une configuration 2 (point entre-deux) )

Pour la couture au point entre-deux, utiliser I'’équipement interchangeable pour point entre-deux en option ci-
dessous.

[Exemple d’installation de I’équipement
interchangeable pour point entre-deux en option]

o — — — — — — — — — — — — — —
%

1. Les équipements interchangeables )

utilisés avec les LZ-2285N, 2285 et
1285 peuvent étre utilisés.

. Lors de I'utilisation de I’équipement

interchangeable pour point entre-
deux en option, le tire-fil ne peut pas
étre utilisé.

. Lors d’une couture au point entre-

interchangeable pour point entre-
deux en option, régler le presseur

© de facon que la pression de ses
semelles droite et gauche soit égale
et effectuer un micro-levage d’
environ une feuille de papier. Ceci
permet d’empécher le glissement

des tissus du coété droit et gauche.
Pour le mécanisme de micro-levage |

I

I

|

|

|

. un e a I
deux a I’aide de I’équipement I
|

|

|

I

I

I

- du pied presseur, voir P.130. -j
N° de piece Description Qté
© | MAM09700BA0 Remplieur vers le haut pour point entre-deux (ensemble) 1
® | SS5110710SP Vis de fixation pour le remplieur ci-dessus 2
© | 22591564 Presseur (ensemble) 1
O | 10061554 Plaque & aiguille (ensemble) 1
@ | 10064004 Griffe d’entrainement 1

* Pour plus d’informations sur la procédure de paramétrage des configurations, voir p.65.
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Un remplieur vers le bas pour ]
point entre-deux (ensemble) peut |
également étre fourni. |
N° de piéce : MAM097000A0 )



(7-5. Interrupteur manuel )

1) Touche d'entrainement arriére @
Appuyer sur la touche d'entrainement arriére @
pour un entrainement dans le sens arriére.
Lorsqu'on reldche la touche, I'entrainement re-
prend dans le sens normal.

2) Touche d'inversion miroir @
Lorsqu'une configuration de feston, une configu-
ration personnalisée ou une couture continue est
sélectionnée, cette touche devient une touche
d'inversion miroir.

La fonction d’inversion miroir exécute une configuration inversée lorsqu’on appuie sur la touche d’inversion

miroir en mode de pause de couture de feston.

(Pour plus d'informations, voir le paramétrage de la fonction d'inversion miroir, p.101.@)

Pour le réglage de la hauteur, voir p.126.

l Procédure de couture (Exemple : feston)

1) Arréter la machine sur la position sur laquelle on désire exécuter l'inversion miroir pendant la couture.
2) Appuyer sur la touche d’inversion miroir @. Lorsqu’on active la touche d’inversion miroir, la diode-
témoin s’allume. (La touche ne peut étre activée que lorsque la machine est arrétée ; elle ne peut pas

étre activée lorsque la machine fonctionne.)

3) Exécuter la couture d’inversion miroir avec la machine.
4) Exécuter la coupe des fils ou appuyer a nouveau sur la touche d’inversion miroir pour terminer la cou-

ture d’inversion.

Aprés I'opération d’ '

inversion

Opération d’inversion miroir
La diode-témoin s’allume.

Configuration Sens de couture
de feston 1

Configuration pendant la couture

Arréter la machine et appuyer
sur la touche d’inversion miroir.
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(8. REGLAGES STANDARD )

(8-1. Réglage de la quantité d’huile dans le crochet )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

Le réglage de la quantité d’huile du crochet s’effec-

tue avec la vis de réglage d’huile @.
\) (1) Méthode de réglage

Pour augmenter la quantité d’huile dans le crochet,

, serrer (tourner a droite) la vis de réglage d’huile @.
w Pour la diminuer, desserrer (tourner a gauche) la
(G Vis.
Diminution AugmenW
AN f [
o ————————————————————————————— — — — —

| 1. Pour régler la quantité d’huile du crochet, procéder en diminuant les quantités aprés avoir versé |
9 q P q p

| une quantité légérement excessive. |

| 2. La quantité d’huile du crochet a été réglée en usine pour la vitesse de couture maximale. |
Si I'on utilise toujours la machine a petite vitesse de couture, il se peut que le manque d’huile

| dans le crochet provoque des dysfonctionnements. Aussi, régler la quantité d’huile du crochet si |

| itteltion, 12 machine est constamment utilisée a petite vitesse de couture. |
3 3. Si la vis de réglage de quantité d’huile @ est complétement serrée, il peut en résulter une fuite d’

I huile par la partie de I’axe de crochet car I’huile ne retourne pas au réservoir d’huile. Ne pas serrer I

| complétement la vis. Si I’on ne parvient pas a obtenir la quantité d’huile correcte dans le crochet |

I sans serrer presque complétement la vis de réglage de quantité d’huile @, la méche d’huile d’axe I
de crochet (n° de piéce JUKI : 11015906) est colmatée, etc. Remplacer la méche d’huile d’axe de

| crochet. Pour la procédure de remplacement, voir (10) Procédure de remplacement de la méche d’ |

| huile d’axe de crochet sous 9. ENTRETIEN. )

(8-2. Réglage de la lubrification de la partie de la plaque frontale)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

Il n’est pas nécessaire de régler la lubrification de la partie de la plaque frontale car elle a été réglée en
usine. (La vis @ de réglage de quantité d’huile sur le réservoir de lubrification de la partie de la plaque fron-
tale est masquée par un bouchon obturateur @ car son réglage n’est pas nécessaire.)

Si I'on effectue un réglage par erreur (confusion avec le réglage de la quantité d’huile du crochet), remettre la
vis sur sa position comme il est indiqué ci-dessous.

1) Retirer le bouchon obturateur @. Visser la vis @
jusqu’a ce qu’elle vienne légerement en butée,
puis revenir en arriére d’environ 0,6 tour depuis la
position de butée.

|‘ Ateflion, Serrer la vis @ légérement. \l
1 @ Veiller a ne pas trop la serrer. |
— — — — — — — — — — — — — — — —

2) Lorsque le réglage est correct, on peut constater un
passage d’huile (sens de la fléche sur lillustration).
Si le passage d’huile est interrompu, effectuer un
réglage. (Ceci peut étre did a une usure du méca-
nisme de la section de la plaque frontale.)
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('8-3. Réglage de la hauteur de la barre de presseur )

N—r/
S
O J
e

N
o emo/

1) Pour changer la hauteur de la barre de presseur
ou l'inclinaison du pied presseur, desserrer la vis d’
accouplement de la barre de presseur @ et effec-
tuer le réglage correctement.

2) Aprés le réglage, resserrer la vis a fond.

(8-4. Réglage du mécanisme de micro-relevage du pied presseur)

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Certains types de tissus doivent étre cousus avec le
pied presseur légerement relevé. Effectuer alors le
réglage indiqué ci-dessous.
1) Desserrer la vis de fixation @ du mécanisme de micro-
levage du pied presseur.
2) Tourner la vis de micro-levage du pied presseur @ dans
le sens des aiguilles d’une montre a travers l'orifice de
la plaque frontale jusqu’a ce que le pied presseur soit

( Si I'on n'utilise pas le mécanisme de micro-
~5~ levage du pied presseur, remettre compléte-
| (Atieltiohy ment|a vis de micro-levage du pied presseur |
| @ sur sa position d'origine.
La hauteur de relevage standard du pied-presseur
‘_ est aussi épaisse qu’une feuille de papier. _‘,

(8-5. Hauteur et inclinaison de la griffe d’entrainement)

AVERTISSEMENT : ) _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

1.2m
wzzn [N

2

Entretoise de plaque a aiguille (n° de piéce : 22503908)
Entretoise de barre d’entrainement (n° de piéce : 10025906)
Griffe d’entrainement

Pour fixer une entretoise
Y

Ty /AR,

Couteau fixe

1) Pour régler la hauteur de la griffe d'entrainement,
desserrer la vis @ et tourner la broche de la biel-
lette de commande d'entrainement @ a 'aide d'un
tournevis.

2) La hauteur standard de la griffe d’entrainement
estde 1,2 mm.

3) Pour régler l'inclinaison de la griffe d'entraine-
ment, desserrer les deux vis @ et tourner I'arbre
excentrique en introduisant un tournevis a travers
l'orifice de réglage du socle de la machine.

4) Pour la machine avec coupe-fil, il se peut qu'il n'y ait
pas d'espace entre le couteau fixe et le dessous de la
griffe d'entrainement lors du réglage du mécanisme
d'entrainement (changement de hauteur et synchro-
nisation) ou de Iutilisation d'une griffe d'entrainement
disponible dans le commerce. Dans un tel cas, placer
une entretoise de barre d'entrainement (n° de piece
: 10025906) sous le mécanisme d'entrainement et
une entretoise de plaque a aiguille (n° de piéce :
22503908) sous la plaque a aiguille pour qu'il y ait un
espace entre le couteau fixe et le dessous de la griffe
d'entrainement.

L’inclinaison standard de la griffe d’entrainement s’

obtient en la réglant de facon qu’elle soit horizontale

lorsqu’elle remonte au-dessus de la surface supé-
rieure de la plaque a aiguille.
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('8-6. Mode de réglage du crochet )

|‘ Atleﬁtlon Lorsque I’'on a spécifié le mode de réglage du crochet, il est possible de régler le crochet \I
| en faisant tourner le volant. )

(:JmCJCJCJCJCJCJ e B

g B3z % 9
-~ 9ga9 ' [
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'::%jbrdg} >

1-1

D B (&
= U(:) (o o Y | o Y i |
(1]
1) Mettre la machine sous tension. Si la barre a aiguille n’est pas en position HAUTE, tourner le volant pour I’
y amener.

2) Appuyer sur la touche @ pendant trois secondes environ pour afficher I'écran d’informations.

B Ecran d’informations

Dm@@:ﬂ:]:](:] - oJLEKE 1T-100
i 2 g

//
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@’f@@
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3) Appuyer sur @ pour afficher I’écran No. 2.
B Ecran d’information No. 2

. @
TR gosg & 2)E
——— i

4
4L D@?C}DDDD (]

)

4) Appuyer sur @ pour passer en mode de réglage du crochet.
5) Les configurations zigzag de points droits et points zigzag a 2 étapes peuvent étre sélectionnées en mode
de réglage du crochet.
Point droit
O : Le passage entre le point droit et le point zigzag a 2 étapes est possible.
@ : La position de la ligne de base des points est spécifiée avec “+” et “-.

D@DDDD:}D )

M Ecran de paramétrage du mode de réglage du crochet < Point droit >

Dm&):):][__L]C]C] - oJLEKE 1T-100

I 9
L-I 5— 27
B[] &

E
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Point zigzag a 2 étapes
@ : Le passage entre le point droit et le point zigzag a 2 étapes est possible.

@ : Lalargeur de zigzag est spécifiée avec “+” et “". (La valeur initiale est fixée a 8 mm.)

“, “_»

@ : La position de la ligne de base des points est spécifiée avec “+” et

H Ecran de paramétrage du mode de réglage du croche < Point zigzag a 2 étapes >

P 9°
Dml‘_""):)&)[‘i]:](:] —y e -0

I * DR &
-

@ Sgioeress oW
6 00

6) Pour revenir du mode de réglage du crochet au mode de couture normale, mettre la machine sous et hors
tension.

* En mode de réglage du crochet, la machine ne tourne pas lorsqu’on appuie sur I'avant de la pédale.

* La jetée d’aiguille s’effectue en tournant le volant a la main.

* Lorsqu’on change la valeur spécifiée avec I'aiguille en position HAUTE, la barre a aiguille se déplace.

( En mode de réglage du crochet, la largeur de zigzag et la position de la ligne de base |
| iemion.  des points peuvent étre spécifiées jusqu’a une largeur de 10 mm quelle que soit la limite |
| & de largeur maximale de zigzag. Effectuer le réglage avec les plus grandes précautions |
| lorsqu’on utilise le mode de réglage du crochet alors que le pied presseur, I'équipement |
| interchangeable, etc. sont installés sur la machine. )

(8-7. Pose/retrait du crochet)

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

Pour retirer le crochet afin de le remplacer, procéder

de la maniére suivante:

1) Tourner le volant pour amener l'aiguille sur le
point le plus haut de sa course.

2) Retirer l'aiguille, le pied presseur, la plaque a
aiguille, la griffe d'entrainement et la boite a ca-
nette de la machine.

3) Oter la vis de fixation @ et retirer le doigt de posi-
tionnement de la boite a canette @.

4) Desserrer les deux vis @ et retirer le crochet .

Pour introduire le crochet, inverser la procédure
ci-dessus. S'assurer alors que le haut @) du doigt
de positionnement de la boite a canette est aligné
sur le trait @ comme sur la figure ci-contre. Ne
jamais laisser @) dépasser du trait @.

| _ Len°de la piéce du crochet © est ]
| ,* 22525877. |
| gz Ne pas utiliser un crochet autre que |
( celui congu et spécifié par JUKI. ]



(8-8. Réglage de la hauteur de la barre a aiguille)

AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

1) Régler la largeur de zigzag a “0”. Amener l'aiguille au
milieu de la course de zigzag.

2) Retirer le pied presseur, la plaque a aiguille, le demi-
disque et la griffe d'entrainement.

3) Placer une plague semi-circulaire a plat, a laquelle
sera fixée la plaque d’aiguille, sur le socle de la ma-
chine. Desserrer la vis de fixation @ et ajuster de telle
sorte que de la surface supérieure de la plaque semi-
circulaire @ jusqu’a I'extrémité inférieure de la barre
a aiguille la hauteur corresponde a “1” du gabarit de
synchronisme @.

1. L’épaisseur de la plaque semi-circulaire est dif- \
férente de celle de la plaque d’aiguille. S’assurer |
d’utiliser la plaque semi-circulaire lorsque I'on

AtteMtion,  Procéde au réglage de la barre a aiguille. Veiller & |
9‘ proceder au réglage avec la valeur de la Iargeur |
zigzag spécifiée sur zéro et avec I'aiguille posi-
tionnée au centre de la course zigzag. I
2. Utiliser le gabarit de synchronlsme surle- |
quel 'indication “E” est gravee et qui a été |
fourni en tant qu’accessoire. (n°de la piéce
: 22536502). ]

(8-9. Réglage du calage entre I'aiguille et le crochet et du pare-aiguille )

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

(1) Positionnement du crochet

1) Aprés 'achévement de I'opération de réglage de la
hauteur de la barre a aiguille, régler de telle sorte que
la pointe de la lame du crochet arrive au centre de I
aiguille a la hauteur de “2” du gabarit de synchronisme
@ qui a été fourni en tant qu’accessoire.

2) La pointe de la lame du crochet doit alors venir en léger
contact avec l'aiguille lorsque le garde-aiguille ne tou-
che pas l'aiguille.

=3 (2) Vérification

Amener l'aiguille a I'extrémité gauche de la course de zigzag

avec une largeur de zigzag standard de 8 mm et s'assurer

que l'extrémité supérieure du chas d'aiguille se trouve entre

0,2 et 0,5 mm de la pointe de la lame du crochet.

Si une largeur zigzag de 10 mm est utilisée ou si la forme

de la partie découpée de laiguille est différente de celle de

la partie découpée de l'aiguille au moment de la livraison,

040.05 mm réajuster la hauteur de la barre a aiguille.

(3) Réglage du garde-aiguille

1) Régler la largeur de zigzag au maximum. Plier le garde-
aiguille pour que l'aiguille ne vienne pas en contact avec la
pointe de la lame du crochet aux extrémités droite et gauche
de la course de zigzag. Régler alors le jeu entre l'aiguille et
la pointe de la lame du crochet entre 0 et 0,05 mm.

2) Le garde-aiguille a pour réle d'écarter l'aiguille de la
pointe de la lame du crochet pour qu'elle ne risque pas
de I'endommager. Ne pas oublier de régler la position
du garde-aiguille lorsqu'on remplace le crochet.

| fitelion, Lorsqu’une cassure du fil s’est produite, il arrive dans certains cas que le fil soit pris dans le \
| &' crochet. Veiller a poursuivre les opérations de couture seulement aprés avoir retiré le fil pris |
| dans le crochet. )



(8-1 0. Réglage de la position d’arrét de I’aiguille)

(8-11.

Réglage du coupe-fil)

(1) Position d’arrét de I'aiguille aprés la

coupe du fil

1) La position d’arrét de I'aiguille est standard si le
point de repére @ du couvercle du volant s’aligne
sur le point de repére blanc @ du volant.

2) Arréter 'aiguille sur le point le plus haut de sa course,
desserrer la vis @ et régler la position d’arrét de I
aiguille en déplagant la vis @ dans la fente.

(D Déplacer la vis dans le sens @ pour avancer
la phase d’arrét de I'aiguille.

(2 Déplacer la vis dans le sens @ pour retarder la
phase d’arrét de I'aiguille.

o ————————————— — —
[ /Gefion. Ne pas faire fonctionner la machine
| 3 avec la vis @ desserrée. Desserrer seu- |
| lement la vis ; ne pas la retirer. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Position d'arrét inférieure de I'aiguille
Lorsqu'on ramene la pédale au neutre aprés avoir ap-
puyé sur sa partie avant, l'aiguille s'arréte sur le point
le plus bas de sa course. Comme pour le réglage de la
position d'arrét supérieure de l'aiguille, arréter l'aiguille
@ sur le point le plus bas de sa course, desserrer la
vis @ et régler le point d'arrét inférieur de I'aiguille

en déplacant la vis @ dans la fente. Pour avancer la
phase pour l'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans

la direction €). Pour retarder la phase pour l'arrét de
l'aiguille, déplacer la vis dans la direction @.

[ s~ Nepas réglerla vis @.
| Attentiony  E|le a été réglée en usine au moment de |
& I’expédition et I’'on risque de provoquer
une oscillation de I'aiguille si on la régle. |

A

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

(1) Position initiale du couteau mobile
Lorsque le couteau mobile se trouve sur sa position
initiale, son ergot @ doit étre en regard du point de
repére @ comme sur la figure ci-contre.

o — — — — — — — — — — — — — —

|
| supérieure a celle livrée en standard ou
| lorsque I'on utilise des tailles de gabarit |
| d_’au?res fgbrlcants, et c_que le cout?au |
fixe interfére avec la griffe d’entraine-
| ment, desserrer I'écrou @, déplacer la |
| 7~  Pposition initiale de la goupille © du cou- |
| @ teau mobile vers la gauche a partir du |
& point indicateur gravé @ d’environ une
I fois et demie du point indicateur gravé I
I @ et fixer la goupille.
| 2. Le couteau coupe-fil permet de couper |
| une grosseur de fil n° 80 au n° 50. Lors-
| qu’on utilise des fils plus gros, rempla- |
cer le couteau par le couteau coupe-fil
{ pour gros fil (n° de piéce : 22556054). I

— — — — — — — — — — — — — — — —
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Cas ou la position initiale du couteau mobile
est incorrecte

Desserrer I'écrou € et déplacer le couteau mobile
vers la droite ou vers la gauche jusqu'a ce que l'er-
got @ soit en regard du point de repére @.
Resserrer ensuite I'écrou ©.

(2) Réglage de la phase de coupe du fil
Placer le galet @ dans la gorge de la came. Tour-
ner ensuite progressivement le volant en arriere. Le
volant vient en butée lorsque le point de repére @
du couvercle de volant s’aligne sur le point de repére
rouge @ du volant.

Pour régler la came de coupe-fil, aligner le point de
repere rouge du couvercle de volant sur le point de
repere rouge du volant, placer le galet dans la gorge
de la came de coupe-fil, puis tourner progressivement
le volant dans le sens inverse de la rotation de l'arbre
de commande de crochet jusqu’a ce qu’il vienne en
butée. Resserrer alors les deux vis @.

(8-1 2. Réglage du dispositif d’entrainement du fil d’aiguille )

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

H Position standard de la tige de distribution

1) Dessetrer la vis @.

2) Tourner la tige de distribution avec le socle de
montage de Itige de distribution @, régler la posi-
tion de montage de la tige de distribution de fagon
qu’il y ait une distance de C (8 4 12 mm) entre I
extrémité supérieure de la tige de distribution ©
et la partie de guidage du guide-fil de relevage du

| A @, puis resserrer la vis @.

fi
Laisser alors un espace de 0,5 a 1 )
mm entre la tige de distribution et la
surface supérieure du guide-fil de

[

Atterztion

— —

_ relevagedufilA. |

3) Effectuer un réglage fin avec les vis de fixation @
de fagon que I'extrémité supérieure de la tige de
distribution se trouve environ au centre (A = B)
du guide-fil de relevage du fil A.

B Pour désactiver le dispositif de distribution:

Il est possible de le désactiver avec le parameétre n° 89
décrit dans le tableau de paramétrage des fonctions.

Il Pour augmenter la longueur de distribution de fil d’aiguille:

- Desserrer la vis de fixation @ et régler la relation
entre A et B de facon que A > B.

- Desserrer la vis de fixation @ et lorsque I'ensemble
de la base d'installation d’entrainement @ est ajusté
dans la direction vers le haut (diminuer la valeur, C);
on peut augmenter la quantité d’entrainement.
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(8-1 3. Réglage du tire-fil a dispositif anti-emmélement (CB))

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

H Position du tire-fil

1) Amener le point de repére blanc du volant @ en regard
du point de repére du couvercle de la poulie @ et pous-
ser doucement la biellette de tire-fil A pour déplacer le
tire-fil €. Le tire-fil avance sur une position en retrait du
rochet. La position sur laquelle il revient sur sa position d’
origine est I'axe de I'aiguille ou une position au-dela.
En outre, régler la vis de fixation @ du tire-fil de telle sorte
que lorsque le tire-fil € arrive en la position au centre de
l'aiguille au retour, I'écartement entre le tire-fil et la pointe

L de laiguille soit de 2 mm approximativement et celui entre

1 le tire-fil et le c6té de l'aiguille d’environ 1 mm.

1 t

‘ RN

2 mm

Aiguille Aiguille
(extrémité gauche (extrémité gauche
de zigzag 8 mm) de zigzag 8 mm)

2) Le plan supérieur du tire-fil € doit étre presque
paralléle au plan d’extrémité de la téte de pres-
seur @. Placer la téte de presseur de fagon que
sa face supérieure dépasse.

3) Régler la course maximale du tire-fil sur une posi-
tion située 1 & 3 mm du plan d’extrémité gauche
du presseur standard d’origine.

O Presseur (ensemble) standard d’origine
(n° de piéce : 40003542)

O En option
Presseur (ensemble) pour faible largeur
(n° de piéce : 40003549)

Convexité de 1 a 3 mm

( 1. Dans le cas d’une opération commencant par un entrainement arriére, il se peut que le fil d’aiguille )
| se casse, etc., car il n’est pas coupé. Utiliser le dispositif anti-emmélement (CB) pour une opération |
N commencant par un entrainement avant.
| (Attentiony 5 | e couteau de fil d’aiguille du dispositif anti-emmélement (CB) permet de couper une grosseur de fil de |
| & n° 80 a n° 50. Ne pas utiliser un fil plus gros.
3. Lorsque la largeur de zigzag ou le pas d’entrainement augmente, il se peut que le fil d’aiguille pénétre dans la

I gorge de coupe du fil du presseur et soit coupé pour certaines courbures de fil d’aiguille des configurations I
| de zigzag. Dans un tel cas, remplacer le presseur par le presseur général (presseur sans couteau).



(8-1 4. Procédure de remplacement du couteau de presseur a dispositif anti-emmélement (CBD

AVERTISSEMENT : . _ _ _ _
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

Le presseur livré en standard avec la machine a dispositif anti-emmélement (CB) comporte un couteau de fil d’
aiguille.

Ce couteau est un article consommable. Lorsqu’il est émoussé, le remplacer par un neuf.

Nom de piéce : Couteau (céramique) N° de piéce : 11434206

1) Oter les deux vis @ de la plaque de fixation du
couteau @ a I'aide d'un tournevis de précision et
retirer la plaque.

2) Oter les deux vis € du couteau @ (céramique)
a l'aide d’un tournevis de précision et retirer le
couteau de la plaque de fixation @. Remplacer
ensuite le couteau.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( - Veiller a ne pas se blesser les doigts |
| lors du remplacement du couteau @ |
| o~ (céramique).

Attefitiony « | ors du remplacement du couteau
I U O (céramique), préter attention a sa I
| direction et a sa position. (Le cou- |
| teau doit étre presque paralléle ala |
| plaque de fixation du couteau @.)

____ _Plaque defixation du couteau @.) |

M Lors de I'utilisation de la machine a dispositif anti-emmélement comme machine a
pince-fil d'aiguille
Lors de I'utilisation comme machine a pince-fil d’aiguille, effectuer le paramétrage ci-dessous.
[Exemple d'utilisation] - Lors de I'utilisation du dispositif de prévention d'absence d’entrecroisement
lorsqu’on coud depuis I'extrémité du tissu.
* Lors de I'utilisation du presseur normal (presseur sans couteau)
1. Mettre le paramétre n° 19 a 1. (Valeur standard “0”)

2. Spécifier le nombre de points de libération du fil d’aiguille avec le paramétre n°® 28. (“0” a 30 points)

( romioh Le taux de serrage du fil d'aiguille lorsque l'aiguille ne pénétre pas excessivement le |
| 3 tissu est inférieur a celui lorsque l'aiguille pénétre le tissu. |
{ Actionner le tire-fil sur le tissu. )

M Lors de l'utilisation de la machine a dispositif anti-emmélement comme machine a
tire-fil
1. Mettre le parametre n° 18 a “0”. (Valeur standard 1)
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(9. MAINTENANCE )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer une électrocution ou des blessures causées par une brusque mise en marche de

la machine, placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét et s’assurer que le moteur est complétement
arrété avant d’effectuer les opérations suivantes. Pour ne pas risquer un accident, si un fusible

saute, le remplacer par un neuf de méme ampérage aprés avoir placé I'interrupteur d’alimentation
sur arrét et avoir corrigé le probléme I’ayant fait sauter.

('9-1. Remplacement des fusibles d’alimentation )

1) S’assurer que la machine est arrétée, puis la
mettre ohors tension avec l'interrupteur d’alimen-
tation.

2) S’assurer que l'interrupteur d’alimentation est sur
arrét et débrancher le cordon d’alimentation de la

prise de courant. Attendre alors au moins 5 minu-
tes.

3) Oter les quatre vis fixant le couvercle arriére de la
boite électrique, puis retirer lentement le couver-
cle arriére.

4) Prendre le fusible a remplacer par sa partie en
verre et le retirer.

"I
&
/ ’" || TR

o T o

5) Utiliser un fusible ayant 'ampérage spécifié
@ 2 A /250 V Temporisé (HFO078020P0)
@ 10 A /250 V Temporisé (HF001301000)

.
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( 9-2. Réglage du contraste de I'affichage du panneau de commande)

1) Appuyer dans les sens de la fleche le cliquet de
la partie @) du couvercle de la sortie des cables
@ monté a l'arriére du panneau de commande @
et retirer le couvercle.

2) Tourner la résistance variable de réglage de
luminosité d’affichage @ pour régler la luminosité
(contraste) de I'écran LCD.

| Pour ne pas avoir le risque d’ ]
| k. endommager le panneau de |
| &' commande, ne pas toucher les |
| |
\

circuits des cartes et les bornes des
connecteurs. ,
—

(9-3. Vidange (CB Type a dispositif anti-emmélement seulement))

Lorsque le régulateur est plein d’eau, tourner le bou-
m ton de vidange @ dans le sens inverse des aiguilles d’
une montre.

(9-4. Nettoyage du sac a poussiere (CB Type a dispositif anti-emmélement seulement) )

Nettoyer périodiquement le sac a poussiére @.

ments de fil, le serrage peut ne pas s’effectuer

( Lorsque le sac a poussiere est plein de frag- )
correctement.
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( 9-5. Nettoyage du ventilateur de refroidissement installé sur le sous-couvercle )

Des débris de tissu ou autres matiéres similaires
s’accumulent autour du filtre du ventilateur de
refroidissement installé a la partie inférieure du
sous-couvercle et cette accumulation peut entrainer
dans certains cas une diminution de I'effet de
refroidissement de la téte de la machine.

Retirer alors le couvercle de ventilateur @ et enlever
les fragments de tissu et autres de la partie du filtre
@. Si des fragments de tissu ou autres s’accumulent
également dans la partie du filtre @, retirer la vis de
fixation du filtre @ et les enlever.

e ———— ——————— —— — —

| —~a~. Veiller a installer les filtres @ et ©
Attention ‘ . . .
| & apres les avoir parfaitement fait |

sécher. ]

(9-6. Nettoyage de la partie du crochet)

Si des fragments de tissu ou autres s’accumulent
ou adheérent dans la partie du crochet, ceci peut
provoquer des dysfonctionnements (défauts de
couture, grippage du crochet, etc.). Nettoyer
périodiquement cette partie.

( 9-7. Nettoyage du couvercle arriére de la boite de commande)

Nettoyer le couvercle arriére en cas d’accumulation de poussiére ou saletés.

( 9-8. Nettoyage de I’écran du panneau de commande)

Ne pas nettoyer I’écran du panneau de commande avec un diluant ou un autre produit détersif trop fort.
Essuyer doucement I'écran avec un chiffon sec et doux ou chiffon trempé dans de I'alcool pour le nettoyer.

~ 140 -



(9-9. Procédure de remplacement de la méche d’huile d’axe de crochet)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

%

CléenlL

1) La méche d’huile d’axe de crochet @ se trouve
a I’extrémité supérieure de I'axe de crochet ©.
Retirer I'aiguille et les piéces autour de l'aiguille
(pied presseur, aiguille, plaque a aiguille, plaque d’
entrainement, crochet et plaquette disque), placer
une clé a extrémité supérieure en L dans la gorge
de la vis de méche d’huile d’axe de crochet @,
tourner le volant dans le sens normal de rotation
a la main et retirer la vis.

2) Extraire la méche d’huile d’axe de crochet @ de
la vis de méche d’huile d’axe de crochet @ ayant
été retirée et enfoncer une nouvelle meche d’huile
d’axe de crochet @ (n° de piéce JUKI : 11015906)
sur la vis de méche d’huile d’axe de crochet @ (n°
de piéce JUKI : B1808552000). S’assurer alors
que la méche d’huile d’axe de crochet @ a péné-
tré jusqu’a I'extrémité de la vis de méche d’huile d’
axe de crochet @.

* Au remontage, s’assurer que l'orifice & I'extrémité
supérieure de la vis de meche d’huile d’axe de
crochet @ n’est pas cassé.

3) Serrer a fond la vis de méche d’huile d’axe de
crochet @ a 'extrémité supérieure de I'axe de
crochet ©.

(9-1 0. Application de la graisse spéciale )

Appliquer périodiquement de la graisse spéciale

(n° de piece du tube de graisse : 40006323) four-
nie comme accessoire. (ll n’est pas nécessaire de
remettre de la graisse lorsque la machine fonc-
tionne dans des conditions normales. Remettre de
la graisse lorsqu’elle fonctionne dans des conditions
séveres.)

Appliquer la graisse spéciale fournie comme acces-
soire a toutes les pieces du mécanisme d’oscilla-
tion (@ a @) a l'intérieur de la partie de la plaque
frontale. Ne pas appliquer de graisse sur la barre a
aiguille.
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(9-11. Port USB )

(1 Précautions a prendre lors de la manutention d’un dispositif USB

Ne pas laisser le dispositif ou le cable USB connecté au port USB pendant que la machine est en fonc-
tionnement. Les vibrations de la machine risquent d’endommager la partie port, entrainant la perte des
données enregistrées sur le dispositif USB ou 'endommagement du dispositif USB ou de la machine a
coudre.

Ne pas insérer ou retirer un dispositif USB pendant la lecture ou I'écriture d’'un programme ou de don-
nées de couture.

Cela risque de détériorer ou de faire dysfonctionner les données.

Lorsque I'espace de stockage d’un dispositif USB est partitionné, une seule partition estaccessible.
Cette machine a coudre peut ne pas reconnaitre correctement certains types de dispositif USB.

JUKI decline toute responsabilité en cas de perte de données enregistrées dans le dispositif USB qui
serait causée suite a 'utilisation de ce dernier avec cette machine a coudre.

(2 Spécifications USB

Se conformer a la norme USB 1.1

Format compatible FAT 32

Courant de consommation Le courant de consommation prescrit pour les dispositifs
USB compatibles est 500 mA maximum.

~142 -



(10. DANS LES CAS SUIVANTS !

|

Vérif% cation Dans les cas suivants, vérifier si le phénoméne se reproduit plusieurs fois avant de

)

le considérer comme une anomalie.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Phénomeéne

Cause

Remeéde

Lorsqu’on bascule la téte de la
machine en arriére, un signal
sonore se fait entendre et la
machine ne peut plus fonctionner.

Les mesures ci-contre sont prévues
pour la sécurité lorsqu’on bascule la
téte de la machine en arriére sans la
mettre hors tension.

Mettre la machine hors tension avant
de basculer la téte en arriere.

Les solénoides pour la coupe du
fil, la couture arriére, le tire-fil,
etc., ne fonctionnent pas.

Cas ou un fusible a sauté.

Vérifier le fusible.

La machine ne fonctionne pas
lorsqu’on appuie sur la pédale
juste apres la mise sous tension.
Elle fonctionne & nouveau
lorsqu’on appuie une seconde
fois sur la pédale apres avoir
enfonceé l'arriére de la pédale.

La machine ne s’arréte pas
lorsqu’on raméne la pédale au
neutre.

La position neutre de la pédale a
changé.

(Lorsque I'on change la pression du
ressort de la pédale, il se peut que la
position neutre se soit déplacée.)

Exécuter la correction automatique de
la position du neutre du capteur de la
pédale.

(Paramétre n° 103)

La position d’arrét de la machine
varie. (Irréguliére)

On a oublié de serrer la vis du volant
de la machine lors du réglage de la
position d’arrét de I'aiguille.

Serrer a fond la vis du volant.

Le pied presseur ne remonte pas
bien que le releveur automatique
soit installé.

La fonction de releveur automatique est
sur OFF.

Sélectionner “FL ON” dans le
paramétrage de la fonction de releveur
automatique.

(Parametre n° 23)

Le type de pédale sélectionné est KFL.

Placer le cavalier sur PFL pour que
le pied presseur soit relevé par une
pression sur I'arriere de la pédale.

Le cordon du releveur automatique n’
est pas raccordé au connecteur.

Raccorder correctement le cordon.

L’interrupteur de couture arriére
ne fonctionne pas.

Le pied presseur est relevé par le
releveur automatique.

Actionner l'interrupteur une fois que le
presseur est abaissé.

La fonction de releveur automatique
est sur ON bien que le releveur
automatique ne soit pas installé.

Sélectionner “FL OFF” lorsque le
releveur automatique n’est pas installé.
(Parameétre n° 23)

La machine ne fonctionne pas.

Le cordon de sortie du moteur (4
broches) est déconnecté.

Raccorder correctement le cordon.

Le connecteur du cordon de signal du
moteur est déconnecté.

Raccorder correctement le cordon.

Les touches du panneau ne
fonctionnent pas.

Le verrouillage des touches est active.

Changer le verrouillage des touches au
niveau approprié. P.102
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(11. AFFICHAGE D’ERREUR )

\W Deux types d’erreurs sont possibles : celles émises par le panneau de commande et\
%] celles par le SC-916 (boite de commande). Les deux types d’erreur sont indiqués par I’ |
WEGKY  écran d’erreur et le vibreur sonore. )

Deux types d’écrans apparaissent sur I'affichage du panneau selon les procédures.

"’ ™ 1) Appuyer sur la touche de réinitialisation et éliminer la cause de I
erreur aprés avoir fait disparaitre I'écran d’erreur.

-

2) Placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét avant d’éliminer la
cause de lerreur.
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(11—1 Liste des codes d’erreur (Affichage de la boite électrique) )

Les codes d’erreur de cette machine sont les suivants. Ces codes d’erreur s’accompagnent d’un
interverrouillage (fonction de limitation) et informent du probléme afin qu’il ne s’amplifie pas. Lors d’'une

demande d’intervention, indiquer les codes d’erreur.

‘neauued 9| oane
uonesijeniul,p uonesado,| 8P UOKNIOXS,| 8P SIOT
"9pUBLLILLIOD 8p 8)J0q B| ap Injad e sed puodsa.iod

(4naus,p sed) nesuued
np apiebaanes ap saguuop

— "UOISUS} SI0Y BuUIYoBW B| SINS|A « au neauued np sjppowW 8p 8p0od 8| enbsio].| sOp uonesieniul| dp uonndex3 | €50
. "99IN09Xd 2119
- UOISUS} S0y SulyoeW Bl SMBN « | spq 1nad su e1nnoo ap seguuop sap uonesado,q . jusLIBUUOROUG) 8P IndAi3 | ¢v0
. "a|qissod a1nnod 98sIn0d
- UOISUS} si0y SulyoeW B SIRSIN - ap duoz e| 9ssedop JUO BININOD BP SBBUUOP SO« ap aywi| ap Juswassedaq 0v0
— ‘UOISUS} SI0Y BuUIYdBW B| SINS|A « ‘so|qiiedwod sed Juos au s1a1ydly S8 . | Ja1yoly ap au|iqedwod ap naulg | geo
‘ogssedap
— "UOISUS] SI0Y BUIYOBW B| DINS|A 158 awsAs 9 Jed sesuuop ap ayuenb ap 19 wwo_wﬁ_mmw:owomwwmwm_%%n 20
sjulod ap aiquiou ap Juswaiel) ap ayoeded e . P olire} 8p i °d
— "UOISU®} SI0Y BuIyoBW B| SINS|A « "9AISSOOX8 1S9 J81ydly NP 9||ie} B .« | JaIyoly ap ajjiey ap usweassedaq | 610
. . auJa)xa poddns
- uoIsSu8} sioy sulyoew e| aIs\ « SJUBSINSUI SO dJl0WSW 81ed B| 9p a)oeded e . op a1oedes ap JuawWesseda( 910
— "UOISU®} SI0Y BuUIYoBW B| 8INB|A » ‘g|qissod sed 1s8,u abejewlo) o7« Jewloy ap Jnai3 | G10
- "UoISu®d) SIoy aulyoew e| aIRs|A - *9|qIssod sed 1s9,u 8110w SYED B| INS SSRUUOP SOP BINJLIY,T ainyIo09.p Nz | €10
— "UOISUS] SI0Y duUIYoBW B| IR « -9|q1ssod sed 1$9,u SJI0W9W SUBI | 8P SSPULOP SOP 8INjIS| BT« ainjog| ap Jnadi3 | 210
— ‘uUoISuU®d] SJIoy aulyoew e| aIRs|A - ‘0919sul sed 1S9,u aJlowWowW dHED B . 99J9suUl UoU allowow ape) | L0
"(#SND) eulyoew :
y n| JUsWIa}08.1109 sed aulyoew e| ap 819}
— B| 9p 919} B| 9p INSJ08UUO0I NB UOIXBUUO0IIP ap vt 1800
N0 1DBIU0O SfeAnew 9p Sed B AU [LS JOULISA - 1S9,U UlyoBW | 9p 919] B| 9P JNSJ08UU0D UM« |  B] 9P JNS108UUO0D 9p dl[ewouy
‘(sayo04q p) ‘sed @uUO}OUO} U JNBJOW 97 «
Inajow np a110S ap IN8}28UU0d NE UOIXaUUOoIdP "as||in
8P No 10.IU0D SieAnew ap sed e AU |I,S JOULIDA « 18 aulyoewW e| 8p 8191 B| Inod a9suone 9|19
‘alinod | 8p Jnajow | juessedop Jnassieds aun,p sieda-eiixa NSSI} un .
— 9] suep glpwwd sed 1s9,S dU |1} 9| IS JOUUDA « ‘29nbo|q 18 dulyoeW B| 9p 9191 B . Jnajow np abueyoins | 200
Inasiuolyouis np ainauedns
. uonisod ap unajded np aouejieleq 500
9%91d aJine aun no aulyoew
B| 8p 919} B| suep jueuaid 8S U dUUOIOBS 919 JIN8SIUOIYOUAS Np ainaligul
sed B,U JNasIUOIYOUAS ap UOPIOD 9] IS JOLIDA « uomsod ap Jnayded np soue||ieleg 00
‘(0END) "9SSBO 1S9 INBSIUOCIYOUAS 87«
JNBSIUOIYOUAS NP INd}08uUU0D NE UOIXBUUOI9P | "dulydew B[ 9p 819} B| 9p JNasIuoIyduAs 9| sindap Inasjuolyouhs €00
— ap no 10.jU09 Sieanew ap sed e AU |I,S JalidA - | ndai sed 1se,u uonisod ap uooslep ap [eubis 87. | SP INS8JPBUUOD NP UOIXBUU0d9([J
E "IN8SIUOIYOUAS Np IN8}oauuod 9| Jayoueiq .
« " ‘urew e| e JUB|OA 9| "UOISUd} SNOS asIW g| uoIsua] snos asiw e| e 31 NVH
@. -] — JuBUWINO} US J] NVYH uonisod us ajinbre,| Jauswy . | © 31 NYH uonisod us sed i1s8,u 9|INbie,| enbsio. | uonisod ap uonoslep ap Inadg | —
swweJBojoid | Joiw 8p UloLS}-3pip SepalWal NO JBIISA € Sjulod asnen 99100)9p JNd.Ia,| ap uonduoseq | oN

ap abeyoiyy

| ap Juswsajoubi)

~ 145 —



‘Bezbiz op sjewixew Jnable| ap aywi| g
suep sjuiod sap aseq ap aubi| e| ap uomisod e| Jai0ads .
"uonesienuI.

‘sjuiod sep aseq ap aubi| g

ap uonisod e| uojes bHezbiz ep sjewixew Inablie|
ap alwi| e| assedop bBezbiz ep uonisod e| anb
slew ‘bBezbiz op ajewixew Jnabie| ap aywi| |

Bezbiz

sjuswajoubi|o / | ap uoiesado,| saide seauuop Sap BiSIes B| JooUBWIWLOIaY « | suep 1se aglj10ads Bezbiz ap inable| | anbsioT . ap ojewixew Jnabie| op Jnaui] | 661
‘uonesuspuod ap uoiysod e JabLLI0D 18 JsljLoA
I ‘9ouuOoN09|9s 158 dgsijeuuosiad uoesuspuo? | anbsioT . ‘syuiod sep aseq ap aubj| g
i ‘Bezbiz op ejewixew Jnabie| ap aywi| ] | ap uomisod e| uojes Bezbiz ap ajewixew inabie|
suep sjuiod sap aseq ap aubi| e| ap uomisod e| Jayoads. |  ap anwi| e| assedop Bezbiz sp uonisod e| anb
B! : srew ‘6ezbiz ep ajewixew Jnabie| ap anwi| g| sjuiod sap aseq
sjuswajoubio /£ suep 1so aaloads bezbiz ap inabie| e] anbsio] . ap aub)| e| ap uonisod ap Jnau] | 86
‘Bezbiz op sjewixEW
|| Inabie| ap apwi| B Suep aosijeuuosiad UOESUSPUOD
ﬂ ap uoneinbiuoo el ap Bezbiz ap inable| el Jaoads . ‘Bezbiz op ojewixew Jnabie| ap ajwi|
0 ‘uonesifenuial e| ossedap a9sileuuosiad uoieSUspuOD ap anuiuod
sjuawajoubi|o / | ap uoiiesado,| seide seauuop Sap alsies e| JoduUaWIWO0oaY « | uolieinbiyuod e ap bezbiz ep Insbie| €] enbsioT . | 81nN0o ap uoneinbiyuod ap N3 | €6y
‘uolssalddns | neaAnou e Janjoaysa 18 agsiin
%o $9J0A0 Jed 2iniN0d B N0 8NURUOD 8I1NJN0J B| ‘Uoiielnbijuod 's9|0A0 Jed 8in}nod B| N0 8NUUOD 81NJN0J
ap 8IN}nNo9 B| JaAnoesap ‘uoissaiddns aun nod « ] ‘uoieinbijuod ap 8iNinod Bl suep sagsiiin a|qissodwi
— uonesijeiyuigl ap uoneladQ - os Jawnddns e seguuop sap anbsio . S99uUUOp Sap uoissalddng | Zev
_& 'S99U0.I9 uolieINBIUD ap seguuop S9| Jobllo) .
‘uonesienuia) "Inalid aun anbonoid s8j0A2 Jed aininoo $9]0A0 Jed
A sjuswajoubi|o 2 | ap uonelado,| seide seauuop Sap BISIeS B| JoOUSWLIOIaY « B] suep Jasijiin e uoneinbiuod e| anbsioT . | 81nnod ap uoneinbiuod ap Jnalig | L6y
'$9]0A0 Jed ainynod e| unod 1uysp
I sed 1s9,u uoneinbiuod ap osgwnu 9| anbsio .«
m ‘sjuiod *,0u 18 8NUU0D 8ININOD e| 8p adels
ap alquiou 9| }8 uonenbiyuod ap oiswnu 8 Jaoads . aJoiwald e| ap syuiod ep aiquiou 9] anbslio . s9[0A0 Jed ainjnoo 18
‘uonesifenuig) '8nuUO9 8ININ0J Bl Jnod 1UdP | 8NuUUOD 8I1NINOD 8p uoneInbiuod
sjuawajoubi|o 2 | ap uoiresado,| seide seauuop Sap alsies e| Joouawiwoday .| sed }s8,u uoneinbiuod ap oJsswnu 8| anbsioT . op abesoweled ap Jnalig | 06y
_A@_ "8[ewWIoU 8Inn09 ap uooas e| Jnod uoneywi| ap abejd
I ..._.__. B| suep sudwod JueAe Juswaujenud,p sed un Jayoads . ‘JuswisujeUS ajewuou
reeeny ‘uonesifenuial p abe|d e| assedap e ajewIou 8iNjnod ap 8JNJN0O Bp UOI}08S BUN NS JUBAR
- sjuswajoubl|o / | ap uolesado,| seide sesuuop Sop BIsIes B| JooUsWWLIOIdY « UOI}08S BuN NS JUBAE JuswWwaujeliud,p sed 7. Juswiaueua,p sed ap Inallg | 68%
I@ "8[ewW.IouU 8In)N02 ap uoI0as B| Jnod uoeywi| ap abe|d
L .-._+ B| suep sudwod algule Juswaujenus,p sed un Jayoadg . ‘JuswiaujeUS ajewJou
o ‘uonesifenuigl p ebe(d e|] ssedap e ajewIou 8iNjN0 8P | 8INJNOD BP UOIIDSS dun INS algllie
- sjuswajoubi|o / | ap uoiesado,| seide sesuuop Sap BISIeS B| JooUBWIWO0I8Y - |  UOI08S dun InS aJalile Juswaujesius,p sed o7. juswaueus,p sed ap Jnaug | 88y
I@. ‘UOIBSUBPUOD Bp UOI0S8S B| Inod uonelwi| ap
L .-._+ abe|d e| suep sudwoo uswsauenus,p sed un Jayoads . ‘JuswaujeIUd
ey ‘uonesifenuia) .p obe|d e| assedop uonesSUSPUOD Bp UONISS UOIIBSUSPUOD BpP UOII0aS dun
-~ sjuswajoubi|o 2 | ap uonelado,| seide sesuuop Sap BISIeS B| JoOUBWWIOIdY « aun Uns juswaujesius,p sed 8 anbsio. | Ins juswaujenus,p sed ap Jnali3 | /8y
*9091d aJjne aun suep sud sed 1so
.U 81nyo ap Uoi}0819p ap JNBJ0BIUOD NP JSIAS| 9| IS JBLLIDA »
"auuoI}098s sed 1s8,U 18 suIyoRW B| Suep
sud sed 1s8,U 81nYd 8p UOI10819P 8P UOPIOD ] IS ISILIDA »
("omino9s
ap ainsaw Jed JIpJajul 1S8 aulyoeW B| 9P JUSLIBUUONIOUO}
9|) 1941e Uns uoneluawife,p Jnaydnuaul| Jaoe|d sues algle "UOISUd} SNOS 1S9 aulydewW e| anbsio) 21nyd ap uonI3IP
— U auIyoew e| ap 8191 B| 9|noseq sed B,U UO,| IS JIBIIISA - | DAIJOB 1SS 8]NYD 8P UOI108]19p ap JNBJOBIUOD 87« ap INaorU0d 8p soue|iejed | 20¢
owweiBolold | Jioiul 8p Ulows}-5p0jp SepalWal NO JILISA € Sjulod asnen ao100)9p Jnaua,| ap uonduoseg | oN

op abeyoyy

| 9p Juswajoubi|n

~ 146 —



"JUSWIBUJBIIUS, P SPUBLUILLOD 8P HNJJID NP 8W|qoid »
Juswaujesjua

.p epuUBWWOD 8p IN8JOW NP Siejal 8P 8|ged NP UOIXauUU0d9( -
Juswaujesjua

P epuewWwod ap Jnajow np auibLo,p Inayded np awg|qoid -

"JUsWIBUJRIIUS, P SPUBLIWIOD 8p Inajow

JuswisuleUS

— "UOISUS)} SI0Y BUIYoBW B| SINS|A « np auiblio,p Inayded np uoio8lep 8p Sed.| ,p dpuewwod ap aulblio,p Inallg | 656
Inajow
— "9SSED 1S9 INdJ0OW NP JUsBWBUIRIUS, T « np juswaujenus,p soue|eled | 26
‘anbuyos|d )09
B| op ainjelodwa) ap UOIBAR|D,| 9P 9Sned e| ap uoneulw!|] .
Inaje|iuaa ap aJyi np abelonsn - '99A9|9 JUBWS|BWIOUE 1S8 anbLos|9
— "UOISUS} SI0Y BUIYOBW B| 8INS\ - | 8)0Q B| 8p Jnaugiul| e ainjeiadwa) e anbsio . ayneyoins ap Inall3 | 616
‘0091d aiine
aun No aulyoew e| ap 8191 B| suep jueuald S US QUUOID8S
919 sed e,u apueWWOD 8p neauued NP UOPIOD J) IS JOLLIDA « '9SSED 1S9 9puBWIWOD 8p neauued o7.
"(FEND) dpuBWWOo 8p neauued np INa}oauU0d apueWWOoD apuewwod ap nesuued
sjuawaloubi|o ¢ | Ne UOIXauuoo9p 8p NO J0BIU0D SieAnew ap sed e AU |1S JOIJLA - ap neauued np UOPJIOD NP UOIXBUUODD( » np uoissiwsuel] ap doue|iedq | Si6
‘Bezbiz ap juswaujeIlus,p 1IN0 NP BWY|JOoId -
Bezbiz ep
JuUsWIBUIBIIUS, P JNBJOW NP SIE|a] 8p 8|ged NP UOIXaUU029( -
bezbiz ep
JuswaujeIud,p Jnajow np auiblo,p unayded np swg|qoid « ‘Bezbiz ap Juswaujesius,p Jnajow bezbiz ap
— "UOISUS} SI0Y BuUIYoeW B| SINS|A « np auiblio,p Inayded np uoi08lep Bp Sed - juswisueus,p aulblio,p unad3 | /06
‘guuolisod Juswaoa.liooul ‘A 002 @p abe|bal
sed 1S9,u A 002/A 00| UOIID8|9S Bp JNBIOBUUOD B IS JOLLIDA - un unod A 00| ©p uoneBWIE,p UOISUS)] -
% 0} (suiow) - s[euiwou ‘9|BUILIOU JNJJBA
— InajeA e| e ainaldjul sed 1S8,U UOISUS] | IS JOLLDA « B| B 2INa1I9jul 1S UoljBlUBWI[E,P UOISUS)] B . ajues|ynsul uoisual | g18
‘99SSEeD 1S9
(43MOdJ) uoneluswie,p saueo e| ‘SNSSap-10 SBd S9| sueq
‘guuolisod Jusweoa.liooul ‘A 001 op abe|bal
sed 1s8,u A 002/A 00} UOIID8|9S Bp JNBIOBUUOD B IS JOLLIDA - un unod A 00Z ©p uoneuswWIE,p UOISUd)] -
% 0} (snid) + sreuiwiou inajea e| '9|euIWOoU IN3JeA
— e ainaladns sked 1s8,u UoBlUSWIE,P UOISUS) B IS JoLIdA - |  B| B 8Jnaliadns 1s8 uoneluswie,p uoisusl e . uoisuaung | |18
— '91NJJI0-UN0J Skd 1S8,U 8pJoUD|OS ) IS JOYLIDA « | "UOISUS] SNOS SIW 1SS INJJID-UIN0D SPIoU|0S UM « 9pIOUY|0S Bp 1NJUID-UN0YD | 018
‘aJollIe JuswaulelUD
P @puBWIWOD ap JBIA8| NP Jnayded np aljewouy .
aJaluIe JUBWaUIRIUS,P SPUBWILIOD
ap Jaing] np Inayded np siejal ap 9|ged NP UoIXauuooa(q « "8J91lJe JUBWIBUIRIIUS, P SPUBWILLIOD | 8J9LIE JUSWAUIBIIUS, P SPUBWILLOD
— "UOISUS] SI0Y BUIYOBW B| 8IN8IA | 9p JBIA8| Np Jna)ded np UoI}08}9p 8P Sljewlouy . ap Jaing| np unayded np unadig | ¥/
"8091d 81Nk BUN NO dBUIYdBW B| 8P 819} B| Suep jueuald 8s ua najow
auuonoas 919 sed e,u Inajow np [eubis ap UOPIOD | IS JBILIDA np eoyuo,p Ineydes ep soueeled | LEL
(8END) Jnajow np [eubis ap IN8JOBUUOI NB UOIXSUUOIIP T il
— 8p No 10.U0D SieAnewl ap sed B AU |I,S JOILIDA « "9]084100Ul 1S9 Indjow np [eubis np a9.jus,T - Inapoo ap aoue|ieleq | 08
'S9||© 2J)US BWBISAS SUOISIBA SB| 8Jpu0dsaliod alie « ‘sed awglshAs
— "UOISUd} SIOY dUIYOBW B| SINSJA « | JUBPUOdSaLI00 BU BWISAS SUOISIBA S8 anbsioT . | SUOISIaA SBp 8ouBpUOdSaLI0d UON | 0/
'1091100 neauued 9| JopJ0doeY « "1081100U1 8dA) Bp 1081100Ul
— "UOISUS] SI0Y SUIYOBW B| 8JNSIA - | 1S8 BuIydBW B| B 9pIodoe) neauued 8| anbsio . nesauued un,p Juswapioodey | €0/
owwesBojoid | il 8p Ulows)-pop SepaWwal NO JII9A € Sjulod asnen ao100)9p Jnd.s,| ap uonduosag | oN

ap abeyoiyy

©| ap Juswsajoubi|)

~ 147 -



H Liste des avertissements

No | Contenu et affichage de I'avertissement Remede Remarques
A201 Avertissement de . Appuyer sur pour faufe d|sparai‘tre I’ VOir Hlnformations
remplacement de I'aiguille écran d’avertissement et remplacer I’ de gestion de
aiguille. Effacer ensuite la valeur sur I’écran | couture", p.103.
¢ ,
A %k d’effacement.
o b5y e  Appuyer sur [C] pour effacer la valeur et
remplacer I'aiguille.
A202 | Avertissement de nettoyage - Appuyer sur Ed pour faire disparaitre I Voir "Informations
écran d’avertissement et effectuer le de gestion de
nettoyage. Effacer ensuite la valeur sur I’ couture", p.103.
A 12.;"“: écran d’effacement.
a0 ’b f@ » Appuyer sur pour effacer la valeur et
effectuer le nettoyage.
A203 | Avertissementde - Appuyer sur Ed pour faire disparaitre I Voir "Informations
renouvellement d'huile écran d’avertissement et renouveler I'huile. | de gestion de
Effacer ensuite la valeur sur I'écran d’ couture", p.103.
A i effacement.
Vi ‘tﬁf@ * Appuyer sur, pour effacer la valeur et
renouveler I'huile.
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(12. PROBLEMES ET REMEDES

)

Probléme Cause Remede Voir page
Cassure du fil | @ Le fil s'emméle sur le levier de relevage du fil. Déméler le fil. 21
@ Le fil d'aiguille est incorrectement enfilg. L'enfiler correctement. 21
@ Le fil d'aiguille s'emméle dans le crochet. Déméler le fil. 132
@ Le fil d'aiguille est trop tendu ou trop lache. Régler la tension du fil. 125
® Lorsque le fil de l'aiguille glisse en dehors du disque rotatif. | Augmenter la tension du disque de pré-tension. 125
® La tension du ressort de relevage du fil est Régler la tension du ressort de relevage. 125
excessive ou insuffisante.
@ La course du ressort de relevage du fil est Régler la course du ressort de relevage (8 - 12 125
excessive ou insuffisante. mm).
La phase du crochet et celle de I'aiguille ne Régler la phase. 133
correspondent pas.
@ Il'y a une rayure sur le trajet du fil du crochet, de la | Eliminer la rayure ou remplacer la piéce. 132, 133
boite & canette, du levier de relevage du fil ou d'une
autre piece.
Le fil utilisé est inadéquat.
a. Mauvaise qualité du fil Utiliser un fil de bonne qualité.
b. Fil trop gros pour l'aiguille Utiliser un fil ou une aiguille appropriés.
c. Fil cassé par la chaleur Utiliser le lubrificateur d'huile a la silicone JUKI.
@ Saut de points Se reporter a "Saut de points" ci-dessous.
Saut de (@ L'aiguille est incorrectement introduite.
points a. L'aiguille n'est pas complétement introduite dans | Introduire complétement l'aiguille. 19
la barre a aiguille.
b. Le chas d'aiguille n'est pas tourné directement | Tourner le chas d'aiguille directement vers 19
vers l'opérateur. l'opérateur.
c. L'aiguille est tournée en arriere. Tourner la longue rainure de l'aiguille vers 19
I'opérateur.
@ L'aiguille est inadéquate.
a. L'aiguille est tordue. Remplacer l'aiguille par une neuve. 19
b. L'aiguille est de mauvaise qualité. Utiliser une aiguille de bonne qualité.
c. L'aiguille est trop fine pour le fil. Utiliser une aiguille ou un fil corrects.
d. L'aiguille est émoussée. Remplacer l'aiguille par une neuve.
(3 La pointe de la lame du crochet n'est pas assez Aiguiser le crochet ou le remplacer. 132, 133
tranchante ou elle est endommagée.
@ La phase du crochet et celle de I'aiguille ne Régler correctement la phase. 133
correspondent pas.
® La hauteur de la barre a aiguille est incorrecte. Régler la hauteur de la barre & aiguille. 133
® Le jeu entre l'aiguille et le crochet est excessif. Régler le jeu. 133
@ La position du levier de relevage de fil auxiliaire est incorrecte. | Régler correctement la position du levier de 135
(Pour le type avec levier de relevage de fil auxiliaire |relevage de fil auxiliaire.
en option seulement)
Points laches | (D La tension du fil d'aiguille est insuffisante. Augmenter la tension du fil d'aiguille. 125
@ La tension du ressort de relevage du fil est Augmenter la tension du ressort. 125
insuffisante.
® La tension du fil de canette est excessive. Diminuer la tension du fil de canette. 125
@ La phase du crochet et celle de I'aiguille ne Régler correctement la phase. 133
correspondent pas.
® Le fil est trop gros pour l'aiguille. Utiliser une aiguille ou un fil corrects.
® Lorsque le fil glisse en dehors du disque rotatif. Augmenter la tension du disque de pré-tension. 125
@ Lorsque le numéro de fil est trop grand. Remplacer le bloc-tension par le bloc-tension a 125
double disque (n° de piece : 40017095).
Serrage des | (D La tension du fil de canette est insuffisante. Augmenter la tension du fil de canette. 125
points @ La canette n'est pas correctement bobinée. Bobiner uniformément la canette. 19
irrégulier @ Iy a une rayure sur le trajet du fil du crochet, de la | Eliminer la rayure ou remplacer la piéce.
boite a canette, du levier de relevage du fil ou d'une
autre piéce.
Cassure de |(D L'aiguille est tordue. Remplacer l'aiguille par une neuve.
l'aiguille @ L'aiguille est de mauvaise qualité. Utiliser une aiguille de bonne qualité.
® L'aiguille n'est pas complétement introduite dans la | Introduire I'aiguille complétement dans la barre & 19
barre a aiguille. aiguille.
@ L'aiguille heurte le crochet. Régler la phase et le jeu entre l'aiguille et le 133
crochet et, également, la position du garde-
® L'aiguille est trop fine pour le tissu et le fil. aiguille.
® L'orifice de passage de l'aiguille dans la plaque a Utiliser une aiguille convenable.
aiguille est trop étroit.
@ L'aiguille heurte la plaque a aiguille.
L'aiguille heurte le pied presseur.
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Type a dispositif anti-emmélement (CB)

coupé pendant la
couture.

coupe du fil du presseur.

général (presseur sans couteau).

Phénoméne Cause Remeéde Voir page
Absence de | (1) Position incorrecte du tire-fil. Régler le tire-fil sur la position correcte. 136
serrage du
fil d'aiguille | @ Chute de pression dair. Régler la pression d'air a 0,6 MPa. 16
(® Sac de poussiére excessivement plein de Enlever les fragments de fil du sac a 139
fragments de fil. poussiére.
@ Le coupe-fil ou le tire-fil est actionné lorsque | Actionner le tire-fil ou le tire-fil sur le tissu. 137
l'aiguille ne pénétre pas le tissu.
® Lalongueur de fil d'aiguille est insuffisante. | Régler la pré-tension et augmenter la longueur | 125
Le fil n'atteint pas la téte de presseur. du fil d'aiguille. (Régler la longueur depuis la
téte de presseur entre 20 et 35 mm environ.)
(® Longueur irréguliere des fils d'aiguille gauche | Changer le type de fil.
et droit. (Un fil ne s'allongeant pas tel que du
fil de coton ou similaire est utilisé.)
Au début Le fil de canette est tiré sur le dessus du tissu Etape 1 : 135
dela par le fil d'aiguille au premier point de la couture | Augmenter la longueur de tirage du fil
couture, car la longueur de fil d'aiguille restante aprés le | d'aiguille et la longueur de fil d'aiguille
le fil de serrage du fil d'aiguille est faible. restante au début de la couture.
qapette est Etape 2 : 116
tiré sur le ) . I
dessus du Faire en sorte que le solénoide (SOL) de libération de
tissu tension soit actionné au début de la couture pour libérer
’ la tension et augmenter ainsi la longueur de fil restante.
(Spécifier le nombre de points de libération du fil au
début de la couture avec le paramétre n° 100)
Etape 3 : 113
Faire en sorte que le dispositif de tirage du
fil soit a nouveau actionné apres le serrage
du fil d'aiguille pour libérer la tension et
augmenter ainsi la longueur de fil restante.
(Mettre le parameétre n° 18 a 2.)
Etape 4 : 113, 116
Faire fonctionner tous les dispositifs des étapes (1+2+3).
Le couteau | @) Usure du couteau de fil d'aiguille. Remplacer le couteau par un neuf. 137
de fil
d'aiguille est | @ Position d'installation incorrecte du couteau. | Régler correctement la position. 137
eémousseé. -
(® Un gros fil est utilisé. Changer le n° de fil. 136
@ Un entrainement arriére est spécifié pour le début de la couture. | Passer sur I'entrainement normal. 136
Collision du | @ Position d'arrét HAUTE incorrecte. Régler la position d'arrét HAUTE. 134
tire-fil avec - — N N -
l'aiguille (@ Locus incorrect du tire-fil. Régler a nouveau le locus du tire-fil. 136
(® Position incorrecte du tire-fil. Régler a nouveau la position du tire-fil. 136
@ La longueur de la pointe de l'aiguille est Régler a nouveau la position du tire-fil. 136
supérieure a celle de l'aiguille livrée en standard.
Le fildaiguile est | (1) Le fil d’aiguille pénétre dans la gorge de Remplacer le presseur par le presseur 136
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