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(1. NOMB'RE DE CADA COMPONENTE

@ Dispositivo para extraer el hilo de aguja
@ Interruptor del retirahilo
© Cubierta de la palanca tirahilo
O Protector de dedos
@ Controlador de tensién de hilo
(Tensiodn rotatoria)
@ Caja eléctrica
@ Pedal

O Palanca elevadora a
rodilla

© |Interruptor de la
corriente eléctrica

@ |Interruptor manual

® Panel de operacion

® Bobinador de bobina

® Controlador de tension
N° 1 (Pre-tension)

@ Pedestal de hilos

® Orificio para el suministro
de aceite

@® Mirror inversion switch

® Palanca de control de
trasporte inverso




(2. ESPECIFICACIONES

(2-1. Especificaciones del cabezal de la maquina de coser )

MOdelO ( Tipo de lubricacién )

cantidad pequefia

LZ-2290A-SR-7-WB LZ-2290A-SR-7-CB

Aplicacion

Materiales ligeros a materiales de peso medio

Velocidad maxima de cosido

5.000 sti/min (*1)

Anchura méxima de zigzag

10 mm (*2)

Espaciado mdximo de transporte

(Transporte normal/inverso) de 5 mm

Patrén de puntadas

14 clases de 20 patrones

Aguja

SCHMETZ 438 #75 (Aguja al tiempo de la entrega)

Aceite usado

Aceite JUKI New Defrix Oil N° 1.

Cortahilo

Con

Método de transporte

Transporte estandar (Sistema controlado por computadora)

Método de retira-hilo

Método de barrido frontal Método de barrido lateral

Método de sujetador de hilo

Método de control de aire

Ruido

- Nivel de presion de ruido de emisidn continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 80 dB (incluye Kpa = 2,5 dB);
de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 4.600 sti/min.

* 1. La velocidad maxima de cosido esta fijada a 4.000 sti/min al tiempo de la entrega (dependiendo del drea de entrega)
- La velocidad se limita fijando la anchura de zigzag del patrén de cosido y la cantidad de trasporte dado que
la velocidad se controla por la cantidad de anchura de zigzag por puntada y por la cantidad de trasporte.
- Fije debidamente el nimero de revoluciones en conformidad con el producto a coser y el proceso a usar.
* 2. La anchura maxima de zigzag se limita a 8 mm al tiempo de hacer la entrega estandar.

(2-2. Especificaciones de la caja eléctrica)

H Para exportacion general

Voltaje de suministro

200V/220V/240V monofasica ‘ 200V/220V/240V trifasica

Frecuencia

50 Hz / 60 Hz

Corriente eléctrica

600VA

Ambiente operacional

Temperatura: 0 a 40°C. Humedad: 90% o menos

W Para CE
Voltaje de suministro 220V/230V/240V monofasica
Frecuencia 50 Hz / 60 Hz
Corriente eléctrica 600VA

Ambiente operacional

Temperatura: 0 a 40°C. Humedad: 90% o menos

M Para JUS

Voltaje de suministro

100V/110V/120V monofasica 200V/220V/240V trifasica

Frecuencia

50 Hz /60 Hz

Corriente eléctrica

600VA

Ambiente operacional

Temperatura: 0 a 40°C. Humedad: 90% o menos




(3. TABLA DE PATRONES DE PUNTADA

Patron 3

Patrén 4

. Patron de | Numero de puntadas | Anchura maxima .
Nombre de patrén . . Observaciones
puntadas para patron de zigzag
1
1
Puntada recta ' 1
1
Puntada zigzag de 2 pa- 2
S0s
Puntada zigzag de 3 pa- 4
S0s
Puntada zigzag de 4 pa- 6
s0s
Feston es-
tandar
Feston cre-
X ciente } 24
Feston
derech
(derecho) Festdn de
anchura igual
Festén de } 12
anchura igual
Feston es-
tandar
Feston cre-
X ciente { 24
Feston
(izquierdo) Festdn de
anchura igual
10
Feston de
anchura i 12
Puntada invisible (dere- a{z
cho) .
- 2+a
Puntada invisible (izquier- <=} a
do) _
Patrén a medida —— 500
Puntada en T (izquierda) i
3
Puntada en T (derecha) E
Patron 1 i
Patrén 2 (vainica) %
g 6




(3-1. Valor inicial del patron de pespunte y la mesa)

1 2 3 4 5 6
Pe_spunte en Pe_spunte en Pe§punte en 24 puntadas 12 puntadas
Pespunte recto zigzag de zigzag de zigzag de
escalope escalope
2-pasos 4-pasos 3-pasos
Escalope
estandar
1
1
1
! Escalope Escalope de
1 creciente anchura igual
Escalope de
anchura igual
Anchura de
zigzag —— 4,0 8,0 6,0 8,0 8,0
Cantidad de
trasporte normal 2,0 1,5 1,0 1,0 0,5 0,8
Cantidad de
trasporte inverso 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Numero de o _ - _ — -
puntadas
P.31,54,55 | P.32,54,55 | P.32,54,55 | P.32, 54, 55 P.32, 33, P.32, 33,
Entrada 56, 57, 58, 56, 57, 58,
relacionada 101, 102 101, 102
Ajuste P 128 P 128
mecanico
relacionado
Observaciones




7 8 9 10 1 12 13
I?es_pgnte Patré_n a Puntadaen T Patrén 1 Patlrc’{n 2 Patrén 3 Patrén 4
invisible medida (vainica)
)
ira
=
~<l
(izquierdo) (izquierdo)
a{l
'>-
=
(derecho) (derecho)
3,0 —_— 3,0 6,0 6,0 6,0 6,0
1,5 —— 2,5 2,5 1,6 2,1 2,0
0,0 —_— 0,0 0,0 -2,0 2,4 -2,0
4 - - - - - -
P.34, 59 P.45, 60, P.35, 36, P.37, 38, P.39, 40, P.41, 42, P.43, 44,
80, 81, 82, 37, 38, 61, 64, 65 65, 66, 67 67, 68 69, 70
83, 84, 101, 62, 63
102
P.127

Hay casos en
los que las
configuraciones
de pespunte
no estan
estabilizadas
como en algu-
nos patrones
que frecuent-
emente repiten
el pespunte de
trasporte in-
verso. Cuando
use la ma-
quina pdngala
a la velocidad
de aproxima-
damente 2.000
sti/min.




(4. INSTALACION

)

AVISOS :

un carrito para llevarla.

Ejecute la instalacion de la maquina de coser con ayuda del personal técnico que tenga experiencia.
- Para evitar lesiones personales, pregunte a su distribuidor el modo o a un electricista sobre el modo de colocar

los cables.
+ Ejecute el trabajo con la ayuda de dos personas o mas cuando tenga que transportar la maquina de coser y use

- Para evitar lesiones personales debido a sacudidas eléctricas por un arranque brusco de la maquina de coser,
no conecte el enchufe eléctrico hasta que la maquina de coser esté completamente instalada.

- Cerciorese de que el cable de puesta a tierra esta conectado para evitar lesiones personales

+ Cercidrese de colocar la cubierta protectora de dedos, etc.

(4-1. Instalacion del cabezal de la maquina de coser)

)

3 (3

&—o ©

=~ N R
-

H Modo de instalar la tapa inferior

1) La tapa inferior debera descansar en las cuatro
esquinas en la ranura de la mesa de la maquina.

2) Fije los dos asientos @ de goma en el lado @) (lado
de la operadora) usando los clavos @ como se
ilustra arriba. Fije los dos cojines de goma @ en
el lado @ (lado de bisagra) usando la base con
goma.

Luego coloque la tapa inferior @ en los asientos
ya fijos.

3) Quite la tapa @ del agujero de ventilacion monta-
da en la base de la maquina.
(Cercidrese de colocar la tapa @ siempre que
transporte el cabezal de la maquina en el estado
en que el cabezal esté desmontado de la mesa
de la maquina de coser.)

Si opera la maquina de coser sin \

p@én quitar la tapa @ del agujero de ven- |
9 tilacién, es posible que se escape

aceite desde la porcién U6 de la caja |

de engranajes. )

4) Acomode la bisagra @ en la abertura de la base
de la maquina, y fije el cabezal de la maquina en
la bisagra @ de goma de la mesa antes de colo-
car el cabezal de la maquina sobre los amortigua-

dores @ en las cuatro esquinas.

5) Coloque la varilla @ de soporte del cabezal en la
mesa de la maquina.




(4-2. Modo de quitar el retén de la barra de aguja)

Quite el retén de la barra de aguja @ para transpor-
tar la maquina.

| Conserve el retén de barra de aguja

| que se habia desmontado, e instale

| este retén de barra de aguja siempre

| que transporte la maquina de coser.

| Precaicion  El retenedor de la barra de aguja se
@ puede cortar cuando se extrae con

| fuerza. Mueva ligeramente la barra

I de aguja hacia la derecha o izquier-

| da y saque despacio el retenedor de

| la barra de aguja.

(4-3. Modo de colocar el elevador de rodilla )

—— — — — — — — —

Inserte el elevador de rodilla en el agujero @ de

montaje y apriételo con el perno ©.

* Ajuste la posicién del elevador de rodilla @ a un
lugar conveniente. Para dimension referencial, la
posicion es a 220mm desde la parte inferior de la
mesa.

* En el caso de la maquina que tenga el dispositi-
vo AK, la almohadilla del elevador a rodilla @ es

Y opcional. (Pieza No. 22934251)

220mm

(4-4. Modo de ajustar la altura del elevador de rodilla)

1) La altura estandar del prensatelas usando el ele-
vador de rodilla es 10 mm.

2) Ud puede ajustar el prensatelas elevador hasta
15 mm usando el tornillo @ de ajuste del
elevador de rodilla.

| No opere la maquina de coser en el

[ estado en que el prensatelas @ esté
| Precaucion elevado 10 mm o mas dado que la

| & barra de aguja @ y el prensatelas ©,
I

\

o el retirahilo @ y el prensatelas @
se pueden tocar entre si.

— — — — — —



('4-5. Modo de instalar la caja eléctrica )

Instale la caja eléctrica debajo de la mesa en el lugar
] que se ilustra usando el perno de cabeza redondo
@, la arandela plana @, la arandela elastica @ y la
tuerca @ suministradas con la maquina de coser, y
o usando un perno de cabeza hexagonal con indenta-
cioén en la cabeza @, la arandela plana @ y la aran-
dela elastica @ que se suministran con la maquina.

( 4-6. Modo de conectar el cable del interruptor de la corriente eléctrica (Area de exportacidn en general y para JapénD

1) Afloje el tornillo @ ubicado en el lado del interruptor de la
corriente eléctrica que se suministra como accesorios y
quite la cubierta del interruptor.

2) Modo de conectar el cable de la corriente de entrada de la
caja eléctrica

e Cuando el cable de la corriente eléctrica de la caja
eléctrica es 4P
Tienda el cable 4P desde el agujero A del interruptor de
la corriente eléctrica y sujete con tornillos el cable verde/
amarillo a @, el cable blanco a @, el cable negro a @ vy el
cable rojo a @.

e Cuando el cable de la corriente eléctrica de la caja eléctrica es 3P
Tienda el cable 3P desde el agujero A del interruptor de la
corriente y fije con tornillos el cable verde/amarillo a @, el
cable gris a @ y el cable azul celeste a @.

3) Modo de conectar el cable de la corriente eléctrica sumi-
nistrado con los accesorios

e En el caso de cable de corriente trifasica
Tienda el cable desde el agujero B del interruptor de la
corriente eléctrica y sujételo firmemente con tornillos el
cable verde/amarillo a @, el cable blanco a @, el cable
negro a @, el cable negro a @ y el cable rojo a @.

e En el caso de cable de corriente monofasica
Tienda el cable desde el agujero B del interruptor de la co-
rriente, y sujete firmemente con tornillos el cable verde/amari-
llo a @y los otros cables @ y @. El cable @ no se usa.

4) Modo de instalar la cubierta del interruptor de la corriente
Apriete con seguridad el tornillo @ ubicado en el lado del
interruptor de la corriente eléctrica.

(4-7. Modo de instalar el panel de operacién (IT-100E) )

1) Instale el panel de operacion @ en el cabezal
de la maquina usando los tornillos € que vienen
ensamblados en la ménsula @ de instalacion del
panel.

1. No desensamble el panel de )
operacion para evitar que se rompa. |
_—+~. 2. Sujete el cable que viene desde el |

R panel y el que viene desde el |
% cabezal de la maquina de coser con |
la banda sujetadora que se |
suministra como accesorio. )




('4-8. Modo de conectar los cables )

AVISO :

- Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute el trabajo
después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

- Para evitar dafnos causados por un mal funcionamiento o por usar especificaciones equivocadas, cerciérese
de insertar los cables en los lugares designados.

» Para evitar lesiones personales causadas por un mal funcionamiento, cerciérese de bloquear el conector con
el dispositivo de cierre.

» Para los detalles del manejo de los dispositivos respectivos, lea con detencién los Manuales de Instrucciones
que se suministran con los dispositivos antes de manipular los mismos.

(1) Preparacion del alambrado

1) Pase los cables que vienen del cabezal de la
maquina de coser por debajo de la mesa por el
agujero A en la mesa.

D 2) Afloje los tornillos D y levante la placa prensadora
9/\9 de cable C que pasa por el agujero B ubicado en

B la cubierta frontal de la parte superior y apriete
@T" provisionalmente la placa.

3) Saque los cuatro tornillos € que sujetan la cu-
bierta posterior de la caja eléctrica.
(Atencién) No toque los otros tornillos ©.
Cuando abra la cubierta posterior, presionela con
sus manos, abrala despacio hasta aproximada-
mente 70° hasta que se pare como se ilustra en
a figura.

o — — — — — — — — — — — — — —

( Cercidrese de sujetar con sumano
I <3~ la cubierta posterior para que no |
Q‘ caiga dicha cubierta posterior.

| Ademas, no aplique fuerza sobre la |
| cubierta posterior abierta. ]

4) Quite los cierres de las grapas a, b, ¢, d, e, fyj
del cable.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Modo de quitar el sujetador de cable

@ Presionando ligeramente
@ Tirando hacia abajo el sujetador.
© El sujetador sube.

|
I
I
I
| (e
I
I
|

*Vea P. 14 para el modo de bloquear el sujetador
| de cables.

—— — — — — — — — —

—9-—



(2) Modo de conectar los conectores

mente. (En el caso de conector tipo cierre, insértelo de modo que quede sujeto.)

@" + Nunca tire de los conectores insertados al tiempo de la entrega.
La maquina de coser no funcionara si los conectores no se insertan debidamente. No solamen-
te ocurrira alguin problema como aviso de error o semejante sino que también pude romperse la |

maquina o la caja eléctrica.

I ~a>  + Siel conector se inserta a la fuerza, puede presentarse algtin problema o accidente.

Conecte los cables en el siguiente orden.

5) Inserte el cable @ de puesta a tierra amarillo/ver-
de que viene desde el cabezal de la maquina de
coser en el interior de la caja eléctrica a través de
la cubierta frontal por el agujero B, y paselo por el
sujetador “b” de cable como se ilustra y apriételo

con un tornillo en la posicion @ de la figura.

6) Inserte el cable @ negro del conector 9P cua-
drado que viene desde el cabezal de la maquina
dentro de la caja eléctrica a través de la cubierta
frontal por el agujero B, e insértelo en el CN38 @

del tablero de circuito unido a la cubierta frontal.

7) Inserte el cable negro @ del conector 4P blanco
que viene desde el cabezal de la maquina dentro
de la caja eléctrica a través de la cubierta frontal
por el agujero B, e insértelo al conector CN21
@ del tablero de circuito montado en la cubierta
frontal.

8) Inserte el cable @ del conector blanco 30P que

viene desde el panel de operacién en el interior

de la caja eléctrica a través de la cubierta frontal

por el agujero B, péaselo por los sujetadores de
cable “a”, “c” y “d”, insértelo en el conector CN34

0, y ciérrelo.

—-10-



10)

11)

12)

-11-

9) Inserte el cable @ blanco al conector negro 4P
que viene desde el cabezal de la maquina de co-
ser en el interior de la caja eléctrica a través del
agujero B de la cubierta frontal, e insértelo en el
conector CN31 (O a través de los sujetadores de
cablesayc.

Inserte el cable @ del conector redondo gris 7P
que viene desde el cabezal de la maquina de
coser en el interior de la caja eléctrica a través
de la cubierta frontal por el agujero B, paselo
por el sujetador de cable “j”, e insértelo en el co-
nector CN30 .

Inserte el cable ® del conector blanco 12P que
viene desde el cabezal de la maquina de coser
en el interior de la caja eléctrica a través de la
cubierta frontal por el agujero B. péaselo por los
sujetadores de cable “a”, “c”, “d” y “g”, e insérte-
lo en el conector CN53 @.

Cierre los sujetadores de cable “a”, “c” y “d”.

Inserte el cable @ del conector blanco 6P que
vienen desde el cabezal de la maquina dentro
de la caja eléctrica a través de la cubierta frontal
por el agujero B, y paselo por los sujetadores de
cable “e”y “|”, e insértelos en el conector CN54

13)-1 Inserte el cable ® del conector blanco 10P

y el cable @ del conector azul 2P que viene
desde el cabezal de la maquina de coser en
el interior de la caja eléctrica a través de la
cubierta frontal por el agujero B, paselos por
los sujetadores de cable “e”, “f” y “j”, e inserte
el 10P blanco en el conector CN51 @), y el 2P
azul en el CN46 .



14)

15)

—12—

13)-2 Inserte el cable ® del conector 10P blancoque

viene desde el cabezal de la maquina de co-
ser a la parte posterior del conector como se
muestra en la figura.

Inserte el cable @ del conector 8P cuadrado
negro que viene desde el cabezal de la maquina
en el interior de la caja eléctrica a través de la
cubierta frontal por el agujero B, paselo por los
sujetadores de cable “e”, “f’, “h” y 4", e inserte el
10P cuadrado negro en el conector CN72 3.

Inserte el cable @ del conector 4P negro que
viene desde el cabezal de la maquina de coser
en el interior de la caja eléctrica a través de la
cubierta frontal por el agujero B, paselo por los
sujetadores de cable “e”, “f”, “h” y “{”, e inserte el
4P negro en el conector CN73 @.

16) Cierre los sujetadores de cable “e”, “f"y ".
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Cuando se usa Elevador Automatico (AK121):

Inserte el cable @ del conector blanco 2P que
viene desde el cabezal de la maquina de coser
en el interior de la caja eléctrica a través de la
cubierta frontal por el agujero B, paselo por los

sujetadores de cable “e”, “f’ y “|”, e insértelo en
el conector CN40 @.

Cambie la fijacion de funcion fijacion No. 23
de “0” a “1” después de completar todo el
procedimiento de configuracion. Para mas
detalles, consulte p.110 y p.113.

Cuando se usa el dispositivo para prevencion de
formacion de ojo de perdiz (Tipo CB):

Inserte el cable @ del conector pequefio blanco
6P que viene desde el cabezal de la maquina
de coser en el interior de la caja eléctrica a
través de la cubierta frontal por el agujero B,
paselo por los sujetadores de cable “e” y ", e
insértelo en el conector CN52 .

Cuando se usa pedal para trabajar de pie (PR70 o 71):

Inserte el cable @ del conector negro 12P en el
interior de la caja eléctrica a través de la cubierta
frontal por el agujero B que viene desde el pedal
para trabajar de pie, paselo por los sujetado-
res de cable “a” y “c”, e insértelo en el conector
CN32 €.

Conecte el conector blanco 2P del cable €
suministrado como accesorio al que el conector
rojo 2P y el conector blanco 2P estan unidos al
conector blanco 2P €B debajo de la cubierta del
cabezal de la maquina.

Fije el cerrojo omega € suministrado como
accesorio con los cables vecinos y el cable €@
como se ilustra en la figura.

Inserte el conector rojo 2P del cable €
suministrado como accesorio al que el conector
rojo 2P y el conector blanco 2P estan unidos
dentro de la caja eléctrica a través de la cubierta
frontal por el agujero, e insértelo en el conector
rojo CN25 €D.



Modo de asegurar
el sujetador de
cable o

O Presione ligeramente la esquina
del sujetador. (Cuando cierra el sujetador de cable
hace un ruido “clic”.)

(2]

WEL
’ (1)

Cuando complete la insercidn de conectores, sujete
los cables con sujetadores.

(D Tenga cuidado para que el cable pase entre la
cubierta posterior y el cuerpo principal de la caja
eléctrica, cierre la cubierta posterior a la vez que
presiona la seccion A en el lado inferior de la cu-
bierta posterior, y apriete los cuatro tornillos @ @.

(2 Sostenga los cables que pasan por el agujero B
de cables presionando hacia abajo la placa de
presion de cables C de la cubierta frontal y aprie-
te el tornillo @.

22) Instale el sujetador de nticleo € que se suministra
como accesorio en la posicion que se muestra en
la figura.

1) Fije la biela @ en el agujero de instalacion @ de
la palanca del pedal @ con la tuerca ©.

2) La instalacion de la biela @ en el agujero de ins-
talacion @ alargara el recorrido de presionado del
pedal, y con ello sera mas facil la operacion del
pedal a una velocidad media.

—14—



(4-10. Ajuste del pedal )

H Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal @ hacia la derecha o hacia la
izquierda como se ilustra con las flechas de modo
que la palanca @ de control de motor y la biela
@ queden en recto.

H Modo de ajustar el angulo de pedal

1) La inclinacion de pedal se puede ajustar libre-
mente cambiando la longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @, y ajuste la longitud
de la biela @.

(4-11. Modo de instalar el pedestal de hilos )

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, € insér-
tela en el agujero en la mesa de la maquina de
coser.

2) Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el
pedestal de hilos.

3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de
la corriente eléctrica por la varilla de descanso @
del carrete.

( 4-12. Modo de instalar la maquina de coser tipo (CB) para prevencion de formacion de nido de perdiz)

(superficie inferior de la mesa de la maquina de coser)

(mm)

4 I )
o o/t
o 3

0 o)l % ,
75
2 oy
\. J

1) Perfore agujeros en las posiciones de los torni-
llos del (conjunto) de la valvula de solenoide y el
(conjunto) regulador en la superficie inferior de la
mesa de la maquina de coser.

Ademas, el cableado se ejecuta en mesa genuina
JUKI.

—15-—



2) Fije el (conjunto) de la valvula de solenoide @
con el tornillo de madera @ que se suministra
como accesorio de la maquina de coser.

3) Fije el regulador (todo el conjunto) @ con el torni-
llo de madera @ que se suministra como acceso-
rio de la maquina de coser.

4) Conecte las mangueras ¢ 6 y ¢ 8 montadas en
el regulador (conjunto total) € a las respectivas
valvulas de solenoide.

5) Inserte la bolsa de polvo @ en el extremo supe-
rior de la manguera @ para la bolsa de polvo y
fijela con la banda @ que se suministra como
accesorio con la maquina de coser.

6) Ajuste el cable (conjunto) @ de la valvula de sole-
noide a la valvula de solenoide y el punto marca-
dor del cable, y conéctelo.

Conecte el conector 6P O® al conector CM52
dentro de la caja eléctrica. (Consulte el item
“Cuando se usa el dispositivo para prevencion de
formacion de ojo de perdiz en la p.13”.)

7) Conecte la manguera del aire ¢ 4 que viene des-
de el cabezal de la maquina de coser a la seccién
de la valvula de solenoide y la manguera del aire
¢ 8 al orificio de succidn de la bolsa del polvo
respectivamente.

8) Fije la valvula de solenoide y la manguera del aire
en la mesa con la grapa @ suministrada como
accesorio.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Fije la grapa de modo que nose )

[P machaque la manguera del aire. |
frecalcion 5 Determine la posicion de la

I I

grapa de modo que el cable y

| la manguera del aire no queden |

\ colgando de la mesa. )

9) Conecte el tubo del aire @ y regule la presion del
aire a 0,6 Mpa.

_~~. Cuando use la presién de aire por \

Precaucion . .
& debajo del valor especificado ocur- |
riran problemas. )

I
\

—16—



(14-13. Lubricacién )

AVISO :

1. No conecte el enchufe eléctrico hasta que se haya completado la lubricacién para evitar accidentes causados

por un arranque brusco de la maquina de coser.
A 2. Para evitar inflamaciones o erupciones, lavese inmediatamente las partes afectadas si han llegado salpicadu-
ras a los ojos o a otras partes del cuerpo.
3. Si por equivocacion traga aceite, pueden producirse vomitos o diarreas. Ponga el aceite en un lugar inacce-
sible a los nifios.

Llene de aceite el tanque para lubricacion del gan-

cho antes de operar la maquina de coser.

1) Quite el tapdn @ del agujero del aceite y llene el
tanque con aceite JUKI New Defrix N° 1 usando
la aceitera que se suministra con la maquina de
coser.

2) Rellene aceite hasta el extremo superior de la
marca indicadora de cantidad de aceite hasta que
la varilla € quede alineada con la linea demar-
cadora de cantidad de aceite que se indica en al
ventanilla @.

3) Cuando opere su maquina de coser, rellene acei-
te si el extremo superior de la varilla € indicadora
de cantidad de aceite baja hasta la linea demar-
cadora inferior grabada que se observa por la
ventanilla @ de inspeccion de cantidad de aceite.

Linea demarcadora
superior gravada o — — — — — — — — — — — — —

nueva o una maquina de coser que
no se ha usado por largo tiempo,
opere la maquina de 3.000 a 3.500
sti/min para evitar cualquier dano.
- Para el aceite lubricante del gancho, |
e compre aceite JUKI New Defrix No.1. |
U (Pieza No. MDFRX1600CO0). |
+ Para la lubricacion, ejecutela usando |
la aceitera (B19210120A0) que se su- |
ministra como accesorio. Ponga cui- |
dado para que durante la lubricacién I
no caiga aceite en el polvo, briznas I
de hilo o desperdicios semejantes. ]

I

I

I
Linea : |
demarcadora grabada

o — — — — — — — — — — — — —

17—



('4-14. Funcionamiento de prueba )

(1) Conecte la corriente eléctrica
AVISO :

Vuelva a comprobar la tensién de alimentacion antes de conectar el cable de alimentacién.
+ Compruebe que el interruptor de la corriente eléctrica esta en OFF y conecte el cable de alimentacion al toma-
CE corriente

- Cercidrese de que el cable de puesta a tierra esta conectado.
+ En el caso de que siga emitiendo un pitido el zumbador inmediatamente después de conectar la corriente eléc-

trica, existe la posibilidad de que la conexion del cable esta mal o que se esta usando un voltaje erréneo. Des-
conecte la corriente eléctrica.

1) Cuando la barra de aguja esta en su posicion superior (UP), se ejecuta la deteccidn de origen de zigzag.
2) Cuando la barra de aguja esta en cualquier otra posicion fuera de UP:
Aparece la visualizacion que se muestra en la figura de abajo. Gire el volante para llevar la barra de
aguja a la posicion UP de la aguja y la visualizacion cambia a la siguiente pantalla. Luego mueva la
aguja hacia la izquierda y derecha, y se ejecuta la deteccion de origen de zigzag.
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(2) Modo de operar el pedal

El pedal se opera en cuatro etapas

1) Presione ligeramente la parte frontal del pedal
para operacion a baja velocidad @.

2) Presione mas la parte frontal del pedal para ope-
racion a alta velocidad ). (Tenga en cuenta que la

g‘\g\‘ (B) maquina de coser entrara en la modalidad opera-
C) cional de velocidad alta después de completado
el pespunte de transporte invertido si la funcién de
s Ve ® pespunte de transporte invertido se ha especifica-
© "= do con el interruptor correspondiente.)

. 3) Lleve el pedal de vuelta a su posicion neutral, y la
maquina de coser dejara de funcionar @.

(La aguja se para en su posicion mas lata/mas
baja.)

4) Presione fuertemente la parte posterior del pedal
para actuar el cortahilo @. (Solamente para el
tipo PFL) Presione ligeramente la parte posterior
del pedal para que suba el prensatelas @. Pre-
sione mas aun la parte posterior del pedal para
actuar el cortahilo.

‘ Plecalcion  Solamente una puntada se hace con inicio suave (aproximadamente 200 sti/min) \
l @ mediante la operacion a pedal inmediatamente después de conectar la corriente eléctrica. ,
— — — — — — — — — — — — —— — —— — — — — — — — — — — — — — — — — —



(5. PREPARACION PREVIA AL COSIDO )

(5-1. Modo de insertar la aguja)

AVISO :
é Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para subir la aguja su
posicion mas alta.

2) Afloje el tornillo @ sujetador de la aguja. Sosten-
ga la aguja @ de modo que la ranura larga @ en
la aguja quede mirando hacia usted.

3) Inserte bien profunda la aguja en el agujero de la
barra de la aguja en la direccion de la flecha todo
lo que pueda entrar.

4) Apriete bien el tornillo @.

5) Confirme que la ranura larga @ en la aguja que-
de mirando hacia usted.

(5-2. Modo de extraer la capsula de canilla)

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para subir la aguja su
posicién mas alta.

2) Accione hacia arriba el cerrojo @ de la cdpsula de
canilla y extraiga la bobina.

(5-3. Modo de bobinar el hilo de bobina )

AVISO :
é Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1) Inserte bien profunda la bobina en el eje bobinador @ todo
lo que pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina tirando de él desde el carrete que
descansa en el lado derecho del pedestal de hilos siguien-
do el orden desde @ como se ilustra en la figura de la
izquierda. Ahora, bobine el extremo del hilo de bobina en
la bobina varias vueltas.

3) Presione el gatillo @ del bobinador de bobina en la di-
reccion de A y ponga en marcha la maquina de coser. La
bobina gira en la direccion de C y se va enrollando el hilo
de bobina. El eje @ del bobinador de bobina se parara au-
tomaticamente tan pronto como ha acabe el bobinado.

4) Saque la bobina y corte el hilo de bobina con el retenedor
@ cortador de hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado del hilo de bobina, aflo-
je el tornillo @ y mueva la placa de ajuste @ del bobinador
en la direccion de Ao B. Luego, apriete el tornillo @.

En la direccion de A : Disminuye la cantidad.
En la direccion de B : Aumenta la cantidad.

—-19-—



6) En el caso de que el hilo de bobina no se enrolle uni-
formemente en la bobina, afloje la tuerca @ y gire el
tensor de hilo de bobina para ajustar la altura del disco
tensor @ del hilo.

» La altura estandar del centro de la bobina es la del
centro del disco tensor del hilo.

+ Mueva la posicion del disco tensor @ del hilo hacia la
direccion A como se muestra en la figura de la izquier-
da cuando la cantidad de bobinado del hilo en la parte
inferior de la bobina sea excesiva y hacia la direccion
B como se ilustra en la figura del lado izquierdo cuan-
do la cantidad de bobinado de hilo de bobina en la
parte superior de la bobina sea excesiva.

Después del ajuste, apriete bien la tuerca @.

(Enhebrado) 7) Gire la tuerca tensora @ del hilo para ajustar la tensién
del bobinador del hilo de bobina.

[ Nota 1. Cuando bobine hilo de bobina, comience el |

| bobinado en el estado que quede tenso el

| hilo entre la bobina y el disco @ tensor de |
hilo.

| 2. Cuando bobine hilo de bobina en el estado |

| que no se pueda ejecutar el cosido, retire |
el hilo de aguja de la trayectoria del hilo del

\ tira-hilo y saque la bobina del gancho.

— — — — — — — — — — — — — — — —

(5-4. Modo de colocar la bobina en la capsula de canilla )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para subir la aguja su
posicion mas alta.

2) Tome la bobina con su mano derecha con el hilo

©) extraido unos 5 cm desde el extremo del hilo de la

@ bobina y coloque la bobina en la capsula de canilla

como se ilustra en la figura.

3) Enhebre la capsula de canilla en el orden de los
numeros y saquelo por la trayectoria del hilo como
se ilustra. La bobina gira en la cépsula de canilla en
la direccién que se muestra con la flecha cuando se

@® saca el hilo.

4) Eleve el cerrojo @ de la zigzag y manténgalo entre sus
dos dedos como se muestra en la figura de la izquierda.

5) Inserte la capsula de canilla en el eje del gancho
de cosido todo lo que pueda entrar poniendo su
mano desde la cubierta inferior del gancho inte-
rior. (Se oira el sonido “clic”.)

6) Suelte el cerrojo de la capsula de canilla para que
descanse en la posicion de cierre.

Bl Modo de usar el agujero de hilo de capsula de
canilla

1) Use el agujero A principalmente para puntadas de
zigzag que no sea puntada de zigzag de 2 pasos y
pespunte zigzag de escalope.

2) Use el agujero B principalmente para pespunte de
zigzag de 2 pasos y pespunte de zigzag de escalope.

( A, Se puede dar el caso en que al inicio del cosido varias puntadas sean dificiles de anudar cuando |
| %" el corta-hilo se usa en hilo de filamento fino como los de calibre (#50, #60 u #80) usando agujero |
l B. Ahora, use el otro agujero o ejecute el cosido comenzando desde el lado derecho. ]



(5-5. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina)

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.

1) Gire el volante con la mano para llevar la aguja a la posicion mas elevada. /@G
. . . iIre una vez
2) Pase el hilo en el orden de los numeros como se ilustra. el hilo

3) Tirando del hilo, sdquelo unos 10 cm de la aguja después de haberlo pasado por la aguja.

(5-6. Modo de ajustar la longitud de puntada)

I

1) El ajuste de longitud de puntada se hace con el panel de operacion.
Para el procedimiento de fijacidon de los respectivos patrones de co-
sido, consulte el item “6-5. Fijacion de patron de cosido.”

Trasporte normal: Para la introduccion pulse las teclas +/— de £

Trasporte inverso: Para la introduccion pulse las teclas +/—- de ....""’.._.
-

~

2) El valor numeérico del panel de operacion se indica en mm.

3) Cuando ejecute el pespunte de trasporte inverso, presione hacia
abajo la palanca @ de control de trasporte inverso. La maquina de
coser ejecuta el pespunte de trasporte inverso mientras usted man-
tenga presionada la palanca. La palanca de control de trasporte in-
verso volvera a su posicion original y la maquina de coser funcionara
ejecutando el pespunte en la direccién normal cuando usted deje
libre la palanca de control de trasporte inverso.

Ejemplo) En el caso de trasporte normal: $* +4 y en trasporte inverso: * -3, la gama de cosido deviene trasporte normal +4 a —3.
La cantidad maxima de trasporte inverso deviene -3 cuando se presiona la palanca @ de control de trasporte inverso. Ade-

mas, es posible ajustar la longitud de puntada de trasporte normal/inverso hasta 5 mm al maximo mediante introduccion.

o — —— — — —— — o
‘ precaicon Puede haber casos en que la cantidad de trasporte del panel de operacion y el espaciado de cosido actual di- \
3 fieran entre si en el caso de usarse en un estado que sea diferente al de la entrega estandar o al material que
l se esta usando. Compense el espaciado en conformidad con el producto del cosido. ,
—

(5-7. Modo de ajustar el pespunte de condensacion )

Pespunte de condensacion significa que la cantidad de espaciado de
trasporte se reduce y el pespunte se ejecuta mediante la operacion de
la palanca de control de trasporte inverso al inicio o al fin del cosido.

1) El ajuste de longitud de puntada se ejecuta con el panel de operacion.

Trasporte inverso: Para la introduccion pulse las teclasc +/— de wia
-

El pespunte de remate se puede ejecutar ajustando a “0” la cantidad
de trasporte inverso.

2) Caiga en la cuenta de que el valor del pespunte de remate es mera
referencia. Ajuste el pespunte de condensacion a la vez que sigue
observando la costura terminada.

3) El valor numeérico del panel de operacion se indica en mm.

[ /;, El calibre suministrado (dentado de trasporte No.: 40018430) esta capacitado para ajustar el valor hasta 5 mm del tras- \
» | porte normal/inverso como maximo. Existe la posibilidad de que el material pueda caer en el caso donde la cantidad de

l EEEFY  trasporte sea pequeiia. Use calibres tales como el dentado de trasporte o semejante en conformidad con el proceso. ,

—



(6. MODO DE USAR EL PANEL DE OPERACION

(6-1. Nombres y funciones de las secciones respectivas)

Y YL
IV tﬁ@b@@:ﬂ:}:}:} - K'”’ /y
= ' T+ + )
-mafl ey [ p
Y X N y ‘
\:] A
© 54 @/ ®© ® 16

@ Interruptor de repeticion de cosido

@ Interruptor de ensefianza

© Interruptor de compensacion de aguja UP/DOWN

O Interruptor de cambio de

@ Interruptor con/sin pespunte de transporte inverso

al inicio del cosido

@ Interruptor con/sin pespunte de transporte inverso

al fin del cosido
@ Interruptor del sensor de

@ Interruptor de cosido automatico de accidn unica

pantalla

borde de material

@ Interruptor para prohibir el corte de hilo

® Interruptor de alumbrado de fondo

@ Interruptor de reposicion

® Interruptor de informacion

® Interruptor +

® Interruptor -

® Interruptor de cambio alternativo de contador/ve-
locidad

® Interruptor de uso general

® Lampara indicadora de corriente eléctrica

© Con/sin interruptor de corte de hilo automatico

Interruptor Descripcion
@ | Interruptor de repeticion de I Este interruptor se usa para continuar cosiendo desde el
cosido l paso en curso después de reemplazar el hilo de bobina
cuando se ha gastado el hilo de bobina durante el paso de
pespunte de programa.
@® | Interruptor de ensefanza \ Este es el interruptor para fijar el pespunte del nimero de
T puntadas con el calor del nimero de puntadas que se esta
cosiendo actualmente.
© | Interruptor de compensa- 9 ‘ Este es el interruptor para ejecutar el pespunte de compen-
cion de aguja UP/DOWN u waa || sacidn de aguja up/down. Use pespunte de compensacion de
aguja arriba/abajo y el pespunte de compenscion de una punta-
da se puede cambiar con la fijacién de funcion No. 22.
O | Interruptor de cambio de ~ Este es el interruptor para cambiar la pantalla.
pantalla
@ | Interruptor con/sin pespun- Este es el interruptor para posicionar en ON/OFF el inte-
te de transporte inverso al Vl rruptor de pespunte de transporte inverso automatico al
inicio del cosido inicio del cosido.
* Este interruptor no se puede usar con la maquina de
coser que no esté provista con el dispositivo de pespunte
de transporte inverso automatico.
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Interruptor Descripcion
@ | Interruptor con/sin pespun- Este es el interruptor para posicionar en ON/OFF el pes-
te de transporte inverso al N punte de transporte inverso automatico al fin del cosido.
fin del cosido * Este interruptor no se puede usar con la maquina que no
esté provista con el dispositivo de pespunte de transporte
inverso automatico. Para mas detalles sirvase consultar
la p.42.
@ | Interruptor del sensor de Selecciona el uso/no uso del sensor de borde de material
borde cuando el sensor de borde de material se encuentra insta-
lado en la maquina de coser.
@ | Interruptor de cosido auto- Cuando se pulsa este interruptor, la maquina de coser
matico de accién unica @ opera automaticamente hasta que el sensor de borde de
material detecta el borde del material o hasta que se com-
pleta el cosido del numero predeterminado de puntadas.
@ | Con/sin interruptor de corte Este interruptor se utiliza para cortar automaticamente el
de hilo automatico hilo cuando el sensor de borde de material detecta el borde
del material o hasta que se completa el cosido del nimero
predeterminado de puntadas.

* Este interruptor no se puede usar con la maquina de co-
ser que no esté provista con el dispositivo de corte de hilo
automatico.

@ | Interruptor para prohibir el Este interruptor prohibe todos los cortes de hilo.
corte de hilo *Este interruptor no se puede usar con la maquina de co-
ser que no esté provista con el dispositivo de corte de hilo
automatico.
® | Interruptor de alumbrado 5 Este interruptor se utiliza para cambiar alternativamente la
de fondo /5 operacion del alumbrado de fondo de la pantalla LCD entre
encendido (ON) o apagado (OFF).
® | Interruptor de reposicion / Este interruptor se utiliza para restablecer el valor prede-
/ terminado del contador de hilo de bobina o el contador de
cosido. Este interruptor se habilita tras el corte del hilo.
® | Interruptor de informacion ° Este interruptor se utiliza para cambiar alternativamente la
1 pantalla entre la pantalla de funcion de informacion (modo
de datos comunes de cosido, modo de ajuste de funciones,
modo de comunicacion, display de version etc.) y la pan-
talla normal de cosido. Este interruptor se habilita tras el
corte del hilo.
® | Interruptor + Este interruptor se utiliza para incrementar el valor prede-
+ terminado del contador de hilo de bobina o el contador de
numero de pzas. durante su ajuste. Debe tenerse en cuen-
ta que este interruptor se habilita tras el corte del hilo.
® | Interruptor - Este interruptor se utiliza para disminuir el valor predeter-
- minado del contador de hilo de bobina o el contador de nu-
mero de pzas. durante su ajuste. Debe tenerse en cuenta
que este interruptor se habilita tras el corte del hilo.
® | Interruptor de cambio alter- 123, Este interruptor se utiliza para cambiar alternativamente el
nativo de contador/veloci- 4 display entre el display de contador y el display de limita-
dad cion de maxima velocidad de cosido.
® | Interruptor de uso general Este interruptor tiene diversas funciones segun la pantalla.
® | Lampara indicadora de corriente Esta lampara se ilumina cuando esté conectada la corrien-

eléctrica

te eléctrica.
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conformidad con el calibre que se use. La regulacién al tiempo de entrega es como sigue:
Anchura méaxima de zigzag: 8 mm
Cantidad maxima de trasporte: 5 mm

('6-2. Antes de fijar el patrén )
+ Cuando reemplace el calibre, provea una separacion de 0,6 mm o mas entre la aguja, y el

AVISO :
+ Cuando se usa pie prensatela, placa de agujas y dentado de trasporte que no sean de los
que se proveen como estandar al
hacer la entrega, es posible que la aguja toque la placa de agujas y se rompa, o que el
dentado de trasporte haga contacto con la placa de agujas en el caso de fijar algunos
valores. Cerciorese de ejecutar la regulacion de los valores limitados de @, ©@ y @ en
pie prensatela y la placa de agujas, y entre la placa de agujas y el dentado de trasporte.
(1) Limitacion de anchura max. de zigzag
El valor de limitacion de anchura de zigzag, la referencia de linea base de puntada,
el valor de limitacidn de cantidad de trasporte normal y el valor de limitacion de
trasporte inverso se visualizan cuando esta conectada la corriente eléctrica.
@ : Valor de limitacion de anchura maxima de zigzag (La pantalla cambia en el

[7 [7 7 17 caso de especificar las posiciones izquierda/derecha.)
I o B @ : Referencia de linea base de puntada
l i I § Bhbiabh bbby © : Valor maximo de limitacién de cantidad de trasporte inverso
b= - H- O : Valor méximo de limitacidn de cantidad de trasporte normal
2.0 40 40 La visualizacion del valor maximo de limite de anchura de zigzag, la referencia de la
linea base de pespunte, el valor de limitacidn de cantidad de trasporte normal y el valor
de limitacién de cantidad de trasporte inverso se pueden ejecutar cambiando ON/OFF.
( o » La anchura méxima_ se puede limitar en conform_idad con el calibre. 1
I » Hay dos clases_ de I|m|_tac,|o_nes de anchura maxima de zigzag. I
\a (1) Anchura de zigzag simétrica en el centro
- (2) Especificacion de las posiciones izquierda/derecha )

l Cambio de procedimiento de limitacion de valor de limitacion de anchura max. de zigzag

( _ 1) Pulse el interruptor @.
(:JmCJCJCJCJCJCJ CJ"“"""’ P
d i:=- = T 0
T . : P gﬁgm' y; é
3ERD |[» BX
A R[iHzo
— U(:] COCOoOOoOoOoco
( ) 2) Pulse el interruptor @.
D@C}DC}DDDD‘.“”M ) p
| =
1 9
T : S2E
T 1 @& j 4
I T (i
— — ? OoOoOCcoOoo @
( _ 3) La figura de la izquierda
= m&) ocoooo o M e es la anchura de zigzag
Iy R e———— _ simétrica en la modalidad
q HIHPE 4 l® ¥ L %er(ljtral. |
Ml ks ada vez que se presio-
T - :l“ _4': Tu - // =] na el interruptor @, se
- - - " T < pueden cambiar alterna-
Js U ® 1 @ tivamente las posiciones
NP0 O J izquierda/derecha y la
‘ anchura de zigzag simétri-
é ca en el centro.
F's L F 8 + +
H AR @ 1 HEH!
NN 5 e ol
.0 -33 4.7
w -— w -— -—
(1) Anchura de zigzag simétrica en el centro  (2) Se especifican las posiciones izquierda/derecha
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B Modo de fijar el valor de limitacion de Limitacion de Limitacién

. . anchura de zigzag de posicién R= 1. 7
anchura de zigzag max. simétrica en el centro | L =-3; 3|izquierda/derechal 7= *4;

. . TS . Fijacion Fijacion
Determine si es limitacion de anchura de zigzag 0.0 < 0.0 yog
simétrica en el centro o limitacion de posiciones [ !
izquierda/derecha en el orden de 1) a 3) de la pagi- : :
na anterior en conformidad con el calibre que se Lo L

Valor de limitacion Valor de limitacion

usa. de anchura de anchura

maxima de zigzag maxima de zigzag
| |
1 8.0 1 8.0

< | > « | >
| |

-4.0 +4.0 -3.3 +4.7

Area de limitacion de
anchura de zigzag

(A) En el caso de anchura de zigzag simétrica en el centro

?

' wALEECH 1T-100 1 1) Pulse el interruptor +/— @
I — m(:] &) OO0 O fije el valor de limitacion.
‘ M saa |B
T A i | & X o ' I En el caso del ejemplo, fije
e - :]H _4';" Tu ) - 74l= el valor a 8,0.
AR @' ———— @ i @ 2) Pulse el interruptor @ vy la
o — (?—) e e e pantalla vuelve a la ante-

é’ rior.
(1]

(B) En el caso de especificar las posiciones de lado izquierdo/derecho.

??

( Cambio de limitacion de
wILIKCH IT-
- m(:] &3 &) D} G G ) s posicion del lado izquierdo
Iy =+ + = =+ =+ _ 1) Pulse la tecla +/- del
Pippianin g N rorr il reretl . I interruptor @ para fijar
T T ™ - _ // = el valor de limitacion del
-33 47 40 40| p lado izquierdo.
i — D[
whil — @D ? (? [ S - - @ En el caso del ejemplo fije el
\ valor a -3,3.
é é o Cambio de limitacion de

posicion de lado derecho

2) Pulse la tecla +/— del
interruptor @ para fijar el
valor de limitacion de lado
derecho.

En el caso del ejemplo, fije
el valor a +4,7.

3) Pulse el interruptor @ y la

pantalla vuelve a la ante-
rior.
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(2) Fijacion de referencia de linea base de puntada
+ La posicion de referencia de linea de base de puntada se puede fijar a la izquierda, centro y derecha.
Referencia de linea base de Referencia de linea base Referencia de linea base

puntada a la izquierda de puntadTa en el centro de puntad§ a la derecha

B Como fijar

s

ILENCE T-100 ) 1) Pulse el interruptor @.

" Bs: o
. } E@,N} ﬂ1: // =

w

L (il °
( _ ] 2) Pulse el interruptor @.
D@C}DC}C}C}D ) "“""’"
] @ =
: 1@
T : 7
T i @ b
L B[]
— — (?_) (G 1} S G R G |
( _ ] 3) En la figura del lado iz-
wELEECH 1T-100
- m(:] = é) — - ) quierdo se muestra la re-
Il -~ T+ ~ + + < ferencia de la linea base
A e e X - I de puntada de centro.
T i P s (7]
80 -40 40 [ Cada vez que se pulsa el
REA - - T - = @ i @ interruptor @, la referencia
D@DD?DDD (] J de linea base de puntada
\ izquierda, la de linea base
é) 0 de puntada derechay la
de linea base de puntada
central se cambian y se fijan
alternativamente.
I
i - ;l 4) Pulse el interruptor @ vy la
| pantalla vuelve a la ante-
Referencia de linea Referencia de linea Referencia de linea rior.
base de puntada a base de puntada en el base de puntada a

la izquierda centro la derecha
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(3) Modo de fijar la cantidad de trasporte

+ La maxima gama posible de fijar en la direccion normal y la maxima gama posible de fijar en la direccion
inversa se puede fijar en conformidad con el calibre que se esta usando.

B Procedimiento para la fijacion

? ? iy 1 Cambio en direccién
- m(: oo l£ &J O o M o Inversa

=

) A

A uu %......_....... @
-5 43 3 : z )

En el caso del ejemplo, la

B (0
— S — - O @ A_J tidad de t 1 d
[E Tf g S::;I_ ad de trasporte es de

1) Pulse el interruptor @ +/—

' ara fijar el valor Iimite en
= p

—
0|

la direccidn inversa.

Cambio en la direccion

normal

2) Pulse el interruptor @
+/— para fijar el valor de
limitacion en la direccion
normal.

En el caso del ejemplo, la

cantidad de trasporte es de

+4,8.

3) Cuando se pulsa el in-
terruptor @, la pantalla
vuelve al valor anterior.

|‘ Importante El nivel de la entrega estandar del bloqueo de tecla es “1”. Para ejecutar fijaciones, es
‘ \ necesario fijar el bloqueo de tecla al nivel “0”. Para mas detalles, vea la p.102.
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(6-3. Transicion de pantalla ba’sica)

La pantalla, después de conectar la corriente eléctrica deviene la pantalla al tiempo de desconectar la co-
rriente eléctrica por ultima vez.

Cada vez que se pulsa el interruptor , la pantalla cambia como sigue:

Ejemplo) Pespunte libre de zigzag de 2 pasos con pespunte de transporte inverso (El contenido de cambio
de visualizacion depende de los valores fijados)

H Primera pantalla de lista de
configuraciones de cosido

Se ejecuta la seleccion de lista de

configuracion de cosido de cada configuracion. y

:)ﬁl:)t:)t:u:t:n:} o

.-l Bz |E
H -~ 09999
DUDEDDDD (o] -® Pulse 4 '

— [+ /
5. E‘E N> » =
[ | Segunda pantalla de lista de

configuraciones de cosido

Pulse p.

'#II\/ \/II"J'
A

\4

ﬁ r
Pulseel. Dm:”:t:[::”: [:l.ll.ll(l 7100

.. STEE Ri05T
* Pespunte libre significa el ) % % E < mu' Z
cosido en general.

"B &

'#II\/ IV

D@JDDDDDD ]

\
B Primera pantalla de fijacion de configuracion de cosido

-jl.IKI IT-100

Pulse P .

- + + + + -
1 B B

R AT ”f"’"u:

:)ﬁl:)t:)t:u:t:n:} o
uu DD -40 40 A e d

taf
- PN

B Segunda pantalla de fijacion
Pulse el . __de configuracion de cosido v

A

"."II\/ \/II'#'

Pulse { .

-jl.IKI IT-100

™y S T,

:)ﬁl:)t:)t:u:t:n:} )
T (O Z &

.
- 4 N?@

>~ B[] &
v DUDDDDDDD

H Pantalla de fijacion de pespunte de transporte inverso
Se ejecuta la fijacion de clase de puntada de condensacion, de numero de puntadas, etc.

"."II\/ \/IW

s

=JLEKH 1T-100

S &

I (:JmCJCJCJCJCJCJCJ
| *
g l/l W :—} N N 9959 | I
64 = =
2 b
A DUDDDDDDD ® @
Pulseel.‘

"."IW “v"IW

pantalla de lista de configuracion de cosido, la pantalla pasa directamente a la pantalla |

|mp0r:ﬁame Cuando se pulsa As . por aproximadamente tres segundos en una pantalla que no sea la !
s
de lista de configuraciones de cosido. ]



(6 4. Lista de pictégrafos de visualizacion de cada pantalla)

M Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

Interruptor para

Pespunte de zigzag | | Pespunte de zigzag
zigzag de 2-pasos de 3-pasos de 4-pasos
H:: &
CETL
) G
: > 3 N} >
Feston | |Puntada invisible | |Personalizada | | Patron |
H Segunda pantalla de lista de configuraciones de cosido
Puntada en T,| |Puntada en T,
| Pespunte continuo | izquierda derecha Patrén 1
== .: i E i =
; > 2 gﬁgﬂ:
= ,:, 4 1
= 1

| Pespunte ciclico | | Patrén 2 | | Patron 3 | | Patrén 4 |
(vainica)

H Pantalla emergente (pop-up) para seleccion de feston

Estandar

izquierdo

Creciente

izquierdo

24 puntadas iguales
izquierdo

12 puntadas iguales
izquierdo

S S

I|"'|
X

Estandar

/

Creciente

= | II|I|||||I|II III|I|I|I||

T

derecho

derecho

4 puntadas iguales
izquierdo

12 puntadas iguales
izquierdo
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H Pantalla emergente selectora de puntada invisible

"‘-: ol
= >
- -
| Pespunte invisible izquierdo | | Pespunte invisible derecho

H Pantalla emergente selectora de patron a medida

12345"“

oL

h
% 17 18 19 20 + =

/

| Nueva creacion de patron personalizada |

H Pantalla emergente de selecciéon de pespunte patron

1 2 3 "‘

H Pantalla emergente selectora de pespunte continuo

1 2 3 4 5
.,
s o
6 e

/

| Nueva creacion de pespunte continuo

H Pantalla emergente de seleccion de pespunte ciclico

T 2 3 4 5
frio®
6 ot

| Nueva creacion de pespunte ciclico |

El nivel de bloqueo de teclas se encuentra ajustado a “1” al momento de la entrega, y no se visualizan los
pictografos de creacidn nueva. Al realizar una creacion nueva en cada modalidad, cambie el nivel de blo-
queo de teclas a “0”. (Consulte la segunda pantalla de ajuste de datos comunes de cosido de (1) Datos co-
munes de cosido de 6-16. Informacion.)

Ademas, el display de Ne de patrdn al momento de la entrega es “1” solamente.
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B Pantalla de fijacion de configuracion de cosido de pespunte recto

Clase de Posicién de [Cantidad de | Cantidad de
cosido lineabase | trasporte | trasporte
de pespunte| inverso normal
RN i
-1 e | vl =
; + Ty +uuu||. gg94q
Fd || - A,
0.0 40 | 4.0 P 1
1 /
n
[ ]
(| | Registro de patrén |
Pespunte
libre
S -5,0 -5,0 -5,0
Pespunte a a a
programado
5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto

M Primera pantalla de configuracion de cosido para pespunte en zigzag de 2 pasost,
zigzag de 3 pasos, y zigzag de 4 pasos

Posicién de | Cantidad de | Cantidad de
Cé?)i? dge dﬁn;:ihg;a linea base | trasporte | trasporte
9289 | 4e pespunte| inverso normal

e . + 4+ + 'E_{
-1 S [ =
i . ki, +uu.||u gg9a99q
P~ | - A
0.0 | 00 |40 | 40 | p [ Mol
1 /
- | Registro de patron |
Pespunte
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S Visualizacion de
Pespunte a a a a segunda pantalla
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto
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H Segunda pantalla de configuracion de cosido para pespunte en zigzag de 2 pasos, zigzag
de 3 pasos, y zigzag de 4 pasos

Posicion | Posicion
Clase de | ‘alinicio | al fin del
del cosido| cosido
sl ol F 3
1 1 p—
-1 i i =
] : :
e ; 9999
i L} 1
1 1
H ' ! ﬂ,
‘ [ L9
- - - A AV
1 i i /
[ H H . <
I"'-i %é gé | Registro de patron |
Pespunte
libre Opcional | Opcional
Visualizacion de
S é 5 primera pantalla
Pespunte *
programado | Derecha | Derecha
Mz z
Pespunte Izquierda | 1zquierda
sobrepuesto

M Primera pantalla para fijacion de configuracion de cosido de festén

Anchura | Posicion de | Cantidad de | Cantidad de
CIaS? de linea base | trasporte trasporte
cosido )
de pespunte|  inverso normal
- + + + e
ol s n
k-1 = =
- T | B B =
. Tt hbbbhbl +uu.|u gaga9
| - e | ot A
00 | 00 |-40 | 40 | p [ Mo
- — — — A 4"’
1 /
n
] . ,
(N | | Registro de patrén |
Pespunte
libre
S 0 -5.0 -5.0 5.0 Visualizacién de
a a a a segunda pantalla
Pespunte
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto
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H Segunda pantalla para fijaciéon de configuracion de cosido de festén

Posicién | Posicion
al inicio | al fin del
del cosido| cosido

Raiz+ [Derecha
Cresta | Izquierda

A | A& | A | .
2z,
N <
! 99949
=

M 3
‘N.:.li?‘

AV

Posicién
de parada

Clase de
cosido

L
1

3

Fil
=, L |

i e
- | Pattern register |
Pespunte - l
IiEre Raiz | Opcional | Opcional
S | i
L =
Pespunte -'-=-< i
programado | Cresta Raiz
Pespunte
sobrepuesto

-t"'"llu

Derecha

TII'I"

Izquierda

* La posicidn de parada se visualiza cuando la posicidn al fin del cosido es opcional.
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H Primera pantalla para fijacion de configuracion del cosido de pespunte oculto

Clase de | Anchura Posicién de | Cantidad de | Cantidad de
cosido de ziqza lineabase | trasporte trasporte
9289 | 4o pespunte| inverso normal
ol I P I h
e T e ™ L ¥
o | | | e =.
: W o | e itk 9999
it | - ey A
0.0 | 0.0 |40 | 4.0 Mo
-1 |
n
i | Registro de patrén |
Pespunte
libre
s 0 50 >0 50 Visualizacion de
a a a a segunda pantalla
Pespunte
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto

B Segunda pantalla para fijacion de configuracion del cosido de pespunte oculto.
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Clase de | Numero de
cosido puntadas
ale
* B
|...-"! —
RTFES 99499
w - 4
1
n
r-..i | Registro de patrdn |
Pespunte
libre
3 . . -
S Visualizacion de
a primera pantalla
Pespunte
rogramado
prog 250
Pespunte
sobrepuesto



B Primera pantalla para fijaciéon de configuracion de cosido izquierdo, puntadaen T

B Segunda pantalla para fijacion de configu

Clase de Anchura Fl’ﬁ]z;igg:ee Valor de C;r;tsidz?tge
cosido | dezigzag | 4, pespunte compensacion norpmal
I D I =
] —
11 (438 |esss
Pd o W [ + N
00 | 0.0 |-4.0 | 40 | p | Not®
- -— - - - A 4#"
i |
n
P | Registro de patrén |
Pespunte
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0 . —
S Visualizacion de
Pespunte a a a a segunda pantalla
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto

racion de cosido izquierdo, puntadaen T

Posicién al{Posicion al
Céf‘)ss‘fdge inicio del fiin del cosi
cosido do
sl ol ol .E?"
k1)1 =
IR 9999

e - - 4
<ERE /
1 n
(g | ﬂ i | Registro de patron |
P t
eépun © Izquierda | Izquierda
libre
Pespunte -
programado |Derecha 1|Derecha 1
m Derecha 2 [Derecha 2
Pespunte
sobrepuesto ]

Opcional

Opcional

—-35-—



B Primera pantalla para fijacion de configuracion de cosido derecho, puntadaen T

Posicién Cantidad de
Clase de | Anchura | delinea | Valorde
: ! .. | trasporte
cosido de zigzag | base de |compensacion normal
pespunte
-~ | + + + + 2
! —]
b : E . * I 99499
Pd o W [ |+ oy
0.0 | 00 |-4.0 | 40 I L9
- - - = = T
11 /
n
[ ] i y
| Registro de patron |
Pespunte
libre
S 0 -5,0 -5,0 -5.0 Visualizacidn de
segunda pantalla
Pespunte a a a 2 : :
programado
10,0 5,0 50 5.0
Pespunte
sobrepuesto

H Segunda puntada para fijaciéon de configuracion de cosido derecho, puntadaen T

Posicion al| Posicion
Clasede | . .. >
) inicio del | al fin del
cosido cosido cosido
rF N r N F s
Eﬁ.
U E | 9999
(| i
4 |ree
“1 4| E |
i E 1 | Registro de patrén |
Pes.punte Derecha 1|Derecha 1
libre
Pespunte m

programado |lzquierda 1|lzquierda 1

ok

Derecha 2|Derecha 2
Pespunte

sobrepuesto q

Opcional | Opcional
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M Primera pantalla para fijacion de configuracion, Patrén 1

Clase de | Anchura Fl’ﬁ]z;igg:ee Valor de C;r;tsidz?tge
cosido de zigzag de pespunte compensacion norpmal
ol e e I W
-1 1 =
Pod | b | + a
00 | 00 |-40 | 40 | p | No@
1
n
]
4 | Registro de patrén |
Pespunte
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0
S Visualizacion de
Pespunte a a a a segunda pantalla
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto
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l Segunda pantalla para fijacion de configuracion, Patrén 1

Posicion al| Posicion

C(I:?)z? dge inicio del | al fin del
cosido cosido
1) 1| ag
; :I: 1 994949
P~ i
A,
‘ [ Co*
- - - fw

ot A - /

1 - | Registro de atrc’>n|
I - 9 P
P
es.punte Centro 1 | Centro 1
libre
S | 4|7
Pespunte :l: i

programado | Centro 2 | Centro 2

M E | &

Izquierda | Izquierda

Pespunte
sobrepuesto
L F
|

Centro 3 | Centro 3

Derecha | Derecha

:}E

P &

Opcional | Opcional
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B Primera pantalla para fijacion de configuracion de cosido, Patrén 2 (vainica)

Clase de | Anchura Posicién de |Cantidad de| Cantidad de
cosido de zigza lineabase | trasporte | trasporte
9289 | 4o pespunte| inverso normal

+ L 5 L & 2 %

%+ 99

P QTS

My
00 | 0.0 |-4.0 | 4.0 Mo
e e nal el 40

| Registro de patron |
Pespunte

libre

0 -5,0 -5,0 -5,0 - .
S Visualizacion de

Pespunte a a a a segunda pantalla
programado

i

Pespunte
sobrepuesto

10,0 5,0 5,0 5,0
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H Segunda pantalla para fijaciéon de configuracién, Patron 2

Posicién | Posicion
| tyn >
C ase de al inicio del | al fin del
cosido . .
cosido cosido

: g < 9999
A,

‘ I"i‘.:.f@'

ot A - /

n ]
1 - | Registro de patrén |
I - 9 P
P
es.punte Derecha 1 |Derecha 1
libre
S 4R
Pespunte ﬁh‘ i

programado | Centro 1 | Centro 1

MG

lzquierda 1 | Izquierda 1

Pespunte

sobrepuesto ! &
2|4

Izquierda 2 | Izquierda 2

2| A

Centro 2 | Centro 2

£ |5

Derecha 2|Derecha 2

£y ﬁﬁ'
M

Opcional | Opcional

* La posicidn al inicio del cosido se fija con el A /W del interruptor @.
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H Primera pantalla para fijacion de configuracién, Patron 3

Clase de | Anchura Posicién de |Cantidad de| Cantidad de
cosido de zigza lineabase | trasporte | trasporte
9289 | 4o pespunte| inverso normal
A ¥ [ ¥ [ ¥ | F T
I .I =
P $+ éi 9999
00 | 00 -0 | 40 | | M@
1
n
I"-.i | Registro de patron |
Pespunte
libre
0 -5,0 -5,0 -5,0 . . .
S Visualizacion de
Pespunte a a a a segunda pantalla
programado
10,0 5,0 5,0 5,0
Pespunte
sobrepuesto
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B Segunda pantalla para fijacion de configuracién, Patron 3

Posicién | Posicion
Clase de 1 al inicio del | al fin del
cosido cosido

I N Y

2.
) 2 s
i |%

- - - 4\?
o s /
r-..i D‘Q i | Registro de patrén |
Pes.punte Derecha 1 |Derecha 1
libre
S | {& | &
Pespunte 54 i

programado | Centro 1 | Centro 1

Mk

Izquierda 1 | Izquierda 1

Pespunte

sobrepuesto g %
2| b

lzquierda 2 | Izquierda 2

ol
e |
Centro 2 | Centro 2

A n{;

Derecha 2|Derecha 2

ALY
5.;;} “ie

Opcional | Opcional
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M Primera pantalla para fijacion de configuracién, Patron 4

Posicion . .
Clase de Anchura | de linea Cantidad de| Cantidad de
trasporte trasporte

cosido de zigzag | base de inverso normal
pespunte

-1 =
: , +Eh]l:] 9999
Pl |l || T N
0o | 00 |-4.0 | 4.0 0

> e e

i | Registro de patrén |

Pespunte
libre

0 -5,0 -5,0 -5,0 Visualizacién de
S segunda pantalla

Pespunte
programado

i

Pespunte
sobrepuesto

10,0 5,0 5,0 5,0
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H Segunda pantalla para fijacion de configuracién, Patron 4

Posicién | Posicion
Clase de | /inicio del | al fin del
cosido . .
cosido cosido
il il il
-
18 g T
Lk |f 9999
‘ [ L
- - - f"'l'i
b1 /
N £l _ ,
4 - : | Registro de patrén |
Pespunt
e.pune lzquierda 1 | Izquierda 1
libre
S "ﬂ -
L ]
Pespunte i
programado | Izquierda 2 | Izquierda 2
i | B
| ]
[:-{ [)
m u
Derecha 1|Derecha 1
Pespunte
sobrepuesto
'
L ]
G 1
Derecha 2 Derecha 2

5 |

Derecha 3|Derecha 3

R

B

lzquierda 3 | Izquierda 3

b | R

Opcional | Opcional
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Bl Pantalla para fijacion de configuracion del cosido de patrén a medida

Imagen de entrada de aguja

M Pantalla para edicion de patron a medida

o de patron personalizado
Claso o | Anchura |Fosoince) [ T2 PATN P
cosido de zigzag de pespunte \
r + + 2
: .\ 9999
00 | 00 N HNo.
o I fm *G | go
b 7
[ ]
[ ]
4 Visualizacién de Registro de patron
PGIS_EU”te pantalla de edicion Pantalla de copia
1ore
o 50 y de borrado
S Cambio de visua- N?l‘.?‘
Pespunte a a : ;2 Hi"'
P ) lizacion total y
rogramado i v
Prog 10,0 5,0 visualizacion de Registro de patron
agrandamiento de Ma.
patron a medida. My
Pespunte COpla
sobrepuesto %}
Borrado

Imagen de entrada de aguja

Entrada de la ultima
entrada de aguja

| Determinacion

Entrada de | Cantidad de | | de patrdn personalizado
Paso posicion de | trasporte por
zigzag puntada \
5 5 5
L :
¥

- = | = o -

1 -5,0 -5,0

a a a Insercién de punto Borrado de punto de

de entrada de aguja entrada de aguja

500 5,0 5,0
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M Pantalla para fijacion de configuracion de cosido de patrén

Configuracion
de cosido

Visualizacion del contenido depende de la configuracion.

Consulte a cada configuracion

+F + + +

T : A
A7 WA Wk
-

20 00 -40 4.0

|||ﬁ

0.

P |55,

O
O

O

Feston
(8 clases)
Pespunte oculto

Patron a medida

Patrén 1
Patrdn 2
Patrén 3
Patrdn 4

Seleccion de configuracion de cosido
Pespunte recto Interruptor para zigzag de 2-pasos

Pespunte de zigzag de 3-pasos
Pespunte de zigzag de 4-pasos

(Derecho e Izquierdo)

Puntada en T, izquierda
Puntada en T, derecha

B Pantalla para fijacion de pespunte continuo

Pantalla de copia
y de borrado

&

Copia

B3

Borrado
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Anchura ﬁ}zsei;igr;:: Paso No. De | Numero de
de zigzag de pespunte patron | puntadas
L 4 5 L 4 Eg&
5 $ g 3> A TT T
+
N
1]
¢.0 | 0.0 1 B00 nnh
- - - gy | OO
0,0 -5,0 1 - — f \ )
Visualizacion de Pantalla de copia
a a a pantalla de edicién y de borrado
Ma.
10,0 50 20 [
Copia
Borrado




H Pantalla de edicion de pespunte continuo

Paso No. De | Configuracién Numero de
patrén de cosido puntadas

7
<
4

Determinacion

20 99 500

* Para la configuracidn de pespunte, se visualiza la configuracion que se ha registrado en el patrén

H Pantalla de fijacion de pespunte ciclico

. Posicién
P p P prensatela
+ 'Ez'é:
g 59 I 2| |0999
Ik |} il
Idulilubad,
Mo
1 RO o
- dhy D/D
Visualizacion de Pantalla de copia
pantalla de edicion y de borrado
—
frel)
-
Copia
Borrado

-1
* El estado de parada no se visualiza cuando el numero de puntadas es . ; (0 puntadas).

* Se visualiza la posicion del prensatela excepto en el caso cuando el numero de puntadas es
(0 puntada)con el elevador automatico.

2.3

* El tiempo de elevacion del prensatela se visualiza cuando la posicidon del prensatela es la de parada
ARRIBA.
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H Pantalla para edicion de pespunte ciclico

. . .. |Tiempo de

No. De Numero Estado POS'C'.O " | elevacion

Paso atron |98 PUNa- |4 arada| 981 PIE |Gl bren-
P das p prensatela sa?ela

L o L o L ] . . &

S| DD

[TTTR Y
- - - w w - -
-1 Illlllh
i RALbLLL | Determinacién|
H Parada |Parada de
P | de aguja prensatela
ABAJO | ARRIBA
1 1 (0 puntada) 0,1
a a a } g a
[T
Parada de
Corte de
20 * 500 ) prensatela 99,9
hilo
ABAJO

(TR
Parada
de aguja
ARRIBA

11
* El estado de parada no se visualiza cuando el nimero de puntadas es H (0 puntadas).

* Se visualiza la posicion del prensatela excepto en el caso cuando el nimero de puntadas es -

(0 puntada)con el elevador automatico.

* El tiempo de elevacion del prensatela se visualiza cuando la posicion del prensatela es la de parada
ARRIBA.
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H Pantalla de primera fijacion de pespunte inverso

_Pespunte Inicio de cosido Fin de cosido
inverso al
inicio de
cosido | Seleccion| Proceso | Proceso |Seleccion| Proceso | Proceso
Con/sin | de clase A B de clase C D
=N + + F + + Ei?..
— — :} —
| = HW=NN9999
- > A | B |=|C|D i
reali 1] q g 1] ’
} wy - - wyr - -
Pespunte
inverso al
finde | o =
cosido S— o
Con/sin ::F' o
Normal 0ai9 0ai9 Normal 0ai9 0a19
20 20
=diny =iy

Personalizada

Personalizada

=
=

2-puntos

0a19

0ail9

::5_

-

2-puntos

0a19

0a19

Ajuste de

Ajuste de

H Pantalla segunda de fijacion de pespunte inverso (condensacion de 2 puntos)

* La cantidad de trasporte se visualiza solamente cuando se ejecuta el cosido de patrdn a medida o el

Invertir la | Velocidad
a{:ﬁggr: eal :ln;:i:udr: Cantidad de| maxima de
cosido cosido trasporte cosido
L ] L ] o+ L ] %
| it =
.- -_.:" L —
AR El 9999
e | M | = L Gl
00| 40 | 40 (4500 ‘
| | | |
0,0 0,0 -5,0 200
a a a a
-5,0 -5,0 5,0 5,000

pespunte continuo.
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H Pantalla segunda de fijacidon de pespunte inverso (condensacion a medida)

Ajuste de | Ajuste de | Invertir la :
anchura al | anchura al | Cantidad %/g)l((i)ﬁ:gzde
inicio de finde |de traspor-| cosido
cosido cosido te
= o L 3 L 4 + Eﬁ'ﬁ
> .
::::_ — = q 0
= | 5| e 2999
L |7 |3 | G
= | 40| 0.0 | 40 |[4500 4
A | === | =
0,0 0,0 -5,0 200
a a a a
10,0 10,0 5,0 5.000

* La cantidad de trasporte se visualiza solamente cuando se ejecuta el cosido de patrdon a medida o el
pespunte continuo.

M Pantalla primera de fijacidon de dato comun de cosido (Cuando el limite maximo de
anchura de zigzag esta fijo en el centro)

Procedimiento | Valor de Referencia Valor de Valor de
de limitacién de| limitacién de linea limitacion | limitacién
limite maximo | maxima de base de de cantidad | de cantidad
de anchura de | anchura de de trasporte | de trasporte
X ) pespunte | .
zigzag zigzag inverso normal
e o e e o
! ! e | e .::
i | T T
- | |
- - - - - }
u!
I .
==
Centro Centro
0,0 | 0,0 0,0
a |§ a a
Izquierda
10,0 10,0 10,0
Derecha
b !
—
Izquierda/
Derecha

*Cuando el procedimiento de limitacion de Iimite maximo de anchura de zigzag esta fijado a
la “lzquierda/Derecha”, la visualizacion del valor de limitacion de anchura maxima se indica
separadamente a la izquierda y a la derecha.
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B Pantalla primera de fijacion de dato comun de cosido (Cuando el procedimiento de
limitacion de anchura maxima de zigzag se fija a la izquierda/derecha)

Procedimiento : Valor de Valor de
de limitacién de Modo de Modode | Referencia limitacion limitacion
limite maximo_|eSPecifcar la  especificar la | - de linea | 4o cantigad | de cantidad
de anchura de p(_>5|o|9nda la pogwlonha la| base dte de trasporte | de trasporte
Zigzag izquierda erecha | pespunte | ™ o normal
-~ & + F + + .
] 1 | - [ FITTR ATy
e |l ] er o
wy — — wy — — ’
1
—
Izquierda/
Derecha Centro
-5,0 0,0 -5,0 -5,0
a a |§ a a
0,0 5.0 Izquierda 5.0 5,0
Derecha
1
1
==
Centro

* Cuando el procedimiento de limitacion de limite de anchura méxima de zigzag esta fijado en el “Centro”,
la visualizacion del valor de limite maximo de anchura de zigag viene a ser el simétrico en el centro.

H Pantalla segunda de fijacion de dato comiin de cosido

. Limitacion de
Fijacion Llneabatsedde Funcion | joqueo |anchura méima
de funcién peE:()sr?z;?z:daede deconta-|  ©_ - ldedigzagcuando
de espejo -~ dor se conecta la
PEIO" " condensacién corriente eléctrica
il i il F il
! ! X
=i [ﬁ&
i+
- w . w -
—— 1
-2 | i | ﬁ &”
2 I H
1 patron |Entrelazado| ON Nivel 1 | Visualizacion
¥ ¥
; i %g hd
. — Sin-
Continuo Fijado OFF OFF o
visualizacion
¥
Nivel 2
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(6-5. Fijacion de patrén de cosido)

AVISO :

Cercidorese de comprobar el prensatelas y del calibre que se esta usando actualmente antes del co-
sido después de cambiar el patron de zigzag o la anchura de zigzag. En el caso de que se ejecute el
cosido con el prensatelas o el calibre que no coincidan con la anchura de zigzag, existe el peligro de
que ocurra un accidente como rotura de aguja o semejante.

(1) Modo se seleccionar el patrén de zigzag

@ : Cuando se pulsa } , Se visualiza la segunda pantalla.

@ . Cuando se pulsa 4 , Se visualiza la primera pantalla.

Pespunte recto

| Zigzag de 2 pasos |

Patréon determinado

| Zigzag de 3 pasos |

M Pantalla primera / | Zigzag de 4 pasos |

| Gé}édd:} I
= m“?%*" E‘:

kY =
> LT

T l’&} 'm://
/DUD??QQD

-]

&9 [+

/

A

| Patrén a medida |

Custom pattern
| |

| Pespunte invisible | @

[Feston |©

Puntada, Puntada,
| Pespunte continuo | izquierda derecha Patréon 1

H Pantalla segunda

\_/
r Dm(:]\t)&)[ﬁgé:] o JLEKCH 1T-100
= 51E% 5300
T .H 0999
i$

Vil VIV

ngg {”%
= oloeeean
\ e

Pespunte | | Patron 2 | | Patrén 3 | | Patrén 4 |
ciclico (vainica)

1) Seleccione el patrén de zigzag que usted quiera coser con el interruptor selector cuando esté en pantalla
la figura anterior. El patrdn determinado se visualiza en la seccion A.
2) Para pespunte de festdn y pespunte invisible, seleccione la configuracién con la pantalla siguiente.
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|Feston estandar izquierdo |

| Festdn creciente izquierdo |©
/ |Festén de anchura igual izquierdo de 24 puntadas|

/ | Festdn de anchura igual izquierdo de 12 puntadas|

=JLEKH 1T-100

En el caso de feston
1) Pulse el botén @ de fes-

7!

téon y aparece la pantalla

S

4

en el lado izquierdo.

DUDQQQQPD

Pulse el interruptor de patrén
que usted quiera seleccio-

nar.

E

[Festén de anchura igual derecho de 12 puntadas |

|Festdn de anchura igual derecho de 24 puntadas |

| Festdn creciente derecho |

| Festdn estandar derecho |

|Patrén determinado |

Eﬂ:):):]t:):]t:} o

2) Como ejemplo, pulse el
botén @ de feston cre-
ciente izquierdo y la pan-
talla aparece en el lado

izquierdo para determinar
el patrdn.

oJLEKE 1T-100
g 333 [T b EH A
T . : * gg_ggm' 7 é
H:zo |» @Y
AL DUDDDDDDD ® @
CJCJCJCJCJCJCJCJ‘.“K“HOO
d
T

En el caso de pespunte

invisible

1) Pulse el botén @ de pes-
punte invisible y aparece
la pantalla en el lado
izquierdo.

Pulse el interruptor de patrén

que usted quiera seleccio-
nar.

@DDDDDD -

|
=
| Pespunte invisible derecho |
] Pespunte invisible izquierdo |@
I D@C}DC}C}C}D - "“””:’
T‘ 332 % 1o 4G
Y
. 3 - ER R
D 3

2) Como ejemplo, pulse el
botén @ de pespunte
invisible y aparece la pan-
talla en el lado izquierdo
para determinar el patrén.

ST

&)

| Patrén determinado)
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(/6-6. Modo de fijar la configuracién de cosido )

+ La anchura de zigzag se puede fijar desde “0” hasta 10 mm.
(El valor fijado se limita por la limitacion de anchura maxima de zigzag.)
+ Lalinea base de pespunte se puede fijar como sigue. Cuando el centro de zigzag es “0,0”.
Lado derecho: “+”. Lado izquierdo “-".

(1) Pespunte de zigzag de 2 pasos pespunte de zigzag de 3 pasos pespunte de zigzag de 4 pasos
B Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido
[Pespunte de zigzagde 2 pasos| | Pespunte de zigzag de 3 pasos| | Pespunte de zigzag de 4 pasos |

oMo O S e o M
h “g > > | B NSy

e 9999 ' [
T . = m. 7] 1=
A DUDDC}DDD - ® @

1) Seleccione pespunte de zigzag de 2 pasos (3 pasos 0 4 pasos) en la pantalla primera de configuracién de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se visualiza en el lado izquierdo de la pantalla.

3) Pulse $4 para visualizar la pantalla de fijacion de configuracion de cosido.
v

g
iy
&
=

<
w

H Pantalla de fijacion de configuracion de cosido

@ Pantalla primera

‘L'"‘l"" 9999 ' .
T .I " - .- ~ // =

it - '
H CHeesmrrs SME

N

T t:ml:)%)%)tjcuj (;]Ea D a
b1 sie o 9989 '
! Ngégﬁ 4| e & 7

= DUD??DD?D
60 o

ST
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® Fijacidon de anchura de zigzag
Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.

e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

® Modo de fijar la cantidad de trasporte inverso
Cambie la cantidad de trasporte inverso con +/— del interruptor €.

® Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte normal con +/— del interruptor @.

® Visualizacion de la segunda pantalla
Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @.

® Fijacion de la posicion de inicio de cosido
Fije la posicién de inicio de cosido con A / W del interruptor @.

. g 5

Inicio de cosido Inicio de cosido opcional  Inicio de cosido derecho, izquierdo

® Fijacion de posicion de parada
Fije la posicion de parada con A / W del interruptor @.

25 g 2

Posicion de parada opcional Posicion de parada derecha  Posicion de parada izquierda

® Visualizacién de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijaciéon de configuracién cosido con el interruptor @.
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(2) Feston

B Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

s

Iy

L

=JLEKH 1T-100

M,

t

-

D@C}DC}C}C}D
‘!-

H:z:
:»3' hio»

—

T 1@ E
gﬁgm' lZ é
Mo

1) Seleccione pespunte @
de festén en la pantalla
primera de lista de
configuracion de cosido.

'8

0%,

° 1L

H Pantalla emergente (pop-up) para seleccion de cosido

Festdn esta
izquierdo

ndar Festdn creciente

izquierdo

igual izquierda de

24 puntadas

Feston de anchura

Festén de anchura
igual izquierda de 12
puntadas

/

=JLEKH 1T-100

x|
©

(=]
7

E

Festdn estéandar
derecho

Feston creciente

Feston de anchura
derecho

igual derecha de 24

puntadas

Feston de anchura
igual derecha de 12
puntadas

<

B Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

s

Iy

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

=JLEKH 1T-100

233 [T b

: - gg—gnm' 7 é

E} %N} 3 : 4
DUDDDDDDD ® 1 @

— =/

- 56

2) Pulse el interruptor
del patrdn que vaya a
seleccionar desde la
pantalla de la figura
izquierda.

3) La configuracion
seleccionada se invierte
y se indica en el extremo
izquierdo de la pantalla.

4) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
configuracion de cosido.



H Pantalla para fijacion de configuraciéon de cosido
@ Pantalla primera
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® Fijacion de anchura de zigzag

Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @

o Fijacion de la posicion de la linea base de pespunte
Cambie la posicién de la linea base de pespunte con +/— del interruptor @
o Fijacion de la cantidad de trasporte inverso
Cambie la cantidad de trasporte inverso con +/— del interruptor @
o Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte normal con +/— del interruptor @
e Visualizacion de la segunda pantalla
Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @
® Fijacion de la posicidn de inicio de cosido

Fije la posicién de inicio de cosido con A / W del interruptor @

l-:::l.l
|:='I,::_-n b

w
Inicio con la raiz

-

Inicio con la cresta
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@ Inicio con la cresta e inicio con la raiz del festén

Inicio con Inicio de cosido Inicio con i
la raiz Posicién de la cresta Normalmente,_ el cosido
<« laaguja = del f,eston_ empieza con Iel
después del corte patrén de inicio con la raiz.
de hilo Sin embargo, cambiando el
ajuste puede seleccionarse

el inicio con la cresta.
S J

® Fijacion de posicion de parada derecha/izquierda.
Fije la posicion de parada con A / W del interruptor @.

il e e

1 E

- - -

Yy

Posicion de parada opcional Posicion de parada derecha Posicion de parada izquierda

e Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicion de parada con A / W del interruptor @.

N “

Posicion de parada opcional Posicidn de parada raiz

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracién cosido con el interruptor @.

Iy B
| Para el cosido de espejo, consulte la p.128. |
‘ pej P
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(3) Cosido de puntadas invisibles
H Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

DmDDDDGDDJUKIIT—mo
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H Pantalla emergente de seleccion de puntadas invisibles
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| Pespunte invisible Izquierdo | | Pespunte invisible Derecho |

<>

H Pantalla primera de configuracion de cosido
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H Pantalla para la fijacién de configuracion de cosido
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@ Pantalla primera

PN - -.lun—mo
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00 00 4D 40 2 Ng;? : 4
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@ Pantalla segunda
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1) Seleccione el cosido de
pespunte invisible en la
pantalla primera de la
lista de configuracion de
cosido.

2) Pulse el interruptor
del patron que vaya a
seleccionar desde la
pantalla de la figura
izquierda.

3) La configuracion
seleccionada se invierte
y se indica en el extremo
izquierdo de la pantalla.

4) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
configuracion de cosido.

Fijacion de anchura de
zigzag

Cambie la anchura de zigzag
con +/— del interruptor @.
Modo de fijar la linea
base de puntada
Cambie la posiccion de la
linea base de puntada con
+/— del interruptor @.
Fijacion de la cantidad
de trasporte inverso
Cambie la cantidad de
trasporte inverso con +/-
del interruptor ©.
Fijacion de la cantidad
de trasporte normal
Cambie la cantidad de
trasporte normal con +/—
del interruptor @.
Cambio del numero de
puntadas

Cambie el numero de
puntadas con +/— del
interruptor @.



(4) Pespunte de patrén personalizado

B Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

D@C}DC}C}C}D e B
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H Pantalla emergente de seleccidon de patréon peersonalizado

Dm@@:ﬂ:]:](:] - oJLEKE 1T-100
Iy 1 2 3 4 §5 = :
T “lsy 2] 1=
16 17 18 19 20 « ] -
A D@DDDDGDD ® @

L

B Primera pantalla de lista de configuraciones de cosido

Dm@@:ﬂ:]:](:] - oALEIKE T-100
g! * 2z |E -
~ : - 999g
T = -__ZE ; E"h. Mo m. // =
- - > > ® .
A D@DDDDGD () @

H Pantalla para la fijaciéon de configuracion de cosido

%9

(:Jm(:]&)&)[:]:](:] - JLIKH 1T-100
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0o 00 No. : 7
T b R[]
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1) Seleccione el patrén @
de medida en la pantalla
primera de la lista de
configuracion de cosido.

2) Pulse el No. de patrén
personalizado a
seleccionar.

3) La configuracion
seleccionada se invierte
y se indica en el extremo
izquierdo de la pantalla.

4) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
configuracion de cosido.

o Fijacion de anchura de
zigzag
Cambie la anchura
de zigzag con +/— del
interruptor @.

® Modo de fijar la linea
base de puntada
Cambie la posiccion de la
linea base de puntada con
+/— del interruptor @.



(5) Puntada en T, izquierda
H Segunda pantalla para lista de configuracion de cosido

?
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1) Seleccione puntada en T, cosido izquierdo @ en la segunda pantalla para lista de configuracion de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla.

ST

\

3) Pulse para visualizar la pantalla para fijacion de configuracion de cosido.

H Pantalla para la fijacién de configuracion de cosido

| o o

d R
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@ Pantalla primera
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| La cantidad de trasporte se puede fijar a 0 y el patron de 1
| pespunte en T se puede deformar debido al tipo de material,

| a la altura del dentado de trasporte o al tipo de calibre. (La 4
| Precaucion 22 puntada no corresponde con la 4% puntada.)
I

I

\

N
-

En este caso, ejecute la compensacion con el interruptor € 4
“Fijacion de la cantidad de compensacion de la seccion de
costura a la cantidad de trasporte “0”” para hacer que las
puntadas correspondan unas con otras.

Separacion

¢ Fijacion de anchura de zigzag
Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.

e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.
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o Fijacion de la cantidad de compensacion de la seccion de costura en la cantidad “0” de trasporte.
Cambie la cantidad de trasporte normal con +/— del interruptor €.

e Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor @.

e Visualizacion de la segunda pantalla
Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @.

o Fijacidn de la posicion de inicio de cosido
Fije la posicién del inicio de cosido con A / W del interruptor @.

Eﬂ jE -E IIIE}E
Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicidn libre de inicio
cosido, izquierda cosido, derecha 1 cosido, derecha 2 de cosido

e Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicion de parada con el A / W del interruptor @.

3 = . =

* - Siw
i B B i
Posicion de fin de Posicion de fin de Posicion de fin de Posicion libre al fin
cosido, izquierda cosido, derecha 1 cosido, derecha 2 de cosido

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracién cosido con el interruptor @.

(6) Puntada en T, derecha
B Segunda pantalla para lista de configuracion de cosido

=JLEKH 1T-100
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1) Seleccione puntada en T, cosido derecho @ en la segunda pantalla para lista de configuracion de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla.

.

ST

3) Pulse para visualizar la pantalla para fijacion de configuracion de cosido.

H Pantalla para la fijacion de configuracion de cosido

@ Pantalla primera
, 90009
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00006
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@ Pantalla segunda

°0
Dm(:)é)&)[:]:](:] —y e -0

| l =
1 0 ]
af Jtf = Bme
4| 9
L -
Je i |4
( La cantidad de trasporte se puede fijar a 0 y el patrén \
| de pespunte en T se puede deformar debido al tipo 1 1 |
| de material, a la altura del dentado de trasporte o al |
4~ lipo de calibre. (La 2° puntada no corresponde con la * 3 2
| Precaucien 4a puntada.) 2 Q I
| & En este caso, ejecute la compensacién con A 4 4 |
| el interruptor € “Fijacién de la cantidad de s |
compensacion de la seccién de costura a la cantidad Correspondencia
{ de trasporte “0”” para hacer que las puntadas 3 I
correspondan unas con otras. ®

o Fijacion de anchura de zigzag
Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.

e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

e Fijacion de la cantidad de compensaciéon de la secciéon de costura en la cantidad “0” de
trasporte.
Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor €.

o Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor @.

e Visualizacién de la segunda pantalla

Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @.
o Fijacidn de la posicion de inicio de cosido

Fije la posicion del inicio de cosido con A / W del interruptor @.

n u u g =

E E E F
Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicion libre de inicio

cosido, izquierda cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2 de derecha 2

e Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicién de parada con el A / W del interruptor @.

E F E

. .- AEm
i | i
Posicion de fin de Posicion de fin de Posicion de fin de Posicion libre al fin
cosido, izquierda cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2 de cosido

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracién cosido con el interruptor @.
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(7) Patrén 1

B Segunda pantalla para lista de configuracion de cosido
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) Seleccione el cosido @ del patrén 1 en la segunda pantalla para lista de configuracién de cosido
) Se invierte la configuracidn seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla

3) Pulse para visualizar la pantalla para fijacion de configuracion de cosido

B Pantalla para la fijacion de configuracion de cosido

@ Pantalla primera
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@ Pantalla segunda
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e Fijacion de anchura de zigzag

o

Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.
® Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

o Fijacion de la cantidad de trasporte normal

Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor €.

e Fijacion de la cantidad de compensacidn de la seccion de costura en la cantidad “0” de trasporte
Cambie la cantidad de trasporte normal con +/— del interruptor @.

— 64—



e Visualizacién de la segunda pantalla
Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @.

o Fijacién de la posicion de inicio de cosido
Fije la posicion del inicio de cosido con A / W del interruptor @.

g g g
+ T £
Posicion de inicio de cosido, centro 1 Posicién de inicio de cosido, centro 2 Posicion de inicio de cosido, izquierda
q g -
¥

+ £ ¥

Posicidon de inicio de cosido, centro 3 Posicidn de inicio de cosido, derecha Posicion libre del inicio de cosido

I‘ \) La posicion libre de inicio de cosido comienza desde la I
| siguiente entrada de aguja después de cortado el hilo. ]

o Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicion de parada con el A / W del interruptor @.

+ + F

[ B [
Posicion fin de cosido, centro 1 Posicion fin de cosido, centro 2 Posicidn fin de cosido, izquierda
+ T, I,
[} ] ]
Posicidn fin de cosido, centro 3 Posicion fin de cosido, derecha Posicidn libre al fin de cosido

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracion cosido con el interruptor @.

(8) Patrén 2 (vainica)
H Segunda pantalla para lista de configuracién de cosido

(:J oooooo o MUK e

| — @ x
_: . T*:D} i E i 913;:9&1'
@4 &8 2=
T B (i]&
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1) Seleccione el cosido @ de patron 2 en la segunda pantalla para lista de configuracion de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla.

e
- -

ST

3) Pulse para visualizar la pantalla para fijacion de configuracion de cosido.

‘ P@on
I Cuando se ejecuta un cosido de vainica, es necesario calibre exclusivo. Para mas I
\ detalles, vea p.127. |
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B Pantalla para la fijacidon de configuracion de cosido
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@ Pantalla primera
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® Fijacion de anchura de zigzag
Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.
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e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

o Fijacion de la cantidad de trasporte inverso

Cambie la cantidad de trasporte inverso con +/— del interruptor @.

| P@én
A La cantidad de trasporte deviene “0” cuando se pulsa el interruptor de mano. |
)

o Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor @.

e Visualizacion de la segunda pantalla

Visualice la segunda pantalla para la fijacion de configuracién de cosido con el interruptor @.
e Fijacion de la posicion de inicio de cosido

Fije la posicidn del inicio de cosido con A / ¥ del interruptor @.

Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de
cosido, derecha 1 cosido, centro 1 cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2

Posicion de inicio de cosido, centro 2  Posicion de inicio de cosido, derecha 2 Posicidn libre de inicio de cosido

I‘ \) La posicién libre de inicio de cosido comienza desde la }
1 siguiente entrada de aguja después de cortado el hilo. )



o Fijacién de la posicion de parada
Fije la posicion de parada con el A / W del interruptor @.

i
Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de Posicidn de inicio de
cosido, derecha 1 cosido, centro 1 cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2
i B

Posicion de inicio de cosido, centro 2  Posicion de inicio de cosido, derecha 2  Posicion libre al f|n de cosido

o Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracién cosido con el interruptor @.

(9) Patron 3
H Segunda pantalla para lista de configuracion de cosido
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1) Seleccione el cosido @ de patrén 2 en la segunda pantalla para lista de configuracion de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla.

ST

3) Pulse r$4 para visualizar la pantalla para fijacion de configuracion de cosido.
v

H Pantalla para la fijacidon de configuracion de cosido
@ Pantalla primera
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@ Pantalla segunda
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e Fijacion de anchura de zigzag
Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.

ST

e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

e Fijacion de la cantidad de trasporte inverso
Cambie la cantidad de trasporte inverso con +/— del interruptor €.

= )
‘ U La cantidad de trasporte deviene “0” cuando se pulsa el interruptor de mano. |

o Fijacion de la cantidad de trasporte normal

Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor @.
e Visualizacion de la segunda pantalla

Visualice la segunda pantalla para la fijacion de configuracién de cosido con el interruptor @.
o Fijacion de la posicion de inicio de cosido

Fije la posicién del inicio de cosido con A / W del interruptor .

g g g g
o4 o ¥ b
Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de
cosido, derecha 1 cosido, centro 1 cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2

g _ﬂ y }Ii
; <
Posicion de inicio de cosido, centro 2  Posicion de inicio de cosido, derecha 2 Posicidn libre de inicio de cosido

I‘ \) La posicién libre de inicio de cosido comienza desde la \
1 siguiente entrada de aguja después de cortado el hilo.

e Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicion de parada con el A / W del interruptor @.

ﬁﬂ B i ﬂ&
Posicidn de inicio de Posicidon de inicio de Posicidn de inicio de

Posicidon de inicio de
cosido, derecha 1 cosido, centro 1 cosido, izquierda 1

cosido, izquierda 2
oy <, %,
i i T

Posicion fin de cosido, centro 2 Posicion fin de cosido, derecha 2 Posicion libre al fin de cosido

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracion cosido con el interruptor @.
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(10) Patrén 4

H Segunda pantalla para lista de configuracion de cosido
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1) Seleccione el cosido @ de patrdn 2 en la segunda pantalla para lista de configuracion de cosido.
2) Se invierte la configuracion seleccionada y se indica en el extremo izquierdo de la pantalla.

3) Pulse para visualizar la pantalla para fijacion de configuracién de cosido.
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H Pantalla para la fijacion de configuracion de cosido

@ Pantalla primera
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@ Pantalla segunda
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o Fijacion de anchura de zigzag

Cambie la anchura de zigzag con +/— del interruptor @.
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e Modo de fijar la linea base de puntada
Cambie la posiccion de la linea base de puntada con +/— del interruptor @.

o Fijacion de la cantidad de trasporte inverso
Cambie la cantidad de trasporte inverso con +/— del interruptor @.

ot T e )
| r?@‘cmn La cantidad de trasporte deviene “0” cuando se pulsa el interruptor de mano |
{ )
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o Fijacion de la cantidad de trasporte normal
Cambie la cantidad de trasporte con +/— del interruptor @.

e Visualizacion de la segunda pantalla
Visualice la segunda pantalla para la fijacién de configuracion de cosido con el interruptor @.

o Fijacidn de la posicion de inicio de cosido
Fije la posicion del inicio de cosido con A / W del interruptor @.

Posicidn de inicio de Posicidon de inicio de Posicidon de inicio de Posicidn de inicio de
cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2 cosido, derecha 1 cosido, derecha 2

g y 2ol
L Ly i

Posicion fin de cosido, derecha 3  Posicidn fin de cosido, izquierda 3  Posicidn libre de inicio de cosido

Il / La posicién libre de inicio de cosido comienza desde la }
1 siguiente entrada de aguja después de cortado el hilo. )

o Fijacion de la posicion de parada
Fije la posicién de parada con el A / W del interruptor @.

£ - | =]

- *
i i i b
Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de Posicion de inicio de
cosido, izquierda 1 cosido, izquierda 2 cosido, derecha 1 cosido, derecha 2
B b S}

Posicion fin de cosido, derecha 3  Posicion fin de cosido, izquierda 3  Posicidn libre al fin de cosido

e Visualizacion de la primera pantalla
Visualice la primera pantalla para la fijacion de configuracién cosido con el interruptor @.
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('6-7. Fijacién del velocidad de cosido )

El velocidad de cosido se puede fijar en cada patrdn. (En el pespunte ciclico no es posible fijar el nimero de
rotaciones).

La fijacion del velocidad de cosido se puede ejecutar en la segunda pantalla de fijacion de pespunte de trasporte
inverso. (Cuando se superpone el patrdn, ejectelo en la segunda pantalla de fijacion de pespunte superpuesto).

H Segunda pantalla de fijacidon de pespunte de trasporte inverso

0

Il + T . £
&[ 9155_:9 '
T . a1 | //

=JLEKH 1T-100

4500 .‘

=
L DUDDDTDDD ® J@

© : El velocidad de cosido se fija a de 200 a 5.000 y se puede fijar en aumentos de 100.

ST

| pmén El velocidad de cosido se limita por la anchura de zigzag, cantidad de trasporte, fijacion de la maxima \
N\ velocidad de cosido, etc. de la fijacion de funcién No. 96.

| En este caso, tiene prioridad la fijacion minima. )
— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
U NI S S S S S I SEII SEII SEEED SHIND SEIIE SEII SIS SIS SIS SEEE SIS SEEE SEEE SEEE SEEE SEE SIS SEEE SIS SIS SES S S— — —
| N) Hay casos en los que las configuraciones no se estabilizan como en el caso de algunos patrones que se \
~ repite frecuentemente el pespunte de trasporte normal e inverso.
| GEEEW)) En este caso, fije la velocidad de cosido a aproximadamente 2.000 sti/min. )
— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

('6-8. Pespunte de transporte invertido )

El pespunte de transporte invertido se puede fijar con
| ®| oFF ON OFF ON cada patrén de zigzag.
El pespunte de transporte invertido efectivo/inefectivo

A ] se puede fijar pulsando el interruptor @ al inicio del
B
1
1
1
Y

cosido y el pespunte de transporte invertido pulsando
el interruptor @ al fin del cosido. En el caso de que el

Patrén pespunte de transporte invertido sea efectivo, se visuali-
de zan las respectivas configuraciones de pespunte de
cosido

transporte invertido. En el caso de que sea inefectivo,

[
[
[
[
:
[
Y
! 1
! ]
! 1
N N no se visualiza la configuracion.
! |
D D

@g OFF | OFF ON ON

o :
—— g == ——

e e e e - = — -

H Pantalla de fijacion de pespunte de transporte invertido

' Dm(:]:):][:]:](:] - oALEKH IT-100
ol iR 08
—_ = 999
Ti}p.;EqEED m_//
= T = = T = 0= 1 -
A D@JDDDDDDD ® @

o

Para el pespunte, hay condensacidn estandar, condensacién de 2 puntos y orden de condensacion.
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(1) Condensacion estandar

La condensacion estandar ejecuta el pespunte en la misma entrada de aguja que la del patrén de zigzag se-
leccionado.

Ejemplo) Pespunte de transporte invertido al fin de cosido

N

Seccion de patrdn de zigzag
> Pespunte de zigzag de 3 pasos

Seccion de condensacion estandar
Proceso C: Fijacion de 4 veces

Ejemplo) En el caso de pespunte libre de puntada zigzag estandar
1) Pulse para visualizar la pantalla de fijacion de pespunte.

2) Fije la configuracién de condensacion y el nimero de puntadas.

: Seleccione la configuracion de condensacion al inicio del cosido.

: Fije el nimero de puntadas de proceso A con “+"y “~”

: Fije el numero de puntadas de proceso B con “+” y “—

: Seleccione la configuracion de condensacion al fin del cosido.

: Fije el nimero de puntadas de proceso C con “+"y “-".

: Fije el nimero de puntadas de proceso D con “+”y “~”

: Se visualiza la segunda pantalla de fijacion de pespunte de trasporte inverso.

Seccidn de visualizacion de @ y @ : Condensacién estandar, condensacion de 2 puntos y orden de
condensacion (20 patrones) se cambian y se visualizan.

000000

H Pantalla de fijacion de pespunte (condensacion estandar)
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* Para la fijacion de pespunte, hay dos clases de métodos a continuacion de acuerdo a los patrones de
zigzag.
1) En el caso de pespunte recto, pespunte de festdn, pespunte invisible, pespunte de orden y pespunte con-
tinuo, fije el pespunte con el nimero de puntadas.
Pespunte de transpote invertido al inicio del cosido

— A (transporte en direccion normal): se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. .......... (2]
B (transpote en direccion inversa): se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. .......... (3]
Pespunte de transporte invertido al fin de cosido
— C (transporte en direccion inversa): se pueden figar de 0 a 19 puntadas. ........ (5)
D (Transporte en direccion normal) : se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. ....... (6)

* Los pictdgrafos en el caso de pespunte recto son @ inicio de cosido l/l y O fin de cosido N .

2) En el caso de zigzag de 2 pasos, el zigzag de 3 pasos y zigzag de 4 pasos, fijan el pespunte de transpor-
te invertido con el numero de veces de patron de zigzag. Patron de zigzag significa el espacio entre los
puntos de retorno de zigzag.

Pespunte de transpote invertido al inicio del cosido

— A (transporte en direccion normal): se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. .......... (2]
B (transpote en direccion inversa): se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. .......... (3)
Pespunte de transporte invertido al fin de cosido
— C (transporte en direccion inversa): se pueden figar de 0 a 19 puntadas. ........ (5)
D (Transporte en direccion normal) : se pueden fijar de 0 a 19 puntadas. ....... (6)

1 tiempo 1 tiempo 1tiempo

VA

2 tiempos\A P tiem® 2 tiempos

zigzag de 2 pasos zigzag de 3 pasos zigzag de 4 pasos

* Fijacién de cantidad de trasporte inverso de pespunte de patron a medida o de pespunte continuo
@ : Transito a la segunda pantalla

B Segunda pantalla para fijacion de pespunte de trasporte inverso

s

oflloooooo o ™
Il @‘1"""1'@"
T | K8 }%'ﬁﬁgiﬁ%}gﬁgﬁ{/
i 04 ¢ 0 » : 7
- EH ® Al
L D@DDDDGD? J
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?
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I T
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T Sk 0099 7 é
40 4500 4 : 4
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o

© : Se fija la cantidad de trasporte al tiempo de pespunte de trasporte inverso automatico o pulsando el
interruptor de mano. La cantidad de trasporte desde la cantidad de trasporte fijada en la pantalla de
fijacion de patrén a la cantidad de trasporte inverso fijada cambia continuamente presionando hacia
abajo la palanca de control de trasporte inverso durante el cosido.
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(2) Condensacion de 2 puntos

La condensacion de 2 puntos ejecuta el pespunte de dos puntos entre la entrada de aguja existente del pa-
tron de zigzag seleccionado y la siguiente entrada de aguja.
La anchura entre dos puntos se puede ajustar en la direccion de “—".

Ejemplo) Pespunte de transporte invertido al fin de cosido

N

> Seccidn de patrdn de zigzag
Pespunte de zigzag de 3 pasos

Seccidn de condensacion de 2 puntos.
Proceso C: Fijacion de 4 puntadas

< ' La concentracidn se puede ejecutar en la direccién de “-”.
(En el caso de la figura, la anchura se estrecha al lado izquierdo.)

Ejemplo) En el caso de pespunte libre de puntada zigzag de 2 pasos
1) Pulse para visualizar la pantalla de fijacidon de pespunte de transporte invertido.

2) Fije la configuracién de condensacion y numero de puntadas con la primera pantalla.

: Seleccione la configuracion de concentracion al inicio del cosido.

: Fije el nimero de puntadas del proceso A con “+” y “—”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas.

: Fije el numero de puntadas del proceso B con “+” y “~”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas.

: Seleccione la configuracion de condensacion al fin del cosido.

: Fije el numero de puntadas del proceso C con “+” y “-”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas.

: Fije el numero de puntadas del proceso D con “+” y “-”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas.
Visualice la seccion de @ y @ : Condensacion estandar, condensacion de 2 puntos y orden de
condensacion (20 patrones) se cambian y se visualizan.

000000

3) Fije el ajuste de anchura de condensacion de 2 puntos con la pantalla segunda. (La anchura se puede es-
trechar hasta un maximo de -5 mm.)

@ : Fije el ajuste de anchura de condensacién de 2 puntos al inicio del cosido.

@ : Fije el ajuste de anchura de condensacidn de 2 puntos al inicio al fin del cosido.

* El ajuste de anchura de condensacion de 2 puntos puede estrechar la anchura desde la posicidn de entra-
da de la aguja primera a la siguiente posicidon de entrada de aguja cuando se ejecuta el pespunte de trans-
porte invertido. (Cuando el valor fijado es “0”, no hay compensacion.)

* Cuando se ejecuta el ajuste de anchura, la anchura entre 2 puntos se puede estrechar y se afloja el hilo
débil.

Bl Fijacion de la primera pantalla de pespunte de transporte invertido
(condensacion de 2 puntos)
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H Segunda pantalla de fijacidon de pespunte de transporte invertido

(condensacion de 2 puntos)

'? ?

=JLEKH 1T-100

Iy 7 .
it '®

Pulse 4 para visualizar la primera pantalla.

ST

(3) Orden de condensacion
La orden de condensacion ejecuta el pespunte de transporte invertido con la entrada de aguja opcional que

se ha introducido.

1) Seleccione la configuracidon de concentracion con la pantalla primera.
@ : Seleccione la configuracion decondensacion al inicio del cosido.
© : Seleccione la configuracion de condensacion al fin del cosido.

O y O : Se visualiza la posicion de entrada de aguja.
© : Se cambian la visualizacidn total y la visualizacion parcial del patron a medida de condensacion.

2) Fije la anchura de patron de orden de condensacion con la segunda pantalla.
@ : Fije la anchura de patrén de orden de condensacion al inicio del cosido.
@ : Fije la anchura de patrén de orden de condensacion al final del cosido.

* Fije por separado la anchura de zigzag introducida de orden de condensacion de la seccion de cosido nor-

mal. Fije la anchura dentro de la gama de limitacion maxima de anchura de zigzag.
* Fijando la anchura, la entrada de aguja difiere de la posicion de entrada de aguja introducida.

H Fijacion de la primera pantalla de pespunte de transporte invertido
(Orden de condensacion)

29 °°9
Dmé)é@één: —y e -0

] ) =
! = = =¥ ;.
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Pulse ﬁ para mover la pantalla a la pantalla de edicidn.

* Para el procedimiento de edicion, consulte el item 6-10. Patrén a medida.

Pulse } para visualizar la segunda pantalla.
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B Fijacion de la segunda pantalla de pespunte de transporte invertido
(Orden de condensacion)
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=JLEKH 1T-100
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Pulse 4 para visualizar la primera pantalla.

(4) Tabla de comparacion de pespunte invertido de cada configuracion

Concentracion estandar

2-point condensation

Condensation custom

Inicio de cosido

Fin de cosido

Inicio de cosido

Fin de cosido

Inicio de cosido

Fin de cosido

Pespunte recto

—

=

Pespunte
zigzag de 2
pasos

Pespunte
zigzag de 3
pasos

VIV

Pespunte
zigzag de 4
pasos

Feston

Pespunte
invisible

izquierda

Puntadaen T,

derecha

Puntada en T,

Patron 1

Patron 2
(vainica)

Patron 3

Patron 4

Orden

Pespunte
continuo

I\tJ I%M 07 %%F 2 HHH oo A e Y N WY -

Vil

'-._“,-'IIV

V“"\".-"

VI

oI
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(6-9. Seleccion de clase de pespunte )

de tecla es uno que no sea “0”, cerciérese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la |

( El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo )
S
| siguiente operacion. ]

Ejemplo) Zigzag de 2 pasos
H Pantalla de fijacion de configuracion de cosido

0

|G- é) COOoooo,
m “ + + + + . .
TEld W3iixx Q7
_ 00 00 -a0 4 ) o :

J3 D@?DDDDD = @ J programados.
Pulse el interruptor @ de
6 la pantalla de fijacion de

configuracion de cosido para
seleccionar la clase.

ALENCE 1T-100 Seleccione la clase de
pespunte de entre pespun-

. 1
te libre ~J» Pespunte de

superposicion m y pespunte

&9 [1H+

ST

(1) Pespunte de superposicion

H Pantalla emergente de selecciéon de pespunte patron

o e
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d ¥+ + = . |

9399 1 e ABCB
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éééé

1) Seleccione m modo de mostrar el pespunte de superposicion con @ de la pantalla de fijacion de

1. B=

ST

configuracion de cosido.
2) Pulse en la pantalla de fijacion de forma de cosido para visualizar la primera pantalla de fijacion de

pespunte superpuesto.

3) Introduzca el nimero de puntadas de los procesos respectivos y el nimero de procesos en la primera

pantalla de fijacién de pespunte superpuesto.

@ : Fije el nimero de puntadas del proceso A con “+” y “-”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas para el
numero de puntadas de la seccion A.

© : Fije el nimero de puntadas del proceso B con
numero de puntadas de la seccidn B.

O : Fije el nimero de puntadas del proceso C con

(5]

+”y “~”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas para el
“+”y “~”. Se pueden fijar de 0 a 19 puntadas para el
numero de puntadas de la seccion C.
: Fije el numero de procesos con “+” y “~". Se pueden fijar de 0 a 9 veces para el nimero de procesos.
@ : Se visualiza la segunda pantalla de fijacién de pespunte superpuesto.
4) Ajuste el agrandamiento/reduccion de entrada de agua y el velocidad maxima de cosido en la segunda
pantalla de fijacion de pespunte superpuesto.
* Posicione en ON el interruptor de prohibicién de corte de hilo cuando usted quiera parar la maquina de coser
con la posicidn de aguja UP sin ejecutar el corte de hilo después de completados todos los procesos.
* El corte de hilo se ejecuta en cualquier ocasion en el caso de pespunte de accidn unica y el ultimo de
los procesos. El pespunte de accidn unica no se puede posicionar en OFF.
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B Segunda pantalla de fijacidon de pespunte superpuesto
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© : Puede realizarse el aumento/reduccion de entrada de aguja.
@ : Puede fijarse el Velocidad maxima de cosido.
© : Se visualiza la primera pantalla de fijacion de pespunte superpuesto.

(2) Pespunte programado

B Pespunte programado

El pespunte programado puede programar el proceso de pespunte de dimensidn-constante hasta 20 pasos
y fijar el nimero de puntada a cada paso hasta 500 puntadas.

* Para el pespunte programado, no se puede ejecutar el registro de patrdn.

Ejemplo) Zigzag de 2 pasos
H Pantalla de fijacion de configuracion de cosido

?

I -0, uestra eI es u t
. I $ gg;g 1 .@ [ programado con @ de

wJLEKCH 1T-100 1) Seleccione S que

/ N
uu —4u 4n ) o : /4 la pantalla de fijacion de

“93.“ v ® configuracion de cosido.
6

ST

&9 (1]
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H Pantalla de seleccion de pespunte programado.

(2]
A

y ] ~ . .
(:J OO0 o UK 2) Pulse para visualizar

Iy .I mmm-- = : la pantalla de fijacion de

5 5 5 Glggog pespunte programado.

3) Se visualiza el nimero de

T - m - - - ) : // = puntadas de cada paso

it ® 7 @ en la pantalla de fijacion
il ) UD 'an]an]an] e (:] ) J de pespunte programado.

\ Pulse el interruptor @
Y correspondiente a cada

2] paso y la pantalla se mueve

Pulse } , en el caso de que se visualicen mas de 10 pasos, y pantalla de a la pantalla de edicion de

seleccion de pespunte programado de “11” a “20”. pespunte programado.

Pulse 4 y la pantalla vuelve a la pantalla selectora de pespunte progra-
mado de “01” a “10”.

| Mnofants Cuando se ha seleccionado cote de hilo automatico, no se visualiza “0” en el tltimo paso. \
| \\% Cuando se aumenta el nimero de pasos, proceda al paso siguiente después de dejar libre el corte |
{ automatico de hilo. ]

H Pantalla de edicion de pespunte programado

® 9
Dﬁ:}é}gécjg — n-1‘

d
T e

. I 500 ‘
it

© o

4) Fije el numero de puntadas de cada paso en la pantalla de edicidn de pespunte programado.
© : Fije el paso con “+”y “~”. Se pueden fijar hasta 20 pasos.
O : Fije el nimero de puntadas con “+"y “-”. Se pueden fijar hasta 500 puntadas.
5) Cuando se haya completado la fijacion de todos los pasos, seleccione corte de hilo automatico @ en el
ultimo paso, o fije “0” puntada para fijar el paso siguiente.

Cuando el paso ultimo es “20”, no es necesario fijar “0” puntada en el paso siguiente.
6) Cuando se completa la fijacion, pulse la tecla para determinar el contenido de fijacion.

Il P@on Cuando se desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla , el dato introducido vuel- \
| ve al anterior. Cuando usted quiera determinar el dato, cerciorese de pulsar la tecla . ]

B Pespunte automatico de accion unica

El pespunte automatico de accion unica se puede fijar por cada paso.

1) En la pantalla de edicion de pespunte programado, pulse el interruptor @ de pespunte automatico de
accion unica para seleccionar el pespunte automatico de accion unica. (Cuando esté en el estado de
seleccionado, se visualiza una marca en el lado del interruptor @.)

2) En el paso en que se ha seleccionado el pespunte automatico de accion unica, la maquina de coser con-
tinuara cosiendo automaticamente, una vez que la maquina de coser comienza a funcionar, hasta llegar
al numero de puntadas del paso.
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M Ensefianza
La ensefanza puede introducir el nimero de puntadas de paso de introduccién con el nimero de puntadas
que se ha cosido actualmente.

1) Pulse el interruptor en la pantalla de edicidn de pespunte programado y se selecciona a modalidad

de ensefianza.
2) Presione la parte frontal del pedal para coser hasta llegar a la ultima puntada del paso.
* Ahora, no se puede ejecutar la entrada de numero de puntadas girando con la mano el volante o usando
el interruptor de compensacidn de aguja arriba/abajo.
3) Pare la maquina de coser con el pedal en la posicion neutral y se visualiza en @ el nimero de puntadas
que se han cosido.
@ : Fije el paso con
@ : El numero de puntadas que se han cosido se puede corregir a mano con “+”y “-".
4) Haga que el paso de @ proceda al paso subsiguiente o haga que la maquina de coser ejecute el corte de
hilo. Con esto se completa la entrada de numero de puntadas para el paso.

9

(:Jm(:]é):]é]@(:] o i e
9

Iy
T .I 5.:; l® 7
[?[:(:] —

o

u ”

H Pantalla de ensefanza

@ [ HH]

(6 10. Patron de orden )

‘ 'mPOﬂa"‘e El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo de tecla es \
l > uno que no sea “0”, cerciorese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la siguiente operacion. ,
. — — — S— — — S— — — S— — — S— — — S— — S— S— — S— — — S— — — — — — — — — —
o —————— —— S — S — — — — — —
{ » Hay casos en los que las configuraciones de cosido no se estabilizan como en el caso de patrones que se \
| P foeaioion repiten con frecuencia en pespunte de trasporte normal e inverso. |

& Use la maquina a la velocidad de cosido de aproximadamente 2.000 sti/min.
| - Hay casos en los que el valor introducido en el panel de operacion y el espaciado de cosido actual difieren
entre si debido al tipo de material y al tipo de calibre. Ejecute la compensacion del espaciado en conformidad
| _ _conlosproductosdecosido. __ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ __ __ _

La posicion de entrada libre de aguja se puede especificar y se puede crear el patron de zigzag opcional.
Se pueden crear hasta 20 patrones y se pueden introducir hasta 500 puntadas de cada patron.

(1) Fijacion de patréon de orden
M Pantalla de lista de configuracion de cosido

— m(:] OO o MUK o 1) PUI?; el interruptor @
Iy . : — = _ de <y en la pantalla de
' ; < <, = . T lista de configuracion de
T K8 e - - 0o // = cosido.
T > P > j
] - T ®1)®
— () @C} (e q_) oo o J

°
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B Pantalla selectora de pop-up de seleccion de patrén de orden

(2]
- 2) Pul lint tor @
f A ulse el interruptor
wILIKCH IT-
O m(:] oOoooo O e correspondiente al patrén
Il 1 2 3 4 5 = _ que ha sido registrado en
/8
> . I la pantalla pop-up selec-
o tora de patrén de orden.
a] c] o [0 2)E :
= 4
m 16 17 18 19 20 « \@ i @

H Pantalla de fijacion de configuracion de cosido

(6]

000

0

— mé}é}& O o L oo 3) Pulse para visualizar
Iy = + + = _ €3 la pantalla de fijacién de
.,_, 5 omea 2o tace
: 5 $ T - I configuracion de cosido.
o0 0o & +Q éqgu ,
Je p - p—— ~ @[]

4) La anchura de zigzag, la posicién de linea base de pespunte, etc. del patrén de orden se pueden fijar en
la pantalla de fijacion de configuracion de cosido.

: Seleccione pespunte libre pespunte de superposicion o pespunte programado.

: Fije la anchura de zigzag con “+” y “-". (El total se puede ampliar o reducir tomando como referen-
cia las posiciones introducidas izquierda y derecha.)

: Fije la posicidn de linea base de pespunte con “+” y

: Se visualiza la posicion de entrada de aguja.

: Se visualiza la posicion de entrada de aguja.

: Se cambian la visualizacion total y la visualizacion parcial del patrén a medida.

[Tl

0000 00

(2) Nueva creacioén de patréon d orden
El patrén de orden se crea de nuevo.

H Pantalla pop-up de nueva creacion

o

Cllooothoo o MUK rw
Il m ¥ .
T ? S @ /6 I
v ) R 7 =
4 D@DDD?DDD ® @

o

1) Pulse g@? en la pantalla pop-up selectora de patrdn de orden para visualizar la nueva pantalla pop-up

de creacion.
2) Los Numeros que no han sido registrados al presente se visualizan en @. Seleccione el No. que usted

@, n

+y
Cuando se pulse aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin crear el patron.

desee obtener con

3) Cuando se pulsa , se ejecuta la nueva creacion.
El No. que se ha creado esta en el estado selectivo. Continue ejecutando la edicion de patrén de orden.
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(3) Edicion de patron de orden

1) Pulse el interruptor de I'II.E,"I en la pantalla de fijacion de configuracion de cosido para mover a la pantalla
de edicion de patrdn de orden.
H Pantalla editora de patrén de orden

999 ¢ o
Dm&)éét:c::) (—b =JLEKCH 1T-100

| © =

: A re ¥ oA [ :

TR Can o=
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Sllorrrops o WE)

0000 o

2) Fije la posicion de entrada de aguja y la direccion de cosido de cada paso en la pantalla editora de patrén
de orden.
: Fije el paso con “+” y “-".

: Fije el valor de la punta de entrada de aguja desde el centro del zigzag con “+” y “~”
viene en el lado derecho y el valor “~” en el lado izquierdo.

: Fije la cantidad de trasporte con “+” o con “-”.

: Se visualiza la posicion de entrada de aguja. (En la pantalla de visualizacion de posicion de entrada
de aguja, se visualizan todas las posiciones como la direccion normal.)

: Inserte el punto de entrada de aguja 0,0 para una puntada para el paso existente. Entonces las
puntadas van hacia atras una por una.
* No es posible borrar cuando el numero total de puntadas es 500 puntadas.

: Borre una puntada de entrada de aguja del paso existente. Luego mueva las puntadas hacia adela-
ne una por una.
* No es poible borrarla cuando el nimero total de puntadas es “1” puntada.

3) Cuando se haya completado la fijacion hasta el tltimo paso, proceda al paso siguiente, pulse @ Lkﬁ y
ponga la marca de FIN .
* Cuando el nimero de puntadas del ultimo paso es 500 puntadas, no es necesario poner la marca “END” .
4) Cuando se completa la fijacion, pulse la tecla para determinar.

. El valor “+”

@ © 00 00

Il Precawcion Cuando se desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla , el dato mtroducldo\I
( vuelve al anterior. Cuando usted quiera determinar el dato, pulse sin falta la tecla .

[ P@én Cuando la fijacidn de la direccion de trasporte de patron a medida se fija a direccion inver- \
sa, la velocidad maxima se limita en conformidad con la cantidad de trasporte que se usa. )

(4) Registro de cosido de patrén, copia de patrén de cosido y borrado de patron a
medida del patréon a medida.
H Pantalla emergente de registro de patron, copia y borrado de patréon a medida.

s

=JLEKH 1T-100
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Presione gom, en la pantalla para fijacion de configuracion de cosido y aparece la pantalla emergente de re-
gistro de patrdn, la copia y borrado de patron a medida. Entonces se puede ejecutar el registro de patrdn, la

Iy

copia y borrado de patron a medida.
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O Registro de patrén
H Pantalla pop-up de registro

Cllooohoo o MUK rw
Il * ﬁﬂ T ~‘D Eﬂ HH
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g v |2 (21
4 D@DDD?DDD ® @

o

1) Presione Naﬂ @ en la pantalla emergente de registro de patrén, copia y registro de patron a medida.
2) Seleccione el patron que usted quiera registrar con @ en la pantalla pop-up de registro.

Cuando se pulsa aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin registrar el patron.
3) Cuando se pulsa , se ejecuta el registro.

Después del registro, el patrdn registrado esta en el estado selectivo.

O Mode de copiar
H Pantalla pop-up de copia

o ¢

CJCJ&)CJ&]C]CJ o i e
Il * + *
i c | JEEEE: 21
, , _ :
L D@D?D?DD D @

o o

1) Presione gN,f'}_nm @ en la pantalla emergente de registro de patron, copia y registro de patrén a medida.
2) Se visualiza la pantalla pop-up de copia.

@ : Seleccione el patron de personalizada de fuente de copia con “+” y “~”
solamente el No. que haya sido registrado.)

@ : Seleccione el patrén personalizada de destino de copia con “+” u “~”
solamente el No. que haya sido registrado.)

Cuando pulse aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin ejecutar copia.
3) Cuando pulse , se ejecuta la copia.

Cuando se ejecuta la copia, el No. que se ha seleccionado como destino de copia esta en el estado selectivo.

. (Es posible seleccionar

. (Es posible seleccionar
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O Modo de borrar
H Pantalla pop-up de borrado

?

DDDé)DC]DDJUKIlT-mo
Il " =
TE 9 7S
I - = il

0

1) Pulse @ﬁp © en la pantalla pop-up de copia y en la pantalla pop-up de borrado para visualizar la pantalla

pop-up de borrado.
2) Seleccione el No. de patrén que quiera borrar en la pantalla pop-up de borrado.
@ : Seleccione el patron a borrar con “+” y “-”

Cuando pulse aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin borrar.

3) Cuando se pulsa , se ejecuta el borrado.

[ o )
| Plecaliitn  na vez borrado el dato, ya no vuelve al anterior. Cercidrese de pulsar - después de |
| comprobar con cuidado el dato.

‘ é Cuando el numero registrado de prendas es uno, no se puede ejecutar el borrado. ]
| Cuando usted quiera borrarlo, ejecute el borrado después de crear otro No. |
‘ El patrén para cliente registrado en el no se puede borrar. )

l Importante El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo )
a de tecla es uno que no sea “0”, cercidrese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la |
siguiente operacion. ]

La orden de condensacion puede ejecutar la condensacion especificando la posicion de entrada libre de
aguja.

Los patrones de orden de condensacion pueden crear hasta 64 pasos. Se pueden registrar hasta 20 patro-
nes al inicio del cosido y al fin del cosido respectivamente.

(1) Fijacion de orden de concentracion
H Pantalla de fijacion de pespunte de transporte invertido (orden de condensacion)

° o
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1) Pulse para visualizar la pantalla de fijacion de pespunte de transporte invertido.

2) Seleccione la configuracion de condensacion en la pantalla de pespunte de transporte invertido.
@ : Seleccione la configuracion de condensacion al inicio del cosido de entre 1 a 20.

Condensacion = estandar, condensacion de 2 puntos y condensacion de personalizada §1@

WV

a %ﬂ"j se cambian y se visualizan en la seccidn de visualizacion.
O : Seleccione la configuracion de condensacion al fin del cosido entre 1 a 20.

> >

Condensacion = estandar, condensacion = de 2 puntos y condensacion de personalizada }}E'J

a :i?tu"_,ﬂ se cambian y se visualizan en la seccion de visualizacion.

@ y O : La posicion de entrada de aguja se visualiza cuando se selecciona orden de condensacion.
© y O : Se cambian la visualizacion total y parcial del patrén a medida de condensacion.

(2) Edicion de orden de condensacion
H Pantalla editora de orden de condensacion

Pe P

| o) m& é) o o i #} é) wILEKE IT-100 ‘ 1) Pulse para visualizar
Iy + - y _ la pantalla de fijacién de
. el lﬂ ' . [ pespunte de transporte
o) re e
T d 1 cTu "‘D“D"' . // = invertido.
m - - = - Trm D+ ® : @ 2)Pu|se900rﬂ__.Tr|enla
= = @J? I S, S, S, M J pantalla de fijacion de

6 é & & é transporte inverso para

pasar a la pantalla de
edicién personalizada de
condensacion.

3) Fije la posicion en entrada de aguja para cada paso en la pantalla editora de orden de condensacion.

: Fije el paso con la tecla “+” y “-".

: Fije el valor de punta de entrada de aguja desde el centro del zigzag con la “+” y “=". El valor “+”
viene en el lado derecho y el valor “-” en el lado izquierdo.

: Se visualiza la posicidon de entrada de aguja.

: Inserte el punto de entrada de aguja 0,0 para una puntada para el paso existente. Entonces las
puntadas van hacia atrés una por una.
* No es posible borrar cuando el nimero total de puntadas es 64 puntadas.

: Borre una puntada de entrada de aguja del paso existente. Luego mueva las puntadas hacia adela-
ne una por una.
* No es poible borrarla cuando el nimero total de puntadas es “1” puntada.

@ : Fije la cantidad de trasporte con “+” y “~”.

o® o©F¢

®

4) Cuando se haya completado la fijacion hasta el Ultimo paso, proceda al siguiente paso, pulse @ 0O e
introduzca la marca de FIN .

* Cuando el ultimo paso sea el 20, no es necesario poner la marca “END” .

5) Cuando se han completado todas las fijaciones, pulse la tecla para determinar.
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H Pantalla de fijacion de pespunte de transporte inverso
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Se explica la segunda pantalla de fijacion de pespunte de transporte inverso, tomando como ejemplo la
entrada de la condensacion personalizada al inicio del cosido (anchura 4mm para pespunte de zigzag de 2

pasos).
Ejemplo) de condensacién personalizada al inicio de cosido Anchura 4 mm ara pespunte de zigzag
de 2 pasos

((j):ntldad 12 oa 32 42 52 62 72 82 92 102 112
trasporte puntada [ puntada | puntada | puntada | puntada | puntada | puntada [ puntada | puntada | puntada | puntada
Egt;‘;?,fa 20 | 07 | 06 2,0 0,6 07 | 20 | 07 | 06 20 | END
Valorde | ) 4 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
entrada ) i ’ ’ El ’ ’ ) ’ ’

Introduzca el dato en la lista anterior en cada paso.

@
@ Fije 4 mm en @ de la 22, pantalla de fijacion de pespunte de transporte inverso.

Mediante el cambio en @, puede agrandarse/reducirse la entrada de aguja introducida (anchura

mostrada en @).

[ pfecalicitn Cuando se desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla , el dato introducido vuelve |
\ al anterior. Cuando usted quiera determinar el dato, cercidrese de pulsar la tecla .

en direccion de transporte inverso.

I‘ Las direcciones de transporte de los patrones de condensacion personalizada son todas I
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('6-12. Pespunte de patrén )

‘ |mp0name El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo ]
de tecla es uno que no sea “0”, cerciérese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la |
siguiente operacion. )
Las configuraciones respectivas de pespunte recto, zigzag de 2 pasos, zigzag de 3 pasos, zigzag de 4
pasos, festdn, pespunte oculto, puntada en T, patrones 1 a 4 y a medida se pueden registrar en el patrén.
Los patrones, la anchura de zigzag que difiera una de otra, y las de as posiciones de linea de base de pun-
tada que difieren unas de otras se pueden cambiar y usarse sin nueva fijacion de dato aun en el caso de
que la configuracion de zigzag sea igual registradas como patrones.El pespunte continuo o el pespunte cicli-
co se pueden fijar usando el patrdn registrado.
Es posible registrar hasta 99 patrones.

(1) Fijacion de pespunte de patrén

Ejemplo) Pespunte de feston

H La segunda pantalla de la lista de configuracién de cosido

o m(: ocoooo o M e 1) Selecciones N@ ®en

Il Tm Tha - la segunda pantalla de la
B 9

] o3

(Ré

gm}-;]

o ] ' lista de configuracién de

T ; Sy N> » 3 7] =l cosido.
Z§g> [ 3
— (=) U(:) oo O 1 @
f
H Pantalla pop-up selectora de patréon
?
’ ' . | 2) Pulse el interruptor
D@DDBDGDD"“K'"“’" ) orruptor @
I _ _’ correspondiente al cosido
1.2 3 458 5 que se ha registrado, o al
T // = pat[ron qule usted ﬁmera
95 05 07 98 00 . editar en la pantalla pop-
JE @ 1 @ up selectora de patron.

3) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
configuracion de cosido.
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H Pantalla de fijacion de configuracion de cosido

(ﬁ@:}é}@:}:ﬂ:} ) JLIKE 1T-100
| n - =
U K s T
T HMEEL 0009 % [
Nl AELy 20
0 - I Sk \® < * Cuando hay una segunda
AN [_—*_)@(??DDDD (? @ pantalla, sevisualiza}G.

4) La fijacion de los respectivos itemes se puede ejecutar en la pantalla de fijacidon de configuracion de cosido.

Configuracion

Anchura de
zigzag

Posicion de
linea base de
pespunte

Cantidad
de trasporte
inverso

Cantidad
de trasporte
normal

Valor de
compensacion

Posicién
de fin del
cosido

Posicion de
parada

Numero de
puntadas de
pespunte invisible

Recto

Zigzag de 2 pasos

Zigzag de 3 pasos — —

Zigzag de 4 pasos

O|0|0|0
O|0|0|0

Feston

Puntada invisible

O|0|0|0 |00

Puntada en T, izquierda

Puntada en T, derecha

Patrén 1
Patrén 2
Patrdn 3
Patron 4
Personalizadab

O|0|0|0|0]0|0|0 00|00
O|0|I0|010|0
O|0|0|010|0
O|0 10|00 |O

O]0|0|0|0|0]0|0|0|0 |00
O|0|0|0]0|0|0 000|000

@,

@ : El No. de patron que se ha registrado se puede seleccionar con “+” y
@ : Seleccione la configuracion de patron. La configuracion de cosido se puede cambiar con el No. de
patrén que se esta seleccionando al presente.

SN NI S I I S S SEIL SIID SIS EEEE SIS BEEE SEEE SEEE SIS SEEE SEEE SEEE SIS SEEE SIS SEEE SEEE SIS SIS SIS SIS S S S S— — —

[ Precaucion  Cuando se cambie la configuracion de cosido, el dato de fijacion respectivo vuelve al va- }

\ lor inicial. |
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

© : Seleccione la clase de pespunte. Se pueden seleccionar pespunte libre y pespunte superpuesto.

— 88 —



(2) Modo de registrar el pespunte de patrén

Es posible registrar al tiempo de pespunte libre y pespunte de superposicion.

Seleccione de antemano la configuracion que usted quiera registrar desde la pantalla de lista de configura-
cion de cosido.

Ejemplo) Pespunte de feston

H Pantalla de fijacion de configuraciéon de cosido

(:Jm(:]:):][:]:](:] - oJLEKE 1T-100
i 3 !‘ AR 3
] C | - M 1S [2]8]
80 00 N&’@ ®
A DUDDDDDD P @
H Nueva pantalla pop-up de registro
- DDD&]C](:] - o JLEKKE [T-100
Iy [0 T (@
il »  B97
v l® =
A C)U(:):)CJ(;M:(:J(:) ® @

0

4) Cuando pulse , se ejecuta el registro.

1) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
configuracion de cosido.

2) Pulse N‘?},@ @ para vi-

sualizar la nueva pantalla
pop-up de registro en la
pantalla de lista de confi-
guracion de cosido.

3) Seleccione el No. de pa-
trén al que usted quiera
registrar con @ en la
nueva pantalla pop-up de
registro.

Cuando pulse aqui

, la pantalla vuelve a la
anterior sin ejecutar el
registro.

El patrdn de registro esta en el estado selectivo después que se ha ejecutado el registro.

(3) Copia y borrado de pespunte de patrén

Pulse é“g“& @ en la pantalla de fijacién de configuracion de cosido para visualizar la pantalla pop-up de copia

y de borrado. Ahora se puede ejecutar la copia y borrado del pespunte de patrdn.

O Modo de copiar
H Pantalla pop-up de copia y borrado

=JLEKH 1T-100
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1) Pulse N@ @ en la pan-
talla pop-up de copia y
borrado para visualizar la
pantalla pop-up de copia.



H Pantalla pop-up de copia

il

DHD&JD&JGD - oJLEKE 1T-100

2) Fije los Nos. de patrén de
a fuente de copia con “+”

d - b “~”y destino d
ml| o+ o @ Lo Samate popr
e 2

-] copia.
S :)U(:f[:t?t:(:)(:) 3 J@
(4

© : Seleccione el No. de patrén de la fuente de copia con
(Solo se pueden seleccionar los Nos. seleccionados.)

O : Seleccione el No. de patrén del destino de copia con “+”y “—
(Solamente se pueden seleccionar los Nos. no registrados)

Cuando se pulsa aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin ejecutar copia.

3) Cuando se pulsa , se ejecuta la copia.
El No. de destino de copia esta en el estado selectivo después de ejecutada la copia.

ST

u ” “_n

Ty -

O Modo de borrar
H Pantalla pop-up de borrado

?

S mD - &J OO o M e 1) Pulse B} @ en Ia panta-
|1 * lla pop-up de c9pia .y de
ry I borrado para visualizar la
T // = pantalla pop-up de borra-
- do.
[ 3
J = l‘[EJ Copooo o @ 2) Seleccione el No. de

patron que usted quiera
é borrar en la pantalla pop-
up de borrado.

© : Seleccione el patrén

“,”

a ser borrado con “+”y

“w »

Cuando pulse aqui, la pantalla vuelve a la anterior.

3) Cuando pulse , se ejecuta el borrado.

I
recaucion  Una vez ejecutado el borrado, el dato ya no se recupera.
% Cerciérese de comprobar cuidadosamente antes de pulsar -

éﬁ Cuando el numero registrado de prendas es uno, no se puede ejecutar el borrado.
Cuando usted quiera borrarlo, ejecute el borrado después de crear otro No.
iGEERY  El patrén que se usa en pespunte continuo en pespunte ciclico no se puede borrar.
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(6-1 3. Pespunte continuo )

‘ |mp0name El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo ]

de tecla es uno que no sea “0”, cercidrese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la |
siguiente operacion. )

La puntada continua es una funcion creada para permitir que diferentes patrones puedan conectarse y co-

serse juntos, o para permitir que el cosido se realice mas alla del nimero max. de puntadas por patrén (500

puntadas). Por consiguiente, los patrones conectados se reconocen como un sélo patron.

Con el pespunte continuo se pueden coser patrones de zigzag diferente en combinacion.

El cambio de respectivos patrones se puede fijar con el numero de puntadas.

El pespunte continuo puede combinar hasta 20 pasos y se pueden fijar hasta 500 puntadas por paso. Ade-

mas, se pueden registrar hasta 10 patrones.

Para ejecutar el pespunte continuo, es necesario registrar de antemano el patrdn que se va a usar en cada paso.

~ Ejemplo) Cuando usted quiere crear las posi-
ciones de entrada de aguja como se

Pespunte en zigzag muestra en la figura siguiente.

ﬁ%igfgz untadas: 4 1) Registre de antemano el pespunte de zigzag de
puntadas P ' 2 pasos en el patrdn 1, pespunte de zigzag de 3

pasos en el patrdn 2, y pespunte de zigzag de 4

< pasos en el patrén 3.

2) Fije el numero de puntadas como se muestra en
la siguiente tabla.

Pespunte en zigzag No. de paso | No. de patrén |Nimero de puntadas
de 2 pasos
Numero de puntadas: 4 1 2 4
puntadas

1 4

3 4
Pespunte en zigzag o P
de 4 pasos 3) Cuando la marca “END” esta fijada en el
Numero de puntadas: 4 paso 4, es que ya se ha completado el registro.
puntadas

(1) Nueva creacion del pespunte continuo
El patrdn de pespunte continuo se puede crear nuevamente.

H Pantalla pop-up de nueva creacion

?

| . © =
T. ) ://

=JLEKH 1T-100

, ® =
L DUDDDTDDD J@

1) Pulse ble & en la pantalla pop-up selectora de pespunte continuo para visualizar la nueva creacidon de pan-
>

ST

talla pop-up.
2) Los nimeros que no han sido registrados al presente estan visualizados en @. Seleccione el No. que us-
ted quiera obtener con “+” y “-”

Cuando se pulsa aqui , la pantalla vuelve a la anterior sin crear el patrén.
3) Cuando se pulsa , se ejecuta nueva creacion.

El No. que ha sido creado esta en el estado selectivo. Continde ejecutando la edicidon de pespunte conti-
nuo.
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(2) Edicion de pespunte continuo
H Segunda pantalla de la lista de configuraciones de cosido
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H Pantalla pop-up selectora de pespunte continuo
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1) Seleccione % @ en la
segunda pantalla de la
lista de configuraciones
de cosido.

2) Pulse el interruptor @ correspondiente al cosido que se ha registrado, o el patrén que usted quiera editar
en la pantalla pop-up de seleccidon de pespunte continuo.

H Pantalla de fijacion de pespunte continuo

T m%)%](%)CJCJC] :-]E
3.5 e s

~nls +
T Z:} é 'l":'i':-'. -1 - N é‘gﬂ
AL D@??L—HDGG (-

&3 (-

3) Pulse para visualizar

la pantalla de fijacion de
pespunte continuo.

4) La anchura de zigzag y la posicidn de linea base de puntada se pueden fijar en la pantalla de fijacion de
pespunte continuo.

: Fije la anchura de zigzag después de combinar con
: Fije la posicion de la linea base de pespunte con

“ ”

: Seleccione el paso registrado con

Yy -

+y

“+u y

“_»

“_»

© 0000

. Se visualiza el No. de patrén del paso que se esta seleccionando al presente. No se puede ejecu-

tar la edicion.

: Se visualiza el numero de puntadas del paso que se esta seleccionado al presente. No se puede

ejecutar la edicion.

5) Pulse |-|.__.|Tr| para mover la pantalla de edicion de pespunte continuo.
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H Pantalla editora de pespunte continuo
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) Seleccione el patrdn vy fije el nimero de puntadas en cada paso en la pantalla de edicion de pespunte
continuo.
O : Fije el paso con “+” y “~”

. Se pueden fijar hasta 20 pasos
© : Fije el No. de patrén con “+” y “~”.

“ ”

(Solamente se puede fijar el patron registrado.)
@ : Se visualiza la configuracién de cosido del patrén que ha sido seleccionado en @.
® : Fije el nimero de puntadas con “+” y “~”. Se pueden fijar hasta 500 puntadas.
) Cuando se haya completado la fijacién hasta el Ultimo paso, proceda al siguiente paso, pulse @ e intro-
duzca la marca de FIN .
* Cuando el ultimo paso sea el 20, no es necesario poner la marca “END” .
) Cuando se han completado todas las fijaciones, pulse la tecla - para determinar.
‘ P@én

Cuando se desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla , el dato introducido vuelve |
al anterior. Cuando usted quiera determinar el dato, cercidrese de pulsar la tecla
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(3) Copia y borrado de pespunte continuo

Pulse EE“& en la pantalla de pespunte continuo, y se visualiza la copia y borrado de la pantalla emergente de

pespunte continuo. Se puede ejecutar la copia y borrado del patron de pespunte continuo.

O Mode de copiar
H Copia y borrado de pantalla pop-up de pespunte continuo

°o o

H Pantalla pop-up de copia

? 9

[4a,
wILERCH 1T-100 1) Pulse =5 @ en la
— m(:] e e e e @ : pantalla%:p-up de copia
Il * _’ borrado de pespunte
% y bor pesp
- continuo.
T g} Mo _ // = 2) Se visualiza la pantalla
_ = ] pop-up de copia.
4 ® i @ © : Seleccione el patrén
—— = @D o (? = (? (o] J de pespunte continuo

de la fuente de copia
con “4”y “~
Seleccione el patrdn

de pespunte continuo

del destino de copia

“_»

(4 B

) con “47y “-
| — m(:] é} = é’ e du” m Cuando se pulsa aqui
! ; o : , la pantalla vuelve a
T Eﬁ} » = // -] la anterior sin ejecutar la
- - : copia.
4 ® i @ 3) Cuando pulse - se
—— = @D (?) (- (? oo J ejecuta la copia.

El No. que se ha seleccio-

nado para el destino de
la copia esta en el estado
selectivo después que se
ha ejecutado la copia.

O Modo de borrar
B Pantalla pop-up de borrado

°

CJCJCJ&JCJCJCJ (o mILEKE 1100 1)Pulsegﬁpgenla
Il - r— ~ pantalla pop-up de copia
y borrado de pespunte
T // = continuo.
i - = i
il (o] @C} (| q_) OoOOoOOo O @

o

2) Se visualiza la pantalla pop-up de borrado.
@ : eleccione el patrén de pespunte continuo para borrar con “+”y

Cuando se pulsa aqui , la pantalla vuelve a la anterior sin ejecutar el borrado.
3) Cuando se pulsa , se ejecuta el borrado.

Una ejecutado el borrado, no se recupera el dato.

“_n

Cerciorese de comprobar cuidadosamente antes de pulsar .

Cuando el numero registrado de prendas es uno, no se puede ejecutar el borrado.
Cuando usted quiera borrarlo, ejecute el borrado después de crear otro No.

El pespunte continuo usado en pespunte ciclico no se puede borrar.

La puntada continua considera a los respectivos patrones como un sélo patrén, por lo que |
no es posible empezar el cosido a partir de un patrén a medio camino o realizar el rec05|do )

— — —



(6-14. Pespunte ciclico )

| Mioofants El nivel de entrega estandar de bloqueo de tecla es “1”. Cuando el nivel de bloqueo )
| \\% de tecla es uno que no sea “0”, cerciorese de cambiar el nivel a “0” para ejecutar la |
\ siguiente operacion. )

La puntada ciclica se refiere a la costura de formas, tal como para fijar etiquetas y similares, y es una fun-
cion creada para permitir que un patrén, con cada lado diferente, pueda registrarse y coserse.

El pespunte ciclico se puede cambiar a diferentes patrones para ejecutar el cosido.

Ademas, fijando el nimero de puntadas, se puede ejecutar el pespunte programado con diferentes posiciones
de entrada de aguja para cada paso, con diferentes posiciones de entrada de aguja para cada paso.

El pespunte continuo se puede fijar hasta un maximo de 20 pasos y 10 clases.

Para ejecutar el pespunte ciclico, es necesario registrar de antemano los patrones que se usan en cada paso.

(1) Nueva creacion de pespunte ciclico
Se puede crear nuevamente el patron de pespunte ciclico.
H Pantalla pop-up de nueva creacion

o

( ] 1) Pulse il en la panta
= 0 -
t:m:):):]é:]t: o L oo B P

Il - lla pop-up de s,el.eccién
g 'ma| I de pespunte ciclico para
T ['.J_; // = visualizar la pantalla pop-

- up de nueva creacion.
gL i i)(%

0

2) Los Nos. que no estan registrados al presente se visualizan en @. Seleccione el No. que usted quiera ob-

@, “_n

tener con “+” y
Cuando se pulsa aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin crear.

3) Cuando se pulsa , se ejecuta nueva creacion.
El No. que se ha creado esta en el estado selectivo. Continue fijando el pespunte ciclico.

(2) Edicion de pespunte ciclico
H La segunda pantalla de la lista de configuraciones de cosido.

s

wJLEKE 1T-100 ‘ 1) Selecciones ﬁ:-] Qen
Il — m(:] S —— Dﬂ & la segunda pa.r;alla de la
- i E i 9155—; ' lista de configuraciones
T | K8 & de cosido.
2 ) % g E PR 7| =
93“ — @D (?_) OoOoOCcoOoo @

i/ Y

2) Pulse el interruptor @
1 correspondiente al cosido
[ 3
@ @ registrado, o patrones que
usted quiera editar en la

6 pantalla pop-up de selec-
cion de pespunte ciclico.

H Pantalla pop-up de seleccion de pespunte ciclico

2]
A

wBLEECH 1T-100 3) Pulse para visualiza

la pantalla de fijacion de

pespunte ciclico.

1 2 3 4 5 ]
[@;&I 7
4 D@DD@DGDD ® J

—
0|

&9 [+

ST
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H Pantalla de fijacion de pespunte ciclico

? 006 00
, = (—i)(::) o o o JLEKCH 1T-100
Il rw vy Vv Yy VY . _‘D Ea
N SOt e [©
1 1 600 No. - // =
= Jm | OO 1 <

é

4) La fijacion de cada paso se puede visualizar en la pantalla de fijacion de pespunte ciclico.

O
(4 B
Q:
(6 3

“,”n “_»

Seleccione los pasos registrados con “+” y “~

Se visualiza el No. de patrén que esta selecmonado al presente. No se puede ejecutar edicion.

Se visualiza el nimero de puntadas del paso que se esta seleccionando al presente. No se puede
ejecutar edicion.

Se visualiza el estado de parada del paso que esta seleccionado al presente. No se puede ejecutar
edicion.

Se visualiza la posicion del prensatela del paso que esta seleccionado al presente. No se puede
ejecutar edicion.

5) Pulse @ para visualizar la pantalla de edicion de pespunte ciclico.

H Pantalla de edicion de pespunte ciclico

ooroe®

s

SHobshss o=
@m-lu"-'@ 1@ —
500 600 : 4

ST

=
@‘?????? = W&,

Q0D @G

6) Fije el No. de patrdn, el numero de puntadas, la posicion de parada y la posicidn del prensatela para cada
paso en la pantalla de edicidon de pespunte ciclico.

O:
o:

Q:
®:

®:

Fije el paso con “+” y “~". Se pueden fijar hasta 20 pasos.

Seleccione el No. de patrdn con “+” y “~".

(Solamente se pueden fijar los Nos. de patrén a los que se han registrado patrones.)
Fije el numero de puntadas con “+” y “~”. Se pueden fijar hasta 500 puntadas.

Seleccione el estado de parada para el paso.
(D Parada de aguja en DOWN uha
(2 Parada de aguja en UP A,

® Corte de hilo (Solamente es efectivo cuando se provee el dispositivo de corte de hilo.) 3§

: Seleccione la posicion del prensatela. (Solamente cuando se provee elevador automatico.)

(D Parada de prensatela en UP 2~
( Parada del prensatela en DOWN &~

Cuando se selecciona parada de prensatela en UP x se selecciona en @, fije el tiempo de

“ ” “_n

elevacion del prensatela @ con “+”y

7) Cuando se haya completado la fijacion hasta el tltimo paso, proceda al siguiente paso, pulse @ e intro-
duzca la marca de FIN 2.

* Cuando el dltimo paso es 20, no es necesario poner la marca “END” .

8) Cuando se hayan completado todos los pasos, pulse la tecla para terminar.
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(3) Copia y borrado de pespunte ciclico
Pulse é‘gu& en la pantalla de fijacidon de pespunte ciclico para visualizar la copia y el borrado de la pantalla

pop-up de pespunte ciclico. Seguidamente se ejecuta la copia y borrado de patron de pespunte ciclico.

O Mode de copiar
H Copia y borrado de pantalla pop-up de pespunte ciclico

DDDDDC}DDJUKIH—K)O
I8
Y4
f\ —
T _ 2) &y 7] =
AL D@DDD?D?D @

°© o

H Pantalla pop-up de copia

® ¢
DMDé}DéCjD —y e -0

* S
. - A

1) Pulse @B @ en la pantalla pop-up de pespunte ciclico.

ST

2) Se visualiza la pantalla pop-up.
© : Seleccione el patron de pespunte ciclico de la fuente de copia con “+” y “~”. (Es posible seleccionar
solamente el No. que ha sido registado.)
O : Seleccione el patrén de pespunte ciclico del destino de copia con “+” y “~”. (Es posible seleccionar
solamente el No. que no ha sido registrado.)

Cuando se pulsa aqui, la pantalla vuelve a la anterior sin ejecutar copia.

3) Cuando se pulsa , se ejecuta copia. El No. que se ha seleccionado para destino de copia esta en el

estado selectivo después que se ha ejecutado la copia.
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O Mode de borrar
H Pantalla pop-up de borrado

?

Dm@@&)@:ﬂ:} - oJLEKE 1T-100

B o, =08t
) (9 L2

A @D:}f:}@@@ ® J@

1) Pulse Eﬁ) @ en la pantalla pop-up de pespunte ciclico.
2) Se visualiza la pantalla pop-up de borrado.
© : Seleccione el patrén de pespunte ciclico que se va a borrar con “+”y “~".

Cuando se pulsa aqui , la pantalla vuelve a la anterior sin ejecutar borrado.
3) Cuando se pulsa , se ejecuta el borrado.

ST

| p@an Una vez ejecutado el borrado, no se recupera el dato. Ponga sumo cuidado antes de )
I‘ @ pulsar . }

——— - =

( ., Cuando el numero registrado de prendas es uno, no se puede ejecutar el borrado.

| \) Cuando usted quiera borrarlo, ejecute el borrado después de crear otro No. |

| La puntada ciclica considera a los respectivos patrones como un sélo patrén, por lo que noes |
posible empezar el cosido a partir de un patréon a medio camino o realizar el recosido. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(4) Ensenanza

La ensefianza puede introducir el niumero de puntadas del paso de introduccion con el nimero de puntadas
que se estan cosiendo actualmente.

1) Pulse el interruptor en la pantalla de edicidn de pespunte ciclico y se obtiene la modalidad de ense-

fAanza.

2) Presione la parte frontal del pedal para coser hasta llegar al ultimo paso.
* Ahora, el nimero de puntadas no se puede ejecutar girando el volante con la mano o usando el interrup-

tor de compensacion de aguja arriba/abajo.

3) Pare la maquina de coser con el pedal en la posicion neutral y el numero de puntadas que se han cosido
se visualiza en @.

4) Haga que la maquina de coser ejecute el corte de hilo e introduzca el nimero de puntadas y asi se com-
pleta el paso.
(No se puede ejecutar el avance al paso siguiente ni ejecutar la ensefianza.)
El paso retorna a “1” con movimiento de corte de hilo. Cuando introduzca el siguiente paso con ensenan-
za, reponga el paso.

M Pantalla de ensefianza

s

D g O &
@@ S ®T-- Qe
- f- ]
A D@D#DDDDD ® J@
¢

D@C}DC}C}C}D o

ST
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(5) Modo de ejecutar el pespunte de dimension constante usando pespunte ciclico

Los patrones de zigzag, y pespunte de dimension constante que difieren unos de otros en los pasos respec-
tivos se pueden ejecutar fijando el nimero de puntadas en el pespunte ciclico.

Ejemplo) En el proceso de cosido de etiquetas,

Etiqueta cambie los patronos de zigzag de pespunte
de dimensidn constante de puntadas
Paso1 —  » Paso 2 en zigzag de 2 pasos y pespunte recto

como se muestra en la figura, y ejecute el
pespunte de dimensién constante.

1) Registre de antemano el pespunte zigzag de 2
pasos para la configuracion de patron 1y pespunte
recto para la configuracion de patrén 2.

2) Fije el numero de puntadas en cada paso como se
muestra en la tabla.

No. de paso |No. de patrén| Numero de puntadas
1 1 100
Paso 4 <——Paso 3
2 2 50
3 1 100
4 2 50

3) Fije la marca “END” en el paso 5 para comple-
tar el registro.

(6-1 5. Contador )

Hay dos clases de contadores, el contador de corte de hilo y el contador de hilo de bobina. El display del
contador se cambia pulsando el interruptor de @.

(1) Contador de corte de hilo

¢ o 5

BCE IT-100 El pictografo - se visualiza en®.
oD — .
Cada vez que se ejecuta corte de hilo, aumenta el valor
ga + enicuenta. (0 —=>1—>2: — 9999)
El valor del contador se puede corregir con el
interruptor € de fijacion de valor de contador.
// — Ademas, el valor del contador de corte de hilo vuelve a

“0” cuando se pulsa el interruptor @ de reposicion.

FROB

(G 1_/y

(2) Contador de hilo de bobina
El pictégrafo g‘ se visualiza en @.

El contador resta del valor predeterminado fijado con el interruptor @ de fijacion de valor de contador en

conformidad con el nimero de puntadas de la maquina de coser.

Cuando el valor del contador llega a menos, se emite un sonido informando el hecho y urgiendo que ha

llegado el tiempo de cambio de hilo de bobina.

1) Pulse el interruptor de reposicidn para volver la visualizacion del contador de hilo de bobina al valor inicial
fijado.

/\
[ Plecicion  Durante el cosido no se puede ejecutar el trabajo de reposicidon. Ejecute una vez el cor- \I
te de hilo.



2) Fije el valor inicial con el interruptor “+” y “-”

+” y “=”. Cuando se mantiene pulsado el interruptor y el valor fijado
excede el digito 100, la valor fijado aumenta/disminuye por unidad de 100. Cuando fije el valor a cerca
del digito 100, pulse cada vez el interruptor.

3) Al ajustar la fijacion del valor inicial, comienza el cosido

) Cuando el contador de hilo de bobina llega a menos y suena el zumbador, avisando la urgencia de reem-
plazar el hilo de bobina.

H Aviso repentino de recambio de hilo de bobina
o
ol
5,09

) Pulse el interruptor de reposicion para silenciar el zumbador. Vuelva a pulsar el interruptor de reposicion
para volver al valor inicial y se reanuda el cosido.

*Cuando la cantidad de hilo remanente es grande, o el hilo de bobina se ha acabado antes de que el
contador de hilo de bobina llegue a menos, ajuste el valor inicial con
de cantidad de hilo de bobina.

0 “~” del interruptor de fijacidn

*De hecho, la cantidad de hilo de bobina cambia en conformidad con el grosor de la tela o velocidad de
cosido. Ajuste el contador de acuerdo a las condiciones de cosido

(6-16. Informacion )

La fijacion y la comprobacion de varios datos se puede ejecutar con la informacion.
Para la informacion, esta el nivel de operador y el nivel del personal de mantenimiento

[Nivel de operador]

s

- OOoOOoOOoOOooO O o ALEKE 1T-100
Il m T T -
<« ] ()

T] ] B B2 W Q5
L 3 &

||||<_§]

=
'-1

]

w

) Conecte la corriente eléctrica. Cuando la barra de aguja no esta en posicion ARRIBA, gire el volante para
llevar la barra de aguja a su posicion ARRIBA.

) Pulse el interruptor @ para visualizar la pantalla de informacién

H Pantalla de informacion (Nivel De operador)

( ) ] @ : Dato comun de cosido
| o mD L O du” m © : Informacion de manejo
| de cosido
[
il C i 4=
it i

o o

~100 -



(1) Datos comunes de cosido
1) Pulse @ en la pantalla de informacidn.

H La primera pantalla de fijacion de dato comun de cosido

299960

(] é)é)é)éé“:] — Kl im0
- b e de :
Mg S ZIE

ST

e R
clleprrro o LB

2) Fije los itemes siguientes en la primera pantalla.

Q:

: Procedimiento de limitacion de limitacion maxima de

000006

1) Centro Li_._l

anchura de puntada. \
Para el procedimiento de limitacion de limitacion maxima de 2) Izquierda/derecha l _-._l
anchura de puntada, a continuacion se indican dos fijaciones. =l

: Valor de limitacion de anchura méx. de zigzag. © : Referencia de linea base
* La visualizacidn varia de acuerdo al procedi- Para la referencia de linea base de punta-
miento seleccionado en @. da, a continuacion se dan tres fijaciones.
1) Cuando el centro se ha fijado en @ : I I 1) Centro §
Valor de limitacion de anchura max. de zigzag (centro) |, 1]
|
2) Cuando izquierda/derecha se ha fijado en @ : i 2) Derecha ;|
Limitacion de anchura max. de zigzag (derecha) el
: |
Limitacion de anchura max. de zigzag (izquierda) L l 3) lzquierda |
: Valor de limitacidn de trasporte inverso

Fije el valor de limitacidn de trasporte inverso con el “+” y “-” del inte-
rruptor @. En el caso del ejemplo, fijar a —4,0.

Valor de limitacion de trasporte normal
Fije el valor de limitacion de trasporte normal con “+ “y “-” del
interruptor @. En el caso del ejemplo, fije a 4,0.

3) Fije los itemes siguientes en la segunda pantalla.

H La segunda pantalla de fijacion de dato comun de cosido

90000

&)

| T
g mé;‘1[égiu :
:; 'TT&.':’ ‘ﬁ1:/./
= ollpesreos TU
006000
O : Fijacion de funcion de espejo

Inversion de espejo significa la funcidon que el pespunte ciclico de patrén invertido se ejecuta des-
pués de pulsar el interruptor de inversion de espejo durante la parada temporal del cosido.

Los patrones de cosido que la inversion de espejo posibilita son el de festdn, orden, pespunte con-
tinuo y pespunte ciclico.

Para la inversion de espejo, a continuacion se indican dos fijaciones.
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1) 1 patrdn - : La inversidn de espejo es “1” Direccion de cosido

o

patrén solamente. Después de completado el Modo de patrén ﬁe e"CieIr_'gg la
. . . g . .. ampara
patrdn de inversion, el patrdn vuelve al original. :

3

2) ; continuo: La maquina de coser opera

continuamente el patrén de inversién después Modo continuo

de la inversion hasta que se ejecuta el corte de /1/1/\[\\
hilo del interruptor de espejo se vuelve a pulsar. .
w ‘«— Seenciende la
Para detalles, consulte “interruptor de ' lampara LED

L Interruptor
espejo”, p.128. especular activado

@ : Posicion de la linea base de pespunte de orden de condensacion
La modalidad es la modalidad de operacién en términos de linea base de puntada de orden de condensacién
cuando la referencia de linea base de puntada esta fijada a la de la linea base de puntada de centro.
Para la orden de condensacion, hay dos fijaciones a continuacion

1) Recorrido juntamente *z** : Esta es la modalidad que recorre las posiciones de linea base de
puntada de orden de condensacion y de patron de zigzag juntamente.

2) *-z* fijado : Esta es la modalidad que fija la orden de condensacion a la posicion de datos de entrada.

@ : Funcion de contador
Se fija en ON Yjz=. / OFF %v; la funcion de contador de corte de hilo o de contador de hilo de

bobina. Cuando se fija a OFF, no se ejecuta ni la visualizacidn de contador.

@ : Bloqueo de tecla
Es posible bloquear el interruptor de fijacién para que la anchura de zigzag que ha sido fijada una vez o el contenido
del patrdn de orden no se ha cambiado por equivocacion. Sin embargo, es posible cambiar de ON/OFF el pespunte de
transporte invertido, interruptor que prohibe el corte de hilo, posicién de parada de zigzag y contador de hilo de bobina.
Para el bloqueo de tecla, a continuacion se dan tres clases de fijaciones.

Nivel “0” ﬁ : Se pueden cambiar todos los itemes.

1
Nivel “1” : Il 1 se visualiza en el extremo derecho de la pantalla.

Clase de cosido

Patrén : Cambio de patrdn y registro

Personalizado: Nueva creacion y edicion

Condensacion personalizada: Edicion

Pespunte continuo: Nueva creacidn, copia, borrado y edicidon

Ciclo: No se puede cambiar la nueva creacion, copia, borrado y edicion.

2
Nivel “2” : I2 se visualiza en el extremo derecho de la pantalla.

Los itemes fuera de pespunte de transporte inverso ON/OFF, interruptor de
prohibicion de corte de hilo, especificacion de posicion de parada de zigzag y
contador de hilo de bobina no se pueden cambiar.

—— i —— — — — i — i — — i — — i — — — ——— —— —_
I‘ "“P°f:“a"‘e El nivel al tiempo de entrega estandar es “1”. Cuando cambie el contenido de bloqueado
\ > del Nivel “1”, es necesario fijar el nivel al Nivel “0” una vez.

T — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ : Seleccion de visualizacion de limitacion méx. de anchura de zigzag cuando esta conectada la corriente eléctrica.
Independientemente de que se visualice 0 no el valor de limitacion max. de anchura de zigzag se puede seleccionar
cuando esté conectada la corriente eléctrica.

Cada vez que se pulsa el interruptor de fijacion, la visualizacién/no-visualizacién cambia alternativamente.

1) Visualiza i

2) No visualiza 3 ¢

)
|
)
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(2) Informacion de manejo de cosido

Para la informacién de manejo de cosido, se dispone de aviso de tiempo de reemplazo de aguja, del tiempo
de limpieza y del tiempo de cambio de aceite como informacion de manejo.

[Funcion de manejo de mantenimiento]
H Pantalla de informaciéon de manejo de cosido

(:JmCJCJCJCJCJCJ o LR oo

Iy _ 3

il o S
P&% & 7]l

4 DUDD?DDDD ® J

0

1) Pulse @ para visualizar la pantalla de funcién de mantenimiento.

N

B Pantalla de funcion de mantenimiento

A ¢

D&)DD&DD - =JLEKH 1T-100

TEO0K. Toh
ﬂ g
T éﬂguh e 7

E

C)(?:)C][:][:](:] -
o

[Explicacion de los itemes respectivos]
(2] ﬂfﬁu I¥&  Tiempo de reemplazo de la Unidad de aguja : x 1.000 puntadas.

(3] t@@l Tiempo de cambio de Unidad de limpieza: Hora

(4) )‘ @ Tiempo de cambio de Unidad de aceite : Hora

[Explicacion del contenido de visualizacién]
(Numerador/denominador)
* Numero de puntadas remanentes hasta *mil puntada/** mil puntadas
Ejemplo) Cambio de aguja
100 / 1600k

[ T El tiempo para cambiar la aguja se informa cada 1.600 puntadas.
El tiempo para cambiar la aguja se informa después de 100 mil puntadas.

Cuando se pulsan los interruptores @ © y @, se visualiza la pantalla que comprueba el despeje.
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H Pantalla de despeje ?

s

=JLEKH 1T-100
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@ : La pantalla vuelve a la pantalla de funcién de mantenimiento sin ejecutar el despeje.
@ : La pantalla vuelve a la pantalla de funcion de mantenimiento después de ejecutar el despeje.

o

H Pantalla de aviso
La pantalla de aviso se visualiza cuando ha llegado el tiempo de avisar.
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corriente eléctrica hasta que se despeje el contador.

este momento, el conteo empieza de nuevo.

[Modo de fijar el tiempo de fijacion de aviso]
H Pantalla de informacion

: Cuando se pulsa @, la pantalla se puede despejar. Sin embargo, el contador no se puede poner a cero.
En el caso de cambio de aguja, se visualiza la pantalla de aviso a intervalos de 10 minutos hasta que se
ejecute el despeje. En el caso de otros avisos, la pantalla de aviso se visualiza al tiempo de conectar la

: Cuando se pulsa @, la pantalla se despeja y el valor del contador también se repone a cero. Desde
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1) Pulse el interruptor @ por unos tres segundos aproximadamente en la pantalla de informacion.
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H Pantalla de seleccion de informacion de manejo de cosido
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2) Pulse @ para visualizar la pantalla de funcion de mantenimiento. (Para otras funciones, consulte el Ma-
nual del Ingeniero.
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M Pantalla de funcion de mantenimiento
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O, 0y O : Se visualiza la pantalla de entrada del tiempo de aviso.
3) Fije el tiempo de aviso con @. El tiempo de Fijacion se muestra en video inverso en @.
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H Pantalla de entrada del tiempo de aviso
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© Se visualiza la pantalla de despeje.
Después de introducir el tiempo de fijacion, determine el tiempo con @.

| Moofants En el caso de parada de la funcion de calentamiento, fije el valor fijado a “0”. \
| g\,% Es posible fijar individualmente el cambio de aguja, de limpieza y de cambio de Aceite, |
\ respectivamente. En el caso de detener todas las funciones, fijelas todas a 0. ]

Valor inicial del tiempo de fijacién de aviso: \
1. Tiempo de cambio de aguja: 0 puntadas (kn) |
2. Tiempo de hacer limpieza: 0 hors (h) (Tiempo de funcionamiento actual) |
3. Tiempo de cambiar el aceite: 0 hors (h) (Tiempo de disponibilidad) ]
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[Nivel de personal de mantenimiento]
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1) Conecte la corriente eléctrica. Cuando la barra de aguja no esta en la posicion ARRIBA, gire el Volante
para llevar la barra de aguja a su posicion ARRIBA.
2) Pulse el interruptor @ durante unos tres segundos para visualizar la pantalla de informacion.
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H Pantalla de informacién (Nivel personal de mantenimiento)
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: Ver display Para mas detalles, consultar el Manual de Ingeniero.

: Datos comunes de cosido

: Fijacion de funcion Consultar 6-17 Procedimiento de fijacion de funcion.
: Informacidn de manejo de cosido

: Modo de comunicacion

: Ajuste de fecha y hora Consultar el Manual de Ingeniero.

: Pantalla Ne 2

Pantalla de informacion Ne 2 (Nivel personal de mantenimiento)
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© : Modo de ajuste de gancho Consulte "8-6. Modo de ajustar el gancho".

@ : Formato de unidad USB miniatura  Consultar el Manual de Ingeniero.

® : Ajuste de lared Consultar el Manual de Ingeniero.

® : Ajuste del panel Consulte "6-20. Ajuste de interruptor de memoria de panel".

* Cuando se ejecuta el formateo de la USB miniatura, todos los datos actualmente registrados en la misma
desaparecen.
Por lo tanto, tenga cuidado y utilice esta funcidn solamente para la inicializacion de la USB miniatura.

(3) Modalidad de comunicacion

Los siguientes asuntos se pueden ejecutar en la modalidad de comunicacion.

1) Los datos de utilidades del servidor de datos de la maquina de coser (denominado de aqui en adelante
SU-1) o forma de vector (VDT) de la tarjeta de memoria pueden registrarse en un Ne no registrado de pa-
trén personalizado.

2) El patrdn de orden se puede cambiar a la forma de vector y ser cargado en SU-1 o en tarjeta de memoria.

3) Los datos de parametros (EPD) se pueden sobreescribir y registrar en el patrén de condensacion perso-
nalizada desde SU-1 o la tarjeta de memoria.

4) El patrdn de orden de condensacion se puede cargar en SU-1 o en el tarjeta de memoria.

* El patrén de condensacion personalizada puede cargarse a SU-1 o la tarjeta de memoria.
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H Pantalla de fijacion de comunicacion (descarga)
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Ejemplo de descarga

Ejemplo) Descarga del archivo de parametros No. 70 desde la tarjeta de memoria al patron de condensa-
cion personalizada al fin del cosido No. 10.
1) Abra la cubierta de la tarjeta de memoria e inserte la tarjeta USB miniatura en la abertura de insercion.
* El panel no funciona cuando la tapa esta abierta.

2) Seleccion de datos
Pulse @ en la pantalla de fijacién de comunicacion para visualizar la pantalla de seleccion de datos. La

forma de dato que se ha seleccionado al presente se muestra en video inverso.
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B Pantalla de seleccion de datos
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[Explicacion del pictografo] ( _ El patrén a medidade )
::2] : Dato de pardmetro :%T : Dato de forma de vector | \) condensacién al fin |

| Referencia de cosido es EPD y el |

Pulse @ y determine con @ después de seleccionar el parametro. \ patrén a medida es VDT. |

3) Selecciéon de método de comunicacion
Pulse @ en la pantalla de fijacion de comunicacion para visualizar la pantalla de fijacion de método de

comunicacion.

H Pantalla de fijacion de método de comunicacion

El método de comunicacion

) m(:] ocoooo o R que esta seleccionado al
Il . presente se muestra en
T - Y é video inverso.
& 7
L ® @

[Explicacion del pictografo]

©® ; :Descarga desde la tarjeta de memoria ® i :Descargade SU-1
: Carga a la tarjeta de memoria (4] : Carga a SU-1

Pulse @ para seleccionar descarga desde el tarjeta de memoria. Luego pulse @ para determinar.
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4) Seleccion de Ne de archivo de la tarjeta de memoria
Pulse el botén @ en la pantalla de fijacién de comunicacion para visualizar la pantalla de entrada del No.
de archivo (pantalla de 10-teclas) del tarjeta de memoria.

H Pantalla de entrada de No. de archivo (pantalla de 10-teclas)

e
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A - Noooooo P @
Introduzca el No. de archivo del tarjeta de memoria con @. [ 2
. . o s vieua |
0. de archivo que se ha introducido se visualiza en > . |
eferenci
El No. se determina con @ después de introducir el No. de archivo. |

5) Fijacion de No. de patrdn personalizado

Introduzca la seccion @ como |
070 y determine con el botén
© en la pantalla de entrada de |
archivo (pantalla de 10-teclas) |
dado que el No. de archivo del
ejemplo es 070.

Pulse @ y @ en la pantalla de fijacion de comunicacion (descarga) para cambiar el No. de patron personalizado.

H Pantalla de fijacion de comunicacidon (descarga)
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B Pantalla durante comunicacion
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Ejemplo de carga

6) Inicio de la descarga

Al término de todas las
fijaciones, pulse @ en

la pantalla de fijacion de
comunicacion (descarga)
para iniciar la descarga.

Cuando la pantalla vuelve
a la pantalla de fijacion
de comunicacién después
de la visualizacion de la
pantalla durante la comu-
nicacion, se completa la
comunicacion.

Ejemplo) Carga a la tarjeta de memoria del patrén personalizado No. 8 como archivo de forma de vector No. 15.
1) Abra la cubierta de la tarjeta de memoria e inserte la tarjeta USB miniatura en la abertura de insercion.
* El panel no funciona cuando la tapa estd abierta.

2) Seleccion de datos

Pulse @ en la pantalla de fijacion de comunicacion para visualizar la pantalla selectora de dato.

[Explicacién del pictégrafo]

EPD : Dato de parametro

VDT : Dato de forma de vector

Pulse @ y determine con @ después

de seleccionar el dato de forma de vector.

o — — — — — — —

| El patrén a medida de condensacion
| | al fin de cosido es EPD y el patron a
\ medida es VDT.

— — — — — — — —
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3) Seleccion de método de comunicacion
Pulse @ en la pantalla de fijacion de comunicacion para visualizar la pantalla de fijacién del método de comunicacion.

[Explicacién del pictégrafo]

@ : Descarga desde la tarjeta de memoria

@ : Descarga de SU-1

© : Carga a la tarjeta de memoria

O : Carga a SU-1

Pulse @ para seleccionar la carga en el tarjeta de memoria. Luego pulse @ para determinar.

4) Modo de fijar el No. de patron de orden
Pulse @ y © en la pantalla de fijacion de comunicacion para fijar el No. de patrén de orden.

5) Seleccidon del No. de archivo de la tarjeta de memoria
Pulse © en la pantalla de fijacion de comunicacion (carga) para visualizar la pantalla de entrada de No. de

archivo de la tarjeta de memoria. Introduzca el No. de archivo del tarjeta de memoria. El No. de archivo

introducido se visualiza en > Después de introducir el No. de archivo, determinelo con @.

6) Inicio de carga
Cuando se han completado todos los procedimientos, pulse @ en la pantalla de fijacién de comunicacion
para iniciar la carga.
Cuando la pantalla vuelve a la pantalla de fijacion de comunicacién después de la visualizacion de la pan-
talla durante la comunicacion, se completa la comunicacion.

H Pantalla de fijacion de comunicacion
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[Modo de borrar un archivo de la tarjeta de memoria]

Pulse el interruptor € después de seleccionar el No. de archivo que desee borrar en la pantalla de entrada
de No. de archivo de la tarjeta de memoria (consulte la p. 76), y la pantalla pasa a la pantalla de confirma-
cion de borrado.
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B Pantalla de confirmacion de borrado
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Pulse @ y se interrumpe el borrado. Entonces la pantalla vuelve a la pantalla de entrada de No. de archivo.
Pulse @ y se ejecuta el borrado. Entonces la pantalla vuelve a la pantalla de entrada de No. de archivo.
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(6-17. Fijacidon para funciones )

(1) Modo de cambiar a modalidad de fijacion de funcidon

No ejecute operaciones de interruptor que no sean las descritas a continuacion.

. z .. . ] - - ra
| Precaucion - Cercidrese de volver a posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica después que haya pasado uno
o mas segundos. Si se conecta la corriente eléctrica inmediatamente de haberla desconectado, es posible que
l la maquina de coser no funcione normalmente. En este caso, vuelva a conectar la corriente eléctrica.
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales causadas por algun movimiento indeseado, no opere los interruptores
en el procedimiento fuera de los requeridos, como se describe a continuacion, para especificar las funciones.

Hay dos clases de fijaciones de funcion, Nivel 1 y Nivel 2.
Nivel 1: El cambio de fijacion se puede ejecutar sin desconectar el interruptor de la corriente eléctrica.
Nivel 2: Es necesario desconectar la corriente eléctrica después de cambiar la fijacion.

Para mas detalles de No. de fijacion vea la P.113.

[Procedimiento de fijaciéon para Nivel 2]

1) Conecte la corriente eléctrica. Cuando la barra de aguja no esta en la posicion UP, gire el volante para

llevar la barra de aguja a su posicion UP.

2) Pulse el interruptor @ por
aproximadamente tres
segundos.

3) Pulse el interruptor @ du-
rante aprox. tres segun-
dos.

4) Esta pantalla es la panta-
lla de fijacion de funcidn.
Cambie el No. de fijacion
con la tecla “+/-” del inte-
rruptor €.

Para mas detalles de No.
de fijacion vea la P.113.

Modo de cambiar
la funcion reduc-
tora de parpadeo
(Fijacién No. 5)

Ejemplo)

Cambie el No. de fijacion

a “b” con la tecla “+” del
interruptor @ en la figura an-
terior.
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- Pulse el interruptor @.



§ - Cambie el valor fijado
O MD oo cd é D G| uu e con la tecla “+/~" del
Il + T . igerruptor
T T-ACC ls5Z1E |
5 o :
5 om °uE
— - (? O @
. El valor fij h i
I o MD ocoooo L__'é) "“;” 100 de\ﬁg?; ‘93?,90 a cambiado
| ) 5 +
T —A:: C ' - u ! - Cuando es aceptable este
T / = valor cambiado, pulse el
& 7
5 3 ] interruptor @.
it = = @ i Cuando usted quiera
—— (o) U(:) oOooOod (? volver al valor anterior,
é pulse el interruptor @.
. - Posicione en OFF
- m(:] LD D | Gl G G G uu e el interruptor de la
I | + . corriente eléctrica y
- [T 1

T T—-ACC

5

-

;

S

luego posicidnelo en ON
después de aprox. un

4

C)U(:):)C][:][:](:] -
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segundo.

[Procedimiento de fijacion para Nivel 1]

- El cambio del valor fijado
se determina posicionando
en OFF el interruptor de la
corriente eléctrica.

1) Pulse el interruptor @ por
aproximadamente tres
segundos.

d Bz [T 9

T . ! .-:" - 999931' y, é
1530 [» @Y

A DUDDDDDD - ® J
T CJ@(:JD:JDCJDCJ @
T Ha:
C w w0 § @ , &7 =
Ji ——— %

2) Pulse el interruptor @.
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3) Esta pantalla es la
pantalla de fijacion de
funcion. Cambie el No. de
fijacion con la tecla “+/~”
del interruptor ©.

Para mas detalles de No.
de fijacidn vea la pagina
113.

Ejemplo) Cambio de
Velocidad
de cosido de
pespunte de
transporte
invertido (No.
de fijacion 8)

Cambie el No. de fijacion

a “8” con la tecla “+” del

interruptor @ en la figura

anterior.

- Pulse el interruptor @.

- Cambie el valor fijado
con la tecla “+/~” del
interruptor @.

- El valor fijado ha
cambiado de 1350 a 1250.

- Cuando este valor
cambiado sea aceptable,
pulse el interruptor @.
Pulse el interruptor @
cuando usted quiera
volver al valor primero.

- Pulse el interruptor @ en
el caso de cosido.



(2) Lista de fijaciones de funcion

- Visualizacién del valor Aqi
No.| item Desorpcion \wade | Gamade |fmsmeand | Perece

1 | Funcién de inicio Numero de puntadas a coser a baja velocidad cuando se usa la funcion 1 0a9 N-SOFT 117

suave de inicio suave al inicio del cosido. 3
0 : La funcidn de inicio suave no esta operativa.

5 | Funcidn reductora | Funcidn reductora de parpadeo (si parpadea la ldmpara de mano) 2 0a8 T-ACC 17

de parpadeo 0 : La funcidn reductora de parpadeo no estd operativa 0
1 : Menos efectiva — 8: Altamente operativa

7 | Unidad de contador | Unidad de contador descendente de hilo de bobina 1 0/1/2 RATIO
descendente de hilo 0: Cuanta/10 puntadas 0
de bobina 1: Cuanta/15 puntadas

2: Cuanta/20 puntadas

g | Velocidad de Para establecer la velocidad de la puntada de transporte inverso 1 150 a 3000 S-BT
la puntada de 1350
transporte inverso

10 | Fijacion de la Se especifica la posicién de parada de la barra de aguja cuando se para 2 1/0 NPS 117
posicion de parada | |a maquina de coser. 0
de b%r rade agu1|a 0: Posicion inferior predeterminada
%J:;Uig asg gig’,‘s e? 1: Posicién superior predeterminada

11 | Sonido “clic” del Se especifica el sonido "click" del interruptor de tecla montado en el PSC. 2 1/0 SOUND 117
interruptor de panel 0: El sonido "click" no estd operativo. 1

1: El sonido "click" esta operativo.

12 | Seleccion de Cambio de funciones de interruptor opcional. 2 0a8 SW2 118
funcién de 0: No hay funcién 0
interruptor opcional 1: Pespunte de compensacion de aguja arriba/abajo

2: No hay funcién

3: No hay funcidn

4: Funcion de corte de hilo

5: Funcién de elevacion de prensatelas

6: Pespunte de compensacion de una puntada

7: No hay funcién

8: Seleccion de funcidn de elevacion de prensatela neutral a pedal
No fije a 2, 3y 7. Si se han fijado estos numeros, resultard en problema o
accidente.

13 | Funcién de Funcion de prohibicion de inicio de maquina de coser mediante contador de 2 0/1/2 ASCNT
prohibicién de hilo de bobina. (Después de cortar el hilo) 0
arranque de 0: Cuando termina el conteo (-1 0 menos) es esta operativa la funcion
la maquina de de inicio de prohibicién.
coser mediante el 1: Cuando termina el conteo (-1 0 menos), la funcién de inicio de pro-
contador de hilo de hibicién de la maquina de coser esta operativa.
bobina 2 : Funcion de parada de contador + “1” (-1 0 menos) (parada temporal).

18 | Funcion preventiva | Funcién efectiva de prevencion de ojo de perdiz en combinacion con el 2 0/1/2 BNC
de formacidn de ojo | cabezal de la maquina de coser 0
de perdiz 0: Sin funcién preventiva de ojo de perdiz

1: Con funcidn preventiva de ojo de perdiz
2: Con funcién de prevencion de formacion de ojo de perdiz con
liberacion de hilo de aguja después de la funcion de sujecion

19 | Funcion liberadora | Funcién efectiva en combinacion con el cabezal de la méquina de coser 2 1/0 THOLD
de hilo de aguja al | con funcién preventiva de ojo de perdiz 0
inicio del cosido 0: Sin funcidn liberadora de hilo de aguja

1: Con funcion liberadora de hilo de aguja

21 | Funcién de Funcidn de elevacion del prensatelas cuando el pedal esta en posicion neutral. 2 1/0 N-NPL 118
elevacion del 0: La funcion de elevacion automética del prensatelas neutral no esta operativa 0
prensatelas neutral | 1: Seleccion de la funcién de elevacién automatica del prensatelas neutral

22 | Funcion de cambio | Se puede cambiar la funcién del interruptor de compensacion de arriba/ 2 1/0 F-CMSP 118
de interruptor de abajo en el panel de operacion. 0
compensacion en el 0: Compensacion de aguja arriba/abajo
panel de operacion 1: Compensacion de una puntada

o3 | Seleccion de Seleccion de funcién de elevacion de prensatela 2 1/0 F-AFL
funcion elevadora 0. Inefectiva 0
de prensatela 1: Efectiva

o4 | Funcion de Se puede compensar el velocidad de cosido. 2 +15 F-FAS
ajuste preciso de Cercidrese de usar normalmente esta funcion con “0”. 0
velocidad de cosido
Numero de Efectiva en combinacion con cabezal de maquina de coser con funcion

28 puntadas de preventiva de ojo de perdiz. 1 0a30 F'UTH?
liberacion de hilo de | Se puede fijar el nimero de puntadas desde el inicio del cosido hasta la
aguja de formacion | liberacion del hilo de aguja.
de ojo de perdiz

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fija-
do estandar fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se dafie la maquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si
fuera necesario cambiar un valor fijado, debera comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucciones relevantes. (Las explica-
ciones de fijacion dadas en esta lista son los valores estandar al tiempo de la entrega del LZ-2290A.)

Sin embargo, los contenidos de fijacion de funcion estan sujetos a cambio o a mejora de funcién y de ejecucidn sin previa noticia.
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L, Nivel de Gama de Visualizacion del valor | Pggina de

No. ltem Descripcion fijacion fijacion fijado ef,‘aa,?ga’ enel | eferencia

30 | Funcion de Funcién de pespunte de transporte invertido en progreso 2 1/0 OBT 119
pespunte de 0. La funcién de pespute invertido en progreso no esté operativa. 0
transporte invertido 1. Esta operativa la funcién de pespunte de transporte inverso en
en progreso curso.

31 | Ndmero de Numero de puntadas de pespunte de transporte invertido en progreso 2 0a19 N-OBT 119
puntadas de 4
pespunte de
transporte invertido
en camino

32 | Condicion efectiva | Condicion efectiva de pespunte de transporte invertido en progreso 2 1/0 OBTS 119
de pespunte de 0: La funcidn no esta operativa cuando se para la maquina de coser. 0
transporte invertido 1: La funcién esta operativa cuando se para la méaquina de coser.
en progreso cuando
se esta parando la
magquina de coser

33 | Condicion efectiva | Funcidn de corte de hilo por pespunte de transporte invertido en progreso 2 1/0 OBTT 119
de pespunte de 0: La funcion de corte de hilo automatico después de la complecion 0
transporte invertido del pespunte de transporte invertido en progreso no esta operativa.
en progreso. 1. Se ejecuta el corte automatico de hilo después de la complecion

de pespunte de transporte invertido en progreso.

35 | Velocidad de Velocidad intima por pedal 1 20 a 400 S-POS
cosido de al menos 200

36 | Velocidad de corte | Velocidad de corte de hilo 2 20 a 250 S-TRM
de hilo 180

37 | Velocidad de inicio | Velocidad de cosido al inicio del cosido (inicio suave) 1 150 a 5500 S-SOFT
suave 1200

38 | Velocidad de Fijacion de niimero de revoluciones al tiempo de cosido automatico de 1 200 a 5500 S-ASS
accion unica accion unica 2000

39 | Recorrido del Posicién en que la maquina de coser comienza a rotar desde la posicion 2 10a 50 P-SSP
pedal al inicio de la | neutral del pedal (Recorrido de pedal) 30
rotation

40 | Seccion de baja Posicion en la méaquina de coser comienza a acelerar desde la posicion 2 102100 P-LSA
velocidad de pedal | neutra del pedal (Recorrido de pedal) 60

M Posicionde Posicién en que el prensatelas comienza a subir desde la posicion neutral 2 60a-10 P-FLW
inicio de eleacion | del pedal (Recorrido de pedal) -21
del prensatelas
mediant pedal

4o | Posicidn de inicio | Posicion de inicio de bajada del prensatelas 2 8a50 P-FLD
de bajada del Recorrido desde la posicién neutral 10
prensatelas

43 Recorrido 2 de Posicién 2 en que el cortahilo comienza desde la posicion neutral del 2 .60 a-110 P-TRM2
pedal para iniciar el | pedal (Cuando se provee la funcidn de elevacion de prensatelas mediante 51
corte de hilo pedal.) (Recorrido de pedal)

44 | Recorrido del pedal | Posicion en que la maquina de coser llega a su velocidad més alta de 2 10 a 150 P-MAX
para obtener el cosido desde la posicion neutral del pedal (Recorrido de pedal) 150
méxima velocidad

45 Compensacion de | Valor de compensacion del sensor de pedal 2 15a15 P-ANP
punto neutral del 0
pedal

46 | Funcion selectora | Seleccion de elevador automatico 2 1/0 FLSEL 120
de elevacion 0: Sistema de impulsion por solenoide 0
automatica 1: Sistema de impulsién por aire

47 | Tiempo de retencién | El tiempo limite de espera para el dispositivo de elevacion automatica tipo 2 10 a 600 T-FL 120
del elevador de elevacién por solenoide 60
automatico

4g | Recorrido 1 de Posicién en que el corte de hilo comienza desde la posicién neutral de 2 60a-10 P-TRM1
pedal para iniciar el | pedal (Pedal estandar) (Recorrido de pedal) 51
corte de hilo

49 | Tiempo de bajada | Tiempo de bajada del prensatelas después que se ha presionado el pedal. 2 0a250 T-FLWT 121
del prensatelas (El'inicio de rotacion de la maquina de coser se retrasa durante este tiempo.) 140

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fija-
do estandar fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se daiie la maquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si
fuera necesario cambiar un valor fijado, debera comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucciones relevantes. (Las explica-
ciones de fijacidn dadas en esta lista son los valores estandar al tiempo de la entrega del LZ-2290A.)

Sin embargo, los contenidos de fijacion de funcion estan sujetos a cambio o a mejora de funcidén y de ejecucidn sin previa noticia.
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L, R Visualizacion del valor AQil

No. Item Descripcion ?‘.}Z‘éi&? Gfﬁé?:iaoﬂe filado esténdar en e rlerenci

55 | Elevacion del Funcion de elevacion del prensatelas al tiempo de (o despué) del corte de 2 1/0 FLAT 120
prensatelas hilo 1
después del corte 0: No se provee la funcién de elevacion del prensatelas después
de hilo del corte de hilo

1: Se provee con la funcién de elevacion automatica del prensate-
las después de cortado el hilo.

56 | Revolucion Funcién de revolucion invertida para elevar la aguja al tiempo (o después) 2 10 RATRM 120
invertida para del corte de hilo 0
elevar la aguja 0: No se provee con la funcién de revolucion inversa para elevar la
después del corte aguja después de cortado el hilo
de hilo 1: Se provee con la funcién de revolucidn inversa para subir la

aguja después de cortado el hilo

58 | Funcién de Funcion de retencion de posicion superior/inferior de la barra de aguja 2 1/0 HPOS 120
retencion 0: No se provee la funcién de retencién de posicion superior/infe- 0
de posicion rior de la barra de aguja
superior/inferior 1: Se provee con la funcion de retencién predeterminada de posi-
predeterminada de cion superior/inferior de la barra de aguja
la barra de aguja

59 | Funcion de cambio | Funcidén de cambio Auto/Manual de pespunte de transporte invertido al 2 1/0 SBTO 120
Auto/Manual de inicio del cosido. 1
pespunte invertido 0: La velocidad dependera de la operacién manual mediante pedal,
al inicio del cosido etc.

1: La velocidad dependera de la velocidad de pespunte de trans-
porte invertido especificada (N° 8).

60 | Funcidn de parada | Funcidn al tiempo de la complecion del pespunte de transporte invertido al 2 1/0 SBTQ 121
inmediatamente inicio del cosido. 0
después del 0: No se provee la funcion de parada temporal de la maquina de
pespunte de coser al tiempo de la complecion del pespunte de transporte
transporte invertido invertido al tiempo del inicio del cosido.
al inicio del cosido. 1. Se provee con la funcién de parada temporal de la maquina de

coser al tiempo de la complecion del pespunte de transporte
inverso al inicio del cosido.

64 | Velocidad de cambio | Velocidad inicial al tiempo de inicio de EBT 2 0a250 S-WAIT
de puntada de 170
condesacién o EBT
(fin de presillado)

67 | Fijacion de Régimen de salida del solenoide de elevacion del prensatelas [%] 2 5a 40 FLDTY
régimen de salida 20
del solenoide
de elevacion del
prensatelas

70 | Funcién de El prensatelas se baja lentamente. 2 (VA F-SDFL 121
bajada suave del 0: El prensatelas se baja rapidamente. 0
prensatelas 1: El prensatelas baja lentamente.

71 | Funcion de limitacién | La limitacion de velocidad se ejecuta al tiempo de reaceleracion cuando 2 0a5 F-ACRA 121
de reaceleracion se estd efectuando la reduccién de velocidad de la maquina de coser. 0
desde la reduccién | Es efectiva cuando se opera un cosido de avance diminuto.
de velocidad.

72 | Funcion de limitacidn | La limitacién de velocidad se ejecuta al tiempo de la puesta en marcha de 1 0a5 F-ACR 121
de aceleracion al la maquina de coser (excluyendo el inicio de cosido). 1
inicio de rotacion. Es efectiva cuando se opera cosido de avance diminuto.

73 | Funcién de Esta funcidn se usa cuando la aguja no puede atravesar el material. 1 1/0 F-RET 122
reintento 0: Normal . ) 1

1: Se provee con la funcidn de reintento.

76 | Funcion para Se selecciona la curva de arranque de la maquina de coser. 2 1/0 F-SCS 122
seleccionar la velocidad 0: Curva normal 0
de arranque de la 1: Curva méas aguda
maquina de coser

84 | Tiempo de Tiempo de movimiento de aspiracion del solenoide de elevacion del 2 40 a 300 T-PUT
movimiento de prensatelas (mseg) 100
aspiracion inicial
del solenoide
de elevacion del
prensatelas

87 | Funcion de Se selecciona la curva de pedal. (Operacion de avance lento del pedal 2 0/1/2 F-PCS 122
seleccion de curva | mejorada) 0
de pedal

Velocidad de cosido
Recorrido del pedal

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fija-
do estandar fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se dafie la maquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si
fuera necesario cambiar un valor fijado, debera comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucciones relevantes. (Las explica-
ciones de fijacién dadas en esta lista son los valores estandar al tiempo de la entrega del LZ-2290A.)

Sin embargo, los contenidos de fijacion de funcion estan sujetos a cambio o a mejora de funcion y de ejecucidn sin previa noticia.
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L., i Visualizacion del valor | Pagin
No. Item Descripcion hfﬂ}‘éi‘:rf Gl:ﬁggtlaogle fiado ei?,?gﬁ' enel re?(gerei(g:
89 [Retorno de Funcidn de transporte inverso 2 10 TRS
transporte de hilo de 0: Sin funcién 1
aguja 1: Con funcién
91 |Funcién de Funcién de pespunte de compensacion cuando se gira con la mano el 2 10 F-PMAT
prohibicién de volante al tiempo de la complecién del pespunte de dimensién-constante. 1
operacion de 0: Es efectivo el pespunte de compensacion.
compensacion 1: Esta prohibido el pespunte de compensacion.
después de girar el
volante con la mano
92 | Funcion de Funcién para reducir la velocidad al tiempo de pespunte de transporte 2 1/0 F-DSBT 121
reduccion de inverso al inicio del cosido. 0
velocidad de 0: No se reduce la velocidad.
pespunte de 1: Se reduce la velocidad.
transporte inverso
al inicio del cosido
93 | Funcién afadida La operacion del interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo se cambia 2 1/0 F-MADF 122
al interruptor de después de conectar la corriente eléctrica o de cortar el hilo. 0
compensacion de 0: Normal (solamente pespunte de compensacionde aguja arriba/abajo)
aguja arriba/abajo 1: El pespunte de compensacion de una puntada solamente se ejecuta
cuando se hace el mencionado cambio.
(Parada superior — Parada superior)
96 | Fijacion de la Fijacién de la méxima velocidad de cosido del cabezal de la maquina de 2 50 a MAX S-MAX 122
maxima velocidad | coser. 4000
de cosido La fijacion varia en conformidad con el paquete de resistencia a ser conectado.
100 | Funcion de Funcién liberadora del hilo al inicio del cosido 2 0a9 F-THLS
liberacion del hilo | Fijacién de nimero de puntadas para actuar la funcién liberadora de hilo 0
al inicio del cosido | al inicio del cosido
101 | Seleccion de Seleccion de funcién de contador 2 1/0 F-MAC
funcion de contador | Se selecciona si el contador opera cada corte de hilo 0 manualmente. 0
0: Cada corte de hilo
1: Mediante interruptor SW manual
103 | Funcién de Funcién de compensacion neutral de sensor de pedal 2 1/0 F-ANP
compensacion 0: La funcion compensadora de neutral de sensor de pedal es inefectiva. 0
neutral de sensor 1: La funcién compensadora de neutral de sensor de pedal es efectiva.
de pedal

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fija-
do estandar fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se darie la maquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si
fuera necesario cambiar un valor fijado, debera comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucciones relevantes. (Las explica-
ciones de fijacion dadas en esta lista son los valores estandar al tiempo de la entrega del LZ-2290A.)

Sin embargo, los contenidos de fijacion de funcion estan sujetos a cambio o a mejora de funcion y de ejecucion sin previa noticia.
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(3) Explicacion detallada de la seleccion de funciones

(D Seleccion de la funcién de inicio suave (fijacion de funcion No. 1 N-SOFT)

Es posible que el hilo de aguja no logre entrelazarse con el hilo de bobina al inicio del cosido cuando el
espaciado de pespunte (longitud de puntada) es pequefio 0 se usa una aguja gruesa. Para solventar
este problema, esta funcion (llamada “inicio suave”) se usa para limitar la velcidad de cosido, asegurando
asi la formacion correcta de las puntadas inciales.

0 : No se ha seleccionado la funcion

1 a 9: Numero de puntadas a coser bajo la modalidad de inicio suave.

Se puede cambiar la velocidad de cosido limitada por la funcidn de inicio suave. (Fijacion de funcién N°
37 S-SOFT)

Gama de fijacion de datos

130 a 5.500 sti/min <10 sti/min>

(2 Funcién reductora de parpadeo (Fijacién de funcién No. 5 T-ACC)

La funcién reduce el parpadeo de la lampara de mano al inicio del cosido. Cuando mas aumenta el valor
fijado mas efectiva sera la funcion.
Gama de fijaciones
0a8
0: No trabaja la funcidn de reduccion de parpadeo.
a
8: El parpadeo se reduce efectivamente.

|‘ -\ Cuando mas efectiva sea la funcion reductora de parpadeo (cuanto mas sea el valor fija-
do), mas baja sera la velocidad de inicio de la maquina de coser.
‘ (Referencia

(3 Fijacion de la posicion de parada de barra de aguja cuando se para la maquina de coser (Fijacion
de funcion NO. 10 NPS)
Se especifica la posicion de la barra de aguja cuando el pedal esta en su posicion neutral.
0: Down La barra de aguja se para en la posicidon mas baja de su recorrido.
1: Up La barra de aguja se para en la posicion mas alta de su recorrido.

‘ &~ Sila posicion de parada de la barra de aguja se fija a la posicion mas alta, la accion de ]

| corte de hilo se tomara después que la barra de aguja baja una vez a la posiciéon mas |
(Referencia) i

\ baja. )

@ Sonido "click" del interruptor de tecla montado en la caja PSC (Fijacién de funcion No. 11
SOUND)

Esta funcidon selecciona si es 0 no efectivo el sonido cuando se operan los cuatro interruptores de tecla
montados en la caja PSC.

0: OFF Es inefectivo el sonido "click".

1: ON Es efectivo el sonido "click".
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(® Seleccion de funcién de interruptor opcional (Fijacion de funcion No. 12 SW2): Se usa solamente
cuando esta combinada con el cabezal de la maquina provisto con el interruptor opcional. (Pieza
de equipo SW opcional No.: 40003640)

Inserte las patillas del conector de cable en el No. 7 y en el No. 8 del conector 12P (CN53)

A. En el caso de la maquina con palanca tira- B. En el caso de la maquina sin palanca tira-
hilo auxiliar hilo auxiliar

Interruptor
de espejo

Interruptor de trasporte /4 5o Se puede instalar
=\ Interruptor invertido == un interruptor
T : NG opcional como
- opcional =2/ < == 9P
o @ @ AyB.

Las funciones a ser asignadas al interruptor opcional se pueden seleccionar desde las siguientes funciones:
0: No hay funciodn (Fijacion estandar)
1: Pespunte de compensacion de aguja/arriba: Cada vez que se pulsa el interruptor, se eje-
cuta pespunte de transporte normal en media puntada. (La misma operacion que la de
pespunte de compensacion arriba/abajo en el panel.)

2: No hay funcién

3: No hay funcion

4: Funcion de corte de hilo: Esta funcion se actua como la del interruptor de corte de hilo.

5: Funcidn de elevacion de prensatelas: Esta funcion se actia como la de interruptor de ele-
vacion de pedal.

6: Pespunte de compensacion de una puntada: Cada vez que se presiona el interruptor, se

ejecuta la operacion de pespunte de una puntada.
7: No hay funcién
8: Seleccion de funcion elevadora de prensatela a pedal neutral.
No hay funcién: No fije a 2, 3,y 7. Si se fijan estos numeros, ocurrird accidente o problema.

(® Funcion de elevacion automatica del prensatelas neutral (solamente con dispositivo AK) (Fijacion de funcién

No. 21 N-NPL)
Esta funcién puede elevar automaticamente el prensatelas cuando el pedal esta en la posicidon neutral.
El tiempo de elevacion automatica del pedal depende del tiempo de elevacion automatica después del
corte de hilo y cuando el prensatelas baja automaticamente, se eleva automaticamente en la segunda
posicion neutral después que se a puesto en OFF una vez la posicidn neutral.

0 : off La funcion de elevacion automatica del prensatelas neutral no esta operativa

1:0n Seleccion de la funcidn de elevacion automatica del prensatelas neutral

@ Funcién de cambio de interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo en la funcién del panel

de operacion (Fijacidon de funcion No. 22 F-CMSP)
La funcion del interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo del panel del IT-100E se puede cambiar
a pespunte de compensacion de aguja arriba/abajo o a pespunte de compensacion de una puntada.

0: Pespunte de compensacion de aguja arriba/abajo

1: Pespunte de compensacion de una puntada
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Funcidén de pespunte de transporte inverso en curso (Fijacion de las funciones Nos. 30 a 33 OBT,
N-OBT, OBTS, OBTT)
Las funciones del limite de numero de puntadas y de comando de corte de hilo se pueden afiadir al inte-
rruptor de simple tacto en el cabezal de la maquina.
Fijacion de la funcion No. 30 Se selecciona la funcion de pespunte de transporte inverso en curso.
0: OFF Funcidn de presillado normal
1: ON Funcién de pespunte de transporte inverso en curso

Fijacidon de la funcion No. 31 Se ha fijado el numero de puntadas ejecutando pespunte de transporte inverso.
Gama de fijacion
0 a 19 puntadas <1/puntada>

Fijacion de la funcion No. 32 Condicidn efectiva de pespunte de transporte inverso en curso
0: OFF Inoperativa cuando se detiene la maquina de coser.
(El pespunte de transporte inverso en curso funciona solamente cuando esta operan-
do la maquina de coser.)
1: ON Operativa cuando se detiene la maquina de coser.
(El pespunte de transporte inverso en curso funciona tanto cuando la maquina de co-
ser esta operando como cuando esta parada.)

( 2 \
| ‘A Cualquiera de las condiciones esta operativa cuando esta operando la ma- |
| quina de coser. ]

Fijacion de la funcion N° 33  El corte de hilo se ejecuta cuando se completa el pespunte de transporte
inverso en curso.

0: OFF Sin corte de hilo

1: ON Se ejecuta el corte de hilo

Acciones bajo cualquier estado de fijacion

L Fijacién de funcion . .
Aplicacion Funcidn de salida
N° 30 N° 32 N° 33

@ 0 0061 061 Funciona como interruptor de simple tacto normal.

Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de presionar la parte fron-
@ 1 0 0 tal del pedal, se puede ejecutar el pespunte de transporte inverso tantas veces
como el nimero de puntadas especificado por la fijacion de la funcidn N° 31.

Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de parada de la maquina
© 1 1 0 de coser o de presionar la parte frontal del pedal, el pespunte de transporte in-
verso se puede ejecutar tantas veces como el nimero de puntadas especificado
por la fijacion de la funcion N° 31.

Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de presionar la parte
@ 1 0 1 frontal del pedal, el corte de hilo automatico se ejecuta después del pespunte de

transporte inverso tantas veces como el nimero de puntadas especificado por la
fijacidon de la funcion N° 31.

Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de ya sea de la parada de
la maquina de coser o de presionar la parte frontal del pedal, se puede ejecutar el
corte automatico del hilo después del pespunte de transporte inverso tantas veces
como el numero de puntadas especificado por la fijacion de la funcion N° 31.

® 1 1 1

Se usa como el interruptor a simple tacto de pespunte de transporte inverso normal.

Se utiliza para reforzar la costura (costura sobrecargada) durante el cosido. ( Trabaja solamente cuando opera la maquina de
coser.)

Se utiliza para reforzar la costura (costura sobrecargada) durante el cosido. (Trabaja tanto si la maquina de coser se
para como cuando la méquina de coser esta operando.)

Se usa como interruptor de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como sustituto para
el corte de hilo presionando la parte posterior del pedal. Trabaja solamente cuando esta operando la maquina de coser.
Es especialmente efectivo cuando la maquina de coser se usa como maquina de coser para operarla de pie.)

Se usa como interruptor de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como substituto
para el corte de hilo presionando la parte posterior del pedal.

Trabaja tanto cuando se detiene la maquina de coser como cuando la maquina de coser esta operando. Es especial-
mente efectivo cuando la maquina de coser se usa como maquina de coser para operarla de pie.

® ©® O

©@
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(@ Tiempo de retencion del prensatelas (Fijacion de funcion No. 47 T-FL)

El elevador del prensatelas tipo solenoide (No. 46 0) puede ajustar el control de tiempo de retencién del
prensatelas.
Esta funcidn baja automaticamente el prensatelas cuando ha pasado el tiempo fijado con la fijacion No.
47 después de elevar el prensatelas.
Cuando se selecciona el elevador del prensatelas tipo neumatico (No. 46 1), el control de tiempo de re-
tencion del prensatelas es ilimitado sea cual fuere el valor fijado.

Gama de fijacion

10 a 600 seg.<10/seg.>

Funcion de elevacidn de prensatelas después del corte de hilo. (Fijacion de funcién No. 55 FLAT)
Esta funcion puede elevar automaticamente el prensatelas después de cortado el hilo.
Esta funcion es efectiva cuando se usa en combinacion con el dispositivo AK.
0: OFF No se provee la funcion de elevacion automatica de prensatelas.
(El prensatelas no sube automaticamente después del corte de hilo.)
1: ON Se provee la funcion de elevacion automatica del prensatelas.
(El prensatelas sube automaticamente después del corte de hilo.)

@ Revolucion invertida para elevar la aguja después del corte de hilo (Fijacion de funcién No. 56 RATRM)
Esta funcion se usa para hacer que la maquina de coser gire en la direccidn inversa después de cortado
el hilo para elevar la barra de aguja casi hasta la posicion mas alta.

Ese esta funcidn cuando la aguja aparece debajo del prensatelas y es facil que haga raspaduras en los
productos de cosido de material pesado o semejantes.
0: OFF No se provee funcion de hacer que la maquina de coser gire en la direccion inversa
para elevar la aguja después de cortado el hilo.
1: ON Se provee la funcion de hacer que la maquina de coser gire en la direccidn inversa
para elevar la aguja después de cortado el hilo.

[ _—~~. Labarra de aguja se eleva, girando la maquina de coser en la direccién inversa, casi hasta el pun- \

| Precalcion  to muerto mas alto. Esto puede resultar en un deslizamiento del hilo de aguja a fuera de su lugar. |
Q En consecuencia, es necesario ajustar adecuadamente la longitud de cantidad remanente de hilo

| después de cortado el hilo.

| Cuando se fija la funcién de revoluciones invertidas para levantar la aguja después de cor- )

| > tado el hilo, la barra de aguja esta fuera de la posicion ARRIBA después del corte de hilo. Es |

| ) necesario girar el volante con la mano cuando se conecte la corriente eléctrica la siguiente |
vez. No es posible entrar en la pantalla de edicién al tiempo de revoluciones invertidas para

| elevar la aguja después del corte de hilo. Es necesario ajustar la posicion de posicién ARRI- |

\ BA girando con la mano el volante antes de entrar en la pantalla de edicion. )

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ Funcién de retencion de posicion superior/inferior predeterminada de la barra de aguja (Fijacion de
funcién No. 58 HPOS)
Cuando la barra de aguja esta en la posicion superior o0 en la posicidn inferior, esta funcion mantiene la
barra de aguja aplicando el freno ligeramente.
0: OFF La funcién de retencién de posicion superior/inferior predeterminada de la barra de
aguja es inefectiva.
1: ON La funcion de retencion de posicion superior/inferior de la barra de aguja es efectiva.

@3 Funcién de cambio de AUTO/pedal para velocidad de cosido del pespunte de transporte invertido
al inicio del cosido (Fijacion de funcién No. 59 SBTO)
Esta funcidn selecciona si el pespunte de transporte invertido al inicio del cosido se ejecuta sin una in-
terrupcion a la velocidad fijada por la fijacion de funcion No. 8 o si el pespunte se ejecuta a la velocidad
mediante la operacion de pedal.
0: Manual La velocidad se indica mediante la operacion de pedal.
1: Automatico Pespunte automatico a la velocidad especificada.

1.La velocidad maxima de cosido del pespunte de transporte invertido al inicio del
A cosido se limita a la velocidad fijada por le fijacion de funciéon No. 8 sin que importe el

| ]
I I
| @" pedal. |
| 2.Cuando se selecciona "0", es posible que las puntadas de pespunte de transporte |
| invertido no coincidan con las de pespunte de transporte normal. )
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Funcién de parada inmediatamente después del pespunte de transporte inverso al inicio del
cosido (Fijacion de la funcién No. 60 SBTQ)
Esta funcion es para detener temporalmente la maquina de coser aun cuando se mantenga presionada la parte
frontal del pedal al tiempo de la complecidn del proceso de pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.
Se usa cuando se cose una longitud corta mediante pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.
0: No se provee con la funcidn de parada temporal
de la maquina de coser de la maquina de coser in-
mediatamente después del pespunte de transporte
inverso al inicio del cosido
1: Se provee con la funcion de parada temporal de
la maquina de coser inmediatamente después del
pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.

/ cambiar la direccion de
! los productos de cosido.

|
|
|
: /’ maquina de coser para
|
|
]

@ Funcién de bajada suave del prensatelas (solamente con dispositivo AK) (Fijacién de funcién Nos. 70 y
49 F-SDFL, T-FLWT)
Esta funcidn puede bajar suavemente el prensatelas inferior.
Esta funcion se puede usar cuando es necesario disminuir el ruido de contacto, defecto de tela, o deslice
de tela al bajar el prensatelas.

| . Cambie el tiempo de fijacion de funcion No. 49 juntamente al tiempo de seleccionar la )
| Precacion  fyncion de bajada suave dado que no se puede obtener un efecto suficiente a menos que |
| la fijacion de funcion No. 49 se haya fijado a un tiempo mas largo cuando el prensatelas |
| se baja presionando el pedal. ]

0a250 ms

10 ms/Paso

0: La funcion bajada suave del prensatelas no esta operativa.
(El prensatelas baja rapidamente.)

1: Seleccion de funcidon de bajada suave del prensatelas

Funcion de mejora de operacion de avance diminuto (Fijacion de funcion Nos. 71 y 72 F-ACRA,
F-ACR)
Con esta funcion mejora la operabilidad del cosido de una puntada operando el interruptor de alta veloci-
dad para el pedal o para la maquina de coser para trabajar de pie.
Cuando mas alto se fije el valor, tanto mas notablemente se afiade la limitacion de velocidad mejorando
asi la operabilidad del cosido de una puntada.
La fijacion de la funcidn No. 71 limita la velocidad al tiempo de reaceleracion durante la reduccién de velocidad.
La fijacion de funcion No. 72 limita la aceleracion desde el estado de parada.

/\
‘ plecalcion  Esta funcién no puede trabajar cuando se conecta la corriente eléctrica o cuando se ini- \
l cia el cosido inmediatamente después del corte de hilo. ,

Pedal en neutral |__Presionando el pedal ™

@ Funcion para reducir la velocidad de pespunte de transporte inverso al inicio del cosido (Fijacién
de la funcién No. 92 F-DSBT)
Funcion para reducir la velocidad al tiempo de pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.: Uso
normal dependiendo de la condicidn del pedal (La velocidad se acelera hasta la mas alta sin ninguna in-
terrupcidn.) Esta funcién se usa cuando se usa debidamente la parada temporal. (Pufios y colocacién de
punos)

|
| . - -
\ ! Cosido sin parada sin
'L N :/ ninguna interrupcion.
N I\

0: No se reduce la velocidad
1: Se reduce la velocidad

Parada temporal /

—121 -



Funcion de reintento (Fijacion de la funciéon No. 73 F-RET)
Cuando se usa la funcion de reintento, si el material a coser es grueso y la aguja no lo puede traspasar,
esta funcion ayuda a la aguja a traspasar el material con facilidad.
0: Normal
1: Se provee la funcién de reintento.

(9 Funcién para seleccionar la velocidad de arranque de la maquina de coser (Fijacién de la funcion
No. 76 F-SCS)
Esta funcion se selecciona en el caso en que se desee que la maquina de coser sea mas alta al tiempo
del arranque. (El tiempo requerido para la puesta en marcha esta acortado en aproximadamente un 10%)
0: Curva normal
1: Curva mas aguda

( P/\ Si se fija "1", es posible que el motor funcione irregularmente. Ademas, es posible que se \
| produzca ruido cuando esté funcionando la maquina de coser o que el ruido aumente du- |
\ rante la operacion de la maquina de coser. )

@ Funcién de seleccion de curva de pedal (Fijacion de la funcion N° 87)
Con esta funcion se ejecuta la seleccion de curva de velocidad de cosido de la maquina de coser contra
la cantidad de presién del pedal. Cambie esta funcion cuando usted crea que la operacion lenta resulta
dificil o que la respuesta del pedal es baja.

0: Velocidad de cosido de la maquina de coser en
términos de que la cantidad de presion del pedal
aumenta linealmente.

1: Reaccion a velocidad intermedia en términos de
que la cantidad de presion del pedal se retarda.

2: Reaccion a velocidad intermedia en términos de
que la cantidad de presion del pedal se avanza.

Velocidad de cosido

(sti/min)

Recorrido de pedal (mm)

@) Funcioén anadida al interruptor de compensacién de aguja arriba/abajo (Fijacion de la funcién N° 93)
La operacion de una puntada solamente se puede ejecutar cuando se pulsa el interruptor de compensa-
cion de aguja arriba/abajo al tiempo de la parada arriba después de posicionar en ON el interruptor de la
corriente eléctrica o de parada arriba inmediatamente después del corte de hilo.

0: Normal (Solamente operacién de pespunte de compensacién deaguja arriba/abajo)
1: Se ejecuta la operaciéon de pespunte de compensacion de unapuntada (parada superior /

parada superior) solamente cuando se hace el mencionado cambio.

@ Fijacion de maxima velocidad de cosido del cabezal de la maquina (Fijacién de la funcién N° 96)
Esta funcion puede fijar el maxima velocidad de cosido del cabezal de la maquina que usted desee usar.
El limite superior del valor fijado varia en conformidad con el cabezal de la maquina a ser conectado.
50 al maximo (sti/min)

(6-18. Interfaz exterior )

Interfaz externa significa la seccidén que permite conectar el panel de operaciones con un sistema distinto del
panel de operaciones.
Para el uso y detalles de la funcion, sirvase ponerse en contacto con nuestra oficina de negocios.

(1) Ranura de tarjeta de memoria
La ranura de la tarjeta de memoria esta instalada en la cubierta frontal ubicada en el lado derecho del
panel de operacion.

(2) Puerto Ethernet
Se provee un conector de Ethernet dentro de la cubierta frontal del lado derecho del panel de operacion.

(3) Puerto RS-232C

El conector RS-232C se encuentra instalado en la tapa de goma ubicada en el lado posterior del panel
de operaciones.

(4) Puerto de entrada general (Conector de conexion de interruptor de control de produccion)
El conector de entrada general, CN105, se encuentra instalado en la cubierta de salida de cable ubicada
en el lado posterior del panel de operaciones.
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(6-1 9. Ajuste de la maxima velocidad de cosido )

Ajuste la maxima velocidad de cosido.

ALBICE 1T-100 Pulse el interruptor de cambio alternativo @ de con-
tador/velocidad para cambiar la pantalla a la pantalla
_ |6/| + [4) de ajuste de maxima velocidad de cosido. Pulse el
4000 () . :
- _@ interruptor @ o @ para aumentar la velocidad de
E // —_— 5 cosido, o el interruptor € o @ para disminuirla (en
- incrementos de 50 sti/min).
® 23,
R [i]| o

(6-20. Ajuste de interruptor de memoria de panel )

-

H Pantalla de informacion Ne 1 (nivel personal de mantenimiento)
wILERCH 1T-100

I] 2010-02-06 21:10:17 _@
TR 390« , o
“qi - - - - - - ®

D@DDDD:}D )

WE@®
-S
& o

NS

1) Conecte (ON) la corriente eléctrica.
2) Pulse y mantenga pulsado el interruptor @ hasta que se visualice la pantalla de informacién Ne 2.

H Pantalla de informacion Ne 2 (nivel personal de mantenimiento)

-

LA

1 IT-100

D@DDDD:}D )

|
I] - 2010-02-06 21:10:17
(T] @, 5 o

J3

4

o

3) Pulse el interruptor @ para visualizar la pantalla de ajuste del interruptor de memoria.

FOOB
e SE
@ [ H+H
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H Pantalla de ajuste de interruptores de memoria

0 o A

Dﬁééééé@ & o

JE () @ - oD @
| el i
®® ®
L Valor
No. Descripcion inicial
M@\ Ajuste de red fuera de linea
Se selecciona la habilitacion/inhabilitacion de la conexion a la red.
@ : Conexion a red habilitada.
G@ : Conexidn a la red inhabilitada.
3@ | Funcion de correccion de reloj
Se establece la habilitacidn/inhabilitacidn de la correccidn del reloj cuando hay conexion a la red.

Gé? : Correccidn de reloj no habilitada.

(-I? : El reloj del panel se corrige con referencia al reloj de la PC anfitriona cuando hay
conexion a la red.

(®® | Advertencia de memoria bufer remanente para mediciones de 1SS
La advertencia (E205) se genera cuando hay poca capacidad remanente en la memoria de
datos almacenados en el panel.

E205 . .

& : No se genera ninguna advertencia.

E%Df Se genera la advertencia (E205) cuando hay poca capacidad remanente en la
memoria para salida de datos a la red. (Cuando se genera esta advertencia, aun
cuando el sistema se encuentre conectado a la red, pueden surgir problemas en la
conexion a la red.)

EEE : Se genera la advertencia cuando hay poca capacidad remanente en la memoria
para salida de datos a la unidad USB miniatura. Si se genera esta advertencia, in-
serte una memoria USB en el panel antes de ejecutar la salida de datos.

* Se recomienda fuertemente seleccionar esta ultima opcidn de recolectar datos me-
diante la unidad USB miniatura en lugar de conectar el panel de operacion a la red.
@®| Ajuste de apagado/encendido de luz de fondo
Estas teclas se utilizan para cambiar alternativamente el apagado/encendido de la luz de fondo.

ATF

@* : La luz de fondo se apaga automaticamente.

ATF

@‘ : El estado de la luz de fondo se cambia alternativamente entre encendido/apagado
mediante el interruptor de luz de fondo..

(©{0| Ajuste de temporizacién de apagado de luz de fondo 10.0
Este item debe ajustarse en caso de que se seleccione el apagado automatico de la luz de fondo.

3

@ Con este interruptor, se ajusta el tiempo que debe transcurrir para que la luz de
fondo se apague automaticamente (unidad: segundo).

4) Al término de los ajustes anteriormente mencionados, pulse el interruptor €. Luego, la pantalla cambia
a la pantalla de informaciones.
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(7. cosSIDO

(7-1. Modo de ajustar la tension del hilo)

AVISO:

En el caso de romperse el hilo, puede ocurrir que el hilo se enrede en la palanca elevadora de hilo.
En este caso, desenrede el hilo enredado en la palanca tirahilo elevando la cubierta del tirahilo. Aho-
ra, ponga cuidado en no cortarse los dedos con la cuchilla.

1)

1)

|

I

I

I

I

I

I

[ o o
I @ Cuando se desliza el disco rotatorio, apriete la
I

I

I

I

I

I

I

I

\

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

Ajuste la tension del hilo de aguja accionando la tuerca @ de
tension. Gire hacia la derecha la tuerca tensora para aumentar
la tensidn del hilo o hacia la izquierda para disminuirla.

1. Si la tension del hilo de pre-tension @ esta de-
masiado baja, es posible que el hilo se salga del
disco rotatorio @. Ajuste la tensién del hilo de
pre-tensién, usando la tuerca @ de ajuste de pre-
tension poniendo cuidado e el equilibrio de ten-
sion entre el disco de pre-tensidon y el rotatorio.

2. Cuando se fija la tension del hilo de aguja, saque
el hilo en la direccion F para comprobar que el
disco rotatorio € gira suavemente sin desliza-
miento.

tuerca @ de ajuste de pre-tension.

3. El fieltro @ del disco tensor es una pieza consu-
mible. Cuando se desliza el disco rotatorio @, es
posible que el fieltro del disco tensor del hilo se
haya gastado. Reemplace el fieltro por otro nue-
vo (Pieza No. : 22528509 x 4 piezas.)

4. Cuando se usa hilo grueso (de aproximadamen-
te #30 o menos) para hilo de aguija, la tension
del hilo es susceptible de ser insuficiente con
el controlador rotatorio de tensién de la entrega
estandar. En este caso, use el conjunto del disco
tensor de hilo opcional (No. de pieza: 40017095).

— — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Modo de ajustar el muelle del tirahilo

Para cambiar la tension del muelle del tirahilo, apriete bien el
tornillo @ que sujeta el soquet del poste tensor al brazo de la
maquina e inserte el corte de un destornillador en la ranura en
el poste @ tensor para ajustar la tensién del muelle del tirahilo.

Gire hacia la derecha para aumentarla.
Gire hacia la izquierda para disminuirla

Para cambiar la cantidad de hilo tomada por el muelle del
tirahilo, afloje el tornillo @ sujetador del séquet del poste de
tension y gire el séquet @ del poste de tension.

Gama ajustable de la cantidad de hilo tomada por el muelle del
tirahilo ........ 6a10 mm

Disminuir

(3) Modo de ajustar la tension de hilo de bobina
1) La tensidn del hilo de bobina se ajusta girando el
tornillo de ajuste @ de tension.

Gire hacia la derecha para aumentarla.
Gire hacia la izquierda para disminuirla.
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(7-2. Ajuste de presién del prensatelas )

AVISO :

A

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

0 L~ °

1//7

1) Gire hacia la derecha @ el regulador @ del mue-
lle de presidn para aumentar la presion que se da
por el prensatelas.

2) Gire hacia la izquierda @ el regulador del muelle
de presién para disminuirla.

(7-3. Mecanismo de pespunte de transporte inverso tipo simple tacto)

(2) Altura del interruptor

(1) Modo de usar la palanca del interruptor

de transporte invertido

1) Pulse el interruptor @ de transporte inverso, y la
maquina de coser funcionara inmediatamente en
la direccion inversa para ejecutar el pespunte de
transporte inverso.

2) El pespunte invertido se ejecuta en tanto que us-
ted mantenga la palanca accionada hacia abajo.

3) Suelte la palanca del interruptor, y la maquina de
coser comenzara a funcionar inmediatamente en
la direccion normal.

4) El interruptor @ de transporte inverso se puede
usar en dos posiciones girandolo.

2 AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

A.En el caso de maquina de coser con la palanca tira-hilo auxiliar

1) Afloje el tornillo @ y ajuste hacia arriba o hacia
abajo el interruptor @ del espejo.

2) Afloje el tornillo @ y mueva hacia arriba o hacia
abajo el interruptor @ de para ajustar la altura.

*

Se puede invertir la posicion del interruptor @ de
transporte inverso y el interruptor @ del espejo.

Afloje el tornillo de fijacion @ vy retire el interruptor @ del espejo.
Afloje ligeramente el tornillo de fijacién €, mueva hacia arriba el interruptor @ de transporte inverso y

la guia @, v fije el interruptor con la guia @ y el tornillo de fijacién ©.

(Coloque el interruptor @ del espejo en la base
cion @ se inserte en el interruptor @ del espejo.)

Coloque el interruptor @ del espejo en la base de instalacion @ vy fijelo con el tornillo de fijacion @.

de instalacion @ de manera que la base de instala-

(Nota) Ajuste libremente la altura de los interruptores respectivos.
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*

(7-4. Cosido de patron 2 (vainica))

Se puede invertir la posicion del interruptor @ de
transporte inverso y el interruptor @ del espejo.
Cuando se cambie la posicidon del interruptor en
el caso de “A”. En el caso de la maquina con pa-
lanca tira-hilo auxiliar”, consulte los itemes 3) al 5).
(Nota) Ajuste libremente la altura de los interruptores
respectivos.

Cuando ejecute cosido de vainica, use el calibre opcional para vainica de abajo.

[Ejemplo de instalacién de calibre opcional para vainica]

|
I
I
I
I
I
I
I
| Precaucion
I
I
I
I
I
I
I
\

1. Se pueden usar calibres con los

2. Cuando use el calibre opcional

3. Cuando ejecute el cosido de

modelos LZ-2285N, 2285 y 1285.

para vainica, no se puede usar el
dispositivo retira-hilo.

vainica usando calibre opcional de
vainica, fije el pie sujetador € de
modo que la presion de las suelas
del pie derecho e izquierdo del
dispositivo sujetador de tela sea
igual y ejecute micro-elevacion en
aproximadamente el grosor de una
hoja de papel. Asi se puede evitar
el deslizamiento de los lados
derecho e izquierdo del material.
Para el mecanismo de micro-
elevacion del pie prensatela,
consulte la p. 130.

— — — — — — — — — — — — — — — — —

No. de pieza Descripcion Cantidad
©® | MAM09700BA0O Plegador hacia arriba para vainica (conjunto) | 1
® | SS5110710SP Tornillos para el mencionado plegador 2
© | 22591564 Prensatela (conjunto) 1
O | 10061554 Placa de agujas (conjunto) 1
©® | 10064004 Dentado de trasporte 1

* Para mas detalles sobre el procedimiento de fijacion de patrones, vea p.65.

L,
| (A
|
l
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También se puede suministrar tipo ]
doblador hacia abajo para vainica |
(conjunto). |
No. de pieza : MAMO097000A0 ]
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(7-5. Interruptor manual )

1) Interruptor @ de transporte inverso
Pulse el interruptor @ de transporte invertido y se
ejecuta el transporte invertido.
Cuando se deja libre, se ejecuta el transporte

normal.

2) Interruptor @ de inversion espejo
Este interruptor deviene interruptor de inversion
espejo cuando se selecciona patrdn de festdn,
patrén a medida o patrdon a medida unido.

Cuando se selecciona cualquiera de estos patrones, el interruptor de transporte invertido se convierte en el

interruptor de inversion especular.

(Para mas detalles, consulte la fijacion de funcion de espejo p.101.@)

Para el ajuste de altura consulte la p.126.

M Procedimiento de cosido (Ejemplo: festén)

1) Pare la maquina de coser en la posicion que usted desee para ejecutar la inversion de espejo durante

el cosido.

2) Pulse el interruptor @ de inversion de espejo. Cuan se ha aceptado el interruptor de inversion de es-
pejo, se ilumina el LED. (El interruptor puede aceptar solamente cuando se para la maquina de coser,
y no acepta cuando la maquina esta operando.)

3) Ejecute el cosido de inversion de espejo con la maquina de coser.

4) Corte el hilo o presione nuevamente el interruptor de inversion especular para completar el cosido in-

Verso.

Después la operacion
de inversion.

Operacion de inversion de espejo
Se ilumina la lampara LED.

Patrén de
feston 1

Patrén durante el
cosido

Pare la maquina de coser
y pulse el interruptor de
inversion de espejo.
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(8. AJUSTE ESTANDAR )

(8-1. Ajuste de la cantidad de aceite en el gancho )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se

@ ejecuta con el tornillo @ de ajuste de cantidad de
\ )

aceite.

(1) Procedimiento de ajuste

Apriete el tornillo @ de ajuste de cantidad de acei-
te (girandolo hacia la derecha) para aumentar la
cantidad de aceite en el gancho, o afléjelo (girandolo
hacia la izquierda) para disminuir la cantidad.

[

\

Disminuir __—__ Aumentar
ol

—

{ 1. Cuando ajuste la cantidad de aceite en el gancho, ejecute el ajuste de modo que se reduzca la cantidad de \

| aceite después de aumentarla un poco. |
2.La cantidad de aceite en el gancho ha sido ajustada para el maxima velocidad de cosido al tiempo de la

| entrega. Cuando usted quiera usar la maquina de coser a baja velocidad de cosido, existe la posibilidad |

| de que ocurra algun problema debido a la falta de aceite en el gancho. Cuando se use la maquina de coser |

Precaucion  siempre a baja velocidad de cosido, ejecute el ajuste de la cantidad de aceite en el gancho.

| 9 3. Existe la posibilidad de que se origine fuga de aceite de la seccion del gancho debido a que el aceite no |

| retorna al tanque del aceite cuando el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite, se una en el estado de |

apriete al maximo. No apriete el tornillo al maximo. Ademads, la cantidad deseada de aceite en el gancho

| no se obtiene a no ser que el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite esté apretado casi al maximo; se |

| considera que la mecha del aceite lubricante del eje del gancho (Pieza JUKI No. 11015906) esta obstruida o |

cosa parecida. Cambie la mecha del aceite lubricante del eje del gancho, consultando el parrafo (10) Modo

l de cambiar la mecha del aceite lubricante del eje del gancho, 9. MANTENIMIENTO.

(8-2. Modo de ajustar la cantidad de lubricante en la seccion de la placa frontal)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

No es necesario ajustar la cantidad de lubricante en la seccion de la placa frontal dado que ya ha sido ajustada en
la fabrica al tiempo de la entrega. (El tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite en el tanque de aceite lubricante
en la seccion de la placa frontal queda invisible con el tapon @ de retencién dado que no necesita ser ajustado.)
Cuando ejecute el ajuste por equivocacion (equivocacion tal como la de ajuste de cantidad de aceite en el
gancho), haga el reajuste como se indica a continuacion:

1) Extraiga tapon @ de retencion, y cuando apriete
ligeramente el tornillo @ de ajuste, retroceda el
tornillo ligeramente aproximadamente 0,6 vueltas
desde la posicion e parada.

[ peAs,, Apriete ligeramente el tornillo @. \
N Ponga cuidado para no apretarlo de modo |
{ que no quede demasiado apretado. ]

2) En el caso de estado normal, el flujo del aceite se
puede confirmar (ver la direccion de la flecha en
la ilustracion.) En el caso de que pare el flujo de
aceite, cercidrese de hacer el ajuste. (Esto sera
causa de desgaste del mecanismo de la seccidn
de la placa frontal).
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(8-3. Ajuste de la altura de la barra prensatelas)

\%
N
lo o=d/

@)
e=eQ

1)

2)

Para cambiar la altura de la barra prensatelas o la incli-
nacion del prensatelas, afloje el tornillo @ conector de
la barra prensatelas y ejecute debidamente el ajuste.
Después del ajuste, apriete bien el tornillo.

(8-4. Modo de ajustar el micromecanismo de elevacion del prensatelas)

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

Algunos tipos de material hay que coserlos con el prensa-
telas ligeramente levantado.

En este caso, ejecute este ajuste siguiendo el procedi-
miento que se describe a continuacion.

1) Afloje el tornillo @ en el microelevador del prensatelas.
2) Gire hacia la derecha el tornillo @ microelevador del prensatelas

por el agujero en la placa facial hasta que el prensatelas quede
elevado como se desee. Seguidamente, apriete el tornillo @.

Si usted no usa el mecanismo microeleva- |
dor del prensatelas, gire completamente el |
tornillo @ del microelevador del prensatelas |
a su posicion original.

La cantidad estandar de elevacion del prensate- I
la es del mismo grosor que una hoja de papel.
—

(8-5. Altura e inclinacion del dentado de transporte )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Espaciador de placa de agujas (N° de pieza: 22503908)

Espaciador de barra de transporte (N° de pieza: 10025906)
Dentado de transporte

{

Para asegurar un espacio

Contracuchilla
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1)

2)

3)

Para ajustar la altura del dentado de transporte, afloje
el tornillo @ y gire el pasador @ de la articulacion im-
pulsora del transporte usando un destornillador.

La altura estandar del dentado de transporte es 1,2
mm.

Para ajustar la inclinacion del dentado de transporte,
afloje los dos tornillos @ y gire el eje excéntrico inser-
tando un destornillador por el agujero de ajuste en la
base de la maquina de coser.

Para la maquina con cortahilo, puede ser que no haya
espacio entre la contracuchilla y el lado de abajo del
dentado de transporte cuando se ajuste el mecanismo
de transporte (cambio de altura y de sincronizacion) o
cuando se use un dentado de transporte disponible en
el mercado.

En este caso, coloque un espaciador de barra de trans-
porte y un espaciador de placa de agujas (nimero de
pieza: 22503980) debajo del mecanismo de transporte
y un espaciador de placa de agujas numero de pieza:
10025906) debajo de la placa de agujas para asegurar
un espacio entre la contracuchilla y el lado de abajo del
dentado de transporte.

La inclinacion estandar del dentado de transporte se obtie-
ne ajustando el dentado de transporte de modo que quede
horizontal cuando sube por encima de la superficie supe-
rior de la placa de agujas.



('8-6. Modo de ajuste de gancho )

‘ P@on Cuando se fija la modalidad de ajuste del gancho, es posible ajustar el gancho girando el \
l volante de mano.
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1) Conecte la corriente eléctrica. Cuando la barra de aguja no esta en la posicion ARRIBA, gire el volante
para llevar la barra de aguja a su posicion ARRIBA.

2) Pulse el interruptor @ durante aproximadamente tres segundos para visualizar la pantalla de informacion
H Pantalla de informacion

'-1

! - 2

T Hal:
Al mROiod, @

AL D@DDDDDD? ® @

0

3) Pulse @ para visualizar la pantalla Ne 2

Il Pantalla de informacion Ne 2
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4) Pulse @ para introducir el modo de ajuste de gancho.

5) Los patrones de zigzag de pespunte recto y pespunte de zigzag de 2 pasos se pueden seleccionar en el
modo de ajuste de gancho.

Pespunte recto

O : Se puede ejecutar el cambio de pespunte recto y de pespunte zigzag de 2 pasos.

@ : La posicién de la linea base de puntada se fija con “+” y “~”

H Pantalla de fijacion de modo de ajuste de gancho pespunte Recto
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Pespunte zigzag de 2 pasos
@ : Se puede ejecutar el cambio de pespunte recto y de pespunte zigzag de 2 pasos.
@ : La anchura de zigzag se fija con “+” y “~”. (El valor inicial se fija a8 mm.)

@ : La posicién de la linea base de puntada se fija con “+” y “~

H Pantalla de fijacion de modo de ajuste de gancho pespunte zigzag de 2 pasos
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6) Conecte/desconecte la corriente eléctrica para volver de la modalidad de ajuste de gancho a la modalidad
de cosido normal.

BB
N @

[T H+

* La maquina de coser no funciona aun cuando se presione la parte frontal del pedal durante la modalidad de ajuste de
gancho.

* El lanzamiento de aguja funciona girando el volante con la mano.

* La barra de aguja se mueve cuando el valor fijado se cambia en la posicion de aguja ARRIBA.

( Es posible para la anchura de zigzag y la posicion de la linea base de puntada el fijar\
| ,~=>. la anchura a 10 mm sin que importe la limitacién de anchura de zigzag al tiempo de la |
| 9" modalidad de ajuste de gancho. |
| Cuando se usa la modalidad de ajuste de gancho para la maquina de coser en la que esta |
| montado el prensatela, el calibre, etc., hay tener mucho cuidado al ejecutar el ajuste. )

(8-7. Modo de montar y desmontar el gancho )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Cuando cambie el gancho de cosido, desmdntelo

siguiendo el siguiente procedimiento :

1) Gire el volante hasta que la aguja llegue a su
posicion mas alta.

2) Extraiga de la maquina de coser la aguja, el pren-
satelas, la placa de agujas, el dentado de trans-
porte y el portabobinas.

3) Saque el tornillo @ y extraiga el dedo @ posicio-
nador del portabobinas.

4) Afloje los dos tornillos @ y desmonte el gancho
© de cosido.

Invierta el anterior procedimiento cuando vaya a

montar el gancho de cosido.

Ahora, cercidrese de que el extremo superior € del

dedo posicionador del portabobinas queda alinea-

do con la linea @, como se ilustra en la figura de la
izquierda. Nunca permita que @) sobresalga de la

Imea e.
[ El No. de pieza del gancho © es

]
| N 22525877. |
| ~ No use ningun gancho fuera del |
\ designado por JUKI. )
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(8-8. Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)

A

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1) Fije a “0” la anchura de zigzag. Lleve la aguja al
centro del recorrido de zigzag.

2) Desmonte el prensatelas, la placa de agujas, la
placa semicircular y el dentado de transporte.

3) Coloque una placa semicircular en el plano, al que
hay que adjuntar la placa de agujas, de la base. Aflo-
je el tornillo @, y haga el ajuste de modo desde la
superficie superior de la placa semicircular €) hasta
el extremo inferior de la barra de aguja quede a una
altura de hasta “1” del calibre @ de temporizacion.

1.El grosor de la placa semicircular difiere )
del de la placa de agujas. Cercidrese de |
usar la placa semicircular cuando ajuste la
altura de la barra de agujas. Cerciorese de |
P@on ejecutar el ajuste con la anchura de zigzag |
9 puesta a cero y con la aguja posicionada
en el centro del recorrido de zigzag. |
2.Use el calibre de temporizacion en el que |
la indicacion “E” esté grabada que sea
la misma que la que se ha suministrado I
como accesorio. (Pieza No. 22536502) ]

(8-9. Modo de ajustar la temporizacidon de aguja-a-gancho y el protector de aguja)

A

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

0a0.05 mm

(1) Modo de posicionar el gancho

1) Después de completado el ajuste de la altura de la
barra de aguja, haga el ajuste de modo que la punta de
la cuchilla pase al centro de la aguja a la altura de “2”
del calibre @ de temporizacion que se ha suministrado
COMO accesorio.

2) Ahora, la punta de la hoja del gancho debera tocar ligeramente
la aguja cuando el protector de la aguja no toca la aguja.

(2) Confirmacion

Haga que la aguja se posicione en la posicion extrema
izquierda de la carrera de zigzag al coser el zigzag estandar
de 8 mm de ancho, y confirme que la separacion entre el
extremo superior del ojo de la aguja y el filo de la hoja del
gancho sea de 0,2 a 0,5 mm. Si se usa la anchura de zigzag
de 10 mm o si la configuracion de la parte indentada de la
aguija es diferente de la de la parte indentada de la aguja al
tiempo de la entrega, reajuste la altura de la barra de aguja.

(3) Modo de ajustar el protector de aguja

1) Maximice la anchura de zigzag. Doble el protector de aguja
para hacer el ajuste de modo que la aguja no toque la punta
de la hoja de ambos en las posiciones mas a la izquierda y
mas a la derecha del recorrido de zigzag. Ahora, ajuste la
separacion provista entre la aguja y la punta de la hoja del
gancho a una distancia de 0 a 0,05 mm.

2) El protector de aguja funciona para mantener la aguja lejos
de la punta de la hoja del gancho, para asi evitar el peligro
de que se dafie la punta de la hoja del gancho. Siempre que
usted cambie el gancho por otro nuevo, cercidrese de ajustar
la posicidn del protector de aguja.

‘ P@én Cuando se rompa el hilo, puede ocurrir que el hilo se haya atrapado en el gancho. Ejecu- \
te sin falta el cosido después de sacar del gancho el hilo atrapado. ,

l_



(8-1 0. Modo de ajustar la posicion de la aguja)

(8-11. Modo de ajustar el cortahilo)

(1) Posicion de parada de la aguja después de cortado el hilo

1) La aguja se para en la posicion de parada estandar
cuando el punto demarcador €) grabado en la cubierta
del volante quede alineado con el punto demarcador @
grabado en el volante de mano.

2) Pare la aguja en la posicion mas alta de su recorrido,
afloje el tornillo @, y ajuste la posicion de parada de la
aguja moviendo el tornillo @ dentro de ranura.

(D Mueva el tornillo en la direccion de @ para avanzar
la temporizacidn para que se pare la aguja.

(2 Mueva el tornillo en la direccion de @ para retardar
la temporizacion para que se pare la aguja.

| P@én No opere la maquina de coser cuando ]
| esté flojo el tornillo @. |
| Basta aflojar el tornillo y no moverlo. )

(2) Posicion de parada mas baja de la aguja
Cuando usted vuelva el pedal a su posicion neutral después
de haber presionado la parte frontal del mismo, la aguja se
para en la posicion de parada mas baja. Como en el caso
del ajuste de la posicion de parada mas alta de la aguja, pare
la aguja @ en la posicion mas baja de su recorrido, afloje el
tornillo @, y ajuste la posicién de parada mas baja de la aguja
moviendo el tornillo @ dentro de la ranura. Mueva el tornillo
en la direccion @) para adelantar la temporizacion para que la
aguja se pare o en la direccion @ para retardarla.

. No ajuste el tornillo 0.
| Precaucion  Ha sido ajustado en la fabrica al tiem- |
po de la entrega y la aguja se puede
| balancear si se ajusta.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

(1) Posicion inicial del la cuchilla mavil
Cuando la cuchilla mavil esta en su posicion inicial,
el pasador @ de la cuchilla mévil debera estar ali-
neado con el punto @ demarcador grabado como se
ilustra en la figura de la izquierda.

| 1. Cuando el tamafio del calibre es \
| mayor que el estandar entregado |
o el tamano del calibre es de otro
It no del calib de ot
: fabricante, la contracuchilla puede :
interferir con el dentado de trans-
| porte, afloje la tuerca @, mueva la |
| posicion inicial del pasador @ de la |
cuchilla mévil hacia la derecha des-
| precaticion  de el punto @ demarcador grabado |
| 9 aproximadamente una mitad del |
I plunto Od demarcador grabado y fije I
el pasador.
| 2. La i isi6 |
. La garantia de precision de corte
| de la cuchilla corta-hilo es #80 a |
| #50. Cuando use hilo grueso de un |
grosor superior a estos numeros,
I - I
reemplace la cuchilla por otra apro-
I piada para hilo grueso (No. de pieza: |
| 22556054). )



27K

Si la posicidn inicial de la cuchilla mévil no es la
correcta:

Afloje la tuerca @, y mueva la cuchilla mévil hacia la
derecha o hacia la izquierda hasta que el pasador @
coincida con el punto demarcador @.
Seguidamente, apriete la tuerca ©.

(2) Modo de ajustar la temporizacion de corte de hilo

Ponga el rodillo @ en la ranura de la leva. Ahora, gire
gradualmente el volante con la mano en la direccion
inversa. El volante no ird mas lejos una vez que se
llegue al punto demarcador @ grabado en la cubierta
y quede alineado con el punto demarcador rojo @
grabado en el volante de mano. Para ajustar la leva
del cortahilo, alinee el punto demarcador rojo grabado
en la cubierta del volante con el punto demarcador
rojo grabado en el volante, ponga el rodillo en la ranu-
ra de la leva de cortahilo, y gire gradualmente el vo-
lante en la direccion opuesta a la direccion rotacional
del eje impulsor del gancho hasta que ya no pueda ir
mas. Ahora, apriete los dos tornillos @.

(8-1 2. Modo de ajustar el dispositivo de transporte de hilo de aguja )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

H Posicion estandar del alambre de transporte

1) Afloje el tornillo @.

2) Gire el alambre de transporte juntamente con la
base @ de instalacién del alambre de transporte,
ajuste la posicidon de instalacion del alambre de
transporte de modo que se provea una distancia
de C (8 a 12 mm) entre el extremo superior del
alambre de transporte @ y la porcién de guia de la
guia A @ del hilo del tirahilo, y apriete el tornillo @.

o — — — — — — — — — — — — — — —

_—+. Ahora, deje un espacio de 0,5a1 mm )

| Precaicion - entre el alambre de transporte y la |
superficie superior de la guia A del

\ hilo del tirahilo.

3) Ajuste a precision con los tornillos @ de modo
que el extremo superior del alambre de transporte
quede aproximadamente en el centro (A = B) de
la guia A de hilo del tirahilo.

Il Cuando desconecte el dispositivo de transporte:
Es posible desconectarlo (OFF) con la fijacion de fun-
cion No. 89 descrita en la lista de fijacion de funcion.

l Cuando se quiera aumentar la cantidad de
transporte de hilo de aguja:

- Afloje el tornillo @ y ajuste la relacién entre Ay B a A>B.

- Afloje el tornillo @ y cuando toda la base @ de ins-

talacion del alambre de transporte ha sido ajustad
al la direccion superior (disminuya el valor, C), se
puede aumentar la cantidad de transporte.
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(8-13. Modo de ajustar el retirahilo tipo (CB) para prevencion de formacion de nido de perdiz)

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente

2 AVISO :

eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1)
£
£
N
2 \
1
1
- 2)
S )
Debe quedar
casi en paralelo
3)

M Posicion del frotador

Ajuste el punto demarcador blanco en el volante @
a la posicion donde queda alineado con el punto
demarcador en la cubierta de la polea @ y presione
rapidamente el enlace a del frotador para mover el
retirahilo a €. El frotador retorna mediante el gatillo
cuando va y la posicién donde el frotador retorna a
su posicion original que es el centro de la aguja o a
la posicion que excede el centro de la aguja.
Ademas, haga el ajuste con el tornillo @ del reti-
rahilo para que cuando el retirahilo € pasa a la
posicién del centro de la aguja cuando retorna,
separacion entre el retirahilo y la punta de la agu-
ja debera ser aproximadamente 2 mm y la de en-
tre el retirahilo y el lado de la aguja debera de ser
aproximadamente 1 mm.

O X

RN

Aguja Aguja
(izquierdo extremo de (izquierdo extremo de
zigzag 8 mm) zigzag 8 mm)

El plano del extremo superior del retirahilo @ se
debera posicionar de modo que quede casi en
paralelo con el plano del extremo de la cabeza
del sujetador @. Ademas, fije la cabeza del suje-
tador de modo que el lado superior se la seccidn
saliente.

Ajuste el recorrido maximo del frotador a la posi-
cion de 1 a 3 mm desde el pano extremo izquier-
do del prensatela de entrega estandar.
O Prensatela (conjunto) de entrega estandar
(No. de pieza 40003542)
O Opcional
Prensatela (conjunto) para anchura estrecha
(No. de pieza 40003549)

1. En el caso de que el proceso comience por el trasporte inverso, existe la posibilidad de que se rompa la aguja \
o semejante dado que no se corta el hilo de aguja. Use sin falta el dispositivo de prevencion de formacion de

recsa_cmn 2. Para garantia de cuchilla de corte preciso de hilo de

A ojo de perdiz (CB) en el proceso comenzando desde el trasporte normal. |

aguja para prevencion de formacion de ojo de perdiz use |

tipo (CB) #80 a #50. No use hilo mas grueso que el indicado.

3. Cuando aumente la cantidad de anchura de zigzag o

de trasporte, existe la posibilidad de que el hilo de aguja

entre en la ranura de corte de hilo de aguja del prensatela y se corte, dependiendo de la doblez del hilo de aguja
del patrén de zigzag. En este caso reemplace el prensatela por otro modelo general (prensatela sin cuchilla) ,



( 8-14. Procedimiento de reemplazo de la cuchilla de la prensadora
L tipo (CB) de prevencién de formacion de nido de perdiz

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

La cuchilla de corte de hilo de aguja se monta en la prensadora que se suministra como estandar para el
tipo (CB) de prevencidon de formacion de nido de perdiz.

La cuchilla de corte de hilo de aguja es un articulo de consumo. Cuando se ponga sin filo la cuchilla, reemp-
lacela por una nueva.

Nombre de pieza : Cuchilla (ceramica) N° de pieza : 11434206

1) Saque los tornillos de ajuste @ en la placa de
fijacion de cuchilla utilizando el destornillador de
precision y saque la placa de fijacion de cuchilla

’/

g
J /
®

2) Saque los dos tornillos de ajuste @ en la cuchilla
utilizando un destornillador de precision y saque
la cuchilla (ceramica) @ desde la placa de fijacion
@. Luego, reemplace la cuchilla.

( + Cuando reemplace la cuchilla @
| (ceramica), tenga cuidado en no
| lesionar los dedos.

Pfecaucion » Cuando reemplace la cuchilla @
: @ (ceramica), tenga cuidado de su
I
(

direccion y posicion. (Debe estar
casi paralela a la placa de fijacién
de cuchilla @.)

— — — — — — —

W Cuando utilice el tipo de prevencion de enredado de hilo como el tipo de sujecion
de hilo de aguja

Cuando utilice como el tipo de sujecidon de hilo de aguja, realice la configuracion a continuacion.

[Ejemplo de uso] - Cuando utilice como una prevencion de falla de entrelazo durante el cosido del fin de Ia tela.

* Cuando utilice la prensadora normal. (prensadora sin cuchilla)

1. Ajuste el valor de la configuracion de funcidon No.19 a 1. (Estandar “0”)

2. Introduzca la configuracion del nimero de puntadas del hilo de aguja suelto con la configuracién de fun-
cion No.28. (“0” a 30 puntadas)

La razén de sujecion de hilo de aguja cuando la aguja no entra en la tela baja excesivamente \
en comparacion con la razén cuando la aguja entra en la tela. |

| Asegurese de operar el retirahilos en la tela. )

v S
| Precaucion

H Cuando utilice el tipo de prevencion de enredado de hilo como el tipo de retirahilos
1. Ajuste el valor de la configuracidon de funcion No.18 a 0. (Estandar 1)
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(9. MANTENIMIENTO )

AVISO:
j Para evitar lesiones personales causados por descargas eléctricas o por un arranque brusco de la

maquina de coser, ejecute los trabajos después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente
eléctrica y de verificar que el motor esta completamente parado. Para evitar lesiones personales, cuando
se quema un fusible, reponga inmediatamente otro nuevo de la misma capacidad después de posicionar
en OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de eliminar la causa por la que se quemo el fusible.

(9-1. Modo de reemplazar el fusible)

1) Confirme que la maquina de coser esta parada,
y posicione en OFF el interruptor de la corriente

eléctrica.
(2} 2) Confirme que el interruptor de la corriente eléc-
7 =] . . . .
/ L= trica esta en OFF, y extraiga el cable de alimen-
o_JE / tacién del tomacorriente. Entonces, espere cinco
é O minutos 0 mas.

3) Saque los cuatro tornillos que aprietan la cubierta
posterior de la caja eléctrica y quite cuidadosa-
mente la cubierta posterior.

4) Sujete la porcion de vidrio del fusible a reempla-
zar y extraiga el fusible.

5) Use el fusible que sea del valor especificado.

@ 2A/250V Tipo retardo de tiempo
(HF0078020P0)

@ 10A/250V Tipo retardo de tiempo
(HF001301000)

C =
T nfllﬂlll
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(9-2. Modo de ajustar el contraste de la visualizacion del panel de operacién)

1) Presione en la direccion de la marca de la flecha
de la seccién @ de la cubierta del tomacorriente
del cable @ ensamblado en la parte posterior del
panel @ de operacion y quite la cubierta.

2) Gire el resistor variable € de ajuste de lumino-
sidad en la pantalla visualizadora de LCD para
ajustar la luminosidad (contraste) en la pantalla
LCD.

Sobra Clara

)

_—+, Paraevitar que se rompa el panel de ]
Pg@-m" operacion, no toque el patrén de la

tarjeta de circuito ni el terminal del |
conector.

—

(9-3. Drenaje (Solamente para tipo de prevencion de formacion de nido de perdiz))

Cuando el regulador se llena de agua, para drenar
, el agua gire hacia la izquierda la perilla @.

(9-4. Modo de limpiar la bolsa del polvo (Solamente para tipo de prevencion de formacion de nido de perdiz))

Limpie peridédicamente la bolsa del polvo @.

mente de desperdicios de hilo, puede ocurrir

( Cuando la bolsa del polvo se llene excesiva- )
que no funcione el dispositivo de cierre.
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(9-5. Modo de limpiar el ventilador de enfriamiento instalado debajo de la cubierta)

Desperdicios de tela y materias semejantes

de pueden acumular en la seccién del filtro del
ventilador en la parte inferior debajo de la cubierta
y puede ocurrir que se deteriore la eficiencia del
enfriamiento del cabezal de la maquina.

Cuando se acumulan desperdicios de tela o
semejantes, desmonte la cubierta del ventilador
@ vy quite todos los desperdicios o semejantes
acumulados en la seccion @ del filtro. Ademas,
cuando se acumulen desperdicios de tela y
semejantes en la seccién @ del filtro, saque el
tornillo @ del filtro y elimine todos los desperdicios
de tela 0 semejantes acumulados en torno a la
seccion @ del filtro.

Plecaioiin Instale sin falta los filtros @ y © )
| A ) después de verificar que estan bien |
| secos. |

(9-6. Como limpiar la seccion del gancho )

Cuando se acumulen desperdicios de tela o
semejantes o se adhieran alrededor de la seccidn
del gancho, se produciran problemas como (cosido
defectuoso, agarrotamiento del gancho, etc.) en la
maquina de coser. Limpie la seccién periddicamente.

(9-7. Modo de limpiar la cubierta posterior de la caja de control)

Limpie la cubierta posterior cuando se haya acumulado polvo o semejante en la misma.

(9-8. Modo de limpiar la pantalla del panel de operacién)

No frote la pantalla del panel de operacidn con un diluyente no aplique excesiva fuerza al limpiarla
Para limpiarla, frote suavemente la pantalla con un pafio suave y seco o con un pafno mojado en alcohol.
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(9-9. Procedimiento a seguir para cambiar la mecha del aceite lubricante del eje del gancho)

A

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la

corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) La mecha @ del aceite lubricante del eje del
gancho va montada en el extremo superior del eje
© del gancho. Extraiga la aguja y las piezas que
estan en torno a la aguja (prensatela, aguja, placa
de agujas, placa de transporte, gancho y chaveta
de media luna), ponga una lleva de apretar tuercas
cuyo extremo superior es de configuracion L, colo-
candola en la seccion ranurada del tornillo @ de la
mecha del aceite lubricante del eje del gancho, gire
con la mano el volante en la direccidn de rotacion
normal y saque el tornillo.

2) Extraiga la mecha @ del aceite lubricante del eje

del gancho del tornillo @ de la mecha del aceite del

eje del gancho que se habia extraido e introduzca
empujando una mecha nueva @ lubricadora del
eje del gancho (JUKI No. de pieza 11015906) para
el tornillo @ de la mecha del aceite lubricante del
eje del gancho (JUKI No. de pieza B1808552000).

Ahora, cercidrese sin falta que la mecha @ del

aceite lubricante del eje del gancho ha entrado

hasta el extremo del tornillo @ de la mecha del
aceite lubricante.

Cuando haga el reensamble, compruebe que el

agujero en el extremo superior del tornillo @ de la

mecha del aceite lubricante del gancho no esta roto.

3) Apriete con seguridad el tornillo @ de la mecha del
aceite lubricante del eje del gancho en el extremo
superior del eje del gancho ©.

*

(9-1 0. Como lubricar con grasa exclusiva)

Es eficiente rellenar periddicamente la grasa usando
grasa exclusiva (tubo de grasa pieza N0.40006323)
que se suministra como accesorio. (No es necesario
rellenar grasa cuando la maquina de coser esta
funcionando en condiciones normales. Sin embargo,
cuando se opera la maquina de coser en condiciones
dificiles, ejecute el relleno de grasa.

Aplique la grasa exclusiva suministrada como
accesorio a todos los componentes de mecanismo
oscilante (@ al @) ubicados en la seccién de la
placa frontal. Sin embargo, no aplique grasa a la
barra de agujas.
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(9-11 . Puerto USB)

(1 Precauciones para el manejo de dispositivos USB

No deje conectado al puerto USB ningun dispositivo USB o cable USB cuando la maquina de coser
esta en funcionamiento. Las vibraciones de la maquina pueden danar la seccion del puerto y causar la
pérdida de los datos almacenados en el dispositivo USB o averiar el dispositivo USB o la maquina de
coser.

No inserte/retire ningun dispositivo USB cuando se estén leyendo/escribiendo datos de cosido o algun
programa.

De lo contrario, puede causarse un malfuncionamiento o pueden dariarse los datos.

Cuando el espacio de almacenamiento de un dispositivo USB esta particionado, sélo una particion es
accesible.

Algunos tipos de dispositivo USB no podran ser reconocidos debidamente por esta maquina de coser.
JUKI no se responsabiliza ni compensa por la pérdida de datos almacenados en un dispositivo USB a
causa de su uso con esta maquina de coser.

(2 Especificaciones de USB

Cumplen con la norma USB 1.1

Formatos compatibles FAT 32

Corriente de consumo La corriente de consumo nominal de los dispositivos USB aplicables
es de 500 mA como maximo.
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(10. ;AUN TIEMPO COMO ESTE!

I‘ ConflrlmaCIon En casos como los que siguen vuelva a comprobar antes de juzgar el caso como
@ problema.
Fenémeno Causa Medidas correctivas

Buzzer peeps and the sewing
machine fails to operate when
the machine head is tilted.

The measures described on the left are
taken for safety when tilting the machine
head without turning OFF the power.

Tilt the machine head after turning OFF
the power.

Los solenoides para el corte de
hilo, pespunte inverso, retirahilo,
etc., no funcionan.

En el caso de quema de fusible

Compruebe el fusible

La maquina de coser no funciona
aun cuando se presione el pedal
inmediatamente después de
conectar la corriente eléctrica. La
maquina de coser funciona cuan-
do se vuelve a presionar el pedal
después de presionar la parte
posterior del pedal.

La maquina de coser no se para
cuando el pedal vuelve a la posi-
cion neutral.

Se desliza el pedal de posicion neutral.
(Cuando cambia la presion del muelle
del pedal, se puede desviar la posicion
en neutral.)

Ejecute la compensacion automatica de
posicion neutra del pedal.

(Fijacion de funcion No.103)

Varia la posicion de parada de
la maquina de coser. (Irregular)

No se apretd bien el tornillo del volan-
te de la maquina al hacer el ajuste de
posicion de parada de la aguja.

Apriete con seguridad el tornillo del
volante.

El prensatelas no sube aunque
esté instalado el elevador auto-
matico.

El interruptor de funcidn del elevador
automatico esta en OFF.

Seleccione “FL ON” seleccionando la
fijacion de funcidén de elevador automa-
tico. (Fijacion de funcion No.23)

El tipo de pedal esta fijado a KFL.

Cambie el fleje de puenteo para la fijacion
de PFL cuando levante el prensatelas
presionando la parte posterior del pedal.

El cable del elevador automatico no
esta conectado al conector (CN9).

Conecte correctamente el cable.

No funciona el interruptor de
pespunte de transporte inverso.

El prensatelas se ha elevado con ele-
vador automatico.

Opere el interruptor después que ha
bajado el prensatelas.

La funcidn del elevador automatico esta en
ON aunque no esté instalado el elevador
automatico.

Seleccione “FL OFF” cuando no esté ins-
talado el elevador automatico. (Fijacion de
funcion No. 23)

No funciona la maquina de co-
ser.

El cable (4P) de salida de motor esta desco-
nectado.

Conecte correctamente el cable.

El conector de cable de sefial de motor
esta desconectado.

Conecte correctamente el cable.

No funciona el interruptor de
panel.

La tecla de cierre esta bloqueada

Cambie la tecla de cierre al nivel ade-
cuado. P.102
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‘ ) Existen dos tipos diferentes de errores: aquellos egresados desde el panel de opera-
: cion y aquellos egresados desde la caja de control SC-916. Ambos tipos de errores se
l {EEEMY  notifican a través de la pantalla de errores y el zumbador.

(11. VISUALIZACION DE ERROR )
N
|
B

Aparecen dos diferentes clases de pantallas de la pantalla visualizadora del panel debido a la diferencia de
los procedimiento.

r’ 1) Pulse el interruptor de reposicion, y elimine la causa del error
A * % después de borrar la pantalla de error
| EDOT

2) Elimine la causa del error después de desconectar la corriente

A ) eléctrica.
-

[E00t ]
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(11-1. Lista de cédigo de errores (Display della centralina elettrica) )

En este dispositivo hay los siguientes cddigos de error. Estos cddigos de error interbloquean (o limitan la

funcioén) y dan informacién del problema de modo que no se agrande cuando se descubre alguno. Cuando

firmar los cédigos de error.
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H Lista de avisos

No | Contenido y visualizacion de aviso Medidas correctivas Observaciones
A201 | Reemplazo de aviso de aguja | . pylse para cerrar la pantalla de aviso, y | Consulte
ejecute el cambio de aguja. Luego borre el | “Informacion de
A mwnuf: valor en la pantalla de borrar. manejo de cosido”,
o0 l§ﬂ I * Pulse [C| para borrar el valor, y ejecute el p-103.
cambio de aguja.
A202 | Aviso de limpieza - Pulse B para cerrar la pantalla de avisos, | Consulte
y ejecute la limpieza. Luego borre el valor “Informacion de
A mmmﬂ en la pantalla de borrar. manejo de cosido”,
£203 ﬁf@ + Pulse || para borrar el valor, y ejecute la p.103.
limpieza.
A203 | Reemplazo de aviso de aceite | . pyjse 4 para cerrar la pantalla de avisos, | Consulte
y ejecute el cambio de aceite. Luego borre | “Informacion de
f mﬁ el valor en la pantalla de borrar. manejo de cosido”,
Y ‘tﬁf@ * Pulse |G| para borrar el valor y ejecute el p-103.
cambio de aceite.
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(12. PROBLEMAS Y MEDIDAS CORRECTIVAS

)

Problema Causas Medidas correctivas Ver la pagina
Se rompe el | @ Cuando se enreda el hilo en la palanca del tirahilo. | Desenrede el hilo. 21
hilo (@ Cuando el hilo de aguja se enhebra en lugar erréneo. | Enhébrelo correctamente. 21

(® Cuando el hilo se enreda en el gancho de cosido. | Desenrede el hilo. 133
@ Cuando el hilo de aguja esta excesivamente tirante | Ajuste bien la tension del hilo. 125
o flojo.
(® Cuando el hilo de aguja se sale a fuera del disco Aumente la tension del disco pretensor. 125
rotatorio.
® Cuando la tension del muelle del tirahilo es excesi- | Ajuste debidamente la tension del muelle del 125
vamente alta o baja. tirahilo.
@ Cuando el recorrido del muelle del tirahilo es exce- | Ajuste el recorrido del muelle del tirahilo (de 8 a 125
siva o insuficiente. 12 mm).
Cuando no coinciden la temporizacion del gancho | Ajuste bien la temporizacion. 133
de cosido y de la aguja.
(® Cuando hay alguna raspadura en la trayectoria del | Elimine las raspaduras o cambie el componente 132, 133
hilo del gancho, del portabobina, de la palanca del | por otro nuevo.
tirahilo, o en alguna otra parte.
Cuando se usa un hilo no adecuado:
a. La calidad del hilo es deficiente. Use un hilo de buena calidad.
b. El hilo es demasiado grueso para la aguja. Use un hilo adecuado para la aguja.
c. El hilo se ha roto debido al calor. Use la unidad lubricante de aceite de silicona JUKI.
@ Cuando saltan puntadas. Consulte el parrafo titulado “Salto de puntada”.
Salto de pun- | @ Cuando la aguja se ha insertado equivocadamente:
tada a. La aguja no ha entrado lo suficiente en la barra | Inserte completamente la aguja. 19
de aguja.
b. El ojal de la aguja no queda recto hacia la opera- | Corrija la posicidon de modo que el ojal de la aguja 19
dora. quede recto hacia la operadora.
c. La aguja ha quedado mirando hacia atras. Corrija la posicion de modo que la ranura en la 19
(@ Cuando la aguja como tal no estd en buenas condi- | cara de la aguja quede mirando a la operadora.
ciones:
a. La aguja esta doblada. Cambie la aguja por otra nueva. 19
b. La calidad de la aguja es deficiente. Use una aguja de buena calidad.
c. La aguja es demasiado delgada para el hilo. Use una aguja adecuada para el hilo.
d. La aguja que se usa esta roma Cambie la aguja por otra nueva.
(® Cuando la punta de la hoja del gancho no esta bien | Afile el gancho o cambielo por otro nuevo. 132, 133
afilada o esta dafnada.
@ Cuando no coincide la temporizacidn del gancho Ajuste debidamente ambas temporizaciones. 133
de coser con el de la aguja.
(® Cuando la altura de la barra de aguja no es la Ajuste debidamente la altura de la barra de aguja. 133
correcta.
(® Cuando la separacién entre la aguja y el gancho de | Ajuste debidamente la separacion. 133
cosido es excesiva.
@ La posicidn de la palanca tirahilo auxiliar esta mal. | Ajuste debidamente la posicién de la palanca 135
(Solamente para tipo de palanca tira-hilo auxiliar tirahilo auxiliar.
opcional)
Puntada floja | M Cuando la tensién del hilo de bobina es insuficiente. | Aumente la tensidn del hilo de bobina. 125
@ Cuando la tensién del muelle del tirahilo es insufi- | Aumente la tension del muelle. 125
ciente.
(® Cuando la tensidn del hilo de bobina es excesiva. | Disminuya la tensién del hilo de bobina. 125
@ Cuando no coinciden la temporizacién del gancho | Ajuste debidamente ambas temporizaciones. 133
de cosido y la de la aguja.
(® Cuando el hilo es demasiado grueso para la aguja. | Use una aguja adecuada o un hilo adecuado. 125
® Cuando el hilo se sale del disco rotatorio. Aumente la tension del disco pretensor.
@ Cuando el conteo de hilo estd demasiado alto. Reemplace el controlador de tensidn de hilo por 125
otro controlador de tension de hilo tipo disco-
doble (No. de pieza: 40017095).
Apriete de (D Cuando la tensién del hilo de bobina es insuficiente. | Aumente la tensién del hilo de bobina. 125
puntada irre- | (@ Cuando el hilo de bobina no se enrolla correctamente. | Haga que el hilo de bobina se enrolle uniforme- 19
gular mente.
(® Cuando hay alguna raspadura en la trayectoria del | Elimine las raspaduras o cambie el componente
hilo del gancho de cosido, portabobina, palanca por otro nuevo.
tirahilo o cualquier otra pieza.
Se rompe la | (D Cuando la aguja esté doblada. Cambiela por otra aguja nueva.
aguja (@ Cuando la calidad de la aguja es deficiente. Use una aguja de buena calidad.
® Cuando la aguja no se inserta completamente en | Inserte completamente la aguja en la barra de 19
la barra de aguja. aguja todo lo que pueda entrar.
@ Cuando la aguja golpea el gancho de cosido. Ajuste la temporizacion y la separacion entre la 133
aguja y el gancho de cosido y también la posicién
del protector de la aguja.
® La aguja es demasiado delgada para el materialy | Cambie la aguja por otra adecuada.
para el hilo que se estan usando.
® El agujero de la aguja en la placa de agujas es
demasiado estrecho.
@ La aguja golpea la placa de agujas.
La aguja golpea el prensatelas.
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Tipo (CB) para prevencion de formacion de nido perdiz

o Medi i Pagina de
Fendmeno Causa edidas correctivas rdgmnda
Falla de @ Posicién inadecuada del retirahilos. Ajuste el retirahilos a la posicién adecuada. 136
Z:’?‘ﬁfge @ Queda de la presion del aire. Ajuste la presion de aire a 0,6 MPa. 16
aguja (® Bolsa de polvo se llena excesivamente con | Saque el hilo indtil de la bolsa de polvo. 140

hilo inutil.
@ El cortahilos o retirahilos funciona cuando la | Opere el cortahilos o retirahilos en la tela. 137
aguja no entra en la tela.
® Ellargo del hilo de aguja esta muy corto. Realice el ajuste de pretension y alargue el hilo 125
El hilo no alcanza la cabeza de sujecion. de de aguja. (Ajuste el largo desde la cabeza
de sujecion a aproximadamente 20 a 35 mm.)
® Largo irregular de los hilos de aguja Cambie el tipo de hilo.
izquierdo y derecho. (Uso de hilo que no se
extiende, como hilo de algoddn o similar.)
El hilo de la | El hilo de la bobinadora se recoge en la tela Paso 1 : 135
bobinadora | por el hilo de aguja en la 1ra puntada al inicio Aumente la cantidad de estirado del hilo de
se estira del cosido debido a que la cantidad restante de | aguja y aumente la cantidad restante de
en la tela hilo de aguja tras el fin de la sujecién de hilo de | hilo de aguja al inicio del cosido.
2|OISr?(IjCCI)O del | aguja es pequena. Paso 2 : 116
) Haga el SOL (solenoide) anulador de
tension actuar al inicio del cosido para
realizar la anulacion de tension y aumentar
la cantidad restante de hilo. (Introduzca el
numero de puntadas de anulacion de hilo
al inicio del cosido con la configuracion de
funcion No.100)
Paso 3 : 113
Haga la estiradora de hilo actuar de nuevo
después de finalizar la sujecion de hilo de
aguja para realizar la anulacion de tension y
aumentar la cantidad restante de hilo. (Ajuste
la configuracion de funcion No.18 a 2.)
Paso 4 : 113, 116
Ejecute la funcién de todos los items de
paso (1 +2 + 3).
La cuchilla | @ Desgaste de la cuchilla de corte de hilo de Reemplace la cuchilla por una nueva. 137
para cortar el aguja.
h|Io,def aguja @ Posicion inadecuada de instalacion de la Ajuste la posicion. 137
esta sin filo. X
cuchilla.
(® Se usa hilo grueso Cambie el conteo de hilo 136
@ Elinicio de cosido esta fijado a trasporte Cambie a trasporte normal 136
inverso.
Interferencia | (D Posicién inadecuada de parada superior. Ajuste la posicidn de parada superior. 134
| . o . o .
?:tirahilos @ Lugar geométrico inadecuado del retirahilos. | Reajuste el lugar geométrico del retirahilos. 136
con la aguja | 3 Posicion inadecuada del retirahilos. Reajuste la posicion del retirahilos. 136
@ El longitud de la punta de la aguja es mas Reajuste la posicion del retirahilo. 136
larga que la de la aguja de entrega estandar.
El hilo de aguja | D EI hilo de aguja entra en la ranura de corte | Reemplace el prensatela por otro de uso 136
se corta durante de hilo de aguja del prensatela. general (prensatela sin cuchilla).
el cosido
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[Procedimiento a seguir en el cambio de tensidn de la corriente de alimentacion
(procedimiento de fijacion de tension de alimentacion)]

AVISO:

: Para evitar lesiones personales causadas por sacudidas eléctricas o por un arranque brusco de la ma-

quina de coser, ejecute el trabajo después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y de dejar un lapso de tiempo de 5 minutos o mas. Para evitar accidentes causados por falta de expe-
riencia en el trabajo o por sacudidas eléctricas, solicite la ayuda de un experto o ingeniero eléctrico de
nuestros distribuidores cuando ajuste los componentes eléctricos.

Se acepta el cambio de tension de corriente monofasica de 100V a 120V/ trifasica de 200V a 240V cambiando

el conector de cambio de tension montado en FLT P.C.B.

(Precaucién) Cuando el procedimiento de cambio es erréneo, se rompera la caja de control. Por lo tanto ponga
mucho cuidado.

Cdmo conectar el conector de cambio

1. Desconecte la fuente de la corriente eléctrica con el
interruptor de corriente eléctrica después de confirmar
que la maquina esta completamente parada.

2. Saque el cable de alimentacion del tomacorriente
después de confirmar que el interruptor de la corriente
eléctrica esta posicionado en OFF. Entonces espere 5
minutos o mas.

3. Quite la cubierta frontal.

4. Saque los cuatro tornillos fijadores de la tapa posterior
de la caja de control y abra lentamente la tapa posterior.

\
) munn!

A. En el caso de usarse con corriente trifasica de 200V a 240V
« Como conectar el conector de cambio

Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V de
FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la cara derecha
cuando se observa desde el lado de la tapa posterior.

+ Conecte el terminal tipo sujetador a presion del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figura.

>
yéov

(Lado del enchufe)

S
g
g

)

! BLANCO B. En el caso de usarse con corriente monofasica de 100V a 120V

_O_o—oéo_w/—* » Cémo conectar el conector de cambio

‘O°_°§O ROJO - Conecte a 100V el conector de cambio de 100V/200V de

\ J _L FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la cara derecha

— XEMFI‘-\[IZ!IIEI/.LO AMXIFE{TLEI).%/ — cuando se observa desde el lado de la tapa posterior.

+ Conecte el terminal tipo sujetador a presion del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figura.

(Precaucion) Ejecute a perfeccion el trabajo de ais-
lamiento al terminal negro que no se ha usado con
cinta aislante o semejante.

(Cuando el aislamiento es insuficiente, hay peligro de que

(Lado del enchufe) se produzcan descargas eléctricas o fuga de corriente.)

BLANCO

200V 796V

11

BLANCO C. En el caso de usarse con corriente monofésica de 200V a 240V

NEGRO + Cémo conectar el conector de cambio

Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V de

H ROJO FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la cara derecha
cuando se observa desde el lado de la tapa posterior.

+ Conecte el terminal tipo sujetador a presion del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figura.

(Precaucion) Ejecute a perfeccion el trabajo de ais-
lamiento al terminal negro que no se ha usado con
cinta aislante o semejante.

(Cuando el aislamiento es insuficiente, hay peligro de que
se produzcan descargas eléctricas o fuga de corriente.)

BLANCO

{ég?

5

—_— VERDE/ VERDE/ —
— AMARILLO AMARILLO —

Je0v

e0r7 208V
(&)

Compruebe sin falta que el cambio se ha ejecutado
antes de cerrar la cubierta posterior.

Ponga cuidado para que el cable no quede cazado entre
la tapa posterior y la unidad principal de la caja de control.

H ROJO Cierre la tapa posterior mientras que presiona el lado inferior
' de la tapa posterior, seccion A, y apriete los cuatro tornillos.

(Lado del enchufe)

BLANCO 6
NEGRO '

BLANCO

]

{?2@9

3

— VERDE/ VERDE/ "—
—  AMARILLO AMARILLO -
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