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(1. BEZEICHNUNG DER TEILE

@ Nadelfaden-Zugvorrichtung

@ Wischerschalter

© Fadenhebelabdeckung

O Fingerschutz

@ Fadenspannungsregler (Drehspanner)
@ Elekirokasten

@ Pedal

O Knielifterhebel

© Netzschalter

@ Handschalter

® Bedienungstafel

@® Spuler

® Spannungsregler Nr.1
(Vorspanner)

® Garnstander

® Oleinfiilléffnung

® Spiegelumkehrungsschalter

® Ruckwartstransport-Steuerhebel




(2. TECHNISCHE DATEN

(2-1. Technische Daten des Maschinenkopfes )

Typ mit
Feindosierungsschmierung

Modell (

)

LZ-2290A-SR-7-WB LZ-2290A-SR-7-CB

Anwendung

Leichte bis mittelschwere Stoffe

Maximale N&hgeschwin-
digkeit

5.000 sti/min (*1)

Maximaler Nadelaus-
schlag

10 mm (*2)

Maximale
Vorschubteilung

5 mm (Vorwdrts-/Ruckwartstransport)

Stichmuster

14 Arten 20 Muster

Nadel

SCHMETZ 438 #75 (werksseitig montierte Nadel)

Verwendetes Ol

JUKI New Defrix Oil No. 1

Fadenabschneider

Mit

Transportmethode Standardtransport (Computergesteuertes System)
Wischermethode Frontausschlagmethode Seitenausschlagmethode
Fadenklemmenmethode — Luftklemmenmethode

Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:

A-bewerteter Wert von 80 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB);
gemaB I1ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 4.600 sti/min.

* 1. Die max. Ndhgeschwindigkeit wurde werksseitig auf 4.000 sti/min eingestellt (abhéngig vom Lieferge-

biet).

- Die Geschwindigkeit wird durch die Einstellung der Zickzackbreite des Ndhmusters und den Trans-

portbetrag begrenzt, da sie durch den Zickzackbreitenbetrag pro Stich und den Transportbetrag

gesteuert wird.

+ Die Ndhgeschwindigkeit ist entsprechend dem zu ndhenden Produkt und dem zu verwendenden
Prozess korrekt einzustellen.
* 2. Die maximale Zickzackbreite wurde werksseitig auf 8 mm begrenzt.

(2-2. Technische Daten des Elekirokastens )

M Fiir allgemeinen Export

Versorgungsspannung Einphasenstrom 200 V/220 V/240 V | Dreiphasenstrom 200 V/220 V/240 V
Netzfrequenz 50 Hz /60 Hz

Strom 600 VA

Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %
B Fur CE

Versorgungsspannung Einphasenstrom 220 V/230 V/240 V

Netzfrequenz 50 Hz /60 Hz

Strom 600 VA

Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %
M Fiir JUS

Versorgungsspannung Einphasenstrom 100 V/110 V/120 V | Dreiphasenstrom 200 V/220 V/240 V
Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz

Strom 600 VA

Betriebsumgebung Temperatur: 0 bis 40 °C Luftfeuchtigkeit : maximal 90 %




(3. STICHMUSTERTABELLE

Musterbezeichnung

Stichmuster

Stichzahl ftir Mus-

Maximaler Na-

Remarks

ter delausschlag
1
Geradstich E 1
1
2-Stufen-Zickzackstich > 2
3-Stufen-Zickzackstich > 4
4-Stufen-Zickzackstich > 6
Standard-
Langette
Halbmond- 24
Langette | Langette
(rechts)
Konstantbreiten-
Langette
Konstantbreiten- } 12
Langette
Standard-
Langette
Halbmond- {
24
Langette Langette
(links) Konstantbreiten-
Langette
10
Konstantbreiten- { 12
Langette
. a{r
Blindstich (rechts) —
S
2+a
~a
Blindstich (links) -
-
Sondermuster —— 500
T-Stich (links) i
3
T-Stich (rechts) E
Muster 1 i
Muster 2
(Verbindungsstich)
6
Muster 3 g
Muster 4 E




(3-1. Anfangswert des Stichmusters und der Tabelle )

1

2

3 4 5 6
Geradstich 2-Stufen-Zick- | 4-Stufen-Zick- | 3-Stufen-Zick- | Langette 24 Langette 12
zackstich zackstich zackstich Stiche Stiche
Standard-Langette
1
' =
1
1 .
I Halbmond-Langette | Equal-width scallop
Langette 12 Stiche
Zickzackbreite —— 4.0 8.0 6.0 8.0 8.0
Vorwértstransportbetrag 2.0 1.5 1.0 1.0 0.5 0.8
Rickwartstransportbetrag 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Stichzahl —— —— —— —— —— ——
P.31, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 54, P.32, 33, P.32, 33,
Bezogene 55 55 55 55 56, 57, 56, 57,
Eingabe 58, 101, 58, 101,
102 102
Bezogene P128 P128
mechanische
Einstellung
Remarks




7 8 9 10 11 12 13
. . . Muster 2
Blindstich Sondermuster T-Stich Muster 1 (Verbindungsstich) Muster 3 Muster 4
‘:}
ira
[
<
(Links) (Links)
a {>
1
o
(Rechts) (Rechts)
3.0 —_— 3.0 6.0 6.0 6.0 6.0
1.5 —— 25 2.5 1.6 2.1 2.0
0.0 —_— 0.0 0.0 -2.0 2.4 -2.0
4 - - - - - -
P.34, 59 P.45, 60, P.35, 36, P.37, 38, P.39, 40, P.41, 42, P.43, 44,
80, 81, 82, 37, 38, 64, 65 65, 66, 67, 68 69, 70
83, 84, 101, 61, 62, 67
102 63
P127
Im Falle von
Mustern,
in denen
Vorwaérts- und
Ruickwartsnahen
oft wiederholt
werden,
kann es
vorkommen,
dass die
Stichformen
nicht
stabilisiert
sind.

Verwenden Sie
die Maschine
bei einer
N&hgeschwindigkeit
von ca. 2.000
sti/min.




(4. INSTALLATION

)

WARNUNG :

+ Uberlassen Sie die Installation der Ndhmaschine dem speziell geschulten technischen Personal.

+ Um Verletzungsgefahr zu vermeiden, liberlassen Sie die elektrische Verkabelung lhrem Héndler oder Elektriker.

+ Tragen Sie die Ndhmaschine beim Transportieren unbedingt mit zwei oder mehr Personen, und verwenden
Sie einen Lastwagen fiir den Transport.

» Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu verhiiten, schlieBen Sie den
Netzstecker erst an, nachdem die Einrichtung der Ndhmaschine abgeschlossen ist.

+ Der Erdleiter muss unbedingt geerdet werden, um Verletzungen durch Kriechstrom zu verhiiten.

» Bringen Sie unbedingt die Schutzabdeckung, den Fingerschutz usw. an.

(4-1. Installation des N&hmaschinenkopfes )

)

3 (3)

&—o ©

=~ N R
-

M Installieren der Unterabdeckung
1) Die Unterabdeckung muB auf den vier Ecken der
Maschinentischnut aufliegen.

2) Zwei Gummidampfer @ mit Ndgeln @ geman
der obigen Abbildung auf Seite ) (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampfer @ mit Gummikleber auf
der Seite @ (Scharnierseite) befestigen. Dann die
Unterabdeckung @ auf die angebrachten Damp-
fer setzen.

3) Die am Maschinenbett angebrachte Entltiftungs-
kappe @ entfernen.
(Die Kappe @ muB angebracht werden, wenn der
Maschinenkopf in vom Maschinentisch geléstem
Zustand transportiert wird.)

[~ Wird die Ndhmaschine bei ange-

| @ brachter Entliiftungskappe @ betrie-

)
1 |
| ben, kann Ol vom Getriebegehduse |
{ @ auslaufen. )

4) Das Scharnier @ in die Offnung des Maschinen-
betts einpassen, und den Maschinenkopf erst in
das Gummilager @ im Tisch einpassen, bevor
er auf die Dampfer @ in den vier Ecken gesetzt

wird.

5) Die Kopfsttitze @ am Maschinentisch anbringen.




(4-2. Entfernen des Nadelstangenanschlags)

Den Nadelstangenanschlag @ zum Transportieren
entfernen.

|

| stangenanschlag auf, und installie- |
I ren Sie ihn zum Transportieren der I
| Nédhmaschine. |
| Vorsichty Der Nadelstangenanschlag kann ab- |

@ getrennt werden, wenn er kréftig he-

| rausgezogen wird. Die Nadelstange |
| geringfiigig nach rechts oder links |
| bewegen, und den Nadelstangenan- |
| schlag langsam herausziehen. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

Den Knielifter in die Montagebohrung @ einsetzen
und mit der Schraube @ befestigen.
* Die Position des Knielifterkissens @ so einstellen,
dass eine bequeme Bedienung mdglich ist.
Der Abstand von der Unterseite der Tischplatte
betrdgt 220 mm als BezugsmaRB.
* Im Falle der Maschine mit AK-Vorrichtung ist das
- Kniglifterkissen @ optional. (Teile-Nr. 22934251)

\ I~

-

(4-4. Einstellen der knielifterhc’ihe)

1) Die Normalhéhe des mittels Knielifter angeho-
benen NéhfuBes ist 10 mm.

2) Der NéhfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Ein-
stellschraube @ bis auf 15 mm eingestellt wer-
den.

Betreiben Sie die NAhmaschine \
nicht, wenn der NahfuB @ um 10 mm |

|

I

| \ﬁs_l?ht oder mehr angehoben ist, weil sonst |
| @ Nadelstange @ und NahfuB ©, oder |
| Wischer @ und NahfuB @ miteinan- |
\

der in Beriihrung kommen kénnen.

______ derin Beruhrung kommen konnen. |




(4-5. Installieren des Elektrokastens )

Den Elektrokasten mit der im Lieferumfang der Ma-
schine enthaltenen Rundkopfschraube @, Unterleg-
scheibe @, Federscheibe @ und Mutter @ sowie
der Innensechskantschraube @, Unterlegscheibe
O und Federscheibe @ an der Unterseite der Tisch-
platte montieren, wie in der Abbildung gezeigt.

(4-6. AnschlieBen des Netzschalterkabels (Japan und allgemeines Exportgebiet))

1) Die Schraube @ auf der Seite des mitgelieferten
Netzschalters I6sen, und die Netzschalterabde-
ckung entfernen.

2) AnschlieBen des Eingangsstromkabels des Elek-
trokastens

® Bei einem 4P-Eingangsstromkabel des Elektrokastens
Das 4P-Kabel durch die Offnung A des Netzschalters
fiihren, und mit den Schrauben das grtin/gelbe
Kabel an @, das weiBe Kabel an @, das schwarze
Kabel an @ und das rote Kabel an @ befestigen.

® Bei einem 3P-Eingangsstromkabel des Elektrokastens
Das 3P-Kabel durch die Offnung A des Netzschalters
flihren, und mit den Schrauben den griin/gelben
Draht an @, den braunen Draht an € und den
hellblauen Draht an @ befestigen.

3) AnschlieBen des mitgelieferten Netzkabels

® Im Falle eines Dreiphasen-Netzkabels
Das Netzkabel durch die Offnung B des Netzschalters
flihren, und mit den Schrauben das grtin/gelbe Kabel
an @, das weiBe Kabel an @, das schwarze Kabel
an @ und das rote Kabel an @ befestigen.

e Im Falle eines Einphasen-Netzkabels
Das Netzkabel durch die Offnung B des Netz-
schalters flihren, und mit den Schrauben den
grun/gelben Draht an @ und die anderen Drahte
an @ und @ befestigen. @ wird nicht benutzt.

4) Montieren der Netzschalterabdeckung
Ziehen Sie die Schraube @ auf der Seite des
Netzschalters fest an.

(4-7. Installieren der Bedienungstafel (IT-100E) )

1) Befestigen Sie die Bedienungstafel @ mit den am
Tafelmontagehalter @ angebrachten Schrauben
© am Maschinenkopf.

[ 1. Unterlassen Sie das Zerlegen der ]
| Bedienungstafel, um ihre Besché- I
|~ digung zu vermeiden. |
| Vorseh!) 5 sichern Sie das von der Tafel und |
| @ vom Maschinenkopf kommende |
| Kabel mit dem im Lieferumfang I
| enthaltenen Kabelbinder. )




(4-8. AnschlieBen der Kabel )

WARNUNG :

» Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet haben.

+ Um Beschadigung des Gerétes durch Betriebsstérungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden,
achten Sie auf korrekten AnschluBB der Kabel.

+ Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt mit
der Verriegelung.

+ Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden Betrieb-
sanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

(1) Kabelanschlussverfahren

1) Die vom Maschinenkopf kommenden Kabel durch
die Offnung A in der Tischplatte zur Unterseite der
Tischplatte flihren.

D 2) Die Schrauben D I6sen, und die Kabelklemm-
9/\ﬁ platte C der Kabeldurchgangséffnung B in der

B Frontabdeckung nach oben anheben und proviso-
@T" B risch befestigen.

3) Die vier Schrauben @, mit denen die Rtickwand
des Elektrokastens befestigt ist, entfernen.
(Vorsicht) Beriihren Sie keine anderen

Schrauben ©.
Die Riickwand zum Offnen mit den Handen
andrlicken und langsam um etwa 70° bis zum
Anschlag 6ffnen, wie in der Abbildung gezeigt.

[ s~ Halten Sie die Riickwand unbedingt mit )
| Vorsicht) - ainer Hand fest, damit sie nicht herunter-
l féllt. Wenden Sie auBerdem keine Gewalt

auf die gedffnete Riickwand an.

4) Die Verriegelungen der Kabelklemmen “a”, “b”, “c”,
“d", “eH’ Hf!! u”d “j" entfernen_

e —— —— ——————— —— — —

Entfernen der Kabelklemme

© Unter leichtem Druck
@ Klemme nach unten ziehen.
© Klemme 6ffnet sich.

ko

| ]
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I |
I I
)

(

Angaben zum Verriegeln der Kabelklemme auf S. 14.

*
— — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) AnschlieBen der Steckverbinder

| Jeder Stecker ldsst sich nur in einer Richtung einfiihren. Fiihren Sie den Stecker nach Uberprii- )

| fung der Richtung mit festem Druck ein. (Stecker mit Raste sind bis zum Einrasten einzufiihren.) |

I \ﬁs’i?ht + Gewaltsames Einfiihren von Steckern kann zu Stérungen oder Unféllen flihren. |
] - Die werksseitig angeschlossenen Stecker diirfen nicht abgezogen werden.

I @ + Die Ndhmaschine funktioniert nicht richtig, wenn die Stecker nicht korrekt eingefiihrt werden. In I

| diesem Fall treten nicht nur Stérungen wie Fehlerwarnungen und dergleichen auf, sondern es |

| kann auch zu Beschédigung der Ndhmaschine oder des Elektrokastens kommen. )

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

SchlieBen Sie die Kabel in der folgenden Reihenfol-

ge an.

5) Den vom Maschinenkopf kommenden gelb-gri-
nen Erdleiter @ durch die Offnung B der Frontab-
deckung in den Elektrokasten einftihren, durch
die Kabelklemme “b” flihren, wie in der Abbildung
gezeigt, und mit der Schraube an der in der Abbil-
dung gezeigten Stelle @ befestigen.

6) Das vom Maschinenkopf kommende schwarze
Kabel @ mit dem weiBen, rechteckigen 9P-Steck-
verbinder durch die Offnung B der Frontabde-
ckung in den Elektrokasten einflihren und an den
Steckverbinder CN38 @ der an der Frontabde-
ckung angebrachten Platine anschlieBen.

7) Das vom Maschinenkopf kommende schwarze
Kabel @ mit dem weiBen 4P-Steckverbinder
durch die Offnung B der Frontabdeckung in den
Elektrokasten einflihren und an den Steckverbin-
der CN21 @ der an der Frontabdeckung ange-
brachten Platine anschlieBen.

8) Das von der Bedienungstafel kommende Kabel @
mit weiBem 30P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemmen “a”, “c” und “d” fihren,
an den Steckverbinder CN34 @ anschlieBen, und

die Kabelklemmen verriegeln.

—-10-
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9) Das vom Maschinenkopf kommende weif3e Kabel
© mit schwarzem 4P-Stecker durch die dffnung
B der Frontabdeckung in den Elektrokasten ein-
fiihren und durch die Kabelklemmen a und c in
den Steckverbinder CN31 @ einfiihren.

10) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel ®

mit grauem 7P-Rundstecker durch die Offnung
B der Frontabdeckung in den Elektrokasten ein-
fihren, durch die Kabelklemme “j” flihren, und
an den Steckverbinder CN30 @® anschlieBen.

11) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel ®

mit weiBem 12P-Stecker durch die Offnung B
der Frontabdeckung in den Elektrokasten ein-
flihren, durch die Kabelklemmen “a”, “c”, “d” und
“g” flihren, und an den Steckverbinder CN53 @
anschlieBen.

Die Kabelklemmen “a”, “c” und “d” schlieBen.

12) Das vom Maschinenkopf kommende Kabel ®

mit weiBem 6P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemmen “e” und “j” flihren, und
an den Steckverbinder CN54 @ anschlieBen.

13)-1 Das vom Maschinenkopf kommende Kabel

® mit weiBem 10P-Stecker und das Kabel
@® mit blauem 2P-Stecker durch die Offnung
B der Frontabdeckung in den Elektrokasten
einflihren, durch die Kabelklemmen “e”, “f”
und “” fihren, dann den weiBen 10P-Stecker
an CN51 (®, und den blauen 2P-Stecker an
CN46 @ anschlieBen.



13)-2 Das vom Maschinenkopf kommende 10P-
Kabel ® mit weiBem Stecker auf der Ruicksei-
te des Steckverbinders einflihren, wie in der
Abbildung gezeigt.

14) Das vom Maschinenkopf kommende 8P-Kabel
@ mit schwarzem Rechteckstecker durch die
Offnung B der Frontabdeckung in den Elektro-
kasten einflihren, durch die Kabelklemmen “e”,
“t”, “h” und " flihren, und den schwarzen 10P-
Rechteckstecker an den Steckverbinder CN72
@ anschlieBen.

15) Das vom Maschinenkopf kommende 4P-Kabel
@® mit schwarzem Stecker durch die Offnung B
der Frontabdeckung in den Elektrokasten einftih-
ren, durch die Kabelklemmen “e”, “f", “h” und "
flihren, und den schwarzen 4P-Stecker an den

Steckverbinder CN73 @ anschlieBen.

“n

i” schlieBen.

16) Die Kabelklemmen “e”, “f” und

—12—
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Bei Verwendung des Auto-Lifters (AK121) :

Das vom Maschinenkopf kommende Kabel @
mit weiBem 2P-Stecker durch die Offnung B der
Frontabdeckung in den Elektrokasten einflihren,
durch die Kabelklemmen “e”, “f” und “j” flihren,
und an den Steckverbinder CN40 @ anschlie-
Ben.

Andern Sie den Wert der Funktionseinstellung
Nr. 23 von “0” auf “1”, nachdem Sie das
ganze Einrichtungsverfahren beendet haben.
Einzelheiten auf S. 110 und S. 113.

Bei Verwendung der Vogelnest-Verhiitungsvorrichtung
(Typ CB) :

Das vom Maschinenkopf kommende Kabel @ mit
kleinem weiBen 6P-Stecker durch die Offnung B
der Frontabdeckung in den Elektrokasten einflih-
ren, durch die Kabelklemmen “e” und “j” flihren, und

an den Steckverbinder CN52 @ anschlieBen.

Bei Verwendung des Pedals fiir stehende Bedienung
(PK70 oder 71) :

Das vom Pedal flir stehende Bedienung kom-
mende Kabel @ mit schwarzem 12P-Stecker
durch die Offnung B der Frontabdeckung in den
Elektrokasten einflihren, durch die Kabelklem-
men “a” und “c” fdhren, und an den Steckverbin-
der CN32 €) anschlieBen.

Das mitgelieferte Kabel € mit weiBem 2P-
Stecker, an dem der rote und weiBe 2P-Stecker
angebracht sind, an den weiBen 2P-Stecker €@
an der Unterabdeckung des Maschinenkopfes
anschlieBen.

Die mitgelieferte Omega-Sicherung €9 an den be-
nachbarten Kabeln und an Kabel €D anbringen,
wie in der Abbildung gezeigt.

Den roten 2P-Stecker des mitgelieferten Kabels
€D, an dem der rote und weiBe 2P-Stecker ange-
bracht sind, durch die Frontabdeckungséffnung
in den Elektrokasten einflihren und an den roten
Steckverbinder CN25 € anschlieBen.



SchlieBen der
Kabelklemme

o/

b g

O Die Ecke der Klemme leicht andriicken.
(Die Kabelklemme rastet mit einem Klicken ein.)

L3

Klemme

Wenn der Stecker vollstdndig eingeftihrt worden ist,
die Kabelklemmen schlieen.

(D Darauf achten, dass das Kabel nicht zwischen
Ruckwand und Elektrokasten eingeklemmt wird,
dann die Rickwand unter Andrticken von Teil A
am unteren Ende der Riickwand schlieBen, und
die vier Schrauben @ @ anziehen.

(2 Die Kabelandrtickplatte C der Kabeldurchgangs-
6ffnung B der Frontabdeckung niederdrticken, das
Kabel andrticken, und die Schrauben @ anziehen.

22) Die im Lieferumfang enthaltene Kernklemme €9
an der in der Abbildung gezeigten Stelle anbrin-
gen.

(4-9. Montieren der verbindungsstange )

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @) wird der Pedalweg verlédngert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer Ge-
schwindigkeit leichter wird.

—14—



(4-1 0. Pedaleinstellung )

H Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder
links schieben, so daB Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

H Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verédndern der
Lénge der Verbindungsstange beliebig eingestellt
werden.

2) Die Klemmschraube @ Iésen, und die Lénge der
Verbindungsstange @ einstellen.

(4-11. Installieren des garnstéinders)

1) Den Garnstander zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnsténders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann
das Netzkabel durch die Spulenstiitze @ geftinhrt
werden.

(4-1 2. Installation der Nahmaschine des Vogelnestverhiitungstyps (CB))

(Unterseite des Maschinentisches)

(mm)

r

=\

[
o o//]

O
o
L0190}

~
(3]

1) Die Positionen fur die Befestigungsschrauben des
Magnetventils (Einh.) und des Reglers (Einh.) auf
der Unterseite des Maschinentisches ankdrnen.
Dartiber hinaus wird Stanzen auf dem Original-
JUKI-Tisch durchgeftihrt.

—15-—



2) Das Magnetventil (Einh.) @ mit der im Lieferum-
fang der Ndhmaschine enthaltenen Holzschraube
@ befestigen.

3) Den Regler (Kompletteinheit) €@ mit der im Lie-
ferumfang der Ndhmaschine enthaltenen Holz-
schraube @ befestigen.

4) Die vom Regler (Kompletteinheit) €@ kommenden
Schlduche @6 und 28 an die entsprechenden Ma-
gnetventile anschlieBen.

5) Den Staubsack @ in das obere Ende des
Schlauchs @ ftir den Staubsack einflihren und
mit der im Lieferumfang der Ndhmaschine enthal-
tenen Schelle @ sichern.

6) Das Magnetventilkabel (Einh.) @ auf das Magnet-
ventil und die HeiBmarkierung des Kabels ausrich-
ten und anschlieBen. (Siehe “Bei Verwendung der
Vogelnest-Verhtitungsvorrichtung” auf S. 13.)

Den 6P-Stecker (0@ an den Steckverbinder CN52
im Elektrokasten anschlieBen.

7) Den vom Maschinenkopf kommenden Luftschlauch
@4 an den Magnetventilteil, und den Luftschlauch
28 an den Staubsack-Saugstutzen anschlieBen.

8) Das Magnetventil und den Luftschlauch mit der
mitgelieferten Heftklammer @ am Tisch befestigen.

an, dass der Luftschlauch nicht

|

Vo/rsi?m zerquetscht wird. |

2. Legen Sie die Position der |
Heftklammer so fest, dass Kabel

und Luftschlauch nicht vom Tisch }

herunterhdngen.

— — — — — — — — — — — — — — — —

9) Das Luftrohr @ anschlieBen, und den Luftdruck
auf 0,6 MPa einstellen.

( Wenn der Luftdruck unter den
| /Vorsichty vorgeschriebenen Wert abfillt,
| @ werden Klemmenstérungen

{ verursacht.

—16—



(4-1 3. Schmierung)

WARNUNG :

1. SchlieBen Sie den Netzstecker erst nach Durchflihrung der Schmierung an, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen so-
fort ab, falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Kérperteilen in Beriihrung kommt.

3. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren
Sie Ol an einem fiir Kinder unzugénglichen Ort auf.

Untere
Markierungslinie

Markierungslinie

mit Ol fir die Greiferschmierung fiillen.

1) Den OleinftillverschiuB @ entfernen und den Ol-
tank mit Hilfe des mitgelieferten Olkdnnchens mit
JUKI New Defrix Oil No. 1 fllen.

2) Den Oltank mit Ol fillen, bis die Spitze des Ol-
standanzeigers @ die obere eingravierte Markie-
rungslinie des Olstand-Schauglases @ erreicht.
Falls zuviel Ol eingeftillt wird, l4uft es aus der
Entliiftungséffnung im Oltank aus, oder es erfolgt
keine korrekte Schmierung. Gehen Sie daher
sorgféltig vor.

3) Fallt der Olstand wahrend des Betriebs der
Maschine, so daB das obere Ende des Olstan-

Olschauglas @ sinkt, ist Ol nachzuftillen.

« Wenn Sie eine neue oder eine ladn-
gere Zeit unbenutzte Ndhmaschine
in Betrieb nehmen, lassen Sie die
Maschine bei 3.000 bis 3.500 sti/min
einlaufen.

- Kaufen Sie JUKI New Defrix Oil No.

Tordich
&X ) 1 (Teile-Nr.: MDFRX1600C0) fiir die

Greiferschmierung.

« Fiihren Sie die Olung mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Oler
(B19210120A0) @ durch. Achten Sie
beim Olen darauf, dass kein Staub,
2.B. Fadenabfille oder dergleichen,
geolt wird.

o — — — — — — — — — — — —
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Den Oltank vor Inbetriebnahme der Ndhmaschine

danzeigers @ bis zur unteren Markierungslinie im

— — — — — — — — — — — — —



(4-14. Probelauf )

(1) Die Stromversorgung einschalten

WARNUNG

Netzsteckdose an.
+ SchlieBen Sie unbedingt den Erdleiter an.
+ Falls der Summer unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung fortwéhrend ertént, ist még-

licherweise das Kabel falsch angeschlossen oder die Versorgungsspannung falsch eingestellt. Schalten
Sie die Stromversorgung aus.

« Uberpriifen Sie noch einmal die Versorgungsspannung, bevor Sie das Netzkabel anschlieBen.
2 - Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist, und schlieBen Sie das Netzkabel an die

1) Wenn sich die Nadelstange in der Hochstellung befindet, erfolgt die Nadelausschlag-Nullpunkterkennung.
2) Wenn sich die Nadelstange in einer anderen Stellung als der Hochstellung befindet :
Eine Anzeige wie die in der Abbildung gezeigte erscheint. Drehen Sie das Handrad von Hand, um die
Nadelstange in die Hochstellung zu bringen und das Display auf die ndchste Anzeige umzuschalten. Dann
bewegt sich die Nadel nach links und rechts, um die Nadelausschlag-Nullpunkterkennung durchzufiihren.
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(2) Pedalbedienung

|‘ Vorsichty, Wenn das Pedal unmittelbar nach dem Einschalten betétigt wird, betrégt die Stichzahl !
\ @ fiir den Soft-Start (ca. 200 sti/min) nur einen Stich.

Die Bedienung des Pedals erfolgt in vier Stufen.
1) Durch geringes Niederdrticken des vorderen Pedalteils

wird mit niedriger Geschwindigkeit genéht. @.

2) Durch tieferes Niederdrlicken des vorderen

Pedalteils wird mit hoher Geschwindigkeit genéht.
0 (Beachten Sie, daB die Ndhmaschine nach Ab-
schluB des Ruickwértsndhens auf Hochgeschwin-
digkeits-Betrieb umschaltet, falls die automatische
Ruckwartsndhfunktion mit dem entsprechenden
Schalter aktiviert wird.)

3) Durch Zurtickstellen des Pedals auf die Nullstellung

wird die Ndhmaschine angehalten. @ (Die Nadel
bleibt in der héchstenftiefsten Position stehen.)

4) Durch tiefes Niederdrticken des hinteren Pedalteils

wird der Fadenabschneider ausgelést. @.

Durch geringes Niederdrlicken des hinteren Pedalteils
wird der NahfuB angehoben. @ (Nur fiir PFL-Typ)
Wird der hintere Teil des Pedals weiter niederge-
drtickt, wird der Fadenabschneider ausgeldst.




(5. NAHVORBEREITUNGEN )
(5-1. Einsetzen der nadel)

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre Héchststellung anzuheben.

2) Die Nadelklemmschraube @ l6sen. Die Nadel @
so halten, daB ihre lange Rinne @ genau nach
vorne weist.

3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die
Bohrung der Nadelstange einfiihren.

4) Die Schraube @ einwandfrei anziehen.

5) Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel
nach vorne weist.

(5-2. Entfernen der Spulenkapsel)

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

WARNUNG :
é Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre Hochststellung anzuheben.

2) Die Klappe @ der Spulenkapsel anheben, und die
Spulenkapsel entfernen.

(5-3. Bewickeln der spule)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel @
schieben.

2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rechten
Seite des Garnstanders abziehen und in der Rei-
henfolge ab @ gemdn der linken Abbildung einfé-
deln. Dann das Ende des Spulenfadens um mehrere
Umdrehungen auf die Spule wickeln.

3) Den Spuler-Auslésehebel @ in Richtung A drticken,
und die Ndhmaschine starten. Die Spule dreht sich
in Richtung C, und der Spulenfaden wird aufge-
wickelt. Die Spulerspindel @ bleibt automatisch
stehen, sobald die Spule voll ist.

4) Die Spule entfernen und den Spulenfaden mit dem
Fadenschneiderhalter @ abschneiden.

5) Zum Einstellen der Spulenfaden-Wickelmenge die
Feststellschraube @ Iésen, und die Spuler-Einstell-
platte @ in Richtung A oder B verschieben. Dann die
Feststellschraube @ wieder anziehen.

Richtung A : Die Menge wird verringert.
Richtung B : Die Menge wird vergréBert.

—-19-—



| ) 6) Falls der Faden nicht gleichméBig auf die Spu-
= SNt==="_ le gewickelt wird, die Mutter @ I6sen und den
=% LI i Spulenfadenspanner drehen, um die H6he der
Fadenspannungsscheibe @ einzustellen.

+ Die Normalstellung ist gegeben, wenn die Mitte
der Spule auf gleicher Hohe wie die Mitte der
Fadenspannungsscheibe liegt.

- Die Fadenspannungsscheibe @ in Richtung A
anheben, wie in der linken Abbildung gezeigt,
wenn die auf den unteren Teil der Spule aufgewi-

____ Y ckelte Fadenmenge zu groB ist, und in Richtung B

= absenken, wenn die auf den oberen Teil der Spule
aufgewickelte Fadenmenge zu groB ist.

Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

(Einfideln)
7) Die Fadenspannermutter @ zur Justierung der
Spannung des Spulenfadenwicklers drehen.

J ( 1. Achten Sie beim Bewickeln der Spule |
C'j | darauf, dass der Faden zwischen Spule |
! und Fadenspannungsscheibe @ zu Be-

g I Vorsicht ginn des Wickelvorgangs straff ist. I
| @ 2. Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne |
| dass ein Nédhvorgang durchgefiihrt |

wird, entfernen Sie den Nadelfaden vom
{ Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen I

Sie die Spule aus dem Greifer heraus.

(5-4. Einsetzen der Spule in die Spulenkapsel)

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

WARNUNG :
Q Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel auf
ihre H6chststellung anzuheben.

2) Die Spule mit der rechten Hand halten, eine Fa-

©) denldnge von etwa 5 cm von der Spule abziehen,

@ dann die Spule in die Spulenkapsel einsetzen,
wie in der Abbildung gezeigt.

3) Die Spulenkapsel in der nummerierten Reihenfol-
ge einfédeln, und den Faden aus dem Fadengang
herausziehen, wie in der Abbildung gezeigt. Die
Spule muss sich in Pfeilrichtung in der Spulenkapsel
drehen, wenn der Spulenfaden herausgezogen wird.

4) Die Klappe @ der Spulenkapsel anheben und
zwischen den Fingern halten, wie in der linken
Abbildung gezeigt.

5) Schieben Sie die Spulenkapsel mit der Hand von
der Unterabdeckung des Innengreifers aus bis zum
Anschlag auf die Greiferwelle. (Ein Klicken ertént.)

6) Die Spulenkapselklappe loslassen, so dass sie
einwandfrei einrastet.

B Verwendung der Spulenkapsel-Fadenéffnung

1) Verwenden Sie die Offnung A hauptséchlich ftir
andere Zickzackstiche auBer 2-Stufen-Zickzack-
stich und Langetten-Zickzackstich.

2) Verwenden Sie die Offnung B hauptséchlich fir
2-Stufen-Zickzackstich und Langetten-Zickzack-
stich.

diinnem Filamentgarn (z.B. #50, #60 oder #80) unter Verwendung von Loch B eingesetzt wird. Verwenden |

I‘ \ﬁs’i?ht Das Verkniipfen mehrerer Stiche am Néhanfang kann schwierig sein, wenn der Fadenabschneider mit \
\ U Sie in diesem Fall das andere Loch, oder fiihren Sie den Ndhvorgang ab der rechten Seite durch. )



(5-5. Einfédeln des maschinenkopfes )

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung der
Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Drehen Sie das Handrad von Hand, um die Nadel auf ihre Hochstellung "
anzuheben. / Drehen Sie den
2) Die Maschine in der numerierten Reihenfolge einfddeln. Faden einmal.

3) Den Faden durch das Nadel6hr flihren und etwa 10 cm weit herausziehen.

(5-6. Einstellen der stichlénge)

1) Die Einstellung der Stichldnge wird an der Bedienungstafel durchgeftihrt.
Angaben zum Einstellverfahren fiir die jeweiligen Ndhmuster finden Sie unter
“6-5. Einstellen des Ndhmusters”. "

Vorwdrtstransport: Driicken Sie die Tasten +/— von g zur Eingabe.

Riickwartstransport: Driicken Sie die Tasten +/— von x_; zur Eingabe.

2) Der numerische Wert der Bedienungstafel wird in mm angezeigt.

3) Drticken Sie zur Durchfiihrung von Ruickwértsndhen den Riickwértstransport-
Steuerhebel @. Die Ndhmaschine flihrt Rlickwértsndhen durch, solange Sie
den Hebel gedrtickt halten. Wenn Sie den Ruckwértstransport-Steuerhebel
loslassen, kehrt er auf seine Ausgangsstellung zurtick, und die Néhmaschine
lauft wieder in der normalen Néhrichtung.

Beispiel) Im Falle von Vorwértstransport : Lh +4 und Ruckwértstransport : ....'L'; -3,
der Néhbereich wird Vorwartstransport +4 bis —3.
Der maximale Rlickwdrtstransportbetrag wird —3, wenn der Ruickwdrtstransport-
Steuerhebel @ gedrickt wird.
AuBerdem ist es méglich, die Stichldnge von Vorwarts-/Rlickwértstransport
durch Eingabe bis auf maximal 5 mm einzustellen.

‘ 7oy Es kann vorkommen, dass der an der Bedienungstafel eingestellte Transportbetrag und die tatséchliche Stichlange \
8 voneinander abweichen, wenn die Ndhmaschine in einem anderen Zustand als dem Standard-Lieferzustand oder
‘ ein anderes Material verwendet wird. Kompensieren Sie die Stichldnge in Ubereinstimmung mit dem N&hprodukt. ,

(5-7. Einstellen der Verdichtungsstiche)

Verdichtungsndhen bedeutet, dass der Transportbetrag reduziert und Riegelndhen
durchgeftihrt wird, indem der Riickwartstransport-Steuerhebel am Anfang oder
Ende des Nédhvorgangs betétigt wird.

1) Die Einstellung der Stichldnge wird an der Bedienungstafel durchgeftihrt.

Ruckwértstransport: Driicken Sie die Tasten +/— von --&"n_- zur Eingabe.

Riegelndhen kann durch Einstellen des RUckwértstran;portbetrags auf “0”
durchgeftihrt werden.
2) Beachten Sie, dass der Riegelndhwert lediglich als Referenz dient. Stellen Sie die
Verdichtungsstiche unter tatséchlicher Beobachtung der ausgefiihrten Naht ein.
3) Der numerische Wert der Bedienungstafel wird in mm angezeigt.

{ ~ Mit Hilfe des mitgelieferten Ndhwerkzeugs (Transporteur-Teile-Nr.: 40018430) ist es méglich, den Vorwarts-/Riickwartstransportbetrag ]
4 auf maximal 5 mm einzustellen. Bei Vorgéngen mit kleinem Transportbetrag besteht die Mdglichkeit, dass der Stoff zum Fallen neigt.
l GI™Y  yerwenden Sie fiir den jeweiligen Prozess geeignete Ndhwerkzeuge, wie Transporteur und dergleichen. ,



(6. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL

(6-1. Bezeichnung und Funktion der Teile )

“IEM R

®
all
©
L.
=

T le Z

[:D(:D:]dl(lﬁ-/
r oy F 1 4000
GRNE R

4 4

(G

s
o| mmie

q —— =
$
il CJNJ[:J(:J(:] o I s B
A 3 N )
\:I A
34 (6] @/ ®© ® i6

@ Ndhwiederholungstaste
@ Einlerntaste

© Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste

O Display-Umschalttaste

@ Fadenabschneidsperrentaste
® Hintergrundbeleuchtungstaste
@® Riickstelltaste

® Informationstaste

@ Taste flir Aktivierung/Deaktivierung von Riick- (B Taste +

wértsndhen am Nahtanfang

P Taste —

@ Taste fur Aktivierung/Deaktivierung von Ruick- ® Zanhler-/Geschwindigkeitsumschalttaste

wértsndhen am Nahtende
@ Stoffkantensensortaste
@ Ein-Schuss-Ndhautomatiktaste

® Universal-Funktionstasten
® Betriebslampe

© Taste fur Aktivierung/Deaktivierung des automa-

tischen Fadenabschneiders

Schalter

Beschreibung

© | Nahwiederholungstaste

Diese Taste dient zum Fortsetzen des Ndhvorgangs ab
dem Zwischenschritt nach dem Auswechseln des Spulenfa-
dens, wenn der Spulenfaden wahrend des Programmnéh-
schritts aufgebraucht wurde.

@® | Einlerntaste

Mit dieser Taste wird die Stichzahleinstellung auf den Wert
der tatsdchlich gendhten Stichzahl eingestellt.

© | Nadel-Hoch/Tief-Kompen-
sationstaste

Diese Taste dient zur Durchftihrung von Nadel-Hoch/Tief-Kom-
pensationsstichen. (Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen und
Ein-Stich-Kompensationsndhen kann mit der Funktionseinstel-
lung Nr. 22 umgeschaltet werden.)

O | Display-Umschalttaste

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms.

@ | Taste filir Aktivierung/Deak-
tivierung von Rulckwértsné-
hen am Nahtanfang

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automa-
tischem Rudckwértsndhen am Nahtanfang.

* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet
werden, die nicht mit einer Vorrichtung fiir automatisches
Rickwartsndhen ausgestattet ist.
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Schalter

Beschreibung

Taste fur Aktivierung/Deak-
tivierung von Ruckwartsna-
hen am Nahtende

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automa-

tischem Rickwartsndhen am Nahtende.

* Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet
werden, die nicht mit einer Vorrichtung fur automatisches
Ruckwartsnahen ausgestattet ist.

Stoffkantensensortaste

Damit wahlen Sie Aktivierung/Deaktivierung des Stoffkan-
tensensors fur den Fall, dass die Nahmaschine mit einem
Stoffkantensensor (Kante) ausgestattet ist.

Ein-Schuss-Nahautomatik-
taste

Wenn diese Taste gedriickt wird, [&uft die Nahmaschine
automatisch weiter, bis der Stoffkantensensor die Stoffkan-
te erfasst oder die eingestellte Stichzahl erreicht wird.

Taste fiir Aktivierung/De-
aktivierung des automa-
tischen Fadenabschneiders

Diese Taste dient zum automatischen Fadenabschneiden,
wenn der Stoffkantensensor die Stoffkante erfasst oder bis
die eingestellte Stichzahl erreicht wird.

*Questo interruttore non puo essere usato con la macchina
per cucire che non & dotata del dispositivo automatico di
taglio del filo.

Fadenabschneidsperrenta-
ste

Questo interruttore proibisce tutti i tagli del filo.

*Questo interruttore non pud essere usato con la macchina
per cucire che non & dotata del dispositivo automatico di
taglio del filo.

Hintergrundbeleuchtungs-
taste

Diese Taste dient zum Umschalten der Hintergrundbeleuch-
tung des LCD zwischen EIN und AUS.

Ruckstelltaste

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzahlers oder
Nahvorgangszahlers auf den Einstellwert zurlickgesetzt.
Diese Taste ist nach dem Fadenabschneiden funktionsfa-
hig.

Informationstaste

i

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms
zwischen dem Informationsfunktionsbildschirm (Alige-
mein-Nahdatenmodus, Funktionseinstellmodus, Kommuni-
kationsmodus, Versionsanzeige usw.) und dem normalen
Nahbetriebsbildschirm. Diese Taste ist nach dem Fadenab-
schneiden funktionsfahig.

Taste +

Diese Taste dient zum Erhéhen des Einstellwerts des Spu-
lenfadenzahlers bzw. des Werkstlickzahlers zum Zeitpunkt
der Einstellung. Bitte beachten Sie, dass diese Taste nach
dem Fadenabschneiden funktionsfahig ist.

Taste —

Diese Taste dient zum Verringern des Einstellwerts des
Spulenfadenzahlers bzw. des Werkstlickzahlers zum Zeit-
punkt der Einstellung. Bitte beachten Sie, dass diese Taste
nach dem Fadenabschneiden funktionsfahig ist.

Zahler-/Geschwindig-
keitsumschalttaste

Diese Taste dient zum Umschalten der Anzeige zwischen
der Zahleranzeige und der Maximalnahgeschwindig-
keits-Begrenzungsanzeige.

Universal-Funktionstasten

Diese Tasten haben unterschiedliche Funktionen je nach
dem Bildschirm.

Betriebslampe

Diese Lampe leuchtet auf, wenn der Netzschalter einge-
schaltet wird.
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(6-2. Vor der Mustereinstellung )

WARNUNG :

» Wenn fiir NahfuB, Stichplatte und Transporteur andere Teile als die Standardteile verwendet werden, kann die Nadel
mit der Stichplatte in Beriihrung kommen und brechen, oder der Transporteur kann
im Falle bestimmter Einstellwerte mit der Stichplatte in Beriihrung kommen. Fiihren
Sie die Regulierung der Grenzwerte fiir @, © und @ in Ubereinstimmung mit der
verwendeten Lehre durch. Die werksseitige Regulierung ist wie folgt:

Max. Zickzackbreite: 8 mm
Max. Transportbetrag: 5 mm

+ Wenn Sie die Lehre auswechseln, achten Sie darauf, dass ein Abstand von
mindestens 0,6 mm zwischen Nadel, NahfuB und Stichplatte sowie zwischen
Stichplatte und Transporteur vorhanden ist.

(1) Begrenzung der maximalen Zickzackbreite

Der max. Zickzackbreiten-Grenzwert, die Referenz der Stichlage sowie der Vorwarts-
und Rickwartstransportbetrag-Grenzwert werden beim Einschalten angezeigt.
? ? ? ? @ . Grenzwert der maximalen Zickzackbreite
Y Y Y v (Der Bildschirm dndert sich bei Angabe der linken/rechten Position.)
l ! l s B @ : Referenz der Stichlage
- [t

el e © : Grenzwert des max. Ruickwdrtstransportbetrags
O : Grenzwert des max. Vorwdrtstransportbetrags
8.0 -40 40 Die Anzeige des max. Zickzackbreiten-Grenzwerts, der Referenz der Stichlage sowie des Vorwarts-
und Riickwértstransportbetrag-Grenzwerts kann beim Ein- und Ausschalten durchgefiihrt werden.
( Wic ki + Die maximale Zickzackbreite kann je nach den Ndhwerkzeugen begrenzt werden. \
I d ) - Es gibt zwei Arten der Begrenzung der maximalen Zickzackbreite. I
\\a (1) Mittensymmetrische Zickzackbreite
| (2) Angabe der linken/rechten Position _’,

B Umschaltung des Begrenzungsverfahrens des maximalen Zickzackbreiten-Grenzwertes

s

ILEECH 1T-100 ] 1) Driicken Sie die Taste @.

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

h ;;:. > = 10
o 0999 ' I
T . -~ m_ 7=

> I > |
I = R(ii o

ILEBCH 1T-100 | 2) Driicken Sie die Taste @.
19
. - /7 :
1 @ : 7| =]
i D@D?DDGDD ® @
© 0

D@C}DC}C}C}D o

—
0|
]

ILERCE 1T-100 ] 3) Die linke Abbildung zeigt
| — m&) OO0 O _ den Modus ftir mittensym-
| : metrische Zickzackbreite.
T H ” H % // é Mit jedem Drticken der
} 4u 4 o > : Taste @ wird abwech-
0 vy - - - @ 7 @ selnd zwischen Angabe
- () @LT_) oOooOoo O J der linken/rechten Posi-
. é tion und mittensymmet-
rischer Zickzackbreite
T 'I" T II" II" umgeschaltet.
Py e e
&0 =33 4.7
- -— - - -
(1) Mittensymmetrische Zickzackbreite (2) Angabe der linken/rechten Position
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M Einstellverfahren des Grenzwerts der
maximalen Zickzackbreite

Bestimmen Sie die Begrenzung der mittensymmet-
rischen Zickzackbreite oder die Begrenzung der
linken/rechten Position in der Reihenfolge 1) bis 3)
der vorhergehenden Seite in Ubereinstimmung mit
der verwendeten Lehre.

(A) Bei mittensymmetrischer Zickzackbreite

?

Begrenzung der Begrenzung der
mittensymmetrischen linken/rechten

Nadelausschlagbreite L =-3,3 Position L = +4,7
Einstellung Einstellung
0.0 A 0.0 4
| |
| |
| |
I
Grenzwert der Grenzwelrt der
maximalen maximalen
Nadelausschlagbreite Nadelausschlagbreite
| |
1 8.0 1 8.0
< | > < | >
| |
-4.0 +4.0 -3.3 +4.7

H—/%f—)

Nadelausschlag-
Begrenzungsbereich

Dm@&):ﬂ:]:](:] - oJLEKE 1T-100

1) Driicken Sie +/- der Taste
0, und stellen Sie den

Il “ + « + +
,, LN A i

T | ES e i i
2.0 -0 40

: Grenzwert ein.
é Im Falle des Beispiels wird

V/
3 : 7 der Wert auf 8,0 eingestellt.

il D@D?DDGDD

ST

@ wird auf die vorherige

o

(B) Bei Angabe der linken/rechten Position

9

Anzeige zurtlickgeschaltet.

® J@ 2) Durch Drticken der Taste
o

!
LHIA PSS
T Ll gsas
-33 47 -40 40

) ) Anderung der Begrenzung
wALEECH 1T-100
— m(:] &) é) e e der linken Position

FY + - F + +

3 ; i
) A NE S 1) Driicken Sie +/— der Taste

@, um den Grenzwert fir
. // = die linke Seite einzustellen.

Im Falle des Beispiels wird

4

ey

ST

@ J@ der Wert auf —3,3 eingestellt.

oo

Anderung der Begrenzung
der rechten Position

Change of Rechts side
position limitation

2) Drlicken Sie +/— der Taste @,
um den Grenzwert flr die
rechte Seite einzustellen.

Im Falle des Beispiels wird
der Wert auf +4,7 eingestellt.

3) Durch Driicken der Taste
@ wird auf die vorherige

Anzeige zurtlickgeschaltet.
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(2) Einstellung des Stichlagenbezugspunkts
+ Der Stichlagenbezugspunkt kann auf links, rechts und Mitte eingestellt werden.

Bezugspunkt der Bezugspunkt der Bezugspunkt der
linken Stichlage mittleren Stichlage rechten Stichlage
>

i

0,0 0,0 0,0
M Einstellverfahren

LERCH T-100 1 1) Driicken Sie die Taste @.
2! i :=- > g 1Y
T . : o gﬁgﬂ1' 7 é
L 2,00 L
L] SEsssosss PWE)

ILERCH T-100 | 2) Drticken Sie die Taste @.

w

D@C}DC}C}C}D o

I ) =
‘ '
T B i s
1 @
U‘ - - - Py
il () @C} q_) oo O @
. 3) Die linke Abbildung zeigt
D@DD&JDC}D o A o don B t dor it
|1 S = en Bezugspunkt der mitt-
B0 A Ao : leren Stichlage.
T e i e _ // -] Mit jedem Drticken der Taste
R 4 ® © wird der Bezugspunkt der
s s . :
AN . @DD (__f) e @ Iln.ken, rechten und mittleren
Stichlage umgeschaltet und
é 0 abwechselnd eingestellt.
4) Durch Driicken der Taste
@ wird auf die vorherige
| | Anzeige zurlickgeschaltet.
3 3 3
Bezugspunkt der Bezugspunkt der Bezugspunkt der
rechten Stichlage rechten Stichlage rechten Stichlage
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(3) Einstellen des Transportbetrags

+ Der max. mégliche Einstellbereich in Vorwértsrichtung und der max. mdégliche Einstellbereich in Ruick-
wartsrichtung kann in Ubereinstimmung mit den verwendeten Néhwerkzeugen eingestellt werden.

M Einstellverfahren

29

b
a0

—
0|

HEHE 4.
(Y

—
- -

-1 4.8

4

7!

S EEEEEr

S
3

=JLEKH 1T-100

[
A=
7

WichtioWos Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Um alle Einstellungen
\0 durchzufithren, muss die Tastensperre auf Stufe “0” gesetzt werden. Einzelheiten auf S. 102.

oo
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Anderung in der

Riickwaértsrichtung

1) Drticken Sie +/— der Taste
@, um den Grenzwert in
Rtckwértsrichtung einzu-
stellen.

Im Falle des Beispiels ist der

Transportbetrag —3,6.

Anderung in der

Vorwértsrichtung

2) Drticken Sie +/— der Taste
@, um den Grenzwert in
Vorwaértsrichtung einzu-
stellen.

Im Falle des Beispiels ist der

Transportbetrag +4,8.

3) Durch Drticken der Taste
© wird auf den vorhe-
rigen Bildschirm zurtick-
geschaltet.



(6-3. Grundbildschirm )

Die Anzeige nach dem Einschalten der Stromversorgung wird zur Anzeige beim letzten Ausschalten der
Stromversorgung.

Mit jedem Drticken der Taste andert sich die Anzeige wie folgt:

Beispiel) Freies Ndhen des 2-Stufen-Zickzackstichs mit Riickwértsndhen (Der Anzeigeinhalt hdngt von den
jeweiligen Einstellwerten ab.)

B Néhformlistenanzeige

Damit wird die Auswahl der
einzelnen N&hformen durchgeflhrt.

Y

ollcooooo o "uleo Driicken Sie B
-HRLEE =90 m
' o ndag
.- :=> ._:2 z ?@] N> ’ ﬂ1 = <
DDD(_:DDD[:} o —® Driicken Sie .

[ | Z\_lyelte Se_ite de_s _
Driicken Sie _ ' Nahformlistenbildschirms

Y
-jl.IKI IT-100

:)m@c:)t:u:t:n:] o

[ilo, B |
* Freies Ndhen bedeutet = 3 E i bass Q) :
allgemeines Nahen. 7] -I il % % E m:—. Z
DUDEDDDD —

'#II\/ IV

B0 &

B Erster Nahform-
Einstellbildschirm v

C)m:)(:)t:u:(:)[:] o i oo | Driicken Sie P> .
= =~ + + + * =
.- : AN
T - - <
§ L W w0 pige Driicken Sie (.

B Zweiter Ndhform-
Dricken Sie | O] Einstellbildschirm v

-jl.IKI IT-100

FES

C) o s s o s ) o |

i o =

o2 9999 :
.II 223 Jo 'm

== Lok
DUDDDDDDD "

"."II\/ \/IW

\/
B Riickwértsndhen-Einstellanzeige
Damit wird die Einstellung der Verdichtungsart, der Stichzahl usw. durchgeftihrt.

=JLEKH 1T-100

CJ@CJCJCJCJCJD o

Il - + * _’
7] IB] B
4

RIS (2
- D@DD@DGDD J@

Drticken Sie .

i N

]

ST

[ W'C’J.‘"g Wenn ! etwa drei Sekunden lang auf einem anderen Bildschirm als dem \
| \)\a Nédhformlistenbildschirm gedriickt wird, wird der Bildschirm direkt auf den |
Néhformlistenbildschirm umgeschaltet. )



(6-4. Liste der Piktogramme der einzelnen Bildschirme)

M Erste Seite des Nahformlistenbildschirms

| Geradstich | |2-Stufen-Zickzackstich| |3-Stufen-Zickzackstich | |4-Stufen-Zickzackstich

==
“3 < <

> 30

||||<_§]

=
=
=
=

i

-

Langettenstich| | Blindstich | |Sondermuster| | Muster |

Bl Zweite Seite des Ndhformlistenbildschirms

| Seriennédhen | | T-Stich, links | |T—Stich, rechts| | Muster 1
= s53Ff [T
; = = gg_ggﬂ:
e — I
= WEI'} % % E 4,
Zyklusnéhen | | Muster 2 | | Muster 3 | | Muster 4 |
(Verbindungsstich)

M Langettenstich-Auswahlfenster

|Standard links| [Halbmond links | |24 gleiche Stiche links | |12 gleiche Stiche links

\

Standard rechts| | Halbmond rechts | | 24 gleiche Stiche links | | 12 gleiche Stiche links
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M Blindstich-Auswahlfenster

Sy A

| Blindstich lin

=
=
T

||

Blindstich rechts

=

S

B Sondermuster-Auswahlfenster

1

6 17 18 19 20 «

2345"“

| Sondermuster-Neuerstellung |

B Musternahen-Auswahlfenster

1

2 3 "‘

M Serienndhen-Auswahlfenster
1 2 3 4 5 .
x
»
P 1
6 o

/

| Serienndhen-Neuerstellung

B Zyklusndhen-Auswahlfenster

1

2 3 4 5

frioi®
e

| Zyklusnéhen-Neuerstellung |

Die Tastensperrenstufe wurde werksseitig auf "1" eingestellt, und Piktogramme von Neuerstellungen werden
nicht angezeigt. Wenn Sie eine Neuerstellung im jeweiligen Modus durchflihren, &ndern Sie die Tasten-
sperrenstufe auf "0". (Siehe den zweiten Bildschirm der Aligemein-Ndhdateneinstellung unter (1) Allgemein-

Néhdaten von 6-16. Information.)

Dartiber hinaus ist die Anzeige der Musternummer werksseitig nur auf "1" eingestellt.
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B Geradstichnahform-Einstellbildschirm

Position | Ruckwarts- [ Vorwarts-
Néhart der Stichla- | transportbe- | transportbe-
ge trag trag
- + + L o 1@__
11 M | e =
5 N (Frra ¥y _|||.|_|u||.u. 994949
Ped (| - A
0.0 |-4.0 | 4.0 [ 1%
11 /
n
[ ]
4 | Musterregistrierung |
Freies
Néhen
s -5,0 -5,0 -5,0
Programmné- bis bis bis
hen
5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsndhen

B Erster Bildschirm flir 2-Stufen-Zickzackstich-, 3-Stufen-Zickzackstich- und 4-Stufen-Zick-
zackstich-Ndhform

—-31-—

Zickzack- Position | Ruckwarts- [ Vorwdrts-
Néhart brei der Stichla- | transportbe- | transportbe-
reite
ge trag trag
. . & + + E_{
11 e | e =
5 5 $ + ey +uu.|u gq999
et | | - A
00| 00 |40 | 40 | p | Mo@
1
n
[ ]
- | Musterregistrierung
Freies
Néhen
0 -5,0 -5,0 -5,0
S Anzeige des zweiten
Programmné- bis bis bis bis Bildschirms
hen
10,0 5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsnéhen



B Zweiter Bildschirm fiir 2-Stufen-Zickzackstich-, 3-Stufen-Zickzackstich- und 4-Stufen-Zick-
zackstich-Nahform

Position | Position
Nahart am am
Néhanfang | Ndhende

F

2238 9359
. 4 Mot

5 Musterregistrierun
3% 3% | gistrierung |
Freies I I

N&hen Optional | Optional

FARNL

L5

Anzeige des ersten
S é < Bildschirms
Programmné- *
hen Rechts | Rechts
Mz z
uberlap- | iks | Links
pungsnéhen

M Erster Einstellbildschirm fiir Langettennédhform

Position | Ruckwart- | Vorwérts-

Nahart Zigkz_ack- der Stichla- [ stransport- | transport-
reite
ge betrag betrag
i + + + + =
ol s n
1 = | = L
= | B | e | e =
- T | T | | b Q999
-4 H | - N
0.0 | 0.0 |-d0 | 40 | p | Bo i
4 /
n
i | Musterregistrierung
Freies
Nahen
S ° 50 50 50 Anzeige des zweiten
.| bis bis bis bis Bildschirms
Programmna-
hen
10,0 5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsndhen
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M Zweiter Einstellbildschirm fiir Langettennédhform

Position am | Position am
Néhart Nahanfang | Néhende |Stoppposition
FuB-Scheitel|Rechts-Links
r r r r s *EE?
— - [ — -
b8 | S =
FDy { i3 9999
Pl | < YA A
P L
- - - - AY
L1 | /
: . = Fr —

[ | -';} n‘_ -i ' E |Musterreg|strlerung
Freies -F-uB Optional | O tilonal

Nahen P P

S |/ 2

L =
Programmné- -:-=-< i
hen Scheitel FuB
Uberlap-
pungsnéhen

* Die Stoppposition wird angezeigt, wenn die Position am Ndhende optional ist.
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M Erster Einstellbildschirm fiir Blindstichndhform

’ Position | Ruickwart- | Vorwarts-
Néhart Z'g‘gﬁgk' der Stich-|stransport- | transport-
lage betrag betrag
o P B he
e I e B e K 3 L'l
I "=: 'ff el | Il gggq
Pd | bl e l%
= - A
0.0 | 00 (=40 | 40 | p [ Mo Ky
- -— -— -— - A 4\?
-1 |
n
o] | Musterregistrierung
Freies
N&dhen
S 0 50 -0 5.0 Anzeige des zweiten
. bis bis bis bis Bildschirms
Programmné-
hen
10,0 5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsndhen

M Zweiter Einstellbildschirm fiir Blindstichndhform

Néhart Stichzahl
Al e
I"F'.! =
AFES 9999
o,
- - A | 4
1
L]
o] | Musterregistrierung
Freies
N&hen
3 .
S Anzeige des ersten
. bis Bildschirms
Programmné-
hen
250
Uberlap-
pungsnédhen
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M Erster Einstellbildschirm fiir linke T-Stich-Ndhform

Position
der Stich-
lage

L o L o L o L o E"

a2,

99599

W - i” $+ t o
o | 00 |-40 | 4.0 ’- I"i&r

/

| Musterregistrierung

Zickzack-
breite

Kompensa-|Vorwartstrans-

Nahart tionswert | portbetrag

2.5

FARNF

Freies
Néahen

S

Programmna-
hen

i

Uberlap-
pungsnéhen

Anzeige des zweiten
bis bis bis bis Bildschirms

10,0 5,0 5,0 5,0

B Zweiter Einstellbildschirm fiir linke T-Stich-Ndahform

Position | Position
Néhart am N&h- | am Néh-
anfang ende

TR

[
107 R

e - - 4
<ERE /
1 n
[t | ﬂ i | Musterregistrierung
Freies | Links | Links
Néhen
Programmné- -
hen Rechts 1 | Rechts 1
. m Rechts 2 | Rechts 2
Uberlap-
pungsnéhen 0

...E}E

Optional | Optional
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M Erster Einstellbildschirm fiir rechte T-Stich-Ndhform

Position | Kompen- | Vorwérts-
der Stich- |sationsbe-| transport-
lage trag betrag

+ + L o L o E‘

2z,

gﬁﬂ

W - -Eln-"' +#- : o
0o | 00 (-40 | 4.0 } T&'

|

| Musterregistrierung

Zigzag

Néhart width

.5

FARNF

Freies
Né&hen

S Anzeige des zweiten
bis bis bis bis Bildschirms

Programmna-
hen

M

Uberlap-
pungsnéhen

10,0 5,0 5,0 5,0

B Zweiter Einstellbildschirm fiir rechte T-Stich-Ndhform

Position | Position
Né&hart am N&h- | am Néh-
anfang ende
sl sl 9
EEE’-.
I" ! E F _
. I: - 9999
‘ P L
L 1 ' F /
: [ ]
4 E 1 | Musterregistrierung
Frfales Rechts 1 | Rechts 1
N&ahen
Programmna- —
hen Links 1 Links 1
. m Rechts 2 | Rechts 2
Uberlap-
pungsnahen !{s"' ‘{_t
F i
Optional | Optional
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M Erster Einstellbildschirm fiir Muster 1-Ndhform

Position | mpensati- [Vorwartstrans-

N Zickzack- .
Néahart breite de:aSgtéch- onsbetrag | portbetrag

A FF .
Iii; 0009

+
00 | 00 |-4.0 | 4.0 } N?@
A | o

FARY

| Musterregistrierung

Fan

Freies
Né&hen
. -5,0

s Anzeige des zweiten
[ bis bis bis Bildschirms

Programmna-|  bPis
hen
5,0 5,0 5,0

10,0

Uberlap-
pungsnéhen
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B Zweiter Einstellbildschirm fiir Muster 1-Ndhform

Position | Position
Néhart am N&h- | am Néh-
anfang ende

.50

He= )

+
:

®

2.

9999

A,
I“i 'E'i'"@l

m n
. Links Links
Uberlap-
pungsnéhen
A =
L]
|
Mitte 3 Mitte 3
OE
| |
| i
|
Rechts Rechts
.
= }. }
" ||-|| *
+ | 4

Optional | Optional
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- - . a2
dEREE: /
|
H == | Musterregistrierun
ot I = h g g
Froi
O8S 1 Mitte 1 | Mitte 1
Nahen
& | L|F
[ ]
Programmné- i
hen Mitte 2 | Mitte 2



M Erster Einstellbildschirm fiir Muster 2-Ndhform (Verbindungsstich)

Position |Ruckwért-| Vorwérts-
der Stich- |stransport- transport-
lage betrag betrag

+ L 5 L & 2 E"

23.

AR o

My
0.0 | 0.0 |-4.0 | 4.0 P L
sl 4 B>

Zickzack-

Néhart breite

L. 5»

£.54

| Musterregistrierung

Freies
Né&hen

S ' ' Anzeige des zweiten
bis bis bis bis Bildschirms

Programmné-
hen

i

Uberlap-
pungsnéhen

10,0 5,0 5,0 5,0
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B Zweiter Einstellbildschirm fiir Muster 2-Nahform

Position | Position
Néhart am Né&h- | am Né&h-

anfang ende
sl sl alllte,
Eii
: 5 :3 9909
P f
4 |re
- | w | w AV
“11] ¢ /
I~ + s | Musterregistrierung
Frfaies Rechts 1 | Rechts 1
Nahen
S | 4| R
Programmné- ﬁA‘ B
hen Mitte 1 Mitte 1

R ﬁ
. Links1 Links1
Uberlap-

pungsnéhen 7 &
2|

Links2 Links2

-
25
Mitte 2 Mitte 2

q
g R
Rechts 2 | Rechts 2
Y
;};} “ie

Optional | Optional

Die Position am Néahstart wird mit A / W der Taste @ eingestellt.
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M Erster Einstellbildschirm fiir Muster 3-Ndhform

) Position |Ruckwért-| Vorwérts-
Néhart Z'g'::ﬁgk' der Stich- |stransport- transport-
lage betrag betrag
> AN W
- =
: ﬁl %,{ éi 9999
00 | 00 -0 | 40 | | M@
1
n
r-..i | Musterregistrierung
Freies
Néhen
0 -5,0 -5,0 -5,0 . .
S Anzeige des zweiten
Programmné- bis bis bis bis Bildschirms
hen
10,0 5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsndhen
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B Zweiter Einstellbildschirm fiir Muster 3-Ndhform

Position | Position
Né&hart am am
Nahanfang| Néhende

R =
-1 g =
: n{; 0999
~d f A
‘ i 1
- - - 4""'?
-1 ' /
P D'; ﬁn | Musterregistrierung
Freies
. Rechts 1 | Rechts 1
Nahen
S £ R
Programmné- 54 B
hen Mitte 1 Mitte 1

MRk

. Links1 Links1
Uberlap-

pungsndhen g %
2|8

Links2 Links2

Yol %
<3| 3
Mitte 2 Mitte 2

A

Rechts 2 | Rechts 2

Y ﬁﬁ'
O B

Optional | Optional
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M Erster Einstellbildschirm fiir Muster 4-Ndhform

) Position |Rlckwért-| Vorwarts-
Néhart Z'g'::ﬁgk' der Stich- |stransport- transport-
lage betrag betrag
» b P e N
] Eﬂ !é;I —
; 1, 55 9999
00 | 0.0 |40 | 40 | pp | Mof@®
1
n
o] | Musterregistrierung
Freies
Néhen
0 -5,0 -5,0 -5,0 - -
S Anzeige des zweiten
P ) bis bis bis bis Bildschirms
rogrammné-
hen
10,0 5,0 5,0 5,0
Uberlap-
pungsnéhen
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B Zweiter Einstellbildschirm fiir Muster 4-Nahform

Position | Position
Né&hart am Né&h- | am Né&h-

anfang ende
il il il
&
1N 9999
F~J i
oy
‘ [\ 19
- - - f"f
ot B /
i - : | Musterregistrierung
Freies . .
Nahen Links 1 Links 1
S "Egll -
L ]
Programmna- [}
hen Links 2 Links 2

MEE

. Rechts 1 | Rechts 1
Uberlap-

pungsnéhen 7 [ﬂ

=B

Rechts 2 | Rechts 2

5 | 7

Rechts 3 | Rechts 3

P | 5
n

]
| b
Links 3 Links 3

b | B

Optional | Optional
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M Einstellbildschirm fiir Sondermuster-Nahform

Zickzack-

Position

Sondermuster-
Nadeleinstichbild

Nahart braite | der Stich- \
lage
A [ ¥ | ¥ =
-1 $ =
: 5 . 9999
gt | -

0o | 0.0 + O
* | = | = dhy L} | Ao
11 f L
' S . Musterregistrierung
H Ed|t|§rb||dsch|rm- Kopier- und
Freies Anzeige Léschbildschirm
Néhen
0 -5,0 o,
S Umschaltung zwi- N&If?‘
Programmné-| P bis || schen Gesamtan- Musterregistrierung
h i
en 10,0 50 zeige und Vergré Mo
Berungsanzeige des EI:TLHI'J
m Sondermusters Kopieren
Uberlap-
pungsnéhen %P
Léschung
M Editierbildschirm fiir Sondermuster
Sondermuster-
Zickzackpo- | Transport- | | Nadeleinstichbild Letzte Nadeleinsticheingabe
Schritt  [sitionseinga-| betrag
be pro Stich \
L + +
L :
¥
e s -
1 50 50 Festlegung
bis bis bis Nadeleinstich- Nadeleinstich-
punkteinfliigung punktléschung
500 5,0 5,0
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H Einstellbildschirm fiir Musterndhform

. Die Anzeige des Inhalts hdngt von der Form ab.
Nahform . L
Nehmen Sie auf die einzelnen Formen Bezug.
L L o L o L o Hﬂ.
E = &£ 4. Wb Bk 2999
- - 0
30 00 -40 40 P ooy,
/‘.;Ih, - = = = I:I/g
Wahl der Ndhform Kopier-und
Geradstich Léschbildschirm
2-Stufen-Zickzackstich
3-Stufen-Zickzackstich N@
4-Stufen-Zickzackstich
Langettenstich Kopieren
(8 Arten)
Blindstich Eﬁ'}
(Rechts und Links)
Sondermuster Léschung
T-Stich, links
T-Stich, rechts
Muster 1
Muster 2
Muster 3
Muster 4
H Einstellbildschirm fiir Serienndhen
) Positiol
Zickzack- der Sltlicrr:- Schritt Muster | Stichzahl
breite |
age
L & L EH
2 3.8 Diw oo
+
-
40 | 00 | 1 B0 No.
e S
- - - .;Ib 00
0,0 -5,0 1 f \
Editierbildschirm- Kopier-und
bis bis bis Anzeige Ldschbildschirm
Pa.
10,0 5,0 20 [
Kopieren
Léschung
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B Serienndhen-Editierbildschirm

. Muster- . .
Schritt nummer Nahform Stichzahl

7
<
4

1 R0

| | |
1 1 1
Festlegung
bis bis bis
20 99 500

* Die im Muster registrierte Ndhform wird angezeigt.

B Zyklusndhen-Einstellbildschirm

Schritt | Muster- | gy osani | Stoppzu- | NahfuBpo-
nummer stand sition
+ 'Ez'é:
S 39 P'Ti%‘ mllu 3999
(TR
1 500 No
- th D/‘D
Editierbildschirm- Kopier-und
Anzeige L&schbildschirm
f—l
frel)
——
Kopieren
Léschung

(]

* Der Stoppzustand wird nicht angezeigt, wenn die Stichzahl r-| (0 Stiche) betréagt.
L
{ (0O Stiche) mit dem

*Die NéahfuBposition wird angezeigt, auBer flir den Fall, dass die Stichzahl N

Auto-Lifter betréagt.
* Die NahfuBhebezeit wird angezeigt, wenn sich der NahfuB in der oberen Stoppposition befindet.
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B Editierbildschirm fiir Zyklusndhen

. Muster- . Stoppzu- | NahfuBpo- [NahfuBhe-
Schritt nummer Stichzahl stand sition bezeit

& E & . Y +

S D™D

[(TYVTTTY
- - - - - - -
IHIIH
I""'! o Festlegung
H Nadel- | NahfuB-
4 Tief- Hoch-
Stopp Stopp
1 1 (0 stitch) 0,1
bis bis bis }g bis
el
Né&hfuB-
20 * 500 |Fadenab- . 99,9
) Tief-
schneiden
Stopp

TRy
Nadel-
Hoch-
Stopp

[
* Der Stoppzustand wird nicht angezeigt, wenn die Stichzahl N (0 Stiche) betréagt.

L
*Die NahfuBposition wird angezeigt, auBBer fiir den Fall, dass die Stichzahl H (0 Stiche) mit dem
Auto-Lifter betragt.

* Die NahfuBhebezeit wird angezeigt, wenn sich der Nahfuf3 in der oberen Stoppposition befindet.
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M Erster Riickwéartsnidhen-Einstellbildschirm

Aktivierung/
Deaktivie- Nahanfang Nahende
rung von
F:];%I;vr\/]a;:rs] Wahl der | Prozess | Prozess | Wahl der | Prozess | Prozess
-« Art A B Art C D
Néhanfang
=N + + N + + Ei?..
—
:::_ -— :::;- =
= '4 W = P
- > | A|B|>|C|D il
rea 1] q g 1] ’
=— N — - - - -
Aktivierung/
Deaktivierung
vonRick- | mem ::5.
wértsndhen Sm— —
am Néhende } -
Normal | 0 bis 19 [ Obis 19 | Normal | Obis 19 | 0 bis 19
20 20
= =
Sonder- Sonder-
muster JE'J iQ muster JE'J iQ
= =
- >
2-Punkt | Obis19 | Obis 19 | 2-Punkt | O bis 19 | 0 bis 19

B Zweiter Riickwértsnidhen-Einstellbildschirm (2-Punkt-Verdichtung)

+
1

Frfl

*Der Transportbetrag wird nur angezeigt, wenn Sondermusterndhen oder Serienndhen durchgeftihrt

wird.
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Breitenein- | Breitenein-| Reverse M’\laz(Lma!e
stellung am|stellung am| Feed schsviggi .
Nahanfang| Néhende | amount Keit 9
— L & L & + L 2 %
| A Iy :
- -_.:" L —
dy ARl El 99499
2 = - ' i1
e | 0.0 | 4.0 | 4.0 [d4500 ‘
E | | | |
0,0 0,0 -5,0 200
bis bis bis bis
-5,0 -5,0 5,0 5.000




M Zweiter Riickwértsndhen-Einstellbildschirm (Verdichtungsstich-Sondermuster)

Breitenein- | Breitenein- [ Rlickwért- M’\?l)%ma!e
stellung am|stellung am|stransport- schsvirggi B
Néhanfang| Ndhende | betrag keit 9
+ = L 5 5 E .EE:'
— .
= S e | 2 =
1 ~ | —— =] 9999
2L - || Y
= | 40| 00| 40 4500 4
: - - - -_—
0,0 0,0 -5,0 200
bis bis bis bis
10,0 10,0 5,0 5.000

*Der Transportbetrag wird nur angezeigt, wenn Sondermusterndhen oder Serienndhen durchgeftihrt
wird.

M Erster Alilgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm
(Bei Einstellung der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf die Mitte)

Einstellverfah- | Grenzwert Referenz Riickwarts- | Vorwarts-
ren der max. | der maxi- der Stichla- transportbe- [ transportbe-
Zickzackbrei- [malen Zick- o trag- trag-
tenbegrenzung| zackbreite g Grenzwert | Grenzwert
. L 5 i L o 5
! ! ™ | wfli” .“
e | e | P
w — w -— — ’
ul
I -
o=
Mitte Mitte
0,0 | 0,0 0,0
bis |§ bis bis
Links
10,0 10,0 10,0
Rechts
1
—
Links/
Rechts

*Wenn das Einstellverfahren der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf “Links/Rechts” eingestellt wird,
wird der max. Zickzackbreitenbegrenzungswert auf der linken und rechten Seite getrennt angezeigt.
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M Erster Alilgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm
(Bei Einstellung der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf links/rechts)

Einstellverfah- Angabe Angabe | Referenz Ruckwarts- | Vorwérts-
ren der max. | 4o linken | der rechten der transportbe- |transportbe-
Zickzackbrel- | “pcion | Position | Stichlage trag- trag-

tenbegrenzung 9¢ | Grenzwert | Grenzwert

F + + . +

L &
1 1 I x
NP e e B
b=
d.0

- |l el -
33 | 47 ~4.0 )
wyr - -— wy -—
—
Links/ Mitte
Rechts -5,0 0,0 | -5,0 -5,0
bis bis |§ bis bis
Links
0,0 5,0 5,0 5,0
3]
I
Rechts

1.
=

Mitte

*Wenn das Einstellverfahren der max. Zickzackbreitenbegrenzung auf “Mitte” eingestellt wird, wird der
max. Zickzackbreitenbegrenzungswert symmetrisch in der Mitte angezeigt.

M Zweiter Allgemein-Ndhdaten-Einstellbildschirm

Max. Zick-
Spiegelfunk-| Verdichtungs- R _ | zackbreitenbe-
tionseinstel- | Sondermuster- fZarll{'er Tasten grenzung beim
lung Stichlage unktion | Sperre | Finschalten der
Stromversorgung
ol il sl il r 3
2 7 fa gl ] E3
- e | TR ﬁ &.J
+
- - e - w
2 %= |lg |
= ’ -
Verschrén- .
1 Muster kung ON Stufe 1 | Anzeige
== 0 -
25 @ E Y
= |« | %
- —_ OFF )
Kontinuier- | Fixjert OFF Keine
lich EH Anzeige
Stufe 2
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(6-5. Einstellung des Ndhmusters )

WARNUNG :

Uberpriifen Sie nach einer Anderung des Zickzackmusters oder der Nadelausschlagbreite unbedingt die
gegenwdrtig verwendeten Ndhwerkzeuge (Nd@hfuB, Stichplatte usw.), bevor Sie mit dem Néhen begin-
nen. Falls die verwendeten Ndhwerkzeuge (NdhfuB, Stichplatte usw.) nicht mit der Nadelausschlagbreite
tibereinstimmen, besteht die Gefahr eines Unfalls, wie Nadelbruch oder dergleichen.

(1) Wahl des Zickzackmusters

@ : Durch Driicken von } wird der zweite Bildschirm angezeigt.

@ : Durch Drticken von 4 wird der erste Bildschirm angezeigt.

Geradstlch

Festgelegtes Muster |2 Stufen-Zickzackstich |
M Erster / | 3-Stufen-Zickzackstich |

Bildschirm | 4-Stufen-Zickzackstich |

m@éédég o e
Hzzz i j

d
- 9959

T - :}?Na }ﬂn://
/DUD?QQ?D

'-1

&9 [+

/

A

| Musternghen |

| Sondermuster |

BI|ndst|ch (4]

| Langettenstich |@©

| Seriennahen | | Stich, links | [Stich, rechts| | Muster 1

I Zweiter Bildschirm

- m(:\t) &) t:'é :;é — iU ]H,O(,)

h =
53EE |5
;';.H DEEE |
—  colloeepeaos

|Zyk|usnéhen| | Muster 2 | | Muster 3 | | Muste??

(Verbindungsstich)

=il I

1) Wéhlen Sie das gewlinschte Zickzackstichmuster mit der Wahltaste aus, wenn die obige Anzeige sichtbar
ist. Das festgelegte Muster wird in Abschnitt A angezeigt.
2) Wahlen Sie die Form flir Langetten- und Blindstich auf der ndchsten Anzeige aus.
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| Linke Standard-Langette |

| Linke Halbmond-Langette | @
| Linke Konstantbreiten-Langette mit 24 Stichen |
/ | Linke Konstantbreiten-Langette mit 12 Stichen |

ILERCE 1T-100 Im Falle von Langettenstich
Il . 1) Wenn die Taste flir Lan-
= = = ] tte @ gedrtickt wird, er-
s = F = () gete & g )
= ==—__ T = ' [ scheint der links gezeigte
T . S Vi T . 7| = Bildschirm.
K —— . i @ Driicken Sie die gewtinschte

Mustertaste.

] Rechte Konstantbreiten-Langette mit 12 Stichen |

| Rechte Konstantbreiten-Langette mit 24 Stichen |
| Rechte Halbmond-Langette |

| Rechte Standard-Langette |

| Festgelegtes Muster |

&)mCJCJCJCJCJCJ o

| Festgelegtes Muster

— B3 -

oALEECH 1T-100 2) Wird zum Beispiel die
I Taste flir Halomond-Lan-
! ; ; :;: :; g’a : @ gette. links 6 gedrﬁckt', er-
T . ! ggggﬂ ‘. I scheint der links gezeigte
E’ N 1. 7= Bildschirm zur Festlegung
m E } > 4 \® < @ des Musters.
- (] U(:) oOooOoo O J
— m e ——— ALERCE 1T-100 Im Falle von Blindstich
I — = 1) Wenn die Taste ftir Blind-
| stich @ gedrtickt wird, er-
~ scheint der links gezeigte
T = - // = Bildschirm.
i i @ Driicken Sie die gewtinschte
o @D — Q Q\D - O J Mustertaste.
| Blindstich rechts |
[ Blindstich links | @
_ 2) Wird zum Beispiel die
wELEKCH 1T-100
I — m@ OO0 O Taste fiir Blindstich links
| ; ; S T @ gedriickt, erscheint der
T 1 it gﬁgﬂ ' 7 é links gezeigte Bildschirm
hd = 1._. /4 zur Festlegung des Mus-
0 -‘E . E'.&'J N> 4 - < @ ters.
- @C} oOooOoo O J



(6-6. Einstellung der Nahform )

+ Die Zickzackbreite kann von “0” bis 10 mm eingestellt werden. (Der Einstellwert wird durch die max.
Zickzackbreitengrenze begrenzt.)

+ Die Stichlage kann wie folgt eingestellt werden. Wenn die Mitte des Zickzackstichs “0.0” ist, Rechte Seite:
“+” Linke Seite: “-".

(1) 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich und 4-Stufen-Zickzackstich
H Erste Seite des Nahformlistenbildschirms

[2-Stufen-Zickzackstich| |3-Stufen-Zickzackstich| |4-Stufen-Zickzackstich |

CJ@CJCJE)(:‘SCTéJ o "“"‘"’"
Hzzz [T :

~ o 99991
- PERD »ﬂ: 2=
AL D@DD@DDD - J@

1) Wéhlen Sie 2-Stufen-Zickzackstich (3-Stufen oder 4-Stufen) auf dem ersten Nahformlistenbildschirm.
2) Die ausgewdhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Driicken Sie , um den Nahform-Einstellbildschirm aufzurufen.

F Y

ST

Bl Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

s

r * + E? _‘D Eﬂ Hl
NN L
ﬁ-q.-n. I Nol® : 7 =

prpo CWE
Py

ST

=JLEKH 1T-100

g 1 ebn b :
T g Hgggg 9999 . al=

D Sgtsissse POL
60 o
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® Einstellung der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

® Einstellung der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

® Einstellen des Riickwartstransportbetrags
Andern Sie den Riickwartstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

® Einstellen des Vorwartstransportbetrags
Andern Sie den Vorwaértstransportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Néhform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

® Einstellung der Nahstartposition
Stellen Sie die N&hstartposition mit & W der Taste @ ein.

F L F
- - -
N&hanfang optionaler Ndhanfang, rechts N&hanfang, links

® Einstellung der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit A W der Taste @ ein.

e il r s
- - -
Stoppposition optionale Stoppposition, rechts Stoppposition, links

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Néhform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.
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(2) Sie Langettennéhen
B Erster Nahformlistenbildschirm

_ 1) Wahlen @ auf dem ersten
0 DmDDGDDD - du” " Néhformlistenbildschirm.
H2:: 10Xt
~ - 0999 ' 1
35300 ,“‘;Z
1L D@D?DDGDD ® @

° 1L

B Langettenstich-Auswahlfenster

Standard- Halbmond- Konstantbreiten- Konstantbreiten-
Langette links| | Langette links| | Langette links Langette links
mit 24 Stichen mit 12 Stichen
_ 2) Drticken Sie die Taste des
b ( wELEECH 1T-100
I — [_] — &) [:{] = zu wéhlenden Musters
! 5 £ £ = @ auf dem Bildschirm der
T _= __;_ g 7= linken Abbildung.
L SEseo- &)
— —
o= 70
Standard- Halbmond- Konstantbreiten- | | Konstantbreiten-
Langette rechts| | Langette rechts| | Langette rechts Langette rechts
mit 24 Stichen mit 12 Stichen

<

B Erster Ndhformlistenbildschirm

3) Die ausgewdéhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

=JLEKH 1T-100

tg &

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

! S e
o =

T .H S 3

i

-~ 99099
DUDDDDDD —

-1

NS
@ [ M+

E} %N} }51_

4) Drticken Sie , um den

Nahform-Einstellbildschirm
aufzurufen.
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H Ndhform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

0000
D@C}é}é}é}ég o A e
I s 0BG
~ b= ﬂ#?ﬂ 9999 ' '
T I ™ u.uq;;—q?‘;n 2 NE:@ : // =
D Sy s,

- [m - oo O JLEKE 1T-100
Il I:1 = . B -
Y P Ty 'F 0800 |
:; r:-' -v ' 'év&' ) Nﬁ;@ /./
—  olloppropo ==

600

o

® Einstellen der Zickzackbreite

Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

o Einstellen der Stichlagenposition

Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

o Einstellen des Riickwartstransportbetrags

Andern Sie den Rickwartstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

® Einstellen des Vorwartstransportbetrags

Andern Sie den Vorwartstransportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms

Zeigen Sie den zweiten Néhform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

o Einstellung der Néhstartposition

Stellen Sie die N&hstartposition mit A _w der Taste @ ein.

A

|::I:::_-n 3

- -

N&ahanfang, FuB N&dhanfang, Scheitel
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/

@ Start ab Scheitel und Start ab FuB der Langette

Start ab St"arten des Start ab
Nahvorgangs Scheitel

““Nadelposition =

nach dem Fa-
denabschnei-
denn

FuB

Normalerweise beginnt der
Langettenndhvorgang mit dem
Muster fur Start ab FuB3. Durch
Andern der Einstellung kann
jedoch auch Start ab Scheitel

gewdhlt werden.

e Einstellung der Stoppposition rechts/links
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Tast @ ein.

il

rF

{ E

-

Stoppposition, optionale

o Einstellung der Stoppposition

-

Stoppposition, rechts

Yy

-

Stoppposition, links

Stellen Sie die Stoppposition mit A W der Taste @ ein.

- b

g’ 'y

5

-
Stoppposition, optionale

® Anzeige des ersten Bildschirms

rF

3

-

Stoppposition, FuB3

Zeigen Sie den ersten N&hform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

‘F - . - - - - - - ""-—"="—""""="-""= ‘\
| % Angaben fiir Spiegelmusterndhen auf S. 128. |
l_m _________________ )
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(3) Blindstichndhen
B Erster Nahformlistenbildschirm

Dm@@:ﬂ:]:](:] - JLIKH 1T-100
h “g e | B 160
T - gggnm' 7 é
3End |» B
A D@DD?DDDD ® @

M Blindstich-Auswahlfenster :

=JLEKH 1T-100

T CJ(:JCJ:JCJCJCJCJ

T

AL D@DD@QGDD
/

| Blindstich links | | Blindstich rechts |

M Erster Nahformbildschirm :

=JLEKH 1T-100

7!
l® 7

CJ@(:JD:JDCJDCJ

d Iuz | T
~ : -2 9999
T ::; ?@N@ }m
AL D@DDDDGDD

'8

E

Bl Nahform-Einstellbildschirm

@ Erster Bildschirm liii
|1 + + -I-[:](:i. - <
T ;+H_r“:.’u gwfi_:g '
‘;; PP 2 N?,@ : 2=
I ey i
cepoo WE
000

@ Zweiter Bildschirm

Dm@&):ﬂ:]:](:] (:]-.IUKIIT—K)O
h ot B :
s (o 18 LE
T - - ~ (7 1%
—— D@D?DDGDD J

)

— 59 —

1) Wéhlen Sie Blindstichnédhen
auf dem ersten
Nahformlistenbildschirm.

2) Drticken Sie die Taste des
zu wahlenden Musters
auf dem Bildschirm der
linken Abbildung.

3) Die ausgewéhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

4) Driicken Sie ,

um den Nédhform-
Einstellbildschirm
aufzurufen.

o Einstellen der Zickzack-
breite
Andern Sie die Zickzackb-
reite mit +/— der Taste @.

o Einstellen der Stichla-
genposition
Andern Sie die Stichla-
genposition mit +/— der
Taste @.

o Einstellen des Riick-
wartstransportbetrags
Andern Sie den Ruickwart-
stransportbetrag mit +/—
der Taste ©.

o Einstellen des Vorwiirt-
stransportbetrags
Andern Sie den Vorwart-
stransportbetrag mit +/—
der Taste @.

e Andern der Stichzahl
Andern Sie die Stichzahl
mit +/— der Taste @.



(4) Sondermusterndhen
B Erster Nahformlistenbildschirm

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

=JLEKH 1T-100

Iy “g > = T .
T . .- !IﬁEIE" / é
>3 | L
AL C)U(:)C)C] ® i @
[?DCJ =)

0
4

B Sondermuster-Auswahlfenster

D@C}DC}C}C}D o

=JLEKH 1T-100

| 12345*
@l c .
6 17 18 19 20
A

7!
X

4

D@DDDDDD -

1) Wéhlen Sie Sondermuster
@ auf dem ersten
Né&hformlistenbildschirm.

— =/

2) Drticken Sie
die gewtinschte
Sondermusternummer.

&9 [+

'8

ST

— =/

L

M Erster Nahformlistenbildschirm

Dm@@:ﬂ:]:](:] - oALEIKE T-100
Ul 33% EI0AE
T g

A9 ’ -::E}Na 'ﬁ1://
AL D@DDDDGDD ® 1 @

— =/

Bl Nahform-Einstellbildschirm

29

=JLEKH 1T-100

F + +
“ 5 $ 9?:; ]
13
00 00 & tq |8

l® 7

&9 [+

'8

— =

°o0
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3) Die ausgewdhlte Form
wird invertiert und auf
der linken Seite des
Bildschirms angezeigt.

4) Drticken Sie ,

um den Ndhform-
Einstellbildschirm
aufzurufen.

® Einstellung der
Zickzackbreite
Andern Sie die
Zickzackbreite mit +/— der
Taste @.
® Einstellung der
Stichlagenposition
Andern Sie die
Stichlagenposition mit +/—
der Taste @.



(5) T-Stich, links
B Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

?

- CJCJ&J[:]C]C](:]

=JLEKH 1T-100

@858

Iy
T .H
'k

TEE Lio

4

e
®

s DUDDDDDDD

4

ST

=]
&)

1) Wéhlen Sie linkes T-Stich-Nahen @ auf dem zweiten Nédhform-Listenbildschirm.

2) Die ausgewdhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Driicken Sie , um den Nahform-Einstellbildschirm aufzurufen.

Bl Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

=JLEKH 1T-100

10

Il - + +

A 4 3
l SESE SN 5 18
it - - = = ®

4

&9 [+

ST

— =/

@ Zweiter Bildschirm (? ?

DMDé}éDCjD —y e -0

]
]

L5

LL--: '
1
E )

I — @
~ 9999
L ER

l® 7
'®

®
- DUD;}@DG?D

a8

60 o

Aufgrund des Material bzw. der H6he des
Transporteurs oder der Lehren kann es sein, dass sich
der Transportbetrag nicht auf 0 einstellen lasst und
das T-Stichmuster verformt wird. (Der 2. Stich stimmt
nicht mit dem 4. Stich Gberein.)

Nehmen Sie in diesem Fall eine Kompensation mit dem
Schalter @ “Einstellen des Kompensationsbetrags
des Nahtabschnitts beim Transportbetrag “0”” vor, um
die Stiche zur Ubereinstimmung zu bringen.

o Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

@ Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.
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® Einstellen des Kompensationsbetrags des Nahtabschnitts beim Transportbetrag “0”

Andern Sie den Vorwartstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

® Einstellen des Vorwértstransportbetrags
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

o Einstellen der Ndhstartposition
Stellen Sie die N&hstartposition mit & W der Taste @ ein.

g g g
3 - -
Né&hstartposition, links Né&hstartposition, rechts 1 Néhstartposition, rechts 2

o Einstellen der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

3 3 .

i i i

Néhstoppposition, links Néhstoppposition, rechts 1 Né&hstoppposition, rechts 2

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

(6) T-Stich, rechts
B Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

0

' 9 =

. Eqﬁiéq@e
@EEE | QL

A DUDDDDDDD J@

=JLEKH 1T-100

ST

1) Wéhlen Sie rechtes T-Stich-Ndhen @ auf dem zweiten Nahform-Listenbildschirm.

=i

Freie Nahstartposition

Freie Néhstoppposition

2) Die ausgewdéhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Dricken Sie , um den N&hform-Einstellbildschirm aufzurufen.

Bl Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

o
I I EEE e Y Sty
1 v sy .
raf] Lk R 9
L Slcerrrro CWE)

&9 [+

ST




@ Zweiter Bildschirm (? ?

(:Jm(:]é)éJCJCJCJ o "“"‘"’"
= = e 0

g
R 9999 '
T-I D e
6o o

Aufgrund des Material bzw. der Héhe des 1 1
Transporteurs oder der Lehren kann es sein, dass sich
[]

der Transportbetrag nicht auf 0 einstellen ldsst und das *
Vorsichty T-Stichmuster verformt wird. (Der 2. Stich stimmt nicht 2 3 2
mit dem 4. Stich iiberein.) i 4
Nehmen Sie in diesem Fall eine Kompensation mit dem 4
Schalter @ “Einstellen des Kompensationsbetrags des

©
o
Nahtabschnitts beim Transportbetrag “0”” vor, um die
Stiche zur Ubereinstimmung zu bringen. g

s

EE*

a8

)

©

Ubereinstimmung

[ I
I I
I I
I I
I I
I I
( |

o Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

® Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

® Einstellen des Kompensationsbetrags des Nahtabschnitts beim Transportbetrag “0”
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste €.

® Einstellen des Vorwértstransportbetrags
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

e Einstellen der Nahstartposition
Stellen Sie die Nahstartposition mit & W der Taste @ ein.

u u u u =
E E E F
Né&hstartposition, rechts Né&hstartposition, links 1 Néhstartposition, links 2 Freie N&hstartposition

® Einstellen der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

E F E

* *= A

i i b i
N&hstoppposition, rechts Néhstoppposition, links 1 Né&hstoppposition, links 2 Freie Néhstoppposition

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.
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(7) Muster 1
B Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

0

T Dﬂ(::):]:)é):); I.‘

T . Ei E i gﬁgﬁ:'
WEEE |2

4 DUDDDDDDD ®

[
A=

ST

&)

) Wéhlen Sie Muster 1-Néhen @ auf dem zweiten Nahform-Listenbildschirm.
) Die ausgewadhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt

3) Drticken Sie , um den N&hform-Einstellbildschirm aufzurufen.

Hl Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

T
Il Dm? FI +DC:_ . B [+
11 + — E .
TEE < EEHE M GE
I = - (:T '®[i|®&

— =/

o—+{ |
o—+{)
orl|~

@ Zweiter Bildschirm

D<
H0de eb]|izi+le

e opl|

D(__F)D

(:J - OO o ™K i
Il I;I B .
T . ! 9999 ' '
™ No [ 7=
‘ N&r |
[ = (:)? (i

— =/

(?[:]
o

o Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

@ Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

o Einstellen des Vorwartstransportbetrags
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste ©.

o Einstellen des Kompensationsbetrags des Nahtabschnitts beim Transportbetrag “0”
Andern Sie den Vorwartstransportbetrag mit +/— der Taste @.
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® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

o Einstellen der Nahstartposition
Stellen Sie die N&hstartposition mit & W der Taste @ ein.

g g g
+ T B
Néhstartposition, Mitte 1 Néhstartposition, Mitte 2 Néhstartposition, links
: £ §
Né&hstartposition, Mitte 3 Né&hstartposition, rechts Freie Néhstartposition
[ =AY e e v N . ) \
| Die freie Néhstartposition beginnt ab dem néachsten |
Nadeleinstich nach dem Fadenabschneiden.
R invei) )

o Einstellen der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

+ + F

B B f
Néhstoppposition, Mitte 1 Néhstoppposition, Mitte 2 Néhstoppposition, links

h B "t
Né&hstoppposition, Mitte 3 Né&hstoppposition, rechts Freie Néhstoppposition

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

(8) Muster 2 (Verbindungsstich)
Bl Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

s

(:J oooooo o MUK e

d Ho. B V‘
T .H :> i E i 9999ﬂ1 //

— =
[Nn]% % E '
A DUDD?DGDD ® J@

°

1) Wéhlen Sie Musterndhen @ auf dem zweiten Nahform-Listenbildschirm.
2) Die ausgewdéhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Drticken Sie , um den Nahform-Einstellbildschirm aufzurufen.

.
-

ST

Il Vorsichty  Zur Durchfiihrung von Verbindungsstichnéhen ist ein exklusives Ndhwerkzeug
| % erforderlich. Einzelheiten auf S. 127.
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Bl Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm ?

S
” D@S é- + +DD~g§.
T N *;::T -4.0 ﬁi 3 g:;; : // =
4 C)[E(:) [?(;_) — @ @
X

ol

@ Zweiter Bildschirm

S

l® )=
'@ (i ]®

0
S

« 7.5 U

Iy

||||<_§] []

fo || |
o
=l

0
=
o [« ®=0| (-t @) |1z B [

ol |« = [ro opl|:
i
0
0

al
U ﬁi}%

E

[

® Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

® Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

® Einstellen des Riickwartstransportbetrags
Andern Sie den Vorwartstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

® Einstellen des Vorwértstransportbetrags
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

o Einstellen der Néahstartposition
Stellen Sie die N&hstartposition mit & W der Taste @ ein.

Néhstartposition, rechts 1 Néhstartposition, Mitte 1 Néhstartposition, links 1 Néhstartposition, links 2
2 8 %
Néhstartposition, Mitte 2 Néhstartposition, rechts 2 Freie Néhstartposition
[ =2 o I ) \
| Die freie Ndhstartposition beginnt ab dem nachsten |
Nadeleinstich nach dem Fadenabschneiden.
11{@@5 ]



o Einstellen der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

Né&hstoppposition, rechts 1 Né&hstoppposition, Mitte 1 Né&hstoppposition, links 1 Né&hstoppposition, links 2

2} R %,
i B B
N&hstoppposition, Mitte 2 Né&hstoppposition, rechts 2 Freie N&hstoppposition

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

(9) Muster 3
B Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

(:J oooooo o MUK e

.: . NED" i E i gggﬁ:'
@ikE | SL -
AL DUDDDTDDD J@

1) Wahlen Sie Musterndhen @ auf dem zweiten Néhform-Listenbildschirm.
2) Die ausgewdhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

ST

3) Driicken Sie , um den Nahform-Einstellbildschirm aufzurufen.

Hl Nihform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm

e
” Dm?-ﬁ * + +DC:_ _ B [+
7% 4 Liledt
TRl JBLE e e
S 0%

ot |+
ol i
e+l |
o+{|~
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- =JLEKH 1T-100

ly - ® ;
~ E

T N % 4m?@j//

T

o0 o

o Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

-

ST

® Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

® Einstellen des Riickwértstransportbetrags
Andern Sie den Vorwértstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

o Einstellen des Vorwartstransportbetrags

Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste @.
® Anzeige des zweiten Bildschirms

Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.
o Einstellen der Ndhstartposition

Stellen Sie die Nahstartposition mit & W der Taste @ ein.

g g g g
% o Rt N
Néhstartposition, rechts 1 Néhstartposition, Mitte 1 Néhstartposition, links 1

q

% 5 %

Néhstartposition, Mitte 2 Freie Néhstartposition

Néhstartposition, links 2

Néhstartposition, rechts 2

|‘ % Die freie Nihstartposition beginnt ab dem néchsten \l
‘ Hinweis) Nadeleinstich nach dem Fadenabschneiden.
o Einstellen der Stoppposition

Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

R, 7 { 5

i
Né&hstoppposition, rechts 1 Né&hstoppposition, links 1

1 ) S

Né&hstoppposition, Mitte 1 Né&hstoppposition, links 2

-

L ]
14

N&hstoppposition, Mitte 2 Freie N&hstoppposition

Né&hstoppposition, rechts 2
® Anzeige des ersten Bildschirms

Zeigen Sie den ersten Ndhform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.
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(10) Muster 4
Bl Zweiter Ndhform-Listenbildschirm

(:J oooooo o MUK e
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1) Wéhlen Sie Musterndhen @ auf dem zweiten Nahform-Listenbildschirm.
2) Die ausgewdéhlte Form wird invertiert und auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt.

3) Drticken Sie , um den N&hform-Einstellbildschirm aufzurufen.

.

E

H Nahform-Einstellbildschirm
@ Erster Bildschirm ?

(:Jﬂ(:)

Il -
T .I

A :)U(:)

=JLEKH 1T-100
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=JLEKH 1T-100
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@ Zweiter Bildschirm
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9999 '
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d
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4
= DUD??DD?D
60 o

o Einstellen der Zickzackbreite
Andern Sie die Zickzackbreite mit +/— der Taste @.

G'EF[}——Q @__’D'

.5 []

25 )

&9 (H+H)

E

® Einstellen der Stichlagenposition
Andern Sie die Stichlagenposition mit +/— der Taste @.

o Einstellen des Riickwértstransportbetrags
Andern Sie den Vorwartstransportbetrag mit +/— der Taste ©.

gy, B
I‘ 9‘ Der Transportbetrag wird "0", wenn der Handschalter gedrtickt wird. |
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o Einstellen des Vorwartstransportbetrags
Andern Sie den Transportbetrag mit +/— der Taste @.

® Anzeige des zweiten Bildschirms
Zeigen Sie den zweiten Nahform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.

o Einstellen der Nahstartposition
Stellen Sie die N&hstartposition mit & W der Taste @ ein.

g g g g
Néhstartposition, links 1 Nahstartposition, links 2 Néhstartposition, rechts 1 Nahstartposition, rechts 2
Fi% '“h il
Néhstartposition, rechts 3 Néhstartposition, links 3 Freie Néhstartposition
|‘ % Die freie Nahstartposition beginnt ab dem néchsten \l
Nadeleinstich nach dem Fadenabschneiden.
W Hinweis) B ]

o Einstellen der Stoppposition
Stellen Sie die Stoppposition mit & W der Taste @ ein.

L i Ly i

i i i i
Né&hstoppposition, links 1 Né&hstoppposition, links 2 Né&hstoppposition, rechts 1 Né&hstoppposition, rechts 2

B b S
Néhstoppposition, rechts 3 Né&hstoppposition, links 3 Freie Nahstoppposition

® Anzeige des ersten Bildschirms
Zeigen Sie den ersten Ndhform-Einstellbildschirm mit Taste @ an.
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(6-7. Einstellen der Néhgeschwindigkeit)

Die Ndhgeschwindigkeit kann fur jedes Muster eingestellt werden (Zyklusndhen kann nicht eingestellt werden).
Die Ndhgeschwindigkeit kann auf dem zweiten Einstellbildschirm fiir Rlickwértsndhen durchgeflihrt werden.
(Wenn Uberlappungsnéhen als Muster gewahlt wird, ist die Einstellung auf dem zweiten Einstellbildschirm
fiir Uberlappungsnéhen vorzunehmen.)

B Zweiter Einstellbildschirm fiir Rlickwéartsnahen

0

Il + T . £
&[ ggg '
T . @1 //

=JLEKH 1T-100

4500 ‘

=
L DUDDDTDDD ® J@

@ : Die Ndhgeschwindigkeit wird eingestellt. Die Ndhgeschwindigkeit kann von 200 bis 5.000 in Schritten
von 200 eingestellt werden.

ST

‘ Vordchiy  Die Ndhgeschwindigkeit wird durch die Zickzackbreite, den Transportbetrag, die \
3\ Funktionseinstellung Nr. 96 “Max. Ndhgeschwindigkeit” usw. begrenzt.

l In diesem Fall hat die Minimaleinstellung Vorrang. ]

( \) Im Falle von einigen Sondermustern, in denen Vorwérts- und Riickwértsnihen oft wiederholt |

| werden, kann es vorkommen, dass die Formen nicht stabilisiert sind. |

| @D stelien Sie in diesem Fall die Nihgeschwindigkeit auf ca. 2.000 sti/min ein. ]

(6-8. Rijckwéirtsnéihen)

Ruckwartsndhen kann fiir jedes Zickzackmuster indivi-
duell eingestellt werden.
A Die Einstellung von wirksam/unwirksam fur Ruck-
\/ wartsndhen kann durch Drlicken der Taste fir Riick-
B! wartsstiche am Nahtanfang @ und der Taste fir Rick-

N|(®| Aus | EIN | AUS | EIN

wértsstiche am Nahtende @ durchgefiihrt werden. Falls
Ruckwaértsnédhen wirksam ist, werden die entsprech-
enden Formen der Ruickwértsstiche angezeigt. Falls

1
1
Y
I 1
[ 1
I 1
C, C, Rtickwértsndhen unwirksam ist, wird die Form nicht
D ! D : angezeigt.

@9 AUS | AUS EIN EIN

Niahmu-
ster

w:
e = = =

- — — — — — — —

M Riickwartsnidhen-Einstellanzeige

[ () oOoOoOOoOooo O o ALEKE 1T-100
Il :@41-1-‘1-1- 25
= R Lo
o R 2=
4 D@DDDDDDD ® @

o

Fir Rickwartsndhen stehen Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-Sondermuster zur Verfligung.
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(1) Standard-Verdichtung

Bei Standard-Verdichtung wird Ruckwdartsndhen am gleichen Nadeleinstich wie beim gewdhlten Zickzack-

muster durchgeftihrt.
Beispiel) Rlickwértsndhen am Nahtende

>

Zickzackmusterabschnitt
3-Stufen-Zickzackstiche

Standard-Verdichtungsabschnitt
Prozess C: 4-malige Einstellung

Beispiel) Im Falle von freiem Ndhen mit Standard-Zickzackstich

1) Drlicken Sie , um die Rickwértsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.
2) Stellen Sie die Verdichtungsform und die Stichzahl ein.

Q000000

: Wéhlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.
: Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess A mit
: Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess B mit
: Wahlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.
: Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess C mit
: Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess D mit
: Der zweite Einstellbildschirm ftir Riickwértsnédhen wird angezeigt.

“+” Und “_n ein
“+” Und “_n eln

“,”

+” und “-” ein.

“,”

+” und “-” ein.

Anzeigeabschnitt von @ und @ : Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-
Sondermuster (20 Muster) werden umgeschaltet und angezeigt.

M Riickwartsnihen-Einstellanzeige (Standard-Verdichtung)
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* Je nach dem Zickzackmustern gibt es die folgenden zwei Methoden fur die Riickwértsndhen-Einstellung.

1) Stellen Sie Ruckwdértsndhen im Falle von Geradstich, Langettenstich, Blindstich, Sonder- und Durch-
gangsstich mit der Stichzahl ein.
Rickwértsndhen am Nahtanfang — A

B
Rickwdartsndhen am Nahtende — C
D

Transport in Vorwartsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden. - @
Transport in Rlickwértsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.--- €
Transport in Ruickwértsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.:-- @
Transport Vorwartsrichtung) : 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.--- @

—_— o~

P

* Die Bilder im Falle von Geradstichen sind @ Nahtanfang l/l und @ Nahtende N .

2) Stellen Sie Rilckwartsndhen im Falle von 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich und 4-Stufen-
Zickzackstich mit der Stichzahl des Zickzackmusters ein. Das Zickzackmuster wird durch den Abstand
zwischen den Zickzackstich-Umkehrpunkten definiert.

Rickwértsndhen am Nahtanfang — A (Transport in Vorwértsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden. -
B (Transport in Ruickwdrtsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.--
Ruckwértsndhen am Nahtende — C (Transport in Ruckwdrtsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.: -
D (Transport in Vorwartsrichtung) : 0 bis 19 kann eingestellt werden.---

1-mal
1-mei/ 1-mjﬂ/ \

2-ma|\ 2-maI\A Am

2-Stufen-Zickzackstich 3-Stufen-Zickzackstich 4-Stufen-Zickzackstich

000

* Einstellen des Ruckwartstransportbetrags flir Sondermusterndhen oder Seriennéhen
@ : Ubergang zum zweiten Bildschirm.

Bl Zweiter Einstellbildschirm fiir Rlickwértsnahen

s

DMDDDC}C}D - wILEKCH 1T-100

D @ e 0 EmE

T | K8 }%H@,%iﬁlﬁmgﬁ{/ é
= gu ] 4 4 ] ’, /

i e g M@

= D@DDDDGDL—H J

Dm@@&)@:ﬂ:} - oJLEKE 1T-100
* + + e _

T 1 R & 9999 ' [
O |z - s 7| =]

40 4500 ‘

A D@DDE)DDDD ® J@

© : Der Transportbetrag bei automatischem Ruckwértsndhen oder Driicken des Handschalters wird
eingestellt. Die Transportbetrdge von dem auf dem Einstellbildschirm flir Musternéhen eingestellten
Betrag bis zu dem hier eingestellten Ruckwértstransportbetrag werden kontinuierlich verdndert,
wenn der Rickwdrtstransport-Steuerhebel wahrend des Ndhvorgangs gedrtickt wird.

ST
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(2) 2-Punkt-Verdichtung

Bei 2-Punkt-Verdichtung werden Rulckwértsstiche an zwei Punkten zwischen dem existierenden Nadelein-
stich des gewéhlten Zickzackmusters und dem néchsten Nadeleinstich durchgeftihrt.
Die Breite zwischen den beiden Punkten kann in Richtung “-” eingestellt werden.

Beispiel) Riickwértsndhen am Nahtende

> Zickzackmusterabschnitt
3-Stufen-Zickzackstich

2-Punkt-Verdichtungsabschnitt
Prozess C : 4-Stich-Einstellung

‘_‘ Kompensation kann in Richtung “—” durchgefiihrt werden. (Im Falle der
Abbildung verengt sich die Breite nach links.)

Beispiel) Im Falle von freiem Ndhen mit 2-Stufen-Zickzackstich
1) Driicken Sie , um die Rlckwartsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.

2) Stellen Sie die Verdichtungsform und die Stichzahl mit der ersten Anzeige ein.

: Wéahlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.

: Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess A mit “+” und “~” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.

: Stellen Sie die Stichzahl fur Prozess B mit “+” und “=” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.

: Wahlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.

: Stellen Sie die Stichzahl fur Prozess C mit “+” und “-” ein. 0 bis 19 Stiche kénnen eingestellt werden.

: Stellen Sie die Stichzahl fuir Prozess D mit “+” und “~” ein. 0 bis 19 Stiche kdnnen eingestellt werden.

nzeigeabschnitt von @ und @ : Standard-Verdichtung, 2-Punkt-Verdichtung und Verdichtungs-
Sondermuster (20 Muster) werden umgeschaltet und angezeigt.

2000000

3) Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite mit der zweiten Anzeige ein. (Die Breite kann bis auf max. -5
mm verengt werden.)
@ : Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite am Nahtanfang ein.

@ : Stellen Sie die 2-Punkt-Verdichtungsbreite am Nahtende ein.

* Mit der 2-Punkt-Verdichtungsbreiten-Einstellung kann die Breite von der ersten bis zur ndchsten Nadelein-
stichposition verengt werden, wenn Rickwartsndhen durchgefiihrt wird. (Wenn der Einstellwert “0” ist, er-

folgt keine Kompensation.)
* Wenn die Breiteneinstellung durchgeftihrt wird, kann die Breite zwischen 2 Punkten verengt und das Fa-

denausfransen verringert werden.

H Erste Anzeige der Riickwértsnahen-Einstellung (2-Punkt-Verdichtung)
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Drticken Sie } , um die zweite Anzeige aufzurufen.
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M Zweite Anzeige der Riickwéartsnahen-Einstellung (2-Punkt-Verdichtung)

'? ?

=JLEKH 1T-100

! = 10

T -I & =[S 7
D B

i DufEDDDDD W)

Drticken Sie 4 , um die erste Anzeige aufzurufen.

(3) Verdichtungs-Sondermuster
Beim Verdichtungs-Sondermuster wird Rickwdartsndhen mit dem eingegebenen optionalen Nadeleinstich

durchgefthrt.

1) Wahlen Sie die Verdichtungsform mit der ersten Anzeige.
@ : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtanfang.
© : Wihlen Sie die Verdichtungsform am Nahtende.

@ und @ : die Nadeleinstichposition wird angezeigt.
@ : Es erfolgt eine Umschaltung zwischen der Gesamtanzeige und der Teilanzeige des Verdichtungs-

Sondermusters.
) Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters mit der zweiten Anzeige ein.

O : Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters am Nahtanfang ein.
@ : Stellen Sie die Breite des Verdichtungs-Sondermusters am Nahtende ein.

* Stellen Sie die eingegebene Zickzackbreite des Verdichtungs-Sondermusters getrennt von der des normalen
Nahabschnitts ein. Stellen Sie die Breite so ein, dass sie innerhalb der maximalen Zickzackbreitenbegrenzung

liegt.
* Durch Einstellen der Breite weicht der Nadeleinstich von der tatsdchlich eingegebenen Nadeleinstichpositi-

on ab.

H Erste Anzeige der Riickwaértsnédhen-Einstellung (Verdichtungs-Sondermuster)

29 °°
Dm&)énmr_i]&@ —y e -0

5 . = . ?’E":"a
- Mﬂ@4>=
o - n TR v iy tQ il

DU??D??DD — =/
00 00

Drticken Sie |-|£| , um auf die Editieranzeige umzuschalten.
* Angaben zum Bearbeitungsverfahren finden Sie unter dem Posten 6-10. Sondermuster.

Driicken Sie } , um die zweite Anzeige aufzurufen.
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B Zweite Anzeige der Riickwéartsnahen-Einstellung (Verdichtungs-Sondermuster)

®9

Dm&)&):]:]:]@ - o ALEKH 1T-100
i) 9999 | //

g v -
T . 0 4500 4 ﬂ1:
(Rd

=
— DUEfDDGDD ® J@

Driicken Sie 4 , um die erste Anzeige aufzurufen.

E}

‘v”III
i +

i
=
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ST

(4) Vergleichstabelle der einzelnen Riickwartsstichformen

Standard-verdichtung 2-punkt-verdichtung verdichtungs-Sondemuster

Nahtanfang | Nahtende | Nahtanfang | Nahtende | Nahtanfang | Nahtende

Geradstich M N
2-Stufen-
Zickzackstich
-— - - — -
3-Stufen- — i :_> _:" - :='
Zickzackstich = — - = = =
- == - = L iy
4-Stufen-
Zickzackstich
Langettenstich
Blindstich
T-Stich, links

T-Stich, rechts

Muster 1

Muster 2
(Verbindungsstich)

Muster 3

Muster 4

Sondermuster

Durchgangsstich

I\tJ I%M 1028 J%8E 2 HHH o (A e Y N VWY -

- 76 —




('6-9. Wahl die Néhart )

( Wicimg Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eme\
| %& andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
| Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Beispiel) 2-Stufen-Zickzackstich
B Nidhform-Einstellanzeige

)

o) még@ — C:.D DE; . freiem Néhe : Uberlap-

e + + +
LR = -
Mhkiii, bbbk 0009 pungsnédhen | und Pro-
TRl W:iixsE =07 W
- u_.u D_D o R0 4 N-'f'r@‘- grammnéhenSaus.

JL () @(? OO0 O @ J Driicken Sie die Taste @ der

Néhform-Einstellanzeige, um
é die Néhart auszuwéhlen.
(1) Uberlappungsnéhen

ILERCE 1T-100 1 Wabhlen Sie die Nahart unter

&9 [+

ST

M Die erste Seite der Uberlappungsnihen-Einstellanzeige

[ X1T) | \

(:]m(:] - l.lulT-1'0(’)

i i ans |l

nmg W lsae 1T

AL C)U(:) PO 8 J@ ~—D—
é é é é

. J
1) Wahlen Sie m fiir Uberlappungsnéhen mit @ der Ndhform-Einstellanzeige.

Elnlf_&j []

[

;=-§+

1. ,;_-;.E-r

ST

0|«

2) Drticken Sie auf der Nahform-Einstellanzeige, um die erste Seite der Uberlappungsnéhen-Einstellan-

zeige aufzurufen.
3) Geben Sie die Stichzahl der entsprechenden Prozesse und die Anzahl der Prozesse auf der ersten Seite der
Uberlappungsnéhen-Einstellanzeige ein.
@ : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess A mit “+” und “=” ein. Die Stichzahl des Abschnitts A kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
© : Stellen Sie die Stichzahl flir Prozess B mit “+” und “~” ein. Die Stichzahl des Abschnitts B kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
O : Stellen Sie die Stichzahl fiir Prozess C mit “+” und “~” ein. Die Stichzahl des Abschnitts C kann auf 0
bis 19 Stiche eingestellt werden.
@ : Stellen Sie die Anzahl der Prozesse mit “+” und “=” ein. Die Anzahl der Prozesse kann auf 0 bis 9
eingestellt werden.
O : Die zweite Seite der Uberlappungsnéahen-Einstellanzeige wird angezeigt.
4) Stellen Sie die VergréBerung/Verkleinerung des Nadeleinstichs und die Maximale Nédhgeschwindigkeit auf
der zweiten Seite der Uberlappungsnahen-Einstellanzeige ein.
* Stellen Sie die Taste zur Verhttung von Fadenabschneiden auf ON, wenn die Nahmaschine nach Ab-
schluss aller Prozesse in der Nadelhochstellung stehen bleiben soll, ohne Fadenabschneiden auszuftihren.
*Im Falle von Ein-Schuss-Ndhen und beim letzten Prozess wird Fadenabschneiden grundsétzlich durch-
geftihrt. Ein-Schuss-N&dhen kann nicht abgeschaltet werden.

- 77 —



M Die zweite Seite der Uberlappungsnihen-Einstellanzeige

o @
Dm&)DC}[__L]C]C] —y e -0

! o o = I :
; E[ 9999

T . 4.0 4500 ‘ // =

s —

= C)U C)D(?-)D(:J(? ® @
A o o

@ : VergréBerung/Verkleinerung des Nadeleinstichs kann durchgeftihrt werden.
@ : Maximale Ndhgeschwindigkeit kann eingestellt werden.
© : Die erste Seite der Uberlappungsnéhen-Einstellanzeige wird angezeigt.

(2) Programmnéhen

B Programmnéhen

Im Programmnéhbetrieb kénnen Sie den KonstantmaB-N&dhprozess in bis zu 20 Schritten programmieren
und die Stichzahl ftir jeden Schritt auf bis zu 500 Stiche einstellen.
* Bei Programmné&hen kann keine Musterregistrierung durchgeftihrt werden.

Beispiel) 2-Stufen-Zickzackstich
H Nahform-Einstellanzeige

?

Il + + + £ Programmnéhen
) J +
.I dr Bor £ H® ! mit @ der Nahform-

wELEKCH 1T-100 | 1) Wéhlen Sie S far

9909
Einstellanzeige.

--|+|--+ i V/
00 40 40 Na® : 7

4 C)U(f:)@[:)[:l-(:](:) ® J

&9 (1]

ST
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B Programmné&hen-Auswahlanzeige

(2]
A

r T ) . .
_ 2) Driicken Sie | Y|, um
ofoocoooo | K )

| = den Programmné&hen-
I.I mmm--%: s

5 &5 & Elggag Einstellbildschirm aufzurufen.

3) Die Stichzahl fiir jeden Schritt

R 4
- E - - - 1
P @ wird auf dem Programmnéhen-

-]
® J@ Einstellbildschirm angezeigt.
Auswahlanzeige angezeigt.
\é Wird Taste @ entsprechend
jedem Schritt gedrtickt, erfolgt
eine Umschaltung auf die
Programmnéhen-Editieranzeige.

ST

C)U(:):)C][:][:](:] -

Driicken Sie } im Falle von mehr als 10 Schritten, um den
Programmndahen-Auswahlbildschirm von “11” bis “20” anzuzeigen.

Driicken Sie 4 , um auf die Programmné&hen-Auswahlanzeige “01” bis “10”

umzuschalten
( ;%M Bei Wahl von automatischem Fadenabschneiden wird “0” im letzten Schritt nicht angezeigt. |
Wichtig
| @ Wenn Sie die Anzahl der Schritte erh6hen, fahren Sie nach der Aufhebung des automatischen |
| Fadenabschneidens mit dem néchsten Schritt fort. )

B Programmnéhen-Editieranzeige

t:)ﬂ(:)é):]t—_‘l%:]t: o AR T

d

T e
.I 500 ‘-

it -

© o

4) Stellen Sie die Stichzahl fur jeden Schritt auf der Programmnéhen-Editieranzeige ein.
© : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “-” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.
O : Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “~” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.
5) Wenn die Einstellung aller Schritte beendet ist, wahlen Sie automatisches Fadenabschneiden im letzten
Schritt, oder stellen Sie die Stichzahl fiir den nachsten Schritt auf “0” ein.
Wenn der letzte Schritt “20” ist, ertibrigt sich die Einstellung der Stichzahl auf “0” fuir den ndchsten Schritt.

6) Wenn die Einstellung beendet ist, driicken Sie die Taste , um den Einstellungsinhalt zu tberprifen.

VAht Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste - zu driicken, werden anstelle der |

OISIC!

U eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wollen,
miissen Sie die Taste - driicken. )

[
I
I
l_

M Ein-Schuss-Ndhautomatik

Die Ein-Schuss-Ndhautomatik kann mit jedem Schritt aktiviert werden.

1) Driicken Sie die Ein-Schuss-Ndhautomatik-Taste @ auf der Programmnahen-Editieranzeige, um die Ein-
Schuss-Ndhautomatik zu wéhlen. (Im aktivierten Zustand wird eine Markierung neben der Taste @ angezeigt.).

2) Sobald die Nahmaschine anlauft, setzt sie in dem Schritt, in dem die Ein-Schuss-Ndhautomatik aktiviert
wurde, den Ndhvorgang automatisch fort, bis die Stichzahl des Schritts erreicht ist.
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H Einlernen

Mit Einlernen kann die Stichzahl des Eingabeschritts durch die tatséchliche gendhte Stichzahl eingegeben werden.

1) Driicken Sie die Taste auf der Programmné&hen-Editieranzeige zur Wahl des Einlernmodus.

2) Driicken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Ndhvorgang auszufiihren, bis der letzte Stich des
Schritts erreicht ist.

*In diesem Fall kann die Eingabe der Stichzahl nicht durch Drehen des Handrads von Hand oder mit Hilfe
der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste durchgeftihrt werden
3) Wenn Sie die Nahmaschine durch Zurtickstellen des Pedals auf die Neutralstellung anhalten, wird die
gendhte Stichzahl auf @ angezeigt.
@ : Stellen Sie den Schritt mit “+” ein.
@ : Die gendhte Stichzahl kann von Hand mit “+” und “~” korrigiert werden.
4) Lassen Sie dem Schritt @ den nichsten Schritt folgen, oder lassen Sie die Ndhmaschine Fadenabschnei-
den durchftihren. Dann wird die Eingabe der Stichzahl fur den Schritt beendet.

* °
Dmmémé}:}@ —y e -0

I 9
T -I . o7

o

H Einlernanzeige

a8

(6 10. Sondermuster)

( Wicﬁnig Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine andere \
| \&é Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden Vorgangs |

| unbedingt auf “0” ein. ]
U NI S S S S S I SEID SEII SHEED SHIED SEIE SEI EEII BEIEE SIS BEES SEEE SIS SEEE SEEE SEEE SEEE SEEE SEEE SEEE S SIS SES S S— — —
{ + Im Falle von Mustern, in denen Vorwarts- und Riickwéartsnahen oft wiederholt werden, kann es vorkommen, \
I Vordichty  dass die Néhformen nicht stabilisiert sind. I
8 Verwenden Sie die Maschine bei einer Ndhgeschwindigkeit von ca. 2.000 sti/min.
| + Aufgrund der Stoffe und Lehren kann es vorkommen, dass die tatséchliche Stichlénge nicht mit dem iiber die Bedienungstafel I
l eingegebenen Wert libereinstimmt. Kompensieren Sie die Stichldange in Ubereinstimmung mit dem Nahprodukt.

Durch die Angabe freier Nadeleinstichpositionen kann ein spezielles Zickzackmuster erzeugt werden.
Bis zu 20 Muster kénnen erzeugt, und bis zu 500 Stiche kénnen flir jedes Muster eingegeben werden.

(1) Sondermuster-Einstellung
B Nihformlistenanzeige

s

ILERCH T-100 1 1) Driicken Sie die Taste @

D@C}DC}C}C}D o

g
~ . _ Bl [+ von ,Jb auf der
; > +]

I !
< L = ] . .
e 0099 Nédhformlistenanzeige.

T | 5] At g 7
o CEO |» 9Z

A @DDDTDDD ® J

&9 (1)

ST
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B Sondermuster-Auswahlfenster

?

7 ' J— 2) Driicken Sie die Taste @,
I -] MD oOoooo O ]T m die dem Muster entspricht,
| 1 2 3 4 5 =+ : das im Sondermuster-
T = R _ 7 é Auswabhlfenster registriert
6 17 18 W o0 o F . worden ist.
4 (- @C} (o Y e f e § e e B ) 8 @
Hl Nahform-Einstellanzeige
0% ¢
= m(}__}é é) O b o L oo 3) Drticken Sie , um die
Il = + = = _ Né&hform-Einstellanzeige
-1 $ 9550 I aufzurufen.
T | K84 P 5 - /.
- - - Y i : Zl=
Jg — @J‘F PPoOp O ® @

000

0

4) Auf der Nahform-Einstellanzeige kénnen u.a. die Zickzackbreite und die Position der Stichlage eingestellt werden.
© : Wihlen Sie freies Ndhen, Uberlappungsnédhen oder Programmnéhen.
O : Stellen Sie die Zickzackbreite mit “+” und “~” ein. (Das Ganze kann unter Verwendung der eingege-
benen linken und rechten Position als Referenz vergrdéBert oder verkleinert werden.)

O : Stellen Sie die Position der Stichlage mit “+” und “~” ein.
@ : Die Nadeleinstichposition wird angezeigt.
@ : Es erfolgt eine Umschaltung zwischen der Gesamtanzeige und der Teilanzeige des Sondermusters.

(2) Erzeugung eines neuen Sondermusters

Ein Sondermuster wird neu erzeugt.

B Neuerzeugungsfenster

0

D@DDD&JGD o i e
g * j
il ¢ |3 St / é
) [
4 D@DDD?DD () ® @

o

1) Drticken Sie g&@ im Sondermuster-Auswahlfenster, um das Neuerzeugungsfenster anzuzeigen.

2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wéhlen Sie die

“,

gewlnschte Nummer mit “+” und “=” aus.

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne ein Muster zu erzeugen.

3) Wenn Sie drticken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.
Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Bearbeitung des Sondermusters fort.
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(3) Sondermusterbearbeitung

1) Drticken Sie die Taste @ auf der Néhform-Einstellanzeige, um auf die Sondermuster-Editieranzeige umzuschalten.

?

B Sondermuster-Editieranzeige

999

(6]

, = é} é fi‘)[:]CDCJ (_i_) wALEKCH [T-100
:; 84 H‘i&':ﬂhﬁ:'uﬁ_ §_+j/./
| SWerreeps CHE

0000 o

2) Stellen Sie die Nadeleinstichposition und die Néhrichtung jedes Schritts auf der Sondermuster-Editieranzeige ein.

: Stellen Sie den Schritt mit “+” und “~”

: Stellen Sie den Wert des Nadelelnstlchpunkts von der Mitte der Zickzacknaht mit
Der Wert “+” liegt auf der rechten, und der Wert “-” auf der linken Seite.

: Stellen Sie den Transportbetrag mit “+” oder “—” ein.

: Die Nadeleinstichposition wird angezeigt. (In der Anzeige der Nadeleinstichposition werden alle Po-
sitionen in Vorwértsrichtung angezeigt.)

: Fligen Sie den Nadeleinstichpunkt 0.0 fuir einen Stich in den vorhandenen Schritt ein. Dadurch wer-

den die Stiche um einen Stich nach hinten verschoben.

* Die Einfligung ist nicht mdéglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche 500 betréagt.

Léschen Sie einen Stich des Nadeleinstichs im existierenden Schritt. Dadurch werden die Stiche um

einen Stich nach vorn verschoben.

* Eine L&schung ist nicht mdglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche “1” betragt.

3) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum nédchsten Schritt weiter, drlicken
Sie @ Eﬂ , und setzen Sie die Markierung END .
* Wenn die Stichzahl des letzten Schritts 500 betréagt, ertbrigt sich das Setzen der Markierung “END” .
4) Wenn die Einstellung beendet ist, driicken Sie zur Festlegung.

und “~” ein.

© ©06 ©0

O

| m Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste - zu driicken, werden anstelle der |
| & eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wollen, |
{ miissen Sie die Taste - driicken. )
[ Vc;rsicht Wenn die Transportrichtung des Sondermusters auf die Riickwértsrichtung eingestellt wird,\
{ wird die max. Geschwindigkeit entsprechend dem verwendeten Transportbetrag begrenzt. }

(4) Musterregistrierung, Kopieren und Léschen des Sondermusters
B Auswahlfenster flir Musterregistrierung, Kopieren und Lé6schen des Sondermusters

I CJ@CJCJCJCJCJD o "“"‘"’"
) <,
: : ' '
T
= T : 71=
0 i
Drticken Sie é"a“&g auf dem N&hform-Einstellbildschirm, um das Auswahlfenster flir Musterregistrierung,

Kopieren und Léschen des Sondermusters aufzurufen. Nun kénnen Musterregistrierung sowie Kopieren und
Léschen des Sondermusters durchgeflihrt werden.
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O Registrierung des Musters
B Registrierungsfenster

?

- m(:] O [—_'L] O o e o ‘ 1) Driicken Sie Na,@ Oim
Iy + T . Auswahlfenster fiir Mus-
T 1 e ' y; ' terregistrierung, Kopieren
o v - 7 = und Léschen des Sonder-
s -~ = ) * musters.
— (=] @C} oo (? oo o ® @

o

2) Wéhlen Sie die zu registrierende Musternummer mit @ im Registrierungsfenster.
Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne das Muster zu registrieren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Registrierung durchgeftihrt.

Nach der Registrierung befindet sich das registrierte Muster im Auswahlzustand.

O Kopierverfahren
B Kopierfenster

¢

" ) " M, .
T s T L TSR Y
+ = +*

| l .—'5’- Auswabhlfenster ftir Mus-
J +
1 ! terregistrierung, Kopieren
TR 9 4 10
v Fihy Fity ] 7| =] und Léschen des Sonder-
NS

ST

s @ngﬁgg = ® J@ musters.

2) Das Kopierfenster wird angezeigt.
@ : Wihlen Sie das Sondermuster der Kopierquelle mit “+” und “~” aus. (Nur registrierte Nummern
kénnen ausgewéhlt werden.)
@ : Wihlen Sie das Sondermuster des Kopierziels mit “+” und “~” aus. (Nur nicht registrierte Nummern
kénnen ausgewéhlt werden.)

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzuftihren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgeftihrt.

Wenn der Kopiervorgang durchgeftihrt wird, befindet sich die Nummer, die als Kopierziel gewéhlt wurde,
im Auswahlzustand.
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O Loschverfahren
B Loschfenster

?

CJCJCJ&JCJCJCJCJ‘.“K“HOO
Il * ¥ Eﬂ HP
TE 9 7S
I - = il

o

1) Drticken Sie @ﬁ) © im Kopier- und Léschfenster, um das Léschfenster anzuzeigen.
2) Wahlen Sie die zu lI6schende Musternummer im Léschfenster aus.
@ : Wihlen Sie das zu I6schende Muster mit “+” und “~” aus
Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die L6schung durchzuftihren.

3) Wenn Sie driicken, wird die Léschung durchgefihrt.

I‘ v’orsﬁch‘t Nachdem die Daten geléscht worden sind, ist eine Wiederherstellung der friiheren Daten }
[ & nicht mehr méglich. Driicken Sie erst nach sorgfiltiger Uberpriifung der Daten. ]

( . Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die L6schung nicht durchgefuhrt\
| \) werden. Wenn Sie eine Léschung wiinschen, fiihren Sie die L6schung durch, nachdem |
| (ifmrm Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
| Das im Muster registrierte Sondermuster kann nicht geléscht werden. ]

| Wicﬁﬁg Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine |
@% andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Das Verdichtungs-Sondermuster ermdglicht eine Verdichtung durch Angeben einer freien Nadeleinstichposi-
tion.

Verdichtungs-Sondermuster k6nnen in bis zu 64 Schritten erzeugt werden. Bis zu 20 Muster kénnen jeweils
am Nahtanfang und Nahtende registriert werden.

(1) Verdichtungs-Sondermuster-Einstellung
B Riickwartsnédhen-Einstellanzeige (Verdichtungs-Sondermuster)

K.

=JLEKH 1T-100

= o=
> i‘-‘& v dh R} ]
0

Wb
Wb

=
=
=
1-]

w

rrrpo OWE)
0000

@—{]E’
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1) Drlicken Sie , um die Riickwdrtsndhen-Einstellanzeige aufzurufen.

2) Wahlen Sie die Form der Verdichtung auf der Ruickwdartsndhen-Einstellanzeige.

Standard-Verdichtung =

>
, 2-Punkt-Verdichtung :i

:_%I% werden umgeschaltet und im Displayfeld angezeigt.

Standard-Verdichtung % , 2-Punkt-Verdichtung % und die Verdichtungs-Sondermuster

igdg: werden umgeschaltet und im Displayfeld angezeigt.

Waéhlen Sie die Verdichtungsform am Ndhanfang unter 1 bis 20 aus.

und die Verdichtungs-Sondermuster

: Wahlen Sie die Verdichtungsform am N&hende unter 1 bis 20 aus.

1 .
=y bis

i-l!}_“ll bis

@ und @ : Bei Wahl des Verdichtungs-Sondermusters wird die Nadeleinstichposition angezeigt.
© und @ : Es erfolgt eine Umschaltung zwischen der Gesamtanzeige und der Teilanzeige des Verdich-

tungs-Sondermusters.

(2) Bearbeiten des Verdichtungs-Sondermusters
B Verdichtungs-Sondermuster-Editieranzeige

Pe

P?

- m& é s ) CJ# é) wILEKCH 1T-100 1) Drticken Sie , um die
Il + + + + ' _ Ruckwértsndhen-Einstell-
A L1 & v H_ lﬂ ' [ anzeige aufzurufen.
T 1 ;u ﬁu“u" . // = 2) Driicken Sie @ oder @
T = = - - o= g= J i @ "IL"I auf dem Ruickwaérts-
— - @ PP O J néhen-Einstellbildschirm,

um zum Verdichtungs-
Sondermuster-Editier-
bildschirm tiberzugehen.

0000 o

3) Stellen Sie die Nadeleinstichposition fur jeden Schritt auf der Verdichtungs-Sondermuster-Editieranzeige ein.
@ : Set the step with “+” and “~” key.
@ : Set the value of needle entry point from the center of zigzag with “+” and “~”. “+” value comes
on the right side and “~” value on the left side.
© : Needle entry position is displayed.
O : Fligen Sie den Nadeleinstichpunkt 0.0 fiir einen Stich in den vorhandenen Schritt ein. Dadurch
werden die Stiche um einen Stich nach hinten verschoben.
* Die Einfligung ist nicht mdéglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche 64 betrégt.
Léschen Sie einen Stich des Nadeleinstichs im existierenden Schritt. Dadurch werden die Sti-
che um einen Stich nach vorn verschoben.
* Eine L6schung ist nicht méglich, wenn die Gesamtzahl der Stiche “1” betragt.
Stellen Sie den Transportbetrag mit “+”

(5

(7
4) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum nachsten Schritt weiter, driicken
Sie lﬂ @ , und setzen Sie die Markierung END .
* enn der letzte Schritt 64 ist, erlbrigt sich das Setzen der Markierung “END” .
5) Wenn alle Einstellungen beendet sind, driicken Sie die Taste zur Festlegung.

+” und “-” ein.
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B Riuckwartsnahen-Einstellbildschirm

?

Dmé)DCJCJCJCJ s R
g =5 v 19 5
T .I = % gg:ggﬂ1 / é
40 40 d 7
It — @(i]|&

6

Die zweite Seite der Ruckwértsndhen-Einstellanzeige wird anhand eines Beispiels der Eingabe des Verdich-
tungs-Sondermusters am Ndhanfang (Breite 4 mm flir 2-Stufen-Zickzackstich) erldutert.

@ o

Beispiel) Verdichtungs-Sondermuster am Ndhanfang Breite 4 mm fiir 2-Stufen-Zickzackstich

leléin- 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
stich stich stich stich stich stitch stich stich stich stich stich stich
Einga- |, 7 6 | 2 6 7 | - 7 6 | 2 END
bewert -2,0 -0, 0, 0 0, -0, -2,0 -0, 0, ,0

Trans-

port- 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

betrag

(D Geben Sie die Daten der Liste auf dem Verdichtungs-Sondermuster-Bearbeitungsbildschirm ein.
(2 Stellen Sie 4 mm bei @ auf dem 2. Riickwartsnahen-Einstellbildschirm ein.
* Durch Anderung bei @ kann der eingegebene Nadeleinstich (Breite bei @ gezeigt) vergréBert/verkleinert werden.

( x Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste - zu driicken, werden anstelle\
: V@ht der eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wol- :
\ len, miissen Sie die Taste driicken. ]
(i chiig

| %}g Der Vorschub fiir alle Verdichtungs-Sondermuster erfolgt in Riickwértstransportrichtung |
\ )
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(6-1 2. Néhmuster)

| Wiciﬂig Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eme\
| %@ andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
| Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Die jeweiligen Formen von Geradstich, 2-Stufen-Zickzackstich, 3-Stufen-Zickzackstich, 4-Stufen-
Zickzackstich, Langettenstich, Blindstich, T-Stich, Mustern 1 bis 4 und Sondermuster kénnen im Muster
registriert werden.

Muster, deren Zickzackbreite und Stichlagenposition unterschiedlich voneinander sind, kénnen selbst bei
gleicher Zickzackform ohne Neueinstellung der Daten umgeschaltet und benutzt werden, indem sie als Mus-
ter registriert werden. Serienndhen oder Zyklusndhen kann durch Verwendung des registrierten Musters ein-
gestellt werden.

Bis zu 99 Muster kénnen registriert werden.

(1) Einstellen von Nahmustern

Beispiel) Langettenndhen
B Zweite Anzeige der Ndhformenliste

s

(=) m(: ocoooo o M e 1) Wahlen Sie N@ Q auf

Iy ; - = . ,
i T T o der zweiten Anzeige der
.I ! P LET L ' [ Né&hformenliste.

;l’,}bm@ b ://

&9 (1]

ST

Bl Musterauswahlfenster

Q

's 1 T

D@DDC}C}C}C} =

KH |
12345*35
R 7

T-100 | 2) Drticken Sie im Muster-
auswahlfenster die Taste
@, die dem registrierten
Néhmuster oder dem zu
bearbeitenden Muster ent-
spricht.

@

-
©

[ HH]

€y

95 96 97 98 99 « @
D@DDDDDD c

@0t

3) Drticken Sie , um die

Nédhform-Einstellanzeige
aufzurufen.
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B Nahform-Einstellanzeige

&9 [+

r HModo oo o MUK mw
N £ 1S 6
] ¢ | > RSN )1y
] Ble-*¥- 1% g5
—— t?@(?(?[::n:cn?

Y o

é

*Wenn die zweite Anzeige

vorhanden ist, wird } (4]

angezeigt.

4) Die Einstellung der jeweiligen Posten kann auf dem Néhform-Einstellbildschirm durchgefiihrt werden.

Form

Zickzackbreite

Position der
Stichlage

Ruckwartstransportbetrag

Vorwdrtstransportbetrag Kompensationsbetrag

Position am
Néhanfang

Stoppposition

Stichzahl fir
Blindstich

Geradstich

2-Stufen-
Zickzackstich

3-Stufen-Zick-
zackstich

4-Stufen-Zick-
zackstich

Langettenstich

O] 0|00

O] 0|00

Blindstich

0|0l OO |00

T-Stich, links

T-Stich, rechts

Muster 1

Muster 2

Muster 3

Muster 4

O|O|00]0|0|0|0 OO0 |0

O|0]0|0|0|0

O|0|0|0|0|0

O|0]0|0|0|0

Sondermuster

O|0|O|0|0|0|0|0|0] O] OO

O]0]O|0]|0|0|0|0|0] O] O OO

© : Eine registrierte Musternummer kann mit

“,”

+ un

d “~” ausgewdhlt werden.

@ : Wihlen Sie die Musterform. Die Nahform kann durch die gegenwartig gewéhlte Musternummer
geéndert werden.

I‘ Vorsichty Bei einer Anderung der Nidhform werden die entsprechenden Einstelldaten auf die An- \
| & fangswerte zuriickgesetzt.

© : Wihlen Sie die Nahart. Freies Ndhen und Uberlappungsnédhen kénnen gewéhlt werden.
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(2) Registrieren von Nédhmustern

Es ist méglich, zum Zeitpunkt des freien Ndhens und Uberlappungsnéhens zu registrieren.
Wahlen Sie die Form, die Sie registrieren mdchten, vorher von der Ndhformenliste aus.
Beispiel) Langettenndhen

B Niahform-Einstellanzeige

B Neuregistrierungsfenster

?

o

4) Wenn Sie drticken, wird die Registrierung durchgefihrt.

Nach der Durchflihrung der Registrierung befindet sich das registrierte Muster im Auswahlzustand.

(3) Kopieren und Léschen von Ndhmustern

- . . q .

D@C}DC}C}C}D o "“'”°° 1) Driicken Sie ||, um die

| A% + & & 2T N&hform-Einstellanzeige
T 1= B oa ﬂ‘:: = lggag - I aufzurufen.

M~ -t 5 Bid
= w0 0o e XD 71| 2) orioken sie NP @, um
JE — ® i @ das Neuregistrierungsfens-
J ter in der Néhform-Einstell-

anzeige aufzurufen.

T 3) Wahlen Sie die Muster-
| — m(:] O é] S0 O _ nummer, zu der Sie regis-
| : : trieren méchten, mit @ im
T 83 / Neuregistrierungsfenster
. :r : 7 = aus.
Js DUDDD?DD = @ @ Wenn Sie hier |54 drii-

cken, wird auf die vorhe-
rige Anzeige umgeschaltet,
ohne die Registrierung
durchzufthren.

Driicken Sie EEEE:. @ auf der Ndhform-Einstellanzeige, um das Kopier- und Léschfenster aufzurufen. Hier

kénnen Sie Kopieren und Léschen von Ndhmustern durchfiihren.

O Kopierverfahren
H Kopier- und Léschfenster

— =/

°

— 89 —

= m(: = Ol 1) Dricken Sie Nag> @ im
gl . Kopier- und Léschfenster,
' [ um das Kopierfenster auf-
T . N@ Eﬁl} . // = zurufen.
Jt B (i]&



B Kopierfenster

°

?

DHD&JD&JGD - oJLEKE 1T-100

h
T .I 59*@

Bl &

| 1 2

ST

=]
ok

o

0

2) Geben Sie die Muster-

nummern der Kopierquelle
und des Kopierziels im
Kopierfenster ein.

© : Wihlen Sie die Musternummer der Kopierquelle mit “+” und “~” aus. (Nur registrierte Nummern kén-

nen ausgewdhlt werden.)

9

O : Wihlen Sie die Musternummer des Kopierziels mit “+” und “~” aus. (Nur nicht registrierte Nummern

kénnen ausgewdhlt werden.)

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzufthren.

3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgeftihrt.
Die Nummer des Kopierziels befindet sich nach der Durchflihrung des Kopiervorgangs im Auswahlzu-

stand.

O Loschverfahren
B Loschfenster

CJCJCJ&)CJCJCJ )
—

=JLEKH 1T-100

Il .
T
J3 .

@ [ HH]

Wenn Sie hier drticken, wird auf die vorherige Anzeige zurlickgeschaltet.

3) Wenn Sie ] driicken, wird die Léschung durchgefuihrt.

|
| Q gestellt werden.
(

Wenn die L6schung einmal durchgefiihrt worden ist, kbnnen die Daten nicht wiederher-

Uberprufen Sie die Daten sorgfiltig, bevor Sie - driicken.

Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die L6schung nicht durchgefiihrt

Sie eine weitere Nummer erzeugt haben.

‘ »

| %} werden. Wenn Sie eine Léschung wiinschen, flihren Sie die L6schung durch, nachdem
N Hinvieis

|

Das fiir Serienndhen oder Zyklusnédhen verwendete Muster kann nicht geléscht werden.
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1) Driicken Sie B3} @ im

Kopier- und Léschfens-
ter, um das Ldschfenster
aufzurufen.

2) Wahlen Sie die zu 16-

schende Musternummer
im Léschfenster aus.
@ : Wiéhlen Sie das zu

I6schende Muster mit “+
und “~” aus.



('6-13. Durchgangsnihen )

l chhmg Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine )
%@ andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
l Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Serienndhen ist eine Funktion, die flir den Fall erzeugt wird, dass verschiedene Muster verbunden und genéht werden,
oder flir den Fall, dass N&hen (iber die max. Stichzahl pro Muster von 500 Stichen hinaus durchgefihrt wird. Daher
werden die verbundenen Muster als ein Muster erkannt.

Mit Durchgangsnéhen kénnen Sie die verschiedenen Zickzackmuster in Kombination ndhen.

Die Umschaltung der entsprechenden Muster kann mit der Stichzahl eingestellt werden.

Mit Durchgangsndhen kénnen bis zu 20 Schritte kombiniert und bis zu 500 Stiche pro Schritt eingestellt werden. Dart-
ber hinaus kénnen bis zu 10 Muster registriert werden.

Um Durchgangsnahen durchzuflihren, missen die in jedem Schritt zu verwendenden Muster vorher registriert werden.

Beispiel) Wenn Sie die Nadeleinstichpositionen
so erzeugen wollen, wie in der fol-
3-Stufen-Zickzack- genden Abbildung gezeigt.
> stich 1) Registrieren Sie im Voraus 2-Stufen-Zickzack-
Stichzahl: 4 Stiche stich in Muster 1, 3-Stufen-Zickzackstich in Mus-
ter 2, und 4-Stufen-Zickzackstich in Muster 3.
< 2) Stellen Sie die Stichzahl gemaB der folgenden
Tabelle ein.

\

5_Stufen-Zickzack- Schritthummer | Musternummer Stichzahl

stich 1 2 4
Stichzahl: 4 Stiche > 1 4
3 3 4

4-Stufen-Zickzack- 3) Die Registrierung endet mit dem Setzen der Mar-

stich . « » . .
stichzahl: 4 Stiche kierung “END” 2 im 4. Schritt.

(1) Neuerzeugung eines Durchgangsnahmusters
Ein Durchgangsnédhmuster kann neu erzeugt werden.

?

H Neuerzeugungsfenster

=JLEKH 1T-100

Il + . £
T] B} E 5 '

2 A
4 DUD:}CM?GDD ® J@
0

im Durchgangsndhmuster-Auswahlfenster, um das Neuerzeugungsfenster aufzurufen.

e

1) Drticken Sie %@

2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wéhlen Sie die
gewlnschte Nummer mit “+” und “=” aus.

Wenn Sie hier . drticken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne ein Muster zu erzeugen.

3) Wenn Sie drticken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.

Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Bearbeitung des Durchgangs-
ndhmusters fort.
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(2) Bearbeiten von Durchgangsnéhen
B Zweite Anzeige der Ndhformenliste

=JLEKH 1T-100

o

-

'8

I D@DéDDC}DC}

| N =

T ; f-% NE’ i E i gggjgﬁi'
= WREE |«

AL D@DDDDGDD

4

ST

&9 [+

— =/

B Durchgangsndhmuster-Auswahlfenster

?

=JLEKH 1T-100

7!

)
3

(:JmCJCJCJCJCJCJCJ
Iy 3 4 5
T . P ¥
o

'k
s DUDDDDDDD

4

Q@IPH

1) Wahlen Sie *3» @ auf
der zweiten Anzeige der
Néhformenliste.

2) Driicken Sie im Durchgangsndhmuster-Auswahlfenster die Taste @, die dem registrierten Nahmuster oder
dem zu bearbeitenden Muster entspricht.

B Durchgangsndhmuster-Einstellanzeige

T m%)%](%)CJCJC] :-]E
Y ¥ "

Als 5 .S DI [odos

T Z:} 4._0 :_: _1 5] o é‘gﬂ
AL D@??L—HDGG (-

&3 (H+

3) Driicken Sie , um die

Durchgangsnéhmuster-
Einstellanzeige aufzuru-
fen.

4) Die Zickzackbreite und die Stichlagenposition kénnen auf der Durchgangsndhmuster-Einstellanzeige ein-
gestellt werden.

® 0000

nicht durchgeftihrt werden.

: Stellen Sie die Zickzackbreite nach der Kombination mit
: Stellen Sie die Position der Stichlage mit “+” und “-” ein
: Wéhlen Sie den registrierten Schritt mit “+” und “—
: Die Musternummer des gegenwaértig ausgewahlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann

+” und “-” ei

Die Stichzahl des gegenwartig ausgewdhlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht

durchgeftihrt werden.

5) Driicken Sie |-|]__.Tr| , um auf die Durchgangsndhmuster-Editieranzeige umzuschalten.
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B Durchgangsnahmuster-Editieranzeige
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6) Wéhlen Sie das Muster aus, und stellen Sie die Stichzahl jedes Schritts auf der Durchgangsndhmuster-

Editieranzeige ein.
O : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “=” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.

© : Stellen Sie die Musternummer mit “+” und “~” ein. (Nur registrierte Muster kénnen eingestellt wer-

den.)
@ : Die Nédhform des mit @ ausgewéhlten Musters wird angezeigt.
® : Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “~” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.

7) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum néchsten Schritt weiter, driicken
Sie @, und setzen Sie die Markierung END & .
* Wenn der letzte Schritt 20 ist, ertibrigt sich das Setzen der Markierung “END” ] .

ST

8) Wenn alle Einstellungen beendet sind, driicken Sie die Taste zur Festlegung.

{ —~ Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne die Taste - zu driicken, werden anstelle der |
| Vght eingegebenen Daten die vorherigen Daten verwendet. Wenn Sie die Daten festlegen wollen, |
| miissen Sie die Taste driicken. ]

— 903 -



(3) Kopieren und Lé6schen von Durchgangsndhmustern
Drticken Sie ﬁlgu&, auf dem Serienndhen-Einstellbildschirm, um das Kopier- und Léschfenster flr Serienndhen
anzuzeigen. Hier kénnen Sie Kopieren und Léschen von Serienndhmustern durchfiihren.

O Kopierverfahren
H Kopier- und Léschfenster flir Durchgangsndhmuster

wILEECH 17-100 | 1) Driicken Sie Eri?» Oim
Kopier- und Léschfenster

fur Durchgangsndhmuster.
[

2) Das Kopierfenster wird

CJCJCJCJCJCJCJ )
—

angezeigt.

=
it = 6N 1 @ © : Wihlen Sie d"as
il ) @D oo [? - (? O J Durchgalngsnahmus.ter
der Kopierquelle mit
o o “und
O : Wihlen Sie das
Durchgangsnéhmuster
? des Kopierziels mit “+”
[__{] wILEKCH [T-100 ‘ und “-".

Wenn Sie hier drticken,

* * ' wird auf die vorherige An-
g
T ] %, =) % ' y; é zeige umgeschaltet, ohne
= - 1 Z
3

ST

wird die Kopie durchgefihrt.
Nach der Durchftihrung
des Kopiervorgangs befin-
det sich die Nummer, die
flir das Kopierziel gewéhlt

die Kopie durchzuftihren.
® J@ 3) Wenn Sie drticken,

O Léschverfahren

M Léschfenster ? wurde, im Auswahlzustand.
( wELEKCH [T-100 ‘
I t:)(:):)é)t:):]t:) - 1) Drticken Sie B33} @ im
| * Kopier- und Léschfenster
T // = flir Durchgangsndhmus-
- - @ ter.
i i

o

2) Das Ld&schfenster wird angezeigt.
@ : Wiéhlen Sie das zu I6schende Durchgangsnahmuster mit “+” und “~” aus.

Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Léschung durchzuflihren

3) Wenn Sie driicken, wird die Léschung durchgefuihrt.

[ oZa Nachdem die Daten geléscht worden sind, ist eine Wiederherstellung der friiheren Daten \
I A . |
\ nicht mehr méglich. Driicken Sie erst nach sorgféltiger Uberpriifung der Daten. )

( Wenn die Zahl der registrierten Stiicke eins ist, kann die Léschung nicht durchgefl'.ihrt\

| werden. Wenn Sie eine L6schung wiinschen, fiihren Sie die L6schung durch, nachdem |

| l%] Sie eine weitere Nummer erzeugt haben. |
Das fiir Zyklusndhen verwendete Serienndhmuster kann nicht geléscht werden.

| "Serienndhen" behandelt die jeweiligen Muster als ein einziges Muster, und es ist nicht méglich, |

| den Nahvorgang ab einem Zwischenmuster zu starten oder eine Nahwiederholung durchzufihren. |



(6-14. Zyklusnihen )

( Wicﬁtig Die Standard-Auslieferungsstufe der Tastensperre ist “1”. Falls die Tastensperre auf eine |
| %\% andere Stufe als “0” eingestellt ist, stellen Sie die Stufe zur Durchfiihrung des folgenden |
| Vorgangs unbedingt auf “0” ein. )

Bei Zyklusndhen handelt es sich um Formnahen, wie z. B. Etikettenannédhen und dergleichen, und eine Funktion, die fur
den Fall erzeugt wird, dass ein Muster mit unterschiedlichen Seiten registriert und genéht wird.

Mit Zyklusndhen kénnen Sie die verschiedenen Muster der Reihe nach umschalten und den Nahvorgang durchfiihren.
Dartiber hinaus kann durch Einstellen der Stichzahl Programmnéhen mit verschiedenen Nadeleinstichpositionen fir je-
den Schritt durchgefuhrt werden.

Zyklusndhen kann auf max. 20 Schritte eingestellt werden, und 10 Arten kénnen registriert werden.

Um Zyklusnahen durchzufiihren, miissen die in jedem Schritt zu verwendenden Muster vorher registriert werden.

(1) Neuerzeugung eines Zyklusndhmusters
Ein Zyklusndhmuster kann neu erzeugt werden.
B Neuerzeugungsfenster

( ) . R e T
o MD e 1) Dricken Sie {tjz? im
Il £ Zyklusndhmuster-
~ I I Auswahlfenster, um das
T U // = Neuerzeugungsfenster
fzurufen.
i M 7 @ aufzurufen

o

2) Die Nummern, die gegenwdrtig noch nicht registriert worden sind, werden in @ angezeigt. Wahlen Sie die
gewlinschte Nummer mit “+” und “=” aus.

Wenn Sie hier drticken, wird ohne eine Neuerzeugung auf die vorhergehende Anzeige zurlickgeschaltet.

3) Wenn Sie driicken, wird eine Neuerzeugung durchgeftihrt.

Die erzeugte Nummer befindet sich im Auswahlzustand. Setzen Sie die Einstellung von Zyklusndhen fort.

(2) Bearbeiten von Zyklusndhen
B Zweite Anzeige der Ndhformenliste

. ) . o~
OMocooooo o ™ 1) Wahlen Sie o] @ auf
| l = o i E i = .. der zweiten Anzeige der
T ; = = 99:993" [ Nahformenliste.
e g iﬁn % g E p 1| // = 2) Drticken Sie im Zyklus-
0 = —~ '“@ . nadhmuster-Auswahlfenster
it N i |4 . .
— — ? OoOoOCcoOoo @ die Taste @, die dem re-
‘ é gistrierten Néhmuster oder

dem zu bearbeitenden

B Zyklusndhmuster-Auswahlfenster Nahmuster entspricht.

! ' -~ ] .. [ .
T ———— e .

1 2 3 4 & _ Zyklusndhmuster-Einstell-
' 7 é anzeige aufzurufen.
i@g : 7

L D@DDDDGDD ® J@
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B Zyklusndhmuster-Einstellanzeige
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4) Auf der Zyklusndhmuster-Einstellanzeige kann die Einstellung jedes Schritts angezeigt werden.

© : Wahlen Sie die registrierten Schritte mit “+” und “~” aus.

* Waéhlbare Schritte sind nur diejenigen, flir die noch keine Stichzahl eingestellt wurde und solche,
fur die automatisches Fadenabschneiden eingestellt wurde, oder flir die unmittelbar vor dem Schritt
keine Stichzahl eingestellt wurde.

: Die gegenwartig ausgewdhlte Musternummer wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht durchgeftihrt werden.

: Die Stichzahl des gegenwartig ausgewdhlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht durchgeftihrt werden.

: Der Stoppzustand des gegenwdrtig ausgewdhlten Schritts wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht durch-
geflihrt werden.

@ : Die Position des NéhfuBes im gegenwartig ausgewéhlten Schritt wird angezeigt. Eine Bearbeitung kann nicht

durchgefiihrt werden.

5) Drticken Sie |ﬂ£| , um die Zyklusndhmuster-Editieranzeige aufzurufen.

@00

B Zyklusndhmuster-Editieranzeige
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6) Stellen Sie Musternummer, Stichzahl, Stoppposition und NéhfuBposition flir jeden Schritt auf der Zyklus-
ndhmuster-Editieranzeige ein.

@ : Stellen Sie den Schritt mit “+” und “~” ein. Bis zu 20 Schritte kénnen eingestellt werden.

: Wahlen Sie die Musternummer mit “+” und “=”. (Nur Musternummern, unter denen Muster registriert
wurden, kénnen eingestellt werden.)

O:
@ : Stellen Sie die Stichzahl mit “+” und “~” ein. Bis zu 500 Stiche kénnen eingestellt werden.
® : Wahlen Sie den Stoppzustand des Schritts.

(D Nadel-Tief-Stopp wha
(2 Nadel-Hoch-Stopp

(3 Fadenabschneiden (Nur wirksam bei Vorhandensein der Fadenabschneidevorrichtung.) £
@® : Wahlen Sie die NdhfuBposition. (Nur wenn der Auto-Lifter vorhanden ist.)

(D NahfuB-Hoch-Stopp
@ NéhfuB-Tief-Stopp &=

® : Wenn NahfuB-Hoch-Stopp t bei @ gewahlt wird, stellen Sie die NahfuBluftungszeit (Z) mit “+” und " ein.

7) Wenn die Einstellung bis zum letzten Schritt beendet ist, gehen Sie zum n&chsten Schritt weiter, drlicken
Sie @, und setzen Sie die Markierung END = .
* Wenn der letzte Schritt 20 ist, ertibrigt sich das Setzen der Markierung "END" .

8) Wenn alle Einstellungen beendet sind, drlicken Sie die Taste zur Festlegung.
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(3) Kopieren und Léschen von Zyklusnahmustern

Dricken Sie yu&g auf der Zyklusndhmuster-Einstellanzeige, um das Kopier- und Léschfenster flir Zyklusnéh-

|m]
ool

muster aufzurufen. Hier kénnen Sie Kopieren und Léschen von Zyklusndhmustern durchfiihren.

O Kopierverfahren
B Kopier- und Léschfenster flir Zyklusndhmuster

DDDDDC}DDJUKIH—K)O
" - im
Y4
f\ —
T _ 2) &y 7] =
AL D@DDD?G?D @

°© o

B Kopierfenster

® ¢
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A D@D(_-T_)D[i][:l(:](:) ® J@

ST

1) Drticken Sie @ @ im Kopier- und Léschfenster fiir Zyklusndhmuster.

2) Das Kopierfenster wird angezeigt.

© : Wiahlen Sie das Zyklusndhmuster der Kopierquelle mit “+” und “~". (Nur registrierte Nummern
kénnen ausgewdhlit werden.)
O : Wihlen Sie das Zyklusndhmuster des Kopierziels mit “+” und “~”. (Nur nicht registrierte Nummern

kénnen ausgewdhlit werden.)
Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Kopie durchzu-

fuhren.
3) Wenn Sie drticken, wird die Kopie durchgefiihrt. Nach der Durchflihrung des Kopiervorgangs befin-

det sich die Nummer, die flir das Kopierziel gewahlt wurde, im Auswahlzustand.
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O Léschverfahren
B Loschfenster
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1) Drlicken Sie @ﬂ) @ im Kopier- und Léschfenster flir Zyklusndhmuster.

2) Das Léschfenster wird angezeigt.
@ : Wihlen Sie das zu léschende Zyklusndhmuster mit “+” und “~” aus.

“,”

Wenn Sie hier driicken, wird auf die vorherige Anzeige umgeschaltet, ohne die Léschung durchzufihren.

3) Wenn Sie driicken, wird die Léschung durchgefihrt.

Wenn die L6schung einmal durchgefiihrt worden ist, kénnen die Daten nicht wiederher-

gestellt werden. Uberpriifen Sie die Daten sorgfiltig, bevor Sie driicken.

werden. Wenn Sie eine L6schung wiinschen, fiihren Sie die L6schung durch, nachdem

Sie eine weitere Nummer erzeugt haben.
"Zyklusnédhen" behandelt die jeweiligen Muster als ein Muster, und es ist nicht méglich, den
Nédhvorgang ab dem Zwischenmuster zu starten oder eine Ndhwiederholung durchzufiihren.

(4) Einlernen
Mit Einlernen kann die Stichzahl des Eingabeschritts durch die tatsdchlich genédhte Stichzahl eingegeben werden.

1) Driicken Sie die Taste auf dem Zyklusné&hen-Editierbildschirm, um den Einlernmodus zu aktivieren.

2) Drticken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Néhvorgang auszufiihren, bis der letzte Stich des

Schritts erreicht ist.
*In diesem Fall kann die Eingabe der Stichzahl nicht durch Drehen des Handrads von Hand oder mit Hilfe
der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste durchgeftihrt werden.

3) Wenn Sie die Ndhmaschine durch Zurtickstellen des Pedals auf die Neutralstellung anhalten, wird die
gendhte Stichzahl auf @ angezeigt.

—

4) Nachdem die Ndhmaschine den Fadenabschneidevorgang ausgefthrt hat, ist die Eingabe der Stichzahl
flir den Schritt beendet.

(Vorrticken zum néchsten Schritt und Durchflihrung von Einlernen sind nicht méglich.)

Der Schritt wird mit der Fadenabschneidebewegung auf “1” zurtickgesetzt. Wenn der néchste Schritt mit
Einlernen eingegeben wird, stellen Sie den Schritt neu ein.

M Einlernbildschirm
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(5) Durchflihren von KonstantmaBnahen mit Zyklusndhen

KonstantmaBn&hen von Zickzackmustern, die sich in den jeweiligen Schritten voneinander unterscheiden, kann
durch Einstellen der Stichzahl im Zyklusndhvorgang durchgeflihrt werden.ndhvorgang durchgeftlihrt werden.
Beispiel) Wechseln Sie beim Etikettenannéhen die

Etikett Zickzackmuster des KonstantmaBnahens
) von 2-Stufen-Zickzackstich und Geradstich,
Schritt 1 ——— Schritt 2 wie in der Abbildung gezeigt, und fiihren

Sie KonstantmafBndhen durch.

1) Registrieren Sie im Voraus den 2-Stufen-Zick-
zackstich flir die Form des Musters 1, und den
Geradstich flir die Form des Musters 2.

2) Stellen Sie die Stichzahl in jedem Schritt so ein,
wie in der Tabelle angegeben.

Schrittnummer | Musternummer Stichzahl
1 1 100
Schritt 4 <«—— Schritt 3
2 2 50
3 1 100
4 2 50
3) Setzen Sie die Markierung “END” & im 5.
Schritt, um die Registrierung zu beenden.
(6-15. Zzhler )

Es gibt zwei Zahlertypen: Fadenabschneidezéhler und Spulenfadenzéhler. Die Z&hleranzeige wird durch
Drticken der Taste @ umgeschaltet.

(1) Fadenabschneidezahler

i an BCE 1T-100
Bz
/@

A

4

(G By 1_/y

(2) Spulenfadenzéahler

Bei jeder Durchflihrung von Fadenabschneiden wird
der Wertum 1 erhéht. (0 =+ 1 — 2 - — 9999)
Der Z&hlerwert kann mit Hilfe der Zéhlerwert-
Einstelltaste € korrigiert werden.

Dartiber hinaus wird der Wert des
Fadenabschneidezéahlers durch Drlicken der
Rickstelltaste @ auf “0” zurtickgesetzt.

(1)
ad ? / ®  EinBidvon ¥ wird in @ angezeigt.
+
|

TG

Ein Bild von @‘ wird in @ angezeigt.

Der Zahler subtrahiert von dem mit der Zahlerwert-Einstelltaste @ eingestellten Vorgabewert in Ubereinstimmung
mit der von der Ndhmaschine ausgeftihrten Stichzahl.

Wenn der Z&hlerwert negativ wird, meldet ein Summer diese Tatsache und erinnert daran, dass der Spulen-

faden erneuert werden muss.

1) Driicken Sie die Rdckstelltaste, um die Anzeige des Spulenfadenzéhlers auf den Ausgangswert zurtickzu-

setzen.

Il fordohy  Die Riicksetzung kann nicht wahrend des Ndhvorgangs durchgefiihrt werden. Fiihren Sle\I
| U einmal Fadenabschneiden durch. )



2) Stellen Sie den Ausgangswert mit den Tasten “+” und “~” ein. Wenn der Einstellwert bei gedrtickt gehal-
tener Taste die Ziffer 100 Uberschreitet, wird er in Einheiten von 100 erhéht/verringert. Wenn Sie den Wert
in der N&he der Ziffer 100 einstellen, drlicken Sie die Taste jedes Mal.

3) Starten Sie den Nahvorgang, nachdem Sie den Ausgangswert eingestellt haben.

4) Wenn der Spulenfadenzahler einen negativen Wert erreicht und der Summer ertént, erscheint die fol-
gende Spulenfadenwechsel-Warnmeldung.

H Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

A s+

5) Drticken Sie die Riickstelltaste, um die Warnmeldung zu I6schen. Driicken Sie die Rlckstelltaste erneut,
um den Zahler auf den Ausgangswert zurlickzusetzen und den Ndhvorgang wieder zu starten.

*Wenn der Spulenfadenrestbetrag zu grof ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht, bevor der Spu-
lenfadenzahler einen negativen Wert erreicht, stellen Sie den Ausgangswert mit “+” oder “-” der Spulen-
fadenbetrag-Einstelltaste ein.

*Tatséchlich dndert sich der Spulenfadenbetrag in Ubereinstimmung mit der Stoffdicke oder der Néhge-
schwindigkeit. Stellen Sie den Zahler in Ubereinstimmung mit den Nahbedingungen ein.

(6-1 6. Information)

Die Einstellung und Uberpriifung verschiedener Daten kann mit der Information durchgeftihrt werden.
Fur die Information gibt es die Bedienerstufe und die Wartungspersonalstufe.

[Bedienerstufe]
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.
2) Drticken Sie die Taste @, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

'Y

H Informationsbildschirm (Bedienerstufe)

ILERCH T-100 ] @ : Allgemeine Néhdaten
© : Néhverwaltungsinformation
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(1) Allgemeine Nahdaten

1) Drticken Sie @ auf der Informationsanzeige.
M Erste Einstellanzeige fiir allgemeine Nédhdaten

i dh s

H :
Y|y 1Y

SHb bbb o e

ST

SHlrrrrrs o &)

2) Stellen Sie die folgenden Posten auf der ersten Anzeige ein.

9

(5 I8

00006

!
. . , . 1) Mitte l i l
Einstellverfahren der maximalen Zickzackbreitenbegrenzung -

Fur das Einstellverfahren der maximalen Zickzackbreitenbegren-

zung stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfiigung. 2) Links/Rechts

1
;
I+

Grenzwert der maximalen Zickzackbreite

* Die Anzeige ist je nach dem in @ gewdhiten Ver-
fahren unterschiedlich.

1) Wenn die Mitte in @ eingestellt wird : l ! l
Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (Mitte) — —+

© : Referenz der Stichlage
Fur die Referenz der Stichlage
stehen die folgenden drei
Einstellungen zur Verfligung.

1) Mitte
2) Wenn die linke/rechte Seite in @ eingestellt wird : l : l

t imalen Zickzackbreit ht bl
Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (rechts) 2) Rechts ;:

!
Grenzwert der maximalen Zickzackbreite (links) l i l .
bl 3) Links

: Rlickwartstransport-Grenzwert

Stellen Sie den Rickwaértstransport-Grenzwert mit “+” und “~” der Taste @ ein.
Im Beispiel wird der Wert auf —4,0 eingestellt.

Vorwdrtstransport-Grenzwert
Stellen Sie den Vorwértstransport-Grenzwert mit “+” und “~” der Taste @ ein.
Im Beispiel wird der Wert auf 4,0 eingestellt.

3) Stellen Sie die folgenden Posten auf der zweiten Anzeige ein.
B Zweite Einstellanzeige fiir allgemeine Nahdaten
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O : Spiegelfunktionseinstellung

Spiegelumkehrung bedeutet, dass das Muster umgekehrt genédht wird, wenn der Spiegelumkeh-
rungsschalter wihrend eines Zwischenstopps des N&hbetriebs gedrtickt wird.

Die Néhmuster, flir die Spiegelumkehrung méglich ist, sind Langettenmuster, Sondermuster, Durch-
gangsndhmuster und Zyklusndhmuster.

Fur die Spiegelumkehrung stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfligung.

~101 -



1) Muster 1 -2 : Spiegelumkehrungen ist nur Muster Néhrichtung

“1”. Nach der Ausflihrung des Umkehrungsmusters LED leuchtet auf.
wird auf das Originalmuster zurtickgeschaltet. Mustermodus

Einstellung A/M/]
2) Kontinuierlich -2 : Die Maschine flihrt das ‘

|

Umkehrungsmuster nach der Umkehrung kontinuierlich
aus, bis Fadenabschneiden durchgeftihrt oder die :

. ' Dauermodus M\N\
Spiegelumkehrungstaste erneut gedriickt wird.

. . . _ . Einstellung '
Einzelheiten finden Sie unter “Spiegelschalter”, = LED leuchtet
S.128. Spiegelschalter EIN g4

@ : Position der Stichlage bei Verdichtungs-Sondermuster
Der Modus ist die Betriebsart in Bezug auf die Stichlage bei Verdichtungs-Sondermuster, wenn die
Referenz der Stichlage auf die mittlere Stichlage eingestellt wird.
Fur das Verdichtungs-Sondermuster stehen die folgenden zwei Einstellungen zur Verfligung.
1) Gemeinsamer Verlauf *i* : In diesem Modus verlaufen die Positionen der Stichlage des Verdich-
tungs-Sondermusters und des Zickzackmusters zusammen.

2) Feststehend *Z* : In diesem Modus wird das Verdichtungs-Sondermuster auf die eingegebene
Datenposition fixiert.

0 : Zahlerfunktion

ON &= / OFF %; der Funktion des Fadenabschneidezéhlers oder des Spulenfadenzéhlers wird eingestellt.
Wenn OFF eingestellt wird, erfolgt keine Z&hleranzeige.

@ : Tastensperre
Es ist mdglich, die Einstelltaste zu sperren, damit die eingestellte Zickzackbreite oder der Inhalt des
Sondermusters nicht versehentlich gedndert wird. Es ist jedoch mdglich, ON/OFF ftir Riickwartsnéhen,
Fadenabschneidersperrtaste, angegebene Zickzack-Stoppposition und Spulenfadenzahler zu &ndern.

Fur die Tastensperre stehen die folgenden drei Einstellungen zur Verfligung.

Stufe “0” ﬁ : Alle Posten kénnen gedndert werden.

1
Stufe “1” |% : f@& 1 wird auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.

Néhart

Muster : Anderung von Muster und Registrierung

Sondermuster : Neuerzeugung und Bearbeitung

Verdichtungsstich-Sondermuster : Bearbeitung

Serienndhen : Neuerzeugung, Kopie, L6schung und Bearbeitung

Zyklusnéhen : Neuerzeugung, Kopie, Ldschung und Bearbeitung kénnen nicht gedndert werden.

2
Stufe “2” . i@ wird auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.

Posten auBer Riickwértsndhen EIN/AUS, Fadenabschneiden-Verhltungstaste, Anga-
be der Zickzack-Stoppposition und Spulenfadenzédhler kénnen nicht gedndert werden.

( Wiairtig Die Stufe bei Standardauslieferung ist "1". Um den gesperrten Inhalt von Stufe "1" zu )
- dndern, muss die Stufe einmal auf Stufe "0" eingestellt werden. ]

O : Wahl der Anzeige fiir maximale Zickzackbreitenbegrenzung beim Einschalten der Stromversorgung
Damit kann gewdhlt werden, ob der maximale Zickzackbreiten-Grenzwert beim Einschalten der
Stromversorgung angezeigt wird oder nicht.
Mit jedem Drticken der Einstelltaste wird abwechselnd zwischen Anzeige/keine Anzeige umgeschaltet.

1) Anzeige &U
2) Keine Anzeige gﬁ;
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(2) Nahverwaltungsinformationen

Unter den N&hverwaltungsinformationen gibt es die Warnungen fiir Nadelwechselzeit, Reinigungszeit und
Olwechselzeit als Wartungsverwaltungsinformationen.

[Wartungsverwaltungsfunktion]
B Nahverwaltungsinformationsbildschirm

=JLEKH 1T-100

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

Iy :
o % eZ

4 C)U(:)C)(i[:)[:](:](:) ® J

1) Drticken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.

&9 [+

e

Hl Wartungsfunktionsbildschirm

© °

D&)DD&GD - =JLEKH 1T-100

H 1600E. g 16h
1%!’ r?:ﬂh t @ //
i,

—
©

@ [ HH]

C)(?:)C][:][:](:] -
o

[Erlduterung der einzelnen Posten]
@ ') 1™ Nadelwechselzeit......Einheit : x 1.000 Stiche

(3) t@@ Reinigungszeit.......... Einheit : Stunde

(4] )‘ @ Olwechselzeit ........... Einheit : Stunde

[Erlauterung des Anzeigeinhalts]
(Z&hler / Nenner)
* Anzahl der verbleibenden Stiche bis tausend / ** Tausend Stiche
Beispiele) Nadelwechsel
100 / 1600k

Die Nadelwechselzeit wird nach jeweils 1.600 tausend Stichen gemeldet.

Die Nadelwechselzeit wird nach 100 tausend Stichen gemeldet.

Wenn die Tasten @, © und @ gedrtickt werden, wird der Léschpriifungsbildschirm angezeigt.
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Bl Loschbildschirm ?
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=
4 D@DDDDDDf ® J@

@ : Der Bildschirm wird auf den Wartungsfunktionsbildschirm zurtickgeschaltet, ohne eine Léschung

durchzufihren.
@ : Der Bildschirm wird nach der Ausfiihrung der Léschung auf den Wartungsfunktionsbildschirm

zurlickgeschaltet.

(ST

B Warnungsbildschirm
Der Warnungsbildschirm wird bei Erreichen der Warnungszeit angezeigt.

/0

Clloooood o MK rw
Il m _

8 A,ﬂm W7

=
4 DUDDDDDE)D ® J@

@ : Durch Drticken von @ kann der Bildschirm geldscht werden. Der Zahler selbst kann jedoch nicht
geldscht werden. Im Falle eines Nadelwechsels wird der Warnungsbildschirm in Abstédénden von
10 Minuten angezeigt, bis die Léschung durchgeftihrt wird. Im Falle anderer Warnungen wird der
Warnungsbildschirm nach dem Einschalten der Stromversorgung bis zum Léschen des Zéhlers
angezeigt.

@ : Durch Driicken von @ werden Bildschirm und Zahlerwert geléscht. Ab diesem Zeitpunkt beginnt eine

neue Zahlung.

ST

[Einstellung der Warnungs-Einstellzeit]
H Informationsbildschirm

=JLEKH 1T-100

Il _
T .H i &) 27|
L DUDTDDDDD ® J@

1) Halten Sie die Taste @ auf dem Informationsbildschirm etwa drei Sekunden lang gedrtickt.

(:JmCJCJCJCJCJCJ -

ST
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B Nihverwaltungsinformations-Auswahlbildschirm

CJmC]CJ[:CJC]CJ o iR o

Iy
T .E W, A
T = hd

o

2) Driicken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen. (Weitere Funktionen finden Sie in der
Mechanikeranleitung.)

POOB
{\\8

n

&3 (-

H Wartungsfunktionsbildschirm

* ¢

D&)DD&]GD - =JLEKH 1T-100
—

ﬁ
TRO07 TGO0FR 7 16h @
L. pEN &
T Y] | ¥ |

%ﬁéﬂh //

-
%
®

©, O und @ : Der Warnungszeiteingabebildschirm wird angezeigt.
3) Stellen Sie die Warnungszeit mit @ ein. Die eingegebene Einstellungszeit wird bei @ invertiert angezeigt.

ST

B Warnungszeiteingabebildschirm
? b
[4 \
oD m(: ooooo O
aoon s

mmm 5 6 7 8 9

T B} 5=

u
01234

=JLEKH 1T-100

4 r+

© Der Léschungsbildschirm wird angezeigt.
Nachdem Sie die Einstellungszeit eingegeben haben, legen Sie die Zeit mit @ fest.

( Wichtia Um die Warnungsfunktion zu stoppen, stellen Sie den Einstellwert auf “0” ein. ]
| @ Es ist méglich, die Zeiten fiir Nadelwechsel, Reinigung und Olwechsel individuell |
( einzustellen. Um alle Funktionen zu stoppen, stellen Sie “0” fiir jeden Posten ein. ]

( Anfangswert der Warnungseinstellzeit )
| Q 1 Nadelwechselzeit : 0 tausend Stiche (kn) |
| [Hinweis) 2 Reinigungszeit : 0 Stunden (h) (Aktuelle Tragezeit) |
( )

3 Olwechselzeit : 0 Stunden (h) (Verfiigbarkeitszeit)
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[Wartungspersonalstufe]
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedrtickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

M Informationsbildschirm [Wartungspersonalstufe]
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T Ocooooo o :
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=
Y ey L&)
00006000 é

: Versionsanzeige Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.
: Allgemeine Né&hdaten

: Funktionseinstellung

: Nahverwaltungsinformationen

: Kommunikationsmodus

: Datums- und Uhrzeiteinstellung
: Bildschirm Nr. 2

Informationsbildschirm Nr. 2 [Wartungspersonalstufe]

'Y

ST

Siehe 6-17. Funktionseinstellverfahren.

Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

1H OO000000

I] D@DDDD:}D - ’ 5 & =
T7/8 s L  loZld

L Slepmrocc ®i
00 ® ®

: Greifer-Einstellmodus

: USB-Speichermediumformat
: Netzwerkeinstellung

: Tafeleinstellung

Siehe 8-6. Greifer-Einstellmodus.

Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

Siehe 6-20. Tafelspeicherschalter-Einstellung.

* Wenn die Formatierung des USB-Gedachtnisses ausgeflihrt wird, werden alle gegenwartig aufgezeichne-
ten Daten geldscht. Benutzen Sie diese Funktion nur zum Initialisieren des USB-Gedé&chtnisses.

(3) Kommunikationsmodus

Die folgenden Vorgénge kénnen im Kommunikationsmodus durchgeflihrt werden.
1) Das Ndhmaschinendaten-Serverdienstprogramm (im Folgenden: SU-1) oder Vektorformdaten (VDT) von
Speichermedien kénnen unter einer nicht registrierten Nummer eines Sondermusters registriert werden.

2) Das Sondermuster kann zu der Vektorform gedndert und zum SU-1 oder dem Speichermedium hochgela-
den werden.

®9e60

3) Parameterdaten (EPD) kénnen tberschrieben und in einem Verdichtungs-Sondermuster vom SU-1 oder
dem Speichermedium registriert werden.

4) Das Verdichtungs-Sondermuster kann zum SU-1 oder dem Speichermedium hochgeladen werden.
* Néheres zur Einstellung der Kommunikation mit dem SU-1 entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SU-1.
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B Kommunikations-Einstellungsbildschirm (Herunterladen)
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Beispiel) Die Parameterdatei Nr. 70 wird vom Speichermedium zum Verdichtungsstich-Sondermuster am
Néhende Nr. 10 heruntergeladen.

1) Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und fiihren Sie die USB-Gedachtnisses durch die Einschubéfi-
nung ein.
* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.

2) Datenauswahl
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Datenauswahlbildschirm aufzu-
rufen. Die gegenwdrtig gewdhlte Datenform wird invertiert angezeigt.

-

-]
2

E

Download-Beispiel

Bl Datenauswahlbildschirm

oJLIKE [T-100

D@DDC}C}C}C} =

1)

& 0 o | 1) 2

EFD ¥DT

°o o

[Erlduterung des Piktogramms] -

> > ( 2y Verdichtungsstich- )
cor + Parameterdaten & : Vektorformdaten | Sondermuster ist EPD, und |
Driicken Sie @, und fuihren Sie nach der Wahl des ( Sondermuster ist VDT. )

Parameters die Festlegung mit @ durch.

3) Wahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Kommunikationsmethoden-Einstel-
lungsanzeige aufzurufen.

Bl Kommunikations-Einstellungsanzeige

ALENCE T-100 ) Die gegenwartig gewdahlte
I — m(:] o0 & _ Kommunikationsmethode
: : wird invertiert angezeigt.
! 1@ 2]
Jt & @

[Erlduterung des Piktogramms]

& : Herunterladen vom Speichermedium @ & : Herunterladen vom SU-1
& : Hochladen zum Speichermedium O ; :Hochladen zum SU-1

Driicken Sie @, um Herunterladen vom Speichermedium zu wéhlen. Driicken Sie dann @ zur Festlegung.
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4) Auswahl der Dateinummer des Speichermediums
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Dateinummer-Eingabebild-

schirm des Speichermediums anzuzeigen.

B Dateinummer-Eingabeanzeige zurilickgeschaltet
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ST

Die eingegebene Dateinummer wird in > angezeigt.
Die Nummer wird nach der Eingabe der Dateinummer mit @ festgelegt.

o o

5) Einstellung der Sondermusternummer

Driicken Sie @ und @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzei-
ge, um die Sondermusternummer zu dndern.

° -

Geben Sie die Dateinummer des Speichermediums mit @ ein.

Bl Kommunikations-Einstellungsanzeige (Herunterladen)
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M Bildschirm wahrend der Kommunikation
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Upload-Beispiel

Beispiels 070 ist, geben I

Sie mit den Tasten im

Abschnitt @ den Wert |

070 ein, und legen Sie I

die Eingabe mit @ auf

dem Dateinummer- |
I
)

>

Eingabebildschirm
(Zehnerblock-Bildschirm)
fest.

— — — — — — — — —

6) Starten des Downloads
Wenn alle Einstellungen
abgeschlossen sind,
drticken Sie @ auf der
Kommunikations-Einstel-
lungsanzeige (Herunter-
laden), um den Download
zu starten.

Wenn nach dem Erschei-
nen der Kommunikations-
Verlaufsanzeige die
Kommunikations-Ein-
stellungsanzeige wieder
erscheint, ist die Kommu-
nikation beendet.

Beispiel) Das Sondermuster Nr. 8 wird als Vektorformdatei Nr. 15 des Speichermediums hochgeladen.

1) Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und fiihren Sie die USB-Gedachtnisses durch die Einschubéfi-
nung ein.
* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.

2) Datenauswahl
Drticken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Datenauswahlanzeige aufzurufen.

[Erlauterung des Piktogramms]
EPD : Parameterdaten
VDT : Vektorformdaten

Drticken Sie @, und legen Sie die Eingabe mit @ fest, nachdem Sie
die Vektorformatdaten ausgewaéhlt haben.

g—
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3) Wahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Kommunikationsmethoden-
Einstellungsbildschirm aufzurufen.

[Erlduterung des Piktogramms]
@ : Herunterladen vom Speichermedium
@ : Herunterladen vom SU-1
© : Hochladen zum Speichermedium
O : Hochladen zum SU-1
Driicken Sie @, um Herunterladen vom Speichermedium zu wéhlen. Drticken Sie dann @ zur Festlegung.

4) Einstellung der Sondermusternummer
Driicken Sie @ und @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Sondermusternummer einzustellen.

5) Wahl der Dateinummer der Speichermediums
Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Dateinummer-Eingabebildschirm des Spei-
chermediums aufzurufen.

Geben Sie die Dateinummer der Speichermediums ein. Die eingegebene Dateinummer wird in > ange-

zeigt. Flihren Sie nach der Eingabe der Dateinummer die Festlegung mit @ durch.

6) Starten des Uploads
Wenn alle Einstellungsvorgénge abgeschlossen sind, drticken Sie @ auf der Kommunikations-Einstel-
lungsanzeige, um den Upload zu starten.
Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige die Kommunikations-Einstellungsan-
zeige wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

Bl Kommunikations-Einstellungsbildschirm
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[L6schen einer Datei auf dem Speichermedium]
Driicken Sie die Taste @, nachdem Sie die zu I6schende Dateinummer auf dem Dateinummer-Eingabebildschirm
des Speichermediums ausgewdhlt haben, um auf die Ldschbestétigungsanzeige umzuschalten.
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Wenn Sie @ drticken, wird die L6schung abgebrochen. Das Display wird dann auf die Dateinummer-Einga-
beanzeige zurlickgeschaltet. Wenn Sie @ drticken, wird die Léschung ausgefiihrt. Das Display wird dann auf
die Dateinummer-Eingabeanzeige zurtickgeschaltet.

B Loschbestéitigungsanzeige umzuschalten

ST

( \ﬁrsﬁ?ht Eine geléschte Datei kann nicht wiederhergestellt werden. Lassen Sie daher bei der Aus- ]
| flihrung der L6schung Vorsicht walten. )



(6-1 7. Funktions-Einstellverfahren )

(1) Umschaltung auf den Funktionseinstellmodus

l Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlauterungen beschriebenen Tastenoperationen aus. \
| Vosichty Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird |
| & der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, konnen Funktionsstérungen |
| der Ndhmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein. )

WARNUNG :
A Um mégliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhiiten, betédtigen Sie
die Tasten zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

Es gibt zwei verschiedene Funktionseinstellungen: Stufe 1 und Stufe 2.
Stufe 1 : Eine Einstellungsdnderung kann durchgeftihrt werden, ohne den Netzschalter auszuschalten.
Stufe 2 : Nach einer Einstellungsdnderung muss der Netzschalter ausgeschaltet werden.

Einzelheiten finden Sie in der Funktionseinstellungsliste auf Seite p113.

[Einstellverfahren flir Stufe 2]

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

] ] 2) Halten Sie die Taste @
o (:JCJ:J(:JCJCJ(:J"“K"”“ )
etwa drei Sekunden lang

h Py E : gedrtickt.
T . e L |

5

- V/

y Ea0 | @UE
it - D[i1c010

AN 1

— U(:] COCOoOOoOoOoco
' _ ]  3) Halten Sie die Taste @
= JLEKCH 1T-100
|1 — m(:] e etwa drei Sekunden lang

: gedrtickt.

%@:ﬂj} cfn@’ ://

R i
== (| U(:) (] Q{:} oo o ® @
_ ] 4) Diese Anzeige ist die
- m(:] &) cooo o T Funktionseinstellanzeige.
Il + _ B Andern Sie die Einstel-

] I lungsnummer mit den
= N-SOFT

y/ Tasten “+/-” des Schal-
' 4 & ters ©.

1 3 |
‘T =—» v @ i @ Einzelheiten tiber die Ein-
RAR (o @D (7.__) &\(:) (o (i]\:) J stellungsnummer finden
) Sie auf Seite P113.
é [Einstellungsnummer] | Einstellwert | Beispiel) Andern der Flimmer-

. ) unterdriickungs-Funkti-

—
©

o MD ocoooo o MUK e on (Einstellungsnum-
Il T _’ . . mer 5)
T-ACC . : Andern Sie die Einstellungs-
T . / nummer auf “5” mit der Taste
5 0 ' 7 = “+” des Schalters @ in der
ob|gen Abbildung.

JL - @D oo (? (o B e ® @ - Driicken Sie die Taste @.
o
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[Einstellverfahren fiir Stufe 1]
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- Andern Sie den
Einstellwert mit den Tasten
“+/-” des Schalters @.

Der Einstellwert ist von “0”
auf “3” gedndert worden.

- Wenn dieser gednderte
Wert akzeptabel ist,
drticken Sie die Taste @.
Wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen, driicken Sie die
Taste ©.

- Schalten Sie den
Netzschalter aus und
nach etwa einer Sekunde
wieder ein.

- Die Anderung des
Einstellwerts wird
durch Ausschalten des
Netzschalters festgelegt.

1) Halten Sie die Taste @
etwa drei Sekunden lang
gedrdickt.

2) Driicken Sie die Taste @.
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3) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
Andern Sie die
Einstellungsnummer
mit der Taste “+/-” des
Schalters ©.

Einzelheiten zur
Einstellungsnummer
finden Sie auf Seite 113.

Beispiel) Andern der
Néhgeschwindigkeit
fiir Riickwértsnéhen
(Einstellungsnummer 8)

Andern Sie die

Einstellungsnummer auf

“8” mit der Taste “+” des

Schalters @ in der obigen

Abbildung.

- Driicken Sie die Taste @.

- Andern Sie den
Einstellwert mit den Tasten
“+/-” des Schalters @.

- Der Einstellwert ist von
1350 auf 1250 gedndert
worden.

- Wenn dieser geédnderte
Wert akzeptabel ist,
drticken Sie die Taste @.
Drticken Sie die Taste @,
wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen.

- Drticken Sie die Taste ©
im Falle des Ndhens.



(2) Herstellerfunktion

eingestellt werden.

Nr.|  Posten Beschreibung ertag Einstellbereich | g a8 | Svets
1 [Soft-Start- Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu ndhenden Stiche bei 1 0 bis 9 N-SOFT 117
Funktion Verwendung der Soft-Start-Funktion am Ndhanfang. 3
0 : Soft-Start-Funktion ist deaktiviert.

5 Flimmerunterdru- | Flimmerunterdriickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert) 2 0 bis 8 T-ACC 17

ckungs-Funktion 0 : Flimmerunterdriickungs-Funktion ist deaktiviert. 0
1 : Weniger wirksam
8 : AuBerst wirksam

7 |Ruckwartszahl- | Rlckwartszéhleinheit des Spulenfadenzahlers 1
einheit des 0 : Zahlung/10 Stiche onzz RATIO
Spulenfaden- 1 : Zahlung/15 Stiche 0
zdahlers 2 : Zahlung/20 Stiche

8 |Nahgeschwindigkeit | Rlickwértsndhgeschwindigkeit 1 150 bis 3000 S-BT
fiir Ruickwértsndhen 1350

10 | Nadelstangen- | Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Ndhmaschine 2 1/0 NPS 117
Stopposition bei | festgelegt. 0
Anhalten der 0 : Vorbestimmte Tiefstellung
Néhmaschine 1 : Vorbestimmte Hochstellung

1 Klickgerdusch | Das Klickgerdusch des Tafelschalters wird angegeben. 2 1/0 SOUND 117
des 0 : Ohne Klick 1
Tafelschalters 1 : Mit Klick

12 | Wahl der Wahl der Zusatzschalterfunktionen 2 0 bis 8 Sw2 | 118
Zusatzschal- 0: Keine Funktion 0
terfunktion 1: Nadel-Hoch/Tief-Kompensationsndhen

2: Keine Funktion

3: Keine Funktion

4: Fadenabschneidefunktion

5: NéhfuBliftung

6: Ein-Stich-Kompensationsndhen

7: Keine Funktion

8: Wahl der Pedalneutralstellungs-NahfuBhebefunktion
Nicht auf 2, 3 und 7 einstellen.
Werden diese Nummern eingestellt, kann es zu einer Stérung oder
einem Unfall kommen.

13 | Startsperre der | Startsperre der Ndhmaschine durch Spulenfadenzahler (nach dem 2 0M1/2 ASCNT
Ndhmaschine | Fadenabschneiden) 0
durch 0: Die Startsperre der Ndhmaschine ist bei Ablauf der Zahlung (-1
Spulenfaden- oder weniger) funktionsunféhig.
zahler 1: Die Startsperre der Ndhmaschine ist bei Ablauf der Zahlung (-1

oder weniger) funktionsféhig.
2: Funktion von “1” + Z&hler (-1 oder weniger) Stopp (Zwischenstopp)

18 | Vogelnest- Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 2 0/1/2 BNC
Verhitungsfunktion | Verhttungsfunktion.

0: Ohne Vogelnest-Verhttungsfunktion 0
1: Mit Vogelnest-Verhttungsfunktion
2: Mit Vogelnest-Verhitungsfunktion bei Nadelfadenfreigabe nach der Klemmfunktion

19 | Funktion fiir Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 2 1/0 THOLD
Nadelfadenfreigabe| Verhttungsfunktion. 0
am Nahtanfang 0: Ohne Nadelfadenfreigabefunktion

1: Mit Nadelfadenfreigabefunktion

21 | Funktion ftir Funktion fiir NahfuBliftung bei Neutralstellung des Pedals. 2 1/0 N-NPL | 118
Neutralstellungs- 0: Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-N&hfuBltftung 0
Né&hfuBltftung ist unwirksam.

1: Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-NahfuBliftung
ist wirksam.

22 | Funktionsum- | Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters an der 2 1/0 F-CMSP 118
schaltung des | Bedienungstafel kann umgeschaltet werden. 0
Kompensations- 0: Nadel-hoch/tief-Kompensation
schalters an der 1: Ein-Stich-Kompensation
Bedienungstafel

23 | Wahl der NéhfuB- | Wahl der NahfuBhebefunktion 2 1/0 F-AFL
hebefunktion 0: Unwirksam 0

1: Wirksam

24 | Funktion fiir N&hgeschwindigkeit kann kompensiert werden. 2 +15 F-FAS
Néhgeschwindigkeit-| Diese Funktion sollte normalerweise mit “0” verwendet werden. 0
Feineinstellung

28 | Stichzahl fir Wirksam in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit Vogelnest- 1 0 bis 30 F-UTHR
Vogelnest- Verhutungsfunktion 1
Nadelfadenfreigabe | Die Stichzahl vom Néhanfang bis zur Freigabe des Nadelfadens kann

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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30 | Schnellschalt- Schnellschalt-Riickwértsnahen 2 1/0 OBT 119
Ruckwértsnéhen 0: Schnellschalt-Rlickwértsndhen ist deaktiviert. 0

1: Schnellschalt-Ruckwértsndhen ist aktiviert.

31 | Stichzahl fur Stichzahl fiir Schnellschalt-Riickwértsnéhen. 2 0 bis 19 N-OBT | 119
Schnellschalt- 4
Ruckwértsndhen

32 | Wirksamkeit des | Wirksamkeit fiir Schnellschalt-Riickwartsndhen 2 1/0 OBTS 119
Schnellschalt- 0: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine unwirksam. 0
Ruckwérts- 1: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine wirksam.
néhens bei
Stillstand der
Ndhmaschine

33 | Fadenab- Fadenabschneiden durch Schnellschalt-Rulickwértsndhen
schneiden durch 0 : Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des Schnell- 2 1/0 OBTT | 119
Schnellschalt- schalt-Ruickwartsnéhens ist deaktiviert. 0
Ruckwértsnéhen 1 : Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des

Schnellschalt-Rlckwartsnahens ist aktiviert.

35 | Niedrigste Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal

Né&hgeschwindigkeit 1 20 bis 400 S-POS
200

36 | Fadenabschneide | Fadenabschneidegeschwindigkeit

geschwindigkeit 2 20 bis 250 S-TRM
180

37 | Drehzahl bei Soft- | Nédhgeschwindigkeit am N&hanfang (Soft-Start) 1 150 bis 5500 S-SOFT
Start 1200

38 | Ein-Schuss- Einstellung der Drehzahl bei automatischem Ein-Schuss-Né&hen 1 200 bis 5500 S-ASS
N&hgeschwindigkeit 2000

39 | Pedalhub bei Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der 2 10 bis 50 P-SSP
Ndhmaschinen- | Néhmaschinendrehung 30
start

40 | Niedergeschwin- | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der 2 10 bis 100 P-LSA
digkeitsbereich Néhmaschinenbeschleunigung 60
des Pedals

41 | Startposition der | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der 2 -60 bis -10 P-FLW
NéhfuBluftung NéhfuBliftung durch Pedal
durch Pedal -21
Startposition Startposition der NdhfuBabsenkung 2 i B

42 der N&hfuB3- Hub von der Neutralstellung 8 bis 50 P-FLD
absenkung 10

43 | Pedalhub 2 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des 2 -60 bis -110 P-TRM2
zum Aktivieren Fadenabschneiders (bei Ausstattung mit NahfuBltftung durch Pedal) 51
des Fadenab-
schneiders

44 | Pedalhub zum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maximaldrehzahl 2 10 bis 150 P-MAX
Erreichen der der Ndhmaschine 150
Maximaldrehzahl

45 | Kompensierung | Kompensationswert des Pedalsensors 2 -15 bis 15 P-ANP
der
Neutralstellung 0
des Pedals

46 | Auto-Lifter- Auto-Lifter-Wabhl 2 1/0 FLSEL 120
Wahlfunktion 0: Magnetspulenantrieb 0

1: Druckluftantrieb

47 | Haltezeit der Wartezeitbegrenzung der NéhfuBliftung mit Magnetspulenantrieb 2 10 bis 600 T-FL 120
Né&hfuBluftung 60

48 | Pedalhub 1 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung des 2 -60 bis -10 P-TRM1
zum Aktivieren Fadenabschneiders durch Standardpedal 51
des Fadenab-
schneiders

49 | NahfuB- Né&hfuBB-Absenkzeit nach Niederdriicken des Pedals. 2 0 bis 250 T-FLWT 121
Absenkzeit (Der Anlaufstart der Nahmaschine wird wéhrend dieser Zeit verzégert.) 140

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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55 | NahfuBltftung N&hfuBluftung beim (nach dem) Fadenabschneiden 2 1/0 FLAT 120
nach Fadenab- 0 : Funktion zum Anheben des N&hfuBes nach dem Fadenab- 1
schneiden schneiden ist nicht verftigbar

1 : Funktion flir automatisches Anheben des NéhfuBes nach dem
Fadenabschneiden ist verfligbar

56 | Ruickwartsdre- Funktion fiir Rlickwaértsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach 2 1/0 RATRM 120
hung zum dem) Fadenabschneiden 0
Anheben der 0 : Funktion fiir Rickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
Nadel nach dem dem Fadenabschneiden ist nicht verfligbar
Fadenabsch- 1 : Funktion flir Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach
neiden dem Fadenabschneiden ist verfligbar

58 | Halten der Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung 2 1/0 HPOS 120
Nadelstange 0 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten
in der Hoch-/Tiefstellung ist nicht verfligbar 0
vorbestimmten 1 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten
Hoch-/ Hoch-/Tiefstellung ist verfligbar
Tiefstellung

59 | Automatische/ Mit dieser Funktion kann die Ruickwértsndhgeschwindigkeit am 2 1/0 SBTO 120
Manuelle Né&hanfang festgelegt werden. 1
Umschaltung auf 0 : Die Geschwindigkeit hdngt von der manuellen Betétigung
Rickwaértsnahen durch Pedal usw. ab.
am Né&hanfang 1 : Die Geschwindigkeit héngt von der eingestellten Ruickwaérts-

nahgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.

60 | Pause Funktion nach AbschluB des Ruckwértsndhens am Ndhanfang
unmittelbar 0 : Funktion flir Anhalten der Ndhmaschine nach AbschiuB des 2 170 SBTQ 121
nach dem Ruckwértsndhens am N&hanfang ist nicht verfligbar 0
Ruckwértsndhen 1 : Funktion fuir Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB3 des
am Né&hanfang Ruckwaértsndhens am Néhanfang ist verfligbar

64 | Umschaltge- Anfangsgeschwindigkeit bei EBT-Start 2 0 bis 250 S-WAIT
schwindigkeit von 170
Verdichtungs-
stich oder
Endnahtriegel

67 | Einstellung des | NahfuBliftungsmagnet-Ausgabebetrieb [%)] 5 bis 40 FLDTY
Né&hfuBluftungs-
magnet- 20
Ausgabebetriebs

70 | Funktion fur N&hfuB wird langsam abgesenkt. 2 on F-SDFL 121
weiche NéhfuB- 0: NahfuB wird schnell abgesenkt. 0
Absenkung 1: NahfuB wird langsam abgesenkt.

71 | Funktion fur Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt bei der 2 0 bis 5 F-ACRA 121
Beschleunigun- | Wiederbeschleunigung nach der Geschwindigkeitsreduzierung der 0
gsbegrenzung N&hmaschine.
nach Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam.

Geschwindigkeit-
sreduzierung

72 | Funktion fir Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt beim Anlaufen der 1 0 bia s F-ACR 121
Beschleunigung- | Ndhmaschine (auBer am Ndhanfang). 1
sbegrenzung bei | Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam.

Rotationsbeginn
73 | Wiederholfunktion | Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht 1 1/0 F-RET | 122
durchdringt . 1
0 : Normal
1 : Wiederholfunktion ist verfligbar.

76 | Funktion zur Die Anlaufkurve der Ndhmaschine wird gewéhlt. 2 1/0 F-SCS 122
Wahl der 0: Normale Kurve 0
Anlaufgeschwin- 1: Schérfere Kurve
digkeit der
N&hmaschine

84 | Saugzeit der Saugbewegungszeit des NahfuBllftungsmagneten (ms) 2 40 bis 300 T-PUT
N&hfuBluftungsmagnet- 100
Anfangsbewegung

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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87 |Funktion der Die Pedalkurve wird gewéhlt. (Verbesserung des 2 0/1/2 F-PCS 122
Pedalkurvenwahl Pedalfeinbewegungsbetriebsﬁ 0

Néhgeschwindigkeit o\//\/‘ / /]
[/ // 1
/
""" Pedalhub

89 [Ruckstellung Vorschubumkehrfunktion 2 1/0 TRS
des Nadelfaden- 0: Deaktiviert 1
vorschubs 1: Aktiviert

91 | Kompensations- Funktion flir Kompensationsstiche bei Handbetétigung des Handrads 2 1/0 F-PMAT
betriebs-sperre nach AbschluB3 des KonstantmaBndhens 1
nach Drehen des 0: Funktion fir Kompensationsstiche ist wirksam.

Handrads von 1: Funktion flir Kompensationsstiche ist unwirksam.
Hand

92 | Reduzierung der Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit fir Riickwértsndhen 2 1/0 F-DSBT 121
Ruickwértsndhge- am Nahanfang. 0
schwindigkeit am 0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert.

Né&hanfang 1: Geschwindigkeit wird reduziert.

93 | Erweiterungs- Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird 2 1/0 F-MADF 122
funktion des nach dem Einschalten der Stromversorgung oder nach dem 0
Nadel-hochftief- Fadenabschneiden geéndert.

Kompensations- 0: Normal (nur Nadel-hoch/tief-Kompensationsnéhen)
schalters 1: Ein-Stich-Kompensationsndhen erfolgt nur bei Durchfiihrung
der obigen Umschaltung. (Hoch-Stopp 1 Hoch-Stopp)

96 | Einstellen der Damit kann die maximalen Ndhgeschwindigkeit des 2 50 bis MAX S-MAX | 122
maximalen Ndhmaschinenkopfes festgelegt werden. 4000
Néhgeschwindigkeit| * Die Einstellung hdngt von dem anzuschlieBenden Widerstandssatz ab.

100| Funktion fiir Funktion flr Fadenfreigabe am Nahtanfang 2 0 bis 9 F-THLS
Fadenfreigabe am | Einstellung der Stichzahl zur Betétigung der Fadenfreigabefunktion 0
Nahtanfang am Nahtanfang

101| Wahl der Wahl der Zahlerfunktion 2 1/0 F-MAC
Zahlerfunktion Damit wird gewéhlt, ob der Zéhler bei jedem Fadenabschneiden oder 0

durch manuelle Betatigung arbeitet.
0: Bei jedem Fadenabschneiden
1: Durch manuelle Schalterbetétigung

103 | Funktion fiir Funktion flr Pedalsensor-Neutralstellungskompensation 2 1/0 F-ANP
Pedalsensor- 0: Funktion fiir Pedalsensor-Neutralstellungskompensation ist 0
Neutralstellungskompensation unwirksam.

1: Funktion flir Pedalsensor-Neutralstellungskompensation ist
wirksam.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht veréndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschédigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell LZ-2290A.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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(3) Ausfiihrliche beschreibung der funktionswahl

(D Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 1 N-SOFT)
Bei kurzem Stichabstand (Stichldnge) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daf
sich der Nadelfaden am Né&hanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu I6sen,
wird diese Funktion (“Soft-Start”) zur Begrenzung der Ndhgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwand-
freie Bildung der Anfangsstiche gewdhrleistet wird.
0 : Die Funktion ist deaktiviert.
1 bis 9 : Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu ndhenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann gedndert werden.
(Funktionseinstellung Nr. 37 S-SOFT)

Dateneinstellbereich

150 bis 5.500 sti/min <50sti/min>

(@ Flimmerunterdriickungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5 T-ACC)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am N&hanfang. Je h6her der eingestellte Wert ist,
desto effektiver wirkt die Funktion.
Einstellbereich
0 bis 8
0 : Die Flimmerunterdriickungs-Funktion ist deaktiviert.
bis
8 : Flimmern wird effektiv reduziert.

1%} Je effektiver die Flimmerunterdriickungs-Funktion arbeitet (je héher der Einstellwert ist), \l
Ity desto niedriger wird die Startgeschwindigkeit der Nahmaschine. ]

(3@ Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stillstand der Maschine(Funktionseinstellung Nr.
10 NPS)
Damit wird die Position der Nadelstange bei Neutralstellung des Pedals angegeben.
0 :Tief  Die Nadelstange bleibt in der Tiefstellung stehen.
1 :Hoch Die Nadelstange bleibt in der Hochstellung stehen.

( % Falls die Stopposition der Nadelstange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der )
| | | Fadenabschneider ausgelést, nachdem sich die Nadelstange einmal zur Tiefstellung ge- |
| senkt hat. ]

@ Klickgerdusch der Tastenschalter am PSC-Kasten (Funktionseinstellung Nr. 11 SOUND)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob das Klickgerdusch bei Betédtigung der vier Tastenschalter am PSC-
Kasten erzeugt wird oder nicht.
0:Aus Klickgerdusch wird nicht erzeugt.
1:Ein  Klickgerdusch wird erzeugt.
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(® Wahl der Zusatzschalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 12 SW2) : Diese Funktion wird nur in
Verbindung mit einem Maschinenkopf verwendet, der mit dem Zusatzschalter ausgestattet ist.
(Teile-Nr. des optionalen SW-Kits.: 40003640)

Die Kabelanschlussstifte in Nr. 7 und Nr. 8 des 12P-Steckers (CN53) einflihren.

A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhebel B. Im Falle der Maschine ohne Zusatz-Fadenhebel

e Schalter %’ A und B installiert
2l o @ 2/l o s =>ywerden.

Ein optionaler
Schalter kann als

Néiricthchalter — iL‘]'
Optionaler

D

Der Zusatzschalter kann mit den folgenden Funktionen belegt werden.
0: Keine Funktion (Standardeinstellung)
1: Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen : Bei jedem Driicken des Schalters wird ein halber
Stich in Normalrichtung ausgefthrt.
(Gleiche Funktion wie die des Schalters fur Hoch/Tief-Kompensationsstiche an der Bedie-

nungstafel.)
Keine Funktion
Keine Funktion

o ahrown

ausgeftihrt.
7: Keine Funktion:

Fadenabschneidefunktion : Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.
NahfuBluftung : Der Schalter fungiert als NahfuBltftungsschalter.
Ein-Stich-Kompensationsnédhen : Bei jedem Driicken des Schalters wird Ein-Stich-N&hbetrieb

8: Wahl der Pedalneutralstellungs-NahfuBhebefunktion
Nicht auf 2, 3 und 7 einstellen. Werden diese Nummern eingestellt, kann es zu einer Stérung
oder einem Unfall kommen.

(® Funktion fiir Neutralstellungs-NahfuBliiftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21 N-NPL)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes bei Neutralstellung des Pedals.
Die Zeit fuir die automatische Anhebung héngt von der Zeit flir automatische NéhfuBltftung nach dem
Fadenabschneiden ab, und wenn der NahfuB automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten Neu-
tralstellung automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt worden

ist.
0:Aus

1:Ein

Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-N&hfuBltftung ist unwirk-
sam.

Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-NéhfuBltftung ist wirk-
sam.

@ Funktion fiir Umschaltung der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste an der Bedienungstafel
(Funktionseinstellung Nr. 22 F-CMSP)
Die Funktion der Nadel-hoch/tief-Kompensationstaste an der Bedienungstafel des Steuergerétes IT-100E
kann auf Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen oder Ein-Stich-Kompensationsndhen umgeschaltet werden.

0 : Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen
1 : Ein-Stich-Kompensationsnédhen
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Funktion fiir Schnellschalt-Riickwartsndhen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33 OBT, N-OBT,

OBTS, OBTT)
Es ist mdglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die
Funktion zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion flir den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.
Funktionseinstellung Nr. 30
Damit wird die Funktion flir Schnellschalt-Rickwéartsndhen gewahlt.

0:Aus Normales Ruckwértsndhen

1:Ein  Funktion fur Schnellschalt-Rickwértsndhen

Funktionseinstellung Nr. 31 Damit wird die Stichzahl flir Schnellschalt-Ruickwértsnéhen festgelegt.
Einstellbereich
0 bis 19 Stiche <1/Stich>

Funktionseinstellung Nr. 32 Wirksamekeit flir Schnellschalt-Rlickwértsndhen
0:Aus Unwirksam bei Stillstand der Ndhmaschine.
(Schnellschalt-Ruckwdartsnédhen ist nur bei Betrieb der Ndhmaschine
wirksam.)
1:Ein  Wirksam bei Stillstand der Ndhmaschine.
(Schnellschalt-Rlickwértsndhen ist bei Betrieb und Stillstand der Nahma-
schine wirksam.)

[
(

Funktionseinstellung Nr. 33

Fadenabschneiden wird nach AbschluB des Schnellschalt-Ruickwartsndhens ausgefihrt.
0:Aus Fadenabschneider wird nicht ausgeldst.
1:Ein  Fadenabschneider wird ausgelést.

\
J

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

Funktionseinstellung

Anwendung Ausgabefunktion
Nr.30 Nr.32 Nr.33
@® 0 0 oder 1 | 0 oder 1 | Fungiert als normaler Antippschalter.
Wird der Antippschalter bei Niederdrticken des Pedals nach vorn beté-
@ 1 0 0 tigt, wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen

Riickwértsstiche ausgeftihrt.

Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-
® 1 1 0 driicken des Pedals nach vorn betétigt, wird die Anzahl der mit Funkti-
onseinstellung Nr. 31 angegebenen Ruckwartsstiche ausgefiihrt.

Wird der Antippschalter bei Niederdrticken des Pedals nach vorn beté-
@ 1 0 1 tigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl der

mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Ruickwaértsstiche ausge-
flihrt worden ist.

Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-

® 1 1 1 driicken des Pedals nach vorn betétigt, erfolgt automatisches Faden-
abschneiden, nachdem die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31
angegebenen Riickwartsstiche ausgeflihrt worden ist.

@ Verwendung als normaler Ruickwaértsndh-Antippschalter.

@ Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Uberlappungsnaht) wéhrend des Néahens.
(Diese Funktion ist nur bei Betrieb der Ndahmaschine wirksam.)

® Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Uberlappungsnaht) wéhrend des Néahens.
(Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)

@ Verwendung als Startschalter flir Rlickwértsndhen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz flir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese
Funktion ist nur bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Ndhma-
schine fir Standarbeit.)

® Verwendung als Startschalter fuir Riickwértsndhen am Néhende.
(Verwendung als Ersatz flir Fadenabschneiden durch Niederdrticken des Pedals nach hinten. Diese
Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam. Besonders wirksam
bei Einsatz der Ndhmaschine flir Standarbeit.)
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(® NéahfuBliiftungs-Haltezeit (Funktionseinstellung Nr. 47 T-FL)

Im Falle der magnetspulengetriebenen NahfuBliftung (Nr. 46 0) kann die NahfuBllftungs-Haltezeit einge-
stellt werden.
Diese Funktion sorgt flir eine automatische Absenkung des NdhfuBes, wenn die mit Funktionseinstellung
Nr. 47 eingestellte Zeit nach dem Anheben des NéhfuBes verstrichen ist.
Bei Wahl der druckluftgetriebenen NéhfuBldftung (Nr. 46 1) ist die NahfuBltftungs-Haltezeit ohne Ruick-
sicht auf den Einstellwert unbegrenzt.

Einstellbereich

10 bis 600 Sekunden <10 / Sekunde>

NéhfuBliiftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 55 FLAT)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des Né&hfuBes nach dem Fadenabschneiden. Diese
Funktion ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.
0:Aus Automatische NéhfuBltftung ist nicht verfligbar.
(Der NéhfuB3 wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch ange-
hoben.)
1:Ein  Automatische N&hfuBIiftung ist verfligbar.
(Der Né&hfuB3 wird nach dem Fadenabschneiden automatisch angeho-
ben.)

@ Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 56 RATRM)
Diese Funktion dient dazu, die Ndhmaschine nach dem Fadenabschneiden rlickwérts laufen zu lassen,
um die Nadelstange in die Néhe der H6chstposition anzuheben. Diese Funktion wird verwendet, wenn die
Nadel bis unter den N&hfuf3 reicht und die Gefahr besteht, da das Ndhgut aus schwerem Material oder
dergleichen verkratzt wird.

0:Aus Die Funktion fur Ruckwdrtsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist nicht verfligbar.

1:Ein  Die Funktion fiir Rickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist verfligbar.

[ Vordchty,  Die Nadelstange wird durch Riickwértsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt ange- ]
A hoben. Dies kann zum Herausschliipfen des Nadelfadens fiihren. Daher ist es notwendig, die nach

l dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenlédnge richtig einzustellen. ]

( Wenn die Funktion fiir Rlickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden |

| W aktiviert wird, befindet sich die Nadelstange nach dem Fadenabschneiden auBerhalb der Hoch-

| l %3 stellung. Beim nichsten Einschalten der Stromversorgung muss das Handrad von Hand gedrehtl
werden. Wahrend der Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden

| kann der Editierbildschirm nicht aufgerufen werden. Die Nadel muss vor dem Aufrufen des Edi-

{ tierbildschirms durch Drehen des Handrads von Hand auf die Hochstellung angehoben werden. |

@2 Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung (Funktionseinstellung Nr. 58 HPOS)
Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- oder Tiefstellung befindet, kann sie bei Aktivierung dieser Funkti-
on durch Ausiibung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Stellung gehalten werden.

0:Aus Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist unwirk-
sam.
1:Ein  Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist wirksam.

@3 Steuerung der Nidhgeschwindigkeit fiir Rlickwéartsndhen am Nihanfang durch Automatik oder
Pedal (Funktionseinstellung Nr. 59 SBTO)
Mit dieser Funktion wird gewahlt, ob das Rlickwartsndhen am Ndhanfang unmittelbar mit der durch die
Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, oder ob die Geschwindigkeit durch die
Pedalbetétigung gesteuert wird.
0 : Manu Die Geschwindigkeit wird durch die Pedalbetétigung bestimmt.
1:Auto Automatisches Ndhen mit der festgelegten Geschwindigkeit

| 1. Die maximale Geschwindigkeit fiir Rlickwértsndhen am Ndhanfang ist ungeachtet der Pedalbetéa- )
| /Vorsicht tigung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte Geschwindigkeit begrenzt.

9‘ 2. Wird “0” gewdhlt, besteht die Gefahr, daB die Stiche fiir Rlickwérts- und Vorwértsndhen nicht
| libereinstimmen. |
\

—
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Funktion fiir Pause unmittelbar nach dem Riickwértsndhen am Ndhanfang (Funktionseinstellung
Nr. 60 SBTQ)
Mit dieser Funktion kann die Ndhmaschine nach AbschluB des Ruckwértsnédhens am Ndhanfang vortiber-
gehend angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedrtickt gehalten wird.
Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Rlickwértsndhen am Néhanfang zu ndhen.
0 : Die Funktion fir vortibergehendes - - - --------_=
Anhalten der Ndhmaschine unmittelbar | ,"\
nach dem Riickwartsndhen am N&h- |, Voriibergehendes Anhalten der
anfang ist nicht verflugbar. | /' Néhmaschine zum Andern der
|
]

1 : Ausstattung mit der Zwischenstoppfunktion | Nahrichtung.
der Ndhmaschine unmittelbar nach dem
Ruickwértsndhen am Néhanfang

@5 Funktion fiir weiche NahfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70
und 49 F-SDFL, T-FLWT)
Diese Funktion dient zum weichen Absenken des NédhfuBes.
Diese Funktion kann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerdusch, Stoffdefekt oder Stoff-
schlupf beim Absenken des Né&hfuBes zu verringern.

[ Vordchin  Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fiir weiche NdhfuBab- |
& senkung geédndert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 keine ausrei- |
‘ chende Wirkung erzielt wird, wenn der NdhfuB durch Niederdriicken des Pedals abgesenkt wird. ,

0 bis 250 ms
10 ms / Schritt

0 : Die Funktion fiir weiche N&hfuB-Absenkung ist unwirksam.
(N&ahfu3 wird schnell abgesenkt.)
1 : Die Funktion fiir weiche N&hfuB-Absenkung ist wirksam.

Funktion fiir Verbesserung des Schrittbetriebs (Funktionseinstellungen Nr. 71 und 72 F-ACRA, F-ACR)
Diese Funktion verbessert die Durchftihrbarkeit von Einzelstichndhen durch Betétigung des Hochge-
schwindigkeitsschalters flir das Pedal oder Ndhmaschinen flir Standarbeit.

Je héher der Einstellwert ist, desto gréBer wird die Geschwindigkeitsbegrenzung bei Rotationsbeginn, so
dass die Durchfiihrbarkeit von Einzelstichndhen verbessert wird.

Die Funktionseinstellung Nr. 71 begrenzt die Geschwindigkeit bei der Wiederbeschleunigung nach der
Geschwindigkeitsreduzierung.
Die Funktionseinstellung Nr. 72 begrenzt die Beschleunigung aus dem Stoppzustand.

RN
Il Vorsichty  Diese Funktion ist unwirksam, wenn die Stromversorgung eingeschaltet oder der Ndhv-
| 9 organg unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gestartet wird.
0 bis 5
1/Schritt
0 bis 5
1/Schritt

Pedal-Neutralstellung | Pedalbetdtigung

@ Reduzierung der Riickwéirtsnidhgeschwindigkeit am Ndhanfang (Funktionseinstellung Nr. 92
F-DSBT)
Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit fuir Rlickwértsndhen am Ndhanfang :
Normaler Gebrauch hdngt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximalwert
erhéht.)
Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.
(Manschetten und Manschettenannéhen)

= |

|

|
I\'/

~ I\l

0 : Geschwindigkeit wird nicht reduziert.

1 : Geschwindigkeit wird reduziert. Ununterbrochenes Nahen

ohne Pause.

-
|
I
N

Zwischenstopp e
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Wiederholfunktion (Funktionseinstellung Nr. 73 F-RET)
Falls die Nadel beim Nahen schwerer Stoffe das Nahgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion
der Stich wiederholt werden, um das Nahgut leichter zu durchdringen.
0 : Normal
1 : Wiederholfunktion ist verfigbar.

@9 Funktion zur Wahl der Anlaufgeschwindigkeit der Nahmaschine (Funktionseinstellung Nr. 76 F-SCS)
Diese Funktion wird gewahlt, wenn eine héhere Anlaufgeschwindigkeit der Nahmaschine gewtnscht wird.
(Die Anlaufzeit wird um etwa 10% verkdrzt.)

0 : Normale Kurve
1 : Scharfere Kurve

PN
Il losichty  Bei Wahl von “1” kann der Motor ungleichmiBig laufen. AuBerdem kann wihrend des Nih- \I
| 9 maschinenbetriebs ein Laufgerdusch auftreten oder der Gerauschpegel erh6ht werden. )

@ Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellung Nr. 87 F-PCS)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nahgeschwindigkeit flr den jeweiligen Pedalhub gewahlt werden.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Gefiihl haben, dal} eine Feinbewegung schwierig ist
oder das Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.
0 : Die Nahgeschwindigkeit in Bezug
auf den Pedalhub nimmt linear zu.
1: Die Reaktion auf die Zwischen-
geschwindigkeit in Bezug auf den
Pedalhub wird verlangert.
2 : Die Reaktion auf die Zwischen-
geschwindigkeit in Bezug auf den
Pedalhub wird verkurzt.

Ndhgeschwindigkeit
(sti/min)

Pedalhub (mm)

@ Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinstellung Nr. 93

F-MADF)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefiihrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter bei
Hoch-Stopp unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem Fadenab-
schneiden gedriickt wird.

0: Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnahbetrieb)

1: Ein-Stich-Kompensationsnahen (Hoch-Stopp / Hoch-Stopp) erfolgt nur bei

Durchfiihrung der obigen Umschaltung.

@ Einstellung der Ndhgeschwindigkeit des Nahmaschinenkopfes (Funktionseinstellung Nr. 96 S-MAX)
Mit dieser Funktion kann die Nahgeschwindigkeit des zu verwendenden Nahmaschinenkopfes eingestellt werden.
Die Obergrenze des Einstellwertes hangt von dem anzuschlieRenden Nahmaschinenkopf ab.

50 bis MAX (sti/min)

(6-18. Externe Schnittstelle )

Die externe Schnittstelle dient zur Verbindung der Bedienungstafel mit einem von der Bedienungstafel
abweichenden System. Bitte wenden Sie sich beziiglich des Gebrauchs und der Einzelheiten der Funktion
an unsere Geschéftsstelle.

(1) Speichermedienschlitz
Der Speichermedienschlitz befindet sich in der Frontabdeckung auf der rechten Seite der Bedienungstafel.

(2) Ethernet-Anschluss
Eine Ethernet-Buchse befindet sich hinter der rechten Seitenabdeckung der Bedienungstafel.

(3) RS-232C-Anschluss
Der RS-232C-Anschluss befindet sich in der Gummikappe auf der Rickseite der Bedienungstafel.

(4) Allgemeiner Eingangsanschluss (Produktionssteuerschalter-Anschlussbuchse)

Der allgemeine Eingangsanschluss CN105 befindet sich in der Kabelauslassabdeckung auf der
Ruckseite der Bedienungstafel.
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(6-1 9. Einstellen der maximalen Néihgeschwindigkeit)

Stellen Sie die maximale Ndhgeschwindigkeit ein.

é oJLBKKE IT-100

FROB

RIS
+
[~

@\
A
C

Driicken Sie die Zahler-/Geschwindigkeitsumschalt-
taste @, um auf den Maximalndhgeschwindigkeits-
Einstellbildschirm umzuschalten. Driicken Sie die
Taste @ oder @, um die Ndhgeschwindigkeit zu er-
héhen, bzw. Taste @ oder @, um sie zu verringern.
(In Schritten von 50 sti/min)

(6-20. Tafelspeicherschalter-Einstellung )

M Informationsbildschirm Nr. 1 (Wartungspersonalstufe)

-

D@DDDD:}D )

LA

1 IT-100

i
2010-02-06 21:10:17

j MWR ) § =@

»

J3

FOOB®
e SE
@ [ H+H

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.

°

2) Halten Sie die Taste @ ldngere Zeit gedrlickt, bis der Informationsbildschirm Nr. 2 angezeigt wird.

H Informationsbildschirm Nr. 2 (Wartungspersonalstufe)

-

D@DDDD:}D )

LA

1 IT-100

i
2010 -02-06 21:10:17

16 3, o

4

POOB

J3

e SE
& o

o

3) Driicken Sie die Taste @, um den Bildschirm "Speicherschalter-Einstellung" anzuzeigen.
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B Speicherschalter-Einstellbildschirm

7 9®
E

3 1o
)

&

(%
N @
L1 HH]

S=s@E)

Dieser Posten ist einzustellen, wenn automatische Hintergrundbeleuchtungs-Ausschal-
tung gewéhlt wird.
v

AT
'(_'f)‘: Mit dieser Taste wird die Zeit bis zum automatischen Ausschalten der Hinter-
grundbeleuchtung eingestellt. (Einheit: Sekunde)

. Anfangs-
Nr. Beschreibung wert
M@ | Netzwerk-Offline-Einstellung
Damit wird Aktivierung/Deaktivierung der Netzwerkverbindung gewéhilt.

: Netzwerkverbindung ist aktiviert.

@g : Netzwerkverbindung ist deaktiviert.

®®@ | Uhrkorrekturfunktion
Damit wird Aktivierung/Deaktivierung der Uhrkorrektur bei Einrichtung der Netzwerkver-
bindung gewahilt.

%? Uhrkorrektur ist deaktiviert.

é@: Die Tafeluhr wird mit der Uhr des Host-PCs synchronisiert, wenn eine Netz-
werkverbindung besteht.

®® | Pufferkapazitdtswarnung fuir ISS-Messung
Eine Warnung (E205) wird erzeugt, wenn die Kapazitdt des ISS-Messdatenspeichers in
der Tafel gering wird.

ESE : Es wird keine Warnung erzeugt.

E%jf' Eine Warnung (E205) wird erzeugt, wenn die Datenkapazitdt fiir Ausgabe an
das Netzwerk gering wird (Falls diese Warnung erzeugt wird, obwohl das Sys-
tem mit dem Netzwerk verbunden ist, liegt mdéglicherweise ein Problem in der
Netzwerkverbindung vor).

525 Eine Warnung wird erzeugt, wenn die Datenkapazitat fir Ausgabe zum USB-
Speichermedium gering wird. Setzen Sie einen USB-Speicher in die Tafel ein,
und geben Sie Daten aus, falls diese Warnung erzeugt wird.

* Es wird dringend empfohlen, die letztere Option zu wahlen, um Daten mithilfe des
USB-Speichermediums zu sammeln, anstatt die Bedienungstafel mit dem Netz-
werk zu verbinden.

@® | Hintergrundbeleuchtungs-Ausschalteinstellung
Diese Tasten dienen zum Umschalten der Hintergrundbeleuchtungs-Ausschalteinstellung.

AT

@" : Die Hintergrundbeleuchtung wird automatisch ausgeschaltet.

AT

@" : Der Hintergrundbeleuchtungsstatus wird mit dem Hintergrundbeleuchtungsschal-
ter zwischen ein/aus umgeschaltet.

(99| Hintergrundbeleuchtungs-Ausschaltzeiteinstellung 10.0

4) Driicken Sie die Taste @ nach Abschluss der oben genannten Einstellung. Daraufhin wird das Display
auf den Informationsbildschirm umgeschaltet.
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(7. NAHBETRIEB )

(7-1. Einstellen der Fadenspannung)

WARNUNG :

Im Falle von Fadenbruch. Es kann vorkommen, dass sich der Faden am Fadenhebel verheddert. Be-
é seitigen Sie in diesem Fall die Fadenverhedderung um den Fadenhebel durch Anheben der Fadenhe-

belabdeckung. Achten Sie dabei darauf, dass Sie sich nicht die Finger am Messer schneiden.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Die Nadelfadenspannung wird mit Hilfe der Spannungsmutter
@ reguliert. Durch Drehen der Spannungsmutter im Uhrzeiger-
sinn wird die Nadelfadenspannung erh6ht, wahrend sie durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.

( 1.Falls die Fadenspannung des Vorspanners @ zu gering |

| ist, kann der Faden aus der Drehscheibe € herausschillip-
fen. Stellen Sie die Fadenspannung des Vorspanners

I unter Berlicksichtigung der Spannungsbalance zwischen

| dem Vorspanner und der Drehscheibe mit der Vorspan-

| nungs-Einstellmutter @ ein.

| 2.Ziehen Sie den Faden zur Einstellung der Nadelfa-

denspannung in Richtung F heraus, um zu priifen, ob

| sich die Drehscheibe @ reibungslos und ohne Schlupf

| dreht. Falls die Drehscheibe durchrutscht, ziehen Sie

I Vorsichty ~ die Vorspannungs-Einstellmutter @ an.

I

I

I

I

I

I

I

\

I
I
I
I
I
I
9 3.Der Fadenspannscheibenfilz @ ist ein VerschleiBteil. I
Wenn die Drehscheibe € durchrutscht, ist die Wahr- I

I

I

I

I

I

I

)

scheinlichkeit groB, dass der Fadenspannscheibenfilz
verschlissen ist. Ersetzen Sie den Filz durch einen neuen
(Teile-Nr.: 22528509 x 4 Stiick).

4. Wenn dickes Garn (ca. #30 oder niedriger) fiir den Nadel-
faden verwendet wird, ist die vom Drehspannungsregler
der Standardausstattung ausgeiibte Fadenspannung
eventuell unzureichend. Verwenden Sie in diesem Fall
die optionale Fadenspannungsscheiben-Einheit. (Teile-
Nr.: 40017095).

(2) Einstellen der Fadenanzugsfeder

1) Die Spannung der Fadenanzugsfeder kann eingestellt wer-
den. Die Schraube @, mit welcher der Fadenspannerhalter am
Maschinenarm befestigt ist, fest anziehen. Dann einen Schrau-
bendreher in den Schlitz des Gewindebolzens @ einflihren, um
die Spannung der Fadenanzugsfeder einzustellen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spannung erhéht.
Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die Spannung
verringert.

2) Um die von der Fadenanzugsfeder aufgenommene Fadenlén-

ge zu dndern, die Klemmschraube @ des Fadenspannerhal-
ters I6sen und den Fadenspannerhalter €@ drehen.

Der Einstellbereich der von der Fadenanzugsfeder aufgenom-
men Fadenldnge betrdgt 6 bis 10 mm.

(3) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Die Spannung des Spulenfadens wird durch Dre-
hen der Spannungseinstellschraube @ reguliert.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spulen-
fadenspannung erhdht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird
die Spulenfadenspannung verringert.

VergréBen
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(7-2. Einstellen des Néihfqurucks)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch pl6tzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhr-
zeigersinn @ wird der vom NéhfuB ausgelibte
Druck erhéht.

2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen
dem Uhrzeigersinn @ wird der Druck verringert.

(1) Verwendung des Nahrichtungs-Umschalthebels

1) Wird der Rlckwdrtstransportschalter @ gedrickt,
lauft die Nahmaschine sofort in Rlckwartsrichtung,
um Ruckwaértsndhen auszuftihren.

2) Die Maschine fuhrt Ruickwértsstiche aus, solange
der Hebel gedrtickt gehalten wird.

3) Sobald der Hebel losgelassen wird, schaltet die
Maschine wieder auf die normale Néhrichtung um.

4) Der Ruckwadrtstransportschalter @ kann durch
Drehen in zwei Positionen verwendet werden.

(2) H6he des Schalters

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhebel

1) Die Befestigungsschraube @ I6sen, und den Spie-
gelschalter @ nach oben oder unten schieben.

2) Die Befestigungsschraube @ I6sen, und den
Rlckwértstransportschalter @ zum Einstellen der
Héhe nach oben oder unten schieben.

* Die Positionen von Rlckwértstransportschalter @
und Spiegelschalter @ kénnen vertauscht wer-

3) Die Befestigungsschraube @ l6sen, und den Spiegelschalter @ entfernen.

4) Die Befestigungsschraube @ geringfligig I6sen, den Riickwértstransportschalter @ und die Fihrung @
nach oben schieben, dann den Schalter mit der Flihrung @ und der Befestigungsschraube € befestigen.

5) Den Spiegelschalter @ an der Montagebasis @ anbringen und mit der Befestigungsschraube @ befestigen.
(Den Spiegelschalter @ so an der Montagebasis @ anbringen, dass die Montagebasis @ in den Spie-
gelschalter @ eingeftihrt ist.)

(Hinweis) Stellen Sie die H6he der jeweiligen Schalter frei ein.
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den.

(7-4. Muster 2-Nahen (Verbindungsstich) )

Wenn Sie die Position des Schalters im Falle von

"A. Im Falle der Maschine mit Zusatz-Fadenhe-

bel" dndern, lesen Sie die Punkte 3) bis 5) durch.
(Hinweis) Stellen Sie die H6he der jeweiligen Schal-

ter frei ein.

* Die Positionen von Riickwértstransportschalter @
und Spiegelschalter @ kénnen vertauscht wer-

Wenn Sie Verbindungsstichndhen durchftihren, verwenden Sie das optionale Ndhwerkzeug flir

Verbindungsstiche, wie unten angegeben.

[Beispiel der Installation des optionalen
Nédhwerkzeugs fiir Verbindungsstiche]

1. Die mit den Modellen LZ-2285N, 2285

und 1285 gelieferten Ndhwerkzeuge
kénnen verwendet werden.

. Wenn das optionale Nahwerkzeug fiir
Verbindungsstiche verwendet wird,
kann die Wischervorrichtung nicht
benutzt werden.

. Wenn Verbindungsnédhen mit Hilfe
des optionalen Verbindungsstich-
Nédhwerkzeugs durchgefiihrt wird, ist
der NahfuB @ so einzustellen, dass
der Druck der rechten und linken
Sohle des NéhfuBes gleich ist, und
Mikrolifting muss um etwa die Dicke
eines Papierblatts durchgefiihrt
werden. Dadurch kann Verrutschen
des rechts- und linksseitigen Stoffs
verhiitet werden.

Angaben zum Mikroliftermechanismus
des NéahfuBes auf S. 130.

Teile-Nr. Beschreibung

MAMO09700BA0 Umleger flir Verbindungsstiche (Einh.) 1

SS5110710SP Befestigungsschraube fiir den obigen Umleger 2

22591564 N&hfuB (Einh.)

10061554 Stichplatte (Einh.)

® 0 ® o e

10064004 Transporteur

*

m

inzelheiten zum Einstellverfahren der Muster auf S. 65.
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Ein Abwaérts-Umleger (Einh.) fiir
Verbindungsstiche ist ebenfalls
erhiltlich.

Teile-Nr.: MAMO097000A0
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(7-5. Handschalter)

1) Rulckwartsndhtaste @
Wird die Rlckwértsnahtaste @ gedrtickt, erfolgt
Ruckwértsnéhen.
Bei Loslassen erfolgt normales Vorwartsnéhen.
2) Spiegelschalter @
Bei Wahl von Langette, Sondermuster oder Seri-
enndhen wird der Schalter zum Spiegelschalter.

Spiegelumkehrung bedeutet, dass das Muster umgekehrt gendht wird, wenn der Spiegelumkehrungsschalter
beim Langettennédhen wéhrend eines Zwischenstopps gedrtickt wird.

(Einzelheiten unter der Spiegelfunktionseinstellung auf S. 101.@)

Angaben zur Héheneinstellung auf S. 126.

Il Ndhverfahren (Beispiel : Langette)

1) Die Nahmaschine wéhrend des Nahbetriebs an der Position anhalten, an der die Spiegelumkehrung
durchgeftihrt werden soll.

2) Den Spiegelumkehrungsschalter @ drticken. Bei Aktivierung der Funktion des Spiegelumkehrungs-
schalters leuchtet die LED auf. (Die Aktivierung des Schalters kann nur im Stoppzustand der Ndhma-
schine, nicht wihrend des Néhbetriebs, erfolgen.)

3) Den Spiegelumkehrungs-Néhvorgang mit der Ndhmaschine ausftihren.

4) Fadenabschneiden durchflihren oder den Spiegelumkehrungsschalter erneut driicken, um den Spie-
gelumkehrungs-Néhvorgang zu vollenden.

Nach dem
Spiegelumkehrungsbetrieb

Langettenmuster 1 Néhrichtung

] \
Spiegelumkehrungsbetrieb</ Muster wéhrend des
LED leuchtet auf. Nahvorgangs

Anhalten der Ndhmaschine und Betédtigung des
Spiegelumkehrungsschalters
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(8. STANDARD-EINSTELLUNGEN )

(8-1. Einstellen der Greiferélmenge)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Einstellung der Greiferélmenge erfolgt mit Hilfe
@ der Olmengen-Einstellschraube @.

\) (1) Einstellverfahren

Die Olmengen-Einstellschraube @ anziehen (im
Uhrzeigersinn drehen), um die Greifer6lmenge zu

erh6éhen, oder I6sen (entgegen dem Uhrzeiger-
sinn drehen) um sie zu verringern.

[

VergréBen ___ VerrinW
[

)

AN a

( 1.Wenn Sie die Greiferimenge einstellen, nehmen Sie die Einstellung so vor, dass Sie die Olmenge )
| nach geringfiigiger VergréBerung etwas verringern. |
2.Die Greifer6lmenge wurde werksseitig bei der maximalen Ndhgeschwindigkeit eingestelit.

I Wenn Sie die Nahmaschine immer mit niedriger Ndhgeschwindigkeit betreiben, besteht die Méglich- I
| keit, dass eine Stérung wegen Schmieréimangels im Greifer auftritt. Wenn Sie die Ndhmaschine immer |
I Vordcnty,  Mit niedriger Nédhgeschwindigkeit betreiben, fiihren Sie eine Einstellung der Greifer6imenge durch. |

€ 3.Es besteht die Méglichkeit eines Ollecks am Greiferwellenteil, da das Ol nicht zum Oltank zurtick-
I U kehrt, wenn die Olmengen-Einstellschraube @ véllig angezogen ist. Ziehen Sie die Schraube I
| daher nicht véllig an. ) |
| Wenn die korrekte Olmenge im Greifer nur bei nahezu ganz angezogener Olmengen-Einstellschraube I
@ erzielt wird, ist wahrscheinlich der Greiferwellen-Oldocht (JUKI Teile-Nr. 11015906) zugesetzt oder
I dergleichen. Wechseln Sie den Greiferwellen-Oldocht aus. Einzelheiten zum Auswechselverfahren I
| finden Sie im Abschnitt (10) Auswechseln des Greiferwellen-Oldochts unter 9. WARTUNG. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(8-2. Einstellen der Schmieréimenge des Stirnplattenteils)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Eine Einstellung der Schmierélmenge des Stirnplattenteils ertibrigt sich, da sie bereits werksseitig vor der
Auslieferung vorgenommen wurde. (Die Olmengen-Einstellschraube @ im Schmieréltank des Stirnplat-
tenteils wird durch eine Blende @ verdeckt, da sich eine Einstellung ertibrigt.)

Falls versehentlich eine Einstellung durchgefiihrt wurde (falschlicherweise als Einstellung der Olmenge des
Greifers), ist eine Neueinstellung wie folgt vorzunehmen.

1) Die Blende @ entfernen, und die Einstellschraube
@ nach leichtem Anziehen um etwa 0,6 Umdre-
hungen von der Anschlagstellung aus herausdre-

hen.
| Jorichiy,  Ziehen Sie die Schraube @ leicht an. )
| 8 Achten Sie darauf, dass sie nicht zu fest |
{ angezogen wird. )

2) Im Normalzustand kann der Olfluss Cberpriift wer-
den (Richtung des Pfeils in der Abbildung). Falls der
Olfluss gestoppt ist, nehmen Sie eine Einstellung
vor. (Anderenfalls unterliegt der Mechanismus des
Stirnplattenteils stédrkerem VerschleiB.)

- 129 -



('8-3. Einstellen der Héhe der Stoffdriickerstange )

N

@ Q
2 9;
® O

o e=0/

1) Zum Andern der Hohe der Stoffdriickerstange
oder der Neigung des NdhfuBes die Verbindungs-
schraube @ der Stoffdriickerstange I6sen und die
Einstellung korrekt vornehmen.

2) Nach der Einstellung die Schraube wieder anzie-
hen.

(8-4. Einstellen des NahfuB-Feinhubmechanismus )

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

WARNUNG :
Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

Manche Stoffarten mussen mit leicht angehobenem

Né&hfuBB gendht werden.

Fur solche Félle muB diese Einstellung geméaB dem

folgenden Verfahren durchgeftlihrt werden.

1) Die Stellschraube @ des NahfuB-Mikrohebers Iésen.

2) Die N&hfuB-Mikroheberschraube @ durch die Off-
nung in der Stirnplatte im Uhrzeigersinn drehen, bis
der NahfuB um den gewtlnschten Betrag angeho-
ben ist. Dann die Schraube @ wieder.

Wenn der Mikrohebemechanismus des Néh-
Vordchiy fuBes nicht benétigtwird, muB die NahfuB-
Mikroheberschraube @ ganz in ihre Aus- I
gangsstellung zuriickgedreht werden. |
Der normale Hubbetrag des NéhfuBes ent-
spricht der Dicke eines Papierblatts. )

(8-5. Hohe und Neigung des Transporteurs )

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

1.2mm

Stichplatten-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 22503908)

Transportstangen-Abstandsstiick (Teile-Nr.: 10025906)
Transporteur

Zur Sicherstellung eines Abstands
/
7\—1:7_:3 - M
sser

Gegenme

1) Zum Einstellen der H6he des Transporteurs die
Schraube @ I6sen, und den Transporteur-Antriebs-
gliedbolzen @ mit einem Schraubendreher drehen.

2) Die Normalhéhe des Transporteurs betrdgt 1,2 mm .

3) Zum Einstellen der Neigung des Transporteurs die

zwei Schrauben @ I6sen und die Exzenterwelle dre-

hen, indem ein Schraubendreher durch die Einstell-
6ffnung im Maschinenbett eingeflihrt wird.

Bei der Maschine mit Fadenabschneider kann es vorkom-

men, daB kein Abstand zwischen dem Gegenmesser und

der Unterseite des Transporteurs vorhanden ist, wenn der

Transportmechanismus eingestellt (Anderung von Héhe

und Zeitpunkt) oder ein im Handel erhdltlicher Transpor-

teur verwendet wird. In diesem Fall ist ein Transportstan-
gen-Abstandssttick (Teilenummer: 10025906) unter den

Transportmechanismus und ein Stichplatten-Abstands-

stlick (Teilenummer: 22503908) unter die Stichplatte zu

legen, um den Abstand zwischen dem Gegenmesser und
der Unterseite des Transporteurs zu sichern.

Die Standardneigung des Transporteurs erhélt man, indem

man den Transporteur so einstellt, dass er horizontal liegt,

wenn er sich Uber die Oberflache der Stichplatte hebt.

2
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(8 6. Greifer-Einstellmodus )

|‘ VQrs_ch‘ Wenn der Greifereinstellmodus aktiviert wird, ist es méglich, den Greifer durch Drehen \
\

des Handrads einzustellen.

D@C}DC}C}C}D e B

d : % = <Y
T ; ; f" = 9999 ' Y [

- L9 |» @AE
AL D@DDDDGDD ® J @

(1]
1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist
sie durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedrtickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.
H Informationsbildschirm

]
—_

i = 2 g

T ral
Al MBOiEd , @ 2E

A D@DDDDGD? ® @

)

3) Drticken Sie @, um Bildschirm Nr. 2 anzuzeigen.

B Informationsbildschirm Nr. 2

-

D@DDDD:}D oy mArasl 00
i

J3

TE DT L p & 2]E
— i

4) Driicken Sie @, um den Greifer-Einstellmodus zu aktivieren.

) Die Zickzackmuster flir Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kénnen im Greifer-Einstellmodus gewéhlt
werden.
Geradstich

O : Der Wechsel zwischen Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kann durchgeftihrt werden.
@ : Die Position der Stichlage wird mit “+” und “~” eingestellt.

H Greifer-Einstellmodus-Einstellungsbildschirm < Geradstich >

Ty -

Il
T II f'i- 22E
'®

é o

ma- >

E
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2-Stufen-Zickzackstich
@ : Der Wechsel zwischen Geradstich und 2-Stufen-Zickzackstich kann durchgeftihrt werden.
@ : Die Zickzackbreite wird mit “+” und “-” eingestellt. (Der Anfangswert ist auf 8 mm eingestellt.)

@ : Die Position der Stichlage wird mit “+” und “~” eingestellt.

H Greifer-Einstellmodus-Einstellungsbildschirm < 2-Stufen-Zickzackstich >

P 9°
Dml‘_'l"):)&)é:]:] —y e -0

h 2 .
T.I 2 3L 9

20 oo | =
[ SErereess PWE)
6 o0

6) Schalten Sie die Stromversorgung ein und aus, um vom Greifer-Einstellmodus auf den normalen Ndhmo-
dus umzuschalten.
* Im Greifer-Einstellmodus lauft die Ndhmaschine nicht, selbst wenn das Pedal nach vorne niedergedrtckt wird.

* Der Nadelausschlag erfolgt, wenn das Handrad von Hand gedreht wird.
* Die Nadelstange bewegt sich, wenn der Einstellwert in der Nadel-Hochstellung gedndert wird.

ST

| Es ist méglich, die Zickzackbreite und die Position der Stichlage bis zur Breite von \

| 10 mm einzustellen, ohne Riicksicht auf die im Greifer-Einstellmodus vorgenommene |

| Vorsicht Begrenzung der max. Zickzackbreite. |
9 Wenn Sie den Greifer-Einstellmodus an einer Maschine mit montiertem N&hfuB3, Lehre

I usw. verwenden, lassen Sie bei der Durchfiihrung der Einstellung gréBte Sorgfalt I

{ walten ]

(8-7. Anbringen/Abnehmen des Greifers)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
A Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Um den Greifer auszuwechseln, muB er nach dem

folgenden Verfahren ausgebaut werden :

1) Das Handrad von Hand drehen, bis die Nadel ihre
Héchstposition erreicht.

2) Nadel, NahfuB, Stichplatte, Transporteur und
Spulenkapsel von der Maschine entfernen.

3) Die Halteschraube @ entfernen, und den Spulen-
kapsel-Positionierfinger @ herausnehmen.

4) Die zwei Schrauben @ I6sen, und den Greifer ©
abnehmen.

* Zum Einsetzen des Greifers ist das obige Verfah-
ren umgekehrt anzuwenden.
Dabei ist darauf zu achten, daB die Spitze @)
des Spulenkapsel-Positionierfingers auf die Linie
@ ausgerichtet ist, wie in der linken Abbildung ge-
zeigt. Die Spitze @) darf auf keinen Fall (iber die
Linie @ hinausragen.

( _ Die Teile-Nr. des Greifers @ ist \
| \) 22525877. |
| [Hinweis Verwenden Sie nur den von JUKI |
{ vorgeschriebenen Greifer. ]
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('8-8. Einstellen der Nadelstangenhéhe )

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

WARNUNG :
‘ Um mdgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

1) Die Zickzackstichbreite auf “0” einstellen. Die Nadel
auf die mittlere Zickzackstichlage einstellen.

2) Né&hfuB3, Stichplatte, Halbrundplatte und Transpor-
teur entfernen.

3) Legen Sie eine Halbkreisplatte auf die Ebene des
Betts, an der die Stichplatte angebracht werden
soll. Die Befestigungsschraube @ I6sen, und die
Einstellung so vornehmen, dass der Abstand von
der Oberseite der Halbkreisplatte €) bis zum un-
teren Ende der Nadelstange so hoch wie “1” der
Einstelllehre @ ist.

( 1. Die Dicke der Halbkreisplatte unterschei- |
I det sich von derjenigen der Stichplatte. I
Verwenden Sie unbedingt die Halb-
| kreisplatte zur Einstellung der Héhe der |
| Nadelstange. Fiihren Sie die Einstellung |
| Vorsichty  gurch, nachdem Sie die Zickzackbreite |
& auf Null eingestellt und die Nadel auf
| die Mitte des Nadelausschlags gestellt |
| haben. |
2. Verwenden Sie die im Lieferumfang ent-
I haltene Einstelllehre mit der eingestanzten I
\ Kennzeichnung “E”. (Teile-Nr. 22536502) ]

(8-9. Einstellen der Nadel-Greifer-Synchronisierung und des Nadelschutzes)

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

WARNUNG :
Q Um mégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

(1) Einstellen der Greiferposition

1) Nehmen Sie die Einstellung nach Abschluss der Nadel-
stangen-Héheneinstellung so vor, dass die Blattspitze des
Greifers auf der Héhe “2” der im Lieferumfang enthaltenen
Einstelllehre @ die Mitte der Nadel erreicht.

2) Dabei sollte die Greiferblattspitze leicht mit der Nadel in Kontakt
kommen, wenn der Nadelschutz die Nadel nicht beruhrt.

(2) Uberpriifung

Bringen Sie die Nadel zur linken Endposition des Nadelaus-

schlags bei einer Standard-Zickzackbreite von 8 mm, und stellen

Sie sicher, dass das obere Ende des Nadel6hrs einen Abstand

von 0,2 bis 0,5 mm von der Greiferblattspitze hat.

Falls eine Zickzackbreite von 10 mm verwendet wird oder die

Form der Nadelhohlkehle von derjenigen der werksseitig installier-

ten Nadel abweicht, stellen Sie die Héhe der Nadelstange neu ein.

(3) Einstellen des Nadelschutzes

1) Die Zickzackstichbreite auf den Maximalwert einstellen.

0 bis 0,05 mm Den Nadelschutz so biegen, daB die Nadel sowohl in der
duBersten linken als auch der duBersten rechten Zickzack-
stichlage nicht mit der Greiferblattspitze in Berihrung kommt.
Dabei ist der Abstand zwischen der Nadel und der Greifer-
blattspitze auf 0 bis 0,05 mm einzustellen.

2) Der Nadelschutz hat die Aufgabe, die Nadel von der
Greiferblattspitze fernzuhalten, und somit eine Beschéadi-
gung der Greiferblattspitze zu verhtiten. Daher muB nach
jedem Auswechseln des Greifers gegen einen neuen die
Position des Nadelschutzes eingestellt werden.

( Jordichn,  Wenn Fadenbruch aufgetreten ist, kann es vorkommen, dass sich der Faden im Greifer ver- )
N\ fangt. Setzen Sie den Néhbetrieb erst dann fort, nachdem Sie den im Greifer verfangenen |
\ Faden entfernt haben. )



(8-1 0. Einstellen der Nadelstoppposition)

¥ <

A

‘ 2]

(1) Stoppposition der Nadel nach dem Fadenabschneiden

1) Die normale Stoppposition der Nadel ist gegeben,
wenn der in den Maschinenarm eingravierte Mar-
kierungspunkt @) dem in das Handrad eingravierten
weiBen Markierungspunkt @ gegenubersteht.

2) Die Nadel auf den Héchstpunkt ihres Hubes stellen,
die Schraube @ I6sen, und die Stoppposition der
Nadel durch Verstellen der Schraube @ innerhalb
des Schlitzes einstellen.

(D Die Schraube in Richtung @ verschieben, um
den Nadelstoppzeitpunkt vorzustellen.

(@ Die Schraube in Richtung @ verschieben, um
den Nadelstoppzeitpunkt nachzustellen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

[ ~—= Betreiben Sie die Nédhmaschine nicht )
| @ mit geldster Schraube @.

Die Schraube darf nur geldst, aber
| nicht entfernt werden.

(2) Stopposition der Nadel am unteren Totpunkt
Wenn das Pedal nach dem Niederdrticken des vorde-
ren Teils wieder auf die Nullstellung zurtickgestellt wird,
bleibt die Nadel am unteren Totpunkt stehen. Die Nadel
@ wie im Falle der Einstellung der Nadelstopposition
am oberen Totpunkt auf den unteren Totpunkt stellen,
die Schraube @ l6sen und die Stopposition der Nadel
am unteren Totpunkt durch Verschieben der Schraube
@ innerhalb des Schlitzes einstellen. Die Schraube

in Richtung @) verschieben, um den Zeitpunkt zum
Anhalten der Nadel vorzustellen, oder in Richtung @
verschieben, um den Zeitpunkt nachzustellen.

— —

[ __ Stellen Sie die Schraube @ nicht ein. \
| (Vorsicht Diese Schraube ist werksseitig vor dem I
& Versand eingestellt worden und kann
Nadelschaukeln verursachen, wenn sie I
| verstellt wird. )

(8-11. Einstellen des Fadenabschneiders)

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch pl6tzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht,

(1) Ausgangsstellung des beweglichen Messers

Wenn sich das bewegliche Messer in seiner Aus-
gangsstellung befindet, sollte der Stift @ des beweg-
lichen Messers auf den eingravierten Markierungs-
punkt @ ausgerichtet sein, wie in der linken Abbil-

( 1. Wenn eine Lehre, die gréBer als die stan- |
dardmaéBig gelieferte Lehre ist, oder eine |
Lehre eines anderen Herstellers verwendet
wird und das Gegenmesser mit dem Trans- |
porteur in Beriihrung kommt, die Mutter |
© l6sen, dann die Ausgangsposition des I
Tordichiy  Schwingmesserstifts @ um etwa die Halfte
A des Betrags des eingravierten Markierungs- |
% punkts @ vom Markierungspunkt aus nach |
links verschieben, und den Stift befestigen.
2. Die Schérfe der Fadenmessereinheit wird fiir I
Garnnummern von #80 bis #50 garantiert. |
Wenn dickere Faden als diese Garnnummern |
verwendet werden, ist das Messer durch die
Fadenmessereinheit fiir dickes Garn (Teile- |
Nr.: 22556054) zu ersetzen. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — — — —
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Falls die Ausgangsstellung des beweglichen Messers
nicht stimmt, die Mutter € I6sen und das bewegliche
Messer nach rechts oder links schieben, bis der Stift
@ dem Markierungspunkt @ gegentibersteht.

Dann die Mutter € wieder anziehen.

(2) Einstellen des Fadenabschneidezeitpunkts
Die Rolle @ in die Nockennut einsetzen. Nun das
Handrad langsam in entgegengesetzter Richtung
drehen. Das Handrad ldsst sich nicht weiter drehen,
wenn der in den Maschinenarm eingravierte Mar-
kierungspunkt @ dem in das Handrad eingravierten
roten Markierungspunkt @ gegentibersteht.

Um den Fadenabschneidernocken einzustellen, den
roten Markierungspunkt am Maschinenarm auf den
roten Markierungspunkt am Handrad ausrichten, die
Rolle in die Nut des Fadenabschneidernockens ein-
setzen, und das Handrad langsam bis zum Anschlag
entgegen der Drehrichtung der Greiferantriebswelle
drehen. Nun die beiden Schrauben @ anziehen.

(8-1 2. Einstellen der Nadelfaden-Ausziehvorrichtung )

A

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daBB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

8 bis 12 mm

s
‘ch;

H Normalstellung des Ausziehdrahtes

1) Die Schraube @ lésen.

2) Den Ausziehdraht zusammen mit der Ausziehdraht-
Montageplatte @ drehen, die Montageposition des
Ausziehdrahtes so einstellen, dass ein Abstand
von C (8 bis 12 mm) zwischen dem oberen Ende
des Ausziehdrahtes @ und dem Fuihrungsteil der
Fadenhebel-Fadenfiihrung A @ besteht, und dann

— — — — — — — — — — — — — — —

Achten Sie bei dieser Einstellung

[ 1
| Vordchiy  darauf, dass ein Abstand von 0,5 bis 1 |
| %‘ mm zwischen dem Ausziehdraht und

der Oberseite der Fadenhebel-Faden- |
{ flihrung A vorhanden ist. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

3) Eine Feineinstellung mit den Halteschrauben @
vornehmen, so dass das obere Ende des Auszieh-
drahtes ungeféhr in der Mitte (A = B) der Fadenhe-
bel-Fadenfiihrung A liegt.

l Bei Abschaltung der Ausziehvorrichtung:

Die Vorrichtung kann mit der in der Liste der Funkti-
onseinstellungen beschrieben
en Funktionseinstellung Nr. 89 abgeschaltet werden.

Il Wenn der Nadelfaden-Zufiihrbetrag vergréBert werden soll:

- Lésen Sie die Befestigungsschraube @, und stellen
Sie die Beziehung zwischen A und B auf A> B ein.

« Die Befestigungsschraube @ l6sen, und wenn die
ganze Zufuhrdraht-Montagebasis @ nach oben ver-
schoben wird (Wert C verringern), kann der Zuftihrbe-
trag vergréBert werden.
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(8-1 3. Einstellen des Wischers fiir den Vogelnestverhtitungstyp (CB) )

WARNUNG :

Um madgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Um 1 bis 3 mm gewdlbt

H Position des Wischers

1) Richten Sie den weiBen Markierungspunkt am
Handrad @ auf den Markierungspunkt an der Rie-
menscheibenabdeckung @ aus, und driicken Sie
die Wischerstange A vorsichtig, um den Wischer @
zu entfernen. Der Wischer zieht sich beim Entfer-
nen durch die Ratsche zurtick, und die Position an
welcher der Wischer zu seiner Ausgangsstellung
zurlickkehrt, liegt in Nadelmitte oder an der Position
auBlerhalb der Nadelmitte.

AuBerdem ist die Einstellung mit der Wischer-
Befestigungsschraube @ so vorzunehmen, dass,
wenn der Wischer @ auf dem Ruickweg die Mitte
der Nadel erreicht, der Abstand zwischen dem
Wischer und der Nadelspitze etwa 2 mm, und der
Abstand zwischen dem Wischer und der Seite der
Nadel etwa 1 mm betrégt.

O X
| YN

Nadel Nadel
(8 mm Zickzack (8 mm Zickzack
duBerst links) duBerst links)

2) Die obere Endflache des Wischers @ sollte nahe-
zu parallel zur Endfléche des Klemmenkopfes @
liegen. Stellen Sie auBerdem den Klemmenkopf so
ein, dass die Oberseite vorsteht.

3) Stellen Sie den maximalen Hub des Wischers auf
die Position 1 bis 3 mm von der linken Endfldche
des N&hfuBes der Standardausstattung ein.

O NahfuB (Einh.) der Standardausstattung
(Teilenummer 40003542)

O Sonderausstattung
Né&hfuB (Einh.) flir schmale Breite
(Teilenummer 40003549)

1. Falls der Prozess mit dem Riickwértstransport begonnen wird, besteht die Méglichkeit, dass Nadelbruch oder \

dergleichen auftritt, da der Nadelfaden nicht abgeschnitten wird.
Verwenden Sie unbedingt die Vogelnest-Verhiitungsvorrichtung (CB), wenn der Prozess mit dem Vorwaért-

stransport beginnt.

2. Die Schirfe des Nadelfadenmessers des Vogelnest-Verhiitungstyps (CB) wird fiir Garnnummern von #80 bis

#50 garantiert.

Verwenden Sie kein Garn, dessen Dicke den obigen Bereich liberschreitet.

3. Wenn die Zickzackbreite oder der Transportbetrag erh6ht wird, besteht je nach der Nadelfadenbiegung des
Zickzackmusters die Méglichkeit, dass der Nadelfaden in die Nadelfaden-Schnittrille des NdhfuBes gerét und
abgeschnitten wird. Ersetzen Sie in diesem Fall den NdhfuB durch den allgemeinen NahfuB (ohne Messer).

I
I
I
I
)
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(8-1 4. Austauschverfahren des Pressermessers flr den Vogelnestverhitungstyp (CB))

WARNUNG :

Um madgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Das Nadelfadenmesser ist am Presser montiert, der standardméBig flir den Vogelnestverhttungstyp (CB) ge-
liefert wird.

Das Nadelfadenmesser ist ein Verbrauchsartikel. Wenn das Messer stumpf wird, muss es durch ein neues
ersetzt werden.

Bezeichnung : Messer (keramisch) Teile-Nr. : 11434206

1) Die zwei Befestigungsschrauben @ der Messer-
montageplatte mit einem Prézisionsschrauben-
dreher entfernen, und die Messermontageplatte
@ abnehmen.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ des Messers
mit einem Prazisionsschraubendreher entfernen,
und das Messer (keramisch) @ von der Montage-
platte @ abnehmen. Dann das Messer auswech-
seln.

e —— —— ——————— —— — —

( + Achten Sie beim Auswechseln des

| Messers @ (keramisch) darauf, dass |
|~ Sie sich nicht die Finger verletzen.

| Vosichty . Achten Sie beim Auswechseln des |
@ Messers @ (keramisch) auf seine

I Richtung und Position. (Es muss I
| nahezu parallel zur Messermontage- I
\ platte @ sein.) )

H Bei Verwendung des Vogelnestverhiitungstyps als Nadelfadenklemmentyp
Nehmen Sie bei Verwendung als Nadelfadenklemmentyp die folgende Einstellung vor.
[Anwendungsbeispiel] ‘- Bei Verwendung zur Verschlingungsfehlerverhtitung beim Ndhen vom Stoffende.

* Bei Verwendung des normalen Pressers. (Presser ohne Messer)
1. Stellen Sie den Wert der Funktionseinstellung Nr. 19 auf 1 ein. (Standard “0”)

2. Geben Sie die Stichzahl der Nadelfadenfreigabe mit der Funktionseinstellung Nr. 28 ein. (“0” bis 30 Stiche)

N Das Nadelfadenklemmuverhiltnis bei Nichteindringen der Nadel in den Stoff féllt )
OrSIC!

| @ gegeniiber dem bei Eindringen der Nadel in den Stoff stark ab. |
| Betétigen Sie den Wischer auf dem Stoff. ]

H Bei Verwendung des Vogelnestverhiitungstyps als Wischertyp
1. Stellen Sie den Wert der Funktionseinstellung Nr. 18 auf “0” ein. (Standard 1)
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(9. WARTUNG )

WARNUNG:

Um durch elektrische Schldge oder plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen

zu vermeiden, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich
A vergewissert haben, daBB der Motor vollkommen stillsteht.

Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitét,

nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und die Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung
beseitigt haben, um Verletzungen zu vermeiden.

( 9-1. Auswechseln der Sicherungen )

1) Schalten Sie die Stromversorgung mit dem
Netzschalter aus, nachdem Sie sich vergewissert

(2] @2 haben, dass die Ndhmaschine stillsteht.
/ % 2) Ziehen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose
7

. ab, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass
S der Netzschalter ausgeschaltet ist. Dann mindes-
0

5L Y

o E’
A i tens ftinf Minuten warten.
: | .

m [— 3) Die vier Schrauben, mit denen die Riickwand des
@ . (i Elektrokastens befestigt ist, herausdrehen, dann
m ‘ ' die Riickwand vorsichtig abnehmen.
4) Die auszuwechselnde Sicherung am Glaskolben
halten und herausziehen.
5) Nur Sicherungen der vorgeschriebenen Nennbe-
lastung verwenden.

@ Trédge Sicherung 2 A/ 250 V (HF0078020P0)
@ Trage Sicherung 10 A/ 250 V (HF001301000)

~ 138 -



(9-2. Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays)

1) Driicken Sie die Raste des Teils ) der Kabelaus-
lassabdeckung @ auf der Ruickseite der Bedie-
nungstafel @ in Richtung der Pfeilmarkierung,
und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) Drehen Sie den Helligkeitsregler € des LCD-
Monitors, um die Helligkeit (Kontrast) des LCD-
Monitors einzustellen.

Leichter __ Schatten

]

| Um eine Beschidigung der \
| 7, Bedienungstafel zu vermeiden, |
| 9‘ sollten Sie die Platinenschaltungen |
| |
\ B

und die Anschlussklemme nicht
beriihren.

(9-3. Ablassen (nur Vogelnestverhiitungstyp (CB)) )

Wenn sich der Regler mit Wasser flillt, drehen Sie
m den Knopf @ zum Ablassen entgegen dem Uhrzei-
= gersinn.

(9-4. Reinigung des Staubsacks (nur Vogelnestverhiitungstyp (CB)))

Reinigen Sie den Staubsack @ regelmaBig.

Wenn sich der Staubsack mit Fadenabféllen Uber-
maBig anflllt, kénnen Klemmfehler auftreten.
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( 9-5. Reinigen des Ventilators an der Bodenplatte)

Stoffabfélle und dergleichen sammeln sich im
Bereich des Ventilatorfilters im unteren Teil der
Bodenplatte an, so dass sich die Kuhlleistung des
Maschinenkopfs allmahlich verschlechtert.

Nehmen sie die Ventilatorabdeckung @ ab, und
entfernen Sie die im Filterbereich @ angesammelten
Stoffabfélle und andere Rlcksténde. Drehen Sie
auch die Filter-Befestigungsschraube @ heraus, und
entfernen Sie die im Filterbereich € angesammelten
Stoffabfélle und andere Ruickstédnde.

~+~_Installieren Sie die Filter @ und ]

Vordeht
| @W) © wieder, nachdem sie véllig |
l getrocknet sind. )

(9-6. Reinigung des Greiferbereichs)

Wenn sich Stoffabfélle und dergleichen im
Greiferbereich ansammeln oder haften bleiben,
kénnen Stérungen der Nahmaschine (Néhfehler,
Fressen des Greifers usw.) verursacht werden.
Reinigen Sie diesen Bereich regelméBig.

(9-7. Reinigen der Ruckabdeckung des Schaltkastens)

Reinigen Sie die Riickabdeckung, wenn sich Staub oder dergleichen dort ansammelt.

(9-8. Reinigen des Bedienungstafelschirms)

Verwenden Sie zum Reinigen des Bedienungstafelschirms keinen Verdlinner oder zu hohen Druck.
Wischen Sie den Bildschirm zum Reinigen mit einem trockenen und weichen oder mit Alkohol getrénkten Tuch ab.
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(9-9. Auswechselverfahren des Greiferwellen-Oldochts )

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

1) Der Greiferwellen-Oldocht @ ist am oberen Ende
der Greiferwelle € angebracht. Die Nadel und die
umliegenden Teile (N&hfuB, Nadel, Stichplatte,
Transportplatte, Greifer und Scheibenfeder) ent-
fernen, einen Winkelschllissel am Nutenteil der
Greiferwellen-Oldochtschraube @ ansetzen, das
Handrad mit der Hand in normaler Drehrichtung
drehen, und die Schraube herausdrehen.

2) Den Greiferwellen-Oldocht @ aus der heraus-
gedrehten Greiferwellen-Oldochtschraube @
herausziehen, und einen neuen Greiferwellen-
Oldocht @ (JUKI Teile-Nr. : 11015906) in die
Greiferwellen-Oldochtschraube @ (JUKI Teile-Nr.
B1808552000) hineindrticken. Vergewissern Sie
sich dabei, dass der Greiferwellen-Oldocht @ bis
zum Ende der Greiferwellen-Oldochtschraube @
eingeschoben ist.

* Vergewissern Sie sich beim Zusammenbau, dass
das Loch am oberen Ende der Greiferwellen-
Oldochtschraube @ unbeschéadigt ist.

3) Ziehen Sie die Greiferwellen-Oldochtschraube @
bis zum oberen Ende der Greiferwelle € an.

(9-1 0. Auftragen des exklusiven Fetts )

Es wird empfohlen, das im Lieferumfang enthaltene
exklusive Fett (Fetttuben-Teile-Nr.: 40006323)
regelméaBig nachzufillen. (Wenn die Ndhmaschine
unter normalen Bedingungen betrieben wird,
erubrigt sich das Nachftllen von Fett. Wenn die
Néhmaschine jedoch unter schweren Bedingungen
betrieben wird, muss Fett nachgeftillt werden.)
Tragen Sie das im Lieferumfang enthaltene exklu-
sive Fett auf alle Teile des Pendelmechanismus (@
bis @) hinter der Stirnplatte auf. Auf die Nadelstange
darf jedoch kein Fett aufgetragen werden.
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(9-1 1. USB-Anschluss )

() Bei der Handhabung von USB-Geréten zu beachtende VorsichtsmaBnahmen

- Lassen Sie das USB-Gerét oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die
Ndhmaschine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kénnen den Anschlussteil beschédigen, was zu
Verlust der im USB-Gerdat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Geréts oder der Ndhma-
schine flihren kann.

- Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen eines USB-Gerdéts, wahrend ein Programm oder Ndhdaten
gelesen/geschrieben werden.
Dies kénnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

- Wenn der Speicherplatz eines USB-Geréts partitioniert ist, ist nur eine Partition zugénglich.

- Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Ndhmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.

- JUKI leistet keine Kompensation fuir den Verlust von auf dem USB-Geréat gespeicherten Daten, der
durch den Gebrauch mit dieser Ndhmaschine verursacht wird.

(2 USB-Spezifikationen
- Konform mit dem Standard USB 1.1
- Unterstltztes Format ....................... FAT 32
- Stromverbrauch ........ccccoviiiiiinnnn. Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Geréte betragt
maximal 500 mA.
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(10. STORUNGSBESEITIGUNG

o~
r

[ Ube

p|rﬁfung Falls eine der folgenden Stérungen auftritt, ergreifen Sie die entsprechenden Abhilfe-
maBnahmen, bevor Sie den Kundendienst anrufen.

Stdrung

Ursache

AbhilfemaBnahme

Der Summer ertént und die Nah-
maschine lauft nicht, wenn der
Maschinenkopf gekippt worden
ist.

Die links beschriebenen Sicherheits-
maBnahmen werden ergriffen, wenn
der Maschinenkopf gekippt wird, ohne
die Stromversorgung auszuschalten.

Den Maschinenkopf erst nach dem Aus-
schalten der Stromversorgung kippen.

Die Elektromagnete flir Faden-
abschneiden, Rlickwértsndhen,
Wischer usw. funktionieren nicht.

Falls die Sicherung durchgebrannt ist..

Uberprifen Sie die Sicherung..

Die Ndhmaschine lauft trotz
Betétigung des Pedals unmittel-
bar nach dem Einschalten der
Stromversorgung nicht. Die Néh-
maschine lauft, wenn das Pedal
nach Niederdrticken des hinteren
Pedalendes niedergedrtickt wird.

Die Nahmaschine bleibt trotz
Rickstellung des Pedals auf die
Neutralstellung nicht stehen.

Die Neutralstellung des Pedals hat sich
verdndert. (Die Neutralstellung kann
sich verédndern, wenn der Federdruck
des Pedals gedndert wird.)

Die automatische Neutralstellungs-
Kompensierung des Pedalsensors
ausfuihren.

(Funktionseinstellung Nr. 103)

Die Halteposition der Ndhma-
schine schwankt. (Unregelmé-

Big)

Wenn nach der Einstellung der Nadel-
stoppposition vergessen wurde, die
Schraube des Handrads der Maschine
anzuziehen.

Die Schraube des Handrads fest anzie-
hen.

Der NéhfuB3 wird trotz Installation
des Auto-Lifters nicht angeho-
ben.

Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert.

“FL ON” mit Hilfe der Auto-Lifter-Funkti-
onseinstellung wéhlen.
(Funktionseinstellung Nr. 23)

Der Pedaltyp ist auf KFL eingestellt.

Den Jumper auf die PFL-Stellung
umstecken, um den NahfuB durch
Niederdrlicken des Pedals nach hinten
anzuheben.

Das Kabel des Auto-Lifters ist nicht an
den Steckverbinder angeschlossen.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Rlckwartsndhen funktioniert
nicht.

Der NahfuB wird mittels Auto-Lifter
angehoben.

Den Schalter nach dem Absenken des
NéhfuBes betétigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert,
obwohl der Auto-Lifter nicht installiert
ist.

“FL OFF” wéhlen, wenn der Auto-Lifter
nicht installiert ist.
(Funktionseinstellung Nr. 23)

Die Ndhmaschine lauft nicht.

Das Motorausgangskabel (4P) ist abge-
trennt.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Der Stecker des Motorsignalkabels ist
abgetrennt.

Das Kabel korrekt anschlieBen.

Die Bedienungstafeltaste funkti-
oniert nicht.

Die Tastensperre ist aktiviert.

Andern Sie die Tastensperre auf eine
angemessene Stufe. S.102
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(11. FEHLERANZEIGE )

‘ @ Es gibt zwei unterschiedliche Fehlerarten, solche, die von der Bedienungstafel ausge-
| geben werden, und solche vom SC-916 (Schaltkasten). Beide Fehlerarten werden vom

Fehlerbildschirm und vom Summer gemeldet.

Aufgrund der Unterschiede der Verfahren erscheinen zwei verschiedene Anzeigen auf dem Tafeldisplay.

r " 1) Driicken Sie die Rickstelltaste, und beseitigen Sie die Fehlerursa-
A * % che, nachdem Sie die Fehleranzeige geléscht haben.
| EQOT
" 2) Beseitigen Sie die Fehlerursache nach dem Ausschalten der
A ii Stromversorgung.
[EDOT | ﬂ
r
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(11—1. Liste der Fehlercodes (EIektrokasten-Anzeige))

Dieses Gerét weist die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen

die Funktion) und melden das Problem, so dass es bei Erkennung einer Stérung nicht vergréBert wird. Wenn

Sie den Kundendienst anfordern, tiberprtifen Sie bitte die Fehlercodes.
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B Warnungsliste

Nr. | Inhalt und Anzeige der Warnung AbhilfemaBnahmen Bemerkungen
A201 | Nadelwechselwarnung * Driicken Sie zum SchlieBen des Siehe “Nahverwaltungsinf
Warnungsbildschirms, und fiihren Sie einen |ormationen”, S.103.
A %{; Nadelwechsel durch... L(jsc?hen Sie dann
H§ e den Wert auf dem Léschbildschirm.
l - Driicken Sie [C] zum Léschen des Werts, und
flihren Sie dann einen Nadelwechsel durch.
A202 | Reinigungswarnung + Driicken Sie B zum SchlieBen des Siehe “Nahverwaltungsinf
Warnungsbildschirms, und fiihren Sie eine | 0mationen”, S.103.
A %{: Reinigung durckl. Lds?hen .Sie dann den
ﬁf@ Wert auf dem L&schbildschirm.
) * Drlicken Sie zum L&schen des Werts,
und flihren Sie dann eine Reinigung durch.
A203 | Olwechselwarnung * Driicken Sie k4 zum SchlieBen des Siehe “Néhverwaltungsinf
Warnungsbildschirms, und fiihren Sie einen |ormationen’, S.103.
A mﬁ Olwechsel durcrj. LO's.chen sie dann den
Wert auf dem L&schbildschirm.
‘t/gf@ - Drticken Sie [C] zum Léschen des Werts,
und flihren Sie einen Olwechsel durch.
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(12. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

)

Stérung Ursache KorrekturmaBnahme Siehe Seite
Fadenbruch (@ Der Faden verschlingt sich im Fadenhebel. Die Verschlingung beseitigen. 21

@ Der Nadelfaden ist falsch eingefédelt. Richtig einfadeln. 21

(® Der Faden verschlingt sich im Greifer. Die Verschlingung beseitigen. 133

@ Der Nadelfaden ist zu straff oder zu locker. Die Fadenspannung einstellen. 125

(® Wenn der Nadelfaden aus der Drehscheibe heraus- Die Vorspannung erhéhen. 125

schltipft.

® Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu hoch Die Spannung der Fadenanzugsfeder einstellen. 125

oder zu niedrig.

@ Der Hub der Fadenanzugsfeder ist zu groB oder Den Hub der Fadenanzugsfeder einstellen. (8 bis 125

zu klein. 12 mm)

Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung einstellen. 133

stimmt nicht.

@ Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel, Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil aus- 132, 133

Fadenhebel oder einem anderen Teil. wechseln.
Der Faden ist ungeeignet.
a. Die Qualitdt des Fadens ist schlecht. Einen Faden von guter Qualitdt verwenden.
b. Der Faden ist zu dick flir die Nadel. Einen passenden Faden fur die Nadel verwenden.
c. Der Faden reiBt aufgrund von Hitze. Die Silikondl-Schmiereinheit von JUKI verwenden.
@ Stich wird ausgelassen. Die folgenden Punkte unter "Stichauslassen" durchlesen.
Stichauslassen | (D Die Nadel ist falsch eingesetzt.
a. Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 19
Nadelstange eingeftihrt. einflihren.
b. Das Nadel6hr weist nicht gerade zur Bedie- Das Nadeléhr muf3 gerade zur Bedienungsper- 19
nungsperson. son weisen.
c. Die Nadel ist verkehrt herum eingesetzt. Die lange Rinne der Nadel muB zur Bedienungs- 19
person weisen.

(@ Die Nadel selbst ist ungeeignet.

a. Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen. 19
b. Die Qualitét der Nadel ist schlecht. Eine Nadel von guter Qualitat verwenden.

c. Die Nadel ist zu diinn fur den Faden. Eine passende Nadel flir den Faden verwenden.

d. Die Nadel ist stumpf. Die Nadel durch eine neue ersetzen.

(® Die Greiferblattspitze ist nicht scharf genug oder Die Greiferblattspitze scharfen oder den Greifer 132,133

beschéadigt. auswechseln.

@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung richtig einstellen. 133

stimmt nicht.

® Die Héhe der Nadelstange ist nicht korrekt. Die Héhe der Nadelstange einstellen. 133

® Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu groB. | Den Abstand einstellen. 133

@ Die Position des Hilfsfadenhebels ist falsch. Die Position des Hilfsfadenhebels richtig einstel- 135

(Nur fur Typ mit optionalem Zusatz-Fadenhebel) len.
Lose stiche (D Die Nadelfadenspannung ist zu niedrig. Die Nadelfadenspannung erh6hen. 125

@ Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu niedrig. | Die Federspannung erhéhen. 125

( Die Spulenfadenspannung ist zu hoch. Die Spulenfadenspannung verringern. 125

@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel Die Synchronisierung richtig einstellen. 133

stimmt nicht.

® Der Faden ist zu dick fiir die Nadel. Einen passenden Faden fur die Nadel verwenden.

(® Wenn der Faden aus der Drehscheibe herausschliipft. | Die Vorspannung erhéhen. 125

@ Wenn die Fadenfeinheitsnummer zu hoch ist. Den Fadenspannungsregler durch den 125
Zweischeiben-Fadenspannungsregler (Teile-Nr.
40017095) ersetzen.

UngleichméBige | @ Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. Die Spulenfadenspannung erhéhen. 125
Stichfestigkeit | @ Die Spule ist nicht richtig bewickelt. Die Spule gleichméBig bewickeln. 19
(® Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel, Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil aus-
Fadenhebel oder einem anderen Teil. wechseln.
Nadelbruch (D Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen.

@ Die Qualitét der Nadel ist schlecht. Eine Nadel von guter Qualitit verwenden.

(® Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die Nadel- | Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 19

stange eingefihrt. einfuhren.

@ Die Nadel schldgt gegen den Greifer. Synchronisierung und Abstand zwischen Nadel 133
und Greifer einstellen, und die Position des Na-
delschutzes korrigieren.

(® Die Nadel ist zu dtinn fiir den Stoff und den Faden. | Die Nadel durch eine passende ersetzen.

® Das Stichloch in der Stichplatte ist zu eng.

@ Die Nadel schldgt gegen die Stichplatte.

Die Nadel schlagt gegen den N&hfuB3.
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Vogelnestverhiitungstyp (CB)

Stérung Ursachee AbhilfemaBnahmen Siehe Seite
Ausfall der (® Falsche Wischerposition Stellen Sie den Wischer auf die korrekte Position ein. | 136
Nadelfadenkl

adelledenkem™e | ) | utdruckabfall Stellen Sie den Luftdruck auf 0,6 MPa ein. 16
(® Der Staubsack ist mit Fadenabféllen (iberfiillt. | Entfernen Sie die Fadenabfélle vom Staubsack. 139
@ Der Fadenabschneider oder Wischer wird betitigt, | Betédtigen Sie den Fadenabschneider oder den 137
wenn die Nadel nicht in den Stoff eindringt. Wischer auf dem Stoff.
(® Die Nadelfadenlédnge ist zu kurz. Nehmen Sie eine Vorspannungs-Einstellung 125
Der Faden erreicht den Klemmenkopf nicht. vor, und verldngern Sie den Nadelfaden.
(Stellen Sie die Lange vom Klemmenkopf auf
ungefdhr 20 bis 35 mm ein.)
Klemmenkopf
Nadelfaden
"y
/ == «\_\
(® UngleichméBige Lénge des linken und rechten | Wechseln Sie die Fadensorte.
Nadelfadens. (Ein nicht gereckter Faden, wie
z.B. Baumwollfaden oder dergleichen, wird
verwendet.)
Der Der Spulenfaden wird beim 1. Stich am Ndhanfang | Schritt 1 : 135
Spulenfaden | durch den Nadelfaden nach oben auf den Stoff Erhéhen Sie den Nadelfaden-Zugbetrag und
wird am geholt, da der Nadelfaden-Restbetrag nach Ab- den Nadelfaden-Restbetrag am Néhanfang.
Nahanfang | schluss der Nadelfadeneinspannung zu klein ist. )
nach oben Schritt 2 : 116
auf den Stoff Veranlassen Sie eine Betédtigung des Spannu
gezogen. ngsfreigabemagneten am N&hanfang, um eine
Spannungsfreigabe durchzuflihren und den
Fadenrestbetrag zu erhéhen. (Geben Sie die
Stichzahl fuir die Fadenfreigabe am Ndhanfang
mit der Funktionseinstellung Nr. 100 ein.)
Schritt 3 : 113
Veranlassen Sie eine erneute Betéatigung
der Fadenzugvorrichtung nach Abschluss
der Nadelfadeneinspannung, um eine
Spannungsfreigabe durchzuflihren und den
Fadenrestbetrag zu erhéhen. (Stellen Sie die
Funktionseinstellung Nr. 18 auf 2 ein.)
Schritt 4 : 113, 116
Bringen Sie alle Schrittposten (1+2+3) zum
Funktionieren.
Das Nadelfa- | D Abnutzung des Nadelfadenmessers. Ersetzen Sie das Messer durch ein neues. 137
iizn:s;sfer st (@ Falsche Montageposition des Messers. Stellen Sie die korrekte Position ein. 137
(3® Dickes Garn wird verwendet. Die Fadenfeinheitsnummer dndern. 136
@ Der Néhstart ist auf Rickwértstransport eingestellt. | Auf Normaltransport umschalten. 136
Berthrung | @ Falsche Hoch-Stoppposition. Stellen Sie die Hoch-Stoppposition ein. 134
ggﬁevr\g-mit (@ Falsche Wischer-Ortskurve. Stellen Sie die Ortskurve des Wischers neu ein. 136
der Nadel | (3) Falsche Wischerposition. Stellen Sie die Position des Wischers neu ein. 136
@ Die Lénge der Nadelspitze ist Idnger als die der Standardnadel. | Stellen Sie die Position des Wischers neu ein. 136
Der Nadelfaden | (1) Der Nadelfaden gerét in die Nadelfaden- Ersetzen Sie den N&hfuB durch den 136
wird wahrend Schnittrille des NéhfuBes. allgemeinen NahfuB (ohne Messer).
des Néhens
abgeschnitten.
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