1| 0] 45
LZ-2280N/ ) —X

LZ-2280N Series Serie LZ-2280N
Serie LZ-2280N Serie LZ-2280N
Serie LZ-2280N  1Z-2280NZ 5]

iR EHEAS INSTRUCTION MANUAL
BETRIEBSANLEITUNG ~ MANUEL D'UTILISATION
MANUAL DE INSTRUCCIONES

MANUALE D’ISTRUZIONI (s F3SHBRE

No.01
40005529



BRICTHEAULTVEELEDIC

Iy, BB (FEEBOUITEMESO)E. BRELE EPOEX FEBOTIERREDR < TIEELT 31
. AIEEBRICEM L T UE AN EICIFE L TVETOT. ERICSHERAIND TR —F DA B LU
25T, BBEEINDELOHE. BHICUTO [ RRICDOVTOEEEE | £BFINT, +OERI N
LTTERLLREEV, COBRSEE [RRICOVTOFEEE | (CENNTLBZNER. BEELBAIN
RO ENLEVEEBZHINTVET,

158, AERSREES KU, WROBESNILETHBRL TUEL ST, BERRELUTOLS (CfE
WAIFTHEDET. CTNOSOREETHITEBEL. IEREF>TIEL,

(1) 1EfRDKEEDHEA
fz.lgﬁ KSHRIERS. (RETH. MEE. E3EBPWMOBUVESESTED. TORREERL
=X HOBE, BEFE. EEEBLELE KBROSBZET S,
S H=

WRRIER . (RTHR. LBE. EIFFWMOK/UVER>D. FORREEEL

A = HOMBE. BEFrid. EEEREEENTEROS T 3.

— =
Zﬁ& {jE=== ELRIERS, (RST0S, WEE, #3EHWMDBULESESD. ZORREERL
TR | nuEa. & BEERE BTNOBBEC .

() BERRTOBLUTRTSNIVOERA

EBECMNT. B NV hICEEAE
= A Reg28NHBD %__ n. ERET8N
E - N h&HbET,
&
=
ED
L

SRAUEE

Al

SEESCMNT, ELVLEESEZE
mBOBNIBLE | B 1 (Z—T)| 2 rnzs.

mEsBcMnT. ¥ 7 —ARDEREE
FROEBENHHBDF @ TULTWVET,

7,
BLICOVWTDIEEIT 54l ABLUCHECESE

| B5ZX3TEENVS,
A\ fEpR

1. RESRHELLEDI S, BERY I AZHITD2VEOHDESF. BREZEYD ., 20HESULEBL
THOSBZERIFITLIEEL.

P
[ EAIETE | A 7?::%

1. CEAZNZHIICHAREHAES LU, [MRICA>D TV D2 TOHABREUNTFEHRHF LT,
Fre. VOTHITRICHEDDIKRSIC. TOBUREHBASZAICREFEL T REEL,

2. FRCEHMNTVZARFR. BASNHBHOLRICZTINTLORBVWEBBE#EINTLET,

3. HIFNICKDFEHRPLHLEDICH. RERBEBAL TLEE LY,

| T2RE. BESN |

1. RERBEORBICLDIFHFLLDOICD. TOBWERIET DR, REXREHNFAEDMBECIEL <E
DIFIFSNTVSBZRELTHSBIEL TS, REREICOVTIR., ivEEBRLTLEE
LYo




2. A\BEHBAILOD. ZERBENUCIBSR. HFOMBCERDMT. ERICRET I SR
RBULTLEELY,

3. ABEMBHEDS. BRICREDRIIITHIBESNIVE. BILE>EORAZLICLTHENTL
EEWV. AHNEDBBUBSE. HiLLWSNIWERRULTLEZL,

[ 2. & ]
1. ABSHBALORS. TOMEE. ZROMESD &K UFMRHIE CRES NI ERMEUN I35
ALENTLREW,
BEUADERICH LTI, HREEZAVERA.
2. ABEHBEIED-S. BIRICE, SESFEMABVTLESL,. B K> TEELERIOIL T,
LHEEEERAVEBA.

[ B |
1. MENIC K ZEHEREDLSD. TOBBORIEICOVNTORE. VT, RCIERETS LHOH
BERRED S, B GBS REREEST 2T —5 OB, TOBRESEA LT,
ZOHEAER. BECANL—5 ORENKOHBEEIRL. RET BT EHUETT.

____________________________________

[(EREUSBONEESEVEE | | BRED LR BERAS v FEOTNS. BREISI% |
A VRV PRSERITEERD, HTFAEL

1. ASEEFIEORD, BE. BEDEH SN, SEORIESCEBEE> T,

2. WHOTROEEICKDFHBILOR Y. ROLSBHE. BFBREY > THS5{ToTILEL,
2-1. leERRE, # L—IN ATy I —FORBELBRNFBL T DRP. REVZXRT D,
22. &S, BEERNT PR TORROTR. FRIBET HH.

2-3. LEXE. MR BE. BRTOEC. WL SHNDE.

3. B, RE. NNEBFRLORY. BREISIERCKE. I— RTERELS TSI ER>THRNTL
=t AR

4. FEOEECKDBHEALDI D, 5 v FE—FZEALTVDRG. BRERA( v FE oI
BE—YRERTLES<EDRIFTOTREICF > TN EZRBLTH S, L2 DIFE

AT TR,
SERBRIECRED$EREE]
[ ]

1. ABBHBALEDS. BHOFS LIFid 2 ALETITV. BEICEAEFEERALTILESL,

2. ABEHEALLDIS. F5 LT, BHORIER. BTHFEZECIBEVLI TARERELH>TLE
AN

3. THEHESY. B THRMEALOS. BlETHESER. BEEREEUREBICEEEL TS,
BICHWICHBLICHR., THICREBSTHSBERELTIEEL,

(B ]
1. ABBEEALEORD. Bz bh SIEFK < IT> TSV, ARMBEOBAR. HICEICE 5
BUTLREW, . IR SHEEMo TS,
2. ASEBEHIEOID. BHEENIEERNM T, WECRDHUTIEE L,

(BT ]
(1) F=7I. i
1. ASSBHEALEDRSD. T—TIb, B3, MIEBREERL TSIV POZAT. IEMIERD
E{EAT AR BHOSER. ERRFORNICTIMABET— I . WEERAL TLEEL,
2. ABEHPHLEDOS. T—TILEHDERR. RV MESZHR LI TH. KR UTOEEE ¢
5.1 XxR&32mmUEDRUTERBULTL S, e, TAZET RUILFTRLRITET
& BETREBDFTOT. FTRIBBLDETEEDRST L LTSV, BER. +7155%6E
BRENESNTUNDD. BFEEBLTLIESL.
3. ABBHBALOD HICH v A5 Z[TDES. +HEREZE Oy IIEF v A Y ZERE
RAUTLEEL,




(o) =), Ecfg
1. BE.FE. NKBHEALEDTc. =TIV ERPREBENDIMD SEVEKSICLTLES LY,
Fre, VR FESOBEEGEL IT— T )VESR T 268513, 30mm U EOREZE & > TEHRULT
<EEL
2. BE. BE. NUHEHBHLEDES, ¥ IBERREUVEVWTLEELY,
3. BE. BE. NUBHERAIEDY. ORI IBEICEEL TSV, T, ARI5EHRL
B, OJRIYBEFF> THVLTLEZELY,
(I) #Eib
1. BE. B@RECKZDEHBHLEDD. EBEIS T ZESOEFIMN#EETIAL, BlETS
SERDFHITES>TLETV.F . BEIS 3@ F@EE NIV MIERELTL
rEEL,
2. REBICKZPEHPHUEDED., 7—ARZHATFTEBLTLIEEL,
(N) =%
1. BHRICKDEHELHLEDES. E—YRIEEINLCERE—FY @WIER) ZFERLTLLESELY,
2. MY S v FE—YEFERTIEE. VNIL MADBZATNEBEALED D .. BEIAHBALERS
FTT—UAN=DRW ISy FE—FIERBELTLKESLY,
1. ABSHB5LEDY. BEEATDHIC. ORIY. y—TIVERICIEE. HE. DTN E
ERIRLTLIEEZL,
2. ABSEHPHLEDICS, BEEBSICFEZANGEVWTLEEW, Feo T—UOEESBHIRENE—L
TWWhH. BEELTLIESEL,
3. Fv AV IEHE%FRADIBE. FEOEHICLDIBMEHLEDED. F v A7 EOAVITINT IV
ZYFEDRE. 7Y v AITHRZBREL TLEEL,

1. BFAHICLDAFEHBHLEDT S, BRRIFPIZETHE. VAL b E—FDEICHE. FE. K
FEEDI1eD. PEBOBEVTLEEL,

2. ABEHBALEDY. BREEANDE, ICBMRFDEHOMHEY. RUANN—RICHZANG
WTLEELY,

3. BIR{ER. FREETEHEL TVLET . FADRERLEDICD. BERREEHENERICFZED
FEVTLREEV. T, MEVZROBFEEFZL) > TLIEEL,

4. A\SBHEFLEDRS. BHZHTE. TLTOUE~NRTR. EEFZRTTNEVLSTERLTL
FEEL

5. FEDEENIC LK DBEHEALEDZSD. NIV RANR—B KU, VRV MR TRIEBEFEZ ) > TLIEE L

8. Y—RE— 4 ECTHEADREIR. BHEESLPFRE—IFHLEEA. TEDEDIC L DHHEHLEDT
». BREOYIOENICERL TS L,

fn

1. BEMSHOBHEICE. JUKIZa1—F Iy IRAAAIVEFERULTLESE L.

2. WiE. WT LA, BPREFICHNAELERRESICHERLTIES L,

3. . IEHZEFE< s, Ro TRHFAARERS, ESICEMOBIZERZIF T LSV,

®

1. RN K ZEMEALLOTS. BE, BEEHHZRAL REEHEDFRRHAZDEREET
ToTLREL, Fe. BRIBRORZ. HHMEBRZE> TIEEV. FEUHEE - HRS L
UHEBRERICLDBRICH L TR, SHEFREZRVIEA.

2. MBNICLZHEH Y. BREBERFHLEDOD. BREROEBE. RE(SORH) FETOEPIHEOR
DA, Flol3tt, RFEROEMECEBLTIEEL,

3. FEOEHICLDERFHLDLS, I7—Y UV IEQETEEER LU TLSBROBEPREZT
58, ZROBHSRED/N1 TZAL. HBLTVWIERZBELTH ST TS,




4. \SEHBALLOY, EERE - BERTVRFOFREKIRX. RU - v MNEHBATVWEWNS & &R
LTLIEELY,

5. SR OEREMGE. EHNICEREIT O TLREEV, COE. FEDEENC K DEMBELHLEDH., B
RIFAF>THST>TLEELY,

6. F5F. 5. BEOEEDEFR. MWTFEEAAMvFEYD., SV VBSKIUE—FHRERICELLE
CEERBLUTHSITOTLREV. S yFE-IDBS. EERAM v FEY>IEBE—F3E
HTULESKADKGIFTEFTOTERLTLESZL,)

7. ABSEHBELEDSD, B - BEUCER. ERBCRETERVMESREES ICRFZERLEL. HH7F
Tel3IRFEIEICEE L. BEBEELUTIESL,.

8. ABSEHBSLEDIYD., Ea—XDINERE. HFEFEETD. £ 1 —XUYNOEEZERDERVLTH
5, A—SEObE 1—XEXMULTLEEL.

[ fEmmE |

1. BSEMEIC K DEMBHLLED. BEBEDIINIEE/ 1 TR (BRI I SHBZEZITEVLRITTT
ERALTLEZL.

2. ISEMEICKDEMBHLEDTS . EREBEEL 10% BBADARTREAUVFVWTLIESLY,

3. BEEICKDEHRHLEDESD. I7—YUVFEDETEZFERLUTCLSRERR. IEEDENZRESR
LTHSERULTLESLY,

4, RLIIBENNERELEDIC. TEREBIR FCTHELKESLY,
EMFBSTESEE 5C~35C
EhfEls EXEE 35% ~85%

5. EEIRRIEE - BEMEICKDBREALEDESD., BULET A SRICEHIVWE I IR ERED DD
B, BEHELZTENBDFEITDOT. TRICKBEDUDELBLBEO>THSEREANTLEEL,

6. EREPRISE - IEMEICKDEHEALEDD . EHRELUTVIRRERZ2DOHEEEPD. BRET
STEHFERNTLEEL,

REFEICDOWNT

CTICERESIN TV RO FORERBIFH < FT. HEER IRE UTRESNBES LU ZNICEK
B BMSNERERETHD. tath, IRICKDRELEDIHEGHHDET,

KUAHIN— 225N VARV A=
AFEXUADERE SV VEERORERD VARV MMCKDF, T, REND
BHLET B HI—TT, FARDEESINTUVET, BEABEBILETDHIN-TT,

=A—K
e LSt DRMER
LT BHI—TT,




IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1.

2.

(=

Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your

country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

11.
12.

13.

14.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

A ltems requiring special attention




WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Néhanlagen, die fiir den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestelit ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fir diese Ndhanlagen ebenfalls verboten.

1. Beachten Sie die grundsétzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine sémtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land giiltigen
Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb
ist. Der Betrieb chne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

5. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.

. Zu Ihrem persénlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

7. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der
Netzsteckdose abzuziehen.
7-1 Zum Einfadeln von Nadel{n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechsein der Spule.
7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahtuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,

Abkanter, Stofflihrung usw.
7-3 Fir Reparaturarbeiten.
7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.
7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetéitigung muB bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

8. Solite O, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Gerite verwendet wird, in thre Augen oder auf lhre
Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.
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9. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden. Fiir Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzustellen.

13. Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckiuftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméaBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie 2.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeréten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutretfenden SicherheitsmaBnahmen durchgefihrt werden. JUKI iibernimmt keine
Verantwortung fiir Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte

Vi




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils
sont conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systemes de couture est également interdite.

1. Lors de l'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d’utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

3. Utiliser la machine aprés s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans
le pays d’utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle
fonctionne. L’utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n'est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant re¢u une formation appropriée.

. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours mettre P'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la
machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I’atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

8. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les
yeux ou la peau, rincer inmédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

[

9. ll est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’entretien et de contrdle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le contrdle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter inmédiatement la machine.

13. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'alimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette regle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine doit toujours étre mise a la terre pour l'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.
La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

A Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére

vii




INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esté prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitdndose, a las siguientes, siempre que

use la maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitandose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademaés, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

3. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad
validas en su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando 1a maquina esté lista para entrar en
servicio o ya esté en operacién. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

5. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

6. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacion de gafas de seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la médquina desde la toma.
7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que
trague por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

9. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente
entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademads, se debe expeler la presién de aire
existente después de la desconexion de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operaciéon normal de la misma.

La méaquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Sélo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la
remodelacion o modificacién de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Iltemes que requieren atencién especial

A Peligro de lesion al operador o personal de servicio
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che

si usa la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in
vostro paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in
operazione. L’operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

6. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere 'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa
di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o
venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &
alimentata o meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scoliegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.

La macchina deve essere operata in un ambiente che € libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

Articoli che richiedono particolare attenzione

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio
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FOR SAFE OPERATION

. To prevent accidents caused by electric shock, never open the control box cover or

touch the components inside the control box while the power switch is ON.

> >

. To avoid personal injuries, never operate the machine with any of the belt cover, finger

guard, eye guard or safety devices removed.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers, hair or clothes close to or place

anything on the handwheel, V-belt or motor while the machine is running.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers under or near the needle when the

power switch is turned ON or while the machine is running.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers into the needle bar cover while the

machine is running.

. To avoid personal injuries, be careful not to allow your fingers to be caught when

tilting or re-setting of the machine is performed.

. To prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine, turn OFF the

power switch when the machine is tilted or the belt cover and the V-belt are removed.

. The motor does not produce the noise while the machine is stopped. To prevent

accidents caused by abrupt start of the sewing machine, be sure to turn OFF the power
switch when you stop the machine.

. To prevent accidents caused by electric shock, do not operate the machine with the

ground wire removed.

. To prevent accidents caused by electric shock and damage of the electrical

components, turn OFF the power switch in advance in case of inserting or removing
the power plug.
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Um durch elektrische Schldge verursachte Unfille zu verhiiten, achten Sie darauf, daB

Sie bei eingeschaltetem Netzschalter weder die Abdeckung des Schaltkastens 6ffnen
noch die Innenteile des Schaltkastens berihren.

> >

. Falls lhre Maschine mit einer Riemenabdeckung, einem Fingerschutz, einem

Augenschutz oder sonstigen Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, betreiben Sie sie
niemals ohne diese Teile, um Verletzungen zu vermeiden.

. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, daB Sie nicht mit den Fingern, Haaren oder

Kleidungsstiicken in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen, und daf3
auch keine Gegensténde in der Ndhe dieser Teile abgelegt werden, um Verletzungen
zu vermeiden.

. Bringen Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wahrend des Betriebs der

Maschine nicht lhre Finger unter oder in die Ndhe der Nadel, um Verletzungen zu
vermeiden.

. Stecken Sie wahrend des Betriebs der Maschine niemals lhre Finger in die

Nadelstangenabdeckung, um Verletzungen zu vermeiden.

. Achten Sie beim Kippen oder Zuriickstellen der Maschine darauf, daB Sie sich nicht

die Finger klemmen, um Verletzungen zu vermeiden.

. Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten,

schalten Sie vor dem Kippen des Maschinenkopfes oder dem Entfernen der
Riemenabdeckung und des Keilriemens unbedingt den Netzschalter aus.

. Der Motor erzeugt bei Stillstand der Nahmaschine kein Laufgerdausch. Um durch

plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten, denken Sie
unbedingt daran, den Netzschalter vor dem Verlassen der Maschine auszuschalten.

. Um durch elektrische Schidge verursachte Unfalle zu verhiiten, darf die Maschine

niemals ohne Erdleiter fiir die Stromversorgung betrieben werden.

. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfélle zu verhiiten und eine Beschadigung

der Elektroteile zu vermeiden, schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des
Netzsteckers unbedingt den Netzschalter aus.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de

commande ni toucher des piéces a l'intérieur de la boite de commande lorsque la
machine est sous tension.

>

. Pour ne pas risquer de se blesser ne jamais faire fonctionner la machine avec le

couvercle de courroie, le protége-doigts, le protege-yeux ou d’autres dispositifs de
sécurité retirés.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais approcher les doigts, les cheveux ou les

vétements du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le
fonctionnement de la machine, et ne rien placer au-dessus de ces piéces.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous Iaiguille ou prés

d’elle lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation en position de marche ou pendant
le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais approcher les doigts du couvercle de

barre a aiguille pendant le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas se prendre les doigts lorsqu’on

bascule la téte de la machine en arriére ou qu’on la rameéne sur sa position initiale.

. Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine,

placer l'interrupteur d’alimentation en position d’arrét avant de basculer la téte de la
machine en arriére ou lorsque le couvercle de courroie et la courroie trapézoidale sont
retirés.

. Le moteur est silencieux lorsque la machine est arrétée. Pour ne pas risquer un accident

causé par une brusque mise en marche de la machine, placer l'interrupteur
d’alimentation en position d’arrét avant d’arréter la machine.

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le

fil de terre retiré.

. Pour ne pas risquer une électrocution et de causer de dommages aux pieces, toujours

placer Pinterrupteur d’alimentation en position d’arrét avant de brancher/débrancher
la fiche secteur.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar accidentes causados por descargas eléctricas, nunca abra la tapa de la

caja de control ni toque los componentes dentro de la misma mientras que el interruptor
de la corriente eléctrica esté en ON.

> | [

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser cuando esté

desmontada la cubierta de la correa, el protector de ojos o cualquier otro dispositivo
de seguridad.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos, cabello, ni ningin otro objeto
junto al volante, correa en V o motor mientras la maquina esta funcionando.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo o cerca de la aguja
cuando el interruptor de la corriente eléctrica esté en ON o cuando esté funcionando
la maquina de coser.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta de la barra de
la aguja mientras esta funcionando la maquina de coser.

Para evitar lesiones personales, ponga cuidado en que sus dedos no queden atrapados
al inclinar o al reinstalar la maquina de coser.

Para evitar accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser, posicione
en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando la maquina de coser esté inclinada
o cuando esté desmontada la cubierta de la correa y la correaen V.

Cuando la maquina esta parada, el motor no produce ruido. Para evitar accidentes
causados por un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de posicionar
en OFF el interruptor de la corriente eléctrica siempre que usted pare la maquina.

Para evitar accidentes causados por descargas eléctricas, no opere la maquina de
coser cuando el alambre de puesta a tierra esté desconectado.

Para evitar accidentes causados por descargas eléctricas y que se dafen los
componentes eléctricos, posicione de antemano en OFF el interruptor de la corriente
eléctrica en el caso de insertar o extraer el enchufe de la corriente.
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PER UN UTILIZZO SICURO

. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elettrica
del motore, né toccare i componenti montati all'interno della morsettiera stessa a
macchina accesa.

. Per evitare ferimenti non azionare mai la macchina se & sprovvista di copricinghia,
salvadita, protezione occhi o altri dispositivi di sicurezza.

. Al fine di evitare ferimenti, non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti
vicino o sul volantino, la cinghia a V o il motore quando la macchina & in funzione.

. Per evitare ferimenti, non portare mai le dita sotto o in prossimita dell'ago quando
l'interruttore dell'alimentazione & acceso o a macchina in funzione.

. Per evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto la protezione barra ago quando la
macchina é in funzione.

. Per evitare ferimenti, fare attenzione a non lasciare che le dita restino intrappolate
quando la macchina viene inclinata o messa a punto.

. Alfine di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, togliere corrente
prima di inclinare la macchina o di rimuovere il copricinghia e la cinghiaa V.

. Ilmotore non & rumoroso quando la macchina & in stato di riposo. Per evitare possibili
rischi a causa dell'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di spegnere la stessa.

. Per evitare rischi di scosse elettriche non azionare mai la macchina per cucire senza
la terra del cavo di alimentazione.

. Per evitare rischi di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici, spegnere
I'interruttore dell'alimentazione prima di collegare/staccare la spina della corrente.
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CAUTION BEFORE OPERATION

WARNING :

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly. Remove all dust
gathering during the transportation and oil it well.

Confirm that the voltage has been correctly set.

Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

The sewing machine must rotate counterclockwise as viewed from the pulley. Take care not to allow the sewing
machine to rotate in the reverse direction.

Do not run the machine before filling the oil reservoir with the prescribed lubricating oil.

Before starting a test run, remove the bobbin case and the needle thread from the machine.

For the first month after the set-up, use the machine at a reduced sewing speed, 2,800 rpm or less

Operate the handwheel after the sewing machine has totally stopped.

Do not allow your fingers to come close to the face plate since the thread take-up knife is attached to the face plate.
Do not open the thread take-up cover while the machine is operating.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

WARNUNG :

Um Funktionsstérungen und Beschéadigung der Maschine zu vermeiden, beachten Sie die folgenden Punkte.

Reinigen Sie die Maschine griindlich, bevor Sie sie nach der Aufstellung erstmalig in Betrieb nehmen. Saubern Sie
die Maschine von jeglichem Staub, der sich wiahrend des Transports angesammelt hat, und dlen Sie sie gut.
Vergewissern Sie sich, daB3 die Spannung richtig eingestellt ist. Vergewissern Sie sich, da8 der Netzstecker
einwandfrei an die Stromversorgung angeschlossen ist.

Betreiben Sie die Maschine nur mit der vorgeschriebenen Spannung.

Die Nahmaschine muB sich von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn drehen. Achten Sie
darauf, daB sich die Ndhmaschine nicht in die entgegengesetzte Richtung dreht.

Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Schmierdl gefiillt ist.
Entfernen Sie vor der Durchfiihrung eines Probelaufs die Spulenkapsel und den Nadelfaden von der Maschine.
Betreiben Sie die Maschine wahrend des ersten Monats nach der Aufstellung mit einer reduzierten
Nahgeschwindigkeit von maximal 2.800 St/min.

Betétigen Sie das Handrad, nachdem die Nahmaschine zum vollkommenen Stillstand gekommen ist.

Halten Sie Ihre Finger von der Stirnplatte fern, da das Fadenhebelmesser an der Stirnplatte angebracht ist.
Untertassen Sie das Offnen der Fadenhebelabdeckung wihrend des Betriebs der Maschine.




PRECAUTIONS AVANT L'UTILISATION

] AVERTISSEMENT :
Pour éviter des anomalies de fonctionnement et ne pas causer de dommages a la machine, effectuer |
les vérifications ci-dessous.

« Avant la premiére mise en service de la machine, la nettoyer complétement. Enlever toute la poussiére ayant pu
s'accumuler pendant le transport et bien huiler la machine.

» S'assurer que la tension a été correctement réglée. S'assurer que la fiche secteur est correctement connectée ala
source d'alimentation.

« Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

* La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on la regarde depuis le coté de la
poulie. Veiller a ce que la machine ne tourne pas a l'envers.

* Ne jamais utiliser la machine avant d'avoir rempli le réservoir avec I'huile lubrifiante prescrite.

« Avant de commencer une marche d'essai, retirer la boite a canette et le fil d'aiguille de la machine.

* Pendant le premier mois qui suit I'installation, ne pas dépasser 2.800 pts/mn.

« Attendre que la machine se soit complétement arrétée avant de tourner le volant.

+ Ne pas approcher les doigts de la plaque frontale car le couteau coupe-fil du releveur de fil est monté sur cette
plaque.

» Ne pas ouvrir le couvercle du releveur de fil lorsque la machine fonctionne.

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

AVISO:
[ A Para evitar un mal funcionamiento y dafios de la maquina de coser, confirme lo siguiente:

» Antes de poner en operacién la maquina por primera vez después de instalada, limpiela bien. Quite bien todo el
polvo acumulado durante el transporte y lubriquela bien.

« Confirme que la tension eléctrica es la correcta. Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado
a la fuente de alimentacién.

* Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de tension sea diferente del especificado.

* La maquina de coser debera girar hacia la izquierda vista desde la polea. Ponga cuidado en no permitir que su
maquina de coser gire en la direccién opuesta.

+ No ponga en marcha la méaquina de coser sin antes rellenar bien el depésito del aceite con el aceite lubricante
prescrito.

« Antes de comenzar un funcionamiento de prueba, extraiga de la maquina el portabobinas y el hilo de aguja.

« Durante el primer mes después de la instalacién, use la maquina de coser a una velocidad de cosido reducida,
como a 2.800 ppm o0 menos.

» Opere el volante después que la maquina de coser esté completamente parada.

+ No permita que sus dedos toquen la placa frontal, dado que la cuchilla del tomahilos esta conectada a la placa
frontal.

* No abra la cubierta del tomahilos cuando la maquina esta en funcionamiento.




MISURE D! SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

N ATTENZIONE: a
Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina provvedere a quanto segue:

» Prima di azionare la macchina per la prima volta dopo la messa a punto pulire la stessa attentamente. Rimuovere
tutta la polvere che si sia depositata durante il trasporto ed oliare bene la macchina.

« Assicurarsi che la tensione sia impostata correttamente. Verificare che la spina di alimentazione sia stata inserita
correttamente nella presa di corrente.

* Non utilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione sia diversa dalla tensione di funzionamento indicata.

« La macchina per cucire gira in senso antiorario vista dal lato della puleggia. Non far girare la macchina per cucire
in senso inverso.

¢ Non azionare la macchina prima di aver riempito la vasca dell'olio con I'olio lubrificante indicato.

¢ Prima di iniziare una operazione di prova, rimuovere la capsula della bobina ed il filo dell'ago dalla macchina.

 Far funzionare la macchina alla velocita di cucitura ridotta di 2.800 pnt/min o a minore velocita per il primo mese
dopo la messa a punto.

* Operare sul volantino dopo il totale arresto della macchina da cucire.

» Non avvicinare le dita alla piastra frontale poiché il coltello tirafilo € attaccato alla piastra frontaie.

* Non aprire il coperchio tirafilo a macchina in funzione.
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1. SPECIFICATIONS

n=4,550 min~' : Lpa < 84 dB(A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.

Model LZ-2280N LZ-2280N LZ-2286N LZ-2286N LZ-2281N LZ-2281N LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
7 -7 7 -7
Tyep of zigzag Standard zigzag 3-step zigzag Wide-width zigzag Cam-replacement type zigzag | Fagoting
Stitch diagram N\N\ By means of pattern cam
(Referto P.8)
Sewing speed 35,500 5,000 5,000 25,000 4,000
(Maximum) mpm
8 (Standard 6
Zigzag width (Maximum) 5 10(Standard 8 at the time of Atype 5 (Depending on pattern) at(th:r:ir::a of
delive Btype 8 cam. Referto P.8.
mm ry) typ delivery)
Atype 2.5 By means of
i i 25 2 2.2
Feed pitch (Maximum) mm B type 5 ( replacement of cam: 2,5)
SCHMETZ
Needle SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 to #90, ORGAN DPX5 : #9 to #14 438SUK
#75 to #90
Oil used JUKI New Defrix Oil No. 1
Workplace-related noise at sewing speed
Noise

*1 If you wish to set the zigzag width to a value larger than 8mm, the sewing speed is limited to 4,000 rpm.
*2 For standard zigzag stitches and blind stitches of which zigzag width exceeds 5 mm, the sewing speed is limited to 4,200 rpm.
Set the sewing speed properly in accordance with the sewing products and process.

*3 When the SC-800 is used, the sewing speed is limited to 5,000 rpm.

1. TECHNISCHE DATEN
Modelt LZ-2280N L.Z-2280N LZ-2286N LZ-2286N LZ-2281N LZ-2281N LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
-7 -7 -7 -7
Zickzackstich-Typ Standard-Zickzackstich 3-Stufen-Zickzackstich Breiter Zickzackstich Zickzackstich mit Kurvenscheibe | Verbindungsstich
Mittels Muster-
Stichdiagramm /\N\/\ ‘
Kurvenscheibe (Siehe S.9.)
Néhgeschwindigkeit
. " .
(maximal) Stmin 5,500 5,000 5,000 25,000 4,000
Zickzackstichbreite 10 TypAS (abhangig von Muster- 8
. 5 !
(maximal) mm (Werkseinstellung 8) TypB8 Kurvenscheibe. Siehe 5.9') Werkseinstellung 6
Vorschubteilung 25 TypA2,5 (durch Auswechseln der
(maximal} mm ! 2 TypBS Kurvenscheibe: 2,5 ) 22
SCHMETZ
Nade! SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 bis #30, ORGAN DPXS5 : #9 bis #14 438SUK
#75 bis #90
Schmierol JUKI New Defrix Oil No. 1
Der arbeitsplatzbezogene Gerduschpegel bei einer Nahgeschwindigkeit von
Larm n=4.550 min"': Lra = 84 dB(A)

Gerduschmessung nach DIN 45635-48-A-1.

*1 Bei Einstellung der Zickzackstichbreite auf mehr als 8 mm ist die Nahgeschwindigkeit auf 4.000 St/min begrenzt.

*2 Fir normale Zickzackstiche und Blindstiche, deren Zickzackstichbreite 5 mm Uberschreitet, ist die Nahgeschwindigkeit auf
4.200 St/min begrenzt.
Die Nahgeschwindigkeit ist dem jeweiligen Nahgut und Nahprozef3 anzupassen.

*3 Bei verwendung des SC-800 ist die Nahgeschwindigkeit auf 5.000 St/min begrenzt.
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1. CARACTERISTIQUES

Modéle LZ-2280N LZ-2280N LZ-2286N LZ-2286N LZ-2281N LZ2-2281N LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
-7 7 7 7
Type de zigzag Zigzag standard Zigzag a 3 pas Zigzag grande largeur Zigzag a changement de came | Point entre-deux
Au moyen d' e de
Schéma des points /\/\/\/\ m Y . une c'am
configuration (Voir p.10.)
Vitesse de couture 35,500 5,000 5.000 25,000 4.000
(maxi) pts/mn
8 (Standard :
Largeur de zigzag 5 10 Type A5 ( Selon la camne de ) ( 6ala
(maxi) mm (Standard : 8 a la livraison) Type B8 configuration. Voir p.10. o
livraison)
Pas d'entrainement 25 5 Type A2.5 5 ( Par remplacement de
(maxi) mm ' TypeBS la came : 2,5 ) 2.2
SCHMETZ
Aiguille SCHMETZ 134SUK, 438 : n°65 a n°90, ORGAN DPX5 : n°9 & n°14 438 SUK
n°75 an°90
Huile utilisée JUKI New Defrix Oil No. 1
Niveau Sonore au niveau du poste de travail avec une vitesse de couture du
Bruit

n =4.550 min~' : Lra < 84 dB(A)
Mesure du bruit effectuée conformément a la norme DIN 45635-48-A-1.

*1 8il'on regle la valeur de zigzag & une valeur supérieure & 8 mm, la vitesse de couture sera limitée a 4.000 pts/mn.

*2 Pour des points zigzag standard et des points invisibles ayant une valeur de zigzag supérieure 4 5 mm, la vitesse de couture est
limitée a 4.200 pts/mn.

Régler correctement la vitesse de couture en fonction de l'article a coudre et de |'opération a effectuer.
*3 Lorsque le SC-800 est utilisé, la vitesse de couture est limite & 5.000 pts/mn.

1. ESPECIFICACIONES

Modelo LZ-2280N LZ-2280N LZ-2286N LZ2-2286N LZ-2281N LZ-2281N LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
' -7 7 -7 -7
Tipo de zigzag Zigzag estandar Zigzag de 3 pasos Zigzag de anchura amplia |Zigzag tipo reemplazamientoeva|  Vainica
Diagrama de puntadas N\N\ Mediante leva de patron
(Consulte la p.11)
Velocidad de cosido 5,500 15.000 5.000 5,000 4.000
(Maxima) ppm
. ) Estandar 6
Anchura de zigzag 5 10 (Estandar 8 al tiempo de A t!po 5 (Eepenmendo de la leva de) 8 l(t‘::\n y
(Méxima) mm entrega) Btipo 8 atrén. Consulte la p.11 altismpo de
entrega)
Espaciado de transporte o5 2 Atipo 2,5 2 (Mediante reemplazamiemo) 29
(Maximo) mm ’ Btipo§ de leva: 2,5 '
SCHMETZ
Aguja SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 a #90, ORGAN DPX5 : #9 a #14 438SUK
#75 a #90
Aceite que se usa Aceite JUKI New Defrix N2 1
Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura
Ruido n=4.550 min~' : Lra < 84 dB(A)
Medicion de ruido en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

*1 Si usted quiere fijar la anchura de zigzag a un valor superior a 8 mm, la velocidad de cosido se limita a 4.000 ppm.
*2 Para puntadas en zigzag estandar y para puntadas ocultas de un zigzag que exceda 5 mm, la velocidad de cosido se limita a

4.200 ppm.

Fije la velocidad de cosido adecuadamente en conformidad con los productos y procesos de cosido.
*3 Cuando se use el SC-800, la velocidad de cosido se limita a 5.000 ppm.
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1. CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello LZ-2280N LZ-2280N LZ-2286N LZ-2286N LZ-2281N LZ-2281N LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
-7 .7 7 7
Tipo di zigzag Zigzag standard Zigzag a 3 passi Zigzag a ampia larghezza |Zigzag tipo a sostituzione cam |Ricamo a giomo|

Diagramma del punto

NN

AVAYA

NN

Tramite cam del tipo di
cucitura (Vedi P.12.)

Velocita di cucitura pnt/ min

n =4.550 min~ : LPA < 84 dB(A)
Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.

3 e 2
(massimo) 5.500 5.,000 5.000 5.000 4.000
Larghezza zigzag 5 10 Type A5 (A seconda della cam dely| 8 (Standard
(massimo) mm (Standard 8 alla consegna) Type B8 8 \ipo di cucitura. Vedi P.12. ) 6 alla
consegna)
Passo di trasporto - 2 Type A 2.5 (Tramite sostituzione di 22
(massimo) mm ’ Type B 5 cam: 2,5 ) '
SCHMETZ
Ago SCHMETZ 134SUK, 438 : da #65 a #90, ORGAN DPX5 : da #9 a #14 438 SUK
da #75 a #90
Qlio usato Olio JUKI New Defrix No. 1
Rumore dellambiente lavorativo a velocita di cucitura
Rumorosita

*1 Se si desidera impostare la larghezza dello zigzag ad un valore maggiore di 8 mm, la velocita di cucitura & limitata a 4.000 pnt/

min.

*2 Per i punti di zigzag standard e punti invisibili con lo zigzag superiore a 5 mm, la velocita di cucitura € limitata a 4.200 pnt/min.
Impostare correttamente la velocita di cucitura in base al tipo di materiale da cucire ed alla procedura di cucitura.
*3 Quando il SC-800 ¢ usato, la velocita di cucitura & limitata a 5.000 pnt/min.

1. RS

w5 LZ-2280N LZ-2280N LZ-2286N LZ-2286N LZ-2281IN LZ-228IN LZ-2288N LZ-2288N LZ-2285N
-1 -7 -7 7
P E A TR 4 Bhh i iR iTaE B M S TR LT GHR
4 o /\/\/\/\ /\/\/\ /\/\/\ PSR (SR P13)
R #EA080% (rpm) 5,500 5,000 5,000 25,000 4,000
o e = | e e o AR S e 8 (HIEWH
BAREENEAE (mm) 5 10 (Hi s FSAREHESy 8) B8 8 (R ERTTAR) 2y 6)
oty e AR 25 . .
BAIKAE (mm) 2.5 2 B S 2 (BRI L 25) 22
FERg 438
i M B Bt FE&HE 134SUK ~ 438 : #65~ #90 + JHEEM DPx5 : #9 ~ #14 SUK
#15 ~ #90
i R i No.1 JUKI ##¢ i
* 1 FEENOEZ 4 8 mm DL RS - BE A 4,000 rpm o
* 2 REENIR AR S mm (1) 2 ST RO ST AR REAE BRI UL %3 4,200 rpm ©
SR YR L M 35 i o
%3 fgiF SC-800 ¥ %, 5,000 pm ©
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PTTERN CAM TABLE FOR LZ-2288N AND LZ-2288N-7
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The max. number of revolutions (number of stitches) is 4,200 s.p.m. for standard zigzag stitches and blind stitches of which

zigzag width exceeds 5 mm.
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TABELLE DER MUSTER-KURVENSCHEIBEN FUR LZ-2288N UND LZ-2288N-7
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Die max. Nahgeschwindigkeit (Anzahl von Stichen) betragt 4.200 St/min fir Standard-Zickzackstiche und Blindstiche, deren

Zickzackstichbreite 5 mm (berschreitet.
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TABLEAU DES CAMES DE CONFIGURATION POUR LES LZ-2288N ET LZ-2888N-7
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Le nombre maximum de tours (nombre de points) est de 4.200 pts/mn pour les points zigzag et les points invisibles dont la

largeur de zigzag dépasse 5 mm.
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TABLA DE LEVAS DE PATRON PARA LOS MODELOS LZ-2288N y LZ-2288N-7
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de puntadas) es 4.200 ppm para puntadas en zigzag estandar y para puntadas

de revoiuciones (numero
ocultas cuya anchura de zigzag exceda 5 mm.

Umero maximo

El nu
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TABELLA DELLA CAM DEL TIPO DI CUCITURA PER LZ-2288N E LZ-2288N-7
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Il numero massimo di giri (numero di punti) & 4.200 pnt/min per cuciture standard a zigzag e cuciture invisibili con un zigzag

*

superiore a 5 mm.
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. SV VOREAFHIISETTING UP THE SEWING MACHINE/
AUFSTELLEN DER NAHMASCHINE/INSTALLATION DE LA MACHINE/
MODO DE INSTALAR LA MAQUINA DE COSER/

MESSA A PUNTO DELLA MACCHINA PER CUCIRE/ 84yt
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(1) Attaching the oil pan

Hammer the nails @ on the two support rubber seats @ of the
machine head on operators' side @ of the protruding section of
the table, and fix the two cushion seats € of the machine head
on hinging side @ with rubber adhesive agent. Now, put the oil
pan @ on the cushions.

(1) Anbringen der Olwanne

Nagel @ in die zwei Gummilager @ des Maschinenkopfes auf
der Bedienerseite @) des vorstehenden Tischabschnitts
schlagen, und zwei Gummipolster © des Maschinenkopfes mit
Gummikleber auf die Scharnierseite @ kleben. Nun die Olwanne
O auf die Polster legen.

(1) Pose du carter d'huile

Fixer les deux siéges de support en caoutchouc @ de la téte de
la machine a l'aide de clous @ sur la partie saillante de la table
cOté opérateur. Fixer les deux tampons élastiques © de la téte
de la machine sur le cété charnidre @ avec de la colle a
caoutchouc. Placer ensuite le carter d’huile @ sur les tampons.

(1) Modo de montar el colector del aceite

Golpee con un martillo los clavos @ en los asientos @ de la
goma de soporte del cabezal de la maquina en el lado @ de la
operadora en la seccién saliente de la mesa, y fije los dos
asientos @ de cojin del cabezal de la maquina en el lado @ de
la bisagra con un agente adhesivo de goma. Ahora, coloque el
colector de aceite @ sobre los cojines.

(1) Installazione della vasca dell'olio

Con un martello inserire i chiodi @ sui due tamponi di supporto
in gomma @ della testa della macchina sul lato dell'operatore
@ della parte sporgente del tavolo e fissare i due tamponi in
gomma @ sul lato incemierato @ tramite adesivo. Posizionare
quindi la vasca dell'olio @ sui tamponi.
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(2) Attaching the hinge

Fit the hinge @ in the hole in the bed and engage it with the
rubber hinge @ of the table. Put the machine head down on the
cushions located at the four corners.

(2) Anbringen des Scharniers

Das Scharnier @ in die Aussparung im Bett einsetzen und mit
dem Gummilager @ des Tisches in Eingriff bringen. Den
Maschinenkopf auf die Polster in den vier Ecken setzen.

(2) Pose de la charniéere

Placer la chamigre @ dans l'orifice du socle et I'engager avec
la chamiere en caoutchouc @ de la table. Placer la téte de la
machine sur les tampons aux quatre coins.

(2) Modo de colocar la bisagra

Acomode la bisagra @ en el agujero en la base y enganchela
con la bisagra @ de goma de la mesa. Ponga hacia abajo el
cabezal de la maquina en los cojines ubicados en las cuatro
esquinas.

(2) Fissaggio della cerniera

inserire la cerniera @ nell'apertura alla base della macchina e
fissare la stessa alla cerniera in gomma @ del tavolo.
Posizionare la testa della macchina sui tamponi posti ai quattro
angoli.
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3.

~N)U b H/I—DE D33 / ATTACHING THE BELT COVER / ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG /

POSE DU COUVERCLE DE COURROIE / MODO DE MONTAR LA CUBIERTA DE LA CORREA /
POSIZIONAMENTO DEL COPRICINGHIA / EFIFE SR
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verietzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da8 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un aranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
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1) Securely attach two beft cover studs @ to the screw holes in the
machine arm.

2) Putsetscrews @ in hole @ of belt cover @ and section @, and fix
them with setscrew washers @ .

3) Attach belt cover A @ to the machine amm from the slanted rear
side so that it covers the belt.

4) Fix setscrews © to the screw holes in the machine arm, and
washers @ and setscrews @ to the belt cover supports.

5) Insert belt cover B asm. @ from the rear of belt cover A @ and fix
it at the position where rubber section @ of belt cover B asm. @
lightly comes in contact with the belt cover A. At this time, attach
the belt cover B asm. at the position where the light and left sides
are equal in terms of the long hole of the table with wood screw ©
and washer © .

cover B asm. @ after attaching belt cover C @ first. I

r €§ In case of LZ-2285N, attach belt cover A @ and belt\
A _“ihettaiigastishiislaiytindhiosibbeigudtib v

1) Fixer solidement les deux goujons du couvre-courroie @ dans les
orifices du bras de la machine.

2) Poserles vis de fixation € dans l'orifice @) du couvre-courroie @ et
la partie @ , puis les fixer avec les rondelles de vis de fixation @ .

3) Poser le couvre-courroie A @ sur le bras de la machine depuis le
coté arriere oblique de fagon qu'il couvre la courroie.

4) Fixer les vis de fixation @ dans les orifices filetés du bras de la
machine et les rondelies @ et vis de fixation @ sur les supports de
couvre-courroie.

5) Introduire l'ensemble de couvre-courroie B @ depuis 'arriére du
couvre-courroie A @ et le fixer sur une position ol sa partie en
caoutchouc @ vient en léger contact avec le couvre-courroie A.
Fixer alors lensemble de couvre-courroie B @ en positionnant
ses cotés droit et gauche de maniére égale par rapport aux orifices
oblongs de la table avec les vis & bois @ et rondelles © .

£ = "Dans le cas de la LZ-2285N, poser ie couvre->
| TWh ) courroie A @ et 'ensemble de couvre~courroie B |
N © aprés avoir posé le couvre-courroie C @ . J

1) Attaccare saldamente le due colonnette del copricinghia @ ai fori
della vite nel braccio della macchina.

2) Mettere le viti di fisaggio @ nel foro @ del copricinghia @ e nella
sezione @, e fissarle con le rondelle fermavite @ .

3) Attaccare il copricinghia A @ al braccio della macchina dal lato
posteriore obliquo in modo che esso copra la cinghia.

4) Fissare le viti di fissaggio @ ai fori della vite nel braccio della
macchina, e le rondelle @ e le viti di fissaggio @ ai supporti del
copricinghia.

5) Inserire il copricinghia B asm. @ dal retro del copricinghia A @ e
fissarlo alla posizicne in cui la sezione in gomma @ del copricinghia
B asm. @ tocca leggermente il copricinghia A. Allora, attaccare il
copricinghia B asm. alla posizione in cui il lato destro e sinistro
sono uguali rispetto al foro lungo del tavolo, con la vite per legno
Oclarondela ©.

7 ™" Tin caso di LZ-2285N, attaccare il copricinghia A @
| TW& " eil copricinghia B asm. @ dopo aver attaccato il |
N copricinghia C { prima. J

1) Die zwei Riemenabdeckungs-Stiftschrauben @ sicher in die
Schraubenbohrungen im Maschinenarm eindrehen.

2) Setzen Sie die Befestigungsschrauben @ in die Lécher @ der
Riemenabdeckung @ und in Abschnitt @ ein, und befestigen Sie
sie mit den Unterlegscheiben @ .

3) Die Riemenabdeckung A @ von der schrdgen Riickseite aus am
Maschinenarm anbringen, so dass sie den Riemen abdeckt.

4) Sichern Sie die Befestigungsschrauben @ in den
Schraubenbohrungen im Maschinenarm, und bringen Sie dann
die Unterlegscheiben @ und Befestigungsschrauben @ an den
Riemenabdeckungsstiitzen an.

5) Die Riemenabdeckungseinheit B @ von der Riickseite der
Riemenabdeckung A @ aus einfilhren und an der Position, an
welcher der Gummiteil @ der Riemenabdeckungseinheit B @mit
der Riemenabdeckung A leicht in Berlihrung kommt, befestigen.
Dabei die Riemenabdeckungseinheit B an der Position, an der
die rechte und linke Seite in Bezug auf das Langloch des Tisches
die gleiche Lange haben, mit der Holzschraube @ und der
Unterlegscheibe © befestigen.

4 Bringen Sie im Falle des Modells LZ-2285N die\

| vofsict Riemenabdeckung A @ und diel
| Riemenabdeckungseinheit B @ erst an, hachdem

N Sie die Riemenabdeckung C { angebracht haben./

1) Instale con seguridad los dos esparragos @ de la cubierta de la
correa en los agujeros de los tomillos en el brazo de la maquina.

2) Meta los tomillos € en el agujero @ de la cubierta @ de la correa
y en la seccion @, y fijelos con las arandelas @ para tomilios.

3) Coloque la cubierta A @ en el brazo de la maquina desde el lado
posterior oblicuo para que cubierta la correa.

4) Fije los tomillos © en los agujeros para los tomillos en el brazo de
la méquina, y las arandelas @y los tomillos @ en los soportes de
la cubierta de la correa.

5) Inserte el conjunto B @ de la cubierta de la correa desde la parte
posterior de la cubierta A @ de la correa y fijela en la posicién donde
la seccidn de goma @ del conjunto B @ de la cubierta de la correa
toca ligeramente la cubierta A de la correa. Ahora, instale €l conjunto
B de la cubierta de la correa, en la posicién en que los lados derecho
e izquierdo queden iguales en términos del agujero fargo de la mesa
con ¢l tomnillo de goma @ de maderay la arandela @ .

£ i eionse del L3.3255N, sioque 4 cubiera A
| de la correa y el conjunto B @ después de colocar |
N primero la cubierta C @ de Ia correa. J
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Bl Cas ou un positionneur d'aiguille en vente dans
le commerce est utilisé

Pour une couture efficace, effectuer un réglage de sorte que
l'aiguille s'arréte toujours plus haut que le tissu.
On peut utiliser pour cela le positionneur d'aiguille.
Poser le synchroniseur du positionneur d'aiguille comme sur la
figure ci-contre. Fixer solidement le support de synchroniseur
@ (en option) dans l'orifice du goujon du couvercle de courroie
a la place d'une vis. Desserrer les quatre vis de fixation du
couvre-courroie A @ et les serrer provisoirement. Retirer la vis
de fixation de l'orifice @ parmi les quatre vis et fixer le support
de synchroniseur @ au goujon de couvre-courroie. Procéder
ensuite au serrage final des vis de fixation de tout le couvre-
courroie.
r Le support de synchroniseur @ est\
I exclusivement destiné a la série LZ-2280N. I
| anenftion Son numeéro de piéce est 2253562: ensemble |
| @ de support de synchroniseur.

Indiquer ce numéro lorsqu'on demande une |

piece de rechange.

B En el caso de usar un posicionador de aguja
disponible en el mercado

Haga el ajuste de modo que la aguja siempre se pare en una

posicién méas alta que la tela para que el trabajo de cosido resulte

muy efectivo.

En este caso se puede usar el posicionador de aguja.

Monte el sincronizador del posicionado de la aguja como se

ilustra en la figura de la izquierda.

Fije bien seguro el soporte @ del sincronizador {(opcional) en el

agujero del tornillo del saliente de la cubierta de la correa en

lugar de un tornillo. Apriete los cuatro tornilios en la cubierta A

@ de la correa y apriételos provisionalmente. Saque el tornillo

del agujero @ entre los cuatro tornillos y fije el soporte @ del

sincronizador con el espdrrago de la cubierta de la correa.

Seguidamente ejecute el apriete final de los tornillos de toda

cubierta de la correa.

4 El soporte @ del sincronizador solamente se\

I usa para la seria LZ-2280N. |
El nimero de pieza es el 22535462 : Conjunto |

del soporte del sincronizador. |
I En caso de reemplazamiento, especifique este |
numero.
N e/
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B In case of using a market-available needle
positionerl

Adjust so that the needle always stops at the position higher
than the cloth to make the sewing work very effective.

In this case the needle positioner can be used.

Attach the synchronizer of the needle positioner as shown in
the figure on the left.

Fix tightly the synchronizer support @ (optional) into the screw
hole of the belt cover stud instead of a screw. Loosen four
setscrews in belt cover A @ and temporarily tighten them.
Remove the setscrew in hole @ among the four setscrews and
fix synchronizer support @ to the belt cover stud. Then perform
final tightening of the setscrews of the whole belt cover.

r The synchronizer support @ is exclusively used for\

LZ-2280N series.
Part No. is 22535462 : Synchronizer support asm.
Specify this number in case of replacement.

B Verwendung eines im Fachhandel erhéltlichen
Nadel-Positionsgebers
Die Effizienz der Naharbeit kann erheblich verbessert werden,
indem die Maschine stets in der Nadelhochstellung tGber dem
zu nahenden Stoff angehalten wird.
Dies kann durch die Verwendung eines Nadel-Positionsgebers
erreicht werden.
Den Positionsgeber geman der linken Abbildung am
Maschinenkopf anbringen. Den Positionsgeberhalter @
(Sonderzubehdr) anstelle einer Schraube in dem fir den
Riemenabdeckungshaiter vorgesehenen Loch befestigen. Die
vier Befestigungsschrauben an der Riemenabdeckung A @
I6sen und provisorisch anziehen. Die Befestigungsschraube im
Loch @ von den vier Befestigungsschrauben entfernen, und
den Positionsgeberhalter @ an der Riemenabdeckungs-
Stiftschraube befestigen. Dann die Befestigungsschrauben der
ganzen Riemenabdeckung endgiiltig festziehen.
r Der Positionsgeberhalter @ wurde exklusiv fiir die\
I Nahmaschinenmodelle der Serie LZ-2280N |
| vorfsicht entworfen.
| Teilenummer des Positionsgeberhalters: 22535462. |
| Geben Sie daher bei der Bestellung des |
Positionsgeberhalters seine Teilenummer an.



Bl Se si utilizza un posizionatore di ago commerciale

Regolare in maniera che l'ago si arresti sempre nella posizione piu in alto rispetto al tessuto per rendere molto efficace il lavoro di
cucitura. In questo caso & possibile usare un posizionatore di ago. Fissare il sincronizzatore del posizionatore di ago come indicato
nella figura a sinistra. Inserire a fondo il supporto @ (in opzione) del sincronizzatore nel foro della vite previsto sul perno del
copricinghia al posto di una vite. Allentare le quattro viti di fissaggio nel copricinghia A @ e serrarle temporaneamente. Rimuovere
la vite di fissaggio nel foro @ tra le quattro viti di fissaggio e fissare il supporto del sincronizzatore @ alla colonnetta del copricinghia.
Effettuare quindi il serraggio finale delle viti di fissaggio dell'intero copricinghia.

7 pon Zone |l supporto @ del sincronizzatore & usato esclusivamente per il modello LZ-2280N. |
I Il Cod. della parte & 22535462: Supporto sincronizzatore asm. Specificare questo numero in caso di sostituzione.j
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4. 58 /LUBRICATION/SCHMIERUNG/LUBRIFICATION/LUBRICACION/LUBRIFICAZIONE/
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=3 =¥
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1} Fill the oil pan with JUKI New Defrix Oil No. 1 upto the level of “HIGH” mark @ .

2) Add the oil as soon as the oil level comes down to “LOW” mark @ or lower.

3) Run the sewing machine after the lubrication. As long as the machine is lubricated normally, the oil splash is seen through the
oil sight window. © .

4) The amount of the oil splash has no connection with the oil amount in the oil pan. So, do not worry about the amount of the oil
splash.

5) Put foamed polyurethane pad @ in the oil pan. When replacing the oil, squeeze the sponge and remove dust accumulated in
the oil pan.

r Before operating a newly installed machine or a machine which has not been used for a relatively long period\

of time, let the machine run idle for approximately ten minutes at 3,000 to 3,500 rpm.

1) Die Olwanne bis zur Maximalpegel-Markierung "HIGH" @ mit JUKI New Defrix Oil No. 1 filllen.

2) Ol nachfiillen, sobald der Olstand die Minimalpegel-Markierung "LOW" @ erreicht oder darunter liegt.

3) Die Nahmaschine nach dem Einfilien des Ols laufen lassen. Bei normaler Schmierung der Maschine sind Olspritzer im
Olschauglas @ sichtbar.

4) Die Menge der Olspritzer ist nicht von der Olmenge in der Olwanne abhangig, und kann daher nicht als MaB firr die Olschmierung
verwendet werden.

5) Einen Polyurethan-Schwamm @ in die Olwanne legen. Bei einem Olwechsel den Schwamm ausdriicken und den in der Olwanne
angesammelten Staub entfernen.

r vor|sict Bevor Sie eine neu installierte oder eine langere Zeit unbenutzte Maschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die\

N Maschine bei 3.000 bis 3.500 St/min etwa zehn Minuten lang leerlaufen. J

1) Remplir le carter d'huile avec de I'huile JUKI New Defrix Oil No. 1 jusqu'a la marque de niveau maximum "HIGH" @ .

2) Faire I'appoint d'huile dés que le niveau d’huile descend jusqu'au repére de niveau minimum "LOW" @ ou en dessous.

3) Aprés la lubrification, faire fonctionner la machine.
La lubrification de la machine est normale si le barbotage d'huile est visible par le hublot de contréle @ .

4) L'importance du barbotage d'huile est sans rapport avec la quantité d'huile dans le carter d’huile. Ne pas en tenir compte.

5) Placer la feuille de polyuréthane expansé @ dans le carter d'huile. Lors du renouvellement de I'huile, presser I'éponge et
enlever la poussiere du carter d'huile.

£ avton]ion Avant d'utiliser une machine nouvellement installée ou qui est restée inutilisée pendant un temps relativement\

4 long, la faire tourner a vide entre 3.000 et 3.500 pts/mn pendant une dizaine de minutes. J

1) Llene el depésito del aceite con aceite JUKI New Defrix No.1 hasta el nivel de la marca @ “HIGH”.

2) Afiada aceite tan pronto como el nivel del aceite baje hasta la marca @ “LOW” o mas bajo.

3) Después de la lubricacion ponga en marcha la maquina de coser. En tanto que la maquina de coser esté lubricada normalmente,
el salpique del aceite se puede observar por la mirilla @ del aceite.

4) La cantidad de salpique de aceite no tiene ninguna relacion con la cantidad de aceite en el tanque de aceite.
Por lo tanto, no se preocupe por la cantidad de del salpique de aceite.

5) Coloque en el colector del aceite un amortiguador @ de poliuretano.
Cuando reemplace el aceite, estruje la esponja y elimine el polvo acumulado en el colector del aceite.

£ vfesn Antes de operar la maquina de coser recién instalada u otra maquina que no se ha utilizado por periodo de

u tiempo relativamente largo, ponga la maquina en ralenti durante unos diez minutos de 3.000 a 3.500 ppm. J

1) Riempire la vasca dell'olio con olic JUKI New Defrix No. 1 fino alla tacca di rifefimento HIGH @ .

2) Quando il livello dell'clic raggiunge o scende al di sotto della tacca LOW @, rabboccare con olio.

3) Ad azionamento della macchina, dopo le operazioni di lubrificazione, se la lubrificazione & adeguata saranno visibili spruzzi di
olio attraverso l'indicatore visivo @ .

4) La quantita di spruzzi di olio non & proporzionale alla quantita di olio lubrificante presente nella vasca; non & necessario quindi
preoccuparsi della quantita di spruzzi.

5) Inserire la spugnetta @ in schiuma di poliuretano nella vasca dell'olio. In fase di sostituzione deli'olio, strizzare la spugnetta e
rimuovere la polvere accumulatasi nella vasca.
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relativamente lungo, fare girare la macchina a vuoto per una decina di minuti tra 3.000 e 3.500 pnt/min.
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5. E0;HEEE /ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK/
DOSIERUNG DER GREIFEROLMENGE/REGLAGE DE LA QUANTITE D'HUILE DANS LE CROCHET/
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO/
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET/ i iR

A
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méaquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
ER:
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1) Tilt the machine head, and adjust the amount of il in the hook by

1) Basculer la téte de la machine en amiére et régler la quantité d'huile tuming the adjusting screw @ mounted on the hook driving shaft
dans le crochet en toumant la vis de réglage @ se trouvant sur le gear box. Loosen the nut @ , then tum the adjusting screw @ .
boitier du pignon de I'arbre de commande du crochet. Desserrer Turn the adjusting screw in the “+” direction (clockwise) to
I'écrou @, puis toumer la vis de réglage @ . increase the amount of oil in the hook.

Pour augmenter la quantité dthuile dans le crochet, toumer le cadran Tum the adjusting screw in the *- direction (counterclockwise)
de réglage dans le sens "+' (sens des aiguilles d'une montre). to decrease it.

Pour diminuer la quantité d'huile dans le crochet, toumer le cadran ~ 2) After the adjustment, fix the adjusting screw by tightening the nut
dans le sens "-" (sens inverse des aiguilles d'une montre). .
2) Apres le réglage, bloguer la vis de réglage en serrant lécrou @ .  * For LZ-2284C-7, see p.128.

* Pﬂ’_'i L£'2_2_84£'7,_V°;"_Pi 22-_ ________ r ‘ After the adjustment, check the amount of oil in the >
rmen ~., Aprés le réglage, vérifier la quantité d’huile dans ey | hook after running the sewing machine at a speed |
| crochet aprés avoir fait tourner la machine a une vitesse |\ v~ _ ©f3,000103,500 rpm for approximately 10 minutes. ,

1) Incline el cabezal de la maquina, y ajuste la cantidad de aceite en
el gancho girando el tomillo de ajuste @ montado en la caja de
engranajes del eje impulsor del gancho.

Afioje la tuerca @ , y gire el tomillo de ajuste @ .
Gire el tomillo de ajuste en la direccién “+” (hacia la derecha)
para aumentar la cantidad de aceite en el gancho.
Gire el tomillo de ajuste en la direccién “—” (hacia la izquierda)
para disminuira.

2) Después del ajuste, fije el tomillo de ajuste apretando la tuerca @ .

______________ 1) DenMaschinenkopf kippen und die Greiferdimenge durch Drehen
der Einstellschraube @ am Greiferwellen-Getriebekasten justieren.
Erst die Mutter @ 16sen, und dann die Einstellschraube @ drehen.

Durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn (Richtung
“+7) wird die Greiferdimenge erhoht.

Durch Drehen der Schraube entgegen dem Uhrzeigersinn
(Richtung “ - ”) wird die Olmenge verringert.

2) Die Einstellschraube nach der Justierung durch Anziehen der
Mutter @ arretieren.

* Flr LZ-2284C-7, siehe S.128.

* Para lo referente al LZ-2284C-7, consulte la p. 128. re —UEr;m;l -éTeFa; d; ﬁsﬁlﬁgﬁi?@ﬁe—@e\
S T T T T T T T T T e e e — N | verfsicnt im Greifer, nachdem Sie die Nshmaschine etwa 10 |

Des_pues del ajuste, comprueb’e la cantidad de | Minuten lang mit einer Geschwindigkeit von 3.000 |
aceite en el gancho después de poner en bis 3.500 U/min betrieben haben
funcionamiento la maquinade coserauna| N — — o _____ _—._ e/

velocidad de 3.000 a 3.500 ppm durantel
aproximadamente 10 minutos. J



1) Inclinare la testa della macchina e regolare la quantita di olio nel crochet agendo sulla vite di regolazione @ posta sulla scatola
degli ingranaggi dell'albero motore del crochet. Allentando il dado @ girare la vite di regolazione @ .
Girando la vite di regolazione nel senso "+" (orario) si aumentera la quantita di olio nel crochet.

Girando la vite di regolazione nel senso

(antiorario) la quantita verra diminuita.

2) Al termine delle operazioni di regolazione, fissare la vite di regolazione stringendo il dado @ .

* Per LZ-2284C-7, vedere p.128.

T T

7 yinJione Al termine della regolazione, controllare la quantita di olio nel crochet dopo aver fatto girare la macchina per
cucire ad una velocita da 3.000 a 3.500 pnt/min per circa 10 minuti.

\ ___________________
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6. $1MELD {11375 INSERTING THE NEEDLE/EINSETZEN DER NADEL/
MISE EN PLACE DE L'AIGUILLE/MODO DE INSERTAR LA AGUJA/

POSIZIONAMENTO AGO/ ##tREK A &

AR
WARNING :

WARNUNG :

beginnen.
AVERTISSEMENT :

AVISO :
AVVERTIMENTO :

Rt
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

BTVLRARBBEMASEY » ARRER - ERHEERE LRIEEET -

1) Toumer le volant a la main pour remonter complétement la barre
a aiguille.

2) Desserrer la vis du pince-aiguille @ . Présenter laiguille @ avec
sa longue rainure @ toumée directement vers soi.

3) Introduire l'aiguilie & fond dans l'orifice de la barre a aiguille dans le
sens de la fieche.

4) Resserrer afondlavis @ .

5) S'assurer que la longue rainure @ de laiguille est toumnée vers
SOi.
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1) Tum the handwheel by hand to raise the needie bar to the highest
point.

2) Loosen the needle clamp screw @ . Hold the needle @ so that
the long groove @ on the needle is facing exactly toward you.

3) Insertthe needle deep into the hole of the needle bar in the direction
of the arrow until it will go no further.

4) Securely tighten the screw @ .

5) Contirm that the long groove @ on the needle faces toward you.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadelstange bis zum
oberen Totpunkt anzuheben.

2) Die Nadelklemmschraube @ 15sen. Die Nadel @ so halten, daB
ihre lange Rinne @ genau nach vome weist.

3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange einfihren.

4) Die Schraube @ einwandfrei anziehen.

5) Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel nach vome weist.



1) Gire con la mano el volante para elevar la barra de la aguja hasta el punto mas atto.

2) Afloje el tornillo @ sujetador de fa aguja. Sostenga la aguja @ de modo que la ranura larga @ en la aguja quede mirando hacia
usted.

3) Inserte bien profunda la aguja en el agujero de la barra de la aguja en la direccion de la flecha todo lo que pueda entrar.

4) Apriete bien el tornilio @ .

5) Confirme que la ranura larga @ en la aguja quede mirando hacia usted.

1) Girare il volantino manualmente fino a che la barra ago non abbia raggiungo il punto piu alto della sua corsa.

2) Allentare la vite di fissaggio @ e tenere I'ago @ con la scanalatura lunga @ rivolta esattamente verso l'operatore.
3) Inserire 'ago nel senso della freccia, facendolo penetrare il piu possibile nell'apertura della barra ago.

4) Serrare a fondo la vite @ .

5) Assicurarsi che la scanalatura lunga @ dell'ago sia rivolta verso l'operatore.
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7. T 0% 75 /WINDING THE BOBBIN THREAD/BEWICKELN DER SPULE/
BOBINAGE DU FIL DE CANETTE/MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA/
AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA / ERMEZH &
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

A AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues 4 une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de lamaquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
. j?’“dpo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) Insert the bobbin deep into the bobbin winder spindle @ until it will go no further.

2) Pass the bobbin thread pulled out from the spool rested on the right side of the thread stand following the order as shown in the
figure on the left. Then, wind the end of the bobbin thread on the bobbin several times.

3) Press the bobbin winder trip latch @ in the direction of A and start the sewing machine. The bobbin rotates in the direction of C
and the bobbin thread is wound up. The bobbin winder spindle @ will automatically stop as soon as the winding is finished.

4) Remove the bobbin and cut the bobbin thread with the thread cut retainer @ .

5) To adjust the winding amount of the bobbin thread, loosen the setscrew @ and move the bobbin winder trip latch @ to the
direction A or B. Then, tighten the setscrew @ .

To the direction A : Decrease
To the direction B : Increase

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel @ schieben.

2) Den Spulenfaden von der rechten Spule auf dem Garnsténder herausziehen und in der links gezeigten Reihenfolge einfadeln.
Dann das Ende des Spulenfadens mehrmals um die Spule wickeln.

3) Den Spuler-Ausldsehebel @ in Richtung A driicken, und die Nahmaschine starten. Die Spule dreht sich in Richtung C, und der
Spulenfaden wird aufgewickelt. Die Spulerspindel @ bleibt automatisch stehen, sobald die Spule voll ist.

4) Die Spule entfernen und den Spulenfaden mit dem Fadenschneiderhalter @ abschneiden.

5) Zum Justieren der Menge des aufgewickelten Fadens die Stellschraube @ 16sen und den Spuler-Ausldsehebel @ in Richtung
A oder B bewegen. Dann die Stellschraube @ wieder anziehen.

Richtung A : Verringern
Richtung B : Erhéhen

1) Introduire la canette & fond sur l'arbre du bobineur @ .

2) Faire passer le fil de la bobine droite du porte-bobines dans l'ordre indiqué sur la figure ci-contre. Enrouler I'extrémité du fil de
canette de plusieurs tours sur la canette.

3) Pousser le levier de déclenchement du bobineur @ dans le sens A et mettre la machine en marche. La canette tourne dans le
sens C et le fil est bobiné. L'arbre du bobineur @ s'arréte automatiquement a la fin du bobinage.

4) Retirer la canette et couper le fil de canette avec le crochet coupe-fil @ .

5) Pour régler la quantité de bobinage du fil, desserrer la vis de fixation @ et déplacer le levier de déclenchement du bobineur @
dans le sens A ou B. Resserrer ensuite la vis de fixation @ .

Sens A : Diminution
Sens B : Augmentation

1) Inserte bien profunda la bobina en el eje bobinador @ todo lo que pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina sacado del carrete que descansa en el lado derecho del pedestal de hilo siguiendo el orden que se da
en la figura de la izquierda. Seguidamente, enrolle varias vueltas el extremo del hilo de bobina en la bobina.

3) Presione el gatilio @ del bobinador de bobina en la direccion de A y ponga en marcha la maquina de coser. La bobina gira en
la direccion de C y se va enrollando el hilo de bobina. El eje @ del bobinador de bobina se parara automaticamente tan pronto
como ha acabe el bobinado.

4) Saque la bobina y corte el hilo de bobina con el retenedor @ cortador de hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado del hilo de bobina, afloje e! tornillo @ y mueva el gatilio @ disparador del bobinador de
bobina hacia la direccién A o B. Finalmente, apriete bien el tornillo @ .

En la direccion A : Disminuye
En la direccion B : Aumenta

1) Inserire la bobina il pill possibile sul perno @ deil'avvolgibobina.

2) Far passare il filo della bobina tirandolo dalla spolina posta sulla destra della manopola di regolazione del filo seqguendo I'ordine
indicato nella figura di sinistra. Avvolgere quindi varie volte I'estremita del filo della bobina sulla bobina stessa.

3) Premere la levetta di chiusura @ dell'avvolgibobina nella direzione A ed avviare la macchina per cucire. Quando la bobina gira
nel senso C, il filo della bobina si avvolge. Il perno @ dell'avvolgibobina si arresta automaticamente al termine dell'avvolgimento.

4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo della bobina con il tagliafilo @ .

5) Per regolare la quantita di filo avvolto nella bobina, allentare la vite di fissaggio @ e spostare la levetta di chiusura @
dell'avvolgibobina nel senso A o B. Stringere quindi la vite di fissaggio @ .

Nel senso A : Diminuzione
Nel senso B : Amento
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6) In case that the bobbin thread is not wound evenly on the
bobbin, loosen the nut @ and turn the bobbin thread tension
to adjust the height of the thread tension disk @ .

* ltis the standard that the center of the bobbin is as high
as the center of the thread tension disk.

* Move the position of the thread tension disk @ to the
direction A as shown in the figure on the left when the
winding amount of the bobbin thread on the lower part of
the bobbin is excessive and to the direction B as shown in
the figure on the left when the winding amount of the
bobbin thread on the upper part of the bobbin is excessive.

After the adjustment, tighten the nut @ .

6) Falls der Faden nicht gleichmaBig auf die Spule gewickelt wird, die Mutter @ 1sen und den Spulenfadenspanner drehen, um
die Héhe der Fadenspannungsscheibe @ einzustellen.

» Die Normalstellung ist gegeben, wenn die Mitte der Spule auf gleicher Hohe wie die Mitte der Fadenspannungsscheibe liegt.

» Die Fadenspannungsscheibe @ in Richtung A anheben, wie in der linken Abbildung gezeigt, wenn die auf den unteren Teil
der Spule aufgewickelte Fadenmenge zu grof3 ist, und in Richtung B absenken, wenn die auf den oberen Teil der Spule
aufgewickelte Fadenmenge zu grof3 ist.

Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

6) Sile bobinage du fil de canette sur la canette est irrégulier, desserrer 'écrou @ et tourner le bloc-tension du fil de canette pour
régler la hauteur du disque de tension du fil @ .

» Dans le réglage standard, le milieu de la canette est & la méme hauteur que le milieu du disque de tension du fil.
* Sila quantité de fil bobinée au bas de la canette est excessive, déplacer le disque de tension du fil @ dans le sens A de la
figure ci-contre. Sila quantité de fil bobinée en haut de la canette est excessive, le déplacer dans le sens B.

Aprés le réglage, resserrer 'écrou @ .

6) En el caso de que el hilo de bobina no se enrolle uniformemente en la bobina, afloje la tuerca @ y gire el tensor de hilo de
bobina para ajustar la altura del disco tensor @ del hilo.

¢ La altura estandar del centro de la bobina es la del centro del disco tensor del hilo.

» Mueva la posicion del disco tensor @ del hilo hacia la direccién A como se muestra en la figura de la izquierda cuando la
cantidad de bobinado del hilo en la parte inferior de la bobina sea excesiva y hacia la direccién B como se ilustra en la figura
del lado izquierdo cuando la cantidad de bobinado de hilo de bobina en la parte superior de la bobina sea excesiva.

Después del ajuste, apriete bien la tuerca @ .

6) Nel caso in cui il filo non venga avvolto in maniera regolare sulla bobina, allentare il dado @ e fare girare la manopola di
regolazione tensione del filo della bobina per regolare l'altezza del disco tensione del filoc @ .

« Come standard, il centro della bobina risulta alla medesima altezza rispetto al centro del disco tensione del filo.

» Spostare la posizione del disco tensione del filo @ nel senso A, come indicato nella figura di sinistra, quando la quantita di
filo della bobina avvolto sulla parte inferiore della bobina & eccessiva e nel senso B, come indicato nella figura di sinistra,
quando la quantita di filo della bobina avvolto sulla parte superiore della bobina & eccessiva.

Al termine delle regolazioni, stringere il dado @ .
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7) Turn the thread tension nut @ to adjust the tension of the
bobbin thread winder.

7)
8)

8)

8)

7)
8)

o0~
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8) In case of using the decorative thread for the bobbin thread,
it is likely to be difficult to wind the bobbin thread as the
decorative thread comes off the thread tension disk @ . In
this case, this problem will be improved by passing the bobbin
thread two times through the thread tension guide @ or
passing the bobbin thread once through the bobbin thread
tension rod (asm.) and again passing the bobbin thread
through the bobbin thread tension rod (asm.) after passing
the bobbin thread through the thread tension disk @ .

Die Fadenspannermutter & zur Justierung der Spannung des Spulenfadenwicklers drehen.

Falls Ziergarn als Spulenfaden verwendet wird, kdnnen beim Bewickeln der Spule Schwierigkeiten auftreten, da das Ziergarn
aus der Fadenspannungsscheibe @ herausschlipft. Dieses Problem kann beseitigt werden, indem der Spulenfaden zweimal
durch die Fadenspannungsfiihrung @ oder einmal durch den Spulenfadenspannungshebel (Baugr.), dann um die
Fadenspannungsscheibe @ und wieder durch den Spulenfadenspannungshebel (Baugr.) gefiihrt wird.

Pour régler la tension du bobineur de fil de canette, tourner I'écrou de tension du fil @ .

Si I'on utilise du fil décoratif comme fil de canette, il peut avoir tendance & sortir du disque de tension du fil @, ce qui rend le
bobinage difficile. On peut atténuer le probléeme en faisant passer deux fois le fil de canette dans le guide-fil @ ou en le faisant
passer dans le guide du bloc-tension (ensemble), dans le disque de tension du fit @, puis & nouveau dans le guide du bloc-
tension (ensemble).

Gire la tuerca tensora @ del hilo para ajustar la tensién del bobinador del hilo de bobina.

En el caso de usar un hilo decorativo para el hilo de bobina, es facil que sea dificultoso el bobinar el hilo de bobina ya que el hilo
decorativo se sale del disco @ tensor del hilo. En este caso, el problema mejorara pasando el hilo de bobina dos veces por la
guia @ tensora del hilo o pasando el hilo de bobina una sola vez por la varilla (conjunto) tensora del hilo de bobina y pesando
de nuevo el hilo de bobina por la varilla (conjunto) tensora de! hilo de bobina después de pasar el hilo de bobina por el disco @
tensor del hilo.

OGirare la manopola tensione del filo @ per regolare la tensione dell'avvolgibobina.

Nel caso in cui venga utilizzato filo decorativo per il filo della bobina, potrebbe risultare difficoltoso I'avvolgimento poiché il filo
decorativo scivola via dal disco tensione del filo @. In questo caso si pud migliorare I'avvolgimento facendo passare due volte
il filo della bobina attraverso la guida tensione del filo @ oppure facendo passare il filo della bobina una volta attraverso la
linguetta tensione del filo della bobina (asm.) per poi farlo passare attraverso il disco tensione del filo @ ed ancora attraverso la
suddetta linguetta.
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8. REDANS /INSERTING THE BOBBIN CASE AND THE BOBBIN
EINSETZEN VON SPULENKAPSEL UND SPULE
MISE EN PLACE DE LA BOITE A CANETTE ET DE LA CANETTE
MODO DE INSERTAR EL PORTABOBINAS Y LA BOBINA
POSIZIONAMENTO DELLA CAPSULA DELLA BOBINA ED INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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Inserting and removing the bobbin case

1)} Turn the handwheel by hand to raise the needle to the highest point.

2) Raise the bobbin case latch @ and hold it between your two fingers as shown in the figure on the left.

3) Insert the bobbin case as it is being held into the sewing hook shaft as far as it will go by putting your hand from the under of the
oil reservoir.

4) Release the bobbin case laich to let it steadily rest in the closing position.

* Reverse the above procedures when removing the bobbin case.

Einsetzen und Herausnehmen der Spulenkapsel

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadelstange bis zum oberen Totpunkt anzuheben.

2) Die Kapselklappe @ anheben und zwischen zwei Fingern halten, wie in der linken Abbildung gezeigt.

3) Die Spulenkapsel in dieser Haltung bis zum Anschlag in den Greifer einsetzen, indem sie mit der Hand von der Unterseite der
Olwanne aus eingefiihrt wird.

4) Die Kapselklappe loslassen, so daB3 sie zuschnappt.

* Zum Herausnehmen der Spulenkapsel ist das obige Verfahren umgekehrt anzuwenden.

Mise en place et retrait de la boite & canette

1) Tourner ie volant & la main pour remonter complétement l'aiguille.

2) Soulever le verrou @ de la boite a canette et le tenir entre deux doigts comme sur la figure ci-contre.

3) Sans lacher le verrou, introduire complétement la boite a canette sur I'arbre du crochet en passant la main par-dessous le
réservoir d'huile.

4) Relacher le verrou de la boite a canette et s'assurer qu'il se referme correctement.

* Pour retirer la boite a canette, inverser les opérations ci-dessus.



Modo de insertar y de extraer el portabobinas

1) Gire con la mano el volante para elevar la aguja hasta su punto mas alto.
2) Accione hacia arriba el resorte de cierre @ del portabobinas y manténgalo entre sus dos dedos como se ilustra en la figura de

la izquierda.

3) Inserte el portabobinas como se esta sujetando en el eje del gancho de coser todo lo que pueda entrar colocando su mano

debajo del tanque del aceite.

4) Suelte el resorte de cierre del portabobinas de modo que descanso bien en la posicion de cierre.
* Cuando quiera extraer el portabobinas, siga el procedimiento contrario al indicado.

Inserimento e rimozione della capsula della bobina

1) Fare girare il volantino manualmente per sollevare |'ago nella posizione piu alta della sua corsa.
2) Sollevare l'apricestello @ e tenerlo tra le dita come indicato nella figura di sinistra.
3) Inserire il pit possibile la capsula della bobina, cosi come tenuta tra le dita, nell'albero del crochet di cucitura tenendo la mano

sotto la vasca dell'olio.
* Rimuovendo la capsula invertire |'ordine della procedura.
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Inserimento della bobina nella capsula della bobina

1) Prendere una bobina con la mano destra e con il filo tirato
per 5 cm circa e posizionare la stessa nella capsula come
indicato nella figura.

2) Infilare il filo nella capsula seguendo I'ordine numerico della
figura e tirare lo stesso attraverso I'apertura del filo, come
indicato nella figura.

3) Assicurarsi che il senso di rotazione della bobina nella
capsula sia quello indicato dalla freccia.
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Placing a bobbin into the bobbin case

1) Take a bobbin by your right hand with the thread drawn out
about 5 cm and place it into the bobbin case as illustrated.

2) Thread the bobbin case in the order of the numbers and puli
it out through the thread path as illustrated.

3) Make sure that the bobbin rotates in the bobbin case in the
direction shown by arrow.

Einsetzen der Spule in die Spulenkapsel

1) Den Spulenfaden etwa 5 cm weit herausziehen, dann die
Spule mit der rechten Hand halten und gemaB der Abbildung
in die Spulenkapsel einsetzen.

2) Die Spulenkapsel in der numerierten Reihenfolge einfadeln,
und den Faden durch die Austrittséffnung herausziehen, wie
in der Abbildung gezeigt.

3) Sicherstellen, daf sich die in die Spulenkapsel eingesetzte
Spule in Pfeilrichtung dreht.

Mise en place d'une canette dans la boite a canette

1) Prendre la canette de la main droite avec le fil sortant
d'environ 5 cm et la placer dans la boite a canette comme
sur la figure.

2) Enfiler la boite a canette dans l'ordre des numéros et tirer le
fit sur le trajet du fil comme sur la figure.

3) S'assurer que la canette tourne dans la boite a canette dans
le sens indiqué par la fleche.

Modo de colocar una bobina en el portabobinas.

1) Tome una bobina con su mano derecha de modo que el hilo
salga unos 5 cm y coléquela en el portabobinas como se
ilustra en la figura.

2) Enhebre el portabobinas en el orden de los nimeros vy tire
del hilo sacandolo por la trayectoria del hilo como se ilustra.

3) Cercidrese de que la bobina gira en el portabobinas en la
direccién que se ilustra por la flecha.



9. k% ®iEUA/THREADING THE MACHINE HEAD/EINFADELN DES MASCHINENKOPFES/
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE/
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA/DIAGRAMMA DI INFILATURA/
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da8 der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) @FiHEEOULT. #HEReSOUBICULETD. 1) Gire con la mano el volante para elevar la aguja hasta el punto mas
2) HOBESDBEICHREBLET, alto.
3) #HBEUARGE. 10cmBESIEHULTHTET, 2) Pase el hilo en el orden de los nimeros como se ilustra.

3) Tirando del hilo, saquelo unos 10 cm de la aguja después de haberlo

Turn the handwheel by hand to raise the needle to the highest point.

pasado por la aguja.

2) Pass the thread in the order of the numbers as illustrated.
3) Pull out the thread about 10 cm from the needle after passing it 1) Fare girare il volantino manualmente per alzare I'ago nella sua
through the needle. posizione piu in alto.
2) Far passare il filo seguendo I'ordine numerico, come indicato nella
1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadelstange bis zum oberen figura.
Totpunkt anzuheben. 3) Inserire il filo nell'ago e tirarlo per 10 cm circa dal'ago dopo averlo
2) Die Maschine in der numerierten Reihenfolge einfadeln. inserito.
3) Den Faden durch das Nadeldhr fuhren und etwa 10 cm weit
herausziehen. 1) BT EEHARNRSE -
2) MBS o
1) Tourner le volant & la main pour remonter complétement l'aiguille. 3) EEEH MR AIHE 10 em A AT o
2) Enfiler le fil dans I'ordre des numéros sur la figure.
3) Tirer le fil d'environ 10 cm aprés |'avoir enfilé dans le chas d'aiguille.



10. %BFDEDHF5/ADJUSTING THE THREAD TENSION/
EINSTELLEN DER FADENSPANNUNG/REGLAGE DE LA TENSION DU FIL/
MODO DE AJUSTAR LA TENSION DEL HILO/
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DEL FILO/ IR WRIRE KA
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WARNING :
In case of thread-breakage, it may occur that the thread tangles on the thread take-up lever. In this case,
remove the thread tangling around the thread take-up lever by raising the thread take-up cover.
At this time, be careful not to cut your fingers with the knife.

WARNUNG :
Falls der Nadelfaden reiBt und sich in den Teilen des Fadenhebelmechanismus verfangt, muB3 die Stirnplatte
des Fadenhebelmechanismus entfernt und die Fadenverwirrung beseitigt werden. Achten Sie darauf, da}
Sie sich nicht die Finger an dem neben dem Fadenhebel liegenden Fadenmesser verietzen.

AVERTISSEMENT :
Si le fil se casse, il peut s'emmaéler sur le levier de relevage du fil. Dans ce cas, le déméler en soulevant le
couvercle du releveur de fil. Lors de cette opération, faire attention a ne pas se couper les doigts avec le
couteau.

AVISO :
En el caso que se rompa el hilo, puede ocurrir que el hilo se enrede en la palanca tirahilo. En este caso,
retire el hilo enredado alrededor de la palanca tirahilo levantando la cubierta del tirahilo. En este momento,
ponga cuidado en no cortarse los dedos con la cuchilia.

AVVERTIMENTO :
Nel caso in cui si verificasse la rottura del filo, questo si potrebbe impigliare nella leva del tirafilo. In questo
caso, rimuovere il filo impigliato attorno alla leva sollevando il carter tirafilo. Fare attenzione a non tagliarsi
le dita con la lama.
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(1) Adjusting the needle thread tension

1) Adjust the needle thread tension using the tension nut @ .
Turning the tension nut clockwise increases the needle thread
tension, or counterclockwise decreases it.

r 1. Ifthe thread tension of the pretension disc @ is\
too low, the thread may slip out of the rotary |
tension © . Adjust the thread tension of the |
pretension, using the pretension adjusting nut |
O taking care of tension balance between the I

|

I

I

I [ pretension and the rotary tension.

: - 2. After adjusting the needle thread tension, draw I
I

I

I

the thread in the direction F to check that the |
rotary tension € smoothly rotates with no thread |
slippage. I
If the thread slips out of the rotary tension, tighten |
the pretension adjusting nut @ .



(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Die Nadelfadenspannung wird mit Hilfe der Spannungsmutter @ reguliert. Durch Drehen der Spannungsmutter im Uhrzeigersinn
wird die Nadelfadenspannung erhdht, wahrend sie durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.

If 1. Falls die Fadenspannung der Vorspannscheibe @ zu niedrig ist, kann der Faden aus dem Fadenspanner\|
© herausschliipfen. Die Fadenspannung der Vorspannscheibe ist mit Hilfe der Vorspannungs-Einstelimutter

I O so zu justieren, daB eine wohlausgewogene Spannungsbalance zwischen der Vorspannscheibe und

| 9 P

vor |sicht dem Fadenspanner besteht.

| 2. Nach dem Einstellen der Nadelfadenspannung den Faden in Richtung F ziehen, um sicherzustellen, daB |

| sich die Spannungsscheiben © des Fadenspanners reibungslos drehen, ohne daB der Faden rutscht. |

| Falls der Faden aus den Spannungsscheiben herausschliipft, muB die Vorspannungs-Einstelimutter @ |
angezogen werden.

(1) Réglage de la tension du fil d'aiguille
1) Régler la tension du fil d'aiguille & 'aide de I'écrou de tension @. Pour augmenter la tension du fil d'aiguille, tourner I'écrou de
tension dans le sens des aiguilles d'une montre. Pour la diminuer, tourner I'écrou dans le sens inverse des aiguilles d'une

e —————— —_—— e —— e ——— — ——— e — — — — — — — — — — —_————

1. Sila tension du fil du disque de pré-tension @ est insuffisante, le fil risque de glisser hors du bloc-tension
I rotatif ©@. Régler la tension de fil du bloc de pré-tension a l'aide de I'écrou de réglage de pré-tension @ en I
| anegftion prétant attention a I'équilibre de tension entre le bloc de pré-tension et le bloc-tension rotatif.
| @ 2. Aprés avoir réglé la tension du fil d'aiguille, tirer le fil dans la direction F pour s'assurer que le bloc-tension |
I rotatif © tourne régulierement et que le fil ne part pas. I
Si le fil glisse hors du bloc-tension rotatif, serrer I'écrou de réglage de pré-tension @ .

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja
1) Ajuste la tensién del hilo de aguja accionando la tuerca @ de tension.
Gire hacia la derecha la tuerca tensora para aumentar la tensién del hilo o hacia la izquierda para disminuirla.

T T ai ta taneién del hile an ol dicea toneanr @ ect? demasiad A it o calam del tenear)

1. Si la tensién del hilo en el disco tensor @ esta demasiado baja, es posible que el hilo se salga del tensor
I giratorio ©. I
I Ajuste la tensién del hilo de pretension, usando la tuerca @ de ajuste de pretensién poniendo cuidado en I
| el balance de tension entre la pretension y la tensién rotacional. |
| 2. Después de ajustar la tensioén del hilo de aguja, saque el hilo en la direccion de F para comprobar que el |
| tensor @ giratorio gira suavemente sin romperse el hilo. I
Si el hilo se sale del tensor giratorio, apriete bien la tuerca @ de ajuste de pretensién.

N = —— . — o — —————— — — —_—_—— e —_——
(1) Regolazione della tensione del filo dell'ago
1) Regolare la tensione del filo dell'ago tramite la manopola tensione @ .

Girando la manopola tensione in senso orario si aumenta la tensione del filo dell'ago, girando la stessa in senso antiorario la si
diminuisce.

_——————— —_———— — ——— ——— e — — e ——— —— ——— — —— — ———— —

1. Se latensione del filo del disco di pretensione @ & troppo ridotta, il filo pud scivolare dalla ghiera tensione
[ ©. Regolare quindi la tensione del filo del disco di pretensione tramite la manopoia @ di regolazione del [
| Auenfzione disco, avendo cura di ottenere una tensione equilibrata tra il disco di pretensione e la ghiera tensione.
| 2. Al termine delle operazioni di regolazione della tensione del filo dell'ago, tirare lo stesso nella direzione F |
I per controllare che la ghiera tensione @ ruoti correttamente senza che il filo scivoli via. I
Se il filo scivola via dalla ghiera stringere la manopola di regolazione del disco pretensione @ .

N e —_———————
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(2) Modo de ajustar el muelle del tirahilo

1) Para cambiar la tensién del muelle del tirahilo, apriete bien
el tornillo @ que sujeta el séquet del poste tensor al brazo
de la maquina e inserte el corte de un destornillador en la
ranura en el poste @ tensor para ajustar la tensién del muelle
del tirahilo.

Gire hacia la derecha para aumentarla.
Gire hacia la izquierda para disminuirla

2) Para cambiar la cantidad de hilo tomada por el muelle del
tirahilo, afloje el tornillo @ sujetador del séquet del poste de
tension y gire el séquet @ del poste de tension.

Gama ajustable de la cantidad de hilo tomada por el
muelle del tirahilo ........ 6ai0mm

(2) Regolazione della molla chiusura punto

1) Per modificare la tensione della molla chiusura punto,
stringere la vite @ a fondo che fissa l'alloggiamento del
gruppo tensione al braccio della macchina ed inserire la punta
di un cacciavite nella fessura del gruppo tensione @
regolando la tensione della molla chiusura punto.

Girando la stessa in senso orario si aumenta la tensione.
Girando la stessa in senso antiorario la tensione
diminuisce.

2) Per cambiare la quantita di filo agganciata dalla molla
chiusura punto, allentare la vite di fissaggio @
dell'alloggiamento del gruppo tensione e girare
J'alloggiamento stesso © .

La gamma di regolazione della quantita di filo agganciato
dalla molla chiusura punto variada 6 a 10 mm
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(2) Adjusting the thread take-up spring

1)} To change the tension of the thread take-up spring, firmly
tighten the screw @ which fastens the tension post socket to
the machine arm and insert the blade of a screwdriver into
the slot in the tension post @ to adjust the tension of the
thread take-up spring.

Turn it clockwise to increase.
Turn it counterclockwise to decrease.

2) To change the amount of thread taken by the thread take-up
spring, loosen the clamping screw @ of the tension post
socket and turn the tension post socket © .

Adjustable range of the amount of thread taken by the
thread take-up spring ........ 6to 10 mm

(2) Einstellen der Fadenanzugsfeder

1) Die Spannung der Fadenanzugsfeder kann eingestellt
werden. Die Schraube @, mit welcher der
Fadenspannerhalter am Maschinenarm befestigt ist, fest
anziehen. Dann einen Schraubendreher in den Schlitz des
Gewindebolzens @ einfihren, um die Spannung der
Fadenanzugsfeder einzustellen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Spannung
erhéht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die
Spannung verringert.

2) Um die von der Fadenanzugsfeder aufgenommene
Fadenlange zu &ndern, die Klemmschraube @ des
Fadenspannerhalters l6sen und den Fadenspannerhalter @
drehen.

Der Einstellbereich der von der Fadenanzugsfeder
aufgenommen Fadenlange betragt 6 bis 10 mm.

(2) Réglage du ressort de relevage du fil

1) Pour régler la tension du ressort de relevage du fil, serrer
fermement la vis @ fixant la douille de la tige de tension au
bras de la machine et introduire la lame d'un tournevis dans
la fente de la tige de tension @ .

Tourner dans le sens des aiguilles d'une montre pour
augmenter la tension.

Tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
pour diminuer la tension.

2) Pour régler la longueur de fil prise par le ressort de relevage
du fil, desserrer la vis de serrage @ de la douille de Ia tige
de tension et tourner la douille de la tige de tension @ .

Plage de réglage de la longueur de fil prise par le ressort
de relevage du fil ........ 6a10 mm



(3) Modo de ajustar la tensién de hilo de bobina
1) Latensién del hilo de bobina se ajusta girando el tornilio de
ajuste @ de tension.

Gire hacia la derecha para aumentarla.
Gire hacia la izquierda para disminuirla.

(3) Regolazione della tensione del filo della bobina

1) La tensione del filo della bobina viene regolata girando la
vite di regolazione della tensione @ .

Girando la stessa in senso orario si aumenta la tensione.
Girando la stessa in senso antiorario la tensione
diminuisce.
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(3) Adjusting the bobbin thread tension

1) The tension of the bobbin thread is adjusted by turning the
tension adjusting screw @ .

Turn it clockwise to increase.
Turn it counterclockwise to decrease.

(3) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Die Spannung des Spulenfadens wird durch Drehen der
Spannungseinstellschraube @ reguliert.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die
Spulenfadenspannung erhéht.

Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die
Spulenfadenspannung verringert.

(3) Réglage de la tension du fil de canette

1) La tension du fil de canette se régle en tournant la vis de
réglage de tension @.

Tourner la vis dans le sens des aiguilles d'une montre
pour augmenter la tension.

Tourner la vis dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour diminuer la tension.

11. $HRED IREHEE /ADJUSTING THE ZIGZAG WIDTH/
EINSTELLEN DER ZICKZACKSTICHBREITE/REGLAGE DE LA LARGEUR DE ZIGZAG/
MODO DE AJUSTAR LA ANCHURA DEL ZIGZAG/
REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DELLO ZIGZAG/ $HEEiSE Ay SR
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Einstellen der Zickzackstichbreite

Die Zickzackstichbreite wird mit Hilfe des Zickzack-

Schaltknopfes @ eingestellt.

1) Den Hebel @ mit dem Finger hineindriicken.

2) Den Schaltknopf @ bei gedriicktem Hebel drehen und den
Zeigerstrich auf die gewinschte Zickzackstichbreite
einstellen, die auf der Zickzackstichbreitenskala @ in mm
angezeigt wird.

3) Wenn der Hebel losgelassen wird, rastet der Schaltknopf in
der jeweiligen Position ein.

* Die max. Zickzackstichbreite wurde werksseitig beim
Modell LZ-2281NA (kieine Stichbreite) auf 5 mm, und
beim Modell LZ-2281NB (groBe Stichbreite) auf 8 mm
begrenzt.

Durch Auswechseln der folgenden Teile und Andern der
Einstellposition des Anschiags (Andern der
Zickzackstichbreite und der Stichlage) kann jedoch
Modell LZ-2281NA in Modell LZ-2281NB, und Modell LZ-

U, F—IRRICEDE, IROB. EDEFELT
<IEELY

(1) Adjusting the zigzag width

The zigzag width is adjusted by the knob @

1) Push the lever @ with your finger.

2) Turn the knob as you are pushing the lever and set the
pointing line to a desired zigzag width which is indicated by
the zigzag width scale € in mm.

3) Release the lever, and the knob will be locked up in the given
position.

* For the LZ-2281NA (narrow width type), the max. zigzag

width has been factory-limited to 5 mm and for the LZ-
2281NB (wide width type) to 8 mm,
However, LZ-2281NA can be converted to LZ-2281NB and
LZ-2281NB to LZ-2281NA by replacing following parts
and changing the position of the stopper (changing the
zigzag width and the position of the needle).

2281NB in Modell LZ-2281NA umgebaut werden.

A type B type
Presser foot 22548663 22580369
Throat plate 22548010 22581409
Feed dog 22548119 22540009

When replacing the gauges, adjust the zigzag width and the
feeding amount in accordance with the shape of the gauge.

Typ A Typ B
Né&hfu3 22548663 22580369
Stichplatte 22548010 22581409
Transporteur 22548119 22540009

Beim Auswechseln der Ndhwerkzeuge missen
Zickzackstichbreite und Transportbetrag in Ubereinstimmung mit
der Form des Nahwerkzeugs eingestellt werden.



(1) Réglage de la largeur de zigzag

La largeur de zigzag se régle a l'aide du bouton @ .

1) Pousser le levier @ avec le doigt.

2) Tourner le bouton tout en poussant le levier pour amener l'index en regard de la graduation (en millimétres) désirée de I'échelle
de largeur de zigzag © .

3) Relacher le levier. Le bouton est verrouillé sur la position choisie.

* Pour la LZ-2281NA (type a faible largeur), la largeur maximale de zigzag a été limitée en usine 2 5 mm. Pour la LZ-
2281NB (type a grande largeur), elle a été limitée a 8 mm.
I\ est, toutefois, possible de convertir la LZ-2281NA en LZ-2281NB, et vice-versa, en remplac¢ant les piéces suivantes et
en changeant la position de la butée (changement de la largeur de zigzag et de la position de I'aiguille).

Lors du remplacement de I'équipement interchangeable (pied Tvoe A T 5
presseur, plaque a aiguille et griffe d’entrainement), régler la largeur ype ype
de zigzag et le pas d'entrainement selon la forme de cet équipement. Pied presseur 22548663 22580369
Plaque a aiguille 22548010 22581409
Griffe d'entrainement 22548119 22540009

(1) Modo de ajustar la anchura de zigzag
La anchura de zigzag se ajusta accionado la perilla @
1) Empuje con su dedo la palanca @ .
2) Gire la perilla a medida que usted empuja la palanca y fije la linea indicadora a la anchura de zigzag deseada que se indica en
mm por la escala @ de anchura de zigzag.
3) Suelte la palanca, y la perilla quedara bloqueada en la posicién deseada.
Para el LZ-2281NA (tipo de anchura estrecha), la anchura méxima de zigzag ha sido limitada en la fabrica a5 mmy para
el LZ-2281NB (tipo de anchura amplia) a 8 mm.
Sin embargo, el LZ-2281NA puede ser convertido al LZ-2281NB y el LZ-2281NB al LZ-2281NA reemplazando las siguientes
piezas y cambiando la posicion del retenedor (cambiando la anchura de zigzag y la posicion de la aguja).
Al reemplazar los calibres de distancia entre agujas, ajuste la

anchura de zigzag y la cantidad de alimentacién en conformidad Tipo A Tipo B
con la configuracién del calibre de distancia entre agujas. Prensatelas 22548663 22580369
Placa de agujas 22548010 22581409
Dentado de transporte 22548119 22540009

(1) Regolazione della larghezza dello zigzag

La larghezza dello zigzag viene regolata dalla manopola @

1) Spingere la leva @ con il dito.

2) Tenendo la leva premuta, girare la manopola ed impostare la riga di riferimento sulla larghezza di zigzag desiderata indicata
sulla barretta @ graduata in mm.

3) Rilasciando la leva, la manopola si blocca nella posizione impostata.

* Per macchine LZ-2281NA (larghezza ridotta), la larghezza di zigzag massima é stata impostata in fabbrica a 5 mm, per

macchine LZ-2281NB (larghezza ampia) a 8 mm.

Tuttavia, il modello LZ-2281NA pud essere convertito nel Tipo A Tipo B
modello LZ-2281NB ed il modello LZ-2281NB nel modello LZ- Piedino premistoffa 29548663 20580369
2281NA sostituendo le seguenti parti e cambiando la posizione

del fermo (cambiando la larghezza dello zigzag e la posizione Placca d'ago 22548010 22581409
dell’ago). Griffa di trasporto 22548119 22540009

Quando i calibri vengono cambiati, regolare lo zigzag ed il trasporto
in base alla forma del calibro stesso.

(1) ESEEAAE
BT B EEE A i @ IT I
) AT -

2) F{EFESMMARE T BB BT EE S Y ROWETFE (mm) o

3) FELBATE - A E e B HA AR -

% LZ-228INA (ZETUHE) HiFgRHE - 1%7‘(%%@%732%}?%# 5mm » LZ-228INB (EIU#) #HE2A 8 mm °
AR FRATFEHENSE T EEEMAE (B THBIRSHSUE) 2% - LZ228INA I LI R A B B - FEHT LR
LZ228INB BU#E + B it bt A TURE

PR MR A TRy - R RN AR R AR A o A iz B #14%
Rl 22548663 22580369
$H4R 22548010 22581409
AT 22548119 22540009
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For the LZ-2286N model of sewing machine, the zigzag width has been factory-set to 8 mm. However, the zigzag width
can be adjusted up to the maximum of 10 mm by replacing the presser foot, throat plate and feed dog and changing the
position of the stopper. In this case, adjust the height of the needle bar so that the blade point of the hook passes the
upper end of the needle eyelet when the needle throws to the leftmost end of its zigzag stroke. If the zigzag width is set

to 10 mm, run the machine at the speed of 4,000 rpm or less.

Presser foot 22580369
Throat plate 10041010
Feed dog 10047017

Beim Nahmaschinenmodell LZ-2286N wurde die Zickzackstichbreite werksseitig auf 8 mm eingestelit. Die
Zickzackstichbreite kann jedoch auf maximal 10 mm eingestellt werden, indem NéhfuB, Stichplatte und Transporteur
ausgewechselt werden und die Einstellposition des Anschlags geéndert wird. In diesem Fall ist die Hohe der Nadelstange
so einzustellen, daB die Greiferblattspitze das obere Ende des Nadel6hrs passiert, wenn sich die Nadel am linken Ende
ihres Zickzackausschlags befindet. Bei Einstellung der Zickzackstichbreite auf 10 mm solite die Maschine mit hochstens
4.000 St/min betrieben werden.

Nahfu3 22580369
Stichplatte 10041010
Transporteur 10047017

* Pour la LZ-2286N, la largeur de zigzag a été limitée en usine a 8 mm. Il est, toutefois, possible de la régler jusqu'a 10
mm en remplacgant le pied presseur, la plaque a aiguille et la griffe d'entrainement et en changeant la position de la
butée, Dans ce cas, régler la hauteur de la barre a aiguille de sorte que la pointe de la lame du crochet passe &
I'extrémité supérieure du chas d'aiguille lorsque l'aiguille atteint presque I'extrémité gauche de sa course de zigzag.
Si la largeur de zigzag est réglée a 10 mm, faire tourner la machine a une vitesse ne dépassant pas 4.000 pts/mn.

Pied presseur 22580369

Plaque a aiguille 10041010
Griffe d'entrainement | 10047017

* Para el modelo LZ-2286N de maquina de coser, la anchura de zigzag ha sido limitada en la fabrica a 8 mm.
Sin embargo, la anchura de zigzag se puede fijar hasta 10 mm reemplazando el prensatelas, la placa de agujas y el
dentado de transporte y cambiando la posicion del retenedor. En este caso, ajuste la altura de la barra de la aguja de
modo que la punta del corte del gancho paso el extremo superior del ojal de la aguja cuando la aguja alcanza el
extremo mas a la izquierda de su recorrido de zigzag. Si la anchura de zigzag se fija a 10 mm, opere la maquina de
coser a 4.000 ppm o menos.

Prensatelas 22580369
Placa de agujas 10041010
Dentado de transporte | 10047017

* Per il modello LZ-2286N di macchina per cucire, la larghezza di zigzag & stata impostata in fabbrica a 8 mm.
Tuttavia, la larghezza di zigzag pud essere regolata fino a un massimo di 10 mm sostituendo il piedino premistoffa, la
placca ago e la griffa di trasporto e cambiando la posizione del fermo. In questo caso regolare I'altezza della barra ago
in maniera che la punta del crochet passi sotto la cruna dell'ago quando l'ago si inserisce all'estremita piu a sinistra
della sua corsa di zigzag. Sa la larghezza di zigzag & impostata a 10 mm, far girare la macchina alla velocita di 4.000
pnt/min o a una velocita inferiore.

Piedino premistoffa 22580369
Placca d'ago 10041010
Griffa di trasporto 10047017

K LZ2286N H PRI RE B MR L 75 8 mm -+ (FUR R NI BER ~ $H ~ A AR B E B MAE - AT LIS )10 mm -
ERRRY - SRR R Y - SRR IR AL L o (A2 - FHEEE] 10 mm &+ WURFEIEH] (L 4,000 rpm LAT o

B HAl 22580369
R 10041010
A I 10047017
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A side is normally used.

*  For the LZ-2285N model of sewing machine, the zigzag width
has been factory-limited to 6 mm.
However, the zigzag width can be adjusted up to the
maximum of 8 mm by changing the position of the stopper.

r _ N Take;re_n;t;;ighte: t; s_cre;s?) ;d_ﬁ-l;o\
69 firm causing the breakage of the knob. I

Normalerweise wird die Seite A benutzt.
*  Beim Nahmaschinenmodell LZ-2285N wurde die Zickzackstichbreite werksseitig auf 6 mm begrenzt.
Durch Andern der Einstellposition des Anschiags kann die Zickzackstichbreite jedoch auf maximal 8 mm eingestellt werden.

_____________________________________ N
| @m Ziehen Sie die Schrauben @ und @ nicht zu fest an, weil sonst der Knopf brechen kann |
N e e e e e e e e e e e e e - — — — — — —— — ———— —— —— — /
Le coté A est normalement utilisé.
*  Pourla LZ-2285N, la largeur de zigzag a été limitée en usine & 6 mm.
Il est, toutefois, possible de la régler jusqu'a 8 mm en changeant la position de la butée.
T N
| @ Ne pas trop serrer les vis @ et © pour ne pas risquer de casser le bouton. |
N o e e e e e e e e e e e e e e — — — — — . — . —————— /
Normalmente se usa un lado.
*  Para el modelo LZ-2285N de maquina de coser, la anchura de zigzag ha sido limitada en la fabrica a 6 mm.
Sin embargo, la anchura de zigzag se puede ajustar hasta el maximo de 8 mm cambiando la posicion del retenedor.
e T e e e T N
| @ Ponga cuidado en no apretar demasiado los tornillos @ y © para no romper la perilla |
N e L e e e e e e e e e e e e — — — — ——— ————— ————— /

Normalmente lato A & usato.
*  Per il modello LZ-2285N di macchina per cucire, la larghezza di zigzag & stata impostata in fabbrica a 6 mm.
Tuttavia, la larghezza di zigzag pud essere regolata al massimo di 8 mm cambiando la posizione del fermo.
’ atenlzione  Fare attenzione a non stringere eccessivamente le viti @ e @ perché questo potrebbe causare la rottura della\
manopola. I

N e e e e e e e e e e e e e . . e e e e —— —— — — — — — J/
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LZ-2280N, 2281N, 2286N

(2) Modo de cambiar la posicién de la aguja

% Los modelos JUKI LZ-2280N, -2281N, -2286N y -2288N
tienen la palanca de cambio de posicién de aguja por lo que
la posicién de aguja se puede cambiar como se quiera.

Al cambiar la posicion de entrada de la aguja, mueva la palanca
de cambio de posicién de aguja como se muestra en la figura
de la izquierda.

(2) Modifica della posizione dell'ago

% | modelli JUKI LZ-2280N, -2281N, -2286N e -2288N sono
provviste di leva di modifica della posizione dell'ago con
cui & possibile modificare la posizione come desiderato.

Quando viene modificata la posizione di entrata dell'ago,
spostare la leva di modifica della posizione dellago come indicato
nella figura di sinistra.

(") g&BHANE
Y LZ-2280N ~ 2281N ~ 2286N - 2288N _FESE S BERER
BHESAIER BTSSR ES EHAETW -

LZ-2280N

(2) FHUBEEE
* LZ-2280N. 2281N. 2286N. 2288N [CI3EHIBEE
ERENTVOTVET,

HHEBDUBZEE I HBSERDL D CHUBEE L/ —%&
g LTLrEELY,

(2) Changing the needle position

Y JUKI models LZ-2280N, -2281N, -2286N and -2288N have
the needle position changing lever by which the needle
position can be changed as desired.

When changing the position of needle entry, move the needle
position changing lever as shown in the figure on the left.

(2) Andern der Stichlage

% Die JUKI-Modelle LZ-2280N, -2281N, -2286N und -2288N
besitzen einen Stichlagen-Einstellhebel, mit dem sich die
Stichlage wunschgemaB einstellen laBt.

Zum Verstellen der Stichlage der Nadel den Stichlagen-
Einstellhebel geman der obigen Abbildung einstellen.

(2) Changement de la position de l'aiguille

% Les modéles JUKI LZ-2280N, -2281N, -2286N et -2288N
comportent un levier de réglage de la position de l'aiguille
qui permet de changer la position de l'aiguille a volonté.

Pour changer la position d'entrée de l'aiguille, déplacer le levier
de réglage de la position de I'aiguille comme sur la figure ci-
contre.

RUOENBOABL YFAMMTEED. $HIBEEL/(—Q
ZENT CEICRD FHRBDOUBZEE I HENTEET,

1. EGEREOORUZLTHDD. |
2. RESROBIVTLIN—PRTHEHAT D,

Loosen screw @ with a 4 mm hexagon wrench key supplied

with the and change the position of needle entry by moving

needle position changing lever @ .

T _1._WFer:)p:raEg_the_m;:rﬁe,_scr_ew_ﬁTa;o\
be tightened without fall. I

2. When sewing an inverse pattern, the lever has I

Lésen Sie die Schraube @ mit dem mitgelieferten 4 mm
Sechskantschlissel, und andern Sie die Stichlage der Nadel
durch Verstellen des Stichlagen-Einstellhebels @ .

7 ™" "1 Die Schraube @ muB vor Inbetriebnahme der ®
| vafpem Maschine unbedingt wieder angezogen werden. :
@ 2. Beim Nihen eines Umkehrmusters muB der
I Hebel auf die Mitte seines Einstellbereiches I
I gestellt werden. l



Desserrer la vis @ avec la clé hexagonale de 4 mm fournie et changer le point de pénétration de l'aiguille en dépla ant le levier de
changement de position de l'aiguille @ .

fmm on |- Lors de l'utilisation de la machine, veiller a ce que la vis @ soit serrée A

| 2. Lors de la couture d'une configuration inversée, le levier doit étre positionné au centre de la plage de |
réglage.

N J

Afloje el tornillo @ con una liave haxagonal de 4 mm que se suministra con la unidad y cambie la posicién de la entrada de la aguja
moviendo la palanca @ de cambio de posicion de aguja.

g 1. Cuando opere la maquina, hay que apretar sin falta el tornillo @ . N
. 2. Al coser un patrén invertido, la palanca se debera posicionar en el centro de su gama de ajuste. J
Allentare vite @ con una chiave a brugola da 4 mm in dotazione con l'unita e cambiare la posizione di entrata dell’ago spostando
leva di modifica della posizione del’ago @ .

atierTione 1. Quando la macchina viene azionata, vite @ deve essere stretta senza fallo.
| 2. Quando si procede alla cucitura di un modello inverso, la leva deve essere posizionata al centro del suo |
campo di regolazione.

| 1. R F-EERRY |
2. REBTERR; - —EIERRHREIPR o

12. X EHDREE /ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT/
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS/
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR/
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS/
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA/ BRI B2 HavzREE
=3
FEOEHCLDIABDBREESICHICEREY]D ., E—YOEEHDIEE > EEBELTHSIT>TLRELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

innen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=3 -4
RTRRLESRARENEMASER - ARANER @ ELRERNF L RIEHEET -

1) BXBEHRUOZENQDFEICE T L&<IEDET,
€|® 9“3 2) EN@OAMHICEY EFEDFET,
(1) ¥ LZ-2285NICDWTE. P71 #ZT8BrEELY,
/- 1) tT;]um the press§r spring regulator @ clockwise @ to increase
e pressure given by the presser foot.
// 2) Turn the presser spring regulator counterclockwise @ to
decrease it.

»*

Refer to page 71 for the pressure of the presser foot of the
LZ-2285N model of sewing machine.



1) Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhrzeigersinn @ wird der vom NahfuB ausgeiibte Druck erhdht.
2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen dem Uhrzeigersinn @ wird der Druck verringert.
* Der NahfuBdruck des Ndhmaschinenmodells LZ-2285N ist auf Seite 71 angegeben.

1) Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le bouton de réglage de ressort de presseur @ dans le sens des aiguilles
d'une montre @.

2) Pour diminuer la pression du pied presseur, tourner le bouton dans le sens inverse des aiguilles d'une montre © .
* Pour la pression du pied presseur de la machine de modéle LZ-2285N, se reporter & la page 71.

1) Gire hacia la derecha @ el regulador @ del muelle de presién para aumentar la presion que se da por el prensatelas.
2) Gire hacia la izquierda @ el regulador del muelle de presién para disminuirla.
* Paralo referente a la presion del prensatelas del modelo LZ-2285N de maquina de coser, consulte la p 71.

1) Far girare il regolatore @ della molla del premistoffa in senso orario @ per aumentare la pressione esercitata dal piedino
premistoffa.

2) Per diminuire la pressione girare il regolatore della molla del piedino premistoffa in senso antiorario @ .
* Per quanto riguarda la pressione del piedino premistoffa del modello LZ-2285N, fare riferimento alla pagina 71.

1) A5 ra) QY &) RE R S @ - TR IEE A o
2) EEETTIE O E)EE )5
*  LZ-2285N B4E BRI P7L o

13. A ES T DORE /ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER BAR/
EINSTELLEN DER HOHE DER STOFFDRUCKERSTANGE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BARRE DE PRESSEUR/
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DE LA BARRA PRENSATELAS/
REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELLA BARRA DEL PIEDINO PREMISTOFFA/
BRI ERE

R
AROEDICLDASOREERS S IHICBREYD . -5 DEENLEE ST EZERL THS51ToTIEEL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dal’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
RTRHLLRARENERAS B - EREER  EIREERELWE®EET

1) BAEOBTPHIDBEZNA SEF. B BT

\‘\\_/ RUO=ZWHHTHERELET,
2) FEEE. LHRUZELHHET,

1) To change the height of the presser bar or the inclination of
the presser foot, loosen the presser bar connection screw @
and perform the adjustment properly.
2) After the adjustment, securely tighten the screw.
c=e/ ©




1) Zum Andern der Héhe der Stoffdriickerstange oder der Neigung des N&hfuBes die Verbindungsschraube O der
Stoffdriickerstange I6sen und die Einstellung korrekt vornehmen.
2) Nach der Einstellung die Schraube wieder anziehen.

1) Pour changer la hauteur de la barre de presseur ou l'inclinaison du pied presseur, desserrer la vis d'accouplement de la barre
de presseur @ et effectuer le réglage correctement.
2) Apres le réglage, resserrer la vis a fond.

1) Para cambiar la altura de la barra prensatelas o la inclinacién del prensatelas, afloje el tornillo @ conector de la barra prensatelas
y ejecute debidamente el ajuste.
2) Después del ajuste, apriete bien el tornillo.

1) Per modificare l'altezza della barra del piedino premistoffa oppure l'inclinazione del piedino stesso, allentare la vite O di
connessione della barra e regolare correttamente.
2) Al termine della regolazione, stringere la vite a fondo.

~—

1) T BRMNAR B ATUBE I 5 L Y o AR IR A s P A QT I o
2) FHEEE - BRI

14. 3B HEPh UFE/ADJUSTING THE MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT/
EINSTELLEN DES NAHFUSS-MIKROHEBEMECHANISMUS/
REGLAGE DU MECANISME DE MICRO-LEVAGE DU PIED PRESSEUR/
MODO DE AJUSTAR EL MECANISMO MICROELEVADOR DEL PRENSATELAS/
REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA/
[EERGY BB RO
pe3
TEROZEIICLDABRDBEESIEHICEBRZD . T—FYOEEDLEF >l EZHRERL THSIT> TS,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mdgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

innen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méaquina, desconecte la corriente eléctrica
de la méquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
BT RARERER ASEH - FREER - EIRERENFLIRE®REET -
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1) BXFLESRUOZEDDHET,

2) EMRTUERLD. HAFEN LRL@ZEABICEIL. BAN
MHEBFVNCEIAHT, EHRUGZBERELTIESL,
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Some type of material needs to be sewn with the presser foot
slightly lifted.

In this case, perform this adjustment following the procedure

described below.

1) Loosen the setscrew @ in the presser foot micro-lifter.

2) Turn the presser foot micro-lifting screw @ clockwise through
the hole in the face plate until the presser foot is raised as
desired. Then, tighten the screw @ .

| es presser foot, fully return the presser foot micro-lifting |
_ screw @ to its home position. J



Manche Stoffarten missen mit leicht angehobenem NahfuB3 genaht werden.

Fur solche Falle muB diese Einstellung geméaB dem folgenden Verfahren durchgefiihrt werden.

1) Die Stellschraube @ des NahfuB-Mikrohebers l6sen.

2) Die NahfuB-Mikroheberschraube @ durch die Offnung in der Stirnplatte im Uhrzeigersinn drehen, bis der Nahfu3 um den
gewlinschten Betrag angehoben ist. Dann die Schraube @ wieder anziehen.

va.ar sict  Wenn der Mikrohebemechanismus des NahfuBes nicht benétigtwird, muBB die NahfuB-Mikroheberschraube |
@ ganz in ihre Ausgangsstellung zuriickgedreht werden.

N e e —_——————

Certains types de tissus doivent étre cousus avec le pied presseur légerement relevé.

Effectuer alors le réglage indiqué ci-dessous.

1) Dessetrer la vis de fixation @ du mécanisme de micro-levage du pied presseur.

2) Tourner la vis de micro-levage du pied presseur @ dans le sens des aiguilles d'une montre & travers l'orifice de la plaque
frontale jusqu'a ce ce que le pied presseur soit relevé sur la position désirée. Resserrer ensuite la vis @ .

| Anen tion Si I'on n'utilise pas le mécanisme de micro-levage du pied presseur, remettre complétement la vis de micro- |
levage du pied presseur @ sur sa position d'origine.

N e e ————

Algunos tipos de material hay que coserlos con el prensatelas ligeramente levantado.

En este caso, ejecute este ajuste siguiendo el procedimiento que se describe a continuacién.

1) Afloje el tornillo @ en el microelevador dei prensatelas.

2) Gire hacia la derecha el tornillo @ microelevador del prensatelas por el agujero en la placa facial hasta que el prensatelas
quede elevado como se desee. Seguidamente, apriete el tornillo @ .

microelevador del prensatelas a su posicién original. |

IfPr-caIucién Si usted no usa el mecanismo microelevador del prensatelas, gire completamente el tornillo @ del\
N e e —_—— e —_——
Alcuni tipi di tessuto devono essere cuciti con il piedino premistoffa leggermente sollevato.

In questo caso, effettuare la regolazione in base alla procedura qui sotto indicata.

1) Alientare la vite di fissaggio @ nella leva di microsollevamento del piedino premistoffa.

2) Girare la vite @ di microsollevamento del premistoffa in senso orario attraverso I'apertura nella piastra frontale fino al

raggiungimento dell'altezza desiderata del piedinc premistoffa. Serrare quindi la vite @ .

e S Gww S Rt S e S S GEE e S e G e A G SRS S — S G G S — — — — — — ——— — — v S— — — \

I/Atten Zone Se il meccanismo di microsollevamento non viene utilizzato, riportare completamente la vite @ di
microsollevamento del piedino premistoffa alla posizione di partenza. |
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15. iIZDREDFRE /ADJUSTING THE STITCH LENGTH/EINSTELLEN DER STICHLANGE/
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS/

MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO/ i{fhRENREE

1)

2)

3)

2)

3)

—
N

w N
—

Gire el cuadrante @ de longitud de puntada en la direccién
de la flecha de modo que el nimero correspondiente a la
longitud de puntada deseada coincida con el punto @
demarcador grabado en el brazo de la maquina de coser.
Los nimeros en el cuadrante de longitud de puntada estan
calibrados en “mm?”.

Para cambiar la longitud de puntada de un valor mayor a
otro menor, gire el cuadrante @ de longitud de puntada
mientras presiona la palanca @ de transporte en la direccién
de la flecha.

Para ejecutar el pespunte de transporte invertido, presione
la palanca de transporte @ . La maquina de coser ejecuta
el pespunte de transporte invertido en tanto que usted
mantenga presionada la palanca de transporte. La palanca
de transporte volvera a su posicion original y la maquina de
coser girara en la direccién de pespunte normal cuando usted
suelte la palanca de transporte.

Girare la manopola @ della lunghezza del punto nel senso
indicato dalla freccia fino a che il numero corrispondente alla
lunghezza di punto desiderata viene a trovarsi in
corrispondenza del punto di marcatura @ inciso sul braccio
della macchina.

I numeri indicati sulla manopola di regolazione della
lunghezza del punto sono in "'mm".

Per modificare la lunghezza del punto da un valore piu alto
ad uno inferiore, girare la manopola @ di regolazione della
lunghezza del punto premendo nel contempo la leva @ di
trasporto nel senso indicato dalla freccia.

Per effettuare la cucitura ad inversione, abbassare la leva
@ di trasporto. La macchina per cucire effettua la cucitura
ad inversione fino a quando la leva di trasporto viene tenuta
abbassata. Quando la leva di trasporto viene rilasciata,
questa ritorna alla posizione di partenza e la macchina per
cucire gira nel normale senso di cucitura.
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Turn the stitch iength dial @ in the direction of the arrow so
that the number corresponding to the desired stitch length
meets the marker dot @ engraved on the machine arm.
Numbers on the stitch length dial are calibrated in “mm?”.
To change the stitch length from a larger value to a small
value, turn the stitch length dial @ while pressing the feed
lever @ in the direction of the arrow.

To perform reverse feed stitching, press down the feed lever
© . The sewing machine performs reverse feed stitching as
long as you keep the feed lever held pressed. The feed lever
will return to its home position and the sewing machine will
run in the normal stitching direction when you release the
feed lever.

Den Stichlangeneinsteller @ in Pleilrichtung drehen, so daB
der Skalenwert, welcher der gewlinschten Stichlénge
entspricht, auf den in den Maschinenarm eingravierten
Markierungspunkt @ ausgerichtet ist.

Die Zahlenwerte der Stichlangenskala sind in "mm" geeicht.
Um die Stichlange von einem grof3en in einen kleineren Wert
zu andermn, den Stichlangeneinsteller @ drehen, wahrend der
Nahrichtungshebel @ in Pfeilrichtung gedriickt wird.

Zum Umschalten auf Rickwartsndhen den
Nahrichtungshebel @ nach unten driicken. Die Nahmaschine
fahrt dann Rickwartsstiche aus, solange der
Né&hrichtungshebel gedrickt gehalten wird. Sobald der
Nahrichtungshebel losgelassen wird, kehrt er in seine
Ausgangsstellung zuriick, und die Nahmaschine wird wieder
auf Vorwértsnéhbetrieb umgeschaltet.

Tourner le cadran de longueur des points @ dans le sens de
la fleche pour amener le chiffre correspondant a la longueur
des points désirée en regard du point de repére € du bras
de la machine.

Les chiffres sur le cadran de longueur des points sont en
millimetres.

Pour diminuer la longueur des points, tourner le cadran de
longueur des points @ tout en poussant le levier
d'entrainement @ dans le sens de la fleche.

Pour effectuer une couture arriére, abaisser le levier
d'entrainement @ .

La machine effectue une couture arriére tant que I'on
maintient le levier d'entrainement abaissé. Lorsqu'on relache
le levier d'entrainement, il revient sur sa position d'origine et
la machine coud dans le sens normal.



16. JVF >/ AHEE/ADJUSTING THE DENSER STITCHING/
EINSTELLEN DER VERDICHTUNGSSTICHE/
REGLAGE DE L'AUGMENTATION DE LA DENSITE DES POINTS/
MODO DE AJUSTAR EL PESPUNTE MAS DENSO/
REGOLAZIONE DELLA DENSITA DI CUCITURA/ B453tRingsmEe
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Stitch length can be reduced at the start or end of sewing. This feature is used for fastening stitch.

1) If you turn the dial with the feed lever held pressed down, the feed lever will move. Adjust the stitch length for denser stitching
taking the graduation which meets the top surface of the feed lever as reference.

2) Turn the dial in the “+” direction to reduce the reverse feed stitch length (i.e. the feeding direction gradually changes to the
normal one).

“+2” means “normal feed stitch length is 2 mm” and “~2” means “reverse feed stitch length is 2 mm”.

3) The denser stitching can be adjusted under the normal stitching mode (when the one-touch type reverse feed switch is actuated,
the feed will not move in the reverse direction but the normal feed stitch length will be reduced).

* The graduations on the dial are mere reference. So, adjust the denser stitching while actually observing the finished seam.

Die Stichlange kann am Anfang oder Ende des Nahvorgangs reduziert werden.

Diese Funktion wird fir VerschluBnéhte verwendet.

1) Wenn der Knopf bei gedriickt gehaltenem Nahrichtungshebel gedreht wird, bewegt sich der Nahrichtungshebel. Die Stichlange
fir Verdichtungsstiche so einstellen, bis der gewlinschte Wert der Skala auf die Oberseite des Nahrichtungshebels ausgerichtet
ist.

2) Den Knopf in Richtung "+" drehen, um die Ruckwartsstichlange zu reduzieren (d.h. die Transportrichtung wird allmahlich nach
vorwarts verlagert).

"+2" ergibt eine "Vorwartsstichlange von 2 mm"”, wahrend "-2" eine "Ruckwartsstichlange von 2 mm" ergibt.

3) Die Verdichtungsstich-Funktion kann unter der normalen Nahbetriebsart eingestellt werden. (Wenn der Nahrichtungshebel
betatigt wird, erfolgt keine Umschaltung auf Rickwartsnahen, sondern die Vorwartsstichlange wird reduziert.)

* Die Teilstriche der Skala dienen nur als Anhaltspunkte.

Daher miissen die Verdichtungsstiche anhand einer Nahprobe eingestellt werden.

il est possible de réduire la longueur des points au début ou a la fin de la couture.

Cette fonction permet d'obtenir des points plus serrés.

1) Sil'on tourne le cadran avec le levier d'entrainement abaissé, ce levier se déplace. Régler la longueur des points pour augmenter
la densité des points en prenant comme référence la graduation en regard du haut du levier d'entrainement.

2) Tourner le cadran dans le sens "+" pour réduire la longueur des points de la couture arriére (I'entrainement passe progressivement
a l'entrainement avant).
"+2" signifie que "la longueur des points pour I'entrainement avant est de 2 mm". "-2" signifie que la "longueur des points pour
I'entrainement arriére est de 2 mm".

3) Il est possible de régler I'augmentation de densité des points en mode de couture avant (lorsqu'on actionne l'interrupteur de

couture arriere a commande par simple pression, il n'y a pas d'entrainement arriére mais la longueur des points de I'entrainement

avant diminue).

Les graduations du cadran ne servent que de référence.

Régler laugmentation de densité des points en observant la couture finie.



La longitud de puntada se puede reducir al comienzo o al fin del cosido.

Esta caracteristica se usa para puntadas de sujecién.

1) Si usted gira el cuadrante manteniendo presionada la palanca de transporte, se moviera dicha palanca. Ajuste la longitud de
puntada para un pespunte mas denso tomando como referencia la gradacién que coincida con la superficie superior de la
palanca de transporte.

2) Gire el cuadrante en la direccién "+" para reducir la longitud de pespunte de transporte invertido (esto es, la direccién de
transporte cambia gradualmente al normal).

“+2” significa que la “longitud de la puntada de transporte normal es 2 mm” y “=2” significa que la “longitud de la puntada de
transporte invertido es 2 mm”.

3) Elpespunte mas denso se puede ajustar bajo la modalidad de pespunte normal (cuando se acciona el interruptor de transporte

invertido tipo simple tacto. El transporte no se movera en la direccién inversa sino que se reducira la longitud del pespunte de

transporte normal).

Las graduaciones en el cuadrante son mera referencia.

Por lo tanto, ajuste el pespunte mas denso mientras actualmente observa la costura acabada.

E possibile ridurre la lunghezza del punto all'inizio o alla fine della cucitura.

Questa possibilita viene usata per chiudere il punto.

1) Se la manopola viene girata tenendo nel contempo la leva di trasporto abbassata, quest'ultima si muove. Regolare la lunghezza
del punto per ottenere una cucitura pit fitta prendendo come riferimento la barretta graduata che si trova nella parte alta della
leva di trasporto.

2) Girare la manopola nel senso di "+" per ridurre la lunghezza del punto di trasporto ad inversione (cioé la direzione di trasporto
cambia gradualmente fino a raggiungere la direzione di trasporto normale).

"+2" significa che la lunghezza del punto di trasporto normale & di 2 mm e "-2" significa che la lunghezza del punto di trasporto
ad inversione & di 2mm.

3) La cucitura piu fitta pud essere regolata nel modo di cucitura normale (quando viene azionato un interruttore di inversione di

trasporto ad una posizione, il trasporto non viene commutato in trasporto ad inversione ma la lunghezza del punto del trasporto

normale viene ridotta).

Le cifre indicate sulla manopola sono solftanto riferimenti; per cui regolare la cucitura piu fitta facendo riferimento al punto finito.
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17. EDEDE - tHE /HEIGHT AND INCLINATION OF THE FEED DOG/
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS/
HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT/
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE/
ALTEZZA ED INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO/ % FHIEE - (BRE
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

AVISO;
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la méaquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Height of the feed dog
;_ —— M 1) To adjust the height of the feed dog, loosen the screw @
q f and turn the feed driving link pin @ using a screwdriver.
2) The standard height of the feed dog is 1.2 mm.
(In case of LZ-2285N 0.9 mm)
3) To adjust the inclination of the feed dog, loosen the two screws @ and tumn the eccentric shaft inserting a screwdriver through
the adjustment hole in the machine bed.
4) For the machine with a thread trimmer, there can be no space between the counter knife and the underside of the feed dog
when adjusting the feed mechanism (change in height and timing) or using a commercially-available feed dog.
In this case, place a feed bar spacer {part number : 10025906} under the feed mechanism and a throat plate spacer (part
number : 22503908) under the throat plate so as to secure a space between the counter knife and the underside of the feed dog.

(2) Inclination of the feed dog
The standard inclination of the feed dog is obtained by adjusting the feed dog so that it becomes horizontal when it rises above the

top surface of the throat plate.
* For LZ-2284C-7, see p.130.
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(1) Hohe des Transporteurs

1) Zum Einstellen der Héhe des Transporteurs die Schraube @ lésen, und den Transporteur-Antriebsgliedbolzen @ mit einem
Schraubendreher drehen.

2) Die Normalhdhe des Transporteurs betragt 1,2 mm (0,9 mm im Falle des Modells LZ-2285N).

3) Zum Einstellen der Neigung des Transporteurs die zwei Schrauben @ lésen und die Exzenterwelle drehen, indem e i n
Schraubendreher durch die Einstelldffnung im Maschinenbett eingefihrt wird.

4) Bei der Maschine mit Fadenabschneider kann es vorkommen, daf3 kein Abstand zwischen dem Gegenmesser und der Unterseite
des Transporteurs vorhanden ist, wenn der Transportmechanismus eingestellt (Anderung von Héhe und Zeitpunkt) oder ein im
Handel erhaltlicher Transporteur verwendet wird. In diesem Fall ist ein Transportstangen-Abstandsstiick (Teilenummer: 10025906)
unter den Transportmechanismus und ein Stichplatten-Abstandsstiick (Teilenummer: 22503908) unter die Stichplatte zu legen,
um den Abstand zwischen dem Gegenmesser und der Unterseite des Transporteurs zu sichern.

(2) Neigung des Transporteurs
Die normale Neigung des Transporteurs erhdit man, indem man die Einstellung so vorimmt, daf3 der Transporteur genau waagerecht

liegt, wenn er sich Uber die Oberflache der Stichplatte hebt.
* Flr LZ-2284C-7, siehe S.130.

(1) Hauteur de la griffe d'entrainement

1) Pour régler la hauteur de la griffe d'entrainement, desserrer la vis @ et tourner la broche de la biellette de commande
d'entrainement @ a l'aide d'un tournevis.

2) La hauteur standard de la griffe d'entrainement est de 1,2 mm (elle est de 0,9 mm pour la LZ-2285N).

3) Pour régler linclinaison de la griffe d'entrainement, desserrer les deux vis @ et tourner l'arbre excentrique en introduisant un
tournevis a travers l'orifice de réglage du socle de la machine.

4) Pour la machine avec coupe-fil, il se peut qu'il n'y ait pas d'espace entre le couteau fixe et le dessous de la griffe d'entrainement
lors du réglage du mécanisme d'entrainement (changement de hauteur et synchronisation) ou de ['utilisation d'une griffe
d'entrainement disponible dans le commerce. Dans un tel cas, placer une entretoise de barre d'entrainement {ne de piéce :
10025906) sous le mécanisme d'entrainement et une entretoise de plaque a aiguille (n— de piéce : 22503908) sous la plaque
a aiguille pour qu'il y ait un espace entre le couteau fixe et le dessous de la griffe d'entrainement.

(2) Inclinaison de la griffe d'entrainement
L'inclinaison standard de la griffe d'entrainement s'obtient en réglant la griffe d'entrainement pour qu'elle vienne a 'horizontale

lorsqu'elle remonte au-dessus de la plaque & aiguille.
* Pour la LZ-2284C-7, voir p.130.

(1) Altura del dentado de transporte

1) Para ajustar la altura del dentado de transporte, afloje el tornillo @ y gire el pasador @ de la articulacién impulsora del
transporte usando un destornillador.

2) La altura estandar del dentado de transporte es 1,2 mm. (En el caso del LZ-2285N 0,9 mm)

3) Para ajustar la inclinacién del dentado de transporte, afloje los dos tornillos @ y gire el eje excéntrico insertando un destornillador
por el agujero de ajuste en la base de la maquina de coser.

4) Para la maquina con cortahilo, puede ser que no haya espacio entre la contracuchilla y el lado de abajo del dentado de
transporte cuando se ajuste el mecanismo de transporte (cambio de altura y de sincronizacién) o cuando se use un dentado de
transporte disponible en el mercado.

En este caso, coloque un espaciador de barra de transporte y un espaciador de placa de agujas (ndmero de pieza: 22503980)
debajo del mecanismo de transporte y un espaciador de placa de agujas nimero de pieza: 10025306) debajo de la placa de
agujas para asegurar un espacio entre la contracuchilla y el lado de abajo del dentado de transporte.

(2) Inclinacién del dentado de transporte
La inclinacién estandar del dentado de transporte se obtiene ajustando el dentado de transporte de modo que quede horizontal

cuando sube por encima de la superficie superior de la placa de agujas.
* Para lo referente al LZ-2284C-7, consulte la p.130.

(1) Altezza della griffa di trasporto

1) Per regolare l'altezza della griffa di trasporto allentare la vite @ e, con l'ausilio di un cacciavite, girare il perno @ di connessione
del trasporto di movimento.

2) L'altezza standard della griffa di trasporto € 1,2 mm. (Nel caso del modello LZ-2285N, 0,9 mm)

3) Per regolare l'inclinazione della griffa di trasporto allentare le due viti @ e girare l'albero ad eccentrico inserendo un cacciavite
attraverso I'apertura di regolazione prevista sulla base della macchina.

4) Per la macchina con un rasafilo, pud non esserci spazio tra la contro-lama e la parte inferiore della griffa di trasporto quando si
regola il meccanismo di trasporto (modifica in altezza e sincronizzazione) o si usa una griffa di trasporto disponibile al mercato.
In questo caso, mettere un distanziale per la barra di trasporto (No.di ordinazione: 10025906) sotto il meccanismo di trasporto
e un distanziale per la placca ago (No.di ordinazione: 22503908) sotto la placca ago al fine di ottenere uno spazio tra la contro-
lama e la parte inferiore della griffa di trasporto.

(2) Inclinazione della griffa di trasporto

L'inclinazione standard della griffa di trasporto viene ottenuta regolando la griffa in maniera che questa si posizioni orizzontalmente
quando supera la supetficie superiore della placca ago.
* Per LZ-2284C-7, vedere p.$$.
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18. OO T - BLDSL / ATTACHING/REMOVING THE HOOK /
ANBRINGEN/ABNEHMEN DES GREIFERS /
POSE/RETRAIT DU CROCHET / MODO DE MONTAR/DESMONTAR EL GANCHO/
APPLICAZIONE/RIMOZIONE DEL CROCHET / et B4R )
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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When you replace the sewing hook, remove it in the following
procedures;
1) Turn the handwheel until the needle reaches to its highest
position.
2) Remove the needle, presser foot, throat plate, feed dog and
bobbin case from the machine.
3) Remove the setscrew @ and take out the bobbin case positioning finger @ .
4) Loosen the two screws @ and remove the sewing hook © .

* Reverse the above procedures when inserting the sewing hook.
At this time, make sure that top end @ of the bobbin case positioning finger is aligned with line @. as shown in the figure on the
left. Never let @ protrude from line @ .

|/ The hook is exclusively designed to the LZ-2280N Series model of sewing machine. When placing an order\I
’ for the hook in case of replacement or the like, designate it with its part number. Hook: 22525851



Um den Greifer auszuwechseln, muf3 er nach dem folgenden Verfahren ausgebaut werden:

1) Das Handrad von Hand drehen, bis die Nadel ihre Héchstposition erreicht.

2) Nadel, NahfuB, Stichplatte, Transporteur und Spulenkapsel von der Maschine entfernen.

3) Die Halteschraube @ entfernen, und den Spulenkapsel-Positionierfinger @ herausnehmen.

4) Die zwei Schrauben @ I6sen, und den Greifer @ abnehmen.

*  Zum Einsetzen des Greifers ist das obige Verfahren umgekehrt anzuwenden.
Dabei ist darauf zu achten, daB die Spitze @ des Spulenkapsel-Positionierfingers auf die Linie @ ausgerichtet ist, wie in der
linken Abbildung gezeigt. Die Spitze @ darf auf keinen Fall Uber die Linie @ hinausragen.

r vorTsiont Der Greifer wurde exklusiv fiir die Nahmaschinenmodelle der Serie LZ-2280N entworfen. Geben Sie daher bei\

I der Bestellung des Greifers im Falle eines Auswechselns oder dergleichen die entsprechende Teilenummer |
an. Greifer: 22525851

Pour retirer le crochet afin de le remplacer, procéder de la maniére suivante:

1} Tourner le volant pour amener l'aiguille sur le point le plus haut de sa course.

2) Retirer l'aiguille, le pied presseur, la plague a aiguille, la griffe d'entrainement et la boite a canette de la machine.

3) Oter la vis de fixation @ et retirer le doigt de positionnement de la boite 4 canette @ .

4) Desserrer les deux vis @ et retirer le crochet © .

*  Pour introduire le crochet, inverser la procédure ci-dessus. S'assurer alors que le haut @ du doigt de positionnement de la boite
a canette est aligné sur le trait @ comme sur la figure ci-contre. Ne jamais laisser @ dépasser du trait @ .

’ A@—L:cr-;chet est exclusivement destiné au modéle de s_érie L22-2_80N._L.or_sq-:1-‘c; ;s;e. u—ne—::oTnn;rGe—de\
crochet (pour un remplacement ou autre), le désigner par son numéro de piéce. Crochet: 22525851

Cuando cambie el gancho de cosido, desméntelo siguiendo el siguiente procedimiento:

1) Gire el volante hasta que la aguja llegue a su posicién mas alta.

2) Extraiga de la maquina de coser la aguja, el prensatelas, la placa de agujas, el dentado de transporte y el portabobinas.

3) Saque el tornilio @ y extraiga el dedo @ posicionador del portabobinas.

4) Afloje los dos tornillos @ y desmonte el gancho @ de cosido.

* Invierta el anterior procedimiento cuando vaya a montar el gancho de cosido.
Ahora, cerciérese de que el extremo superior @ del dedo posicionador del portabobinas queda alineado con la linea ®, como
se ilustra en la figura de la izquierda. Nunca permita que @) sobresalga de la linea ®.

r e El 9ancho esta disefiado exclusivamente para el modelo de la Serie LZ-2280N de maquina d:co_se_r.- D
| Cuando haga algun pedido de gancho en el caso de reemplazarlo o cosa semejante, designelo con su ntimero |
N propio de pieza. Gancho: 22525851 J

In fase di sostituzione di un crochet di cucitura, rimuovere lo stesso in base alla seguente procedura:

1) Fare girare il volantino fino a quando l'ago ha raggiunto il punto piu alto della sua corsa.

2) Rimuovere l'ago, il piedino premistoffa, la placca ago e la capsula della bobina dalla macchina.

3) Rimuovere la vite di fissaggio @ ed estrarre il fermo bobina @ .

4) Allentare le due viti @ e rimuovere il crochet di cucitura @ .

* Per inserire il crochet di cucitura procedere alle suddette operazioni in ordine inverso.
Assicurarsi quindi che I'estremita superiore @ del fermo bobina sia allineato alla riga ®, come indicato nella figura di sinistra.
Non lasciare mai che @ fuoriesca dalla riga @ .

r meone 11 CTOCEL € studiato esclusivamente per il modeillo LZ-2280N di macchine per cucire. Quando viene inoltrato\

| un ordine per il crochet in caso di sostituzione o altro, indicare lo stesso con il codice della parte: Crochet |
22525851,
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3) N AT A E RO - BN A EE RO -

4) 1352 2 M IO R w40 - TUL e

KRG o BN R NE R RETT o B EEN R ITIRONE O A L o HE - FiH TR OB AR o

l, Sle Al zosoNRAERGe 0~ T T T \I
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19. $HEDME S FE /ADJUSTING HEIGHT OF THE NEEDLE BAR/
EINSTELLEN DER NADELSTANGENHOHE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BARRE A AIGUILLE/
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DE LA BARRA DE AGUJA/
REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELLA BARRA AGO/ #HEEERIRE

R
FEOREIC & DA ORSER < HICBEEYD . E—F DEEAILE > LERELTH ST TIE L,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
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| 2285N. LZ-2286N. LZ-2281N. LZ-|
| 2288N. LZ-2284N., LZ-2284NU) [Tl [E] |
ERRENIeIA SO —IRERLET .

1) Set the zigzag width to “0”. Bring the needle to the center of the
zigzag stroke.

2) Remove the presser foot, throat plate, semicircle plate and teed
dog.

3) Place a semicircle plate on the plane, to which the throat plate is to
be attached, of the bed. Loosen the screw @, and adjust so that
a height difference of timing gauge 1 is provided between the lowest
end of the needle bar and the top surface of the semicircle plate.

1. Thickness of the semicircle plate is different from ®

that of the throat plate. So, be sure to use the I

semicircle plate when adjusting the height of the |

needie bar. |

Be sure to perform the adjustment with zigzag |

width set to zero and with the needle positioned I

at the center of the zigzag stroke.

1) Die Zickzackstichbreite auf ‘0" einstellen. Die Nadel auf die mittlere
Zickzackstichlage einstellen.

2) NahfuB, Stichplatte, Halbrundplatte und Transporteur entfemen.

3) Die Halbrundplatte auf die Ebene des Maschinenbetts legen, in
der die Stichplatte angebracht werden soll. Die Schraube @ l6sen
und die Einstellung so vomehmen, daf3 ein Abstand in Héhe der
Seite 1 der Einstellehre zwischen dem unteren Ende der
Nadelstange und der Oberflache der Halbrundplatte besteht.

1. Die Dicke der Halbrundplatte ist unterschiedlic:h\|
von derjenigen der Stichplatte. Daher muB bei

der Einstellung der Nadelstangenh&he
unbedingt die Halbrundplatte verwendet |
werden.
Vor der Einstellung muB die Zickzackstichbreite
auf "0" und die Nadel auf die mittlere
Zickzackstichlage eingestelit werden. l
2. Fir das Modell LZ-2280N und LZ-2282N ist die I
Einstellehre mit der eingravierten Markierung |
"D" zu verwenden. Fiir die tibrigen Modelle (LZ-
2285N, LZ-2286N, LZ-2281N, LZ-2288N, LZ- I
2284N und LZ-2284NU) ist die Einstellehre mit
der eingravierten Markierung "E" zu venmenden./I

Vor Islcht

FTTT T T T ITTTTTAN

. For the LZ-2280N and L Z-2282N, use the timing |
gauge on which the indication “D” is engraved.
For the other types of models (LZ-2285N, LZ- |
2286N, LZ-2281N, LZ-2288N, LZ-2284N and LZ-
2284NU), use the timing gauge on which the I
indication “E” is engraved.



1) Régler la largeur de zigzag a "0". Amener l'aiguille au milieu de la course de zigzag.

2) Retirer le pied presseur, la plaque a aiguille, le demi-disque et la griffe d'entrainement.

3) Placer le demi-disque sur le plan sur lequel sera posée la plague 2 aiguille. Desserrer ia vis @ et régler la distance entre le bas
de la barre a aiguille et la face supérieure du demi-disque a 'aide de la partie "1" du calibre de calage.

1. L'épaisseur du demi-disque differe de celle de la plaque & aiguille. Aussi, toujours utiliser le demi-disque\
pour régler la hauteur de la barre a aiguille. |
A@n Effectuer impérativement ce réglage avec la largeur de zigzag a zéro et l'aiguille au milieu de la course de |
zigzag.
2. Pour la LZ-2280N et L Z-2282N, utiliser le calibre de calage portant I'indication "D". Pour les autres modéles
(LZ-2285N, LZ-2286N, LZ-2281N, LZ-2288N, LZ-2284N et LZ-2284NU), utiliser le calibre de calage portant |
l'indication "E".

1) Fije a “0” la anchura de zigzag. Lleve la aguja al centro del recorrido de zigzag.

2) Desmonte el prensatelas, la placa de agujas, la placa semicircular y el dentado de transporte.

3) Coloque sobre el plano una placa semicircular, en la que se vaya a montar la placa de agujas, de la base. Afloje el tornillo @,
y haga el ajuste de modo que se provea una diferencia de altura del calibre 1 de temporizacién entre el extremo inferior y la
barra de la aguja y la superficie superior de la placa semicircular.

r 1. El grosor de la placa semicircular difiere del grosor de la placa de agujas. Por lo tanto, cerciérese de usar\

I la placa semicircular cuando ajuste la altura de la barra de la aguja. Cerciérese de ejecutar el ajuste con la I

| eecafucin  anchura de zigzag fijada a cero y con la aguja posicionada en el centro del recorrido de zigzag.

| 2. Para el LZ-2280N y LZ-2282N use el calibre de temporizacion en el que esté grabada la indicacién “D”. |
Para los otros tipos de modelos (LZ-2285N, LZ-2286N, LZ-2281N, LZ-2288N, LZ-2284N y LZ-2284NU), use el I

\ calibre de temporizacion en el que esté grabada la indicacion “E”. J

1) Impostare la larghezza dello zigzag su "0". Portare l'ago al centro della corsa dello zigzag.

2) Rimuovere il piedino premistoffa, la placca ago, la placca semicircolare e la griffa di trasporto.

3) Posizionare la placca semicircolare sul piano della base a cui verra fissata la placca ago. Allentare la vite @ e regolare in modo
da lasciare una distanza in altezza per il calibro di sincronizzazione 1 tra I'estremita inferiore della barra ago e la superficie
superiore della placca semicircolare.

|/ 1. Lo spessore della placca semicircolare & diverso da quello della placca ago. Assicurarsi quindi di usare Ia\

placca semicircolare in fase di regolazione dell'altezza della barra ago. |
Assicurarsi di effettuare la regolazione con la larghezza dello zigzag impostata su zero e con I'ago al |

| TE)°  centro della corsa di zigzag. |
| 2. Per i modelli LZ-2280N e LZ-2282N, utilizzare il calibro di sincronizzazione su cui & incisa l'indicazione "D".

| Per gli altri tipi di modelli (LZ-2285N, LZ-2286N, LZ-2281N, LZ-2288N, LZ-2284N e LZ-2284NU), usare il |
w calibro di sincronizzazione su cui & incisa la lettera "E". J

1) REREE A 0 o SRR A TR o
2) BUTEER - $H - AP - AR o
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r
| 2. 12-2280N -~ 1Z-2282N ;B5{ERB A0 ZIENMIEIEHR - EAEHE (12-2285N ~ 12-2286N ~ 1Z-2281N ~ LZ-2288N ~ LZ-2284N -
l\ 17-2284NU) FE{EF®EA £ ZENNRERSR -



20. #HEBDIAZI VT EMBRITOREE/

ADJUSTING THE NEEDLE-TO-HOOK TIMING AND THE NEEDLE GUARD /
EINSTELLEN DER NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG UND DES NADELSCHUTZES /
REGLAGE DE LA RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET ET REGLAGE DU

GARDE-AIGUILLE/

MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE AGUJA-A-GANCHO Y EL PROTECTOR

DE AGUJA/

REGOLAZIONE FASE AGO-CROCHET E SALVAAGO/ gt MBI LU R et R ava R

ER
WARNING :

WARNUNG :

beginnen.
AVERTISSEMENT :

A

AVISO :

AVVERTIMENTO :

R
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da8 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un amranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

AREER - EEREER I NEEEET -

(1) Einstellen der Greiferposition

1) Nach Abschluf3 der Einstellung der Nadelstangenhéhe mufi3
der Greifer mit Hilfe der Einstellehre 2 so eingestellt werden,
dafB die Greiferblattspitze auf die Mitte der Nadel ausgerichtet
ist.

2) Dabei sollte die Greiferblattspitze leicht mit der Nadel in
Kontakt kommen, wenn der Nadelschutz die Nadel nicht
berthrt.

(2) Uberpriifung

Die Zickzackstichbreite auf den Maximalwert einstellen (normale

Zickzackstichbreite der LZ-2280N: 5 mm; normale

Zickzackstichbreite der LZ-2286N: 8 mm). Die Nadel auf die

auBerste linke Stichlage einstellen. Nun aberprifen, ob das

obere Ende des Nadeldhrs einen Abstand von 0,2 bis 0,5 mm

von der Greiferblattspitze hat.

* Falls die Zickzackstichbreite auf 10 mm eingestellt ist oder
die Nadelstangenhdhe vom normalen Wert abweicht, mu3
die Nadelstangenhdhe neu eingestellt werden.
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(1) Positioning the hook

1) After the completion of the adjustment of the needle bar
height, adjust the hook using timing gauge 2 so that the blade
point of the hook is aligned with the center of the needle.

2) At this time, the blade point of the hook should slightly come
in contact with the needle when the needle guard does not
touch the needie.

(2) Confirmation

Maximize the zigzag width (standard zigzag width of LZ-2280N:

5 mm, standard zigzag width of LZ-2286N: 8 mm). Bring the

needle to the leftmost position of the zigzag stroke. Now, confirm

that the top end of the needle eyelet is spaced 0.2 to 0.5 mm

away from the blade point of the hook.

*  If the zigzag width is set to 10 mm or the needle bar height is
different from the standard one, re-adjust the height of the
needle bar.



(1) Positionnement du crochet

1) Apres le réglage de hauteur de la barre a aiguille, régler le crochet en utilisant la partie "2" du calibre de calage de sorte que la
pointe de la lame du crochet soit en regard de I'axe de l'aiguille.

2) La pointe de la lame du crochet doit alors venir en léger contact avec l'aiguille lorsque le garde-aiguilie ne touche pas l'aiguiile.

(2) Vérification

Régler la largeur de zigzag au maximum (largeur standard de zigzag de la LZ-2280N: 5 mm, largeur standard de zigzag de la LZ-

2286N: 8 mm). Amener l'aiguille & I'extrémité gauche de la course de zigzag. S'assurer alors que le haut du chas d'aiguille se

trouve a une distance de 0,2 a 0,5 mm de la pointe de la lame du crochet.

*  Silalargeur de zigzag est réglée & 10 mm ou si la hauteur de la barre a aiguille différe de la valeur standard, régler & nouveau
la hauteur de la barre & aiguille

(1) Modo de posicionar el gancho

1) Después de completado el ajuste de la altura de la barra de la aguja, ajuste el gancho usando el calibre 2 de temporizacién de
modo que la punta de la hoja del gancho quede alineada con el centro de la aguja.

2) Ahora, la punta de la hoja del gancho debera tocar ligeramente la aguja cuando el protector de la aguja no toca la aguja.

(2) Confirmacién

Maximice la anchura de zigzag (la anchura estandar de zigzag del LZ-2280N: 5 mm, la anchura estandar de zigzag del LZ-2286N:

8 mm). Lleve la aguja a la posicién mas a la izquierda del recorrido del zigzag. Ahora, confirme que el extremo superior del ojal de

la aguja esta espaciado de 0,2 a 0,5 mm desde la punta de la hoja del gancho.

* Sila anchura de zigzag se fija a 10 mm o si la altura de la barra de la aguja difiere de la estandar, reajuste la altura de la barra
de la aguja.

(1) Posizionamento del crochet

1) Al termine della regolazione dell'altezza della barra ago, regolare il crochet tramite it calibro di sincronizzazione 2 in maniera
che la punta del crochet risulti allineata al centro dell'ago.

2) A questo punto la punta del crochet deve toccare leggermente I'ago quando il salvaago non lo tocca.

(2) Controllo

Massimizzare la larghezza dello zigzag (la larghezza standard dello zigzag per LZ-2280N: 5 mm, larghezza standard dello zigzag

per LZ-2286N: 8 mm). Portare I'ago nella posizione pilu a sinistra rispetto alla corsa dello zigzag. Controllare che |'estremita

superiore della cruna dell'ago sia distanziata dalla punta del crochet per 0,2 - 0,5 mm.

* Se lalarghezza dello zigzag viene impostata a 10 mm oppure se l'altezza della barra ago & diversa da quella standard, regolare
nuovamente l'altezza della barra ago.
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(3) Adjusting the needle guard

1) Maximize the zigzag width. Bend the needle guard to adjust

(3) Einstellen des Nadelschutzes so that the needle does not come in contact with the blade

point of the both at the leftmost and rightmost positions of

the zigzag stroke. At this time, adjust the clearance provided

between the needie and the blade point of the hook to 0 to
0.05 mm.

2) The needle guard functions to keep the needle away from
the blade point of the hook, thereby preventing damage to
the blade point of the hook. Whenever you have replaced
the hook with a new one, be sure to adjust the position of the
needle guard.

1) Die Zickzackstichbreite auf den Maximalwert einstellen. Den
Nadelschutz so biegen, daf3 die Nadel sowohl in der
auBersten linken als auch der auBersten rechten
Zickzackstichlage nicht mit der Greiferblattspitze in Berilhrung
kommt. Dabei ist der Abstand zwischen der Nadel und der
Greiferblattspitze auf 0 bis 0,05 mm einzustellen.

2) Der Nadelschutz hat die Aufgabe, die Nadel von der
Greiferblattspitze fernzuhalten, und somit eine Beschadigung
der Greiferblattspitze zu verhiten. Daher muf3 nach jedem
Auswechseln des Greifers gegen einen neuen die Position
des Nadelschutzes eingestellt werden.



(3) Réglage du garde-aiguille

1) Régler la largeur de zigzag au maximum. Plier le garde-aiguille pour que l'aiguille ne vienne pas en contact avec la pointe de la
lame du crochet aux extrémités droite et gauche de la course de zigzag. Régler alors le jeu entre l'aiguille et la pointe de la lame

du crochet entre 0 et 0,05 mm.

2) Le garde-aiguille a pour role d'écarter l'aiguille de la pointe de la lame du crochet pour qu'elle ne risque pas de I'endommager.
Ne pas oublier de régler la position du garde-aiguille lorsqu'on remplace le crochet.

(3) Modo de ajustar el protector de aguja

1) Maximice la anchura de zigzag. Doble el protector de aguja para hacer el ajuste de modo que la aguja no toque la punta de la
hoja de ambos en las posiciones més a la izquierda y mas a la derecha del recorrido de zigzag. Ahora, ajuste la separacién
provista entre la aguja y la punta de la hoja del gancho a una distancia de 0 a 0,05 mm.

2) El protector de aguja funciona para mantener la aguja lejos de la punta de la hoja del gancho, para asf evitar el peligro de que
se dane la punta de la hoja del gancho. Siempre que usted cambie el gancho por otro nuevo, cerciérese de ajustar la posicion

del protector de aguja.

(3) Regolazione del salvaago

1) Massimizzare la larghezza dello zigzag. Piegare il salvaago per regolare in maniera da evitare che I'ago tocchi la punta di
entrambe le parti nelle posizioni piu a sinistra e destra della corsa dello zigzag. A questo punto regolare la distanza tra 'ago e

la punta del crochet a 0-0,5 mm.

2) Il salvaago ha la funzione di tenere I'ago lontano dalla punta del crochet, evitando quindi di danneggiare la punta stessa del
crochet. Quando il crochet viene sostituito, assicurarsi che la posizione del salvaago sia regolata correttamente.

(3) EHRAVEREE
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21. fHEXUAICDULT/AUXILIARY THREAD TAKE-UP LEVER/HILFSFADENHEBEL/
LEVIER DE RELEVAGE DE FIL AUXILIAIRE/PALANCA TIRAHILO AUXILIAR/
LEVA AUSILIARIA DEL TIRAFILO / B#BhHL4FRE
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Selon les destinations, la LZ-2280N est dotée d'un levier de
relevage de fil auxiliaire.

Les cotes standard pour l'installation de ce levier sont indiquées
sur fa figure ci-contre. Pour ['utilisation normale de [a machine,
il n'est pas nécessaire de régler ce levier. Ne pas le retirer.
Positionner le levier de reievage de fil auxiliaire de sorte que la
tige soit écartée d'environ 0 a 1 mm du haut de l'orifice de fil de
la barre a aiguiiie lorsque la barre a aiguille se trouve sur le
point le plus bas de sa course.

(La valeur optimale de la distance entre la tige et l'orifice de fil
de la barre a aiguille differe 1égérement selon les types de fils
utilisés.)

El modelo de la Serie LZ-2280N de mx viene equipado con una
palanca tirahilo auxiliar en conformidad con el destino a que se
ha de entregar.

Las dimensiones estandar para la instalacion de la palanca
tirahilo auxiliar se ilustran en la figura de la izquierda.

Para la operacién normal de la mx, no es necesario ajustar la
palanca tirahilo auxiliar. No hay necesidad de desmontarla.
Posicione la palanca tirahilo auxiliar de modo que el alambre
quede espaciado a aproximadamente de 0 a 1 mm lejos del
extremo superior del ojal del hilo de la barra de aguja cuando
esta en la posicion mas baja de su recorrido.

(El valor 6ptimo de la distancia entre el alambre y el ojal del hilo
de la barra de aguja varia ligeramente en conformidad con el
tipo de hilo que se use.)
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The LZ-2280N Series model of sewing machine is equipped
with an auxiliary thread take-up lever in accordance with the
destination to be delivered.

The standard dimensions for installing the auxiliary thread take-
up lever are shown in the figure on the left. For the normal
operation of the sewing machine, it is not necessary to adjust
the auxiliary thread take-up iever. Be sure not to remove it.
Position the auxiliary thread take-up lever so that the wire is
spaced approximately 0 to 1 mm away from the top end of the
thread eyelet of the needle bar when the needle bar is in the
lowest position of its stroke.

(The optimum value of the distance between the wire and the
thread eyelet of the needle bar slightly varies in accordance
with the type of thread to be used.)

Die Nahmaschinenmodelle der Serie L.Z-2280N sind je nach
Bestimmungsland mit einem Hilfsfadenhebel ausgestattet.

Die Standardmafe zur Installation des Hilfsfadenhebels sind
aus der linken Abbildung ersichtlich. Far den normalen Betrieb
der Nahmaschine eribrigt sich eine Einstellung des
Hilisfadenhebels. Der Hebel darf nicht entfernt werden.

Die Position des Hilfsfadenhebels so einstellen, daB der Draht
einen Abstand von ca. 0 bis 1 mm vom oberen Ende der
Fadendse der Nadelstange hat, wenn sich die Nadelstange am
unteren Totpunkt befindet.

(Der optimale Wert des Abstands zwischen dem Draht und der
Fadendse der Nadelstange schwankt je nach der Art des
verwendeten Fadens geringflgig.)



I modello LZ-2280N di macchina per cucire & completo di leva ausiliaria del tirafilo in base alla destinazione della macchina.

Le dimensioni standard per installare una leva ausiliaria del tirafilo sono indicate nella figura di sinistra. Per le normali operazioni
della macchina per cucire non & necessario regolare la leva ausiliaria del tirafilo, ma assicurarsi che questa non venga rimossa.
Posizionare la leva ausiliaria de! tirafilo in maniera che il filo si trovi ad una distanza di 0-1 mm circa dall'estremita della cruna della
barra ago quando que st'ultima si trova tutta in basso.

(Il valore ottimale della distanza tra il filo e la cruna della barra ago varia leggermente in base al tipo di filo utilizzato).
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

innen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une bruscgue mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un aranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica

de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Modo de montar la biela

1) Mueva la placa @ de ajuste del pedal en la direccidn de la flecha
para poner rectas la palanca @ de control del motor y la biela @
del pedal.

(2) Inclinacion del pedal

1) Lainclinacién del pedal se puede ajustar cambiando la longitud
de la biela del pedal.

2) Afloje el tomillo @ de ajuste, y accione hacia arriba o hacia abajo
la biela @ para cambiar la longitud como desee.

(1) Fissaggio del tirante di connessione del pedale di

comando
1) Spostare la piastra @ di regolazione del pedale di comando in
direzione della freccia per raddrizzare la leva @ di comando del
motore e il tirante @ di connessione del pedale di comando.

(2) Regolazione dell'inclinazione del pedale di

comando
1) Linclinazione del pedale di comando & regolabile modificando la
lunghezza effettiva del tirante di connessione del pedale di
comando.
2) Allentare la vite @ e modificare la lunghezza del tirante @ come
desiderato alzando o abbassando il tirante stesso.
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(1) Attaching the connecting rod

1) Move the pedal adjusting plate @ in the direction of the arrow
to make the motor control lever @ and the pedal connecting
rod @ straight.

(2) Inclination of the pedal

1) Inclination of the pedal can be adjusted by changing the length
of the pedal connecting rod.

2) Loosen the adjusting screw @, and move up or down the
connecting rod @ to change its length as desired.

(1) Anbringen der Verbindungsstange

1) Die Tretplatte @ in Pfeilrichtung verschieben, um
Motorsteuerhebel @ und Pedalverbindungsstange @
auszurichten.

(2) Neigung des Pedals

1) Die Neigung des Pedals kann durch Verandern der Lange
der Pedalverbindungsstange eingestellt werden.

2) Die Kiemmschraube @ 16sen und die Verbindungsstange
@ nach oben oder unten schieben, um die Linge
wunschgemanB einzustellen.

(1) Pose de la tige d'accouplement

1) Déplacer la plaque de réglage de la pédale @ dans la
direction de la fleche de fagon que le levier de commande
du moteur @ et la tige d'accouplement de la pédale @ soient
en ligne droite.

(2) Inclinaison de la pédale

1) Il est possibie de régler l'inclinaison de la pédale en changeant
la longueur de la tige d'accouplement de la pédale.

2) Pour changer la longueur de la tige d'accouplement,
desserrer la vis de réglage @ et déplacer la tige @ vers le
haut ou vers le bas.
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El pedal se opera en cuatro etapas

1) Presione ligeramente la parte frontal del pedal para operacién a
baja velocidad @ .

2) Presione mas la parte frontal del pedal para operacién a alta
velocidad €. (Tenga en cuenta que la méagquina de coser entrara
en la modalidad operacional de velocidad alta después de
completado el pespunte de transporte invertido si la funcién de
pespunte de transporte invertido se ha especificado con el
interruptor correspondiente.)

3) Lleve el pedal de vuelta a su posicion neutral, y la maquina de
coser dejara de funcionar @ .

(La aguja se para en su posicion mas lata/mas baja.)

4) Presione fuertemente la parte posterior del pedal para actuar el
cortahilo @ .

* Presione ligeramente la parte posterior del pedal para que suba
el prensatelas @. Presione mas adin la parte posterior del pedal
para actuar el cortahilo.

Il pedale viene azionato in quattro posizioni.
1) Premendo leggermente la parte frontale del pedale, si ottiene un
funzionamento a bassa velocita @ .
2) Premendo ulteriormente la parte frontale del pedale, si ottiene un
funzionamento ad alta velocita @ .
(Notare che la macchina per cucire entrera nel modo di cucitura
ad alta velocita al termine della cucitura ad inversione se viene
impostata la funzione di cucitura ad inversione tramite linterruttore
corispondente)
3) Riportando il pedale di comando nella sua posizione neutra, la
macchina si arrestera @ .
(L'ago si arresta nella posizione tutta in alto o tutta in basso)
4) Premendo forte la parte posteriore del pedale di comando, verra
azionato il tagliafilo @ .
* Premendo leggermente la parte posteriore del pedale di
comando, si alzera il piedino premistoffa @ .
Premendo ulteriormente la parte posteriore, verra azionato il
tagliafilo.
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The pedal is operated in four stages.
1) Lightly depress the front part of the pedal for low-speed operation
(B)

2) Further depress the front part of the pedal for high-speed operation
O . (Note that the sewing machine will enter the high-speed
operation mode after the completion of reverse feed stitching if the
automatic reverse feed stitching function is specified with the
corresponding switch.)

3) Bring the pedal back to its neutral position, and the sewing machine
will stop running ® .

(The needle stops in the highest / lowest position.)

4) Strongly depress the back part of the pedal, and the thread timmer
will be actuated @ .

* Lightly depress the back part of the pedal, and the presser foot
will go up @ . Further depress the back part of the pedal, and
the thread timmer will be actuated.

Die Bedienung des Pedals erfolgt in vier Stufen.

1) Durch geringes Niederdrlicken des vorderen Pedalteils wird mit
niedriger Geschwindigkeit gensht. @ .

2) Durch tieferes Niederdriicken des vorderen Pedalteils wird mit
hoher Geschwindigkeit genaht. @ (Beachten Sie, daB die
N&hmaschine nach Abschluf3 des Rickwartsnahens auf
Hochgeschwindigkeits-Betrieb umschalltet, falls die automatische
Ruckwaértsnahfunktion mit dem entsprechenden Schalter aktiviert
wird.)

3) Durch Zuriickstellen des Pedals auf die Nullstellung wird die
N&hmaschine angehalten. @ (Die Nadel bleibt in der héchster/
tiefsten Position stehen.)

4) Durch tiefes Niederdriicken des hinteren Pedalteils wird der
Fadenabschneider ausgeldst. @ .

* Durch geringes Niederdriicken des hinteren Pedalteils wird der
NahfuB3 angehoben. @ Wird der hintere Teil des Pedals weiter
niedergedrlckt, wird der Fadenabschneider ausgelést.

La pédale comporte quatre positions.
1) Lorsqu'on appuie légérement sur l'avant de la pédale, la machine
toume & petite vitesse @ .
2) Lorsqu'on continue a appuyer sur lavant de la pédale, la machine
toume a grande vitesse @ .
(Noter que la machine passe en mode grande vitesse aprés la
couture arriére si la fonction de couture arriére automatique a été
activée a l'aide de linterrupteur correspondant.)
3) Lorsque la pédale se trouve au neutre, la machine s'arréte @ .
(L'aiguille s'arréte sur la position la plus haute/la plus basse.)
4) Lorsqu'on appuie fortement sur l'arriére de la pédale, le coupe-fil
est actionné @.
* Lorsqu'on appuie légerement sur larriére de la pédale, le pied
presseur remonte ©® .
Si l'on continue d'appuyer sur l'arriére de la pédale, le coupe-fil
est actionné.
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Stopposition der Nadel nach dem

Fadenabschneiden

1) Die Nadel bleibt in der normalen Stopposition stehen, wenn
der in den Maschinenarm eingravierte rote Markierungspunkt
® dem in das Handrad eingravierten weiBen
Markierungspunkt @ gegeniibersteht.

2) Die Nadel auf den oberen Totpunkt stellen, die Schraube €@
16sen, und die Stopposition der Nadel nach dem
Fadenabschneiden durch Verschieben der Schraube @
innerhalb des Schlitzes einstellen.

(D Die Schraube in Richtung @ verschieben, um den
Zeitpunkt zum Anhalten der Nadel vorzustellen.

@ Die Schraube in Richtung ® verschieben, um den
Zeitpunkt zum Anhalten der Nadel nachzustellen.

- Die Nahmaschine nicht mit geldster Schraube\
| Vor [ sicht . I

@ betreiben. |
I\ Die Schraube @ nur I6sen, nicht entfernen. J
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(1) Stop position of the needle after thread trimming

1) The needle stops at the standard stop position when red
marker dot @ engraved on the machine arm is aligned with
white marker dot ® engraved on the handwheel.

2) Stop the needle at the highest position of its stroke, loosen
the screw @, and adjust the stop position of the needle
after thread trimming by moving the screw @ within the slot.
@ Move the screw in the direction @ to advance the timing

to make the needle stop.
@ Move the screw in the direction @ to retard the timing to
make the needle stop.

4 Do not operate the sewing machine with the\I

screw @ loosened. Only loosen the screw @ |
and do not remove it.



(1) Position d'arrét de 'aiguille apres la coupe du fil

1) L'aiguille s'arréte sur la position d'arrét standard lorsque le point de repére rouge @ du bras de la machine est en regard du
point de repére blanc @ du volant.

2) Arréter l'aiguille sur le point le plus haut de sa course, desserrer la vis @ et régler la position d'arrét de I'aiguille aprés la coupe
du fil en déplagant la vis @ dans la fente.
@ Pour avancer la phase pour l'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans la direction @ .
@ Pour retarder la phase pour l'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans la direction @ .

Atten tion Ne pas faire fonctionner la machine avec la vis @ desserrée. N
l Seulement desserrer la vis @ ; ne pas la retirer. /I

(1) Posicion de parada de la aguja después de cortar el hilo

1) La aguja se para en la posicién de parada estandar cuando el punto demarcador rojo € grabado en el brazo de la maquina de
coser queda alineado con el punto demarcador blanco @ grabado en el volante.

2) Pare la aguja en la posicion més alta de su recorrido, afloje el tornillo @, y ajuste la posicién de parada de la aguja después de
cortado el hilo moviendo el tornillo @ dentro de la ranura.
® Mueva el tornillo en la direccién @ para adelantar la temporizacién para que se pare la aguja.
@ Mueva el tomillo en la direccién @ para retardar la temporizacién para que se pare la aguja.

prm wisn No opere la maquina de coser con el tornillo @ aflojado. |
Afloje solamente el tornillo @ pero no lo extraiga.

(1) Posizione di arresto dell'ago dopo il taglio del filo

1) L'ago si arresta nella posizione di arresto standard quando il punto @ rosso di marcatura inciso sul braccio della macchina &
allineato al punto @ bianco di marcatura inciso sul volantino.

2) Arrestando I'ago nella posizione piti in alto allentare la vite @ e regolare la posizione di arresto dell'ago dopo il taglio del filo
spostando la vite @ all'interno deil‘asola.
® Per anticipare la fase di arresto dell'ago, spostare la vite nel senso @ .
@ Per ritardare la fase di arresto dell'ago, spostare la vite nel senso @ .

7 wilione Non azionare la macchina con la vite @ allentata. N
l La vite @ deve essere soltanto allentata e non rimossa. /l
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(2) Posicion de parada mas baja de la aguja

Cuando usted vuelva el pedal a su posicidn neutral después de
haber presionado la parte frontal del mismo, la aguja se para
en la posicién de parada mas baja. Como en el caso del ajuste
de la posicién de parada mas alta de la aguja, pare la aguja @
en la posicién mas baja de su recorrido, afloje el tornillo @ , y
ajuste la posicion de parada mas baja de la aguja moviendo el
tornillo @ dentro de la ranura. Mueva el tornillo en la direccién
@ para adelantar la temporizacién para que la aguja se pare o

en la direccién @ para retardarla.

r No opere la maquina de coser con el tornillo 9\

| aflojado. |
Afloje solamente el tornillo @ y no lo saque.

(2) Posizione tutta in basso dell'ago

Quando il pedale di comando viene riportato nella sua posizione
neutra dopo aver premuto la parte anteriore, I'ago si arresta
nella posizione in basso. Come nel caso della regolazione della
posizione in alto dell'ago, arrestare l'ago @ nella posizione in
basso, allentare la vite @ e regolare la posizione tutta in basso
dell'ago spostando la vite @ all'interno dell'asola. Spostare la
vite nel senso @ per anticipare la fase di arresto dell'ago, oppure
nel senso @ per ritardarla.

r Non azionare la macchina con la vite 0\

| Atenlzione allentata.

| La vite @ deve essere soltanto allentata e non |
rimossa.
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(2) The lowest stop position of the needle

When you return the pedal to its neutral position after having
depressed the front part of it, the needle stops at the lowest
stop position. As in the case of the adjustment of the highest
stop position of the needle, stop the needle @ in the lowest
position of its stroke, loosen the screw @, and adjust the lowest
stop position of the needle by moving the screw @ within the
slot. Move the screw in the direction @ to advance the timing to
make the needle stop or in the direction @ to retard it.

I Do not operate the sewing machine with the screw\I
@ loosened. Only loosen the screw @ and do not |
remove it.

(2) Stopposition der Nadel am unteren Totpunkt
Wenn das Pedal nach dem Niederdriicken des vorderen Teils
wieder auf die Nullstellung zurtickgestellt wird, bleibt die Nadel
am unteren Totpunkt stehen. Die Nade! @ wie im Falle der
Einstellung der Nadelstopposition am oberen Totpunkt auf den
unteren Totpunkt stellen, die Schraube @ 18sen und die
Stopposition der Nadel am unteren Totpunkt durch Verschieben
der Schraube @ innerhalb des Schiitzes einstellen. Die Schraube
in Richtung = @ verschieben, um den Zeitpunkt zum Anhalten
der Nadel vorzustellen, oder in Richtung @ verschieben, um
den Zeitpunkt nachzustelien.

|f Die Nahmaschine nicht mit geldster Schraube Q\I
Vor gsicht

| > betreiben. |
u Die Schraube @ nur 16sen, nicht entfernen. J

(2) Position d'arrét inférieure de l'aiguille

Lorsqu'on raméne la pédale au neutre aprés avoir appuyé sur
sa partie avant, l'aiguille s'arréte sur le point le plus bas de sa
course. Comme pour le réglage de la position d'arrét supérieure
de l'aiguille, arréter l'aiguille @ sur le point le plus bas de sa
course, desserrer la vis @ et régier le point d'arrét inférieur de
l'aiguille en déplagant la vis @ dans la fente. Pour avancer la
phase pour l'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans la direction
@ . Pour retarder la phase pour l'arrét de l'aiguille, déplacer la

vis dans la direction @ .

4 Ne pas faire fonctionner la machine avec la vis 6\|

I Atten Jtion desserrée. I
/

Seulement desserrer la vis @ ; ne pas la retirer.
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LEVIER D'ENTRAINEMENT ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION/
PALANCA DEL INTERRUPTOR DE TRANSPORTE INVERTIDO TIPO SIMPLE TACTO/

LEVA DI INVERSIONE DI TRASPORTO A UNA POSIZIONE/ fif#2F &4

(1) Modo de usar la palanca del interruptor de

transporte invertido

1) Accione hacia abajo la palanca @ del interruptor, y la
méquina de coser comenzard a funcionar inmediatamente
en la direccién inversa.

2) Elpespunte invertido se ejecuta en tanto que usted mantenga
la palanca accionada hacia abajo.

3) Suelte la palanca del interruptor, y la maquina de coser
comenzara a funcionar inmediatamente en la direccién
normal.

(1) Modalita di utilizzo della leva di inversione di

trasporto
1) Premendo la leva @ di inversione, la macchina gira
immediatamente nel senso opposto.
2) La cucitura ad inversione viene effettuata fino a quando la
leva viene tenuta premuto.
3) Rilasciando la leva la macchina gira immediatamente nel
normale senso di cucitura.
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(1) How to use the reverse feed switch lever

1) Press down the switch lever @, and the machine will
immediately run in the reverse direction.

2) Reverse stitching is performed as long as you keep the lever
held pressed down.

3) Release the switch lever, and the machine will immediately
run in the normal direction.

(1) Verwendung des Nahrichtungs-Umschalthebels
1) Durch Niederdriicken des Umschalthebels @ wird die
Nahmaschine sofort auf Riickwartsnahen umgeschaltet.

2) Die Maschine fuhrt Riickwértsstiche aus, solange der Hebel

gedriickt gehalten wird.
3) Sobald der Hebel losgelassen wird, schaltet die Maschine
wieder auf die normale Nahrichtung um.

(1) Comment utiliser le levier d'entrainement arriére

1) Lorsqu'on abaisse le levier @, la machine se met
immédiatement a tourner en arriére.

2) La couture arriére est exécutée tant que |'on maintient le
levier abaissé.

3) Reléacher le levier. La machine se met immédiatement a
tourner en avant.
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
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(2) Height of the reverse feed switch lever

1) Adjust the height of the switch lever @ for your convenience.

2) Loosen the screw @ , and adjust the height of the switch
lever as desired by moving it up or down.

(2) Hohe des Néahrichtungs-Umschalthebels

1) Um eine bequeme Bedienung des Umschalthebels @ zu
gewahrleisten, ist seine Héhe verstellbar.

2) Die Schraube @ I6sen, und die Hhe des Umschalthebels
durch Verschieben nach oben oder unten wunschgeman
einstellen.

(2) Hauteur du levier d'entrainement arriére

1) Régler la hauteur du levier @ sur la position la plus adaptée.

2) Desserrer la vis @ et régler la hauteur du levier en déplagant
celui-ci vers le haut ou vers le bas.

(2) Altura de la palanca del interruptor de

transporte invertido
1) Ajuste la altura de la palanca @ del interruptor segun le
convenga.
2) Afloje el tornilio @, y haga el ajuste de ia altura de la palanca
del interruptor seguin desee accionandola hacia arriba o hacia
abajo.

(2) Altezza della leva di inversione di trasporto

1) Regolare l'altezza della leva @ di inversione come desiderato.

2) Allentare la vite @ e regolare |'altezza della leva come
desiderato spostandola in alto o in basso.
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AVERTISSEMENT :
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AVISO :

AVVERTIMENTO :
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un amanque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Posizione di partenza del coltello mobile

Quando il coltello mobile si trova nella posizione di partenza, il
perno @ del coltello deve essere allineato al punto @ di
marcatura inciso, come indicato nella figura di sinistra.
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(1) Initial position of the moving knife

When the moving knife is in its initial position, the moving knife
pin @ should be aligned with the engraved marker dot @ as
shown in the figure on the left.

(1) Ausgangsstellung des beweglichen Messers
Wenn sich das bewegliche Messer in seiner Ausgangsstellung
befindet, sollte der Stift @ des beweglichen Messers auf den
eingravierten Markierungspunkt @ ausgerichtet sein, wie in der
linken Abbildung gezeigt.

(1) Position initiale du couteau mobile

Lorsque le couteau mobile se trouve sur sa position initiale, son
ergot @ doit étre en regard du point de repére @ comme sur la
figure ci-contre.

(1) Posiciodn inicial del la cuchilla movil

Cuando la cuchilla mévil esta en su posicién inicial, el pasador
© de la cuchilla mévit debera estar alineado con el punto @
demarcador grabado como se ilustra en la figura de la izquierda.
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If the initial position of the moving knife is not correct
Loosen the nut @ , and move the moving knife to the right or left
until the pin @ meets the marker dot @ .

Then, tighten the nut © .

* Falls die Ausgangsstellung des beweglichen Messers nicht
stimmt, die Mutter @ Idsen und das bewegliche Messer nach
rechts oder links schieben, bis der Stift @ dem
Markierungspunkt @ gegenibersteht.

Dann die Mutter € wieder anziehen.



* Cas ou la position initiale du couteau mobile est
incorrecte
Desserrer |'écrou @ et déplacer le couteau mobile vers la
droite ou vers la gauche jusqu'a ce que I'ergot @ soit en
regard du point de repére @ .
Ressetrrer ensuite I'écrou @ .

*  Sila posicion inicial de la cuchilla mévil no es la correcta:
Afloje la tuerca @, y mueva la cuchilla mévil hacia la derecha
o hacia la izquierda hasta que el pasador @ coincida con el
punto demarcador @ .
Seguidamente, apriete la tuerca @ .

(2) Modo de ajustar la temporizacion del cortahilo
Ponga el rodillo @ en la ranura de la leva. Ahora, gire
gradualmente el volante en la direccién inversa. El volante ya
no girara mas cuando el punto demarcador rojo @ grabado en
el brazo de la maquina de coser quede alineado con el punto
demarcador rojo @ grabado en el volante.

Para ajustar la leva del cortahilo, alinee el punto demarcador
rojo en el brazo de la maquina de coser con el punto demarcador
rojo en el volante, ponga el rodillo en la ranura de la leva del
cortahilo, y gire el volante en la direccion opuesta a la direccion
de la rotacién del eje impulsor de gancho todo lo que pueda ir.
Ahora, apriete los dos tornillos @ .

(2) Regolazione della fase di taglio del filo
Posizionare lingranaggio @ nella scanalatura della cam. Girare
gradualmente il volantino nel senso inverso. Quando il punto @
rosso di marcatura inciso sul braccio della macchina & allineato
al punto @ rosso di marcatura inciso sul volantino, quest'ultimo
non si spostera piu.

Per regolare la cam di taglio del filo allineare il punto rosso di
marcatura sul braccio della macchina al punto rosso di marcatura
sul volantino, posizionare l'ingranaggio sulla scanalatura della
cam di taglio del filo e girare completamente il volantino nel
senso opposto rispetto al senso di rotazione dell'albero di
movimento del crochet. Stringere quindi le due viti @ .
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Se la posizione di partenza del coltello mobile & scorretta
Allentando il dado @, spostare il coltelio mobile verso destra
o sinistra fino a che il perno @ tocca il punto @ di marcatura.
Stringere quindi il dado © .
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(2) Adjusting the thread trimming timing

Put the roller @ in the cam groove. Now, gradually turn the
handwheel in the reverse direction. The handwheel will go no
further when the red marker dot @ engraved on the machine
arm is aligned with the red marker dot @ engraved on the
handwheel.

To adjust the thread trimming cam, align the red marker dot on
the machine arm with the red marker dot on the handwheel, put
the roller in the groove of the thread trimming cam, and turn the
handwheel in the direction opposite to the direction of rotation
of the hook driving shaft until it will go no further. Now, tighten
the two screws © .

(2) Einstellen des Fadenabschneide-Zeitpunkts
Die Rolle @ in die Nockennut einsetzen. Dann das Handrad
allmahlich in Ruckwartsrichtung drehen. Das Handrad 1af3t sich
nicht weiterdrehen, wenn der in den Maschinenarm eingravierte
rote Markierungspunkt @ dem in das Handrad eingravierten
roten Markierungspunkt @ gegenuberstent.

Um den Fadenabschneidernocken einzustellen, den roten
Markierungspunkt des Maschinenarms auf den roten
Markierungspunkt des Handrads ausrichten, die Rolle in die Nut
des Fadenabschneidernockens einsetzen, und das Handrad bis
zum Anschlag entgegen der Drehrichtung der
Greiferantriebswelle drehen. Nun die zwei Schrauben @
anziehen.

(2) Réglage de la phase de coupe du fil

Placer le galet @ dans la gorge de came. Tourner ensuite
progressivement le volant en arriére. Le volant ne peut plus étre
tourné lorsque le point de repére rouge @ du bras de la machine
vient en regard du point de repére rouge @ du volant.

Pour régler la came de coupe du fil, faire coincider le point de
repére rouge du bras de la machine avec le point de repére
rouge du volant, placer le galet dans la gorge de la came de
coupe du fil et tourner le volant complétement dans le sens
opposé au sens de rotation de l'arbre de commande du crochet.
Serrer alors les deux vis @ .
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mdgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci~dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Position of the feeding wire

Adjust the installing position of the feeding wire @ so that a
distance of 8 to 12 mm is provided between the guide portion @
of the thread guide A and and the top end of the wire.

Then, tighten the two screws © .

(1) Position des Zufiihrungsbiigels

Die Position des Zuflihrungsbiigels @ so einstellen, daf3 ein
Abstand von 8 bis 12 mm zwischen dem Fithrungsteil @ der
Fadenfiihrung A und dem oberen Ende des Zufiihrungsbuigels
besteht. Dann die zwei Schrauben @ anziehen.

(1) Posizionamento dellalimentatore del filo
Regolare la posizione di installazione dellalimentatore del filo
@ in maniera da lasciare uno spazio compreso tra 8 e 12 mm
tra la parte @ di guida del passafilo A e I'estremita superiore del
filo. Stringere quindi le due viti © .
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(1) Position de la tige d'alimentation

Régler la position de la tige d'alimentation @ de sorte que la
distance entre la partie de guidage @ du guide-fil A et I'extrémité
supérieure de la tige soit de 8 a 12 mm.

Resserrer ensuite les deux vis © .

(1) Posicién del alambre de transporte

Ajuste la posicién de instalacion del alambre @ de transporte
de modo que se provea una distancia de 8 a 12 mm entre la
porcion @ de la guia de la guia A del hilo y el extremo superior
del alambre. Seguidamente, apriete bien los dos tornillos © .



(2) Modo de ajustar el recorrido del alambre de

transport

1) Aumente la cantidad de transporte del hilo de aguja si el hilo
de aguja no logra entrelazarse con el hilo de bobina o si es
facil que se salga del ojal de la aguja al inicio del cosido.

2) Para aumentar la cantidad de transporte del hilo de aguja,
afloje el tornillo @ en el retenedor @ de transporte y accione
hacia abajo el retenedor.

L~

| "[m-iluc';" Si es excesiva la cantidad de transporte del hilo |

de aguja, es facil que se rompa dicho hilo.

N /

* Cuando no se usa el alambre de transporte.

Tire hacia arriba de la perilla @ del retenedor, girela hacia la
izquierda y encaje el extremo superior de la perilla en el
agujero ubicado encima de la perilla.

(2) Regolazione della corsa dellalimentatore del
filo

1) Aumentare la quantita di filo dell'ago se lo stesso non riesce
ad intrecciarsi con il filo della bobina o tende a scivolare via
dalla cruna dell'ago all'inizio della fase di cucitura.

2) Per aumentare la quantita di filo dell'ago allentare la vite @
ne! fermo @ e spostare quest'ultimo verso il basso.

L P |

| Aﬂenilzione Se la quantita di filo dell'ago e eccessiva il filo I

tendera a rompersi.
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* Quando non viene utilizzato lalimentatore del filo
Alzare la manopola @ del fermo e girarla in senso antiorario
posizionando I'estremita superiore della manopola nel foro
posto sopra la manopola stessa.

(2) R IR TR

1) BRkAsE - AVESHIMEB RS B - HITRI AR RN -

) PR TR - A RO E A0 - T
FH -
_________________ N
@ HGRBAE  BESSEHGRS -
_________________ J

* AR EEBIRS

[ LR SAE S $68 - A A E B REHIRIE A LOTRIFLA -

(2) <bHLIC PR bO—-IDFE
1) BLEHIC, RODSH ISR RIPTVAREOEE
F, ER<OHUBEATHICLTIZTL,
2) <HHEULBZEAEIBHIE, <ODHUR MY/ IODLESH
RLOZWZH, TABICFSLTIETLY,
Eibki(b?iétsﬁwﬂbﬁib¢?<l
BBTENBDET,

o {HHLDA PEBH IS
ANy DFRHO%Z LHICEINWT, AHEAICE LT EDRICHK
mEANTLZEW,

(2) Adjusting the stroke of the feeding wire

1) Increase the feeding amount of the needle thread if the needle
thread fails to interlace with the bobbin thread or is likely to
slip out of the needle eyelet at the start of sewing.

2) To increase the feeding amount of the needle thread, loosen
the screw @ in the feeding stopper @ and move down the
stopper.

h)
If the feeding amount of the needle thread is |
excessive, the thread will be likely to break.

* When the feeding wire is not used
Puli up the stopper knob @ , turn it counterclockwise and fit
the top end of the knob in the hole located above the knob.

(2) Einstellen des Hubs des Zufiihrungsbiigels

1) Den Zufihrungsbetrag des Nadelfadens erhohen, falls sich
der Nadelfaden nicht mit dem Spulenfaden verschlingt, oder
dazu neigt, am Nahanfang aus dem Nadeléhr
herauszuschliipfen.

2) Zum Erhéhen des Zufihrungsbetrags des Nadelfadens die
Schraube @ des Zufihrungsanschiags @ I16sen und den
Anschlag nach unten schieben.

fv - Falls der Zufiihrungsbetrag des Nadelfadens\

| [W&" libermaBig groB ist, besteht die Gefahr, daB der |
Faden reif3t.
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* Wenn der Zufithrungsbiigel nicht benutzt wird, den
Anschlagknopf @ hochziehen, entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen, und das obere Ende des Knopfes in das Loch liber
dem Knopf einsetzen.

(2) Réglage de la course de la tige d'alimentation

1) Sile fil d'aiguille ne s'entrelace pas avec le fil de canette ou
s'il a tendance a glisser hors du chas d'aiguille au début de
la couture, augmenter la quantité d'alimentation en fil
d'aiguille.

2) Pour augmenter la quantité d'alimentation en fil d'aiguille,
desserrer la vis @ de la butée d'alimentation @ et déplacer
la butée vers le bas.

o T T T T T T TN

attenltion Sij la longueur d'alimentation en fil d'aiguille est

I @ excessive, le fil risquera de se casser. I
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* Cas ol la tige d'alimentation n'est pas utilisée
Tirer le bouton de butée @ vers le haut, le tourner dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre et fixer le haut du
bouton dans l'orifice au-dessus du bouton.
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mdgliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) Align the red marker dot @ engraved on the amchine arm
with the white marker dot @ engraved on the handwheel
(the 2nd white marker dot in terms of the direction of rotation
of the sewing machine).

2) Move the rod @ in the direction of the arrow, and adjust the

1) Alinee el punto demarcador rojo @ grabado en el brazo de clamping screw @ so that an approximate 2 mm clearance
la maquina de coser con el punto demarcador blanco @ is provided between the top end of the needle and the wiper
grabado en el volante (el punto demarcador blanco 2¢ en 0.
términos de la direccién rotacional de la maquina de coser).

2) Mueva la varilla @ en la direccién de la flecha, y ajuste e 1) Den in den Maschinenarm eingravierten roten
tornillo sujetador @ de modo que se provea una separacion Markierungspunkt @ auf den in das Handrad eingravierten
aproximada de 2 mm entre el extremo superior de la agujay weiBen Markierungspunkt @ ausrichten (den zweiten weiBen
el retirahilo @ . Markierungspunkt in bezug auf die Drehrichtung der

Nahmaschine).

1) Allineare il punto @ rosso di marcatura inciso sul braccio  2) Die Stange ® in Pfeilrichtung schieben, und die
della macchina al punto @ bianco di marcatura inciso sul Klemmschraube @ so einstellen, daB ein Abstand von ca. 2
volantino (il secondo punto bianco seguendo il senso di mm zwischen der Nadelspitze und dem Fadenwischer @
rotazione della macchina per cucire). besteht.

2) Spostare il tirante @ nel senso della freccia e regolare la
vite @ di fissaggio in maniera da lasciare uno spazio di2 1) Faire coincider le point de repére rouge @ du bras de la
mm tra l'estremita superiore dell'ago e lo scartafilo @ . machine avec le point de repére blanc @ du volant (le second

point de repére blanc dans le sens de rotation de la machine).

1) s s Z k@ TR O 2 0 (ARSI 2) Déplacer la tige @ dans le sens de la fleche et régler la vis
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de serrage @ pour qu'il y ait un jeu d'environ 2 mm entre le
haut de F'aiguille et le tire-fil @ .
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3) If you do not use the wiper, turn OFF the seesaw switch @
of the wiper.

3) Falls der Fadenwischer nicht benétigt wird, den Wippschalter
0 des Fadenwischers auf AUS stellen.

3) Sil'on n'utilise pas le tire-fil, placer l'interrupteur a bascule
O du tire-fil en position d'arrét.

3) Si no usa retirahilo, posicione en OFF el interruptor @ de
vaivén del retirahilo.

3) Se lo scartafilo non viene usato, spegnere (OFF) l'interruttore
0 a due posizioni dello scartafilo.

3) TREMABRE  HRNERIRO -

30. LZ-2288N #itkH L DL /REPLACING THE PATTERN CAM FOR LZ-2288N/
AUSWECHSELN DER MUSTER-KURVENSCHEIBE FUR LZ-2288N/
REMPLACEMENT DE LA CAME DE CONFIGURATION POUR LA LZ-2288N/

MODO DE REEMPLAZAR LA LEVA DE PATRON PARA EL LZ-2288N/
SOSTITUZIONE DELLA CAM DEL TIPO DI CUCITURA PER IL MODELLO LZ-2288N/
12-2288N TEERCHERA 4

A
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
e3¢
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(1) Replacing the pattern cam

1) Remove the four screws @ and remove the cover @ .

2) Remove the three screws @ with a 4 mm hexagon wrench
key supplied with the machine.
Then, remove the cam @ and the roller @ .

(1) Auswechseln der Muster-Kurvenscheibe

1) Die vier Schrauben @ herausdrehen und den Deckel @
abnehmen.

2) Die drei Schrauben @ mit dem mit des Maschine gelieferten
4-mm-Sechskant-Stiftschliissel herausdrehen.
Dann Kurvenscheibe @ und Rolle @ entfernen.



(1) Remplacement de la came de configuration

1) Oter les quatre vis @ et retirer le couvercle @ .

2) Oter les trois vis @ avec la clé hexagonale de 4 mm fournie
avec la machine. Retirer ensuite lacam @ et le galet @ .

(1) Modo de reemplazar la leva de patrén

1) Saque los 4 tornillos @ y desmonte la cubierta @ .

2) Saque los tres tornillos @ con una llave hexagonal de 4 mm
que se suministra con la maquina de coser.
Seguidamente, desmonte la leva @ vy el rodillo @ .

(2) Procedimiento para montar la leva de patrén

1) Monte un rodillo nuevo en el pasador @, ponga la leva sobre
el eje @ y presione la leva hasta que toque el rodillo.

2) Gire la leva usando la ranura en @, encaje el rodillo en la
ranura de la leva.

3) Seguidamente, gira un poco la leva con la mano hasta que
el agujero A quede alineado con el pasador B y encaje el
pasador en el agujero.

(E! eje sobresale de Ia leva en aproximadamente 2 mm.)

4) Apriete los tornillos y monte la cubierta en su posicién.

r N\
| "@W" La levay el rodillo se deben reemplazar siempre |
\

I .
A .
(2) Procedura di fissaggio della cam del tipo di
cucitura

1) Fissare un nuovo ingranaggio al perno @, posizionare la
cam sopra I'albero @ e premere al stessa fino a toccare
ingranaggio.

2) Girando la cam tramite la fessura in @, bloccare l'ingranaggio
nella scanalatura prevista sulla cam.

3) Girare quindi leggermente la cam manualmente per allineare
il foro A al perno B ed inserire il perno nel foro.

(L’'albero sporge dalla cam di 2 mm circa)

4) Serrare le viti e fissare il coperchio nella corretta posizione.
o A
Atenjzione L g cam e I'ingranaggio devono essere sempre
I sostituiti assieme. l
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(1) Sostituzione della cam del tipo di cucitura

1) Rimuovere le quattro viti @ ed il coperchio @ .

2) Rimuovere le tre viti @ con chiave ad esagono 4 mm in
dotazione. Rimuovere quindila cam @ e Pingranaggio © .
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(2) Attaching procedure of the pattern cam

1) Attach a new roller to the pin @, put the cam over the shaft
O and press the cam until it comes in contact with the rolier.

2) Turning the cam by means of the slot in @, thrust the roller
in the groove on the cam.

3) Then, lightly turn the cam by hand to make the hole A to be
aligned with the pin B and fit the pin in the hole.
(The shaft protrudes from the cam by approximately 2 mm.)

4) Tighten the screws and attach the cover in position.

A
The cam and roller have to be always replaced I
together.

(2) Anbringen der Muster-Kurvenscheibe

1) Eine neue Rolle auf den Stift @ setzen, dann die
Kurvenscheibe auf die Welle @ schieben und andriicken,
bis sie mit der Rolle in Berihrung kommt.

2) Die Kurvenscheibe mit Hilfe des Schiitzes in @ drehen, und
die Rolle in die Fihrungsnut der Kurvenscheibe pressen.

3) AnschlieBend die Kurvenscheibe leicht von Hand drehen,
um die Bohrung A auf den Stift B auszurichten. Dann den
Stift in die Bohrung einpassen.
(Die Welle steht um ca. 2 mm von der Kurvenscheibe (iber.)

4) Die Schrauben anziehen und den Deckel wieder anbringen.

rVor sict Kurvenscheibe und Rolle miissen stets\

I zusammen ausgewechselt werden. I

(2) Procédure de pose de la came de configuration

1) Poser un galet neuf sur 'axe @ , placer la came sur 'arbre
O et enfoncer la came jusqu’a ce qu’elle vienne en butée
contre le galet.

2) Entournant la came au moyen de la fente dans @, pousser
le galet dans la gorge de la came.

3) Tourner ensuite [égérement la came a la main pour que
l'orifice A vienne en regard de 'axe B, puis engager 'axe
dans [orifice.

(L’arbre dépasse d’environ 2 mm de la came.)

4) Serrer les vis et remettre le couvercle en place.

e ——————— N

| Attenltion Toujours remplacer la came et le ga|et|
ensemble.

[ e 7/



(3) Modo de aplicar grasa

1) Al reemplazar la leva o periédicamente una vez cada seis
meses, llene de grasa los componentes de la leva.

2) Aplique grasa al pasador @, al rodillo @ y al interior de la
ranura @ de la leva.

3) Use grasa con base de litio.
Grasa con base de litio No. 2
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(3) Application of grease
1) When replacing a cam or periodically once every six months,
replenish grease to the cam components.
2) Apply grease to pin @, roller @ and inside cam groove @ .
3) Use Lithium-based grease.
Lithium-based grease No.2

Fabricantes Nombre de la grasa
ESSO Listan 2, Beacon 2
SHELL Albania

NIPPON SEKIYU

Multinock 2, Epinock 2

KYODO SEKIYU

Rezonix 2

Manufacturers Name of grease
ESSO Listan 2, Beacon 2
SHELL Albania
NIPPON SEKIYU Multinock 2, Epinock 2
KYODO SEKIYU Rezonix 2
IDEMITSU KOSAN | Koronex 2

IDEMITSU KOSAN | Koronex 2

(3) Applicazione di grasso

1} In fase di sostituzione di una cam o periodicamente ogni sei
mesi, ingrassare i componenti della cam.

2) Applicare grasso al perno @, all'ingranaggio @ ed all'interno
della scanalatura @ della cam.

(3) Einfetten

1) Die Kurvenscheiben-Bauteile beim Auswechseln der
Kurvenscheibe oder regelméBig alle sechs Monate einfetten.

2) Fett auf den Stift @, die Rolle @ und die Innenseite der
Fuhrungsnut @ auftragen.

3) Fett auf Lithiumbasis verwenden.

3) Utilizzare un grasso a base di litio.
Grasso a base di litio No. 2

Produttori Nome del grasso
ESSO Listan, Beacon 2
SHELL Albania

NIPPON SEKIYU

Multinock 2, Epinock 2

KYODO SEKIYU

Rezonix 2

IDEMITSU KOSAN

Koronex 2

Lithiumfett Nr. 2

Hersteller Bezeichnung
ESSO Listan 2, Beacon 2
SHELL Albania
NIPPON SEKiYU Multinock 2, Epinock 2
KYODO SEKIYU Rezonix 2
IDEMITSU KOSAN | Koronex 2
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(3) Application de graisse

1) Remettre de la graisse sur les pigces de la came a chaque
fois que la came est remplacée ou une fois tous les six mois.

2) Mettre de la graisse sur l'axe ©, le galet @ et a 'intérieur de
la gorge de la came @ .

AR 25EE R
LS mh
ESSO Listan 2, Bescon 2
I Albania
HAF Multinock 2, Epinock 2
e [E] Rczonix 2
H R Koronex 2

3) Utiliser de la graisse a base de lithium.

Fabricant Désignation de la graisse
ESSO Listan, Beacon 2
SHELL Albania
NIPPON SEKIYU Multinock 2, Epinock 2
KYODO SEKIYU Rezonix 2
IDEMITSU KOSAN | Koronex 2




31. LZ-2285N DR /A__DJUSTING LZ-2285N MODEL OF SEWING MACHINE/
EINSTELLEN DES NAHMASCHINENMODELLS LZ-2285N/
REGLAGE DU MODELE DE MACHINE LZ-2285N/
MODO DE AJUSTAR EL MODELO LZ-2285N DE LA MAQUINA DE COSER/
REGOLAZIONE DEL MODELLO DI MACCHINA PER CUCIRE LZ-2285N/
LZ-2285N BRI EE
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um maégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :

AVISO :
AVVERTIMENTO :

Rt

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Correction d'un entrainement inégal du tissu
par les deux pattes du pied presseur de la LZ-
2285N

1) Siles deux pattes du pied presseur n‘entrainent pas le tissu

uniformément, desserrer la vis de serrage @ et serrer ou
desserrer les vis de réglage de pression @ de la patte dont
la pression est la plus faible afin que les deux pattes du pied
presseur appliquent une pression uniforme sur le tissu. Noter
que ce réglage est inopérant si le bouton de réglage du
ressort de presseur est trop serré. Aprés ce réglage, resserrer
la vis de serrage @ .

(1) Modo de ajustar el transporte de material
desigual de las alas derecha e izquierda del

prensatelas del LZ-2285N

1) Silas alas derecha e izquierda del prensatelas no logran
transportar uniformemente el material, afloje e! tornillo @ de
sujecién y apriete o afloje los tornillos @ reguladores de
presién del ala cuya presion es mas baja que la de la otra
ala de modo que ambas alas del prensatelas ejerzan una
presion uniforme al material. Tenga en cuenta que este ajuste
serd invalido cuando el regulador del muelle de presién se
ha apretado excesivamente. Después de completado el
ajuste, apriete el tornillos sujetador @ .
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(1) Adjusting uneven material feed of the right and

left wings of the presser foot of the LZ-2285N
1) If the right and left wings of the presser foot fail to feed the
material uniformly, loosen the clamp screw @ and tighten or
loosen the pressure adjusting screws @ of the wing of which
pressure is lower than the other wing so that both wings of
the presser foot evenly apply pressure to the material. Note
that this adjustment will be invalid when the presser spring
regulator has been excessively tightened. After the

completion of the adjustment, tighten the clamp screw @ .

(1) Ausgleichen der Stofftransportdifferenz
zwischen der rechten und linken Sohle des

NahfuBes fir das Modell LZ-2285N

1) Falls eine Stofftransportdifferenz zwischen der rechten und
linken Sohle des NahfuBBes besteht, die Klemmschraube @
i6sen und die Druckregulierschraube @ der Sohle mit dem
niedrigeren Druck anziehen oder l6sen, so daB beide Sohlen
des NahfuBes den gleichen Druck auf den Stoff ausiben.
Es wird darauf hingewiesen, daB3 diese Einstellung sinnlos
ist, wenn der Druckfederregler iberméaBig stark angezogen
worden ist. Nach der Einstellung die Klemmschraube @
wieder anziehen.



(1) Regolare il trasporto irregolare di materiale verso i lati destro e sinistro del piedino premistoffa della

macchina LZ-2285N

1) Se le alette destra e sinistra del piedino premistoffa non trasportano il tessuto in maniera regolare, allentare la vite di fissaggio
@ ¢ stringere o allentare le viti @ di regolazione della pressione dell'aletta avente una pressione inferiore rispetto all'altra, in
maniera da ottenere che entrambe le alette del piedino premistoffa applichino una pressione uniforme al tessuto. Notare che
questa regolazione non potra essere effettuata se il regolatore della molla del piedino premistoffa & serrato eccessivamente.

Al termine della regolazione, stringere la vite di fissaggio @ .
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2)

2)

Para el modelo LZ-2285N de maquina de coser, el transporte
desigual del material causado por una diferencia de presién
entre las alas derecha e izquierda del prensatelas no se
puede ajustar cuando la presién del prensatelas ha
aumentado excesivamente. La presién estandar
(aproximadamente 24.5N) se obtiene cuando el extremo
superior de!l regulador del muelle presionador subre por
encima del asiento en 27 mm.

Per il modello di macchina per cucire LZ-2285N, non &
possibile regolare il trasporto irregolare del tessuto dovuto
alla differenza di pressione tra le alette destra e sinistra del
piedino premistoffa quando la pressione del piedino & stata
aumentata eccessivamente. La pressione standard (24.5N
circa) viene ottenuta quando |'estremita superiore del
regolatore della molla del piedino premistoffa si trova 27
mm sopra il proprio alloggiamento.

2) LZ-2285N BRI R i KIS » EAE AT REHEE o
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For LZ-2285N model of sewing machine, uneven material
feed caused by a pressure difference between the right and
left wings of the presser foot cannot be adjusted when the
pressure of the presser foot has been excessively increased.
The standard pressure (approximately 24.5N) is obtained
when the top end of the presser spring regulator rises above
the seat by 27 mm.

Beim N&dhmaschinenmodell LZ-2285N kann der durch eine
Druckdifferenz zwischen der rechten und linken Sohle des
NahfuBes verursachte ungleiche Stofftransport nicht korrigiert
werden, wenn der Druck des N&hfuBes berméRBig erhoht
worden ist. Der Normaldruck (ca. 24.5N) ist gegeben, wenn
das obere Ende des Druckfederreglers 27 mm Uber den Sitz
ragt.

Pour le modéle LZ-2285N, il n'est pas possible de corriger
un entrainement inégal du tissu di a une différence de
pression entre les deux pattes du pied presseur si la pression
du pied presseur a été trop augmentée. La pression standard
du pied presseur (24.5N environ) s'obtient avec le dessus
du bouton de réglage du ressort de presseur & 27 mm du
siége.
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(2) Adjusting the stitch length

1)
2)
3)

4)
5)

Tilt the machine head away from you.

Loosen the nut @ .

Move the rod to the left to increase the stitch length, or to the
right to decrease it.

Securely tighten the nut @ .

Lift the machine head properly.

(2) Einstellen der Stichldnge

1)
2)
3)

4)
5)

Den Maschinenkopf nach hinten kippen.

Die Mutter @ Idsen.

Die Stange zum VergréBern der Stichlange nach links, und
zum Verkleinern nach rechts schieben.

AnschlieBend die Mutter @ wieder einwandfrei anziehen.
Den Maschinenkopf wieder einwandfrei hochklappen.



(2) Réglage de la longueur des points

1) Basculer la téte de la machine en arriére.

2) Desserrer l'écrou @ .

3) Déplacer la tige vers la gauche pour augmenter la longueur
des points ou vers la droite pour la diminuer.

4) Resserrer a fond l'écrou @ .

5) Remettre correctement en place la téte de la machine.

(2) Modo de ajustar la longitud de puntada

1) Incline el cabezal de la maquina en la direccion contraria a
usted.

2) Afloje la tuerca @ .

3) Mueva la varilla hacia la izquierda para aumentar la longitud
de puntada o hacia la derecha para disminuirla.

4) Apriete bien la tuerca @ .

5) Levante adecuadamente el cabezal de la maquina.

32. RYILELEVLKE (RF-1) [H5Ta] /

(2) Regolazione della lunghezza del punto

1) Inclinare la testa della macchina allontanandola
dall'operatore.

2) Allentare il dado @ .

3) Spostare l'asticella verso sinistra per aumentare la lunghezza
del punto oppure verso destra per diminuirla.

4) Stringere il dado @ a fondo.

5) Alzare la testa della macchina in maniera corretta.
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PEDAL-OPERATED REVERSE FEED DEVICE (RF-1)

[SEPARATELY-AVAILABLE DEVICEY

PEDALBETATIGTE STICHUMSCHALTVORRICHTUNG (RF-1)

[GETRENNT ERHALTLICHY/

DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT ARRIERE COMMANDE PAR PEDALE (RF-1)

[DISPOSITIF VENDU SEPAREMENT]/

DISPOSITIVO DE TRANSPORTE INVERTIDO OPERADO A PEDAL (RF-1)
[DISPOSITIVO DISPONIBLE POR SEPARADOY/
DISPOSITIVO DI INVERSIONE DI TRASPORTO A PEDALE (RF-1)

[DISPOSITIVO DISPONIBILE A PARTE)/
BRI R B RF-1) (BRI

GRF W f
A
A

Lors de la couture de tissus trés lourds, il n'est pas facile
d'actionner le levier d'entrailnement avec la main droite pour
commander une couture arriére. Poser alors le dispositif RF-1
sur la machine. Ce dispositif permet d'inverser le sens de la
couture en utilisant le pied au lieu de la main droite.

La figure ci-contre représente le dispositif installé sur la machine.
Lorsqu'on utilise ce dispositif, remplacer le ressort de tension
du levier d'entrainement (B1646555000) par le ressort
(MAT80117S00) fourni avec le RF-1.

BREOIDTIEDLDFEE RUVBVITDDICEFAED KL
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UV TED R DICHEDE T, HIEIDMIITRETI HL
FRSNSBE 3N FERHIERRI N TWVSED L/{—5]>
kOER (B16846555000) ZRF-1 ftEBDER
(MATB0117800) 3L TLEELY,

When you sew bulky materials, it is not easy to operate the feed
lever with your right hand to make the machine perform reverse
feed stitching.

In this case, attach the RF-1 device to your sewing machine.
This device allows you to reverse the sewing directions as
desired with your foot instead of your right hand.

The figure on the left shows the device installed on the sewing
machine. When using the device, be sure to replace the feed
lever tension spring (B1646555000) mounted on the machine
with the spring (MAT80117S00) supplied with the RF-1.

Beim Nahen schwerer Materialien ist es oft lastig, den
Nahrichtungshebel zur Durchfihrung von Rickwartsstichen mit
der rechten Hand zu betétigen. In diesem Fall ist der Anbau der
Vorrichtung RF-1 an die Nahmaschine zweckmégig. Mit Hilfe
dieser Vorrichtung kann die Nahrichtung statt mit der rechten
Hand mit dem FuBB umgeschaltet werden.

Die linke Abbildung zeigt die an die Nahmaschine angebaute
Vorrichtung. Bei Verwendung dieser Vorrichtung muf3 die an
der Maschine befindliche Nahrichtungshebel-Druckfeder
(B1646555000) gegen die mit der Vorrichtung RF-1 gelieferte
Feder (MAT80117S00) ausgewechselt werden.



Cuando usted cosa materiales voluminosos, no es facil operar la palanca de transporte con su mano derecha para hacer que la
maquina ejecute el pespunte de transporte invertido. En este caso, monte el dispositivo RF-1 en su maquina de coser. Con este
dispositivo usted puede invertir las direcciones seguin quiera con su pie en lugar de usar su mano derecha.

En la figura de la izquierda se muestra el dispositivo instalado en la maquina de coser. Cuando use este dispositivo, cercidrese de
reemplazar el muelle de tension de la palanca de transporte (B1646555000) montado en la maquina de coser con el muelle
(MAT80117800) que se suministra con el RF-1.

In fase di cucitura di tessuti ingombranti non & semplice azionare la leva di trasporto con la mano destra per effettuare la cucitura
ad inversione. In questo caso, applicare il dispositivo RF-1 alla macchina per cucire; questo dispositivo permette di invertire il
senso di cucitura come desiderato azionando il comando con il piede invece che con la mano destra.

La figura a sinistra indica il dispositivo installato sulla macchina per cucire. Quando il dispositivo viene utilizzato, assicurarsi di
sostituire la molla di tensionamento della leva di trasporto (B1646555000) montata sulla macchina con la molla (MAT80117S00) in
dotazione al dispositivo RF-1.

BT ERAR T AR B RF-1EEE o WWIEE T LR A FE 0] )7 F T R8s -
BT » R/ R R E AR ME (B1646555000) ©
U RE-1 i BHTEE (MATS0117S00) ©

33. E=47—U &ARJL M/MOTOR PULLEY AND BELT/
MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN/POULIE DE MOTEUR ET COURROIE/
POLEA Y CORREA DEL MOTOR/PULEGGIA MOTORE E CINGHIA / EiE&sai RS

(1) RUOEBELOES
1) E=5FEA400W (2P) OISy FE—FEFERLET,
2) AU REMEY AN R ESER LT,
3) E=9T-UENLADORE, TVVOBEEOBERIRODRDES [LEDET,

(1) For the sewing machine without a thread trimmer
1) The driving motor of this machine is a 400 watts (2P) clutch motor.
2) Use the M type V belt.
3) The attainable sewing speeds are determined by the diameter of the motor pulley and the length of the belt as listed below.

(1) Ndhmaschine ohne Fadenabschneider
1) Bei dem Antriebsmotor dieser Maschine handelt es sich um einen Kupplungsmotor (2P) von 400 Watt Leistung.
2) Verwenden Sie einen Keilriemen vom Typ M.
3) Die erreichbaren Nahgeschwindigkeiten hdngen vom Durchmesser der Motorriemenscheibe und der Lange des Keilriemens
ab, wie aus der folgenden Tabelle ersichtlich ist.

(1) Pour une machine sans coupe-fil
1) Un moteur a embrayage (bipolaire) de 400 watts est utilisé pour I'entrainement de cette machine.
2) Utiliser une courroie trapézoidale de type M.
3) Les vitesses de couture sont déterminées par le diamétre de la poulie de moteur et par la longueur de la courroie comme
il est indiqué dans le tableau ci-dessous.

(1) Para maquina de coser sin cortahilo
1) El motor impulsor de esta maquina de coser es un motor de embrague de 400 vatios (2P).
2) Use la correa M tipo V.
3) Las velocidades de cosido obtenibles se determinan por el didmetro de la polea del motor y la longitud de la correa como
se explica a continuacién:

(1) Per macchine per cucire sprovviste di tagliafilo
1} Il motore di comando di questa macchina & un motore a frizione a 400 watt (2P).
2) Usare una cinghia a V tipo M.
3) Le velocita di cucitura possibili sono definite dal diametro della puleggia motore e dalia lunghezza della cinghia, come qui
di seguito indicato.

(1) ELDBEF
1) A& TR 400W (2P) MBS Bk o
2) BHERAMEVIEEY .
3) B MRS RN - SBYRERNBEEREIN N RV .



T-5T-U-0 o OEE (rpm) N hDORS . o
542 (mm) E-yT-U—DRE 50 Hz 60 Hz mm (inch) N O
MTKPO 130000 4 —
135 0 5480 1168 (46) | MTUVMOO460A
130 MTKPO 125000 5270 —
195 MTKPQO 120000 5060 —
120 MTKPQO1 15000 4850 — 1143 (45) MTJVMOO450A
115 MTKPO 110000 4630 —
110 MTKPO 105000 4440 5330
105 MTKPO 100000 4250 5040
1118 (44) MTJVMOO440A
100 MTKPOOS5000 4000 4780
a5 MTKPOOS0000 3820 4540
90 MTKPOO85000 3610 4320
85 MTKPOO80000 3390 4000
80 MTKPOO75000 3160 3790 1092 (43) MTJVMOO430A
75 MTKPOO70000 23950 3520
70 MTKPOOB5000 2740 3260
85 MTKPOOB0000 2530 3020
1067 42) MTJVMOO420A
680 MTKPOO55000 2320 2760
Quter diameter of Motor pulley part No. Sewing speed (rpm) Belt Ie.ngth Belt Part No.
motor pulley (mm) 50 Hz 60 Hz mm (inch)
135 MTKP0130000 5480 -
1168 (46) MTJVMOO460A
130 MTKPO0125000 5270 -
125 MTKP0120000 5060 -
120 MTKPO115000 4850 - 1143 (45) MTJVMOO0450A
115 MTKPO110000 4630 -
110 MTKPO0105000 4440 5330
105 MTKP0100000 4250 5040 1118 (44) MTJVMOO440A
100 MTKP0095000 4000 4780
95 MTKP0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKP0080000 3390 4000
80 MTKP0O075000 3160 3790 1092 (43) MTJVMO0430A
75 MTKP0O070000 2950 3520
70 MTKP0O065000 2740 3260
MTKP006000 0
es Po0 0 2580 8020 1067 (42) MTJVMOO420A
60 MTKP0O055000 2320 2760




AuBendurchmesser der Teile-Nr. der Nahgeschwindigkeit (St/min) Keilriemenlange Teile-Nr. des
Motorriemenscheibe (mm) Motorriemenscheibe 50 Hz 60 Hz mm (zoll) Keilriemens
135 MTKP0130000 5480 -
1168 (46) MTJVMO0460A
130 MTKP0125000 5270 -
125 MTKP0120000 5060 -
120 MTKP0115000 4850 - 1143 (45) MTJVMO0450A
115 MTKPO110000 4630 -
110 MTKP0105000 4440 5330
105 MTKP0100000 4250 5040 1118 (44) MTJVMO0440A
100 MTKP0095000 4000 4780
95 MTKPQ0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKPO0080000 3390 4000
80 MTKPO0075000 3160 3790 1092 (43) MTJVMO00430A
75 MTKP0070000 2950 3520
70 MTKP0065000 2740 3260
65 MTKP0060000 2530 3020
1067 (42) MTJVMO0420A
60 MTKP0055000 2320 2760
Diamétre extérieur de N° de piece de poulie Vitesse de couture (pts/mn) Longueur de courroie |  N° de piéce de
poulie de moteur (mm) de moteur 50 Hz 60 Hz mm (pouce) courroie
135 MTKP0130000 5480 -
1168 (46) MTJVMO00460A
130 MTKP0125000 5270 -
125 MTKP0120000 5060 -
120 MTKPO0115000 4850 - 1143 (45) MTJVMOO0450A
115 MTKP0110000 4630 -
110 MTKP0105000 4440 5330
105 MTKP0100000 4250 5040 1118 (44) MTJVMOO440A
100 MTKPO0095000 4000 4780
95 MTKP0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKP0080000 3390 4000
80 MTKP0075000 3160 3790 1092 (43) MTJVMO0430A
75 MTKP0070000 2950 3520
70 MTKP0065000 2740 3260
65 MTKP0060000 2530 3020
1067 (42) MTJVMO0420A
60 MTKP0055000 2320 2760




Diametro exterior de la

N2 de pieza de la

Velocidad de cosido (ppm)

Longitud de la correa

N¢ de pieza de la

polea del motor (mm}) polea del motor 50 Hz 60 Hz mm (pulgadas) correa
135 MTKP0130000 5480 -
1168 (46) MTJVMO0460A
130 MTKP0125000 5270 -
125 MTKP0120000 5060 -
120 MTKP0115000 4850 - 1143 (45) MTJVMO00450A
115 MTKP0110000 4630 -
110 MTKP0O105000 4440 5330
105 MTKP0100000 4250 5040 1118 (44) MTJVMOO440A
100 MTKPO0095000 4000 4780
95 MTKP0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKP0080000 3390 4000
80 MTKP0075000 3160 3790 1092 (43) MTJVMO0430A
75 MTKP0Q70000 2950 3520
70 MTKP0065000 2740 3260
65 MTKP0060000 2530 3020 1067 (42) MTJVMOO420A
60 MTKP0055000 2320 2760
Diametro esterno della Cod. Parte della Velocita di cucitura (pnt/min) Lunghezza Cod. Parte
puleggia motore (mm) puleggia motore 50 Hz 60 Hz cinghia mm (inch) cinghia
135 MTKP0130000 5480 -
1168 (46) MTJVMOO0460A
130 MTKP0125000 85270 -
125 MTKP0120000 5060 -
120 MTKP0115000 4850 - 1143 (45) MTJVMO00450A
115 MTKP0110000 4630 -
110 MTKP0105000 4440 5330
105 MTKP0100000 4250 5040 1118 (44) MTJVMOO440A
100 MTKPQ095000 4000 4780
95 MTKP0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKP0080000 3390 4000
80 MTKP0075000 3160 3790 1092 (43) MTJVMO0430A
75 MTKP0070000 2950 3520
70 MTKP0065000 2740 3260
65 MTKP0060000 2530 3020 1067 (42) MTJVMOO420A
60 MTKP0055000 2320 2760




E?‘ <y 3 (=Y A 314 (I‘ ) J‘ ';I# A Mg
AT | o e B (om e B
(mm) 50 Hz 60 Hz mm (inch)
135 MTKPO130000 5480 —
1168 (46) MTIVMO0460A
130 MTKP0125000 5270 —
125 MTKPO0120000 5060 —
120 MTKPO0115000 4850 — 1143 (45) MTIVMO00450A
115 MTKPO110000 4630 —
110 MTKP0105000 4440 5330
105 MTKPO0100000 4250 5040
1118 (44) MTIVMO00440A
100 MTKP0095000 4000 4780
95 MTKP0090000 3820 4540
90 MTKP0085000 3610 4320
85 MTKPO080000 3390 4000
80 MTKP0075000 3160 3790 1092 (43) MTIVMO00430A
75 MTKP0070000 2950 3520
70 MTKP0065000 2740 3260
65 MTKP0060000 2530 3020
1067 (42) MTIVMO00420A
60 MTKP0055000 2320 2760

(2) RUIDHFEOHS
1) E=%F. #FSC-800ZEML. E—5T7—URNR 70 mm T,
2) RIL M JUKIZERHM BV AL~ 1016 mm (MTIVHOO400A) ZTRALIZEL,

(2) For the sewing machine with a thread trimmer
1) Be sure to use the motor in combination with an SC-1. Use the motor pulley of which outside diameter is 70 mm.
2) Use the JUKI's exclusive HM type V belt of 1016 mm (MTJVHO00430A).

(2) Ndhmaschine mit Fadenabschneider
1) Der Motor muf3 in Verbindung mit dem Steuergerat SC-1 verwendet werden. Eine Motorriemenscheibe mit einem
AuBendurchmesser von 70 mm verwenden.
2) Die Verwendung des Original-JUKI-Keilriemens des Typs HM mit einer Lange von 1016 mm (MTJVHO0430A) ist zu
empfehlen.

(2) Pour une machine avec coupe-fil
1) Utiliser le moteur avec un SC-1. Utiliser une poulie de moteur ayant un diamétre extérieur de 70 mm.
2) Utiliser la courroie trapézoidale spéciale de type HM de 1016 mm de JUKI (MTJVHO0430A).

(2) Parala maquina de coser sin cortahilo
1) Cerciérese de usar el motor en combinacién con un SC-1. Use la polea de motor cuyo diametro exterior sea 70 mm.
2) Use una correa HM tipo V exclusiva de JUKI de 1016 mm (MTJVIHO0430A).

(2) Per macchine per cucire con tagliafilo

1) Assicurarsi di usare il motore unitamente al dispositivo SC-1. Utilizzare la puleggia motore con diametro esterno di 70 mm.
2) Usare l'esclusiva cinghia a V tipo HM JUKI di 1016 mm (MTJVHO0430A).

(2) FEDERES

1) #—E A SC-800 B > HBE A M EA 70 mm -
2) WA IJUKIERMHEM B VE LA 1016 mm (MTIVHO0400A) o
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34. TROUBLES AND CORRECTIVE MEASURES

(® The needile is too thin for the sewing material and thread.
(® The needle hole in the throat plate is too narrow.

@ The needle hits against the throat plate.

® The needle hits against the presser foot.

needle and the sewing hook and also the position
of the needle guard.
Replace a suitable needle.

Trouble Cause Corrective measures See page
Thread breakage | (D When the thread gets entangled in the thread take-up | Remove the entanglement. 28
lever.
@ When the needie thread is threaded in a wrong way. Thread it correctly. 28
(@ When the thread gets entangled in the sewing hook. Remove the entanglement. 51
@ When the needle thread is excessively tight or loose. | Adjust the thread tension. 29
(® When the needle thread slips in the rotary tension. Increase the tension of the pretension disk. 29
® When the tension of the thread take-up spring is | Adjust the tension of the take-up spring. 31
excessively high or low.
@ When the stroke of the thread take-up spring is | Adjust the stroke of the take-up spring. 31
excessively large or small. (8 to 12 mm)
When the timing of the sewing hook and the needle is | Adjust the timing. 51
not matched.
(@ When there is a scratch on the thread path of hook, | Remove such a scratch or replace the
bobbin case, thread take-up lever or any other part. component.
When the thread is not suitable.
a. The quality of the thread is poor. Use a thread of good quality.
b. The thread is too thick for the needle. Use a suitable thread or needle.
c. The thread is broken by heat. Use JUKI Silicone Oil Lubricant unit.
(D When the stitch is skipped. Refer to the following paragraphs, Stitch skipping.
Stitch skipping (D When the needle is inserted in a wrong way.
a. The needle is not entirely inserted into the needle | Fully insert the needle. 21
bar.
b. The needle eye is not facing straight to the operator. | Let the needle eye face straight to the operator. 21
¢. The needle is facing backwards. Let the long groove on the needle face to the 21
operator.
(@ When the needie itself is not suitable.
a. The needle is bent. Replace it with a new needle. 21
b. The quality of the needle is not good. Use a needle of good quality.
c. The needle is too thin for the thread. Use a suitable needie or thread.
d. Blunt needle is used. Replace it with a new needle.
(3 When the hook blade point is not sharp enough or | Resharpen the hook or replace it. 51
damaged.
@ When the timing of the sewing hook and the needle is | Adjust the timing properly. 51
not matched.
® When the height of the needle bar is not correct. Adjust the height of the needle bar. 49
(® When the clearance between the needle and the sewing | Adjust the clearance. 52
hook is too great.
(D The position of the auxiliary thread take-up lever is | Adjust the position of the auxiliary thread take- 53
wrong. up lever properly.
Loose stitch (D When the needle thread tension is too low. Increase the needle thread tension. 29
(2 When the tension of the thread take-up spring is too | Increase the tension of the spring. 31
low.
(3 When the tension of the bobbin thread is too high. Decrease the bobbin thread tension. 32
@ When the timing of the sewing hook and the needle is | Adjust the timing correctly. 51
not matched.
(® When the thread is too thick for the needle. Use a suitable needle or thread.
® Thread slips out of the rotary tension. Increase the tension of the pretension disk. 29
Irregular stitch | @ When the bobbin thread tension is too fow. Increase the bobbin thread tension. 32
tightness (2 When the bobbin thread is not wound correctly. Wind up the bobbin thread evenly. 22
(® When there is a scratch on the thread path of the sewing | Remove such a scratch or replace the
hook, bobbin case, thread take-up lever or any other | component.
parts.
Needle breakage | O When the needle is bent. Replace it with a new needle.
(@ When the quality of the needle is not good. Use a needle of good quality.
(3 When the needie is not entirely inserted into the needle | Insert the needle into the needle bar as far as it 21
bar. will go.
@ When the needle hits the sewing hook. Adjust the timing and clearance between the 51




34. STORUNGEN UND KORREKTURMASSNAHMEN

@Q@®

Die Nadel ist zu dinn fur den Stoff und den Faden.
Das Stichloch in der Stichplatte ist zu eng.

Die Nadel schiagt gegen die Stichplatte.

Die Nadel schlagt gegen den NahfuB3.

und Greifer einstellen, und die Position des
Nadeischutzes korrigieren.

Die Nadel durch eine passende ersetzen.

Storung Ursache KorrekturmaBnahme Siehe Seite
Fadenbruch (@ Der Faden verschlingt sich im Fadenhebel. Die Verschlingung beseitigen. 28
@ Der Nadelfaden ist falsch eingefadelt. Richtig einfadeln. 28
@ Der Faden verschlingt sich im Greifer. Die Verschlingung beseitigen. 51
@ Der Nadelfaden ist zu straff oder zu locker. Die Fadenspannung einstellen. 29
® Der Nadelfaden rutscht im Fadenspanner. Die Vorspannung erhdéhen. 29
® Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu hoch Die Spannung der Fadenanzugsfeder einstellen. 3
oder zu niedrig.
@ Der Hub der Fadenanzugsfeder ist zu grof3 oder zu | Den Hub der Fadenanzugsfeder einstellen. (8 bis 31
klein. 12 mm)
Die Synchronisierung von Greifer und Nadel stimmt | Die Synchronisierung einstellen. 51
nicht.
® Kratzerim Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel,Fadenhebel | Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil
oder einem anderen Teil. auswechseln.
Der Faden ist ungeeignet.
a. Die Qualitat des Fadens ist schlecht. Einen Faden von guter Qualitat verwenden.
b. Der Faden ist zu dick fur die Nadel. Einen passenden Faden fir die Nadel verwenden.
c¢. Der Faden reiB3t aufgrund von Hitze. Die Silikondl-Schmiereinheit von JUKI verwenden.
@ Stich wird ausgelassen. Die folgenden Punkte unter "Stichauslassen"
durchlesen.
Stichauslassen (D Die Nadel ist falsch eingesetzt.
a. Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die | Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 21
Nadelstange eingefiihrt. einfihren.
b.Das Nadelohr weist nicht gerade zur | Das Nadelohr muf3 gerade zur Bedienungsperson 21
Bedienungsperson. weisen.
c. Die Nadel ist verkehrt herum eingesetzt. Die lange Rinne der Nadel muB zur 21
Bedienungsperson weisen.
@ Die Nadel selbst ist ungeeignet.
a. Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen. 21
b. Die Qualitat der Nadel ist schlecht. Eine Nadel von guter Qualitat verwenden.
c. Die Nadel ist zu dunn fur den Faden. Eine passende Nadel fir den Faden verwenden.
d. Die Nadel ist stumpf. Die Nadel durch eine neue ersetzen.
(3 Die Greiferblattspitze ist nicht scharf genug oder | Die Greiferblattspitze scharfen oder den Greifer 51
beschadigt. auswechseln.
@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel stimmt | Die Synchronisierung richtig einstellen. 51
nicht.
® Die Hohe der Nadelstange ist nicht korrekt. Die Hohe der Nadelstange einstellen. 49
(® Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu gro3. | Den Abstand einstellen. 52
@ Die Position des Hilfsfadenhebels ist falsch. Die Position des Hilfsfadenhebels richtig einstellen. 53
Lose stiche (D Die Nadelfadenspannung ist zu niedrig. Die Nadelfadenspannung erhéhen. 29
@ Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu niedrig. Die Federspannung erhéhen. 31
3 Die Spulenfadenspannung ist zu hoch. Die Spulenfadenspannung verringern. 32
@ Die Synchronisierung von Greifer und Nadel stimmt | Die Synchronisierung richtig einstellen. 51
nicht.
(® Der Faden ist zu dick fur die Nadel. Einen passenden Faden fur die Nadel verwenden.
(® Der Faden schilpft aus dem Fadenspanner heraus. Die Vorspannung erhdhen. 29
UngleichméaBige | O Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. Die Spulenfadenspannung erhdhen. 32
Stichfestigkeit @ Die Spuie ist nicht richtig bewickelt. Die Spule gleichmaBig bewickeln. 22
9 g
(3 Kratzer im Fadenweg von Greifer, Spulenkapsel, | Kratzer beseitigen oder betreffendes Teil
Fadenhebel oder einem anderen Teil. auswechseln.
Nadelbruch (@ Die Nadel ist verbogen. Die Nadel durch eine neue ersetzen.
@ Die Qualitat der Nadel ist schiecht. Eine Nadel von guter Qualitat verwenden.
(3 Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag in die Nadelstange | Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange 21
eingeflhrt. einfUhren.
@ Die Nadel schlagt gegen den Greifer. Synchronisierung und Abstand zwischen Nadel 51




34. PROBLEMES ET REMEDES

N . Voir
Probléme Cause Remeéde page
Cassure du fil @ Le fil s'emméle sur ie levier de relevage du fil. Déméler le fil. 28
@ Le fil d'aiguille est incorrectement enfilé. L'enfiler correctement. 28
@ Le fil d'aiguille s'emméle dans le crochet. Déméler le fil. 51
@ Le fil d'aiguille est trop tendu ou trop lache. Régler la tension du fil. 29
® Le fil d'aiguille glisse dans le bloc-tension rotatif. Augmenter la tension du disque de pré-tension. 29
® La tension du ressort de relevage du fil est excessive | Régler la tension du ressort de relevage. 31
ou insuffisante.
(@ La course du ressort de relevage du fil est excessive | Régler la course du ressort de relevage (8 - 12 31
ou insuffisante. mm).
La phase du crochet et celle de l'aiguille ne | Régler la phase. 51
correspondent pas.
® Iy a une rayure sur le trajet du fil du crochet, de fa | Eliminer la rayure ou remplacer la pigce.
boite a canette, du levier de relevage du fil ou d'une
autre piece.
Le fil utilisé est inadéquat.
a. Mauvaise qualité du fil Utiliser un fil de bonne qualité.
b. Fil trop gros pour l'aiguille Utiliser un fil ou une aiguille appropriés.
c. Fil cassé par la chaleur Utiliser le lubrificateur d'huile a la silicone JUKI.
() Saut de points Se reporter a "Saut de points” ci-dessous.
Saut de points @ L'aiguille est incorrectement introduite.
a. L'aiguille n'est pas complétement introduite dans la | Introduire complétement l'aiguille. 21
barre a aiguille.
b. Le chas d'aiguille n'est pas tourné directement vers | Tourner le chas d'aiguille directement vers 21
l'opérateur. I'opérateur.
¢. L'aiguille est tournée en arriére. Tourner la longue rainure de l'aiguille vers 21
l'opérateur.
@ L'aiguille est inadéquate.
a. L'aiguille est tordue. Remplacer l'aiguille par une neuve. 21
b. L'aiguille est de mauvaise qualité. Utiliser une aiguille de bonne qualité.
c. L'aiguilie est trop fine pour le fil. Utiliser une aiguille ou un fil corrects.
d. L'aiguille est émoussée. Remplacer l'aiguille par une neuve.
® La pointe de la lame du crochet n'est pas assez | Aiguiser le crochet ou le remplacer. 51
tranchante ou elle est endommagée.
@ La phase du crochet et celle de I'aiguille ne | Régler correctement la phase. 51
correspondent pas.
® La hauteur de la barre a aiguille est incorrecte. Régler la hauteur de la barre a aiguille. 49
® Le jeu entre l'aiguille et le crochet est excessif. Régler le jeu. 52
@ La position du levier de relevage de fil auxiliaire est | Régler correctement la position du levier de 53
incorrecte. relevage de fil auxiliaire.
Points laches @ La tension du fil d'aiguille est insuffisante. Augmenter la tension du fil d'aiguille. 29
@ Latension du ressort de relevage du fil estinsuffisante. | Augmenter la tension du ressort. 31
@ Latension du fil de canette est excessive. Diminuer la tension du fil de canette. 32
@ La phase du crochet et celle de l'aiguille ne | Régler correctement la phase. 51
correspondent pas.
® Le fil est trop gros pour l'aiguille. Utiliser une aiguille ou un fil corrects.
® Le fil glisse hors du bloc-tension rotatif. Augmenter la tension du disque de pré-tension. 29
Serrage des @ Latension du fil de canette est insuffisante. Augmenter la tension du fil de canette. 32
points irrégulier | @ La canette n'est pas correctement bobinée. Bobiner uniformément la canette. 22
@ Il'y a une rayure sur le trajet du fil du crochet, de la | Eliminer la rayure ou remplacer la piéce.
boite a canette, du levier de relevage du fil ou d'une
autre piece.
Cassure de @ L'aiguille est tordue. Remplacer l'aiguille par une neuve.
l'aiguille @ L'aiguilie est de mauvaise qualité. Utiliser une aiguille de bonne qualité.
@ L'aiguille n'est pas complétement introduite dans la | Introduire I'aiguille complétement dans la barre a 21
barre a aiguille. aiguille.
@ L'aiguille heurte le crochet. Régler la phase et le jeu entre V'aiguille et le crochet 51
et, également, la position du garde-aiguille.
® L'aiguille est trop fine pour le tissu et e fil. Utiliser une aiguille convenable.
® L'orifice de passage de l'aiguille dans la plaque a
aiguille est trop étroit.
@ L'aiguille heurte la plaque & aiguille.
L'aiguille heurte le pied presseur.




34. PROBLEMAS Y MEDIDAS CORRECTIVAS

® La aguja es demasiado delgada para el material y
para el hilo que se estan usando.

® El agujero de la aguja en la placa de agujas es
demasiado estrecho.

@ La aguja golpea la placa de agujas.

® La aguja golpea el prensatelas.

aguja y el gancho de cosido y también la
posicion del protector de la aguja.
Cambie la aguja por otra adecuada.

Problema Causas Medidas correctivas ggéil,?a
Se rompe el hilo | D Cuando se enreda el hilo en la palanca del tirahilo. Desenrede el hilo. 28
(@ Cuando el hilo de aguja se enhebra en lugar Enhébrelo correctamente. 28
erréneo.
(@ Cuando el hilo se enreda en el gancho de cosido. Desenrede el hilo. 51
@ Cuando el hilo de aguja esta excesivamente tirante o | Ajuste bien la tensién del hilo. 29
flojo.
(® Cuando el hilo de aguja se desliza en la tensién Aumente |a tension del disco pretensor. 29
rotacional.
(® Cuando la tension del muelle del tirahilo es Ajuste debidamente la tension del muelie del 31
excesivamente aita o baja. tirahilo.
@ Cuando el recorrido del muelle del tirahilo es Ajuste el recorrido del muelle del tirahilo (de 8 a 31
excesiva o insuficiente. 12 mm).
Cuando no coinciden la temporizacién del gancho de | Ajuste bien la temporizacion. 51
cosido y de la aguja.
(® Cuando hay alguna raspadura en la trayectoria del Elimine las raspaduras o cambie el componente
hilo del gancho, del portabobina, de la palanca del por otro nuevo.
tirahilo, o en alguna otra parte.
Cuando se usa un hilo no adecuado:
a. La calidad del hilo es deficiente. Use un hilo de buena calidad.
b. El hilo es demasiado grueso para la aguja. Use un hilo adecuado para la aguja.
c. El hilo se ha roto debido al calor. Use la unidad lubricante de aceite de silicona
JUKI.
(@ Cuando saltan puntadas. Consulte el parrafo titulado “Salto de puntada”.
Salto de @ Cuando la aguja se ha insertado equivocadamente:
puntada a. La aguja no ha entrado lo suficiente en la barra de | Inserte completamente la aguja. 21
aguja.
b. El ojal de la aguja no queda recto hacia la Corrija la posicion de modo que el ojal de la 21
operadora. aguja quede recto hacia la operadora.
¢. La aguja ha quedado mirando hacia atras. Corrija la posicion de modo que la ranura en la 21
cara de la aguja quede mirando a la operadora.
@ Cuando la aguja como tal no esta en buenas
condiciones:
a. La aguja esta doblada. Cambie la aguja por otra nueva. 21
b. La calidad de la aguja es deficiente. Use una aguja de buena calidad.
c. La aguja es demasiado delgada para et hilo. Use una aguja adecuada para el hilo.
d. La aguja que se usa esta roma Cambie la aguja por otra nueva.
(3 Cuando la punta de la hoja del gancho no esta bien Afile el gancho o cambielo por otro nuevo. 51
afilada o esta danada.
@ Cuando no coincide la temporizacién del gancho de Ajuste debidamente ambas temporizaciones. 51
coser con el de la aguja.
(® Cuando la altura de la barra de aguja no es la Ajuste debidamente la altura de la barra de 49
correcta. aguja.
(® Cuando la separacion entre la aguja y el gancho de Ajuste debidamente la separacion. 52
cosido es excesiva.
@ La posicion de la palanca tirahilo auxiliar esta mal. Ajuste debidamente la posicién de la palanca 53
tirahilo auxiliar.
Puntada floja (D Cuando la tensién del hilo de bobina es insuficiente. Aumente la tensién del hilo de bobina. 29
@ Cuando la tensién del muelle del tirahilo es Aumente la tension del muelle. 31
insuficiente.
(® Cuando la tension del hilo de bobina es excesiva. Disminuya la tensién del hilo de bobina. 32
@ Cuando no coinciden la temporizacion del gancho de | Ajuste debidamente ambas temporizaciones. 51
cosido y la de la aguja.
(® Cuando el hilo es demasiado grueso para la aguja. Use una aguja adecuada o un hilo adecuado.
(® Cuando el hilo se desliza de la tensién rotacional. Aumente la tension del disco pretensor. 29
Apriete de @ Cuando la tension del hilo de bobina es insuficiente. | Aumente la tensién del hilo de bobina. 32
puntada @ Cuando el hilo de bobina no se enrolla Haga que el hilo de bobina se enrolle 22
irregular correctamente. uniformemente.
(® Cuando hay alguna raspadura en la trayectoria del Elimine las raspaduras o cambie el componente
hilo del gancho de cosido, portabobina, palanca por otro nuevo.
tirahilo o cualquier otra pieza.
Se rompe ia (D Cuando la aguja esta doblada. Cambiela por otra aguja nueva.
aguja (2 Cuando la calidad de la aguja es deficiente. Use una aguja de buena calidad.
(3@ Cuando la aguja no se inserta completamente en la inserte completamente la aguja en la barra de 21
barra de aguja. aguja todo lo que pueda entrar.
@ Cuando la aguja golpea el gancho de cosido. Ajuste la temporizacion y la separacion entre la 51




34. GUIDA AGLI EVENTUALI INCONVENIENTI E RIMEDI

Inconveniente Causa Rimedi ngl
pagina
Rottura del filo @® Ifilo rimane impigliato nella leva del tirafilo. Sciogliere il groviglio. 28
@ Il filo dell'ago viene infilato al contrario. Infilare correttamente il filo. 28
@ Il filo rimane impigliato nel crochet di cucitura. Sciogliere il groviglio. 51
@ |l filo dell'ago & troppo stretto o troppo lento. Regolare la tensione dei filo. 29
® |l filo dell'ago scivola via nella ghiera tensione. Aumentare la tensione del disco di pretensionamento. 29
® Latensione della molla chiusura punto & troppo elevata | Regolare la tensione della molla chiusura punto. 31
o troppo ridotta.
(@ La corsa della molla chiusura punto & troppo ampia o | Regolare la corsa della molla chiusura punto. (da 31
troppo stretta. 8a 12 mm)
La sincronizzazione del crochet di cucitura e dell'ago | Regolare la sincronizzazione. 51
non & corretta.
@ |l percorso del filo del crochet, la capsula della bobina, | Rimuovere i graffi o sostituire la parte.
la leva del tirafilo o qualsiasi altra parte presentano graffi.
Il tipo di filo non & adatto.
a. La qualita del filo & bassa. Usare un filo di buona qualita.
b. Il filo & troppo grosso rispetto al tipo di ago. Usare un filo o0 ago adatti.
c. Il filo si rompe al calore. Usare |'unita di lubrificazione con olio JUK! a base
di silicone.
(@ Quando si presentano salti di punto. Fare riferimento al paragrafo seguente: Salti di
punto.
Salti di punto @ L'ago & inserito al contrario.
a. L'ago non € inserito completamente nella barra ago. | Inserire interamente |'ago. 21
b. La cruna dell'ago non & rivolta completamente verso | Girare la cruna dell'ago fino a quando é rivolta 21
I'operatore. totalmente verso I'operatore.
¢. L'ago é rivolto verso il retro. inserire 'ago in maniera che la scanalatura lunga 21
sia rivolta verso l'operatore.
@ L'ago stesso non & adatto.
a. L'ago é piegato. Sostituire con un nuovo ago. 21
b. L'ago non & di buona qualita. Usare un ago di buona qualita.
c. L'ago & troppo softile rispetto al tipo di filo. Utilizzare un ago o filo adeguati.
d. Viene utilizzato un ago spuntato. Sostituire con un nuovo ago.
3 1 bordo del crochet non & abbastanza affilato o & | Riaffilare il crochet o sostituirlo. 51
danneggiato.
@ La sincronizzazione del crochet di cucitura e dell'ago | Regolare correttamente la sincronizzazione. 51
non & corretta.
(® L'altezza della barra ago non & corretta. Regolare l'altezza della barra ago. 49
® La distanza tra I'ago e il crochet di cucitura & troppo | Regolare lo spazio. 52
elevata.
@ La posizione della leva ausiliaria del tirafilo & scorretta. | Regolare correttamente la posizione della leva 53
ausiliaria del tirafilo.
Punti lenti @ La tensione del filo dell'ago & troppo bassa. Aumentare la tensione del filo dell'ago. 29
@ La tensione della molla chiusura punto & troppo bassa. | Aumentare la tensione della molla. 31
(3 La tensione del filo della bobina & troppo elevata. Diminuire la tensione del filo delia bobina. 32
@ La sincronizzazione del crochet di cucitura e dell'ago | Regolare la sincronizzazione correttamente. 51
non & corretta.
® Il filo & troppo grosso rispetto al tipo di ago. Utilizzare un ago o filo adeguati.
® ltfilo scivola via dalla tensione di rotazione. Aumentare la tensione del disco di pretensionamento. 29
Chiusura @ La tensione del filo della bobina & troppo bassa. Aumentare Ia tensione del filo della bobina. 32
irregolare del @ lifilo della bobina non & avvolto correttamente. Avvolgere correttamente il filo della bobina. 22
punto @ |l percorso del filo del crochet, la capsula delia bobina, | Rimuovere il graffio o sostituire la parte.
la leva del tirafilo o qualsiasi altra parte presentano
graffi.
Rottura dellago | @ L'ago si piega. Sostituire con un nuovo ago.
@ L'ago non & di buona qualita. Utilizzare un ago di buona qualita.
@ L'ago non & inserito completamente nella barra ago. | Inserire il pil possibile I'ago nella barra ago. 21
@ L'ago urta il crochet di cucitura. Regolare la fase e lo spazio tra I'ago ed il crochet 51
di cucitura nonché la posizione del salvaago.
® L'ago & troppo sottile per il semilavorato e rispetto al | Sostituire con ago adatto.
filo.
® Il foro dell'ago nella placca ago & troppo stretto.
@ L'ago urta la placca ago.
L'ago urta il piedino premistoffa.
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LZ-2282N
LZ-2282N-7

BE—AHFEATREI Y Y (TXARGE)

High-speed, 1-needle, Lockstitch, Standard Zigzag Stitching Machine with Lower Knife
Schnellaufende 1-Nadel-Steppstich-Standard-Zickzacknahmaschine mit Untermesser
Machine zigzag standard rapide a point noué, 1 aiguille avec couteau inférieur

Maquina de pespunte en zigzag estandar, pespunte de punto calado, 1-aguja,alta volocidad
con una cuchilla inferior

Macchina standard zig-zag veloce, 1 ago, punto annodato, con coltello inferiore

SRS R iR (FTHJ])

R
FE(F LZ-2282N. 2282N-7 DHADHEHLTHDFT,
FEBLUSAOEBEICDOWTIELZ-2280N. 2280N-7E#4ETT .

CAUTION :
Instructions described in these pages are for LZ-2282N, 2282N-7 only.
Instructions other than those described there are the same as those for LZ-2280N, 2280N-7.

VORSICHT :
Die Anweisungen auf diesen Seiten gelten nur fir LZ-2282N, 2282N-7.
Die {ibrigen Anweisungen sind die gleichen wie fiir LZ-2280N, 2280N-7.

ATTENTION :
Les instructions de ces pages ne concernent que la LZ-2282N, 2282N-7.
Les instructions qui ne figurent pas ici sont les mémes que pour la LZ-2280N, 2280N-7.

PRECAUCION :
Las instrucciones que se dan en estas paginas son solamente para el LZ-2282N, 2282N-7.
Todas las instrucciones fuera de las que se dan aqui son las mismas que las dadas para el LZ-
2280N, 2280N-7.

ATTENZIONE :

Istruzioni descritte in queste pagine sono soltanto par LZ-2282N, 2282N-7.
Istruzioni tranne quelle descritte qui sono uguali a quelle per LZ-2280N, 2280N-7.

==t
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I . { ¥R/SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / CARACTERISTIQUES
ESPECIFICACIONES / CARATTERISTICHE TECNICHE/#2 1§

T LZ-2282N | LZ-2282N-7 B =
- ALY BETS
#LHEK /W\
mELEH 5,000 (rpm) EETRICED
BRAIRO M 3 (mm)
RAXDE 2.5 (mm) x FFEHRE 1.5 (mm)
fEmst Y24y 134 SUK438  #65~#90, 2)L75 DY 49~ #14
Y104 1.5 (mm) ERRERET
BABALIUE 10 (mm) DA JX—FEE 7 mm
ERH Za-FILvIAAAI No.l

Type LZ-2282N | Lz228eNT Remarks
Stitch system Standard zigzag

Stitch diagram

NN

Max. sewing speed

5,000 (rpm)

Depending on the type of material and
process

Max. needle throw

3 (mm)

Max. feeding amount

2.5 mm * Factory-set to 1.5 mm at the time of delivery

Needle

SCHMETZ134SUK, 438 : #65 to #30, ORGAN DPx5 : #3to #14

Cutting allowance

1.5 (mm)

For straight stitching

Max. lift of the presser foot

10 {mm)

7 mm for the presser foot provided with a
wiper

Lubricating oil

New Defrix Qil No. 1

Typ

LZ-2282N | Lz-2282N7

Bemerkungen

Stichsystem

Standard-Zickzackstich

Stichdiagramm

NN

Max. Nahgeschwindigkeit

5.000 (St/min)

Abhéngig von Stoffart und ProzeB

Max. Nadelausschlag

3 (mm)

Max. Vorschubbetrag

2,5 mm * werkseitige Einstellung vor der Auslieferung 1,5 mm

Nadel

SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 bis #30, ORGAN DPx5 : #9 bis #14

Schnittoleranz

1.5 (mm)

Fur Geradstich

Max. NahfuBhub

10 (mm)

7 mm flir Nahfu3 mit Abstreifer

Schmierdl

New Defrix Qil No. 1




Type

LZ-2282N LZ-2282N-7

Observations

Systéme de points

Zigzag standard

Schéma de points

NN

Selon le type de tissu et
Fopération

5.000 (pts/mm)

Selon le type de tissu et I'opération

Jetée maximale d’aiguille

3 (mm)

Pas d’entrainement maximum

2,5mm * Réglé en usine a 1,5 mm

Aiguille

SCHMETZ 134SUK, 438 : n°65 a n°90, ORGAN DPx5 : n°9 a n°14

Ressource de couture

1.5 (mm)

Pour le piquage droit

Hauteur maximale de
relevage du pied presseur

10 (mm)

7 mm pour le pied presseur avec tire-fil

Huile lubrifiante

Huile New Defrix Oil No. 1

Tipo

LZ-2282N LZ-2282N-7

Observaciones

Sistema de puntada

Zigzag estandar

Diagrama de puntada

NN

Velocidad max. de cosido

5.000 (ppm)

Dependiendo del tipo de material y proceso

Cursa maxima de aguja

3 (mm)

Cantidad max. de transporte

2,5 mm *Ajustado en fabrica a 1,5 mm al tiempo de entrega

Aguja

SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 a #90, ORGAN DPx5 : #9 a #14

Tolerancia de corte

1.5 (mm)

Para pespunte recto

Elevacion max. del prensatelas

10 (mm)

7 mm para prensatelas provisto con
retirahilo

Aceite lubricante

Aceite New Defrix N2 1

Tipo

L Z-2282N ! LZ-2082N-7

Osservazioni

Sistema di punto

Zig-zag standard

Diagramma di punto

NN

Velocita di cucitura max.

5000 (pnt/min)

Dipendente dal tipo di materiale e processo

Tiro max. dell'ago

3 (mm)

Quantita del trasporto max.

2,5 mm * Impostata in fabbrica a 1,5 mm

Ago

SCHMETZ134SUK, 438 : da #65 a #90, ORGAN DPx5 : da #9 a #14

Margine di taglio

1.5 (mm)

Per cucitura diritta

Alzata max. del piedino
premistoffa

10 (mm)

7 mm per il piedino premistoffa dotato di
scartafilo

Olio lubrificante

Olio New Defrix No.1




BB LZ-2282N L LZ-2282N-7 e %
A A i
HEPFER /W\
T e 5,000 (rpm) AR AR T
BAREHEE 3 (mm)
AT 2.5 mm XHREHE 1.5 mm
fo ST FZHE 134 SUK, 438 : #65 ~ #90, JAZER DPxS : #9 ~ #14
BT 1.5 (mm) B LRy
NI 10 (mm) LHERFARRE 7 mm
{iE A% No.1 Hr#ih

I . IBZ{FF INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALLATION
INSTALACION / INSTALLAZIONE/ &¥ &%

1. BIEEEYTEREER/ Checking of setting the supply voltage /

Uberpriifen der Spannungseinstellung / Vérification du réglage de la tension d’alimentation
Verificacion del ajuste del voltaje de alimentacion/
Controllo dell'impostazione della tensione di alimentazione/ {2 & FEBIVER

=g

o SV UF—TIICED I DEICT > TS,

s BRI—REBREAA v FICERT DFICIT>TIREL,

s SYVDBRISIEAVE M SRFUTERZELTLLESL,

WARNING :

* Be sure to set the supply voltage before installing the electrical box on the sewing machine table.
¢ Be sure to set the supply voltage before connecting the power cable to the power switch.

* Detach the power plug of the sewing machine from the receptacle before starting the work.

WARNUNG:

¢ Nehmen Sie die Spannungseinstellung vor der Montage des Schaltkastens am Nahmaschinentisch vor.
+ Stellen Sie die Versorgungsspannung vor Anschlu3 des Netzkabels an den Netzschalter ein.
» Ziehen Sie vor Beginn der Arbeit den Netzstecker der Nahmaschine von der Steckdose ab.

AVERTISSEMENT:

» Régler la tension d’alimentation avant d’installer la boite électrique sur la table de la machine a coudre.

+ Régler la tension d’alimentation avant de brancher le cable d’alimentation a I'interrupteur d’alimentation.

¢ Avant de régler la tension d’alimentation, débrancher la fiche secteur de la machine a coudre de la prise de
courant.

AVISO:

» Asegurese de ajustar el voltaje de alimentacién antes de instalar la caja eléctrica en la mesa de la maquina
de coser.

» Ajuste sin falta la tensién antes de conectar el cable de la corriente eléctrica al interruptor de alimentacién.

* Extraiga del tomacorriente el enchufe de la maquina de coser antes de comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO:

¢ Assicurarsi di impostare la tensione di alimentazione prima di installare la morsettiera elettrica sul tavolo
della macchina per cucire.

¢ Assicurarsi di impostare la tensione di alimentazione prima di collegare il cavo di alimentazione
all’interruttore dell’alimentazione.

¢ Staccare la spina di alimentazione della macchina per cucire dalla presa di corrente prima di iniziare le
seguenti operazioni.
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(1) EREERERR
BREEDHESEEMN Y 7 ADEREI— FICHVTVSBERERMLICERESNTVE Y. FHILBESA>TVS
DHEREL TLIEE L,
BUE>TVDBAIRRIA [(2) BREERERE] BBRLTIZELY,

(1) Checking the supply voltage established /
Check the supply voltage you have set against the supply voltage given on the supply voltage label adhered on the power cable
of the electrical box. Make sure that the voltage matches the supply voltage to be actually used.
If the voltage dose not match the supply voltage to be actually used, see the next item “(2) Changing the supply voltage”.

r - -~ -~ - --""""""""="""=""""""""—"""-= TTTTTN

., /

(1) Uberpriifen der Spannungseinstellung
Vergleichen Sie die Spannungseinsteliung mit dem Wert, der auf dem am Netzkabel des Schaltkastens angebrachten Aufkleber
angegeben ist. Vergewissern Sie sich, daf3 die Spannung mit der tats&chlich verwendeten Versorgungsspannung tbereinstimmt.
Falls die Spannungseinstellung nicht mit der zu verwendenden Versorgungsspannung tbereinstimmt, lesen Sie den néchsten
Punkt (2) “Andern der Spannungseinstellung” durch.

v« T N
A R I ———————. /

(1) Vérification de la tension d’alimentation
Vérifier si la tension d’alimentation réglée correspond a celle de I'étiquette de tension collée sur le cable d’alimentation de la
boite électrique. S’assurer que la tension correspond a celle du secteur.
Si la tension de la machine ne correspond pas a la tension du secteur, la changer en procédant comme il est indiqué au point
(2) “Changement de la tension d'alimentation”, ci-dessous.

Cnaion | o e o o e A
@ Les tensions suivantes peuvent étre sélectionnées : 100 V, 200 V et 230 V.

(1) Modo de comprobar la tension de suministro establecida
Compruebe la tensién de la cotriente eléctrica comprobando los datos escritos en la etiqueta de la tensidn que esta pegada en
el cable en la caja eléctrica. Cerciérese de que la tensién coincide con la que se esta usando actualmente.
Si el voltaje no coincide con el voltaje de alimentacién que debera usarse, vea el item siguiente (2) “Como cambiar el voltaje de
alimentacién”.
- TTTTTN
@ La tension de suministro se puede cambiar entre 100 V, 200 V,y 230 V.

N e /

(1) Controllo della tensione di alimentazione impostata

Controllare la tensione di alimentazione che & stata impostata con la tensione di alimentazione mostrata sull’etichetta della
tensione di alimentazione attaccata sul cavo di alimentazione della morsettiera elettrica. Assicurarsi che la tensione corrisponda
alla tensione di alimentazione da usare realmente.

Se la tensione di alimentazione non corrisponde alla tensione di alimentazione da usare realmente, vedere il prossimo par. “(2)
Modifica della tensione di alimentazione.”

rAn_en zi—one_ —————————————————————————————————— A\
La tensione di alimentazione pu essere cambiata tra 100 V, 200 Ve 230 V.

N N, 7/

(1) ERERVERTHER
EHEERSEBEANTEG L - BRRHRNEERLTH AT - MAFRB RSN VE () BHEER gy -

- 7 s . - - --—-----F--F-""""""""""""""""""”""”"”" """ "="” ""”-""""="—""—""= ~N
@ 100V, 200V, 230V o LI o
N e e e e e e e J



(2) Changement de la tension d’alimentation

Si la tension d’alimentation de la machine ne correspond pas a

celle du secteur, la changer.

1) Oter les vis @ a @ représentées sur lllustration et retirer le
couvercle © .

2) Retirez le fil marron @ en appuyant sur la partie @ de la
plaquette de connexions @ avec un petit tournevis a lame
plate ©@.

3) En appuyant sur la partie @ correspondant a la tension
d'alimentation désirée avec un petit tournevis a lame plate
@, introduire le fil marron @ dans la fente. Relacher ensuite
le tournevis © .

e —————————————
| Auenfltion Tirer Iégérement le fil marron @ pour s’assurer |

u’il est bien verrouillé.
e e e e J

4) Remettre le couvercle © en place et le fixer avec les vis @ a
0.

5) Corriger la tension indiquée sur I'étiquette de tension
d'alimentation @ .

(2) Modo de cambiar la tension de suministro

Si la tension de suministro que usted a establecido no coincide

con la tensién que se a usar, cambie apropiadamente los valores

de la tension.

1) Saque los tornillos @ al @ que se muestran en la figura y
desmonte la cubierta @ .

2) Presionando con el destomnillador @ ranurado la porcién @®
en el bloque de terminales @, extraiga el cable marrén @ .

3) Presionando con el destornillador @ ranurado la porcion @
correspondiente a la tension de suministro a usar, inserte el
cable marrén @ en la ranura de la tensién de suministro.
Seguidamente, saque el destornillador 0.

If precafucién  Tire ligeramente del cable @ para comprobar y\I
\

cerciorarse de que el cable esta bien fijo. Y,

4) Coloque la cubierta @ vy fijela con los tornillos @ al @ .
5) Corrija debidamente la indicacién de la tensién de suministro
de acuerdo a los datos de la etiqueta de tensién de suministro

0.

(2) BREERTEEE
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4) W—@ZEHIZIET. RLO~OTEELET.
5) BERERTHODERRZEIELTIEEL,

(2) Changing the supply voltage

If the supply voltage you have set does not match the supply

voltage to be used, appropriately change the setting of the supply

voltage.

1) Remove screws @ to @ shown in the illustration and detach
cover @ .

2) Pressing portion @ on terminal block @ with small slotted
screwdriver @ , draw out brown cord @ .

3) Pressing portion @ corresponding to the supply voltage to
be used with small slotted screwdriver @, insert brown cord
© into the supply voltage slot. Then, release the screwdriver
© from the portion.

N\
Slightly pull brown cord @ to check to be sure |
that the cord will not come off.

Place cover @ and fix it with screws @ to @ .
Appropriately correct the indication of the supply voltage
given on supply voltage label @ .

(2) Andern der Spannungseinstellung

Falls die Spannungseinstellung nicht mit der zu verwendenden
Versorgungsspannung Ubereinstimmt, nehmen Sie eine
entsprechende Anderung der Spannungseinstetlung vor.

1) Die in der Abbildung gezeigten Schrauben @ bis @
herausdrehen und die Abdeckung ® abnehmen.

2) Den Teil @ des Klemmenblocks @ mit einem kleinen
Schlitzschraubenzieher @ hineindriicken, und das braune
Kabel @ herausziehen.

3) Den der zu verwendenden Versorgungsspannung
entsprechenden Teil @ mit einem kleinen
Schlitzschraubenzieher @ hineindriicken, und das braune
Kabel @ in den Klemmenblockschlitz einfihren. Dann den
Schraubenzieher @ von dem hineingedriickten Teil
entfernen.

A S N

| vorfsicnt Ziehen Sie leicht am braunen Kabel @, um |

sicherzugehen, daB es sich nicht 16st.
N e /

4) Die Abdeckung @ wieder anbringen und mit den Schrauben
0 bis O befestigen.

5) Den auf dem Versorgungsspannungsaufkleber @
angegebenen Wert entsprechend korrigieren.



(2) Modifica della tensione di alimentazione

Se la tensione di alimentazione che & stata impostata non corrisponde alla tensione di alimentazione da usare, modificare

correttamente I'impostazione della tensione di alimentazione.

1) Rimuovere viti da @ a @ mostrate nellillustrazione e staccare coperchio @ .

2) Premendo parte @ su blocco terminale @ con cacciavite piccolo @, estrarre filo marrone @ .

3) Premendo parte @ corrispondente alla tensione di alimentazione da usare con cacciavite piccolo @ , inserire filo marrone @
nella fessura della tensione di alimentazione. Rilasciare quindi il cacciavite @ dalla parte.

Atten §zione . N . - . N . .
Tirare leggermente filo marrone @ per assicurarasi che il filo non si stacchi.
\

4) Posizionare coperchio @ e fissarlo convit da @ a @ .

__________________ /

5) Correggere appropriatamente l'indicazione della tensione di alimentazione mostrata su etichetta della tensione di alimentazione

(2) ERERNVEE
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2. BEIK v U AMHID 13 Nnstalling the electrical box / Installieren des Schaltkastens/
Installation de la boite électrique / Modo de instalar la caja eléctrica/
Installazione della morsettiera elettrica/ EF AN

400 mm A

~

7z |
!

50mm |

4
i

L~

Fissare la morsettiera elettrica (MC-150) sulla parte inferiore
del tavolo, alposto illustrato con quattro viti per legno. A questo
punto, posizionare la morsettiera elettrica in modo che cavo di
alimentazione e la cassetta di

fusibili siano collocati su lato A. Collegare il cavo di alimentazione
@ all'interruttore dell’alimentazione.

FRERA (452 ) HERFFMC-150) B & 28 5 15 T A8 R
o JEF  SEIEERER - SRR A
@z 5 R IR

BEMNRY IR (MC-150) Z27—JILOREDEDMUEICAR
U (A& TEELET. COEEARICERI—PMN £a—
ARy TARKDEIICUTL RSV QIFERRAA v FITHE&
mLET,

Fix the electrical box (MC-150) on the underside of the table at
the location iflustrated with four wood screws. At this time,
position the electrical box so that power cable and the fuse box
are placed on A side. Connect power cable @ to the power
switch.

Den Schaltkasten (MC-150) mit vier Holzschrauben an der
Unterseite der Tischplatte befestigen, wie in der Abbildung
gezeigt. Dabei den Schaltkasten so positionieren, dal Netzkabel
und Sicherungskasten auf der Seite A liegen. Das Netzkabel @
an den Netzschalter anschlieBen.

Fixer la boite électrique (MC-150) sur le dessous de la table a
'endroit indiqué avec quatre vis a bois. La positionner de telle
sorte que le cable d’alimentation et la boite a fusible se trouvent
du coté A. Connecter le cable d’alimentation @ & l'interrupteur
d’alimentation.

Fije la caja eléctrica (MC-150) debajo de la mesa en el lugar
que se ilustra, con 4 tornillos de madera. Ahora, posicione la
caja eléctrica de modo que el cable eléctrico y la caja de fusibles
queden en el lado A. Conecte el cable @ al interruptor de la
corriente eléctrica.



3. EiFO— FD#ES: /Connecting the power cable / AnschlieBen des Netzkabels/
Connexion du cable d’alimentation / Modo de conectar el cable eléctrico/
Collegamento del cavo di alimentazione/ EiF&RAE R

AR

UWFBETSIZI/EY MDSRFLUTIToO TS,

WARNING:

Be sure to connect the power cable with the power plug removed from the receptacle.

WARNUNG:

Ziehen Sie vor AnschluB des Netzkabels den Netzstecker von der Steckdose ab.

AVERTISSEMENT:

A

AVISO:

Cercidrese de conectar el cable eléctrico estando desconectado del tomacorriente el enchufe.

AVVERTIMENTO:

Assicurarsi di staccare la spina di alimentazione dalla presa di corrente quando si collega il cavo di

alimentazione.
N E—
IIEJ

B EICEREREE LN T2 BER -

Toujours débrancher la fiche secteur de la prise de courant avant de connecter le cable d’alimentation.
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1) Togliere il coperchio dellinterruttore dell’alimentazione per il
motore della macchina per cucire.

2) 1l cavo di alimentazione che viene dalla morsettiera elettrica
contiene tre fili diversi. Collegare il filo marrone a parte @,
filo blu chiaro a parte @ e filo verde/giallo a parte @ (FG)
dellinterruttore dell’alimentazione.

1) BT RIRE TG i A B HRARE o

2) ERBLALRNECBEHFEEHBENRHON » X
B BRI RO - 104k (/3 (R IO (FG) -

3) KEE BRI -

1)
2)

3
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2)

SVVE-IHOBEREAA v FONN-ZRIFUET,
BRAA v FOOBECERRY I ANSHTWDER1—
ROFEEI— R, OMCEBEI— R, OF (FO) ITR/&
J—RFZZNENEELET,

BRAA Y FHIN—ZBDFIFET,

Detach the cover of the power switch for the sewing machine
motor.

The power cable coming from the electrical box contains
three different cords. Connect the brown cord to portion @,
light blue cord to portion @ and green/yellow cord to portion
® (FG) of the power switch.

Die Abdeckung des Netzschalters flr den
Nahmaschinenmotor abnehmen.

Das vom Schaltkasten kommende Netzkabel enthalt drei
Leiter.

Den braunen Leiter an Teil @, den hellblauen Leiter an Teil
@, und den griin/gelben Leiter an Teil @ (FG) des
Netzschalters anschlieBen.

Retirer le couvercle de linterrupteur d’alimentation pour le
moteur de la machine.

Le cable d’alimentation venant de la boite électrique comporte
trois fils.

Connecter le fil marron a la partie 0, le fil bleu clair a la
partie @ et le fil vert/jaune a la partie @ (FG) de Finterrupteur
d’alimentation.

Quite la cubierta del interruptor de la corriente eléctrica para
el motor de la maquina.

El cable que viene desde la caja eléctrica contiene tres hilos
diferentes. Conecte el hilo marrén a la porcion @, el hilo
azul claro a la porcién @ y el hilo amarillo a la porcion @
(FG) del interruptor de la corriente eléctrica.



4. J— ROD#EESE /Connecting the cords / AnschlieBen der Kabel/Raccordement des cordons /
Modo de conectar los cables/Collegamento dei fili / EERAVEE:
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WARNING:

WARNUNG:
A AVERTISSEMENT:

AVISO:

AVVERTIMENTO:

alimentazione.
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Be sure to connect the power cable with the power plug removed from the receptacle.

Ziehen Sie vor AnschluB3 des Netzkabels den Netzstecker von der Steckdose ab.

Toujours débrancher la fiche secteur de la prise de courant avant de connecter le cable d’alimentation.
Cercidrese de conectar el cable eléctrico estando desconectado del tomacorriente el enchufe.

Assicurarsi di staccare la spina di alimentazione dalla presa di corrente quando si collega il cavo di
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Connect the cords coming form the machine head to the electrical
box (MC-150). The 6P cord requires a junction cord. Put tube
© supplied with the machine as an accessory over connected
portion € of the junction cord and fix both ends of the tube @
with two bead bands @ with the connector inside the tube placed
at the center of the tube to secure safety.

Die vom Maschinenkopf kommenden Kabel an den Schaltkasten
(MC-150) anschlieBen.

Far das 6P-Kabel ist ein Verbindungskabel erforderlich. Den
als Zubehor mitgelieferten Schlauch @ Uber den Verbindungsteil
O des Verbindungskabels schieben, und beide Enden des
Schlauchs @ mit zwei Kabelbandern @ fixieren, um den im
Inneren des Schlauchs befindlichen Steckverbinder zu sichern.

Raccorder les cordons de la téte de la machine a la boite
électrique (MC-150). Le cordon a 6P requiert un cordon de
jonction. Par mesure de sécurité, placer le tube @ fourni avec
la machine sur la partie de connexion @ du cordon de jonction
et fixer les deux extrémités du tube @ avec deux colliers @
avec le connecteur au centre du tube.

Conecte los cables que vienen del cabezal de la maquina a la
caja eléctrica (MC-150). El cable 6P requiere un cable de unién.
Ponga el tubo @ que se suminisira con la maquina de coser
como accesorio sobre la porcion @ del cable de unién y fije los
dos extremos del tubo @ con dos bandas aperladas @ con el
conector en el interior del tubo colocado en el centro del tubo
para garantizar seguridad.

Collegare i fili che vengono dalla testa della macchina alla
morsettiera elettrica (MC-150). |l filo 6P richiede un filo di
giunzione. Mettere tubo @ in dotazione con la macchina come
un accessorio sulla parte connessa @ de! filo di giunzione e
fissare ambedue le estremita con due fascette a grani @ con il
connettore all'interno del tubo @ posizionato al centro del tubo
per garantire le condizioni di sicurezza.



= v DO#E(RE IPREPARATION OF THE MACHINE /

VORBEREITUNG DER MASCHINE/PREPARATION DE LA MACHINE /
PREPARACION DE LA MAQUINA/PREPARAZIONE DELLA MACCHINA/

REUDRAYZE SR

ER

WARNING :

WARNUNG:
Gegenstand niedergedriickt wird.
AVERTISSEMENT :
couteau est actionné.
AVISO:
opera la cuchilla.
CAUTELA:

coltello si mette in funzione.
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Turning ON the power switch with the foot pedal depressed is very dangerous since the knife operates.
Do not place your foot or anything on the foot pedal when turning ON the power switch.

Das Einschalten des Netzschalters bei gedriicktem Pedal ist sehr geféhrlich, weil das Messer betatigt wird.

Achten Sie beim Einschalten des Netzschalters darauf, daB3 das Pedal nicht durch den FuB oder irgendeinen

Il est tres dangereux de placer I'interrupteur d’alimentation sur marche avec la pédale enfoncée car le
Ne pas mettre le pied ou des objets sur la pédale lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation sur marche.
Es muy peligroso posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica con el pedal presionado porque
No ponga su pie ni ningln objeto en el pedal al posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica.

E molto pericoloso accendere I'interruttore dell’alimentazione con il pedale di comando premuto poiché il

Non mettere piedi oppure oggetti sul pedale di comando quando si accende I'interruttore dell’alimentazione.

1. XZBE EDEE /Changing the knife height / Andern der Messerhdhe/
Changement de la hauteur du couteau / Modo de cambiar la altura de la cuchilla/
Modifica dell’altezza del coltello / ] 7] S EMN%EE

1) Pousser légerement le levier de réglage du couteau @ vers la
gauche jusqu'a ce que l'ergot @ du levier quitte le cran © .
2) Régler la hauteur du couteau en déplagant le levier
verticalement. Lorsqu’on remonte le levier, la hauteur du
couteau augmente. Lorsqu’on le descend, la hauteur du
couteau diminue.
r Lorsque le levier se trouve sur le cran @, Ia\
| anenftion hauteur du couteau est 0 (zéro) et le contacteur |
| du moteur d’entrainement du couteau est |
ouvert (désactivé). J
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1) Lightly press knife adjusting lever @ to the left until claw @
of the lever comes off notch @ .

2) Adjust the height of the knife by shifting the lever up or down.
The knife height will be increased by shifting the lever up or
decreased by shifting it down.

r In the case where the lever is set in notch @ ,\

the knife height will be 0 (zero) and the knife |
driving motor switch will be turned off.

1) Den Messereinstellhebel @ leicht nach links driicken, bis
sich die Klaue @ des Hebels von der Kerbe @ 16st.

2) Die Hohe des Messers durch Verschieben des Hebels nach
oben oder unten einstellen. Die Messerhéhe nimmt durch
Verschieben des Hebels nach oben zu, und durch
Verschieben nach unten ab.

r Wird der Hebel in die Kerbe @ eingerastet,\

| vofsiem betragt die Messerhdhe 0 (Null), und der |
| Schalter des Messerantriebsmotors wird |
ausgeschaltet.



1) Presione ligeramente la palanca de ajuste @ hacia la izquierda hasta que la ufia @ de la palanca salga de muesca @ .
2) Ajuste la altura de la cuchilla accionando la palanca hacia arriba o hacia abajo. La altura de la cuchilla aumentara accionando
hacia arriba la palanca y disminuira accionandola hacia abajo.

If pecafucien  En el caso de que la palanca quede fijada en la muesca @, la altura de la cuchilla sera 0 (cero) y el interruptor\I
del motor impulsor de la cuchilla pasara a OFF.

1) Premere leggermente leva di regolazione del coltello @ verso sinistra fino a quando branca @ del coltello si stacca da dentello

2) Regolare I'altezza del coltello spostando la leva su o git. L’altezza del coltello sara aumentata spostando la leva su o diminuita
spostandola giu.

o e e e — — — — — —  — —  — — — — — e — — . — — — —
| A"en Zone Nel caso in cui la leva sia posizionata in dentello @, 'altezza del coltello sara 0 (zero) e Vinterruttore del |
motore di movimentazione del coltello verra spento.
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2. X AEFAE /Adjusting the knife pressure / Einstellen des Messerdrucks/
Réglage de la pression du couteau / Modo de ajustar la presion de la cuchilla/
Regolazione della pressione del coltello / t] 7B HAYAEE
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen
AVERTISSEMENT
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est compiétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
ER:
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1) Loosen setscrew @ and detach bed plate @ .

2) Loosen the screw in thrust pad @ and shift the thrust pad in
direction @ to decrease the knife pressure or in direction @
to increase it. The standard position of the thrust pad is the
center of the groove.

In the case where the knife pressure is\
[ : increased, the sharpness of the knife will be |
| enhanced, however, the service life of the knife |

can be shortened.




1) Die Feststellschraube @ I6sen und die Bettplatte @ abnehmen.
2) Die Schraube der Druckplatte @ Idsen, und die Druckplatte in Richtung @ schieben, um den Messerdruck zu verringern, oder
in Richtung @, um den Druck zu erhéhen. Die Normalstellung der Druckplatte ist in der Mitte der Nut.

|/Vor sict Durch Erhéhen des Messerdrucks wird die Schnittleistung des Messers verbessert, allerdings auf Kosten\I
Ny der Lebensdauer des Messers.

1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le plateau @ .
2) Desserrer la vis du patin de butée @ et déplacer le patin de butée dans le sens @ pour diminuer la pression du couteau ou dans
le sens @ pour 'augmenter. La position standard du patin de butée est le centre de la gorge.

rﬁmen tion Lorsqu’on augmente la pression du couteau, le couteau est plus tranchant, mais il tend a s’user plus\I
rapidement.
N e e e e 7/

1) Afloje el tornillo @ y quite la placa @ de la base.
2) Afloje el tornillo en el amortiguador @ de empuije y desplace el amortiguador en la direccién @) para reducir la presién de la
cuchilla o en la direccién @ para aumentaria. La posicién estandar del amortiguador de empuje es el centro de la ranura.

[ e e e e e e e e e e e e
| rrecalucion  En el caso que la presién de la cuchilla aumente, el filo de la cuchilla quedara mas cortante, sin embargo, 1a |
g vida de servicio de la cuchilla se acortara.

1) Allentare vite di fissaggio @ e staccare piastra del letto @ .

2) Allentare la vite in pattino reggispinta & e spostare il pattino reggispinta in senso @ per diminuire la pressione del coltello
oppure in senso @ per aumentarla. La posizione standard del pattino reggispinta & il centro della scanalatura.

/Aﬂen zone  Nel caso in cui la pressione del coltello venga aumentata, il coltello sara piu tagliente, tuttavia la durata di vita\

utile del coltello pud essere accorciata.

N e e e /

1) BRONETES  CREROH T -

2) BEZEROMEL - M@ ABEIYIERE %) - @ EBEY B IEAX
TR B R WA h R o

3. X XiCE)R 1 v FOHD 13582 /Adjusting the installation of the knife start switch/
Einstellen der Position des Messerstartschalters/
Réglage de I'installation de I'interrupteur d’actionnement du couteau/
Modo de ajustar el interruptor de arranque de la cuchilla/
Regolazione dell’installazione dell’interruttore di avvio del coltello /
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un aranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
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#{l /Rear side / Riickseite/Cté arriére /
Lado trasero / Lato posteriore/ #fil

Attaccare l'interruttore di avvio del coltello (gruppo) alla parte
situata trala leva della morsettiera elettrica per la macchina per
cucire e il pedale. A questo punto, cercare di posizionare
linterruttore di avvio (gruppo) in modo che il tirante a snodo sia
verticale.

Collegare il filo dellinterruttore alla MC-150.

Regolare l'altezza e inclinazione del pedale usando viti @) ¢ @.
Regolare la corsa del pedale spostando fermo @ su o giu.
Regolare la sensibilita delinterruttore di avvio del coltello
spostando fermo @ su o gill. A questo punto, fare attenzione in
modo che fermo @ non venga in contatto con l'unita principale
dell'interruttore di avvio del coltello.
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Attach the knife start switch (asm.) to the portion locating between
the lever of the electrical box for the sewing machine and the
pedal. At this time, try to position the start switch (asm.) so that
the connecting rod is vertical.

Connect the switch cord to the MC-150. Adjust the height and
inclination of the pedal using screws @ and @ . Adjust the
depressing depth of the pedal by shifting stopper & up or down.
Adjust the sensitivity of the knife start switch by shifting stopper
O up or down. At this time, be careful so that stopper @ does
not come in contact with the knife start switch main unit.

Den Messerstartschalter (Baugr.) an dem Teil zwischen dem
Hebel des Schaltkastens fiir die Nahmaschine und dem Pedal
installieren. Dabei den Startschalter (Baugr.) méglichst so
anbringen, daB die Verbindungsstange senkrecht steht. Das
Schalterkabel an den Schaltkasten (MC-150) anschlieBen.

Die Hohe und Neigung des Pedals mit den Schrauben @ und
@ cinstellen.

Den Pedalweg durch Verschieben des Anschlags & nach oben
oder unten einstellen.

Stellen Sie die Empfindlichkeit des Messerstartschalters ein,
indem Sie den Anschiag @ nach oben oder unten verstelien.
Achten Sie dabei darauf, daB der Anschlag @ nicht mit der
Haupteinheit des Messerstartschalters in Berthrung kommt.

Poser 'interrupteur d'actionnement du couteau (ensembile) entre
le levier de la boite électrique pour la machine et la pédale.
Positionner l'interrupteur d’actionnement (ensemble) de fagon
que la tige d’accouplement soit verticale.

Raccorder le cordon de I'interrupteur a la boite électrique (MC-
150)

Régler la hauteur et inclinaison de la pédale 4 'aide des vis @
et @.

Régler la profondeur d’enfoncement de la pédale en déplagant
la butée @ verticalement.

Régler la sensibilité de l'interrupteur de départ du couteau en
déplagant la butée @ vers le haut ou vers le bas. Veiller alors &
ce que la butée @ ne vienne pas en contact avec I'ensemble
principal de l'interrupteur de départ du couteau.

Coloque el interruptor de arranque de la cuchilla (conjunto) en
la porcién entre la palanca de la caja eléctrica para la maquina
de coser y el pedal.

Ahora, intente posicionar el interruptor de arranque (conjunto)
de modo que la biela conectora quede vertical. Conecte el cable
del interruptor en la MC-150.

Ajuste la altura y la inclinacién del pedal con los tornillos @ y @.
Ajuste la profundidad de depresion del pedal accionando hacia
arriba o hacia abajo el retenedor @ .

Ajuste la sensibilidad del interruptor de arranque de la cuchilla
desplazando hacia arriba o hacia abajo el retenedor @ .
Entonces, ponga cuidado en que el retenedor @ no toque la
unidad principal de interruptor de arranque de la cuchilla.



V. X4 )ViR{E/PEDAL OPERATION / PEDALBEDIENUNG/
UTILISATION DE LA PEDALE / OPERACION DEL PEDAL/
FUNZIONAMENTO DEL PEDALE/ ixtrig{E

@ Esta es la posicidon neutral del pedal en la que tanto la
maquina de coser como la cuchilla estan en descanso.

© Presione ligeramente la parte delantera del pedal desde la
posicién neutral, y actuara la cuchilla.

© Presione mas la parte delantera del pedal, y la maquina de
coser se pondra en marcha.

Al fin del cosido, siga los pasos antes mencionados @ al @ en

el orden inverso.

Siga los mismos pasos con los modelos convencionales LZ para

cambiar la velocidad de cosido de la maquina de coser entre

las velocidades baja y alta o para actuar el cortahilo automatico.

@ Questa & posizione di folle del pedale alla quale sia la
macchina per cucire che il coltello sono fermi.

@ Premere leggermente la parte anteriore del pedale dalla
posizione di folle, e il coltello si mettera in funzione.

© Premere ulteriormente la parte anteriore del pedale dalla
posizione alla quale il coltello si & messo in funzione, e la
macchina per cucire si avviera.

Alla fine cucitura, seguire i suddetti passi da @ a @ nell'ordine

inverso.Seguire gli stessi passi con i modelli LZ convenzionali

per commutare la velocita di cucitura della macchina tra la bassa

velocita e I'alta velocita o per mettere in funzione il rasafilo

automatico.
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© This is the neutral position of the pedal at which both the
sewing machine and the knife are at rest.

@ Slightly depress the front part of the pedal from the neutral
position, and the knife will actuate.

© Further depress the front part of the pedal from the position
at which the knife has actuated, the sewing machine will
start.

At the end of sewing, follow the aforementioned steps © to @

in the reverse order.

Follow the same steps with the conventional LZ models to

change over the sewing speed of the machine between the low-

speed and the high-speed or to actuate the automatic thread

trimmer.

@ Dies ist die Neutralstellung des Pedals, in der sich sowohl
N&hmaschine als auch Messer im Ruhezustand befinden.

® Wird der vordere Teil des Pedals von der Neutralstellung
aus leicht niedergedrickt, wird das Messer betétigt.

© Wird der vordere Teil des Pedals von der Position, an der
das Messer betatigt wurde, weiter niedergedriickt, wird die
Nahmaschine gestartet.

Fuhren Sie am Ende des Nahvorgangs die oben beschriebenen

Schritte @ bis @ in umgekehrter Reihenfolge aus.

Fahren Sie die gleichen Schritte mit den herkémmlichen LZ-

Modellen aus, um die Nahgeschwindigkeit der Maschine

zwischen der niedrigen und hohen Geschwindigkeit

umzuschalten, oder um den automatischen Fadenabschneider

auszulésen.

© Sur cette position, la pédale est au neutre ol la machine et
le couteau sont au repos.

@ Enfoncer légérement I'avant de la pédale depuis la position
neutre. Le couteau est actionné.

© Continuer a enfoncer 'avant de la pédale au-dela de la
position d’actionnement du couteau. La machine se met en
marche.

A la fin de la couture, inverser I'ordre des opérations @ 2 @ .

Pour les modeles LZ conventionnels, procéder de la méme

maniere pour passer entre la petite vitesse et la grande vitesse

de la machine ou pour actionner le coupe-fil automatique.

— 100 —



V. {& SF/MAINTENANCE / WARTUNG / ENTRETIEN/MANTENIMIENTO /
MANUTENZIONE/ # {&

1. X AMD3ZHA IReplacing the knives / Auswechseln der Messer/Remplacement des couteaux /

Modo de cambiar las cuchillas/Sostituzione dei coltelli/ tJ JJHIE &
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
IR
BTTALRAMEBENASEH  FREER - BRRERNCLEREEEET
@&EbEFL)
1) N2 BOFETAREZEOICLETY,
2) LHRUOZEED. AZXHN\—@=ZWDIFFLET,
3) LEHRUOZED S EHmUID AZR@HIEFTNET,
4) LEHRUO 2fE) ZEEDHDEHIBAZIONETITNET,

A

(HYDMU)

1) $RAROZO@AMICEBUDIFEHOIEHRUOZRHDHEF T,

2) D X 2OFOEZEH A ROITFATICIED L D(CIEdTa
UOTEELFT, UINKZ LIFDICE, MEDOA2@%D
FTHNCOSEIARITE T REHENE IDEFEDEL <
EHEY,

3) AZXNN—@ZWOFHTF. AAEEBEL TR,

<Removal>
1) Follow the steps of procedure given in lII-2 to set the knife pressure
to O (zero).

<Ausbau>

1) Flhren Sie die unter ll-2 beschriebenen Schritte aus, um den
Messerdruck auf O (Null) zu reduzieren.

2) Die Halteschraube @ losen, und die Messerabdeckung @
abnehmen.

3) Die Halteschraube @ 15sen, um das Stoffschnittmesser @ zu
entfemen.

4) Die zwei Halteschrauben @ I6sen, um das Stichplattenmesser @
zu entfemen.

|r vorlsicm Das Stichplattenmesser @ ist ein doppelseitiges\|
Messer (@ und ). P,

<Einbau>

1) Das Stichplattenmesser @ in Richtung @ driicken, und die
Halteschrauben @ anziehen.

2) Das Stoffschnittmesser @ mit der Halteschraube @ so befestigen,
daB seine Flache @ parallel mit dem Stichplattenmesser @ ist.
Zur Verbesserung der Schnittleistung ist es empfehlenswert, das
Stoffschnittmesser @ leicht in Richtung @ zu neigen. Dabei ist
jedoch zu beachten, daB ein zu stark geneigtes Messer
schnellerem Verschleif3 unterliegt.

3) Die Messerabdeckung @ wieder anbringen, und den Messerdruck
auf den korrekten Wert einstelien.

2) Loosen setscrew @ and detach knife cover @ .
3) Loosen setscrew @, and cloth cutting knife @ will come off.
4) Loosen two setscrews @, and throat plate knife @ will come off.

If ey Throat plate knife @ is a double-sided (@ and @) |

knife.

<Installation>
1) Pressing throat plate knife @ in direction @, tighten setscrews

2) Fixcloth cutting knife @ using setscrew @ so that its surface ® is
in parallel to throat plate knife @ . To enhance sharpness, tilt
cloth cutting knife @ slightly to direction @. It should be
remembered, however, the excessively titted knife can wear easily.

3) Attach knife cover @ in position and appropriately adjust the knife
pressure.
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<Retrait>

1) Régler la pression du couteau a 0 (zéro) en procédant comme il est indiqué sous lil-2.

2) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le couvercle de couteau @ .

3) Desserrer Ia vis de fixation @ . Le couteau de tissu @ peut alors étre retiré.

4) Desserrer les deux vis de fixation @ . Le couteau de plaque a aiguille @ peut alors étre retiré.

I TR S e o e T S
Le couteau de plaque a aiguille @ est un couteau a double tranchant (@ et ).

<Installation>

1) Serrer les vis de fixation @ en poussant le couteau de plaque & aiguille @ dans le sens @ .

2) Fixer le couteau de tissu @ a l'aide de la vis de fixation € de maniére que sa surface ® soit paralléle au couteau de plague a
aiguille @ . Pour un meilleur effet tranchant du couteau de tissu @, l'incliner légérement dans le sens @ . Noter, toutefois,
qu’un couteau trop incliné s’use facilement.

3) Remettre le couvercle de couteau @ en piace et régler correctement la pression du couteau.

<Extraccién>

1) Siga los pasos del procedimiento dado en I11-2 para fijar la presién de la cuchilla a 0 (cero).

2) Afloje el tornillo @ y quite la cubierta @ de la cuchilla.

3) Afloje el tornillo @ y saldra la cuchilla @ de doble filo.

4) Afloje los dos tornillos @ y saldra la cuchilla de la placa de agujas @ .

Coifooen T T T e e e e e T N
@ La cuchilla de la placa de agujas @ es de dos caras (Q y ©®).

N e e e e e e e o e e e e ——— — —— e e e e —— — —— s /
<lInstalaciéon>

1) Presionando la cuchilla @ de la placa de agujas en la direccion @, apriete los tornillos @ .

2) Fije la cuchilla @ cortadora de tela con el tornillo @ de modo que la superficie @ quede en paralelo con la cuchilla @ de la placa
de agujas. Para mejorar su afilado, incline la cuchilla de corte de la tela @ ligeramente en la direccién @. Sin embargo, debe
tenerse presente que una cuchilla demasiado inclinada se desgasta faciimente.

3) Cologue la cubierta @ de la cuchilla en su posicion y ajuste debidamente la presion de la cuchilla.

<Rimozione>

1) Seguire i passi di procedura indicati in 11l-2 per impostare la pressione del coltello a 0 (zero).
2) Allentare vite di fissaggio @ e staccare coperchio del coltello @ .

3) Allentare vite di fissaggic @, e coltello tagliastoffa @ si stacchera.

4) Allentare due viti di fissaggio @, e coltello della placca ago @ si stacchera.

o o T T T T T T T T T N
@ Coltello della placca ago @ & un coltello a doppio taglio (Q e ©).

N S e e e e e e e e e e e /

<Installazione>

1) Premendo coltello della placca ago @ in senso @, stringere viti di fissaggio @ .

2) Fissare coltello tagliastoffa @ usando vite di fissaggio @ in modo che la sua superficie @ sia in parallela a coltello della placca
ago @ . Per rendere piu tagliente il coltello, inclinare coltello tagliastoffa @ leggermente in senso @ . Tenersi presente,
tuttavia, che il coltello eccessivamente inclinato puoé consumarsi facilmente.

3) Attaccare coperchio del coltello @ a posto e regolare correttamente la pressione del coltello.

<ifH>

V) -2 HWIER > BEIJJEB &0 »

2) EREEEHO I EO -

3) WRETRHO - Y IO LR

4) ERECEHO (2/) - HRIOT LFE -

1) EY#H IOEOT i - EREE A -

2) EYETIOWORE M R TIOTIT - Kk HE IR EORE T o MR BRI RIS - ST IO a@E s -
BB KBRS - DITTMRE G RE -

3) 2 LY E@ - YIRS -
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2. BEE 1—XD3ZHA Replacing the power fuse / Auswechseln der Netzsicherung/
Remplacement du fusible d’alimentation / Modo de reemplazar el fusible de la corriente eléctrica/
Sostituzione del fusibile dell’alimentazione/ &R {REB4HAVEEIR

AR
RE. TROEMICIDIABZDRBEHSEHICEEFZYD. T—FOREHNLEX S LEZRBELTH ST
TLETV. ABBHZEBRLEYD. 1 —XHINHEE. ATFBEZYI>®ICE 21 —UINDFERZEDBR
WTHhSE—BROE 1 —-XEXBULTLRES LY,

WARNING :
To prevent personal injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, carry
out the work after turning OFF the power switch and ascertaining that the motor has completely stopped.
To prevent personal injuries, when a fuse has blown out, be sure to replace it with a new one with the same
capacity after turning OFF the power switch and removing the cause of the blown-out of the fuse.

WARNUNG:
Um durch elektrische Schidge oder plétzliches Anlaufen der NAhmaschine verursachte Verletzungen zu
vermeiden, fiihren Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert
haben, daf3 der Motor vollkommen stillsteht.
Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitat, nachdem
Sie den Netzschalter ausgeschaltet und die Ursache fir das Durchbrennen der Sicherung beseitigt haben,
um Verletzungen zu vermeiden.

AVERTISSEMENT :
2 Pour ne pas risquer une électrocution ou des blessures causées par une brusque mise en marche de la

machine, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét et s’assurer que le moteur est complétement arrété
avant d’effectuer les opérations suivantes. Pour ne pas risquer un accident, si un fusible saute, le remplacer
par un neuf de méme ampérage aprés avoir placé I'interrupteur d’alimentation sur arrét et avoir corrigé le
probléme I'ayant fait sauter.

AVISO:
Para evitar lesiones personales causados por descargas eléctricas o por un arranque brusco de la maquina
de coser, ejecute los trabajos después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de
verificar que el motor esta completamente parado. Para evitar lesiones personales, cuando se quema un
fusible, reponga inmediatamente otro nuevo de la misma capacidad después de posicionar en OFF el
interruptor de la corriente eléctrica y de eliminar la causa por la que se quemo el fusible.

AVVERTIMENTO:
Per evitare ferimenti causati da scosse elettriche o avvio improvviso della macchina per cucire, prima di
effettuare le seguenti operazioni, spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente
fermo. Per evitare ferimenti, quando un fusibile si e bruciato, prima di sostituirlo con uno nuovo con la
stessa capacita, assicurarsi di spegnere I'interruttore dell’alimentazione e di rimuovere la causa del fusibile
bruciato.

TR
HTHLERE - BIMNETSHMNEY - AREER - EIFERRELIREEHEET - BTHLEASEY - RELH%
B B ERESRFRERRARENRECE - BERAERSERIE o

\ 1) Ea—=XHRILIONS, v v T@ZMDICIE. EOICY
AFARSAN—-ZE LAY ROKEOFBIC RS A
N—ZEHT ELFIFNET,

— e~ N
m@ | ESA/\—ZBNT EEE BLBHTRSITL, |
- < | \ WBDEBNT S EEL,

2) LW 1—XERLU Fv v T@HOY I I HETH
UIAATLTEELY,

FEREa2—X: 1.6 A-250V

1) To remove cap @ from fuse holder @, insert a slotted
screwdriver into slit @ and move the screwdriver in the
direction of the arrow shown in the illustration.

' i~ . e A
| o\ Do not move the screwdriver excessively but |
move it lightly.
2) Replace the fuse with a new one and press in the fuse until
cap @ is locked.

Fuse to be used: 1.6 A, 250V
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1) Um die Kappe @ vom Sicherungshalter @ zu entfernen, einen Schlitzschraubenzieher in den Schlitz @ einfihren und in
Richtung des in der Abbildung gezeigten Pfeils bewegen.

r
| @m Bewegen Sie den Schraubenzieher nur um einen kieinen Betrag. |
N S e e e 7/

2) Die Sicherung durch eine neue ersetzen und so weit hineindriicken, bis die Kappe @ einrastet.

Vorgeschriebene Sicherung: 1,6 A, 250 V

1) Retirer le chapeau @ du porte-fusible @ en introduisant un tournevis a lame plate dans la fente @ et en déplagant le tournevis
dans le sens de la fleche comme sur Tillustration.

2) Remplacer le fusible par un neuf. L’enfoncer jusqu’a ce que le chapeau @ soit verrouillé.
Fusible a utiliser: 1,6 A, 250 V

1) Para quitar el casquillo @ del portafusible @, inserte un destornillador ranurado en la ranura @y accione destornillador en la
direccién de la flecha como aparece en la ilustracion.

fProcaucién . . . . . _—————_\
No mueva el destornillador excesivamente sino hagalo con cuidado.

N S e e 7/
2) Cambie el fusible por otro nuevo y presione el fusible hasta que el casquillo @ quede blogqueado.

Fusible a utilizar: 1,6 A, 250V

1) Per rimuovere tappo @ da portafusibile @, inserire un cacciavite in fessura @ e muovere il cacciavite in senso della freccia
mostrata nell'illustrazione.

KA:;‘TW_____..__..._.____-__________...____._________\
Non muovere il cacciavite eccessivamente ma muoverlo leggermente.

N S e e /
2) Sostituirlo con uno nuovo e premere dentro il fusibile fino a quando tappo @ viene bloccato.

Fusibile dausare: 1,6 A, 250V

1) E—FREA RO - WETETE ) R RRSEORENTIO

2) TRSEFNREHE - DETFOBIF -
RSB © 164, 250V
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. §iF8RaR / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIECES DE RECHANGE /
PIEZAS DE REPUESTO/PEZZI DI RICAMBIO/ s T4

g @ 7F / Parts No./Teile-Nr./N° de piéce/
Ne de pieza/No. di parte/ £75%

dlg : 23506009
[ ) @ 2 / Parts No./Teile-Nr./N° de piece/

Ao

N2 de pieza /No. di parte/ &%
: SS5090610SP

© T / Parts No./Teile-Nr./N° de piéce/
N2 de pieza /No. di parte/ £55%
: 23506108

O 7ZE / Parts No./Teile-Nr./N° de piéce/

EA=Y-E

N2 de pieza /No. di parte/ 5%
: SS6080360SP
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LZ-2280NU, 2280NU-7
LZ-2286NU, 2286NU-7
LZ-2288NU, 2288NU-7

HE-FUFATREZ VY (MFnBHLEEERTE)

High-speed, 1-needle, Lockstitch, Zigzag Stitching Machine with an Material Slippage
Preventing Function

Schnellaufende 1-Nadel-Steppstich-Zickzacknihmaschine mit einer Funktion zur Verhitung
von Stoffrutschen

Machine zigzag rapide a point noué, 1 aiguille avec fonction anti-glissement du tissu

Maquina de pespunteadora en zigzag, a punto calado, 1-aguja, alta volocidad con funcién
preventiva de deslizamiento del material

Macchina zig-zag veloce, 1 ago, punto annodato con funzione preventiva di scorrimento
del materiale

REE TR IT RN (WP mRRIINEE)

A\

AR
FEIILZ-2280NUY U —XDHBOHELHLTHDF T,
FELUADIREICDVTIFLZ-2280NY U—X HBTY,

CAUTION :
Instructions described in these pages are for LZ-2280NU series only.
Instructions other than those described there are the same as those for LZ-2280N series.

VORSICHT :
Die Anweisungen auf diesen Seiten gelten nur fiir Serie LZ-2280NU.
Die Gbrigen Anweisungen sind die gleichen wie fiir Serie LZ-2280N.

ATTENTION :
Les instructions de ces pages ne concernent que la série LZ-2280NU.
Les instructions qui ne figurent pas ici sont les mémes que pour la série LZ-2280N.

PRECAUCION :
Las instrucciones que se dan en estas paginas son solamente para el Serie
LZ-2280NU. Todas las instrucciones fuera de las que se dan aqui son las mismas que las dadas
para el Serie LZ-2280N.

ATTENZIONE :
Istruzioni descritte in queste pagine sono soltanto par Serie LZ-2280NU.
Istruzioni tranne quelle descritte qui sono uguali a quelle per Serie LZ-2280N.
- H
A ERC B RLZ-2280NVRFI AR AR o
FELSMYBRERELZ-2280NRFIH8[RE] o
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1. £ #R/SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / CARACTERISTIQUES/
ESPECIFICACIONES / CARATTERISTICHE TECNICHE/ R 8§

LZ-2280NU (-7)

LZ-2286NU (-7)

LZ-2288NU (-7)

gL BE2aTS 45FB HLSB

% B NN NN BENLICED 2 A~ANS YT
e

BOWRE Max. 4.500 rpm

BAEHRDIE 5 mm 10 mm (B4 8) |  8mm @&E6mm)

BRAREERS 2.5 mm 2 mm

& B & aXww 134 SUK, 438 : #6865 ~#90. DPxE: #9~#14

HADES (UL

LI{—=55mm, OFEIF 10 mm

£ A M

Ja—F_a—FIUVIRFAIUNo. 1

LZ-2280NU (-7)

LZ-2286NU (-7)

LZ-2288NU (-7)

Type of zigzag

Standard zigzag

3-step zigzag

Cam-replacement type zigzag

Stitch diagram

DAY

NN

Standard zigzag to scallop, etc. by
means of pattern cam

Sewing speed

Max. 4,500 rpm

Max. zigzag width

5mm

10 mm (Standard 8 at the time of delivery)L 8 mm (standard zigzag : 6 mm)

Max. stitch length

2.5 mm

2 mm

Needle

SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 to #90, DP X 5: #9to #14

Lift of the presser foot

By the hand lifter 5.5 mm, by the knee lifter 10 mm

Oil used

JUK! New Defrix Oil No. 1

LZ-2280NU (-7)

1.Z-2286NU (-7)

LZ-2288NU (-7)

Zickzackstichtyp

Standard-Zickzackstich

3-Stufen-Zickzackstich

Zickzackstich mit Kurvenscheibe

Stichdiagramm

NN

RCAVAN

Standard-Zickzackstich bis
Langette usw. mittels
Musterkurvenscheibe

Nahgeschwindigkeit Max. 4.500 St/min
Max. Zickzackstichbreite 5 mm 10 mm (Werkseinstellung 8) l 8 mm (Standard-Zickzackstich: 6 mm)
Max. Zickzackstichlange 2.5 mm 2mm

Nadel

SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 bis #90, DP X 5: #9 bis #14

NahfuBhub 5,5 mm mittels Handheber, 10 mm mittels Knieheber
Verwendetes JUKI New Defrix Oil No. 1
LZ-2280NU (-7) LZ-2286NU (-7) LZ-2288NU (-7)
Type de zigzag Zigzag standard Zigzag a 3 pas Zigzag a changement de came

Schéma de points

DAV

EVAVAN

Zigzag standard pour feston, etc.,
au moyen d’'une came de
configuration

Vitesse de couture

4.500 pts/mn maxi

Largeur maximale de zigzag

5 mm

10 mm (standard 8 a la sortie d'usine) l 8 mm (zigzag standard : 6 mm)

Longueur maximale des points

2.5mm

2mm

Aiguille

SCHMETZ 134SUK, 438 : n°65 a n°90, DP X 5:n°9 a n°14

Hauteur de relevage du pied
presseur

Par releveur manuel 5,5 mm, par genouillere 10 mm

Huile utilisée

JUKI New Defrix Qil No. 1
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LZ-2280NU (-7) LZ-2286NU (-7) LZ-2288NU (-7)
Tipo de zigzag Zigzag estandar Zigzag de 3 pasos Zigzag tipo reemplazamiento-leva
Diagrama de puntada \/\/\ M Zigzag estandar para feston, etc.
mediante cambio de patréon
Velocidad de cosido Max. 4.500 ppm
Anchura maxima de zigzag 5 mm 10 mm (Estandar 8 al tiempo de entrega) l 8 mm (zigzag estandar: 6 mm)
Longitud maxima de puntada 2.5mm 2 mm
Aguja SCHMETZ 134SUK, 438 : #65 a #90, DPX5 : #9 a #14
Elevacion del prensatelas Con elevador manual 5,5 mm, con elevador de rodilla 10 mm
Aceite a usar Aceite JUKI New Defrix N2 1
LZ-2280NU (-7) LZ-2286NU (-7) LZ-2288NU (-7)
Tipo di zig-zag Zig-zag standard Zig-zag a tre punti Zig-zag a sostituzione camma
Diagramma di punto \/\/\ M Da zig-zag standard a smerlatura
ecc. per mezzi di camma modello
Velocita di cucitura 4.500 pnt/min
Larghezza max. zig-zag 5 mm 10 mm 8 mm
(Standard 8 al momento della consegna) (zig-zag standard: 6 mm)
Lunghezza max. del punto 2.5 mm 2mm
Ago SCHMETZ134SUK, 438 : da #65 a #90, DP X 5:da #9 a #14
Alzata del piedino premistoffa Tramite I'alzapiedino manuale 5,5 mm, tramite I'alzapiedino a ginocchio 10 mm
Olio usato Olio JUKI New Defrix No.1

LZ-2280NU (-7) LZ-2286NU (-7) LZ-2288NU (-7)

eI 3N 1 2 EhEhiTaE 4 B iR o TR

HIV R \/\/\ \M FIRTCR: M AR
2B~ RS

HELHE Max. 4,500 rpm

BB TN s mm 10 mm (EAHE%8) | 8 mm (28BE5 6 mm)

BB RS 2.5 mm 2 mm

{55 PR FEENE 134 SUK, 438:#65 ~ #90, DPx5:#9 ~ #14

RS URERE) BAAREESS mm 0 [BEHEEEE 10 mm

T FA I No.l JUKI ##h

2. EDHEDEE - 8% /HEIGHT AND INCLINATION OF THE FEED DOG/
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS/
HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE/
ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO/ Xt NS E -~ (8l

A

b=
FROEBICKZASOREERFSIEHICEEELD . E—FOEEHIEF > EEBRULTHSITo>TLEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine 2u verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
BT RARERERASERY - FREER - HEHEERE LR EET -
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1) EDEOBEIHLOEEZRR I DICIRDETED U
TMEHRUQPZEDDDH. RSAN—CLEFEDUZ T
0 O=CLIEY,

2) REOETR LETEDO U I#HODIRDSKSE. £ T
EO UV OHMODZRN O KARBICEWZABI T,

3) EDEDETDREF 1.4 mmTY,

4) MFNBEICEF. LDV HOZETICRELET,
EDEEEE O DARES LR > THINMEETEXT,

5) RUDMZIVDOHEREEDEOFC AN =D T
TTHOLFET,

1) To adjust the height and inclination of the feed dog, loosen
setscrew @ in the feed driving link pin in the figure, and turn
feed driving link pins @ and @ using a screwdriver.

2) Standard inclination of the feed dog is the position where the
engraved dot of feed driving link pin @ is in the direction of 9
o'clock, and the engraved dot of feed driving link pin @ is in
the direction of 9 o'clock.

2)

3) Standard height of the feed dog is 1.4 mm.

4) To adjust the cloth-slip, mainly adjust feed driving link pin @
. The cloth-slip can be corrected in accordance with the
amount of inclined angle “ ¢ ” of the feed dog.

5) The sewing machine equipped with the thread trimmer only
has been factory-set a spacer in between the throat plate

\ REERE
Standard position
Normalposition
Position standard
Posicion estandar

Posizione standard

RS

T8

!

N 777474

and the feed dog.

1) Zum Einstellen der Héhe und Neigung des Transporteurs
die in der Abbildung gezeigte Feststellschraube @ des
Transporteur-Antriebsgliedbolzens 18sen, und die
Transporteur-Antriebsgliedboizen @ und @ mit einem
Schraubenzieher drehen.

2) Die normale Neigung des Transporteurs ist gegeben, wenn
sich der in den Transporteur-Antriebsgliedbolzen @
eingravierte Punkt in der 9-Uhr-Stellung, und der in den
Transporteur-Antriebsgliedbolzen @ eingravierte Punkt in der
9-Uhr-Stellung befindet.

3) Die normale Héhe des Transporteurs betragt 1,4 mm.

4) Die Einstellung des Stoffschlupfs erfolgt hauptsachlich mit
dem Transporteur-Antriebsgliedbolzen @ . Der Stoffschlupf
kann in Ubereinstimmung mit dem Neigungswinkelbetrag
8 " des Transporteurs korrigiert werden.

5) Nur Nahmaschinen mit Fadenabschneider sind werksseitig
mit einem Abstandsstiick zwischen Stichplatte und
Transporteur ausgestattet worden.

1) Pour le réglage de la hauteur et de linclinaison de la griffe
d’entrainement, desserrer la vis de fixation @ de 'axe de la
bielliette de commande d’entrainement représentée sur la
figure et tourner les axes de biellette de commande
d’entrainement @ et @ a I'aide d’un tournevis.

2) Linclinaison de la griffe d’entrainement est standard lorsque
le point gravé de I’axe de biellette de commande
d’entrainement @ se trouve la “direction 9 heures” et le point
gravé de 'axe de biellette de commande d’entrainement ©
se trouve dans la “direction 9 heures”.

3) La hauteur standard de la griffe d’entrainement est de 1,4
mm.

4} Pour corriger un glissement du tissu, régler principalement
laxe de biellette de commande d’entrainement €. On peut
corriger le glissement du tissu en fonction de l'inclinaison “
# " de la griffe d’entrainement.

5) Une entretoise se trouve insérée en usine entre la plaque a
aiguiille et la griffe d’entrainement sur la machine avec coupe-
fil seulement.

- 109 -



1) Para ajustar la altura e inclinacién del dentado de transporte, afloje el tornilio @ en el fiador de la articulacién impulsora del
transporte como en la figura, y usando un destornillador gire los fiadores @ y ® de la articulacién impulsora del transporte.

2) La inclinacién estandar del dentado de transporte es la posicion en que el punto gravado del fiador @ de la articulacién
impulsora del transporte esta en la direccién de las 9 del reloj, y el punto gravado del fiador @ de la articulacion impulsora del
transporte esté apuntando a las 9 del relo;j.

3) La altura estandar del dentado de transporte es 1,4 mm.

4) Para ajustar el deslice de tela, ajuste principalmente el fiador @ de la articulacion impulsora del transporte. E! deslice de tela se
puede corregir en conformidad con la cantidad de angulo inclinado “ 6 " del dentado de transporte.

5) La maquina de coser equipada con el cortahilo solamente ha sido ajustada en fabrica on un espaciador entre la placa de
agujas y el dentado de transporte.

1) Per regolare 'altezza e inclinazione della griffa di trasporto, allentare vite di fissaggio @ net pemo della connessione di trasmissione
del trasporto nella figura, e girare perni della connessione di trasmissione del trasporto @ e @ usando un cacciavite.

2) Inclinazione standard della griffa di trasporto & la posizione dove il punto inciso di perno della connessione di trasmissione del
trasporto @ & nella direzione delle ore 9, e il punto inciso di perno della connessione di trasmissione del trasporto @ & nella
direzione delle ore 9.

3) Altezza standard della griffa di trasporto & di 1,4 mm.

4) Per regolare lo slittamento della stoffa, regolare principalmente perno della connessione di trasmissione del trasporto @ . Lo
slittamento della stoffa pud essere corretto a seconda della quantita dell’angolo inclinato “ 8 ” della griffa di trasporto.

5) Soltanto per la macchina per cucire dotata del rasafilo, & stato messo in fabbrica un distanziale tra la placca ago e la griffa di
trasporto.

SR LAR RO S AR - EEER LT E TR AR E 40 - FRIEA ) EE T RARNO O -
R E L TR IR @ X A 5 9 BT - BN A RO X B A B 9 BRI T o

BA T SR 1.4 mm o

HEEATHIRES > L L N AR O TR o B FERANAD  ATLMEIE AR -

AR A0 0] IR MR AN A T e Rl e e By o

[V R S
— e e e e
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LZ-2284N, 2284N-7
LZ-2284NU, 2284NU-7

RE—XHFETRM=ZV Y 2R - 45N\ DRZBEERE)

High-speed, 1-needle, Lockstitch, Zigzag Stitching Machine with Standard Zigzag/3-step
Zigzag Pattern Changeover Function

Einnadel-Steppstich-Zickzack-Schnelindhmaschine mit Standard-Zickzack/Dreistufen-
Zickzack-Musterumschaltfunktion

Machine rapide a point noué zigzag, 1 aiguille avec fonction de sélection de configuration
zigzag standard/zigzag a 3 pas

Maquina pespunteadora a zigzag de alta velocidad, 1 aguja, con funciéon de cambio de
zigzag estandar/zigzag a 3 pasos

Macchina Zig-zag Veloce, 1 Ago, Punto annodato con Funzione di Commutazione Modello
Zig-zag Standard/Zig-zag a 3 passi

SR AR AR AN (528 - ARNEIRISRINAE)

R
FEIILZ-2284NY U—ZXOHBAOHEHLTHD XTI,
FELUSNDEBEICDOWVTIFLZ-2280N/2280NUY U—X EHETT,

CAUTION :
Instructions described in these pages are for LZ-2284N series only.
Instructions other than those described there are the same as those for LZ-2280N/2280NU series.

VORSICHT :

Die hier gegebenen Anweisungen gelten nur fiir die LZ-2284N-Serie. Andere als hier beschriebene
Anweisungen sind mit denen fiir die LZ-2280N/2280NU-Serie identisch.

ATTENTION :
Ces instructions concernent exclusivement la série LZ-2284N. Pour tout ce qui n'est pas couvert,
les instructions sont les mémes que pour la série LZ-2280N/2280NU.

PRECAUCION :
Las instrucciones descritas en estas paginas son solamente para la serie LZ-2284N.
Otras instrucciones, distintas de las descritas en estas paginas, son las mismas que de la serie
LZ-2280N/2280NU.

ATTENZIONE :
Istruzioni descritte in queste pagine sono soltanto per la serie LZ-2284N. Istruzioni tranne quelle
descritte qui sono uguali a quelle per la serie LZ-2280N/2280NU.
ER:
AEWRECUBRALZ-228aNR FIAVFREA o
AELIMOBFIEBR12-2280N/2280NUR T HEIE] -
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1. 1+ #R/SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / CARACTERISTIQUES/
ESPECIFICACIONES / CARATTERISTICHE TECNICHE/ i 1§

st LZ-2284N LZ-2284NU
LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7

HRUNEIT BE2ATR/4RTE
e VA N,
RSO 5,000 rpm * 1 4,500 rpm * 2
BAIRD & 10 mm (RZ£ELEE 8 mm)
BEAEDE 25 mm 4 R/FRE2mm)
{ERst a2 Xy 134 SUK. 438 #65 ~#90. AL DOPx5 49 ~#14
BROBT WX EFLI— 55 mm. UXEF10mm
ez JUKIZa—~F T v I RAAIUNo. ]

¥ 1 BOLERCIRDBICRDESEEHIER 1 [CELXT,
X2 RODBEMMEZEMA S 2 "THR. 8mMMZERIS4R/TRIER ICEUFET,

=1

A5 LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)

#OEX
g VAV AN VAV AN I VAVA VR I VA VAN
O~5mm 5,000 rpm 5.000 rpm 4,500 rpm 4,500 rom
6 mm 4,500 rpm 5.000 rpm 4,500 rpm 4,500 rpm
6 mm Z#X ~ 8 mm 4,000 rpm 5,000 rpm 4,000 rpm 4,500 rpm
8 mm %z A~ 10 mm 3,000 rpm 4,000 rpm 3.000 rpm 4,000 rpm

Model LZ-2284N LZ-2284NU
LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7

Type of zigzag Standard zigzag / 3-step zigzag
Stitch diagram \/\/\ M
Max. sewing speed 5,000 rpm * 1 ]7 4,500 rpm * 2
Max. needle throw 10 mm (Factory-set to 8 mm at the time of delivery)
Max. feeding amount 2.5 mm (3-step zigzag : 2 mm)
Needle SCHMETZ 134 SUK, 438 : #65 to #90, CRGAN DPx5 : #9 to #14
Lift of the presser foot By the hand lifter 5.5 mm, by the knee lifter 10 mm
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No.1

* 1: Type and max. sewing speed depending on zigzag width conform to Table 1.
* 2 Standard zigzag exceeding zigzag width of 6 mm or more and 3-step zigzag exceeding needle throw of 8 mm or
more conform to Table 1.

Table 1
Model LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)
Stitch diagram \/\/\ ‘\M W\ W\

Zigzag width

0to 5mm 5,000 rpm 5,000 rpm 4,500 rpm 4,500 rpm
6 mm 4,500 rpm 5,000 rpm 4,500 rpm 4,500 rpm
Over 6 mm to 8 mm 4,000 rpm 5,000 rpm 4,000 rpm 4,500 rpm
Over 8 mm to 10 mm 3,000 rpm 4,000 rpm 3,000 rpm 4,000 rpm
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LZ-2284N LZ-2284NU
Modell
LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7
Zickzack-Typ Standard-Zickzack/Dreistufen-Zickzack

Stichbild

VA AR

Hachstnahgeschwindigkeit 5.000 St/min * 1 I 4.500 St/min * 2

Maximale Zickzack-Breite 10 mm (Werkseinstellung vor Auslieferung auf 8 mm)

Maximaler Transportbetrag 2,5 mm (Dreistufen-Zickzack: 2 mm)

Nadel SCHMETZ134 SUK, 438 : #65 bis #90, ORGAN DPx5 : #9 bis #14

Hub des PresserfuBBes Mit dem Handheber 5,5 mm, mit dem Knieheber 10 mm

Schmierdl JUKI New Defrix Oil Nr. 1

* 1: Typ und Hochstnidhgeschwindigkeit in Abhangigkeit von der Zickzack-Breite entsprechen Tabelle 1.
% 2 : Standard-Zickzack Uber einer Zickzack-Breite von 6 mm und Dreistufen-Zickzack (ber einem Nadelausschlag von 8
mm entsprechen Tabelle 1.

Tabelle 1

Modell LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)

Stichbild \/\/\ W\\ \/\/\ M
Zickzack-Breite
0 bis 5 mm 5.000 St/min 5.000 St/min 4.500 St/min 4.500 St/min
6 mm 4.500 St/min 5.000 St/min 4.500 St/min 4.500 St/min
Uber 6 mm bis 8 mm 4.000 St/min 5.000 St/min 4.000 St/min 4.500 St/min
aber 8 mm bis 10 mm 3.000 St/min 4.000 St/min 3.000 St/min 4.000 St/min
Modale LZ-2284N LZ-2284NU
LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7

Type de zigzag Zigzag standard/zigzag a 3 pas

Schéma des points

VA NATA

Vitesse de couture maxi 5.000 pts/mn % 1 \ 4.500 pts/mn  * 2

Largeur de zigzag maxi 10 mm (réglée a 8 mm a la sortie d'usine)

Pas d'entrainement maxi 2,5 mm (zigzag a 3 pas : 2 mm)

Aiguille SCHMETZ 134 SUK, 438 : n°65 & 90, ORGAN DPx5 : n°9 &4 14

Hauteur de relevage du pied presseur Par le releveur manuel 5,5 mm, par la genouillére 10 mm

Huile lubrifiante JUKI New Defrix Qil n° 1

% 1: Le type et la vitesse de couture maxi en fonction de la largeur de zigzag sont tels qu'indiqués dans le tableau 1.
% 2: Le zigzag standard avec une largeur de zigzag dépassant 6 mm et le zigzag a 3 pas avec une jetée d'aiguille
dépassant 8 mm sont tels qu'indiqués dans le tableau 1.
Tableau 1

Modele LZ-2284NU (-7)

LZ-2284N (-7)
Schéma des

m | SNAVAL | N

NAAN WA

Largeur de zigzag

0as5mm 5.000 pts/mn 5.000 pts/mn 4.500 pts/mn 4.500 pts/mn
6 mm 4.500 pts/mn 5.000 pts/mn 4.500 pts/mn 4.500 pts/mn
Plus de 6 mm a 8 mm 4.000 pts/mn 5.000 pts/mn 4.000 pts/mn 4.500 pts/mn
Plus de 8 mm a 10 mm 3.000 pts/mn 4.000 pts/mn 3.000 pts/mn 4.000 pts/mn
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Modelo

LZ-2284N
LZ-2284N-7

LZ-2284NU
LZ-2284NU-7

Tipo de zigzag

Zigzag estandar/zigzag a 3 pasos

Diagrama de puntada

VA

AR

Max. velocidad de cosido

5.000 ppm * 1

4.500 ppm * 2

Max. ancho de zigzag

10 mm (Ajustado en fabrica a 8 mm al momento de la entrega)

Max. cantidad de transporte

2,5 mm (zigzag a 3 pasos: 2 mm)

Aguja

SCHMETZ134 SUK, 438 : #65 a #90, ORGAN DPx5: #9 a #14

Elevacién del prensatelas

Por el elevador a mano 5,5 mm, por el elevador a rodilla 10 mm

Aceite lubricante

Nuevo aceite Defrix No. 1 de JUKI

* 1: Eltipoy la max. velocidad de cosido segln el ancho del zigzag, de acuerdo con la Tabla 1.

% 2. Elzigzag estandar que excede el ancho de zigzag de 6 mm o mayor y el zigzag a 3 pasos que excede el alcance de
la aguja de 8 mm o mayor, de acuerdo con ia Tabla 1.

Tabla 1

Modelo LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)

Diagrama de
pace |\ N W
Ancho de zigzag
0a5mm 5.000 ppm 5.000 ppm 4.500 ppm 4.500 ppm
6 mm 4.500 ppm 5.000 ppm 4.500 ppm 4.500 ppm
Més de 6 mm a 8 mm 4.000 ppm 5.000 ppm 4.000 ppm 4.500 ppm
Mas de 8 mm a 10 mm 3.000 ppm 4.000 ppm 3.000 ppm 4.000 ppm
Model LZ-2284N LZ-2284NU
odeto LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7

Tipo di zig-zag Zig-zag standard/zig-zag a 3 passi

Diagramma del punto

YA

AR

Velocita di cucitura max

5.000 pnt/min * 1

4.500 pnt/min * 2

Ampiezza dello zig-zag max

10 mm (Impostato in fabbrica a 8 mm al momento della consegna)

Quantita di trasporto max

2,5 mm (zig-zag a 3 passi: 2 mm)

Ago

SCHMETZ134 SUK, 438 : da #65 a #90, ORGAN DPx5 : da #9 a #14

Alzata piedino premistoffa

Tramite lalzapiedino manuale 5,5 mm, tramite lalzapiedino a ginocchio 10 mm

Olio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No. 1

* 1: Tipo di macchina e la velocita di cucitura max a seconda dellampiezza dello zig-zag sono come riportati nella Tabella

1.

% 2: Zig-zag standard che supera lampiezza dello zig-zag di 6 mm o pil e zig-zag a 3 passi che supera la corsa dellago
di 8 mm o piu sono come riportati nella Tabella 1.

Tabella 1
Modelio LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)
dello zig-zag
da0aS5mm 5.000 pnt/min 5.000 pnt/min 4.500 pnt/min 4.500 pnt/min
6 mm 4.500 pnt/min 5.000 pnt/min 4.500 pnt/min 4.500 pnt/min
Oltre 6 mm fino a 8 mm 4.000 pnt/min 5.000 pnt/min 4.000 pnt/min 4.500 pnt/min
Oltre 8 mm finoa 10 mm 3.000 pnt/min 4.000 pnt/min 3.000 pnt/min 4.000 pnt/min
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s LZ-2284N LZ-2284NU

LZ-2284N-7 LZ-2284NU-7

H AR e 2 Bhdh I 4% /4 Bh AR

e 5,000 rpm * 1 \ 4,500 rpm * 2

TAHREN L 10 mm (FRHEH % 8 mm)

AR 2.5 mm (4 ##ITHE%A 2 mm)

AR F4% 8 134 SUK -~ 438:#65 ~ #90 -~ [ ZERE DPx5:#9 ~ #14

BRI ) AR S5 mm - BENIZFEF 10 mm

i BT New Deflex 0il No.l

X1 ARSI AARE RSN R ERANE LR
X2 BRENTIIEAEH 6 mm DULAY 2 BEgRITAE  HRIE 8 mm 19 4 BhdhHraEAIE 1 AR -

;1

AR, LZ-2284N (-7) LZ-2284NU (-7)
R
0~ 5 mm 5,000 rpm 5,000 rpm 4,500 rpm 4,500 rpm
6 mm 4,500 rpm 5,000 rpm 4,500 rpm 4,500 rpm
6 mm L b~ 8 mm 4,000 rpm 5,000 rpm 4,000 rpm 4,500 rpm
8 mm LA _E~ 10 mm 3,000 rpm 4,000 rpm 3,000 rpm 4,000 rpm

2. 2 TR /4 RTROUDH#X / CHANGEOVER OF STANDARD ZIGZAG/3-STEP ZIGZAG /
UMSCHALTUNG ZWISCHEN STANDARD-ZICKZACK/DREISTUFEN-ZICKZACK /
SELECTION DU ZIGZAG STANDARD/ZIGZAG A 3 PAS /
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE /
COMMUTAZIONE TRA ZIG-ZAG STANDARD/ZIG-ZAG A 3 PASSI / 2 Zhphi4E /4 BhihiraEaviEia
=3 g
TROEHC LD ABOBUSER T HICERZYID . E—5OEEDIEE S EEEERL THSIT>TLEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=38
RTMLRAMEEMASEY - FREER - BIRERNELLAE@®EET -
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1) T—U—%FCEUL., ste—B MNTRECLET,

2) YID\mAUN—Q@ZEFHICSIEL L, Ov IV @=UBE
ROTORDIREFET .

3) YDA LUN\—@Z5IVWcEEAEIE., FLEITDITR
N—U@ICahEERT. TORK, Oy IEV@ZEMABERD
TNOICHERICANtEY SUET,

(@ib EKWEWDmim47hB‘3ﬁE1@®ﬂ§‘
\

( nwazyeﬁmgmmﬂemm%mxotué}
TEERBLTIEZW,

| %, Ov V@D BRONOICA>THEW |

| () DIES) RIETIE. BHICS ¥V EEEE |

| BEITL AL, BHRIBET SRREGEDE |

\ g J

4) PY0BmA UN\—@ZEHEIESNEVFER, T—U—%
FT1EE (360° ) @URICT) ~3) OF¥=BE
TR TLREV VIDRAMEEDNTEDTRTIDIRUAT
FWET,

Lo . N\
In principle, the changeover point can be
obtained in the ratio of one time to three |
stitches.

1) Turn handwheel by hand to bring needle to its lowest position.

2) Pull changeover lever @ toward this side and pull out lock
pin @ from positioning hole @ .

3) Turn changeover lever @ while puliing it and adjust it to zigzag
mark @ you desire. At this time, securely place lock pin @ in
positioning hole @ and set it.

FoT T e T T T T T T T TN

| Make sure that lock pin @ is securely placed in |

positioning hole @ .

In addition, never operate the sewing machine I

in the state that lock pin @ is not placed in

| positioning hole @ (on the way of changeover). |

It will cause the trouble of the sewing machine.

N e e — /

4) When changeover lever @ cannot be turned, perform again
the work of steps 1) to 3) after manualily turning the handwheel
by one turn (360°). Perform repeatedly until changeover work
can be completed.

1) Das Handrad von Hand drehen, um die Nadel zu ihrer Tiefstposition zu bringen.
2) Den Umschalthebel @ zu dieser Seite zichen und den Sicherungsstift @ aus der Positioniersffnung @ herausziehen.
3) Den Umschalthebel @ drehen, wihrend er gezogen wird, und ihn auf die gewiinschte Zickzack-Marke @ einstellen. Nun den Sicherungsstift

@ in die Positionierdffnung @ einsetzen und arretieren.

[ ————————————— e —
| veoient Sicherstellen, daB der Sicherungsstift @ sicher in der Positionierdfinung @ sitzt.

AuBerdem darf die Nahmaschine niemals betrieben werden, wenn der Sicherungsstift @ nicht in der Positionierdffnung
I\ O sitzt (bei der Umschaltung). Anderenfalls kommt es zu einer Stérung der Nahmaschine.

4) Wenn der Umschalthebel @ nicht gedreht werden kann, Schritte 1) bis 3) emeut durchfiihren, nachdem das Handrad um eine Drehung
(360°) gedreht worden ist. Solange wiederholen, bis die Umschaltung abgeschlossen ist.
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Att ti
| @1 En principe, le point de sélection de mode peut étre obtenu dans un rapport de une fois a trois points. ]
N e e e e e /
1) Toumer manuellement le volant pour abaisser l'aiguille au maximum.
2) Tirer le levier de sélection @ du coté opérateur et retirer la broche de verrovillage @ de l'orifice de positionnement @ .
3) Toumer le levier de sélection @ tout en le tirant et le régler sur le repére de zigzag © désiré. Remettre alors la broche de verrouillage @
dans l'orifice de positionnement @ .

| ansfion S'assurer que la broche de verrouillage @ est bien en place dans I'orifice de positionnement @ . |
@ Ne jamais utiliser la machine lorsque la broche de verrouillage @ ne se trouve pas dans l'orifice de positionnement @
(pendant la sélection de mode). Ceci causerait une anomalie de la machine. I
4) Silon ne parvient pas a déplacer le levier de sélection @, effectuer & nouveau les opérations 1) & 3) aprés avoir toumé manuellement le
volant d'un tour (360°). Effectuer ceci plusieurs fois jusqu'a ce que la sélection soit possible.

= N

. T ———— 7/

1) Gire el volante con la mano hasta que la aguja se encuentre en su posiciéon mas baja.

2) Tire de la palanca de cambio hacia este lado y extraiga el pasador de fijacion @ del agujero de posicionamiento @ .

3) Gire la palanca de cambio @ mientras que tira de la misma y ajistela a la marca del zigzag @ deseado. Luego, cologue y asegure bien
el pasador de fijacion @ en el agujero de posicionamiento @ .

Cercidrese de que el pasador de fijacién @ esté bien asegurado en el agujero de posicionamiento @ . 1
Ademds, nunca opere la méaquina de coser en el estado en que el pasador de cierre @ no esté colocado en el agujero
I\ O de posicionamiento (al hacerse el cambio). Ello causaria problemas a la maquina de coser. |

4) En caso de que la palanca de cambio @ no pueda ser girada, ejecute nuevamente los pasos 1) a 3) de este procedimiento después de
girar el volante una vuelta (360°) con la mano. Repita estos pasos hasta que pueda efectuarse el ajuste.

‘i . - - - -—-"-"""""""""=""="-""""—"/"""/"""—"¥"=—"""""="""-" N
@ ® Inlinea di massima, il punto di commutazione pud essere ottenuto nel rapporto di una volta a tre punti.
N e e 7/

1) Girare il volantino manualmente per portare lago alla sua posizione pil bassa.

2) Tirare la leva di commutazione @ verso questo lato e tirare fuori il pemo di fissaggio @ dal foro di posizionamento @ .

3) Girare laleva di commutazione @ tirandola e regolaria alla marcatura dello zig-zag € che si desidera. A questo punto, mettere sicuramente
il pemo di fissaggio @ nel foro di posizionamento @ e fissarlo.

Assicurarsi che il perno di fissaggio @ sia messa sicuramente nel foro di posizionamento @ .
Inoltre, mai azionare la macchina per cucire nello stato in cui il perno di fissaggio @ non & messo nel foro di
I posizionamento @ (durante la commutazione). Questo causera inconvenienti della macchina per cucire. [

I Atten j zione

4) Quando la leva di commutazione @ non pud essere girata, effettuare nuovamente le operazioni dei passi da 1) a 3) dopo aver girato il
volantino manualmente per un giro (360°). Ripetere le operazioni finché la commutazione sia completata.

1) MTEE R o CRHPRREIR T
2) OEERERQRFIEAT - B RO ETLOM LK
3) R QEE) - SRERENIMTIETO o ILF - BT HOR T EMLOT -

| TR HOTHERER - IR0 - |
%% RROLHEATBUAHONER (WIRRP)E  FRHAETRRIHRE - &u%ﬁ?&l#%ﬂ?ﬁ‘]“ﬁﬁi&ﬁc'

4) ERERQTHEEER - BTEELTR LB (360" ) XEFE D) ~3) WOREITRM o RITEITH T ] LUEFTRIRIRY: o
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LZ-2284C-7

WE/ Y=y b—FHFRETREZV Y (2R - 4RINF—/Y) DR REEFIE)

High-speed, Cylinder-bed, 1-needle, Lockstitch, Zigzag Stitching Machine with Standard
Zigzag/3-step Zigzag Pattern Changeover Function

Schnell laufende 1-Nadel-Zylinderbett-Steppstich-Zickzackndhmaschine mit Standard-/3-
Stufen-Zickzackstichmuster-Umschaltfunktion

Machine zigzag rapide a point noué, 1 aiguille, socle cylindrique, avec fonction de sélection
de configuration de zigzag standard/zigzag a 3 pas

Maquina pespunteadora en zigzag de alta velocidad, base cilindrica, 1-aguja, punto calado
con la funcién de cambio de patrén, Zigzag estandar y zigzag de 3-pasos

Macchina Zig-zag Veloce, Braccio cilindrico, 1 Ago, Punto Annodato con Funzione di
Commutazione Modello Zig-zag Standard/Zig-zag a 3 passi

SRR AT AR RN (528 - 4 BERWIRINER)

ER
AERILZ-2284C-7DFHADHEH#H L THDFT,
FELUADIERICDLTIRLZ-2280N/2280NUY U —XF Iz (3L Z-2284N/2284NU & 158
TY,

CAUTION :
Instructions described in these pages are for LZ-2284C-7 only. Instructions other than those
described there are the same as those for LZ-2280N/2280NU or LZ-2284N/2284NU.,

VORSICHT :

Die hier gegebenen Anweisungen gelten nur fiir die LZ-2284C-7. Die Anweisungen auBer den
dort beschriebenen sind die gleichen wie die fiir LZ-2280N/2280NU bzw. LZ-2284N/2284NU.

ATTENTION :
A Ces instructions concernent exclusivement la LZ-2284C-7. Les instructions autres que celles qui
sont indiquées ici sont les mémes que pour la LZ-2280N/2280NU ou LZ-2284N/2284NU.

PRECAUCION :
Las instrucciones descritas en estas paginas son solamente para la LZ-2284C-7.

Las instrucciones fuera de las que se describen aqui son las mismas que las que se dan para LZ-
2280N/2280NU o LZ-2284N/2284NU.

ATTENZIONE :

Istruzioni descritte in queste pagine sono soltanto per la LZ-2284C-7. Le istruzioni tranne quelle
descritte qui sono le stesse di quelle per LZ-2280N/2280NU o LZ-2284N/2284NU.

xR
AERC IR B RALZ-2284C-7/IZHEA ©
RARAZLIIMIIER » 12-2280N/2280NU Z51)F] 1Z-2284N/2284NU 3B o
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I . {4 /SPECIFICATIONS/TECHNISCHE DATEN/
CARACTERISTIQUES/ESPECIFICACIONES/
CARATTERISTICHE TECNICHE/ 3i#&

fIHRIE LZ-2284N-7 EFUTY . P112 28R TEE0,

Specifications are the same as those for |.Z-2284N-7. See p.112.
Die Spezifikationen sind die gleichen wie die fiir LZ-2284N-7. Siehe S.112.

Les caractéristiques sont les mémes que pour la LZ-2284N-7. Voir p.112.

Las especificaciones son las mismas que para el modelo LZ-2284N-7. Consulte lap. 112.

Le caratteristiche tecniche sono le stesse di quelle per LZ-2284N-7. Vedere p.112.

FERE L LZ-2284N-7 Afl6] © AW 112

O . EXFHF INSTALLATION/INSTALLATION/INSTALLATION/
INSTALACION/INSTALLAZIONE / Z%

1. #HIEFEH/—1EH 1 U DT /Replacing the control box cover setscrews/
Auswechseln der Schaltkastenabdeckungs-Befestigungsschrauben/
Remplacement des vis de fixation du couvercle de la boite de commande/
Modo de reemplazar los tornillos de la cubierta de la caja de control/
Sostituzione delle viti di fissaggio della centralina di controllo /AZ#I1EE =B EiR 44 EIR

Quando si installa la centralina di controllo (SC-800) @ sul tavolo/
sostegno esclusivo JUKI, non & possibile rimuovere le viti di
fissaggio della centralina di controllo @ .

Sostituire le 8 viti di fissaggio mostrate nella figura con le viti
con la testa a brugola in dotazione con la testa della macchina
come accessori prima di installare la centralina di controllo sul
tavolo/sostegno.

HRHHIF (SC-800) @245 3 TUKI S B Y s 38 30 1) ) o 480
@iiHITT -

RTINS AT - S E 0 8 e 454 TR Y B8 a1 A FLIER
& o

HlHFE (SC-800) @7 JUKI REAM=SICED [ D1EE.
NIN—DIEHR OO ABELIED F T FISICED T
SR D8AZREBABROIAETURIL MIZFBL TR
Lo

When installing control box (SC-800) @ on the JUKI exclusive
table/stand, it is not possible to remove control box cover
setscrews @ .

Replace 8 setscrews shown in the figure with hexagon socket
head bolts which have been supplied as accessories with the
machine head before installing the control box on the table/stand.

Wenn der Schaltkasten (SC-800) @ am exklusiven JUKI-Tisch/
Stander installiert wird, ist es nicht méglich, die
Schaltkastenabdeckungs-Befestigungsschrauben @ zu
entfernen.

Ersetzen Sie die 8 in der Abbildung gezeigten
Befestigungsschrauben durch die als Zubehdr mit dem
Maschinenkopf gelieferten Innensechskantschrauben, bevor Sie
den Schaltkasten am Tisch/Stander instailieren.

Lors de la pose de la boite de commande (SC-800) @ sur la
table/support spécial JUKI, il n’est pas possible de retirer les vis
de fixation du couvercle de boite de commande @ .

Avant de poser la boite de commande sur la table/support,
remplacer les 8 vis de fixation indiquées sur la figure par les
boulons hexacaves fournis comme accessoires avec la téte de
la machine.

Cuando instale la caja de control (SC-800) @ en la mesa
exclusiva de JUKI estandar, no es posible sacar los tornillos @
de la cubierta de la caja de control.

Reemplace los 8 tornillos que se muestran en la figura con los
pernos de cabeza hexagonal que se han suministrado como
accesorios con el cabezal de la maquina de coser antes de
instalar la caja de control en la mesa/pedestal.
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2. BRY—JIVOESE /Fixing the power cable/Befestigen des Netzkabels/
Fixation du cable d’alimentation/Modo de colocar el cable eléctrico/

RERREE

Fissaggio del cavo dell’alimentazione/ &

Fissare il cavo dell’alimentazione alla centralina di controllo con
il morsetto di nylon in dotazione con la testa della macchina
come accessori poiché & pericoloso quando il cavo
del’’alimentazione & sporgente dal tavolo/sostegno.

. Non legare in un fascio il cavo\
Atten j zione

| dell’alimentazione con altri cavi. Ne risultera |
malfunzione.

BRI TR A, - 5 fab - BRI R B B S Ry

[EREZR A E A6 L o

_________________ N
|/ AARICERSAIHCERGEILE 8 - LR |
. HEERBNE - J

BRTI—JIOH=ELSRBHHEULTVNS EBETI DT, BB
RROF OV TS TTHIEREICEE LT IEEL,

| BES—TIUIE. ZOMOT—TILEV-L & l:\l

RRBEVTLEEW. REHEOERICEDET,
Fix the power cable to the control box with the nylon clamp which
has been supplied as accessories with the machine head since
it is dangerous when the power cable protrudes from the table/
stand.

I/ y Do not bundle the power cable with other\|
u < cables. Malfunction will be caused. J

Befestigen Sie das Netzkabel mit den im Lieferumfang des
Maschinenkopfs enthaltenen Nylonklemmen am Schaltkasten,
da es gefahriich ist, wenn das Netzkabel vom Tisch/Stander
Ubersteht.

/Vor Sicht Biindeln Sie das Netzkabel nicht mit anderen\
| Kabeln zusammen, weil dadurch eineI
w Funktionsstdrung verursacht wird. J

Fixer le cable d’alimentation a la boite de commande avec la
bride en nylon fournie comme accessoire avec la téte de la
machine car il serait dangereux que le cable dépasse de la tabie/
support.

e e
atenlion V@ Pas attacher le céble d’alimentation
| ensemble avec d’autres cables. Ceci |

provoquerait une anomalie.
N o 7/

Fije el cable de la corriente eléctrica en la caja de control con el
sujetador de nilén que se ha suministrado como accesorio con
el cabezal de la méaquina de coser dado que existe peligro
cuando el cable eléctrico sobresale de la mesa/pedestal.

r — A}
| Precajucisn No ate el cable eléctrico con otros cables. Esto |
\ resultaria en mal funcionamiento.

3. BEEfE >/ I DEIRE /Fixing the hinge of the machine head/
Befestigen des maschinenkopfscharniers/Fixation des charnieres de la tete de la machine/
Modo de fijar la bisagra del cabezal de la maquina/
Fissaggio della cerniera della testa della macchina/ £ #) B B NEE

AR
WARNING :

WARNUNG :

beginnen.
AVERTISSEMENT :

AVISO:
AVVERTIMENTO :

e

TROEICRDIAZDREERH S HICEBBEYD . E—5DEFRD L > e SR U TH SITFo> T RS,

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

DTIRANIBEMAS T » FAREER - HLREERE L REEEET -
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1) EVIVEBERIHITT—IIUCOB k. BRI LET,
2) EFSFDOLVIZNEBOLSRL (L=45) @TEEL
FJ,

1) Tilt the machine head after attaching the hinges to the machine
head and putting the machine head on the table.

2) Fixthe hinge located to the face plate side with setscrew (L=4.5)
© which has been supplied as accessory.

1) Kippen Sie den Maschinenkopf, nachdem Sie die Schamiere am
Maschinenkopf befestigt und den Maschinenkopf auf den Tisch
gesetzt haben.

2) Befestigen Sie das Schamier auf der Stimplattenseite mit der als
Zubehor mitgelieferten Befestigungsschraube (L=4.5) @ .

Basculer la téte de la machine aprés y avoir posé les chamiéres et Favoir placée sur la table.

2) Fixer les chamieres situées du coté de la plaque frontale avec les vis de fixation (L=4,5) @ foumies comme accessoires.

1) Incline el cabezal de la maquina después de colocar las bisagras en el cabezal de la maquina y de poner el cabezal de la
maquina sobre la mesa.

2) Fije la bisagra ubicada en el lado de la placa frontal con el tomilio (L=4,5) @ que se ha suministrado como accesorio.

1) Inclinare la testa della macchina dopo aver attaccato le cemiere alla testa della macchina e aver messo la testa della macchina sul tavolo.

2) Fissare la cemiera posta sui lato della piastra frontale con la vite di fissaggio (L=4,5) @ in dotazione con la macchina come accessorio.

1) OSSR RN - IS b RETEIRE -

2) A BREEES (L=45) @FEF RIS -

4. FENIN—HA FX b v I\—DHED }1F Nnstalling the hook cover guide stopper/
Installieren des Greiferabdeckungs-Fiihrungsanschlags/
Pose de la butée du guide de couvercle de crochet/
Modo de instalar el retenedor de la guia de la cubierta del gancho/
Installazione del fermo della guida del coperchio del crochet/ JE# & EiEm | FRIL R

1) (MBRICA>TWVEEN/\—HA FA b v/{—Q@DIERD T v U@ E I TOICHITE T,

2) HI\—HA4 FA by /{—Q@DYID REFZELRQUOICTHID D ENGEHAALTERD I T T,

1) Put hook section @ of the spring of hook cover guide stopper @ supplied as accessories to spring rack @ .

2) Insert the notch of hook cover guide stopper @ from the under side upward to hinge screw © to complete the installation.

1) Bringen Sie den Hakenteil @ der Feder des als Zubehor mitgelieferten Greiferabdeckungs-Fithrungsanschlags @ an der
Federzahnstange @ an.

2) Fihren Sie die Kerbe des Greiferabdeckungs-Fuhrungsanschlags @ von der Unterseite nach oben in die Zapfenschraube @
ein, um die Installation zu vollenden.

1) Placer la partie crochet @ du ressort de la butée de guide de couvercle de crochet @ fournie comme accessoire sur le support
de ressort @ .

2) Pour terminer l'installation, introduire le cran de la butée de guide de couvercle de crochet @ de haut en bas sur la vis de
charniere © .

1) Coloque la seccion @ de gancho del muelle del retenedor @ de la guia de la cubierta del gancho que se ha suministrado como
accesorio para el rack @ de muelle.

2) Inserte la muesca del retenedor @ de la guia de la cubierta del gancho por la parte de abajo hacia arriba hasta el tornillo © de

la bisagra y con esto se completa la instalacién.
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1) Mettere la sezione di gancio @ della molia del fermo delia
guida del coperchio del crochet @ in dotazione con la
macchina come accessori al portamolla @ .

2) Inserire la tacca del fermo della guida del coperchio del
crochet @ dal lato inferiore verso lalto alla vite cemiera ©@
per completare l'installazione.

1) B A e R A 1 B 2R @ H @ O
Lo

2) SEHEE ) S AR @ IR T (A LT R
HO L 2R -

5. URIVT7 Y+ A5 —DFRE /Adjusting the level adjuster/Einstellen des SchraubfiiBe/
Réglage des vis d’assiette/Modo de ajustar el ajustador de nivel/
Regolazione del regolatore di livello/ 7K A& 2Z AT

Quando si usa il tavolo/sostegno esclusivo JUKI, effettuare in
modo completo la regolazione dell’altezza dei regolatori di livello
(6 posti) @ in modo che vibrazione o torsione deill'intero tavolo/
sostegno non diventi grande.

Inoltre, fare attenzione a non applicare un carico all’estremita
della base di supporto de!l pedale @ in caso di spostamento o
qualcosa di simile. E possibile che essa si pieghi.

{5 B JUK IS4 T8 P 5500 - 3 A0 o AR K T M A 2 (608 ) @K
B DU R ARBIEIERL o S0) - BEIRE - SR S IR A
@RI EY & - TR RER LAY -

JUKIREHRZERT D55, REPHESFE0RUND
RELIFSHFNELD, UNILT7 I v XY — (BEFT) @OFE
WEETHIHTE TSV, e, BEIDRY & (FBMR3T
A BODEIHICTHEZEMNIENLDITERL TS L, B
Do TUESBENDDET,

When using JUKI exclusive table/stand, fully perform the
adjustment of the height of level adjusters (6 places) @ so that
vibration or torsion of the whole table/stand does not become
large.

In addition, take care not to apply a load to the top end of pedal
support base @ in case of moving or the like. It may be bent.

Wenn Sie den exklusiven JUKI-Tisch/Stander verwenden, fithren
Sie die komplette Héheneinstellung der Schraubfie (6 Stellen)
© so durch, dass der Tisch/Stander keinen zu groBen
Vibrationen oder Verdrehungen ausgesetzt wird.

Achten Sie auBerdem im Falle einer Verschiebung oder
dergleichen darauf, dass das obere Ende der Pedaltragerbasis
@ keiner Belastung ausgesetzt wird, weil sie sonst verbogen
werden kann.

Lors de l'utilisation de la table/support spécial JUKI, régler
correctement la hauteur des vis d’assiette (6 points) @ pour
minimiser les vibrations et la torsion de 'ensembie de la table/
support.

Veiller également a ne pas appliquer une charge a 'extrémité
supérieure du socle de support de pédale @ lors d’un
déplacement ou autre. Ceci pourrait le tordre.

Cuando use la mesa estandar exclusiva de JUKI, ejecute a
perfeccién el ajuste de altura de los ajustadores de nivel (6
lugares) @ de tal manera que no se produzca excesiva vibracién
o torsién en todo el conjunto de estante y mesa.

Ademas, ponga cuidado en no aplicar carga alguna en el
extremo superior de la base @ del soporte del pedal en el caso
de moverla o cosa semejante. Se podria doblar.

II . ({EM75;&/OPERATING PROCEDURE/BEDIENUNGSVERFAHREN/
UTILISATION/PROCEDIMIENTO DE LA OPERACION/
PROCEDIMENTO OPERATIVO/ 5%

1. 2mFR/ 4 RTBEODYIb X / Changeover of standard zigzag/3-step zigzag /

Umschaltung zwischen Standard-/3-Stufen-Zickzackstich /

Sélection du zigzag standard/zigzag a 3 pas / Cambio de zigzag estandar/3 pasos /
Commutazione zig-zag standard/zig-zag a 3 passi/ 2 1t / 4 Ephiraigig

BIEAARLZ-2284N (-7) £BUTY, P115ZSBEBLIIIL,
Operating procedure is the same as that for LZ-2284(-7). See p.115.

Das Bedienungsverfahren ist das gleiche wie fiir das Modell LZ-2284(-7). Siehe S.115.

La procédure est la méme que pour la LZ-2284(-7). Voir p.115.

El procedimiento de operacién es el mismo que para el modelo LZ-2284 (-7). Veala p.115.

Il procedimento operativo & 1o stesso di quello per LZ-2284(-7). Vedere p.115.

B R LZ-2284NCDRTE] © 5B HI115 o o
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2. H/\—DRAIFF5 /How to open the hook cover/Offnen der Greiferabdeckung/
Comment ouvrir le couvercle de crochet/Modo de abrir la cubierta del gancho/
Come aprire il coperchio del crochet / BE#E 2T &

EHN—QEDL FHITIENFHERSRY VOEE L. T
[CBAIFE T,

r BN —QHEVCRETEN ) —QE NS

| BUIEb LEWTL a0, A4 keEnusn |
| ZBNDBOET, |
| - FHN—-ORITTEHNICMRETHEVLHEFT |
| bENTE ST S IC LT EEVAIET |
| DRECEZAENIBOMSTNEBDF |

N e /

Putting your finger in the hollow of the bottom of hook cover @
, press button @ to open the hook cover downward.

- * Do not press the hook cover @ from Ee\
upper side in the state that the hook cover
@ is opened. Guide metal fittings may be |

I

I

| / broken. I
| * Periodically clean the inside of the hook
I

I

cover @ so that itis not covered with material [

dust or the like. Troubles such as material |

dust is rolled in the hook and the like will I
\ occur.

Legen Sie Ihren Finger in die Aussparung an der Unterseite der Greiferabdeckung @, und driicken Sie den Knopf @, um die
Greiferabdeckung nach unten zu &ffnen.
r * Dricken Sie nicht von oben auf die Greiferabdeckung @, wenn sie gebffnet ist. Die
| ' Flhrungsmetallbeschlédge kénnen sonst beschidigt werden.

@"‘ * Reinigen Sie die Innenseite der Greiferabdeckung @ regelméaBig, um sie von Stofffasern oder dergleichen |
I

zu saubern. Anderenfalls kann es zu Stérungen, wie z.B. Verfangen von Stofffasern im Greifer und |
“ dergleichen, kommen.

En plagant le doigt dans le creux au bas du couvercle de crochet @, appuyer sur e bouton @ pour ouvrir le couvercle de crochet
vers le bas.

r * Ne pas appuyer sur le couvercle de crochet @ par le haut lorsqu’il est ouvert. Ceci pourrait casser Ies\
O ferrures de guidage.
| S8 ) ¢ Nettoyer périodiquement I'intérieur du couvercle de crochet @ pour en enlever la poussiére, etc. A défaut, |
I il pourrait en résulter des anomalies telles qu’adhérence de poussiére de tissu dans le crochet et les I
autres piéces.
S bl P e J

| prcaffocion Se podrian romper las piezas metdlicas de ajuste.

|  Limpie periédicamente el interior de la cubierta @ del gancho para que no quede cubierta con particulas
N de material o polvo. Se presentaran problemas si tales particulas y polvo se acumulan en torno del gancho./

Mettendo il dito nella cavita del fondo del coperchio del crochet @, premere il bottone @ per aprire il coperchio del crochet verso
il basso.

r « Non premere il coperchio del crochet @ dal lato superiore nello stato in cui il coperchio del crochet @ é\

aperto. E possibile che accessori metallici si rompano.

Atten § zione . Il ’e - . .
| * Pulire periodicamente I'interno del coperchio del crochet @ in modo che esso non venga coperto di polvere |

| di materiale o qualcosa di simile. Si presenteranno inconvenienti quale avvolgimento della polvere nel |
crochet e cose simili.

N o o o e et o e e e o i o e o o S o et o o i o o . e e e /

AT E BQRIMM MM - #4%H@ » 1m FAT5 -

lr - {EFTRBNEH E BOMIKAE - BARN LA REBREESO - HosaREH S WG - \l
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IV . {ZRSF/MAINTENANCE/WARTUNG/ENTRETIEN/MANTENIMIENTO/
MANUTENZIONE/ #{E{RE

1. £H/){—0HEID % L7 /Removing the hook cover/Entfernen der Greiferabdeckung/
Retrait du couvercle de crochet/Modo de quitar la cubierta del gancho/
Rimozione del coperchio del crochet/ FEiE SR EN 5 7%

R
FTEROEHICLZAZOBERFLIEHICEREZTD . E—5OEEDIEE > e EZRERLTH ST > TS,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um maégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

A

beginnen.
AVERTISSEMENT :

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad gue el motor estd completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

paa_g

BT RAMEEMASBR - FAEER - EEHERRE I WEREET -

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

@ D A

1)
2)

3)
4)
1)
2)

3)

RSB LE D,

1)

Tilt the machine head.

£H/ —OHECTWVWBIREETE /I \—HA RA M v/{—@  2) Remove the hook section of hook cover guide stopper @ the
DTy OB EHNLET, state that hook cover @ is closed.
EH)\—QEFELEZIVUNMBERDAEET, 3) Open hook cover @ to remove it from the sewing machine.
EHI—@EANUIE. THIN—HA R v/ {—@D T 4) After removing hook cover @, put the hook section of hook cover
TEEEHIN—HA R My /—E@ITHITT T, guide stopper @ to hook cover guide stopper pin © .

Den Maschinenkopf kippen. 1) Basculer la téte de la machine en arriere.

Den Hakenteil des Greiferabdeckungs-Filhrungsanschiags @bei  2) Retirer la partie crochet de la butée de guide de couvercle de
geschlossener Greiferabdeckung @ entfernen. crochet @ alors que le couvercle de crochet @ est fermé.

Die Greiferabdeckung @ &ffnen, um sie von der Nahmaschine ~ 3) Ouvrir le couvercle de crochet @ pour le retirer de la machine.
zu entfemen. 4) Aprés avoir retiré le couvercle de crochet @, placer la partie

Nachdem Sie die Greiferabdeckung @ entfemt haben, bringen
Sie den Hakenteil des Greiferabdeckungs-Fihrungsanschlags
@ am Greiterabdeckungs-Fihrungsanschlagstift @ an.

— 126 —

crochet de la butée de guide de couvercle de crochet @ sur l'axe
de butée de guide de couvercle de crochet @ .



Incline el cabezal de la maquina. 1)
Retire la seccién del gancho del retenedor @ de la guia de
la cubierta del gancho estando cerrada la cubierta @ del
gancho.

Abra la cubierta @ del gancho para quitarlo de la maquina
de coser.

Después de desmontar la cubierta @ del gancho, coloque
la seccion de gancho del retenedor @ de la guia de la
cubierta del gancho en el pasador @ del retenedor de la
guia de la cubierta del gancho.

1) JEHEEE -

AR EEQNIRET - HITEEERE T EERON

$ES o

RS EEQZE » WL AREI THEEEER -

4) HITiEnERQr %  FHEIIESE A HEONHN
AR E O -

Inclinare la testa della macchina.

Rimuovere la sezione di gancio del fermo della guida del
coperchio del crochet @ nello stato in cui il coperchio del
crochet @ & chiuso.

Aprire il coperchio del crochet @ per rimuoverlo dalla
macchina per cucire.

Dopo aver rimosso il coperchio del crochet @ , mettere la
sezione di gancio dei fermo della guida de! coperchio del
crochet @ al perno di bloccaggio della guida del coperchio
del crochet @ .

. BHIN—ERY ROT EEFFEE/Adjusting clearance between the hook cover and the machine bed/

Einstellen des Abstands zwischen Greiferabdeckung und Maschinenbett/

Réglage du jeu entre le couvercle de crochet et le bati de la machine/

Modo de ajustar la separacion entre la cubierta del gancho y la base de la maquina/
Regolazione dello spazio tra il coperchio del crochet e il basamento della macchina/

RiE #2 7 2 M1 5 O R P

A

=3
TROERIC LD AZDEEEHCICHICBEZLD , E~FOEENLEE ST EZBRLTHSIToTLEE L,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
R
ATHLRANERERASEY  FREER  ERBERERELBEEREET -

£ 0.5mm/
Approx. 0.5 mm/
ca. 0,5 mm/

0,5 mm environ/
Aprox. 0,5 mm/
Circa 0,5 mm

#¥0.5mm/
Approx. 0.5 mm/

1 ca. 0,5 mm/
\ 0,5 mm environ/
Aprox. 0,5 mm/
Circa 0,5 mm

1) JL#@ZENLFET,
2) EN/\—Q&ENY F@DIE[NHO0.MMICED LD UEHRUOZ SN UVEELFT.
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1) Remove rubber plug @ .
2) Move setscrew @ up or down to adjust so that the clearance between hook cover @ and machine bed @ is approximately 0.5
mm. Then fix the setscrew.

1) Entfernen Sie den Gummistopfen @ .
2) Die Einstellung durch Verstellen der Feststellschraube @ nach oben oder unten so vormehmen, dass der Abstand zwischen
Greiferabdeckung @ und Maschinenbett @ ungefahr 0,5 mm betragt. Dann die Feststellschraube anziehen.

1) Retirer le bouchon en cacutchouc @ .
2) Relever ou abaisser la vis de fixation @ pour régler le jeu entre le couvercle de crochet @ et e bati de la machine @ a 0,5 mm
environ. Fixer ensuite la vis de fixation.

1) Saque el tapén de goma @ .
2) Accione el tornillo @ hacia arriba y hacia abajo para ajustarlo de modo que entre la cubierta @ del gancho y la base @ de la
maquina quede una separacién de aproximadamente 0,5 mm. Ahora apriete el tornillo.

1) Rimuovere il tappo di gomma @ .
2) Muovere la vite di fissaggio © su o giu per regolare in modo che lo spazio tra il coperchio del crochet @ e il basamento della
macchina @ sia di circa 0,5 mm. Fissare quindi la vite di fissaggio.

) EHIT%ELO -
2) LrBEEEE4O - EirsE T O LR R AL 0.5mm - KRERE TIFIEH4 o

3. £O;HWIFEE /Adjusting the amount of oil in the hook/Einstellen der Greiferélmenge/
Réglage de la quantité d’huile dans le crochet/
Modo de ajustar la cantidad de aceite en el gancho/
Regolazione della quantita di olio nel crochet/ gt HE AT

=3
TEOEHICLDIAZOREEH < EHICERZYD . E—FORED LT > L TH ST > TLIEEL.
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um maégliche Verletzungen durch plbtzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

innen
AVERTISSEMENT
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=
HTIALRABERSHEAS S » AREER - EEBEENC ENE®RBIET -

1) ZVVEEUT, 8N -ZRITTIREN,
(P125&8RLTESLY,)

2) 7y hOZEEHTHS. BHLQLO@ZELTLIEEWN
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CREL,

) Tilt the machine head and open the hook cover. (See p.125)
2) Loosen nut @, then turn adjusting screw @ .
Turn the adjusting screw in the “+” direction (clockwise) to
increase the amount of oil.
Turn the adjusting screw in the “-” direction
(counterclockwise) to decrease it.
3) After the adjustment, fix the adjusting screw by tightening
nut @ .

|/ Cak After the adjustment, check the amount of oil after\I
(' using the machine for approximately 10 minutes. 2




1) Den Maschinenkopf kippen und die Greiferabdeckung
offnen. (Siehe S.125)

2) Die Mutter @ 18sen, dann die Einstellschraube @ drehen.
Die Einstellschraube in Richtung ,+* (im Uhrzeigersinn)
drehen, um die Olmenge zu vergroBern.

Die Einstellschraube in Richtung ,—“ (entgegen dem
Uhrzeigersinn) drehen, um die Olmenge zu verringern.

3) Die Einstellschraube nach der Einstellung durch Anziehen

der Mutter @ sichern.

I Vor Isicht
\

1) Incline el cabezal de la maquina y abra la cubierta del
gancho. (Ver p.125)

2) Afloje la tuerca @ y gire el tomillo @ de ajuste.
Gire el tornillo de ajuste en la direccién de “+” (hacia la
derecha) para aumentar la cantidad de aceite.
Gire el tornillo de ajuste en la direccién de “-” (hacia la
izquierda) para disminuirla.

3) Después del ajuste, fije el tornillo de ajuste apretando la
tuerca @ .

Uberprifen Sie die Olmenge nach der\
Einstellung, nachdem die Maschine etwa 10 |
Minuten lang in Betrieb war.

e, DESPUés del ajuste, compruebe la cantidad de\
| aceite después de usar la maquina unos 10 |

minutos aproximadamente.
N e e 7

1) REISEAR - PRI o
2) BRRHO - WM REO -
T A D
— 7 T2 e )
3)%%%2%’%ﬁﬂﬂﬂﬁﬂo

(BB PL125 HHIFH © )

1) Basculerla téte de la machine en arriére et ouvrir le couvercle
de crochet. (Voir p. 125.)

2) Desserrer lécrou @, puis tourner la vis de réglage @ .
Pour augmenter la quantité d’huile, tourner la vis de réglage
dans le sens “+” (sens des aiguilles d’'une montre).

Pour la diminuer, tourner la vis de réglage dan sle sens “—*
(sens inverse des aiguilles d’'une montre).
3) Aprés le réglage, fixer la vis de réglage en serrant l'écrou @.

rTo T == S
aenliion  LOTSque le réglage est terminé, vérifier la
| quantité d’huile apreés avoir fait fonctionner la |
N machine pendant 10 minutes environ. y

1} Inclinare la testa della macchina e aprire il coperchio del
crochet. (Vedere p.125)

2) Allentare il dado @, quindi girare la vite di regolazione @ .
Girare la vite di regolazione nel senso “+” (orario) per
aumentare la quantita di olio.

Girare la vite di regolazione nel senso “~” (antiorario) per
diminuirla.

3) Altermine della regolazione, fissare la vite di regolazione
serrando il dado @ .

quantita di olio dopo aver usato la macchina

. . N
| atenTSione Al termine della regolazione, controllare la
g per circa 10 minuti. |

— 129 —



4. ;ZDHOFE -AE /HEIGHT AND INCLINATION OF THE FEED DOG/
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS/
HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT/
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE/
ALTEZZA ED INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO/ ## TS E « ERIE
p=3 g
FTROERIC KD AZDOBEZERLEHICERELD . E—YOEEHLEF > e EZMRUTHSIT>TLIEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :

Um magliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

innen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
TR
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(1) Height of the feed dog

1) Remove the hook cover. (See p.126)

2) To adjust the height of the feed dog, loosen setscrew @ and tum
feed driving link pin @ using a screwdriver.

3) The standard height of the feed dog is 1.2 mm.

4) To adjust the inclination of the feed dog in terms of the throat plate, loosen setscrew @ in the eccentric shaft shown in the figure and tum
eccentric shaft @ using a screwdriver.

5) There can be no space between the counter knife and the underside of the feed dog when adjusting the feed mechanism (change in height
and timing) or using a commercially-available feed dog. In this case, place a feed bar spacer (part number : 10025906) under the feed
mechanism and a throat plate spacer (part number : 22503908) under the throat plate so as to secure a space between the counter knife
and the underside of the feed dog.

6) When the feed dog is replaced, the position of the feed dog in terms of the throat plate may not be obtained, At this time, loosen feed bar
guide setscrews @ and feed bar arm clamp screw @, then adjust the posttion of the feed dog.

When attaching feed bar guide @, lightly pressing feed bar guide @ in the direction of the arrow mark, tighten feed bar guide setscrew @.
Then check that the handwheel smoothly tums. The standard inclination of the feed dog is obtained by adjusting the feed dog so that it
becomes horizontal when it rises above the top surface of the throat plate.

(2) Inclination of the feed dog
The standard inclination of the feed dog is obtained by adjusting the feed dog so that it becomes horizontal when it rises above the top surface
of the throat plate.
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(1) Hoéhe des Transporteurs

1)
2)

3)
4)

5)

Die Greiferabdeckung entfernen. (Siehe S.126)

Zum Einstellen der Transporteurhdhe die Feststellschraube @ Idsen, und den Transportantriebsstangenbolzen @ mit einem
Schraubenzieher drehen.

Die Standardhéhe des Transporteurs betragt 1,2 mm.

Um die Neigung des Transporteurs in Bezug auf die Stichplatte einzustellen, 16sen Sie die Feststellschraube @ an der in der
Abbildung gezeigten Exzenterwelle, und drehen Sie die Exzenterwelle @ mit einem Schraubenzieher.

Bei Verwendung eines im Handel erhéltichen Transporteurs kann es vorkommen, dass kein Abstand zwischen dem
Gegenmesser und der Unterseite des Transporteurs vorhanden ist, wenn der Transportmechanismus eingestellt wird (Anderung
der Hohe und Steuerung). Legen Sie in diesem Fall eine Transportstangen-Zwischenlage (Teilenummer 100259086) unter den
Transportmechanismus und eine Stichplatten-Zwischenlage (Teilenummer: 22503908) unter die Stichplatte, um einen Abstand
zwischen dem Gegenmesser und der Unterseite des Transporteurs zu erzeugen.

Wenn der Transporteur ausgewechselt wird, erhalt man méglicherweise nicht die korrekte Position des Transporteurs in Bezug
auf die Stichplatte. Lésen Sie dazu die Transportstangenfihrungs-Feststellschrauben @ und die Transporstangenarm-
Kiemmschraube @, und stellen Sie dann die Position des Transporteurs ein.

Ziehen Sie bei der Installation der Transportstangenfiihrung @ die Transportstangenfiihrungs-Feststellschraube @ an, wahrend
Sie die Transportstangenfihrung @ leicht in die Richtung der Pfeilmarke driicken. Prifen Sie dann, ob sich das Handrad
reibungslos drehen lasst.

(2) Neigung des Transporteurs
Die normale Neigung des Transporteurs erhalt man, indem man die Einstellung so vomimmt, da3 der Transporteur genau waagerecht
liegt, wenn er sich Gber die Oberflache der Stichplatte hebt.

(1) Hauteur de la griffe d'entrainement

1)
2)

6)

Retirer le couvercle de crochet. (Voir p. 126.)

Pour régler la hauteur de la griffe d’entrainement, desserrer la vis de fixation @ et tourner axe de biellette de commande de
griffe d’entrainement @ a I'aide d'un tournevis.

La hauteur standard de la griffe d’entrainement est de 1,2 mm.

Pour régler l'inclinaison de la griffe d’entrainement par rapport a la plaque a aiguille, desserrer la vis de fixation @ de 'axe
excentrique indiqué sur la figure et tourner l'axe excentrique @ avec un tournevis.

Il ne peut pas y avoir d'espace entre le couteau fixe et le dessous de la griffe d’entrainement lors du réglage du mécanisme
d’entrainement (changement de hauteur et de synchronisation) ou de l'utilisation d’'une griffe d’entrainement en vente dans le
commerce. Dans un tel cas, placer une entretoise de barre d’entrainement (n° de piéce : 10025906) sous le mécanisme
d’entrainement et une entretoise de plaque a aiguille (numéro de piéce : 22503908) sous la plaque a aiguille pour ménager un
espace entre le couteau fixe et le dessous de la griffe d’entrainement.

Lorsque la griffe d’entrainement a été remplacée, il se peut que sa position par rapport a la plaque a aiguille ne soit pas
correcte. Desserrer alors les vis de fixation du guide de barre d’entrainement, @ et la vis de serrage du bras de barre
d'entrainement @, puis régler la position de la griffe d’entrainement.

Lors de la pose du guide de barre d’entrainement @, le pousser légérement dans le sens de la fléche tout en serrant sa vis de
fixation @ . S’assurer ensuite que le volant tourne en douceur.

(2) Inclinaison de la griffe d'entrainement

L'inclinaison standard de la griffe d'entrainement s'obtient en réglant la griffe d'entrainement pour qu'elle vienne a I'horizontale
lorsqu'elle remonte au-dessus de la plaque & aiguille.

(1) Altura del dentado de transporte

1)
2)

3)
4)

5)

Quite la cubierta del gancho. (Ver p.126)

Para ajustar la altura del dentado de transporte, afloje el tornillo @ y gire el pasador @ de la articulacién impulsora de
transporte usando un destornillador.

La altura estandar del dentado de transporte es 1,2 mm.

Para ajustar la inclinacion del dentado de transporte en términos de la placa de agujas, afloje los tomillos @ en el eje excéntrico
como se muestra en la figura y gire el eje excéntrico @ con un destornillador.

Puede ocurrir que no haya espacio entre la contracuchilla y el lado inferior del dentado de transporte al tiempo de ajustar el
mecanismo de transporte (cambio de altura y de temporizacion) o cuando se usa un dentado de transporte disponibie en el
mercado. En este caso, coloque un espaciador de barra de transporte (nimero de pieza: 10025306) debajo del mecanismo
de transporte y un espaciador de placa de agujas (nimero de pieza: 22503908) debajo de la placa de agujas para asegurar un
espacio entre la contracuchilla y el lado inferior del dentado de transporte.

Cuando se reemplace el dentado de transporte, es posible que no se pueda obtener la posicion del dentado de transporte con
relacion a la placa de agujas. Ahora, afloje el tomilios @ de la guia de la barra de transporte y el tornillo @ del sujetador del
brazo de la barra de transporte y luego ajuste la posicién del dentado de transporte.

Cuando coloque la guia @ de la barra de transporte, presione suavemente la guia @ de la barra de transporte en la direccién
de ia flecha, apriete el tornillo @ de la guia de la barra de transporte. Luego compruebe que el volante rueda suavemente.

(2) Inclinacion del dentado de transporte

La inclinacién estandar del dentado de transporte se obtiene ajustando el dentado de transporte de modo que quede horizontal
cuando sube por encima de la superficie superior de la placa de agujas.
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(1) Altezza della griffa di trasporto

1)} Rimuovere il coperchio del crochet. (Vedere p.126)

2) Per regolare l'altezza della grifta di trasporto, allentare la vite di fissaggio @ e girare il perno dellarticolazione di movimentazione
del trasporto @ usando un cacciavite.

3) L’altezza standard della griffa di trasporto & di 1,2 mm.

4) Per regolare l'inclinazione delia griffa di trasporto rispetto alla placca ago, allentare la vite di fissaggio @ nell'albero eccentrico
mostrato nella figura e girare 'albero eccentrico @ usando un cacciavite.

5) E possibile che non venga lasciato nessuno spazio tra la controlama e il lato inferiore della griffa di trasporto quando si regola
il meccanismo di trasporto (modifica in altezza e in tempismo) o si usa una griffa di trasporto in commercio. In questo caso,
mettere un distanziale della barra di trasporto (numero di parte: 100259086) sotto il meccanismo di trasporto e un distanziale
della placca ago (numero di parte: 22503908) sotto la placca ago al fine di ottenere uno spazio tra la controlama e il lato
inferiore della griffa di trasporto.

6) Quando la griffa di trasporto viene sostituita, & possibile che la posizione della griffa di trasporto rispetto alla placca ago non
venga ottenuta. Allora, allentare le viti di fissaggio della guida della barra di trasporto @ e la vite di fissaggio del braccio della
barra di trasporto @, quindi regolare la posizione della griffa di trasporto. Quando si attacca la guida della barra di trasporto @
, premendo leggermente la guida della barra di trasporto @ nel senso indicato dalla freccia, serrare la vite di fissaggio della
guida della barra di trasporto @ . Quindi controllare che il volantino giri in modo fiscio.

(2) Inclinazione della griffa di trasporto

L'inclinazione standard della griffa di trasporto viene ottenuta regolando la griffa in maniera che questa si posizioni orizzontalmente
quando supera la superficie superiore della placca ago.
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5. £HI\—H 41 RE DT When replacing the hook cover guide pin/
Auswechseln des Greiferabdeckungs-Fuhrungsstifts/
Remplacement de I'axe du guide de couvercle de crochet/
Al reemplazar el pasador de la guia de la cubierta del gancho/
Quando si sostituisce il perno di guida del coperchio del crochet/SE it & S E E FHllF

A

=3
TEOEHIC LD ABDEEZEEFCEHICEREYD . E—FDERHEF e T EEZRELTH SIT>TLEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to
be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch pldtzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de ia machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=38
BTHLSRAMEREM ASEH - AREER - BZHEENGLEE®REET -

ENN—HA FEV@ZEZRTHFE. E/(CRCOY T (R
BWER) ZEMODAWMDMITET,

When replacing hook cover guide pin @, assemble it after
applying SCREW LOCK (for medium strength) to the pin.

Wenn Sie den Greiferabdeckungs-Fiihrungsstift @ auswechsein,
tragen Sie vor der Montage SCREW LOCK (fur mittlere
Festigkeit) auf den Stift auf.

Lorsqu’on remplace 'axe du guide de couvercle de crochet @,
passer du SCREW LOCK (pour un blocage moyen) sur 'axe

avant le montage.

Cuando reemplace el pasador @ de la guia de la cubierta del
gancho haga el ensamble después de aplicar al pasador el
CIERRE DE TORNILLO (con fuerza media).

Quando si sostituisce il perno di guida del coperchio del crochet
©, montarlo dopo aver applicato SCREW LOCK (per resistenza
media) al perno.

FRT IR EEHO%  HeH LRI EE R (s
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V.=ZY2Y5—TJI)V/SEWING MACHINE TABLE/
NAHMASCHINENTISCH/TABLE DE LA MACHINE/
MESA DE MAQUINA DE COSER/
TAVOLO DELLA MACCHINA PER CUCIRE/ B 2 4l

1. F—7ILOEHE /When making the table/Anfertigung des Maschinentischs/
Construction de la table/Cuando hay que fabricar la mesa/Quando si costruisce il tavolo/

REHMAR

JUKIRERT—JIZEFERUEWESIE. AEORIEBTEZSEICRFL TS,
TTNWEEFTNEREERRT D) 48 ~50mm & LTS,

Fio. JUKIRT—T)U3ZX (40005532) ZFERTHHBE. T—JIVESHELED LIV VERIKEICEDRBADT
T 48 ~ 50mm DY EERFL TIIES L,

When JUKI exclusive table is not used, make a table referring to the main dimensions as shown in this drawing.

Thickness of the table has to be 48 to 50 mm so as to secure enough strength.

In addition, when JUKI table support (40005532) is used, the sewing machine head is not leveled if the thickness of the table
differs. Be sure to prepare one of 48 to 50 mm thick.

Wenn Sie den exklusiven JUKI-Tisch nicht verwenden, fertigen Sie einen Tisch gemaf den in dieser Zeichnung angegebenen
Hauptabmessungen an.

Die Dicke der Tischplatte muss 48 bis 50 mm betragen, um ausreichende Festigkeit zu gewéhrleisten.

Wenn auBerdem die JUKI-Tischstitze (40005532) verwendet wird, liegt der Ndhmaschinenkopf nicht waagerecht, falls die
Dicke der Tischplatte unterschiedlich ist. Achten Sie daher darauf, dass die Dicke 48 bis 50 mm betragt.

Lorsqu’on n’utilise pas la table spéciale JUKI, construire une table en se référant aux cotes principales indiquées sur le plan.
L’épaisseur de la table doit étre de 48 & 50 mm pour assurer une robustesse suffisante.

Par ailleurs, si I'on utilise le support de table JUKI (40005532), la téte de la machine ne sera pas horizontale si I'épaisseur de
la table différe. Préparer impérativement une table de 48 a 50 mm d’'épaisseur.

Cuando ya no se use la mesa exclusiva de JUKI, ordene una mesa de las mismas dimensiones que las que se muestran en
este plano.

El grosor de la mesa deber ser de 48 a 50 mm para garantizar una resistencia suficiente. Ademas, cuando se use el soporte
de mesa JUKI (40005532), el cabezal de la maquina de coser no se puede nivelar se usa una mesa de grosor diferente,
Prepare sin falta una de 48 a 50 mm de grosor.

Quando non si usa il tavolo esclusivo JUKI, costruire un tavolo facendo riferimento alle dimensioni principali mostrate in questo
disegno.

Lo spessore del tavolo deve essere da 48 a 50 mm al fine di ottenere la robustezza sufficiente. Inoltre, quando si usa il
supporto del tavolo JUKI (40005532), la testa della macchina per cucire non viene livellata se lo spessore del tavolo ¢ differente.
Aver cura di preparare un tavolo da 48 a 50 mm di spessore.

T JUKI S A G R s A i E R Ty o
ATHEBGEERGRSNEE - s5EH 48 ~ 50mm [E414 o
519% - fii A JTUKI B A0 (40005532) F - MR GBS TN » S IEFETRERIR KT » 3—E i 48 ~ 50mm 141
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2. fliBhT— 7L DORYE /When making the auxiliary table/Anfertigung des Hilfstischs/

Construction de la table auxiliaire/Al fabricar la mesa auxiliar/
Quando si costruisce il tavolo ausiliario/ B{EHEEIE SIS

BT —D I ZRET HHEE. FARITRIEETEZSE(CHRELTILEE,

AETARJIJUKI =T =TIV EA—BICTDBEDBDTIDT, ARICHUTERBLTL T,
WOMFEEORDMHIUBESIUTER, JUKIZY Y T—JILEFERTIBE0HDTY,

JUKI =V VEIICED [T D EEEME DRIV b 2 R ZEFERLET,

When making the auxiliary table, make it referring to the main dimensions as shown in this drawing.

The outer dimensions can be used when the width is the same as that of JUKI sewing machine table. Change the dimensions
in accordance with the use.

Installing position and dimension of the installing metal fittings can be used when JUKI sewing machine table is used.
When installing the table on JUKI sewing machine stand, use two M6 bolts.

Verwenden Sie bei der Anfertigung des Hilfstischs die in dieser Zeichnung angegebenen Hauptabmessungen.

Die AuBenabmessungen kénnen verwendet werden, wenn die Breite mit der des JUKI-N&ahmaschinentischs identisch ist.
Andern Sie die Abmessungen entsprechend dem Verwendungszweck.

Die Installationsposition und die Abmessungen der Installations-Metallbeschlage kdnnen verwendet werden, wenn der JUKI-
Nahmaschinentisch benutzt wird.

Verwenden Sie zwei M6-Schrauben, wenn Sie den Tisch auf den JUKI-Nahmaschinenstander montieren.

Construire la table auxiliaire en se référant aux cotes principales indiquées sur ce plan.

On peut utiliser les cotes extérieures si la largeur est la méme que celle de la table de machine a coudre JUKI.

Modifier les cotes en fonction de 'usage.

La position d'installation et la cote des ferrures d'installations peuvent étre utilisées avec la table de machine a coudre JUKI.
Pour installer la table sur le support de machine a coudre JUKI, utiliser deux boulons M6.

Cuando fabrique una mesa auxiliar, hagala consultando las dimensiones principales que se muestran en este plano.

Las dimensiones exteriores se pueden usar cuando la anchura sea la misma que la de la mesa de la maquina de coser
JUKI. Cambie las dimensiones en conformidad con el uso.

Cuando se use la mesa de maquina de coser JUKI, se puede usar tanto la posicion de instalacion como las dimensiones de
las piezas metdlicas de instalacion.

Cuando instale la mesa sobre el pedestal de la maquina de coser JUKI, use dos pernos M6.

Quando si costruisce il tavolo ausiliario, costruirlo facendo riferimento alle dimensioni principali mostrate in questo disegno.
Le dimensioni esterne possono essere usate quando la larghezza ¢ la stessa di quella del tavolo della macchina per cucire
JUKI. Cambiare le dimensioni a secoda degli usi.

La posizione di montaggio e la dimensione degli accessori metallici di montaggio possono essere usate quando si usa il
tavolo della macchina per cucire JUKI.

Quando si installa il tavolo sul sostegno della macchina per cucire JUKI, usare due bulloni M6.
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